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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irasokat!

Viseljen légzémaszkot!

Viseljen filvédat!

M IQO®dIOPD

Viseljen védészemiiveget!

Viseljen véddkesztydit!

Halozati csatlakozdovezeték csatlakoz-
tatasa

Halozati csatlakozd levalasztasa
Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

CE-jelolés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurdpai
Kozosség iranyelveinek.

N
m

Megjegyzések, otletek

Hasznalati Utmutato

oy ©

Il. védelmi osztaly

Magyar

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

& VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt osszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irdsok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramutéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrdl Gzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrél Gzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
to. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amitél a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatodl a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugojanak a csatla-
kozdaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozdadaptert a védofadl-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez vald hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

c. Tartsatavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.
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d.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozodaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtdl, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sériilt vagy megtorott
csatlakozovezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibadaram-védo-
kapcsolot. A hibaaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
maodjatol fliggd egyéni véddfelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipg,
védGsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
z6djon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor Ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo6 részénél lévo szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.
Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-

sulyat. {gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a készliléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgé alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozé elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az dvintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszeri
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,



nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoeéll vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatdk.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Az elektromos szerszamot csak a szigetelt
markolatnal fogva tartsa, ha fennall a ve-
szélye, hogy a betétszerszam munka koz-
ben rejtett elektromos vezetékbe vagy a
gép sajat kabelébe vaghat. Ha a csavar fe-
sziiltség alatt lévo vezetékkel érintkezik,
akkor a késziilék fém részei is fesziiltség
ala kerilhetnek, ami elektromos aramutést
okozhat.

Rogzitse és biztositsa stabil aljzaton a
munkadarabot szoritassal, vagy mas mo-
don. Ha a munkadarabot csak kézzel, vagy
a testéhez szoritva tartja, az labilis marad,
ezaltal elveszitheti folotte az ellendrzést.

Magyar

- AFestool elektromos kéziszerszamai csak
a Festool altal erre a célra tervezett mun-
kaasztalokra szerelhetok fel.Az egyéb
vagy a sajat készitésl asztalba valo besze-
relés kovetkeztében az elektromos készi-
ék bizonytalanna valhat, és sulyos baleset-
hez vezethet.

- Varja meg, hogy az elektromos kéziszer-
szam teljesen megalljon, mielott letenné.
A betétszerszam beszorulhat, és emiatt el-
veszitheti az ellendrzést az elektromos ké-
ziszerszam felett.

- Deformalt vagy repedt firészlapot, vala-
mint tompa vagy hibas él{ flirészlapot ne
hasznaljon.

- A szuroflirészt mindig mikodésben Lévo fi-
részlappal helyezze a munkadarabra.

- 00®0

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lest: flilvédot, védGszemiiveget, pormasz-
kot porképzddéssel jaré munkaknal, védo-
keszty(t durva anyagok megmunkalasanal
és szerszamcsere esetén.

- Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. dlomtartalmu festék és néhany
fafajta megmunkalasakor). Ezeknek a po-
roknak az érintése vagy belégzése veszé-
lyeztetheti a kezel6t és a kozelben tartdz-
kodd személyeket. Vegye figyelembe az On
orszagaban érvényes biztonsagi eldirdso-
kat. Csatlakoztassa megfelel6 elszivdbe-
rendezésre az elektromos szerszamot.

- A gépet porképzdédéssel jaro munkaknal
mindig csatlakoztassa egy elszivoberende-
zéshez.

- Aveszélyhelyzetek megelézése érdekében
a dugaszt és a kabelt rendszeresen ellen-
Orizze. Sériilés esetén ezeket kizarolag egy
erre jogositott vevészolgalati javitdm(ihely-
ben cseréltesse ki.

- Astroboszkop fénye arra hajlamos sze-
mélyeknél epileptikus rohamokhoz vezet-
het. Ne hasznalja a gépet, ha ilyen hajlama
van.

- Ne nézzen a stroboszkop fényébe. A fény-
forrasba nézve a latas sérilhet.

2.3 Fémek megmunkalasa

Fémek megmunkalasakor biztonsagi
okokbodl a kovetkez6 el6irasokat kell be-
tartani:
- A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véddkap-
csolot kell bekotni.
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- A gépet megfeleld elszivoberendezéshez
kell csatlakoztatni.

- A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
motorhazban lerakodott portol.

- Hasznaljon fém flirészlapot.

- Zarja a forgacsvédot.

Viseljen véd6szemiiveget!

2.4 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezdk:

PS 420 EBQ

Hangnyomasszint Lpy = 87 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 98 dB(A)
Bizonytalansag K=5dB
PSB 420 EBQ

Hangnyomasszint Lpy = 86 dB(A]
Hangteljesitményszint Lwa = 97 dB(A)
Bizonytalansag K=5dB

/N® Fi6YELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
= Viseljen zajvédo felszerelést.
Az a;, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansadg megha-

tarozasa az EN 62841 eldirasainak megfelel6-
en:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Fa flrészelé- a, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
se
4 Milszaki adatok

Szuroéflirészek

Teljesitmény
110 V-os valtozat

Loketszam

Lokethossz

Ingaloket allitas

max. ferde allas (csak a WT-PS 400 kiegészité szogben

allithatd asztallal)

Fémek fliré- a, 6,5 m/s? 5,5 m/s?
szelése
Bizonytalan- K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

sag

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- agépek dsszehasonlitasara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kdzben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsddleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzéek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes lUzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstdl figgben a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeril hasznalat

A szuroflirészek rendeltetése a fa és a fahoz
hasonlé anyagok flirészelése. A gépek a Festool
altal kinalt specialis flirészlapokkal hasznalha-
tok mlanyag, acél, aluminium, szinesfém és
keramialapok flirészelésére is.

Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznald viseli.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
950 W
400 W

1500 - 3800 ford./ 1000 - 3800 ford./
perc perc

26 mm
4 fokozat
45° mindkét oldalra



Szuroéflrészek

max. vagasmélység (a flirészlaptol fliggben)

EPTA-eljaras (01:2014) szerinti tomeg (kabel nélkil, el-

szivocsonkkal)

5 Akesziilék részei

[1-11 Forgacsvédé
[1-2] Ki-/bekapcsold gomb
[1-31 Fogodfeliletek

[1-4] Fordulatszam-szabalyozd kapcsold
(csak PSB 420 EBQ)

[1-5] Bekapcsolasgatlo reteszelés (csak
PSB 420 EBQJ

[1-6] Loketszam-szabalyozo allitokerék

[1-7]1 Elfordithatd plug-it csatlakozas (csak
PS 420 EBQ)

[1-8] Haldzati csatlakozovezeték
[1-91 Elszivécsonk

[1-10] F(irészasztal cserélékar
[1-11]1 Flrészlap-kidobd

[1-12] Cserélhetd flirészasztal
[1-13] Ingaldket kapcsold

[1-14] Futéfeliilet

[1-15] Forgacskidobod nyilas

A hivatkozott abrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

6 Uzembe helyezés

AV VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziiltségnek és az dramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

= Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szlltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

Magyar

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Fa 120 mm

Aluminium 20 mm

Acél 10 mm
1,9 kg

/N FIGYELMEZTETES!

A plug-it csatlakozo felforrosodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén

Egési sériilések veszélye

= Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a halozati
csatlakozdkabelen Lévé bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-
sara és levalasztasara [1-8] vonatkozdan lasd
alz) [2] abrat.

6.1 Be- éskikapcsolas

Az elektromos kéziszerszam mindkét oldalon

rendelkezik [1-2]be-/kikapcsolé gombbal.

Az PSB 420 EBQ emellett [1-4] fordulatszam-

szabalyozéval és [1-5] bekapcsolasgatloval is
rendelkezik. Tartds izemhez hasznalja a [1-2]
gombot.

7 Beallitasok

/N /AN VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gépen torténé minden munkavégzés elott
a halozati dugot ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Szerszamcsere

/AN FievELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles szerszam miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» Viseljen védokeszty(it.

A flirészlap kivalasztasa

Csak egy bityokkel rendelkez6 szaru (T

szaru) flrészlapot helyezzen be. A (-
részlap ne legyen hosszabb, mint amekkora a
kivant vagashoz sziikséges. A biztos vezetés ér-
dekében a flrészlapnak minden ponton ki kell
érnie alul a munkadarabbol.
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A sz0g- és adapterasztal hasznalata ese-
tén csak terpesztett flrészlapot hasznal-
jon. Ajanlott a Festool S 105/4 FSG flirész-
lap hasznalata.

A Festool szuroflirészlapok szinkdddal vannak
jelolve. A szin az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flrészlap alkalmas.

Szin Anyag

sarga Fa

piros M(anyagok
zold Epitanyagok
kék Fém

Tovabbi informacidkat a csomagolason, a Fes-
tool katalégusban és a www.festool.com cimen
talal.

Flirészlap behelyezése

Szerszamcsere el6tt valassza mindig le
az elektromos kéziszerszamot az ara-
mellatasrol!
» Ha sziikséges, tolja fel a forgacsvé-
dét ([3-11).
= A flirészlapot ([3-4]) tolja foggal vagasirany-
ban ltkdzésig a [3-2] nyilasba.
= Forgassa el a flirészlapot ([3-4]) kb. 30°-kal
az 6ramutato jarasaval egyezé iranyba, mig
bereteszel.

Ellendrizze a flirészlap szoros illeszke-
dését. A kilazult flrészlap kieshet és sé-
rilést okozhat.

Nagyon rovid flirészlap esetén érdemes
levenni a flirészasztalt (lasd fejezet],
miel6tt a flrészlapot behelyezi.

Minden flirészlapcsere utan allitsa be a fii-

részlapvezetot

A frészlapvezet6 a flrészlap jobb vezetését

szolgalja.

= Vegye le a flirészasztalt (ld. fejezet).

» Huzza meg a [3-6] csavart az [3-5] imbusz-
kulccsal, hogy a pofak majdnem felfekiidje-
nek a frészlapra.

ERTESITES
A gép és a flirészlap sériilése
» A [3-6] csavart ne hizza meg tul szorosan!

A flirészlapnak még kénnyen mozogni kell
tudnia.

Flirészlap kidobasa

(i) Aflrészlap kidobasakor az elektromos ké-
ziszerszamot ugy tartsa, hogy a kidobott
flirészlap ne okozhasson sériilést ember-
nek és allatnak.

= Tolja el6re Utkozésig a flirészlapkido-
bot ([3-31).

A fdrészlap kidobasa mechanikusan torténik

meg.

A szerszamcsere csak a szerszambefogé
felsé allasaban lehetséges.

Ha a filirészlapcsere nem lehetséges: Jarassa
szuroflirészt 3 - 10 masodpercig magas fordu-
latszdammal. M{kodtesse ismét a flirészlapki-
dobot ([3-3]).

7.2 Aforgacsvédo hasznalata

A forgacsvédé [3-1]1 megakadalyozza a forgacs

ropkodést és javitja a forgacs elszivas haté-

konysagat.

» Tolja a forgacsvédot [3-1]1 enyhe nyomassal
lefelé.

7.3 Akipattogzasgatlo hasznalata

A kipattogzasgatlo lehetoveé teszi a kipattogzas-

mentes vagast a munkadarab mindkét oldalan.

» Kapcsolja ki a gépet. Tolja elére a kipattog-
z4sgatlot [4-1] a vezetdtalpon [4-2]egészen
a flirészlapig,

= kapcsolja be a szuroéflrészt,

» jard gép mellett a kipattogzasgatlot csusz-
tassa ra (nem kézzel!) egy sik feliletre
egészen addig, amig az elllso éle a flré-
szasztallal szintbe nem kerdl (5. fordulat-
szam fokozat). Ezzel megtértént a kipattog-
zasgatlo beflirészelése.

@ Ha elhasznalddott, akkor kb. 3 mm-rel
hatra lehet tolni és Ujra lehet hasznalni a
kipattogzasgatlot.

@ Ahhoz, hogy a kipattogzasgatlé megbizha-
toan ellassa a feladatat, mindkét oldalon
szorosan kell illeszkednie a firészlaphoz.
Ezért a kipattogzasmentes vagas érdeké-
ben ajanlatos minden flrészlapcserénél yj
kipattogzasgatlot hasznalni.

7.4 A flrészasztal cserélése

» Nyissa ki a cserélékart [1-10].
= Vegye le a flirészasztalt lefelé.

A felszerelés forditott sorrendben torté-
nik! Ugyeljen arra, hogy a flirészasztal szi-
lardan ljon a vezetdtalpon.



A flrészasztal helyett a WT-PS 400 szogben al-
lithatd asztal vagy az ADT-PS 400 adapterasztal
is felszerelhetd a rogzitdbe.

Soha ne flirészeljen a flirészasztal nél-
kil, vagy egy masik, a Festool tartozék-
programjaban kinalt asztal nélkil!

7.5 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

= A por az egészségre artalmas lehet. Ezért
soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

» Az egészségre artalmas por elszivasakor
mindig tartsa be az On orszagaban érvé-
nyes rendeleteket.

Az elszivé adapterrel [5-3] a szuréflrészek
csatlakoztathatok egy elszivokésziilékhez (tom-
l6atmérd 27 mm).

» Tlzze az elszivd adaptert a flrészasztal hat-
s6 nyiladsaba, Ugy, hogy a kampd [5-2] beu-
gorjon[5-11 a nyilasba.

» Az elszivd adapter levételéhez nyomja meg
a kampot [5-2].

@ A gép csekély teljesitményfelvétele kovet-
keztében (alacsony energiafogyasztas) a
kapcsoloautomatikaval rendelkezé elszi-
voberendezések olykor csak a tényleges
flirészelésnél kapcsolnak be.

= A specialis alkalmazasoknal (pl. alacsony
loketszam, puha fa) allitsa az elszivokészii-
léket folyamatos lizemre.

7.6 Azingaloket beallitasa

A szuréflirészek beallithatd ingalokettel rendel-
keznek a kiilonboz6 anyagok optimalis elotolas-
sal valo megmunkalasa érdekében. Az ingalo-
ket kapcsoléval [1-13] beallithaté a kivant inga-
loket fokozat:

0 helyzet = ingaloket kikapcsolva

3 helyzet = maximalis ingaloket

Javaslat az ingaloket beallitasara

Kemeényfa, puhafa, forgacslap, farostle- 1-3
mez

Lécbetétes butorlapok, furnér, mda- 1-2
nyag

Keramia 0
Aluminium, szinesfémek 0-2
Acél 0-1

Magyar

7.7 Loketszam-szabalyozas

A loketszam az allitétarcsaval [1-6] fokozat-
mentesen allithaté 1500 és 3800 min™'

(PSB 420 EBQ: 1000 - 3800 min') kozott. Ezaltal
kivalaszthato a mindenkori nyersanyagnak
megfelel6é optimalis vagasi sebesség.

A allasban az automatikus terhelés-felismerés
aktivalva van: A loketszam Uresjaratban ala-
csony, és a munkadarabba lépéskor a legmaga-
sabb értékre szabalyozza a gép.

Ajanlott loketszam (az allitotarcsa allasal

Keményfa, puhafa, lécbetétes butorlap, A
rétegelt lemez, forgacslap,

Farostlemez 4-A
M(anyag 3-A
Keramia, aluminium, szinesfémek 3-5
Acél 2-4

8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

/N FIGYELMEZTETES!

Megmunkalaskor nagy port termelo anyagok
A gép sériilése a por beszivargasa miatt, sé-
riilésveszély

» Ne dolgozzon fej felett.

Kis méret( vagy vékony munkadarab megmun-
kaldsahoz mindig stabil alatétet hasznaljon, pl.
a CMS modult (tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot a munkavégzés
soran tartsa a markolatnal, és vezesse a kivant
vagasi vonal mentén. A preciz vagashoz és a
nyugodt jaras érdekében az elektromos kézi-
szerszamot két kézzel vezesse.

8.1 Szabadon vezetett flirészelés a vonalon

A kipattogzasgatlé haromszoglet( csucsaval
jelzi [4-1] a firészlap vagasvonalat. Ezzel meg-
konnyiti a flirészelést az elérajzolt mintan.

8.2 Megvilagitas

/N VIGYAZAT!

A stroboszkdp fény miatt megtéveszto lehet
a flirészlap pozicioja.

Sériilésveszély

» Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.

A vagasvonal megvilagitasahoz tartos fény, il-
letve stroboszkop fény van beépitve:
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kb. 2100 min'-ig: tartds fény
kb. 2100 min'-t6l: stroboszkdp fény

(i) Afejfeletti helyzetben (+/- 45°) a megvila-
gitas teljesen ki van kapcsolva.

Szlikség esetén a vilagitas allithato:

» Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot.

= Tartsa nyomva mindkét gombot [1-2] egy-
szerre kb. 10 mp-ig, mig sipolé hangot nem
hall.

= Engedje el mindkét gombot [1-2].

= A kivant izemmad kivalasztasahoz a mega-
dott alkalommal nyomja meg a bal oldali
gombot (az ingaloket oldalan):

Uzem-  Akijelzé a Viselkedés az lize-
mad beallitds so-  meltetés soran
ran
1 A vilagitas vil- stroboszkdpszerd-
log, en (alapértelme-
zett)
2 Vilagitas Be  Tartds fény stro-
boszkdp nélkiil
3 Vilagitas Ki A vilagitas kikap-

csolva

» Nyomja meg a jobb oldali gombot a beallitas
mentéséhez.

9 Karbantartas és apolas

/N /AN VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a halo-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egydtt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitomUhely végezhet el.

Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyartonal vagy szakszervizekben. A
‘@’ legkozelebbi cimet a kdvetkez6 ol-
dalon talalja meg: www.festool.hu/

szerviz

Kizarolag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-
] mok a kovetkezo helyen: www.fes-
tool.hu/szerviz
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9.1 Ugyeljen az alabbiak betartasara

Rendszeresen ellenérizze a vezet6sin kopa-
sat.

» Rendszeresen tisztitsa meg a forgacskidobd
burkolatot a porlerakddasoktol.

» Rendszeresen tisztitsa meg a futdfeliletet,
hogy a fellilet karcolédasat és barazdaldda-
sat elkerdlje.

= Asérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitas mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakm(hellyel szakszeriien meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.
motorhazon lévé hitonyilasokat mindig sza-
badon és tisztan kell tartani.

> Tartsa tisztadn az elektromos szerszam, a
toltokészilék és az akkuegység csatlakozo
érintkezoit.

9.2 Tisztitsa meg a forgacskidobo nyilast

Tisztitsa meg rendszeresen a forgacskidobd

nyilast [1-15], hogy elkeriilje az eltdmddést:

» Tavolitsa el a forgacsvédot,

= tisztitsa meg a forgacskidobd nyilast egy
ecsettel vagy porszivdzza ki,

= tegye vissza ismét a forgacsvédot.

10 Tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szama a
Festool katalégusaban vagy az interneten a
~www.festool.com” oldalon talalhaté meg.

10.1 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A Festool minden alkalmazashoz kinal a Fes-
tool szuroflrésszel specialisan egyeztetett fi-
részlapokat a kiilonb6z6 munkaanyagok gyors
és tiszta vagasahoz.

10.2 Fiirészelés specialis futofeliiletekkel

A specialis futdfeliiletekkel védi az értékes fel-
uleteket a karcolastol és a barazdaktol.
» Nyomja be a futofeliiletet a pozicio-
ban [6-1].
= Egyidejlleg tolja eldre a futdfeliiletet.
= Tegyen fel egy masik futofeliletet és tolja
azt hatra a beugrasig.

10.3 Fiirészelés a szdgasztallal

A WT-PS 400 szogasztal kiils6 és belsé szogek
firészélésére szolgal 45°-ig, emellett csovek
flrészelésére is hasznalhato.

& A szogasztallal vald flrészelésnél nem le-
hetséges az elszivas!



A szogasztal felszerelése

= Vegye le a flirészasztalt [1-12] (l4sd a
fejezetet).

» Helyezze be a szdgasztalt a flirészasztal
rogzito vajataba.

= Zarja a cserélékart [1-10].

Ugyeljen arra, hogy a szogasztal szildrdan (ljén

a vezetovajatban.

Allitsa be a szoget

= Forgassa az allitokereket [7-1] a kivant
sz0g beallitasahoz.

A skala [7-2] segitségével allithatja be a -45°,

0° és +45° értékeket.

/N VIGYAZAT!

Vagasmélységek flirészelése

Sériilésveszély

» Valassza ki a firészlap hosszusagot és a
vagasmelységet ugy, hogy a flirészlap min-
denképpen bemeriilve maradjon a munka-
darabban.

@ A 0°-o0s vagasoknal javasoljuk a szogasztal
enyhén negativ fokban valé beallitasat a
stabil jaras garantalasa érdekében.

10.4 Fiirészelés az adapterasztallal

Az ADT-PS 400 adapterasztal a szuroflirész
Festool vezetdsinre és KS-PS 400 korvagora
torténo felhelyezésére szolgal.

Vezetosinnel és korvagoval: tigyeljen a
max. 20 mm anyagvastagsagra és csak
terpesztett flrészlapot (FSG) hasznaljon.

Adapterasztal felszerelése

= Vegye le a [1-12] flrészasztalt (ld.
zet).

» Helyezze fel a [8-1] adapterasztalt a f(iré-
szasztal befogojara.

= Zarja a cserélékart [1-10].

Ugyeljen arra, hogy az adapterasztal szildrdan

illeszkedjen a vezetobe.

feje-

Hasznalja a [1-9] elszivocsonkot az adap-
terasztallal is.

Adaptalas az FS 2 vezetosinre

A Festool FS 2 vezetérendszer ([9] abra) hasz-

nalata megkonnyiti az egyenes és preciz vagas

kivitelezését.

= Helyezze ra a szuroéflirészt a felszerelt
adaptalo asztallal [8-1] a vezetdsinre.

Adaptalas a korvagora

A korvagodval 120 és 3000 mm-es atmérdk ko-
zotti kor alaku vagasok készitheték. A korvago

Magyar

az adapterasztal mindkét oldalarol felszerelhe-

t6.

» Helyezze a szuroflirészt az adapterasztallal
a [10-1] korvagora.

= Helyezze a kdzpontozd tiskét ([10-2]) a
korvago [10-4] furataba, amely a flrészlap-
pal egy vonalba esik.

» Szoritsa a mérészalagot a forgdgomb-
bal ([10-5]) a korvagéra.

Javasolt beallitasok a korvagdval torténd fliré-

szeléshez:

» Flrészeljen az éramutato jarasaval ellent-
étes iranyba.

» Lassu el6tolassal flrészeljen.

= Azingaloket ([1-13]) bedllitasa legyen 0-1.

= A loketszam ([1-6]) beallitasa legyen 1-5.

(i) Akdzpontozo tusket tarolja a [10-3] taro-
léban.

Féltelepitett fiirészelés a Festool CMS rend-
szerrel

A szuroflirész beépitésével a Festool CMS

rendszerbe féltelepitett asztali flirészt nyerink

alakflirészeléshez. Az ezzel kapcsolatos infor-

macidkat a CMS prospektusaban talalja.

» Helyezze be a szUroflirészt az adaptald asz-
tallal - a CMS-PS hasznalati utasitasaban
leirt modon - a CMS-be.

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-

métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eléirasoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi eldirdsok
betartasara.
Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elekt-
romos és elektronikus berendezések hulladé-
kairdl szoldé eurdpai iranyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos
szerszamokat szelektiven kell gydjteni, és lehe-
tové kell tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasz-
nositasat.
Informaciok a REACh-ral: www.festool.com/
reach

"
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1 CuMmBonun

& MpenynpexneHue 3a obwa onacHocT

& OnacHocT oT TOKOB yaap

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3@ eKchoa-
Tauma n ykasaHuaTa 3a besonacHocT!

HoceTe 3alWUTHa AMXaTeJlHa mMacka!

HoceTe 3awmTHm cnywanku!
) HoceTe 3aWMTHU oymna!

HoceTe 3anMTHM pbKaBmum!

CBprBaHe Ha Mpe>XoBuA NMPOBOAHUK
Pa3kayuaHe Ha MpeXoBua NpoBogHUK

Ila He ce n3xBbpasa kaTo bMTOB OTNa-
IbK.

I @@

CE mapkupoBska: [ToTBbpxaaBa cbo-
TBETCTBMETO Ha enekTpuyeckaTa Mallm-
Ha c AMpekTMBUTe Ha EBponeickaTa
obLwHocCT.

mn
m

CbBeT, ykasaHue

NHcTpykuma 3a bopaBeHe

o7 ©

Knac Ha 3awuTa
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2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha
6e3onacHoCT

2.1 06wwm ykaszaHua 3a 6e30MacHOCT 3a
eNeKTpUYEeCKU MHCTPYMEHTH

BHUMAHMUE! lNpouyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HUA 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKLUUK, U306-
pa)KeHUs U TeXHUYEeCKU faHHU, C KOUTO enek-
TpuyeckaTa MaluMHa e cHabpeHa. [1ponycku
MpW CNasBaHeTo Ha CNefHUTE MHCTPYKLMUK MoraT
00 [loBefaT 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texku
HapaHsABaHUS.

CbxpaHABaTe BCUYKM YKa3aHUSA U MHCTPYKLUKN
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga Moxe B 6bbaewa
Npu HY)XKAa Aa ce KOHCynTuparTe C TaX.

M3non3BaHuNAT B MHCTPYKUMMTE 3a BesonacHocT
TEePMUH ,eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT  ce oTHacH
3a 3a[1BMXKBAHMNA Ype3 efl. 3aXpaHBaHe NHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3agBUXBaHUA C
akymynaTtopHa batepus UHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
X0B Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [loppabprxkainTe Bawara paboTHa 30Ha YK-
cTa u gobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
OVN3BUKa 3/10M0JTYKW.

b. He paboTeTe ¢ eneKTpUY4ECKUA MHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia C ONACHOCT OT eKCNNo3us,
B KOSITO Ce HAaMMpAT 3anaJiIuMuU TEYHOCTH,
rasoBe WM npaxoBe. EnekTpnyeckmTe nH-
CTPYMEHTW Npomn3BexaaT UCKPU, KOUTO MO-
raTt fa Bb3MnjaMeHAT npaxa Win n3napeHus-
Ta.

c. o BpeMe Ha paboTta c eneKkTpu4yecKus UH-
CTPYMEHT BHUMaBauTe Habnuso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTknoHsABaHe Ha
BHUMaHMeTo Bue MoxeTe na |/|3ry6|/|Te KOH-
TPON Haf eNekTpuyeckaTa MalluHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LWencenbT Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
Tpsb6Ba fa nacBa B KOHTaKTa. LLlencenbT He
6uBa ga 6bAe NPOMEHSH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonssanTe agantepu 3a KOHTaK-
TWU 3ae[HO C 3a3eMeHU eNNeKTPUYECKH UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenun u
nacBaWwnTe KOHTAKTV HaMandBaT pl/ICKa oT
TOKOB yaap.

b. WN3barsanTe KOHTaAKTU Ha TANO0TO Bu cbce
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaToO HanpuMep
Tpbbu, paguaTopu, NneYKn n XNaguaHULK.
CbliecTByBa NoOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TAI0TO BM € 3a3eMeHO.



He usnaraiite enekTpu4yeckuTe MHCTPY-
MEHTU Ha AbXXA Uiy Bnara. [lpoHmnkBaHeTo
Ha BOAA B e/IeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NnMyaBa puMcka oT TOKOB yAap.

He usnonssante Kabena 3a apyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypepa, 3a 0KayBaHe UM 3a Aa
usabpnare wWencena ot KOHTaKT. [lpbxTe
NPUCbeAUHUTENHUS NPOBOAHUK faney oT
ropewuHa, Macno, octpu prbose unu asu-
YKeLm ce yacTu. [oBpefeH Unum 3anieTeH
npucbenuHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB yaap.

AKo usnonssarte eNeKTpUYECKUA UHCTpY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3Non3BanTe caMo yabI-
YKUTENHU Kabenu, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn M3non3BaHe Ha
nogxonsuy, 3a paboTa Ha OTKPUTO yabIIKMUTE-
neH kaben ce HamansBa pucka oT TOKOB
yAap.

AKo HiMa Bb3MO)XHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpU4eCKUsi UHCTPYMEHT BbB
BJIa)XKHa OKOJIHA cpepAa, M3noJsi3BaiTe aBTo-
MaTU4eH NpeKbCcBaY Npu nospepa Unu Us-
TUYaHe Ha TOoK. VI3non3BaHeTo Ha eguH aB-
TOMaTU4YeH NpekbCcBay Npu noepena nnm
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pUcka oT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BATEJ11 U OKOJ1-
HUTE

a.

bbvaeTe BHUMaTENHU, BHUMaBaTe KaKBoO
npaBuMTe U NOAXO0XKAAUTE Pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpuYeCcKU UHCTpPYMeHT. He
M3NoN3BanTe efIeKTPUYECKNUA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOPEH uiau nof Bb3AeCTBUETO
Ha HAPKOTUYHU BeLLeCTBa, aNKoXosn Unu
MeAMKaMeHTU. EfVH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe nNpu paboTa C eNeKTPUYECKNS UHCTPY-
MEHT MOXe Aa NPUYNHU CEPUO3HUN HapaHs-
BaHUS.

HoceTe nnM4yHM 3alMTHM CpeaCTBa U BUHA-
rv 3alMTHU oymna. HoceHeTo Ha NUYHM 3a-
WMTHW CpeLCcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
MacKa, Henab3ralwim ce npegnasHu obyBkwy,
3alNTeH WNeM Unu cpeacTea 3a npepnas-
BaHe Ha C/lyxa, B 3aBMCMMOCT OT BMAa U
MNPUIOXKEHMETO Ha eNeKTPUYECKUS MHCTPY-
MEHT, HaMangdBa pMCKa OT HapaHABaHUA.
N36srsarTe HEBOJIHO NyCKaHe B AeUCTBMUeE.
YBepeTe ce, 4e eNneKTPUHECKUAT UHCTPY-
MEHT e U3KJII0YeH, Npeaun Aa ro cBbp3Barte
KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo u/unu akyMmy-
nartopa, aa ro sBgurate Wiam aa ro npeHacs-
Te. AKO Npu HOCeHe Ha eNneKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-

Bvnrapcku

KbCBaya WIN ypeabT e BKIIOYEH NpU Npu-
CbeMHsABaHe KbM enlekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKH.
Mpeau BKNOYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT CBaJieTe OT HEro MHCTPYMEHTUTe
3a perysuMpaHe wam raevyHus Knwd. Eqnt
WHCTPYMEHT UM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbPTALLA Ce YaCT Ha eNekTpuye-
CKMS NHCTPYMEHT, MOXe [a NPUYNHK Hapa-
HABaHUA.

N36sreanTe pa ctoute B HEHOPMAJHO Mo-
noxxeHue. lNMoctapanTte ce fga croure cTa-
6MnHO M No BCAKO BpeMe fia CTe B paBHOBe-
cue. [1o T03M HAYMH B HEOYaKBaHWN CUTya-
Lnm MoxeTe no-gobpe fa KoHTponupare
eNeKTPUYEeCKNSA MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxoasawo obnekno. He HoceTe
wurpoKo obnekno unu 6uxyra. lNasete Ko-
cata um obneknoTo cu no-ganevye oT noa-
BM)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
WU OBITM KOCK MoraT fa 6baaT 3axBaHaTu
0T NOABUXHUTE YacTu.

AKo Morar ga ce MOHTMpAT NPaxon3cMyK-
BallM U YNaBsALWM CbOPb)XXeHuUs, Te Tpabea
[a ce CBbpXXaT MU fa ce U3nonssaT npaBui-
Ho. /I3non3BaHeTo Ha NpaxonM3cMyKkBaHe
MOXKe i@ HaManun puckoBeTe OT Nnpax.

He usnapainTe BbB panwinBa yBepeHoCT U
He ce OTK/IOHAIBaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMAaCHOCT NpU eNeKTPUYEeCKU UHCTPYMEH-
TW, ROPU U Cnef MHOFOKpaTHa ynoTpeba pa
CTe 3ano3HaTH C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
BeAe [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a@ 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBaiTe enekrpuyeckara mMa-
wunHa. U3nonsBaiTe noaxoasLLUa enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawiaTta pabora.
C noaxonsu, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-pgobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH AMaNa3oH.

He paboTeTe ¢ eneKTpu4eCcKU MHCTPYMEHT
¢ pedeKTeH npekbeBay. Enexrtpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KONTO He MoXe Aa bbae BKIoYeH
NN U3KIOYEH, e onaceH 1 Tpsbea fa bbae
PEMOHTMpPaH.

M3BapeTe Wwencena ot KOHTaKTa u/munm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npegm
Aa npeanpuMeMeTe HaCTPOMKM NO UHCTPY-
MEeHTa, Aa CMeHATe paboTHU YacTn unu pa
OCTaBATE eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLMOHHN MEPKW NpefoTBpaTaBat
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Bwnrapcku

HEBOJIHOTO CTApTMPaHe Ha eNnekTPUYECKNS
NHCTPYMEHT.

CbxpaHfiBaTe eNleKTPU4YeCKUTE MHCTPY-
MEHTU, KOUTO He U3MNoN3BaTe B MOMEHTa
M3BbH obcera Ha peua. He no3BonsaBanTe
eNneKTpuYecKus MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT IULLA, KOMTO He Ca 3aMno3HaTH ¢
HEerou/n He ca Npo4eninu Tesm yKasaHus.
EnexkTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca ONacHW,
KOraTo ce n3nos3Bat OT HEONMUTHW NTNLA.
Mopabp)kanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTM ¥ paboTHaTa npucTaBKka ¢ BHUMa-
Hue. MpoBepsiBainTe pganu onKeLLuTe ce
4acTu ce ABMKAT cBOBOAHO U He 3as)KAAT,
Aanun HAMa CYYNEeHWU WU NOBPEefleHU YacTu,
KOUTO Aa npe4yaT Ha HOPMaJNIHOTO PYHKLUO-
HUpPaHe Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUpaiTe no-
BpeAeHUTe YacTU Ha eNeKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3710M0fyKn ce NpUYnH§-
BaT OT JIOLLO NOAABPXKAHW eNneKTpuyecku
NHCTPYMEHTH.

Mopabp)kanTe pexkewnutTe MUHCTPYMEHTHU
OCTPU U YUCTU. [ pMXNMBO NoAAbPXaHN pe-
XKEeLLN MHCTPYMEHTUN C OCTpU pexeLn pbbo-
Be Ce 3ak/ewBaT N0-MaJiko 1 ce BogsAT MNo-
nekKo.

M3nonsBante eneKTpUu4YeCKUS UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaska, paboTHuTte npu-
CTaBKM U Ap. CbrnacHo Te3un yKasaHua. Mpum
ToBa UMaWTe NpeaBUA YCNIOBUATA U BUAA
Ha paboTa. /Ianon3saHeTo Ha enekTpunye-
CKUTEe MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpensuae-
HU NPUNIoXeHNUAa MoXXe Aa NPpUYNHU Bb3HUK-
BaHe Ha OMaCHWU CUTyaL M.

MopabpikankTe pbKOXBAaTKMTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CYXH, YucTtu u 6e3 Macno
WU Ma3HUHA MO TAX. XNb3raBuTe pbKox-
BaTKM M MOBBbPXHOCTM 3a XBalllaHe He no-
3BonsABaT besonacHo obcnyxxBaHe U KOH-
TPOJ1 Ha eNleKTpU4eCcKUa NHCTPYMEHT B He-
npeaBMAEHN CUTyauunn.

5 CepBus

a.
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EnekTpuyeckuaT UHCTpYMeHT TpsbBa aa
6bae peMOHTUpPaAH caMo OT KBanuouuupaH
M cneuunanusvpaH nepcoHan, KaTo npu To-
Ba TpsbBa fa 6bAaT M3Nnon3BaHM caMo opu-
rMHaNHKU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HauYMH
ce ocurypssa besonacHa paboTa c enekTpu-
4eCKUS MHCTPYMEHT.

Mpu peMoHT M NOAAPBIKKA U3NON3BanTe
CaMO0 OPUrMHAaJIHK pe3epBHM YacTu. /13-
MnoJiI3BaHETO Ha NPUHAANE>XHOCTU Uin pe-
3epPBHM YacTW, KOMTO He ca NpefBMAEHM 33

2.2

Tasu Les, MoXe Ja [oBefe A0 enekTpuye-
CKM yap Wiu 40 HapaHsBaHMS,

CneunduyHM 3a MaLLMHATA YKa3aHUA 3a
6e3onacHocT

[pbXTe enekTpMyecKns UHCTPYMEHT 3a
U30JIMpaHUTE PbKOXBATKU KOraTo U3BbpLLU-
BaTe AeMHOCTH, NPU KOUTO eNeTpUYecKUaT
WHCTPYMEHT MOXKe Aa nonapHe Ha CKpuTa
eJl. UHCTanauus unu aa cpelyHe coberee-
HUSl CM CBbP3BaLY, NPOBOAHUK. KOHTaKTBLT C
MPOBOAHMLN Ha BUCOKO HanpexeHue Moxe
[,a NpeHece HanpeXeHWeTo BbpXy MeTaHu-
Te YacTW Ha MalluHaTa 1 Aa Aosefe Lo To-
KOB ygap.

3akpeneTte ¥ noacurypeTte getauna no-
CpPeAcTBOM CTAMM WK NO APYr HAYMH BbPXY
cTabunHa ocHoBa. Ako AbpXxuTe paboTHMA
LeTann camo C pbka Uan ro nognupare Ha
TSN0TO CW, TON OCTaBa HecTabuseH, KoeTo
MOXe [la floBefe [0 3aryba Ha KOHTpoJ.
Enektpuyeckute MawmnHu Ha Festool Mo-
raT fa ce Brpa)xaat camo B paboTHu nnoTo-
Be, KOUTO ca npeaBuaeHu ot Festool 3a
uenta. [lpn MOHTMpaHe KbM Apyra unu ca-
MOCTOATeNHO n3paboTteHa paboTHa Maca
eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MoXe Aa CTa-
He HeCUrypeH 1 ToBa [la oBefe L0 TEXKM
310M0AYKMW.

M3yakanTe pokaTo enekTpuyeckaTa Malm-
Ha cnpe, npeaun pa g1 octaBuTte. PaboTHaTa
npucTaBKa MOXe [la ce 3aK/IMHW 1 Aa foBe-
Le [o 3aryba Ha KOHTPON BbPXy efekTpuye-
cKaTa MaluumHa.

He n3nonseainTte nedopMumpaHu nnm Hany-
KaHW HOXOBE, a CblLL0 Taka W TakMBa C 3aThb-
neHn nnun gedekTHU pexelwm prbose.
MNopBexpanTte npobogHMS TPUOH KbM 0bpa-
boTBaHMA feTann BUHaru ¢ ABuxeLy ce pe-
XeLl, UHCTPYMEHT.

OO0®0

-HoceTe noaxoaswm NUYHUN 3aLLUTHH
obopyaBaHmsa: 3awmTa 3a ciyxa, npegnas-
HW 04mMna, Macka 3a npax npu npaxoobpasy-
BaLLW AEeMNHOCTU, 3aLMTHN PbKaBULN NpK
obpaboTka Ha rpybu maTepmanu un npu cma-
Ha Ha MHCTPYMEHTH.

Mpwu pabota MmoraTt ga ce obpasyBar Bpep-
HWU/TOKCUYHM NpaxoBe (HanpuMep, oNnoBHa
605 U HAKOM BUAoOBe AbpBO). [lokocBaHe
WNW BAMLIBAHETO Ha TakMBa NpaxoBe MoXe
[a e onacHo 3a paboTelns YoBeK 1K 3a
HaMupawmTe ce Habnm3o xopa. Cvbnoga-
BalTe BanuAHWTe BbB Balwara cTpaHa uH-



CTpyKkumn 3a besonacHocT. CBbp3BanTe
efleKTpuyeckaTa MallMHa KbM NOAXOAALLLO
MPaxon3CcMyKBaLLLO CbOPbXeEHMe.

- BwHaru cBbp3BanTe MawwmHaTa npu pabotu
C Npax KbM acnupauus.

- PepoBHo npoBepsBanTe wencena n kabena,
3a fa npenoTBpaTUTe M3araHeTo Ha onac-
HocT. [1pn ycTaHoBABaHe Ha noBpeAa
npepanTe 3a pEMOHT B OTOPU3MpPaH CepBU3.

- CrpobockonckaTta cBeT/IMHA MOXKe Aa fo0-
Befie A0 eNUAENTUYHU NPUNaabLyY Npu Xo-
pa cbC CbOTBETHaTa npeApasnosoXKeHocCT.
He n3non3seante Ta3n MalunHa, ako npute-
XaBaTe TakaBa Npenpa3nosoXeHOoCT.

- HernepanTte B cTpobockonckaTta cBeTAMHA.
MNornexxpaHeTo B M3TOYHMKA Ha CBET/IMHA
MOXe Aa yBpeau 3peHuneTo.

2.3 O6pabotka Ha MeTan

[Npn obpaboTkata Ha MeTan oT cbobpaxe-
Husa 3a besonacHocT Tpabea fa ce cnas-
BaT CnefHUTe nNpaBuna:
- BxtouBaHe Ha npekbcBay 3a 0CTaTbYeH TOK
(nedexTHOTOKOBA 3alMTa).
- [lpucbennHeTe MawmHaTa KbM MoaxoAsLLa
npaxocMykauka.
- [loyncrtBanTe pegoBHO MallMHaTa OT NpPaxo-
BM HaTPynBaHWS Mo KOopnyca Ha ABuraTtens.
- M3non3eanTe pexeLy n1CT 3a MeTan.
- 3aTBapsanTe 3awmTaTa CpeLly CTPYXKW.

HoceTe 3aWmTHM ouymna!

2.4 CTOMHOCTM Ha eMUCUM

YctaHoBeHuTe cbrnacHo EN 62841 ctomHocTH
Bb3/11M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

PS 420 EBQ

HuBo Ha 3ByKka Lps = 87 dB(A)
BbpxoBa MOLLHOCT Ha WyMa Lwa = 98 dB(A)
KoedununeHT Ha HecurypHocT K=5dB
PSB 420 EBQ

HuBo Ha 3BYyKa Lps = 86 dB(A])
BbpxoBa MOLLHOCT Ha LyMa Lwa =97 dB(A)
KoedbunumeHT Ha HecurypHocTt K=5dB

AN®  BHUMAHKE

Bb3HukBaLy, npu paboTta wym
YBpeXkgaHe Ha cnyxa
= l3nonsBaliTe 3awWwmMTa 3a cnyxa.

Bbnrapcku

EMucua Ha Bubpaumm a,, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n koedunumneHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHM cbrnacHo EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Pa3aHe Ha ay, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
ObPBO
Ps3aHe Ha a 6,5 m/s? 5,5 m/s?
MeTan
Koeduument K 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Ha Hecuryp-
HOCT

MocoyeHUTe CTOMHOCTM Ha emucun (Bnbpauuu,

wym)

—  CJlyXarT 3a CpaBHsIBaHe Ha MalUWHW,

- Cca NOAXOASALM 33 NpefBapuTesiHa oLeHKa
Ha BMbBPaLMOHHOTO 1 LIYMOBOTO HaToBapBa-
He npu ynoTpeba,

- NpeAcTaBnsBaT OCHOBHUTE MPUIOXEHUS Ha
enekTpuyeckaTa MallMHa.

/N BHUMAHME

CTOMHOCTUTE HAa eMUCKMU MOoraT Aa ce pas3nu-

YyaBaT OT MOCOYEeHUTe CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CM OT M3MO0JI3BaHETO Ha MHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus petann.

» [lencTBMTENHOTO HaTOBapBaHe No BpeMe Ha
Lenusa paboTteH unkbn TpsbBa fa ce oueHMU.

» B 3aBUCMMOCT OT feNCTBUTENHOTO HaToBap-
BaHe TpsbBa fa ce yCTaHOBAT NOAXOAALLN
3alUNTHM MepKM 3a onepaTopa.

3 WsnonsyBaHe no
npepHa3sHa4YeHUeTo

MpobofHUTE TPMOHM Ca NpeaHa3HAYeHN 3a ps-
3aHe Ha AbpBecuHa 1 NofobHM Ha Hea MaTepua-
nwn. C npepgnaraHute oT Festool cneunanHu Ho-
KOBe MallnHMTe MoraT fa bbaaT npunaraHu u
3a pa3aHe Ha nflacTMaca, CToMaHa, anyMmuHum,
LBETHU MeTanu U KepaMUYHM NIOYKN.

Mpun ynotpeba He no npegHa3HayeHne BU-
Ha HOCW M3NON3BaLLKS.
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Bwnrapcku

4 TexHn4YecKu aaHHHU

[MpobogHu TpuoHM
Ycnyra
110 V-BapuaHT

Bpon xopoBe

[bnxuHa Ha xoaa

MaxaneH xop,

MaKC. CKOCEHO MoJio>KeHne [CaMO C NPNUHaOJIEXHOCT brjioBa

maca WT-PS 400)

Makc. ,D,'bﬂ60l-II/1Ha Ha pA3aHe [B 3aBUCUMOCT OT HO)Ka]

Terno (6e3 kabesn, c M3cMykBall HakpanHuk) cbrnacHo EP-

TA npouegypa 01:2014

5 EneMeHTM Ha ypepa

[1-1] 3awwTa cpewy Tanaw
[1-21 MyckoB kntoy BKA./U3K.
[1-3] PbkoxsaTtku

[1-4]1 TpeskniousaTen 3a NofaBaHe Ha ras
(camo PSB 420 EBQ)

[1-5] Bnokax Ha BkNtouBaHeTo (camo PSB
420 EBQ)

[1-6] Perynupauio koneno perynupaHe Ha
obopoTute

[1-7]1 BwbpTawo ce Plug-it npucbennHasaHe
(camo PS 420 EBQ)

[1-8] Enektpuuecku kaben

[1-9]1 Acnvpaumsa

[1-10] Maca 3a pa3aHe nocT 3a cMsiHa
[1-11] W3xBbpnsiHe umpkynapeH guck
[1-12] CwmeHsiema Maca 3a pA3aHe

[1-13] TMpeekntoyBaTen Ha MaxanHUA Xop
[1-14] Mopnoxka

[1-15] OTBop 3a U3XBBLPASHE HAa CTPYXKKM

[Mo3oBaHuTe M306pa)|(eHMﬂ ce HaMunpaT B Ha4a-
J1I0OTO Ha HEMCKOE3MKoBaTa MHCTPYKLUNA 3a eK-
criioatayuma.
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PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 BaTa
400 BaTa

1500 -
3800 06/MuH

26 MM

1000 -
3800 06/MuH

4 cTeneHwu

45° oT fBETE CTpaHu

HvpBoobpaboTka 120 mm
AnymMunHmn 20 MM
CTOMaHa 10 MM

1,9 kg

6 [llyckaHe B penucTBue

/N /A\ NPERYNPEXXQEHVUE

HeponycTtuMo Hanpe)xeHue unm yecrota!l

OnacHocT oT 3510N0NyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 yecToTaTa Ha
N3TOYHMKA Ha eHeprus Tpsbea aa oTroBap-
AT C [AHHWTE, MOCOYEHMN Ha PUpMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka MoraTt ga bvpaTt ns-
non3BaHM camo MalnHu Ha Festool ¢
Hanpexenue 120V / 60 Xu,

AN BHUMAHME

3arpsiBaHe Ha Plug it cBbp3BaHeTo nNpu Hepo-
6pe ¢puKcnpaHo 6anoHEeTHO 3aTBapsiHe
OnacHocCT OT u3rapsiHe

» [lpeau BkItOYUBaHe Ha enekTpuyeckaTa Ma-
WMHa ce yBepeTe, Ye bBaNOHETHOTO 3aTBa-
psiHe BbpXY CBbP3BaLLUsA NPOBOAHMK € Ha-
MbJIHO 3aTBOPEHO W 3aKJTOYEHO.

CBbp3BaHe M paskayaHe Ha MpPeXOoBUs NPOBOA-
Huk [1-8] Bxx. dur. [2].

6.1 BkniouBaHe/u3KnoyBaHe

EnexTpnueckaTta MalnHa nMa oT ABeTe CTpaHu
no eaunH bytoH [1-2] 3a BkntouBaHe n n3knoyBa-
He.

PSB 420 EBQ nputexaBa fONbAHUTENHO Npe-
BKJIlOYBATeN 3a nofasaHe Ha ras [1-4] c 6nokax



Ha BkJtouBaHeTo [1-5]. M3non3BanTe 3a nocrtos-
HeH pexum byTtoHa [1-2].

7 HacTtponkmu

/N /A\ NPERYNPEXXOEHME

OnacHoOCT OT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTpYMeEHTa
BMHAru U3KJYyBamnTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

7.1 CMsiHa Ha cBpeano

A  BuuMAHKE

OnacHoOCT OT HapaHABaHe Nopaau ropety n

OCTbpP UHCTPYMEHT

» He nanonseante Tonu 1 gedeKTHN NHCTPY-
MEHTMW.

» HoceTe 3aWMTHM pbKaBMUM.

M360p Ha LUPKYNSIpEeH AUCK

M3nonseaiTe caMo fMcKoBe C efHoNan-

uoso Tano (T-obpazHo Tano). LUnpkynap-
HUAT OWCK He TpABBa 4a ce No-AbJibl OT HYXKHO
TO 3@ NpeABUAeHNs cpes. 3a CUTYPHO BOAEHE
LMPKYNAPHUAT AUCK TpsibBa no BpeMe Ha cpesa
BbB BCSIKa TOYKa Aa M3nm3a othony Ha obpabo-
TBaeMud getann.

@ N3non3BawTe npu paboTa c brnosa Maca u
Maca 3a ajganTupaHe camMo KpbCTOCaHM
UMPKyNapHM auckose. Hue npenopbyBamMe
umpkynapeH auck S 105/4 FSG Festool.

LupkynsapHute guckose Ha Festool 3a npoboaHu
TPUOHM ca LBeToBO 0603HayeHU. LIBeTbT 0603-
HayaBa MaTepuana, 3a KOWTO € MOAXOASLL Lnp-
KynsipeH AWCK.

bos Martepuan

XbATa [bpBoobpaboTka
yepBeH Mnactmacwy

3eneH CTPOUTENHW MaTepuanu

CUH MeTan

HonbnHutenHa nHbopmauns e oTKpneTe Bbp-
Xy onakoBkaTa, BbB Bawwusa katanor Ha Festool
nnn Ha www.festool.bg.

MocTaBsAiHe Ha LUPKYNSAPHUA OUCK

PaskauanTte npegn cMAHa Ha NHCTPYMEH-
Ta BUHarun eyiekTpnyeckata MallnHa oT
noaaBaHETO Ha eneKTpMLleCTBO!

Bbnrapcku

= VI3byTalnTe npu Hy>kAa 3alimTaTta oT CTpyX-
kv [3-1] Harope.

= W3byTaiTe unkpynapHus guck [3-4] cbe 3b-
BuTe B nocoka Ha psizaHe [0 ynop B OTBO-
pa [3-2].

= 3asbpTeTe UnpkynapHua auck [3-4] va ok.
30° no nocoka Ha YacoBHWKa [OKATO He ce
dukecumpa.

[poBepeTe LMPKYASAPHUSA OMCK 3@ 34paBO
nonoxeHue. XnabasBuaT LMpKynsapeH UcK
MOXe Aa MagHe v Aa BM HapaHMu.

@ [py MHOMO KbCW LIMPKYNSIPHU LUCKOBE €
pa3yMHO fa CBaJnTe MacaTa 3a psA3aHe
(B>. rnaBa ), Npeau fa nocTtaBuTe UMp-
KyNSipHUS OUCK.

Cnep BcsiKa CMAIHA Ha LLUPKYNSAPHUA AUCK Ha-

CTpo/BaiTe BoAaya Ha LUPKYNAPHUA AUCK

BopaubT Ha LMpKyNapHUS QUCK CAY>XKW 3@ NO-A0-

bpo BoaeHe Ha LMPKYNSPHUSA OUCK.

= CBaneTe MacaTa 3a ps3aHe (BX. rnaBa ).

= 3aTterHete BuHTa [3-6] c BbTpewHMa wecTo-
rpamen kntoy [3-5], Taka ye uentoctute Bbp-
Xy LMPKYNSPHUSA OUCK fa ca MOYTM 3axBaHa-
™.

YKA3AHUE

MoBpepa Ha MaWMHaTA, HAa LUPKYNAPHUS

ANCK

» He 3atdaraiite BuHTa [3-6] TBBHpAE CUnHO!
UnpkynapHuat guck Tpsabea fa Moxe ga ce
ABUXUN NECHO.

N3xBbpNsiHe Ha LMPKYNSAPHUS ANCK

(i) 3aapbXTe enekTpuyeckata MalwnHa npu
M3XBbPASHE HA LMPKYNSPHUS AUCK, TaKa Ye
L3 HE Ce HapaHAT Xopa UM XXMBOTHM OT U3-
XBbPASHUS AUCK.

» VI3byTanTe n3kapBaHeTO Ha LUPKYASAPHUS

onck [3-3]1 mo ynop Hanpeg.
LnpkynapHuaT guck ce n3byrea HaBbH Mexa-
HUYHO.

@ CMsaHaTa Ha MHCTPYMeHTa e Bb3MOXHa ca-
MO B FOPHO MONOXeHMe Ha NpucTaBkaTa 3a
MHCTPYMEHT.

AKo cMfiHaTa Ha LUPKYNAPHUSA OUCK He e
Bb3MoOXKHa: OcTaBeTe npoboagHuns TpPUOH Aa pa-
6ot 3a 3 - 10 cek. c Bucokn obopotn. OTHOBO
HaTUCHeTe U3XBBLPASHETO Ha LUPKYNApHUS
anck [3-31.
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Bwnrapcku

7.2 WMN3nonsBaHe Ha npeanasurten ort
CTPY)XKHM

Mpennasutenat ot cTpy>ku [3-1] npenoTepaTta-

Ba OTINTAHETO Ha CTPYXKKM 1 nofobpsea edek-

TUBHOCTTA Ha TAXHOTO M3CMYyKBaHe.

= W3byTaiTe npennasutens ot ctpyxku [3-11
C NleK HaTWUCK Hagony.

7.3 WM3nonsBaHe Ha 3awuTaTa cpeLyy
3ayenBaHe

3awmTaTa cpelly 3a4enBaHe NpaBy Bb3MOXHO
psi3aHeTo Ha rnagku pbboBe 1 Npu n3xogHaTa
CTpaHa Ha pexeL,oTo HoXye.

» [lpn nsknwyeHa mawmHa nsbytante 3awm-
TaTa cpeuly 3adensane [4-1] no pexewus
HOX BbpXy Boaauya [4-2],

> BKJtoYeTe NpoboAHNS TPUOH,

> PV BKJIIOYEH MHCTPYMEHT n3byTanTe 3aLym
TaTa cpeLly 3a4enBaHe KbM paBHa NOBbPX-
HocT (He ¢ pbka! fokaTo He ce U3paBHu C
npeaHusa pub Ha noasioxkata (06opoTun Ha
ctenen 5). 3awmTarta cpelly 3a4ensaHe Lie
bboe npopssaHa.

@ Cnep M3HoCBaHe 3aluMTaTa cpeLly 3a4en-
BaHe MoXe aa bbae n3byTtaHa olle okono
3MM Ha3aj v fa bbae n3nosisBaHa oLle U3-
BECTHO BpeMe,

@ 3a fa PyKHUMOHMpaA HafexXaHO 3alnTaTa
cpelly 3ayenBaHe Tpsba ga npunensa
NABTHO OT ABETE CTPAHU Ha pexeLLoTo
Hoxy4e. 3aToBa Npw BCsika CMsiHA Ha pexe-
L,0TO HOXYe 3aluMTaTa cpeLly 3a4yenBaHe
TpsibBa cbLo fAa bbae CMeHeHa C HoBa.

7.4 CMsiHa Ha OTpe3HuA naoT

7.5 [paxounscMmykBaHe

/N NPEAYNPEXXAEHME

OnacHocT 3a 3ApaBeTo nopaau npaxose

» [IpaxoBeTe MoraT fa ca onacHu 3a 3gpase-
To. 3aToBa HMKora He paboTeTte 6e3 npa-
XOM3CMyKBaHe.

» [lpn npaxon3cMykBaHe Ha onacHu 3a 34pa-
BETO MpaxoBe BUHAru cnassanTe Haumo-
HalHWTe NpaBwuna.

Cbc cMykaTeneH agantep [5-3] npobogHuTte
TPMOHM MoOraT fia ce BKJIl0YaT KbM NpaxocMyKay-
Ka (amameTbp Ha Mapky4a 27 mMm).

= BkapaiiTe cMykaTenHua aganTep B 3agHUs
OTBOP Ha OCHOBHATa nJioya Taka, Yye Kyka-
Ta [5-2] ce dpukcupa sbe [5-1]1 Bob6HaTH-
HaTa.

= 3a [a cBanuTe CMyKaTeNHWUs aganTep HaTuC-
HeTe kykaTa [5-2].

@ BnaropapeHue Ha HeronsiMaTa KOHCyMuUpa-
Ha MOLLHOCT Ha MalwuHaTa (Manbk pasxop
Ha efleKTpoeHeprusa) npaxocMykaukuTte c
aBTOMaTUYHO BKJIHOYBaAHeE Ce 3afencTBar
MOHAKOra Yyak cnep 3ano4ysaHe Ha pa3aHe-
TO.

» [lpu cneumnanHu cnyyam Ha NpuIoXeHue
(HanpvMep Manbk bpoit Ha Xo0A40Be, MEKO
AbPBO) perynupainTe npaxocMykadykaTa 3a
PeXWM Ha HenpekbcHaTa paboTa.

7.6 PerynupaHe Ha MaxanHus Xop,

= OTtBopeTe focTa 3a cMdaHa [1-10].
» (CBanete Hafony OTpe3HMS NAOT.

(i) MoHTaxbT cTaBa B 06paTHa nocnefosaren-
HocT! BHMMaBaiTe 3a ToBa, OTPE3HUAT
NAoT fa ce HaMupa cTabunHo BLB Bojauva.

BMecTo oTpe3HuMsa nnoT Ha mocTaBkaTa MoXe [a
ce MoHTMpa brnos nnot WT-PS 400 nnu agantn-
pawy ce nnot ADT-PS 400.

He nssbpluBanTe psasaHe be3 oTpe3Hus
nnot unun 6e3 npeanoxeH ot Festool B
paMKuTe Ha NporpamaTta 3a akcecoapw naot!
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3a fla MoXe pa3fiMyHKM MaTepuanu aa ce obpa-
6oTBaT C ONTUMANHO NoJgaBaHe, MaxaHuUTe Npo-
6o HM TPUOHM MMAT perynupyem mMaxaneH xof. C
npeskoysaTens Ha MaxanHus xon [1-13] ce
n361pa KenaHoTo NoNoXeHwe:

nonoxeHue 0 = MaxanHUAT X0[, € U3KJTIoUeH

nonoxXxeHune 3 = MakcKMManeH MaxaneH Xon,

I'IpenopquTenHa HaCTpOVIKa Ha MaXaJIHnUA Xo[,

TBbpAA AbpPBECUHA, MeKa A bPBECUHA, 1-3
LbpPBECHOTaNALIMWUTHU NAOCKOCTH, Abp-
BECHOBJIaKHECTM MJIOCKOCTH

mebenHu nnockocTu, wnepnnat, nnact-  1-2
Maca

KepaMuka 0
aNnyMUHUI, LBETHN MeTanu 0-2
CcTOMaHa 0-1



7.7 PerynupaHe Ha yecToTaTa Ha XxoaoBeTe

Bbnrapcku

8.2 OcBeTneHue

YecToTaTa Ha xogoBeTe ce perynupa bescrteneH-
Ho ¢ perynupautoto kosieno [1-6] mexxay 1500 u
3800 min~' (PSB 420 EBQ: 1000 - 3800 min~").
Taka MoxeTe fa agantupaTe ONTUMaNHO CKO-
pOCTTa Ha psA3aHe KbM CbOTBETHMA MaTepuman.
Ha nonoxeHune A e akTuBMpaHO aBTOMaTUYHOTO
pa3no3HaBaHe Ha ToBapa: YecToTaTa Ha Xo0A0-
BeTe e pefyunpaHa B NpaseH Xo4 v nNpu BnAun3a-
He B 0bpaboTBaeMusa pgeTtainn ce perynumpa no
MaKcuMasHa CTOMHOCT.

MpenopbumTenHa YyectoTa Ha xogoseTe (noso-
KeHUWe Ha KoMmyeTo 3a perynvpane)

TBbpAa AbpBeCMHA, MeKa AbPBECUHA, A
mMebenHn NNockocTK, WwnepnnaT, Abp-
BECHOTaNalUMUTHWN NJIOCKOCTH

AbpPBECHOBMAKHECTM MAOCKOCTU 4-A
nnacrtMmaca 3-A
KepaMuka, anyMmMHUI, LBETHN MeTanu 3-5
CcToOMaHa 2-4

8 Pabora c enekTpuyeckarta
MallMHa

/N BHUMAHME

CunHo 3anpawiaBsaliu MaTepuanm

YBPE)KAaHe Ha MallWHaTa OT BJIU3aHe Ha
npax, onacHCoT oT HapaHABaHe

» He paboTteTe Hap rnaearTa.

N3non3sanTte npu obpaboTka Ha No-Manku nan
no-TbHKM obpaboTBaeMu getannm BuHaru cra-
6bunHa ocHoBa, pecn. CMS moayn (npuHagnex-
HOCT).

[Mpn paboTa gpbXTe enekTprMyeckaTa MallnHa
3a pbKoxBaTKaTa M 1 BoAeTe Mo AbJKMHATA Ha
XenaHaTa MHMS Ha cpe3a. 3a TOYHM Cpe30Be U
CMOKOEH X0 eNleKTpuyeckaTa MallivHa fia ce BO-
OV C ABeTe pbLe.

8.1 CsoboaHo BogeHo psizaHe no
pasuyepTaBaHeTo

Mopanyn TPUBIBAHWA CU BPbX NPeanasuTensT
cpewy cTpyxku [4-1] nokasBa nuHuATa Ha pa-
3aHe Ha gwucka (nucT). Mo To3n HauuH Tol ynec-
HiBa psi3aHeTo Mo YepTa.

/N NPEAYNPEXAEHME

Mopapu cTpobockonHaTa cBeTNMHA NonoXxe-

HUeTOo Ha peXkelinsa UHCTPYMEHT MoXKe Aa 3a-

6nyxxpaBa

MMa onacHocT oT HapaHsiBaHe

» Ocurypete nobpo ocBeTneHne Ha paboTHOTO
MSCTO.

3a ocBeT/eHNe Ha NNHKATA Ha pA3aHe € MOHTKN-
paHa NOCTOAHHA NN CTpO6OCKOI'IHa CBeTJ/InHa:

no npubn. 2100 06/MuUH: NocToAHHa CBETAMHA

Hag npubn. 2100 06/MuH: cTpobockonHa ceeT-
NnHa

(i) Mpw pabota Hag rnasata (+/- 45°) oceeTne-
HMETO e HaMbJIHO U3KJTKYEHO.

|_|pl/1 HY>XKOa MO>XXeTe Aia HarnacuTe ocBeT/ieHNe-
TO:

» BknoyeTe enekTpuyecKns UHCTPYMEHT.

= 3apgpbxTe ABaTta 6ytoHa [1-2] egHoBpeMeH-
HO HaTUCHaTK 3a Npubn. 10 cek. gokaTo He
MPO3BYYMN CUTHAT.

= OTnycHeTe asata 6yTtoHa [1-2].

= HaTucHete nesua 6yToH (0T cTpaHaTa Ha 6y-
TOHa 3a peryiaunsa Ha MaxanHus Xoa) Cbo-
TBeTHWUA bpon nNbTK, 3a fa n3bepete xena-

HUS PEXNM:

Pe- Nupukaumsa no [ToBepeHue no

XWUM  BpeMe Ha Ha- BpeMe Ha paboTa
cTpovkaTa

1 OcBeTneHuneTo cbc cTpobockon
Mura (ctanmapTHO)

2 OcBeTneHwneTo € MOCTOSIHHO CBeTe-
BKJIHOYEHO He be3 cTpobo-

ckon

3 OcBeTneHueTo € OCBeTNeHMeTo e

N3KJII0YEHO M3KJTDYEHO

» HaTtucHete gecHwus ByToH, 3a fa 3anameTuTe
HacTpourkara.
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9 TexHuyecko obcnyxBaHe U
noaabp)KaHe

/N /A\ nPERYNPEXXOEHME

OnacHocT oT HapaHsABaHe, TOKOB yaap

» [lpenw BcAkakem paboTu no nogapbxkaTa
BMHarn U3k/oyBanTe Lencena oT KoHTakK-
Ta!

» Bcuukn paboTtn no TexHMYeckoTo o0bcnyx-
BaHe U peMOHTa, KOUTO U3MCKBAT OTBapsiHe
Ha Kopnyca Ha aBuratens, Tpsabsa fa 6bvaat
M3BBbPLUBAHM CaMo OT aBTOpM3npaHa pabo-
TUNHWLA 3a CepBM3HO obcnyxBaHe.

KnueHTtcka cny)x6a u peMoOHT camo
., OT NPOW3BOAUTENS UMW OT CEPBU3HMU
'@’ paboTunHuun. Han-bnnskmsa agpec
MoXeTe Ja oTKpueTe Ha:
www.festool.bg/cepsus

3non3BawnTe caMo opuUrnMHanHu pe-
3epBHM YacTu oT Festool! KaTtanoxHu
HoMepa Ha: www.festool.bg/cepBus

9.1 CnasBaWTe cnefiHUTe YKa3aHuUs

» KoHTponupanTe pefoBHO HanpaBnaBallaTa
poJika 3a U3HOCBaHe.

» [louncTBaiTe pefoBHO Kanaka cpeLuly
CTPY>XXKW OT OTlaraHusa Ha npax.

» [louncTBaiTe pefoBHO NoAsioxXKaTa, 3a Aa
n3berHeTe HagpackBaHWS U HEPABHOCTU MO
MOBBPXHOCTTA.

= [loBpeneHu npepnasHun npucrnocobneHuns un
yacTu TpsbBa Aa 6bAAT NOAXOAALLO PEMOH-
TUPaHW MU CMEHEHU B crelnanusnpaHa
paboTunHMLA, OCBEH aKo B MHCTPYKLMATa 3a
ekcnnoaTauns He e NpeiBUAEHO HELLO Apy-
ro.

» 3a ocurypsiBaHe Ha LMPKynaLms Ha Bb3ayXxa
OTBOPMWTE 3a NPOBETPEHME B KOPMyCa Ha MO-
Topa BuHarun Tpsabea aa ca cBoboAHM 1 Ymn-
CTu.

> [lopgabp>anTe YNCTU KOHTAKTHUTE MecTa Ha
WHCTPYMEeHTa, akyMynaTtopHaTa batepus u
3apeXAaaLLoTo yCTPOMCTBO.
9.2 TMouyucTBaHe Ha OTBOpaA 3a U3XBbPJISHE
Ha CTPYXXKKU

MoyncTBanTe peloBHO OTBOPA 33 U3XBbpJISHE

Ha cTpyxku [1-15], 3a na nsberHete 3anywsa-

He:

» CBanete 3alumTaTa cpeLLy CTPY>KH,

= [oyucTeTe 0TBOPA 3@ U3XBBPJSHE Ha CTPYXK-
KW C YyeTymua Uu ro nscMmyyere,
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» rocTaBeTe 06paTHO 3alMTaTa cpeLly CTpyX-
KW.

10 TMMpuHapneXHoCTU

KaTanoxHuTte HoMepa 3a NpuHagnexHocTuTe u
WHCTPYMeHTWTE Le oTKpueTe BbB Bawwma kaTa-
nor Ha Festool nnn B MHTepHeT Ha appec
~www.festool.com™.

10.1 PeXelin MHCTPYMEHTH, ApYyru
NPUHAANEXXHOCTH

3a pa MoxeTe 6BbP30 M YMNCTO fa pexkeTe pas-
nuyHn MaTepmanu, Festool Bu npepnara 3a
BCMUKM CJlydan Ha NpUIIOXKEHMe CneLmanHu pe-
XeLLn HOXOBe, KOMTO ca cbobpa3eHun ¢ Bawwugd
npobopeH TpmoH Ha Festool.

10.2 Ps3aHe cbc cnewuasHU BIOXKKM Ha
OCHOBHaTa njoya

Cbc creynanHnTe BJa0XKKM HA OCHOBHATA rMnJjio4da
Bue npegnassaTte BUCOKOKa4YeCTBEHNUTE NMOBbPX-
HOCTW OT APACKOTUHN U 6pa3,u,V|.

» HaTucHeTe BNoXxkaTta Ha OCHOBHaTa njo4a B
nonoxexve [6-1].

» EpHoBpeMeHHO ¢ ToBa n3bytanTte BIOXKaTa
Ha OCHOBHaTa njo4a Hanpeg.

» [locTaBeTe efHa Apyra BA0XKa Ha OCHOBHa-
Ta nao4a u g n3bytante Hasag fo Pukcmpa-
He.

10.3 PsizaHe ¢ brnosa npucTaBKa 3a psizaHe
nofa brbi

HaknaHdawaTta ce vrnosa npuctaska WT-PS 400

CNYXW 33 psi3aHe Ha BbTPELUHW U BbHLHU Bran

[0 45° 1 Ha TpbOW.

& [Mpu pa3aHe ¢ HaknaHaLWaA ce braosa Npu-
CTaBKa HsIMa Bb3MOXHOCT 3a Npaxon3cMmyksaHe!

MoHTa) Ha HaKNaHsALa ce brnosa npuUcTaBKa

= CBanete cTaHgapTHaTa nognoxka [1-12],
(Bux pasgen 7.4 ).

» [locTaBeTe HaknaHsLWaTa ce briaoBa npum-
CTaBKa B Abp>Kaya.

» 3aTBopeTe SIOCTYETO 3a CMSAHA Ha NOAJ0XK-
kata[1-10].

BHumaavite HaknaHaLaTa ce br/0B8a pucTas-

Ka [a e MOHTUPAaHAa 34paBo BbB BOAAYA.

PerynupaHe Ha brona

= 3asbpTeTe konenueto [7-1] 3a na HacTpom-
Te XenaHus brbJ.

C nomouwyta Ha ckanara [7-2] moxere Ha Har/na-

cute cTouiHocTn mexgy -45° 0° n +45°.



/N NPELYNPEXOEHME

Psa3aHe Ha pbN60OKK cpe3oBe

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe

= 13bepeTe AbIKMHATA Ha pexxeLms HOX U
AbnboynHa Ha pa3aHe Taka, Ye pexeLoTo
HOX4Ye NMpW BCUYKM Clly4am fa ocTaBa NnoTo-
neH B obpaboTBaHusa getan.

@ Mpw pa3pe3n 0° HMe npenopbYBame Ha-
KNaHsLWaTa ce brioBa nNpucTaska Aa bbae
perynupaHa Ha Mafiko OTpULUATEeNHWU rpagy-
CW, 3a Ja ce rapaHTupa cTabunHuAT xog,.

10.4 Ps3aHe ¢ Maca 3a afanTupaHe

MacaTta 3a agantupaHe ADT-PS 400 cnyxu 3a
noctaBsiHe Ha Bawwsa npoboaeH TpMoH BbpPXY
HanpaBnsBaliaTa WuHa Ha Festool n npucnoco-
bneHneTo 3a n3pa3BaHe Ha Kpbran otBopn KS-
PS 400.

C HanpaBnsBalla WKHa U npucnocobne-

HMe 3a U3psi3BaHe Ha KPbrauv OTBOPMU: 13
ce cna3Ba Makc. gebenvHa Ha matepunana 20 MM
M fa ce M3MN0N3BaT CaMO KPbCTOCAHN ANUCKOBe
(FSG).

MoHTUpaHe Maca 3a aganTupaHe

= Csanete MacaTa 3a pasare [1-12], (ex. rna-
Ba ).

= [locTaBeTe MacarTa 3a agantupaxe [8-1]
BbpXY NocTaBKaTa 3a LMpKynsp.

= 3aTBoperTe nocTa 3a cmaHa [1-10].

BrHumapavite macara 3a agantupane 4a e gobpe

10CTaBEeHa BbB BOAAYA.

N3non3BalTe n3cMykBalLnsa Hakpam-
Huk [1-9]  c MacaTa 3a apanTupaHe.

ApanTupaHe KbM BogeLiaTa wuHa FS 2

MN3non3saHeTo Ha Festool Bogewa wuHa FS 2

(kaptuna [91) By ynecHsisa npu uspaboteaHeTo

Ha NpaBu W NpeLu3HN paspesu.

= [locTaBeTe NpobOAHNS TPMOH C MOHTUPAH
apanTupau ce naot [8-1] Bbpxy Hanpasns-
BallaTa LKNHa.

Apantauums KbM npucnocobneHue 3a uspsasBa-
He Ha Kpbrnu oTBOpHU

C npucnocobnieHneTo 3a n3psisBaHe Ha KPbriu
oTBOPW MoraT Aa bbaat n3paboTBaHu Kpbran

n3pesu ¢ guametsvp ot 120 o 3000 mm. lNpucno-

cobneHneTo 3a M3pAa3BaHe Ha Kpbriv 0TBOPK

Mo>e fia 6ble MOHTMPAHO OT ABeTe CTpaHu Ha

MacaTa 3a ajanTtupaHe.

= [locTtaBeTe npoboaHMa TPMOH C MacaTa 3a
apanTupaHe Bbpxy agantepa [10-1] Ha

Bbnrapcku

npucnocobneHneTo 3a U3psA3BaHe Ha KPbIK
0TBOPMW.

= [lbxHeTe ueHTpupawma gopHuk [10-2] 8 o1-
Bopa [10-4] Ha npucnocobneHneTo 3a ns-
psi3BaHe Ha KPbriM 0TBOPU, KOETO NIEXM B
paBHMHATa Ha LMPKYNAPHUS ANCK.

= 3axBaHeTe M3MepBaTenHaTa JieHTa BbpXy
npucnocobnieHneTo 3a U3psi3BaHe Ha KPbru
0TBOPM C BbpTALWaTa ce rnasa [10-5].

[NpenopbYmMTENIHN HACTPOUKM MPU ps3aHe C

npucnocobneHneTo 3a U3psa3BaHe Ha Kpbriau oT-

BOpU:

= PexeTe 0bpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpes-
Ka.

» PexeTe c baBHO n3byTBaHe Hanpeg.

HacTpowTte Maxanuus xon [1-131Ha 0 - 1.

Hactpoite 6pos Ha obopoTuTe [1-6] Ha 1 -

5.

y

CbxpaHsBaiTe LLeHTPMpaLLMA OOPHUK B fe-
noto [10-3].

MonycTaunMoHapHo psisaHe cbc cuctemaTta CMS
Ha Festool

C MoHTUpaHeTo Ha NpoboAHMS TPUOH B

cuctemaTta CMS Ha Festool ce nonyyaBa eguH

nonycTauMoHapeH HAcCTONEH LUMpkynap 3a ¢u-

rypHo nspsasBsaHe. MIHdopmauns 3a ToBa 3a Bac

MMma B npocnekTta Ha CMS.

» [locTtaBeTe Bawwnga npobofeH Tp1oH ¢ agan-
TepHa nnoya B CMS, kakTo ToBa e onncaHo B
"PbkoBopacTBO 33 06cnyxBaHe” Ha CMS-PS.

11 OkonHa cpepa

He naxpbpnsante ypeaa B LOMaKMHCKUA

6oknyk! NHCTpyMeHTU, NnpuHapNexXHoCTH

n KoHCymMaTuBwm Tpabea fa bvaat pasgen-
HO M3XBBPISHM C MUCBHJ1 3a OKOJIHaTa cpeja.
Cna3BalTe BaNUOHUTE HALLMOHANHN pa3nopes-
bwn.
Camo EC: Cnopep eBponeiickaTta Hapegba ns-
non3BaHUTe enekTpoypenm Tpsbea ga ce cbbm-
paT pasfenHo n fa bbpaaT npefaBaHn 3a peun-
KNMpaHe C MACBLJ 3a OKOJTHaTa cpeAa.
MHdopmauma 3a REACh: www.festool.com/
reach
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Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!
Purtati o masca de protectie respirato-
rie!

Purtati casti antifonice!

Purtati ochelari de protectie!

Purtati manusi de protectie!

Racordarea cablului de alimentare
electrica

Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Marcajul CE: Confirma conformitatea
sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

Recomandare, observatie

Instructiuni de manipulare

o7 ©

Clasa de siguranta Il

22

2  Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta

in cazul utilizarii sculelor electrice
& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta

si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

c. Feritisculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

d. Nufolositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de



sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.
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Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate Tn miscare. imbracimintea largs, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
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au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Instructiuni privind siguranta specifice
masinii
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Tineti scula electrica de manerele de prin-
dere izolate cand executati lucrariin ca-
drul carora accesoriul poate intrain con-
tact cu conductori electrici sau propriul
conductor de legatura. Contactul cu un
conductor aflat sub tensiune poate pune
sub tensiune si piesele metalice ale apara-
tului, provocand electrocutarea.

Fixati si asigurati piesa de lucru, de exem-
plu, cu menghine, pe o suprafata stabila.
Daca fixati piesa numai cu mana sau o tine-
ti apasata spre corpul dumneavoastra,
aceasta va fi instabila, ceea ce poate duce
la pierderea controlului.

Sculele electrice Festool pot fi montate
numai in mesele de lucru care sunt preva-
zute de Festool in acest scop. Montarea in
alte mese de lucru sau in mese de lucru de
fabricatie proprie poate provoca instabilita-
tea sculei electrice si accidente grave.

nainte de a aseza scula electrica, astepta-
ti pana cand aceasta intra in stare de re-
paus. Scula se poate agata si duce la pier-
derea controlului asupra sculei electrice.
Utilizarea panzelor de ferastrau deformate
sau cu fisuri, precum si a panzelor de fe-
rastrau cu taisuri tocite sau defecte nu este
permisa.

Ferastraul pendular vertical se va aseza in-
totdeauna pe piesa cu panza de ferastrau in
functiune.

OO0®0

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Casti antifonice, ochelari de
protectie, masca anti-praf in cazul lucrari-
lor cu producere de praf, manusi de pro-
tectie in cazul prelucrarii de materiale
abrazive si la schimbarea sculelor.

in timpul lucrarilor pot rezulta pulberi no-
cive/toxice (de exemplu, strat de acoperi-
re cu continut de plumb si cateva esente
de lemn). Atingerea sau inhalarea acestor
pulberi poate comporta pericole pentru
operator sau pentru persoanele aflate in
apropiere. Respectati normele de securita-
te de la nivel national. Racordati scula elec-
trica la un dispozitiv de aspirare corespun-
zator.

in cazul lucrarilor cu degajare de praf, co-
nectati intotdeauna masina la un aspirator.
Verificati cu regularitate stecherul si ca-
blul, pentru a preveni pericolele. in cazul in
care acestea prezinta deteriorari, solicitati
inlocuirea acestora exclusiv la un atelier de
service autorizat.

La persoanele cu predispozitie, lumina
stroboscopica poate provoca crize epilep-
tice. Nu utilizati aceasta masina daca aveti
aceasta predispozitie.

Nu priviti spre lumina stroboscopica. Privi-
tul spre sursa de lumina poate vatama ve-
derea.

Prelucrarea metalelor

La prelucrarea metalului, trebuie respec-
tate urmatoarele masuri de siguranta:

Inserati un intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).
Conectati masina la un aspirator adecvat.
Curatati cu regularitate masina si indepar-
tati depunerile de praf din carcasa motoru-
Lui.

Utilizati o panza de ferastrau pentru metal.



- Inchideti aparatoarea impotriva aschiilor.

Purtati ochelari de protectie!

2.4 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

PS 420 EBQ

Nivelul presiunii acustice Lps = 87 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 98 dB(A)
Factorul de insecuritate K=5dB
PSB 420 EBQ

Nivelul presiunii acustice Lps = 86 dB(A])
Nivelul puterii acustice Lwa =97 dB(A)
Factorul de insecuritate K=5dB

/N@®  PrecauTEE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriala

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

Taierea lem- a, 8,0 m/s? 8,5 m/s?
nului cu fe-

rastraul

Taierea me-  a,
talului cu fe-
rastraul

6,5 m/s? 5,5 m/s?

Factorul de K
insecuritate

1,5 m/s? 1,5 m/s?

4 Date tehnice

Ferastraie pendulare verticale
Putere

Varianta 110V

Frecventa curselor

Lungimea cursei

Cursa pendulara
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Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fifolosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

~ in functie de expunerea reala, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

Ferastraiele pentru gauri sunt destinate taierii
lemnului si materialelor de lucru asemanatoa-
re lemnului. Cu panzele speciale de ferastrau
oferite de Festool, masinile pot fi utilizate si
pentru taierea cu ferastraul a materialului
plastic, otelului, aluminiului, metalelor nefe-
roase si placilor ceramice.

& In caz de utilizare neconforma, utilizato-
rul este raspunzator.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 1000 -
3800 rot/min 3800 rot/min
26 mm
4 trepte
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Ferastraie pendulare verticale

Inclinare maxima (numai cu talpa de fixare WT-PS 400 dispo-

nibil3 ca accesoriu)

Adancime maxima taiere (in functie de panza de ferdstraul)

Greutate (fara cablu, cu stut de aspirare) conform EPTA-Pro-

cedure 01:2014

5 Componentele aparatului

[1-11 Apéaratoare impotriva aschiilor
[1-2] Comutator de pornire/oprire
[1-31 Suprafete de prindere

[1-4] Comutator de accelerare (numai PSB
420 EBQ)

[1-5]1 Piedica de pornire (numai PSB 420
EBQ)

[1-6] Rotita de reglare pentru reglarea
frecventei curselor

[1-71 Racord plug-it rabatabil (numai PS
420 EBQ)

[1-8] Cablu de alimentare electrica

[1-91 Stut de aspirare

[1-10] Parghie de inlocuire a mesei feras-
traului

[1-11] Ejector al panzei de ferastrau

[1-12] Masa de ferdstrau inlocuibila

[1-13] Comutator pentru cursa pendulara

[1-14] Sabot de protectie

[1-15] Orificiu de eliminare a aschiilor

Imaginile specificate se regdsesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

6 Punereain functiune

/N /A\  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat

masini Festool cu o tensiune de 120 V/
60 Hz.
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PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

45° pe ambele parti

Lemn 120 mm
Aluminiu 20 mm
Otel 10 mm
1,9 kg
/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,.plug it” la inchizito-

rul tip baioneta blocat incomplet

Pericol de arsuri

~ Inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.

Racordarea si decuplarea cablului de alimenta-
re electrica [1-8], consultati imaginea [2].

6.1 Pornirea/Oprirea

Scula electrica are cate un buton de pornire/
oprire [1-2] pe ambele parti.

Tn plus, scula PSB 420 EBQ este prevazuts cu
un comutator de accelerare [1-4] cu piedica de
pornire [1-5]. Pentru functionarea continu3,
utilizati butonul [1-2].

7 Setari

/N /A AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti Tntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

7.1 Inlocuirea accesoriului

AN  precauTiE

Pericol de ranire cauzat de scula fierbinte si
ascutita

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie.



Alegerea panzei de ferastrau

Utilizati numai panze de ferastrau cu tija

cu cama (tija In T). Panza de ferastrau nu
trebuie sa fie mai lunga decat este necesar
pentru taierea prevazuta. Pentru o ghidare si-
gura, in timpul taierii, panza de ferastrau ar
trebui sa fie scoasa din piesa in fiecare punct.

@ Atunci cand folositi talpa de fixare si masa
adaptabild, utilizati numai panze de feras-
trau incrucisate. Va recomandam panza de
ferastrdu Festool S 105/4 FSG.

Panzele de ferastrau Festool pentru ferastraie
pendulare verticale sunt marcate cu culori. Cu-
loarea reprezinta materialul de prelucrat pen-
tru care este adecvata panza de ferastrau.

Culoare Material de prelucrat
Galben Lemn

Rosu Materiale plastice
Verde Materiale de constructii
Albastru Metal

Informatii suplimentare gasiti pe ambalaj, in
catalogul Festool sau pe www.festool.ro.

Montarea panzei de ferastrau

& Inainte de a inlocui accesoriul, decuplati

intotdeauna scula electrica de la sursa

de alimentare cu energie electrica!

» Daca este necesar, impingeti in sus apara-
toarea impotriva aschiilor [3-1].

~ Impingeti panza de ferastrau [3-4] cu dintii
in directia de taiere, pana la opritor, in fan-
ta [3-21.

» Rotiti panza de ferastrau [3-4] cu aproxima-
tiv 30° in sens orar, pana cand se fixeaza in
pozitie.

Verificati stabilitatea panzei de ferdstrau.
O panza de ferastrau desprinsa poate ca-
dea si va poate rani.

@ Tn cazul panzelor de ferastrau scurte este
recomandat sa demontati masa ferastrau-
lui (consultati capitolul ) inainte de a
introduce panza de ferdstrau.

Dupa fiecare inlocuire a panzei de ferastrau,

reglati ghidajul panzei de ferastrau

Ghidajul panzei de ferastrau asigura o mai buna

ghidare a panzei de ferastrau.

» Demontati masa ferastraului (consultati ca-
pitolul ).

Roméana

= Strangeti surubul [3-6] cu cheie hexagonala
tubulara [3-5] astfel incat falcile sa fie
apropiate de panza de ferastrau .

INDICATIE

Deteriorarea masinii si a panzei de ferastrau

» Nu strangeti excesiv surubul [3-6]! Panza
de ferdstrau trebuie sa permita in conti-
nuare miscarea usoara.

Extragerea panzei de ferastrau

in timpul extragerii panzei de ferastrau, ti-
neti scula electrica astfel incat panza de
ferastrau extrasa sa nu poata rani persoa-
nele sau animalele din apropiere.

~ Impingeti ejectorul panzei de ferss-
trau [3-3] spre Tnainte, pana la opritor.
Panza de ferdstrau este ejectata mecanic.

(i) Inlocuirea sculei este posibila numaiin po-
zitia superioara a sistemului de prindere a
accesoriilor.

Cand inlocuirea panzei de ferastrau nu este
posibila: L3sati ferastraul pendular vertical sa
functioneze timp de 3 - 10 secunde la turatie
inalta. Actionati din nou ejectorul panzei de fe-
rastrau [3-3].

7.2  Utilizarea aparatoarei pentru span
Aparatoarea pentru span [3-1] impiedica arun-
carea spanului si imbunatateste randamentul
de aspirare a spanului.

= Glisati aparatoarea pentru span [3-11 cu o
usoara apasare in jos.

7.3 Utilizarea aparatoarei pentru aschii

Aparatoarea pentru aschii permite taieri cu mu-
chii fara rupturi, inclusiv pe partea de iesire a
panzei de ferastrau.

» Cu aparatul deconectat impingeti aparatoa-
rea pentru aschii [4-1] pana la panza de fe-
rastrau pe ghidaj [4-2],

» porniti ferastraul pentru gauri,

» Tmpingeti cu masina in functiune aparatoa-
rea pentru aschii pe o suprafata plana (nu
cu manal!) spre interior pana cand aceasta
ajunge la acelasi nivel cu muchia frontala a
mesei de tdiere (treapta de turatie 5). Apa-
ratoarea pentru aschii va fi crestata.

@ Dupa uzare aparatoarea pentru aschii poa-
te fi iImpinsa mai departe aprox. 3 mm
spre spate si poate fi utilizatd in continua-
re.
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Pentru ca aparatoarea pentru aschii sa
prezinte fiabilitate, ea trebuie sa inchida
etans panza de ferastrau pe ambele parti.
De aceea, pentru a obtine taieri fara ruptu-
ri, la fiecare schimbare a panzei de feras-
trau trebuie sa se introduca si o noua apa-
ratoare pentru aschii.

7.4 Schimbarea mesei de taiere

= Deschideti parghia de schimbare [1-10].
» Luatijos masa de taiere.

Montarea are loc in ordine inversa! Aveti in
vedere ca masa de taiere sa stea fix in ghi-
daj.

in locul mesei de taiere, la preluare poate fi
montata masa unghiulara WT-PS 400 sau masa
adaptoare ADT-PS 400.

Nu taiati niciodata fara masa de taiere
sau o masa oferita de Festool in progra-
mul de accesorii!

7.5 Aspirare

/N AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii prin pulberi

» Pulberile pot periclita sanatatea. De aceea
nu lucrati niciodata fara aspirare.

» Respectati dispozitiile la nivel national, la
aspirarea pulberilor care pericliteaza sa-
natatea.

Cu adaptorul de aspirare [5-3] ferastraiele
pentru gauri se pot racorda la un aparat de as-
pirare (diametrul furtunului 27 mm).

» Introduceti adaptorul de aspirare in deschi-
derea posterioara a mesei de taiere, astfel
incat carligul [5-2] sa se cupleze in degaja-
rea [5-11.

» Pentru scoaterea adaptorului de aspirare,
apasati carligul [5-2].

@ Datorita puterii consumate scazute a ma-
sinii (consum de energie scazut), aparatele
de aspirare pornesc uneori cu sistemul
automat de conectare numai la prima taie-
re efectiva cu ferastraul.

» Fixati aparatul de aspirare in cazuri aplica-
tive speciale (de ex. frecventd scazutd a cur-
selor, lemn moale ] pe functionare continua.

7.6 Reglarea cursei pendulare

Pentru a putea prelucra cu un avans optim dife-
rite materiale, ferastraiele pendulare de gaurit
au o cursa pendulara reglabila. Cu ajutorul co-
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mutatorului pentru cursa pendulara [1-13] se
poate regla pozitia dorita:

Pozitia 0 = cursa pendulara dezactivata
Pozitia 3 = cursa pendulara maxima

Reglajul recomandat al cursei pendulare

Lemn de esenta tare, lemn de esenta 1-3
moale, placi aglomerate, placi din fibra

dura

Placi aglomerate, placaj, material plas- 1-2
tic

Ceramica 0
Aluminiu, metale neferoase 0-2
Otel 0-1

7.7 Reglarea frecventei curselor

Reglarea frecventei curselor se poate realiza
progresiv cu ajutorul rotitei de reglare [1-6] in-
tre 1500 si 3800 rot/min (PSB 420 EBQ: 1000 -
3800 rot/min). Astfel, aveti posibilitatea de a re-
gla in conditii optime viteza de tdiere in functie
de materialul respectiv.

In pozitia A este activata detectarea automat3 a
sarcinii: Frecventa curselor este redusa in regi-
mul de functionare in gol si este reglata la va-
loarea cea mai mare la intrarea in piesa.

Frecventa recomandatd a curselor (pozitia ro-
titei de reglare)

Lemn de esenta tare, lemn de esenta A
moale, panele, placaj, placi aglomerate

Placi din fibra dura 4-A
Material plastic 3-A
Ceramica, aluminiu, metale neferoase 3-5
Otel 2-4

8 Lucrul cu scula electrica

/N PRECAUTIE

Materiale de prelucrat care produc cantitati

mari de praf

Deteriorarea masinii prin patrunderea pra-

fului in interiorul acesteia, pericol de ranire

» Nu efectuati lucrari cu masina deasupra
capului.

La prelucrarea pieselor mici sau subtiri utilizati
intotdeauna o suprafata stabila, respectiv mo-
dulul CMS (accesoriu).



Tn timpul lucrului, tineti scula electricd de ma-
ner si ghidati-o de-a lungul liniei de taiere dori-
te. Pentru taieri precise si o functionare ling,
ghidati cu ambele maini scula electrica.

8.1 Taierea liber ghidata cu ferastraul dupa
trasaj

Datorita varfului sau triunghiular, protectia im-
potriva aschiilor [4-1] indica linia de t3iere a
panzei de ferastrau. Astfel, aceasta faciliteaza
taierea dupa trasaj.

8.2 Iluminarea

/N AVERTISMENT

Pozitia panzei de ferastrau poate produce
efecte aparente de schimbare datorita lumi-
nii stroboscopului
Pericol de accidentare
» Asigurati o buna iluminare in locul de mun-
ca.
Pentru iluminarea liniei de taiere este montata

o lampa de iluminare permanentd, respectiv de
lumina stroboscopica:

Pana la aprox. 2100 min-': lumind permanenta

Tncepand de la aprox. 2100 min-': lumin3 stro-
boscopica

Tn cazul unei pozitii deasupra capului (+/-
45°) iluminarea este complet oprita.

Daca este necesar, puteti adapta iluminarea:

» Introduceti scula electrica.

= Tineti apasate cele doua butoane [1-2] con-
comitent pentru aprox. 10 s pana cand se
emite un semnal sonor.

= Eliberati cele doua butoane [1-2].

» Apasati butonul din stanga (pe partea cursei
pendulare), de numarul de ori indicat, pen-
tru a selecta modul dorit:

Mod Afisare pe du-
rata reglajului

Comportament pe
durata exploatarii

1 lluminarea cli-  cu stroboscop (stan-
peste dard)
2 Illuminat pornit  Lumina permanenta
fara stroboscop
3 Illuminare oprit  [luminare deconecta-

ta

» Apasati butonul din dreapta pentru a me-
mora reglajul.
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9 intre;inerea si ingrijirea

/N /A\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= Inainte de efectuarea oriciror lucrari de in-
tretinere si de ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta

pentru clienti.

.?vw Serviciile de asistenta pentru clien-
¥ ¥ 4 tisireparatiile pot fi asigurate nu-
'@ mai de producator sau de atelierele

de service. Pentru cel mai apropiat

sediu, accesati: www.festool.ro/

FESTOOL

service

Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Pentru codul de co-
manda, accesati: www.festool.ro/
service

9.1 Tineti cont de urmatoarele observatii

» Verificati cu regularitate gradul de uzura a
rolei de ghidare.

» Eliminati cu regularitate depunerile de praf
de pe carcasa de protectie impotriva aschii-
lor.

» Curatati cu regularitate sabotul de protectie
pentru a evita producerea de zgarieturi si
striatii pe suprafata.

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, trebuie sa mentineti In permanenta libe-
re si curate orificiile de ventilatie ale carca-
sei motorului.

> Mentineti curate contactele de la scula

electricad, incarcator si pachetul de acumu-
latori.

9.2 Curatarea orificiului de eliminare a
aschiilor

Pentru a evita infundarea, curatati cu regulari-

tate orificiului de eliminare a aschiilor [1-15]:

~ indepértati aparatoarea impotriva aschiilor,

» curatati orificiului de eliminare a aschiilor
cu ajutorul unei pensule sau aspirati-o,
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» asezati la loc aparatoarea impotriva aschii-
lor.

10 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
pot fi consultate in catalogul Festool sau pe si-
te-ul web ,www.festool.com”.

10.1 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si curat diferite mate-
riale de lucru, Festool va ofera pentru toate ca-
zurile aplicative panze de ferastrau corelate
special cu ferastraul dumneavoastra pentru
gauri Festool.

10.2 Taierea cu ferastraul, folosind talpi de
rulaj speciale

Cu talpile de rulaj speciale, protejati suprafete-

le de calitate impotriva zgarieturilor si cresta-

turilor.

= Apdsati talpa de rulaj in pozitia [6-1].

» Glisati concomitent talpa de rulaj spre
nainte.

» Asezati o alta talpa de rulaj si glisati-o pana
la cuplare spre inapoi.

10.3 Taierea cu ferastraul folosind masa
unghiulara

Masa unghiulara WT-PS 400 serveste la taierea
cu ferastraul a unghiurilor interioare si exte-
rioare pana la 45° si a tevilor.

& La taierea cu ferastraul folosind masa un-
ghiulara nu este posibila aspirarea!

Montarea mesei unghiulare

= Scoateti masa de taiere [1-12], (a se vedea
capitolul ).

» Asezati masa unghiulara la adaptorul mesei
de taiere.

= inchideti parghia de schimbare [1-101.

Aveli in vedere ca masa unghiulard sa fie ase-

zata ferm in ghiday.

Reglarea unghiului

= Rotiti de la rotita de reglare [7-1] pentru a
regla unghiul dorit.

Cu ajutorul scalei [7-2] puteti regla valorile

-45¢, 0° 51 +45°.
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/N AVERTISMENT

Taierea cu ferastraul la anumite adancimi de

taiere

Pericol de accidentare

» Alegeti lungimea panzei de ferastrau si
adancimea de tdiere astfel incat panza de
ferastrdu sa ramana in pozitie penetrata in
piesa de lucru.

La taieri de 0° va recomandam sa reglati
masa unghiulara la o valoare usor negati-
va in grade, pentru a garanta un rulaj sta-
bil.

10.4 Taierea cu ferastraul cu masa
adaptabila

Masa adaptabila ADT-PS 400 permite atasarea

ferastraielor pendulare verticale la sina de ghi-

dare Festool si la limitatorul pentru taieri circu-
lare KS-PS 400.

Cu sina de ghidare si limitatorul pentru

taieri circulare: Tineti cont de grosimea
maxima de 20 mm a materialului si utilizati nu-
mai panze de ferastrau incrucisate (FSG).

Montarea mesei adaptabile

» Demontati masa ferastriului [1-12], (con-
sultati capitolul ).

= Asezati masa adaptabild [8-1] pe sistemul
de prindere a panzei de ferastrau.

~ Inchideti parghia de inlocuire [1-101.

Aveli grija ca masd adaptabila sa fie fixata in

ghiday.

Utilizati stuturile de aspirare [1-9] si cu
masa adaptabila.

Adaptarea la sina de ghidaj FS 2

Utilizarea sistemului de ghidare Festool FS 2

(imaginea [9]) usureaza realizarea unor tdieturi

drepte si precise.

» Asezati ferastraul pentru gauri cu masa
adaptoare montata [8-1] pe sina de ghidaj.

Adaptarea la limitatorul pentru taieri circulare

Cu limitatorul pentru taieri circulare se pot rea-
liza taieri de forma circulara cu un diametru
cuprins intre 120 si 3000 mm. Limitatorul pen-
tru taieri circulare se poate monta de pe ambe-
le parti ale mesei adaptabile.

» Asezati ferastraul pendular vertical cu ma-
s3 adaptabild pe adaptorul [10-1] de pe li-
mitatorul pentru taieri circulare.

» Introduceti dornul de centrare [10-2] in ale-
zajul [10-4] al limitatorului pentru taieri cir-



culare, care este aliniat cu panza de feras-
trau.
» Fixati ruleta pe limitatorul pentru taieri cir-
culare cu ajutorul butonului rotativ [10-5].
Setari recomandate in cazul taierii cu limitato-
rul pentru taieri circulare:
» Taiati cu ferastraul in sens antiorar.
Taiati cu ferastraul cu avans lent.
Setati cursa pendulara [1-1311a 0 - 1.
Setati frecventa curselor [1-6] la 1 - 5.

yvyy

Depozitati dornul de centrare in supor-
tul [10-3].

Taierea cu ferastraul semistationara, folosind
sistemul Festool CMS

Prin montarea ferastraului pentru gauri in sis-
temul Festool CMS se obtine un ferastrau de
masa semistationar pentru taieri profilate. In-
formatii in acest sens se obtin din prospectul
CMS.

» Asezati ferastraul pentru gauri cu masa
adaptoare asa cum este descris in manualul
de utilizare pentru CMS-PS, in CMS.

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.

Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea in legislatia nationala, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si de-
puse la centre de reciclare in conformitate cu
normele de mediu.

Informatii de REACh: www.festool.com/reach
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