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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkoz6 figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirasokat.

Viseljen fllvédat!

A szerszamcserekor viseljen védokesz-
ty(t.

Viseljen légzémaszkot!

DSOIP>Db

&) Viseljen véddszemiiveget!

Hlzza ki a haldzati csatlakozot

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

[l. védelmi osztaly

CE megfeleléségi jelolés
Megjegyzések, otletek

Halozati csatlakozd levalasztasa

Halozati csatlakozdvezeték csatlakoz-
tatasa

EO~0 @

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irasok és utasitasok betar-
tasanak elmulasztasa aramutéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdeké-
ben.

A biztonsagi eldirasoknal hasznalt . elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos ké-
bellel ellatott) és az akkumulatorrdl izeme-

16 (elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rilet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyuilékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét elte-
relik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugdjanak a csat-
lakozdaljzathoz illeszkednie kell. A csat-
lakozodugo modositasa szigoruan tilos!
Ne hasznaljon csatlakozoadaptert a védo-
foldeléssel ellatott késziilékekhez. A mo-
dositatlan csatlakozodugé és a hozzava-

L6 csatlakozoaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez vald hozzaérést. Fokozott
aramitésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

c. Tartsatavol a késziiléket az esotdl és
a nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.



Ne hasznalja a csatlakozdokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektadl. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolat. A hibaaram-védbkapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitoszer, alkohol vagy
valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatdl és haszna-
lati modjatol fliggo egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csuszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a készlilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo részénél lévd szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.
Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
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sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozg6 alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja.

Az az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Hazza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6zo betétszerszamok cse-
réjéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellendriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
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nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam hasz-
nalatba vétele elott javittassa meg a sé-
riilt alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban

a vagoszerszamokat. A gondosan apolt,
éles vagoell vagoszerszamok kevésbé szo-
rulnak be és kdnnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat sth. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzen-

do tevékenységet is. Az elektromos kézi-
szerszamok rendeltetésszer(tol eltéro cél-
ra torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mukaodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizarélag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Az elektromos kéziszerszamot csak a szi-
getelt markolatoknal fogja be, mivel a ma-
rofej eltalalhatja a szerszam sajat csatla-
kozovezetékét. Ha a szerszam fesziiltség
alatt lévo vezetékkel érintkezik, akkor a
fém részei is feszliltség ala keriilhetnek, és
ez elektromos aramitést okozhat.
Rdgzitse és biztositsa stabil aljzaton a
munkadarabot szoritassal, vagy mas mo-
don. Ha a munkadarabot csak kézzel, vagy
a testéhez szoritva tartja, az labilis marad,
ezaltal elveszitheti folotte az ellen6rzést.

Kizardlag a Festool altal ehhez az elekt-
romos kéziszerszamhoz kinalt marodszer-

2.3

szamokat szereljen fel. Mas marészersza-
mok hasznalata a fokozott sériilésveszély
miatt tilos.

Ne lépje tul a mardszerszamon megadott
maximalis fordulatszamot, ill. a megadott
fordulatszam-tartomanyban iizemeltesse
a szerszamot. A megengedettnél gyorsab-
ban forgd tartozékok eltorhetnek és szétre-
pulhetnek.

Varja meg, hogy az elektromos kéziszer-
szam teljesen megalljon, mielott letenné.
A betétszerszam beszorulhat, és emiatt el-
veszitheti az ellen6rzést az elektromos ké-
ziszerszam felett.

A sztatikusan feltolt6do, illetve sztatikus
feltoltédéshez vezet6 anyagok esetében ve-
zetoképes rendszert kell felépiteni, amely
az antisztatikus elszivotomlébél (AS) és a
mobil elszivobol all.

Csak olyan szaratmérojl szerszamot fogjon
be, melyhez a befogdpatron alkalmas.
Csak olyan mardszerszamot szabad hasz-
nalni, amely megfelel az EN 847-1 elGira-
sainak. A Festool marodszerszamok teljesi-
tik ezt a kovetelményt.

Ugyeljen a marészerszam megfeleld fel-
fekvésére, és ellendrizze ezek kifogastalan
forgasat.

A befogdpatronnak és a hollandernek séri-
lésmentesnek kell lennie.

Repedt vagy deformalddott mardszersza-
mot nem szabad hasznalni.

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: Viselje fiiltokot, véd6szemiiveget, por-
maszkot a porképzddéssel jaré munkaknal.

Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi okok-
bol a kovetkez6 eldirasokat kell betartani:

2.4

A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véddkap-
csoldt kell bekatni.

Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas, antisztatikus elszivo-
tomlovel ellatott elszivd berendezéshez.
Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

Viseljen védoszemiuveget!

Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:



Hangnyomasszint Lpy = 95 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 103 dB(A)
Bizonytalansag K=1,5dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett
munka soran keletkezo zajkibocsatas hallas-
karosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédat!

Az aj, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansadg megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfeleld-
en:

a, = 5,5 m/s?
K=2m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- ageépek osszehasonlitasara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsédleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzdek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusatol

fligg.

= Ertékelje a teljes izemi ciklus alatti tényle-
ges terhelést.

» Atényleges terheléstdl fliggden a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeru hasznalat

A felsémar¢ fa, miianyag és faalapu anyagok
marasara szolgal.

A Festool értékesitési kataldgusaiban szerepld
megfelelé mardszerszamok alkalmazasa ese-
tén aluminium és gipszkarton megmunkalasara
is alkalmas.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felel6sséget a felhasznald viseli.

Magyar
4  Miiszaki adatok

Felsomaro OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ
Teljesitmény 1010 W
Fordulatszam 9500-23000 ford./
perc
Max. fordulatszam (lres- 26000 ford./perc
jaratban)
Mélység gyors beallitasa 55 mm
Mélység finombeallitasa 8 mm
A hajtotengely menetes M16 x 1,5
csatlakozasa
Maroatméré max. 35 mm
Suly 3,1 kg

5 Akeésziilék reszei

[1-11 Mardasztal

[1-2] Fokozatiitkoz6

[1-3]1 Mélységlitkoz6

[1-4]1 Retesz a korzéridhoz

[1-5] Anya

[1-6] Tengelyrogzités

[1-71 Kézi fogantyi/Magassagallitas
[1-8] Szoritokar

[1-9]1 Finombeallitas

[1-10] Mélységiitk6z6 mutatéja
[1-11] Fordulatszam-allitd kerék
[1-12] Roégzitégomb

[1-13] Kézi fogantyd

[1-14] Ki-/bekapcsolé gomb

[1-15] Elszivocsonkok

[1-16] Hornyok a vezetérudakhoz/oldaliitko-

z6hoz

A hivatkozott abrak a német nyelvli hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az abrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike talalhaté meg a szallitasi csomag-
ban.
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6 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati feszliltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltiintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szliltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

/N FIGYELMEZTETES!

A plug-it csatlakozo felforrésodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén.

Egési sériilések veszélye

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a haléza-
ti csatlakozokabelen Lévé bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

» Haldzati csatlakozovezeték csatlakoztatasa
és levalasztasa [2].

6.1 Be- éskikapcsolas

A kapcsolo[1-14] a késziilék ki-/bekapcsolasa-
ra szolgal (megnyomva = BE, felengedve = KI).
A kapcsoldgomb a tartés hasznalathoz a rogzi-
tégombbal [1-12] reteszelhetd. A reteszelés a
kapcsologomb ismételt benyomasaval oldhato.

7 Beallitasok

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténd minden munkavégzeés elott
a haldzati dugdt ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Elektronika

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithatd
az allitokerékkel [1-11] a fordulatszam-tarto-
manyban (ldsd a mszaki adatokat]).

Ezaltal kivalaszthaté a mindenkori nyersanya-
gnak megfeleld optimalis vagasi sebesség.

Anyag Maroéatmérsé [mm]  Ajanlott
3-14 15-25 26-35 vagoel-
) anyag
Allitokerék-fokozat
Keményfa 6-4 5-3  3-1 HW(HSS)
Puhafa 6-5 6-3 4 -1 HSS (HW)

Anyag Maroatméro [mm]  Ajanlott
3_14 15-25 26-35 Yagoel-
) anyag

Allitokerék-fokozat

Laminalt 6-5 6-3  4-2 HW
forgacslap

Md{anyag 6-4 5-3 2-1 HW

Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Gipszkar- 2-1 1 1 HW
ton

Tulmelegedés elleni védelem

Talheviilés (a motor leégése) elleni védelem-
ként a gépbe elektronikus hdmérséklet-ellen-
6rzés van beépitve. A kritikus motorhémérsék-
let elérése elbtt a biztonsagi elektronika kikap-
csolja a motort. Kb. 3-5 perces leh(lési id6 utan
a gép ismét lizemkész és teljes mértékben ter-
helhetd. Ha a gép forog (lresjarat), az jelent6-
sen csokkenti a leh(lési id6t.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem

A beépitett Ujrainditas-gatlé megakadalyozza,
hogy fesziltségkimaradast kovetéen az elektro-
mos szerszam lenyomott kapcsologomb mellett
automatikusan ujrainduljon. Ebben az esetben
az elektromos szerszamot elészor kapcsolja ki,
majd kapcsolja be Ujra.

A beépitett Ujraindulas elleni védelemnek ko-
szonhetden az elektromos kéziszerszam kiils6
kapcsoldmodullal nem kapcsolhatd be és ki.
Fék

A OF 1010 REBQ elektromos fékkel rendelke-
zik. Kikapcsolas utan az orsé a mardszerszam-

mal kb. 2 masodperc alatt elektronikusan allo-
ra fékezddik.

7.2 Szerszamcsere

& @ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt.

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

> A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokesztydt.

A szerszdmcseréhez fektesse oldalara az elekt-
romos kéziszerszamot.

Szerszam behelyezése

» A mardszerszamot a lehet6 legmélyebben,
de legalabb a marészaron taladlhatd N\ je-
lig dugja a nyitott befogdpatronba.



» Az orsét forgassa el addig, mig az orso6rog-
zit6 [1-6] benyomva bereteszel és az orsé
rogzul.

= Az anyat [1-5] hizza meg egy 19-es kulcs-
nyilasu villaskulccsal.

Szerszam kivétele

» Az orsét forgassa el addig, mig az orso6rog-
zit6 [1-6] benyomva bereteszel és az orsé
rogzul.

= Lazitsa meg az anyat [1-5] 19-es kulcsnyi-
lasu villaskulccsal, amig érezhet6 az ellen-
allas. Az ellenallast a villaskulcs tovabbhu-
zasaval kizdje le.

= Vegye ki a marofejet.

7.3 Befogdpatron cseréje

A kovetkez6 tengelyatmérékhoz kaphato befo-

gopatron: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm (a cikksza-

mokat megtalalja a Festool kataldgusban és a

www.festool.com weboldalon)

» Teljesen csavarja le az anyat [1-5], és vegye
ki a befogdpatronnal egydtt.

~ Uj befogdpatront csak felhelyezett és bere-
teszelt anyaval helyezzen az orsoba.

» Kissé csavarja ra az anyat. Ne huzza meg az
anyat, ha nem rakott be marofejet!

7.4 Marasi mélység beallitasa

A marasi mélység beallitasa 3 lépésben torté-
nik:

1. Nullapont beallitadsa lasd:

2. Marasmélység megadasa, lasd:

3. Marasmélység rogzitése, lasd:

7.5 Nullapont beallitasa

= Nyissa fel a rogzitékart [1-81, hogy a mély-
séglitkoz6 [1-3] szabadon mozoghasson.

» Helyezze a fels6mardt a mardasztallal [1-1]
egyltt egy sik alatétre. Lazitsa meg a forgod-
gombot [1-7], és addig nyomja le az elekt-
romos kéziszerszamot, mig a mardfej az
alatéthez nem ér.

» Ebben az allasban rogzitse az elektromos
kéziszerszamot a forgdégomb [1-7] segitsé-
gével.

= Nyomja a mélységuitk6z6t [1-3] a forgathato
fokozatiitkoz6 [1-2] harom fix ttkozéjének
egyikéhez.

Imbuszkulcs segitségével mindegyik fix Utkdz6

magassaga egyedileg beallithatd.

= Nyomja lefelé a mutatot [1-10] addig, mig a
skalan a 0 mm nem lesz lathaté.

[1] Tartozékok
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Ha a nulla allds nem pontos, akkor a mu-
taton lévé csavarral [1-10] korrigalhato.

7.6 Marasmélység megadasa

A kivant marasi mélység a mélység-gyorsbeal-
litoval, vagy a mélység-finombeallitoval adhatd
meg.

Mélység gyors beallitasa

» Hulzza annyira fel a mélységutkozot [1-31,
hogy a mutaté a kivant marasi mélység-
re [1-10] mutasson.

» RoOgzitse a mélységlitkozot a szoritokar-
ral [1-8] ebben az allasban.

Mélység finombeallitasa

» ROgzitse a mélységlitkozét a szoritokar-
ral [1-8].

» Akivant marasmélységet az allitoke-
rék [1-9] elforgatasaval allitsa be.

Az allitokerék elforgatasa egy rovatkaval
0,1 mm-rel modositja a marasmélységet.
Egy teljes fordulat 1 mm-t jelent. Az al-
litokerék maximalis beallitasi tartomanya
8 mm.

7.7 Marasmélység rogzitése

= Lazitsa meg a forgégombot [1-7], és nyomja
le annyira a gépet, mig a mélységiitkozé a
rogzitett itkoz6hoz nem ér.

» Ebben az allasban rogzitse az elektromos
kéziszerszamot a forgogomb [1-7] segitsé-
gével.

7.8 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye
» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.
= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlGt
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznaldt aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

Az elszivocsonkra [1-15] egy 27 mm vagy

36 mm (36 mm a kisebb eltomddési veszély mi-
att ajanlott) &tmérdji szivocsdvel ellatott Fes-
tool mobil elszivo csatlakoztathato.

KSF-OF forgacsfogo

A KSF-OF forgacsfogd™ [3-1]1 egy burabdl és
egy burkolatbdl all, amely az élmaras soran no-
veli az elszivas hatékonysagat. A bura felszere-
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lése a masoldgylriéhez hasonld, a burkolatot
felulre kell felhelyezni.

A bura keretes flrésszel a hornyok [3-2] men-
tén levaghaté, igy kisebbre szabhaté. Igy a for-
gacsfogo legalabb 40 mm-es sugaru belsé ivek-
nél hasznalhatd.

8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak!

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kozben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantyunal [1-7] + [1-13] fogva mindig
két kézzel tartsa. Ez a preciz munkavégzés
el6feltétele és a bemerild vagashoz elen-
gedhetetlen. A munkadarabba valé bemeri-
tést lassan és egyenletesen végezze.

- Csak forgasirannyal szembe marjon (az
elektromos kéziszerszam elétolasi iranya
a szerszam vagasi iranya legyen, lasd
[7]. abra).

8.1 Szabadkeézi vezetésli maras

A felsomarot foként a felirat- és képmaras, va-
lamint az élek vezetdgylrlvel vagy vezetécsap-
pal torténé megmunkalasakor vezetik szabad
kézzel.

8.2 Maras oldaliitkozovel

A munkadarab élével parhuzamos munkavég-
zéshez az oldallitkoz6? [4-1] alkalmazhato.

= Ro6gzitse a két vezetdrudat [4-6] a két for-
gogombbal [4-5] az oldaliitk6zéhoz.

» Vezesse be a vezet6rudakat a kivant mér-
tékben a mardasztal hornyaiba, majd rogzi-
tse a két forgogombbal [4-4].

Finombeallitas

= Nyissa a forgatégombot [4-8], és az allito-
tarcsa [4-7] segitségével végezze el a fi-
nombeallitast.

Egy szam az allitétarcsan megfelel 0,1 mm
a finombeallitasnak.

= Afinombeallitas elvégzését kovetden zarja a
forgatégombot [4-8].

[2] Részben tartozék
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= Mindkét vezet6pofat [4-3] Ggy allitsa be,
hogy a marotol mért tavolsaguk kb. 5 mm
legyen. Ehhez nyissa ki a két pofardgzi-
t6t [4-2] majd a beallitas utan zarja vissza
oket.

Elszivobura

= Az abran [5] lathaté mddon tolja az elszivo-
burat [5-1] hatulrdl az oldaliitkdzére, amig
be nem reteszel.

= Az elszivdbura lehlzasahoz kissé emelje
meg a flleket [5-3].

Az elszivocsonkra [6-2] csatlakoztathatd
egy elszivotomlé 27 mm vagy 36 mm at-
mérodvel.

8.3 Maras FS vezetorendszerrel

A vezetGrendszer (tartozék) megkonnyiti az
egyenes hornyok marasat.

» ROgzitse a vezetdidomot [8-4] az oldaliitks-
z6 vezet6rudjaival [8-3] a mardasztalra.

= Avezetdsint [8-6] pillanatszoritokkal [8-7]
rogzitse a munkadarabhoz.

Ugyeljen ra, hogy a vezet8sin eliilsé éle és
a mar9, illetve horony kozoétt X - [8]. dbra
5 mm biztonsagi tavolsag maradjon.
= Helyezze ra a vezet6idomot a vezetdsinre
az itt lathatd modon: [8]. dbra. A maroéiitko-
z0 jatékmentes vezetésének biztositasahoz
csavarhuzodval allitsa be a két oldalsd nyila-
son [8-5] keresztil a két vezet6pofat.
= Az allithaté magassagu tamasztékot [8-2]
Ugy hlizza meg szorosra a maroasztal me-
netes furataban, hogy a maroasztal alsé ol-
dala a munkadarab feliletével parhuzamo-
san alljon.
Elérajzolt minta szerinti marashoz a mardasz-
talon [8-1] a jelolések és a tdmasztékon a ska-
la [8-2] a mardszerszam kozéptengelyét mutat-
jak.
A pontosabb beallitashoz a vezet6rend-

szerhez finombeallité kaphato tartozék-
ként.

8.4 Maras a korzoruddal

Az SZ-OF 1000 korzériaddal (tartozék) 153 és

760 mm atmeérojd kerek alkatrészek és korki-

vagasok készithetdk.

» Tolja a korzérudat addig a maroasztal eliil-
s6 hornyaba, mig a kivant radiuszt eléri.

= Reteszelje a korzérudat a forgéfejjel [1-4].




@ Ha nem akarja, hogy a korz6 csucsa
a munkadarabba beszurodjon, akkor
kétoldalas ragasztoval vékony falapot
rogzithet a kozéppontra.

8.5 Masolomaras

A meglévé munkadarab méretpontos reprodu-

kalasahoz masologylirt vagy masoloszerkeze-

tet (tartozék) kell hasznalni.

Masologyiirii

A masologylri [7-1] méretének kivalasztasa-

kor lgyeljen arra, hogy az alkalmazott mard-

fej [7-2] atférjen a nyilasan.

= A masoldgylrit a fed6gylri [6-1] helyett
alulrol rogzitse a mardasztalra.

A munkadarab Y tulnyulasa ([7] dbra) a sablon-

hoz képest az aldbbiak szerint szamithato ki:

Y = (g masoldgylirl - @ maréfej)/2

A ZD-OF kozpontozo tiiskével (tartozék) a ma-

solégylrl pontosan kdzéppontosan beigazitha-

to.

Masoloszerkezet

A masoldszerkezethez sziikséges a WA-OF de-

rékszogkar [9-2] és a KT-OF letapogatd kész-

let, amely a csapagytartobol [9-6] és harom

masoldcsapagybol [9-71], all.

» Csavarozza a derékszogkart a forgo-
gomb [9-1] segitségével a kivant magas-
sagban a menetes furatba [9-31.

= Szereljen egy masolocsapagyat a csapagy-
tartora, és rogzitse a derékszogkarra a for-
gégomb [9-5] segitségével. Ugyeljen arra,
hogy a masoldcsapagynak és a mardnak
ugyanolyan atmérgjlinek kell lennie!

= Az allitokerék [9-4] elforgatasaval beallit-
hato a letapogatd csapagy és a mardtengely
kozotti kiilonbség.

8.6 Elzaré anyagok sikba marasa

A WA-OF derékszogkarral [10-2], az UP-OF ve-

zetGtalppal [10-5] (tartozék) egyditt a kiallo él-

zard anyagok sikba marhatdk.

» Csavarozza a derékszogkart a forgd-
gomb [10-1] segitségével a kivant magas-
sagban a menetes furatba [10-3].

» Csavarozza a vezeto6talpat a forgdgomb-
bal [10-4] a derékszogkarra.

= A marasmélységet ugy allitsa be, hogy az az
élzaroé anyag vastagsaga +2 mm legyen.

= Avezetétalpat [11-1] a forgogomb [11-3]
lelazitasaval vezesse lehet6leg a mardhoz
kozelre.

= Az allitokerékkel [11-2] ugy allitsa be a ve-
zet6talp mélységét,hogy a sikba maras so-
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ran az élzard anyag néhany tizedmilliméter-
rel alljon ki a sikbol, amit késobb kézzel kell
lecsiszolni.

9 Karbantartas és apolas

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése elétt mindig hdzza ki a halo-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitom{hely végezhet el.

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak
a gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges.
Csak eredeti Festool potalkatrészeket hasz-
naljon.

Tovabbi informaciok:

A késziilék onlekapcsold specialis szénnel van
felszerelve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az
aramellatas automatikusan megszakad és a
készilék leall.

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Asérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitds mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmdihellyel szakszerlen meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» A légaramlas biztositasahoz a késziilékha-
zon Lévo hitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

10 Tartozéekok

Csak eredeti Festool szerszamokat és tarto-
zékokat hasznaljon. Gyengébb mindségi betét-
szerszamok és mas gyartoktol szarmazo tar-
tozékok hasznalata megndveli a sériilések ve-
szélyét, emellett jelentds tomegkiegyensulyo-
zatlansaghoz vezethet, ami rontja az elvégzett
munka mindségét és fokozza az elektromos ké-
ziszerszam kopasat.

A tartozékok és szerszamok rendelési szamait
a kovetkez6 weboldalon talalja:


https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu
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11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-
kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eloirasoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szold eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos késziilékeket szelektiven kell gydj-
teni, és lehetové kell tenni azok kdrnyezetkimé-
L6 Ujrahasznositasat.
A gy(jtéhelyekkel kapcsolatos informaci-
0k a kdvetkezé helyen www.festool.com/
environment tekinthet6k meg.
Kritikus anyagokra vonatkozo informaciok:
www.festool.hu/reach

12 Altalanos tudnivalok
12.1 EU-megfeleloségi nyilatkozat

Az EU-megfelel6ségi nyilatkozat a német
nyelvd hasznalati utasitasban talalhato.
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https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.hu/reach
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1 CumMmBoONMU

MpepynpexpeHune 3a obwa onacHocT

OnacHocT oT TOKOB yoap

[lpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3a eKCnioa-
Taums, ykasaHuaTa 3a besonacHocrT.

HoceTe 3alWunTHKU cnyLwanku.

I'Ipm CMAHA Ha NHCTPYMEHT HOCEeTe 3a-
WNTHN pbKaBuLUN.

HoceTe OunXaTesiHa 3alunTa.

DSeAIPb

N/ HoceTe 3aWNTHU Oo4KNa.

N3BapeTe Wwencena

[la He ce n3xBbpnsa kaTo bUTOB OTNa-
ObK.

Knac Ha 3awuTa ll

ETukeTnpaHe 3a cvotBeTcTBMe CE
CbBerT, ykasaHue

Pa3kayaHe Ha MpexoBuna NnpoBogHNK

MR =] ol #

CB'bp3BaHe Ha Mpe>XXoBnd NpoBogHUK

Bbnrapcku

2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha
6e3onacHoOCT

2.1 06wwu ykaszaHus 3a 6e30MacHOCT 3a
eNeKTpUYecku UHCTPYMEHTHU

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUYKMU YKa3a-

HUA 3a 6e30MacHOCT, UHCTPYKLUK, U306~
pa)KeHUs U TeXHUYECKU faHHU, C KOUTO enek-
TpUyeckaTa MalluMHa e cHabpeHa. ponycku
NPV cnasBaHeTo Ha ClefHUTEe UHCTPYKLMM MoraT
[0 [oBefaT [0 TOKOB yaap, noxap vu/unm Texku
HapaHABaHWMS.

CbxpaHsiBaiTe BCUYKM YKa3aHUSA U MUHCTPYKLUMUU
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
NpyW HY)KAA Aa Ce KOHCyNTuparTe ¢ TaX.

3non3BaHuUAT B MHCTPYKLMUWTe 3a Be3onacHocT
TEPMUH ,eNleKTPUYECKN MHCTPYMEHT  ce oTHacH
3a 3afIBMXKBAHUNSA Ypes efl. 3aXxpaHBaHe UHCTPY-

MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3agBuXBaHNA

Cc akyMmynatopHa 6atepus MHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
XoB Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. lMoapbpxanTe Bawara paboTHa 30Ha 4u-
cTa u pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
AN3BUKa 3/10M0JTYKWN.

b. He paboTeTe ¢ eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia c OMACHOCT OT €KCNA03MmS,
B KOSITO C€ HAMMPAT 3anaJIMMU TEYHOCTH,
rasoBe WM npaxoBe. EnexkTpnyecknTe NH-
CTPYMEHTW Npon3BexaaT UCKPU, KOUTO MO-
raT f4a Bb3MnjaMeHaT npaxa Uam n3napeHus-
Ta.

c. o BpeMe Ha paboTa c eneKTpu4yecKuUs UH-
CTPYMEHT BHMMaBanuTe Habnnso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. [pu oTKNoHsABaHe Ha
BHMMaHUeTo Bue MoxeTe na VI3Fy6VITe KOH-
TPOJ Haf enekTpMyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LllencenbT Ha eneKTpUYECKUSA UHCTPYMEHT
Tps6Ba Aa nacBa B KOHTaKTa. LencenbT
He 6uBa fa 6bae NPOMEHSAH N0 HUKAKbB
Ha4YuH. He nsnonspaTe apanTepm 3a KOH-
TaKTU 3aeHO C 3a3eMeHU eNeKTpU4YecKm
MHCTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenmn un
nacBalnTe KOHTAKTW HaMangdBaT pI/ICKa oT
TOKOB yAap.

b. WN3b6arBanTe KOHTAKTU Ha TaNoTo Bu cbe
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
Tpbbu, papmuaTopu, NeYKn n XNagunHULK.
CblyecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TAJI0TO BM € 3a3eMeHO.

"



Bwnrapcku

C.

He usnaraiite enekTpuyeckuTe UHCTPY-
MEHTU Ha AbXA unu Bnara. [1poHMkBaHeTo
Ha BOJA B €IeKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT yBe-
nMyaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonseanTte kabena 3a gpyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypeaa, 3a oOKayBaHe UM 3a Aa
usabpnare wencena oT KOHTaKT. [lpbXxTe
NPUCbeANHUTENTHUS NPOBOAHMUK Aaney oT
ropeLinHa, macno, octpu prbose unu asu-
e ce yacTu. [loBpefieH nnun 3anneTeH
npucbeanHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB YAap.

AKo usnonssaTe eNeKTpUYeCKUS MHCTPY-
MEHT Ha OTKpPUTO, U3NON3BaNTe caMo yabJl-
YXMTENHMU Kabenum, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuTO. [1pn M3non3BaHe Ha
noaxopasiy 3a paboTta Ha OTKPUTO YO BIIKM-
TeneH kaben ce HaMansBa pucka 0T TOKOB
yAap.

AKO HiMa Bb3MO)XXHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpuYeCcKUs MUHCTPYMEHT BbB
BJIa)KHa OKOJIHa cpepa, U3non3BamnTe aB-
TOMaTUYEH NpeKbCcBay Npu NoBpeAa Uu
M3TUYaHe Ha TOK. VI3non3BaHeTo Ha eanH
aBTOMaTU4YeH NpekbCBay Npu noeBpena uin
N3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pUcKa OT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BATEJIAA U OKOJ1-
HUTE

a.
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bbvpeTte BHUMaTeNHU, BHUMaBaUTe KakBo
npaBuTe M NOAX0XKAANTe pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYECKU UHCTPYMeHT. He
M3non3BanTe eNleKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOPEH WUinu nof Bb3AeUCTBUETO
Ha HAPKOTUYHU BeLLeCTBa, aJIKOXOJ UK
MeaMKaMeHTU. EqH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe nNpu paboTa Cc eNeKTPUYECKNA NHCTPY-
MEHT MOXe Aa MPUYUHM CEPUNO3HN HapaHs-
BaHUS.

HoceTe nn4yHM 3alNTHMU CpeCcTBa M BUHA-
M 3alLMTHU o4mna. HoceHeTo Ha NNYHK
3alUMTHM CpefcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Hennb3ralum ce npeanasHu obyBKku,
3aWwnTeH wnem mninm cpenctea 3a npennas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBUCMMOCT OT BMAA U
NPUNIOXKEHNETO Ha eNekKTPUYECKUS UHCTPY-
MEHT, HaMangdBa pMUCKa OT HapaHABaAHUA.
N36sreainTe HEBONIHO NyCKaHe B feACTBUe.
YBepeTe ce, 4e eNneKTPUYEeCKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJIIYeH, Npeau Aa ro cBbp3Ba-
Te KbM eJieKTpo3axpaHBaHeTo u/unu aky-
MynaTopa, Aa ro BAMraTe Wiam aa ro npeHa-
cATe. AKO Npu HOCEHEe Ha eNeKkTpuyeckms
WHCTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-

KbCBava WUan ypenbT € BKJII0YEH npu npu-
CbednHsABaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKM.,

d. [MMpepawu BKNYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH~-
CTPYMEHT cBaneTe OT HEero MHCTPYMEHTUTe
3a perynupaHe Uau raeqyHus Knwu. Egmx
WHCTPYMEHT MM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbpPTALLA Ce€ HacCT Ha eNneKkTpuye-
CKWUS MHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHU Hapa-
HABaHMS.

e. WUsbareanTe ga ctomte B HEHOPMAJIHO No-
no)xeHue. lMocrapanTte ce pa cromTe cta-
6MnHO M No BCAKO BpeMe Aa CTe B paBHO-
Becue. [1o To31 HaYMH B HeoYaKBaHU CU-
Tyauum MoxeTe no-gobpe fa KoHTponupare
eNeKTPUYeCKNs MHCTPYMEHT.

f. HoceTe noaxoaswo obnekno. He HoceTe
wupoko obnekno unm 6uxyra. lNMasere Ko-
caTta u o6n1eknoTo cu no-paneye ot nNoj-
BW)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, bmxyta
AN ObATU KOCK MoraT aa bbaaTt 3axBaHaTh
OT NOoABUMXKHUTE HYaCTu.

g. Ako MoraT a ce MOHTMPAT NPaxoU3CMyK-
BalLin U yNaBsALLM CbOPbXKEHUS, Te TpabBa
[la ce CBbpXKaT M fa ce U3nonsBear npa-
BUJTHO. /13N0oN3BaHETO Ha NPaxon3CcMyKBaHe
MOXe i@ HaMann pUCcKoBeTe OT MNpax.

h. He usnapaiTe BbLB panlinMBa YBEpPEeHOCT U
He ce OTKJIOHAIBalTe OT NpaBunaTta 3a 6es-
OMaCHOCT NpU eNeKTPpU4YeCKU UHCTPYMEH-
TWU, BOPU U cnep MHOFOKpaTHa ynoTtpeba fa
CTe 3an03HaTU C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Bee A0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C EJIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a. He npetoBapBauTe enekTpuyeckata Ma-
wuHa. U3nonssante noaxoasaLma enek-
TPUUYECKN MHCTPYMEHT 3a BaluaTa pabo-
Ta. C noaxofsul, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH ANanasoH.

b. He paboTeTe c enekKTpUYECKN UHCTPYMEHT
c AedeKTeH npeKbcBay. Enexkrpunyecku nH-
CTPYMEHT, KOUTO He MoXe fa bbae BkItoYeH
WY U3KJKOYEH, e onaceH n Tpsbea ga bbae
PEMOHTUPAH.

c. W3BapeTe wencena ot KOHTaKTa Uu/Unu oT-
cTpaHeTe aKyMmynaTopHaTta baTepus, npeau
Aa npeanpveMeTe HaCTPOMKM MO UHCTPY-
MeHTa, Aa CMeHsTe paboTHM YacTu unm pa
ocTaBfiTe efleKTPMYEeCKUA UHCTPYMEHT. Te-
31 NpeBEHLMOHHM MepKKN NpefoTBpaTaBaT



HEBOJIHOTO CTapTMpPaHe Ha enekTPUYeckms
MHCTPYMEHT.

CbXxpaHfiBailTe eNeKTpu4ecKUTe UHCTpPY-
MEHTH, KOMTO He U3NoN3BaTe B MOMEHTa
M3BbH obcera Ha peua. He no3BonsBainTe
eNneKTpuYecK1s MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT /1ML, KOUTO He ca 3amno3HaTu

C HErOWUJIN He ca NpoYesniu Te3n YKa3aHus.
EnexkTpnyecknTe MHCTPYMEHTU Ca onacHM,
KOraTto ce n3nosi3BaT OT HEONMUNTHW NLa.
MoapbprkanTe eneKTpUYECKUTE MHCTPY-
MeHTHU 1 paboTHaTa NpucTaBka ¢ BHUMa-
Hue. lpoBepsiBainTe ganu aoeuxeLuTe ce
4yacTu ce ABMXKAT cBOGOAHO U He 3as)KAaT,
Aanuv HAMa cYyneHu Uiy NoBpefieHn YacTu,
KOWTO Aa Npe4yaT Ha HOPMAaJNIHOTO PYHKLIMO-
HUpPaHe Ha eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTMpanTe no-
BpeAEeHUTE YacTU Ha eNeKTPUYEeCKUA UH-
CTPYMEHT. MHOro 310M0NyKn ce NPUYnHA-
BaT OT JIOLIO NOAAbPXKaHW enekTpuyeckn
MHCTPYMEHTMW.

MoapbprKkanTe peXxkewnTe UHCTPYMEHTHU
OCTPU M YUCTU. [ pUXXINBO NOALbPXKAHU pe-
XKEeLLN NHCTPYMEHTH C OCTpY pexeLun pbbo-
Be Ce 3akKJellBaT No-Manko n ce BOAAT Mo-
nekKo.

M3nonsBante eneKTpUYeCKUSA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucrtaBka, paboTHuTe npu-
CTaBKMU U Ap. CbrnacHo Tesun yKkasaHus. Mpu
ToBa UMaNTe NpeaBuA yCnoBUsTa U BUAA
Ha paboTa. /I3nonssaHeTo Ha enekTpuye-
CKUTe MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpeasuae-
HU NPUNIOXKEHUA MOXKe Oa NPUYNUHN Bb3HUK-
BaHe Ha OMaCHU CUTyaLUN.

MopabpixanTe pbKOXBATKMTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CyXH, YucTu un 6es mac-
N0 UM Ma3HMUHA NO TAX. XNb3raBUTe pb-
KOXBAaTKM M MOBBPXHOCTM 33 XBallaHe He
nossonsaBaTt besonacHo obcnyxBaHe M KOH-
TPOJ1 Ha eNIeKTPUYeCcKUsa NHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHM CUTyaLuun.

5 CepBus

a.

EnekTpuyeckuaT UHCTPYMeHT TpsbBa aa
6bae peMOHTUpPAH caMo OT KBanuduumpaH
M cneuuanusmpaH nepcoHan, KaTo nNpm To-
Ba TpsbBa pa 6bAaT M3nonsBaHM caMo opu-
rMHaNHU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HAUYMH
ce ocurypsea besonacHa paboTa c enekTpu-
YeCKMUS MHCTPYMEHT.

Mpu peMOHT U NOAAPBIXKA U3NON3BaUTe
CaMOo OpPUIrMHaNIHN pe3epBHM YacTu. VI3-
MOJI3BAaHETO Ha NPUHAANEXHOCTUN NN pe-
3epBHM YacTW, KOUTO He ca NpefaBMaeHM 3a

2.2

Bbnrapcku
Taswu uen, MoXe fa f0Befe [0 efekTpuye-
CKhnygap mnun 0o HapaHaBaHUA.

CneunduyHM 3a MalLMHATA YKa3aHUSA 3a
6e3onacHocT

[pb)XTe enekTpuyeckaTa MallMHa 3a U30-
JINPaHUTE NOBBPXHOCTM 3a XBaLLaHe, TbH
KaTo ¢ppe3epbT MOXKe fa Ce CpeLHe CbC
cob6cTBEHUA 3axpaHBaLy, NPOBOAHUK. KoH-
TaKTbT C NPOBOAHMLM HA BUCOKO Hanpexe-
HWe MOXe [a NpeHece HanpeXeHNeTo BbpXy
MeTajIHUTE 4aCTW Ha MHCTPYMEHTA 1 Oa Ao0-
BeAe [0 TOKOB yAap.

3akpeneTe U nogcurypeTte aetauna no-
CPeACTBOM CTAMM UK NO APYT HAYMH BbpPXY
cTabunHa ocHoBa. AKo obpXuTe paboTHUS
LeTann camo € pbka Uiu ro nognupare Ha
TANO0TO CU, TOM oCTaBa HecTabuneH, KoeTto
MOXe Aa foBefe 00 3aryba Ha KOHTpo.

MoHTupaitTe camo npepgnoxxeHu ot Festool
3a Ta3u eneKkTpMYecka MawmHa ¢ppesoBa-
LM MHCTPYMEHTMU. VI3noN3BaHeTO Ha gpyru
bpe3epHM MHCTPYMEHTM NOpaam yBeamyeHa
OMacHOCT OT HapaHsBaHe ce 3abpaHsaBa.

OTpaBaHuUTe BbpXy Ppe30BUS UHCTPYMEHT
MaKcuMmanHu obopotu He 6uBa pa ce npe-
BMLUABAT, pecn. AManasoHbT Ha 06opoTu-
Te TpA6Ba pa ce cnasea. [lpnHapnexXHocTy,
KOWUTO ce BbpPTAT No-6Bbp30 OT LONYCTUMOTO,
MoraT fla ce CYynsT 1 Aa ce pa3xBbpyar.

M3yakaTe pokato enekTpMyeckaTta Mallum-
Ha cnpe, npeau pa s octaBuTte. PaboTHaTa
npucTaBka MOXe [la Ce 3ak/IMHWU 1 Aa foBe-
Le o 3aryba Ha KOHTPON BbPXy efnlekTpuye-
ckaTa MalluHa.

Mpn MaTepuanu 3a obpaboTka, KOUTO ce 3a-
pexaaT CTaTUYHO C efleKTPMYECTBO MU MO-
raTt fa foBefaT o cTaTMyeH 3apag, Tpsabea
[,a Ce U3M03Ba LUAI0CTHA CUCTEMA, KOSITO
MOXe [a 0TBeX[a TOK, CbCTOosLLa Ce OT aH-
TUCTaTUYeH 3acMykBaly Mapkyy (AS) n mo-
BunHa npaxocMykauka.

3aTAranTe MHCTPYMEHTM CaMo C MaMeTbp
Ha CcTBONa, 32 KOWTO ca NpeABMUAeHM 3aTera-
TeSIHUTe YenoCTu.

MoraT ga ce nsnonseat camo Gpe3epHn UH-
CTPYMeHTH, KonTo oTroBapaT Ha EN 847-1.
Bcunykm nHctpymeHTn 3a dpesep Ha Festool
M3MNbHABAT TOBA M3NCKBAHE.

BHumMaBanTe dppesaTa fa e 3akpeneHa
34,paBo M NpoBepeTe AaNv T9 Ce BbPTU npa-
BUJIHO.

3aTeraTenHWTe YENKOCTM M rankaTa He buBa
[,a MaT NoBpeau.
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Bwnrapcku

-  @pe3epuTte C HaNyKBaHWSA U T€3U, KOUTO Ca
nedbopMumpaHu, He busa fa ce M3Non3Bar.

- HoceTe nogxopawm NMYHKN 3aLWUTHHU 060~
pyABaHus: 3almMTa 3a c/iyxa, 3alWMTHN 04YK-
na, Macka 3a npax npv reHepupatym npax
NEenHoCTH.

2.3 0O6paboTtka Ha anyMUHUI

o cbobparxkeHmna 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anyMuHun TpsibBa fa ce cna3saT CNefHu-
Te npaswuna:

- BkouBaHe Ha npekbcBay 3a 0CTaTbYEH TOK
(nedpekTHOTOKOBA 3aLUTa).

- EnektpuueckmaT MHCTPYMeHT fla ce npucbe-
OVHW KbM MOAXOAAL, aCNUPALLMOHEH ypeg, C
aHTUCTaTUYEeH CMyKaTesleH Mapkyy.

- [louncTBanTe pefoBHO KOpnyca Ha MOTopa
Ha eNeKTpUYeCKNs MHCTPYMEHT OT NPaxoBu
HaTpynBaHus.

- HoceTe 3aWmTHM oymnal

2.4 CToMHOCTM Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 cTonmHocTH
0OMKHOBEHO Bb3/1M3aT Ha:

HuBO Ha 3BYKOBOTO Handra- Lpa = 95 dB(A)
He

HnBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT Lwa = 103 dB(A)
KoedununeHT Ha HecurypHocT K=15dB

&@ BHUMAHUE

LLlymoBUTe eMucum no BpeMe Ha paboTa c
eNleKTPOMHCTPYMeHTa MoraT fia foBeaat Ao
yBpeXXpaHe Ha ciyxa.

= M3nonsBaiTe 3alWMTHM CAyLIANKMN.

EMucusa Ha Bubpaumm a,, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n koedpuumeHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHu cbrnacHo EN 62841:

a, = 5,5 M/cek?
K =2 Mm/cek?

MocoyeHUTe CTOMHOCTM Ha emucun (Bnbpauuu,

wym)

- C/yXaT 3a CpaBHSIBaHe Ha MalUWHW,

- Cca NOAXOAALLM 3a NpeABapuTesHa oLeHKa
Ha BMOPaLMOHHOTO 1 LLIYMOBOTO HaToBapBa-
He npu ynoTpeba,

- NpeAcTaBnsBaT OCHOBHUTE MPUIOXEHMS Ha
enekTpuyeckaTa MaLllMHa.

14

& BHUMAHUE

CToilHOCTUTE HAa eMMCUU MoraT Aa ce pasnu-

YyaBaT OT NocoYyeHUTe cToMHocTU. ToBa 3aBuU-

CY OT U3NON3BaHETO HA UHCTPYMEHTA U OT BU-

na Ha obpaboTrBaemMus getamn.

» OueHeTe eNCTBMTENHOTO HaToBapBaHe Mo
BpeMe Ha 06w paboTeH LnKbI.

» B 3aBucKMMOCT OT LeNCTBMTENHOTO HaToBap-
BaHe TpsibBa fga ce yCTaHOBAT NOAXOAALLM
3alMTHN MepKK 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npeaHasHa4YyeHue

Obepdpesata e npegHa3sHaveHa 3a dppe3oBaHe
Ha AbpBO, NiacTMacK U NofobHM Ha AbPBO Ma-
Tepuanw.

[pv n3non3BaHe Ha NpeaBULEHUTE B NPOLaXK-
BeHnTe gokyMeHTU Ha Festool MHCTpyMeHTH 3a
bpe3oBaHe Moxe fa ce obpaboTBaT M anyMuMHURN
W TMNCKapTOH.

Mpun ynoTpeba He no npefHasHayeHne BU-
Ha HOCW M3MOoN3BaLLKS.

4 TexHn4YeckKn oaHHU

O6epdpesa OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ

MoLuHocT 1010 Bt
ObopoTn 9500-23 000
06/MuWH

ObopoTn Ha BbpTEHE MaKC. 26 000 06/MunH

(npaseH xopn)

Bbp3o npemecTBaHe Ha gbn- 55 MM
BoumHa

®uHa HacTpoWka Ha obnbo- 8 MM
YMHa

Pesba 3a npucbennHaBaHe M16x 1,5
Ha 3a[BUXBaLLMA Ban

dnameTbp Ha dpesepa Makc. 35 MM
Terno 3,1 kr

5 EneMeHTMU Ha ypepa

[1-11 OcHosa

[1-2]1 OrpaHuuuten Ha etan

[1-3] OrpaHuunten Ha gbnbouymHaTa Ha
npobuBaHe

[1-4]1 @ukcupaHe 3a nepren



[1-5] Tlaika

[1-6] Cron Ha wnuHpena

[1-7]1 Pwvbuka/perynvpaHe Ha BUCOYMHA
[1-8] ®ukcupawy noct

[1-91 ®uHo perynupane

[1-10] WHpukaTop AbnboyYnHeH orpaHuunTen
[1-11] Perynupalo koneno obopoTw

[1-12] Bnokmpawy byToOH

[1-13]1 [pbxka

[1-14] MyckoB kntoy BKA./U3KA.

[1-15] AcnupaumnoHeH wyuep

[1-16] KaHanw 3a HanpaBnaBalLyW LiaH-
rn/cTpaHunueH ynop

[Mo3oBaHUTe n3obpaxkeHns ce HaMuMpaT B Haya-
NI0TO HA HEMCKOE3MKOBaTa MHCTPYKLMS 33 ek-
cnsioaTauus.

[Moka3aHWTe MM ONMCaHW NPUHALNEXHOCTU OT-
YyacTu He cnagjaT kbM obeMa Ha JocTaBKaTa.

6 [llyckaHe B pencrBue

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

HeponycTumo Hanpe)xeHne unu yecrora!

OnacHocT oT 3710M0MyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 yecToTaTa Ha
M3TOYHMKa Ha eHeprus Tpsbea ga oTroBap-
AT C faHHWUTE, NoCoYeHM Ha dmMpMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morat ga 6bvaat ns-
non3BaHW caMo MalmHu Ha Festool ¢ Ha-
npexenune 120V / 60 Xu.

/N BHUMAHME

3arpsBaHe Ha plug it cBbp3BaHeTo Npu Hepo-

6pe pukcupaHo 6anoHeTHO 3aTBapsiHe.

OnacHoCT OoT U3rapsiHe

» [lpenw BkOUBaHe Ha enekTpuyeckaTa Ma-
WKWHa ce yBepeTe, Ye BaNOHETHOTO 3aTBa-
psiHe BbpXy CBbP3BaLLUsA NPOBOAHMK € Ha-
MbJIHO 3aTBOPEHO M 3aKJTHOYEHO.

= CBbp3BaHe 1 pa3kayaHe Ha MpPeXoBUA Ka-
6en [2].

6.1 BknwuBaHe/usKnwouyBaHe

Mpesknousatenat [1-14] cnyxu kaTo konye 3a
BK/1/n3kn (HaTuckaHe = BKJ1, otnyckaHe = U3-
Kn).

Bbnrapcku

3a nocTtosiHHa paboTa ByTOHBLT 3a BKJOYBAHE
M M3KJIOYBaHe MoXe Aa ce Gukcumpa ¢ Konye-
10 [1-12] 32 6nokmpaHe. Mpy NOBTOPHO HATK-
cKkaHe Ha byToHa ¢ukcupaHeTo ce ocsoboxaaBa.

7 HacTtponkmu

/N /i\ NPERYNPEXAEHVE

OnacHocCT oT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTpyMeHTa
BUHArv N3KJyBamnTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

7.1 EnekTpoHuka

ByToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTe
ObopoTute Morat ga bbaaT HacTpomBaHu bes-
cTeneHHo ¢ konenueto [1-11] BbB Bb3MOXHUSA
avanasoH (Bx. TexHuyeckn gaHHu).

Taka moxeTe Oa agantuparte onTuMaJiHO CKO-
poCTTa Ha pA3aHe KbM CbOTBETHUA MaTepuan.

Matepunan [lnaMeTbp Ha ¢ppe3ata npenopb-
[Mm] yuTeneH
3-14 15-  26- Marepuan
o5 35 3a pasaHe
CteneHu Ha perynupa-
LLLOTO KOonye
Tebpao 6-4 5-3  3-1 HW[HSS)
ObpBO
Meko gbp- 6-5 6-3 4-1 HSS(HW)
BO

®ypHupHn 6 -5 6-3 4-2 HW
nnoyu, c
nokpuTme

[MnacTMa- 6-4 5-3 2-1 HW
ca

AnymuHnin - 3 -1 2-1 1 HSS (HW])
'mnckap- 2-1 1 1 HW
TOH

TeMnepaTtypeH npegnasurten

3a 3awuTa oT nperpasaHe (NperapsHe Ha Mo-
Topa) e MOHTMpPaHO eNeKTPOHHO CrliefieHe Ha
TeMnepaTypaTa. [pean gocturaHe Ha KpUTMYHA
TeMnepaTypa Ha MoTopa npefna3HaTta eflekTpo-
HMKa n3KntoyBa MoTopa. Cnep BpeMe Ha oxna-
XJ[aHe 0T 0kono 3 - 5 MUHYTV MallMHaTa OTHOBO
e rotoBa 3a paboTa 1 NbaHO HaToBapBaHe. [1pu
paboTewa MalwuHa (NpaseH xon) BpeMeTo Ha oX-
naxfaHe ce HaMansiBa 3HAYUTESTHO.
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Bwnrapcku

3awwumTa ot MOBTOPHO NyCKaHe

BrpapeHaTa 3almTa oT NOBTOPHO MyckaHe
NnpefoTBpaTaBa CaMOCTOSATEIHOTO MyckaHe Ha
eneKkTpUYECKNs MHCTPYMEHT cnef, npekbCcBaHe
Ha eNleKTPMYeCTBOTO NPU HaTUCHAT ByToH 3a
BK1./u3Ks. Mpu TakaBa CUTyauus enekTpuyecka-
Ta MalluHa TpsibBa NbpBo fa 6bhe M3KIoYeHa U
nocfie BK/l0OYEHA OTHOBO.

Mopaau BrpajeHa 3almTa oT NOBTOPEH Nyck
enekTpuyeckaTa MallnHa He MOXe [ia Ce BKJIt0Y-
Ba W M3KJIOYBA Npe3 BbHLUEH NpeBKIOYBaTENEH
MOy

Cnupauka

OF 1010 REBQ nma enekTpoHHa cnupayka. Cnep

N3KNK4YBaHe WnNuuHOenbT ce Crnpa ¢ MHCTPY-
MEeHTa 3a OK. 2 cek. €JIEKTPOHHO.

CMsHa Ha cBpeano

7.2
&@ BHUMAHME

OnacHOCT OT HapaHsABaHe Nopaau ropeLa u
ocTpa paboTHa npucTaBKa.

» He n3nonssante Tonu u fePpeKTHN UHCTPY-
MEHTH.

» HoceTe 3awmnTHM pbkaBuum npu bopaBeHe
C MHCTPYMEHT.

3a cMsiHa Ha MHCTpYMeHTa NocTaBeTe eflekTpu-
yeckaTa MallMHa HacTpaHw.

MocTaBsiHe Ha MHCTPYMEHTa

= [IbxHeTe MHCTPyMeHTa 3a dpe3oBaHe KOJKO-
TO Ce MOXe No-Ab/IBOKO, HO Ha-Masiko 40
MapkupoBkaTa N/ Ha onalikaTta Ha ¢ppese-
pa B OTBOpPEHMUTE 3aTeraTesiHu YeNoCTu.

= 3aBbpTeTe WNMHAENA 4,0KATO OrpaHnyuTeN-
at My [1-6] He ce 3acTonopw npu HaTUCKaHe
W He GUKCMpa WnuHaena.

= 3aterHete raikata [1-5] c BunkoobpaszeH
Kntoy SW 19.

MaxaHe Ha UHCTPYMEeHT

» 3aBbpTeTe WNMHAeNa [,0KaTO OrpaHUymnTeN-
at My [1-6] He ce 3acTonopu npu HaTUCKaHe
n He duKcupa WnuHaena.

= PasBwiiTe raikata [1-5] c BunkoobpaseH
ko4 SW 19 go ycelwaHe Ha cbnpoTmBeie-
Hue. [lpeofonenTe CbNPOTUBNEHMNETO Ypes3
LOMbHUTENHO 3aBMBaHe Ha BUJIKOOBpa3HUs
KJt0Y.

» MaxHeTe ¢pesepa.

7.3 CMsAHa Ha 3aTteraTesIHUTe YeNCTU

3a cnefHuTe AnaMeTpu CTBOJIOBE Ca HANMY-
HUW 3aTeraTenHu yentocTu: 6,0 MM; 6,35 MM;
8,0 MM (3a KaTanoXHUTE HOMepa BX. KaTa-
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» HanbnHo passuitte rankata [1-5]1 n a ceane-
Te 3ae[HO CbC 3aTeraTefIHNTe YeNoCTy.

» [locTaBeTe HOBM 3aTeraTesiHM YeNOCTU CaMOo
C NbXHaTa 1 dUKCMpaHa ravka B WNMHAenNa.

= Jleko 3aBuinTe rakata. He 3ataranre, ako
HAIMa NbXHaT ¢ppesep!

7.4 Hacrtpoiika Ha AbN6oYMHA Ha
dpe3oBaHe

HacTtponBaHeTo Ha gbnboynHaTa Ha ppe3oBaHe

CTaBa Ha TpW CTbNKM:

1. HacTtponka Ha HyneBa TouyKa, BX.

2. [lpepBapuTenHo 3agaBaHe Ha AbnboynHa
Ha ¢dpe3oBaHe, BX.

3. QukcupaHe Ha gbnboynHaTta Ha ppesoBaHe,
BX.

7.5 HacTpoika Ha HyneBa To4ka

OTtBopeTe dukcupauma noct [1-8] Taka, ye
Abn6ounHHMAT orpaHndmnTen [1-3] ga Moxe
[a ce ABuxXun ceobogHo.

» [locTtaBeTe obepdpesata c dppesoBarta mMa-
ca [1-1] Bbpxy paBHa nosbpxHocT. OTBOpE-
Te BbpTAWoTo ce konye [1-7] n nputucHete
TONKOBA Haf0Ny enekTpuyeckaTa MallnHa,
ye ¢ppe3aTa fa nerHe BbpXy NOAJ0XKKATA.

» Enektpnueckarta MawmHa ce 3atqara B ToBa
MoJIoXKeHMe Ypes 3aTBapsiHe Ha BbPTALLOTO
ce konyve [1-7].

» HaTtucHeTe agbn6ounHHMa orpaHunumten [1-31]
KbM efMH OT TPMUTE OrpaHUYNTENHM ynopa Ha
BbPTALLMSA ce orpaHuumTen Ha eTan [1-2].

C koY ¢ BbTpeLUeH WwecTorpaM Bcekn GuKcu-

paH ynop MoXe fia ce HaCcTporBa NHANBUAYANHO

Ha BMCOYMHA.

= l3byTtaiTe unankatopa [1-10] Hagony, Taka
ye pa coyn kbM 0 MM BbpXY ckanara.

(i) Axo HyneBoTO NoONOXeHe He CbOTBETCTBA,
TO MOXe fia Ce KOpUrnpa ¢ BUHTa BbpXy
nuamkatopa [1-10].

7.6 TlpepBapuTenHo 3agaBaHe Ha
AbnbounHa Ha ppe3oBaHe

KenaHaTta gbnboymHa Ha ppe3oBaHe MoXe fa
ce 3afaBa npefBapuTenHo ¢ bbp3oTo npeme-
CTBaHe Ha AbNboynHa nnm ¢ dpmuHaTa HacTponka
Ha AbnbounHa.

Bbp3o npeMecTBaHe Ha AbNb6oYMHA

= W3Tternete gbnbounHHua orpanunuuten [1-3]
[0TONKOBa Harope, Yye nHankatopsT [1-10]
[a nokasBa enaHaTa gbiboynHa Ha ppeso-
BaHe.



» 3aTterHete AbNOOYMHHUA OrpaHUYUTEN CbC
3aTeraTtenHusa noct [1-8] B ToBa nonoxeHue.

®uHa HacTpoKKa Ha Abnb6oynHa

» 3aTerHete 4bN60OYMHHUS OrpaHUYUTEN CbC
3aTeratenHusa noct [1-8].

» HacTtpouTe XXenaHaTta gbnboymHa Ha dppe3o-
BaHe Ype3 BbpTeHE Ha perynupaLLoTo Kone-
no [1-91.

@ 3aBbpTeTe perynnpaLLoTo Kofesao c eaHa
MapKMpOBBYHA YEPTMUKA, 33 [a NPOMEHU-
Te agbnboymHaTa Ha ¢ppe3soBaHe ¢ 0,1 MMm.
Llano 3aBbpTaHe gaBa 1 MM. Makcumanuu-
AT AMana3oH Ha NpPeMecTBaHe Ha perynu-
paL,oTo Koneno e 8 MM.

7.7 ®ukcupaHe Ha gbnbouynHaTa Ha
dpe3soBaHe

» OtBopeTe BbpTawoTo konye [1-7] n Hatuc-
HeTe efleKTpMyeckaTa MallnHa [OTONKOBA
Hagony, 4e AbNBOUYNMHHUAT orpaHnYmTen ga
LOKOCHe puKcmpaHus ynop.

» EnexTpnueckaTa MallmHa ce 3aTara B ToBa
MoNoXeHWe Yypes3 3aTBapsHe Ha BbPTALLOTO
ce konue [1-7].

7.8 [lpaxouscMykBaHe

/N\  NPEAYNPEXAEHWE

OnacHoCT 3a 3gpaBeTo nopaau npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMykBaHe.
» Cna3BawTe HauMoHanHUTe pasnopenobm.

BHuMaHue! Ako He 6bae M3N0N3BaH aHTUCTATU-
4YeH MapKyy, MoXe fa ce CTUrHe A0 CTaTuyeH
3apsag. [lon3satenaTt Moxe ga bbae yaapeH ot
TOKOB yAap W efleKTPOHMKaTa Ha eNleKTpUu4eckus
WHCTPYMEHT MoXe fAa bbAe noBpefeHa.

KbM 3acmykBautata onopa [1-15] moxe ga ce
cBbp>Ke MobunHa npaxocMykayka Festool ¢ guna-
MeTbp Ha CMyKaTeNHUA Mapkyy oT 27 mm unu
36 mm (36 mm npenopbuMTENHO NOpaAN No-
HMUCKaTa ONacHOCT OT 3anywBsaHe).

Ctpyxkoynosuten KSF-OF

Ctpysxkoynosuten KSF-OF®! [3-1] ce cbeTom ot
Kanak v nokputue un yBennyasa npu ¢ppesosa-
He Ha pbboBe edpeKTMBHOCTTA HA M3CMYKBaAHETO.
MOHTaXbT Ha Kanaka cTaBa aHaflorMyHo Ha Ko-
MUPHUSA NPbCTEH, MOKPUTUETO CE NbXa OTrope.
KanakbT MoXe fa ce oTpexe Mo Ab/XKMHATA Ha
kaHanute [3-2] cbc ckobeH TpuoH 1 Taka aa ce
Hamanu. CTpy>XKoynoBuTENAT MOXe Cnef, ToBa

[3] MpuHagnexHocTu

[4] YactmuHa npuHagnexHoct

Bbnrapcku

[,a Ce U3MoN3Ba Npu BbTPELUHW paguycu 4o MuU-
HUManeH paguyc ot 40 Mm.

8 Pabota c enekTpnyeckaTa
MaLUMHA

Mpw paboTa cna3BanTe BCUYKKN fafeHN
yKa3zaHus 3a 6es3onacHoCT, KakTo v crep-

HWTe NpaBuna:

- BopeTe enekTpnyeckaTa MallMHa camMo BbB
BKJIIOYEH pexXuM KbM 0bpaboTBaemMus fe-
Taun.

- 3akpenBanTe obpaboTBaemus fetann Bu-
Haru Taka, 4ye npu obpaboTka fa He Moxe
[a ce ABUXM.

- [lpwn paboTa gpbXTe enekTpmyeckaTa Ma-
liMHa BUHAru c aBe pbue 3a pbukute [1-7]
+[1-13]. ToBa e HeobxoanMo ycnoBue 3a
npeumsHa pabota n 3a nopaBaHeTo. Bkap-
BanTe baBHO 1 paBHOMepHO B obpaboTBae-
MUSA JeTann.

- ®pe3osaiTe caMo B obpaTHa nocoka (noco-
Ka Ha n3byTBaHe Ha enekTpuyeckaTa MaLn-
Ha Mo nocoka Ha cpsi3BaHe Ha MHCTPYMEHTa,

our. [7]).
8.1 ®pe3oBaHe c egHa pbka
Mo npuHUKMN Npu ppe3oBaHe Ha HAAMUCKU U U3-
obpaxxeHunsa n npu obpaboTtka Ha pbboBe ¢ Npb-
CTeH nnu Bogewa uanda obepdpesata ce Boam
C efiHa pbKa.

8.2 ®pe3soBaHe CbC CTPAHUYEH YNop

3a napanenHu Ha pbba Ha obpaboTBaemua ge-

Tawn [enHOCTU MOXe Aa Ce M3Mon3Ba CTPaHMy-

Huat ynop™ [4-1].

[BeTe Hanpasnasawm waHru [4-6] ce 3aTa-
raT c ABeTe BbpTALM ce KonyeTa [4-5] Bbp-
Xy CTPaHWYHUS ynop.

» Bkapavite HanpaBnaBalwmTe WaHrm o xe-
NaHus pa3Mep B KaHanuTe Ha ¢ppesoBaTa
Maca W 3aTerHeTe C [BeTe BbPTALLM Ce KOmM-
veta [4-4].

®uHo perynupaHe

= OtBopeTe BbpTALLOTO ce konye [4-8], 3a na
n3BbPLUMTE GUHA HACTPOMKa C perynunpatlo-
To koneno [4-7].

EnHa undpa BbpXy perynnpallioTto Koneno
otroBaps Ha 0,1 MM duHa HacTpolika.

» CnepycnewHa ¢nHa HacTponka 3aTBopeTe
BbpTALLOTO ce Konye [4-8].
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» HacTtpoiiTe nBeTe cTpaHmum 3a BogeHe [4-3]
Taka, Ye pasCcTosaHMETO MeXay Tax n dpese-
pa na e ok. 5 MM. 3a uenta oTBOpeTE ABETE
dukcupaHus Ha ctpanuunte [4-2] n cnep
ycrelHa HacTpoika rv 3aTBopeTe OTHOBO.

npucnocobneHune 3a uscMykBaHe

» KakTo e nokasaHo Ha nsobpaxenueto [5],
n3bytanTte npucnocobneHneTo 3a acnmpa-
ums [5-1] ot3ag no dukcmpaHe Bbpxy cTpa-
HUYHUSA ynop.

» 3a u3TernsHe Ha npucnocobneHneTo 3a ac-
nupauus neko nosaurHete esnyetata [5-3].

@ KbM acnmpaumonHma wyuep [5-2] moxe na
ce CBbpXKe acnupaLlmnoHeH Mapkyd ¢ aua-
MeTbp 27 MM nnu 36 MM.

8.3 ®pe3oBaHe c HanpaBnsABalla cMCTEeMa
FS

HanpaensaBsaiaTa cuctema (npunHamnexHocr)
obnekyaBa ¢ppe3oBaHeETO HA MpaBM KaHanu.

= 3akpeneTe Bogaya [8-4] c HanpaBnsBawm-
Te waHru [8-3] Ha cTpaHuyHMA ynop Bbpxy
dpe3oBarta Maca.

= 3akpeneTe HanpasnaBaulaTta WwnHa [8-6] c
BMHTOBMWTe cTern [8-7] Bbpxy obpaboTBae-
MUSA geTann.

BHuMaBanTe fa UMa npefnasHo pa3cTosHue
X - ¢wr. [8] o1 5 MM Mexay npegHus pbb

Ha HanpasngBallaTa WnHa n ¢dpesepa, pecn.
KaHana.

» [locTaBeTe Boflaya, KakTo e n3obpa3eHo Ha
¢our. [8], Bbpxy HanpaBnsBawaTa WKHa.
3a pa ce rapaHTupa BogeHe be3 xnabuHa
Ha ppe30BMS OrpaHNYNTEN, HAaCTPOMTE C OT-
BepTKa npes3 ABaTa cTpaHu4Hu oTBOpa [8-5]
LBeTe CTPaHULM Ha BOLEHE.

» 3aBuWiTe perynmpyemara no BUCOYMHA OMo-
pa [8-2] B oTBOpa c pe3ba Ha Pppe3oBaTa
Maca Taka, Ye fofiHaTa cTpaHa Ha ppe3oBaTa
Maca fia e napanesfiHa Ha MOBbPXHOCTTA Ha
obpaboTBaHua getann.

3a fa MoxeTe fa paboTute cnep 3ayenBaHe,

MapKMpOoBKMTe BbpXy dpe3osaTta Maca [8-1]

ckanaTa Bbpxy onopata [8-2] nocousat cpegHa-

Ta oc Ha ¢pesepa.

3a no-ToyHa HacTpoika 3a BoAellaTa cuc-
TeMa dU1Ha HaCTpoika MoXe fia ce nopbya
KaTo NPUHaLIeXHOCT.

8.4 ®pesoBaHe c nepren

C neprena SZ-0F 1000 (npuHapiexHocT) morat
LA Ce U3roTBAT KPBbIIM YaCTu 1 KPbroBu npodu-
nu ¢ gnametbp mexay 153 n 760 mm.

18

» l3byTalnTe neprena foOTONKOBA B NPeLHUSA
KaHan Ha ¢pe3oBaTa Maca, Ye XXenaHuaT pa-
LVYC fa ce HacTpou.

» @ukcupanTe nepresa c BbpPTALWOTO Ce KO-
ve [1-4].

@ Ako TpsibBa na ce usberHe otbendasea-
HeTo BbpXy AeTaina oT Bbpxa Ha nep-
refna, MoXxKe TbHKa AbpBeHa AbcyuMLa Aa
ce 3aKkpenu c ABYCTPaHHO 3anenBaLyo
TUKCO BbPXYy CpefiHaTa Touka.

8.5 Konupauwo ¢ppesoBaHe

3a Bb3npounsBexaaHe C TOYHOCT MO pa3Mep Ha
HannyHute obpaboTBaemMun getannm, ce N3nons-
Ba KOMWPEH NPbCTEH UM KOMUPHO CbOpPbXEHMe
(npuHagnexHocT).

KonupeH npbcteH

Mpy n360op Ha pa3Mep Ha KOMUPHWS NpPb-
cteH [7-1] BHMMaBaitTe nocTtaBeHmAT dpe-
3ep [7-2] pa npemMuHaBa npes Herosus oTBOpP.

» 3akpeneTte KONMPHUSA NPbCTEH BMECTO Mo-
kpuBHua npbeteH [6-1] otaony Ha dpesosa-
Ta Maca.

MpeeuwasaHeTo Y (dur. [7]) Ha obpaboTBaemus

[eTann KbM WwabnoHa ce M34ncnsaBa KakTo Clef-

Ba:

Y = (¢ konupeH nNpbcTeH - @ dppesepl/2

C uenTpupau gopHuk ZD-0F (npuHagnexHocT)
KOMUPHUSAT NPbCTeH MOXe Aa Ce LieHTpupa Tou-
HO B cpefarTa.

KonupHo cbopbXeHue

3a KOMUPHOTO CbOPbXKEHME Ca HYXXHM BrI0BO

pamo WA-OF [9-2] n konupeH komnnekT KT-OF,

CbCTOALLL Ce OT Abp>kay 3a posiku [9-6]1 v Tpu

KonupHu ponku [9-71.

» 3aBUHTETE BII0BOTO PaMo C BbPTALLOTO Ce
konye [9-1] Ha xenaHaTa BMCOYMHA BbpXY
oTBOpa c pesba [9-3].

» MoHTupanTe egHa KoNuMpHa poJsika BbpXy
AbpyKaya 3a poJikv U f 3aBUHTETE C BbpPTS-
woto ce konye [9-5] Bbpxy brnoBoTO pamo.
BHuMaBawTe konupHaTa ponka u ¢pesepbT
[a UMaT efnH U Cbly AMaMeTbp!

» Ypes 3aBbpTaHe Ha peryampaLyoTo Kone-
no [9-4] pascTosHweTo Ha monvpHaTa ponka
KbM 0oCTa Ha ppesepa ce HACTpoOWBa.

8.6 [nbTHO Pppe3oBaHe Ha obnenBaLy
MaTepuan

C vrnosoTo pamo WA-OF [10-2] B koMbuHaums
c HanpasnaBsauaTa nnoya UP-OF [10-5] (npu-

HafexHocT) ocTaBawmaT obnensaly MaTepuan
MOXe fa ce ¢pe3oBa MIbTHO.



» 3aBWHTETE BbIJIOBOTO PaMO C BbPTALLOTO Ce
korye [10-1] Ha xenaHaTa BUCOUYMHA BBPXY
oTBOpa c pe3sba [10-3].

= 3aBWHTEeTe HanpaBnsgBaLlaTa njaoya C Bbp-
Tawoto ce konye [10-4] Bbpxy briosoTo pa-
MO.

» HacTtponTe gbnboynHaTa Ha ppe3oBaHe Ta-
Ka, ye febenuHata Ha obnensawusa MaTe-
puvan ga e +2 MM.

» Bkapaitte HanpaenaBalaTa nnoyva [11-1]
ypes oTBapsiHe Ha BbPTALLOTO Ce KOM-
ye [11-3] Bb3MOXKHO Hall-611m30 fo dppese-
pa.

= C perynupauwoto koneno [11-2] nssbpuiete
HacTpoKKaTa Ha Ab/iboYnHa Ha HanpaBssBa-
LiaTa naoya Taka, ye npu nNibTHO GppesoBaHe
A2 0CTaHaT HAKOJIKO AeceTv OT MUANMETBLpA
oT obnensalwua MaTepuas, KOUTo cneq Tosa
fa ce npuwnndoBaT Ha pbka.

9 TexHuyecko obcnyxBaHe u
noaabp)XaHe

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpepu BcakakeBm paboTn no nogapbxKaTa
BUHArM n3ko4YBanTe Lencena ot KOHTakK-
Ta!

» Bcunukn pabotn no TexHMYeckoTo obcnyx-
BaHe M PeMOHTa, KOUTO U3UCKBAT OTBapsiHe
Ha Koprnyca Ha pgBuratens, Tpabea ga bbpat
M3BbpPLUBAHM CaMo OT aBTopM3unpaHa pabo-
TUHWLA 33 CEpBU3HO 0bCcny>KBaHe.

KnueHTtcka cny)x6a 1 peMOHTU MoraT a ce u3-
BbpLUBAT CaMo OT MPOM3BOAUTENS UK OT Cep-
BM3HW paboTunHuum. MianonssanTte caMo opuru-
HaNHu pe3epBHMU YacTu Ha Festool.

Owe nHpopmauymsa:

YpenbT e cHabaeH cbC CaMOM3KIIOYBALLN Ce
cneymanHu BbriaeHn 4yeTkn. AKo Te ce U3HOCHT,
CTaBa aBTOMATMYHO NpekbCBaHe Ha NOAABaHETo
Ha TOK 1 ypega cnupa.

CnasBauTe cnefiHUTe yKa3aHMs:

= [loBpeneHu NnpeanasHu npucnocobneHus un
yacTu TpsbBa ga 6baaT NOAXOASALLLO PEMOH-
TUPaHW UM CMEHEHW B CreunannsnpaHa
paboTuNHMLA, OCBEH aKo B UHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoaTauns He e NpeiBUAEHO HeLLO ApY-
ro.

» 3a fa ocurypute LMpKynaumns Ha Bb3ayxa
BMHArv ApbXTe CBOOOAHU M YNCTU OTBOpUTE
3a npoBeTpeHue B Kopryca.

Bbnrapcku

10 TlpuHapneXHoCTH

M3nonssanTte caMo OPUrMHANIHU UHCTPYMEHTH
3a Brpa)gaHe U OpUrMHanHu akcecoapm Ha
Festool. [1pu ynoTpeba Ha HMCKOKayecTBeHMU
MPUCTaBKM U NPUHALNIEXHOCTW Ha ApYrv Mpoun3-
BOLWUTENM MOXE [ia Ce CTUIHe [0 NoBULLIEeHa
0MacHOCT OT HapaHsABaHe 1 HenpaBuW/Ha poTa-
M8, KOATO fa BNOLM KaYeCcTBOTO Ha paboTHuTe
pe3ynTaTu 1 Aa NOBMLUN M3HOCBAHETO Ha efek-
TPOVHCTPYMEHTA.

KaTanoXHWTe HoMepa Ha NpMHaLeXHOCTU-

Te N UHCTPYMEHTUTE Le HaMepuTe Ha

11 OkonHa cpepa

He n3xBbpnsante ypeaa B LOMaKMHCKUSA
6oknyk! NHCcTpyMeHTH, NpuHagnexxHocTm
n KoHCcymMaTuBwM Tpabea fa bbaat pasgen-
HO U3XBBPASHM C MUCBJ 3@ OKOJIHaTa cpefa.
Cna3BanTe BaANAHUTE HaLMOHaNHN pa3nopes-
bu.
Cnopep eBponenckaTa Hapegba nsnonssaHute
enekTpoypenn Tpsabea fa ce cvbupaTt paspenHo
n pa bbpaT npefaBaHn 3@ peunkanpaHe ¢ Mu-
CbJ1 32 OKOJIHaTa cpeaa.
NHdopmauma 3a nyHkToBETE 3a CbbupaHe Mo-
XeTe i@ HaMepwuTe Ha agpec

MHpopMaLma OTHOCHO KPUTUYHM BellecTBa:

12 06wm ykaszaHus

12.1 EC pexknapauus 3a CbOTBeTCTBUE

EC pexnapaunsta 3a CbOTBETCTBME Ce CbAbPXA
B MHCTPYKLMUTE 3a eKcrnoaTaums Ha bbarapcku
e3uK.
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& Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Purtati casti antifonice.

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului.

Purtati o masca de protectie respirato-
rie.

Purtati ochelari de protectie.
Trageti fisa de retea

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Clasa de siguranta Il
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marcaj de conformitate CE

Recomandare, observatie
Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

Racordarea cablului de alimentare
electrica

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta

in cazul utilizarii sculelor electrice
& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguran-

ta si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in
niciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

c. Feritisculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

d. Nufolositi conductorul de legatura in al-
te scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de



sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer
liber, utilizati numai un conductor prelun-
gitor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va afla-

ti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica es-
te pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.
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Purtati imbracaminte adecvata. Nu purta-
ti imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piese-
le aflate Tn miscare. imbracdmintea larg3,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utiliza-
ti numai scule electrice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca
impiedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
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au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electri-
ce pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intre-
tinere trebuie utilizate numai piese origi-
nale. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Instructiuni privind siguranta specifice
masinii
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Tineti scula electrica numai de suprafete-
le de prindere izolate, deoarece masina de
frezat poate intra in contact cu conducto-
rul de legatura. Contactul cu un conductor
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
si piesele metalice ale aparatului si ar pu-
tea duce la electrocutare.

Fixati si asigurati piesa, de exemplu, cu
menghine, pe o suprafata stabila. Daca fi-
xati piesa numai cu mana sau o tineti apa-
sata spre corpul dumneavoastra, aceasta
va fi instabila, ceea ce poate duce la pierde-
rea controlului.

Montati numai accesoriile de frezare ofe-
rite de Festool pentru aceasta scula elec-
trica. Din cauza pericolului de ranire cres-
cut, utilizarea altor accesorii de frezare es-
te interzisa.

Nu este permisa depasirea turatiei maxi-
me indicate pe scula de frezare; trebuie

2.3

respectat domeniul de turatie. Accesoriile
care se rotesc mai rapid decat este permis
se pot rupe si pot fi proiectate cu viteza in
aer.

nainte de a aseza scula electrica, astepta-
ti pana cand aceasta intra in stare de re-
paus. Scula se poate agata si duce la pier-
derea controlului asupra sculei electrice.

In cazul materialelor prelucrate care sunt
incarcate static sau care pot duce la o in-
carcare statica, trebuie utilizat un sistem
general conductiv format dintr-un furtun de
aspirare antistatic (AS) si un aspirator mo-
bil.

Fixati sculele numai cu diametrul coada
pentru care este prevazuta bucsa elastica
de prindere.

Pot fi utilizate numai scule de frezare ca-
re corespund standardului EN 847-1. Toate
sculele de frezare de la Festool indeplinesc
aceste cerinte.

Acordati atentie stabilitatii sculei de frezare
si asigurati-va ca aceasta functioneaza fara
probleme.

Bucsa elastica de prindere si piulita olan-
deza nu trebuie sa prezinte deteriorari.
Masinile de frezat fisurate si cele care si-
au modificat forma nu trebuie utilizate.
Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, masca anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

Inserati un intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).
Conectati scula electrica la un aspirator
adecvat cu furtun de aspirare antistatic.
Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

A
Purtati ochelari de protectie!

2.4 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841

sunt:
Nivelul presiunii acustice Lpy = 95 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 103 dB(A)
Factorul de insecuritate K=15dB



N\® PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucru-
lui cu scula electrica pot duce la afectarea
auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriald

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

ap,=5,5m/s?
K=2m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie ar putea sa difere fata de
valorile indicate. Acest lucru depinde de mo-
dul de utilizare a sculei si de tipul piesei.

» Evaluati sarcina reala pe parcursul intre-
gului ciclu de operare.

= In functie de sarcina reala, trebuie stabilite
masuri de siguranta adecvate pentru pro-
tectia operatorului.

3 Utilizarea conform destinatiei

Masina de frezat este destinata pentru frezarea
lemnului, materialelor plastice si materialelor
lemnoase.

Tn cazul utilizarii sculelor de frezare previzute
in acest scop in documentele de vanzare Fes-
tool, se pot prelucra si materiale din aluminiu si
gips-carton.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

4 Date tehnice

Masina de frezat OF 1010 REBQ,

OF 1010 REQ
Putere 1010 W
Turatie 9500-

23000 rot/min

Turatie max. (regim de 26000 rot/min

functionare in gol)

Roméana

Masina de frezat OF 1010 REBQ,

OF 1010 REQ
Reglaj rapid al adancimii 95 mm
Reglaj fin al adancimii 8 mm
Filet de conectare al ar- M16x 1,5

borelui de antrenare
max. 35 mm
3,1kg

Diametru de frezare

Greutate

5 Componentele dispozitivului

[1-1]1 Placa de sprijin cu maner

[1-2] Opritorin trepte

[1-31 Limitator de reglare a adancimii

[1-4]1 Blocator pentru dispozitivul pentru
taierea cercurilor si razelor pe supra-
fete si muchii

[1-5] Piulita

[1-6] Buton de oprire a axului

[1-71 Sistem de reglare a manerului/inalti-
mii

[1-8] Parghie de strangere

[1-9]1 Sistem de reglaj fin

[1-10] Indicator pentru limitatorul de regla-
re a adancimii

[1-11] Rotita de reglare a turatiei

[1-12] Buton de fixare

[1-13]1 Maner

[1-14] Comutator de pornire/oprire

[1-15] Stut de aspirare

[1-16] Caneluri pentru barele de ghidare/li-

mitatorul paralel

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.
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6 Punereain functiune

& A AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120V /
60 Hz.

/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizito-

rul tip baioneta blocat incomplet.

Pericol de arsuri

= inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.

» Conectarea si deconectarea cablului de ali-
mentare electricd [2].

6.1 Pornirea/Oprirea

Comutatorul [1-14] are rol de comutator de
pornire/oprire (apasare = PORNIRE, eliberare =
OPRIRE).

Pentru functionarea continua, comutatorul de
pornire/oprire poate fi inchis cu ajutorul buto-
nului de fixare [1-12]. Prin apasarea inca o data
pe comutatorul de pornire/oprire, sistemul de
blocare este din nou decuplat.

7 Reglaje

& @ AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

~ Inainte de efectuarea de lucrari la masin3,
scoateti Intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

7.1 Blocul electronic

Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul
rotitei de reglare [1-11]1 in domeniul de turatie
(consultati datele tehnice).

Astfel, aveti posibilitatea de a regla in conditii
optime viteza de taiere in functie de materialul
respectiv.
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Material Diametru de frezare material
[mm] de taiere
3-14 15-25 24-35 recoman-
dat
Treapta rotitei de re-
glare
Lemn de b -4 5-3 3-1 HW(HSS)
esenta ta-
re
Lemn de 6-5 6-3 4-1 HSS (HW)
esenta
moale

Placi aglo- 6-5 6-3 L-2 HW
merate

plate, aco-

perite

Plastic 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminiu 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Gips-car- 2-1 1 1 HW

ton

Siguranta termica

Pentru protectia la supraincalzire (arderea mo-
torului) este montat un sistem electronic de
monitorizare a temperaturii. Tnainte de atinge-
rea unei temperaturi critice a motorului, siste-
mul electronic de siguranta opreste motorul.
Dupa o perioada de racire de aproximativ 3-5
minute, masina este din nou pregatita de func-
tionare la randament maxim. Cand masina este
in functiune (regim de functionare in gol), tim-
pul de racire se reduce considerabil.

Protectia impotriva repornirii

Protectia anti-repornire incorporatd impiedica
repornirea automata a sculei electrice dupa o
intrerupere a curentului cand comutatorul de
pornire/ oprire este apasat. in acest caz, scula
electrica trebuie mai intai deconectata si apoi
din nou conectata.

Datorita protectiei impotriva repornirii montate,
scula electrica nu poate fi conectata si deco-
nectata prin intermediul unui modul extern de
comutare.

Frana

Scula OF 1010 REBQ este dotata cu o frana
electronica. Dupa deconectare, arborele princi-
pal impreund cu scula este franat electronic
pentru a ajunge in stare de repaus in aproxima-
tiv 2 secunde.



Inlocuirea accesoriului

7.2
/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit.

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Pentru inlocuirea accesoriului, asezati scula
electrica pe o parte.

Introducerea sculei

» Introduceti scula de frezare in bucsa elas-
tica de prindere deschisa cat mai departe
posibil, dar cel putin pana la marcajul N
de pe coada frezei.

» Ra&suciti arborele principal pana cand buto-
nul de oprire a axului [1-6] se fixeaza in
timpul apasarii si blocheaza arborele prin-
cipal.

= Strangeti piulita [1-5] cu o cheie fixa cu cap
deschis cu deschiderea de 19 mm.

Scoaterea sculei

= Rasuciti arborele principal pana cand buto-
nul de oprire a axului [1-6] se fixeaza in
timpul apasarii si blocheaza arborele prin-
cipal.

= Slabiti piulita [1-5] cu o cheie fixa cu cap
deschis cu deschiderea de 19 mm pana
cand simtiti o rezistenta perceptibila. Depa-
siti rezistenta rotind in continuare cheia fixa
cu cap deschis.

» Scoateti masina de frezat.

7.3 inlocuirea bucsei elastice de prindere

Sunt disponibile bucse elastice de prindere

pentru diametre ale cozii: 6,0 mm; 6,35 mm;

8,0 mm (pentru codul de comand3, consulta-

ti catalogul Festool sau accesati site-ul web

www.festool.ro”)

» Desurubati complet piulita [1-5] si scoateti-
o impreuna cu bucsa elastica de prindere.

» Introduceti o noua bucsa elastica de prinde-
re numai cu o piulitd introdusa si fixata in
arborele principal.

» Introduceti prin rotire usoara piulita. Nu
strangeti daca nu este introdusa nicio ma-
sina de frezat!

7.4 Reglarea adancimii de frezare

Reglarea adancimii de frezare se realizeaza in

trei pasi:

1. Reglarea punctului zero, consultati

2. Prestabilirea adancimii de frezare, consul-
tati

Roméana

3. Fixarea prin strangere a adancimii de fre-
zare, consultati

7.5 Reglarea punctului zero
Deschideti parghia de strangere [1-8], ast-
fel incat limitatorul de reglare a adanci-
mii [1-3] sa se poatd deplasa liber.

» Asezati masina de frezat cu placa de sprijin
cu maner [1-1] pe o suprafata plana. Des-
chideti butonul rotativ [1-7] si apasati in jos
scula electrica, pana cand masina de frezat
se sprijina pe suprafata.

» Strangeti scula electrica in aceasta pozitie
prin inchiderea butonului rotativ [1-71.

» Apasati limitatorul de reglare a adanci-

mii [1-3] spre unul dintre cele trei opritoare
fixe ale opritorului in trepte rotativ [1-2].

Fiecare opritor fix poate fi reglat pe indltime cu

ajutorul unei cheie hexagonale tubulare.

= Impingeti indicatorul [1-101n jos, astfel in-
cat acesta sa indice pe scala 0 mm.

Daca pozitia zero nu este corecta, aceasta
poate fi corectata cu ajutorul surubului de
pe indicator [1-10].

7.6  Prestabilirea adancimii de frezare

Adancimea de frezare dorita poate fi prestabili-

ta fie cu reglajul rapid al adancimii, fie cu regla-

jul fin al adancimii.

Reglaj rapid al adancimii

» Tragetiin sus limitatorul de reglare a adan-
cimii [1-3] pana cand indicatorul [1-10] in-
dica adancimea de frezare dorita.

» Strangeti limitatorul de reglare a adancimii
cu parghia de strangere [1-8] in aceasta
pozitie.

Reglaj fin al adancimii

= Strangeti limitatorul de reglare a adancimii
cu parghia de strangere [1-81.

» Reglati adancimea de frezare dorita prin ro-
tirea rotitei de reglare [1-9].

@ Prin rasucirea rotitei de reglare cu o linie
a marcajului se modifica adancimea de
frezare cu 0,1 mm. O rotatie completa este
de 1T mm. Domeniul maxim de reglaj al
rotitei de reglare este de 8 mm.

7.7 Fixarea prin strangere a adancimii de
frezare
= Deschideti butonul rotativ [1-7] si apasati in
jos scula electrica pana cand limitatorul de
reglare a adancimii atinge opritorul fix.
= Strangeti scula electrica in aceasta pozitie
prin inchiderea butonului rotativ [1-7].
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7.8 Aspiratorul

8.1 Frezarea manuala libera

& AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza prafului

» Nu lucrati niciodata fara un sistem de aspi-
rare.

» Respectati dispozitiile nationale.

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

La stutul de aspirare [1-15] poate fi racordat un
aspirator mobil Festool cu un diametru al furtu-
nului de aspirare de 27 mm sau 36 mm (36 mm
recomandat datorita pericolului mai redus de
infundare).

Deflectorul de aschii KSF-OF

Deflectorul de aschii KSF-OF® [3-1] const3
dintr-o capota si un capac si creste eficienta
aspirarii in timpul frezarii muchiilor. Montarea
capotei se realizeaza la fel ca la inelul de copie-
re; capacul este fixat in partea superioara.
Capota poate fi taiata cu un ferastrau cu coarda
de-a lungul canelurilor [3-2]; astfel, dimensiu-
nea acesteia poate fi redusa. Apoi, deflectorul
de aschii poate fi utilizat in cazul razelor inte-
rioare minime de pana la 40 mm.

8 Lucrul cu scula electrica

In timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:
- Ghidati scula electrica spre piesa numai in
stare conectata.
- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.
- Intimpul lucrului, tineti scula electric3
intotdeauna cu ambele maini de mane-
re [1-7] + [1-13]. Aceasta este conditia ne-
cesara pentru lucrul precis si pentru taie-
rea cu intrare directd in material. Efectuati
o patrundere lentd si uniforma in piesa.
- Frezati numaiin sens opus (directia de
avans a sculei electrice Tn directia de taiere
a sculei, imagine [7]).

[5] Accesorii

[6] accesoriu partial
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Tn special la frezarea inscriptiilor si imaginilor
si la prelucrarea muchiilor cu ghidaj pe rul-
menti sau cep de ghidare, masina de frezat este
ghidata direct cu mana.

8.2 Frezarea cu limitatorul paralel
Limitatorul paralel poate fi utilizat pentru lu-
crarile executate paralel cu muchiile piese-
lort® [4-1].

= Strangeti cele doud bare de ghidare [4-6]
cu cele doud butoane rotative [4-5] de pe
limitatorul paralel.

» Introduceti barele de ghidare, pana la cota
dorita, in canelurile din masa de frezare si
strangeti-le cu ajutorul celor doua butoane
rotative [4-4].

Reglajul precis
» Deschideti butonul rotativ [4-8] pentru a

efectua un reglaj precis cu ajutorul rotitei
de reglare [4-7].

O cifra de pe rotita de reglare corespunde
reglajului precis 0,1 mm.

» Dupa efectuarea reglajului precis, inchideti
butonul rotativ [4-8].

= Reglati cele doua falci de ghidare [4-3] ast-
fel incat distanta acestora fata de masina de
frezat sa fie de aproximativ 5 mm. Pentru
aceasta, deschideti cele doua dispozitive de
fixare a falcilor [4-2] si inchideti-le la loc
dupa efectuarea reglajului.

Aparatoarea de aspirare

» Dupa cum este indicat in imagine [51], im-
pingeti din spate aparatoarea de aspira-
re [5-1] pana cand se fixeaza pe limitatorul
paralel.

» Pentru scoaterea aparatorii de aspirare, ri-
dicati putin lamelele [5-3].

La stutul de aspirare [5-2] poate fi racor-
dat un furtun de aspirare cu diametrul
de 27 mm sau 36 mm.

8.3 Frezarea cu sistemul de ghidare FS

Sistemul de ghidare (accesoriu) faciliteaza fre-

zarea canelurilor drepte.

» Fixati adaptorul pentru sina de ghida-
re [8-4] cu barele de ghidare [8-3] ale li-
mitatorului paralel pe placa de sprijin cu
maner.



= Fixati sina de ghidare [8-6] cu clemele de
fixare [8-7] pe piesa.

Asigurati-va ca exista o distanta de siguran-
t3 X - imagine [8] de 5 mm intre cantul
frontal al sinei de ghidare si masina de fre-
zat, respectiv canelura.

» Asezati adaptorul pentru sina de ghidare pe
sina de ghidare dupa cum este indicat in
imaginea [8]. Pentru a asigura o ghidare
fara joc a limitatorului masinii de frezat,
reglati cu o surubelnita cele doua falci de
ghidare prin intermediul celor doua orificii
laterale [8-5].

= Insurubati suportul reglabil pe inalti-
me [8-2] pe orificiul filetat al placii de spri-
jin cu maner, astfel incat partea inferioara a
placii de sprijin cu maner sa fie paralela cu
suprafata piesel.

Pentru a putea lucra dupa trasaj, marcajele de

pe placa de sprijin cu maner [8-1] si scala de

pe suport [8-2] indica axa centrala a masinii de
frezat.

Pentru un reglaj mai precis, este disponi-
bil ca accesoriu un reglaj fin pentru siste-
mul de ghidare.

8.4 Frezarea cu dispozitivul pentru taierea
cercurilor si razelor pe suprafete si
muchii

Cu dispozitivul pentru taierea cercurilor si raze-

lor pe suprafete si muchii SZ-OF 1000 (acceso-

riu) se pot executa piese cu contur rotund si

decupaje circulare cu un diametru cuprins intre

153 si 760 mm.

~ Impingeti dispozitivul pentru t3ierea cercu-
rilor si razelor pe suprafete si muchii in ca-
nelura frontald a placii de sprijin cu maner,
pana cand este reglata raza dorita.

» Blocati dispozitivul pentru taierea cercurilor
si razelor pe suprafete si muchii cu ajutorul
butonului rotativ [1-4].

@ Daca trebuie evitata crestatura cauza-
ta de varful compasului asezat pe pie-
sa, cu o0 banda dublu adeziva se poa-
te fixa o placuta subtire din lemn pe
punctul din mijloc.

8.5 Frezare de copiere

Pentru a reproduce cu precizie piesele existen-
te, este utilizat un inel de copiere sau un dispo-
zitiv de copiere (accesoriu).

Roméana

Inelul de copiere

La alegerea marimii inelului de copiere [7-1],
asigurati-va ca masina de frezat introdusa [7-2]
intra prin orificiul acestuia.

» Fixati inelul de copiere in locul inelului de
acoperire [6-1] de dedesubt pe placa de
sprijin cu maner.

Suprapunerea Y (imagine [7]) piesei fata de sa-

blon se calculeaza dupa cum urmeaza:

Y = (¢ inel de copiere - g masina de frezat)/2

Cu dornul de centrare ZD-OF (accesoriu), inelul

de copiere poate fi aliniat exact pe mijloc.

Dispozitivul de copiere

Pentru dispozitivul de copiere sunt necesare
bratul in unghi WA-OF [9-2] si setul de scaner
si copiator KT-OF, alcatuit dintr-un suport pen-
tru role [9-6] si trei role de copiere [9-71.

~ Insurubati ferm bratul in unghi cu ajutorul
butonului rotativ [9-1] la indltimea dorita in
orificiul filetat [9-3].

» Montati o rola de copiere pe suportul pen-
tru role si Tnsurubati-o ferm cu ajutorul bu-
tonului rotativ [9-5] de pe bratul in unghi.
Asigurati-va ca rola de copiere si masina de
frezat au acelasi diametru!

= Prin rotirea rotitei de reglare [9-4] se poate
regla distanta dintre rola de palpare si axul
masinii de frezat.

8.6 Frezare coplanara a cantului din furnir
Cu bratul in unghi WA-OF [10-2] in combinatie
cu placa de ghidare UP-OF [10-5] (accesorii)
pot fi frezate coplanar canturile din furnir pro-
tuberante.

» Insurubati ferm bratul in unghi cu ajutorul
butonului rotativ [10-1] la inaltimea dorita
n orificiul filetat [10-3].

» insurubati ferm placa de ghidare cu ajutorul
butonului rotativ [10-4] pe bratul in unghi.

» Reglati adancimea de frezare astfel incat
aceasta sa aiba grosimea cantului din furnir
+2 mm.

= Aduceti placa de ghidare [11-1] cat mai
aproape masina de frezat prin deschiderea
butonului rotativ [11-31].

» Cu ajutorul rotitei de reglare [11-2], efec-
tuati reglarea pe adancime a placii de ghi-
dare astfel incat in timpul frezarii coplanare
sa ramana cateva zecimi de milimetru din
cantul din furnir, care ulterior vor fi slefuite
manual.
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9 intre;inerea si ingrijirea

& A AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= Inainte de efectuarea oriciror lucrari de in-
tretinere si de Tngrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clienti si repara-
tiile pot fi asigurate numai de producator sau
de atelierele de service. Utilizati numai piese
de schimb originale Festool.

Informatii suplimentare:

Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intrd in stare de repaus.

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

10 Accesorii

Utilizati numai accesorii originale Festool. Uti-
lizarea de accesorii de calitate inferioara si de
la alta marca poate comporta un pericol ridicat
de ranire si crea excentricitati considerabile ca-
re reduc calitatea rezultatelor de lucru si cresc
gradul de uzura a sculei electrice.

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
sunt disponibile pe

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesorii-

le si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.

Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, aparatele electrice trebuie
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sa fie colectate separat si depuse la centre de
reciclare Tn conformitate cu normele de mediu.

Informatii referitoare la centrele de colectare
pot fi vizualizate pe site-ul web
Informatii referitoare la substantele critice:

12 Indicatii generale
12.1 Declaratie de conformitate UE

Declaratia de conformitate UE este inclusa in
manualul de utilizare in limba germana.


https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.ro/reach
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