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Seriennummer *
Serial number *
N° de série *
(T-Nr.)

Tischkreissage
Bench-mounted circular
saw

Scie stationnaire

TKS 80 EBS 10179651, 10179652,

10163010, 10427818
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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irasokat!

@ Viseljen fllvédat!

@ Viseljen légzémaszkot!

@ Viseljen védbkesztydit!

Viseljen védbdszemiiveget!
@ Ne tavolitsa el a matricakat!

A flirész és a flirészlap forgasi iranya

Fa

Laminat, asvanyi anyagok

Aluminium, mianyag

@ A szdgvonalzo beallitasi jelolése a tar-
tozéktaroloban

m Fogantyuterdlet

Magyar

ST Pozicidjelolés a toloasztal mianyag
tartoihoz

&%) SawStop-AIM-technoldgia

2254 mm

Flrészlapatmérd
- >2.2mm s ’ ’ ’ ’ ’
s Vagasszélesség és testvastagsag

< 3 mm vagasszélesség flirészelése
esetén kiold a SawStop-AIM-technolo-
gia vagy nem indul el a TKS 80 EBS..

A flrészlap és a patron nem érintkez-
hetnek!

G
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| Elektronika szabalyozhat¢, allando for-
\/| dulatszdmmal és h6mérséklet-fell-
gyelettel
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(&3 Elektrodinamikus indukciés fék

C € CE-jeldlés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurdpai
Kozosseég iranyelveinek.

E Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

@ Megjegyzések, otletek

- Hasznalati dtmutato

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irdsok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramutéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrdl Gzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrél Gzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.




Magyar
1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a.

Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.
Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatodl a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a.

A késziilék csatlakozodugojanak a csatla-
kozdaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozoadaptert a védofol-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozdaljzat csokkenti az dramiités
esélyét.

Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hilitogéphez vald hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotdl és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramiités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozoaljzatbal valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozdokabelt a
hohatastal, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az aramités eseé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az aramii-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibadaram-védo-
kapcsolot. A hibaaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, ovatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
madjatol fliggd egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgod részénél lévé szerszam
vagy villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. (gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
v0 egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.



4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Hazza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszer(
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagodszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoell vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(itol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

Magyar

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A csuszds fogantyuk és markolat-
felliletek nem teszik lehetdvé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elorelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizarolag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mikaodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizarélag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramuitést vagy sériilést okozhat.

Biztonsagi tudnivalok asztali
korfilirészekhez

1) A védoburkolatra vonatkozo biztonsagi tud-
nivalok

Hagyja a védoburkolatokat felszerelve. A
védoburkolatoknak miikodokeépes allapot-
ban, megfelelden felszerelve kell lenniiik.
A meglazult, sérilt, vagy nem megfeleléen
mikodé védéburkolatot meg kell javitani,
vagy ki kell cserélni.

Darabold vagashoz mindig hasznalja a fii-
részlap-védoburkolatot és a hasitoéket.
Darabolo6 vagasnal, amelynél a firészlap a
teljes munkadarab-vastagsagot atflrészeli,
a véddburkolat és mas biztonsagi berende-
zések csokkentik a sériilés kockazatat.

A védoburkolat és a hasitoék eltavolitasat
igénylo munkafolyamatok, (pl. falcolas,
hornyolas vagy két oldalrol torténo vagas)
elkésziilte utan késedelem nélkiil szerelje
fel Ujra a védorendszert. A védéburkolat és
a hasitéék csokkenti a sériilések kockaza-
tat.

Az elektromos szerszam bekapcsolasa
elott ellenorizze, hogy a flirészlap nem ér
a védoburkolathoz, a hasitéoékhez, vagy a
munkadarabhoz. Ha ezen komponensek
egyike véletlenil a flirészlaphoz ér, az ve-
szélyes helyzetet eredményezhet.

A hasitoéket a jelen hasznalati utasitasban
leirtak szerint igazitsa be. Az ék nem meg-
felel6 tavolsaga, helyzete vagy beallitasa
oda vezethet, hogy a hasitdék a visszacsa-
podast nem tudja hatékonyan megakada-
lyozni.
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- Ahasitoék miikodéséhez a munkadarab-
bal érintkeznie kell. Ha olyan révid a mun-
kadarab, hogy a hasitéék nem ér bele, a
hasitéék hatastalan. Ilyen feltételek kozott
a visszacsapodast nem akadalyozza meg a
hasitoék.

- Hasznaljon a hasitoéknek megfelelo fii-
részlapot. A hasitdék akkor hatasos, ha a
flirészlap atmérdje a hasitoékhez illik, ha a
flrészlap teste a hasitoéknél vékonyabb és
a fogszélesség nagyobb, mint a hasitdék
vastagsaga.

2) Biztonsagi tudnivalok a flirészelési eljaras-
hoz

- VIGYAZAT: Ujjait és kezét ne helyez-
ze a flirészlap, ill. a flirészelési teriilet
kozelébe. Egy pillanatnyi figyelmetlenség,
vagy keze kicsUszasa a flrészlaphoz terel-
heti a kezét, és sulyos sériiléseket okozhat.

- A munkadarabot csak a forgasirannyal
szemben vezesse a flirészlaphoz. Ha a
munkadarabot a flrészlap asztallap feletti
forgasiranyaval azonos irdnyban vezetik a
flirészlaphoz, az a munkadarab és a kéz fi-
részlapba valo berantasat eredményezheti.

- Hosszvagaskor soha ne hasznalja a gériit-
kozot a munkadarab elotolasara, és geériit-
kozovel végzett harantvagas soran ne
hasznalja a parhuzamvezetot is a hossz
beallitasahoz. Ha egyszerre vezeti a mun-
kadarabot a parhuzamvezetdvel és a gériit-
kozovel, azzal n6 a valészinlisége, hogy a
flirészlap beszorul és visszacsapas kovet-
kezik be.

- Hosszvagaskor a munkadarabra az eloto-
lashoz mindig a vezetosinek és a fiirészlap
kozott fejtse ki az erot. Hasznaljon tolofat,
ha a vezetosin és a flirészlap kozott 150
mm-nél kisebb a tavolsag, és tolotombat,
ha a tavolsag 50 mm-nél kisebb. Ezek a
segédeszkozok gondoskodnak arroél, hogy
keze biztonsagos tavolsagban maradjon a
flirészlaptol.

- Csak a gyarto altal mellékelt tolofat hasz-
nalja, vagy az utasitasoknak megfelelden
eldallitottat. A toléfa gondoskodik a kézi és
a flirészlap kozotti elegend6 tavolsagrol.

- Soha ne hasznaljon sériilt vagy befiiré-
szelt tolofat. A sérilt toldfa eltorhet, és ez
ahhoz vezethet, hogy keze a flirészlaphoz
ér.

- Ne dolgozzon ,szabad kézzel”. Mindig a
parhuzamvezetot vagy a gériitk6zot hasz-

nalja a munkadarab felhelyezéséhez és
vezetésehez. A ,szabad kézzel” kifejezés itt
arra vonatkozik, hogy a munkadarabot nem
a parhuzamvezetdvel vagy a gériitkozdvel
tamasztja vagy vezeti meg, hanem kézzel. A
szabad kézi flrészelés hibas beigazitast,
beragadast és visszacsapast eredményez-
het.

- Soha ne fogja meg a flirészlap koriilotti és
feletti teriileteket. Ha egy munkadarab
utan nyul, akkor akaratlanul a forgo flrész-
laphoz érhet.

- Ahosszu, illetve széles munkadarabot ha-
tul, illetve a flirészlap oldalanal tamassza
ala, hogy vizszintes maradjon. A hosszy, il-
letve széles munkadarab hajlamos a flreé-
szasztal szélén lebillenni, ez az ellenorzés
elvesztését, a flirészlap beragadasat, és
visszacsapodast okozhat.

- A munkadarabot egyenletesen tolja elo. A
munkadarabot ne hajlitsa meg vagy for-
gassa el. Ha a fiirészlap beszorul, kap-
csolja ki azonnal az elektromos szersza-
mot, hlzza ki a halozati csatlakozodugot
és sziintesse meg a beszorulas okat. Ha a
flirészlap beragad a munkadarabba, az
visszacsapashoz, vagy a motor blokkolasa-
hoz vezethet.

- Aleflirészelt anyagot ne tavolitsa el, mig a
flirész forog. A leflirészelt anyag a flrész-
lap és a vezetOsin kozé beszorulhat, és el-
tavolitaskor ujjat a flrészlapba huzhatja.
Kapcsolja ki a flrészt és varjon, mig a fi-
részlap leall, miel6tt az anyagot eltavolita-
na.

- 2 mm-nél vékonyabb munkadarabnal
hasznaljon kiegészito parhuzamvezetot,
amely az asztal feliiletéhez ér. A vékony
munkadarabok beékelédhetnek a parhu-
zamvezet6 ala, és visszacsapodast okoz-
hatnak.

3) Visszacsapodas - okok és vonatkozo bizton-
sagi tudnivalok

A visszacsapodas a munkadarab hirtelen reak-
cidja a flirészlap elakadasa, beszorulasa vagy a
flirészlaphoz képest ferdén vezetett vagas mi-
att, vagy ha a munkadarab egy része beszorul a
flirészlap és a parhuzamos (itkozé vagy mas
stabil targy kozé.

A legtobb esetben visszacsapaskor a munkada-
rabot a flirészlap hatsd része megragadia, a fi-
részasztalrol felemeli és a kezel6 irdanyaba ha-
jitja.



A visszacsapodas az asztali korflirész nem
megfeleld, illetve hibds hasznalatabol adodik. A
kovetkezokben leirt biztonsagi eldirasok betar-
tasaval el6forduldsa elkeriilhetd.

Soha ne alljon a fiirészlappal kozvetleniil
egy vonalba. Mindig a fiirészlap azon olda-
lanal alljon, ahol a vezetosin is talalhato.
Visszacsapodaskor a munkadarab nagy se-
bességgel replilhet a flirészlap el6tt és az-
zal egy vonalban allok felé.

Soha ne fogjon a fiirészlap folott vagy mo-
gott munkadarabot a munkadarab huzasa
vagy megtamasztasa céljabol. Ez a f(irész-
laphoz valo szandékolatlan hozzaéréshez
vezethet, illetve esetleges visszacsapas ko-
vetkeztében ujjait a flirészlap elkaphatja.

A lefilirészelendo munkadarabot soha ne
tartsa vagy nyomja a forgo flirészlapnak. A
leflrészelendé munkadarab firészlaphoz
nyomasa beragadast és visszacsapodast
okozhat.

Az iitk6zosint a flirészlappal parhuzamos-
ra allitsa be. A nem beigazitott titk6z6sin a
munkadarabot a flirészlapnak nyomija, és
visszacsapodast okoz.

Takart flirészelés esetén (pl. aljazas, hor-
nyolas, vagy két oldalrol torténo vagas)
esetén hasznaljon fésiis nyomofaval a
munkadarab asztalhoz és iitkozosinhez
vezetéseéhez. A fésiis nyomofaval a munka-
darab jobban kontrollalhaté visszacsapo-
das esetén is.

Az 6sszeépitett munkadarabok nem latha-
to teriileteinek filirészelésekor legyen kii-
londsen dvatos. A bemerilé frészlap
olyan targyakba flrészelhet, amelyek visz-
szacsapodast okozhatnak.

A nagyméretii lemezeket tamassza al3,
hogy a beszorulo fiirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméreti lemez-
ek sajat sulyuktol behajlanak. A lemezeket
mindenitt alad kell tdmasztani, ahol az asz-
talfellleten tulnyulnak.

Legyen kiilondsen ovatos a megcsavaro-
dott, csomos, vetemedett munkadarabok
flrészelésekor, vagy ha nincs egyenes
éliik, amelynél gériitkozovel vagy vezeto-
sin mellett végigvezethetok lennének. A
megcsavarodott, csomos, vetemedett mun-
kadarab instabil, a vagasi fuga és a flirész-
lap hibds egymashoz igazitasahoz, beszo-
ruldshoz és visszacsapddashoz vezethet.
Soha ne flirészeljen tobb egymasra vagy
egymas mogé kotegelt munkadarabot. A
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flirészlap egy vagy tobb részt bekaphat és
visszacsapodast okozhat.

Ha az anyagban allo fiirészt djra akarja in-
ditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe Ugy, hogy a flirészfogak
ne legyenek a munkadarabba beakadva.
Ha a flirészlap beragadt, akkor megemel-
heti a munkadarabot, és visszacsaphat a
flirész Ujboli inditasakor.

Tartsa tisztan, élesen és megfeleloen ter-
pesztve a filirészlapot. Soha ne hasznaljon
megvetemedett flirészlapot, repedt vagy
tort fogu flirészlapot. Az éles és megfe-
leléen terpesztett flrészlap minimalizalja a
beragadas, blokkolas és visszacsapas ve-
szélyét.

4) Asztali korfilirészek kezelésére vonatkozo
biztonsagi tudnivalok

Az asztalbetét eltavolitasa, a flirészlap
cseréje, a hasitoék vagy a flirészlap védo-
burkolatanak beallitasa elott, illetve a gép
felligyelet nélkiil hagyasa esetén kapcsol-
ja ki és valassza le a halozatrol az asztali
korflirészt. Az ovintézkedések a baleset-
megelézést szolgaljak.

Az asztali korfilirészt soha ne hagyja felii-
gyelet nélkiil miikodésben. Kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és addig ne hagy-
ja ott, amig teljesen le nem all. A felligye-
let nélkil mdkodo flirész ellendrizhetetlen
veszélyforrast jelent.

Sik, jol megvilagitott helyen allitsa fel az
asztali korfiirészt, ahol On biztonsagosan
allhat és az egyensulyat tartani tudja. A
felallitasi helyen elegendo helynek kell
lennie a munkadarab méretének kezele-
séhez. A rendetlenség, a nem megfelel6en
megvilagitott munkaterilet és az egyenet-
len, csuszods aljzat balesethez vezethet.

Rendszeresen tavolitsa el a flirészforga-
csot és fiirészport az asztal alatt és/vagy a
porelszivobol. A felgyiilemlett flirészpor
éghetd és ongyulladasra hajlamos.
Biztositsa az asztali korflirészt. A nem
megfelelden biztositott asztali korflirész el-
mozdulhat, feld6lhet.

Az asztali korfilirész bekapcsolasa elott ta-
volitsa el a beallitashoz hasznalt szersza-
mokat, fa maradékokat stb. A figyelem el-
vonasa és a beszorulas veszélyes lehet.
Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedd (pl. rombikus vagy kerek) régzit6fu-
ratu flirészlapot hasznaljon. Azok a fui-
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2.3

résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korfUrész szerel6elemeihez, nem futnak
korkorosen és a vagasi biztonsag megszu-
nését okozhatjak.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem meg-
felelo flirészlap-szereloelemeket, pl. ka-
rimat, alatétet, csavart vagy anyat. Ezek a
flirészlap-szereléelemek kifejezetten eh-
hez a flrészhez késziiltek, biztositjak a biz-
tonsagos lizemet és az optimalis teljesit-
ményt.

Soha ne alljon az asztali korflirészre, ne
hasznalja az asztali korflirészt fellépo-
ként. Sulyos sériilést okozhat, ha az elekt-
romos szerszam feldol, vagy véletlenil a
flirészlaphoz ér.

Ellendrizze, hogy a flirészlap a megfelelo
forgasirannyal van felszerelve. Az asztali
korflirészen ne hasznaljon csiszoldotarcsat
vagy drotkefét. A flirészlap szakszerdtlen
felszerelése vagy nem ajanlott tartozék
hasznalata sulyos sériiléseket okozhat.

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

2.4

@060

Viseljen megfelelo személyi védofelszere-
lést: hallasvédot, védészemiiveget, porkép-
z6déssel jaré munkaknal porvéd6 maszkot

és szerszamcserénél védokeszty(t.

Az elektromos kéziszerszam hibait - a leva-
lasztd védbberendezéseket vagy a szersza-
mot is beleértve - azonnal jelenteni kell a
karbantarto személyzetnek. A gépet csak a
hiba elharitdsa utan szabad tovabb hasz-
nalni.

Rendszeresen ellendrizze a csatlakozdt és
a kabelt, és sériilés esetén cseréltesse ki
egy felhatalmazott vevészolgalati javitom-
helyben.

Sajat segédeszkozok, pl. vonalzo stb. hasz-
nalata tilos.

Az eloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai

Hasznalat

A frészlapon feltlintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tullépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az elészerelt flrészlapot kizardlag korfliré-
szekben vald hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe torténd beépi-

tés) kiilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
dbékesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sérilt korflrészlapot. Az al-
katrész felujitasa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kivitell korflirészlapo-
kat (beforrasztott firészfogak) hasznalni,
amelyeknél a firészfog vastagsaga kisebb
mint T mm.

VIGYAZAT! Lathat6 repedéssel, tompa vagy
sérilt késsel ne hasznalja a kéziszersza-
mot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat ugy kell befogni, hogy
Uzemeltetés kozben ne oldodjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési felliletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténé meghlzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyez6déstol,
zsirtdl, olajtol és viztél mentesnek kell len-
nitk.

A feszit6csavarokat a gyartod utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatmérdéjének a géporso
atmérdjéhez torténo beallitasara csak fixen
felhelyezett gy(irdket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gyliriket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gy(riiket hasznalni.

Karbantartas és apolas

Javitasokat és csiszolasi munkakat csak a
Festool lgyfélszolgalat munkatarsai vagy
szakértok végezhetnek.

A szerszam konstrukcidjat tilos megvaltoz-
tatni.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezGdésektdl (4,5
és 8 kozti pH érték tisztitoszert hasznal-
jon).

Az életlen vagdélek a befogasi feliileten a
minimalis 1 mm-es vagdélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

A szerszamot csak megfelel6 csomagolas-
ban szallitsa - Sériilésveszély!



2.5 Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi
okokbdl a kovetkezo el6irasokat kell betartani:
- A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-) védékap-
csolot kell bekotni.

- Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas elszivo berendezéshez.

- Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portdl.

- Hasznaljon aluminium-flirészlapot.

Viseljen védészemiveget!

2.6 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eldirads betartasa ellen-
ére a gép lzemeltetése kozben veszélyek lép-
hetnek fel, példaul:

- Forgo alkatrészek megérintése oldalrol:
flrészlap, szoritokarima, karimas csavar,

- fesziiltség alatt allo alkatrészek megérin-
tése nyitott burkolat és ki nem huzott halo-
zati kabel esetén,

- munkadarabrészek elrepiilése,

- szerszamrészek elreplilése sérilt szersza-
mok esetén,

- zajkibocsatas,

- porkibocsatas.

2.7 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Hangnyomasszint Lps = 87 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 102 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

@ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
= Viseljen zajvédé felszerelést.

A megadott kibocsatasi értékek

- mérése szabvanyos mérési eljarasok alap-
jan tortént és alkalmasak elektromos kézi-
szerszamok egymassal valé 0sszehasonli-
tasara,

- valamint a terhelés atmeneti meghataroza-
sara is hasznalhatok.
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FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstél fliggéen a kezel6
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeri hasznalat

A TKS 80 EBS mint szallithato elektromos kézi-
szerszam rendeltetése szerint fa, laminalt fala-
pok, nemvas fémek és mianyag flirészelésére
szolgal.

& ERTESITES

A SawStop-AlIM-technoldgia kiold

» Nemvas fémek, nedves, statikusan feltolto-
dott vagy vezet6képes anyagok vagasakor a

SawStop-AlIM-technoldgiat deaktivalni kell
(bypass izemmad).

Ezt az elektromos kéziszerszamot kizarolag
szakember vagy betanitott személy hasznalhat-
ja.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

3.1 Fiirészlapok

Csak az ehhez az elektromos kéziszerszamhoz

vald Festool flirészlapokat hasznaljon.

- Aflrészlap méretei 254 x 30 x 2,4 mm

- Vagasszélesség: > 2,2 mm (a fogszélesség-
nek megfeleld)

- Rogzitéfurat @ 30 mm

- Testvastagsag < 1,8 mm

- > 15° homlokszaogd flrészlap

- 3500 ford./perc fordulatszam felett hasz-
nalhaté

A Festool flirészlapok megfelelnek az EN 847-1

szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-

lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

Erésen 6tvozott gyorsacéltarcsakat (HSS-acél)

és horonymard korflirészlapokat nem szabad

hasznalni.

3.2 Patronok

Csak ehhez az elektromos kéziszerszamhoz va-
6 Festool patronokat hasznaljon.
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4  Miiszaki adatok

asztali korflirész

Teljesitmény

TKS 80 EBS 220 - 240V
TKS 80 EBS 230V CH, ZA
TKS 80 EBS 230V DK, AUS

Fordulatszam (lresjarat)

Rogzitéfurat

Vagasi magassag 90° / 45° / 47° esetén
Délésszog

Asztalméret (H x Sz)

Asztalmagassag szintjére allitva
Magassag, felhajtott labakkal
EPTA-eljaras (01:2014) szerinti témeg

5 Akesziilék részei

[1-1]1 Tartozéktarolé

[1-2] Oldals6 megfogasi tartomanyok
[1-31 4 V-profil

[1-4] Hasitoék hornyolashoz

[1-5] Az asztalbetét

[1-6] Hasitoék védéburkolat-tartoval
[1-71 Védéburkolat

[1-8] Biztonsagi matrica

[1-9]1 Szdgvonalzo

[1-10] Finomallitas

[1-11] Délésszég-beallitas

[1-12] Forgatégombok a felhajthato labak-
hoz

[1-13] Skala

[1-14] Vagasi magassag beallitd
[1-15] Szogmutaté

[1-16] Toldfatérold

[1-17]1 Felbhajlithato labak
[1-18] Zardsapka

[1-19] Kapcsoldpanel

[1-20] Szallité gorgdk

[1-21] Szallitasbiztositd

10

EU (DK kivételével), GB

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 ford./perc

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg

A hivatkozott 4brak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

Felépités/iizembe helyezés

FIGYELMEZTETES!
Nehéz szallitasi csomagolas asztali korfi-
résszel
Sériilésveszély

» A szallitasi csomagolast az asztali korfd-

résszel 2 személynek kell szallitania és el-
tavolitania.

Felallitas: TKS 80 EBS

VIGYAZAT!

Nem megengedett fesziiltség vagy frekven-

Balesetveszély
» A haldzati fesziltségnek és az aramforras

frekvencidjanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

» Az elektromos kéziszerszam minden hasz-

nalata el6tt ellendrizze a haldzati kabelt és
a haldzati csatlakozddugot. A sériiléseket
csak szakszervizben javittassa.

Kiltéri alkalmazas esetén csak erre alkal-
mas hosszabbitokabelt és kabelcsatlakozot
hasznaljon.



VIGYAZAT!

Az elektromos kéziszerszam egyenetlen
padlon felbillen

Balesetveszély

= Ugyeljen az elektromos kéziszerszam biz-
tos allasara.

A padlonak egyenesnek, legfeljebb 10° lej-
téslinek kell lennie és nem lehetnek rajta
szanaszét heverd targyak (pl. forgacsok és
vagasi maradvanyok].

Felhajthato labak
@ FIGYELMEZTETES!

A kezek vagy ujjak zizédasa a felhajthato
labak ki- vagy behajtasanal
= Viseljen védokeszty(it!

= Nyissa litkozésig a felhajthatd labak [1-12]
forgatogombjait.

= Hajtsa ki vagy be a [1-17] felhajthat6 laba-
kat.

» Huzza meg a felhajthaté labak [1-12] forga-
tégombijait.

A TKS 80 EBS biztos allasahoz egy felhajthaté

lab illeszthet6 be hosszaban a [1-18] zardfedél

elforditadsa utan.

Potlabak
VIGYAZAT!

Balesetveszély a felbilleno elektromos kézi-
szerszam miatt.

= A potlabakat™ mindig asztalszélesit6vel”
vagy toldasztallal’ hasznalja.

* Nem része a szallitasi terjedelemnek.

6.2 Azelso lizembevetel elott:

Tavolitsa el az 6sszes csomagoloanyagot, az
asztal alattiakat is.

» Huzza ki a szallitasbiztositot [1-21].

» Tavolitsa el a biztonsagi matricat [1-8].

» Tavolitsa el a hornyolashoz valo, elére be-
szerelt hasitoéket [1-4] (lasd 9.8. fejezet)
és helyezze a tartozéktaroloba [1-11.

= Szilkség esetén cserélje ki az elére besze-
relt univerzalis flrészlapot a flirészelend6
munkadarabhoz valéra (lasd . fejezet).

= Szerelje fel a védéburkolattal ellatott hasi-
toéket (lasd 9.8. fejezet).

= Szerelje fel a szogbeallito ttkozét (lasd
fejezet).
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6.3 Be- és kikapcsolas

(f}) VIGYAZAT!

A SawStop-AlM-technologia csak védoveze-
to-kapcsolat és csatlakoztatott foldelt aram-
forras esetén miikodik

Sériilésveszély

» Gy6z46djon meg rdla, hogy az dramellatast
nem a SYS-PST 1500 vagy pl. egy transz-
formator biztositja.

5 ERTESITES

A SawStop-AIM-technoldgia kiold

» A TKS 80 EBS -t csak akkor kapcsolja be,
ha a flirészlap sem a munkadarabbal, sem
tartozékkal vagy mas targgyal nem érint-
kezik.

» Csak a TKS 80 EBS géphez tervezett tarto-
zékokat hasznaljon.

(i) Felmelegitési fazis
Az elektronika tul hideg: 5 °C-nal alacso-
nyabb kdrnyezeti homérséklet esetén az
indulds TKS 80 EBS elhuzddhat.
= Probalja djrainditani a készliléket né-
hany perc elteltével.

Bekapcsolas

» A bekapcsolashoz nyomja meg a zold fékap-
csolot [2-1].

A zold LED [2-4] folyamatosan vilagit.

A piros LED [2-5] lassan villog.

A TKS 80 EBS éntesztet hajt végre.

» Varjon, amig a LED-ek allapota megvaltozik.

A zold LED [2-4] folyamatosan vilagit.

A piros LED [2-5] nem vilagit.

A TKS 80 EBS készenlétben van.

= Nyomja meg a z6ld START gombot [2-3]

A TKS 80 EBS firészelés tizemmodban van. A

SawStop-AIM-technologia aktiv.

(fj} VIGYAZAT!

A SawStop-AlM-technoloégia nem old ki

» Aflirészlapot csak teljes leallas esetén
érintse meg, ha bekapcsolas utan aram-
szinet vagy fesziltségesés torténne.

Kikapcsolas

» Aflirészelés lizemmad kikapcsolasahoz
nyomja meg a [2-2] piros STOP gombot.

A [2-4] z6ld LED gyorsan villog.

A [2-5] piros LED nem vilagit.

"
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» Varjon, amig a frészlap leall.
5 ERTESITES

A SawStop-AlM-technologia kiold
» Ne érintse meg a flirészlapot annak le-
allasa kozben. A SawStop-AIM-techno-
ldgia tovabbra is aktiv és érintésre ki-
old.
A [2-4] zold LED folyamatosan vilagit.
A [2-5] piros LED nem vilagit.
A TKS 80 EBS készenlétben van.
» [2-1] Nyomja meg a z6ld fékapcsolot.
A TKS 80 EBS izemen kivil van.

7 Szallitas
FIGYELMEZTETES!

Nehéz asztali korflirész

Sériilésveszély

» Az asztali korflirészt 2 személynek kell
szallitania.

» Szallitdshoz az oldalsé megfogasi tartoma-
nyoknal [3-3] tartsa meg. Soha ne szallitsa
a véddburkolatnal fogva.

» A szallitasi csomag részeit képez6 tartoze-
kokat a tartozéktaroldéban vagy az erre a
célra szolgald tartokban tarolja
(3a, 3b, 3c abra).

Tartozéktarolo

Hasit6ék védéburkolattal [3-1]
Hasitéék hornyolashoz [3-2]
Patron [3-4]
Toléfa [3-5]
Szégbeallitd litkozd [3-7]
(Vegye figyelembe a szogbeallito

Uitkoz4 tarolasara vonatkozo [3-6]
beallitasi jeloléseket.)

Halozati kabel

Haldzati kabel tartdk [3-8]
Halozati kabel [3-9]
Szerszam

Imbuszkulcs [3-10]
Franciakulcs orsokarimahoz [3-11]
Franciakulcs orséanyahoz [3-12]

» A nem a szallitadsi csomag részeit képezé
tartozékokat tavolitsa el.
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= Hajtsa be a behajthaté labakat (lasd . fe-
jezet).

A TKS 80 EBS ekkor szallithato.

7.1 Szallitogorgok

Rovid tavolsagokra vald szallitashoz a

TKS 80 EBS szallitégorgékkel [1-20] rendelke-

zik.

= Az TKS 80 EBS az oldals6 megfogasi tarto-
manyoknal megtartva [1-2] a kivant pozicio-
ba huzhato.

8 SawStop-AIM-technoldgia

A SawStop-AIM-technoldgia révén elkerilhetok
a legsulyosabb sériilések.

A SawStop-AIM-technoldgia kozponti alkatrésze
egy patron, amely egy rugoé segitségével egy
aluminium blokkot tol a flrészlaphoz. A szerke-
zetet egy kapacitiv érzékeld oldja ki, ha miko-
dés kozben emberi borrel vagy mas vezetokeé-
pes anyaggal vald érintkezés torténik.

A SawStop-AIM-technoldgia csak véddvezetd-
kapcsolat és foldelt aramforras esetén muko-
dik. Gy6z6djon meg réla, hogy az dramellatast
nem az SYS-PowerStation, hanem pl. egy
transzformator biztositja.

A TKS 80 EBS géppel torténé munkaveg-
zés csak behelyezett patronnal lehetsé-
ges.

@ VIGYAZAT!

A SawStop-AlM-technoldgia kioldasakor zaj
jelentkezik

Balesetveszély
= Viseljen zajvédo felszerelést.

5 ERTESITES
A SawStop-AlM-technologia kiold

= Ne érintse meg a flirészlapot a hossziitko-
zbvel vagy a harantitkozovel.

5 ERTESITES

Kiold a SawStop-AlM-technoloégia vagy nem

indul el a TKS 80 EBS.

A fiirészlap és az iitkozosin kozti tavolsag tul

kicsi.

» <3 mm vagasszélesség flrészelése esetén
hasznaljon > 19 mm-es alatétfat.



8.1

Miikodésfeliigyelet

A SawStop-AIM-technoldgia folyamatosan fel-
tgyeli a normalis flrészelést. Az aktualis
Uzemallapotot a LED-ek jelzik.

A LED-ek allapota készenlétben

A zold LED [2-4]
folyamatosan vi-
lagit.

A piros
LED [2-5] lassan
villog.

Az asztali korflrész
kb. 10 masodperc
alatt felemelkedik.

A z6ld LED [2-4]
folyamatosan vi-
lagit.

A piros
LED [2-5] nem
vilagit.

Az asztali korflrész
Uzemkész és készen-
létben van.

A zold LED [2-4]
gyorsan villog.

(felvaltva)

A piros
LED [2-5] gyor-
san villog.

Véletlen bekapcsolas
elleni védelem

A bypass lizemmad
bekapcsolasakor tul
gyorsan engedték el a
sarga SawStop-AlM
kapcsolot.

= Ahiba elharita-
sahoz nyomja meg a
piros STOP gombot.

A z6ld LED [2-4]
folyamatosan vi-
lagit.

A piros
LED [2-5] gyor-
san villog.

A flirészlap megérin-
tése készenlét lzem-
modban.

=  Tavolitsa el az
érintkezéskioldot és
varjon kb. 5 masod-
percet a hiba elhari-
tasaig.

Vagy:

A flrészlap és az (t-
kozosin kozti tavolsag
tul kicsi.

= <3 mm vagasz-
szélesség flirészelése
esetén hasznal-

jon =19 mm-es ala-
tétfat.

Magyar

A zold LED [2-4]
nem vilagit.

NV

/N

A piros
LED [2-5] lassan
villog.

A patronrogzités hi-
baja.

=  Kapcsolja ki az
asztali korflrészt és
ellendrizze a patron-
rogzitést.

NV

/N

A zold LED [2-4]
lassan villog.

A piros
LED [2-5] folya-
matosan vilagit.

Hianyzo vagy tul kicsi
flirészlap.

=  Kapcsolja ki az
asztali korflrészt és
helyezzen be megfe-
leld flrészlapot (lasd
3. fejezet).

A z6ld LED [2-4]
nem vilagit.

A piros
LED [2-5] folya-
matosan vilagit.

Cserélje ki a patront.
=  Kapcsolja ki az
asztali korflrészt. Ha
a hiba igy megszlnik,
helyezzen be Uj pat-
ront.

Vagy:

Az elektronika tul
hideg: Felmelegitési
fazis < 5 °C kornyezeti
hémérseéklet esetén.
= Probalja djrain-
ditani a késziléket
néhany perc eltelté-
vel.

D-ek allapota iizem kozben

A zold LED [2-4]
gyorsan villog.

A piros
LED [2-5] nem
vilagit.

A flrészlap leall.

® A SawStop-AIM-
technoldgia aktiv és
érintésre kiold.

A zold LED [2-4]
lassan villog.

A piros
LED [2-5] nem
vilagit.

Aktivalt bypass tizem-
mad.

A/

/N

A zold LED [2-4]
lassan villog.

Az

n

A piros
LED [2-5] gyor-
san villog.

A flrészlap megérin-
tése a bypass lizem-
mod aktiv allapotaban
Haritsa el a hibat,
amikor a flirészlap
leall.

13
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A LED-ek allapota készenlét lizemmoddban
vagy uzem kozben

A zold LED [2-4] | Tul nedves a munka-

] nem vilagit. darab.

. | Apiros =  Kapcsolja ki az
I LED [2-5 ) as;tallli korflrészt és
| san v[illog] PO | szaritsa meg a mun-

kadarabot vagy fliré-
szeljen bypass lzem-
maodban.

A Azold LED [2-4]

A flrészlap flirésze-
D gyorsan villog.

lés kozben leall.

= Kapcsolja ki és
be az asztali korfd-
részt, majd flrészel-
jen lassabban.

Vagy:

Az asztali korflrész
flrészelés lizemmaod-
ban van és megnyom-
tak a sarga Saw-
Stop-AIM kapcsolot.
= Kapcsolja ki és
be az asztali korfi-
részt.

A piros
i LED [2-5] folya-
matosan vilagit.

8.2 A SawsStop-AlM-technoldgia aktivalasa

Kiszallitdskor és minden Ujabb lizembe
helyezéskor a SawStop-AIM-technoldgia
aktivalt allapotban van.

= Nyomja meg a [2-2] piros STOP gombot.
A SawStop-AIM-technoldgia aktiv.

8.3 Bypass iizemmoéd (deaktivalt
SawStop-AlM-technolégia)

A bypass lizemmaddot csak vezetoképes
anyagok flirészeléséhez hasznalja. Utana
aktivalja Ujra a SawStop-AIM-technoldgiat.

A bypass lizemmad aktivalasa
= Tartsa nyomva a sarga [2-6] SawStop-AIM
kapcsolot.

A [2-5] piros LED egyet villan, utana azonnal

= nyomja meg a [2-3] z6ld START gombot.

A TKS 80 EBS elindul.

A [2-5] piros LED ismét egyet villan.

» Engedje el a [2-6] sarga SawStop-AIM kap-
csolodt és a [2-3] z6ld START gombot.

A [2-4] z6ld LED lassan villog.

A [2-5] piros LED nem vilagit.
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A TKS 80 EBS hasznalatra kész bypass tzem-
modban.

A bypass lizemmod deaktivalasa (a Saw-

Stop-AIM-technoldgia aktivalasa)

» Nyomja meg a [2-2] piros STOP gombot.

A SawStop-AIM-technologia aktiv.

8.4 Az anyag vezetoképességének
ellendrzése

Az anyag vezetoképessége még a SawStop-AIM-
technoldgia kioldasa el6tt ellendrizhetd.

» [2-1] Nyomja meg a z6ld fékapcsolot.
Az TKS 80 EBS lizemkész.

= Helyezzen anyagot a flirészlapra.

A [2-4] z6ld LED folyamatosan vilagit.

A [2-5] piros LED gyorsan villog.

Az anyag vezetoképes: Munkavégzés bypass
tizemmdadban [ldsd 5.5. fejezet].

A [2-4] z6ld LED folyamatosan vilagit.
A [2-5] piros LED nem vildgit.
Az anyag nem vezetoképes: Munkavégzés a

SawStop-AIM-technologia aktivalt allapotaban
[lasd 8.2. fejezet).

8.5 Miikodésbe hozott SawStop-AIM-
technoldgia

VIGYAZAT!

Sériilésveszély az asztali korfilirész ellenori-

zetlen elindulasa kovetkeztében

» A gépen tortén6é minden munkavégzés elott
a haldzati dugot ki kell hidzni az elektromos
aljzatbol!

Visszakiildési utmutato a mikodésbe hozott
SawStop-AIM-technoldgiahoz

A patronok elektronikus adatokat tarolnak, me-
lyeket a kioldas alatt mértek. Ha a kioldott pat-
ront visszakuldi a Festoolnak, ezek az adatok
lehivhatok, az elektronika és a szoftver elemzé-
se céljabol.

Ha a kiolvasott adatok igazoljak a bérrel vald
érintkezést, kap egy cserepatront. A Festool
fenntartja a jogot arra, hogy az ilyen esetekrél
egyénileg dontson.

Kérjlk, adja meg a nevét és az elérhetdségét
(e-mail, telefon, cim]), hogy telefonon vagy iras-
ban felvehessiik Onnel a kapcsolatot.

Az adatvédelmi informacidk, valamint a Festool
elérhet6ségei a honlapunkon talalhatdk:
www.festool.hu



A patron és a flirészlap cseréje

A SawStop-AIM-technoldgia kioldasakor a pat-
ron altal egy aluminiumtomb okddik a flirész-
lapnak és a flirészlap az asztal alatt leall.

VIGYAZAT!

Szétrepiilo részek okozta sériilésveszély
= A patront ES a f(irészlapot ki kell cserélni.

Soha ne hasznaljon megvetemedett flrész-
lapot, repedt vagy tort fogu flirészlapot.

= Szerelje le az asztalbetétet (lasd 9.6. feje-
zet).
= Szerelje le a hasitdéket (lasd 9.8. fejezet).

» Forgassa a vagasi magassag beallito-
jat [4-2] a 0 mm-es minimumra és az ellen-
allas ellenében forditsa tovabb.
Forgassa a vagasi magassag beallito-
jat [4-2] a 80 mm-es maximumra.

A vagasi magassag a 80 mm-es maximumra al-

litodik.

= Forditsa a patronrogzit6t [4-4] negyed for-
dulattal az 6ramutatd jarasaval egyez6
irdnyba és huzza ki [4-5].

» Oldja az orsdanyat [4-6] és vegye le a fi-
részlap karimajat [4-71.

= A franciakulcsot [4-8] emel6ként hasznalva
dvatosan csuUsztassa le a flirészlapot a szer-
szamorsorél [4-10].
A franciakulcsot [4-9] emel6ként hasznalva
dvatosan csusztassa le a patront a rogzité-
csapokrol [4-11].
Ismételje ezt a két lépést a flrészlap és a
patron teljes eltavolitasaig.

= Szereljen fel 4j patront (lasd . fejezet).

= Szereljen fel 4] flrészlapot (lasd . feje-
zet).

= Szerelje fel az asztalbetétet (lasd 9.4. feje-
zet).

= Szerelje fel a hasitdéket (lasd 9.8. fejezet).

9 Tovabbi beallitasok / funkciok
VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= Az elektromos kéziszerszamon torténo
0sszes munkavégzés el6tt mindig kapcsol-
ja ki az elektromos kéziszerszamot, hlzza
ki a halozati csatlakozot a konnektorbol és
végul varja meg, amig a flrészlap megall.

Magyar

9.1 Elektronika

A TKS 80 EBS elektronikus feliigyelet alatt all a
kovetkezo jellemzbkkel:

Lagy inditas

Az elektronikusan vezérelt lagy inditds gondos-
kodik az elektromos kéziszerszam rantasmen-
tes elindulasarol. A korlatozott induléaramnak
kdoszonhetben a haztartasban megszokott bizto-
sitékok sem oldanak ki.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithaté az
allitokerékkel [2-7] a fordulatszam-tartomany-
ban (lasd 4). Ezaltal kivalaszthaté a mindenkori
nyersanyagnak megfelelé optimalis vagasi se-
besség.

Fordulatszam-fokozat anyagonként

Fa 6
Laminat, asvanyi anyagok 2-5
Aluminium, mianyag 3-6

Az elézetesen beallitott motorfordulatszamot az
elektronika allandd szinten tartja. Ezaltal bizto-
sithatd az egyenletes vagasi sebesség terhelés
mellett is.

Tulterhelés elleni biztositas

Az elektromos kéziszerszam széls6séges tul-
terhelésekor csokken az dramellatas. Ha a tul-
terhelés miatt a motor egy ideig blokkolodik,
akkor az dramellatas teljesen leall. Tehermen-
tesités vagy kikapcsolas utan az elektromos ké-
ziszerszam Ujra lizemkész.

Tulmelegedés elleni védelem

A motor tulmelegedése érdekében tul magas
motorhémérséklet esetén korlatozodik a telje-
sitményfelvétel (pl. munkavégzés kozben fellé-
pé tul magas nyomas esetén). Ha a h6mérsék-
let tovabb nd, az elektromos szerszam kikap-
csol. Az ismételt bekapcsolas csak a motor le-
hiilése utan lehetséges.

Fék

Kikapcsolaskor a flirészlap kb. 3 masodperc
alatt elektronikusan lefékez6dik nyugalmi alla-
potra.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem

A beépitett Ujrainditasgatlé megakadalyozza,
hogy fesziltségkimaradast kovetéen az elektro-
mos kéziszerszam tartos lizem allapotban au-
tomatikusan Ujrainduljon. Az Ujbéli izembe he-
lyezéshez az elektromos kéziszerszamot el6-
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szor ki kell kapcsolni, majd Ujra be kell kap-
csolni.

9.2 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool flrészlapokat egy szines gytrd jeloli.
A gylr( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a szlikséges informaciokat a

flrészlappal kapcsolatban (lasd 3.1. fejezet).
Szin Anyag Szimbolum
sarga fa
piros laminat, asvanyi anyag

kék aluminium, mlanyag

9.3 Avagasi magassag beallitasa

A vagasi magassag 0 - 80 mm kozatti fokozat
nélkili beallitasahoz:
= Forgassa a vagasi magassag [5-5] beallito-
jat.
+ noveli a vagasi magassagot 80 mm-ig

- csokkenti a vagasi magassagot 0 mm-
ig

@ Pontos flirészvagas akkor érheto el, ha a
beallitott vagasi magassag 2 - 5 mm-rel
nagyobb a munkadarab vastagsaganal.
Rejtett vdgas esetén a vagasi magassagot
a rejtett vagas kivant mélységének megfe-
leléen kell beallitani.

9.4 Dolésszog beallitasa

A flrészlap 0° és 45° kozott elfordithato és fi-
nombeallitassal +2°-kal -2°-ra, ill. 47°-ra allit-
hato.

» Nyomja a d6lésszog-beallitot [5-3]1 a vaga-
simagassag-beallitonak [5-5] és tartsa
meg.

» Mozgassa a d6lésszog-beallitot [5-3] a ska-
la [5-1]1 mentén, amig a sz6gmutaté [5-2] a
kivant szogre mutat.

= Engedje el a d6lésszog-beallitot [5-3] és a
vagasimagassag-beallitot [5-5].

Pontos illesztési munkakhoz a flirészlapot for-

ditsa 2°-kal tul a két véghelyzeten:

Finomallitas

= Allitsa 0°-ra a délésszdget a maximum -2°-
os finombeallitashoz.
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Allitsa 45°-ra a d6lésszoget a maximum
47°-o0s finombeallitashoz.

= Allitsa finombeallitasra [5-4] a forgathato
fogantyut.

+ Véghelyzet 47°-ig

- Véghelyzet -2°-ig

0 Nullpozicid
A 0°-0s és a 45°-0s véghelyzetek aktivak.

9.5 Szogbeallito iitkdzo

A szogbeallitd Gtk6z6 hosszlitkozéként (6a ab-
ra) és harant, ill. szogiitk6zéként (6b abra)
hasznalhato.

VIGYAZAT!

Szerszam okozta balesetveszély

= Az [6-7] GitkdzGsin nem nyulhat bele a va-
gasi tartomanyba.

» Flrészelés kozben a szogbeallito litkozo
minden csavarjanak és forgatogombjanak
meghuzott allapotban kell lennie.

A szogbeallito iitkozo felszerelése

A géppel egyiitt szallitott szogbeallitd itkozo

mind a négy V-profilra [6-12] rogzithetd.

» Lazitsa meg a forgatégombot [6-1].

= Helyezze be a szdgbeallité itkoz6t [6-10]
egy V-profilba [6-12].

» Imbuszcsavarok [6-9] beallitasa a sz6g-
beallito itk6z6 vezetdjének [6-10]1 a V-pro-
filban [6-12] val¢ stabilizaldsdhoz.

= Golyoscsapagy [6-13] beallitasa a szdgbeal-
litd Utkoz6 [6-10] beallitdsahoz.

= Tolja be a szégbeallito titkoz6t [6-10] a V-
profilba [6-12] addig, hogy a szégbeallité
ttkoz6 [6-10] elfedje az asztal oldalan levd,
zolddel jelolt tertletet [6-111.

= Szorosan csavarja ra a forgatdgombot [6-11.

Szdgbeallito litk6zo mint hossziitk6zo

» Oldja a [6-4] csavart.

» Emelje fel a [6-3] rogzitécsapot.

= Allitsa a szoget a [6-5] skala segitségével
0°-ra.

Hagyja reteszel6dni a [6-3] régzitdcsapot.
Huzza meg a [6-4] csavart.

Oldja a [6-6] csavart.

Allitsa be Ugy az [6-7] litk6z8sint, hogy a
haromszogd nyil a matrica zéld mezdjében
legyen [6-8].

» Huzza meg a [6-6] csavart.

A hossziitkozd (6a dbra) hasznalatra kész.

yvyvyy



Szogbeallito litkozo mint magas vagy alacsony
hossziitkdzo

@ A szogbeallito litkoz6 magas és alacsony
hosszlitkozoként is hasznalhato. Ehhez az
Utkozdsint élére vagy lapjara kell behe-
lyezni.

Az alacsony hossziitkoz6 a védéburkolat-
hoz Uitkozés elkeriilésére hasznalatos pl.
45°-kal elforditott flrészlappal torténé
gérvagasok esetén.

» Oldja a csavart [6-6].

= Huzza ki az titkdzésint [6-7], forditsa meg
as helyezze be Ujra.

= Allitsa be Ugy az iitkozésint [6-71, hogy a
haromszogi nyil a matrica zold mezd6jében
legyen [6-8].

= Huzza meg a csavart [6-6].

A vagasi szélesség beallitasa
» Oldja a [6-15] csavart.

= Allitsa be a kivant vagasi szélességet.
» Hlzza meg a [6-15] csavart.

Vagasi szélesség £ 3 mm
5 ERTESITES

Kiold a SawStop-AIM-technoldgia vagy nem

indul el a TKS 80 EBS.

A flirészlap és az litk6zosin kozti tavolsag tal

kicsi.

» <3 mm vagasszélesség flirészelése esetén
hasznaljon > 19 mm-es alatétfat.

Szogbeallito {itkzo mint toloberendezés
= Lazitsa meg a forgatégombot [6-1].

A [6-10] szogbeallito (itkézd toloberendezés-
ként mozgathato a [6-12] V-profil mentén.

Harant- és szogiitkozoként hasznalt szogbeal-
lito litk6zo

= Lazitsa meg a forgatégombot [6-1].

» Oldja a [6-4] csavart.

» Emelje meg a [6-3] rogzitGcsapot és allitsa
be az [6-7] iitk6zGsint a kivant szogben

a [6-5] skala segitségével.

Hagyja reteszelédni a [6-3] rogzit6csapot.
Huzza meg a [6-4] csavart.

Oldja a [6-15] csavart.

Tavolitsa el az [6-7] Utkozdsint a vagasi tar-
tomanybol.

» Huzza meg a [6-15] csavart.

A [6-10] sz6gbeallito litkozd toloberendezés-
ként mozgathato a [6-12] V-profil mentén.

A harant- és szoqiitkozd (6b dbra) hasznalatra
kész.

yvuyy
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A szogbeallito iitkozo beallitasa: allitsa be a
parhuzamossagot

- Allitsa be az itkoz6sint [6-7] derékszdgbe a
flrészlaphoz képest (lasd 9.5. fejezet).

» Oldja az imbuszcsavarokat [6-14].

» Helyezzen szogméroét a flrészlap és a told-
fogantyd [6-2] kozé.

= Allitsa a toléfogantydt [6-2] a sz6gméré se-
gitségével 90°-ra.

» HUzza meg az imbuszcsavarokat [6-14].

9.6 Az asztalbetét

Az asztalbetét kiszerelése

= Nyissa a [7-1] asztalbetétet a [7-2] francia-
kulccsal a nyil iranyaba.

= Vegye ki a [7-1] asztalbetétet.

Az asztalbetét beszerelése
» Helyezze be a [7-1] asztalbetétet az asztal-
ba és rogzitse.

VIGYAZAT!

Visszacsapas miatti balesetveszély

= Ugyeljen arra, hogy az asztalbetét ponto-
san legyen beillesztve és hogy sik felliletet
képezzen az asztallappal.

9.7 Veédoburkolat

A védoburkolat felszerelése

= Allitsa be a flirészlapot maximalis vagasi
magassagra (lasd 9.3. fejezet).

= Allitsa a d6lésszéget 0°-ra (lasd
zet).

= Csavarja ki a csavart [8-2] a védéburkolat-
bol [8-11.

~ @ Avédéburkolatban [8-1] fekvs hosszanti
csapot vezesse be a horonyba [8-4], amely
a hasitééken [8-5] talalhato.

= Tegye vissza a csavart [8-2] a véddburkolat-
ba [8-1] és a hasitéékben [8-3] levs lyukon
atdugva huzza meg.

. feje-

A véddburkolat leszerelése

= Allitsa be a flirészlapot maximalis vagasi
magassagra (lasd 9.3. fejezet).

= Allitsa a d6lésszéget 0°-ra (lasd
zet).

» Tartsa meg a védéburkolatot [8-1] és csa-
varja ki a csavart [8-2].

~ @ Avédsburkolatban levs hosszanti csapot
huzza ki a horonybdl [8-4] a hasitdék-
en [8-5] és vegye le a védGburkolatot [8-11.

= Tegye vissza a csavart [8-2] a védGburkolat-
ba [8-1] és huzza meg.

. feje-
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A védoburkolat beallitasa

» Lazitsa meg a forgatdgombot [8-8].

» A szogbeallito itkozo beallitadsahoz a védo-
burkolat oldalsé kipattogzasgatlojat [8-6] a
reteszelG orr [8-7] segitségével reteszelje
fels6 pozicioban.

~ © Emelje fel a védbburkolatot a felsd pozi-
cidba és hlzza meg a forgatégombot [8-8].

~ O A szégbeallito litkoz bedllitasa utan
oldja ismét a forgatdgombot [8-8] és akasz-
sza ki a védoburkolat oldalso kipattogzas-
gatlojat [8-6].

(i) Aveddburkolatnak [8-1] és a véddbur-
kolat oldals¢ kipattogzasgatléja-
nak [8-6] szabadon kell fekiidniik az
asztallapon.

9.8 A hasitéék cseréje

@ Hosszanti és szogben térténd vagasokhoz
hasznaljon védéburkolattal [9-1] ellatott
hasitoéket.

Rejtett vagasok hornyolasdhoz [9-2] hasz-
naljon hasitdéket.

VIGYAZAT!

Visszacsapas miatti balesetveszély

= Avédéburkolattal ellatott hasitdék eltavoli-
tasat igénylé munkak utan feltétlenil
azonnal szerelje vissza a véd6berendezé-
seket.

Felszerelt asztalbetét esetén

= Allitsa a vagasi magassagot a maximalis
80 mm-re (lasd 9.3. fejezet).

= Vegye ki az imbuszkulcsot [9-4] a tarto-
bol [9-5].

» Dugja be teljesen az imbuszkulcsot [9-4] a
nyildsba [9-3].

» Forditsa el litkdzésig az imbuszkul-
csot [9-4] az 6ramutaté jarédsaval megegye-
z6 iranyba.

= Vegye Ki, ill. cserélje ki a hasitééket (9¢ ab-
ra).

» Forditsa el litkdzésig az imbuszkul-
csot [9-4] az dramutato jardsaval ellentétes
iranyba.

= Vegye ki az imbuszkulcsot [9-4] és tegye a
tartoba [9-5].

Leszerelt asztalbetét esetén

= Forditsa el Utkozésig a fogantyut [9-6] az
oramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

= Vegye Ki, ill. cserélje ki a hasitééket (9¢ ab-
ra).
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» Forditsa el Gitkdzésig a fogantyut [9-6] az
dramutaté jarasaval ellentétes iranyba.

9.9 Elszivas

VIGYAZAT!

Egészségre artalmas porok

A légutak karosodasa

= Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

» Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.
» Viseljen légzésvédot.

A TKS 80 EBS két, bajonettzaras elszivd csatla-
kozoval rendelkezik:
a 27 mm atmeérojl felso elszivd csatlakozo-
val [10-1] és a 36 mm atmérdju alsé [10-4] el-
szivo csatlakozoval.
= Afelso elszivo tomld vezetéséhez annak
tartojat [10-2] V-profilhoz kell rogziteni.
Az elszivd készlet [10-3] a két elszivotomlét
egyesiti ugy, hogy egy 50 mm atmérdji csatla-
kozdcsonkkal rendelkez6 Festool elszivomobil
legyen hozzajuk kapcsolhatd.

9.10 Firészlapburkolat

A flrészlapburkolat nyitasa

= Oldja a [11-1] csavart és vegye ki mindkét
kulcsot.

» Lazitsa meg a forgatdgombot [11-2].

= Vegye le a [11-3] zardszerkezetet az orso-
karima [11-5] franciakulcsaval vagy mas al-
kalmas szerszammal.

» Nyissa a [11-4] flirészlapburkolatot.

A flirészlapburkolat zarasa

» Helyezze be a [11-4] flirészlapburkolatot.

» Zarja a[11-3] zardszerkezetet az orsdkari-
ma [11-5] franciakulcsaval.

= Helyezze be mindkét franciakulcsot és huz-
za meg a [11-1] csavart.

= Szorosan csavarja ra a forgatégom-
bot [11-2].

9.11 Afiirészlap cseréje

@ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt

= Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

= A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védbkesztydit.




@ A flrészelési teljesitmény és a vagasi mi-
néség jelentds mértékben fliggenek a fi-
részlap allapotatdl és fogformajatol.
Emiatt mindig éles, és a megmunkalandd
munkadarabnak megfeleld flrészlapot
hasznaljon!

A fiirészlap leszerelése
= Nyissa ki a flrészlapburkolatot (lasd

fejezet).

= Szerelje le az asztalbetétet (lasd . feje-
zet).

= Allitsa be a maximalis vadgasi magassagot
(lasd 9.3. fejezet).

= A két[12-1] franciakulccsal oldja le
a [12-2] firészlapot a [12-3] szerszamorso-
rol.

= Vegye le az [12-5] orsdanyat és az [12-4]
orsokarimat a [12-3] szerszamorsorol.

= Vegye le a [12-2] flrészlapot a [12-3] szer-
szamorsorol.

Felszerelhetd az uj vagy a masik firészlap.

VIGYAZAT!

Laza forgo flirészlap okozta balesetveszély

= Aflirészlap és a flirész forgasiranyanak
egyeznie kell (lasd a nyil irdnyat).

= A flirészlap feliratozasanak lathatonak kell
lennie.

= Az orsdkarimat [12-4] és az orsoa-
nyat [12-5] > 25 Nm meghuzasi nyomaték-
kal kell meghuzni.

A flirészlap felszerelése

= Helyezze fel az Uj vagy masik [12-6] flirész-
lapot a [12-3] szerszamorsora.

= Helyezze fel az [12-4] orsdkarimat a [12-3]
szerszamorsoéra és hizza meg az [12-5] or-
sdéanyat a két [12-1] franciakulccsal.

A flrészlap és a patron nem érintkez-
hetnek.
= Szerelje fel az asztalbetétet (lasd
zet).
» Zarja a flrészlapburkolatot (lasd
zet).

. feje-
. feje-

9.12 Patroncsere

A patron leszerelése

= Nyissa ki a flirészlapburkolatot (lasd
fejezet).

= Allitsa a d6lésszéget 0°-ra (lasd
zet).

. feje-

Magyar

~ @ Forditsa el a patronrégzitét [13-11 ne-
gyed fordulattal az 6ramutato jarasaval
egyez0 iranyba.

= O Huzza ki a patronrogzitét [13-11.

~ © Huzza le a patront [13-3] a régzitécsa-
pokrol [13-21.

(fj} VIGYAZAT!

A SawStop-AIM-technologia nem old ki

» Sose hasznaljon sériilt vagy leesett pat-
ront.

A patron felszerelése

~ @ Huzza le az G patron [13-4] véddsapka-
jat.

=~ @ Helyezze fel a patront [13-6] a rogzits-
csapokra [13-5].

= © Helyezze be a patronrogzitét [13-71.

~ O Forditsa el a patronrégzitét [13-71 ne-
gyed fordulattal az 6ramutato jarasaval el-
lentétes iranyba.

A flrészlap és a patron nem érintkez-
hetnek.
= Zarja a flrészlapburkolatot (lasd
zet).

. feje-

10 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

10.1 Biztonsagos munkavégzés

Munkavégzés kozben vegye figyelembe a ko-
rabban ismertetett biztonsagi tudnivaldkat, va-
lamint az alabbi szabalyokat:

Védoberendezések

- Az elektromos kéziszerszamot csak akkor
szabad hasznalni, ha minden véddberende-
zés az eldirt pozicioban talalhato és az
elektromos kéziszerszam o, el6irasszerd-
en karbantartott allapotban van.

- Mindig hasznalja a géppel egyiitt szallitott
hasitéket és a véddburkolatot. Ugyeljen az
Uzemeltetési Utmutatdoban leirt helyes be-
allitasra. A nem megfeleléen beallitott ha-
sitoék, illetve a biztonsagi vonatkozasu al-
katrészek, mint pl. a véd6burkolat eltavoli-
tasa sulyos sérilésekhez vezethet.

- Az asztallapon és az asztalbetéten nem le-
hetnek sériilések (pl. bevagasok a vagasi
hézagban). A sériilt asztallapot vagy asztal-
betétet késedelem nélkiil cserélje ki.

- Soha ne dolgozzon behelyezett asztalbetét
nélkul.
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Munkavégzési helyzet

- Helyes munkavégzési pozicio:
- eldl a kezel6oldalon;
- a flrésszel szemben;
- aflrészlap vonala mellett.

- Szétrepuld részek okozta sériilésveszély. A
gép kozelében tartdzkodd személyek meg-
sérilhetnek. Tartson megfeleld tavolsagot.

Munkara kész leallitas

- A botlasok elkeriilésére akassza a haldzati
kabelt annak tartdira (lasd 7. fejezet) és az
elszivomobilt az elektromos kéziszerszam
kozelében allitsa le.

Védokesztyii

- Flrészeléskor ne viseljen védbkesztylit. A
flirészlap elkaphatja a véddékeszty(t és ma-
gahoz huzhatja a kezet.

Fordulatszam

- Aflrészlap tilmelegedésének vagy a mla-
nyag megolvadasanak elkeriilésére allitson
be a vagandd anyaghoz megfelelo fordulat-
szamot és vagas kozben kerdilje a tulzott
ranyomad erot.

Elektronika

- Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal, ha annak meghibasodott az elektroni-
kaja, mivel ez a fordulatszam megnoveke-
déséhez vezethet. Az elektronika meghiba-
sodasat arrol ismerheti fel, hogy a lagy in-
ditds nem mikodik, a gép fordulatszama
nem szabalyozhatd, fist keletkezik vagy a
gépbdl égett szag érzodik.

Munkadarabok

- Ne dolgozzon tulméretes és tul nehéz
munkadarabbal, amely a szerszamot karo-
sithatja.

- A hosszd munkadarabokat meg kell ta-
masztani az elvételi oldalon.

Flirészlaptartomany

- Aflirészlap mogotti teriiletet tartsa vagasi
maradvanyoktdl és egyéb munkadarabreé-
szekt6l mentes allapotban.

- Addig ne tavolitsa el a vagasi maradvanyo-
kat vagy egyéb munkadarabrészeket a va-
gasi tartomanybol, amig az asztali korfi-
rész forog és a flrészeldegység teljes nyu-
galomba nem kerdal.

- Aflrészlap megszoruldsakor azonnal kap-
csolja ki a gépet és hlzza ki a halézati csat-
lakozodugot. Ezt kovetden tavolitsa el a
szorulast okozé munkadarabot.
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10.2 Tolofa

VIGYAZAT!

Forgo flirészlap okozta balesetveszély

= A[14-2] Gitk6zGsin és a [14-3] flirészlap
kozott 50 - 150 mm tavolsag esetén mindig
hasznalja a [14-1] tolofat.

Ha nem hasznalja a [14-1] tolofat, akkor
tarolja annak [14-4] tartdjaban.

10.3 Hosszvagasok

» Hosszvagasokhoz hasznaljon véddburkolat-
tal ellatott hasitoéket (lasd 9.8. fejezet).

= Allitsa be hossziitkdzéként a szogbeallitd
Utkoz6t (lasd 9.5. fejezet).

= Vezesse a munkadarabot az itk6zon.

10.4 Ferde hosszvagas

< 150 mm szélességl munkadarabokhoz
kizarolag jobb oldali Gitk6z6sint hasznal-
jon. Ez tobb helyet biztosit az itkozdsin és
a flrészlap kozott

» Hasznaljon védéburkolattal ellatott hasitd-
éket (lasd 9.8. fejezet).

= Allitsa be hossziitkdzéként a szogbeallitd
Utkoz6t (lasd 9.5. fejezet).

= Allitsa be a flirészlap délésszogét (lasd
fejezet).

» Vezesse a munkadarabot az titkozon.

10.5 Szdgben torténo vagas

» Szogben torténd vagasokhoz hasznaljon vé-
déburkolattal ellatott hasitoéket (lasd
fejezet).

» Harant- és szoglitkozoként hasznaljon
szogbeallité Utkozét (lasd 9.5. fejezet).

» A munkadarabot ltkdzével vezesse.

10.6 Rejtett vagasok

VIGYAZAT!

Visszacsapas miatti balesetveszély

= Avéddburkolattal ellatott hasitdék eltavoli-
tasat igénylé munkak utan feltétlenil
azonnal szerelje vissza a védéberendezé-
seket.

(i) Akomplikalt rejtett vagasi eljarasok, pl.
bemerilo flrészelés, vagy kihornyolas
nem megengedettek.

(i) Arejtett vagasokhoz hasznaljon fésis nyo-
mofat’, amivel vagas kozben a munkada-
rab hatarozottan az asztalhoz nyomhatoé.

* Nem része a szallitasi terjedelemnek.



Rejtett vagasokhoz hasznalja a hornyolashoz
valod hasitééket (lasd 9.8. fejezet).

Hornyok

= Allitsa be a horonyszélességet (lasd . fe-
jezet).

= Allitsa be hossziitkdzéként a szogbeallitd
Utkoz6t (lasd 9.5. fejezet).

» Vezesse a munkadarabot az Gitk6zon.

» Ismételje meg a folyamatot a kivant horony-
szélesség eléréséig.

Falcolas

Az els6 vagast a munkadarab keskeny ol-
dalaba flirészelje.

= Allitsa be az elsé vagas magassagat (lasd

9.3. fejezet).
» Allitsa be hossziitkozéként a szogbeallitd
Utkoz6t (lasd 9.5. fejezet).

Elvégezhetd az elsé vagas a munkadarab kes-
keny oldalaba.

» Forditsa meg a munkadarabot.

= Allitsa be a masodik vagas magassagat
(lasd 9.3. fejezet).

= Allitsa be hossziitkozéként a szogbeallitd
Utkoz6t (lasd 9.5. fejezet).

A hossziitkoz6tél valo tavolsagot ugy
valassza meg, hogy a mar kiflirészelt
horony ne az (itk6z6 oldalara essen.

Elvégezhetd a masodik vagas a munkadarab
keskeny oldalan.

11 Tarolas

» Hulzza ki a halozati csatlakozodugot az alj-
zatbol.

» Tavolitsa el az elszivotomlot.

= A szallitasi csomag részeit képez6 tartozé-
kokat a tartozéktaroldban vagy az erre a
célra szolgalo tartokban tarolja (lasd 7. fe-
jezet).

» A nem a szallitasi csomag részeit képezd
tartozékokat tavolitsa el.

» ATKS 80 EBS szabadban valé tarolasa tilos.

FIGYELMEZTETES!

Kiallo részek altal okozott vagasi sériilések

» Az asztali korflrészt el6irdsszerlen tarol-
ja.

Magyar

12 Karbantartas és apolas

VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egydtt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitdmdhely végezhet el.

v .- Ugyfélszolgalat és javitas csak a
‘gw gyartonal vagy szakszervizekben. A
‘@ legkozelebbi cimet a kdvetkez6 ol-
E=u=-% dalon talalja meg: www.festool.hu/
szerviz

Kizarolag eredeti Festool pdtalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-
mok a kovetkezo helyen: www.fes-
tool.hu/szerviz

» Asérilt véddberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitds mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmUhellyel szakszerlGen meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon Lévo hitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Elszivassal tavolitsa el a lerakodott port.

» Ha faforgacs tomi el az elszivocsatornat:
> Nyissa ki a flrészlapburkolatot (lasd

. fejezet).
> Porszivdzza ki a flirészlapburkolatot.

» A munka befejezése utan csévélje fel Ujra a
haldzati kabelt (3b abra).

A késziilék onlekapcsold specialis szénnel van

felszerelve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az

aramellatas automatikusan megszakad és a

készilék leall.

13 Tartozékok

Csak eredeti Festool tartozékokat hasznaljon.

A tartozékok és szerszamok rendelési szamai a
Festool katalégusban vagy az interneten talal-
hatok a kovetkezo oldalon: www.festool.hu.

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
hetdvé teszik a flrész sokrétl és hatékony
hasznalatat. Példaul:

e Flrészlap kiilonb6zé anyagokhoz.

e Asztalszélesito
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e Asztalhosszabbitd
e Toldasztal
e Hosszlutkozo

14 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kdrnyezetve-
delmi eléirasoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi elirasok
betartasara.
Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elekt-
romos és elektronikus berendezések hulladé-
kairol sz6ld eurodpai irdnyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos
szerszamokat szelektiven kell gy(jteni, és lehe-
tove kell tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasz-
nositasat.
Informaciok a REACh-raol: www.festool.com/
reach

22



NV 0O JO~ 01T MNWN —

14
1

200000

Cbabp)XaHue

CUMBOMM ..t 23
[NpaBuna 3a TexHWKaTa Ha be3onacHocCT... 24
N3non3saHe no npefHasHayeHue............. 30
TeXHNYECKU AaHHW....ceevvviieeeiiieeeeeiee e, 31
EneMeHTV Ha ypema......cocccvveeeeieeeeee 31
MoHTax/BbBexaaHe B ekcnjoaTauus...... 31
TPAHCMIOPT e 33
SawStop AIM TeXHOMOTUSA....cevveeeeiiiiiee 33
JoNbAHUTENHM HAaCTPONKN/PYHKLMMK. ...... 36
PaboTa c enektpmyeckaTta MalWmHa........... 41
ChXPAHEHME .. 43
TexHnuecko obcnyxBaHe U nogabpXaHe..43
TTPUHABNEKHOCT e 43
OKOJTHA CPEMA.ceiee e iiiiiiiieeee e e e e e A

CuMBonu

MpenynpexnaeHve 3a obwa onacHocT

OnacHocT OT TOKOB yaap

[MpoyeTeTe UHCTPYKLMATA 3@ eKchJoa-
Taumsa 1 ykasaHuaTa 3a besonacHocT!

HoceTe 3awmnTHm cnywanku!

HoceTe 3alWlUTHa OnXaTeslHa Macka!

HoceTe 3aWunTHM pbKaBuun!

HoceTe 3aWwntHM oymna!

He oTcTpaHsBanTe cTukepa!

[locoka Ha BbpTeHe Ha LuMpKynspa u
pexxeLums Onck

HbpBoobpaboTka

JlaMuHaT, MMHepanHu MaTe-
pranu

AnymMunHmin, nnactmaca

MapkupoBKka 3a HaCTpoWKa Ha brnoBums
[P orpaHuunTen B E€N0TO 3a NpUHaLIEX-
HOCTHU

m 30Ha Ha xBallaHe

ST

2254 mm

_y @22.2mm

<1.8mm

Fi
5

i
==

SawStop AIM
o ——
A Y

Bvnrapcku

MapknpoBKa Ha No3uLMs 3a nnacTMa-
coBUTe AbpXKayu Ha nsbyteallaTa Maca

SawStop AIM TexHonorus

[vamMeTbp Ha UMPKYNAPHUS OMUCK
LLnpunHa Ha cpe3a n gebennHa Ha oc-
HOBHWSA NUCT

[pw pa3aHe Ha WUPUHK € 3 MM
SawStop AIM TexHonorudaTa ce akTMBm-
pa nnu TKS 80 EBS He cTapTtupa.

LLMpKynSipHUST AUCK M NATPOHBLT He bu-
Ba Aa ce gokocaar!

EnekTpoHuka c perynupyemu, KoH-
CTaHTHW 0b0OpPOTU U CliefeHe Ha TeMne-
paTypaTa

EJ'IeKTpO,D,VIHaMVI‘-IHa cnnpayka

CE mapkuposka: [ToTBbpXAaBa cbo-
TBETCTBMETO Ha enekTpMyeckaTa MaLlm-
Ha c oupekTnBuTe Ha EBponenckaTa
obLwHocCT.

Ila He ce n3xBbpasa kaTo bMTOB OTNa-
ObK.

CobBeT, ykasaHue

NHcTpykumna 3a bopaseHe

23



Bwnrapcku

2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha
6e3onacHoOCT

2.1 06wwu ykasaHusa 3a 6e30MacHoOCT 3a
eNeKTpUu4Yecku UHCTPYMEHTH

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUUYKMU YKa3a-

HUS 3a 6e30MacHOCT, UHCTPYKLUMK, U306~
pa)KeHUsl U TeXHUYECKU AaHHU, C KOUTO enek-
TpUyecKaTa MalluMHa e cHabpeHa. ponycku
MpW cNasBaHeTo Ha CNefHUTEe UHCTPYKLMM MoraT
[0 [loBefaT [0 TOKOB yaap, noxap wu/unm Texku
HapaHABaHwMS.

CbxpaHsiBalTe BCUYKM YKa3aHUSA U MUHCTPYKLUMUU
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
NpyY HY)KAAQ Aa Ce KOHCyATuparTe C TaX.
N3non3eaHuaT B UHCTPYKLUMMTe 3a BesonacHocCT
TEePMWH ,,eNleKTPUYeCckn MHCTPYMEHT  ce oTHacH
3a 3a[BMXXBaHMS Yype3s eJsl. 3aXpaHBaHe MHCTpY-
MeHT (Cc MpexoB kaben) nnu 3a 3af4BMXKXBaHUSA C
akymynatopHa batepua MHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
XoB Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. lMoapbpxanTte Bawarta paboTHa 30Ha 4u-
cTa u gobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
ON3BUKa 3/10M0JTYKN.

b. He paboTeTe ¢ eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia c OMACHOCT OT eKCNA03MuS,
B KOSITO CE€ HAaMMPAT 3anaJIMMU TEYHOCTH,
rasoBe WaM npaxoBe. EnexkTpuyeckmTe nH-
CTPYMEHTM Npon3BeXaaT UCKPU, KOUTO MO-
raT Aa Bb3MnjaMeHaT npaxa Uan n3napeHus-
Ta.

c. o BpeMe Ha paboTta c eneKTpu4YeCcKuUa UH-
CTPYMEHT BHMUMaBauTe Habnuso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTkIoHsABaHe Ha
BHMMaHMeTo Bue MoxeTe na VI3Fy6I/ITe KOH-
TPOJN Haf enekTpuyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LUWlencenbT Ha eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
Tps6Ba Aa nacBa B KOHTaKTa. LLlencenbT He
6uBa ga 6bAe NpOMeHsIH N0 HUKAKbB Ha-
YuH. He usnonseanTe agantepm 3a KOHTaK-
TWU 3aeHO C 3a3eMeHUN eNeKTPUYECKU UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHuWTe Wwencenm u
nacBalWnTe KOHTAKTW HaMangdBaT pI/ICKa oT
TOKOB yAap.

b. WU36arBanTe KOHTAKTU Ha TaNoTo Bu cbe
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
Tpbbu, papuaTopu, Nne4YKn n XNagunHULK.
CbLyiecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TAJI0TO BM € 3a3eMeHO.

24

c. He usnaraite eneKkTpuyeckuTe MHCTpY-
MEHTU Ha AbXA Unu Bnara. [lpoHukBaHeTo
Ha BOAA B eNIeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NnMYyaBa pMcka oT TOKOB yAap.

d. He usnonspanTe Kabena sa apyru uenm, 3a
HOoCeHe Ha ypepa, 3a 0KayBaHe UM 3a Aa
usgbpnare wencena ot KOHTaKT. [lpbxTe
NPUCbeANHUTENHUS NPOBOAHMUK Aaney oT
ropewuHa, Mmacno, octpu prbose unu asu-
YKeLm ce yacTu. [loBpefeH Uam 3anieTeH
npucbeauHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB yaap.

e. Ako usnonseaTe eNleKTPUYECKUS UHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3NON3BaNTe CaMo YAbI-
YKUTeNHU Kabenu, KOUTO ca NPUrofeHuU 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn M3Non3BaHe Ha
nogxoasly 3a paboTa Ha OTKPUTO yaAbIIKMTE-
neH kaben ce HamansBa pucka oT TOKOB
yAap.

f.  AKO HAMa Bb3MO)XXHOCT fia ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpUYECKUSi MUHCTPYMEHT BbB
BJIa)KHa OKOJIHA cpeAa, U3non3BaiTe aBTo-
MaTU4eH NpeKbCcBaY Npu nosBpepa Uiu Us3-
TUYaHe Ha TOK. VI3non3BaHeTo Ha efuH aB-
TOMaTU4YeH NpekbCBay Npu noepega nm
N3TNUYaHe Ha TOK HaMandBa PpUCKa OT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA MNMOJI3BATENIA U OKOJ1-
HUTE

a. bbaeTe BHUMaTeNHU, BHUMaBalTe KaKBoO
npaBuTe U NOAX0XKAAUTE pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYeCcKn UHCTpPyYMeHT. He
M3NoN3BanTe efleKTPUYECKUA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEeH UM nof Bb3AeUCTBUETO
Ha HAPKOTUYHU BeLLeCTBa, aNIkoXos UK
MeAMKaMeHTU. EfVMH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe npu paboTa C eNeKTPUYECKNA NHCTPY-
MEHT MOXe Aa MPUYNHU CEPUO3HUN HapaHS-
BaHUS.

b. HoceTe NUYHM 3aLLMTHU CPeACTBaA U BUHA-
rM 3alMTHU oymna. HoceHeTo Ha NUYHMU 3a-
WMTHW CPeLCcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
MackKa, Henab3ralm ce npegnasHm obyBkwy,
3alnTeH wneMm nnn cpenctBa 3a npennas-
BaHe Ha C/lyxa, B 3aBUCMMOCT 0T BMAA U
NPUIOXKEHNETO Ha eNeKTPUYECKUS MHCTPY-
MEHT, HaMandBa pMCKa OT HapaHABaHUA.

c. WUsbaresanTe HEBOJIHO NyCKaHe B fENCTBUE.
YBepeTe ce, 4e eNeKTPUYEeCKUAT UHCTPY-
MEHT e U3KJIIoYeH, Npeau aa ro cBbp3Barte
KbM eNleKTpo3axpaHBaHeTo u/unum akyMmy-
nartopa, aa ro BguraTte Uau pa ro npeHacs-
Te. AKo Npu HoCeHe Ha eNekTPUYEeCKUs UH-
CTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-



KbCBaya UM ypeabT € BKIIYEH NpU Npu-
CbeUNHsABaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe fa foBefe A0 3/T0NONYKM.
Mpeau BKNOYBaHe Ha eNeKTPUYECKUSA UH-
CTPYMEHT CBaJieTe OT HEro MHCTPYMEHTUTe
3a perynvpaHe wam raeqyHus Knwd. Equt
MHCTPYMEHT WM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MWpa BbB BbPTALLA Ce YaCT Ha efNlekTpuye-
CKMS MHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHM Hapa-
HABaHUS.

N36srsanTe pa ctToute B HEHOPMAaJHO no-
noxxeHwue. lNMocrapauTte ce ga cTouTe cTa-
6MNHO M No BCAKO BpeMe fa cTe B paBHOBe-
cue. 1o To3M HaYMH B HeOYaKBaHW CUTya-
1M MoxeTe no-pobpe fa KoHTponmpate
eNeKTPUYEeCKNSA MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxoaswo obnekno. He Hocete
wunpoko obnekno unm buxyra. lNMasere Ko-
carta v obneknoTo cu no-ganeye ot nop-
BWXXHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, bmxyta
WU OBAMM KOCK MoraT Aa bbaaTt 3axBaHaTtu
0T NOABUXHUTE YacTu.

AKo MoraT ga ce MOHTMpAT NPaxon3cMyK-
BallyM U YNaBsALWM CbOpbXKeHUs, Te Tpabea
[ia ce CBbpXKaT M fa ce U3nonssaT npaBui-
Ho. /I3non3BaHeTo Ha NPaxon3CcMyKBaHe
MOXe fa HaMann pMCcKoBeTe OT Mpax.

He usnapaiTe BbB panwinBa yBepeHoOCT U
He ce OTKJIOHAIBalTe OT NpaBunarta 3a 6e3-
OMaCHOCT NpU eNeKTPpU4YeCKU UHCTPYMEH-
TWU, LOPU U cnefl MHOFOKpaTHa ynoTpeba ga
CTe 3ano3HaTH C efIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Befe [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a@ 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C EJIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBaiTe eneKkrpuyeckara Ma-
lWwKnHa. U3nonsBanTe noaxoAsaLmMsa enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BalwlaTta pabora.
C nooxonsy, enekTpU4eCckKn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHWsa MOLLHOCTEH AMaNa3oH.

He paboTeTe ¢ eneKTpMyecKu UHCTPYMEHT
¢ pedeKTeH npekbcBaYy. EnekTpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa bbae BKIOYEH
NN U3KNKOYEH, e onaceH 1 Tpsabea fa bbae
PEMOHTUPAH.

M3BapgeTe Wwencena ot KOHTaKTa u/munm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTepus, npeau
Aa npeanpueMeTe HAaCTPOMKKU MO UHCTPY-
MEeHTa, Aia CMeHsATe paboTHM YacTn Unm pa
OCTaBAiTE eNIeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLMOHHN MEPKMX NpeaoTBpaTaBaT
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HEBOJIHOTO CTApTUPaHE Ha eNeKTPUYECKNS
NHCTPYMEHT.

CbXxpaHfiBaTe eNleKTPUYeCKUTE MHCTPY-
MEHTU, KOUTO He U3Non3BaTe B MOMEHTa
M3BbH obcera Ha geua. He nosBonsBanTe
eNeKTpruYecKus MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT IUL,A, KOMTO He Ca 3aMno3HaTH ¢
HEerouau He ca Npo4esiu Tesm yKasaHus.
EnexkTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca ONacHM,
KOraTo ce n3nosi3Bat oOT HEONMUTHW NTNLA.
MNopabpkanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTMU ¥ paboTHaTa npucTaBKka ¢ BHUMa-
Hue. MpoBepsiBaiTe pganu oBnKeLLuTe ce
4yacTu ce ABMXKAT cBOO6OQHO U He 3as)KaarT,
Aanu HAMa CYYNEeHU WU NOBPEefileHU YacTu,
KOMTO Aa npe4yaT Ha HOPMaNIHOTO PYHKLIMO-
HUpPaHe Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUpaiTe no-
BpeAieHUTE YacTu Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10M0NyKn ce NpUYnH§-
BaT OT JIOLLO NOAABPXKAHM eNneKTpUyecku
NHCTPYMEHTH.

Mopabp)kanTe peXxkewutTe UHCTPYMEHTHU
OCTPU U YUCTU. [ pMKNMBO NOAAbPXAHN pe-
XKELLN NHCTPYMEHTH C OCTpU pexeLun pbbo-
Be Ce 3ak/iew,BaT N0-MaJiko 1 ce BogsAT No-
nekKo.

M3nonsBante eneKTpUYeCKUS UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBka, paboTHuTe npu-
CTaBKM U Ap. CbrnacHo Tesun ykasaHus. Mpu
ToBa UMaWTe NpeaBUA YCNIOBUATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpuye-
CKUTEe MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpeasuae-
HU NPUIoXeHNUA MoXXKe Aa NPpUYNHU Bb3HUK-
BaHe Ha OMacHW CUTyaLuK.

MopabpixanTe pbKOXBATKMTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CYXH, YynucTtu un 6e3 macno
WU Ma3HMUHA MO TAX. XNb3raBuTe pbKox-
BaTKM M MOBBbPXHOCTM 3a XBalllaHe He no-
3BongBaT besonacHo obcnyxxBaHe U KOH-
TPOJ1 Ha eNeKTpU4YecKna NHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHN CUTyaLun.

5 CepBus

a.

b.

EnekTpuyeckuaT UHCTpPYMeHT TpsbBa aa
6bae peMOHTUpPaAH caMo OT KBanuouumpaH
M cneuunanusvpaH nepcoHan, KaTo npu To-
Ba TpsbBa fa 6bAaT M3non3BaHM caMo opu-
rMHaNHU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HAUYMH
ce ocurypsa besonacHa paboTa c enekTpu-
4eCKUSA MHCTPYMEHT.

Mpu peMOHT U NOAAPBIKKA U3NON3BaUTe
CaMO0 OPUrMHAJIHK pe3epBHM YacTu. /13-
MoJiI3BaHETO Ha NPUHAOANE>XHOCTU Uin pe-
3epBHM YacTW, KOUTO He ca NpefBMAEHM 33
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2.2

Tasu LeJs, MoXe Ja [oBene A0 enekTpuye-
CKMW yZap Uun o HapaHaBaHUS.

YKa3aHus 3a 6e30NacHOCT 3a HAaCTOJHU
LMpPKynsapu

1) CBBbp3aHM CbC 3alLUTHOTO NOKPUTUE YKa3a-
Hus 3a 6e3onacHocT
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OcTaBsiTe 3alWMTHUTE NOKPUTUA MOHTUPA-
HW. 3alWMUTHUTE NOKpMTKUA TpabBa pa ca
BbB GYHKLMOHANHO CbCTOSAHUE U NPaBUITHO
MOHTMpPaHU. XnabasuTe, noBpefeHUTE UK
HenpaBuIHO GYHKLMOHUPALLMTE 3aLLUTHA
nokputus TpsibBa fa ce peMoHTMpaT Un
CMEeHST.

M3nonsBaiTe 3a pasgenswm cpesoBe BU-
Harv 3alWMTHOTO NOKPUTHUE Ha LUPKYNAp-
HUSI AUCK U paspenswma KNuH. 3a pasge-
NSLM Cpe30Be, NPU KOUTO LMPKYSIAPHUAT
AMCK Npepsa3Ba uanaTa gebenvHa Ha aeTan-
na, 3alMTHOTO MOKPUTME U ApYrUTe CbOPb-
»KeHUsi 3a be3onacHoOCT HaMansgBaT pucka oT
HapaHsABaHUS.

3akpenete cnep 3aBbpluBaHe Ha paboTHU-
Te npouecwu (Hanp. panuoBaHe, uspaborsa-
He Ha KaHanu unu paspensiHe ¢ o6pblya-
He), NPU KOUTO e HY)KHO OTCTPaHsAIBaHe Ha
3alMUTHOTO NOKpUTHE U/uNu paspensius
K/IMH, He3abaBHO 3allUTHaTa cucTeMa
obpaTHo. 3aLMTHOTO NOKPUTME 1 pa3pens-
WMAT KJIMH HaMansaBaT pUcka OT HapaHsBa-
HUS.

MNpeau BKNOYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT ce yBepsiBaiTe, 4e LUPKYNSpPHUS
ANCK He 0KOCBA 3alUTHOTO NOKpUTHE,
pasgenswms KAMH unu getamna. HesonHu-
AT KOHTaKT Ha Te3M KOMMOHEHTU C LUpPKY-
NAPHUS GUCK MOXe Aa foBefe [0 0MnacHa
cuTyaums.

Perynupaiite pasgensilimsa KJnH CbrnacHo
ONMUCaHMETO B Ta3U MHCTPYKLMA 3a
ekcnnoartaums. HenpaBuiHu pa3ctosHus,
No3nLUNS M LeHTpMpaHe MoraT fa ctaHat
NpUYMHa pa3fensawmaT KIWH fa He MoXe [a
npepoTBpaT epekTUBHO eHN OTKaT.

3a pa MoXKe aa GyHKLMUOHUpaA pasaenswms
KJIUH, TOU TpsibBa fa pencresa BbpXy obpa-
6oTBaeMus paetain. [1pun pssaHe B obpabo-
TBaeMu AeTanan, KOUTo ca TBbPAE KbCK, 33
[a MOXe [la ce 3axBaHe pasfensilmaT KIuH,
nocnegHUAT He e edpekTmBeH. Npun Te3n yc-
NOBWS HE MOXe Aa Cce NpefoTBpaTH OTKaT OT
pa3fensawmns KinH.

M3nonsBaiiTe nogxoasiy pexxewy AUCK 3a
paspensAwms KAuH. 3a fa Moxe pasgens-

WMAT KNMH fa GYyHKLMOHMpPa NpaBuiHo, To
LMaMeTbpbT Ha pexeLms ouck Tpsbea aa
ce HanacHe KbM CbOTBETHUSA pa3gensiy,
KJIMH, OCTPUETO Ha pexeLuns auck Tpsbea
[,a e NO-TbHKO OT KJINHA, @ LUIMPOYMHATa Ha
3bbuTe TpabBa fa e no-ronama ot gebenu-
HaTa My.

2) Yka3aHus 3a 6e3onacHoCT 3a npoueaypu no
psisaHe

OMACHO: He pobnunxaBainTte npbCTU-
Te U pbLeTe CU A0 LMPKYNSPHUA AUCK UNU
A0 30HaTa Ha psizaHe. MOMeHT Ha HeBHMMa-
HWe UK Xb3BaHe MOXe [la Haco4uM pbkaTa
BM KbM LMPKYNSAPHUSA OUCK W [a foBeae L0
CEpPMO3HM HapaHABaHWUS.
MNpekapBaiTe peTanna camo cpetyy noco-
KaTa Ha BbpTeHe Ha LLMPKYNSPHUSA AUCK.
[NopaBaHeTo Ha feTalfa B CbLyaTa Nocoka
KaTo nocokaTa Ha BbpTeHe Ha LUPKYNSpHUS
LWCK Hafj MacaTa MOXe [a [LoBefe [0 ToBa,
LeTannbT ¥ BallaTa pbka fa ce 3axBaHaT B
LUMPKYNSPHUSA OUCK.
Mpu HapNBXXHKU cpe30Be HUKOra He U3-
non3BaiTe CKOCEH ynop 3a BofleHe Ha
obpaboTrBaeMus geTain, a npu Hanpe4vHu
cpe30Be CbC CKOCEH YNOp HUKOra He u3-
non3BaiTe NapanenHa cTpaHM4yHa onopa
3a HacTpoMKa Ha Ab/HKUHaTa. EnHoBspe-
MEHHOTO BofeHe Ha obpaboTBaeMus getamn
C NapanesiHa CTpaHMYyHa onopa 1 CKOCeH
ynop yBefinyaBa BepOSITHOCTTA LMPKyNap-
HUAT QUCK [a Ce 3axBaHe U [a Ce CTUMHe 0
ynop.
Mpy HapNbXXHU cpe3oBe BUHAru ynpajkHs-
BaiTe cunaTa Ha nogaBaHe Bbpxy obpabo-
TBaeMus feTann MeXxay orpaHuynTenHaTa
LUIMHA W LUPKYNSipHUS aUcK. U3non3BaitTe
n36yTBall J10CT, aKO pa3CTOAHMETO MEXAY
onopHaTa LUMHa 1 LUPKYNSIPHUS AUCK e no-
Manko ot 150 MM 1 n3byTtBauy 610K, ako
pa3scTosiHueTo e no-Manko ot 50 MM. [lo-
L,0OHM NOMOLLHNM paboTHW cpefcTBa oCuUry-
psBaT pbkaTta Bu ga e Ha 6e3onacHo pas-
CTOSIHWE OT LMPKYNAPHUSA OUCK.

M3nonsBaiTe caMo AONBIIHUTENTHO AOCTa-
BeHUs U3byTBaLy NoCT Ha NpousBoAuUTeNS
WY TakKbB, KOUTO e Npou3BeAeH cnopen,
MHCTPYKuMUTe. N306yTBamaT noct ocury-
psiBa 4OCTaTbYHO Pa3CTOSTHUE MeXIy pbka-
Ta U LMPKYASPHUSA OUCK.

Hukora He UsnonsBaiTe NnoBpeAeH MU Ha-
psA3aH usbyrBawy nocrt. [loBpeneHnat nsby-
TBALL, JIOCT MOXe Ja Cce CYynu 1 fa fosene



[,0 NonajaHe Ha BallaTa pbKka B LMpKynap-
HUS QUCK.

- Hukora He paboTteTte "6e3 pbue”. BuHaru
n3nonsBaunTe napanesiHa CTpaHUYHa onopa
WM CKOCEH ynop, 3a fa nocTaBaTe U BOAM-
Te peTtauna. "bes pbue” 3HauM geTannbT aa
ce noAnupa uaun BoAM C pble, a He ¢ napa-
nenHa CTpaHM4Ha onopa Uamn CKOCeH ynop.
Pa3aHeTo 6e3 pbLie BOAM A0 FPeLHOo n3paB-
HABaHe, 3aK/IMHBaHe 1 0TKaT.

- Hwmkora He xBalyaliTe 0KOJI0 MM HAA Bbp-
TAL, ce LMPKYNsApeH AUCK. XBalllaHeTo Ha
[eTaina MoxXe fa foBeje [0 HeBOJIHO A0-
MMpaHe C BbPTALWMS Ce LMPKYSIApeH AncK.

- Mopnupaiite gbnrute n/mnu WupokuTe pe-
Tanm 3ap u/Mnu CTpaHUYHO Ha MacaTa 3a
ps3aHe, TaKka 4e Te Aa 0CTaBaT BOAOPaBHM.
ObnruTe n/vnun wnpokmn obpabotsaemm me-
Taln UMAT CKJTIOHHOCT [la ce o0bpbLiaT Ha
pbba Ha MacaTa; ToBa BoAM A0 3aryba Ha
KOHTPOJ1, 3aXBalllaHe Ha LMPKYISPHUSA AMCK
M oTKaT.

- PaBHoMepHO nopaBsaunTe obpaboTBaemMus
petann. He orbBaiTe unu He 3BbLpTaNTE
obpaboTrBaemusa pgetann. AKo LUPKYNAPHU-
AT ANCK Ce 3aKJIMHW, BeHara uskiryere
eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT, usternete
Lencen M oTCTpaHeTe NpMYMHaTA 3a
3aKNIMHBaHeTo. 3ak/MHBAHETO Ha LMpPKY-
NAPHUSA ONCK NOpagu feTanna Moxe aa no-
Befe [0 oTKaT uaun o bnoknpaHe Ha MOTO-
pa.

- He otcTpaHsiBaiTe oTpsA3aHUA MaTepuan
AO0KaTO UMpKYnaApbT pabotn. Otpssannar
MaTepuan Moxe Aa ce 3akJMHU Mexay Lup-
KYJAPHUA OUCK U OrpaHn4YnTEeNHaTa WNHa
WY B 3aLLMTHOTO MOKPUTME N MpUK OTCTpa-
HABaHe BalMTe NPbCTU MOraT fa ce 3axBa-
HaT OT UMPKYyNApPpHNA OUCK. M3knoyeTte unp-
Kynsipa U n34yakamTte LOKATO LMKPYASPHUAT
LMCK Crpe npean fa oTcTpaHaBaTe MaTe-
puana.

- 3aHaanbXXHU cpe3oBe BbpXy obpaboTBae-
MU feTalin, KOUTO Ca NO-TbHKMU OT 2 MM,
M3nonsBanTe AOMNbJHUTENIHA NapanesnHa
CTPaHUYHA onopa, KOSITO MMa KOHTAKT C
ropHaTa NOBbPXHOCT HAa MacaTa. TbHKkuTe
obpaboTBaemun getannm mMorat ga ce 3a-
KNWHAT Nog napanenHaTa CTpaHMyHa onopa
M na poBenaT [0 oTkar.

3) OTKaT - MPUYUHU M CLOTBETHUTE YKa3aHUSA
3a 6esonacHocTt

OTKkaTbT e BHe3aMHa peakuma Ha getanna
BC/IeACTBME Ha 3aKayeH, 3aKJIMHEH LUPKYASpeH

Bbnrapcku

LOVCK UM CKOCEHO NoJaBaH KbM AMCKa Cpes B
AeTanna uam ako 4acT oT AeTanna ce 3akanHu
MeXxay AMCKa M napanenHaTa CTpaHMyHa onopa
WY OpYyrv HenoaBMXKEH 06eKT.

B noBeyeTo cnyyaum npu oTKaT feTanNbT ce 3a-
XBallla OT 3afHaTa YacT Ha LMPKYIAPHUSA OUCK,
noBAMra ce oT MacaTa 3a ps3aHe U ce 3anpawa
B MOCOKa Ha onepaTtopa.

OTKaTbT e pe3ynTaT oT rpeLllHa UAKn HenpaBuHa
ynotpeba Ha HacToNHMA UMpKynap. Tol Moxe aa
bbae nsberHart ypes B3MMaHe Ha CbOTBETHUTE
npennasHn Mepku, onnMcaHun no-gony.

- Hukora He 3acTaBaliTe nop npaBsa NMHUSA
Ha LUMPKYNApPHUA aucK. BuHaru ctointe
BCTPaHM OT LIMPKYNSAPHUA ANCK, BbPXY KO-
TO MMa M onopHa wWuHa. [pn otkaT obpabo-
TBaeMUAT feTann Moxe fa ce 3aBbpTh C BU-
COKa CKOPOCT KbM XopaTa, KOUTO CTOAT MOf,
npaga JIMHUS KbM LUPKYASPHUS OUCK.

- Hukora He ce npecarainTe Hag unu 3ap
LUPKYNAPHUA QUCK, 3a Aia USTErnuTe unm
nognpete obpaborBaeMus getamn. Moxe
LA ce CTUTHe [0 HEBOJIH O0KOCBAHE Ha
LUUPKYNSPHMS OUCK UM OTKATbT MOXe A3
[noBefe o 3axBalwaHe Ha BawuTe npbeTn B
LUPKYNAAPHUA OMCK.

- Hukora He 3apgbp)kalTe U HaTUCKaWTe pge-
Tanna, KOMTO ce U3pA3Ba, KbM LLUPKYNap-
HUA AUCK. HaTuckaHeTo Ha aeTanna, KonTo
ce U3psa3Ba, CpeLly LMPKYNapHUS OUCK, BO-
OV 0,0 3aKNMHBaHe M OTKarT.

- WN3paBHeTe orpaHMuyMTenHaTa LWUIMHA Napa-
NenHo Ha LUPKYNAPHUSA AUCK. HenspasHe-
Ha orpaHu4YMTENHa WKHA NpuTnKca obpabo-
TBaeMWUs feTann cpeLly UMPKYISpHUSA ONCK
W reHepupa oTkar.

- Mpw nokpuTH LMpPKYNAapHU cpe3oBe (Hanp.
danuoBaHe, u3paborTBaHe Ha KaHanNu unu
pa3gensiHe c o6pbluaHe) usnonssanTe
NPUTUCKALL eJIEMEHT, 3a Aa NpeKapBaTe
AeTaina KbM MacaTa U orpaHuM4YMUTesnIHaTa
wuHa. C nputmnckall, eneMeHT MoXeTe fa
KOHTponinpaTe no-pobpe petanna npu oT-
KaT.

- bbpeTe ocobeHO BHUMATESIHU NpU pA3aHe
Ha crnobeHun geTannm B 30HU C oA
BMAUMOCT. [10TbBaLLMAT LMPKYNAPEH ANCK
MOXKe [ila pa3pexke npegMeTu, KOUTo MoraT
[a NPUYMHAT OTKaT.

- TlopanpeTte roneMuTe NJIOCKOCTKU, 32 Aa Ha-
MaJiuTe pUCKa OT OTKAT, NPUYMUHEH OT 3asn
LUPKYNSipeH BUCK. [[01eMn NIoCKOCTN Mo-
raT Ja ce orbHaT nof cobcTBEHOTO CU Tero.
MnockocTuTe TpsibBa fa ce onupar HaBCA-
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KbA€e KbAeTo Ce NoKa3BaT N3BbH NMNOBBbPX-
HOCTTa Ha MacaTa.

BbaeTte ocobeHo npeanasnueu Npu psasaHe
Ha AeTannu, KOUTo ca U3BbPTEHU, YCYKaHU
WK He pasnonarar c npas pbb, KoWTo Aa
MO>Ke ia ce BOAM CbC CKOCEH ynop unu aa
ce BOAM MO OrpaHMYMTeNHa WKHA. /13Bbp-
TEHUAT UK YCYKaH feTann e HecTabuneH n
BOAW [0 MOTpeLLHO U3paBHABaHe Ha ¢yraTa -
npw psi3aHe C UMPKYNAPHUS OUCK, 3aKTUH-

BaHe 1 oTKarT.

Hukora He pe)xeTe HAKONIKO eUH BbpPXY

ApPYr WU eAUH 33 APYr HaTpynaHu -
petanna. LinpkynapHuaT guck Moxe aa 3a-
XBaHe eflHa UM HAKOJIKO YacTu 1 Aa Npuymn-

HW OTKaT.

AKo uMpKynsip, YWATO LUPKYNSPEeH AUCK ce
HaMupa B paeTanna, Tpabsa ga ce craptupa -
OTHOBO, LLeHTPUpalTe LMPKYNAPHUS AUCK B
0TBOpa Taka, Yye 3b6LUTe Aa He ce 3aK/IUH-

AT B getamna. AKo LMpKyNapHUAT fUcK ce
3aKJIMHK, TOM MOXe fa nosaurHe obpabo-
TBaeMwusa geTann v ga NpuYmMHM oTKaT Npwu
MOBTOPHO CTapTMpaHe Ha LuupKynspa.

MopabpikanTe peXxewmnTe HOXKOBE YUCTH, -
OCTpPU U fOCTaTbYHO fo6pe 3axBaHaTU. Hu-

Kora He U3NoJsi3BaiTe U3BUTU PeXKeLLun Ho-
YKOBE WUJIM HOXKOBE C HamnyKaHW WU HaTpo-
WweHu 3b6uun. OcTpute M NpaBmMIHO 3axBa-

HaTW pexeLln HOXKOBe HaManaBaT 3aKJINH-
BaHeTo, biokMpaHeTo M oTKaTa.

4) Yka3zaHus 3a 6e30nacHOCT 3a U3NOA3BaHETO
Ha HaCTOJIHU LUPKYNsipU -

28

M3KnouyeTe HAaCTONHUA LLMPKYNSP U o pas-
Ka4yeTe OT Mpe)kaTa npeau Aa CBaJiuTe Ha-
CTaBKaTa 3a Maca, fia CMeHATe LMpKynap-

HUA AUCK, Aa U3BbPLUBATE HACTPOMKM NO
pa3saenswms KJMH UMY No 3alUTHUA Ka-

naK Ha LMPKYNSAPHUA [UCK U KOraTo ocTa- -
BSiTe MawlMHaTa 6e3 Hap3op. [pegnasHuTe
MepKu cay>xaT 3a 3bsareaHe Ha 3/10NMONYKMN.
Hukora He ocTaBsATe HAaCTONHUA LUPKYNAP
Aa pabotu 6e3 Hap3op. UsknouBanTe
eNneKTPUYeCcKus MHCTPYMEHT U He ro Hany-
CKauTe Npeam aa cnpe HanbsHO. PaboTely
6e3 Hag3op UMpKyNsap npeacTaBnsgBa He-
KOHTpOJIpaHa onacHocT.

MocTaBeTe HACTONHUA LUPKYNSAP HA MACTO,

2.3

cBeTeHa paboTHa 30Ha M HepaBHU U Xb3ra-
BM NMof0Be MoraT Aa npeav3BuKaT 3/710Moy-
KW.

PepnoBHO oTCTpaHsiBaTe CTPYXKKUTE U
ocTaTbLMTe OT psisaHe nop Macara 3a pfi-
3aHe u/unu npaxomscMykBaHeTo. Cbbpa-
HUTe OCTaTbLM OT psi3aHe MoraT fa ropaT u
[la Ce CaMOBb3MJIaMeHsT.

O6e3onacsiBaTe HaCTOJIHUA LLMPKYNSp.
HenpaBunHo obesonaceHnAT HacToNeH
LUMPKYNSp MOXe fla ce MpeMecTu UK Ha-
KIIOHW.

OTcTpaHsiBaillTe MHCTPYMEHTUTE 3a peryimn-
paHe, oCTaTbLUUTE OT AbPBO U AP. OT Ha-
CTOJIHUSA LMPKYNAp, Npeau aa ro
BKNtoumnTe. OTKIIOHABAHNATA UM Bb3MOX-
HUTE 3aK/IMHBaAHUA MOXe [1a Ca ONacHM.

BuHaru nsnonssanTe peXxewim AUcKose ¢
noaxopAsLy, pasMep U nacsaly, oTBop 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep ¢ popMaTa Ha pe-
WweTKa unm Kpbr). Pexelm auckose, KOUTO
He NnacBaT Ha MOHTaXHWUTE YacTh Ha LUPKY-
nsapa, ce BbPTAT HEPaBHOMEPHO M BOAAT A0
3aryba Ha KOHTpoJ.

Hukora He u3nonsBaiTe NOBpeAeH UK He-
npaBuIeH MOHTa)KeH MaTepuan 3a LUpKy-
napeH AUCK, KaTo Hanp. ¢pnaHew, NOJN0XK-
HU Wanbu, BUHTOBE WU raMKu. To3u MOH-
TaXKeH MaTepuan 3a UMpKynspeH auck e
cneumanHo KOHCTPYMpaH 3a curypHaTa pa-
boTa M onTMMasnHaTa MOLWHOCT Ha Bawusg
LUMPKYNsp.

Hukora He ce onMpanTe Ha HaCTONHUA
LUPKYNAP U He ro U3nos3BanTe KaTo
cTbneHKa. MoraT ia Bb3HWKHAT CEPUO3HM
HapaHsBaHWUS, ako eNeKTPUYECKUAT UHCTPY-
MEHT Ce HaKJIOHW WX aKo CJly4ailHo Bes-
HeTe B KOHTAKT C LMPKYNAPHNS AUCK.

YBeperTe ce, Ye LUPKYNSAPHUAT AUCK € MOH-
TUpaH B NpaBWJHaTa NOCOKa Ha BbpTeHe.
He nsnonspaiTe WKypKWU UK TENIEHU YeT-
KW C HaCTOJIHUA UMPKYNnsAp. Henpasunuuart
MOHTaX Ha LMPKYIAPHUSA AUCK UK ynoTpe-
baTa Ha HenpenopbYaHu NPUHALNEXHOCTH
MOXe [la loBeJe [0 CePMO3HUN HapaHsBa-
HUS.

[loNbNHUTENHM YKa3aHUSA 3a
6e3onacHocT

KOeTo e paBHO U o6pe 0CBETEHO U KbAeTo
MOXKeTe fAa CTOMTe CMIYpHO U fa 3anaBarte _
paBHoBecue. MAcToTO Ha MOHTa) TpabBa

Aa npepnara focTtaTb4HO MACTO, 3a Aa ce
6opaBu pobpe c pasMepa Ha BawwuTe obpa-
6oTBaeMu petamnu. HenoppeneHa n Heo-

@000

HoceTe noaxoaswm NMYHN 3aLLUTHHN
obopyaBaHma: 3almTa 3a Cyxa, 3alWUTHN
04YMna, Macka 3a npax npu reHepupaLim



npax LeMHOCTM N 3alMUTHN pbKaBuLW Npu
CM$IHa Ha MHCTpPYyMeHTa.

- [pelwwknTe No enekTpnyeckata MaLlnHa,
BKJ1. pa3fensiwmTe 3aWUTHN CbOPBbXEHNS
WAM MalluHaTa, BegHara TpsbBa na ce fo-
KnagBaT Ha nogabp alnsa nepcoHan. Eaga
cnep, oTCTpaHsiBaHe Ha rpeLllkuTe MalunHaTa
MOXe [la Ce U3M0Ji3Ba OTHOBO.

- KoHTponupawnTte pefoBHoO wWencena u kabe-
na 1 ako Te ca NoBpefeHN MM CMeHeTe B 0T-
Opu3MpaH CepBu3.

- 3abpaHeHa e ynotpebaTa Ha cobcTBEHM NO-
MOLLHW CpPefCTBa, KaTo Hanp. IMHeanu u ap.

2.4 YkasaHug 3a 6e3onacHocCT 3a
npeaBapuUTesIHO MOHTUPAHUSA
LUPKYNSAPEH QUCK

U3non3BaHe

- OTpaBaHWTe BbpXy pexeLins HoX MaKkCu-
ManHu obopoTn He bnBa Aa ce npeBMLaBaT,
pecn. imMana3oHbT Ha obopoTuTe Tpabea fa
ce cnasBa.

- [lpenBapuTenHO MOHTUMPAHMAT LUPKYNSapeH
LAVCK e U3KITIYNTEeNHO 1 caMo 3a ynotpeba B
LMPKYNSpU.

- BHwumMaBaiTe MHOro npu pasonakoBaHe u
orMakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, a CbLLO Taka U
npv paboTa c Hero (HanpMMep MoHTaX Ha
MalimHaTa). MiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe
nopagu MHoro octpute prbose!

- [lpun paboTa c MHCTPYMEHT Ype3 HOCEHETO
Ha 3alMTHM pbKaBuum ce nopobpsiBa 3a-
XBaTa BbpXy MHCTPYMEHTa 1 Ce HaMansaga
LOMBAHUTENIHO PUCKa OT HapaHsBaHe.

- UwnpkynspHu onckoBe, KOMTO UMAT NyKHATKU-
HW no TaAnoTo, Tpsabea Aa 6bAaT CMeHeHW.
3abpaHeHo e Te ga bbaaT peMOHTMpPaHMW.

- Kpbrosu umpkynsipHu LUCKOBE C KOMMO3UT-
Ha CTpykTypa (3anoeHu pexelyn 366w}, unin-
TO pa3Mep Ha 3bbuTe e No-mManbk oT 1 MM,
He buBa na ce n3non3ear.

-  NPEAYNPEXAEHME! NHcTpyMeHTH C BU-
OVMUW MYKHATUHK, CbC 3aTbMNeHN Unn noepe-
LLeHW pexeLun cTpaHu He buBa noeeye aa
O6baaT M3MNoN3BaHW.

MoHTaX n 3aKpenBaHe

- WHcTpymeHTuTe TpAbBa fa ca Taka obTerHa-
TW, Ye NpW M3MoN3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

- [lpu MoHTaxa Ha UHCTpyMeHTUTe TpsibBa fa
ce rapaHTupa, 4ye obTaraHeTo CTaBa BbpXy
BTy/IKaTa Ha MHCTPYMeHTa Wiaun BbpXy 06-
TXKHaTa MOBbPXHOCT Ha MHCTPYMEHTa U1 Ye

Bbnrapcku

pe3uunTe He BNM3aT B KOHTAT e4WH C Apyr
NN C OBTAXKHUTE eNleMEeHTH.

- YpbnaxkaBaHe Ha KJitoYa MW 3aTaraHe ¢ no-
MOLLTa Ha yAapw C YyK He e JonyCTUMO.

- [lo npegHnTe NOBLPXHOCTK He BrBa ga nMa
3aMbpcsABaHMUA, CMa3Kka, Macsio U BoAa.

- 06TtaxHuTe BMHTOBE TpsibBa fa ce 3aTerHat
cnopepg ykasaHuaTa Ha Npon3BOANUTENS.

- 3aHacTpoika Ha gmameTbpa Ha npobuBaHe
Ha KpbroBuWs IOCT Ha TPMOHA MO AMaMeTbpa
Ha WNWHAena Ha MallkMHaTa MoraT fa ce u3-
NoJiI3BaT CaMO HEMOABMXHO NOCTAaBEHU MPb-
CTEHM, Hanp.: MPecoBaHW UM 3a4bPXKaHN C
npunenBalo cBbp3BaHe NpbCTeHU. N3-
noJi3BaHeTO Ha xnabaBu NPbCTEHM He ce
[,0MnyCKa.

TexHunyecko 06CJ1Y)KBaHe n noaabp>KaHe

- PeMoHTUTE 1 WNMPOBBYHUTE AENHOCTM MO-
raT [a ce U3BbPLUBAT CaMO OT KJIMEHTCKUTE
CepBM3HM LeHTpoBe Ha Festool nnu ot ek-
cnepTu.

- KoHcTpykumaTa Ha MHCTpyMeHTa He buBa Aa
Oboe npoMeHsHa.

- PeposHo nouncrsaiite nHcTpyMeHTa (Moum-
CTBaLLO CpefAcTBo ¢ pH cToMHoCT Mexnay 4,9
n 8J.

- Tobnute ocTpmeTa MoraT ga ce gosartoyat
BbpXYy 06TsSXKHaTa NOBbPXHOCT A0 MUHUMAT-
Ha pebenunHa Ha octpneTo oT 1 MM.

- TpaHcnopTupanTe MHCTPYMEHTa camo B
noaxoAasila onakoBka, 3aLL0To B MPOTUBEH
C/lly4yal MMa 0nacHoCT OT HapaHsBaHe!

2.5 0O6paboTka Ha anyMUHUI

o cbobparkeHunsa 3a besonacHoOCT Npu
obpaboTka Ha anymMnHui Tpsabea fa ce cnaseaT
cnefHWTe NpaBuna:

- BxnouyBaHe Ha npekbcBay 3a 0CTaTbyeH TOK
(nedpekTHOTOKOBA 3aLWUTa).

- [lpucbenunHeTe enekTpnYecKmUs MHCTPYMEHT
KbM NoaxoAasLLa NpaxocMyKayka.

- [louncTBanTe pefoBHO KOpnyca Ha MOTopa
Ha eNneKTpPUYecKkms MHCTPYMEHT OT NpaxoBu
HaTpynBaHUS.

- V3nonsanTe pexew, gMcK npegHa3HayeH
33 aNyMUHUN.

HoceTe 3aWmuTHM oymna!

2.6 [pyrv onacHocTu

Bbnpekun cnaszBaHeTo Ha BCUYKWU BaXKHW CTPOU-
TesIHW HOpMU ¥ NpaBwuna npu paboTaTa C UH-
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CTPYMEeHTa BCe Ollle MoraT Aa Bb3HMKHAT onac-

HOCTW, HanpuMep nopaau:

- [JlokocBaHe Ha BBbPTALLM Ce HacTN OTCTPaHMK:
LUMPKYNSipeH AUCK, 3aTeraTeneH ¢naHedw,
bnaHLoB BUHT,

- [0KOCBaHe [0 4acCTu NPOBOXAALLMN eNneKkTpun-
4eCTBO NPW OTBOPEH KOPMyC U Hen3BafeH
Mpe>xoB kaben,

-  OTXBbpYaHe Ha YyacTu oT paboTHMA geTann,

—  OTXBbpYaHe Ha YacCTu OT UHCTPYMEeHTa nNpu
noBpefeHu NpUCTaBKy,

- Emucua Ha wym,

- npaxoBa eMuCUS.

2.7 CToMHOCTU Ha eMUCUMU

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 ctonHocTH
Bb3/1M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBso Ha 3ByKa Lpy = 87 dB(A]
BbpxoBa MouiHoCT Ha WwyMma Ly, = 102 dB(A)
KoedbwnumeHT Ha HecurypHocT K=3dB

@ BHUMAHME

Bb3HuKBaLy, npu paboTa WwyM
YBpe)xgaHe Ha ciyxa
= WM3nonssaiiTe 3almTa 3a ciyxa.

[NocoyeHUTe CTOMHOCTUN 338 EMUCUM Ha LLIYM

- Ca M3MepeHM CbracHo CTaHAapTHa TecToBa
npouenypa 1 MoraT Aia ce U3MoN3BaT 3a
CpaBHeHWe Ha eflHa enekTpMyecka MalluHa
C apyra,

- MoraT fa ce M3Mon3BaT M 32 MbpBOHayYasHa
OLeHKa Ha HaToBapBaHeTo.

BHUMAHUE

CTOMHOCTUTE HAa eMUCKMU MOoraT Aa ce pasnu-

YyaBaT OT NOCOYEHUTE CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CU OT U3MON3BAHETO HAa UHCTPYMEHTa U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaemus getamn.

» [leicTBUTENHOTO HaTOBapBaHe Mo BpeMe Ha
Lenusa paboTeH unkbn TpsibBa fa ce oueHMN.

» B 3aBncuMocCT oT 4enCTBUTENHOTO HaTOBap-
BaHe TpsibBa Aa ce yCTaHOBAT MOAXOASALLM
3alUNTHM MepKK 3a onepaTopa.
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3 U3non3BaHe no
npepHa3sHavyeHue

TKS 80 EBS e npegBuaeHa kato TpaHcnopTupa-
La ce enekTpuyecka MallMHa 3a psi3aHe Ha
ObPBO, NAMUHUPAHWU LbPBEHM NIOCKOCTH, LIBET-
HW MeTanu 1 nnacTMaca.

& YKA3AHUE

SawStop AIM TexHonorusTa ce akTuBupa

» [lpun psisaHe Ha LBETHM MeTanun, MOKpU UK
eNeKTponpoBOAMMMN MaTepuam
neakTuBupanTe SawStop AIM TexHonormaTa
(6anac pexxum).

Ta3n enexTpuyecka MalLMHa MoOXe fia ce U3-
NonN3Ba U3K/IOYMUTENHO U CaMOo OT CNeunanncTm
MW MHCTPYKTUPaHK NnLa.

lNpu ynoTpeba He No NnpefHa3HavyeHne BU-
Ha HOCWM M3NoN3BaLLus.
3.1  Uwmpkynsap
N3non3eaunTte camo Festool umpkynspu, konto
ca npeABWUAEHM 3a U3MN0ONI3BaHE C TO3U enekTpu-
4YeCKN MHCTPYMEHT.
- Pa3mepu Ha umpkynspHms ouck
254 x 30 x 2,4 MM
- llwnpounHa Ha pasaHe > 2,2 MM (oTroBaps
Ha LWMpoYMHaTa Ha 3bbuTe),
- Otop 3a npuemane @ 30 MM
- JebenunHa Ha ocHoBaTa < 1,8 MM
- UwnpkynsapeH gnck ¢ bron Ha pasaHe > 15°
- noaxopsaul 3a obopotu oT 3500 06/MuH
Festool umpkynapwute otroapat Ha EN 847-1.
PexxeTe caMo MaTepunanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT
pexeLy HOX e NpeaBUaEH.
He bvBa pa bbaaT n3non3BaHu LMPKYNSpHA OnN-
CKOBe 0T BMCOKOCNnaBHa bbp3ope3Ha cToMaHa

(ctomaHa HSS) v unpkynapHu guckose 3a KaHa-
.

3.2 T[laTpoHu

N3nonsBanTte camo Festool natpoHu, KomTo ca
npeABUAEHN 3@ M3MON3BaHe C TO3M eflekTpuye-
CKM MHCTPYMEHT.




4 TexHn4YecKu oaHHU

HacToneH umpkynsap

MoLHocT

TKS 80 EBS 220 - 240V EU (6e3 DK), GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

06opoTu (NpaseH xoa)

OTBOp 3a NocTaBsiHE

BucounHa Ha pasaHe npu 90° / 45° / 47°
brbn Ha HakoH

Pa3mepw Ha macaTa ([ x LL)

BucoumHa Ha MacaTta B pa3rbHaTo MoJsioXeHue
BucounHa Ha MacaTa B CrbHaTO MoJIoXeHKe

Terno cbrnacHo EPTA npouenypa 01:2014

5 EneMeHTH Haypepa

[1-1] Otnenenve 3a npuHapsiexXHoCTH
[1-2] CtpaHuyHM 30HK Ha xBallaHe
[1-31 4 V-obpasHu npoduna

[1-4] Paszpensu, knuH 3a n3psseaHe Ha Ka-
Haam

[1-5] MocTaska 3a maca

[1-6] Paspensuy kInvH ¢ Hocay Ha 3aLUTHUSA
Kanak

[1-71 3awwuTeH kanak

[1-8] Crukep 3a 6esonacHocT

[1-9]1 'brnosa dukcupalua onopa

[1-10] ®uHo perynupaxe

[1-11] HacTpoiika Ha brbia Ha Hak/1oH
[1-12] BwbpTawm konyeTa 3a crbBaeMu kpaka
[1-13] Ckana

[1-14] HacTpoiika Ha BUCOYMHaTa Ha pa3aHe
[1-15]1 WHpukaTtop 3a brobn

[1-16] [eno 3a n3bytsaly focT

[1-17] CrbBaemwu kpaka

[1-18] 3artBapsuy kanak

[1-19]1 NMaxen c npeBkntoYBaTENM

[1-20] TpaHcnopTHU ponku

[1-21] O6esonacsaBaHe nNpu M3npawaHe

Bbnrapcku

TKS 80 EBS

2200 BaTa
1900 BaTa
2000 BaTa

1700 - 3500 06/MuH

? 30 MM
0-80MM/0-56MM/0-54 MM
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 MM

37,0 kr

[No3oBaHUTe n30bpaxxeHnsd ce HaMMpaT B Haya-
NOTO Ha HEMCKOe3MKOoBaTa MHCTPYKLMS 33 eK-
cnioartauus.

6 MoHTaxx/BbBeXxpaHe B
eKcnnoaTaums

BHUMAHUE

Te)XKa TpaHCNOPTHA 0NMAKOBKA C HACTONHUSA
UMpKynsp
MMa onacHocT oT HapaHsiBaHe

» TpaHcnopTHaTa onakoBKa C HAaCTONEH LMp-
Kynap TpsibBa fa ce HoCK M pasonakoBa oT 2

AoyLin.
6.1 MoctaBaHe Ha TKS 80 EBS

NPEAYNPEXAEHUE

HeponycTuMo Hanpe)xeHWe UK YecToTa
OnacHoCT oT 3/10MoNyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 4yecToTaTta Ha
M3TOYHMKA Ha eHeprus Tpabea Aa oTroBap-
AT C JaHHUTe, MOCOYeHM Ha PMpMeHaTa Ta-
benka.

» [IpoBepsiBaTe Nnpeamn BcsAka ynotpeba Ha
efneKkTpuyeckaTta MalwmnHa kabena m wence-
na. OTcTpaHsaBaunTe WeTUTe CaMo B crieLuma-
NVU3NPaH CepBu3.

» Ha oTkpuTO M3non3sanTe camo pa3peLleHn-
Te 3a TOBA yABJKUTENHN Kabenn n kabenHu
CbeANHUTENMN.
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NPEAYNPEXAEHUE

EnexkTpuyeckaTa MallMHa ce HaKNaHA BbpPXy

HepaBeH nop,

OnacHocT OoT 3n0N0/yKa

» BHWMaBaiTe 3a cMrypHOTO NONOXEHME Ha
eflekTpuyeckaTta MaLluHa.
MNonbT TpsibBa Oa e paseH, aa nma makc. 10°
HakoH 1 Tpabea aa e 6e3 cBobogHO Nexa-
LK HAOKOJI0 NpeaMeTu (Hanp. CTPYXKKM K
0CTaTbLM OT psa3aHe).

CrbBaeM#M Kpaka

@ BHUMAHUE

CMaukBaHe Ha pbuUeTe UWIN NMPBbCTUTE NPU U3-
KapBaHe Uiu npuﬁupaHe Ha crbBaeMuTe Kpa-
Ka

» HoceTe 3alWNTHUN pPbKaBULUN.

» OTBOpeTe BbPTALLNTE KONYeTa 3a CrbBaeMu-
Te kpaka [1-12] go ynop.

» PasrbHeTe unu npubepeTe crbBaeMuTe Kpa-
ka [1-171.

= 3aTerHeTe BbPTALMTE Ce KOMNYeTa 3a Clb-
BaemuTe Kpaka [1-12].

3a pa moxe TKS 80 EBS pa ctom curypHo, crb-

BaeMUAT Kpak MoXe [ia ce aganTmpa Ha AbJIXKK-

Ha Yype3 3aBbpTaHe Ha 3aTBapSALLOTO Kana-

ye [1-18].

JonbaHUTENHM KpaKa

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT oT 3JjionoJsiyka nopagu HakjaHsdlla
ce eJieKTpuyecka MallUHa

» BuHaru nsnonssante onbAHUTENHUTE
Kpaka B KOMBMHaLMA C pa3linpeHme Ha
Maca' unu nab3ralwa ce maca’.

* He e B cbAabp>XaHMETO Ha nopbykaTa.

6.2 Tlpeau nbpBOTO 3ano4yBaHe Ha paboTa

OTcTpaHeTe Lenns onakoBbyYeH MaTepuarn,
BKJI. ¥ OMAKOBbYHMS MaTepman nog Macarta.

= W3rnete obesonacsaBaHeTo Npum nnpawia-
He [1-211.

» OTcTpaHeTe 3awuTHaTa nenexka [1-8].

= OTcTpaHeTe NpeaBapuTENIHO MOHTUPAHUS
pasfensly KJnH 3a M3ps3BaHe Ha KaHa-
nn [1-4] (Bx. rn. 9.8) u ro cbxpaHeTe B ae-
noto 3a npuHagnexHoctn [1-1].

» [lpefBapuTENHO MOHTUPAH YHUBEPCANEH
UMPKYNSPEH OUCK, Pecrn. CMeHeTe LUpKysi-
PEH OMCK 3a pA3aHus matepuman (Bx.

. ).

32

» MoHTnpanTe pasgensiy KAMH CbC 3aLUnTeH
kanak (Bx. ri. ).

= MoHTupaiiTe brnosa pukcupatla onopa (Bx.
. ].

6.3 BknwuyBaHe/usKnwYBaHe

(f-‘y MPEAYNPEXXAEHMUE

SawStop AIM TexHonorus pyHKLMOHMpaA ca-
MO CbC CBbp3BaHe CbC 3alUTEH MPOBOAHUK U
CbC CBbp3aH, 3a3eMeH U3TOYHUK Ha eneKTpu-
4yecTBO

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe

» YBepeTe ce, Ye eneKkTpo3axpaHBaHeTo He e
npe3 SYS-PST 1500 nnn Hanp. npe3 TpaHc-

dopmaTop.
& YKA3AHME

SawStop AIM TexHonorusTa ce akTusupa

» Bkniousante TKS 80 EBS camo ako umpky-
NAPHUAT ANCK HAMa KOHTaKT ¢ obpaboTBae-
MWS feTann, c NPMHaASNEXHOCT UIn opyru
npeameTw.

» VI3non3eante camo 3a TKS 80 EBS npensu-
LeHaTa NpuMHapeXxHoCT.

@ ®a3a Ha HarpsiBaHe

EnexTpoHukara e TBbpAae cTyneHa: [pu
TeMmnepaTypu Ha okonHaTa cpefa < 5 °C
ctapTbT Ha TKS 80 EBS moxe pa ce 3aba-
BU.

= [loBTopeTe onuTa 3a CTapTUpaHe crep
HAKOJIKO MUHYTHU.

BkniouBaHe
= 3a BK/OYBaHE HAaTUCHeTe 3eNeHNs TaBeH
npeskntoysarten [2-1].

SenerHnsar ceeroguon [2-4] ceetu nocrosiHHo.
Yepsennar ceeroguon [2-5] mura 6asHo.
TKS 80 EBS n3BbpLIBa CAMOKOHTPOI.

= V3uyakanTe OOKaTo CTaTyCbT Ha cBeTognogmn-
Te Ceé NPOMEHMN.

SenerHnst ceerogmon [2-4] ceetm nocrosiHHo.
Yepserunar ceeroguon [2-5] e nzko.

TKS 80 EBS e B cTeHzbai.

» HatucHete 3enenoto CTAPT konye [2-3]

TKS 80 EBS ce Hamupa B pexum Ha psa3aHe.
SawStop AIM texHonornsita e aktuBupana.



@ MPEAYNPEXXAEHUE

SawStopAIM TexHonorus He ce aKTuBMpa

L ,D,OKOCBBPITG pexewna HoX enBa rNnpmM OKOH-
H4aTeJsIHOTO CnnpaHe, ako cjen BKto4YBaHe
ce CTurHe oo cnmpaHe Ha Toka Wjin cnafgaHe
Ha HarnpeXxeHue.

MU3kniouBaHe
= 3a u3K/toYBaHe Ha pexrMa Ha ps3aHe Ha-
TucHeTe YyepseHoTo CTOM konye [2-2].

Benennar ceerogmnog [2-4] mura 6bp3o.
Yepseruar ceerogunog [2-5] e nzko.
» VI3yakanTe [oKaTo LMPKYNAPHUA OUCK Cpe.

oo YKA3AHUE

SawStop AIM TexHonorusTa ce akTuBupa
» He nokocBanTe UMpPKYASAPHUSA AUCK LO-
kaTo He cnpe. SawStop AIM TexHono-
rMsiTa BCe OlLe e akTMBHA W Ce aKTUBU-
pa nNpv LOKOCBaHe.
Senennar ceeroguos [2-4] ceetu nocrosHHo.
Yepserunar ceerogmnoy [2-5] e nzk.
TKS 80 EBS e B cTeHabau.
» HaTucHeTe 3eneHUs rnaBeH NpeBKJOYBaA-
Ten [2-1].
TKS 80 EBS He paborw.

7  TpaHcnopTt

BHUMAHUE

TeXXxbK HacToNeH LMpKynsp

MMma onacHoOCT OT HapaHsABaHe

» HacTonHuaT umpkynap Tpsabea aa ce Hocw
oT 2 oywn.

= 3a TpaHcrnopTupaHe xBallanTe B CTpaHWY-
HWTe 30HK Ha apbxkuTe [3-3]. Hukora He
XBallanTe M He HOCETe MHCTPYMeHTa 3a 3a-
WUTHNUSA Kanak.

» CbxpaHaBaiiTe NpMHaANeXHOCTTa oT obeMa
Ha [JoCTaBKaTa B fernoTaTta 3a npuHamnex-
HOCTV WU B NpeaBUAeHNTe 3a TOBa ObpXa-
un (Pdwr. 3a, 3b, 3c).

OTpeneHue 3a NPpUHaANEe>XHOCTH

Paspensu knnH cbe 3awmten ka-  [3-1]
nak

Pasgenauy knvH 3a nspassade Ha  [3-2]
KaHanu

MaTpoH [3-4]
M36yTBaLy nocT [3-5]

Bbnrapcku

brnosa ¢ukcmpaula onopa [3-71
(CnasBaiiTe MapkupoBKUTe 3a Ha-

ctpoiika [3-6] 3a npubupare Ha

brnosata ¢ukcupauia onopa.)

Mpe>xoBu Kaben

Abp>kaun Ha MpexoBus kaben [3-8]
MpexoBu kaben [3-9]
MUHCTpyMeHT

Kntou ¢ BbTpeLLEeH LwecTocTeH [3-10]
EnHocTpaHeH raeyeH koY 3a [3-11]
dnaHeua Ha WnNuHena

EnHocTpaHeH raeyeH koY 3a [3-12]

ramkaTta Ha wnuHaena

= HeskntoueHuTte B 0bema Ha goctaBkaTa npu-
HaAeXHOCTM fia Ce OTCTPaHST.
= [lpubepeTe croBaemmuTe Kpaka (BX. rn. 6.1).

TKS 80 EBS moxe ga ce tpaHcrioptupa.

7.1  TpaHCNOPTHU POJIKK

3a TpaHcnopT Ha kbcun pasctoaHusa TKS 80 EBS

e cHabaeH ¢ TpaHcnopTHu ponku [1-20].

» [pbxTe TKS 80 EBS 3a cTpaHnyHuTE 30HM
3a xBawaHe [1-2] u nsternere Ha xenaHara
nosmums.

8 SawsStop AIM TexHonorusa

Ypes SawStop AIM TexHonormvaTa MoxeTe Aa n3-
berHeTe Han-TeXKM HapaHABaHWS.

OcHoBarTa Ha TexHonoruaTta SawStop AIM e na-
TPOH, KONTO 3a4BMXBa anyMMHNEBO biokye ¢
MOMOLLTA Ha NPY>XWHa B LMPKYNApHUSA anck. Me-
XaHU3MBT Ce aKTMBMPa OT KanauUTUBEH CEH30p,
ako npu paboTa ce CTUrHe [0 KOHTAKT C YoBeLwU-
KaTa KoXa UAau 4pyr eNeKTponpoBOAUM MaTe-
puan.

SawStop AIM TexHonornata pyHKLMOHMpPaA CaMo
CbC CBbp3BaHe CbC 3alnTeH kaben n 3azeMeH
M3TOYHMK Ha eNeKTpPUYecTBo. YBepeTe ce, Ye
efneKkTpo3axpaHBaHeTo He e npe3 SYS-
PowerStation nnu npes tpaHcdopmaTop.

Pabotata c TKS 80 EBS e Bb3M0o)XHa camMo
C NocTaBeH NaTPOH.

@ NMPEAYNPE)XXAEHUE

Bb3HUKBALY LWYM NPU aKTUBUpPaHe Ha
SawStop AIM TexHonorusTa

OnacHoCT oT 3/10M0YyKa
» V3non3sanTe 3awmTa 3a cayxa.
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(7 YKA3AHUE

SawStop AIM TexHonorusiTa ce akTuBupa
» He pokocBaliTe UMpPKYNSpHUS OUCK C HAk-
NbXHaTa onopa Wan ¢ HanpeyHaTa onopa.

& YKA3AHUE

SawStop AIM TexHonorusTa ce akTuesupa

unu TKS 80 EBS He cTapTupa.

PascTosiHne MeXxay LUPKYNSAPHUSA [UCK U

onopHaTa LWKHA e TBbpAe MaKo.

» [lpu psisaHe Ha WKpKUHK € 3 MM M3N0n3Ban-
Te nogJsioxka = 19 MM.

8.1 CnepeHe Ha pyHKUMATA

3eneHndaT ceeTo-
nuog [2-4] ceetn
NMOCTOAHHO.

SawStop AIM TexHonorusaTa cnegm NOCTOSHHO
HopMasHaTa paboTa no pssaHe. AKTyanHoTo
paboTHO cbcTOAHME ce noka3Ba oT LED nam-

nn4yKnTe.

LED craTyc B cTeHp6an

YepBeHuaT cBe-
Togunop [2-5] mu-
ra 6bp3o.

[lokocBaHe Ha LMpKy-
NAPHUS OUCK B CTEHA-
ban.

™ OTCTpaHeTe KOH-
TaKTHMS aKTMBaTOp U
M3yakawnTe Ao OoTCTpa-
HABaHe Ha rpelukaTa
OK. O CekyHaM.

Unu:

PascToaHue Mexay
LMPKYNAPHUS BUCK U
ornopHaTa WKnHa e
TBbpLE MaskKo.

= [lpu psA3aHe Ha
WNPUHU € 3 MM 13-
nonssaunTe

nognoxka = 19 MM.

3eneHndaT ceeTo-
nnop [2-4] e ns-
KJ1.

D 3eneHndaT cBeTo-
nvop [2-4] ceetn
MOCTOSAHHO.

w | YepBeHuart cee-
I Toguog [2-5] mu-
ra baBHo.

HacTonHuart umpky-
nep cTapTupa cnep
ok. 10 cekyHam.

YepBeHuAT cBe-
Ttoaunop [2-5] mu-
ra baBHoO.

[pewka BbB PpuUKCHU-
paHeTo Ha naTpoHa.

™  W3knwyeTe Ha-
CTONTHUS LUPKYNAp U
npoBepeTe duKcupa-
HeTO Ha NaTpoHa.

3eneHndaT ceeTo-
ouog [2-4] mura
baBHoO.

D 3eneHnaT ceeTo-
nvog [2-4] ceetn
MOCTOAHHO.

YepBeHuaT cBe-
D Togunop [2-5] e
U3KJI.

HacTonHuat umpky-
nsp e roToB 3a paboTa
M ce HaMupa B CTEHA-
ban.

YepBeHuAaT cBe-
Toguop [2-5]
CBETM NOCTOSAH-
HO.

Jlnnceaw, nnu TBBHPLE
ManbK LUpKyIsSpeH
LINCK.

- N3kntouyeTe Ha-
CTONTHUSA LUPKYASP U
nocTtaBeTe NoaxonsaL,
LUMpPKynspeH auck (Bx.
rn. 3).

y2 | 3eneHnaT ceeTo-
D avopn [2-4] mura
bbp3o0.

(c penyBaHe)

x| YepBeHuaT cBe-
I Togunop [2-5] mu-
ra bbp3o.

3awmTa oT NOBTOPHO
nyckaHe

Npw akTMBMpaHe Ha
baninac pexuma xbi-
TUSAT NpeBKJOYBaTeN
SawStop AIM e 6un
OTNycHaT TBbpAE pa-
HO.

=  3a oTcTpaHsBa-
He Ha rpeLukaTa Ha-
TUCHEeTe YepBEHOTO
CTOIT konvye.

3eneHndaT ceeTo-
ovop [2-4] e us-
K.
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YepBeHuaT cBe-
Topguop [2-5]
CBETM NOCTOSAH-
HO.

CMeHeTe naTpoHa.

= W3knwyeTe Ha-
CTONTHUSA LUPKYASp.

Ako rpelikaTa Cc ToBa
He ce OTCTpaHu, no-
CTaBeTe HOB MaTpPOH.

Unu:

EnektpoHukaTta e
TBbpAe cTyneHa: Pasa
Ha HarpsiBaHe npu
TeMnepaTypu Ha
OKOJIHaTa cpefa

< 5°C.

=  [loBTopeTe onun-
Ta 3a CTapTMpaHe
cnep HAKONKO MUHY-
TW.




LED craTyc B pe)kuM Ha paboTta

3eneHnaT ceeTo-
avop [2-4] mura
6bp30.

YepBeHuaT cBe-
Togunop [2-5] e
N3K.

LnpkynspHUaT guck
cnupa.

@ SawStop AIM Tex-
HOMOrnsTa e akTMBHA
M ce aKTUBMpPa Npu

nonup.

3eneHnaT ceeto-
avog [2-4] mura
baBHoO.

YepBeHuaT cBe-
Togunop [2-5] e
N3K.

AxkTnBupaH bannac
PEXMUM.

3eneHndaT ceeTo-
anop [2-4] mura
6aBHoO.

YepBeHuaT cBe-
Toaunop [2-5] mu-
ra bbp3o.

[okocBaHe Ha UMpKy-
NAPHUSA BUCK NPU aK-
TMBMpaH bannac pe-

XUM

MpelikaTa e oTCTpa-
HeHa, ako LMpKynsp-
HWUAT QUCK Cnpe.

cTaTyc B cTteHab6an unu B pe)XkuM Ha pabora

3eneHndaT ceeTo-
anop [2-4] e ns-
KJ1.

Az

TN

YepBeHuaT cBe-
Toaunop [2-5] mu-
ra bbp3o.

ObpaboTBaemuaT ge-
Tann e TBbPAE BNa-
XKeH.

= M3knwyeTe Ha-
CTOJTHWUS LUPKYNap U
n3cywete obpabo-
TBaeMus geTann unu
pexeTe B bannac pe-
XKNM.

3eneHnaT ceeTo-
avop [2-4] mura
6bp3o0.

YepBeHuaT cBe-
Topguop [2-5]
CBETMW NOCTOSAH-
HO.

LUnpkynsapHuaT guck
no BpeMe Ha ps3aHe
cnupa.

=  UN3knwo4yeTe nnu
BKJIlOYEeTe HAaCTONHUA
LUnpKynap n baBHo
npopexete obpabo-
TBaeMusa geTtann.
Unu:

HacTonHuat umpky-
N§p ce HaMupa B pe-
XM Ha psi3aHe U
KbITUAT
npeBktoYBaTen
SawStop AIM e bun
HaTWUCHaT.

- N3knoyeTte u
BKJIlOYETe HAaCTONHUA

LMpKynsap.

Bbnrapcku

8.2 AxtuBupaHe Ha SawStop AIM

TeXHoJNoruaTa

@ pw pocTaBka u cnep BCAKO MOBTOPHO Bb-
BeXJaHe B ekcnnoaTtauusa SawStop AIM
TeXHONIOrnaTa e akTMBMpaHa.

» HaTucHete yepseHoTo CTOI konue [2-2].
SawStop AIM texHonornsta e aktnsupaHa.

8.3 bBaitnac pexxum (geakTuBupaHa

SawStop AIM TexHonorus)

@ N3non3BawnTte bannac pexuma caMo 3a psi-
3aHe Ha eNneKTPONpPOBOAMMU MaTepUanu.
AxkTnBMpaKnTe cnep ToBa OTHOBO
SawStop AIM TexHonoruara.

AxTuBMpaHe Ha 6alnac peXxum
» 3afpbXTe HaTucHaT XxbnTna SawStop AIM
npesknoysaTen [2-6].

Yepseruar ceerogunog [2-5] mura egrHokpatHo,
c/1ef T0Ba BEAHAra

» HaTtucHeTe 3eneHoto CTAPT konue [2-3].
TKS 80 EBS craprupa.

Yepsernar ceerogmon [2-5] mura nosropHo es-
HOKPATHO.

» OTnycHeTe xbnTna SawStop AIM npeBkntoy-
saTen [2-6] n zenernoto CTAPT konye [2-3].

Senennar ceeroguos [2-4] mura 6asHo.
Yepseruar ceetoguog [2-5] e nzki.

TKS 80 EBS e roros 3a yrniotpeba B bavinac pe-
XKUM.

DeakTuBupaHn 6aitnac pexxum (akTuBupaHa
SawStop AIM TexHonorus)

» HaTucHete yepseHoTo CTOM konue [2-2].
SawStop AIM texHonormnsita e akTusupaHa.

8.4 [poBepka Ha eNleKTPONpoBOAUMOCTTA

Ha MaTepuana

EnekTponpoBoavMMocTTa Ha MaTepmnanuTe Moxe
La ce NpoBepwn NpeaBapuTenHo bes akTuemnpaHe
Ha TexHonorusata SawStop AIM.

» HaTucHeTe 3eneHuns rnaBeH NpeBk/OYBa-
Ten [2-1].
TKS 80 EBS e roros 3a pabora.

» [locTaBeTe MaTeprana BbpXy LUPKYyNSpHUS
AVCK.

SeneHnst ceeroaunos [2-4] ceetu nocrosiHHo.
Yepsernar caerogmog [2-5] mura 6pp3o.

Marepuannor e enekrponpoBogmuM: Paborere B
bavinac pexum [BX. /1. 5.5).

Senernnsart ceeroguon [2-4] ceetu nocrosiHHo.
Yepseruar ceetogunog [2-5] e nzx.
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Marepunannbr He e ennekTporpoBognM: Pabortere
c aktueHa SawStop AIM texronorms [Bx.
. 8.7).

8.5 AxtuBupaHa SawStop AIM TexHonorus

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe Ype3 HEKOHTPONU-

PaH NYCK Ha HACTOJIHUSA LUPKYNAp

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa
BUHArM U3Kao4YBanTe LWencena oT KOHTaK-
Ta!

YKasaHue 3a o6paTHO M3npaulaHe Ha
akTusupaHa SawStop AIM TexHonorus

MaTpoHWUTe 3anamMeTaBaT eNekKTPOHHM AAHHM,
KOWTO Ca MU3MepEeHM Mo BpeMe Ha aKTUBMPAHETO.
Axo n3npatuTe 0bpaTHO aKTMBMpPAH NAaTPOH Ha
Festool, HMe MoxxeM foa n3BfieyeM Te3n JaHHu,
3a fla aHanu3upaMe enekTpoHuKaTa u copTyepa.
AKo npoyeTeHWUTe faHHM NOTBbPASAT aKTUBUpPAHEe
nopajn KOHTaKT C KoxaTa, Lie noayyuTe gpyr
naTpoH. Festool cn 3ana3Ba npaBoTo Aa B3MMa
WHOMBWUAYANHO pelleHre B TaKnuBa ciy4yau.
Mons, nocoyeTe HM UMETO CU, KAKTO Y Bb3MOX-
HOCT 3a KOHTaKT (MMeitn, TenedoH, agpec), Taka
Ye la MOXeM fJia ce cBbpeM ¢ Bac no tenedoHa
nnu B NncMeHa dopmMa.

NHdbopMauus 3a 3awmTa Ha faHHWTE U 3a faH-
HWTe 3@ KOHTaKT Ha Festool LWe oTkpueTe Ha Ha-
wata yeb ctpaHunua Ha agpec: www.festool.bg

CMsaHa Ha naTpoHa U LUPKYNSPHUA AUCK

[pwn akTuBMpaHe Ha SawStop AIM TexHonoruaTa
naTpoHbT M3byTBa anyMmHmneB BaoK B LMPKyNSp-
HMS OWCK M NOCNeQHUAT CNupa nog MacarTa.

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT OT HapaHsiBaHe Nopaaun oTXBbpya-

LK YacTn

» [laTpoHbT U unpkynapHuAaT gmuck Tpsibea ga
ce CMeHAT.
Hukora He nsnonseanTe U3BUTU peXeLLn
HOXOBE MSIN HOXOBE C HanyKaHW uan Ha-
TpoLleHn 3bOuu.

= [leMoHTMpaliTe mocTaBkaTta 3a Maca (Bx.
rn. 9.64).

= [leMoHTWpaiiTe pasgenawms K+ (Bx.
.

= 3aBbpTeTe HacTpoMKaTa Ha BUCOYMHA Ha psi-
3aHe [4-2] no MuHUMYM 0T O MM 1 NpoabI-
XeTe fia BbpTUTE CpeLly CbNpOTUBIIEHNETO.
3aBbpTeTe HacTpolkaTa Ha BUCOYMHATA Ha
pasaHe [4-2] no makcMym oT 80 MM.
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BucoynHara Ha psi3aHe e HacTpoeHa Ha Makcu-

mym o1 80 mm.

= 3aBbpTeTe dMKcUpaHeTo Ha natpoHa [4-4]
Ha 4eTBBLPT 060POT NO YAaCOBHMKOBATA
ctpenka v usternerte [4-5].

» Pasxnabete wnuHpenHaTa ranka [4-6]1 n
ceanete ¢pnareua [4-7] Ha unpkynapHus
LVCK.

» VI3non3BaiTe eAHOCTPaHHUS raeyeH
kntoy [4-8] kaTo nocT, 3a na n3bytate BHU-
MaTesNIHO LMPKYNSAPHUS OUCK OT WNUHAena
Ha uHcTpymeHTa [4-10].

N3non3BalTe eqHOCTPAHHUSA raeyeH

kntou [4-9] kaTo nocT, 3a na n3bytate BHU-
MaTeno naTpoHa OT 3akpensalwmTe WwWudTo-
se [4-11].

[MoBTOpeTe ABaTa cpe3a [oKaTo UMpKynsp-
HUAT GUCK U NAaTPOHBLT He Ce OTCTPaHAT.

» MoHTupaiiTe HOB NaTpoH (BX. rn. ).

= MoHTupaiTe HOB LMPKYNAPEH ANCK (BX.
. ).

» MoHTupaiiTe nocTaBkaTa 3a Maca (BX.
rn. 9.6).

= MoHTupaiTe pasgenawms KavH (Bx. rn. 9.8).

9  JonbAHUTENHU HacTpouku/
dYyHKUUMU

NPEAYNPEXXAEHUE

OnacHocTt oT HapaHdBaHe, TOKOB yaap

» [Ipegun Bcuykm paboTn No enekTpuyeckms
WHCTPYMEHT MU3KJIl0YBanWTe NOCTOSHHO efieK-
TPUYECKUSA NHCTPYMEHT, U3BafeTe Mpexo-
BMS LLEencen oT KOHTakTa U BNOC/eACcTBUNE
n34yakanTe NbAHOTO CNUPaHe Ha pexeLlns
HOX.

9.1 EnekTpoHuKa

TKS 80 EBS ce cnenm enekTpoHHO CbC CliefHuTe
CBOWCTBA:

MnaBHO 3aaBM)KBaHe

EnekTpoHHO perynupaHuaT naaBeH Nyck ce rpu-
KM 3a MyCK Ha efleKTpu4yeckaTta MalunHa bes
Tnacbum. Ypes orpaHnyeHuns cTapToB TOK 1 J0-
MaKWHCKWTE NpeanasnTenn He ce akTMBMparT.

ByToH 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe

ObopoTute MoraT ga 6baaT HacTponBaHu bes-
cTeneHHo ¢ perynupatoTo koneno [2-7] BbB
Bb3MOXHMA AnanasoH (Bx. rn. 4). Taka MoxeTe
L2 agantvpaTe ONTMMAaNHO CKOPOCTTa Ha psizaHe
KbM CbOTBETHUS MaTepwman.



CteneH Ha 060poTMTE Ha BbpPTEHE B 3aBUCK-
MOCT OT MaTepuana

HbpBoobpaboTka 6
JlamuHaT, MuHepanHu Mate- 2-5
puanu

AnymMunHmMin, nnactMaca 3-6

N36paHuTe 060poTM Ha MOTOpa ce nogabpXKaT
KOHCT@HTHW MO efleKTPOHeH HauyuH. Taka gopw
Npv HaToBapBaHe CKOPOCTTa Ha psidaHe He ce
NpoMeHs.

3awmTa oT npeToBapBaHe

[pn npekoMepHo NpeToBapBaHe Ha enekTpuye-

CKaTa MalllMHa Cce HaMangdBa NnogaBaHeETO Ha TOK.

Ako MOTOPBT 6n0|<|/1pa 3a n3BeCTHO BpeMe, noa-
dBaHETO Ha TOK Ce NpeKbCBa HAMbJIHO. Cne,u, ocC-
BO60>K,D,aBaHe, pecn. naknk4YBaHe eJjiekTpuye-
CKaTa MalllMHa € OTHOBO roToBa 3a pa60Ta.

TeMnepaTtypeH npegnasurten

3a npefoTBpaTABaHe Ha NperpsiBaHe Ha MoTopa
npu TBBbpAE BMCOKA TeMnepaTypa Ha MoTopa ce
orpaHvyaBa KOHCyMMUpaHaTa MolHocT (Hanp.
Npuv TBbpLE BUCOKO HalsiraHe Mo BpeMe Ha pa-
6oTa). Ako TeMnepaTypaTa NPOABIAXM fa Ce Mo-
KauBa, UHCTPYMEHTBLT Cce U3kntoyBa. Eaga cnep
OXNaXxaaHeTo Ha MOTOpa € Bb3MOXHO NOBTOPHO
BKJIIOYBaHe.

Cnupauka

I'IpM M3KNK4YBaHe UWMPKYJIAPHUAT OANCK Ce Cnnpa
33 0K. 3 CekKyHOU eNeKTPOHHO.

3awmTa oT NOBTOPHO NycKaHe

BrpageHaTa 3awmTa cpelly NOBTOpEH MycK
npenoTBpaTaBa MalWuHaTa B CbCTOAHME Ha No-
CTOsiHHa paboTa Aa ce CTapTMpa CaMOoCTOATENTHO
cliefl CnMpaHe Ha 3axpaHBaHeTo. 3a NOBTOPHO
BKJIlOYBaHe eflekTpMyeckaTa MallHa MbpBo
TpabBa fa ce U3KJI0YM U cliefl ToBa OTHOBO Aa
ce BKJOUMK.

9.2 UN360p Ha pexxeLy HOX

Festool umpkynsapwute ca obo3HayeHU C LBETEH

npbcTeH. LiBeTbT Ha NnpbcTeHa obo3HavyaBa Ma-
Tepuana, 3a KOWTO € MOAXOASLL, PeXeLlns HOX.

CnasBanTe HeobxoanMMUTe AaHHW 3@ LUpPKYNsp-
HUS anck (BX. ra. ).
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9.3 HacTpoika Ha BUCOYMHATA Ha pA3aHe
3a pa HacTpouTe He3cTeneHHo BMCOYMHATA Ha
psa3aHe oT 0 MM - 80 MMm:

= 3aBbpTeTe HacTpoWKaTa Ha BUCOYMHA Ha psi-
3aHe [5-5].

+ YyBeJMyaBa BMCOYMHATa Ha ps3aHe
0o 80 mm

- HaMansiBa BUCOYMHATa Ha psA3aHe
0o 0 MM

@ Mpeumn3Ho cpA3BaHe ce MOCTUra KoraTo Ha-
CTpOeHaTa BUCOYMHa Ha pa3aHe e 2 - 5 MM
no-ronama ot gebenvHata Ha obpaboTBa-
HUA geTann.

[pn NoKpWUTK Cpe3oBe BUCOYMHATA Ce Ha-
CTpoWBa crnopef xenaHata AbnboynHa Ha
cpesa.

9.4 HacTtpo#Ka Ha brbJia Ha HaKJIOH
LIMpKynapHUST OUCK MOXe [la Ce HaK/laHsa MeX-
oy 0° n 45° n pa ce perynupa ¢uHo Ha +2° o
-2°n 47°.

» HaTucHeTe 1 3aApbXTe HacTpoiKaTa Ha brb-
na Ha HaknoH [5-3] cpely HacTpoiikaTa Ha
BMCOUYMHaTa Ha pasaHe [5-5].

= [IpeMecTeTe HacTpoMKkaTa Ha brbfla Ha Ha-
knoH [6-3] no gbmxunHaTta Ha ckanata [6-1]
[0KaTo MHAMKaTopbT 3a brbn [5-2] He noka-
e XenaHus brb.

» OTnycHeTe HacTpolikaTa Ha brbJjla Ha Ha-
knoH [5-3] n HacTpoiikaTa Ha BUCOUYMHATa Ha
pszaHe [5-5].

3a TOYHM NPOXOAHM AEAHOCTU 3aBbPTETE LMPKY-

NAPHUA OUCK Ha no 2° 3af ABeTe KpalHW NoJio-

XeHus:

®uHo perynupaHe

» HacTpoiTe brbna Ha HakyloH Ha 0° 3a Ha-
CTpovKka Ha GUHOTO perynmpaHe go -2°.
HacTpownTe brbna Ha HakoH Ha 45° 3a Ha-
CTpovika Ha ¢uHOTO perynupaHe go 47°.

» 3aBbpTeTe BbpTALLATa Ce ApbXKa 3a PUHO
perynupaHe [5-4].
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+ KpanHo nonoxeHwue o 47°
- KparHo nonoxexwue po -2°

0 HyneBo nonoxeHue
KpanHuTte HacTporkmn 0° n 45° ca akTUBHM.

9.5 'brnosa ¢pukcupawia onopa

brnosata ¢ukcumpalla onopa Moxe fa ce U3-
non3ea KaTo HagnbxeH yrop (®ur. éa) u kato
HanpeyeH, pecn. brnos ynop (Pwr. 6b).

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHoCT oT 3710M0AyKa NOPaAn MHCTPYMeHTa

» OrpaHuuutenHata wuHa [6-7] He 6uBa pa
CTWUra B 30HWTE Ha pA3aHe.

» BCUYKM BUHTOBE M BbPTALLM F1aBM Ha briio-
BaTa puKcupalya onopa Tpabea aa ca 3a-
TerHaTV Mo BpeMe Ha pa3aHeTo.

MoHTaX Ha brnoBaTa ¢puMKcMpaLla onopa

[ocTtaBeHaTa brioBa ¢pumKcupalla onopa Moxe

[ia Cce 3aKpenBa BbpXy BCMYkK V-06pa3Hu npo-

ounm [6-12].

» OcBobopeTe BbpTAWoTO ce kKonye [6-1].

» [locTaBeTe brnosaTa pukcmpalla ono-
pa [6-10] BbB V-06paszer npodpun [6-12].

» Perynupante BMHTOBETE C BbTPELLEH LLECTO-
cten [6-9], 3a na cTtabununsmpate BogeHeTo
Ha briosaTta ¢ukcupatula onopa [6-10] sbB
V-o06pa3zHua npodun [6-12].

= Perynupaitte chepununna narep [6-13], 3a
[,a HacTpouTe brnosaTa dukcmupalla ono-
pa [6-10].

» VI3byTanTe brnosata pumkcmpalya ono-
pa [6-10] gotonkosa BbB V-06pasHus npo-
¢wn [6-12], ue vrnosata dpukcmpaia ono-
pa [6-10] na nokpre MapknpaHoTO B 3e/1€HO
nofie oT cTpaHaTa Ha Macarta [6-11].

= 3aTterHete BbpTAWOTO ce Konye [6-1].

brnoea ¢pukcupaLla onopa KaTo HagbXKeH
orpaHuuuTen

Pasxnabete BuHTa [6-4].

MosaurHete dukcupawmna wmdt [6-31.
HacTpoiite brbna no ckanata [6-5] Ha 0°.
Dukcnpainte dukcupausa wmdt [6-31.
3aterHete BuHTa [6-4].

Pasxnabete BuHTa [6-6].

HacTtpoitTe orpaHnyntenHata wuHa [6-7]
Taka, Ye TpMbIb/iHaTa CTpesika fia ce Hamupa
B 3e/IeHOTO nose Ha cTukepa [6-8].

= 3aterHeTe BuHTa [6-6].

Hapnnexuuar orpanndntesn (@ur. 6a) e rotos 3a
N310/13BaHe.

Yyvyvvyvyy
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brnosa d)VIKCVIpaI.IJ,a onopa KaTto no-BUCOK UJun
NOo-HUCHK HaANb)XEeH orpaHnyuTen

@ brnosarta ¢ukcupalya onopa Moxe fa ce
M3MoN3Ba KaTo BMCOKA UM HUCKA HAg bX-
Ha onopa. 3a uenTa orpaHMynTeNHaTa Wm-
Ha ce NocTaBs HAaBMCOKO UM NIOCKO.
HuckaTta HagnbXHa onopa ce M3Mon3Ba, 3a
na ce nsberHe cbnbCbk CbC 3aLUTHUS Ka-
nak, Hanp. Npu cpe30Be NoJ, HAaKJ/IOH C Ha-
KNOHEH Ha 45° UMpKynapeH AUCK.

= Pasxnabete suHTa [6-6].

= l3Ternete onopHata wuHa [6-7], o6bpHeTe
1 9 U3M03BaliTe NOBTOPHO.

= Hactpoiite orpaHuumTenHara wuxa [6-7]
Taka, 4e TpUbIrbJiHaTa CTpesika Aa ce HaMupa
B 3€/1eHOTO nosie Ha cTukepa [6-8l.

= 3arerdete suHTa [6-6].

HacTtpoika Ha WuMpUHaTa Ha psA3aHe

» Pa3sxnabete BuHTa [6-15].
» HacTtponTe xenaHaTa WupunHa Ha psa3aHe.
» 3aTerHeTte BuHTa [6-15].

LUnpoymnHa Ha psaA3aHe € 3 MM

& YKA3AHUE

SawStop AIM TexHonorusita ce akTuBMpa

unu TKS 80 EBS He cTapTupa.

Pa3scTosiHMe MeXxay LMPKYNAPHUA BUCK U

onopHaTa LWWHa e TBbpAe Manko.

» [lpun psisaHe Ha WKPWHKU <€ 3 MM nU3non3Ban-
Te nogJsioxka = 19 Mm.

‘brnosa pukcupalia onopa kato usbyrsaiyo
npucnocobneHue

» OcBobogeTe BbpTALLOTO ce Konye [6-1].
brnosara ¢ukcupaiya ornopa [6-10] moxe ga ce

rpemMecTsa Kato u3byTBaLLo rpucrnocobieHmne
10 ABIXNHATA Ha V-06pazHnsg npogun [6-12].

‘brnosa ¢puKcupalia onopa KaTo HanpeyeH u
BrAOB ynop

» OcBoboaeTe BbpTALLOTO ce Konye [6-1].

= Pasxnabete BuHTa [6-4].

= [losgurHete ¢pukcupawms wndt [6-3]1 n Ha-
CTpoiTe orpaHuymTenHata wuHa [6-7] Ha
enaHus brb/l ¢ noMoLTa Ha ckanaTta [6-5].
®ukcumpanTe puxkcupawma wndt [6-3].
3aterHeTte BuHTa [6-4].

Pasxnabete BuHTa [6-15].

MpemecTeTe orpaHuumTenHaTa wuHa [6-7]
M3BbH 30HaTa Ha pA3aHe.

3aTerHete BuHTa [6-15].

Yyvyveyy
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brnosara ¢pukcupaiya onopa [6-10] moxe ga ce
npemectaa kato n3byTBaiyo npucrocobieHne
1o Ab/knHaTa Ha V-obpasuung npogun [6-12].

Hanpe4yHuar v brsios yrnop [@ur. 6b) e rotos 3a
yroTpeba.

Perynupaiite brnosaTta ¢pukcupawa onopa: Ha-
CTPOMKA HA MapasieNnHoCTTa

» HacTtpoiite orpaHunuutenHata wuHa [6-7]
nof NpaB brbjl KbM LUPKYNAPHUSA AUCK (BXK.
. :

» Pa3xnabete BUHTOBETE C BbTPELLUEH LIECTO-
cteH [6-14].

» [locTaBeTe brNOB M3MepBaTEN MeXay LMpKYy-
napHMA anck n nsbytealwaTa apbxka [6-2].

» Perynupaiite nsbytsawata gpbxka [6-2] ¢
noMoLlTa Ha brioBusa n3MepsaTten Ha 90°.

» 3aTerHeTe BUHTOBETE C BbTPELLEH LIeCTo-
cteH [6-14].

9.6 TloctaBka 3a Maca

JleMoHTMpaHe Ha nocTaBKaTa 3a Maca

» OTBopeTe nocTaBkaTa 3a Maca [7-1] c egHo-
cTpaHHus raeveH kntod [7-2] no nocoka Ha
cTpeskara.

= CsaneTe nocTtaskata 3a maca [7-1].

MoHTupaHe Ha nocTaBKaTa 3a Maca
» [locTaBeTe nocTtaBkaTa 3a Maca [7-1] B Ma-
cata n pukcupanTe.

NMPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCT OT 3/10MoNyKa nopaau oTkaT

» BHuWMaBanTe npucTaBKkaTa 3a Maca ja e
npaBWIHO NocTaBeHa v aa obpasysa paBHa
MOBBPXHOCT C MacaTa 3a psizaHe.

9.7 3awuTeH Kanak

MoHTMpaHe Ha 3alMTHUA Kanak

» HacTpouTe UMpKYNAapHUA OUCK HAQ MaKCK-
MaJjlHa BMCOYMHa Ha psA3saHe (Bx. . 9.3).

= HacTpoiiTe brbna Ha HaknoH Ha 0° (BX.
rn. 9.4).

» Passuiite BuHTa [8-2] ot 3awmnTHMA Ka-
nak [8-1].

» @ Bkapaiite nexatyata B 3alUMTHWS Ka-
nak [8-1] HapnbxHa uanda B kaHana [8-4]
Ha pasgenawus knunH [8-5].

» OTtHOBO nbxHeTe BuUHTa [8-2] B 3awmnTHUA
kanak [8-1] n npes oTBopa B pasgenaums
knunH [8-3] v ro 3aTerHere.

JleMOHTUpaHe Ha 3alMTHUA Kanak
» HacTpouTe UMpKYNApHUA OUCK HAQ MaKCK-
MaJslHa BMCOYMHa Ha psA3aHe (Bx. . 9.3).

Bbnrapcku

= HacTpoiite brbsia Ha HakioH Ha 0° (BX.
rn. 9.4).

= 3agpbxTe 3aWwuTHua kanak [8-11 n passuii-
Te BuHTa [8-2].

~ O zrternete nexalyata B 3alWUTHUS Kanak
HagnbXHa uanda ot kaHana [8-4] Ha paspge-
nawms knux [8-5] v ceanete 3awmTHMA Ka-
nak [8-11].

» [lbxHeTe BuHTa [8-2] 06paTHO B 3aWUTHUS
kanak [8-1] u ro 3aTerHere.

HacTpoiBaHe Ha 3aWMUTHUSA Kanak

= OcsobopgeTe BLPTALLOTO ce kKonye [8-8].

» 3a HacTponka Ha brnosaTta pukcmpalla ono-
pa dMKcupanTe CTpaHMYHaTa 3allnTa cpeLly
3alenBaHe Ha 3alWmMTHMA Kanak [8-6] ¢ dpuk-
cupauoto esnde [8-71 B ropHa nosuuus.

~ © MospurHete 3awwnTHIS Kanak B ropHa
No3uuUMs 1 3aTerHeTe BbPTALLOTO KO-
ve [8-81.

- O Cneg HacTpownka Ha brnosaTa ¢uKcmpa-
La ornopa 0THOBO pa3xiiabeTe BbPTALLOTO
konye [8-8] n oTkaueTe cTpaHnyHaTa 3aWu-
Ta cpelly 3aLenBaHe Ha 3alUUTHMS Ka-
nak [8-6].

@ SawmTtHuaT kanak [8-1]1 v sawwmTaTa
cpellly 3alienBaHe Ha 3alUTHUA Ka-
nak [8-6] Tpabsa ga nexat cBoboaHoO
BbpXy NnJoTa Ha Macara.

9.8 CMsiHa Ha pas3pgensiwusa KJIuH

@ N3non3BaunTe pasgenswy, KINH CbC 3aLuUT-
Ho nokpuTue [9-1] 33 HapgIBXHM 1 BrNoBY
cpesose.

N3non3BanTte pasgensawm KIMHOBe 3a U3-
psizaBaHe Ha kaHanu [9-2] 3a nokpuTm cpe-
30Be.

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT oT 3510M0/1lyKa nopagu oTkaT

» BepHara cnep perHocTH, KOUTO M3NCKBAT
npeMaxBaHeTo Ha 3alUNTHUA Kanak, obesa-
TEe/IHO MOHTMpaKnTe 0bpaTHO NpeanasHnUTe
efleMeHTU.

C MOHTMpaHa NpUcTaBKa 3a Maca

» HacTpoiiTe BUCoYMHaTa Ha cpe3a A0 MaKcu-
mMym 80 MM (B>. rn. 9.3).

» l[3BapeTe kno4a C BbTPELUEH LWecTo-
rpam [9-4] ot obp>kaua [9-5].

» [IbXHeTe KJiloYa C BbTpeLLeH WecTo-
rpam [9-4] nokpait B otBOpa [9-31.
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= 3aBbpTeTe Kloya C BbTpelleH WecTo-
rpam [9-4] no uacosHuKoBaTa cTpenka o
ynop.

= M3BageTe pasgenawms KAuH, pecr. ro cMe-
HeTe (Pwur. 9c).

= 3aBbpTeTe Klouya C BbTpelleH WecTo-
rpam [9-4] o6paTHO Ha YacoBHMKa fo yrop.

= M3BafeTe K/0Ya C BbTPELLEH LIeCTo-
rpam [9-4] v ro cbxpaHaBaiTe B AbpxKa-
ya [9-5].

C neMoHTMpaHa NpucTaBKa 3a Maca

= 3aBbpTeTe socToBata Apbxka [9-6] no ua-
COBHMKOBAaTa CTpesika [0 ynop.

» VI3BapeTe pa3genswmsa KAuH, pecn. ro cMme-
Hete (@ur. 9¢).

= 3aBbpTeTe slocToBaTa pbkoxsaTtka [9-6]
obpaTHO Ha YacoBHMKa [0 ynop.

9.9 paxouscMyKBaHe

MPEAYNPEXXAEHUE

OnacHu 3a 3ApaBeTo npaxose
HapaHﬂBaHe Ha AuXaTteJsiIHuTe NbTUuila

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMykBaHe.

» CnasBauTe HaunoHanHUTe pasnopenom.
» HoceTe 3awnTHa gMxaTenHa Macka.

TKS 80 EBS nputexxaBa ABe cBbp3BaHWS 3a W3-

CMyKBaHe ¢ banoHeTeH KyMayHr:

[opHO cBbp3BaHe 3a n3cMyksaHe [10-1] ¢

@ 27 MM ¥ [ONHO CBbp3BaHe 3a U3CMYKBa-

He [10-4] c @ 36 mm.

» 3a BOAEeHe Ha roOpHOTO CBbp3BaHe 3a U3-
CMyKBaHe MbxHeTe Abp>Kaya Ha U3CMyKBa-
wua mapkyd [10-2] Bbpxy eamH ot V-06pas-
HUTe npodunun.

N3cmykBawmaT komnnekt [10-3] cvbupa asete

CBbp3BaHMS 3a U3CMyKBaHe, Taka Ye fa Moxe

na ce cebpxe Festool MobunHa npaxocmykayka

C HakpaWHuK 3a cBbp3BaHe @ 50 MM.

9.10 Kanak Ha uMpPKYNapHUSA AUCK

OTBOpeTe Kanaka Ha LUPKYNSApHUA BUCK

» Pasxnabete BuHTa [11-1] n cBaneTe gBata
KJto4a.

» OcsobopeTe BbpTaWoTo ce konye [11-2].

= Otsoperte 3aTBapaHeTo [11-3] c egHocTpaH-
HWS raeyeH Kitoy 3a dnaHeua Ha WNUHAe-
na [11-5] unu c nogxopswa oteepTka.

» OTBOpeTe kKanaka Ha LUPKyIapHUS
nnck [11-4].

3aTBapsiHe Ha KanaKa Ha LMpPKynspHUs AUCK

= [locTaBeTe Kanaka Ha LMPKyASapHUS
aunck [11-4].
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= 3aTBopeTe 3atBapsaHeTo [11-3] c egHo-
CTPaHHWUA raeyeH Koy 3a ¢naHeua Ha
wnuHaena [11-5].

= W3nonsBsaiTe ABaTa eAHOCTPAHHU raeyHu
K/toya u 3aTerHerte BuHTa [11-11.

= 3arerdere BbpTALLOTO ce Konye [11-2].

9.11 CMsiHa Ha LMPKYNSPHUSA AUCK

@ BHUMAHME

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe Nopaau ropety u

OCTbP UHCTPYMEHT

» He n3nonseanTe Tbnu U LedEKTHU MHCTPY-
MEHTHU.

» HoceTe 3aWmTHM pbKkaBULM Npn bopaBeHe
C UHCTPYMEHT.

@ MowHoCTTa Ha psAi3aHe U Ka4yecTBOTO Ha
pa3pe3a 3HaYMUTENTHO 3aBUCHAT OT CbCTOSA-
HWeTo n popMmaTa Ha 3bbUTe Ha LUPKynsAp-
HUS ANCK. 3aToBa M3MNON3BalNTe caMo OCTpPM
peXxeLLn AMCKoBe, KOUTO ca MOAXOAALLN 33
obpaboTBaemusa matepman.

[ eMOHTaX Ha LUPKYNAPHUS ANCK

= OTBopeTe Kanaka Ha LupKynapHus amck (Bx.
. ).

= [JleMoHTUpaiTe nocTaBkaTta 3a Maca (BX.
rn. 9.6)

» HacTponTte MakcMmanHaTa BUMCOYMHA Ha pA-
3aHe (Bx. rn. 9.3).

» C pgBaTa egHoCTpaHHM raeyHn knova [12-11]
pasxnabete unpkynapHusa auck [12-2] ot
wnuHaena Ha uHctpymenta [12-31.

» CBaneTte wnuHaenHata ranka [12-5] n
wnuHgentmsa dnaney [12-4] ot wnuupena
Ha nHcTpymeHTa [12-3].

= Csanete umpkynaprua auck [12-2] ot
wnuHaena Ha nHctpymenta [12-31.

Hos nnn apyr unpKynspeH auck Moxe 4a ce

MOHTUPA.

NPEAYNPEXXAEHUE

OnacHOCT OoT 3/10MonyKa nopagu ceobogHo

BbPTALY Ce LMPKYNSAPeH ANCK

» [locokuTe Ha BbpTeHE Ha LUPKYNAPHUS
OMCK 1 uMpkynapa Tpabea fa cu CboTBeT-
cTBarT (BX. mocokaTa Ha cTpenkaral.

» HapnucbT Ha umpkynsapHua auck Tpsbea aa
ce BMUXAa.

= 3aterHeTe ¢naHeua Ha wnuHaena [12-4] v
ravkaTta Ha wnuHgena [12-5] c MoMeHT Ha
3ataraHe = 25 Nm.



MoHTUpaHe Ha peXxeLus HOX

» [locTaBeTe HOB WA APYr LMPKYyNSpeH
aunck [12-6] sbpxy WwnuHgena Ha UHCTPY-
meHnTa [12-3].

= [loctaBete ¢naHel Ha wnuHgena [12-4]
BbpXy WNMHAeNa Ha nHcTpymerTa [12-3] v
3aTerHeTe ravkarta Ha wnuHgena [12-5] ¢
ABaTa eAHOCTpaHHK raeyHn knwoda [12-11.

@ LInpKyNapHMAT OUCK M NaTPOHBT He Bu-
Ba [la ce [OKOCBaT.
= MoHTupaiTe nocrtaekaTa 3a Maca (BX.
rn. 9.6).
= 3aTBopeTe Kamnaka Ha LUPKyNsapHUS OUCK
(BX. rn. ).

9.12 CMsiHa Ha NaTpoHa

[JeMoHTUpaHe Ha naTpoHa

= OTBOpeTe Kanaka Ha UMPKyASpHUS OnCK (BX.
rn. ).

= HacTpoiiTte brbna Ha HaknoH Ha 0° (BX.
rn. 9.4).

= © 3aBbpreTe PpukcupaHeTo Ha naTpo-
Ha [13-1] Ha ueTBBLPT 06OPOT MO YaCOBHMKO-
BaTa CTpeska.

= O VsTernete dpukcrpareTo Ha naTpo-
Ha [13-1].

~ © Wsternete natpona [13-3] oT kpenexHu-
Te wudTose [13-2].

(f:-*) NMPEAYNPE)XXAEHUE

SawStop AIM TexHonoruaTa He ce aKTUBMpa

» Hwukora He nsnonseanTe noBpeneH UIn
nagHan naTpoH.

MoHTUpaHe Ha naTpoHa

~ © Wzrernete npegnastus kanak [13-4] ot
HOBWS NaTPOH.

~ O [ocrasete natpora [13-6] Bbpxy Kpe-
nexHute wmudrtose [13-5].

= © MocraBete pukcupaHeTo Ha naTpo-
Ha [13-71.

- O 3aBbpTeTe PMKCMpaHeTo Ha NaTpo-
Ha [13-7] Ha yeTBBbPT 06OpOT 0bpaTHO Ha Ya-
COBHMKOBAaTa CTpesika.

@ LInpKYNApHUAT OUCK M NaTPOHBT He Bu-
Ba Aa ce AOKOCBaT.
= 3aTBopeTe Kanaka Ha LMPKYNspHUS UCK
(B>, rA. ).

Bbnrapcku

10 PaboTta c eneKkTpu4yeckaTa
MaLUUHA

10.1 be3onacHa paboTta

[Npn paboTa cnassanTe BCMYKM fafeHM yKasa-
HWs 3a 6e30MacHOCT, KakTo U clefHWUTe NpaBu-
na:

3aWMUTHU CbOPDbXXEHUSA

- EJ'IeKTpVI‘-IeCKaTa MallnHa MOXKe fa Ce U3-
noJjiaBa CaMo ako BCUYKKN 3alLUINTHU CbOPDB-
XXEeHWnA Ca B npegsunaeHaTa no3numa n ako
MalWlnHaTa € B ,D,O6p0 CbCTOAHME N € MNpa-
BWUJIHO Noaabp>KaHa.

- BwHarn nsnonsanTte BKJItOYEHUTE B [0~
CTaBKaTa pasfensal, KJIvH 1 3alMTeH Kanak.
BHuMaBanTe 3a TAXHaTa NpaBuiiHaA Ha-
CTPOWKa, KakTo € 0OM1CaHO B pPbKOBOACTBOTO
3a ynoTtpeba. ['pellHo HacTpoeH pa3gensuy
KJWMH U OCTPaHSBAHETO Ha NpefnasHu ene-
MEHTM Ha MHCTPYMEHTa, KaTo 3aLlMTHU Ka-
nauw, MoraT fa LoBefaT 40 TeXKM HapaHs-
BaHUS.

- [lo nnota Ha MacaTa 1 nocTaBkaTa 3a Maca
He 6uBa na uma nospeau (HanpumMep npo-
pesu B LenHaTMHaTa Ha pasaHe). CMeHeTe
NOBpeAeHusa NioT UAx noBpeneHaTa no-
CTaBKa 3a Maca.

- He paboTteTe Hukora be3 noctaBeHa nocTaB-
Ka 3a Maca.

PaboTHa no3uumsa

- [lpaBunHa pabotHa no3uuns:
- oTnpep oT CTpaHaTa Ha onepaTopa;
- dpoHTaNHO Ha UMpKynsapa;
- [,0 0TBOpPA Ha peXeLLms HOX.

- OnacHocT oT HapaHsiBaHe Nopaan 0TXBbp-
yawm yactu. CTosAwmTe HaoKoNo Xopa Morat
na bbpat HapaHeHn. Cna3BanTe AUCTaHLUMS.

OcTaBsiHe B rOTOBHOCT 3a paboTta

- 3apawusberHeTe cnbBaHe, 3akavanTe Mpe-
XoBus kaben BbpXy AbpXKauuTe Ha kabena
(Bx. rn. 7) u cnpeTe MobuaHaTa npaxocmy-
Kayka B 61M30CT [0 enekTpuyeckaTa Mallm-
Ha.

3aWwmnTHU PbKaBuuu

- He HoceTe npefnasHu pbkaBULM NpK psiza-
He. [pegnasHnTe pbkaBuMuM MoraT fa ce 3a-
XBaHaT OT LMPKYNSAPHUS OUCK U fa U3TernsaT
pbkaTa B Hero.

O6opoTu

- 3a pa usberHeTte nperpsBaHe Ha LMpKynap-
HUS OUCK MK pa3TonsBaHe Ha nnacTMaca-
Ta, HacTponTe NpaBuaHUTe 060pOTH 3a ps-
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Bwnrapcku

3aHna MaTepuan n npn pa3aHe He U3MNon3-
BanTe npekoMepHo rojdama npnuTnckKalla cu-
na.

EnekrTpoHuka

- He paboTteTe npu fgedekTHa enekTpoHmnKa Ha
eneKTpUYeCKNs MHCTPYMEHT, Tbih KaTo ToBa
MOXe fa foBefe A0 npeBuleHn obopoTu.
HedexTHaTa enekTpoHMKa ce No3HaBa no
NNMNCBAaLLUA NNaBeH Nyck, ako He e Bb3MOX-
HO perynupaHe Ha obopoTuTe 1 Npu obpasy-
BaHe Ha AWM MM MUPM3MaA Ha U3TrOpPsIo OT
MalluHaTa.

paboTHu pgeTtannu

- He paboTteTe c TBbpAe ronemMmn n Texku
obpaboTBaemu getannum, KOMTo MoraT fa
NoBpeasaT MHCTPYMEHTA.

- [ognupante gbmxnte obpaboTBaemu ge-
Talnun oT CTpaHaTa Ha nojaBaHe.

30Ha Ha peXxxeLluns HOX

- [laseTe 30HaTa 3ap UMPKYNAPHUS LUCK CBO-
BopHa oT ocTaTbLUM OT psi3aHe UK Apyru Ya-
CTW Ha pgeTanna.

- He oTcTpaHaBaiTe ocTaTbLM OT pA3aHe un
Apyrn yactu oT obpaboTBaHna getann ot
30HaTa Ha psi3aHe, ako HaCTONTHUAT LUPKY-
nsap paboTn npexewwmaT MOAYN OLLLe He e
cnpsan.

- Ako umpkynapHuaT guck bnokupa, BegHara
M3K/YeTe MallnMHaTa U nsterneTe Lence-
na. EpBa ToraBa cBansniTe 3ak/IMHeEHUs fe-
Taun.

10.2 WUs6yTtBaw, noct

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHoCT oT 3710n0s1yKa nopaau cBo6oaHo

BbPTALY Ce LMPKYNApeH ANCK

» [lpu pa3ctosaHue ot 50 - 150 MM Mexay
orpaHuuutenHata wuHa [14-2]1 v umpky-
napHus guck [14-3] BuHaru nanonseainre
noctaseHuns n3bytsau, noct [14-11.

@ Mpwn Hensnon3BaHe CbxpaHsBanTe M3by-
TBawwmsa noct [14-1]1 B genoto 3a n3byTBaLy
noct [14-4].

10.3 Haanb)XXHu cpe3oBe

» 3a HafneXHW cpe3oBe U3MNoa3BanTe passe-
NAWMA KIIUMH CbC 3aLLUTHAA Kanak (BX.
rn. 9.8).

» HacTpoliTe brnoBaTta ¢pukcupala onopa ka-
TO HaAbXEH orpaHuuuTen (Bx. r. 9.5).

» [lpekapanTte obpaboTBaemuns getann no

ynop.
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10.4 Hapnb)XHK cpe3oBe Noj HaKJoH

@ N3nonsBanTte obpaboTrBaeMun getannm c
wupuHa s 150 MM caMo BbpXy AsicHaTa
orpaHuMuuMTeNHa WuHa. ToBa ocurypsiea no-
Beye MACTO MeXAy OrpaHMynTenHaTa WuHa
Y LMPKYNSPHUS OUCK

» W3non3eanTte pa3sgenswy, KINH CbC 3aLLMTeH
kanak (Bx. rn. 9.8).

» HacTponiTe brnoeata pukcupalla onopa Ka-
TO HafbXeH orpaHuuuTen (Bx. rn. 9.5).

» HacTpoliTe brbna Ha Hak/loH Ha LMpKynsap-
HUS anck (Bx. rn. 9.4).

» [Ipekapavite obpaboTBaemus getann no
ynop.

10.5 Paspesu noa bron

» 3a pa3pe3u nof brbj M3Non3BanTe pasge-
NALWMA KIUH CbC 3alMUTHUA Kanak (BX.
rn. 9.8).

» W3non3eanTte vrnosarta ¢ukcmpalla onopa
KaTo HanpeueH 1 braos ynop (Bx. rn. 9.5).

» [IpekapavTe obpaboTBaemus getann no
ynop.

10.6 [lokpuTu cpesoBe

NMPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT oT 3/10N0/lyKa Nopaau oTkar

» BepHara cnep gefHoCTM, KOUTO U3UCKBAT
npeMaxBaHeTo Ha 3alMTHMA Kanak, obesa-
TE/IHO MOHTMpalTe obpaTHo NpefnasHuTe
eneMeHTU.

(i) CnoxHute nokputH cpesose, Hamp. NoTb-
BalLO psizaHe WM NpaBeHe Ha xJebose He
ce ponyckar.

@ 3a nokpuTK cpe3oBe 13non3sanTe NPUTH-
ckay’, 3a Ja Moxe obpaboTBaeMus metain
no BpeMe Ha cpesa fla ce NpuTUcKka 34paBo
BbpXy MacarTa.

*Hees CbAbp>KaHNETO Ha nopbyKaTa.

3a nokpuTK cpe3oBe M3Mon3BanTe pa3genawms
KJIMH 33 U3pA3BaHe Ha KaHan (Bx. . 9.8).

KaHanu

» HacTpoiite wnpmrHaTa Ha kKaHana (Bx.
. :

» HacTtpouTe brnosata ¢ukcmpalya onopa Ka-
TO HafAbXeH orpaHuuuTen (Bx. rn. 9.5).

» [Ipekapaiite obpaboTBaemusa getann no
ynop.

» [loBTopeTe npoueaypaTa 40 XKeflaHaTa Wu-
pVHa Ha KaHana.



danuBaHe

@ 3pexeTe NbpBMA cpe3 B TACHaTa CTpaHa
Ha obpaboTBaemusa getann.

= HacTpoiite BucoumHaTta Ha NbpBuMs cpes (BX.
rn. 9.3).

» HacTpouTe brnoBata dpumkcmpalla onopa kKa-
TO HaZTbXeH orpaHuuuTen (Bx. r. 9.5).

[TbpBUuAT cCpe3 B TACHATa CTpaHa Ha obpaborBae-

MUs feTav MOXe 4a Ce U3BbPLUM.

» (Ob6bpHeTe 0bpaboTBaemMusa getann.

= HacTpoWiTe BucouYnHaTa Ha BTopus cpes (BX.
rn. 9.3).

» HacTpounTe brnoBata dumkcmpalya onopa kKa-
TO HaZTbXeH orpaHuuuTen (Bx. r. 9.5).

(i) Vsbepete pascTosiHMeTo 4O HAANbX-
HWS OrpaHU4YMTeN Taka, Ye Beye n3ps-
3aHWAT KaHaN[a He nsira BbpXy CTpaHa-
Ta Ha ynopa.

Bropuar cpes ot TcHata cTpaHa Ha obpabo-
TBaeMus JETaK1 MoXe [a Ce U3BBPLUN.

11 CobxpaHeHue

» M3BapeTe MpexoBMa LWekep OT KOHTAKTa.

» OTcTpaHeTe U3CMyKBaTENTHUS MapKy\.

» CbxpaHaBanTe NpMHapNeXxXHoOCTTa oT obema
Ha foCTaBkaTa B fenoTaTta 3a NpuHagnex-
HOCTW MNW B NpeaBUAEHUTe 3a ToBa AbpXKa-
um (. rn. 7).

» HeBkntoyeHuTe B obeMa Ha focTaBKkaTa npu-
HaAJIeXXHOCTU @ ce OTCTPaHAT.

» TKS 80 EBS pa He ce cbxpaHsiBa Ha OTKpPMUTO.

BHUMAHUE

HapaHaBaHus oT cpsi3BaHe OT U3MbKHaNM Ya-

cTH

» CbxpaHsiBalTe HAaCTONMHUSA LMPKYNSp U3-
npaBeH.

12 TexHu4yecKko obcny)xBaHe M
noaabp)XaHe

NMPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT oT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenwn BcsikakBm paboTn no nogapbxKaTa
BMHArM n3kno4BanTe LWencena oT KOHTaK-
Ta!

» Bcunukn pabotn no TexHMYeckoTo obcnyx-
BaHe M peMOHTa, KOUTO U3UCKBAT OTBapsiHe
Ha Kopnyca Ha gBuratens, Tpsbsa ga bbvaat
M3BBbpPLUBAHM CaMo OT aBTopu3unpaHa pabo-
TUAHWLA 33 CepBU3HO 0bCcny>KBaHe.

Bbnrapcku

KnueHTtcka cny)xb6a n peMOHT camo
OT NPOM3BOAUTENS UNIN OT CEPBU3HMU
paboTunHuun. Han-bnnsknsa agpec

s
§@ |

=M MOXeTe fa oTKpueTe Ha:
www.festool.bg/cepsus
EKAT N3non3eanTte caMo opuUrMHaaHu pe-

5/’/
?AT 3epBHM YacTmn oT Festool! KaTtanoxHu
| = HoMepa Ha: www.festool.bg/cepBus

» [loBpeaeHn npepgnasHu npucnocobneHns m
yacTn TpsibBa fa 6baaT NOAXOAALL0 PEMOH-
TUPaHW UM CMEHEHU B CNeunanmsnpaHa
paboTuNHMLA, 0OCBEH aKo B MHCTPYyKLMATA 3a
eKkcnoaTauns He e NpeaBUAEHO HELLO ApY-
ro.

» 3a [a ocurypute LMpKynauusa Ha Bb3ayxa
BMHArun apbXxTe cBoOOAHM N YNCTM OTBOPUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

» OTcTpaHsaBanTe HaTpPyNBaHMATa Ha Npax
4ype3 U3CMyKBaHe.

» Ako napyeHua gbpBO 3anyLBaT KaHana 3a
N3CMYyKBaHe:
> OTBopeTe Kanaka Ha LUPKYyNSpHUS OUCK

(BX. rn. ).
> VI3cMyyeTe Kanaka Ha UMpPKYNSpHUS
LVCK.

» Cnep npukntoyBaHe Ha paboTaTa HaMoTanTe
enekTpuyeckus kaben obpatHo (@ur. 3b)..

YpenbT e cHabaeH cbCc caMoOU3KIOYBALLM Ce

crneumanHn BbrneHun 4yeTkn. AKo Te ce M3HOCHT,

CTaBa aBTOMATMYHO NpekbCBaHe Ha NojaBaHeTo

Ha TOK 1 ypeaa cnupa.

13 TlpuHapneXxHoCcTH

N3nonsBanTe camMo OpuUrMHaNHM NpUHAAEeXHO-
ctn oT Festool.

KaTtanoxHute HoMepa 3a NpUHaAANEXHOCTU U
MHCTPYMEHTM Le oTKpuneTe BbB Bawma katanor
Ha Festool unu B MIHTepHeT Ha www.festool.bg.
JonbAHUTENHO KbM ONKCAHUTE
npuHapnexHoctn Festool npepnara borata ra-
Ma OT CUCTEMHW NPUHAANEXHOCTH, KOATO e Bu
No30B0aM pa3Hoobpa3HOTO M ePeKTUBHO NpuNo-
XeHue Ha Bawwua umpkynsap, Hanpumep:

e PexeLlm HOXOBe 3a pa3INYHK MaTepuanm.

e PaswwupeHune Ha nnoTa
e YObnxeHue Ha Maca

e |lleHa

®  HaO/JbXEH orpaHuymnTen
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14 OkonHa cpepa

He nsxsbpnsinte ypeaa B LOMaKUHCKMUSA

6oknyk! NHcTpyMeHTH, NprHagnexHocTu

n KoHCymMaTuBwW Tpabea fa bvaat pasgen-
HO M3XBBPJISHM C MUCHJ1 3a OKOJIHaTa cpeja.
Cna3BaiTe BanMAHUTE HaLMOHANHW pa3nopes-
bu.
Camo EC: Cnopep eBponeiickaTta Hapegba ns-
Nnon3BaHuTe eneKTpoypean Tpsabea ga ce cbbu-
paT pa3geniHo v Aa bbaaT npefaBaHu 3a peum-
KIMpaHe C MACBLJ 3a OKOJTHaTa cpeja.
MHpopmaumsa 3a REACh: www.festool.com/
reach
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!

Purtati casti antifonice!

Purtati o masca de protectie respirato-
riel

Purtati manusi de protectie!

Purtati ochelari de protectie!

Nu indepartati eticheta autocolanta!

Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

©
®
o
R

Lemn

Placi laminate, materiale din
compusi

E%r// = Aluminiu, material plastic
e

Marcajele de reglare de pe opritorul
@ [® unghiular cu pozitii fixe din suportul
pentru accesorii

m Zona manerului

Roméana

Marcajul de pozitionare pentru supor-
ST turile din material plastic ale mesei
culisante

stor) Tehnologia SawStop AIM

g} Diametrul panzei de ferastrau

~=22m | 3timea de taiere si grosimea discului

ﬂpmm suport

. La taierea de latimi £ 3 mm, tehnologia
G‘E- SawStop AIM se declanseaza
f sau TKS 80 EBS nu porneste.

i}\ Panza de ferastrau si cartusul nu tre-
4<% buie s3 intre in contact!

Blocul electronic cu turatie reglabila,
\/| constanta si sistem de monitorizare a
temperaturii

Cf@ Actionare electrodinamica a franei la
-~ cidere

C € Marcajul CE: Confirmd conformitatea
sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.
@ Recomandare, observatie

- Instructiuni de manipulare

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-

tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Notiunea de ,.scula electrica” utilizatd Tn cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fard cablu de reteal).
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Roméana

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a.

Zona de lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.
Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.
Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
Tn cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a.
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Fisa de racord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.
Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o sculd elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita Tnainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei chei in zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul si imbracamintea departe de piesele
aflate in miscare. imbracamintea larg3, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-



rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

e.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
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mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Instructiuni privind siguranta pentru
ferastraul circular cu masa

1) Instructiuni privind siguranta pentru capa-
cele de protectie

Lasati montate aparatorile de protectie.
Aparatorile de protectie trebuie sa fie in
stare functionala si montate corect. Apa-
ratorile de protectie slabite, defecte sau
care nu functioneaza corect trebuie repara-
te sau inlocuite.

Pentru taierile de sectionare utilizati in-
totdeauna aparatoarea de protectie a pan-
zei de ferastrau si pana de despicat. Pen-
tru taierile de sectionare, la care panza de
ferastrau taie complet prin grosimea pie-
sel, aparatoarea de protectie si celelalte
echipamente de siguranta reduc riscul pro-
ducerii de raniri.

Dupa finalizarea proceselor de lucru (de
exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transfer), la
care se impune demontarea aparatoarei
de protectie si a penei de despicat, fixati
imediat la loc sistemul de protectie. Apa-
ratoarea de protectie si pana de despicat
reduc riscul de producere a ranirilor.
inainte de pornirea sculei electrice, asigu-
rati-va ca panza de ferastrau nu atinge ca-
pacul de protectie, pana de despicat sau
piesa. Contactul accidental al acestor com-
ponente cu panza de ferdstrau poate duce
la o situatie periculoasa.

Configurati pana de despicat conform des-
crierii din acest manual de utilizare. Dis-
tantele, pozitia si orientarea incorecta pot fi
motivul pentru care pana de despicat nu
impiedica eficient producerea un recul.
Pentru ca pana de despicat sa poata func-
tiona, aceasta trebuie sa poata fi aplicata
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pe piesa. in cazul t3ierilor in piese care
sunt prea scurte pentru ca pana de despi-
cat sa poata fi utilizata, pana de despicat
este ineficientd. in aceste conditii, pana de
despicat nu poate preveni producerea unui
recul.

- Utilizati panza de ferastrau potrivita pen-
tru pana de despicat. Pentru ca pana de
despicat sa actioneze corect, diametrul
panzei de ferastrau trebuie sa fie adaptat in
functie de pana de despicat corespunzatoa-
re, panza de baza a panzei de ferastrau tre-
buie sa fie mai subtire decat pana de despi-
cat, iar latimea dintilor trebuie sa fie mai
mare in comparatie cu grosimea penei de
despicat.

2) Instructiuni privind siguranta pentru opera-
tiunile de taiere

- PERICOL: Nu va apropiati degetele si
mainile de panza de ferastrau sau de zona
de taiere. O clipa de neatentie sau o alune-
care ar putea duce la directionarea mainii
dumneavoastra catre panza de ferdstrau si
s-ar putea solda cu raniri grave.

- Alimentati piesa numai in directia opusa
celei de rotatie a panzei de ferastrau. Ali-
mentarea piesei in aceeasi directie cu cea
de rotatie a panzei de ferastrau deasupra
mesel poate duce la tragerea piesei si a
mainii dumneavoastra spre panza de feras-
trau.

- Lataierile longitudinale nu utilizati nicio-
data opritorul pentru imbinareain colt in
vederea alimentarii piesei si nu utilizati
niciodata, in mod suplimentar, opritorul
paralel pentru configurarea lungimii la
sectiuni transversale cu opritorul pentru
imbinarea in colt. Alimentarea simultana a
piesei cu opritorul paralel si opritorul pen-
tru imbinarea in colt creste probabilitatea
de blocare a panzei de ferastrau si de pro-
ducere a unui recul.

- Lataierile longitudinale, exercitati intot-
deauna forta de alimentare asupra piesei
intre sina opritoare si panza de ferastrau.
Utilizati un impingator daca distanta din-
tre sina opritoare si panza de ferastrau
este mai mica de 150 mm si un bloc de im-
pingere daca distanta este mai mica de 50
mm. Astfel de instrumente auxiliare de lu-
cru asigura mentinerea mainii dumnea-
voastra la o distanta sigura fata de panza
de ferastrau.
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Utilizati numai impingatorul inclus in pa-
chetul de livrare realizat de catre produ-
cator sau unul fabricat conform instructiu-
nilor. Impingatorul asigura respectarea
unei distante suficiente intre mana si panza
de ferastrau.

Nu utilizati in niciun caz un impingator de-
fect sau taiat. Un impingator defect se poa-
te rupe si poate determina intrarea mainii
dumneavoastra in contact cu panza de fe-
rastrau.

Nu lucrati ,.direct cu mana”. Utilizati intot-
deauna limitatorul paralel sau opritorul
pentru imbinarea in colt pentru a pozitiona
si a alimenta piesa. Lucrul ,direct cu ma-
na” inseamna sprijinirea sau alimentarea
cu mainile a piesei in locul utilizarii limita-
torului paralel sau a opritorului pentru im-
binarea in colt. Taierea direct cu mana du-
ce la o pozitionare incorecta, blocare si re-
cul.

Nu atingeti N NICIUN CAZ zona din jurul
sau de deasupra panzei de ferastrau afla-
te in rotatie. incercarea de a atinge o pies3
poate duce la un contact accidental cu pan-
za de ferastrau aflata in rotatie.

Sprijiniti piesele lungi si/sau late in spate-
le si/sau in lateralul mesei ferastraului,
astfel incat acestea sa ramana in pozitie
orizontala. Piesele lungi si/sau late au ten-
dinta de rasturnare la marginea mesei fe-
rastraului; aceasta situatie duce la pierde-
rea controlului, blocarea panzei de feras-
trau si la recul.

Alimentati piesa in mod uniform. Nu indoi-
ti si nu rotiti piesa. in cazul in care panza
de ferastrau se blocheaza, opriti imediat
scula electrica, scoateti stecherul si re-
mediati cauza blocarii. Blocarea panzei de
ferastrau din cauza piesei poate duce la
producerea unui recul sau la blocarea mo-
torului.

in timpul functionrii ferastraului nu de-
montati materialul taiat. Materialul taiat
se poate bloca intre panza de ferastrau si
sina opritoare sau in aparatoarea de pro-
tectie si, la demontare, va poate trage de-
getele spre panza de ferastriu. Inainte de a
indeparta materialul opriti ferastraul si as-
teptati pana cand panza de ferastrau se
opreste.

Pentru taierile longitudinale la nivelul
pieselor cu o grosime mai redusa de 2 mm
utilizati un limitator paralel suplimentar



care sa se afle in contact cu suprafata me-
sei. Piesele subtiri se pot bloca sub limita-
torul paralel si pot duce la recul.

3) Cauza reculurilor si instructiuni corespun-
zatoare privind siguranta

Un recul reprezinta reactia brusca a piesei ca
urmare a unei agatari, blocari a panzei de fe-
rastrau sau a unei taieri inclinate efectuate cu
raportare la panza de ferastrau la nivelul piesei
sau n situatia in care o parte a piesei se blo-
cheaza intre panza de ferdstrau si limitatorul
paralel sau un alt obiect blocat.

Tn majoritatea situatiilor, in cazul unui recul,
piesa este prinsa de sectiunea posterioara a
panzei de ferastrau, este ridicata de pe masa
ferastraului si este proiectata in directia opera-
torului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite

sau defectuoase a ferastraului circular cu ma-

sa. Acesta poate fi prevenit prin masuri de pre-

cautie adecvate, precum cele descrise mai jos.

- Nuva pozitionati niciodata in linie directa
cu panza de ferastrau. Pozitionati-va in-
totdeauna pe latura panzei de ferastrau pe
care se afla si sina opritoare. in cazul unui
recul, piesa poate fi proiectata cu o viteza
ridicatd catre persoanele pozitionate in fata
panzei de ferastrau sau pe aceeasi directie
cu aceasta.

- Nu atingeti niciodata zona de deasupra
sau din spatele panzei de ferastrau pentru
a trage sau a sprijini piesa. Se poate pro-
duce un contact accidental cu panza de fe-
rastrau sau un recul poate duce la tragerea
degetelor dumneavoastra spre panza de fe-
rastrau.

- Piesa care urmeaza sa fie taiata nu trebuie
sa fie niciodata fixata sau apasata catre
panza de ferastrau aflata in rotatie. Apa-
sarea piesei care urmeaza sa fie taiata ca-
tre panza de ferastrau duce la blocare si
recul.

- Pozitionati sina opritoare paralel cu panza
de ferastrau. O sina opritoare orientata ne-
corespunzator apasa piesa catre panza de
ferastrau si genereaza un recul.

- Lataierile acoperite cu ferastraul (de
exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transfera-
re) utilizati un pieptene de presare pentru
alimentarea piesei catre masa si sina
opritoare. Cu ajutorul unui pieptene de
presare aveti posibilitatea de a controla
mai bine piesa Tn cazul unui recul.
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- Acordati o atentie sporita la taierea in zo-
ne care nu se afla la vedere cu piesele
montate. Panza de ferastrau care patrunde
in material poate sectiona obiectele care, la
randul lor, pot cauza un recul.

Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul unui recul prin blocarea panzei de fe-
rastrau. Placile mari pot face sageata sub
propria lor greutate. Placile trebuie spriji-
nite Tn toate situatiile in care ies in afara
suprafetei mesei.

- Actionati cu o atentie sporita la taierea de
piese care sunt torsionate, innodate, de-
formate sau care nu au margini drepte,
care pot fi alimentate cu un opritor pentru
imbinari pe colt sau de-a lungul unei sine
opritoare. O piesa deformata, innodata sau
deformata este instabila si duce la pozitio-
narea incorecta a rostului de taiere cu pan-
za de ferastrau, la blocare si la recul.

Nu taiati in niciun caz mai multe piese sti-
vuite una peste alta sau una dupa cealalta.
Panza de ferastrau ar putea bloca una sau
mai multe piese si ar putea cauza un recul.

- Daca doriti sa reporniti un ferastrau a ca-
rui panza de ferastrau este blocata in pie-
sa, centrati panza de ferastrau in fanta de
taiere astfel incat dintii ferastraului sa nu
fie blocati in piesa. Dacd panza de feras-
trau se blocheaza, aceasta poate ridica pie-
sa si poate cauza un recul la repornirea fe-
rastraului.

- Pastrati panzele de ferastrau in stare cu-
rata, ascutita si intinse corespunzator. Nu
utilizati niciodata panze de ferastrau de-
formate sau panze de ferastrau cu dinti
casanti sau rupti. Panzele de ferastrau as-
cutite siincrucisate corect minimizeaza
riscul de prindere, blocare si recul.

4) Instructiuni privind siguranta pentru utiliza-
rea de ferastraie circulare cu masa

- Opriti ferastraul circular cu masa si decu-
plati-l de la retea inainte de a demonta su-
portul pentru masa, de a inlocui panza de
ferastrau, de a efectua reglaje la nivelul
penei de despicat sau al aparatoarei de
protectie a panzei de ferastrau si in situa-
tia in care masina va fi lasata nesuprave-
gheata. Masurile de precautie sunt desti-
nate prevenirii accidentelor.

- Nu lasati niciodata ferastraul circular cu
masa sa functioneze nesupravegheat.
Opriti scula electrica si nu o parasiti inain-
te de oprirea completa a acesteia. Un fe-
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rastrau care functioneaza nesupravegheat
reprezinta un pericol necontrolat.

Amplasati ferastraul circular cu masa
intr-o locatie cu suprafata plana si ilumi-
nata corespunzator, in care dumneavoas-
tra sunteti pozitionat in conditii de sigu-
ranta si in care va puteti mentine echili-
brul. Locatia de amplasare trebuie sa ofe-
re suficient spatiu pentru a face fata di-
mensiunii piesei dumneavoastra. Dezordi-
nea, spatiile de lucru neiluminate si cu di-
ferente de nivel, pardoselile alunecoase pot
determina producerea de accidente.

Eliminati cu regularitate talasul si rume-
gusul de sub masa ferastraului si/sau de
la sistemul de aspirare a prafului. Rume-
gusul acumulat este inflamabil si poate
aprinde de la sine.

Asigurati ferastraul circular cu masa. Un

ferastrau circular cu masa neasigurat con-
form normelor aplicabile se poate deplasa
sau rasturna.

indepérta;i sculele de reglare, resturile
de lemn etc. de la nivelul ferastraului cir-
cular cu masa inainte de pornirea aces-
tuia. Devierea sau blocarile potentiale pot fi
periculoase.

Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiuni potrivite si cu un orificiu de
preluare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotund). Panzele de ferastrau ca-
re nu se potrivesc cu piesele de montaj ale
ferastraului se rotesc neuniform si duc la
pierderea controlului.

Nu utilizati in niciun caz materiale de
montare defecte sau necorespunzatoare
pentru panza de ferastrau, de exemplu,
flanse, saibe, suruburi sau piulite. Acest
material de montare pentru panza de fe-
rastrau a fost construit special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru a asigura
functionarea in conditii de siguranta si per-
formante optime.

Nu va urcati niciodata pe ferastraul circu-
lar cu masa si nu utilizati ferastraul circu-
lar cu masa pe post de treapta de urcare.
Se pot produce raniri grave in cazul rastur-
narii sculei electrice sau in situatia in care
intrati accidental in contact cu panza de fe-
rastrau.

Asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata in directia de rotatie corecta. Nu
utilizati discuri de slefuire sau perii de
sarma cu ferastraul circular cu masa.

2.3

Montarea necorespunzatoare a panzei de
ferastrau sau utilizarea de accesorii nere-
comandate poate duce la raniri grave.

Alte instructiuni privind siguranta
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Purtati echipament de protectie adecvat:
casti antifonice, ochelari de protectie, mas-
ca anti-praf in timpul lucrarilor cu produc-
tie de praf si manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriilor.

Defectiunile de la nivelul sculei electrice,
inclusiv al dispozitivelor de protectie cu rol
de decuplare sau al accesoriului, trebuie
aduse imediat la cunostinta personalului de
intretinere. Numai dupa remedierea defec-
tiunilor este permisa reluarea utilizarii ma-
sinii.

Verificati cu regularitate stecherul si cablul
si, In cazul in care prezinta deteriorari, soli-
citati inlocuirea acestora intr-un atelier au-
torizat al serviciului de asistenta pentru cli-
enti.

Este interzisa utilizarea de elemente auxi-
liare proprii, de exemplu, rigle etc.

2.4  Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferdstrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculei, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea in masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferdstrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferastrau cir-
cular in varianta compound (dinti de feras-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.



- AVERTISMENT! Sculele care prezinta fisuri
vizibile, taisuri tocite sau deteriorate, nu
trebuie sa fie utilizate.

Montarea si fixarea

- Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

- La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
lei sau pe suprafata de tensionare a sculei
si ca lamele nu intra in contact cu alte
componente.

- Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de lo-
vituri de ciocan.

- Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie Indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

- Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rului.

- Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot fi
utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

intretinerea si ingrijirea

- Reparatiile si operatiile de slefuire sunt
permise numai atelierului autorizat Festool
al serviciului de asistenta pentru clienti sau
expertilor.

- Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

- Indepartati cu regularitate rasinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8).

- Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

- Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

2.5 Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea
aluminiului trebuie respectate urmatoarele
masuri:

- Inserati unintrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).

- Conectati scula electrica la un aparat de
aspirare adecvat.
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- Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

e Purtati ochelari de protectie!

2.6 Alte riscuri

In pofida respectarii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul utilizarii masinii
pot fi comportate pericole, de exemplu, prin:

- atingerea din lateral a pieselor aflate in ro-
tatie: panza de ferastrau, flansa de prinde-
re, surubul cu flansa,

- atingerea pieselor aflate sub tensiune cu
carcasa deschisa si fisa de retea nescoasa,

- desprinderea de bucati din piesa care se
prelucreaza,

- desprinderea de bucati din accesoriul de
lucru in cazul in care acesta este deterio-
rat,

- emisiile de zgomot,

- emisiile de praf.

2.7 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lps = 87 dB(A]
Nivelul puterii acustice Lwa = 102 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

O) PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valorile indicate privind emisiile de zgomot

- au fost masurate conform unei proceduri
de verificare standardizate si pot fi utilizate
la compararea unei scule electrice cu alta,

- putand fi utilizate si pentru estimarea preli-
minara a incarcarii.
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PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

~ in functie de expunerea reala, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

TKS 80 EBS este conceput ca scula electrica
transportabild, conform destinatiei sale, pentru
taierea lemnului, placilor laminate din lemn,
metalelor neferoase si materialului plastic.

& INDICATIE

Tehnologia SawStop AIM se declanseaza

» Lataierea de metale neferoase, materiale
umede, Incarcate static sau conductoare,
dezactivati tehnologia SawStop AIM (modul
Bypass).

Aceasta scula electrica poate fi utilizata exclu-
siv de specialisti sau persoane instruite.

4 Date tehnice

Ferastrau circular cu masa

Putere

TKS 80 EBS 220 - 240V UE (fard DKJ, GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

Turatia (regim de functionare in gol)
Orificiu de preluare

Adancime de taiere la 90°/45°/47°
Unghi de inclinare

Dimensiuni masa (L x 1)

Inaltimea mesei rabatate in exterior
n3ltimea mesei rabatate in interior

Greutate conform EPTA-Procedure 01:2014

5 Componentele aparatului

[1-1]
[1-2]

Suport pentru accesorii

Zone de prindere laterale
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Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panze de ferastrau

Utilizati numai panzele de ferastrau Festool
prevazute pentru utilizarea cu aceasta scula
electrica.

- Dimensiunea panzei de ferastrau
254 x 30 x 2,4 mm
- La&timea de taiere > 2,2 mm (corespunde
[atimii dintilor)
- Orificiu de preluare @ 30 mm
- Grosimea discului suport < 1,8 mm
- Panza de ferdstrau cu unghi de degajare
> 15°
- Adecvat pentru turatii incepand de la
3500 rot/min
Panzele de ferastrau Festool corespund stan-
dardului EN 847-1.
Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferdstrau utilizata este special preva-
zuta.
Panzele de ferastrdu din otel rapid Tnalt aliat
(otel HSS) si panzele de ferdstrdu pentru cane-
luri nu pot fi utilizate.

3.2 Cartusele

Utilizati numai cartuse Festool prevazute pen-
tru utilizarea cu aceasta scula electrica.

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 rot/min

@ 30 mm

0-80 mm/0 - 56 mm/0 - 54 mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg

[1-3]
[1-4]
[1-5]

4 profile V
Pana de despicat pentru caneluri

Suport pentru masa



[1-6] Pana de despicat cu suport pentru
aparatoarea de protectie

[1-7]1 Aparatoare de protectie

[1-8] Autocolant de siguranta

[1-91 Opritor unghiular cu pozitii fixe
[1-10] Dispozitiv de reglaj fin

[1-11] Reglarea unghiului de inclinare

[1-12] Butoane rotative pentru picioarele ra-
batabile

[1-13] Scald

[1-14] Reglare a adancimii de taiere
[1-15] Indicator de unghiuri

[1-16] Suport pentru impingator
[1-17] Picioare rabatabile

[1-18] Capac de inchidere

[1-19]1 Panou pentru comutatoare
[1-20] Role de transport

[1-21] Sigurantd pentru transport

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

6 Structura/Punereain
functiune

PRECAUTIE

Ambalaj de transport cu ferastrau circular

Cu masa greu

Pericol de ranire

» Ambalajul de transport cu ferastrau circu-
lar cu masa trebuie sa fie transportat si
dezambalat de 2 persoane.

Roméana

6.1 Instalarea TKS 80 EBS

AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» |nainte de fiecare utilizare a sculei electri-
ce, verificati cablul de retea si fisa. Reme-
diati deteriorarile numai intr-un atelier de
specialitate.

» Utilizati pentru zona exterioara numai ca-
bluri prelungitoare si racorduri de cablu
avizate.

AVERTISMENT

Scula electrica se rastoarna pe podeaua de-

nivelata

Pericol de accidentare

» Acordati atentie stabilitatii fara riscuri a
sculei electrice.
Podeaua trebuie sa fie plana, sa aiba o in-
clinare de maximum 10° si sa nu prezinte
obiecte neordonate (de exemplu, aschii si
resturi de la taiere).

Picioarele rabatabile

¢ PRECAUTIE

Strivirea mainilor sau degetelor la retrage-
rea sau extinderea picioarelor rabatabile

» Purtati manusi de protectie.

» Deschideti pana la opritor butoanele rotati-
ve pentru picioarele rabatabile [1-12].

» Deschideti sau inchideti prin rabatare pi-
cioarele rabatabile [1-171.

» Strangeti ferm butoanele rotative pentru pi-
cioarele rabatabile [1-12].

Pentru a asigura o pozitie stabila a TKS 80 EBS,

lungimea unui picior rabatabil poate fi adaptata

prin rotirea capacului de inchidere [1-18].

Picioare suplimentare

AVERTISMENT

Pericol de accidentare din cauza bascularii

sculei electrice

» Utilizati intotdeauna picioarele suplimenta-
re’ in combinatie cu o extensie de masa”
sau cu 0 masa culisanta”.

* Nu este inclus n pachetul de livrare.
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6.2 inainte de prima punere in functiune

» Indepartati toate materialele de ambalare,
chiar si materialele de ambalare de sub
masa.

= Extrageti siguranta pentru transport [1-21].

Indepartati autocolantul de sigurants [1-8].

~ indepértati pana de despicat premontata
pentru caneluri [1-4] (consultati capitolul

) si depozitati-o in suportul pentru acce-
sorii [1-1].

» Daca este necesar, inlocuiti panza universa-
(@ de ferastrau cu o panza de ferastrau pen-
tru materialul care trebuie taiat (consultati
capitolul ).

» Montati pana de despicat cu aparatoarea de
protectie (consultati capitolul 9.8).

» Montati opritorul unghiular cu pozitii fixe
(consultati capitolul 9.5).

6.3 Pornirea/Oprirea

y

(f*) AVERTISMENT

Tehnologia SawStop AIM functioneaza numai

cu o conexiune a conductorului de protectie

si cu o sursa electrica racordata, cu impa-

mantare

Pericol de ranire

» Asigurati-va ca alimentarea cu energie
electrica nu se realizeaza prin intermediul
SYS-PST 1500 sau, de exemplu, prin inter-
mediul unui transformator.

& INDICATIE

Tehnologia SawStop AIM se declanseaza

» Porniti TKS 80 EBS atunci cand panza de
ferastrau nu se afla in contact cu piesa, ac-
cesoriul sau cu alte obiecte.

» Utilizati numai accesoriile prevazute pen-
tru TKS 80 EBS.

@ Faza de incalzire

Blocul electronic este prea rece: La tem-
peraturi ambiante < 5 °C pornirea masinii
TKS 80 EBS poate fi intarziata.

= Repetatiincercarea de pornire dupa
cateva minute.

Conectarea
» Pentru conectare, apasati comutatorul prin-
cipal [2-1] de culoare verde.

LED-ul verde [2-4] se aprinde fix.

LED-ul rosu [2-5] se aprinde intermitent si
lent.

TKS 80 EBS efectueaza o autoverificare.
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» Asteptati pana cand starea LED-urilor se
modifica.

LED-ul verde [2-4] se aprinde fix.

LED-ul rosu [2-5] este stins.

TKS 80 EBS se afla in standby.

= Apasati butonul de PORNIRE [2-3] de cu-
loare verde

TKS 80 EBS se afla in regimul de taiere. Tehno-
logia SawStop AIM este activata.

@ AVERTISMENT

Tehnologia SawStop AIM nu declanseaza

» Atingeti panza de ferastrau numaiin starea
de repaus complet, daca dupa conectare
are loc o intrerupere de curent sau o cade-
re de tensiune.

Deconectarea

» Pentru a opri functionarea ferastraului,
apasati butonul de OPRIRE [2-2] de culoare
rosie.

LED-ul verde [2-4] se aprinde intermitent si ra-

pid.

LED-ul rosu [2-5] este stins.

= Asteptati pana cand panza de ferastrau in-
trd In starea de repaus.

5 INDICATIE

Tehnologia SawStop AIM se declanseaza
» Nu atingeti panza de ferastrau in timp
ce aceasta intrd in starea de repaus.
Tehnologia SawStop AIM este in conti-
nuare activa si se declanseaza la atin-
gere.
LED-ul verde [2-4] se aprinde fix.
LED-ul rosu [2-5] este stins.
TKS 80 EBS se afla in standby.
» Apasati comutatorul principal [2-1] de cu-
loare verde.
TKS 80 EBS nu functioneaza.



7 Transportul

PRECAUTIE

Ferastrau circular cu masa greu

Pericol de ranire

» Ferastraul circular cu masa trebuie sa fie
transportat de 2 persoane.

» Pentru transport, tineti aparatul de zonele
laterale ale manerului [3-3]. Nu apucati si
nu transportati niciodata aparatul tinandu-1
de aparatoarea de protectie.

» Depozitati accesoriile din pachetul de livra-
re in suportul pentru accesorii sau in supor-
turile prevazute in acest scop (Imagini-
le 3a, 3b, 3c).

Suport pentru accesorii

Pana de despicat cu aparatoare [3-1]
de protectie

Pana de despicat pentru caneluri  [3-2]
Cartus [3-4]
Impingator [3-5]
Opritor unghiular cu pozitii fixe [3-71
(Respectati marcajele de regla-

re [3-6] pentru depozitarea opri-

torului unghiular cu pozitii fixe.)

Cablu de retea

Suporturi pentru cablurile de re-  [3-8]
tea

Cablu de retea [3-9]
Scula

Cheie hexagonala tubulara [3-10]
Cheie fixa cu un singur capat pen- [3-11]
tru flansa axului

Cheie fixa cu un singur capat pen- [3-12]

tru piulita axului

» Scoateti accesoriile care nu sunt incluse in
pachetul de livrare.

» Rabatatiin interior picioarele rabatabile
(consultati capitolul 4.1).

TKS 80 EBS poate fi transportat.
7.1 Rolele de transport

Pentru transportul pe distante scur-

te, TKS 80 EBS este prevazut cu role de trans-

port [1-20].

» Fixati TKS 80 EBS in zonele laterale ale ma-
nerului [1-2] si trageti-l in pozitia dorita.
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8 Tehnologia SawStop AIM

Tehnologia SawStop AIM va ajuta sa evitati rani-
rile grave.

Baza pentru tehnologia SawStop AIM este un
cartus care impinge in panza de ferastrdu un
bloc din aluminiu cu ajutorul unui arc. Mecanis-
mul este declansat de un senzor capacitiv daca,
in timpul functionarii, masina intra in contact cu
pielea umana sau cu alte materiale conductoa-
re.

Tehnologia SawStop AIM functioneaza numai cu
o conexiune a conductorului de protectie sicu o
sursa electricd cu impamantare. Asigurati-va
ca alimentarea cu energie electrica nu se reali-
zeaza prin intermediul SYS-PowerStation sau
prin intermediul unui transformator, de exem-
plu.

@ Lucrul cu TKS 80 EBS este posibil numai
cu cartusul introdus.

@ AVERTISMENT

Zgomot propagat prin material la declansa-
rea tehnologiei SawStop AIM

Pericol de accidentare
» Purtati casti antifonice.

& INDICATIE

Tehnologia SawStop AIM se declanseaza

» Nu aduceti panza de ferastrau in contact cu
limitatorul pentru taieri longitudinale sau
cu limitatorul transversal.

5 INDICATIE

Tehnologia SawStop AIM se declanseaza
sau TKS 80 EBS nu porneste.

Distanta dintre panza de ferastrau si sina

opritoare este prea mica.

» Lataierea de latimi < 3 mm, asigurati o to-
leranta de = 19 mm.

8.1 Monitorizarea functionarii

Tehnologia SawStop AIM monitorizeaza per-
manent functionarea regulata a ferastraului.
Starea actuala de functionare este indicata de
lampile cu LED-uri.
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Starea LED-ului in standby

LED-ul ver-
D de [2-4] este
stins.

& | LED-ul ro-
su [2-5] se
aprinde intermi-
tent si lent.

Defectiune la dispozi-
tivul de fixare a cartu-
sului.

=  Deconectati fe-
rastraul circular cu
masa si verificati dis-
pozitivul de fixare a
cartusului.

su [2-5] este
stins.

LED-ul ver- Ferastraul circular cu
i de [2-4] se masa porneste in

aprinde fix. aproximativ 10 secun-
| LED-ul ro- de.
! su [2-5] se

aprinde intermi-

tent si lent.

LED-ul ver- Ferastraul circular cu
i de [2-4] se masd este gata de

aprinde fix. functionare si se afla

LED-ul ro- in standby.

" | LED-ul ver-

Panza de ferastrau

Mo I LED-ul ver- Protectia impotriva
/Q de [2-4] se repornirii
aprinde intermi- | |a activarea modului
tent si rapid. bypass, comutatorul
(alternant) SawStop AIM de cu-
< | LED-ul ro- Logre galbena a fost
! su [2-5] se eliberat prea devre-
aprinde intermi- me.
tent si rapid. =  Pentruremedie-
rea defectiunilor,
apasati butonul de
OPRIRE de culoare
rosie.
LED-ul ver- Atingere a panzei de
i de [2-4] se ferdstrau in standby.
aprinde fix. =~ Indepartati fac-
+ | LED-ul ro- torii declansatori ai
! su [2-5] se contactului si astep-
aprinde intermi- | tati aproximativ 5 se-
tent si rapid. cunde pana la reme-

dierea defectiunilor.
Sau:

Distanta dintre panza
de ferastrau si sina
opritoare este prea
mica.

= Latdierea de la-
timi £ 3 mm, asigurati
o toleranta de

> 19 mm.

- | de [2-4] se lipseste sau panza de
aprinde intermi- | ferastrau este prea
tent si lent. mica.

LED-ul ro- =  Deconectati fe-
i su [2-5] se rastraul circular cu
aprinde fix. masa si introduceti
panza de ferdstrau
potrivitd (consultati
capitolul 3).

LED-ul ver- Tnlocuiti cartusul.

i de [2-4] este = Deconectati fe-
stins. rastraul circular cu
LED-ul ro- masa. Daca defectiu-

i su [2-5] se nea nu este remedia-
aprinde fix. ta, introduceti un car-

tus nou.

Sau:

Blocul electronic este
prea rece: Faza de in-
calzire la temperaturi
ambientale < 5 °C.

=  Repetatiincer-

carea de pornire dupa
cateva minute.

Starea LED-ului in timp

ul functionarii

22 | LED-ul ver-

/‘D\ de [2-4] se
aprinde intermi-

tent si rapid.

LED-ul ro-
i su [2-5] este
stins.

Panza de ferastrau
intra in stare de re-
paus.

@ Tehnologia SawS-
top AIM este activa si
se declanseaza la
atingere.
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| LED-ul ver-
de [2-4] se
aprinde intermi-
tent si lent.

LED-ul ro-
i su [2-5] este

stins.

Modul Bypass activat.




4 | LED-ul ver-

Q\ de [2-4] se
aprinde intermi-
tent si lent.

| LED-ul ro-

! su [2-5] se
aprinde intermi-
tent si rapid.

Atingerea panzei de
ferastrau cu modul
Bypass activat
Defectiunea este re-
mediata atunci cand
panza de ferastrau
intra in stare de re-
paus.

Starea LED-ului in standby sau in timpul

functionarii

LED-ul ver- Piesa este prea ume-
] de [2-4] este da.
stins. = Deconectati fe-
+ | LED-ul ro- rastraul circular cu
! su [2-5] se masa si uscati piesa
aprinde intermi- | sau taiati in modul
tent si rapid. Bypass.
2 | LED-ul ver- Panza de ferastrau
Q\ de [2-4] se intrd Tn starea de re-
aprinde intermi- | paus in timpul taierii.
tent si rapid. =  Deconectati si
LED-ul ro- reconectati ferastraul
i su [2-5] se circular cu masa si
aprinde fix. taiati mai lent piesa.

Sau:

Ferastraul circular cu
masa se afla in regi-
mul de taiere, iar co-
mutatorul SawS-

top AIM de culoare
galbena a fost apasat.

= Deconectati si
reconectati ferastraul
circular cu masa.

8.2 Activarea tehnologiei SawStop AIM

La livrare si dupa fiecare repunere n func-
tiune, este activata tehnologia SawS-

top AIM.

= Apasati butonul rosu de OPRIRE [2-2].
Tehnologia SawStop AIM este activata.

8.3 Modul Bypass (tehnologia SawStop AIM

dezactivata)

Utilizati modul Bypass numai pentru a taia
cu ferastraul materialele conductoare.
Apoi, activati din nou tehnologia SawS-

top AIM.
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Activarea modului Bypass

» Mentineti apasat comutatorul SawS-
top AIM [2-6] de culoare galbena.

LED-ul rosu [2-5] se aprinde intermitent o da-

ta, apor

= apasati imediat butonul de PORNIRE [2-3]
de culoare verde.

TKS 80 EBS porneste.

LED-ul rosu [2-5] se aprinde intermitent din
nou o data.

= Eliberati comutatorul SawStop AIM [2-6] de
culoare galbena si butonul de PORNI-
RE [2-3] de culoare verde.

LED-ul verde [2-4] se aprinde intermitent si
lent.

LED-ul rosu [2-5] este stins.

TKS 80 EBS este gata de utilizare in modul By-
pass.

Dezactivarea modului Bypass (activarea teh-
nologiei SawStop AIM)

= Apasati butonul rosu de OPRIRE [2-2].
Tehnologia SawStop AIM este activata.

8.4 Verificarea conductivitatii materialului

Conductibilitatea materialelor poate fi verificata

in prealabil, fara ca tehnologia SawStop AIM sa

se declanseze.

= Apdsati comutatorul principal [2-1] de cu-
loare verde.

TKS 80 EBS este gata de functionare.

» Asezati materialul pe panza de ferastrau.

LED-ul verde [2-4] se aprinde fix.

LED-ul rosu [2-5] se aprinde intermitent si ra-

pid.

Materialul este conductor: Functionarea in

modul Bypass [consultati capitolul 8.3).

LED-ul verde [2-4] se aprinde fix.

LED-ul rosu [2-5] este stins.

Materialul nu este conductor: Functionarea cu
tehnologia SawStop AIM activd [consultati capi-
tolul 8.2).

8.5 Tehnologia SawStop AIM declansata
AVERTISMENT

Pericol de ranire in cazul pornirii necontro-

late a ferastraului circular cu masa

~ Inainte de efectuarea de lucrari la masin3,
scoateti Tntotdeauna fisa din priza!

57



Roméana

Indicatie de restituire privind tehnologia
SawStop AIM declansata

Cartusele stocheaza date electronice care sunt
masurate in timpul declansarii. Cand trimiteti
cartusul declansat Tnapoi la Festool, putem ac-
cesa aceste date pentru a analiza blocul elec-
tronic si software-ul.

Daca datele citite confirma declansarea in ur-
ma contactului cu pielea, veti primi un cartus
de schimb. Festool isi rezerva dreptul de a de-
cide In mod individual in astfel de cazuri.

Va rugam sa ne comunicati numele dumnea-
voastrd, precum si o modalitate de contact (e-
mail, telefon, adresa) pentru a va putea contac-
ta telefonic sau in scris.

Informatii cu privire la protectia datelor si date-
le de contact ale companiei Festool pot fi gasite
pe site-ul nostru web: www.festool.ro

inlocuirea cartusului si a panzei de ferastrau
La declansarea tehnologiei SawStop AIM, prin
cartus este impins un bloc din aluminiu in pan-
za de ferastrau, iar panza de ferdstrau intra in
stare de repaus sub masa.

AVERTISMENT

Pericol de ranire provocat de piesele arun-

cate

» Cartusul Sl panza de ferastrau trebuie sa
fie Tnlocuite.
Nu utilizati niciodata panze de ferastrau
deformate sau panze de ferastrau cu dinti
casanti sau rupti.

= Demontati suportul pentru masa (consultati
capitolul 9.4).

= Demontati pana de despicat (consultati ca-
pitolul 9.8).

» Rotiti sistemul de reglare a adancimii de
taiere [4-2] la valoarea minima de 0 mm si
rotiti in continuare contra rezistentei.

Rotiti sistemul de reglare a adancimii de
tdiere [4-2] la valoarea maxima de 80 mm.

Adéncimea de taiere este reglata la valoarea

maxima de 80 mm.

» Rotiti dispozitivul de fixare a cartusu-
lui [4-4] cu un sfert de rotatie in sens orar
si trageti-l afara [4-5].

= Desfiletati piulita axului [4-6] si scoateti
flansa [4-7] a panzei de ferastrau.

= Utilizati cheia fixa cu un singur capat [4-8]
ca maneta pentru a impinge cu atentie pan-
za de ferastrau din axul sculei [4-10].
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Utilizati cheia fixa cu un singur capat [4-9]
ca maneta pentru a impinge cu atentie car-
tusul de pe stifturile de fixare [4-11].
Repetati ambele etape pana cand panza de
ferastrau si cartusul sunt indepartate.

= Montati un cartus nou (consultati capito-
lul ).

= Montati o panza de ferdstrau noua (consul-
tati capitolul ).

= Montati suportul pentru masa (consultati
capitolul 9.4).

= Montati pana de despicat (consultati capito-
lul 9.8).

9  Setari/Functii suplimentare

AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» [naintea tuturor lucrarilor la scula electri-
ca, deconectati intotdeauna scula electrica,
scoateti fisa de retea din priza si apoi as-
teptati pana la starea de repaus a panzei
de ferastrau.

9.1 Blocul electronic

TKS 80 EBS este monitorizata electronic cu ur-
matoarele caracteristici:

Pornirea progresiva

Pornirea progresiva cu reglare electronica asi-
gura pornirea fara socuri a sculei electrice. Din
cauza limitarii curentului de pornire, nici sigu-
rantele din locuinta nu se declanseaza.

Reglarea turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [2-7] in domeniul de turatie
(consultati capitolul 4). Astfel, aveti posibilitatea
de a regla in conditii optime viteza de taiere in
functie de materialul respectiv.

Treapta de turatie pentru fiecare material
Lemn 6
Placi laminate, materiale din compusi  2-5
Aluminiu, material plastic 3-6

Turatia preselectata a motorului este mentinu-
ta constanta cu ajutorul sistemului electronic.
Prin urmare, se obtine o viteza de taiere con-
stanta si Tn sarcina.

Siguranta la suprasarcina

In cazul unei suprasarcini extreme a sculei
electrice, alimentarea electrica este redusa.
Daca motorul este blocat pentru un anumit in-



terval de timp, alimentarea cu energie electrica
este Tntrerupta complet. Dupa reducerea sarci-
nii, respectiv deconectare, scula electrica este
din nou gata de functionare.

Siguranta termica

Pentru a evita supraincalzirea motorului, in ca-
zul unei temperaturi prea ridicate a motorului,
puterea nominala este limitata (de exemplu, in
cazul unei presiuni prea ridicate in timpul lu-
crului). Daca temperatura creste in continuare,
scula electrica se deconecteaza. Repornirea es-
te posibila numai dupa racirea motorului.

Frana
La deconectare, panza de ferdstrau este franata

electronic in aproximativ 3 secunde pana la
atingerea starii de repaus.

Protectie impotriva repornirii

Protectia integrata impotriva repornirii previne
repornirea automata a sculei electrice aflate in
stare de functionare permanenta dupa o intre-
rupere a alimentarii cu energie electrica. Pen-
tru repunerea in functiune, scula electrica tre-
buie mai intai deconectata si apoi reconectata.

9.2 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferdstrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vatd panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul 3.1).

Culoare Material

Galben Lemn

Rosu Placi laminate, mate-

riale compozite

Albastru Aluminiu, material
plastic

9.3 Reglarea adancimii de taiere
Pentru a regla progresiv adancimea de tdiere
de 0 mm - 80 mm:

» Rotiti sistemul de reglare a adancimii de
taiere [5-5].

+ creste adancimea de tdiere pana
la 80 mm

- reduce adancimea de taiere pana
la 0 mm
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@ Este obtinuta o taiere precisa cu ferastraul
in situatia in care Tnaltimea de taiere confi-
gurata de 2 mm - 5 mm este mai mare de-
cat grosimea piesei.

In cazul taieturilor ascunse, adancimea de
taiere este reglata in functie de adancimea
dorita a taieturii ascunse.

9.4 Reglarea unghiului de inclinare

Panza de ferastrau poate fi rabatata intre 0° si
45° si poate fi reglata fin cu +2° pana la -2° si
47°.

» Apasati si mentineti apasat sistemul de re-
glare a unghiului de inclinare [5-3] contra
sistemului de reglare a adancimii de taie-
re [5-5].

» Deplasati sistemul de reglare a unghiului
de inclinare [5-3] de-a lungul scalei [5-1]
pana cand indicatorul de unghiuri [5-2] in-
dica unghiul dorit.

» Eliberati sistemul de reglare a unghiului de
inclinare [5-3] si sistemul de reglare a
adancimii de taiere [5-5].

Pentru lucrarile cu dimensiuni exacte, panza de

ferastrdu poate fi deplasata cu cate 2°in exte-

rior, cu depasirea celor doua pozitii de capat de
cursa:

Dispozitiv de reglaj fin

» Reglati unghiul de inclinare la 0° pentru a
efectua un reglaj fin de pana la -2°.
Reglati unghiul de inclinare la 45° pentru a
efectua un reglaj fin de pana la 47°.

» Rotiti manerul rotativ pentru a efectua re-
glarea fina [5-4].

+ Pozitie de capat de cursa pana la 47°
- Pozitie de capat de cursa pana la -2°
0 Pozitia zero

Pozitiile de capat de cursa de 0° si 45° sunt
active.

9.5 Opritorul unghiular cu pozitii fixe

Opritorul unghiular cu pozitii fixe poate fi utili-
zat ca limitator pentru taieri longitudinale (Ima-
ginea 6a) si ca limitator transversal, respectiv
ca limitator unghiular (Imaginea 6b).
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AVERTISMENT

Pericol de accidentare provocat de scula

= Sina opritoare [6-7] nu trebuie s& se extin-
da in zona de taiere.

» Toate suruburile si butoanele rotative ale
opritorului unghiular cu pozitii fixe trebuie
sa fie stranse ferm n timpul taierii.

Montarea opritorului unghiular cu pozitii fixe

Opritorul unghiular cu pozitii fixe din pachetul
de livrare poate fi fixat pe toate cele patru profi-
le V[6-12].

= Desfiletati butonul rotativ [6-1].

» Introduceti opritorul unghiular cu pozitii fi-
xe [6-10] intr-un profil V [6-12].

» Reglati suruburile cu cap hexagonal ine-
cat [6-9] pentru a stabiliza ghidajul oprito-
rului unghiular cu pozitii fixe [6-10] Tn profi-
lul vV [6-12].

= Reglatii rulmentii cu bile [6-13] pentru a re-
gla opritorul unghiular cu pozitii fixe [6-10].

» Impingeti opritorul unghiular cu pozitii fi-
xe [6-10] in profilul V [6-12] pana cand
opritorul unghiular cu pozitii fixe [6-101]
acopera campul marcat cu verde de pe latu-
ra mesei [6-11].

= Strangeti ferm butonul rotativ [6-11.

Opritorul unghiular cu pozitii fixe ca limitator
pentru taieri longitudinale

Slabiti surubul [6-4].

Ridicati stiftul de fixare [6-3].

Reglati unghiul in baza scalei [6-5] la 0°.
Fixati in pozitie stiftul de fixare [6-3].
Strangeti ferm surubul [6-4].

Slabiti surubul [6-6].

Reglati sina opritoare [6-7] astfel incat sa-
geata triunghiulara sa se afle in interiorul
sectorului verde pentru etichete autocolan-
te [6-8].

= Strangeti ferm surubul [6-6].

Limitatorul pentru tdieri longitudinale [Imagi-
nea éa/ este gata de utilizare.

Yyyvvyvyy
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Opritor unghiular cu pozitii fixe ca limitator
nalt sau scund pentru taieri longitudinale

@ Opritorul unghiular cu pozitii fixe poate fi
utilizat ca limitator inalt sau scund pentru
taieri longitudinale. Pentru aceasta, sina
opritoare este utilizata in pozitie verticala
sau plata.

Limitatorul scund pentru taieri longitudi-
nale este utilizat pentru a evita coliziunea
cu aparatoarea de protectie, de exemplu,
in cazul taierilor pentru imbinare pe colt

cu o panza de ferastrau rabatata la 45°.

= Slabiti surubul [6-6].

= Scoateti sina opritoare [6-7], intoarceti-o si
introduceti-o din nou.

= Reglati sina opritoare [6-7] astfel incat s&-
geata triunghiulara sa se afle in interiorul
sectorului verde pentru etichete autocolan-
te [6-8].

= Strangeti ferm surubul [6-6].

Reglarea latimii de taiere

» Slabiti surubul [6-15].

» Reglati latimea de taiere dorita.

= Strangeti ferm surubul [6-15].

Latimea de taiere £ 3 mm

5 INDICATIE

Tehnologia SawStop AIM se declanseaza

sau TKS 80 EBS nu porneste.

Distanta dintre panza de ferastrau si sina

opritoare este prea mica.

» Lataierea de latimi < 3 mm, asigurati o to-
leranta de > 19 mm.

Opritorul unghiular cu pozitii fixe ca dispozitiv
culisant

» Desfiletati butonul rotativ [6-11.

Opritorul unghiular cu pozitii fixe [6-10] poate fi
deplasat ca dispozitiv culisant de-a lungul pro-
filului V [6-12].

Opritorul unghiular cu pozitii fixe ca opritor
transversal si unghiular

» Desfiletati butonul rotativ [6-11.

= Slabiti surubul [6-4].

= Ridicati stiftul de fixare [6-3] si reglati sina
opritoare [6-7]in unghiul dorit cu ajutorul
scalei [6-5].

Fixati n pozitie stiftul de fixare [6-3].
Strangeti ferm surubul [6-4].

Slabiti surubul [6-15].

Deplasati in afara zonei de taiere sina opri-
toare [6-7].
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» Stréngeti ferm surubul [6-15].

Opritorul unghiular cu pozitii fixe [6-10] poate fi
deplasat ca dispozitiv culisant de-a lungul pro-
filului V [6-12].

Opritorul transversal si unghiular (Imaginea éb/
este gata de utilizare.

Reglarea opritorului unghiular cu pozitii fixe:
reglati paralelismul

= Reglarea sinei opritoare [6-7] in unghi
drept fata de panza de ferdstrau (consultati
capitolul 9.5).

» Desfiletati suruburile cu cap hexagonal ine-
cat [6-14].

= Asezati raportorul intre panza de ferastrau
si manerul de Tmpingere [6-2].

» Reglati manerul de impingere [6-2] in func-
tie de raportor la 90°.

= Insurubati ferm suruburile cu cap hexago-
nal inecat [6-14].

9.6 Suportul pentru masa

Demontarea suportului pentru masa

» Deschideti suportul pentru masa [7-1] cu
cheia fixa cu un singur capat [7-2] in sensul
indicat de sageata.

= Scoateti suportul pentru masa [7-1].

Montarea suportului pentru masa
» Introduceti suportul pentru masa [7-1] in
masa si fixati-lin pozitie.

AVERTISMENT

Pericol de accidentare provocat de recul

» Asigurati-va ca suportul pentru masa este
introdus corect si formeaza o suprafata
plana cu masa ferastraului.

9.7 Aparatoare de protectie

Montarea aparatoarei de protectie

» Reglati panza de ferastrau pe adancimea
maxima de taiere (consultati capitolul 9.3).

= Reglati unghiul de inclinare la 0° (consultati
capitolul 9.4].

= Desurubati surubul [8-2] de la apdratoarea
de protectie [8-1].

- © Introduceti pivotul longitudinal amplasat
in aparatoarea de protectie [8-1], in canelu-
ra [8-4] a penei de despicat [8-5].

= Introduceti din nou surubul [8-2] in apara-
toarea de protectie [8-11 si prin orificiul din
pana de despicat [8-3] si strangeti-l ferm.

Demontarea aparatoarei de protectie
» Reglati panza de ferastrau pe adancimea
maxima de taiere (consultati capitolul 9.3).
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= Reglati unghiul de inclinare la 0° (consultati
capitolul 9.4).

= Tineti ferm aparatoarea de protectie [8-1] si
desurubati surubul [8-2].

- O Trageti pivotul longitudinal amplasat in
aparatoarea de protectie din canelura [8-4]
a penei de despicat [8-5] si scoateti apara-
toarea de protectie [8-11.

» Introduceti din nou surubul [8-2] n apara-
toarea de protectie [8-1] si strangeti-L ferm.

Reglarea aparatoarei de protectie

= Desfiletati butonul rotativ [8-8].

» Pentru reglarea opritorului unghiular cu
pozitii fixe, blocati protectia laterala impo-
triva aschiilor a aparatoarei de protec-
tie [8-6] cu ciocul de fixare [8-7]in pozitia
superioara.

~ © Ridicati aparatoarea de protectie in pozi-
tia superioara si strangeti ferm butonul ro-
tativ [8-8].

» O Dup3 reglarea opritorului unghiular cu
pozitii fixe, desfaceti din nou butonul rota-
tiv [8-8] si decuplati protectia laterald Tm-
potriva aschiilor a aparatoarei de protec-
tie [8-6].

Aparatoarea de protectie [8-11 si pro-
tectia impotriva aschiilor a aparatoarei

de protectie [8-6] trebuie sa fie ampla-
sate liber pe placa.

9.8 inlocuirea penei de despicat

@ Pentru taieri longitudinale si unghiulare,
utilizati pana de despicat cu aparatoare de
protectie [9-1].

Pentru taieturi ascunse, utilizati pana de
despicat pentru caneluri [9-2].

AVERTISMENT

Pericol de accidentare provocat de recul

» Imediat dupa finalizarea lucrarilor care ne-
cesita indepartarea penei de despicat cu
aparatoarea de protectie, instalati obligato-
riu la loc dispozitivele de siguranta.

Cu suportul pentru masa montat

= Reglati adancimea de tdiere la valoarea ma-
xima de 80 mm (consultati capitolul 9.3).

= Scoateti cheia hexagonal3 tubulara [9-4]
din suportul [9-5].

» Introduceti complet cheia hexagonala tubu-
lara [9-4] in deschiz&tura [9-3].

= Rotiti cheia hexagonald tubulara [9-4] Tn
sens orar pana la opritor.
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» Scoateti, respectiv inlocuiti pana de despi-
cat (Imaginea 9c).

= Rotiti cheia hexagonala tubulara [9-4] in
sens antiorar pana la opritor.

= Scoateti cheia hexagonala tubulara [9-4] si
depozitati-o in suportul [9-5].

Cu suportul pentru masa demontat

= Rotiti manerul manetei [9-6] in sens orar
pana la opritor.

» Scoateti, respectiv inlocuiti pana de despi-
cat (Imaginea 9c).

= Rotiti manerul manetei [9-6] in sens antio-
rar pana la opritor.

9.9 Aspiratorul

9.11 inlocuirea panzei de ferastrau

AVERTISMENT

Pulberi toxice

Afectarea cailor respiratorii

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Respectati dispozitiile nationale.

» Purtati o masca de protectie respiratorie.

TKS 80 EBS dispune de doua racorduri de aspi-
rare cu prindere tip baioneta:

Racord superior de aspirare [10-1] cu @ 27 mm

si racord inferior de aspirare [10-4] cu

@ 36 mm.

» Pentru ghidarea furtunului superior de as-
pirare, introduceti suportul furtunului de
aspirare [10-2] la nivelul unui profil V.

Setul de aspirare [10-3] cuprinde ambele ra-

corduri de aspirare astfel incat sa fie posibila

conectarea unui aspirator mobil Festool cu stut

de racordare cu @ 50 mm.

9.10 Capacul panzei de ferastrau

Deschiderea capacului panzei de ferastrau

= Desfiletati surubul [11-1] si scoateti cele
doua chei.

» Desfiletati butonul rotativ [11-2].

» Deschideti inchizatorul [11-3] cu cheia fixa
cu un singur capat pentru flansa axu-
lui [11-5] sau cu o surubelnita adecvata.

» Deschideti capacul panzei de feras-
trau [11-4].

inchiderea capacului panzei de ferastrau

= Montati capacul panzei de ferdstrau [11-4].

= Inchideti inchizatorul [11-3] cu cheia fixa cu
un singur capat pentru flansa axului [11-5].

» Introduceti ambele chei fixe cu un singur
capat si strangeti ferm surubul [11-11.

= Strangeti ferm butonul rotativ [11-2].
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) PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Performanta ferastraului si calitatea taierii
depind in primul rand de starea si forma
dintilor panzei de ferastrau. De aceea, uti-
lizati numai panze de ferdstrau ascutite si
adecvate pentru materialul de prelucrat.

Demontarea panzei de ferastrau

= Deschideti capacul panzei de ferastrau
(consultati capitolul ).

= Demontati suportul pentru masa (consultati
capitolul 9.4)

= Reglati addncimea maxim3 de tdiere (con-
sultati capitolul 9.3).

» Cu cele doua chei fixe cu un singur ca-
pat [12-1] desfaceti panza de feras-
trau [12-2] din axul sculei [12-3].

= Scoateti piulita axului [12-5] si flansa axu-
lui [12-4] din axul sculei [12-3].

= Scoateti panza de ferastrau [12-2] din axul
sculei [12-3].

Poate fi montatd o panza de ferastrau noua sau

diferita.

AVERTISMENT

Pericol de accidentare provocat de panza de

ferastrau care se roteste liber

» Directia de rotatie a panzei de ferastrau si
a ferdstraului trebuie sa coincida (consul-
tati sensul indicat de sageata).

= Inscriptia de pe panza de ferastrau trebuie
sa fie vizibila.

= Strangeti ferm flansa axului [12-4] si piuli-
ta axului [12-5] la un cuplu de strange-
re > 25 Nm.

Montarea panzei de ferastrau

= Asezati 0 panza de ferastrau [12-6] noua
sau diferita pe axul sculei [12-3].

= Asezati flansa axului [12-4] pe axul scu-
lei [12-3] si strangeti ferm piulita axu-
lui [12-5] cu cele doua chei fixe cu un sin-
gur capat [12-11.

Panza de ferastrau si cartusul nu tre-
buie sa intre In contact.



= Montati suportul pentru masa (consultati
capitolul 9.6).

= Inchideti capacul panzei de ferdstrau (con-
sultati capitolul ).

9.12 inlocuirea cartusului

Demontarea cartusului

» Deschideti capacul panzei de ferdstrau
(consultati capitolul ).

» Reglati unghiul de inclinare la 0° (consultati
capitolul 9.4]).

= @ Rotiti dispozitivul de fixare a cartusu-
lui [13-1] cu un sfert de rotatie in sens orar.

= @ Extrageti dispozitivul de fixare a cartusu-
lui [13-1].

= © Scoateti cartusul [13-3] de pe stifturile
de fixare [13-2].

@ AVERTISMENT

Tehnologia SawStop AIM nu se declanseaza
» Nu utilizati niciodata un cartus deteriorat
sau scapat pe jos.

Montarea cartusului

= @ Scoateti capacul de protectie [13-4] de
pe noul cartus.

~ @ Asezati cartusul [13-6] pe stifturile de fi-
xare [13-5].

= © Montati dispozitivul de fixare a cartusu-
lui [13-71.

- O Rotiti dispozitivul de fixare a cartusu-
lui [13-7] cu un sfert de rotatie in sens an-
tiorar.

Panza de ferastrau si cartusul nu tre-
buie sa intre In contact.

= Inchideti capacul panzei de ferdstrau (con-
sultati capitolul ).

10 Lucrul cu scula electrica

10.1 Lucrulin siguranta

Tn timpul lucrului, respectati toate instructiuni-

le privind siguranta specificate anterior si tineti

cont de urmatoarele reguli:

Dispozitivele de protectie

- Este permisa utilizarea sculei electrice nu-
mai in situatia in care toate dispozitivele de
protectie se afla in pozitiile prevazute si da-
ca scula electrica este in stare optima si a
fost Tntretinuta conform normelor aplicabi-
le.

- Utilizati intotdeauna pana de despicat si
aparatoarea de protectie incluse in pache-
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tul de livrare. Acordati atentie reglarii co-
recte a acestora, conform descrierii din
manualul de utilizare. O pana de despicat
reglata gresit si indepartarea componente-
lor relevante pentru siguranta, precum
aparatoarea de protectie, pot duce la raniri
grave.

- Placa si suportul pentru masa nu trebuie
sa prezinte deteriorari (de exemplu, cresta-
turi pe fanta de t3iere). Inlocuiti imediat o
placa deteriorata sau un suport pentru ma-
sa deteriorat.

Nu lucrati niciodata fara suportul pentru
masa montat.

Pozitia de lucru

- Pozitia de lucru corecta:
- in fata, pe partea operatorului;
- frontal, spre ferastrau;
- pe langa aliniamentul panzei de feras-

trau.

- Pericol de ranire provocat de piesele arun-
cate. Persoanele aflate in apropiere pot su-
feri raniri grave. Pastrati distanta.

Depozitarea cu posibilitatea de incepere

imediata a lucrului

- Pentru a nu va impiedica, suspendati cablul
de retea pe suporturile pentru cablurile de
retea (consultati capitolul 7) si depozitati
aspiratorul mobil Tn apropierea sculei elec-
trice.

Manusi de protectie

- Nu purtati manusi de protectie in timpul
taierii cu ferastraul. Manusile de protectie
pot fi agatate de panza de ferastrau, tra-
gand mana inspre panza de ferastrau.

Turatia

- Pentru a evita supraincalzirea panzei de fe-
rastrau sau topirea materialului plastic, re-
glati turatia corecta pentru materialul de
taiere si nu utilizati o forta de apasare ex-
cesiva atunci cand taiati.

Blocul electronic

- Nu lucrati daca blocul electronic al sculei
electrice este defect, deoarece aceasta
poate duce la supraturatii. Un bloc electro-
nic defect poate fi identificat prin absenta
pornirii progresive daca nu este posibila re-
glarea turatiei si in cazul in care masina
emana fum sau miros de ars.

Piesele

Nu lucrati cu piese supradimensionate sau
prea grele, care ar putea deteriora scula.
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- Sprijiniti piesele lungi pe partea de prelua-
re.

Zona panzei de ferastrau

- Zona din spatele panzei de ferastrau nu
trebuie sa prezinte resturi de la taiere sau
alte bucati din piesa.

- Nuindepartati resturile de la tdiere sau al-
te fragmente de piese din zona de taiere cat
timp ferastraul circular cu masa este in
functiune si unitatea de ferastrau nu se afla
inca in pozitie de repaus.

- Daca panza de ferdstrau este blocata, opriti
imediat masina si scoateti fisa acesteia din
priza. Indepartarea piesei blocate este per-
misa doar la un moment ulterior.

10.2 impingatorul

10.5 Taierile in unghi

AVERTISMENT

Pericol de accidentare provocat de panza de

ferastrau rotativa

» La o distanta de 50 - 150 mm intre sina
opritoare [14-2] si panza de feras-
trau [14-3] utilizati intotdeauna Tmpingato-
rul [14-1] inclus Tn pachetul de livrare.

in perioada n care nu este utilizat, impin-
gatorul [14-1] trebuie depozitat in supor-
tul pentru impingator [14-4].

10.3 Taierile longitudinale

» Pentru taierile longitudinale utilizati pana
de despicat cu aparatoarea de protectie
(consultati capitolul 9.8).

» Reglati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca
limitator pentru taieri longitudinale (consul-
tati capitolul 9.5).

» Ghidati piesa pana la opritor.

10.4 Taierile longitudinale in unghi

@ Utilizati piese cu o latime < 150 mm fara
sina opritoare din partea dreapta. Astfel,
exista mai mult spatiu intre sina opritoare
si panza de ferastrau

» Utilizati pana de despicat cu aparatoarea de
protectie (consultati capitolul 9.8).

» Reglati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca
limitator pentru taieri longitudinale (consul-
tati capitolul 9.5).

» Reglati unghiul de inclinare al panzei de fe-
rastrau (consultati capitolul 9.4).

» Ghidati piesa pana la opritor.

64

» Pentru taierile unghiulare utilizati pana de
despicat cu aparatoare de protectie (consul-
tati capitolul 9.8).

» Utilizati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca
opritor transversal si unghiular (consultati
capitolul 9.5).

» Ghidati piesa cu opritorul.

10.6 Taieturi ascunse

AVERTISMENT

Pericol de accidentare provocat de recul

» Imediat dupa finalizarea lucrarilor care ne-
cesita indepartarea penei de despicat cu
aparatoarea de protectie, instalati obligato-
riu la loc dispozitivele de siguranta.

@ Procedurile complicate pentru taieturi as-
cunse, de exemplu, taierea de precizie cu
ferastraul circular sau crestarea nu sunt
admise.

(i) Pentru tdieturile ascunse utilizati un piep-
tene de presare’, astfel incat, in timpul
taierii, piesa sa fie apasata ferm pe masa.

* Nu este inclus in pachetul de livrare.

Pentru taieturi ascunse utilizati pana de despi-
cat pentru caneluri (consultati capitolul 9.8).
Caneluri

= Reglati latimea canelurii (consultati capito-
lul 9.3).

» Reglati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca
limitator pentru taieri longitudinale (consul-
tati capitolul 9.5).

» Ghidati piesa pana la opritor.

» Repetati operatiunea pana cand obtineti la-
timea dorita a canelurii.

Faltuirea

(i) Efectuati prima taieturd in partea ingustd a
piesei.

= Reglati adancimea de tdiere a primei taietu-
ri (consultati capitolul 9.3).

» Reglati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca
limitator pentru taieri longitudinale (consul-
tati capitolul 9.5).

Prima taieturd in partea ingusta a piesei poate

fi efectuata.

~ Intoarceti piesa.

» Reglati adancimea de taiere a celei de-a
doua taieturi (consultati capitolul 9.3).



» Reglati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca
limitator pentru taieri longitudinale (consul-
tati capitolul 9.5).

Selectati distanta pana la limitatorul
pentru taieri longitudinale astfel incat
canelura deja taiata sa nu se afle pe
partea opritorului.

A doua taieturd pe partea ingustd a pieseil poate
fi efectuata.

11 Depozitarea

» Scoateti fisa din priza.

» Scoateti furtunul de aspirare.

» Depozitati accesoriile din pachetul de livra-
re in suportul pentru accesorii sau in supor-
turile prevazute in acest scop (consultati
capitolul 7).

= Scoateti accesoriile care nu sunt incluse in
pachetul de livrare.

» Nu depozitati TKS 80 EBS in aer liber.

PRECAUTIE

Raniri prin taiere cauzate de componentele
care ies in afara

» Depozitati ferastraul circular cu masain
pozitie verticala.

12 intretinerea si ingrijirea

AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea oricaror lucrari de in-
tretinere si de ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

= Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clien-
ti si reparatiile pot fi asigurate nu-
mai de producator sau de atelierele
de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati: www.festool.ro/
service

EKAT . Utilizati numai piese de schimb ori-

Aﬁﬁ’ ginale Festool! Pentru codul de co-
T ~ manda, accesati: www.festool.ro/
service
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» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» indepértati prin aspirare depunerile de praf.

» Daca aschiile de lemn colmateaza canalul
de aspirare:

> Deschideti capacul panzei de ferastrau
(consultati capitolul ).
> Aspirati capacul panzei de ferastrau.
» Dupa finalizarea activitatii, infasurati din
nou cablul de retea (Imaginea 3b).
Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intrd in stare de repaus.

13 Accesoriile

Utilizati numai accesorii originale Festool.

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
pot fi consultate in catalogul Festool sau pe in-
ternet, la adresa www.festool.ro.

Pe langa accesoriile descrise, Festool va ofera

un sistem cuprinzator de accesorii care permite

utilizarea versatila si eficienta a ferastraului

dumneavoastra, de exemplu:

e panze de ferastrau pentru diverse materia-
le.

e Extensie de masa pe latime

e Extensie de masa pe lungime

e Masa culisanta

e Limitator pentru taieri longitudinale

14 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea n legislatia nationala, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si de-
puse la centre de reciclare in conformitate cu
normele de mediu.

Informatii de REACh: www.festool.com/reach
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