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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkoz6 figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirasokat.

Viseljen fllvédat!

A szerszamcserekor viseljen védokesz-
ty(t.

Viseljen légzémaszkot!

DSOIP>Db

&) Viseljen véddszemiiveget!

Hlzza ki a haldzati csatlakozot

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

[l. védelmi osztaly

CE megfeleléségi jelolés

©a0xt @

Megjegyzések, otletek

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irasok és utasitasok betar-
tasanak elmulasztasa aramutéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdeké-
ben.

A biztonsagi eldirasoknal hasznalt . elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos ké-
bellel ellatott) és az akkumulatorrdl izeme-

16 (elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rilet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyuilékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét elte-
relik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugdjanak a csat-
lakozdaljzathoz illeszkednie kell. A csat-
lakozodugo modositasa szigoruan tilos!
Ne hasznaljon csatlakozoadaptert a védo-
foldeléssel ellatott késziilékekhez. A mo-
dositatlan csatlakozodugé és a hozzava-

L6 csatlakozoaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez vald hozzaérést. Fokozott
aramitésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

c. Tartsatavol a késziiléket az esotdl és
a nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.



Ne hasznalja a csatlakozdokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektadl. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolat. A hibaaram-védbkapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitoszer, alkohol vagy
valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatdl és haszna-
lati modjatol fliggo egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csuszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a készlilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo részénél lévd szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.
Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
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sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozg6 alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja.

Az az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Hazza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6zo betétszerszamok cse-
réjéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellendriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
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nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam hasz-
nalatba vétele elott javittassa meg a sé-
riilt alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban

a vagoszerszamokat. A gondosan apolt,
éles vagoell vagoszerszamok kevésbé szo-
rulnak be és kdnnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat sth. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzen-

do tevékenységet is. Az elektromos kézi-
szerszamok rendeltetésszer(tol eltéro cél-
ra torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mukaodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizarélag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Az elektromos kéziszerszamot csak a szi-
getelt markolatoknal fogja be, mivel a ma-
rofej eltalalhatja a szerszam sajat csatla-
kozovezetékét. Ha a szerszam fesziiltség
alatt lévo vezetékkel érintkezik, akkor a
fém részei is feszliltség ala keriilhetnek, és
ez elektromos aramitést okozhat.
Rdgzitse és biztositsa stabil aljzaton a
munkadarabot szoritassal, vagy mas mo-
don. Ha a munkadarabot csak kézzel, vagy
a testéhez szoritva tartja, az labilis marad,
ezaltal elveszitheti folotte az ellen6rzést.

Kizardlag a Festool altal ehhez az elekt-
romos kéziszerszamhoz kinalt marodszer-

2.3

szamokat szereljen fel. Mas marészersza-
mok hasznalata a fokozott sériilésveszély
miatt tilos.

Ne lépje tul a mardszerszamon megadott
maximalis fordulatszamot, ill. a megadott
fordulatszam-tartomanyban iizemeltesse
a szerszamot. A megengedettnél gyorsab-
ban forgd tartozékok eltorhetnek és szétre-
pulhetnek.

Varja meg, hogy az elektromos kéziszer-
szam teljesen megalljon, mielott letenné.
A betétszerszam beszorulhat, és emiatt el-
veszitheti az ellen6rzést az elektromos ké-
ziszerszam felett.

A sztatikusan feltolt6do, illetve sztatikus
feltoltédéshez vezet6 anyagok esetében ve-
zetoképes rendszert kell felépiteni, amely
az antisztatikus elszivotomlébél (AS) és a
mobil elszivobol all.

Csak olyan szaratmérojl szerszamot fogjon
be, melyhez a befogdpatron alkalmas.
Csak olyan mardszerszamot szabad hasz-
nalni, amely megfelel az EN 847-1 elGira-
sainak. A Festool marodszerszamok teljesi-
tik ezt a kovetelményt.

Ugyeljen a marészerszam megfeleld fel-
fekvésére, és ellendrizze ezek kifogastalan
forgasat.

A befogdpatronnak és a hollandernek séri-
lésmentesnek kell lennie.

Repedt vagy deformalddott mardszersza-
mot nem szabad hasznalni.

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: Viselje fiiltokot, véd6szemiiveget, por-
maszkot a porképzddéssel jaré munkaknal.

Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi okok-
bol a kovetkez6 eldirasokat kell betartani:

2.4

A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véddkap-
csoldt kell bekatni.

Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas, antisztatikus elszivo-
tomlovel ellatott elszivd berendezéshez.
Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

Viseljen védoszemiuveget!

Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:



Hangnyomasszint Lpy = 96 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 104 dB(A)
Bizonytalansag K=1,5dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett
munka soran keletkezo zajkibocsatas hallas-
karosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédat!

Az aj, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansadg megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfeleld-
en:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- ageépek osszehasonlitasara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsédleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzdek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusatol

fligg.

= Ertékelje a teljes izemi ciklus alatti tényle-
ges terhelést.

» Atényleges terheléstdl fliggden a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeru hasznalat

A felsémar¢ fa, miianyag és faalapu anyagok
marasara szolgal.

A Festool értékesitési kataldgusaiban szerepld
megfelelé mardszerszamok alkalmazasa ese-
tén aluminium és gipszkarton megmunkalasara
is alkalmas.

Ezt az elektromos kéziszerszamot kizaroélag
szakember vagy betanitott személy hasznalhat-
ja.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

Magyar
4  Miiszaki adatok

Felsomaro OF 2200 EB
Teljesitményfelvétel 2200 W *
Fordulatszam 10000-

22000 ford./perc

Max. fordulatszam (Uresja- 23000 ford./perc

ratban)

Mélység gyors beallitasa 80 mm
Mélység finombeallitasa 20 mm
A hajtétengely menetes M22 x 1,0
csatlakozasa

Maroatmérd max. 89 mm
Suly 8,3 kg

* OF 2200 EB GB 110 V névleges aram 16 A.

5 Akesziilék reszei

[1-1]1 Finombeallito allitokereke

[1-2]1 Finombeallité skalaja

[1-3] Magassagallitas forgatdgombja

[1-4]1 Mélységlitkoz6 skalaja

[1-5] Mélységiitkoz6 mutatoval

[1-6] Mélységiitkozd szoritdkarja

[1-7]1 A mélyséqgiitkoz6 és fokozatiitkdz6
osszekotésére szolgalo excenter

[1-8] Fokozatlitkozd

[1-9]1 Kezelbkar futdfeliilet-cseréhez

[1-10] Tengelyrogzités

[1-11] Fordulatszam-allité kerék

[2-1] Rogzitégomb a be-/kikapcsold gomb-
hoz

[2-2] Be-/kikapcsolé gomb

[2-3] Véddburkolat reteszelésére szolgald
kar

[2-4] Markolat

[2-5] Elszivocsonk

A hivatkozott abrak a német nyelv(i hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az abrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike talalhaté meg a szallitasi csomag-
ban.
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6 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati feszliltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltiintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szliltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

6.1 Be- éskikapcsolas

A kapcsol6[2-2] a késziilék ki-/bekapcsolasara
szolgal (megnyomva = BE, felengedve = KI).

A kapcsologomb a tartds hasznalathoz a rogzi-
tégombbal [2-1] reteszelhet6. A reteszelés a
kapcsologomb ismételt benyomasaval oldhato.

7 Beallitasok

/N/A\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés el6tt
a halozati dugot ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Elektronika

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato
az allitékerékkel [1-11] a fordulatszdm-tarto-
manyban (ldsd a m(iszaki adatokat].

Ezaltal kivalaszthaté a mindenkori nyersanya-

gnak megfeleld optimalis vagasi sebesség.
Maréatméro [mm] Ajanlott

10-30 30-50 50-g9 Vagoela-
. nyag
Allitokerék-fokozat

Keményfa 6-4 5-3  3-1 HW/(HSS)

Puhafa 6-5 6-4 5-3 HSS(HW)

Laminalt 6-5 6-4 4-2 HW
forgacslap

Manyag 6-4 6-3 3-1 HW
Aluminium  3-1 3-1 2-1  HSS (HW)

gipszkar- 2-1 1 1 HW
ton

Anyag

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor
csokken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-

kentett teljesitménnyel dolgozik tovabb, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén
gyorsan lehllhessen. A motor leh(ilését koveto-
en az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem

A beépitett Ujrainditas-gatlé megakadalyozza,
hogy fesziiltségkimaradast kovetéen az elektro-
mos szerszam lenyomott kapcsologomb mellett
automatikusan ujrainduljon. Ebben az esetben
az elektromos szerszamot elészor kapcsolja ki,
majd kapcsolja be Ujra.

A beépitett Ujraindulas elleni védelemnek ko-
szonhetéen az elektromos kéziszerszam kiilsé
kapcsoldmodullal nem kapcsolhatd be és ki.
Fék

A OF 2200 EB elektromos fékkel rendelkezik.
Kikapcsolas utan az orsé a mardszerszammal
kb. 2 masodperc alatt elektronikusan alléra fé-
kezddik.

7.2 Szerszamcsere

& @ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt.

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

= A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokeszty(t.

A szerszamcseréhez fektesse oldalara az elekt-
romos kéziszerszamot.

A tengelyrdgzitést [3-1] csak az elektromos ké-
ziszerszam kikapcsolt allapotaban mikddtesse.

Szerszam behelyezése

= A mardszerszamot ([3-4] és [3A-1]) a lehe-
t6 legmélyebben, de legaldbb a mardszaron
talalhatd N jelig dugja a nyitott befogo-
patronba [3A-2].

(i) Haa befogépatron [3A-2] a hollandi
anya [3A-3] miatt nem lathatd, a ma-
roszerszamot legalabb olyan mélyen be
kell vezetni a befogopatronba, hogy a je-
l6lés N ne latszddjon a hollandi anya
folott.

» Nyomja meg a tengelyrogzité [3-1] kapcso-
l6jat a bal oldalon [BI.

» Hulzza meg szorosra a 24-es kulcsnyilasu
villaskulccsal a hollandi anyat [3-3].



A tengelyrogzité csak az egyik forgasirany-
ban blokkolja a motororsot. Ezért nyitas-
kor ill. zaraskor nem kell levenni a csavar-
kulcsot a hollandi anyardél, hanem mint egy
racsnit, ide-oda lehet mozgatni.

Szerszam kivétele

» Ehhez bekattanasig hajtsa fel a forgacsvé-
dét [3-2].

= Nyomja meg a tengelyrogzité [3-1] kapcso-
l6jat a jobb oldalon [AL

= Lazitsa meg a hollandi anyat [3-3] 24-es
kulcsnyilasu villaskulccsal, amig érezhet6
az ellenallas. Az ellenallast a villadskulcs to-
vabbhuzasaval kiizdje le.

= Vegye ki a marofejet.

7.3 Befogdpatron cseréje

A kovetkez6 tengelyatmérékhoz kaphato befo-
gopatron: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm;
10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

» Ehhez bekattanasig hajtsa fel a forgacsve-
dét [4-2].

» Nyomja meg a tengelyrogzité [4-1] kapcso-
l6jat a jobb oldalon [Al.

» Teljesen csavarja le a hollandi anyat [4-3],
és vegye ki a befogdpatronnal [4-4] egyiitt.
Soha ne valassza szét a hollandi anyat és a
befogopatront, mert ezek egy egységet ké-
peznek.

~ Uj befogdpatront csak felhelyezett és bere-
teszelt hollandi anyaval helyezzen az orso-
ba.

» Csavarja be kissé a hollandi anyat. Ne hlzza
meg az anyat, ha nem rakott be marofejet!

7.4 Marasi mélység beallitasa

A marasi mélység beallitasa két [épésben torté-
nik:
Nullapont beallitasa

= Nyissa fel a régzitékart [5-21, hogy a mély-
séglitkoz6 [5-3] szabadon mozoghasson.

» Helyezze a fels6mardot sik feliletre (refe-
renciafeliletre). Lazitsa meg a forgatégom-
bot [5-1], és addig nyomja le az elektromos
kéziszerszamot, mig a marofej az alatéthez
nem ér.

» Ebben az allasban rogzitse az elektromos
kéziszerszamot a forgatégomb [5-1] segit-
ségével.

= Nyomja a mélységiitkozét [5-3] a forgathato
fokozatlitkoz6 [5-4]1 harom fix litkoz6jének
egyikéhez.

= Nyomja lefelé a mutatét [5-5] addig, mig a
skalan [5-7]1 a 0 mm nem lesz lathato.
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Ha a nulla allds nem pontos, akkor a mu-
taton lévé csavarral [5-6] korrigalhatd.

A harom rogzitett Gtkoz6 [7] kozil kettd (A és
B) magassaga kilon-kiilon csavarhdzéval allit-
hato.

A ,C” itkozon egy kiszogellés taldlhatd az
elémaras megvaldsitasahoz - lasd: 7.5 fe-
jezet.

Marasmélység megadasa

= Huzza annyira fel a mélységiitkozét [6-6],
hogy a mutaté a kivant marasi mélység-
re [6-2] mutasson.

» RoOgzitse a mélységlitkozot a szoritokar-

ral [6-3] ebben az allasban.

Nyissa ki a forgatdgombot [6-1].

Az elektromos kéziszerszam ezzel a kiindu-

lasi helyzetbe kerdilt.

» Sziikség esetén allitsa be a marasi mélysé-
get az allitokerék [6-8] elforgatasaval.

Y

=

@ Az allitokerék elforgatasa egy rovatkaval
0,1 mm-rel modositja a marasmélységet.
Egy teljes fordulat T mm-t jelent.

A skalagy(rG [6-7] kiilon elforgathato a
.nullara” allitashoz.

A peremen [6-5] levs harom jelolés [6-4]
az allitétarcsa maximalis beallitasi tarto-
manyat (20 mm) és a ko6zépsd allast jeloli.

7.5 Elo-/finommaras

A ,C” rogzitett Utkozonek két Gtkozdszintje van,

ezek magassagkiilonbsége 2 mm. Ez lehet6vé

teszia ,C” itk0z6 segitségével beallitott ma-

rasmélység két lépésben torténd marasat:

Elomaras

» Engedje le az elektromos kéziszerszamot
alz) [7-1] Gtkoz6szintig.

Készre maras
» Engedje le az elektromos kéziszerszamot
a(z) [7-2] ttkozG6szintig.

(i) A marasi munkak igy gyorsan, nagy marasi
mélységgel és mégis jo fellileti min6ség-
gel végezhetok el. A végleges marasmély-
ség az Utkoz6szint [7-2] bedllitdsaval ha-
tarozhaté meg.

7.6 Finombeallitas az élek
megmunkalasahoz

A mardszerszamok vezet6 golydscsapaggyal

torténd hasznalatahoz az elektromos kéziszer-

szam specialis finombeallitdsra van lehetdség.

Ezzel megszakitas nélkil, gyorsan és egyszer(-
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en beallithat6 a pontos atmenet az élek lekere-
kitésénél, lasd: [8] abra.

Pontos marasi mélység beallitasa

= El6szor nagyjabol allitsa be a marasi mély-
séget.

» Végezzen probamarast.

Nyissa fel a rogzitékart [9-2].

= Nyomja a mélységlitkozdt [9-3] a rogzitett
C itk6z6 [9-5] ellenében.

» ROgzitse a mélységlitkozét az excen-
ter [9-4] segitségével a fokozatlitk6zon (az
6ramutato jarasanak irdnyaban).

» Zarja a szoritokart [9-2].

» Nyissa ki a forgatdgombot [9-11].

= Az allitokerék [9-6] elforditasaval pontosan
allitsa be a marasi mélységet.

y

@ A marasi mélység mindkét iranyban tor-
téno beallitasara a mélységlitkozo fokoza-
titkozovel valo osszekapcsolasaval van le-
het6ség.

= Zarja a forgatégombot [9-1].

= Nyissa az excentert [9-4] (forgassa az dra-
mutato jarasaval ellentétes iranybal).

» Sziikség esetén végezzen tovabbi prébama-
rasokat és beallitdsokat.

Elszivas

7.7
/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

= Csak miikodéképes forgacsvéddvel [10-2]
dolgozzon.

» Porral jaré munkak esetén viseljen légz06-
maszkot.

= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

Az elszivocsonkra [10-4] 36 vagy 27 mm elszi-
votomlé-atmérdji Festool mobil elszivd csatla-
koztathato (az eltomddés mérsékeltebb kocka-
zata miatt a 36 mm-es javasolt).

Helyezze fel az elszivd-csonkot [10-4] az 4b-
ran [10] lathatd mddon. Az elszivocsonk alz)
[10-3] tartomanyban elforgathato.

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznaldot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

Forgacsvédo porszivasisakkal

A forgacsvédd [10-2] felsG allasban rogzithetd,
pl. a maro cseréje céljabol.

» Ehhez bekattanasig hajtsa fel a forgacsve-
dot, vagy litkozésig nyomja lefelé az elekt-
romos kéziszerszamot.

Az elszivas hatékonysaganak javitasa érdeké-

ben munka kozben engedje le a forgacsvédaét.

» Nyomja a kart [10-1] a fogantyl iranyaba.
KSF-OF forgacsfogo

A KSF-OF [11-1] forgacsfogd (részben tartozék]
az élmaras soran noveli az elszivas hatékony-
sagat. A mar6 maximalis atmérdje 78 mm le-
het.

A szerelés a masologylird behelyezéséhez ha-
sonloan torténik, lasd: fejezet.

A bura keretes flirésszel a hornyok men-

tén [11-2] levaghato, igy kisebbre szabhaté. igy
a forgacsfogd legalabb 52 mm-es sugaru bels6
iveknél hasznalhato.

8 Munkaveégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak!

- Munkavégzés el6tt gondoskodjon rédla, hogy
a szoritokar [1-6] zart, az excenter [1-7]
pedig nyitott allapotban legyen.

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kézben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantyinal [2-4] fogva mindig két kézzel
tartsa. Ez a preciz munkavégzés elofelté-
tele és a bemerild vagashoz elengedhetet-
len.

- Csak forgasirannyal szembe marjon (az
elektromos kéziszerszam el6tolasi iranya
a szerszam vagasi iranya legyen, lasd
[15]. abra).

8.1 Maras

» A kivant marasi mélység bedllitasa (lasd
fejezet).

» Kapcsolja be az elektromos kéziszersza-
mot.

= Nyissa ki a forgatégombot [1-3].

= Nyomja lefelé az elektromos kéziszersza-
mot Utkozésig.

= Ebben az allasban rogzitse az elektromos
kéziszerszamot a forgatdgomb [1-3] segit-
ségével.



» Lassan és egyenletesen meritse a munka-
darabba.

» Végezze el a marasi munkat.

» Nyissa ki a forgatdgombot [1-3].

» Lassan mozgassa az elektromos kéziszer-
szamot felfelé Gtkozésig (kiemelés).

» Kapcsolja ki az elektromos szerszamot.

8.2 Maras oldaliitkozovel

Az oldaliitkoz6t (részleges tartozék) a munka-
darab szélével parhuzamosan kell felszerelni.

= Rogzitse a két vezetérudat [12-4] a két for-
gégombbal [12-2] az oldaliitkézéhoz.

» Vezesse be a vezet6rudakat a kivant mér-
tékben a marodasztal hornyaiba, majd régzi-
tse a forgatégombbal [12-1].

Finombeallitas

» Nyissa a forgatdgombot [12-7], és az allito-
tarcsa [12-5] segitségével végezze el a fi-
nombeallitast.

Ehhez a skalagydrin [12-6] egy osztas

0,1 mm-nek felel meg. Amennyiben az alli-
tokereket rogzitik, akkor a skalagyrd onal-
l6an elforgathato, annak érdekében, hogy
.nullara” lehessen allitani. A skala [12-3] a
beallitas méretét milliméterben mutatja.

= Afinombeallitas elvégzését kovetden zarja a
forgatégombot [12-71.

= Mindkét vezetépofat [13-3] ugy allitsa be,
hogy a marotol mért tavolsaguk kb. 5 mm
legyen. Ehhez nyissa majd a beallitas elvég-
zése utan Ujra zarja a csavarokat [13-2].

» Csak az élek marasa esetén: Tolja az elszi-
vobuarat [13-1] hatulrdl kattanasig az olda-
litkozdre, és csatlakoztasson egy 27 mm
vagy 36 mm atmeéroji elszivotomlot az el-
szivocsonkra [13-4]. Alternativ megoldas-
ként hagyja a szivdtoml6t az elektromos ké-
ziszerszam elszivocsonkjara csatlakoztatva.

8.3 Masolomaras

Sablonnal tortén6é marashoz a fels6marot beé-
pitett masologydrdvel (tartozék) hasznaljuk.

A masoldgylrdk a szériafelszerelésbe tar-
tozd futdfelilettel hasznalhatok. A felfek-
vés javitasa céljabol tartozékként specialis
futéfelilet is kaphato.
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Masoldgylirii behelyezése

/N FIGYELMEZTETES!

Balesetveszély

A tul nagy mardszerszam karosithatja a ma-

sologyiiriit, és balesetet okozhat.

= Ugyeljen arra, hogy a marészerszam és a
masologylrd nyilasa megfeleljen egymas-
nak.

Fektesse a gépet oldalt egy stabil feliiletre.

Nyissa ki a kart [14-4].

Vegye le a futéfeliletet [14-11.

Engedje el a kart [14-4].

Helyezze a masoldégydrdt [14-3]1 megfeleld

helyzetben a mardasztalba.

Helyezzen egy futdfeliletet fllekkel [14-2]

a mardasztalba.

» Nyomija a futdfeliiletet kattanasig a ma-
réasztalba.

A munkadarab Y tulnyalasa ([15] 4bra) a sab-

lonhoz képest az alabbiak szerint szamithato ki:

Y = (¢ masoldgylrd - ¢ mardfej)/2

8.4 Elmegmunkalas

Elmegmunkalashoz vezetd golydscsapaggyal
ellatott maroszerszamokat helyeznek be a gép-
be. Az elektromos kéziszerszamot ekkor ugy
kell vezetni, hogy a vezetd golydscsapagy a
munkadarabon gorduljon.

Elmegmunkalashoz mindig hasznaljon KSF-OF
forgacsfogdt az elszivas javitasa érdekében.

yvvyvy

y

8.5 Maras FS vezetorendszerrel

A vezetrendszer (részben tartozék) megkony-
nyiti az egyenes hornyok marasat.

= Avezetdsint pillanatszoritokkal [16-4] rog-
zitse a munkadarabhoz.

= Helyezze a vezetGidomhoz tartozo futofel-
tletet [16-3] a felsémard mardasztalaba
(lasd: fejezet). Ezen a futdfelileten egy
ratét talalhatd, mely kiegyenliti a vezetdsin
magassagat.

= ROgzitse a két vezetérudat [16-6] a két for-
gégombbal [16-5] és [16-9] a vezetdiitkoz6-
hoz.

= Nyissa ki a forgatdgombot [16-1].

» Vezesse be a vezet6rudakat [16-6] a ma-
roasztal hornyaiba.

= Helyezze a fels6marot a vezetéidommal a
vezetdsinre.

» Szilikség esetén a két vezet6pofan [16-2]
egy csavarhuzd segitségével allitsa be a ve-
zet6idom jatékat a vezetdsinen.
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» Tolja el a felsémarot a vezetérudak mentén
a mardszerszam és a vezetdsin kozotti ki-
vant X tavolsag eléréséig. Ugyeljen ra, hogy
a vezetdsin ellilsé éle és a mard, illetve ho-
rony kozott X - [16]. &bra 5 mm biztonsagi
tavolsag maradjon.

= Zarja a forgatégombot [16-1].

Nyissa ki a forgatdgombot [16-10].

= Az allitokerék [16-7] elforgatasaval allitsa
be pontosan az X tavolsagot. Tartsa szo-
rosan az allitokereket [16-7], igy a ska-
la [16-8] ..nullara allitas” céljabol kilon is
elforgathatd.

= Zarja a forgatégombot [16-101.

y

8.6 Futofeliilet cseréje

A Festool a kiilonb0z6 alkalmazasokhoz specia-

lis futdfeliileteket (tartozék) kinal.

» Fektesse a gépet oldalt egy stabil fellletre.

Nyissa ki a kart [14-4].

Vegye le a futéfeliletet [14-11.

Engedje el a kart [14-4].

Helyezzen egy futodfeliletet filekkel [14-2]

a marodasztalba.

» Nyomja a futofeliletet kattanasig a ma-
roasztalba.

|
|
|
|

A futofelilet els6 hasznalatakor: Tavolitsa
el a védofoliat!

9 Karbantartas és apolas

/N/N\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitomUhely végezhet el.

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak
a gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges.
Csak eredeti Festool potalkatrészeket hasz-
naljon.

Tovabbi informaciok:

A késziilék onlekapcsold specialis szénnel van
felszerelve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az
aramellatas automatikusan megszakad és a
késziilék leall.

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Ha az elektromos szerszam tapkabelét ki
kell cserélni, azt a biztonsagi kockazatok
elkeriilése érdekében a gyartdnak vagy egy

10

erre felhatalmazott szerviznek kell elvégez-
nie.

» Asérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitas mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmd(hellyel szakszerlien meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» A légaramlas biztositasahoz a késziilékha-
zon lévo hiitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

10 Tartozekok

Csak eredeti Festool szerszamokat és tarto-
zékokat hasznaljon. Gyengébb mindségl betét-
szerszamok és mas gyartoktdél szarmazo tar-
tozékok hasznalata megnaveli a sériilések ve-
szélyét, emellett jelent6s tomegkiegyensulyo-
zatlansaghoz vezethet, ami rontja az elvégzett
munka mindségét és fokozza az elektromos ké-
ziszerszam kopasat.

A tartozékok és szerszadmok rendelési szamait
a kovetkez6 weboldalon talalja:

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eldirdsoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi eléirdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szoldé eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos késziilékeket szelektiven kell gydj-
teni, és lehet6vé kell tenni azok kdrnyezetkimé-
L6 Ujrahasznositasat.

A gydjtéhelyekkel kapcsolatos informaci-
6k a kovetkezo helyen
tekintheték meg.

Kritikus anyagokra vonatkozo informaciok:

12 Altalanos tudnivalok
12.1 EU-megfeleldségi nyilatkozat

Az EU-megfeleléségi nyilatkozat a német
nyelv(i hasznalati utasitasban talalhato.


https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.hu/reach
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1 CumMmBoONMU

MpepynpexpeHune 3a obwa onacHocT

OnacHocT oT TOKOB yoap

[lpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3a eKCnioa-
Taums, ykasaHuaTa 3a besonacHocrT.

HoceTe 3alWunTHKU cnyLwanku.

I'Ipm CMAHA Ha NHCTPYMEHT HOCEeTe 3a-
WNTHN pbKaBuLUN.

HoceTe OunXaTesiHa 3alunTa.

HoceTe 3aWNTHU Oo4KNa.

N3BapeTe Wwencena

[la He ce n3xBbpnsa kaTo bUTOB OTNa-
ObK.

Knac Ha 3awuTa ll

ETukeTnpaHe 3a cvotBeTcTBMe CE

CbBeT, ykasaHue

OO POPIO®OID>D

Bbnrapcku

2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha
6e3onacHoOCT

2.1 06wwu ykaszaHus 3a 6e30MacHOCT 3a
eNeKTpUYecku UHCTPYMEHTHU

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUYKMU YKa3a-

HUA 3a 6e30MacHOCT, UHCTPYKLUK, U306~
pa)KeHUs U TeXHUYECKU faHHU, C KOUTO enek-
TpUyeckaTa MalluMHa e cHabpeHa. ponycku
NPV cnasBaHeTo Ha ClefHUTEe UHCTPYKLMM MoraT
[0 [oBefaT [0 TOKOB yaap, noxap vu/unm Texku
HapaHABaHWMS.

CbxpaHsiBaiTe BCUYKM YKa3aHUSA U MUHCTPYKLUMUU
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
NpyW HY)KAA Aa Ce KOHCyNTuparTe ¢ TaX.

3non3BaHuUAT B MHCTPYKLMUWTe 3a Be3onacHocT
TEPMUH ,eNleKTPUYECKN MHCTPYMEHT  ce oTHacH
3a 3afIBMXKBAHUNSA Ypes efl. 3aXxpaHBaHe UHCTPY-

MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3agBuXBaHNA

Cc akyMmynatopHa 6atepus MHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
XoB Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. lMoapbpxanTe Bawara paboTHa 30Ha 4u-
cTa u pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
AN3BUKa 3/10M0JTYKWN.

b. He paboTeTe ¢ eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia c OMACHOCT OT €KCNA03MmS,
B KOSITO C€ HAMMPAT 3anaJIMMU TEYHOCTH,
rasoBe WM npaxoBe. EnexkTpnyecknTe NH-
CTPYMEHTW Npon3BexaaT UCKPU, KOUTO MO-
raT f4a Bb3MnjaMeHaT npaxa Uam n3napeHus-
Ta.

c. o BpeMe Ha paboTa c eneKTpu4yecKuUs UH-
CTPYMEHT BHMMaBanuTe Habnnso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. [pu oTKNoHsABaHe Ha
BHMMaHUeTo Bue MoxeTe na VI3Fy6VITe KOH-
TPOJ Haf enekTpMyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LllencenbT Ha eneKTpUYECKUSA UHCTPYMEHT
Tps6Ba Aa nacBa B KOHTaKTa. LencenbT
He 6uBa fa 6bae NPOMEHSAH N0 HUKAKbB
Ha4YuH. He nsnonspaTe apanTepm 3a KOH-
TaKTU 3aeHO C 3a3eMeHU eNeKTpU4YecKm
MHCTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenmn un
nacBalnTe KOHTAKTW HaMangdBaT pI/ICKa oT
TOKOB yAap.

b. WN3b6arBanTe KOHTAKTU Ha TaNoTo Bu cbe
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
Tpbbu, papmuaTopu, NeYKn n XNagunHULK.
CblyecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TAJI0TO BM € 3a3eMeHO.

"
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C.

He usnaraiite enekTpuyeckuTe UHCTPY-
MEHTU Ha AbXA unu Bnara. [1poHMkBaHeTo
Ha BOJA B €IeKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT yBe-
nMyaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonseanTte kabena 3a gpyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypeaa, 3a oOKayBaHe UM 3a Aa
usabpnare wencena oT KOHTaKT. [lpbXxTe
NPUCbeANHUTENTHUS NPOBOAHMUK Aaney oT
ropeLinHa, macno, octpu prbose unu asu-
e ce yacTu. [loBpefieH nnun 3anneTeH
npucbeanHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB YAap.

AKo usnonssaTe eNeKTpUYeCKUS MHCTPY-
MEHT Ha OTKpPUTO, U3NON3BaNTe caMo yabJl-
YXMTENHMU Kabenum, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuTO. [1pn M3non3BaHe Ha
noaxopasiy 3a paboTta Ha OTKPUTO YO BIIKM-
TeneH kaben ce HaMansBa pucka 0T TOKOB
yAap.

AKO HiMa Bb3MO)XXHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpuYeCcKUs MUHCTPYMEHT BbB
BJIa)KHa OKOJIHa cpepa, U3non3BamnTe aB-
TOMaTUYEH NpeKbCcBay Npu NoBpeAa Uu
M3TUYaHe Ha TOK. VI3non3BaHeTo Ha eanH
aBTOMaTU4YeH NpekbCBay Npu noeBpena uin
N3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pUcKa OT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BATEJIAA U OKOJ1-
HUTE

a.
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bbvpeTte BHUMaTeNHU, BHUMaBaUTe KakBo
npaBuTe M NOAX0XKAANTe pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYECKU UHCTPYMeHT. He
M3non3BanTe eNleKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOPEH WUinu nof Bb3AeUCTBUETO
Ha HAPKOTUYHU BeLLeCTBa, aJIKOXOJ UK
MeaMKaMeHTU. EqH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe nNpu paboTa Cc eNeKTPUYECKNA NHCTPY-
MEHT MOXe Aa MPUYUHM CEPUNO3HN HapaHs-
BaHUS.

HoceTe nn4yHM 3alNTHMU CpeCcTBa M BUHA-
M 3alLMTHU o4mna. HoceHeTo Ha NNYHK
3alUMTHM CpefcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Hennb3ralum ce npeanasHu obyBKku,
3aWwnTeH wnem mninm cpenctea 3a npennas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBUCMMOCT OT BMAA U
NPUNIOXKEHNETO Ha eNekKTPUYECKUS UHCTPY-
MEHT, HaMangdBa pMUCKa OT HapaHABaAHUA.
N36sreainTe HEBONIHO NyCKaHe B feACTBUe.
YBepeTe ce, 4e eNneKTPUYEeCKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJIIYeH, Npeau Aa ro cBbp3Ba-
Te KbM eJieKTpo3axpaHBaHeTo u/unu aky-
MynaTopa, Aa ro BAMraTe Wiam aa ro npeHa-
cATe. AKO Npu HOCEHEe Ha eNeKkTpuyeckms
WHCTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-

KbCBava WUan ypenbT € BKJII0YEH npu npu-
CbednHsABaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKM.,

d. [MMpepawu BKNYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH~-
CTPYMEHT cBaneTe OT HEero MHCTPYMEHTUTe
3a perynupaHe Uau raeqyHus Knwu. Egmx
WHCTPYMEHT MM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbpPTALLA Ce€ HacCT Ha eNneKkTpuye-
CKWUS MHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHU Hapa-
HABaHMS.

e. WUsbareanTe ga ctomte B HEHOPMAJIHO No-
no)xeHue. lMocrapanTte ce pa cromTe cta-
6MnHO M No BCAKO BpeMe Aa CTe B paBHO-
Becue. [1o To31 HaYMH B HeoYaKBaHU CU-
Tyauum MoxeTe no-gobpe fa KoHTponupare
eNeKTPUYeCKNs MHCTPYMEHT.

f. HoceTe noaxoaswo obnekno. He HoceTe
wupoko obnekno unm 6uxyra. lNMasere Ko-
caTta u o6n1eknoTo cu no-paneye ot nNoj-
BW)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, bmxyta
AN ObATU KOCK MoraT aa bbaaTt 3axBaHaTh
OT NOoABUMXKHUTE HYaCTu.

g. Ako MoraT a ce MOHTMPAT NPaxoU3CMyK-
BalLin U yNaBsALLM CbOPbXKEHUS, Te TpabBa
[la ce CBbpXKaT M fa ce U3nonsBear npa-
BUJTHO. /13N0oN3BaHETO Ha NPaxon3CcMyKBaHe
MOXe i@ HaMann pUCcKoBeTe OT MNpax.

h. He usnapaiTe BbLB panlinMBa YBEpPEeHOCT U
He ce OTKJIOHAIBalTe OT NpaBunaTta 3a 6es-
OMaCHOCT NpU eNeKTPpU4YeCKU UHCTPYMEH-
TWU, BOPU U cnep MHOFOKpaTHa ynoTtpeba fa
CTe 3an03HaTU C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Bee A0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C EJIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a. He npetoBapBauTe enekTpuyeckata Ma-
wuHa. U3nonssante noaxoasaLma enek-
TPUUYECKN MHCTPYMEHT 3a BaluaTa pabo-
Ta. C noaxofsul, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH ANanasoH.

b. He paboTeTe c enekKTpUYECKN UHCTPYMEHT
c AedeKTeH npeKbcBay. Enexkrpunyecku nH-
CTPYMEHT, KOUTO He MoXe fa bbae BkItoYeH
WY U3KJKOYEH, e onaceH n Tpsbea ga bbae
PEMOHTUPAH.

c. W3BapeTe wencena ot KOHTaKTa Uu/Unu oT-
cTpaHeTe aKyMmynaTopHaTta baTepus, npeau
Aa npeanpveMeTe HaCTPOMKM MO UHCTPY-
MeHTa, Aa CMeHsTe paboTHM YacTu unm pa
ocTaBfiTe efleKTPMYEeCKUA UHCTPYMEHT. Te-
31 NpeBEHLMOHHM MepKKN NpefoTBpaTaBaT



HEBOJIHOTO CTapTMpPaHe Ha enekTPUYeckms
MHCTPYMEHT.

CbXxpaHfiBailTe eNeKTpu4ecKUTe UHCTpPY-
MEHTH, KOMTO He U3NoN3BaTe B MOMEHTa
M3BbH obcera Ha peua. He no3BonsBainTe
eNneKTpuYecK1s MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT /1ML, KOUTO He ca 3amno3HaTu

C HErOWUJIN He ca NpoYesniu Te3n YKa3aHus.
EnexkTpnyecknTe MHCTPYMEHTU Ca onacHM,
KOraTto ce n3nosi3BaT OT HEONMUNTHW NLa.
MoapbprkanTe eneKTpUYECKUTE MHCTPY-
MeHTHU 1 paboTHaTa NpucTaBka ¢ BHUMa-
Hue. lpoBepsiBainTe ganu aoeuxeLuTe ce
4yacTu ce ABMXKAT cBOGOAHO U He 3as)KAaT,
Aanuv HAMa cYyneHu Uiy NoBpefieHn YacTu,
KOWTO Aa Npe4yaT Ha HOPMAaJNIHOTO PYHKLIMO-
HUpPaHe Ha eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTMpanTe no-
BpeAEeHUTE YacTU Ha eNeKTPUYEeCKUA UH-
CTPYMEHT. MHOro 310M0NyKn ce NPUYnHA-
BaT OT JIOLIO NOAAbPXKaHW enekTpuyeckn
MHCTPYMEHTMW.

MoapbprKkanTe peXxkewnTe UHCTPYMEHTHU
OCTPU M YUCTU. [ pUXXINBO NOALbPXKAHU pe-
XKEeLLN NHCTPYMEHTH C OCTpY pexeLun pbbo-
Be Ce 3akKJellBaT No-Manko n ce BOAAT Mo-
nekKo.

M3nonsBante eneKTpUYeCKUSA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucrtaBka, paboTHuTe npu-
CTaBKMU U Ap. CbrnacHo Tesun yKkasaHus. Mpu
ToBa UMaNTe NpeaBuA yCnoBUsTa U BUAA
Ha paboTa. /I3nonssaHeTo Ha enekTpuye-
CKUTe MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpeasuae-
HU NPUNIOXKEHUA MOXKe Oa NPUYNUHN Bb3HUK-
BaHe Ha OMaCHU CUTyaLUN.

MopabpixanTe pbKOXBATKMTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CyXH, YucTu un 6es mac-
N0 UM Ma3HMUHA NO TAX. XNb3raBUTe pb-
KOXBAaTKM M MOBBPXHOCTM 33 XBallaHe He
nossonsaBaTt besonacHo obcnyxBaHe M KOH-
TPOJ1 Ha eNIeKTPUYeCcKUsa NHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHM CUTyaLuun.

5 CepBus

a.

EnekTpuyeckuaT UHCTPYMeHT TpsbBa aa
6bae peMOHTUpPAH caMo OT KBanuduumpaH
M cneuuanusmpaH nepcoHan, KaTo nNpm To-
Ba TpsbBa pa 6bAaT M3nonsBaHM caMo opu-
rMHaNHU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HAUYMH
ce ocurypsea besonacHa paboTa c enekTpu-
YeCKMUS MHCTPYMEHT.

Mpu peMOHT U NOAAPBIXKA U3NON3BaUTe
CaMOo OpPUIrMHaNIHN pe3epBHM YacTu. VI3-
MOJI3BAaHETO Ha NPUHAANEXHOCTUN NN pe-
3epBHM YacTW, KOUTO He ca NpefaBMaeHM 3a

2.2

Bbnrapcku
Taswu uen, MoXe fa f0Befe [0 efekTpuye-
CKhnygap mnun 0o HapaHaBaHUA.

CneunduyHM 3a MalLMHATA YKa3aHUSA 3a
6e3onacHocT

[pb)XTe enekTpuyeckaTa MallMHa 3a U30-
JINPaHUTE NOBBPXHOCTM 3a XBaLLaHe, TbH
KaTo ¢ppe3epbT MOXKe fa Ce CpeLHe CbC
cob6cTBEHUA 3axpaHBaLy, NPOBOAHUK. KoH-
TaKTbT C NPOBOAHMLM HA BUCOKO Hanpexe-
HWe MOXe [a NpeHece HanpeXeHNeTo BbpXy
MeTajIHUTE 4aCTW Ha MHCTPYMEHTA 1 Oa Ao0-
BeAe [0 TOKOB yAap.

3akpeneTe U nogcurypeTte aetauna no-
CPeACTBOM CTAMM UK NO APYT HAYMH BbpPXY
cTabunHa ocHoBa. AKo obpXuTe paboTHUS
LeTann camo € pbka Uiu ro nognupare Ha
TANO0TO CU, TOM oCTaBa HecTabuneH, KoeTto
MOXe Aa foBefe 00 3aryba Ha KOHTpo.

MoHTupaitTe camo npepgnoxxeHu ot Festool
3a Ta3u eneKkTpMYecka MawmHa ¢ppesoBa-
LM MHCTPYMEHTMU. VI3noN3BaHeTO Ha gpyru
bpe3epHM MHCTPYMEHTM NOpaam yBeamyeHa
OMacHOCT OT HapaHsBaHe ce 3abpaHsaBa.

OTpaBaHuUTe BbpXy Ppe30BUS UHCTPYMEHT
MaKcuMmanHu obopotu He 6uBa pa ce npe-
BMLUABAT, pecn. AManasoHbT Ha 06opoTu-
Te TpA6Ba pa ce cnasea. [lpnHapnexXHocTy,
KOWUTO ce BbpPTAT No-6Bbp30 OT LONYCTUMOTO,
MoraT fla ce CYynsT 1 Aa ce pa3xBbpyar.

M3yakaTe pokato enekTpMyeckaTta Mallum-
Ha cnpe, npeau pa s octaBuTte. PaboTHaTa
npucTaBka MOXe [la Ce 3ak/IMHWU 1 Aa foBe-
Le o 3aryba Ha KOHTPON BbPXy efnlekTpuye-
ckaTa MalluHa.

Mpn MaTepuanu 3a obpaboTka, KOUTO ce 3a-
pexaaT CTaTUYHO C efleKTPMYECTBO MU MO-
raTt fa foBefaT o cTaTMyeH 3apag, Tpsabea
[,a Ce U3M03Ba LUAI0CTHA CUCTEMA, KOSITO
MOXe [a 0TBeX[a TOK, CbCTOosLLa Ce OT aH-
TUCTaTUYeH 3acMykBaly Mapkyy (AS) n mo-
BunHa npaxocMykauka.

3aTAranTe MHCTPYMEHTM CaMo C MaMeTbp
Ha CcTBONa, 32 KOWTO ca NpeABMUAeHM 3aTera-
TeSIHUTe YenoCTu.

MoraT ga ce nsnonseat camo Gpe3epHn UH-
CTPYMeHTH, KonTo oTroBapaT Ha EN 847-1.
Bcunykm nHctpymeHTn 3a dpesep Ha Festool
M3MNbHABAT TOBA M3NCKBAHE.

BHumMaBanTe dppesaTa fa e 3akpeneHa
34,paBo M NpoBepeTe AaNv T9 Ce BbPTU npa-
BUJIHO.

3aTeraTenHWTe YENKOCTM M rankaTa He buBa
[,a MaT NoBpeau.
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-  @pe3epuTte C HaNyKBaHWSA U T€3U, KOUTO Ca
nedbopMumpaHu, He busa fa ce M3Non3Bar.

- HoceTe nogxopawm NMYHKN 3aLWUTHHU 060~
pyABaHus: 3almMTa 3a c/iyxa, 3alWMTHN 04YK-
na, Macka 3a npax npv reHepupatym npax
NEenHoCTH.

2.3 0O6paboTtka Ha anyMUHUI

o cbobparxkeHmna 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anyMuHun TpsibBa fa ce cna3saT CNefHu-
Te npaswuna:

- BkouBaHe Ha npekbcBay 3a 0CTaTbYEH TOK
(nedpekTHOTOKOBA 3aLUTa).

- EnektpuueckmaT MHCTPYMeHT fla ce npucbe-
OVHW KbM MOAXOAAL, aCNUPALLMOHEH ypeg, C
aHTUCTaTUYEeH CMyKaTesleH Mapkyy.

- [louncTBanTe pefoBHO KOpnyca Ha MOTopa
Ha eNeKTpUYeCKNs MHCTPYMEHT OT NPaxoBu
HaTpynBaHus.

- HoceTe 3aWmTHM oymnal

2.4 CToMHOCTM Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 cTonmHocTH
0OMKHOBEHO Bb3/1M3aT Ha:

HuBO Ha 3BYKOBOTO Handra- Lpa = 96 dB(A)
He

HnBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT Lwa = 104 dB(A)
KoedununeHT Ha HecurypHocT K=15dB

&@ BHUMAHUE

LLlymoBUTe eMucum no BpeMe Ha paboTa c
eNleKTPOMHCTPYMeHTa MoraT fia foBeaat Ao
yBpeXXpaHe Ha ciyxa.

» W3nonssante 3alUTHU CnyLllaJikn.

EMucusa Ha Bubpaumm a,, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n koedpuumeHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHu cbrnacHo EN 62841:

ay, < 2,5 M/cex?
K=1,5M/cex?

MocoyeHUTe CTOMHOCTM Ha emucun (Bnbpauuu,

wym)

- C/yXaT 3a CpaBHSIBaHe Ha MalUWHW,

- Cca NOAXOAALLM 3a NpeABapuTesHa oLeHKa
Ha BMOPaLMOHHOTO 1 LLIYMOBOTO HaToBapBa-
He npu ynoTpeba,

- NpeAcTaBnsBaT OCHOBHUTE MPUIOXEHMS Ha
enekTpuyeckaTa MaLllMHa.
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& BHUMAHUE

CToilHOCTUTE HAa eMMCUU MoraT Aa ce pasnu-

YyaBaT OT NocoYyeHUTe cToMHocTU. ToBa 3aBuU-

CY OT U3NON3BaHETO HA UHCTPYMEHTA U OT BU-

na Ha obpaboTrBaemMus getamn.

» OueHeTe eNCTBMTENHOTO HaToBapBaHe Mo
BpeMe Ha 06w paboTeH LnKbI.

» B 3aBucKMMOCT OT LeNCTBMTENHOTO HaToBap-
BaHe TpsibBa fga ce yCTaHOBAT NOAXOAALLM
3alMTHN MepKK 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npeaHasHa4YyeHue

Obepdpesata e npegHa3sHaveHa 3a dppe3oBaHe
Ha AbpBO, NiacTMacK U NofobHM Ha AbPBO Ma-
Tepuanw.

[pv n3non3BaHe Ha NpeaBULEHUTE B NPOLaXK-
BeHnTe gokyMeHTU Ha Festool MHCTpyMeHTH 3a
bpe3oBaHe Moxe fa ce obpaboTBaT M anyMuMHURN
W TMNCKapTOH.

Tasn enekTpuyecka MallMHa MoXe [ia Ce 13-
non3Ba U3KOYMTENHO U CaMo OT CMeLnanmcTu
WAV MHCTPYKTUPaHW nua.

Mpun ynotpeba He No npefHasHayeHne BU-
Ha HOCW M3MoN3BaLLKs.

4 TexHU4YeckKn oaHHU

O6epdpesa OF 2200 EB

KoHcyMumpaHa MoLHoCT 2200 BaTa *

ObopoTn Ha BbpTEHE 10000-22000
MUH

ObopoTn Ha BbpTEHE MaKC. 23000 MuH""

(npaseH xopn)

Bbp3o npemecTBaHe Ha 80 MM

ObnooYmHa

®uHa HacTpoWka Ha obnbo- 20 MM

YMHa

[NpucbeanHuTenHa pesba M22 x 1,0

Ha 3a[BUXBaLLMA Ban

HnameTbp Ha dpe3aTa Makc. 89 MM

Terno 8,3 kr

* OF 2200 EB GB 110 Bonta HoMnHaneH Tok
16 amnepa.



5 EneMeHTM Haypepa

[1-11 Perynupalio koneno ¢prHa HacTpoika

[1-2] Ckana ¢umHa HacTpoika

[1-3]1 BwbpTawo ce Konye perynupaHe Ha BuU-
CoYMHa

[1-4] Ckana gbnbouymHeH orpaHuymnTen

[1-51 [bnbounHeH orpaHuumTen cbe CcTpen-
Ka

[1-6] 3aterateneH noct gbnbouymHeH orpa-
HU4nTEN

[1-71 EkcueHTpuk 3a caBosiBaHe Ha Abnbo-
YMHHUSA OrpaHUYnTEN U OrpaHMUnTeN
Ha eTan

[1-8] OrpaHuuuten Ha etan

[1-9]1 JlocT 3a ynpaBneHune cMsHa Ha nog-

noxkaTa
[1-10] Cron Ha wnuHpena
[1-11] Perynupauwo koneno 3a obopoTtute

[2-1] 3actonopsasaly 6yToH byToHa 3a

BKJIlOYBaHe N N3KJIlOYBaHe

[2-2] MyckoB byToH BKA./U3KA.

[2-3] JlocT 3acTonopsiBaHe Ha npeAnasHus
Kanak

[2-4] PwvkoxBaTka

[2-5] Acnupauus

[Mo3oBaHuTe M306pa)KeHVI‘i-I Cce HaMunpaT B Hada-
JIOTO Ha HEMCKOe3MKoBaTa MHCTPYKLMA 3a eK-
crnoartauund.

[Noka3zaHUTe MM ONMUcaHu NMPUHaONEe>XHOCTU 0T~
4acCTu He CrnaaaT KbM obeMa Ha OOoCTaBKaTa.

6 TllyckaHe B pencrBue

& A NPEQYNPEXAEHUE

HeponycTtuMo Hanpe)xeHue unu yecrtora!
OnacHocT oT 3/10M0NyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 YyectoTaTta Ha
M3TOYHMKa Ha eHeprus Tpsbea ga oTroBap-
AT C JaHHWUTE, NOCoYeHM Ha dMpMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morat pa 6bpaTt ns-
non3BaHW caMo MalwunHu Ha Festool ¢ Ha-
npexexue 120V / 60 Xu.

Bbnrapcku

6.1 BkniouBaHe/uU3Kno4YBaHe

MpesknoysaTenat [2-2] cnyxm kaTo konye 3a
BKk/1/u3kn (HaTuckaHe = BKJ1, otnyckare = U3-
Kn).

3a nocTosiHHa paboTa ByTOHBLT 3a BKIOYBaAHe

M M3KJOYBaHe MoXe fa ce puKcmupa ¢ Konye-
10 [2-1] 33 6nokupane. Mpu NOBTOPHO HaTUCKaA-
He Ha byToHa PukcmpaHeTo ce ocBoboxaaBsa.

7 HacTtpoukmu

/N /A\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenn Bcska paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa
BUHArv U3kJoyBanTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

7.1 EnekTpoHuka

ByToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTe
ObopoTute Morat ga bbaaT HacTpomBaHu bes-
cTenexHo ¢ konenueTto [1-11] BbB Bb3MOXHUA
avanasoH (BX. TexHuyecku gaHHu).

Taka moxeTe ha afgantmparte onTMMaJiHO CKO-
poCTTa Ha pA3aHe KbM CbOTBETHUA MaTepuanl.

Matepunan [IuaMeTtbp Ha ppe3aTta npenopb-
[Mm] yuteneH
10-30 30- 50-gy Marepuan
50 3a pasaHe
CteneHun Ha perynupa-
LOTO Konye
Tebpao 6 -4 5-3 3-1 HWI(HSS)
AbPBO
Meko 6-5  b6-4 5-3  HSS (HW)
AbPBO

®OypHupHn  6-5 b6-4 4L-2 HW
naoun, c
nokpuTue

niaacTtMma- b6-4 6-3 3-1 HW
ca

Anymuanin - 3-1  3-1 2-1  HSS (HW)

'mnckap- 2-1 1 1 HW
TOH

TeMmnepaTypeH npegnasuTen

Mpu TBbPAE BUCOKA TeMMNepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha ToK 1 obopoTute ce pegyuupar.
EnexTpuyeckata MalumHa cera paboTu camo ¢
HaMasieHa MOLLHOCT, 3a [la CTaHe Bb3MOXHO
6bp30TO OX1ax4aHe oT BeHTMNATOpa Ha MoTopa.
Cnep, oxnaxpaHe enekTpuyeckaTa MallnHa oT-
HOBO caMa Ce BKJII0YBa.
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3awwumTa ot MOBTOPHO NyCKaHe

Brpa,u,eHaTa 3anTa OT NOBTOPHO NyCKaHe
npenoTepaTdBa CaMOCTOATENIHOTO NyCKaHe Ha
eJNIEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT CJie[ NpekKbCBaHe
Ha enekTpnyecTBOTO NP HATUCHAT 6YTOH 3a
BKJ'I./VIBKJ'I. I'Ipm TakKaBa CUTyauund enekTpnyecka-
Ta MallMHa TpF|6Ba NbpBO Aa 6'b,£l,e N3KNKO4YeHa A
nocJie BkKano4eHa OTHOBO.

MNopapu BrpafieHa 3awmTa oT NOBTOPEH NycK
eflekTpuyeckaTa MallMHa He MOXe Aa Ce BKJIY-
Ba WM M3KJ1I0OYBA Npe3 BbHLUEH NpeBK/YBaTeNEH
MOAY.

Cnupauka

OF 2200 EB nma enektpoHHa cnupadka. Cneg

N3KnK4YBaHe WnNuuHOenbT ce Crnpa ¢ MHCTPY-
MEeHTa 3a OK. 2 Cek. €JIEKTPOHHO.

CMsHa Ha cBpeano

7.2
&@ BHUMAHME

OnacHOCT OT HapaHsABaHe Nopaau ropeLa u
ocTpa paboTHa npucTaBKa.

» He n3nonssante Tonu u fePpeKTHN UHCTPY-
MEHTH.

» HoceTe 3awmnTHM pbkaBuum npu bopaBeHe
C MHCTPYMEHT.

3a cMsiHa Ha MHCTpYMeHTa NocTaBeTe eflekTpu-
yeckaTa MallMHa HacTpaHw.

AkTuBMpaitTe cnupaHeTo Ha wnuHaena [3-11]
CaMo Npu U3KJYeHa eflekTpuyecka MaLlmHa.

MocTaBsiHe Ha UHCTPYMEHTa

» [IbxHeTe UHCTpyMeHTa 3a ppesosaHe ([3-4]
n [3A-11) konkoTo ce Moxe no-AbA6OKO, HO
HaW-Masko 0o Mapkuposkata N Ha onatu-
KaTa Ha ¢bpe3epa B OTBOpPeHWTe 3aTeraTesiHun
yenocTn [3A-2].

(i) Axo zateratennute yenioctu [3A-2] nopa-
ov rakata [3A-3] He ce BuxparT, dppeso-
BaLLMAT MHCTPYMeHT TpsibBea fa ce BKapa
noHe TOJIKOBa B 3aTeraTesIHUTe YesocTy,
ye MapkuposkaTa N/ fa He ce Noka3Ba
noseue Haj rankara.

» HaTucHeTe npeBKktOYBaTENA 3a CNUpaTens
Ha wnuHaena [3-1]1 ot nasara ctpaxa [B].

» 3aterHete ravkaTa [3-3] c BunkoobpazeH
kntoy SW 24.

(i) Cnupatensr Ha wnuHaena 610knpa WNnH-
Lena Ha MoTopa caMo B efiHa NocoKa Ha
BbpTeHe. ETo 3alll0 raeYyHUST KoY npu oT-
BapsiHe, pecn. 3aTBapsiHe Ha rakarta HaMa
HY>K[a Aa ce cBasfs, a MOXe Aa ce ABUXMU
Hanpepn v Ha3af, KaTo XpanoBuK.
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MaxaHe Ha MHCTpYMeHTa

= M36yTaiiTe Harope 3alMTHMSA Kanak oT
ctpyxku [3-2] no 3actonopasane.

= HaTucHeTe npeBk/touBaTeNd 3a cNupaTens
Ha wnuHaena [3-1] ot gacHaTa ctpaHa [Al

» Passuitte rankara [3-3] c BunkoobpaseH
kntoy SW 24 fo ycewaHe Ha cbnpoTuBie-
Hue. [peofoneiTe CbNpoOTUBIEHUETO Ypes
LOMbBJIHUTENTHO 3aBMBaHe Ha BUJIKOOOPA3HUS
KJTHOM.

» MaxHeTe dpesepa.

7.3 CMsAHa Ha 3aTeratesiHUTe YentoCcTU

3a cnefHWTe AnaMeTpy CTBOJIOBE Ca HAJIMYHU

3ateraTtenHu yenwctu: 6,0 mM; 6,35 mMm; 8,0 MM;

9,53 mm; 10,0 Mm; 12,0 MM; 12,7 MMm.

= V3byTanTe Harope 3aWMTHUSA Kanak oT
ctpyxku [4-2] no 3acTonopasaHe.

» HaTucHeTe npeBk/toYBaTeNs 3a cnupartens
Ha wnuHaena [4-1] ot pacHaTa cTpaHa [AL

= PasBuiite HanbnHo rakara [4-3] v ¢
cBajeTe 3ae[lHO CbC 3aTeraTteslHUTe Yyesto-
ctu [4-4]. Hukora He pasgensiiTe raiikaTta
3aTeraTesIHUTE YENOCTU, Tbi KaTo Te obpa-
3yBaT efHO usno.

= [locTaBeTe HOBM 3aTeraTesIHM YENCTM CaMo
C NbXHaTa 1 GUKCMpaHa ravka B WNMHAeNa.

= Jleko 3aBuinTe rankaTa. He 3aTaraure, ako
HsIMa NbXHaT ppesep!

7.4 Hacrtpouka Ha gbnboymHaTa Ha
dpesoBaHe

HacTponBaHeTo Ha gbnboymHaTta Ha Pppe3oBaHe

CTaBa Ha [iBe CTbMKMU:

HacTpolika Ha HyneBa Touka

= OTtBoperte 3aTeratentus noct [5-2] taka, ve
AbN60uMHHUAT orpaHunumTen [5-3] na Moxe
[.a ce ABUXM cBOOOAHO.

» [locTaBeTe obepdpe3aTta BbpXy paBHa Nof-
noxka (pedpepeHTHa nosbpxHocT). OTBOpeTE
BbpTALL0TO ce konde [5-1] v npuTncHeTe
TOJIKOBa Haf0Jly eflekTpMyeckaTta MalluHa,
ye dppe3aTa Aa NierHe BbpPXy NOAJI0XKKATA.

» EnekTpuuyeckaTa MallMHa ce 3aTsra B TOBa
MoJIoXKeHWe Ype3 3aTBapsiHe Ha BbPTALLOTO
ce konye [5-1].

= HatucHete gbnboumHHms orpaHunynten [5-3]
KbM elMH OT TPUTE OrpaHNYMTENHM yropa Ha
BbPTALLMSA ce orpaHuumTen Ha eTan [5-4].

= l3byTtaiTe uHavkaTopa [5-5] Hapony, Taka
ye aa coyn 0 MM Bbpxy ckanata [5-7].

@ AKO HyNeBOTO MOJIOXXEeHNE He CbOTBETCTBA,
TO MOXe fa ce Kopurupa c suHTa [5-61
BbpXy CTpenkaTa.



C BMHTOBBPT ABa OT TpUTe GUKCMPaHU OrpaHm-
yntens [7]1 (A v B) morat ungusmayanyo ga ce
perynvpar rno BUCOYMHa.

@ ®ukcnpaHuaT orpaHnynten C nputexasa
OTCTbN 3a NpefBapuTenHo ¢pe3oBaHe -
BX. rN1aBa

MNpepBaputenHo 3apaBaHe Ha AbN60YMHA Ha
dpesoBaHe

= W3Ternete gbnbounHHma orpanmunten [6-61]
[0TosIKOBa Harope, ye nHankatopsT [6-2] pa
nokasBa >enaHaTta gbnboymHa Ha dpe3oBa-
He.

» 3aTterHete AbN60YMHHMA OrpaHUYUTEN CbC

3aTeratenHus noct [6-3] B Tasu nosnums.

OTBuMiATe BbpTAWOTO ce konye [6-1].

@ EnexTpuyeckaTa MalUMHa cera € B U3XOL4HO
MosoXeHue.

» [lpun Hy>xga poperynupante gbnboynHaTa Ha
dpe3oBaHe Ype3 3aBbpTaHe Ha perynupa-
woTto koneno [6-8].

Y

@ 3aBbpTeTe perynmpaLLoTo Koneno ¢ efHa
MapKMpoOBbYHA YepTUYKa, 3a Aa NPOMeHUTe
abnboynHaTa Ha dpesosaHe ¢ 0,1 MMm. Lia-
no 3aBbpTaHe gasa 1 Mm.

MpbcTeHbT Ha ckanata [6-7] moxe pa ce
BbPTM OTAENHO, 3a la Ce NOCTaBM Ha "Hy-

na .

TpuTe MapkupoBku [6-4] ykassaT no pb-
6a [6-5] MakcMManHWAT AnanasoH Ha
npeMecTBaHe Ha peryavnpaLoTo Koieno
(20 MM) v cpepHaTa no3uumsa.

7.5 NpenBapuTtenHo/¢uHo ppesoBaHe

®ukcnpaHuat ynop C npuTexaBa ABe orpaHu-
YMTEsIHN HMBA C pasfiMka BbB BMCOYMHATA OT
2 MM. ToBa no3BonsBa HacTpoeHaTa c ynop C
AbnboynHa Ha dpe3oBaHe fa ce dppe3oBa Ha
LBe CTbMKU:

MNpepBaputenHo ppesoBaHe
= CHuXeTe eflekTpryeckaTa MallnHa A0 paB-
HWHaTa Ha ynop [7-1].

FoToBO ppe3oBaHe
= CHUWXeTe eslekTpMyeckaTa MallMHa [0 paB-
HuHaTa Ha ynop [7-2].

@ [leHocTnTe no ¢ppesoBaHe MoraT aa ce
M3BBPLUBAT MO TO3M Ha4YMH BbpP30 C ronsa-
Ma obnboynHa Ha PpesoBaHe M BbNPEKH
ToBa C L06pO KayecTBO Ha MOBbPXHOCTTA.
OkoHyaTenHaTa gbnboymHa Ha dpe3oBaHe
ce onpegfens oT HAacTpoMKaTa Ha paBHUHa-
Ta Ha ynop [7-2].

Bbnrapcku

7.6 ®wuHa HacTpoiika 3a o6paboTka Ha
pbboBe

3a usnonssaHe Ha Gpe3oBaLLN UHCTPYMEHTH
CbC CaYyMeHM narepu enekTpmyeckaTa MallnHa
npuTexana cneuunanHa GuHa HacTporka. Taka
MO>e Hanp. 6bp30 1 IeCHO Aa Ce HaCTPOU TOYEH
npexog npu 3aobnsHe Ha pbboBe be3 oTCcTbA,
Bx. pur. [8].

HactpoiBaHe Ha ToyHaTa AbN6oYMHaA Ha Pppe-

30BaHe

» [lbpBo HacTponTe rpybo gbnboymHaTa Ha
bpe3oBaHe.

» M3BbpweTe npobHo dpesosaHe.

OTBoperTe 3aTeratenHus noct [9-2].

» HaTucHeTe gbnbounHHmus orpanunumten [9-31]
KbM ¢ukcmpaHusa ynop C [9-5].

» 3aTterHete AbNO0YMHHUA OrpaHNYMTEN C eK-
cueHTpuka [9-4] Bbpxy orpaHununTens Ha
eTan (3aBbpTeTe Mo Nocoka Ha YacoBHMKa).

= 3artsBoperte 3aTeratenHus noct [9-2].

OTBuitTe BbpTALWOTO ce konye [9-1].

» UYpes 3aBbpTaHe Ha perynunpalLoTo Kose-
no [9-6] HacTpoitTe TouHo AbnboYMHaTa Ha
dpesoBaHe.

\j

Y

@ HacTpowkaTta Ha gbnboynHaTa Ha dpeso-
BaHe Mo ABeTe NOCOKM e Bb3MOXHa nopa-
LV COBOSIBAHETO Ha AbJIOOYNHHUS OrpaHn-
YMTen C orpaHnyYMTens Ha eTan.

= 3aBuiiTe BbpTALWOTO ce konye [9-1].

= Otsopete ekcueHTpuka [9-4] (3aBbpTeTe
obpaTHO Ha YacoBHMKa).

» [lpn Hy>xga n3sbpieTe NnpobHM dpe3oBaHmna
N HaCTPOMKM.

7.7 TpaxouscMmykBaHe

& NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT 3a 3apaBeTo Nopaau npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 npaxonscMykBaHe.

» PaboTteTe caMo ¢ dyHKLMOHMPALL 3aLLUTEH
kanak ot ctpyxku [10-2].

» [lpn reHepupalum npax pabotn HoceTe au-
xaTeslHa Macka.

» Cna3BaliTe HauMoHanHWTe pasnopenbu.

KbM acnupaumonHus wyuep [10-4] moxe ga 6b-
Le npukKayeHa npaxocMykayka Festool c gname-
Tbp Ha Mapkyya oT 36 MM unu 27 MM (36 MM

ce npenopbyBa Nopagu No-HMUCKaTa ONacHOCT OT
3anywBsaHe).

MbxHeTe acnupaunorHus wyuep [10-4] kakTo e
nokasaHo Ha ¢wur. [10]. AcnupaunoHHUST Wwyuep
MOXKe [a ce u3MmecTsa B AnanasoHa [10-3].
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BHumaHue! Ako He bbae M3Non3BaH aHTUCTATU-
4YeH Mapkyd, MOXe 13 Ce CTUrHe 0 CTaTU4YeH
3apsag. [Non3BatenaTt Moxe aa 6bae yaapeH ot
TOKOB yap W eNeKTPOHMKATa Ha eNnekTpUYecKns
MHCTPYMEHT MOXe fa bbae noBpepneHa.

3awuTeH Kanak oT CTPYXKH

3awmnTHmAT kanak ot ctpyxku [10-2] ce dumkeun-

pa B FOPHO MOJIOXeHMWe, Hanp. 3a CMAHa Ha ¢pe-

3epa.

» VI3byTanTe Harope 0o dmKCMpaHe 3aWNTHUA
Kanak oT CTPY>XXKW UK HaTUCHeTe Hajoy
enekTpuyeckaTa MallMHa A0 yrnop.

3a pa nofobpute epekTMBHOCTTA Ha M3CMYKBa-

HeTo, CHWXeTe Hagjony npu paboTa 3aWnTHMA

Kanak oT CTPY>XKMW.

= HaTucHete nocta [10-1] B nocoka pbukaTa.
Ctpyxkoynosuten KSF-OF

Cwc ctpyxkoynosutens KSF-OF [11-1] (yactuy-
Ha NPUHaAeXHOCT) npu dppesoBaHe Ha pbbose
ce noBuwaBa epeKTMBHOCTTA HA N3CMYKBAHETO.
MakcMManHuaT Bb3MOXeH AnaMeTbp Ha dpesa-
Ta Bb3/M3a Ha 78 MM.

MoOHTaXbT CTaBa aHalOrMYHO HA NOCTaBAHETO
Ha KOMWPHWUA NPBbCTEH, BX. rnaga 8.3.

KanakbT MoXe fla ce oTpexe Nno Ab/iKMHaTa Ha
kaHanuTe [11-2] cbc ckobeH TpuoH v Taka ga
ce HaManu. CTpy>XKKoynoBUTENAT MOXe cnep To-
Ba [a Ce M3M0Ji3Ba Npu BbTPELLUHM paguycu no
MWUHUMaNeH pagnyc ot 52 MM.

8 Pabota c enekTpuyeckara
MaLUMHa

[Mpn paboTa cnasBanTe BCUYKM JafeHM
yKa3aHus 3a be30nacHoCT, KakTo v cnej-

HWUTe NpaBuna:

- Bopete enektpuuyeckarta MallMHa caMo BbB
BKJIIOYEH pexunM KbM obpaboTBaemus ge-
Tann.

- [lpenw pabota ce yBepsBanTe, Ye 3aTera-
TenHuat noct [1-6] e 3aTBopeH v ekcueH-
TpukbT [1-7] e oTBOpPEH.

- 3akpenBanTe obpaboTBaemMus getann Bu-
Haru Taka, 4ye npu obpaboTka Aa He Moxe
[a ce OBUXM.

- [pbXTe enekTpuyeckarta MallnHa Npu pa-
boTa BMHAru c gBeTe pble 33 APbXKN-

Te [2-4]. ToBa e HeobxoauMo ycnosme 3a
npeunsHa paboTa 1 3a nogaBaHeTo.

-  OpesosaiiTe camo B obpaTtHa nocoka (noco-
Ka Ha n3byTBaHe Ha efleKTpUyeckaTa Mallm-
Ha Mo Nocoka Ha cpsi3BaHe Ha MHCTPYMEeHTa,

¢ur. [15]).
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8.1 ®pe3oBaHe

HacTpoiiTte xxenaHata gbnbounHa Ha dpeso-
BaHe, BX. rnasa /.4.

= BkJiloueTe enekTpuyeckaTa MallvHa.

OTBMITE BbPTALLOTO ce Konye [1-3].

» HaTucHeTe Hafony enekTpuyeckaTa MallmHa
[0 ynop.

» EnexTpuuyeckata MallMHa ce 3aTsira B TOBa
MosIoXKeHWe Ypes 3aTBapsiHe Ha BbPTALLOTO
ce konyve [1-3].

» baBHO 1 paBHOMepHO noToneTte B 0bpabo-
TBaeMud getann.

= M3BbplueTe feitHocTTa no GppesosaHe.

= OTBUITe BbpTALWLOTO Cce Konye [1-3].

» baBHO nNpeMecTeTe Harope [0 ynop enek-
TpuyeckaTa MallvHa (M3kapBaHe).

= M3knoyeTe enekTpmyeckaTta MalnHa.

y

8.2 ®pe3oBaHe CbC CTPAHUYEH ynop

CTpaHn4YHKUAT ynop (4acTryHa npuHaaIexHoCT)
ce n3non3ea 3a ¢pe3oBbYHM LENHOCTM Napa-
nenHo Ha pvba Ha getanna.

= [Jlsete Hanpasnsasawy waHrun [12-4] ce 3a-
TAraT C ABeTe BbpTALM ce KondeTa [12-2]
BbPXY CTPAHUYHUS yrop.

» BkapanTte HanpaBnaBawmTe WaHrn oo xe-
NaHWs pa3Mep B KaHanuTe Ha ¢pe3oBaTa
Maca 1 3aTerHeTe ¢ BbpPTALLOTO Ce Kon-
ve [12-1].

®uHo perynupaHe

= OTBopeTe BbpTALLOTO ce Konue [12-7], 3a na
M3BbPLLMTE C perynupauyoTto koneno [12-5]
duHa HacTponka.

3a uenTta npbCcTeHbT Ha ckanata [12-6] uma
0,1 MM ckana. AKo perynmpalLoTo Koneno ce
3a4bpXXW, NPbCTEHBT Ha CKasaTa MoXe Aa ce
3aBBbPTM CaMOCTOATENIHO, 3a 4a Ce NocTaBu
Ha "Hyna". Ckanarta [12-3] nokassa npeme-
CTBaHeTO B MUJIINMETPMW.

» CnepycnewHa ¢unHa HacTponka 3aTBopeTe
BbpTALLOTO ce konye [12-7].

» HacTpoliTe Taka ABeTe CTpaHULM 3a Bofe-
He [13-3], ue pazcToaHuneTo UM o dppesepa
[la Bb3/M3a Ha oK. 5 MM. 3a uenTa oTBOpeTe
BuHToBeTe [13-2] n cnep ycnelwHa HacTpoit-
Ka rv 3aTBopeTe 0THOBO.

» Camo npu dppe3oBaHe Bbpxy pbb: nsbyram-
Te npucrnocobnexmeto 3a acnupauma [13-1]
0T3aj, [0 3acTonopsiBaHe BbpXy CTPAHUYHUS
ynop v Bbpxy acnupaunoHHus uyuep [13-4]
CBbp>XeTe N3CMyKBaLL, MapKyy C AMaMeTbp
27 MM nnun 36 MM. AnTepHaTUBHO oCTaBeTe
M3CMYKBaLLMA Mapkyy BbpXy acCnupaLmoH-
HMS LWyLep Ha eflekTpMyeckaTa MalunHa.



8.3 Konupauwo ¢ppesoBaHe

3a penHocTtn no ppesosaHe ¢ WabnoHu ce ns-
non3ea ropHaTta ¢pesa C BrpajeH konupaty,
npbcTeH (NpuHagnexHocT).

@ KonupawuTe npbCcTeHn Morart ga ce 13-
NosI3BaT CbC CEPUMHO HanMyHaTa NoA0X-
Ka. 3a nogobpsaBaHe Ha NnognaraHeTo Ka-
TO NPUHAANEXHOCT € Hafln4yHa crnewunanHa
noaJIoXKa.

MocTtaBsHe Ha KONMUPHUA NPBCTEH

/N BHUMAHME

OnacHocT oT 3710N0NyKa

TBbpae roneMusT ppesoBally UHCTPYMEHT No-

Bpe>XXAa KONMMPHUSA NPbCTEH U MOXKe Aa AoBe-

Ae A0 3/10N0NyKM.

» BHuMaBanTe noctaBeHnAT dpe3oBalL UH-
CTPYMEHT fia NpeMmHaBa npe3 0TBOPa Ha
KOMUPHWS NPbCTEH.

y

MocTaBeTe enekTpuyeckaTa MalliMHa cTpa-

HWYHO BBbPXY CTabuHa NoANoXKa.

OTtBopeTe nocta [14-4].

Ceanete nognoxkata [14-11.

OTnycHeTe oTHoBO NiocTa [14-4].

MocTaBeTe konupHua npbeTeH [14-3] B npa-

BMJTHOTO MOJIOXKEHME BbB ¢ppe3oBaTa Maca.

MocTaBeTe nognoxkaTta ¢ e3nyeTtaTa [14-2]

BbB Pppe3oBaTa Maca.

= [lpuTucHeTe noanoxkaTa fo ¢pukcmpaHe BbB
dpe3oBaTa Maca.

MpesuwasaHeTo Y (pur. [15]) Ha obpaboTBae-

MUs feTaiin KbM WabnoHa ce M34ncnaBa KakTo

cnepnBa:

Y = (g KonupeH npbcTeH - @ dpesep)/2
8.4 O6paboTka Ha pbboBe

yvyy

y

Bbnrapcku

» [loctaBeTte nognoxkata [16-3] 3a Bogaya
BbB Pppe3oBaTa Maca Ha obepdpesara (BX.
rnaea 8.6). Tasu noanoxka npurexasa oT-
CTbM, KOMTO KOMMNEHCMPa BUCOYMHATA Ha Ha-
npaBfsiBaliaTa WWHa.

» [leeTe Hanpasnasauwm warrn [16-6] ce
3aTarat ¢ BbpTawuTe ce kKonyerta [16-5]

n [16-9] sbpxy Bogauya.

= OTBuitTe BbpTAWOTO Cce konue [16-1].

= BkapaiiTte HanpasnsBawmTe waHrn [16-6] B
KaHanuTe Ha ¢pe3oBaTa Maca.

» [locTtaBeTe obepdpesata c Bofaya Bbpxy Ha-
npaBnsiBaliaTa WWHa.

» [lpy HyXaa C BUHTOBBLPT HAaCTPOTE BbPXY
nBeTe cTpaHuum 3a sogeHe [16-2] xnabuHa-
Ta Ha BOf,aYa BbpXy Hamnpas/iaBallaTta WuHa.

» lI3MecTeTe obepdpesaTta no gbKMHATA Ha
HanpaBfABaLLMUTE LAHTW [0 XelaHoTo pas-
CToAiHVE Ha Gpe30BallMa UHCTPYMEHT [0 Ha-
npasngsallaTa wWuHa. BHnmaBanTe ga nma
npeanasHo pasctosiHue X - ¢pur. [16] o1 5 MM
Mexay npeaHus pbb Ha HanpasnsBallaTa
lWnHa u dppesepa, pecn. KaHana.

= 3aBuiiTe BbpTALL0TO ce konye [16-1].

OTBMIATe BbpTAWOTO ce konye [16-10].

» Ypes 3aBbpTaHe Ha perynmpaioTo Kose-
no [16-7] HacTpoiiTe TouHO pa3cToaHMeTO X.
3agpbxTe perynupauwoTo koneno [16-7], 3a
Na 3aBbpTTe oTaenHo ckanata [16-8] 3a "Hy-
nupaxe”.
3asuitte BbpTaLLoTO ce konye [16-10].

Y

8.6 CMsHa Ha nognoXKKaTta

3a obpaboTka Ha pbboBe ce n3non3BaT UHCTPY-
MeHTM 3a dpe3a CbC CaYMeH narep B eNleKTpu-
yeckaTa MalumHa. [1pu ToBa enekTpuyeckara
MallMHa ce BOAM Taka, Ye cayMeHuAT narep ga
ce Tbpknas Bbpxy obpaboTBaemusa netann.

[1pn obpaboTkaTta Ha pbboBe BMHArn M3nons-
BaunTe cTpy>xkoynosuten KSF-OF, 3a na nopob-
puTE N3CMYKBaHEeTO.

8.5 ®pe3oBaHe c HanpaBAsBaLla CUCTEMA
FS

HanpaBnﬂBaLu,aTa CcncteMa [‘-IaCTI/Il-IHa npuHan-

nexHoct) obnekyaBa Gppe3oBaHeTo Ha NpaBu Ka-

Hasu.

= 3akpeneTe Hamnpas/ifBallaTa LWKHA C BUHTO-
Bu ctern [16-4] Bbpxy obpaboTeaemus ae-
Tann.

Festool npegnara cneuuanHm nognoxku (npm-
Ha[1eXHOCT) 3a pa3fvyHUTE NPUTOKEHUS.

= [locTaBeTe enekTpMyeckaTa MallMHa cTpa-
HWYHO BbpXy cTabunHa noasioxka.

OtsopeTe nocta [14-4].

Ceanete nognoxkata [14-11.

OTnycHeTe oTHOBO NiocTta [14-4].

MocTaseTe nognoxkaTta ¢ e3nyertaTa [14-2]
BbB ppe3oBaTa Maca.

[NpuTnCcHeTe nognoxkaTa 4o PUKCMpaHe BbB
dpesoBarta maca.

Yyvyy

Y

@ Mpu nbpBaTa ynotpeba Ha nognoxkara:
OTcTpaHeTe 3awmTHOTO dponumo!
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9 TexHuyecko obcnyxBaHe U
noaabp)KaHe

/N /A\ NPERYNPEXAEHVE

OnacHoCT oT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [lpenw BcAkakem paboTu no nogapbxkaTa
BMHarn n3k/to4YBanTe Lencena oT KoHTakK-
Ta!

» Bcuukn pabotn no TexHMYeckoTo o0bcnyx-
BaHe U PeMOHTa, KOUTO U3MCKBAT OTBapsiHe
Ha Kopnyca Ha aBuratens, Tpsabsa fa 6bvaat
M3BbPLUBAHM CaMo OT aBTOpM3npaHa pabo-
TUNHWLA 33 CepBM3HO obcnyxBaHe.

KnueHTtcka cny)x6a u peMOHTM MoraT aa ce U3-
BbpLUBAT CaMO OT MPOU3BOAUTENS UM OT Cep-
BM3HW paboTunHuum. MianonssanTte camo opuru-
HaJslHU pe3epBHU YacTu Ha Festool.

Owe nHpopmayms:

YpenbT e cHabzeH CbC CaMOM3KOYBALLM Ce
cneumnanHun BbrieHn 4yeTkn. AKo Te ce U3HOCHT,
CTaBa aBTOMATMYHO NpekbCBaHe Ha NojaBaHeTo
Ha TOK 1 ypegaa cnupa.

Cna3sBaiTe cnefgHUTe yKasaHUs:

» Ako e HeobxoaMMoO @ ce CMEeHU enekTpu-
4eCKMAT NPOBOAHMK Ha eneKkTpuyeckaTa Ma-
WurHa, Ton TpsbBa fa ce CMeHM 0T NPOMU3BO-
AVTENS UKW OT 0TOpU3MpPaHa KIIMEHTCKa cep-
BM3Ha cnyxba, 3a ga ce nsberHe puck 3a
be3sonacHocTTa.

» [loBpeaeHun npegnasHu npucnocobneHns n
yacTu TpsbBa fa bbaaT NnoAxoasLL0 PEMOH-
TUPaHW UM CMEHEHUN B CneLnanm3npaHa
paboTuNHWLA, OCBEH aKo B MHCTPYKLUATa 3a
eKkcnioaTauns He e NpeaBUAEHO HELLLO ApY-
ro.

= 3a4a ocurypute UMpKynaums Ha Bb3gyxa
BMHaru opbXre cBOOOAHN M YNCTU OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

10 TlpuHapneXHOCTH

M3nonssanTte caMo OPUrMHANIHU UHCTPYMEHTH
3a Brpa)kgaHe v OpMrMHaJiHM aKcecoapu Ha
Festool. [1py ynoTpeba Ha HUCKOKayeCcTBEHMU
NPUCTaBKN N NPUHALNEXHOCTN Ha APYrM NPoOn3-
BOAMTENIN MOXe [a ce CTUIHe [0 NoBuLLIeHa
OMNacHOCT OT HapaHsABaHe M HenpaBW/IHa poTa-
LW, KOSTO A BJIOLIM KaYeCcTBOTO Ha paboTHuTe
pe3ynTaTv U Aa NOBULIN M3HOCBAHETO Ha eflek-
TPOUHCTPYMEHTA.

KaTtanoxHuTe HoMepa Ha NpUHaANEeXHOCTU-
TE N UHCTPYMEHTUTE LLIe HAMEPUTE Ha
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11 OkonHa cpepna

He nsxebpnsaunte ypena B LOMaKMHCKMUSA
6oknyk! IHCTpyMeHTH, NpUHaaNexXHOCTH
n KoHCcyMaTuBw TpsibBa ga bvpat pasgen-
HO U3XBBPJSHM C MUCBJ 3@ OKOSIHaTa cpefa.
Cna3BaiTe BaNMAHUTE HALWMOHANHW pa3nopes-
bw.
Cnopep eBponerickaTa Hapenba nsnonssaHuTe
enexkTpoypenn Tpsbsa fa ce cvbupat pasgenHo
n pa bbaaT npefaBaHn 3a peunknmpaHe ¢ Mu-
CbJ1 33 OKOJIHaTa cpepa.
NHdopmauma 3a nyHkToBETe 3a CbbupaHe Mo-
XeTe fa HaMepuTe Ha agpec

MHpopMaL Mg OTHOCHO KPUTUYHM BelLecTBa:

12 06wun ykaszaHuA

12.1 EC pexknapauus 3a CboTBeTCTBUE

EC geKknapaundaTta 3a CbOTBETCTBUE Ce CbAbpXKa
B MHCTPYKUUNNTE 3a eKCrnaoataund Ha 6'bJ'IFapCKl/|
e3unkK.


https://www.festool.bg/сервиз
https://www.festool.bg
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.bg/reach
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Purtati casti antifonice.

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului.

Purtati o masca de protectie respirato-
rie.

C)

Purtati ochelari de protectie.

Trageti fisa de retea

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Clasa de siguranta Il

marcaj de conformitate CE

OO0 POOSIO®IDD

Recomandare, observatie

Roméana

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
n cazul utilizarii sculelor electrice

& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguran-
ta si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,,scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fard cablu de reteal).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
Tn cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in
niciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

c. Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

d. Nufolositi conductorul de legatura in al-
te scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
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sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electricain aer
liber, utilizati numai un conductor prelun-
gitor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

22

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va afla-

ti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica es-
te pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purta-
ti iImbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul si imbracamintea departe de piese-
le aflate in miscare. imbricamintea larga,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA $S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utiliza-
ti numai scule electrice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca
impiedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care



au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electri-
ce pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie siintre-
tinere trebuie utilizate numai piese origi-
nale. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Instructiuni privind siguranta specifice
masinii

Tineti scula electrica numai de suprafete-
le de prindere izolate, deoarece masina de
frezat poate intra in contact cu conducto-
rul de legatura. Contactul cu un conductor
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
si piesele metalice ale aparatului si ar pu-
tea duce la electrocutare.

Fixati si asigurati piesa, de exemplu, cu
menghine, pe o suprafata stabila. Daca fi-
xati piesa numai cu mana sau o tineti apa-
sata spre corpul dumneavoastra, aceasta
va fi instabila, ceea ce poate duce la pierde-
rea controlului.

Montati numai accesoriile de frezare ofe-
rite de Festool pentru aceasta scula elec-
trica. Din cauza pericolului de ranire cres-
cut, utilizarea altor accesorii de frezare es-
te interzisa.

Nu este permisa depasirea turatiei maxi-
me indicate pe scula de frezare; trebuie

2.3
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respectat domeniul de turatie. Accesoriile
care se rotesc mai rapid decat este permis
se pot rupe si pot fi proiectate cu viteza in
aer.

inainte de a aseza scula electrica, astepta-
ti pana cand aceasta intra in stare de re-
paus. Scula se poate agata si duce la pier-
derea controlului asupra sculei electrice.

Tn cazul materialelor prelucrate care sunt
incarcate static sau care pot duce la o in-
carcare statica, trebuie utilizat un sistem
general conductiv format dintr-un furtun de
aspirare antistatic (AS) si un aspirator mo-
bil.

Fixati sculele numai cu diametrul coada
pentru care este prevazuta bucsa elastica
de prindere.

Pot fi utilizate numai scule de frezare ca-
re corespund standardului EN 847-1. Toate
sculele de frezare de la Festool indeplinesc
aceste cerinte.

Acordati atentie stabilitatii sculei de frezare
si asigurati-va ca aceasta functioneaza fara
probleme.

Bucsa elastica de prindere si piulita olan-
deza nu trebuie sa prezinte deteriorari.
Masinile de frezat fisurate si cele care si-
au modificat forma nu trebuie utilizate.
Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, masca anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

Inserati un intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).
Conectati scula electrica la un aspirator
adecvat cu furtun de aspirare antistatic.
Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

i
Purtati ochelari de protectie!

2.4 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841

sunt:
Nivelul presiunii acustice Lpy = 96 dB(A])
Nivelul puterii acustice Lwa = 104 dB(A)
Factorul de insecuritate K=1,5dB
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N\® PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucru-
lui cu scula electrica pot duce la afectarea
auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectorialad

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot]

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie ar putea sa difere fata de

valorile indicate. Acest lucru depinde de mo-

dul de utilizare a sculei si de tipul piesei.

» Evaluati sarcina reala pe parcursul intre-
gului ciclu de operare.

= In functie de sarcina reala, trebuie stabilite
masuri de siguranta adecvate pentru pro-
tectia operatorului.

3 Utilizarea conform destinatiei

Masina de frezat este destinata pentru frezarea
lemnului, materialelor plastice si materialelor
lemnoase.

in cazul utilizarii sculelor de frezare prevazute
in acest scop in documentele de vanzare Fes-
tool, se pot prelucra si materiale din aluminiu si
gips-carton.

Aceasta scula electrica poate fi utilizata exclu-
siv de specialisti sau persoane instruite.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

4 Date tehnice

Masina de frezat OF 2200 EB
Putere nominala 2200 W *
Turatie 10000-

22000 rot/min

Turatie max. (regim de func- 23000 rot/min

tionare in gol)
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Masina de frezat OF 2200 EB
Reglare rapida a adancimii 80 mm
Reglaj fin al adancimii 20 mm
Filet de conectare al arbore- M22x 1,0

lui de antrenare

max. 89 mm
Greutate 8,3 kg
*OF 2200 EB GB 110V, curent nominal 16 A.

Diametrul frezei

5 Componentele aparatului

[1-1] Rotita de reglare pentru reglaj fin

[1-2] Scala pentru reglajul fin

[1-3] Buton rotativ pentru reglarea inalti-
mii

[1-4]1 Scala pentru limitatorul de reglare a
adancimii

[1-5]1 Limitator de reglare a adancimii cu
indicator

[1-6] Parghia de strangere a limitatorului
de reglare a adancimii

[1-71 Excentric pentru cuplarea limitatoru-
lui de reglare a adancimii cu opritorul
in trepte

[1-8] Opritor in trepte

[1-9]1 Parghie de operare pentru inlocuirea
sabotului de protectie

[1-10] Buton de oprire a axului

[1-11] Rotita de reglare a turatiei

[2-1] Buton de fixare pentru comutatorul
de pornire/oprire

[2-2] Comutator de pornire/ oprire

[2-3] Maneta dispozitivului de blocare a ca-
potei de protectie

[2-4] Manere

[2-5] Stut de aspirare

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.
Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.



6 Punereain functiune

& A AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120V /
60 Hz.

6.1 Pornirea/Oprirea

Comutatorul [2-2] are rol de comutator de por-
nire/oprire (apasare = PORNIRE, eliberare =
OPRIRE).

Pentru functionarea continua, comutatorul de
pornire/oprire poate fi inchis cu ajutorul buto-
nului de fixare [2-1]. Prin ap&dsarea inca o data
pe comutatorul de pornire/oprire, sistemul de
blocare este din nou decuplat.

7 Reglaje

/N/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti ntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrical!

7.1 Blocul electronic

Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul
rotitei de reglare [1-11]1in domeniul de turatie
(consultati sectiunea Date tehnice).

Astfel, aveti posibilitatea de a regla in conditii
optime viteza de taiere in functie de materialul
respectiv.

Material Diametru de frezare material
[mm] de taiere
10-30 30- 50-g89 recoman
50 dat
Treapta rotitei de regla-
re
Lemn de 6 -4 5-3 3-1 HWI(HSS)
esenta ta-
re
Lemn de 6-5 6-4 5-3  HSS (HW)
esenta
moale

Roméana

Material Diametru de frezare material
[mm] de taiere
10-30 30- ©50-g9 recoman-
50 dat
Treapta rotitei de regla-
re

Placiaglo- 6-5 6-4 4-2 HW
merate din

aschii de

lemn, aco-

perite

plastic 6-4 6-3 3-1 HW
Aluminiu 3-1 3-1 2-1 HSS (HW)

Gips-car- 2-1 1 1 HW
ton

Siguranta termica

in cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduc alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica continua sa functioneze numai
cu putere redusa, pentru a permite racirea ra-
pida prin intermediul sistemului de ventilatie a
motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

Protectia impotriva repornirii

Protectia anti-repornire incorporata impiedica
repornirea automata a sculei electrice dupa o
intrerupere a curentului cand comutatorul de
pornire/ oprire este apasat. In acest caz, scula
electrica trebuie mai intai deconectata si apoi
din nou conectata.

Datorita protectiei impotriva repornirii montate,
scula electrica nu poate fi conectata si deco-
nectata prin intermediul unui modul extern de
comutare.

Frana

Scula OF 2200 EB este dotata cu o frana elec-
tronica. Dupa deconectare, arborele principal
impreuna cu scula este franat electronic pentru
a ajunge in stare de repaus in aproximativ 2 se-
cunde.

Inlocuirea accesoriului

7.2
N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit.

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Pentru inlocuirea accesoriului, asezati scula
electrica pe o parte.
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Actionati butonul de oprire a axului [3-1] numai
cand scula electrica este deconectata.

Introducerea accesoriului

= Introduceti scula de frezare ([3-4] si [3A-1])
cat mai departe posibil, cel putin pana la
marcajul N\ de pe coada frezei, in bucsa
elastica de prindere [3A-2] deschisa.

@ Daca bucsa elastica de prindere [3A-2]
nu este vizibila din cauza piulitei olande-
ze [3A-3], scula de frezare trebuie intro-
dusa in bucsa elastica de prindere cel pu-
tin atat de departe incat marcajul N s3
nu se mai suprapuna peste piulita olande-
za.

» Apasati comutatorul pentru butonul de opri-
re a axului [3-1] de pe partea stanga [Bl.

» Strangeti ferm piulita olandeza [3-3] cu o
cheie fixa cu cap deschis de 24 mm.

@ Butonul de oprire a axului blocheaza arbo-
rele motorului intr-o singura directie de
rotatie. De aceea, cheia fixa nu trebuie
desprinsa la deschiderea, respectiv inchi-
derea piulitei olandeze, ci poate fi deplasa-
ta inainte si inapoi ca un clichet.

Scoaterea accesoriului

- Tmpinge’;i in sus aparatoarea impotriva as-
chiilor [3-2] pana cand se fixeaza.

» Apasati comutatorul pentru butonul de opri-
re a axului [3-1] de pe partea dreapta [Al.

= Slabiti piulita olandeza [3-3] cu o cheie fixa
cu cap deschis de 24 mm pana cand simti-
ti o rezistenta. Depasiti rezistenta rotind in
continuare cheia fixa cu cap deschis.

» Scoateti masina de frezat.

7.3 inlocuirea bucselor elastice de prindere

Sunt disponibile bucse elastice de prindere

pentru urmatoarele diametre ale cozii: 6,0 mm;

6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm;

12,7 mm.

- Tmpinge’;i in sus aparatoarea impotriva as-
chiilor [4-2] pana cand se fixeaza.

» Apasati comutatorul pentru butonul de opri-
re a axului [4-1] de pe partea dreapta [Al.

» Desurubati complet piulita olandeza [4-3]
si scoateti-o impreuna cu bucsa elastica de
prindere [4-4]. Nu separati niciodata piuli-
ta olandeza de bucsa elastica de prindere,
deoarece acestea formeaza o unitate.

» Introduceti o noua bucsa elastica de prin-
dere Tn arborele principal numai cu piulita
olandeza atasata si fixata.
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» Insurubati usor piulita olandeza. Nu stran-
geti daca nu este introdusa nicio masina de
frezat!

7.4 Reglarea adancimii de frezare

Reglarea adancimii de frezare se realizeaza in
doua etape:

Reglarea punctului zero

» Deschideti parghia de strangere [5-2] ast-
fel incat limitatorul de reglare a adanci-
mii [5-3] sa se poatd deplasa liber.

» Asezati masina de frezat pe o suprafata pla-
na (suprafata de referinta). Deschideti buto-
nul rotativ [5-1] si ap&sati in jos scula elec-
trica pana cand masina de frezat se aseaza
pe suprafata.

» Strangeti ferm scula electrica in aceasta
pozitie, Inchizand butonul rotativ [5-1].

= Apasati limitatorul de reglare a adanci-

mii [5-3] spre unul dintre cele trei opritoare
fixe ale opritorului rotativ in trepte [5-4].

= Impingetiin jos indicatorul [5-5], astfel in-

cat sd indice pe scald [5-71 0 mm.

Daca pozitia zero nu este corecta, aceasta
poate fi corectata cu surubul [5-6] de pe
indicator.

Doud dintre cele trei opritoare fixe [7] (A si B)
pot fi reglate individual pe inaltime cu ajutorul
unei surubelnite.

@ Opritorul fix C are un platou pentru frezare
preliminara - consultati capitolul 7.5.

Definirea adancimii de frezare

» Tragetiin sus limitatorul de reglare a adan-
cimii [6-6] pana cand indicatorul [6-2] indi-
ca adancimea de frezare dorita.

= Strangeti ferm limitatorul de reglare a

adancimii in aceasta pozitie cu parghia de

strangere [6-3].

Deschideti butonul rotativ [6-1].

Scula electrica este acum in pozitia initiala.

» Daca este necesar, reajustati adancimea de
frezare prin rotirea rotitei de reglare [6-81.

Y

=

@ Prin rotirea rotitei de reglare cu o linie de
marcare, adancimea de frezare se modifi-
cd cu 0,1 mm. O rotatie completa este de
T mm.

Inelul scalar [6-7] poate fi rotit separat,
pentru a-l aduce in pozitia ,zero”.

Cele trei marcaje [6-4] indica pe mu-

chia [6-5] domeniul maxim de reglaj al ro-
titei de reglare (20 mm) si pozitia centrala.



7.5 Frezarea preliminara/Frezarea fina
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Aspiratorul

Opritorul fix C dispune de doua niveluri de opri-
re cu o diferenta de inaltime de 2 mm. Acest
permite frezarea in doud etape a adancimii de
frezare setate cu opritorul C:

Frezarea preliminara
» Coborati scula electrica pana la nivelul de
oprire [7-1].

Frezare finala
» Coborati scula electrica pana la nivelul de
oprire [7-2].

@ Lucrarile de frezare pot fi executate rapid
cu o adancime mare de frezare si, totusi,
cu o calitate optima a suprafetei. Adanci-
mea finala de frezare este determinata de
reglarea nivelului de oprire [7-2].

7.6 Reglajul fin pentru prelucrarea
muchiilor

Scula electrica dispune de un reglaj fin spe-
cial pentru utilizarea sculei de frezare cu ghi-
daj pe rulment cu bile. Astfel, se poate regla,
de exemplu, Intr-un mod rapid si usor, o tranzi-
tie exacta in cazul rotunjirii muchiilor fara pla-
tou, consultati imaginea [8].

Reglarea cu precizie a adancimii de frezare

» Maiintai, reglati grosier adancimea de fre-
zare.

» Efectuati frezarea de proba.

Deschideti parghia de strangere [9-2].

» Apasati limitatorul de reglare a adanci-
mii [9-3] spre opritorul fix C [9-5].

= Strangeti ferm limitatorul de reglare a
adancimii cu excentricul [9-4] pe opritorul
in trepte (rotiti in sens orar).

» Inchideti parghia de strangere [9-2].

Deschideti butonul rotativ [9-1].

= Prin rotirea rotitei de reglare [9-6] reglati
cu precizie adancimea de frezare.

Y

Y

Reglarea adancimii de frezare in ambele
directii este posibila datorita cuplarii limi-
tatorului de reglare a adancimii cu oprito-
rulin trepte.

= Inchideti butonul rotativ [9-1].

= Deschideti excentricul [9-4] (rotiti in sens
antiorar).

» Daca este necesar, efectuati frezari de pro-
ba si reglaje suplimentare.

7.7
& AVERTISMENT

Periclitare a sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Lucrati numai cu o aparatoare impotriva
aschiilor [10-2] functionala.

» La efectuarea lucrarilor cu degajare de
praf, purtati o masca de protectie respira-
torie.

» Respectati dispozitiile nationale.

La stuturile de aspirare [10-4] se poate racorda
un aspirator Festool cu un furtun de aspirare cu
diametrul de 36 mm sau 27 mm (este recoman-
dat diametrul de 36 mm datorita pericolului mai
mic de infundare).

Atasati stutul de aspirare [10-4] asa cum este
prezentat in imagine [10]. Stutul de aspirare
poate fi rotit in zona [10-3].

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

Aparatoarea impotriva aschiilor

Apératoarea impotriva aschiilor [10-2] poate

fi fixata intr-o pozitie superioara, de exemplu,

pentru inlocuirea frezei.

~ Impingetiin sus aparatoarea impotriva as-
chiilor pana cand se fixeaza sau apasati
scula electrica in jos pana opritor.

Pentru a Tmbunatati eficienta aspirarii, coborati

aparatoarea impotriva aschiilor in timpul lucru-

lui.

= Apasati maneta [10-1]in directia méaneru-
lui.

Deflector de aschii KSF-OF

Cu deflectorul de aschii KSF-OF [11-1] (acce-
soriu partial] poate fi crescutd eficienta aspira-
rii in timpul frezarii muchiilor. Diametrul ma-
xim posibil de frezare este de 78 mm.
Montarea se realizeaza similar cu montarea
inelului de copiere, consultati capitolul

Capota poate fi taiata cu un ferastrau cu coar-
da de-a lungul canelurilor [11-2] si, astfel, di-
mensiunea acesteia poate fi redusa. Deflectorul
de aschii poate fi apoi utilizat in cazul razelor
interioare cu o dimensiune minima de pana la
52 mm.
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8 Lucrul cu scula electrica

In timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

- Ghidati scula electrica spre piesa numai in
stare conectata.

- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
parghia de strangere [1-6] este inchis3, iar
excentricul [1-7] este deschis.

- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.

- In timpul lucrului, tineti scula electric3 in-
totdeauna cu ambele maini, de manere-
le [2-4]. Aceasta este conditia necesara
pentru lucrul precis si pentru taierea cu
intrare directa in material.

- Frezati numaiin sens opus (directia de
avans a sculei electrice in directia de tdiere
a sculei, imagine [15]).

8.1 Frezare

» Reglati adancimea de frezare dorita, con-
sultati capitolul

» Conectati scula electrica.

Deschideti butonul rotativ [1-3].

Apasati in jos scula electrica, pana la opri-

tor.

Strangeti ferm scula electrica in aceasta

pozitie, inchizand butonul rotativ [1-3].

Patrundeti lent si uniform in piesa.

Executati operatia de frezare.

Deschideti butonul rotativ [1-3].

Deplasati lent in sus scula electrica, pana la

opritor (iesire la suprafata).

» Deconectati scula electrica.

Y

y

Y

yvyevy

8.2 Frezare cu limitator paralel

Limitatorul paralel (accesoriu partial) este utili-
zat pentru lucrarile de frezare executate para-
lel cu muchia piesei.

= Strangeti cele doud bare de ghidare [12-4]
cu cele doud butoane rotative [12-2] de pe
limitatorul paralel.

» Introduceti barele de ghidare pana la di-
mensiunea doritd in canelurile placii de
sprijin cu maner si strangeti-le cu butonul
rotativ [12-1].

Reglaj fin

= Deschideti butonul rotativ [12-7] pentru a
efectua un reglaj fin cu ajutorul rotitei de
reglare [12-5].
in acest scop, inelul scalar [12-6] are o sca-
la de 0,1 mm. Daca rotita de reglare este
tinuta ferm, inelul scalar poate fi rotit sepa-
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rat, pentru a-l aduce in pozitia ,.zero”. Sca-
la [12-3] indica reglarea in milimetri.

» Dupa efectuarea reglajului fin, inchideti bu-
tonul rotativ [12-7].

= Reglati cele doua falci de ghidare [13-3]
astfel incat distanta acestora fata de masina
de frezat sa fie de aproximativ 5 mm. Pen-
tru aceasta, deschideti suruburile [13-2] si
strangeti-le la loc dupa efectuarea configu-
rarii.

» Numai la frezarea pe muchie: impingeti
aparatoarea de aspirare [13-1] din spate
pana cand se fixeaza pe limitatorul paralel
si racordati la stutul de aspirare [13-4] un
furtun de aspirare cu diametrul de 27 mm
sau de 36 mm. in mod alternativ, lasati fur-
tunul de aspirare racordat la stutul de aspi-
rare al sculei electrice.

8.3 Frezarea de copiere

Pentru lucrarile de frezare cu sabloane este
utilizata masina de frezat cu inel de copiere
montat (accesoriu).

@ Inele de copiere pot fi utilizate cu sabotul
de protectie inclus in dotarea de serie.
Pentru imbunatatirea suportului este dis-
ponibil, ca accesoriu, un sabot de protectie
special.

Introducerea inelului de copiere

/N PRECAUTIE

Pericol de accidentare

0 scula de frezare prea mare poate cau-

za deteriorarea inelului de copiere si poate

provoca accidente.

» Asigurati-va ca scula de frezare se potri-
veste Tn orificiul inelului de copiere.

\

Asezati scula electrica lateral, pe o suprafa-

ta stabila.

Deschideti maneta [14-4].

Scoateti sabotul de protectie [14-11.

Eliberati maneta [14-4].

Introduceti inelul de copiere [14-3]1n pozi-

tia corecta in placa de sprijin cu maner.

Introduceti sabotul de protectie cu lamele-

le [14-2]1n placa de sprijin cu méaner.

= Apasati sabotul de protectie pana cand se
fixeaza in placa de sprijin cu maner.

Suprapunerea Y (imaginea [15]) a piesei cu sa-

blonul se calculeaza dupa cum urmeaza:

Y = (¢ inel de copiere - g masina de frezat)/2

yvuyy

\



8.4 Frezarea muchiilor

Pentru prelucrarea muchiilor sunt utilizate
scule de frezare cu ghidaj pe rulment cu bile
in scula electrica. Scula electrica este ghidata
astfel incat ghidajul pe rulment cu bile ruleaza
pe piesa.

Tn cazul prelucrarii muchiilor, utilizati intot-
deauna deflectorul de aschii KSF-OF pentru a
imbunatati aspirarea.

8.5 Frezarea cu sistemul de ghidare FS

Sistemul de ghidare (accesoriu partial] usurea-

za frezarea canelurilor drepte.

» Fixati sina de ghidare cu clemele de fixa-
re [16-4] pe piesa.

= Introduceti sabotul de protectie [16-3] pen-
tru adaptorul pentru sina de ghidare in pla-
ca de sprijin cu maner a masinii de frezat
(consultati capitolul 8.4). Acest sabot de
protectie dispune de un platou care com-
penseaza inaltimea sinei de ghidare.

» Stréngeti cele doua bare de ghidare [16-6]
cu butoanele rotative [16-5] si [16-9] de pe
adaptorul pentru sina de ghidare.

» Deschideti butonul rotativ [16-1].

= Introduceti barele de ghidare [16-61n ca-
nelurile placii de sprijin cu maner.

» Asezati masina de frezat impreuna cu adap-
torul pentru sina de ghidare pe sina de ghi-
dare.

» Daca este necesar, reglati cu o surubelni-
ta, la ambele falci de ghidare [16-2], jocul
adaptorului pentru sina de ghidare pe sina
de ghidare.

» Deplasati masina de frezat de-a lungul ba-
relor de ghidare pana la distanta dorita in-
tre scula de frezare si sina de ghidare. Asi-
gurati-va ca exista o distanta de siguranta X
- imaginea [16] de 5 mm intre muchia fron-
tala a sinei de ghidare si masina de frezat,
respectiv canelura.

= Inchideti butonul rotativ [16-11.

Deschideti butonul rotativ [16-101].

» Prin rotirea rotitei de reglare [16-7] regla-
ti cu precizie distanta X. Tineti ferm rotita
de reglare [16-7], pentru a roti separat sca-
la [16-8]1n pozitia ..zero”.

= Inchideti butonul rotativ [16-101.

8.6 inlocuirea sabotului de protectie

y

Festool ofera pentru diferite aplicatii de lucru

saboti de protectie speciali (accesorii).

» Asezati scula electrica lateral, pe o suprafa-
ta stabila.

» Deschideti maneta [14-4].

» Scoateti sabotul de protectie [14-1].

Roméana

» Eliberati maneta [14-4].

» Introduceti sabotul de protectie cu lamele-
le [14-2] in placa de sprijin cu maner.

» Apasati sabotul de protectie pana cand se
fixeaza in placa de sprijin cu maner.

La prima utilizare a sabotului de protectie:
Indepartati folia de protectie!

9 Intretinerea siingrijirea

/N\/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

~ Inainte de efectuarea oricaror lucrari de in-
tretinere si de Ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

= Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clienti si repara-
tiile pot fi asigurate numai de producator sau
de atelierele de service. Utilizati numai piese
de schimb originale Festool.

Informatii suplimentare:

Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intra in stare de repaus.

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Daca trebuie sa inlocuiti cablul de alimen-
tare electrica al sculei electrice, acesta tre-
buie Tnlocuit de catre producator sau la un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti pentru a evita pericolele.

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasel.

10 Accesorii

Utilizati numai accesorii originale Festool. Uti-
lizarea de accesorii de calitate inferioara si de

la alta marca poate comporta un pericol ridicat
de ranire si crea excentricitati considerabile ca-
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re reduc calitatea rezultatelor de lucru si cresc
gradul de uzura a sculei electrice.

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
sunt disponibile pe www.festool.ro.

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesorii-

le si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, aparatele electrice trebuie
sa fie colectate separat si depuse la centre de
reciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatii referitoare la centrele de colectare
pot fi vizualizate pe site-ul web www.festool.ro/
environment.
Informatii referitoare la substantele critice:
www.festool.ro/reach

12 Indicatii generale
12.1 Declaratie de conformitate UE

Declaratia de conformitate UE este inclusa in
manualul de utilizare Tn limba germana.
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