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EU-Konformitatserklarung / EU Declaration of Conformity

de: EU-Konformitdtserklarung. Wir erklaren in alleiniger
Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen relevanten
Anforderungen folgender EU-Richtlinien Gibereinstimmt,
und folgende Normen oder normative Dokumente
zugrunde gelegt wurden:

en: EU Declaration of Conformity. We declare under sole
responsibility that this product complies with all the
relevant requirments in the following EU Directives, and
following standards or normative documents were applied:

fr: Déclaration de conformité de L'UE. Nous déclarons, sous
notre seule responsabilité, que ce produit satisfait a toutes
les exigences pertinentes des directives UE suivantes et
repose sur les normes ou documents normatifs suivants:

es: Declaracion UE de conformidad. Declaramos bajo
nuestra responsabilidad que este producto cumple todos
los requisitos relevantes de las siguientes directivas de la
UE y que se han tomado como base las siguientes normas
o documentos normativos:

bg: EC peknapauus 3a cboTBeTCTBUE. Hie 3asBsiBaMe Ha
cobcTBeHa OTFOBOPHOCT, Ye HAaCTOALLMAT NPOSYKT
CbOTBETCTBA Ha BCUYKM pefieBaHTHU M3UCKBaHMWA Ha
cnepgHute upektuen Ha EC n cnegHuTe ctaHgaptv u
HOPMaTUBHW JOKYMEHTHM ca B3eTW Nof BHUMaHUe:

cs: Prohlaseni o shodé EU. Prohlasujeme s veskerou
odpovédnosti, Ze tento vyrobek spliuje vSechny prislusné
pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze byly pouzity
nasledujici normy nebo normativni dokumenty:

da: EU-overensstemmelseserklaering. Vi erkleerer med
eneansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med
alle relevante krav i fglgende EU-direktiver, og at fglgende
standarder eller normative dokumenter danner grundlag
for det:

el: AnAwon cuppopewong EE. AnAdvoupe pe anokAELOTIKN
pag €uBuvn, 6TL QUTO TO NPOLOV CUPHOPPWVETAL HE OAEG TLG
OXETLKEG anatTnoeLg Twv akoAouBwv odnylwv Tng EE kat 6Tt
€xouv xpnatgonotnBei Ta akdAouBa NpoOTUNG N KAVOVLOTLKA
gyypaga:

et: EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame
ainuvastutajatena, et kdesolev toode vastab jargmiste
Euroopa Liidu direk- tiivide nouetele ning on kooskalas
jargmiste standardite ja normatiivsete dokumentidega:

fi: EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutamme
yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimukset
ja se on seuraavien standardien tai standardiasiakirjojen
mukainen:

hr: EU izjava o sukladnosti. Izjavljujemo pod vlastitom
odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim vaznim
zahtjevi- ma sljedecih Direktiva EU i da se polazilo od
sljededih normi ili normativnih dokumenata:

hu: EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarolagos
feleldsséglink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék az
alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozo6 kdvetelményének
megfelel az aldbbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:

FESTOOL

it: Dichiarazione di conformita UE. Dichiariamo sotto nostra
unica responsabilita che il presente prodotto sia conforme
a tutti i requisiti di rilevanza definiti dalle seguenti Direttive
UE e che siano stati applicati le sequenti norme o i
seguenti documenti normativi:

lt: ES atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsakomybe
pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina visus svarbius toliau
nurodytu ES direktyvu reikalavimus, ir kad jj projektuojant,
buvo panaudotos toliau nurodytos normos arba
normatyviniai dokumentai:

lv: ES atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svarigakajam
sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots atbilsdtoSi
sadiem standartiem vai normativajiem dokumentiem:

nb: EU-samsvarserklaering. Vi erkleerer under eneansvar
at dette produktet oppfyller alle relevante krav i fglgende
EU-di- rektiver og at falgende standarder eller normative
dokumenter er blitt lagt til grunn:

nl: EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en stellen
ons ervoor verantwoordelijk dat dit product volledig
voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en volgende
normen of normatieve documenten daaraan ten grondslag
gelegd werden:

pl: Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym oéwiadczamy
nawtasna odpowiedzialnos¢, ze produkt ten spetnia
wszystkie obowigzujace wymogi nastepujacych dyrektyw
UE, norm lub dokumentéw normatywnych.

pt: Declaracao de conformidade UE. Sob nossa inteira
responsabilidade, declaramos que este produto esta de
acordo com todas as exigéncias relevantes das seguintes
diretivas UE, tendo sido tomadas por base as seguintes
normas ou documentos normativos:

ro: Declaratie de conformitate UE. Declaram pe proprie
raspundere ca acest produs este conform cu toate
cerintele relevante din urmatoarele directive UE si ca se
bazeaza pe urmatoarele norme sau documente normative:

ru: [leknapauus o cootBetcTBumn EC. Mbi co Bcelt
OTBETCTBEHHOCTbLIO 3adABNdeM, YTO faHHAA NPoayKUNA
COOTBETCTBYET BCEM MPUMEHUMbIM TpeboBaHUAM
cnepytownx Oupektus EC, ctaHfapToB M HOPpMaTUBHbIX
OOKYMEHTOB:

sk: EU vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasujeme, Ze
tentoprodukt sthlasi so vSetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujtcich smernic EU a vychadza z
nasledujlcich noriem alebo normativnych dokumentov:

sl: EU izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo izjavljamo,
da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi zahtevami
naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahteve naslednjih
standardov ali normativnih dokumentov:

sv: EU-forsidkran om 6verensstammelse. Vi forklarar pa
eget ansvar att denna produkt uppfyller alla relevanta krav
enligt féljande EU-direktiv och baseras pa foljande normer
eller normgivande dokument:
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Tischkreisdge / Bench-mounted circular ~ Seriennummer / Serial number *

saw T-Nr.
TKS 80 EBS 10179651, 10179652, 10163010, 10427818
C E 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015 + A11:2022,

EN 62841-3-1:2014 + AC:2015 + A11:2017 + A1:2021 + A12:2021,
EN 55014-1:2017 + A11:2020,

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 + AC:1997,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013,

EN IEC 63000:2018

Benannte Stelle, die das EG-Baumusterprifverfahren durchgefihrt hat:
Approved Body for EC Type-examination:

DEKRA Testing and Certification GmbH
Handwerkstrafle 15

70565 Stuttgart, Germany

Approved Body Number: 0158

EC Type-examination Certificate Number: 4813048.24002

Unterzeichnet fiir und im Namen von/ Signed on behalf of and in name of:
Festool GmbH

Wertstr. 20, 73240 Wendlingen, GERMANY

Wendlingen, 2024-10-21

SO V0 Af/%/

Markus Stark Tim Weber
Leiter Forschung & Entwicklung Produkte Leiter Produktkonformitat
Head of Research & Development Products Head of Product Compliance

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 - 49999999
in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 - 49999999 722400_C
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1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen.

Gehorschutz tragen.
Atemschutz tragen.
Schutzhandschuhe tragen.
Schutzbrille tragen.

Aufkleber nicht entfernen!

Drehrichtung der Sage und des Sage-
blatts

000000 P

Holz

Laminat, Mineralwerkstoffe

Aluminium, Kunststoff

AL ACRYL

@ Einstellungsmarkierung Winkelrastan-
schlag in Zubehorgarage

m Griffbereich

12

ST Positionsmarkierung fir Kunstoffhal-
terungen des Schiebetisches

stor) SawStop-AlIM-Technologie

%}:} Sageblattdurchmesser

s Schnittbreite und Stammblattdicke

Beim Sagen von Schnittbreiten £ 3 mm
lost die SawStop-AIM-Technologie aus
oder die TKS 80 EBS startet nicht.

Sageblatt und Patrone dirfen sich
nicht berthren!

w i — =
= SawStop AIM %
Sul 48

Elektronik mit regelbarer, konstan-
ter Drehzahl und Temperaturiberwa-
chung

=z
=
2

<r

Elektrodynamische Auslaufbremse

g

CE-Konformitatskennzeichnung

Nicht in den Hausmdill geben.

Tipp, Hinweis

Y@mg

Handlungsanweisung

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2.2 Sicherheitshinweise fir
Tischkreissagen

1) Schutzabdeckungsbezogene Sicherheitshin-
weise

- Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert.
Schutzabdeckungen miissen in funktions-
fahigem Zustand und richtig montiert sein.
Lockere, beschadigte oder nicht richtig
funktionierende Schutzabdeckungen mius-
sen repariert oder ersetzt werden.



- Verwenden Sie fiir Trennschnitte stets
die Sageblatt-Schutzabdeckung und den
Spaltkeil. Fur Trennschnitte, bei denen das
Sageblatt vollstandig durch die Werkstiick-
dicke sagt, verringern die Schutzabdeckung
und andere Sicherheitseinrichtungen das
Risiko von Verletzungen.

- Befestigen Sie nach Fertigstellung von
verdeckten Schnitten wie z. B. Falzen,
Auftrennen im Umschlagverfahren oder
Ausnuten wieder den Spaltkeil in sei-
ner obersten Endposition. Setzen Sie die
Schutzabdeckung, wahrend sich der Spalt-
keil in seiner oberen Endposition befin-
det. Die Schutzabdeckung und der Spaltkeil
verringern das Risiko von Verletzungen.

- Stellen Sie vor dem Einschalten des Elek-
trowerkzeugs sicher, dass das Sageblatt
nicht die Schutzabdeckung, den Spaltkeil
oder das Werkstiick beriihrt. Versehentli-
cher Kontakt dieser Komponenten mit dem
Sageblatt kann zu einer gefahrlichen Situa-
tion fuhren.

- Justieren Sie den Spaltkeil gemanB der
Beschreibung in dieser Betriebsanleitung.
Falsche Abstande, Position und Ausrich-
tung konnen der Grund dafir sein, dass der
Spaltkeil einen Rickschlag nicht wirksam
verhindert.

- Damit der Spaltkeil wirken kann, muss
er sich im Sagespalt befinden. Bei Schnit-
ten in Werkstlcke, die zu kurz sind, um
den Spaltkeil in Eingriff kommen zu lassen,
ist der Spaltkeil unwirksam. Unter diesen
Bedingungen kann ein Rickschlag nicht
durch den Spaltkeil verhindert werden.

- Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil pas-
sende Sageblatt. Damit der Spaltkeil rich-
tig wirkt, muss der Sageblattdurchmesser
zu dem entsprechenden Spaltkeil passen,
das Stammblatt des Sageblatts diinner als
der Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr
als die Spaltkeildicke betragen.

2) Sicherheitshinweise fiir Sdgeverfahren

- & GEFAHR: Kommen Sie mit lhren Fin-
gern und Handen nicht in die Nahe des
Sageblatts oder in den Sagebereich. Ein
Moment der Unachtsamkeit oder ein Aus-
rutschen konnte lhre Hand zum Sageblatt
hin lenken und zu ernsthaften Verletzungen
fihren.

- Fuhren Sie das Werkstiick nur entgegen
der Drehrichtung dem Sageblatt zu. Zu-

Deutsch

fihren des Werksticks in der gleichen
Richtung wie die Drehrichtung des Sage-
blatts oberhalb des Tisches kann dazu fih-
ren, dass das Werkstick und Ihre Hand in
das Sageblatt gezogen werden.

Verwenden Sie bei Langsschnitten nie-
mals den Gehrungsanschlag zur Zufiih-
rung des Werkstiicks, und verwenden Sie
bei Querschnitten mit dem Gehrungsan-
schlag niemals zusatzlich den Parallelan-
schlag zur Langeneinstellung. Gleichzeiti-
ges Fihren des Werksticks mit dem Pa-
rallelanschlag und dem Gehrungsanschlag
erhoht die Wahrscheinlichkeit, dass das
Sageblatt klemmt und es zum Riickschlag
kommt.

Halten Sie bei Langsschnitten das Werk-
stiick immer in vollstandigem Kontakt mit
der Anschlagschiene und iiben Sie die Zu-
fuhrkraft auf das Werkstiick immer zwi-
schen Anschlagschiene und Sageblatt aus.
Verwenden Sie einen Schiebestock, wenn
der Abstand zwischen Anschlagschiene
und Sageblatt weniger als 150 mm, und
einen Schiebeblock, wenn der Abstand
weniger als 50 mm betragt. Derartige
Arbeitshilfsmittel sorgen dafir, dass lhre
Hand in sicherer Entfernung zum Sageblatt
bleibt.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten
Schiebestock des Herstellers oder einen,
der anweisungsgeman hergestellt ist. Der
Schiebestock sorgt flir ausreichenden Ab-
stand zwischen Hand und Sageblatt.

Verwenden Sie niemals einen beschadig-
ten oder angesagten Schiebestock. Ein be-
schadigter oder angesagter Schiebestock
kann brechen und dazu fiihren, dass lhre
Hand in das Sageblatt gerat.

Arbeiten Sie nicht ,,freihdndig”. Verwen-
den Sie immer den Parallelanschlag oder
den Gehrungsanschlag, um das Werkstiick
anzulegen und zu fiihren. ,Freihandig” be-
deutet, das Werkstiick statt mit Parallel-
anschlag oder Gehrungsanschlag mit den
Handen zu stitzen oder zu fuhren. Freihan-
diges Sagen fuhrt zu Fehlausrichtung, Ver-
klemmen und Riickschlag.

Greifen Sie nie um oder uber ein sich
drehendes Sageblatt. Das Greifen nach ei-
nem Werkstlick kann zu unbeabsichtigter
Berthrung mit dem sich drehenden Sage-
blatt fihren.

13



Deutsch

- Stiitzen Sie lange und/oder breite Werk-
stiicke hinter und/oder seitlich des Sage-
tischs ab, so dass diese waagrecht blei-
ben. Lange und/oder breite Werkstiicke
neigen dazu, am Rand des Sagetischs ab-
zukippen; dies fuhrt zum Verlust der Kon-
trolle, Verklemmen des Sageblatts und
Ruckschlag.

- Fiihren Sie das Werkstiick gleichmaBig
zu. Verbiegen, verdrehen oder verschie-
ben Sie das Werkstiick nicht seitlich. Falls
das Sageblatt verklemmt, schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort aus, ziehen Sie
den Netzstecker und beheben Sie die Ur-
sache fir das Verklemmen. Das Verklem-
men des Sageblatts durch das Werkstick
kann zu Rickschlag oder zum Blockieren
des Motors flhren.

- Entfernen Sie abgesagtes Material nicht,
wahrend die Sage lauft. Abgesagtes Ma-
terial kann sich zwischen Sageblatt und
Anschlagschiene oder in der Schutzabde-
ckung festsetzen und beim Entfernen lhre
Finger in das Sageblatt ziehen. Schalten
Sie die Sage aus und warten Sie, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie das Material entfernen.

- Verwenden Sie fiir Langsschnitte an
Werkstiicken, die diinner als 2 mm sind,
einen Zusatz- Parallelanschlag, der Kon-
takt mit der Tischoberflache hat. Diinne
Werkstucke konnen sich unter dem Paral-
lelanschlag verkeilen und zu Rickschlag
fuhren.

3) Riickschlag - Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ein Riuckschlag ist die plotzliche Reaktion des
Werkstucks infolge eines hakenden, klemmen-
den Sageblatts oder eines bezogen auf das
Sageblatt schrag gefihrten Schnitts in das
Werkstlck oder wenn ein Teil des Werkstlcks
zwischen Sageblatt und Parallelanschlag oder
einem anderen feststehenden Objekt einge-
klemmt wird.

In den meisten Fallen wird bei einem Ruck-
schlag das Werkstuck durch den hinteren Teil
des Sageblatts erfasst, vom Sagetisch angeho-
ben und in Richtung des Bedieners geschleu-
dert.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen
oder fehlerhaften Gebrauchs der Tischkreissa-
ge. Er kann durch geeignete Vorsichtsmafinah-
men, wie nachfolgend beschrieben, verhindert
werden.
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Stellen Sie sich nie in direkte Linie mit
dem Sageblatt. Halten Sie sich immer

auf der Seite zum Sageblatt, auf der sich
auch die Anschlagschiene befindet. Bei ei-
nem Ruckschlag kann das Werkstuck mit
hoher Geschwindigkeit auf Personen ge-
schleudert werden, die vor und in einer Li-
nie mit dem Sageblatt stehen.

Greifen Sie niemals liber oder hinter das
Sageblatt, um das Werkstiick zu ziehen
oder zu stiitzen. Es kann zu unbeabsich-
tigter Berihrung mit dem Sageblatt kom-
men, oder ein Rickschlag kann dazu fih-
ren, dass lhre Finger in das Sageblatt gezo-
gen werden.

Halten und driicken Sie das Werkstiick,
welches abgesagt wird, niemals gegen
das sich drehende Sageblatt. Driicken des
Werkstiicks, welches abgesagt wird, gegen
das Sageblatt fihrt zu Verklemmen und
Rickschlag.

Richten Sie die Anschlagschiene parallel
zum Sageblatt aus. Eine nicht ausgerichte-
te Anschlagschiene driickt das Werkstick
gegen das Sageblatt und erzeugt einen
Rickschlag.

Verwenden Sie bei verdeckten Sage-
schnitten (z. B. Falzen, Ausnuten oder
Auftrennen im Umschlagverfahren) einen
Druckkamm, um das Werkstiick gegen
Tisch und Anschlagschiene zu fiihren. Mit
einem Druckkamm konnen Sie das Werk-
stick bei Ruckschlag besser kontrollieren.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sa-
gen in nicht einsehbare Bereiche zu-
sammengebauter Werkstiicke. Das ein-
tauchende Sageblatt kann in Objekte sa-
gen, die einen Rickschlag verursachen
konnen.

Stiitzen Sie grofBe Platten ab, um das Risi-
ko eines Riickschlags durch ein klemmen-
des Sageblatt zu vermindern. Grof3e Plat-
ten konnen sich unter ihrem Eigengewicht
durchbiegen. Platten mussen Uberall dort
abgestutzt werden, wo sie die Tischoberfla-
che Uberragen.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sa-
gen von Werkstiicken, die verdreht, ver-
knotet, verzogen sind oder nicht iiber ei-
ne gerade Kante verfiigen, an der sie mit
einem Gehrungsanschlag oder entlang ei-
ner Anschlagschiene gefiihrt werden kon-
nen. Ein verzogenes, verknotetes oder ver-
drehtes Werkstuck ist instabil und fihrt zur



Fehlausrichtung der Schnittfuge mit dem
Sageblatt, Verklemmen und Rickschlag.

Sagen Sie niemals mehrere aufeinander
oder hintereinander gestapelte Werkstii-
cke. Das Sageblatt konnte ein oder meh-
rere Teile erfassen und einen Riickschlag
verursachen.

Wenn Sie eine Sage, deren Sageblatt im
Werkstiick steckt, wieder starten wollen,
zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt
so, dass die Sagezahne nicht im Werk-
stiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt,
kann es das Werkstick anheben und einen
Rickschlag verursachen, wenn die Sage
erneut gestartet wird.

Halten Sie Sageblatter sauber, scharf und
ausreichend geschrankt. Verwenden Sie
niemals verzogene Sageblatter oder Sa-
geblatter mit rissigen oder gebrochenen
Zahnen. Scharfe und richtig geschrankte
Sageblatter minimieren Klemmen, Blockie-
ren und Rickschlag.

4) Sicherheitshinweise fiir die Bedienung von
Tischkreissagen

Schalten Sie die Tischkreissage aus und
trennen Sie sie vom Netz, bevor Sie

den Tischeinsatz entfernen, das Sage-
blatt wechseln, Einstellungen am Spalt-
keil oder der Sageblattschutzabdeckung
vornehmen und wenn die Maschine unbe-
aufsichtigt gelassen wird. Vorsichtsmal3-
nahmen dienen der Vermeidung von Unfal-
len.

Lassen Sie die Tischkreissage nie unbe-
aufsichtigt laufen. Schalten Sie das Elek-
trowerkzeug aus und verlassen es nicht,
bevor es vollstandig zum Stillstand ge-
kommen ist. Eine unbeaufsichtigt laufende
Sage stellt eine unkontrollierte Gefahr dar.

Stellen Sie die Tischkreissage an einem
Ort auf, der eben und gut beleuchtetet ist
und wo Sie sicher stehen und das Gleich-
gewicht halten konnen. Der Aufstellort
muss genug Platz bieten, um die GroBe lh-
rer Werkstiicke gut zu handhaben. Unord-
nung, unbeleuchtete Arbeitsbereiche und
unebene, rutschige Boden konnen zu Un-
fallen fihren.

Entfernen Sie regelmafig Sagespane und
Sagemehl unter dem Sagetisch und/oder
von der Staubabsaugung. Angesammeltes
Sagemehlist brennbar und kann sich
selbst entzinden.

2.3
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Sichern Sie die Tischkreissage. Eine nicht
ordnungsgemalf gesicherte Tischkreissage
kann sich bewegen oder umkippen.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, Holz-
reste usw. von der Tischkreissage, be-
vor Sie diese einschalten. Ablenkung oder
mogliche Verklemmungen konnen gefahr-
lich sein.

Verwenden Sie immer Sageblatter in der
richtigen GroBe und mit passender Auf-
nahmebohrung (z. B. rautenformig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Mon-
tageteilen der Sage passen, laufen unrund
und fuhren zum Verlust der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschadigtes oder
falsches Sageblatt-Montagematerial, wie
z. B. Flansche, Unterlegscheiben, Schrau-
ben oder Muttern. Dieses Sageblatt-Mon-
tagematerial wurde speziell fir Ihre Sage
konstruiert, fur sicheren Betrieb und opti-
male Leistung.

Stellen Sie sich nie auf die Tischkreissa-
ge und benutzen Sie die Tischkreissage
nicht als Tritthocker. Es konnen ernsthaf-
te Verletzungen auftreten, wenn das Elek-
trowerkzeug umkippt oder wenn Sie verse-
hentlich mit dem Sageblatt in Kontakt kom-
men.

Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in
der richtigen Drehrichtung montiert ist.
Verwenden Sie keine Schleifscheiben oder
Drahtbiirsten mit der Tischkreissage. Un-
sachgemalle Montage des Sageblattes oder
die Benutzung von nicht empfohlenem Zu-
behor kann zu ernsthaften Verletzungen
fuhren.

Weitere Sicherheitshinweise

@000

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausriistungen: Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten und Schutzhandschuhe beim Werk-
zeugwechsel.

Fehler am Elektrowerkzeug, einschlief3lich
der trennenden Schutzeinrichtungen oder
des Werkzeuges, sind sofort dem War-
tungspersonal zu melden. Erst nach Behe-
bung der Fehler darf die Maschine wieder
benutzt werden.

Regelmaflig den Stecker und das Kabel
prufen und diese bei Beschadigung von ei-
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ner autorisierten Kundendienst-Werkstatte
erneuern lassen.

- Esistverboten eigene Hilfsmittel, wie z. B.
Lineale etc. zu verwenden.

2.4  Sicherheitshinweise fur das
vormontierte Sageblatt

Verwendung

- Die auf dem Sageblatt angegebene Hochst-
drehzahl darf nicht Gberschritten werden,
bzw. der Drehzahlbereich muss eingehal-
ten werden.

- Das vormontierte Sageblatt ist ausschlief3-
lich zur Verwendung in Kreissagen be-
stimmt.

- Beim Aus- und Einpacken des Werkzeugs
sowie beim Hantieren (z. B. Einbau in die
Maschine) mit duBerster Sorgfalt vorgehen.
Verletzungsgefahr durch die sehr scharfen
Schneiden!

- Beim Hantieren mit dem Werkzeug wird
durch das Tragen von Schutzhandschuhen
die Griffsicherheit am Werkzeug verbessert
und das Verletzungsrisiko weiter gemin-
dert.

- Kreissageblatter, deren Korper gerissen
sind, mussen ausgewechselt werden. Eine
Instandsetzung ist nicht zulassig.

- Kreissageblatter in Verbundausfihrung
(eingelotete Sagezahne), deren Sagezahn-
dicke kleiner als 1T mm sind, dirfen nicht
mehr benutzt werden.

- WARNUNG! Werkzeuge mit sichtbaren
Rissen, mit stumpfen oder beschadigten
Schneiden dirfen nicht verwendet werden.

Montage und Befestigung

- Werkzeuge missen so aufgespannt sein,
dass sie sich beim Betreiben nicht losen.

- Beider Montage der Werkzeuge muss si-
chergestellt werden, dass das Aufspannen
auf der Werkzeugnabe oder der Spannfla-
che des Werkzeuges erfolgt, und dass die
Schneiden nicht mit anderen Bauteilen in
Berihrung kommen.

- EinVerlangern des Schlissels oder das
Festziehen mithilfe von Hammerschlagen
ist nicht zulassig.

- Die Spannflachen missen von Verschmut-
zungen, Fett, Ol und Wasser gereinigt wer-
den.

- Spannschrauben mussen nach den Anlei-
tungen des Herstellers angezogen werden.
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- Zum Einstellen des Bohrungsdurchmes-
sers von Kreissageblattern an den Spin-
deldurchmesser der Maschine dirfen nur
fest eingebrachte Ringe, z. B.: eingepresste
oder durch Haftverbindung gehaltene Rin-
ge, verwendet werden. Die Verwendung lo-
ser Ringe ist nicht zulassig.

Wartung und Pflege

- Reparaturen oder Nachschleifarbeiten dir-
fen nur von Festool-Kundendienstwerk-
statten oder von Sachkundigen ausgefiihrt
werden.

- Die Konstruktion des Werkzeuges darf
nicht verandert werden.

- Werkzeug regelmaflig entharzen und rei-
nigen (Reinigungsmittel mit pH-Wert zwi-
schen 4,5 bis 8).

- Stumpfe Schneiden konnen an der Spanfla-
che bis zu einer minimalen Schneidendicke
von 1T mm nachgeschliffen werden.

- Transport des Werkzeugs nur in einer ge-
eigneten Verpackung - Verletzungsgefahr!

2.5 Aluminiumbearbeitung

& Bei der Bearbeitung von Aluminium sind

aus Sicherheitsgrinden folgende Mafinahmen

einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (Fl-,
PRCD-]) Schutzschalters.

- Elektrowerkzeug an ein geeignetes Ab-
sauggerat anschlief3en.

- Elektrowerkzeug regelmaflig von Staubab-
lagerungen im Motorgehause reinigen.

- Verwenden Sie ein Aluminium-Sageblatt.

Schutzbrille tragen!

2.6 Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschrif-
ten konnen beim Betreiben der Maschine noch
Gefahren entstehen, z. B. durch:

- Beruhren von sich drehenden Teilen
von der Seite: Sageblatt, Spannflansch,
Flansch-Schraube,

- Beruhren spannungsfihrender Teile bei
geoffnetem Gehause und nicht gezogenem
Netzstecker,

- Wegfliegen von Werkstiickteilen,

- Wegfliegen von Werkzeugteilen bei bescha-
digten Werkzeugen,

- Gerauschemission,

- Staubemission.



2.7 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lp, = 87 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 102 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

&@ VORSICHT

Schallemissionen bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug konnen zu Gehorschaden
fihren.

» Verwenden Sie einen Gehorschutz.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte

- sind nach einem genormten Prifverfahren
gemessen worden und konnen zum Ver-
gleich eines Elektrowerkzeugs mit einem
anderen verwendet werden,

- konnen auch zu einer vorlaufigen Einschat-
zung der Belastung verwendet werden.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Beurteilen Sie die tatsachliche Belastung
wahrend des gesamten Betriebszyklus.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
miussen geeignete Sicherheitsmaf3inahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 Bestimmungsgemafe
Verwendung

Die TKS 80 EBS ist als transportables Elektro-
werkzeug bestimmungsgemal vorgesehen zum

4 Technische Daten

Tischkreissage

Leistung

TKS 80 EBS 220 - 240 V
TKS 80 EBS 230 V

TKS 80 EBS 230V

Drehzahl (Leerlauf)

CH, ZA
DK, AUS

Aufnahmebohrung
Schnitthohe bei 90° / 45° / 47°

Neigungswinkel

EU (ohne DKJ, GB

Deutsch

Sagen von Holz, laminierten Holzplatten, NE-
Metallen (Nichteisenmetalle) und Kunststoff.

@ ACHTUNG

SawStop-AIM-Technologie lost aus

= Beim S&gen von NE-Metallen (Nichteisen-
metalle], nassen, statisch aufgeladenen
oder leitfahigen Materialien SawStop-AIM-
Technologie deaktivieren (Bypass-Modus).

Dieses Elektrowerkzeug darf ausschliefilich von
Fachkraften oder unterwiesenen Personen ver-
wendet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafiem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

3.1 Sageblatter

Nur Festool Sageblatter verwenden, die fur die

Verwendung mit diesem Elektrowerkzeug vor-

gesehen sind.

- Sageblattabmessungen 254 x 30 x 2,4 mm

- Schnittbreite > 2,2 mm (entspricht Zahn-
breite)

- Aufnahmebohrung @ 30 mm

- Stammblattdicke < 1,8 mm

- Sageblatt mit Spanwinkel > 15°

- geeignet fir Drehzahlen ab 3500 min™'

Festool Sageblatter entsprechen der EN 847-1.

Nur Werkstoffe sagen, fir welche das jeweilige

Sageblatt bestimmungsgemaf vorgesehen ist.

Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeits-

stahl (HSS-Stahl) und Nuts&dgeblatter dirfen

nicht verwendet werden.

3.2 Patronen

Nur Festool Patronen verwenden, die fur die
Verwendung mit diesem Elektrowerkzeug vor-
gesehen sind.

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 min!

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-54mm
-2° - 47°
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Tischkreissage

Tischabmessung (L x B)

Tischhohe ausgeklappt

Tischhohe eingeklappt
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014

5

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

[1-7]
[1-8]
[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Gerateelemente

Zubehorgarage
Seitliche Griffbereiche
4 V-Profile

Spaltkeil zum Nuten
Tischeinsatz

Spaltkeil mit Schutzabdeckungstra-
ger

Schutzabdeckung
Sicherheitsaufkleber
Winkelrastanschlag
Feinjustierung
Neigungswinkel-Einstellung
Drehknopfe fur Klappbeine
Skala
Schnitthohen-Einstellung
Winkelzeiger
Schiebestockgarage
Klappbeine
Abschlusskappe
Schalterpanel
Transportrollen

Versandsicherung

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

6

A

Aufbau/Inbetriebnahme

VORSICHT

Schwere Transportverpackung mit Tisch-

kreissage

Verletzungsgefahr

» Die Transportverpackung mit der Tisch-
kreissage muss von 2 Personen getragen
und ausgepackt werden.

18

TKS 80 EBS
690 x 580 mm
900 mm

385 mm

37,0 kg

6.1 Aufstellen der TKS 80 EBS

& @ WARNUNG

Unzuldssige Spannung oder Frequenz

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Gbereinstimmen.

» Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
des Elektrowerkzeuges das Netzkabel und
den Netzstecker. Lassen Sie Schaden nur
in einer Fachwerkstatt beheben.

» Verwenden Sie fir den Auf3enbereich
nur dafur zugelassene Verlangerungskabel
und Kabelverbindungen.

/N WARNUNG

Elektrowerkzeug kippt auf unebenem Boden

Unfallgefahr

» Auf sicheren Stand des Elektrowerkzeuges
achten.

Der Boden muss eben sein, darf max. eine
Neigung von 10° haben und muss frei von
lose herumliegenden Gegenstanden (z. B.
Spanen und Schnittresten) sein.

Klappbeine

&@ VORSICHT

Quetschen der Hande oder Finger beim Aus-
oder Einklappen der Klappbeine

» Schutzhandschuhe tragen.

= Drehknopfe fir die Klappbeine [1-12] bis
zum Anschlag offnen.

» Klappbeine [1-17] aus- oder einklappen.

» Drehknopfe fir die Klappbeine [1-12] fest-
drehen.

Damit die TKS 80 EBS sicher steht, kann ein

Klappbein durch Verdrehen der Abschlusskap-

pe [1-18] in der Lange angepasst werden.



Zusatzbeine

& WARNUNG

Unfallgefahr durch kippendes Elektrowerk-
zeug

= Zusatzbeine” immer in Verbindung mit ei-
ner Tischverbreiterung” oder einem Schie-
betisch” verwenden.

* Nicht im Lieferumfang enthalten.

6.2 Vor der ersten Inbetriebnahme

» Samtliches Verpackungsmaterial entfernen,
auch Verpackungsmaterial unterhalb des
Tisches.

= Versandsicherung [1-21] herausziehen.

= Sicherheitsaufkleber [1-8] entfernen.

» Vormontierten Spaltkeil zum Nuten [1-4]
entfernen (siehe Kap. 9.8) und in Zubehor-
garage [1-1] aufbewahren.

» Vormontiertes Universal-Sageblatt ggf. ge-
gen ein Sageblatt fir den zu sagenden
Werkstoff tauschen (siehe Kap. ).

» Spaltkeil mit Schutzabdeckung montieren
(siehe Kap. 9.8).

= Winkelrastanschlag montieren (siehe
Kap. 9.5).

6.3 Ein-/Ausschalten

&(fj‘y WARNUNG

SawStop-AIM-Technologie funktioniert nur

mit Schutzleiterverbindung und mit ange-

schlossener, geerdeter Stromquelle

Verletzungsgefahr

» Stellen Sie sicher, dass die Stromversor-
gung nicht tUber die SYS-PST 1500 oder
z. B. einen Transformator erfolgt.

(f:“y ACHTUNG

SawStop-AIM-Technologie lost aus

» Schalten Sie die TKS 80 EBS nur ein, wenn
das Sageblatt keinen Kontakt mit dem
Werkstiick, mit Zubehor oder anderen Ge-
genstanden hat.

» Verwenden Sie nur fur die TKS 80 EBS vor-
gesehenes Zubehor.

(i) Aufwdrmphase
Elektronik zu kalt: Bei Umgebungstempe-
raturen <5 °C kann sich der Start der
TKS 80 EBS verzogern.

™ Startversuch nach einigen Minuten

wiederholen.

Deutsch

Einschalten

» Zum Einschalten grinen Hauptschal-
ter [2-1] driicken.

@ Grine LED [2-4] leuchtet konstant.
Rote LED [2-5] blinkt langsam.

Die TKS 80 EBS fihrt eine Selbstkontrolle
durch.

» Warten bis sich der Status der LEDs andert.
Griine LED [2-4] leuchtet konstant.

Rote LED [2-5] ist aus.

Die TKS 80 EBS befindet sich im Standby.
Grinen START-Knopf [2-3] driicken

Die TKS 80 EBS befindet sich im Sage-
betrieb. SawStop-AIM-Technologie ist akti-
viert.

&@ WARNUNG

SawStop-AIM-Technologie lost nicht aus

» Berlhren Sie das Sageblatt erst bei voll-
standigem Stillstand, wenn es nach dem
Einschalten zu einem Stromausfall oder ei-
nem Spannungsabfall kommt.

=

Ausschalten

» Zum Ausschalten des Sagebetriebes den
roten STOPP-Knopf [2-2] driicken.

™ Griune LED [2-4] blinkt schnell.
Rote LED [2-5] ist aus.

» Warten bis das Sageblatt zum Stillstand ge-
kommen ist.

@ ACHTUNG

SawStop-AIM-Technologie lost aus
» Beruhren Sie das Sageblatt nicht wah-
rend es zum Stillstand kommt. Die
SawStop-AlM-Technologie ist weiterhin
aktiv und lost bei Berlihrung aus.
@ Grine LED [2-4] leuchtet konstant.
Rote LED [2-5] ist aus.
Die TKS 80 EBS befindet sich im Standby.
Grinen Hauptschalter [2-1] driicken.
@ Die TKS 80 EBS ist aufler Betrieb.

\j
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7 Transport

/N VORSICHT

Schwere Tischkreissage

Verletzungsgefahr

» Die Tischkreissage muss von 2 Personen
getragen werden.

» Firden Transport an den seitlichen Griff-
bereichen [3-3] halten. Niemals an der
Schutzabdeckung greifen und transportie-
ren.

» Zubehor aus dem Lieferumfang in den Zu-
behorgaragen oder den dafiir vorgesehenen
Halterungen aufbewahren (Bild 3a, 3b, 3c).

Zubehdrgarage

Spaltkeil mit Schutzabdeckung [3-1]
Spaltkeil zum Nuten [3-2]
Patrone [3-4]
Schiebestock [3-5]
Winkelrastanschlag [3-7]

(Einstellungsmarkierungen [3-6]
zum Verstauen des Winkelrastan-
schlags beachten.)

Netzkabel

Netzkabelhalterungen [3-8]
Netzkabel [3-91
Werkzeug

Innensechskantschlissel [3-10]
Einmaulschlissel fiir Spindel- [3-11]
flansch

Einmaulschliissel fiir Spindel- [3-12]
mutter

» Nicht im Lieferumfang enthaltenes Zubehor

entfernen.

= Klappbeine einklappen (siehe Kap. 6.1).
@ Die TKS 80 EBS kann transportiert werden.

7.1 Transportrollen

Fir den Transport auf kurzen Distanzen ist

die TKS 80 EBS mit Transportrollen [1-20] ver-

sehen.

» Die TKS 80 EBS an den seitlichen Griffberei-
chen [1-2] halten und an gewlinschte Posi-
tion ziehen.
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8 SawStop-AlIM-Technologie

Durch die SawStop-AIM-Technologie kdnnen
schwerste Verletzungen vermieden werden.
Das Herzstiick der SawStop-AIM-Technologie
ist eine Patrone, die einen Alublock mit Hilfe
einer Feder in das Sageblatt treibt. Ausgelost
wird der Mechanismus durch einen kapazitiven
Sensor, wenn es bei laufendem Betrieb zu ei-
nem Kontakt mit menschlicher Haut oder ande-
rem leitfahigem Materialien kommt.

Die SawStop-AlIM-Technologie funktioniert nur
mit Schutzleiterverbindung und geerdeter
Stromquelle. Stellen Sie sicher, dass die
Stromversorgung nicht tber die SYS-PowerSta-
tion oder z. B. einen Transformator erfolgt.

@ Arbeiten mit der TKS 80 EBS ist nur mit
eingesetzter Patrone maglich.

&@ WARNUNG

Eintretender Schall beim Auslosen der
SawStop-AIM-Technologie

Unfallgefahr
» Gehorschutz benutzen.

@ ACHTUNG

SawStop-AIM-Technologie lost aus

» Beruhren Sie das Sageblatt nicht mit dem
Langsanschlag oder dem Queranschlag.

(f}) ACHTUNG

SawStop-AIM-Technologie lost aus oder
die TKS 80 EBS startet nicht.

Abstand zwischen Sageblatt und Anschlag-
schiene zu klein.

» Beim Sagen von Schnittbreiten £ 3 mm ei-
ne Zulage > 19 mm verwenden.

8.1 Funktionsiiberwachung

Die SawStop-AIM-Technologie Uberwacht
kontinuierlich den regularen Sagebetrieb.
Den aktuellen Betriebszustand zeigen die
LED-Leuchten.

LED-Status im Standby

Grine LED [2-4] | Tischkreissage fahrt
D leuchtet kon- in ca. 10 Sekunden
stant. hoch.

i\ | Rote LED [2-5]

blinkt langsam.
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Griune LED [2-4]
leuchtet kon-
stant.

Rote LED [2-5]
ist aus.

Tischkreissage ist be-
triebsbereit und be-
findet sich im Stand-
by.

Griune LED [2-4]
D ist aus.

Griine LED [2-4]
blinkt schnell.

(abwechselnd)

Rote LED [2-5]
blinkt schnell.

Wiederanlaufschutz

Beim Aktivieren des
Bypass-Modus wurde
gelber SawStop-AIM-
Schalter zu frih los-
gelassen.

™ Zur Fehlerbe-
hebung roten STOPP-
Knopf dricken.

Rote LED [2-5]
I leuchtet kon-
stant.

Patrone ersetzen.

™ Tischkreissage

ausschalten. Wenn
der Fehler damit
nicht behoben ist,
neue Patrone einset-
zen.

Oder:

Elektronik zu

kalt: Aufwarmphase
bei Umgebungstem-
peraturen < 5° C.

™ Startversuch

nach einigen Minuten
wiederholen.

Griine LED [2-4]
leuchtet kon-
stant.

Rote LED [2-5]
blinkt schnell.

Berihrung des Sage-
blatts im Standby.

™ Kontaktausloser

entfernen und bis zur
Fehlerbehebung ca.
5 Sekunden warten.

Oder:

Abstand zwischen Sa-
geblatt und Ansch-
schlagschiene zu
klein.

™ Beim Sagen
von Schnittbreiten
3 mm eine Zulage

<
> 19 mm verwenden.

LED-Status im Betrieb

22 | Griine LED [2-4]
D blinkt schnell.

Rote LED [2-5]
D ist aus.

Sageblatt kommt zum
Stillstand.

® sawStop-AIM-
Technologie ist aktiv
und Lost bei Beruh-
rung aus.

s | Griine LED [2-4]
D blinkt langsam.

Rote LED [2-5]
D ist aus.

Aktivierter Bypass-
Modus.

Grine LED [2-4]
ist aus.

Rote LED [2-5]
blinkt langsam.

Fehler der Patronen-
feststellung.

™ Tischkreissage

ausschalten und
Patronenfeststellung
kontrollieren.

s | Griine LED [2-4]
D blinkt langsam.

N

2 | Rote LED [2-5]
I blinkt schnell.

n

Berihrung des Sage-
blatts bei aktiviertem
Bypass-Modus
Fehler behoben wenn
das Sageblatt zum
Stillstand kommt.

LED-Status im Standby

oder im Betrieb

Griine LED [2-4]
blinkt langsam.

Rote LED [2-5]
leuchtet kon-
stant.

Fehlendes oder zu
kleines Sageblatt.

™ Tischkreissage
ausschalten und pas-
sendes Sageblatt
(siehe Kap. 3] einset-
zen.

Grine LED [2-4]
D ist aus.

2 | Rote LED [2-5]
I blinkt schnell.

Werkstiick zu feucht.

™ Tischkreissage
ausschalten und das
Werkstiick trocknen
oder im Bypass-Mo-
dus sagen.
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Mo | Griine LED [2-4]

Sageblatt kommt
D blinkt schnell.

wahrend des Sagens
zum Stillstand.

Rote LED [2-5]
i leuchtet kon- ™ Tischkreissage
stant. aus- und einschalten
und Werkstick lang-
samer sagen.

Oder:

Tischkreissage befin-
det sich im Sa-
gebetrieb und ge-
lber SawStop-AIM-
Schalter wurde ge-
drickt.

™  Tischkreissage
aus- und einschalten.

8.2 SawsStop-AlM-Technologie aktivieren

8.4 Leitfahigkeit des Materiales priifen

Die Leitfahigkeit von Materialien kann vorab
gepruft werden, ohne dass die SawStop-AlM-
Technologie auslost.

» Grinen Hauptschalter [2-1] driicken.
Die TKS 80 EBS ist betriebsbereit.
Material an das Sageblatt legen.
Griine LED [2-4] leuchtet konstant.
Rote LED [2-5] blinkt schnell.
Material ist leitfahig: Arbeiten im Bypass-
Modus (siehe Kap. 8.3).
@ Griine LED [2-4] leuchtet konstant.
Rote LED [2-5] ist aus.
Material ist nicht leitfahig: Arbeiten mit
aktiver SawStop-AIM-Technologie (siehe
Kap. 8.2).

H v ™

8.5 Ausgeloste SawStop-AIM-Technologie

Bei Auslieferung und nach jeder erneu-
ten Inbetriebnahme ist die SawStop-AIM-
Technologie aktiviert.

= Roten STOPP-Knopf [2-2] driicken.
@ SawStop-AlM-Technologie ist aktiviert.

8.3 Bypass-Modus (deaktivierte
SawStop-AIM-Technologie)

Nutzen Sie den Bypass-Modus nur um
leitfahige Materialien zu sagen. Aktivieren
Sie die SawStop-AIM-Technologie danach
wieder.

Bypass-Modus aktivieren
» Gelben SawStop-AIM-Schalter [2-6] ge-
drickt halten.

Rote LED [2-5] blinkt einmal, danach sofort
grinen START-Knopf [2-3] driicken.

™ Die TKS 80 EBS lauft an.

Rote LED [2-5] blinkt erneut einmal.

= Gelben SawStop-AIM-Schalter [2-6] und
grinen START-Knopf [2-3] loslassen.

@ Grine LED [2-4] blinkt langsam.
Rote LED [2-5] ist aus.
Die TKS 80 EBS ist einsatzbereit im Bypass-
Modus.

Bypass-Modus deaktivieren (SawStop-AIM-
Technologie aktivieren)
= Roten STOPP-Knopf [2-2] driicken.

@ SawStop-AlM-Technologie ist aktiviert.

Q|

Y
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& WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unkontrollierten

Anlauf der Tischkreissage

= Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Riicksendehinweis zur ausgelosten
SawStop-AIM-Technologie

Die Patronen speichern elektronische Daten,
die wahrend der Auslosung gemessen werden.
Wenn Sie die ausgeloste Patrone an Festool zu-
ricksenden, konnen wir diese Daten abrufen,
um Elektronik und Software zu analysieren.

Bestatigen die ausgelesenen Daten die Auslo-
sung durch Hautkontakt, erhalten Sie eine Er-
satzpatrone. Festool behalt sich das Recht vor
uber solche Falle individuell zu entscheiden.
Bitte teilen Sie uns lhren Namen sowie eine
Kontaktmaglichkeit (E-Mail, Telefon, Adresse])
mit, damit wir Sie telefonisch oder schriftlich
kontaktieren konnen.

Informationen zum Datenschutz und zu den
Festool Kontaktdaten finden Sie auf unserer
Webseite unter:

Patrone und Sageblatt wechseln

Beim Auslosen der SawStop-AlM-Technologie
wird durch die Patrone ein Alublock in das Sa-
geblatt getrieben und das Sageblatt kommt un-
ter dem Tisch zum Stillstand.


https://www.festool.de

& WARNUNG

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Teile

» Die Patrone UND das Sageblatt missen er-
neuert werden.
Verwenden Sie niemals verzogene Sage-
blatter oder Sageblatter mit rissigen oder
gebrochenen Zahnen.

= Tischeinsatz demontieren (siehe Kap. 9.4).

Spaltkeil demontieren (siehe Kap. 9.8).

= Schnitthohen-Einstellung [4-2] auf das Mi-
nimum von 0 mm drehen und gegen den
Widerstand weiter drehen.
Schnitthohen-Einstellung [4-2] auf das Ma-
ximum von 80 mm drehen.

@ Die Schnitthohe ist auf das Maximum von
80 mm eingestellt.

= Patronenfeststellung [4-4] eine Vierteldre-
hung im Uhrzeigersinn drehen und heraus-
ziehen [4-5].

» Spindelmutter [4-6] l6sen und
Flansch [4-7] des S&geblatts abnehmen.

» Einmaulschlissel [4-8] als Hebel verwen-
den, um das Sageblatt vorsichtig von der
Werkzeugspindel zu schieben [4-10].
Einmaulschlissel [4-9] als Hebel verwen-
den, um die Patrone vorsichtig von den Be-
festigungsstiften zu schieben [4-11].

Beide Schritte wiederholen, bis das Sage-
blatt und die Patrone entfernt sind.

= Neue Patrone montieren (siehe Kap. ).

= Neues Sageblatt montieren (siehe
Kap. ).

= Tischeinsatz montieren (siehe Kap. 9.4).

= Spaltkeil montieren (siehe Kap. 9.8).

Y

9  Weitere Einstellungen /
Funktionen

/N /N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug
stets das Elektrowerkzeug ausschalten,
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen
und anschlieBend den Stillstand des Sage-
blattes abwarten.

9.1 Elektronik

Die TKS 80 EBS wird elektronisch iberwacht
mit folgenden Eigenschaften:

Deutsch

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.
Durch den begrenzten Anlaufstrom l6sen auch
haushaltsibliche Sicherungen nicht aus.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [2-7]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Kap. 4]
einstellen. Damit konnen Sie die Schnittge-
schwindigkeit dem jeweiligen Werkstoff optimal
anpassen.

Drehzahlstufe je Material

Holz 6
Laminat, Mineralwerkstoffe 2-5
Aluminium, Kunststoff 3-6

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektro-
nisch konstant gehalten. Dadurch wird auch
bei Belastung eine gleichbleibende Schnittge-
schwindigkeit erreicht.

Uberlastsicherung

Bei extremer Uberlastung des Elektrowerk-
zeugs wird die Stromzufuhr reduziert. Wird der
Motor fur einige Zeit blockiert, wird die Strom-
zufuhr vollstandig unterbrochen. Nach Entlas-
tung bzw. Ausschalten ist das Elektrowerkzeug
wieder betriebsbereit.

Temperatursicherung

Um ein Uberhitzen des Motors zu vermeiden,
wird bei zu hoher Motortemperatur die Leis-
tungsaufnahme begrenzt (z. B. bei zu hohem
Druck wahrend des Arbeitens). Steigt die Tem-
peratur weiter, schaltet das Elektrowerkzeug
ab. Erst nach Abkihlung des Motors ist ein er-
neutes Einschalten maoglich.

Bremse

Beim Ausschalten wird das Sageblatt in ca.
3 Sekunden elektronisch bis zum Stillstand ab-
gebremst.

Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Wiederanlaufschutz verhindert,
dass das Elektrowerkzeug im Dauerbetriebs-
zustand nach einer Spannungsunterbrechung
wieder selbstandig anlauft. Zur Wiederinbet-
riebnahme muss das Elektrowerkzeug zuerst
ausgeschaltet und dann wieder eingeschaltet
werden.

9.2 Sageblatt auswahlen

Festool-Sageblatter sind mit einem farbigen
Ring gekennzeichnet. Die Farbe des Rings steht
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fur den Werkstoff, fir den das Sageblatt geeig-
net ist.

Beachten Sie die erforderlichen Sageblattdaten
(siehe Kap. 3.1).

Farbe Werkstoff
Gelb Holz

Symbol

Rot Laminat, Mineralwerk-
stoff

+ Endstellung bis 47°
- Endstellung bis -2°

0 Nullposition
Endstellungen 0° und 45° sind aktiv.

9.5 Winkelrastanschlag

Der Winkelrastanschlag kann als Langsan-
schlag (Bild éa) und als Quer- bzw. Winkelan-
schlag (Bild éb) eingesetzt werden.

/\ WARNUNG

Blau  Aluminium, Kunststoff % =

9.3 Schnitthohe einstellen

Um die Schnitthdhe stufenlos von 0 mm -
80 mm einzustellen:

= An der Schnitthohen-Einstellung [5-5] dre-
hen.

+ erhoht die Schnitthohe bis auf 80 mm

- verkleinert die Schnitthohe bis auf
0mm

@ Ein praziser Sageschnitt wird erreicht,
wenn die eingestellte Schnitthohe 2 mm -
5 mm grofer ist als die Werkstuckdicke.
Bei Verdecktschnitten wird die Schnittho-
he nach der gewtlinschten Tiefe des Ver-
decktschnittes eingestellt.

9.4 Neigungswinkel einstellen

Das Sageblatt lasst sich zwischen 0° und 45°

schwenken und um +2° auf -2° und 47° feinjus-

tieren.

= Neigungswinkel-Einstellung [5-3] gegen
Schnitthéhen-Einstellung [5-5] driicken
und halten.

= Neigungswinkel-Einstellung [5-3] entlang
der Skala [5-1] bewegen, bis der Winkelzei-

ger [5-2] auf den gewilinschten Winkel zeigt.

» Neigungswinkel-Einstellung [5-3] und

Schnitthhen-Einstellung [5-5] loslassen.
Fur genaue Passarbeiten das Sageblatt um je-
weils 2° Uber die beiden Endstellungen hinaus
schwenken:

Feinjustierung

» Neigungswinkel auf 0° einstellen um eine
Feinjustierung von bis zu -2° einzustellen.

Neigungswinkel auf 45° einstellen um eine
Feinjustierung von bis zu 47° einzustellen.
= Drehgriff zur Feinjustierung [5-4] drehen.
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Unfallgefahr durch Einsatzwerkzeug

= Anschlagschiene [6-7] darf nicht in die
Schnittbereiche hineinreichen.

» Samtliche Schrauben und Drehkndpfe des
Winkelrastanschlags missen wahrend des
Sagens fest angezogen sein.

Montage des Winkelrastanschlags

Der mitgelieferte Winkelrastanschlag kann an

allen vier V-Profilen [6-12] befestigt werden.

= Drehknopf [6-1] l6sen.

= Winkelrastanschlag [6-10] in ein V-Pro-
fil [6-12] einsetzen.

= Innensechskantschrauben [6-9] justie-
ren um Fihrung des Winkelrastan-
schlags [6-10] im V-Profil [6-12] zu stabili-
sieren.

» Kugellager [6-13] justieren um Winkelrast-
anschlag [6-10] einzustellen.

» Winkelrastanschlag [6-10] im V-Pro-
fil [6-12] so weit schieben bis der Win-
kelrastanschlag [6-10] das griin markierte
Feld an der Tischseite verdeckt [6-11].

» Drehknopf [6-1] festdrehen.

Winkelrastanschlag als Langsanschlag

= Schraube [6-4] lGsen.

= Fixierstift [6-3] anheben.

» Winkel anhand der Skala [6-5] auf 0° ein-
stellen.

Fixierstift [6-3] einrasten.

Schraube [6-4] festdrehen.

Schraube [6-6] l6sen.

Anschlagschiene [6-7] so einstellen, dass
der dreieckige Pfeil innerhalb des griinen
Aufkleberfeldes liegt [6-8].

Schraube [6-6] festdrehen.

@ Langsanschlag (Bild éa) ist einsatzbereit.

yvyvvy
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Winkelrastanschlag als hoher oder niedriger
Langsanschlag

@ Der Winkelrastanschlag kann als hoher
oder niedriger Langsanschlag verwendet
werden. Dazu wird die Anschlagschiene
hochkant oder flach eingesetzt.

Der niedrige Langsanschlag wird verwen-
det um eine Kollision mit der Schutzabde-
ckung zu vermeiden, z. B. bei Gehrungs-
schnitten mit einem um 45° geschwenkten
Sageblatt.

= Schraube [6-6] lGsen.

= Anschlagschiene [6-7] herausziehen, wen-
den und wieder einsetzen.

= Anschlagschiene [6-7] so einstellen, dass
der dreieckige Pfeil innerhalb des griinen
Aufkleberfeldes liegt [6-8].

= Schraube [6-6] festdrehen.

Schnittbreite einstellen

» Schraube [6-15] losen.
= Gewilinschte Schnittbreite einstellen.
» Schraube [6-15] festdrehen.

Schnittbreite £ 3 mm

@ ACHTUNG

SawStop-AIM-Technologie lost aus oder

die TKS 80 EBS startet nicht.

Abstand zwischen Sageblatt und Anschlag-

schiene zu klein.

» Beim Sagen von Schnittbreiten £ 3 mm ei-
ne Zulage > 19 mm verwenden.

Winkelrastanschlag als Schiebevorrichtung
» Drehknopf [6-1] losen.
@ Winkelrastanschlag [6-10] kann als Schie-

bevorrichtung entlang des V-Profils [6-12]
bewegt werden.

Winkelrastanschlag als Quer- und Winkelan-
schlag

» Drehknopf [6-1] lGsen.

» Schraube [6-4] lGsen.

= Fixierstift [6-3] anheben und Anschlag-
schiene [6-7] im gewiinschten Winkel an-
hand der Skala [6-5] einstellen.
Fixierstift [6-3] einrasten.

Schraube [6-4] festdrehen.

Schraube [6-15] lGsen.

Anschlagschiene [6-7] aus dem Schnittbe-
reich herausbewegen.

Schraube [6-15] festdrehen.

yveyy

y

Deutsch

@ Winkelrastanschlag [6-10] kann als Schie-
bevorrichtung entlang des V-Profils [6-12]
bewegt werden.

Quer- und Winkelanschlag (Bild 6b] ist ein-
satzbereit.

Winkelrastanschlag justieren: Parallelitat ein-
stellen

» Anschlagschiene [6-7] im rechten Winkel
zum Sageblatt einstellen (siehe Kap. 9.5).

= Innensechskantschrauben [6-14] lGsen.

» Winkelmesser zwischen Sageblatt und
Schiebegriff [6-2] legen.

= Schiebegriff [6-2] anhand des Winkelmes-
sers auf 90° justieren.

= Innensechskantschrauben [6-14] fest-
schrauben.

9.6 Tischeinsatz

Tischeinsatz demontieren

» Tischeinsatz [7-1] mit Einmaulschlis-
sel [7-2] in Pfeilrichtung 6ffnen.

» Tischeinsatz [7-1] entnehmen.

Tischeinsatz montieren

» Tischeinsatz [7-1]in Tisch einsetzen und
einrasten.

& WARNUNG

Unfallgefahr durch Riickschlag

» Achten Sie darauf, dass der Tischeinsatz
korrekt eingesetzt ist und eine ebene Fla-
che mit dem Sagetisch bildet.

9.7 Schutzabdeckung

Schutzabdeckung montieren

» Sdgeblatt auf maximale Schnitthohe ein-
stellen (siehe Kap. 9.3).

= Neigungswinkel auf 0° einstellen (siehe
Kap. 9.4).

= Schraube [8-2] aus Schutzabdeckung [8-1]
herausdrehen.

~ © Denin der Schutzabdeckung [8-1] lie-
genden Langszapfen in die Nut [8-4] des
Spaltkeils [8-5] einfiihren.

= Schraube [8-2] wieder in die Schutzabde-
ckung [8-1] und durch das Loch im Spalt-
keil [8-3] stecken und festdrehen.

Schutzabdeckung demontieren

» Sageblatt auf maximale Schnitthohe ein-
stellen (siehe Kap. 9.3).

= Neigungswinkel auf 0° einstellen (siehe
Kap. 9.4).

» Schutzabdeckung [8-1] festhalten und
Schraube [8-2] herausdrehen.
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= © Denin der Schutzabdeckung liegen-
den Langszapfen aus der Nut [8-4] des
Spaltkeils [8-5] ziehen und Schutzabde-
ckung [8-1] abnehmen.

= Schraube [8-2] wieder in die Schutzabde-
ckung [8-1] stecken und festdrehen.

Schutzabdeckung einstellen

= Drehknopf [8-8] l6sen.

» Zum Einstellen des Winkelrastanschlags
den seitlichen Splitterschutz der Schutzab-
deckung [8-6] mit der Rastnase [8-71 in
oberer Position verrasten.

- © Schutzabdeckung in die obere Position
heben und Drehknopf [8-8] festdrehen.

= O Nach Einstellung des Winkelrastan-
schlags den Drehknopf [8-8] wieder 16-
sen und den seitlichen Splitterschutz der
Schutzabdeckung [8-6] aushangen.

Die Schutzabdeckung [8-1] und

der Splitterschutz der Schutzabde-
ckung [8-6] missen frei auf der Tisch-
platte liegen.

9.8 Spaltkeil wechseln

(i) Spaltkeil mit Schutzabdeckung [9-1] fir
Langs- und Winkelschnitte verwenden.

Spaltkeil zum Nuten [9-2] fir Verdeckt-
schnitte verwenden.

& WARNUNG

Unfallgefahr durch Riickschlag

= Direkt im Anschluss an Arbeiten, die das
Entfernen des Spaltkeils mit Schutzabde-
ckung erfordern, unbedingt wieder die Si-
cherheitseinrichtungen installieren.

Mit montiertem Tischeinsatz

» Schnitthohe auf das Maximum von 80 mm
einstellen (siehe Kap. 9.3).

= Innensechskantschlissel [9-4] aus der Hal-
terung [9-5] entnehmen.

= Innensechskantschlissel [9-4] vollstandig
in die Offnung [9-3] stecken.

= Innensechskantschlissel [9-4] im Uhrzei-
gersinn bis zum Anschlag drehen.

» Spaltkeil entnehmen bzw. wechseln
(Bild 9c).

= Innensechskantschlissel [9-4] gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.

= Innensechskantschlissel [9-4] entnehmen
und in der Halterung [9-5] aufbewahren.
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Mit demontiertem Tischeinsatz

= Hebelgriff [9-6] im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen.

» Spaltkeil entnehmen bzw. wechseln
(Bild 9c).

» Hebelgriff [9-6] gegen den Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag drehen.

9.9 Absaugung

& WARNUNG

Gesundheitsgefahrdende Staube
Verletzung der Atemwege
» Nie ohne Absaugung arbeiten.

» Nationale Bestimmungen beachten.
» Tragen Sie einen Atemschutz.

Die TKS 80 EBS besitzt zwei Absauganschlisse

mit Bajonettkupplung:

Oberer Absauganschluss [10-1] mit @ 27 mm

und unterer Absauganschluss [10-4] mit

@ 36 mm.

» Zur Fihrung des oberen Absaugschlauches
den Absaugschlauchhalter [10-2] an eines
der V-Profile stecken.

Das Absaugset [10-3] fihrt beide Absaugan-

schlisse zusammen, so dass ein Festool Ab-

saugmobil mit Anschlussstutzen @ 50 mm an-
geschlossen werden kann.

9.10 Sdgeblattabdeckung

Sageblattabdeckung offnen

= Schraube [11-1] l6sen und die beiden
Schlissel entnehmen.

= Drehknopf [11-2] lGsen.

= Verschluss [11-3] mit Einmaulschlissel fur
Spindelflansch [11-5] oder mit geeignetem
Schraubendreher offnen.

» Sageblattabdeckung [11-4] 6ffnen.

Sageblattabdeckung schlieBlen

= Sageblattabdeckung [11-4] einsetzen.

= Verschluss [11-3] mit Einmaulschlissel fur
Spindelflansch [11-5] schlief3en.

= Beide Einmaulschlissel einsetzen und
Schraube [11-1] festdrehen.

= Drehknopf [11-2] festdrehen.



9.11 Sageblatt wechseln

&@ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch heifles und schar-

fes Einsatzwerkzeug.

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden.

» Schutzhandschuhe tragen beim Hantieren
mit Einsatzwerkzeug.

@ Sageleistung und Schnittqualitat hangen
wesentlich vom Zustand und der Zahnform
des Sageblatts ab. Deshalb nur scharfe,
und fur den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignete Sageblatter verwenden.

Sageblatt demontieren

= Sé&geblattabdeckung 6ffnen (siehe
Kap. ).

= Tischeinsatz demontieren (siehe Kap. 9.4)

= Maximale Schnitthche einstellen (siehe
Kap. 9.3).

= Mit den beiden Einmaulschlisseln [12-1]
das Sageblatt [12-2] von der Werkzeugspin-
del [12-3] l6sen.

» Spindelmutter [12-5] und Spindel-
flansch [12-4] von der Werkzeugspin-
del [12-3] abnehmen.

= Sé&geblatt [12-2] von der Werkzeugspin-
del [12-3] abnehmen.

@ Ein neues oder anderes Sageblatt kann
montiert werden.

/N WARNUNG

Unfallgefahr durch lose rotierendes Sage-

blatt

» Drehrichtung von Sageblatt und Sage mus-
sen Ubereinstimmen (siehe Pfeilrichtung).

» Beschriftung des Sageblatts muss sichtbar
sein.

= Spindelflansch [12-4] und Spindelmut-
ter [12-5] mit Anzugdrehmoment > 25 Nm
festziehen.

Sageblatt montieren

= Neues oder anderes S&geblatt [12-6] auf
die Werkzeugspindel [12-3] aufsetzen.

= Spindelflansch [12-4] auf die Werkzeug-
spindel [12-3] aufsetzen und Spindelmut-
ter [12-5] mit den beiden Einmaulschlis-
seln [12-1] festziehen.

Sageblatt und Patrone dirfen sich
nicht berihren.

= Tischeinsatz montieren (siehe Kap. 9.4).
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= Sageblattabdeckung schliefen (siehe
Kap. ).

9.12 Patrone wechseln

Patrone demontieren

= Sé&geblattabdeckung 6ffnen (siehe
Kap. ).

= Neigungswinkel auf 0° einstellen (siehe
Kap. 9.4).

= @ Patronenfeststellung [13-1] eine Viertel-
drehung im Uhrzeigersinn drehen.

- @ Patronenfeststellung [13-1] herauszie-
hen.

~ © Patrone [13-3] von den Befestigungsstif-
ten [13-2] abziehen.

&@ WARNUNG

SawStop-AIM-Technologie lost nicht aus

» Verwenden Sie niemals eine beschadigte
oder heruntergefallene Patrone.

Patrone montieren

~ @ Schutzkappe [13-4] von neuer Patrone
abziehen.

~ @ Patrone [13-6] auf die Befestigungsstif-
te [13-5] aufsetzen.

~ © Patronenfeststellung [13-7] einsetzen.

~ O Patronenfeststellung [13-7] eine Viertel-
drehung gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Sageblatt und Patrone dirfen sich
nicht berihren.

= Sé&geblattabdeckung schlie3en (siehe
Kap. ).

10 Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

10.1 Sicheres Arbeiten

Beim Arbeiten alle eingangs eingefuhrten Si-
cherheitshinweise sowie folgende Regeln be-
achten:

Schutzeinrichtungen

- Das Elektrowerkzeug darf nur benutzt wer-
den, wenn sich alle Schutzeinrichtungen
in der vorgesehenen Position befinden und
wenn sich das Elektrowerkzeug in gutem
Zustand befindet und ordnungsgemaf ge-
wartet ist.

- Verwenden Sie immer die mitgelieferten
Spaltkeile und die Schutzabdeckung. Ach-
ten Sie auf deren korrekte Einstellung wie
in der Betriebsanleitung beschrieben. Ein
nicht korrekt eingestellter Spaltkeil und
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das Entfernen von sicherheitsrelevanten
Bauteilen, wie der Schutzabdeckung, kann
zu schweren Verletzungen fuhren.

- DieTischplatte und der Tischeinsatz dirfen
keine Beschadigungen (z. B. Einschnitte am
Sagespalt) aufweisen. Tauschen Sie eine
beschadigte Tischplatte oder einen bescha-
digten Tischeinsatz unverziglich aus.

- Arbeiten Sie nie ohne eingesetzten Tisch-
einsatz.

Arbeitsposition

- Korrekte Arbeitsposition:
- vorn an der Bedienerseite;
- frontal zur Sage;
- neben der Sageblattflucht.

- Verletzungsgefahr durch wegfliegende Tei-
le. Umstehende Personen konnen verletzt
werden. Abstand halten.

Arbeitsbereites Abstellen

- Um Stolpern zu vermeiden, das Netzkabel
auf die Netzkabelhalterungen hangen (sie-
he Kap. 7) und das Absaugmobil nahe dem
Elektrowerkzeug abstellen.

Schutzhandschuhe

- Tragen Sie keine Schutzhandschuhe beim
Sagen. Schutzhandschuhe konnen vom Sa-
geblatt erfasst werden und die Hand in das
Sageblatt ziehen.

Drehzahl

—  Um eine Uberhitzung des S&geblatts oder
ein Schmelzen des Kunststoffes zu vermei-
den, stellen Sie fiir das Schnittmaterial
die richtige Drehzahl ein und verwenden
Sie beim Schneiden keine ibermafige And-
ruckkraft.

Elektronik

- Nicht bei defekter Elektronik des Elektro-
werkzeugs arbeiten, da dies zu tUberhoh-
ten Drehzahlen fihren kann. Eine fehler-
hafte Elektronik erkennen Sie am fehlen-
den Sanftanlauf, wenn keine Drehzahlrege-
lung moglich ist und bei Rauchentwicklung
oder Verbrennungsgeruch aus der Maschi-
ne.

Werkstiicke

- Arbeiten Sie nicht mit Ubergrof3en und zu
schweren Werkstlicken, die das Werkzeug
beschadigen konnten.

- Lange Werkstiicke an der Abnahmeseite
abstutzen.
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Sageblattbereich

- Halten Sie den Bereich hinter dem Sage-
blatt frei von Schnittresten oder sonstigen
Werkstuckteilen.

- Entfernen Sie keine Schnittreste oder
sonstige Werkstuckteile aus dem Schnitt-
bereich, solange die Tischkreissage lauft
und die Sageeinheit sich noch nicht in Ru-
hestellung befindet.

- Ist das Sageblatt blockiert, schalten Sie die
Maschine sofort aus und ziehen Sie den
Netzstecker. Entfernen Sie erst dann das
verkeilte Werkstuck.

10.2 Schiebestock

& WARNUNG

Unfallgefahr durch rotierendes Sageblatt

» Bei einem Abstand von 50 - 150 mm
zwischen Anschlagschiene [14-2] und Sa-
geblatt [14-3] immer den mitgelieferten
Schiebestock [14-1] verwenden.

Bei Nichtbenutzung den Schiebe-
stock [14-1] in der Schiebstockgara-
ge [14-4] aufbewahren.

10.3 Langsschnitte

» Fir Langsschnitte den Spaltkeil mit Schutz-
abdeckung verwenden (siehe Kap. 9.8).

» Winkelrastanschlag als Langsanschlag ein-
stellen (siehe Kap. 9.5).

» Werkstuck am Anschlag fihren.

10.4 Gehrungslangsschnitte

@ Werkstlcke mit einer Breite < 150 mm
ausschlief3lich rechte Anschlagschiene
verwenden. Dies sorgt fir mehr Platz zwi-
schen Anschlagschiene und Sageblatt

» Spaltkeil mit Schutzabdeckung verwenden
(siehe Kap. 9.8).

» Winkelrastanschlag als Langsanschlag ein-
stellen (siehe Kap. 9.5).

» Neigungswinkel des Sageblatts einstellen
(siehe Kap. 9.4).

» Werkstuck am Anschlag fuhren.

10.5 Winkelschnitte

» Fir Winkelschnitte den Spaltkeil mit
Schutzabdeckung verwenden (siehe
Kap. 9.8).

» Winkelrastanschlag als Quer- und Winkel-
anschlag verwenden (siehe Kap. 9.5).

» Werkstuck mit Anschlag fihren.



10.6 Verdecktschnitte

& WARNUNG

Unfallgefahr durch Riickschlag

» Direkt im Anschluss an Arbeiten, die das
Entfernen des Spaltkeils mit Schutzabde-
ckung erfordern, unbedingt wieder die Si-
cherheitseinrichtungen installieren.

@ Komplizierte Verdecktschnitt-Verfahren,
z. B. Eintauchsagen oder Auskehlen, sind
nicht zulassig.

@ Verwenden Sie fiir Verdecktschnitte einen
Druckkamm®, damit das Werkstiick wah-
rend des Schnittes fest auf den Tisch ge-
drickt wird.

* Nicht im Lieferumfang enthalten.

Fir Verdecktschnitte den Spaltkeil zum Nuten
verwenden (siehe Kap. 9.8).

Nuten

= Nutbreite einstellen (siehe Kap. 9.3].

» Winkelrastanschlag als Langsanschlag ein-
stellen (siehe Kap. 9.5).

» Werkstuck am Anschlag fuhren.

» Vorgang wiederholen bis zur gewlinschten
Nutbreite.

Falzen

Den ersten Schnitt in die schmale Seite
des Werkstlickes sagen.

» Schnitthohe des ersten Schnittes einstellen
(siehe Kap. 9.3).

» Winkelrastanschlag als Langsanschlag ein-
stellen (siehe Kap. 9.5).

@ Der erste Schnitt in die schmale Seite des
Werkstiickes kann durchgefihrt werden.

= Werkstick wenden.

» Schnitthohe des zweiten Schnittes einstel-
len (siehe Kap. 9.3].

» Winkelrastanschlag als Langsanschlag ein-
stellen (siehe Kap. 9.5).

Abstand zum Langsanschlag so wah-
len, dass die bereits gesagte Nut nicht
an der Seite des Anschlags liegt.

@ Der zweite Schnitt an der schmalen Seite
des Werkstuckes kann durchgefihrt wer-
den.

11 Aufbewahrung

» Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
» Absaugschlauch entfernen.

Deutsch

» Zubehor aus dem Lieferumfang in den Zu-
behorgaragen oder den dafiir vorgesehenen
Halterungen aufbewahren (siehe Kap. 7).

» Nicht im Lieferumfang enthaltenes Zubehor

entfernen.
» TKS 80 EBS nicht im Freien lagern.
/N VORSICHT

Schnittverletzungen durch hervorstehende
Teile

» Tischkreissage aufrecht lagern.

12 Wartung und Pflege

/N /N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehauses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefiihrt werden.

& WARNUNG

Falsche Priifungen konnen zur Beschadi-

gung des Gerats und zur Verletzung des An-

wenders fiihren

» Zur Prifung der elektrischen Sicherheit
sind spezielle Informationen erforderlich.
Diese sind bei der Festool Servicewerk-
statte ihres Landes erhaltlich.

* .- Kundendienst und Reparatur nur
.gw: durch Hersteller oder durch
Servicewerkstatten. Nachstgelege-
ne Adresse unter:

EKAT Nur original Festool Ersatztei-
?&«?T le verwenden! Bestell-Nr. unter:

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
missen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kihl-
luftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

» Staubablagerungen durch Absaugen entfer-
nen.
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» Wenn Holzsplitter den Absaugkanal ver-
stopfen:
= Sé&geblattabdeckung 6ffnen (siehe
Kap. 9.10).
= Sageblattabdeckung aussaugen.
» Wickeln Sie nach Beendigung der Arbeit das
Netzkabel wieder auf (Bild 3b).
Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgertstet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

13 Zubehor

Verwenden Sie nur Festool Originalzubehor.
Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie unter www.festool.de.

Zusatzlich zu dem beschriebenen Zubehor bie-
tet Festool weiteres umfangreiches System-Zu-
behor an, das Ihnen einen vielfaltigen und ef-
fektiven Einsatz lhrer Sage gestattet, z. B.:

e Sageblatter fir verschiedene Materialien.

e Tischverbreiterung
e Tischverlangerung
e Schiebetisch

e lLangsanschlag
14 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufuhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Gemal Europaischer Richtlinie tber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in na-
tionales Recht, missen verbrauchte Elektroge-
rate getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.
Informationen zu den Ricknahmestellen sind
unter www.festool.com/environment einsehbar.
Informationen zur kritischen Stoffen:
www.festool.de/reach
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& Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
warnings.

Wear ear protection.
Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

a

000D

Wear protective goggles.

Do not remove the sticker.

Direction of rotation of saw and the
saw blade

Wood

Laminate, mineral materials

Aluminium, plastic

Adjustment marking for storing the
preset profile setting rail

m Handle area

Contents ST Position markings for sliding table
1 SYMBOLS oo 31 plastic holders
2 Safetywarnings.........cccoceeeeiiininiiieeeen 31
3 Intended use......cccoiiiiiiiiiiiii e 35 o SawStop AIM technology
4 Technicaldata.....ccooooiiiiiiiiiiii, 36
5 Parts of the device.....ccoooooiii, 36 9254 mm _
6 Set-up/start-up.....cccccovveveeeeieieeeeeenne, 36 Saw blade diameter
7 Transportation........ccccovciiiiiiiieceieen 38 _ .
8 SawStop AIM technology.......cccceeuveeneennee. 38 ﬁ Cutting width and standard blade
9 Additional settings/functions.................... 41 o= thickness
10 Working with the electric power tool........ 45 When sawing cutting widths of < 3 mm,
T1 StOrage ..o 47 : the SawStop AIM technology is trig-
12 Service and maintenance........ccccccceeeenennns 47 Q‘} gered or the TKS 80 EBS does not
13 ACCESSOMIES.cciiiiiiiieeiiieee e 47 start.
15 General mformation. " g [y, Tne saw blade and cartridge must no
: touch!
1 Symbols N | Electronics with adjustable, constant

"\/| speed and temperature monitoring

G:@ Electro-dynamic run-down brake

2

C€
2
®

CE conformity marking

UKCA marking: Confirms the conform-
ity of the product with UK regulations.

Do not dispose of it with domestic

Tip or advice

Handling instruction

Safety warnings

2.1 General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

2.2 Safety instructions for table saws

1)

Guarding related warnings

Keep guards in place. Guards must be in
working order and be properly mounted.
A guard that is loose, damaged, or is not
functioning correctly must be repaired or
replaced.

Always use saw blade guard and riving
knife for every through-cutting operation.
For through-cutting operations where the
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saw blade cuts completely through the
thickness of the workpiece, the guard and

other safety devices help reduce the risk of -
injury.

After completing a non-through cut such

as rabbeting, resawing, or dadoing, re-

store the riving knife to the extended-up
position. With the riving knife in the exten-
ded-up position, reattach the blade guard.

The guard and riving knife help to reduce

the risk of injury.

Make sure the saw blade is not contacting

the guard, riving knife or the workpiece -
before the switch is turned on. Inadvertent
contact of these items with the saw blade

could cause a hazardous condition.

Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, po- -
sitioning and alignment can make the riving
knife ineffective in reducing the likelihood

of kickback. -

For the spacer wedge to be effective, it
must be located in the sawing gap. For
cuts in workpieces that are too short to
allow the spacer wedge to engage, the
spacer wedge is rendered ineffective. Un-
der these conditions, a kickback cannot be
prevented by the spacer wedge.

Use the appropriate saw blade for the -
riving knife. For the riving knife to func-

tion properly, the saw blade diameter must
match the appropriate riving knife and the

body of the saw blade must be thinner than -
the thickness of the riving knife and the

cutting width of the saw blade must be wid-

er than the thickness of the riving knife.

2) Cutting procedures warnings
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& DANGER: Never place your fingers or
hands in the vicinity or in line with the -
saw blade. A moment of inattention or a

slip could direct your hand towards the saw
blade and result in serious personal injury.

Feed the workpiece into the saw blade or
cutter only against the direction of rota-

tion. Feeding the workpiece in the same di-
rection that the saw blade is rotating above -
the table may result in the workpiece, and

your hand, being pulled into the saw blade.

Never use the mitre gauge to feed the
workpiece when ripping and do not use
the rip fence as a length stop when cross
cutting with the mitre gauge. Guiding the
workpiece with the rip fence and the mitre

gauge at the same time increases the like-
lihood of saw blade binding and kickback.

When ripping, always keep the workpiece
in full contact with the fence and always
apply the workpiece feeding force be-
tween the fence and the saw blade. Use

a push stick when the distance between
the fence and the saw blade is less than
150 mm, and use a push block when this
distance is less than 50 mm. “Work help-
ing” devices will keep your hand at a safe
distance from the saw blade.

Use only the push stick provided by the
manufacturer or constructed in accord-
ance with the instructions. This push stick
provides sufficient distance of the hand
from the saw blade.

Never use a damaged or cut push stick. A
damaged or cut push stick may break caus-
ing your hand to slip into the saw blade.

Do not perform any operation “freehand”.
Always use either the rip fence or the mi-
tre gauge to position and guide the work-
piece. "Freehand” means using your hands
to support or guide the workpiece, in lieu
of a rip fence or mitre gauge. Freehand
sawing leads to misalignment, binding and
kickback.

Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece may lead
to accidental contact with the moving saw
blade.

Provide auxiliary workpiece support to the
rear and/or sides of the saw table for long
and/or wide workpieces to keep them lev-
el. A long and/or wide workpiece has a ten-
dency to pivot on the table’s edge, causing
loss of control, saw blade binding and kick-
back.

Feed the workpiece evenly. Do not bend,
twist or move the workpiece to the side.

If the saw blade jams, switch the power
tool off immediately, disconnect the mains
plug and rectify the cause of the jam. The
jamming of the saw blade by the workpiece
can lead to kickbacks or engine jams.

Do not remove pieces of cut-off material
while the saw is running. The material may
become trapped between the fence orin-
side the saw blade guard and the saw blade
pulling your fingers into the saw blade.
Turn the saw off and wait until the saw
blade stops before removing material.



- Use an auxiliary fence in contact with the
table top when ripping workpieces less
than 2 mm thick. A thin workpiece may
wedge under the rip fence and create a
kickback.

3) Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece
due to a pinched, jammed saw blade or mis-
aligned line of cut in the workpiece with respect
to the saw blade or when a part of the work-
piece binds between the saw blade and the rip
fence or other fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece
is lifted from the table by the rear portion of the
saw blade and is propelled towards the opera-
tor.

Kickback is the result of saw misuse and/or in-
correct operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

- Never stand directly in line with the saw
blade. Always position your body on the
same side of the saw blade as the fence.
Kickback may propel the workpiece at high
velocity towards anyone standing in front
and in line with the saw blade.

- Never reach over or in back of the saw
blade to pull or to support the workpiece.
Accidental contact with the saw blade may
occur or kickback may drag your fingers
into the saw blade.

- Never hold and press the workpiece that
is being cut off against the rotating saw
blade. Pressing the workpiece being cut off
against the saw blade will create a binding
condition and kickback.

- Align the fence to be parallel with the saw
blade. A misaligned fence will pinch the
workpiece against the saw blade and create
kickback.

- Use afeatherboard to guide the workpiece
against the table and fence when making
non-through cuts such as rabbeting, dado-
ing or resawing cuts. A featherboard helps
to control the workpiece in the event of a
kickback.

- Use extra caution when making a cut into
blind areas of assembled workpieces. The
protruding saw blade may cut objects that
can cause kickback.

- Support large panels to minimise the risk
of saw blade pinching and kickback. Large
panels tend to sag under their own weight.

English

Support(s) must be placed under all por-
tions of the panel overhanging the table
top.

- Use extra caution when cutting a work-
piece that is twisted, knotted, warped or
does not have a straight edge to guide it
with a mitre gauge or along the fence. A
warped, knotted, or twisted workpiece is
unstable and causes misalignment of the
kerf with the saw blade, binding and kick-
back.

- Never cut more than one workpiece,
stacked vertically or horizontally. The saw
blade could pick up one or more pieces and
cause kickback.

- When restarting the saw with the saw
blade in the workpiece, centre the saw
blade in the kerf so that the saw teeth
are not engaged in the material. If the saw
blade binds, it may lift up the workpiece
and cause kickback when the saw is restar-
ted.

- Keep saw blades clean, sharp, and with
sufficient set. Never use warped saw
blades or saw blades with cracked or bro-
ken teeth. Sharp and properly set saw
blades minimise binding, stalling and kick-
back.

4) Table saw operating procedure warnings

- Turn off the table saw and disconnect the
power cord when removing the table in-
sert, changing the saw blade or making
adjustments to the riving knife or saw
blade guard, and when the machine is left
unattended. Precautionary measures will
avoid accidents.

- Never leave the table saw running unat-
tended. Turn it off and don’t leave the tool
until it comes to a complete stop. An unat-
tended running saw is an uncontrolled haz-
ard.

- Locate the table saw in a well-lit and level
area where you can maintain good footing
and balance. It should be installed in an
area that provides enough room to easily
handle the size of your workpiece. Cram-
ped, dark areas, and uneven slippery floors
invite accidents.

- Frequently clean and remove sawdust
from under the saw table and/or the dust
collection device. Accumulated sawdust is
combustible and may self-ignite.
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2.3

The table saw must be secured. A table
saw that is not properly secured may move
or tip over.

Remove tools, wood scraps, etc. from the
table before the table saw is turned on.
Distraction or a potential jam can be dan-
gerous.

Always use saw blades with correct size
and shape (diamond versus round) of ar-
bour holes. Saw blades that do not match
the mounting hardware of the saw will run
off-centre, causing loss of control.

Never use damaged or incorrect saw
blade mounting means such as flanges,
saw blade washers, bolts or nuts. These
mounting means were specially designed
for your saw, for safe operation and opti-
mum performance.
Never stand on the table saw, do not use
it as a stepping stool. Serious injury could
occur if the tool is tipped or if the cutting
tool is accidentally contacted.
Make sure that the saw blade is instal-
led to rotate in the proper direction. Do
not use grinding wheels, wire brushes, or
abrasive wheels on a table saw. Improper
saw blade installation or use of accesso-
ries not recommended may cause serious
injury.

Further safety instructions
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Wear suitable personal protective equip-
ment: Ear protection, protective goggles,
dust mask for work that generates dust
and protective gloves for changing tools.

Faults on the power tool, including the sep-
arating guards or the tool, must be repor-
ted to maintenance staff immediately. The
machine must not be used until the fault
has been eliminated.

Check the plug and cable on a regular ba-
sis and, if they are damaged, have them
replaced by an authorised customer service
workshop.

Use of your own aids e.g. rulers, etc. is not
permitted.

Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.4  Safety instructions for the pre-
assembled saw blade

Usage

- The maximum speed specified on the saw
blade must not be exceeded and the speed
range must be adhered to.

- The pre-installed saw blade is only de-
signed for use in circular saws.

- Proceed with extreme care when unpack-
ing, packing and handling the tool (e.g. in-
stalling it in the machine). There is a risk of
injury from extremely sharp cutting edges!

- When handling the tool, wearing safety
gloves provides a more secure hold of the
tool and further reduces the risk of injury.

- Circular saw blades with cracked bodies
must be replaced. Repair is not permitted.

- Circular saw blades with a combination de-
sign (soldered saw teeth) with saw tooth
thickness smaller than 1 mm must no lon-
ger be used.

- WARNING! Do not use tools with visible
cracks or blunt or damaged cutting edges.

Installation and mounting

- Tools must be clamped in such a way that
they cannot come loose during operation.

- When assembling the tools, it must be en-
sured that the clamping takes place on
the tool hub or the clamping surface of
the tool, and that the cutting edges do not
come into contact with other components.

- Do not lengthen the key or tighten by hitting
with a hammer.

- The clamping surfaces must be cleaned to
remove contamination, grease, oil and wa-
ter.

- Clamping screws must be tightened ac-
cording to the manufacturer’s instructions.

- Only securely installed rings, e.g. rings that
have been pressed in or those that are held
in position by an adhesive bond, may be
used to adjust the hole diameter of circular
saw blades to the spindle diameter of the
machine. The use of loose rings is not per-
mitted.

Service and maintenance

- Repairs or resanding work must only be
carried out by Festool customer service
workshops or experts.

- The tool design must not be changed.

- Deresinify and clean the tool regularly
(cleaning agent with pH between 4.5 and 8).



- Blunt edges can be resharpened on the
clamping surface to a minimum cutting
edge thickness of T mm.

- Only transport the tool in suitable packag-
ing - risk of injury!

2.5 Aluminium processing

&When sawing aluminium, the following

measures must be taken for safety reasons:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (RCD, PRCD].

- Connect the power tool to a suitable dust
extractor.

- Regularly clean dust deposits from the mo-
tor housing on the power tool.

- Use an aluminium saw blade.

Wear protective goggles.

2.6 Otherrisks

In spite of compliance with all relevant design
regulations, dangers may still present them-
selves when the machine is operated, e.g.:

- Touching rotating parts from the side: Saw
blade, clamping flange, flange screw,

- Touching live parts when the housing is
open and the mains plug is still plugged in,

- Workpiece parts being thrown off,

- Parts of damaged tools being thrown off,

- Noise emissions,

- Dust emissions.

2.7 Emission levels

The levels determined in accordance with
EN 62841 are typically:

Sound pressure level Lp, = 87 dB(A)
Sound power level Lwa = 102 dB(A)
Uncertainty K=3dB

N\® CAUTION

Noise emissions created while working with
the power tool may damage your hearing.

» Always use ear protection.

The specified noise emission values

- have been measured in accordance with a
standardised test procedure, can be used
to compare one power tool with another,

- and can also be used for a provisional as-
sessment of the load.

English

/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» Assess the actual load during the entire
operating cycle.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

3 Intended use

The TKS 80 EBS is designed as a transportable
power tool for sawing wood, laminated wooden
panels, non-ferrous metals and plastic.

(A}) NOTICE

SawStop AIM technology is triggered

» When sawing non-ferrous metals, wet,
statically charged or conductive materials,
deactivate the SawStop AIM technology (by-
pass mode).

This power tool may only be used by experts or
instructed persons.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

3.1 Saw blades

Only use Festool saw blades that are designed

for use in this power tool.

- Saw blade dimensions: 254 x 30 x 2.4 mm

- Cutting width > 2.2 mm (corresponds to the
kerf width)

- Locating bore, dia. 30 mm

- Standard blade thickness < 1.8 mm

- Saw blade with chip angle of > 15°

- Suitable for speeds of 3500 rpm or above

Festool saw blades comply with EN 847-1.

Only saw materials for which the saw blade in
question has been designed.

Saw blades made of high-alloy high-speed steel
(HSS steel) and grooving saw blades must not
be used.

3.2 Cartridges

Only use Festool cartridges that are designed
for use in this power tool.
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4  Technical data

Bench-mounted circular saw

Power

TKS 80 EBS 220-240V EU (without DK], GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

Speed (no-load)

Locating bore

Cutting height at 90°/45°/47°
Inclination angle

Table dimensions (L x W)

Table height, legs unfolded

Table height, legs folded away

Weight as per EPTA procedure 01:2014

5 Parts of the device

[1-11  Accessory holder

[1-2] Side handle areas

[1-3]1 4 V-profiles

[1-41  Spacer wedge for grooving
[1-5]1 Table insert

[1-6]1  Spacer wedge with guard support
[1-71  Guard

[1-8]  Safety sticker

[1-9]1  Preset profile setting rail
[1-10] Fine adjustment

[1-111 Inclination angle setting
[1-12] Rotary knobs for foldaway legs
[1-13] Scale

[1-14] Cutting height setting
[1-15] Angle indicator

[1-16] Push stick holder

[1-171 Foldaway legs

[1-18] Closing flap

[1-191 Switch panel

[1-20] Transport rollers

[1-21] Shipping protection

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the operating manual.
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TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700-3500 rpm

Dia. 30 mm

0-80 mm/0-56 mm/0-54 mm
-2°-47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37.0 kg

6 Set-up/start-up

/N CAUTION

Heavy transport packaging with bench-

mounted circular saw

Risk of injury

» The transport packaging with the bench-
mounted circular saw must be carried and
unpacked by two people.

6.1 Setting up the TKS 80 EBS

/N /N WARNING

Unauthorised voltage or frequency
Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of
the power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» Before each use of the power tool, check
the power cable and the mains plug. Any
damage must only be rectified by a special-
ist workshop.

» For use outdoors, only use the approved
extension cable and cable connections.



& WARNING

Power tool tips over on uneven ground
Risk of accidents

» Ensure that the power tool is securely
positioned.

The floor must be level, with a max. gradi-
ent of 10°, and free of loose objects (e.g.
chips and offcuts).

Foldaway legs

N CAUTION

Crushing injuries to hands or fingers when
folding the foldaway legs in or out

» Wear protective gloves.

» Open the rotary knobs for the foldaway
legs [1-12] as far as they will go.

= Fold the foldaway legs [1-17] out or in.

» Screw in the rotary knobs for the foldaway
legs [1-12] tight.

If the TKS 80 EBS wobbles, the length of a leg

can be adjusted by turning the end cap [1-18]

until the machine stands securely.

Removable legs

/N WARNING

Risk of accidents due to tilting power tool

= Always use the removable legs’ together
with an extension table” or a sliding table”.

* Not included in the scope of delivery.

6.2 Prior to commissioning
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6.3 Switching on/off

Remove all packaging material, including
packaging material underneath the table.

= Pull out the shipping protection [1-21].

= Remove the safety sticker [1-8].

» Remove the pre-installed spacer wedge for
grooving [1-4] (see section 9.8) and store it
in the accessory holder [1-1].

» If necessary, replace the pre-installed uni-
versal saw blade with a saw blade for the
material to be sawed [see section ).

= Fit the spacer wedge with guard (see sec-
tion 9.8).

= Fit the preset profile setting rail (see sec-
tion 9.5).

&@ WARNING

SawStop AIM technology only works with

protective conductor terminal and with con-

nected, earthed power source

Risk of injury

» Make sure that power is not supplied via
the SYS-PST 1500 or a transformer, for ex-
ample.

@ NOTICE

SawStop AIM technology is triggered

» Only switch on the TKS 80 EBS if the saw
blade is not in contact with the workpiece,
accessories or other objects.

» Only use accessories intended for
the TKS 80 EBS.

(i) Warming phase

Electronics too cold: Ambient tempera-
tures of < 5 °C may delay the start of the
TKS 80 EBS.

™  Try starting again after a few mi-
nutes.

Switching on

» To switch on the machine, press the green
main switch [2-1].

@ The green LED [2-4] lights up constantly.

The red LED [2-5] flashes slowly.

The TKS 80 EBS is carrying out a self-check.

Wait until the status of the LEDs changes.

The green LED [2-4] lights up constantly.

The red LED [2-5] is not lit.

The TKS 80 EBS is in standby mode.

Press the green START button [2-3]

The TKS 80 EBS is operational. SawStop
AIM technology is activated.

&(f:‘y WARNING

SawStop AIM technology is not triggered

» Only touch the saw blade when the ma-
chine has come to a complete standstill if
there is a power failure or drop in voltage
after switching it on.

Y
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Switching off
» To switch off sawing mode, press the red
STOP button [2-2].

@ The green LED [2-4] flashes rapidly.
The red LED [2-5] is not lit.
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» Wait until the saw blade has come to a stop.

(f‘y NOTICE

SawStop AIM technology is triggered
» Do not touch the saw blade when it
iIs coming to a stop. The SawStop AIM
technology is still active and is trig-
gered upon contact.
@ The green LED [2-4] lights up constantly.
The red LED [2-5] is not lit.
The TKS 80 EBS is in standby mode.
Press the green main switch [2-1].
The TKS 80 EBS is non-operational.

y
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7 Transportation

/N CAUTION

Heavy bench-mounted circular saw

Risk of injury

» The bench-mounted circular saw must be
carried by two people.

» Hold it by the handle areas on the
side [3-3] for transport. Never take hold of
and transport the power tool by the guard.

» Store the accessories included in the scope
of delivery in the accessory holders or
the brackets provided for that purpose
(Fig. 3a, 3b, 3c].

Accessory holder

Spacer wedge with guard [3-1]
Spacer wedge for grooving [3-2]
Cartridge [3-4]
Push stick [3-5]
Preset profile setting rail [3-7]

(Take note of the adjustment
markings [3-6] for storing the
preset profile setting rail.]

Power cable

Power cable brackets [3-8]
Power cable [3-9]
Tool

Hex key [3-10]
Spanner for the spindle flange [3-11]
Spanner for the spindle nut [3-12]

» Remove accessories not included in the
scope of delivery.
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= Fold in the foldaway legs (see section 64.1).
@ The TKS 80 EBS can be transported.

7.1 Transport rollers

The TKS 80 EBS is equipped with transport roll-

ers [1-20] for moving it over short distances.

» Hold the TKS 80 EBS by the handle areas on
the side [1-2] and pull it into the required
position.

8 SawsStop AIM technology

The SawStop AIM technology can prevent the
most serious cutting injuries.

The core component of the SawStop AIM tech-
nology is a cartridge that drives an aluminium
block into the saw blade with the aid of a spring.
The mechanism is triggered by a capacitative
sensor when it comes into contact with human
skin or any other conductive materials during
operation.

The SawStop AIM technology only works with

a protective earth connection and an earthed
power source. Make sure that power is not sup-
plied via the SYS PowerStation or a transform-
er, for example.

Working with the TKS 80 EBS is only possi-
ble if the cartridge is inserted.

N\N® WARNING

Noise generated when the SawStop AIM
technology is triggered

Risk of accidents
» Use ear protection.

(f‘y NOTICE

SawStop AIM technology is triggered

» Do not let the saw blade come into contact
with the stopper or the cross stop.

& NOTICE

SawsStop AIM technology is triggered or

the TKS 80 EBS does not start.

Distance between saw blade and fence too

small.

» When sawing cutting widths of < 3 mm, use
a support = 19 mm.



8.1 Function monitoring

English

The SawStop AIM technology continuously
monitors the regular operation of the saw.
The LED lights show the current operating

status.

LED status in standby

The green
LED [2-4] is not
Lit.

The green
i LED [2-4] lights
up constantly.

The bench-mounted
circular saw starts
up in approx. 10 sec-
onds.

Cartridge locking de-
vice fault.

™ Switch off the

» | The red
! LED [2-5] flash-

es slowly.

The green The bench-mounted
i LED [2-4] lights | circular saw is ready

up constantly.

The red
D LED [2-5] is not
Lit.

to use and is in stand-
by mode.

i The red bench-mounted cir-
& | LED [2-5] flash- | cular saw and check
es slowly. the cartridge locking
device.
4 | The green Saw blade missing or
Q LED [2-4] flash- | too small.
es slowly. = Switch off the
The red bench-mounted cir-

LED [2-5] lights
up constantly.

cular saw and insert
a suitable saw blade
(see section 3).

The green
LED [2-4] is not
Lit.

2 1 The green
| LED [2-4] flash-
es rapidly.

TN

(alternating)

i | The red

Restart protection
When activating by-
pass mode, the yel-
low SawStop AIM
switch was released

B | LED [2-51 flash- | o0 ey
es rapidly. ™  To rectify the
fault, press the red
STOP button.
The green Contact with the saw
i LED [2-4] lights | blade in standby.
up constantly. >  Remove the
i The red contact trigger and
% | LED [2-5] flash- | wait approx. 5 sec-
es rapidly. onds until the fault is

rectified.

Or:

Distance between
saw blade and fence
too small.

™ When sawing
cutting widths of
<3 mm, use a sup-
port > 19 mm.

The red
LED [2-5] lights
up constantly.

Replace the car-
tridge.

™ Switch off the
bench-mounted cir-
cular saw. If the
fault is still not recti-
fied, insert a new car-
tridge.

Or:

Electronics too cold:
Warming phase

at ambient tempera-
tures < 5 °C.

™ Try starting
again after a few mi-
nutes.

LED status during operation

The green
LED [2-4] flash-
es rapidly.

The red
LED [2-5] is not
Lit.

The saw blade comes
to a stop.

(® The SawStop AIM
technology is active
and is triggered upon
contact.

The green
LED [2-4] flash-
es slowly.

The red
LED [2-5] is not
Lit.

Activated bypass
mode.
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Contact with the saw

| The green
D blade while bypass

LED [2-4] flash-

es slowly. mode is activated
A2 | The red The fault is rectified if
l LED [2-5] flash- | the saw blade comes
les rapidly. to a stop.

LED status in standby or during operation

D The green Workpiece too damp.
LED[2-Ais mot | gyitch off the

lt. bench-mounted cir-
. | The red cular saw and dry the
LED [2-5] flash- | workpiece or contin-
es rapidly. ue sawing in bypass
mode.

7N

@ The TKS 80 EBS starts up.
The red LED [2-5] flashes again once.
» Release the yellow SawStop AIM
switch [2-6] and the green START but-
ton [2-3].
@ The green LED [2-4] flashes slowly.
The red LED [2-5] is not lit.
The TKS 80 EBS is ready for use in bypass
mode.
Deactivating bypass mode (activating the
SawStop AIM technology)
» Press the red STOP button [2-2].
@ The SawStop AIM technology is activated.

8.4 Checking the conductivity of the
material

24 1 The green The saw blade comes
] LED [2-4] flash- | to a stop during saw-
es rapidly. Ing.

n

Switch the
bench-mounted cir-
cular saw off and on
and saw the work-
piece more slowly.
Or:

The bench-mounted
circular saw is opera-
tional and the yellow
SawStop AIM switch
has been pressed.

™ Switch the
bench-mounted cir-
cular saw off and on.

The red -
i LED [2-5] lights
up constantly.

8.2 Activating the SawStop AIM technology

The conductivity of the material can be checked
in advance without triggering the SawStop AIM
technology.

» Press the green main switch [2-1].
The TKS 80 EBS is ready to use.
Position the material against the saw blade.
The green LED [2-4] lights up constantly.
The red LED [2-5] flashes rapidly.
Material is conductive: Work in bypass
mode (see section 8.3).
M The green LED [2-4] lights up constantly.
The red LED [2-5] is not lit.
Material is not conductive: Work with

SawStop AIM technology active (see sec-
tion 8.2).

2 v H®

8.5 Triggered SawStop AIM technology

/\ WARNING

The SawStop AIM technology is activated
upon delivery and after each time the saw
is put back into operation.

= Press the red STOP button [2-2].
@ The SawStop AIM technology is activated.

8.3 Bypass mode (deactivated SawStop AIM
technology)

Only use bypass mode to saw conductive
materials. Activate the SawStop AIM tech-
nology again once finished.

Activating bypass mode

» Press and hold the yellow SawStop AIM
switch [2-6].

@ The red LED [2-5] flashes once, and then
immediately

» press the green START button [2-3].
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Risk of injury due to uncontrolled start-up of

the bench-mounted circular saw

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

Return information for triggered SawStop AIM
technology

The cartridges save electronic data measured
when the technology was triggered. If you re-
turn the activated cartridge to Festool, we can
retrieve that data to analyze how the electron-
ics and software performed.

If we confirm that your cartridge activated due
to skin contact, you get the chance to receive

a free replacement cartridge. Festool reserves
the right to decide about such cases individual-

ly.



Please let us know your name and a contact
opportunity (email address, phone number, ad-
dress), so that we can get in touch with you by
phone or in writing.

For information on data protection at Festool
please check our website:

Changing the cartridge and saw blade

When the SawStop AIM technology is triggered,
the cartridge drives an aluminium block into
the saw blade and the saw blade comes to a
stop under the table.

/N WARNING

Risk of injury from ejected parts

» The cartridge and the saw blade must be
replaced.
Never use warped saw blades or saw
blades with cracked or broken teeth.

= Remove the table insert (see section 9.4).

= Remove the spacer wedge (see section 9.8).

= Turn the cutting height setting [4-2] to
the minimum of 0 mm and turn it further
against the resistance.

Turn the cutting height setting [4-2] to the
maximum of 80 mm.

@ The cutting height is set to the maximum of
80 mm.

» Turn the cartridge locking device [4-4]
clockwise by one quarter of a rotation and
pull it out [4-5].

» Undo the spindle nut [4-6] and remove the
flange [4-7] of the saw blade.

= Use the spanner [4-8] as a lever to careful-

ly push the saw blade out of the tool spin-

dle [4-10].

Use the spanner [4-9] as a lever to careful-

ly push the cartridge out of the fastening

pins [4-11].

Repeat both steps until the saw blade and

the cartridge have been successfully re-

moved.

Fit a new cartridge (see section ).

Fit a new saw blade (see section ).

Fit the table insert (see section 9.4).

Fit the spacer wedge (see section 9.8).

Yyvyvvy
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9 Additional settings/functions

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Before all work on the power tool always
switch off the power tool, remove the
mains plug from the socket and then wait
until the saw blade has come to a stand-
still.

9.1 Electronics

The TKS 80 EBS is monitored electronically
with the following properties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
function ensures that the power tool starts up
smoothly. The limited starting current ensures
that even standard household fuses are not
triggered.

Speed control

You can regulate the speed within the continu-
ously variable speed range using the adjusting
wheel [2-7] (see section 4). This enables you to
optimise the cutting speed to suit the respective
material.

Speed range per material

Wood 6
Laminate, mineral materials 2-5
Aluminium, plastic 3-6

The preselected motor speed is kept constant
through electronic control. This ensures a uni-
form cutting speed even when under load.

Overload safety device

The power supply is restricted if the power tool
is overloaded to extremes. The power supply is
disconnected completely if the motor jams for
some time. You will need to remove the load
and/or switch off the power tool before you can
use it again.

Temperature cut-out

To avoid the motor overheating, the power con-
sumption is limited at an excessive motor tem-
perature (e.qg. if the pressure is too high while
working). If the temperature continues to rise,
the power tool switches off. It can only be
switched on again once the motor has cooled
sufficiently.
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Brake

The saw blade is stopped electronically within
approx. 3 seconds of switching off the machine.

Restart protection

The built-in restart protection prevents the
power tool from starting up again automatically
if the power is disconnected during continuous
use. To put the power tool back into operation,
it must first be switched off and then on again.

9.2 Selecting the saw blade

Festool saw blades are identified by a coloured
ring. The colour of the ring represents the ma-
terial for which the saw blade is suited.

Refer to the necessary saw blade data (see sec-
tion 3.1).

Colour Material

Symbol
Yellow Wood

Red Laminate, mineral ma-
terial
Blue  Aluminium, plastic % =

9.3 Setting the cutting height

To set the cutting height anywhere be-
tween 0 mm-80 mm:

= Turn the cutting height setting [5-5].

+ Increases the cutting height to 80 mm

- Decreases the cutting height to 0 mm

@ To ensure a precise saw cut, set the cut-
ting height 2 mm-5 mm greater than the
workpiece thickness.

For concealed cuts, the cutting height is
set in accordance with the required depth
of the concealed cut.

9.4 Setting the inclination angle

The saw blade can be swivelled between 0° and
45°, and can be precisely adjusted by +2° to -2°
and 47°.

» Press and hold the inclination angle set-
ting [5-3] against the cutting height set-
ting [5-5].

= Move the inclination angle setting [5-3]
along the scale [5-1] until the angle indica-
tor [5-2] points to the required angle.

= Release the inclination angle setting [5-3]
and cutting height setting [5-5].
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For precision trimming work, swivel out the
saw blade by 2° beyond the two end positions
in each case:

Fine adjustment

» Set the inclination angle to 0° to set a fine
adjustment of up to -2°.

Set the inclination angle to 45° to set a fine
adjustment of up to 47°.

» Turn the rotary handle for fine adjust-
ment [5-4].

+ End position up to 47°
- End position up to -2°

0 Zero position
End positions 0° and 45° are active.

9.5 Preset profile setting rail

The preset profile setting rail can be set as a
rip fence (Fig. 6a) and as a cross stop or angle
stop (Fig. 6b).

/N WARNING

Risk of accidents due to tools

= The stop rail [6-7] must not protrude into
the cutting areas.

» All screws and rotary knobs of the preset
profile setting rail must be firmly tightened
when sawing.

Installation of the preset profile setting rail

The supplied preset profile setting rail can be
attached to all four V-profiles [6-12].

= Release the rotary knob [6-1].

= Insert the preset profile setting rail [6-10]
into a V-profile [6-12].

» Adjust the hexagon socket head
screws [6-9] to stabilise the preset profile
setting rail [6-10] guidance in the V-pro-
file [6-12].

» Adjust the ball bearing [6-13] in order to
adjust the preset profile setting rail [6-10].

» Slide the preset profile setting rail [6-10] in
the V-profile [6-12] until the preset profile
setting rail [6-10] covers the field marked
in green on the table side [6-11].

= Tighten the rotary knob [6-1].

Preset profile setting rail as rip fence

Undo the screw [6-4].

Lift the fixing pin [6-3].

Set the angle [6-5] to 0° using the scale.
Click the fixing pin [6-3] into place.
Tighten the screw [6-4].

Undo the screw [6-6].
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» Adjust the stop rail [6-7] in such a way that
the triangular arrow lies within the green
sticker [6-8].

= Tighten the screw [6-6].

@ The rip fence (Fig. 6a) is ready to use.

Preset profile setting rail as high or low stop-
per

(i) The preset profile setting rail can be used
as a high or low stopper. To do this, the
stop rail is inserted either upright or flat.
The low stopper is used to prevent a col-
lision with the guard, e.g. in the case of
mitre cuts with a saw blade swivelled to
45°.

= Undo the screw [6-6].

= Pull out the stop rail [6-7], flip it and insert
it again.

= Adjust the stop rail [6-7] in such a way that
the triangular arrow lies within the green
sticker [6-8l.

= Tighten the screw [6-6].

Setting the cutting width

= Loosen the screw [6-15].
» Set the required cutting width.
= Tighten the screw [6-15].

Cutting width £ 3 mm

@ NOTICE

SawStop AIM technology is triggered or

the TKS 80 EBS does not start.

Distance between saw blade and fence too

small.

» When sawing cutting widths of < 3 mm, use
a support 2 19 mm.

Preset profile setting rail as a sliding mecha-
nism

= Release the rotary knob [6-1].

@ The preset profile setting rail [6-10] can be

moved along the V-profile [6-12] as a slid-
ing mechanism.

Preset profile setting rail as a cross and angle
stop

» Release the rotary knob [6-11.

= Undo the screw [6-4].

= Lift the fixing pin [6-3] and set the stop
rail [6-7] to the required angle using the
scale [6-5].

» Click the fixing pin [6-3] into place.

Tighten the screw [6-4].

= Undo the screw [6-15].

Y
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= Move the stop rail [6-7] out of the cutting
area.

= Tighten the screw [6-15].

The preset profile setting rail [6-10] can be

moved along the V-profile [6-12] as a slid-

ing mechanism.

The cross and angle stop (Fig. 6b) is ready

for use.

Adjusting the preset profile setting rail: Set-

ting the parallelism

= Set the stop rail [6-7] at a right angle to the
saw blade (see section 9.5).

» Undo the hexagon socket head
screws [6-14].

» Place a protractor between the saw blade
and the sliding handle [6-2].

» Using the protractor, adjust the sliding han-
dle [6-2] to 90°.

» Tighten the hexagon socket head
screws [6-14].

9.6 Tableinsert

Removing the table insert

= Open the table insert [7-1] with a span-
ner [7-2] in the direction of the arrow.

» Remove the table insert [7-1].

Fitting the table insert
= Insert the table insert [7-1] into the table
and lock it into place.

/N WARNING

Risk of accidents due to kickback

» Make sure that the table insert is correctly
inserted and forms an even surface with
the saw table.

9.7 Guard

Fitting the guard

» Set the saw blade to maximum cutting
height (see section 9.3].

= Set the inclination angle to 0° (see section

).

= Unscrew the screw [8-2] from the
guard [8-1].

= © Insert the lengthwise pin situated in the
guard [8-1] into the groove [8-4] of the
spacer wedge [8-5].

= Re-insert the screw [8-2] into the
guard [8-1] and through the hole in the
spacer wedge [8-3] and tighten it.

Removing the guard
» Set the saw blade to maximum cutting
height (see section 9.3].

=
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= Set the inclination angle to 0° (see section
).

= Tighten the guard [8-1] and unscrew the
screw [8-2].

~ @ Pull the lengthwise pin situated in the
guard out of the groove [8-4] of the spacer
wedge [8-5] and remove the guard [8-1].

= Re-insert the screw [8-2] into the
guard [8-1] and tighten it.

Setting the guard

= Release the rotary knob [8-8].

» To adjust the preset profile setting rail, lock
the side splinter guard of the guard [8-6]
with the snap-in nose [8-7] in the top posi-
tion.

= © Lift the guard into the top position and
tighten the rotary knob [8-8].

~ O After adjusting the preset profile set-
ting rail, loosen the rotary knob [8-8] again
and unhook the side splinter guard of the
guard [8-6].

The guard [8-1] and the splinter guard
of the guard [8-6] must lie freely on
the plate.

9.8 Replacing the riving knife

(i) Use ariving knife with guard [9-1] for rip
and angled cuts.
Use a riving knife for grooving [9-2] for
non-through cutting.

/N WARNING

Risk of accidents due to kickback

» The safety equipment must be re-installed
immediately after work that requires the
spacer wedge with protective cover to be
removed.

With fitted table insert

» Set the cutting height to the maximum of
80 mm (see section 9.3).

= Remove the hex key [9-4] from the hold-
er [9-5].

= Fully insert the hex key [9-4] into the open-
ing [9-3].

» Turn the hex key [9-4] clockwise as far as it
will go.

= Remove and/or replace the riving knife
(Fig. 9c¢).

= Turn the hex key [9-4] anticlockwise as far
as it will go.

» Remove the hex key [9-4] and store it in the
holder [9-5].
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With removed table insert

= Turn the lever handle [9-6] clockwise as far
as it will go.

= Remove and/or replace the riving knife
(Fig. 9¢).

» Turn the lever handle [9-6] anticlockwise as
far as it will go.

Dust extraction

9.9
/N WARNING

Hazardous dust
Damage to the respiratory passage

» Always work with an extractor.
» Comply with national regulations.
» Wear a dust mask.

The TKS 80 EBS has two vacuum connections

with bayonet coupling:

An upper vacuum connection [10-1] with a di-
ameter of 27 mm and a lower vacuum connec-
tion [10-4] with a diameter of 36 mm.

» To guide the upper extractor hose, attach
the extractor hose holder [10-2] to one of
the V profiles.

The extractor set [10-3] joins both vacuum con-
nections to enable a Festool mobile dust ex-
tractor with an adapter of 50 mm in diameter to
be connected.

9.10 Saw blade cover

Opening the saw blade cover

» Loosen the screw [11-1] and remove both
keys.

= Release the rotary knob [11-2].

= Open the top [11-3] with a spanner for
the spindle flange [11-5] or with a suitable
screwdriver.

» Open the saw blade cover [11-4].

Closing the saw blade cover

» Insert the saw blade cover [11-4].

» Close the top [11-3] with a spanner for the
spindle flange [11-5].

» Insert both open-ended spanners and tight-
en the screw [11-1].

= Tighten the rotary knob [11-2].

9.11 Changing the saw blade

/N CAUTION

Risk of injury from hot and sharp tool.

» Do not use any blunt or faulty tools.
» Wear protective gloves when handling a
tool.



The sawing power and cutting quality are
heavily dependent on the condition and
tooth shape of the saw blade. This means
that only sharp saw blades that are suita-
ble for the material to be machined should
be used.

Removing the saw blade
= Open the saw blade cover (see section
).

= Remove the table insert (see section 9.4)

= Set the maximum cutting height (see sec-
tion 9.3).

» Use the two spanners [12-1] to loosen
the saw blade [12-2] from the tool spin-
dle [12-3].

= Remove the spindle nut [12-5] and spindle
flange [12-4] from the tool spindle [12-3].

» Remove the saw blade [12-2] from the tool
spindle [12-3].

M A new or different saw blade can be fitted.

/N WARNING

Risk of accidents due to loose rotating saw

blade

» The direction of rotation of the saw blade
and saw must match (see the direction of
the arrow).

» The writing on the saw blade must be visi-
ble.

= Tighten the spindle flange [12-4] and spin-
dle nut [12-5] to a tightening torque of
> 25 Nm.

Fitting the saw blade

= Place a new or different saw blade [12-6]
on the tool spindle [12-3].

= Attach the spindle flange [12-4] to the
tool spindle [12-3] and tighten the spindle
nut [12-5] with the two spanners [12-1].

The saw blade and cartridge must not
touch.

» Fit the table insert (see section ).
» Close the saw blade cover (see section

).
9.12 Changing the cartridge

English

= O Remove the cartridge locking de-
vice [13-1].

= © Remove the cartridge [13-3] from the
fastening pins [13-2].

&@ WARNING

SawsStop AIM technology is not triggered

» Never use a cartridge that has been dam-
aged or dropped.

Fitting the cartridge

~ © Remove the protective cap [13-4] from
the new cartridge.

= O Place the cartridge [13-6] on the fasten-
ing pins [13-5].

~ © Insert the cartridge lock [13-71.

= O Turn the cartridge lock [13-7] anticlock-
wise by one quarter of a rotation.

The saw blade and cartridge must not
touch.

» Close the saw blade cover (see section
).
10 Working with the electric
power tool
10.1 Safe working

Removing the cartridge

= Open the saw blade cover (see section ).

= Set the inclination angle to 0° (see sec-
tion 9.4).

= © Turn the cartridge locking device [13-1]
clockwise by one quarter of a rotation.

When working on the machine, observe all of
the safety warnings that are listed at the start
and the following rules:

Safety devices

- Only use the power tool if all safety devices
are in their correct positions and the power
tool is in good condition and has been well
maintained.

- Always use the supplied spacer wedges
and the guard. Ensure that they are set
correctly as described in the operating
manual. If a spacer wedge is set incorrect-
ly and components that are required for
safety reasons (such as the guard) are re-
moved, this may result in serious injuries.

- There must not be any damage to the plate
and table insert (e.g. cuts in the sawing
gap). If a plate or table insert is damaged,
replace it immediately.

- Never work without using a table insert.

Working position

- Correct working position:

- At the front on the side of the operator;
- Head-on to the saw;
- Beside the line of cut.
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- Risk of injury from ejected parts. Any per-
sons standing in the vicinity of the saw may
be injured. Maintain distance from the saw.

Putting down and ready to work

- To avoid tripping, hang the power cord on
the power cord holders (see section 7) and
put the mobile dust extractor down near
the power tool.

Protective gloves

- Do not wear protective gloves when sawing.

Protective gloves may become caughtin
the saw blade and pull the hand into the
saw blade.

Speed

- To prevent the saw blade from overheating
or the plastic from melting, set the correct
speed for the cutting material and do not
use excess pressure when cutting.

Electronics

- Do not work on the power tool if its elec-
tronics are defective as this may lead to
excessive speeds. You can tell if the elec-
tronics are defective if there is no smooth
start-up, if it is not possible to regulate
the speed and in the event of generation
of smoke or the smell of burning from the
machine.

Workpieces

- Do not work with oversized and heavy
workpieces that could damage the tool.

- Support long workpieces on the receiving
side.

Area of the saw blade

- Keep the cutting area behind the saw blade
free of offcuts or other workpiece parts.

- Do not remove offcuts or other workpiece
parts from the cutting area while the
bench-mounted circular saw is still run-
ning or before the saw blade stops moving.

- If the saw blade is jammed, switch the ma-
chine off immediately and disconnect the
mains plug. Do not remove the jammed
workpiece until you have done this.

10.2 Push stick

& WARNING

Risk of accidents due to rotating saw blade

» At a distance of 50-150 mm between the
stop rail [14-2] and the saw blade [14-3],
always make use of the push stick [14-1]
supplied.
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Store the push stick [14-1] in the push
stick holder [14-4] when not in use.

10.3 Rip cuts

» Use the riving knife with the guard for rip
cuts (see section 9.8].

» Set the preset profile setting rail as a rip
fence (see section 9.5).

» Guide the workpiece to the fence.

10.4 Cuts along the mitre

@ For workpieces with a width of < 150 mm,
only use right-hand stop rails. This guar-
antees increased space between the stop
rail and the saw blade

» Use the spacer wedge with guard (see sec-
tion 9.8).

» Set the preset profile setting rail as a stop-
per (see section 9.5).

» Set the inclination angle of the saw blade
(see section 9.4).

» Guide the workpiece along the fence.

10.5 Angled cuts

» For angled cuts, use the spacer wedge with
protective cover (see section 9.8).

» Use the preset profile setting rail as a cross
and angle stop (see section 9.5).

» Use the stop to guide the workpiece along.

10.6 Non-through cutting

/N WARNING

Risk of accidents due to kickback

» The safety equipment must be re-installed
immediately after work that requires the
spacer wedge with protective cover to be
removed.

@ Complicated concealed non-through cut-
ting operations, e.g. plunge cutting and
plowing, are not permitted.

@ For non-through cutting, use a feather-
board” to ensure that the workpiece is
pressed tightly against the table during the
cutting process.

* Not included in the scope of delivery.
For non-through cutting, use the spacer wedge
for grooving (see section 9.8).
Grooving
= Adjusting the grooving width (see section

).
» Set the preset profile setting rail as a rip
fence (see section 9.5).



» Guide the workpiece along the stop.
» Repeat the process until the required
grooving depth is achieved.

Rebating

Saw the first cut into the thin side of the
workpiece.

= Set the cutting height for the first cut (see
section 9.3).

» Set the preset profile setting rail as a rip
fence (see section 9.5).

@ The first cut can be made into the thin side
of the workpiece.

» Turn the workpiece.

» Set the cutting height for the second cut
(see section 9.3].

» Set the preset profile setting rail as a rip
fence (see section 9.5).

@ Select the clearance to the rip fence
in such a way that the groove that has
already been sawed is not on the side
of the stop.

™M The second cut on the thin side of the work-
piece can be produced.

11 Storage

» Pull the mains plug out of the socket.

Remove the extractor hose.

» Store the accessories included in the scope
of delivery the accessory holders or the
brackets provided for that purpose (see
section 7).

» Remove accessories not included in the
scope of delivery.

» Do not store the TKS 80 EBS outside.

/N CAUTION

Cuts due to protruding parts

» Store the bench-mounted circular saw in
an upright position.

y

12 Service and maintenance

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which
requires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-
ised service workshop.

English

& WARNING

Incorrect testing may damage the machine

and injure users

» Special information is required for testing
the electrical safety. This is available from
your country's Festool service workshop.

.
ﬁw only be carried out by the man-
‘@ ufacturer or service workshops.

Find the nearest address at:

Customer service and repairs must

EKAT . Always use original Festool
~  spare parts. Order no. at:

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating instructions.

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the housing
clean and free of blockages.

» Use an extractor to remove dust deposits.

» |If the extraction channel becomes clogged
with wood splinters:
= Open the saw blade cover (see section
).
> Extract the blockage by means of suc-
tion on the saw blade cover.
» Wind up the power cable again once the
work is complete (Fig. 3b).
The tool is equipped with special self-discon-
necting carbon brushes. If they wear out, the
power supply is disconnected automatically and
the tool stops.

13 Accessories

Use only original Festool accessories.

You can find the PO numbers for accessories
and tools under .

In addition to the accessories described,
Festool also provides a comprehensive range
of system accessories that allow you to use
your saw more effectively and in diverse appli-
cations, e.g.:

e Saw blades for different materials.

Width extension table
Length extension table
Sliding table

Rip fence
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English

14 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.

In accordance with the European Directive on
waste electrical and electronic equipment and
implementation in national law, used electrical
devices must be collected separately and hand-
ed in for environmentally friendly recycling.

Information on the collection points can be
viewed at www.festool.com/environment.

Information on critical materials:
www.festool.co.uk/reach

15 General information

Imported into the UK by

Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way
Bury St Edmunds
IP30 9XH

Great Britain
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1 Symboles

& Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire la notice d'utilisation et les consi-

@ gnes de sécurité.

Porter une protection auditive.
@ Porter une protection respiratoire.
Porter des gants de protection.
&) Porter des lunettes de protection.

Ne pas retirer l'autocollant !

Sens de rotation de la scie et de la la-
me de scie

bois

Stratifiés, matieres minérales

HPL | |HpL/TRESPA

/7% = Aluminium, plastiques
%YL
@ Marquage butée angulaire encliqueta-

ble dans logement pour accessoires

m Zone de prise

Francais

ST Marquage pour les supports plastique
de la table coulissante

&%) La technologie SawStop-AIM

2254 mm

Diametre de lame de scie

~222m | grgeur de coupe et épaisseur de la
Jasm lame de base

Lors du sciage avec une largeur de
coupe < 3 mm, la technologie SawS-
Q‘} top-AIM se déclenche ou la TKS 80 EBS
ne démarre pas.

%N La lame de scie et la cartouche ne doi-
42 vent pas entrer en contact !

/| Systeme électronique a vitesse cons-
"\/| tante réglable et surveillance de la
température

G:@ Frein électrodynamique

C € Marquage CE de conformité

E Ne pas jeter avec les ordures ménage-

res.
@ Conseil, information
o Instruction

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une déchar-
ge électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.
Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

2.2 Consignes de sécurité pour les scies
stationnaires

1) Consignes de sécurité spécifiques au capot
de protection

- Laisser les capots de protection montés.
Les capots de protection doivent étre en
bon état de marche et étre montés correc-
tement. Des capots de protection mal fixés,
endommagés ou ne fonctionnant pas cor-
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rectement doivent étre réparés ou rempla-
cés.

Pour les coupes de tronconnage, utilisez -
toujours le capot de protection de la lame

de scie et le couteau diviseur. Pour les

coupes de tronconnage lors desquelles la

lame de scie traverse completement la pie-

ce, le capot de protection et les autres dis-
positifs de sécurité diminuent le risque de
blessures. -

Apres la réalisation de coupes cachées,

par ex. feuillures, découpe avec retour-
nement ou rainurage, fixez a nouveau le
couteau diviseur dans sa position finale
supérieure. Placez le capot de protection
pendant que le couteau diviseur se trou-

ve dans sa position finale supérieure. Le

capot de protection et le couteau diviseur
diminuent le risque de blessures. -

Avant de brancher l'outil électroportatif,
s'assurer que la lame de scie ne touche ni
le capot de protection, ni le guide-lame, ni
la piece. Tout contact involontaire de ces
composants avec la lame de scie peut en-
trainer une situation dangereuse.

Ajuster le guide-lame selon la description

dans cette notice d'utilisation. Des écarts,

une position et une orientation erronés

peuvent étre la raison pour laquelle le gui-
de-lame ne peut véritablement empécher

un recul. -

Pour que le couteau diviseur puisse rem-

plir sa fonction, il doit se trouver dans

la fente de coupe. Lors de coupes dans

des pieces trop courtes pour que le cou- -
teau diviseur puisse s'engager, ce dernier

ne remplit pas sa fonction. Dans ces condi-
tions, le couteau diviseur ne peut pas em-
pécher un recul.

Utiliser la lame de scie adaptée au guide-
lame. Pour que le guide-lame puisse fonc- -
tionner, le diametre de lame de scie doit

étre adapté au guide-lame, la lame de ba-

se de la lame de scie doit étre plus mince

que le guide-lame et la largeur de dent doit

étre supérieure a l'épaisseur du guide-la-

me.

2) Consignes de sécurité pour le sciage
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& DANGER : Ne pas approcher les
doigts et mains de la lame de scie ou de

la zone de sciage. Un moment d'inattention
ou un glissement pourrait entrainer votre

main vers la lame de scie et entrainer des
blessures sérieuses.

Guider la piéce vers la lame de scie uni-
quement a l'inverse du sens de rotation.
Amener la piece dans la méme direction
que le sens de rotation de la lame de scie
au-dessus de la table peut entrainer le
happement de la piece et de la main par
la lame de scie.

Pour les coupes longitudinales, ne jamais
utiliser la butée d'onglet pour amener la
piece et pour les coupes transversales, ne
jamais utiliser en plus le guide parallele
au réglage longitudinal. Le guidage simul-
tané de la piece avec le guide parallele et la
butée d'onglet augmente la probabilité que
la lame de scie ne se coince et qu'il y ait un
recul.

Pour les coupes longitudinales, mainte-
nez toujours la piéce a travailler intégra-
lement en contact avec le rail de butée,

et exercez toujours la force d'amenée sur
la piéce entre le rail de butée et la lame
de scie. Utilisez un poussoir de protection
lorsque l'écart entre le rail de butée et la
lame de scie est inférieur a 150 mm, et
un bloc-poussoir lorsque cet écart est in-
férieur a 50 mm. Ces accessoires permet-
tent de maintenir votre main a une distance
slre de la lame de scie.

Utiliser uniquement le bois de poussée du
fabricant ou un fabriqué selon les instruc-
tions. Le bois de poussée garantit une dis-
tance slre entre la main et la lame de scie.

N'utilisez jamais un poussoir de protec-
tion endommagé ou partiellement scié. Un
poussoir de protection endommagé ou par-
tiellement scié peut se casser et votre main
risque alors d'entrer en contact avec la la-
me de scie.

Ne jamais travailler "en mains libres".
Toujours utiliser le guide paralléle ou la
butée d'onglet pour poser la piéce ou la
guider. "Mains libres” signifie guider ou
porter la piece avec les mains au lieu du
guide parallele ou de la butée d'onglet. Le
sciage en mains libres entraine une orien-
tation erronée, un blocage et un recul.

Ne jamais mettre la main autour ou sur
une lame de scie en rotation. Le fait de
toucher une piece peut faire toucher de fa-
con involontaire la lame de scie en mouve-
ment.



- Maintenir les pieces longues et/ou larges
derriére et/ou sur le coté de la table de
sciage de sorte qu'elles restent a l'hori-
zontale. Les pieces longues et/ou larges
ont tendance de basculer sur le borde de la
table de sciage ; cela entraine une perte de
contrdle, un blocage de la lame de scie et
un recul.

- Guidez la piece a travailler de maniére re-
guliére. Veillez a ne pas tordre, tourner
ou décaler la piece a travailler sur le co-
té. Si la lame de scie se bloque, éteignez
immédiatement l'outil électroportatif, dé-
branchez la fiche secteur et remédiez a la
cause du blocage. Le blocage de la lame de
scie dans la piece a travailler peut entrai-
ner un recul ou bloquer le moteur.

- Ne pas retirer le matériau scié tant que la
scie fonctionne. Le matériau scié peut se
bloquer entre la lame de scie et le rail de
butée ou dans le capot de protection et, au
moment ou il est retiré, il peut coincer les
doigts dans la lame de scie. Arréter la scie
et attendre que la lame de scie soit a l'arrét
avant de retirer le matériau.

- Pour des coupes longitudinales sur des
piéces plus fines que 2 mm, utiliser un
guide parallele supplémentaire en contact
avec la surface de la table. Des pieces fi-
nes peuvent se coincer sous le guide para-
llele et entrainer un recul.

3) Causes du recul et consignes de sécurité
correspondantes

Un recul est la réaction subite de la piece suite
a une lame de scie accrochée ou bloquée ou a
une coupe en biais de la lame de scie dans la
piéce ou si une partie de la piece est coincée
entre la lame de scie et le guide parallele ou un
autre objet fixe.

Dans la plupart des cas, la piece est saisie lors
d'un recul par la partie arriere de la lame de
scie, puis soulevée de la table de sciage et pro-
jetée en direction de l'utilisateur.

Un recul est la conséquence d'un mauvais usa-
ge ou d'une utilisation incorrecte de la scie sta-
tionnaire. Il peut étre évité en prenant des me-
sures de précaution adéquates, comme décrit
ci-apres.

- Ne jamais se placer en ligne droite par
rapport a la lame de scie. Toujours se te-
nir sur le coté de la lame de scie, sur le-
quel se trouve également le rail de butée.
Lors d'un recul, la piece peut étre projetée
a une grande vitesse sur des personnes qui
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se trouvent devant la lame de scie et en
ligne droite avec celle-ci.

Ne jamais mettre jamais la main au-des-
sus ou derriére la lame de scie pour tirer
la piece ou la maintenir. Un contact invo-
lontaire avec la lame de scie ou un recul
pourrait attirer les doigts vers la lame de
scie.

Ne jamais maintenir ni appuyer la piéce
qui est sciée contre la lame de scie en
rotation. Le fait d'appuyer la piéce qui est
sciée contre la lame de scie entraine un
blocage et un recul.

Orienter le rail de butée parallélement a
la lame de scie. Un rail de butée non orien-
té appuie la piece contre la lame de scie et
génére un recul.

Pour des coupes cachées (par ex. feuillu-
rage, rainurage ou découpe avec retour-
nement), utiliser un presseur a peigne
pour guider la piéce contre la table et le
rail de butée. Un presseur a peigne permet
de mieux controler la piece en cas de recul.

Etre particulierement prudent lors de
coupes dans des zones de piéces assem-
blées non visibles. La lame de scie plon-
geante peut scier dans des objets pouvant
eux-mémes entrainer un recul.

Constituer un support a l'aide de grandes
planches afin de minimiser le risque de
recul lié a une lame de scie coincée. Les
grandes planches peuvent fléchir sous leur
propre poids. Les planches doivent étre
soutenues partout la ou elles dépassent de
la surface de la table.

Etre particulierement prudent en sciant
des pieces qui sont déformées, nouées,
tordues ou qui ne disposent pas d'une aré-
te droite sur laquelle elles peuvent étre
guidées avec une butée d'onglet ou le long
d'un rail de butée. Une piéce déformée,
nouée ou tordue est instable et entraine
une orientation erronée de la rainure avec
la lame de scie, un blocage et un recul.

Ne jamais scier plusieurs piéces empilées
les unes sur les autres ou l'une derriére
l'autre. La lame de scie pourrait saisir une
ou plusieurs pieces et causer un recul.
Pour remettre en marche une scie dont

la lame de scie a pénétré dans la piéce a
travailler, centrer la lame de scie dans la
fente de la scie de sorte que les dents de
la scie ne soient pas accrochées dans la
piéce a travailler. Si la lame de scie coince,
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cela peut soulever la piece et causer un
recul quand la scie est redémarrée.

Maintenir les lames de scie propres, affl-
tées et suffisamment avoyées. Ne jamais
utiliser de lames de scie tordues ou des
lames de scie avec des dents fissurées ou
cassées. Des lames de scie aiguisées et
bien avoyées diminuent un coincement, un
blocage et un recul.

4) Consignes de sécurité pour l'utilisation des
scies stationnaires
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Déconnecter la scie stationnaire et la cou-
per du réseau avant de retirer l'insert de
table, de remplacer la lame de scie, de fai-
re les réglages sur le guide-lame ou sur
le capot de protection de la lame de scie

et si la machine est laissée sans surveil-
lance. Les mesures de précaution servent
a éviter des accidents.

Ne jamais laisser la scie stationnaire sans
surveillance. Déconnecter l'outil électro-
portatif et ne pas le quitter pas avant qu'il
ne soit entierement a l'arrét. Une scie
fonctionnant sans surveillance constitue un
danger incontrolé.

Installer la scie stationnaire a un endroit
plat et bien éclairé, ou l'utilisateur peut
tenir en toute sécurité et garder l'équili-
bre. Le lieu d'installation doit offrir assez
de place pour bien manipuler la taille de
vos pieces. Un poste de travail en désor-
dre et mal éclairé ainsi que des sols irré-
guliers et glissants peuvent entrainer des
accidents.

Retirer régulierement les sciures et la
poussiére de sciage sous la table de scia-
ge et/ou de l'aspiration des poussiéres. La
poussiére de sciage accumulée est inflam-
mable et peut s'enflammer spontanément.

Sécuriser la scie stationnaire. Une scie
stationnaire non sécurisée de facon confor-
me peut bouger ou basculer.

Retirer les outils de réglage, restes de
bois etc. de la scie stationnaire avant de
la mettre en marche. Le fait d'étre distrait
ou des coincements possibles peuvent étre
dangereux.

Toujours utiliser des lames de scie d'une
taille adaptée et qui s'ajustent au percage
(en forme de losange ou ronde). Les lames
de scie non adaptées aux pieces de monta-
ge de la scie fonctionnent de maniere ex-
centrique et peuvent entrainer une perte de
controle.

2.3

Ne jamais utiliser de matériel de monta-
ge endommagé ou erroné, par ex. brides,
rondelles, vis ou écrous. Ce matériel de
montage de lame de scie a été concu spé-
cialement pour votre scie, pour un fonc-
tionnement sir afin de garantir une perfor-
mance optimale.

Ne jamais monter sur la scie stationnaire
et ne pas utiliser la scie stationnaire com-
me tabouret. Des blessures sérieuses peu-
vent intervenir si l'outil électroportatif bas-
cule ou si l'utilisateur entre en contact par
inadvertance avec la lame de scie.
S'assurer que la lame de scie est montée
dans le sens de rotation correct. Ne pas
utiliser d'abrasifs ou de brosses métalli-
ques avec la scie stationnaire. Le montage
non conforme de la lame de scie ou l'utili-
sation d'accessoires non adaptés risque de
provoquer des blessures sérieuses.

Autres consignes de sécurité

®O60

Porter un équipement de protection indi-
viduelle approprié : protection auditive,
lunettes de protection, masque contre la
poussiere pour les travaux générant de la
poussiere et des gants de protection pour
le changement d’outil.

Des erreurs sur l'outil électroportatif, y
compris des dispositifs de protection mo-
biles ou de l'outil, doivent étre immédiate-
ment signalées au personnel d'entretien.
La machine peut étre réutilisée unique-
ment une fois les erreurs résolues.
Controler régulierement le connecteur et
le cable, et, en cas d'endommagement, les
faire remplacer par un atelier du service
apres-vente agréé.

[l est interdit d'utiliser ses propres outils
de travail, par ex. regles etc.

2.4 Consignes de sécurité relatives a la
lame de scie prémontée
Utilisation

La vitesse maximale indiquée sur la lame
de scie ne doit pas étre dépassée ou la pla-
ge de vitesse doit étre respectée.

La lame de scie prémontée est réservée
pour l'utilisation dans des scies circulaires.
Déballer, emballer et manipuler l'outil avec
le plus grand soin (lors de linstallation
dans la machine par ex.). Risque de blessu-
re dd aux dents trés tranchantes !



- Lors de la manipulation de l'outil, le port de
gants de protection améliore la prise sur
U'outil et réduit encore le risque de blessu-
re.

- Remplacez les lames de scie circulaire fis-
surées. Une remise en état n'est pas auto-
risée.

- Les lames de scies circulaires de type
composite (avec dents de scie soudées)
dont l'épaisseur des dents est inférieure a
1 mm ne doivent plus étre utilisées.

- AVERTISSEMENT ! N'utilisez pas les ou-
tils avec des fissures visibles, des dents
émoussées ou endommagées.

Montage et fixation

- Les outils doivent étre serrés de telle sorte
qu'ils ne se détachent pas pendant le tra-
vail.

- Lors du montage des outils, s'assurer que
le serrage sur le moyeu de l'outil ou sur
la surface de serrage de l'outil a bien lieu
et que les lames n'entrent pas en contact
avec les autres éléments.

- Le fait de rallonger la clé ou de la serrer
avec des coups de marteau n'est pas auto-
rise.

- Nettoyer les salissures, la graisse, 'huile
ou l'eau des surfaces de serrage.

- Serrer les vis de serrage selon les instruc-
tions du fabricant.

- Pour adapter le diametre d'alésage des la-
mes de scie circulaire au diametre de la
broche de la machine, seules des bagues
fixes sont utilisées, par ex. : des bagues
pressées ou maintenues en place par col-
lage. L'utilisation de bagues desserrées
n‘est pas autorisée.

Entretien et maintenance

- Lesréparations ou les opérations de réaf-
fGtage ne doivent étre effectuées que par
des ateliers SAV Festool ou des personnes
qualifiées.

- Ne modifiez pas la conception de l'outil.

- Enlevez la résine et nettoyez régulierement
['outil (produit nettoyant dont le pH est
compris entre 4,5 et 8).

- Les arétes de coupe émoussées peuvent
étre rectifiées sur la surface de coupe jus-
qu'a une épaisseur de coupe minimale de 1
mm.
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- Transportez l'outil dans un emballage ap-
proprié pour éviter tout risque de blessu-
re!

2.5 Sciage de l'aluminium

& Pour des raisons de sécurité, prendre les
mesures suivantes en cas de sciage d'alumi-
nium :

- Installer en amont un disjoncteur-détec-
teur de fuites a la terre (disjoncteur diffé-
rentiel, PRCD).

- Raccorder l'outil électroportatif a un aspi-
rateur approprié.

- Retirer régulierement les dépots de pous-
siere accumulés dans le carter moteur de
l"outil électroportatif.

- Utiliser une lame de scie pour aluminium.

Porter des lunettes de protection !

2.6 Autresrisques

Malgré le respect de toutes les regles de con-
ception pertinentes, certains risques restent
possibles durant l'utilisation de la machine. Par
exemple :

- contact avec des piéces en rotation sur le
coté : lame de scie, bride de serrage, vis de
bride,

- contact avec des piéces sous tension quand
le boitier est ouvert et que la fiche secteur
n'est pas débranchée,

- projection de morceaux de piece,

- projection de morceaux d'outils si ces der-
niers sont endommageés,

- émissions sonores,

- émissions de poussieres.

2.7 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées se-
lon EN 62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lpy =87 dB(A]
que

Niveau de puissance acous- Ly, = 102 dB(A)
tique

Incertitude K=3dB

/N @ ATTENTION

Les émissions sonores pendant l'utilisation
de Uoutil électroportatif peuvent entrainer
des lésions auditives.

» Utilisez une protection auditive.

Les valeurs d'émissions sonores indiquées
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- ont été mesurées selon une procédure
d'essai normalisée et peuvent étre utilisées
pour comparer un outil électroportatif avec
un autre,

- peuvent étre également utilisées pour une
estimation provisoire de l'exposition au
bruit.

/N ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger

des valeurs indiquées. Ceci dépend de l'utili-

sation de l'outil et du type de piece a travail-

ler.

= Evaluer les nuisances sonores réelles sur
tout le cycle de fonctionnement.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation conforme

La TKS 80 EBS est une outil électroportatif
transportable conforme pour le sciage de bois,
de panneaux de bois laminés, de métaux non
ferreux et de plastique.

@ AVIS

La technologie SawStop-AIM se déclenche

» Lors du sciage de métaux non ferreux,
de matériaux mouillés, a charge statique
ou conducteurs, désactiver la technologie
SawStop-AIM (mode by-pass).

4  Caractéristiques techniques

scie circulaire sur table

puissance

TKS 80 EBS 220 - 240V UE (sans DKJ, GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230 V DK, AUS

Régime (a vide)

Alésage

Hauteur de coupe a 90° / 45° / 47°
Angle d'inclinaison

Dimensions de la table (L x l)
Hauteur de la table dépliée
Hauteur de la table repliée

Poids selon la procédure EPTA 01:2014
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Cet outil électroportatif doit uniquement étre
utilisé par des personnes qualifiées ou ayant
recu les informations et instructions nécessai-
res.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

3.1 Lames de scie

Utiliser uniqguement des lames de scie Festool
prévues pour une utilisation avec cet outil élec-
troportatif.
- Dimension lame de scie 254 x 30 x 2,4 mm
- Largeur de coupe > 2,2 mm (correspond a
la largeur de dent)
- Trou de fixation @ 30 mm
- Epaisseur lame de base < 1,8 mm
- Lame de scie avec angle de lame > 15°
- concue pour un régime a partir
de 3500 tr/min
Les lames de scie Festool répondent a la nor-
me EN 847-1.

Scier uniqguement des matériaux pour lesquels
la lame de scie utilisée a été concue.
L'utilisation de lames de scie en acier rapide
fortement allié (acier HSS) et de lames de scie
a rainurer n'est pas autorisée.

3.2 Cartouches

Utiliser uniquement des cartouches Festool
prévues pour une utilisation avec cet outil élec-
troportatif.

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 tr/min

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg



5 Eléments de l'appareil

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

Logement des accessoires
Zones de prise latérales

4 profils en V

Guide-lame pour rainurage
Insert de table

Guide-lame avec support du capot de
protection

[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]

capot de protection

Autocollant de sécurité

butée angulaire encliquetable
dispositif de réglage fin
Réglage de l'angle d'inclinaison

Boutons rotatifs pour pieds rabatta-
bles

[1-13] échelle graduée
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Réglage de la hauteur de coupe
Indicateur d'angle

Garage du poussoir

Pieds rabattables

Capuchon de fermeture
Panneau de commande

Roues de transport

Sécurité de transport

Les figures indiquées se trouvent au début de la
notice d'utilisation.

6 Montage/mise en service

/N ATTENTION

Emballage de transport lourd avec la scie

stationnaire

Risques de blessures

» L’'emballage de transport avec la scie sta-
tionnaire doit étre porté et retiré par 2 per-
sonnes.

Francais

6.1 Installation TKS 80 EBS

& @ AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible

Risque d'accident

» Latension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

= Avant toute utilisation de 'outil électropor-
tatif, controler le cordon d'alimentation et
la fiche secteur. Les pannes doivent étre
réparées par un atelier spécialisé.

» En extérieur, utiliser uniquement les ral-
longes et cables de connexion autorisés.

/N AVERTISSEMENT

L'outil électroportatif bascule sur un sol non

régulier

Risque d'accident

= Veiller a la stabilité de l'outil électroporta-
tif.
Le sol doit étre bien plat et présenter une
inclinaison max. de 10° et doit étre libre
de tout objet (p. ex. copeaux et résidus de
coupe).

Pieds rabattables

/N @ ATTENTION

Coincement des mains ou des doigts lors du
pliage ou dépliage des pieds rabattables

» Porter des gants de protection.

» Quvrir les boutons rotatifs pour les pieds
rabattables [1-12] jusqu’en butée.

» Déplier ou replier les pieds rabatta-
bles [1-17].

» Serrer les boutons rotatifs pour les pieds
rabattables [1-12].

Afin que le TKS 80 EBS soit stable, un pied ra-

battable peut étre ajusté dans la longueur en

tournant le capuchon de fermeture [1-18].

Pieds supplémentaires

/N AVERTISSEMENT

Risque d'accident di au basculement de
'outil électroportatif

» Toujours utiliser les pieds supplémentai-
res’ en combinaison avec une extension de
table™ ou une table coulissante”.

* Non compris dans la livraison standard.
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6.2 Avant la premiére mise en service

» Retirer 'ensemble de l'emballage, y com-
pris l'emballage situé sous la table.

= Retirer la sécurité de transport [1-21].

Retirer l'autocollant de sécurité [1-8].

= Retirer le guide-lame prémonté pour le rai-
nurage [1-4] (voir chap. 9.8) et le conserver
dans le logement pour accessoires [1-11.

» Remplacer si nécessaire la lame de scie
universelle prémontée par une lame de
scie adaptée au matériau a scier (voir
chap. ).

» Monter le guide-lame avec le capot de pro-
tection (voir chap. 9.8).

» Monter la butée angulaire encliquetable
(voir chap. 9.5).

y

6.3 Mise en marche/a l'arréet

&@ AVERTISSEMENT

La technologie SawStop-AIM fonctionne uni-

quement avec mise a la terre de protection

et une source d'alimentation mise a la terre

Risques de blessures

» S'assurer que l'alimentation électrique ne
se fait pas via la SYS-PST 1500 ou par ex.
un transformateur.

(% AVIS

La technologie SawStop-AIM se déclenche

» Activer la TKS 80 EBS uniquement lorsque
la lame de scie n'est pas en contact avec
la piece, avec les accessoires ou tout autre
objet.

= Utiliser uniqguement les accessoires prévus
pour la TKS 80 EBS.

@ Phase d'échauffement

Electronique trop froid : A des températu-
res ambiantes < 5 °C, le démarrage de la
TKS 80 EBS peut étre retardé.

™  Répéter l'essai de démarrage apres
quelques minutes.

Mise en marche

» Pour la mise en marche, presser l'interrup-
teur principal vert [2-1].

@ La LED verte [2-4] est allumée.
La LED rouge [2-5] clignote lentement.
La TKS 80 EBS effectue un autocontrole.

» Attendre jusqu’a ce que les LED changent
d'état.

@ La LED verte [2-4] est allumée.
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La LED rouge [2-5] est éteinte.
La TKS 80 EBS est en mode Standby.
» Presser le bouton vert de démarrage [2-3]

@ La TKS 80 EBS est en mode sciage. La tech-
nologie SawStop-AIM est activée.

&(,:\7 AVERTISSEMENT

La technologie SawStop-AIM ne se déclenche
pas
» En cas de panne de courant ou de tension

apres la mise en marche, ne touchez la
lame de scie qu'une fois celle-ci compléte-
ment immobile.

Mise a l'arrét

= Pour désactiver la scie, presser le bouton
STOP rouge [2-2].

@ La LED verte [2-4] clignote rapidement.
La LED rouge [2-5] est éteinte.

» Attendre jusqu’a 'immobilisation de la lame
de scie.

5 AVIS
La technologie SawStop-AIM se déclen-

che
» Ne pas toucher la lame de scie pen-
dant qu'elle s'immobilise. La technolo-
gie SawStop-AIM reste active et se dé-
clenche en cas de contact.
@ La LED verte [2-4] est allumée.
La LED rouge [2-5] est éteinte.
TKS 80 EBS en mode Standby.
Presser l'interrupteur principal vert [2-1].
@ TKS 80 EBS hors service.

y

7 Transport
/N ATTENTION

Scie stationnaire lourde

Risques de blessures

» La scie stationnaire doit étre portée par 2
personnes.

» Pour le transport, la tenir au niveau des
zones de prise latérales [3-3]. Ne jamais
la saisir et la transporter par le capot de
protection.

» Conserver les accessoires fournis dans
les compartiments a accessoires ou dans
les supports prévus a cet effet (Figu-
re 3a, 3b, 3c).



Logement des accessoires

Guide-lame avec capot de protec- [3-1]
tion
Guide-lame pour rainurage [3-2]
Cartouche [3-4]
Bois de poussée [3-5]
Butée angulaire encliquetable [3-71
(Tenir compte des marqua-
ges [3-6] pour la butée angulaire
encliquetable.)
Cable secteur
Supports du cable secteur [3-8]
Cable secteur [3-9]
Outil
Clé Allen [3-10]
Clé plate simple pour bride de [3-11]
broche
Clé plate simple pour écrou de [3-12]
broche
» Retirer les accessoires non fournis a la li-
vraison.

= Replier les pieds rabattables (voir
chap. 6.1).
@ La TKS 80 EBS peut étre transportée.

7.1  Roues de transport

Francais

@ Le travail avec la TKS 80 EBS est possible

uniquement lorsque la cartouche est posi-
tionnée.

&@ AVERTISSEMENT

Bruit lors du déclenchement de la technolo-
gie SawStop-AIM

Risque d'accident
» Utiliser une protection auditive.

(f:“y AVIS

La technologie SawStop-AIM se déclenche

» Ne pas toucher la lame de scie avec la bu-
tée longitudinale ou la butée de report.

oo AVIS

La technologie SawStop-AIM se déclenche ou

la TKS 80 EBS ne démarre pas.

Ecart entre la lame de scie et le rail de butée

trop petit.

» Lors du sciage avec une largeur de cou-
pe < 3 mm, utiliser une piece d'écartement
(p. ex. un morceau de bois) > 19 mm.

8.1 Controle du fonctionnement

Pour le transport sur de petites distances,

la TKS 80 EBS est équipée de roues de trans-

port [1-20].

= Tenir la TKS 80 EBSau niveau des zones de
prise latérales [1-2] et tirer dans la position
souhaitée.

8 Latechnologie SawStop-AIM

La technologie SawStop-AIM permet d'éviter de
graves blessures.

Le cceur de la technologie SawStop-AIM est une
cartouche qui pousse un bloc alu a l'aide d'un
ressort dans la lame de scie. Le mécanisme
est enclenché par un capteur capacitif lorsque
pendant le fonctionnement, un contact survient
avec la peau humaine ou un autre matériau
conducteur.

La technologie SawStop-AIM fonctionne unique-
ment avec mise a la terre de protection et une
source d'alimentation mise a la terre. S'assurer
que l'alimentation électrique ne se fait pas via
la SYS-PowerStation ou par ex. un transforma-
teur.

La technologie SawStop-AIM contréle en con-
tinu le fonctionnement régulier de la scie.
Les LED indiquent L'état de fonctionnement
actuel.

LED en mode Standby

La LED ver- La scie stationnaire
D te [2-4] est allu- | démarre dans env.
mée. 10 secondes.
v | La LED rou-
! ge [2-5] clignote
doucement.
La LED ver- La scie stationnaire
i te [2-4] est allu- | est opérationnelle et
mée. se trouve en mode
La LED rou- Standby.
i ge [2-5] est
éteinte.
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24 | La LED ver- Protection anti-redé- La LED ver- Remplacer la cartou-

/Q te [2-4] clignote | marrage i te [2-4] est che.
rapidement. Lors de l'activation éteinte. ™  Désactiver la
(en alternance) | du mode by-pass, i La LED rou- scie stationnaire. Si

+ | La LED rou- t;nfiqajpse:giag:és' 961[2-5] estallu- | l'erreur n'est pas ré-

B ge -5l clignore 102N Joune mée. solue, remplacer la
rapidement. ' cartouche.

™  Presserle Ou:

bouton STOP rouge Electronique trop

pour remédier aux froid : Phase

erreurs. d'échauffement a
La LED ver- Contact avec la la- gerznsbtiz:lzzrf%uorgs

i te [2-4] est allu- | me de scie en mode '
mée. Standby. - ’Répéter Uessai

i La LED rou- ™ Retirer la cause diedle:weasr:iigneuilgsres

¥ | ge [2-5] clignote | du contact et attendre S :
rapidement. env. 5 secondes jus- LED en service

gloJifrCéesgll:Jeel erreur ¥4 | La LED ver- La lame de scie s'im-
' 11 te [2-4] clignot mobilise.

Ou: " repdement | .

Ecart entre la lame L= LED La technologie

de scie et le rail de ] a 2 S]rou— SawStop-AlM est acti-

butée trop petit. 9;9 . t- est ve et se déclenche en

~  Lors du sciage eteinte. cas de contact.

avec une largeur de 4 | La LED ver- Mode by-pass actif.

coupe < 3 mm, utili- - | te [2-4] clignote

ser une piece d'écar- doucement.

tement (p. ex. un La LED rou-

morceau de bois) (] ge [2-5] est

> 19 mm. éteinte.

i La LED ver- Défaut de la fixation /[ La LED ver- Contact de la lame
te [.2-4] est de la cartouche. te [2-4] clignote | de scie avec mode by-
eteinte. ™ Désactiver la . doucement. pass actif

i La LED rou- scie stationnaire et \/ | La LED rou- Remédier a l'erreur

& | ge [2-5] clignote | contrdler la fixation B | ge [2-5] clignote | lorsque la lame de
doucement. de la cartouche. " | rapidement. scie s'immobilise.

ﬁ La LED ver- Lame de scie absente LED en mode Standby ou en service

. | te [2-4] clignote | ou trop petite. 5 LED Pisce trop humid

a ver- iece trop humide.
doucement. ™  Désactiverla i te [2-4] est - , P ,

3 La LED rou- scie stationnaire et éteinte. _ Desactiver (a
ge [2-5] est allu- | placer la lame de scie = 2 LED scie stationnaire et
mée. adaptée (voir chap. 3). @ rou- secher la piece ou

¥ | ge [2-5] clignote | scier en mode by-
rapidement. pass.
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2z | La LED ver- La lame de scie s'im-

Q\ te [2-4] clignote | mobilise pendant le
rapidement. sciage.

I La LED rou- ™ Désactiver et
ge [2-5] est allu- | activer la scie station-
mée. naire et scier la piece

plus doucement.
Ou:

La scie stationnaire
se trouve en mo-

de sciage et l'inter-
rupteur SawStop-AlM
jaune a été pressé.

™ Désactiver et

activer la scie station-
naire.

8.2 Activer la technologie SawStop-AIM

Francais

8.4 Controler la conductivité du matériau

La conductivité du matériau peut étre contro-
lé en amont sans déclencher la technologie
SawStop-AlIM.

= Presser l'interrupteur principal vert [2-1].
La TKS 80 EBS est opérationnelle.
Placer le matériau sur la lame de scie.
La LED verte [2-4] est allumée.
La LED rouge [2-5] clignote rapidement.
Le matériau est conducteur : Travailler en
mode by-pass (voir chap. 8.3].
@ La LED verte [2-4] est allumée.

La LED rouge [2-5] est éteinte.

Le matériau n'est pas conducteur : Travail-
ler avec la technologie SawStop-AIM active
(voir chap. 8.2).

v ™

8.5 Technologie SawStop-AIM déclenchée

A la livraison et aprés chaque nouvelle mi-
se en service, la technologie SawStop-AIM
est active.

= Presser le bouton STOP rouge [2-2].
@ Latechnologie SawStop-AIM est activée.

8.3 Mode by-pass [technologie
SawStop-AIM désactivée)

Utiliser le mode by-pass uniquement pour
scier des matériaux conducteurs. Réacti-
ver ensuite la technologie SawStop-AIM.

Activer le mode by-pass

» Maintenir appuyé linterrupteur SawS-
top-AIM jaune [2-6].

@ La LED rouge [2-5] clignote une fois, pres-
ser

» alors immeédiatement le bouton vert de dé-
marrage [2-3].

@ La TKS 80 EBS démarre.

La LED rouge [2-5] clignote une nouvelle
fois.

» Relacher Uinterrupteur SawStop-AIM jau-
ne [2-6] et le bouton de démarrage
vert [2-3].
@ La LED verte [2-4] clignote doucement.
La LED rouge [2-5] est éteinte.
La TKS 80 EBS est opérationnelle en mode
by-pass.
Désactiver le mode by-pass (activer la techno-
logie SawStop-AIM)
= Presser le bouton STOP rouge [2-2].
@ Latechnologie SawStop-AIM est activée.

& AVERTISSEMENT

Risques de blessures dus a un démarrage
incontrolé de la scie circulaire sur table

» Débrancher la fiche secteur de la prise de
courant avant toute intervention sur la ma-
chine !

Note de renvoi sur la technologie SawStop-AIM

Les cartouches mémorisent des données élec-
troniques qui ont été mesurées pendant le dé-
clenchement. Si vous renvoyez la cartouche dé-
clenchée a Festool, nous pouvons appeler ces
données pour analyser 'électronique et le logi-
ciel.

Si les données lues confirment le déclenche-
ment par contact de la peau, vous recevrez une
cartouche de remplacement. Festool se réserve
le droit de décider au cas par cas.

Veuillez nous indiquer votre nom et une possi-
bilité de contact (e-mail, téléphone, adresse)
afin de pouvoir vous contacter par téléphone ou
par écrit.

Vous trouverez des informations sur la protec-
tion des données et sur les données de contact
Festool sur notre site Internet :

Remplacement de la cartouche et de la lame
de scie

Aprés que la technologie SawStop-AIM se soit
déclenchée, la cartouche pousse un bloc alu
dans la lame de scie et la lame de scie s'immo-
bilise sous la table.
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& AVERTISSEMENT

Risques de blessures par projection de frag-

ments

» La cartouche ET la lame de scie doivent
étre remplacées.
Ne jamais utiliser de lames de scie tordues
ou des lames de scie avec des dents fissu-
rées ou casseées.

= Démonter l'insert de table (voir chap. 9.4).

= Démonter le guide-lame (voir chap. 9.8).

» Tourner le réglage de la hauteur de cou-
pe [4-2] sur le minimum de 0 mm et conti-
nuer de tourner contre la résistance.
Tourner le réglage de la hauteur de cou-
pe [4-2] au maximum de 80 mm.

@ La hauteur de coupe est réglée au maxi-
mum de 80 mm.

= Tourner la fixation de la cartouche [4-4]
d'un quart de tour dans le sens horaire et
la sortir [4-5].

= Desserrer l'écrou [4-6] et retirer la bri-
de [4-7] de la lame de scie.

= Utiliser la clé plate [4-8] comme levier
pour pousser la lame de scie sur la bro-
che [4-10].
Utiliser la clé plate [4-9] comme levier pour
pousser la cartouche sur les tiges de fixa-
tion [4-11].
Répéter les deux opérations jusqu'a ce que
la lame de scie et la cartouche soient reti-
rées.

= Monter une nouvelle cartouche (voir
chap. ).

= Monter une nouvelle lame de scie (voir
chap. ).

= Monter l'insert de table (voir chap. 9.4).

= Monter le guide-lame (voir chap. 9.8].

9 Autres réglages / fonctions

/N /i\ AVERTISSEMENT

Risques de blessures, décharge électrique

= Avant chaque intervention sur lU'outil élec-
troportatif, toujours éteindre ce dernier,
débrancher la fiche secteur de la prise puis
attendre que la lame de scie soit compléete-
ment immobile.

9.1 Systéme électronique

La TKS 80 EBS est surveillée électroniquement
selon les critéres suivants :
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Démarrage progressif

Le démarrage progressif a régulation électro-
nigue assure un démarrage sans a-coups de
'outil électroportatif. Du fait du courant de dé-
marrage limité, les fusibles courants ne se dé-
clenchent pas.

régulation de la vitesse

La molette [2-7] permet un réglage progressif
dans la plage de vitesse (voir chap. 4). La vites-
se de coupe peut ainsi étre adaptée de facon
optimale a chaque matériau.

Niveau de régime selon le matériau

bois 6
Stratifiés, matieres minérales 2-5
Aluminium, plastiques 3-6

Le systeme électronique maintient a un niveau
constant le régime moteur présélectionné. La
vitesse de coupe reste donc homogene, méme
lorsque l'outil est fortement sollicité.

Limiteur de charge

En cas de sollicitation exagérée de l'outil élec-
troportatif, 'alimentation en courant est dimi-
nuée. Si le moteur est bloqué pour un certain
temps, l'alimentation en courant est entiere-
ment interrompue. Aprés la décharge ou la mi-
se a l'arrét, l'outil électroportatif est a nouveau
opérationnel.

Fusible thermique

Pour éviter une surchauffe du moteur, la puis-
sance absorbée est limitée si la température du
moteur est trop élevée (par ex. si la pression
pendant le fonctionnement est trop élevée). Si
la température continue d'augmenter, l'outil
électroportatif s'arréte complétement. La remi-
se en marche n'est possible qu'apres refroidis-
sement du moteur.

Frein

A la mise a l'arrét, la lame de scie est freinée
en env. 3 secondes de facon électronique jus-
qu'a l'arrét complet.

Protection anti-redémarrage

La protection anti-redémarrage intégrée em-
péche le redémarrage automatique de l'outil
électroportatif en fonctionnement continu apres
une coupure d'alimentation. Pour la remise en
marche, U'outil électroportatif doit étre éteint
puis rallumé.



9.2 Sélectionner la lame de scie

Les lames de scie Festool sont marquées d‘un
anneau de couleur. La couleur de l'anneau cor-
respond a la matiere a laquelle convient la la-
me de scie.

Respectez les exigences concernant les lames
de scie (voir chap. 3.1).

peinture matiére

Jaune bois
Rouge Stratifiés, matiéres
minérales
Bleu Aluminium, plastiques ,'% %{;j

9.3 Réglage de la hauteur de coupe

Pour régler la hauteur de coupe en continu

de0-80mm:

» Tourner au niveau du réglage de la hauteur
de coupe [5-5].

+ augmente la hauteur de coupe jus-
qu‘a 80 mm

- diminue la hauteur de coupe jus-
qua 0 mm

@ Une coupe précise est obtenue quand la

hauteur de coupe réglée esta 2 -5 mm

supérieure a l'épaisseur de la piece.

Pour les coupes cachées, la hauteur de

coupe est définie selon la profondeur sou-
haitée de la coupe cachée.

9.4 Régler l'angle d'inclinaison

La lame de scie peut étre basculée entre 0° et

45° et ajustée a +2° de -2° a 47°.

» Presser et maintenir le réglage de l'angle
d'inclinaison [5-3] contre le réglage de la
hauteur de coupe [5-5].

» Déplacer le réglage de l'angle d'inclinai-
son [5-3] le long de l'échelle graduée [5-1]
jusqu'a ce que l'indicateur d'angle [5-2]
pointe sur l'angle souhaité.

» Relacher le réglage de l'angle d'inclinai-
son [5-3] et le réglage de la hauteur de
coupe [5-5].

Pour un ajustage précis, faire basculer la lame

de scie de 2° au-dela des deux positions fina-

les :
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dispositif de réglage fin

» Régler l'angle d'inclinaison sur 0° afin d'ob-
tenir un réglage fin de jusqu'a -2°.
Régler l'angle d'inclinaison sur 45° afin
d'obtenir un réglage fin de jusqu'a 47°.

» Tourner la poignée pour un réglage
fin [5-41.

+ Position finale jusqu’a 47°
- Position finale jusqu’a -2°

0 Position zéro
Les positions finales 0° et 45° sont actives.

9.5 Butée angulaire encliquetable

La butée angulaire encliquetable peut étre utili-
sée comme butée longitudinale (Figure 6a) et
comme butée transversale et angulaire (Figu-
re 6b).

/N AVERTISSEMENT

Risque d'accident di a un outil d'insertion

» Le rail de butée [6-7] ne doit pas atteindre
les zones de découpe.

» Pendant le sciage, l'ensemble des vis et
boutons rotatifs de la butée angulaire en-
cliquetable doivent étre bien serrés.

Montage de la butée angulaire encliquetable

La butée angulaire encliquetable fournie peut
étre fixée aux quatre profils en V [6-12].

» Desserrer le bouton rotatif [6-1].

» Placer la butée angulaire encliqueta-
ble [6-10] dans un profil en V [6-12].

» Régler les vis a six pans creux [6-9] pour
stabiliser le guidage de la butée angulaire
encliquetable [6-10] dans le profilé en
V[6-12].

= Ajuster le roulements a billes [6-13]
pour régler la butée angulaire encliqueta-
ble [6-10].

» Pousser la butée angulaire encliqueta-
ble [6-10] dans le profil en V [6-12] jus-
qu'a ce que la butée angulaire encliqueta-
ble [6-10] cache le champ marqué en vert
sur le coté de la table [6-11].

= Serrer le bouton rotatif [6-1].

Butée angulaire encliquetable comme butée

longitudinale
Desserrer la vis [6-4].

Soulever la broche de fixation [6-3].

» Régler l'angle a l'aide de l'échelle gra-
duée [6-5] sur 0°.

» Enclencher la broche de fixation [6-3].
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= Serrer la vis [6-4].

Desserrer la vis [6-6].

= Régler le rail de butée [6-7] de facon a ce
que la fleche triangulaire soit placée au-de-
13 du champ de 'autocollant vert [6-8].

= Serrer la vis [6-6].

@ La butée longitudinale (Figure 6a) est opé-
rationnelle.

Butée angulaire encliquetable comme butée
longitudinale plus haute ou plus basse

|

@ La butée angulaire encliquetable peut aus-
si étre utilisée comme butée longitudinale
haute ou basse. Pour cela, le rail de butée
est placé a la verticale ou a plat.

La butée longitudinale basse s'utilise pour
éviter une collision avec le capot de pro-
tection, par ex. lorsque la lame de scie est
inclinée a 45° pour les coupes d'onglet.

= Desserrer la vis [6-6].

» Sortir le rail de butée [6-7], le tourner et le
replacer.

= Régler le rail de butée [6-7] de facon a ce
que la fleche triangulaire soit placée au-de-
la du champ de ['autocollant vert [6-8].

= Serrer la vis [6-6].

Réglage de la largeur de coupe

= Desserrer la vis [6-15].
» Régler la largeur de coupe souhaitée.
= Serrer la vis [6-15].

Largeur de coupe £ 3 mm

P AVIS
La technologie SawStop-AIM se déclenche ou
la TKS 80 EBS ne démarre pas.

Ecart entre la lame de scie et le rail de butée

trop petit.

» Lors du sciage avec une largeur de cou-
pe £ 3 mm, utiliser une piece d'écartement
(p. ex. un morceau de bois) > 19 mm.

Butée angulaire encliquetable comme pous-
soir
» Desserrer le bouton rotatif [6-1].

@ La butée angulaire encliquetable [6-10]
peut étre déplacée comme poussoir le long
du profil en V [6-12].

Butée angulaire encliquetable comme butée
transversale et angulaire

» Desserrer le bouton rotatif [6-1].
» Desserrer la vis [6-4].
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Soulever la broche de fixation [6-3] et ré-
gler le rail de butée [6-7] a l'angle souhaité
a l'aide de l'échelle graduée [6-5].
Enclencher la broche de fixation [6-31.
Serrer la vis [6-4].

Desserrer la vis [6-15].

Sortir le rail de butée [6-7] de la zone de
découpe.

Serrer la vis [6-15].

La butée angulaire encliquetable [6-10]
peut étre déplacée comme poussoir le long
du profilen V [6-12].

La butée transversale et angulaire (Figu-
re 6b) est opérationnelle.

yveyy Y

y

=

Régler la butée angulaire encliquetable : Ré-
gler le parallélisme

= Régler le rail de butée [6-7] 3 angle
droit par rapport a la lame de scie (voir
chap. 9.5).

» Desserrer les vis a six pans creux [6-14].

» Placer le rapporteur entre la lame de scie
et la poignée coulissante [6-2].

= Régler la poignée coulissante [6-2] sur 90°
a l'aide du rapporteur.

= Serrer les vis a six pans creux [6-14].

9.6 Insert de table

Démontage de l'insert de table

» Ouvrir l'insert de table [7-1] avec une clé
plate simple [7-2] dans le sens de la fleche.

= Retirer l'insert de table [7-1].

Montage de l'insert de table
» Placer l'insert de table [7-1] dans la table
et 'enclencher.

& AVERTISSEMENT

Risque d'accident di au recul

= Veiller a c que l'insert de table soit placé
correctement et forme une surface plane
avec la table de sciage.

9.7 capot de protection

Montage du capot de protection

= Régler la lame de scie a la hauteur de cou-
pe maximale, (voir chap. 9.3].

= Régler l'angle d'inclinaison sur 0° (voir
chap. 9.4).

= Sortir la vis [8-2] du capot de protec-
tion [8-11.

- © Insérerla languette du capot de protec-
tion [8-1] dans la rainure [8-4] du guide-la-
me [8-5].



» Replacer la vis [8-2] dans le capot de pro-
tection [8-1] et dans le trou du guide-la-
me [8-3] et serrer.

Démontage du capot de protection

» Régler la lame de scie a la hauteur de cou-
pe maximale, (voir chap. 9.3].

= Régler l'angle d'inclinaison sur 0° (voir
chap. 9.4).

» Maintenir le capot de protection [8-1] et
sortir la vis [8-21.

= O Tirer la languette du capot de protec-
tion hors de la rainure [8-4] du guide-la-
me [8-5] et retirer le capot de protec-
tion [8-11.

= Replacer la vis [8-2] dans le capot de pro-
tection [8-1] et serrer.

Réglage du capot de protection

= Desserrer le bouton rotatif [8-8].

» Pour régler la butée angulaire encliqueta-
ble, enclencher le pare-éclats latéral du ca-
pot de protection [8-6] avec le taquet [8-7]
en position supérieure.

= © Lever le capot de protection en position
supérieure et serrer le bouton rotatif [8-8].

= O Une fois le réglage de la butée angulaire
encliquetable terminée, desserrer le bouton
rotatif [8-8] et décrocher le pare-éclats la-
téral du capot de protection [8-6].

Le capot de protection [8-1] et le pa-
re-éclats du capot de protection [8-6]
doivent étre posés sur le plateau.

9.8 Remplacement du guide-lame

@ Utiliser le guide-lame avec capot de pro-
tection [9-1] pour les coupes en long et en
biais.

Utiliser le guide-lame pour rainura-
ge [9-2] pour les coupes cachées.

/N AVERTISSEMENT

Risque d'accident dii au recul
= Suite aux opérations nécessitant de retirer
le guide-lame avec capot de protection, ré-
installer immédiatement les dispositifs de
sécurité.
Avec insert de table monteé
» Régler la hauteur de coupe sur la valeur
maximale de 80 mm (voir chap. 9.3).
= Retirer la clé a six pans creux [9-4] du sup-
port [9-5].
= Insérer la clé a six pans creux [9-4] entiére-
ment dans Lorifice [9-3].
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= Tourner la clé a six pans creux [9-4] dans le
sens horaire jusqu’en butée.

= Retirer le guide-lame ou le remplacer (Fi-
gure 9¢).

= Tourner la clé a six pans creux [9-4] dans le
sens anti-horaire jusqu’en butée.

= Retirer la clé a six pans creux [9-4] et la
conserver dans le support [9-5].

Avec insert de table démonté

» Tourner le levier [9-6] dans le sens horaire
jusqu’en butée.

= Retirer le guide-lame ou le remplacer (Fi-
gure 9¢).

» Tourner le levier [9-6] dans le sens anti-ho-
raire jusqu’en butée.

9.9 Aspiration

& AVERTISSEMENT

Poussiéres nocives pour la santé
Lésions des voies respiratoires

» Ne jamais travailler sans aspiration.
» Respecter les dispositions nationales.
» Porter une protection respiratoire.

La TKS 80 EBS possede deux raccords d’aspira-

tion avec raccord a baionnette :

raccord d’aspiration supérieur [10-1] avec

@ 27 mm et raccord d’aspiration infé-

rieur [10-4] avec @ 36 mm.

» Pour guider le tuyau d'aspiration supéri-
eur, placer le support de tuyau d'aspira-
tion [10-2] dans ['un des profils en V.

Le set d'aspiration [10-3] relie les deux rac-

cords d’aspiration et permet de raccorder un

aspirateur Festool avec manchon de raccorde-

ment de @ 50 mm.

9.10 Recouvrement de la lame de scie

Ouverture du recouvrement de la lame de scie

» Desserrer la vis [11-1] et retirer les deux
clés.

» Desserrer le bouton rotatif [11-2].

» Ouvrir la fermeture [11-3] avec la clé plate
pour la bride [11-5] ou avec un tournevis
adapté.

» QOuvrir le recouvrement de la lame de
scie [11-4].

Fermeture du recouvrement de la lame de

scie

» Placer le recouvrement de la lame de
scie [11-4].

» Fermer la fermeture [11-3] avec la clé pla-
te pour la bride [11-5].
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» Placer les deux clés plates simples et ser-
rer la vis [11-1].
= Serrer le bouton rotatif [11-21.

9.11 Remplacement de la lame de scie

= Monter linsert de table (voir chap. 9.4).
» Fermer le recouvrement de la lame de scie
(voir chap. ).

9.12 Remplacement de la cartouche

/N @ ATTENTION

Risques de blessures dues a l'outil d'usinage

chaud et tranchant.

» Ne pas monter d’outils d'usinage émous-
sés ou défectueux.

» Se munir de gants de protection pour ma-
nipuler U'outil d'usinage.

@ La puissance de sciage et la qualité de
coupe dépendent fortement de l'état et de
la forme des dents de la lame de scie. Uti-
liser uniguement des lames de scie aigui-
sées et adaptées au matériau a traiter.

Démontage de la lame de scie

» QOuvrir le recouvrement de la lame de scie
(voir chap. ).

= Démonter l'insert de table (voir chap. 9.4)

» Régler la scie a la hauteur de coupe maxi-
male, (voir chap. ).

= A l'aide des deux clés plates simples [12-1],
détacher la lame de scie [12-2] de la bro-
che de Uoutil [12-3].

» Retirer l'écrou [12-5] et la bride [12-4] de
la broche de l'outil [12-3].

» Retirer la lame de scie [12-2] de la broche
de l'outil [12-3].

™ Une nouvelle ou une autre lame de scie
peut étre montée.

/N AVERTISSEMENT

Risque d‘accident dii a la rotation libre de la

lame

» Les sens de rotation de la lame de scie et
de la scie doivent coincider (voir sens de la
fléche).

» Le marquage de la lame de scie doit étre
visible.

» Serrer la bride [12-4] et l'écrou [12-5] de
la broche a un couple de serrage > 25 Nm.

Montage de la lame de scie

» Placer une nouvelle ou une autre lame de
scie [12-6] sur la broche de l'outil [12-3].

» Placer la bride [12-4] sur la broche de l'ou-
til [12-3] et serrer l'écrou [12-5] avec les
deux clés plates simples [12-1].

La lame de scie et la cartouche ne doi-
vent pas entrer en contact.
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Démonter la cartouche

» Quvrir le recouvrement de la lame de scie
(voir chap. ).

= Régler l'angle d'inclinaison sur 0° (voir
chap. 9.4).

= © Tourner la fixation de la cartou-
che [13-11 d'un quart de tour dans le sens
horaire.

= O Retirer la fixation de la cartouche [13-1].

= © Sortir la cartouche [13-3] des tiges de
fixation [13-2].

&@ AVERTISSEMENT

La technologie SawStop-AIM ne se déclenche

pas

» Ne jamais utiliser une cartouche endom-
mageée ou tombée.

Montage de la cartouche

= © Retirer le capuchon de protection [13-4]
de la nouvelle cartouche.

= O Placer la cartouche [13-6] sur les tiges
de fixation [13-5].
= © Placer la fixation de la cartouche [13-71.

= O Tourner la fixation de la cartou-
che [13-7]1 d'un quart de tour dans le sens
anti-horaire.

La lame de scie et la cartouche ne doi-
vent pas entrer en contact.

» Fermer le recouvrement de la lame de scie
(voir chap. ).

10 Utilisation de L'outil
électroportatif
10.1 Travail en toute sécuriteé

Pendant l'utilisation, respecter toutes les con-
signes de sécurité fournies au début du docu-
ment ainsi que les regles suivantes :

Dispositifs de protection

- L'outil électroportatif ne doit étre utilisé
que si tous les dispositifs de protection se
trouvent dans la position prévue, que l'outil
électroportatif se trouve dans un bon état
et qu'il est entretenu de facon conforme.

- Toujours utiliser les guides-lames et le ca-
pot de protection fournis. S'assurer de leur
réglage correct tel que décrit dans la notice



d’utilisation. Un guide-lame mal réglé et
le retrait de composants importants pour
la sécurité tels que le capot de protection
peuvent entrainer de graves blessures.

- Le plateau et l'insert de table ne doivent
comporter aucune détérioration (aucun ac-
croc au niveau de la fente, par exemple).
Un plateau ou un insert de table endom-
magés doivent étre remplacés immédiate-
ment.

- Nejamais travailler sans insert de table
installé.

Position de travail
- Position de travail correcte :
- a l'avant, du coté utilisateur ;
- face a la scie;
- a co6té du plan de la lame de scie.

- Risques de blessures par projection de
fragments. Les personnes situées a proxi-
mité peuvent étre blessées. Garder ses dis-
tances.

Rangement opérationnel

- Afin d'éviter de trébucher, accrocher le
cordon d'alimentation aux supports (voir
chap. 7) et placer l'aspirateur a proximité
de U'outil électroportatif.

Gants de protection

- Ne pas porter de gants de protection pen-
dant le sciage. Les gants de protection peu-
vent étre happés par la lame de scie et
entrainer la main vers la lame de scie.

Régime

- Pour éviter une surchauffe de la lame de
scie ou une fusion du plastique, régler le
régime en fonction du matériau de coupe et
ne pas utiliser de force excessive lors de la
coupe.

Systéme électronique

- Ne pas utiliser l'outil électrique si son
systeme électronique est défectueux. Ceci
peut entrainer des vitesses de rotation ex-
cessives. La défectuosité du systeme élec-
tronique est reconnaissable a l'absence de
démarrage progressif, une défaillance de
la régulation de vitesse et un dégagement
de fumée ou d'odeur de combustion de la
machine.

Piéces

- Ne pas travailler de pieces de taille ou
de poids excessifs susceptibles d'endom-
mager L'outil.

- Soutenir les pieces longues.

Francais

Zone de la lame de scie

- Maintenir la zone située derriere la lame
de scie exempte de résidus de coupe ou
d'autres pieces.

- Ne pas retirer de restes de coupe ou autres
pieces a travailler de la zone de coupe tant
que la scie stationnaire fonctionne et que
'unité de sciage ne se trouve pas encore en
position de repos.

- Une fois que la lame de scie est bloquée,
arréter immeédiatement la machine et reti-
rer la fiche secteur. Retirer tout d'abord la
piéce coincée.

10.2 Bois de poussée

& AVERTISSEMENT

Risque d'accident di a la rotation de la lame

» Pour un écart de 50 - 150 mm entre le rail
de butée [14-2] et la lame de scie [14-3],
utiliser toujours le bois de poussée four-
ni [14-11.

En cas de non-utilisation, conserver le
bois de poussée [14-1] dans le logement
pour accessoires [14-4].

10.3 Coupes longitudinales

» Pour les coupes longitudinales, utiliser le
guide-lame avec le capot de protection (voir
chap. 9.8).

» Régler la butée angulaire encliquetable
comme butée longitudinale (voir chap. 9.5).

= Amener la piéce en butée.

10.4 Coupes longitudinales d'onglets

@ Utiliser des pieces d'une largeur < 150 mm
sans le rail de buté droit. Cela permet
d'obtenir plus de place entre le rail de bu-
tée et la lame de scie

» Utiliser le guide-lame avec le capot de pro-
tection (voir chap. 9.8).

» Régler la butée angulaire encliquetable
comme butée longitudinale (voir chap. 9.5).

» Régler l'angle d'inclinaison de la lame de
scie (voir chap. 9.4).

» Amener la piéce en butée.

10.5 Coupes en biais

» Pour les coupes en biais, utiliser le gui-
de-lame avec le capot de protection (voir
chap. 9.8).

» Utiliser la butée angulaire encliquetable
comme butée transversale et angulaire
(voir chap. 9.5].

» Amener la piece en butée.
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10.6 Coupes cachées

& AVERTISSEMENT

Risque d'accident di au recul

» Suite aux opérations nécessitant de retirer
le guide-lame avec capot de protection, ré-
installer immédiatement les dispositifs de
sécurité.

(i) Les procédés complexes de coupes ca-
chées, par ex. sciage plongeant ou chan-
freinage, ne sont pas autorisés.

@ Pour les coupes cachées, utiliser un pres-
seur a peigne " afin que la piéce soit pres-
sée fermement sur la table pendant la
coupe.

* Non compris dans la livraison standard.

Utiliser le guide-lame pour le rainurage de cou-
pes cachées (voir chap. 9.8).

Rainurer
= Régler la largeur de la rainure, (voir chap.

).
» Régler la butée angulaire encliquetable
comme butée longitudinale (voir chap. 9.5).
» Amener la piece en butée.
» Répéter la procédure jusqu'a la largeur de
rainure souhaitée.

Feuillure

(i) Effectuer la premiére coupe du cdté étroit
de la piece.

» Régler la hauteur de coupe de la premiere
coupe (voir chap. 9.3].

» Régler la butée angulaire encliquetable
comme butée longitudinale (voir chap. 9.5].

@ La premiere coupe du coté étroit de la piece
peut étre effectuée.

» Retourner la piece.

» Régler la hauteur de coupe de la deuxieme
coupe (voir chap. 9.3].

» Régler la butée angulaire encliquetable
comme butée longitudinale (voir chap. 9.5).

Choisir l'écart avec la butée longitudi-
nale de facon a ce que la rainure déja
sciée ne soit pas du coté de la butée.

M La deuxieme coupe du coté étroit de la pie-
ce peut étre effectuée.

11 Rangement

» Tirer la fiche secteur de la prise.
» Retirer le tuyau d’'aspiration.
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» Conserver les accessoires fournis dans les
compartiments a accessoires ou dans les
supports prévus a cet effet (voir chap. 7).

» Retirer les accessoires non fournis a la li-
vraison.

= Ne pas stocker TKS 80 EBS en extérieur.

/N ATTENTION

Les pieces qui dépassent peuvent entrainer
des blessures

= Stocker la scie stationnaire a la verticale.
12 Entretien et maintenance

/N /I\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

= Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant l'ouverture du
boitier du moteur doivent uniqguement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agréé.

/N AVERTISSEMENT

Des controles incorrects peuvent entrainer
des dommages de l'appareil et des blessu-
res de l'utilisateur

= Des informations spécifiques sont néces-
saires au contrdle de la sécurité électrique.
Elles sont disponibles aupres des ateliers
apres-vente Festool de votre pays.

Service aprés-vente et réparation
. uniquement par le fabricant ou

'@ des ateliers homologués. Pour trou-
ver l'adresse la plus proche :

EKAT . Utiliser uniquement des pieces déta-
?i T chées Festool d'origine ! Réf. sur:

» Saufindication contraire dans la notice
d‘utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de l'art par
un atelier spécialisé agréé.

» Pour garantir la circulation de l'air, les
ouies de ventilation sur le boitier doivent
toujours rester propres et dégagées.

= Aspirer les dépots de poussieres.


https://www.festool.fr/services
https://www.festool.fr/services

» Sides éclats de bois bouchent le canal d’as-
piration :
= Quvrir le recouvrement de la lame de
scie (voir chap. 9.10).
= Quvrir le recouvrement de la lame de
scie.
= Une fois le travail terminé, enrouler le cor-
don d'alimentation (Figure 3b).
L'appareil est équipé de charbons spéciaux
a coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont
usés, l'alimentation est coupée et 'appareil
s'arréte.

13 Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires d'origine
Festool.

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils sur www.festool.fr.

Outre les accessoires décrits, Festool propose
une vaste palette d'accessoires systeme per-
mettant une utilisation polyvalente et efficace
de la scie, par ex. :

e Lames de scie pour différents matériaux.
e Extension de table

e Rallonge de table

e Table coulissante

e Butée longitudinale

14 Environnement

Ne pas jeter 'appareil avec les ordu-

res ménageres ! Veiller a un recycla-

ge écologique des appareils, accessoires
et emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Selon la directive européenne relative aux ap-
pareils électriques et électroniques usagés et
sa transposition en droit national, les appareils
électriques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de maniere écologique.
Des informations relatives aux points de col-
lecte sont disponibles sur www.festool.com/
environment.
Informations relatives aux matiéres critiques :
www.festool.fr/reach

Francais
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1 Simbolos

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

Leer el manual de instruccionesy las
indicaciones de seguridad.

Utilizar proteccién para los oidos.
Utilizar proteccidn respiratoria.
Utilizar guantes de proteccidn.
Utilizar gafas de proteccidn.

iNo retirar los adhesivos!

Sentido de giro de la sierra y de la hoja
de sierra

‘200000

Madera

Laminado, materiales mine-
rales

Aluminio, plastico

AL ACRYL

Marca de ajuste de tope angular esca-
lonado en compartimento de acceso-
rios

Zona de agarre

68

ST

Marca de posicidn para soportes de
plastico de la mesa corredera

#55) Tecnologia AIM SawStop

2254 mm

-

SawStop AIM H

Didmetro de la hoja de sierra

~22zm - Anchura de corte y grosor de disco de
<1.8mm Soporte

la tecnologia AIM SawStop se activa o

Al serrar anchuras de corte £ 3 mm,
|§- la TKS 80 EBS no se pone en marcha.

iLa hoja de sierray el cartucho no pue-
den tocarse!

\ | Sistema electronico con numero de re-
“\/| voluciones constante y control de tem-

peratura

G@ Freno electrodinamico de marcha por

2
2.

inercia

Marcado CE de conformidad

No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacidn
Guia de procedimiento

Indicaciones de seguridad

1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-
nes de seguridad y instrucciones. Si no

se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad

e instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

2.2 Indicaciones de seguridad para sierras

circulares estacionarias

1)

Indicaciones de seguridad relativas a las cu-

biertas de proteccion

Deje montadas las cubiertas de protec-
cion. Las cubiertas de proteccion deben
ser operativas y estar correctamente
montadas. Si alguna cubierta de proteccion



esta floja, presenta danos o no funciona
bien, debe repararse o sustituirse.

- Paralos cortes de tronzado utilice siem-
pre la cubierta de proteccion de la hoja de
sierray la cuna de partir. Para los cortes
de tronzado en los que la hoja de sierra
a través de todo el espesor de la pieza de
trabajo, la cubierta de proteccidn y otros
dispositivos de seguridad reducen el riesgo
de sufrir lesiones.

- Unavez finalizados los cortes cubiertos,
p.ej., renvalsar, cortar por los dos lados
o ranurar, fije de nuevo la cuna de partir
en su posicion final superior. Vuelva a co-
locar la cubierta de proteccion mientras la
cuna de partir esta en su posicion final su-
perior. La cubierta de proteccion y la cuna
de partir reducen el riesgo de sufrir lesio-
nes.

- Antes de conectar la herramienta eléctri-
ca, asegurese de que la hoja de sierra no
toque la cubierta de proteccion, la cuna
de partir o la pieza de trabajo. El contac-
to accidental de estos componentes con la
hoja de sierra puede provocar una situacion
peligrosa.

- Ajuste la cuna de partir segun se descri-
be en este manual de instrucciones. Si la
cuna de partir no evita eficazmente un con-
tragolpe, puede deberse a una distancia,
posicion o alineacion incorrectas.

- Para que la cuna de partir pueda cumplir
con su funcion, debe encontrarse en la ra-
nura de serrado. La cuna de partir pierde
su funcidn al realizar cortes en piezas de
trabajo demasiado cortas para la cuna de
partir. En estas condiciones la cuna de par-
tir no puede prevenir un contragolpe.

- Utilice la hoja de sierra apropiada para la
cuna de partir. Para que la cuna de partir
cumpla su funcion, el diametro de la hoja
de sierra debe ser adecuado a la cuna, el
disco de soporte de la hoja de sierra debe
ser mas fino que la cunay el ancho del
dentado debe ser mayor que el grosor de la
cuna.

2) Indicaciones de seguridad para serrar

- & PELIGRO: No acerque los dedos ni
las manos a la hoja de sierra ni los intro-
duzca en la zona de serrado. Una minima
distraccion o un resbalon podrian dirigir la
mano hacia la hoja de sierray causarle le-
siones graves.

Espanol

Guie la pieza de trabajo solo en el sentido
contrario al giro de la hoja de sierra. Guiar
la pieza de trabajo en la misma direccion
que el sentido de giro de la hoja de sierra
encima de la mesa puede provocar que la
pieza de trabajo y su mano sean arrastra-
das hacia la hoja de sierra.

En los cortes longitudinales, no utilice
nunca el tope de inglete para acompanar
la pieza de trabajo; en los cortes trans-
versales con el tope de inglete, no utilice
nunca adicionalmente el tope paralelo pa-
ra ajustar la longitud. Si se guia la pieza de
trabajo simultaneamente con el tope para-
leloy el tope de inglete, aumenta la proba-
bilidad de que la hoja de sierra se atasque y
se produzca un contragolpe.

Al realizar cortes longitudinales, manten-
ga siempre la pieza de trabajo en pleno
contacto con el riel de tope y aplique
siempre la fuerza de avance a la pieza de
trabajo entre el riel de tope y la hoja de
sierra. Utilice un tope de empuje si la dis-
tancia entre el riel de tope y la hoja de sie-
rra es inferior a 150 mm, y un bloque de
empuje si la distancia es inferior a 50 mm.
Este tipo de accesorios aseguran que su
mano se mantenga a una distancia segura
de la hoja de sierra.

Utilice dnicamente el tope de empuje su-
ministrado por el fabricante o uno que ha-
ya sido fabricado segun las especificacio-
nes. El tope de empuje asegura que haya
una distancia suficiente entre la manoy la
hoja de sierra.

Nunca utilice un tope de empuje danado
o serrado. Un tope de empuje danado o
serrado puede romperse y provocar que la
mano entre en contacto con la hoja de sie-
rra.

No trabaje «sin apoyo». Utilice siempre

el tope paralelo o el tope de inglete para
colocar y guiar la pieza de trabajo. «Sin
apoyo» significa que la pieza de trabajo se
apoya o se guia con las manos en lugar de
con el tope paralelo o el tope de inglete.
Serrar sin apoyo provoca una alineacion in-
correcta, atascos y contragolpes.

No ponga nunca las manos alrededor o
encima de una hoja de sierra en movi-
miento. Querer agarrar una pieza de traba-
jo puede ocasionar un contacto accidental
con la hoja de sierra en movimiento.
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- Apoye las piezas de trabajo largas o an-
chas detras de la mesa de serrar y/o al la-
do de la mesa, de modo que permanezcan
horizontales. Las piezas de trabajo largas
o anchas tienden a bascular en el borde de
la mesa de serrar; lo cual hace que se pier-
da el control, se atasque la hoja de sierray
se produzca un contragolpe.

- Acompane la pieza de trabajo con una pre-
sion uniforme. No doble, gire ni desplace
lateralmente la pieza de trabajo. Si la hoja
de sierra se atasca, apague la herramien-
ta eléctrica de inmediato, desenchufelay
solucione la causa del atasco. Si la pieza
de trabajo hace que se atasque la hoja de
sierra, puede producirse un contragolpe o
un bloqueo del motor.

- Noretire recortes mientras la sierra esta
en marcha. Los recortes pueden quedarse
aprisionados entre la hoja de sierray el
riel de tope o en la cubierta de proteccion,
y al retirarlos, los dedos pueden ser arras-
trados a la hoja de sierra. Apague la sierra
y espere a que la hoja de sierra se haya
detenido para retirar el material.

- Pararealizar cortes longitudinales en pie-
zas de trabajo de menos de 2 mm de gro-
sor, utilice un tope paralelo adicional que
tenga contacto con la superficie de la me-
sa. Las piezas de trabajo finas pueden blo-
quearse debajo del tope paralelo y producir
un contragolpe.

3) Contragolpe: causas e indicaciones de segu-
ridad al respecto

Un contragolpe es la reaccidn repentina de la
pieza de trabajo cuando una hoja de sierra se
engancha o se atasca, cuando se realiza un
corte en la pieza de trabajo en sentido oblicuo
respecto a la hoja de sierra, o cuando se atasca
una parte de la pieza de trabajo entre la hoja de
sierray el tope paralelo u otro objeto fijo.

En la mayoria de los casos, cuando se produce
un contragolpe, la parte posterior de la hoja
de sierra atrapa la pieza de trabajo, la cual se
levanta de la mesa de serrary es proyectada en
direccion del usuario.
El contragolpe es la consecuencia de un uso
incorrecto o inapropiado de la sierra circular
estacionaria. Puede evitarse si se siguen unas
medidas de precaucién adecuadas como las
que se describen a continuacion.
- No se ponga nunca en la misma linea que
la hoja de sierra. Manténgase siempre al
lado de la hoja de sierra donde esta el
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riel de tope. Si se produce un contragolpe,
la pieza de trabajo puede salir proyectada
a gran velocidad en direccion de las perso-
nas que se encuentran en la misma linea
que la hoja de sierra y delante de esta.

No ponga nunca las manos encima o de-
tras de la hoja de sierra para tirar de la
pieza de trabajo o apoyarla. Puede produ-
cirse un contacto accidental con la hoja de
sierra o un contragolpe puede provocar que
los dedos sean arrastrados a la hoja de sie-
rra.

No sujete ni presione nunca la pieza de
trabajo que esta serrando contra la hoja
de sierra en movimiento. Presionar la pie-
za de trabajo que se esta serrando contra
la hoja de sierra causa atascos y contragol-
pes.

Alinee el riel de tope en paralelo a la hoja
de sierra. Si el riel de tope no esta alinea-
do, la pieza de trabajo presionara contra la
hoja de sierra y causara un contragolpe.

En los cortes cubiertos (p. ej., renvalsar,
ranurar o cortar por los dos lados), utilice
una tabla de canto biselado para guiar la
pieza de trabajo contra la mesay el riel de
tope. Con una tabla de canto biselado pue-
de controlar mejor la pieza de trabajo en
caso de que se produjese un contragolpe.

Tenga especial cuidado al serrar en areas
de piezas de trabajo ensambladas que no
puedan verse bien. La hoja de sierra puede
penetrar en objetos que pueden causar un
contragolpe.

Cuando trabaje con paneles grandes,
apuntalelos para reducir el riesgo de que
se produzca un contragolpe al enganchar-
se una hoja de sierra. Los paneles grandes
pueden combarse por su propio peso. Los
paneles deben apuntalarse en todos los
puntos donde sobresalgan de la superficie
de la mesa.

Tenga especial cuidado al serrar piezas de
trabajo que estén giradas o deformadas,
que tengan nudos o que no tengan un bor-
de recto con el que se puedan guiar con un
tope de inglete o0 a lo largo de un riel de
tope. Una pieza de trabajo deformada, con
nudos o girada es inestable y provoca una
alineacion incorrecta de la hendidura con
la hoja de sierra, atascos y contragolpes.

No sierre nunca varias piezas de traba-
jo apiladas horizontal o verticalmente. La



hoja de sierra podria atrapar una o varias
partes y causar un contragolpe.

Cuando desee reanudar el trabajo con una
sierra cuya hoja de sierra se encuentra
dentro de una pieza de trabajo, centre la
hoja en la ranura de serrado de modo que
los dientes de la sierra no estén engan-
chados en la pieza de trabajo. Si la hoja

de sierra se engancha, puede hacer que

se levante la pieza de trabajo y causar un
contragolpe cuando se vuelva a poner en
marcha la sierra.

Mantenga las hojas de sierra limpias, afi-
ladas y suficientemente triscadas. No uti-
lice nunca hojas de sierra deformadas o
que tengan los dientes agrietados o rotos.
Las hojas de sierra afiladas y bien trisca-
das reducen al minimo los atascos, los blo-
queos y los contragolpes.

4) Indicaciones de seguridad para el manejo de
sierras circulares estacionarias

Apague la sierra circular estacionariay
desenchufela antes de retirar la extension
de mesa, cambiar la hoja de sierra, reali-
zar ajustes en la cuna de partiroen la
cubierta de proteccion de la hoja de sierra,
y cuando la maquina no esté atendida. Las
medidas de precaucidn sirven para evitar
accidentes.

Nunca deje la sierra circular estaciona-
ria funcionando desatendida. Apague la
herramienta eléctrica y no se vaya hasta
que se haya detenido por completo. Una
sierra que funciona desatendida representa
un peligro descontrolado.

Instale la sierra circular estacionaria en
un lugar plano y bien iluminado, donde us-
ted pueda estar de pie en una posicion es-
table y manteniendo el equilibrio. El lugar
de instalacion debe ofrecer espacio sufi-
ciente para poder manejar bien el tamano
de sus piezas de trabajo. El desorden, la
falta de iluminacion en las zonas de traba-
jo, asi como los suelos desiguales y resba-
ladizos pueden provocar accidentes.

Retire regularmente las virutas y el serrin
que se acumulen debajo de la mesa de
serrar y/o en el sistema de aspiracion del
polvo. El serrin acumulado es inflamable y
puede entrar en ignicion espontaneamente.
Fije la sierra circular estacionaria. Si la
sierra circular estacionaria no esta fijada
correctamente, puede moverse o volcar.

2.3
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Retire las herramientas de ajuste, los res-
tos de madera, etc. de la sierra circular
estacionaria antes de conectarla. Las dis-
tracciones o los enganches pueden ser pe-
ligrosos.

Utilice siempre hojas de sierra con el de-
bido tamano y con un taladro de aloja-
miento adecuado (p. ej., romboidal o re-
dondo). Las hojas de sierra que no se
adaptan a las piezas de montaje de la sie-
rra tienen una marcha descentrada y cau-
san la pérdida de control.

No utilice nunca material de montaje pa-
ra la hoja de sierra que sea inadecuado o
esté danado, como bridas, arandelas, tor-
nillos o tuercas. Este material de montaje
para la hoja de sierra ha sido disenado es-
pecialmente para su sierra, para obtener
asi un funcionamiento sequro y un rendi-
miento dptimo.

No se suba nunca a la sierra circular es-
tacionaria y no la utilice a modo de tabu-
rete. Pueden producirse lesiones graves si
la herramienta eléctrica vuelca o si usted
entra en contacto accidentalmente con la
hoja de sierra.

Asegurese de que la hoja de sierra esta
montada en el sentido de giro correcto. No
utilice discos de lijar ni cepillos de alam-
bre con la sierra circular estacionaria. Si
la hoja de sierra se monta incorrectamente
o se utilizan accesorios no recomendados,
la consecuencia pueden ser lesiones gra-
ves.

Otras indicaciones de seguridad

@000

Es imprescindible utilizar los equipos de
proteccion individual adecuados: protec-
cion de oidos, gafas de proteccion, masca-
rilla en caso de trabajos que generen polvo
y guantes de proteccidn al cambiar de he-
rramienta.

Los errores de la herramienta eléctrica,
asi como de los resguardos o de la herra-
mienta deben notificarse inmediatamente
al personal de mantenimiento. La maquina
solo debe volver a utilizarse una vez solu-
cionados los fallos.

Controle periédicamente el enchufe y el
cabley, en caso de que presenten danos,
acuda a un taller autorizado para que los
sustituya.
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- Esta prohibido utilizar instrumentos auxi-
liares propios, p. €j., guias, etc.

2.4 Indicaciones de seguridad para la hoja
de sierra premontada

Utilizacion
- No debe excederse del n.° de revoluciones

maximo indicado en la hoja de sierra; debe
respetarse el intervalo de revoluciones.

- Lahoja de sierra premontada esta concebi-
da para utilizar exclusivamente en sierras
circulares.

- Las tareas de embalaje, desembalaje y ma-
nipulacion de la herramienta (p. ej. montaje
en la maquina) deben realizarse con sumo
cuidado. Existe peligro de lesion por la pre-
sencia de aristas de corte muy afiladas.

- Eluso de guantes de proteccién al manejar
la herramienta incrementa la seguridad de
agarre y reduce aun mas el riesgo de sufrir
lesiones.

- Las hojas de sierra circulares que presen-
ten grietas deben cambiarse de inmediato.
Queda prohibida la reparacion.

- No pueden seguir utilizdndose hojas de sie-
rra en version compuesta (dientes de sierra
soldados) con grosores de diente inferiores
almm.

- ADVERTENCIA No deben utilizarse herra-
mientas con grietas visibles, con aristas de
corte romas o danadas.

Montaje y fijacion
- Las herramientas deben sujetarse de ma-

nera que no se suelten durante el funcio-
namiento.

- Durante el montaje de las herramientas, es
preciso asegurarse de que la sujecion se
realiza en el buje de la herramienta o en la
superficie de sujecidn de la herramienta, y
de que las cuchillas no entran en contacto
entre si ni con los elementos de sujecion.

- No estd permitido alargar la llave ni apre-
tar los tornillos dando golpes con un marti-
llo.

- Debe limpiarse la suciedad, la grasa, el
aceite y el agua de las superficies de suje-
cion.

- Los tornillos de sujecion deben apretarse
observando las instrucciones del fabrican-
te.

- Para ajustar el didametro de orificio de las
hojas de sierra al diametro del husillo de
la maquina solo pueden utilizarse anillos
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fijos, p. ej., anillos engastados o fijados me-
diante union adhesiva. No esta permitido
utilizar anillos sueltos.

Mantenimiento y cuidado

- Lasreparacionesy los trabajos de repaso
deben quedar estrictamente reservados a
talleres del servicio posventa o a expertos.

- No debe modificarse la construccidén de la
herramienta.

- Eliminar la resina y limpiar periddicamente
la herramienta (producto de limpieza con
pH entre 4,5y 8).

- Las aristas de corte romas pueden reafilar-
se en la superficie de sujecion hasta un
grosor de filo minimo de 1 mm.

- Eltransporte de la herramienta debe reali-
zarse solo en un embalaje adecuado: jpeli-
gro de lesiones!

2.5 Trabajos con aluminio

&Al trabajar con aluminio debera tener pre-
sente las siguientes medidas por motivos de
seguridad:

- Preconectar un interruptor diferencial (FI,
PRCD).

- Conectar la herramienta eléctrica a un
aparato de aspiracién apropiado.

- Limpiar la herramienta eléctrica periddica-
mente para eliminar el polvo acumulado en
la carcasa del motor.

- Utilizar una hoja de serrar para aluminio.

Utilizar gafas de proteccidn.

2.6 Riesgos residuales

A pesar de cumplir todas las normas de cons-
truccion relevantes, al usar la maquina pueden
surgir peligros, p. e]. debidos a:

- contacto con piezas que giran desde un la-
teral: hoja de sierra, brida de sujecidn, tor-
nillo de brida,

- contacto con piezas conductoras de tension
si la carcasa esta abierta y el conector de
red enchufado,

- partes de la pieza de trabajo que salgan
despedidas,

- partes de la pieza de trabajo que salgan
despedidas si la herramienta esta danada,

- emision de ruidos,

- emision de polvo.



2.7 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lps = 87 dB(A])
Nivel de potencia sonora Lwa = 102 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

&@ ATENCION

Las emisiones de ruido al trabajar con la he-
rramienta eléctrica pueden causar lesiones
auditivas.

= Utilizar proteccion de oidos.

Los valores de emision de ruidos indicados

- se han medido siguiendo un proceso de
ensayo normalizado y se pueden emplear
para comparar una herramienta eléctrica
con otra,

- también se pueden utilizar para realizar
una estimacion provisional de la carga.

& ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los

valores indicados. Esto depende del uso que

se le dé a la herramienta y del tipo de pieza

de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

La TKS 80 EBS es una herramienta eléctrica
portatil prevista para serrar madera, tableros
de madera laminados, metales no ferrososy
plastico.

4  Datos tecnicos

sierra circular estacionaria

Potencia

TKS 80 EBS 220-240V EU (sin DKJ, GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

NUmero de revoluciones (marcha en vacio)
Taladro de alojamiento
Altura de corte a 90°/45°/47°

Angulo de inclinacién

Espanol

@ AVISO

La tecnologia AIM SawStop se dispara

» Al serrar metales no férreos, materiales
humedos, cargados de electricidad estati-
ca o conductivos, desactivar la tecnologia
AIM SawStop (modo Bypass).

Esta herramienta eléctrica solo debe ser utili-
zada por personal especializado o por personas
que hayan recibido la formacién adecuada.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacién indebida.

3.1 Hojas de sierra

Utilizar dnicamente hojas de sierra de Festool
previstas para esta herramienta eléctrica.

- Dimensiones de hoja de sierra
254 x 30 x 2,4 mm
- Anchura de corte >2,2 mm (equivale a la
anchura de diente)
- Taladro de alojamiento @ 30 mm
- Grosor de disco de soporte <1,8 mm
- Hoja de sierra con angulo de ataque >15°
- Apta para nimeros de revoluciones a partir
de 3500 rpm
Las hojas de sierra Festool cumplen con lo in-
dicado en la norma EN 847-1.
Serrar Unicamente materiales adecuados para
la hoja de sierra en cuestion.
No utilizar hojas de sierra fabricadas en acero
rapido de alta aleacion (acero HSS) ni hojas de
sierra para ranurar.

3.2 Cartuchos

Utilizar exclusivamente cartuchos Festool pre-
vistos para el uso con esta herramienta eléctri-
ca.

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700-3500 rpm

@ 30 mm

0-80 mm/0-56 mm/0-54 mm
-2° - 47°
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sierra circular estacionaria
Dimensiones de la mesa (L x An]
Altura de la mesa desplegada
Altura de la mesa plegada

Peso segun procedimiento EPTA 01:2014

5 Componentes de la

herramienta
[1-11 Compartimento para accesorios
[1-2] Zonas de agarre laterales
[1-31 4 perfilesenV
[1-4]1 Cuha de partir para ranurar
[1-5] Extensidon de mesa
[1-61 Cufa de partir con soporte de cubier-
ta de proteccion
[1-7]1 Cubierta de proteccion
[1-8] Adhesivo de seguridad
[1-91 Tope angular escalonado

[1-10] Ajuste fino
[1-11] Ajuste de angulo de inclinacion

[1-12] Botones giratorios para patas plega-

bles
[1-13] Escala
[1-14] Ajuste de altura de corte
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

Indicador de angulo
Compartimento de tope de empuje
Patas plegables

Cubierta solapa

Panel de interruptores

Ruedas de transporte

Seguro de transporte
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TKS 80 EBS
690 x 580 mm
900 mm

385 mm

37,0 kg

6 Estructura/puesta en servicio

/N ATENCION

Embalaje de transporte pesado con sierra
circular estacionaria

Peligro de lesiones

» El embalaje de transporte con la sierra cir-
cular estacionaria debe ser transportado y
desembalado por dos personas.

6.1 Instalacion de la TKS 80 EBS

/N\/I\  ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» Antes de cada uso de la herramienta eléc-
trica, controle el cable de red y el enchufe.
La subsanacidon de los danos debe quedar
estrictamente reservada a un taller espe-
cializado.

» Para las zonas exteriores emplee sola-
mente cables prolongadores y uniones de
cable autorizadas para ello.

/N ADVERTENCIA

La herramienta eléctrica vuelca cuando se
coloca sobre un suelo irregular

Peligro de accidente

» Asegurarse de que la herramienta eléctri-
ca esta en posicion estable.

El suelo debe ser liso, tener una inclina-
cién maxima de 10°y estar libre de objetos
sueltos (p. e]. virutas y restos de corte).

Patas plegables

&@ ATENCION

Aplastamiento de manos o dedos al desple-
gar o plegar las patas plegables

» Utilizar guantes de proteccidn.



» Abrir los botones giratorios para las patas
plegables [1-12] hasta el tope.

» Desplegar o plegar las patas plega-
bles [1-17].

» Apretar los botones giratorios para las pa-
tas plegables [1-12].

Para garantizar la estabilidad de la TKS 80 EBS,

puede regularse la longitud de una pata regula-

ble girando la caperuza de tope [1-18].

Pies adicionales

/N ADVERTENCIA
Peligro de accidente por el vuelco de la he-
rramienta eléctrica

= Utilizar los pies adicionales” siempre en
combinacion con una ampliacion de mesa”
0 una mesa corredera’.

* No se incluyen en la dotacion de suministro.

6.2 Antes de la primera puesta en servicio

Retirar todo el material de embalaje, inclui-
do el material de embalaje de debajo de la
mesa.

= Extraer el seguro de transporte [1-21].

Retirar el adhesivo de seguridad [1-8].

» Retirar la cuna de partir para ranuras [1-4]
premontada (véase el cap. 9.8) y guardarla
en el compartimento para accesorios [1-1].

» Dado el caso, sustituir la hoja de sierra uni-
versal por una hoja de sierra adecuada para
el material a serrar (véase el cap. ).

» Montar la cuna de partir con cubierta de
proteccion (véase el cap. 9.8).

= Montar el tope angular escalonado (véase el
cap. 9.5).

6.3 Encendido y apagado

y

&(ﬁ‘-‘y ADVERTENCIA

La tecnologia AIM SawStop solo funciona con

un conductor de tierra de proteccion y una

fuente de corriente conectada a tierra

Peligro de lesiones

» Asegurese de que el suministro de co-
rriente no tiene lugar a través de la SYS-
PST 1500 o, por ejemplo, a través de un
transformador.

Espanol

@ AVISO

La tecnologia AIM SawStop se dispara

» Encender la TKS 80 EBS solo cuando la ho-
ja de sierra no esté en contacto con la pie-
za de trabajo, accesorios u otros objetos.

» Utilizar solo accesorios previstos para la
TKS 80 EBS.

@ Fase de calentamiento

Sistema electrdnico demasiado frio: a
temperaturas ambientales de <5 °C, el ini-
cio de la TKS 80 EBS puede retrasarse.

™  Repetir el intento de inicio tras unos

minutos.

Conexion

» Para encender, pulsar el interruptor princi-
pal verde [2-1].

@ ElLED verde [2-4] luce de forma constante.
EL LED rojo [2-5] parpadea lentamente.
La TKS 80 EBS realiza un autocontrol.

» Espere hasta que cambie el estado de los
LED.

@ ELLED verde [2-4] luce de forma constante.
ELLED rojo [2-5] esta apagado.
La TKS 80 EBS se encuentra en standby.

= Pulsar el botén INICIO verde [2-3]

@ La TKS 80 EBS estd en modo de serrado. La
tecnologia AIM SawStop esta activa.

A@ ADVERTENCIA

La tecnologia AIM SawStop no se dispara

» No toque la hoja de sierra hasta que se ha-
ya detenido por completo si se produce un
corte de corriente o una caida de tension
tras encenderla.

Desconexion

» Para apagar el modo de serrado pulsar el
botén rojo de PARADA [2-2].

@ ELLED verde [2-4] parpadea rapidamente.
EL LED rojo [2-5] esta apagado.

» Esperar hasta que la hoja de sierra se haya
detenido.

(fj} AVISO

La tecnologia AIM SawStop se dispara

» No toque la hoja de sierra mien-
tras se esta deteniendo. La tecnologia
AIM SawStop sigue estando activa y se
dispara en caso de contacto.
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@ ELlLED verde [2-4] luce de forma constante.
EL LED rojo [2-5] est4 apagado.
La TKS 80 EBS se encuentra en standby.

» Presionar el interruptor principal ver-
de [2-1].
@ La TKS 80 EBS esta fuera de servicio.

7 Transporte

/N ATENCION

Sierra circular estacionaria pesada

Peligro de lesiones

» La sierra circular estacionaria debe ser
transportada por dos personas.

» Para el transporte, sujetar por las areas
de agarre laterales [3-3]. Para realizar el
transporte nunca debe agarrarse por la cu-
bierta de proteccidn.

» Guardar los accesorios de la dotacion de
suministro en los compartimentos para ac-
cesorios o en los soportes previstos para
ello (Figura 3a, 3b, 3c).

Compartimento para accesorios

Cuna de partir con cubierta de [3-1]
proteccion

Cufa de partir para ranurar [3-2]
Cartucho [3-4]
Tope de empuje [3-5]
Tope angular escalonado [3-7]
(Tener en cuenta las marcas de

ajuste [3-6] para guardar el tope

angular escalonado).

Cable dered

Soportes del cable de red [3-8]
Cable de red [3-9]
Herramienta

Llave de macho hexagonal [3-101]
Llave de boca para brida de husi-  [3-11]
llo

Llave de boca para tuerca de hu-  [3-12]

sillo

» Retirar los accesorios no incluidos en la do-
tacion de suministro.

= Plegar las patas plegables (véase el
cap. 6.1).

@ La TKS 80 EBS puede transportarse.
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7.1  Ruedas de transporte

Para el transporte en distancias cortas,

la TKS 80 EBS cuenta con ruedas de transpor-

te [1-201].

» Sujetar la TKS 80 EBS por las areas de aga-
rre laterales [1-2] y tirar de ella hasta la
posicion deseada.

8 Tecnologia AIM SawStop

Con la tecnologia AIM SawStop pueden evitarse
lesiones graves.

El elemento fundamental de la tecnologia

AIM SawStop es un cartucho que presiona un
bloque de aluminio en la hoja de sierra con
ayuda de un resorte. El mecanismo lo dispara
un sensor capacitivo cuando durante el funcio-
namiento se produce un contacto con la piel
humana u otros materiales conductivos.

La tecnologia AIM SawStop solo funciona con
un conductor de tierra de proteccién y una
fuente de corriente conectada a tierra. Asegu-
rese de que el suministro de corriente no tiene
lugar a través de la SYS-PowerStation o, por
ejemplo, a través de un transformador.

@ Solo se puede trabajar con la TKS 80 EBS
cuando el cartucho esta colocado.

&@ ADVERTENCIA

Ruido producido al dispararse la tecnologia
AIM SawStop

Peligro de accidente
» Utilizar proteccién de oidos.

(f-‘y AVISO

La tecnologia AIM SawStop se dispara

» No tocar la hoja de sierra con el tope longi-
tudinal o el tope transversal.

5 AVISO
La tecnologia AIM SawStop se dispara o
el TKS 80 EBS no se inicia.

Distancia entre la hoja de serrar y el riel de
tope demasiado pequena.

» Utilizar un banco de trabajo de 219 mm al
serrar anchuras de corte <3 mm.

8.1 Control del funcionamiento

La tecnologia AIM SawStop controla perma-

nentemente el funcionamiento correcto de la
sierra. Las luces LED muestran el estado de
funcionamiento actual.



Estado de LED en standby

Espanol

EL LED verde
[2-4] luce de for-
ma constante.

ELLED rojo [2-5]
parpadea lenta-
mente.

La sierra circular es-
tacionaria arranca en
aprox. 10 segundos.

EL LED verde
[2-4] parpadea
lentamente.

EL LED verde
[2-4] luce de for-
ma constante.

EL LED rojo [2-5]
estd apagado.

La sierra circular
estacionaria esta lis-
ta para funcionar

y se encuentra en
standby.

ELLED rojo [2-5]
luce de forma
constante.

Hoja de sierra faltan-
te o demasiado pe-
quena.

™  Apagar la sierra

circular estacionaria

y colocar una hoja de
sierra adecuada (véa-
se el cap. 3).

ELLED verde
[2-4] esta apa-
gado.

EL LED verde
[2-4] parpadea
rapidamente.

(de forma alter-
nada)

Az

TN

ELLED rojo [2-5]
parpadea rapida-
mente.

Proteccion contra
rearranque

Al activar el modo
bypass, el interruptor
amarillo AIM SawStop
se ha soltado dema-
siado pronto.

™ Para subsanar

averias, pulsar el bo-
ton rojo de PARADA.

ELLED rojo [2-5]
luce de forma
constante.

Sustituir el cartucho.

™  Apagar lasierra

circular estacionaria.
Si con ello no se sub-
sana el error, colocar
un cartucho nuevo.
0:

Sistema electrdnico
demasiado frio: fa-
se de calentamiento
a temperaturas am-
bientales de <5 °C.

™  Repetir el inten-

to de inicio tras unos
minutos.

ElL LED verde
[2-4] luce de for-
ma constante.

EL LED rojo [2-5]
parpadea rapida-
mente.

Contacto con la hoja
de sierra en standby.

™ Retirar el acti-

vador por contactoy
esperar aprox. 5 se-
gundos hasta la sub-
sanacion del error.
0:

Distancia entre la ho-
ja de serrary el riel
de tope demasiado
pequena.

™ Utilizar un banco
de trabajo de 219 mm
al serrar anchuras de
corte <3 mm.

Estado de LED en funcionamiento

ELLED verde
[2-4] parpadea
rapidamente.

EL LED rojo [2-5]
esta apagado.

La hoja de sierra se
detiene.

@ La tecnologia
AIM SawStop esta ac-
tivay se acciona en
caso de contacto.

EL LED verde
[2-4] parpadea
lentamente.

EL LED rojo [2-5]
estd apagado.

Modo bypass activa-
do.

EL LED verde
[2-4] esta apa-
gado.

EL LED rojo [2-5]
parpadea lenta-
mente.

Error de la fijacion
del cartucho.

™ Apagar la sierra
circular estacionaria
y comprobar la fija-
cion del cartucho.

EL LED verde
[2-4] parpadea
lentamente.

EL LED rojo [2-5]
parpadea rapida-
mente.

Contacto con la hoja
de sierra con el modo
bypass activado
Subsanar el error
cuando la hoja de sie-
rra se detenga.
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Estado de LED en standby o en funcionamiento

ELLED verde La pieza de trabajo
J [2-4] estd apa- | estd himeda.
gado. ™  Desconectar la

» | ELLED rojo [2-5]
I parpadea rapida-
mente.

sierra circular esta-
cionariay secar la
pieza de trabajo o se-
rrar en modo bypass.

24 | ELLED verde La hoja de sierra se
D [2-4] parpadea | detiene durante el se-

rapidamente. rrado.

EL LED rojo [2-5] | =
I luce de forma
constante.

Apagary encen-
der la sierra circular
estacionaria, y serrar
la pieza de trabajo
mas lentamente.

0:

La sierra circular es-
tacionaria se encuen-
tra en servicio de se-
rrado y se ha pulsado

el interruptor amari-
llo AIM SawStop.

™ Apagaryencen-
der la sierra circular
estacionaria.

8.2 Activacion de la tecnologia AIM SawStop

La tecnologia AIM SawStop esta activada
en el momento de la entrega y después de
cada puesta en marcha.

= Pulsar el botdon rojo de PARADA [2-2].
@ La tecnologia AIM SawStop esta activa.

8.3 Modo bypass (tecnologia AIM SawStop
desactivada)

Utilice el modo bypass solo para serrar
materiales conductivos. Después, vuelva a
activar la tecnologia AIM SawStop.

Activacion del modo bypass

» Mantenga pulsado el interruptor AIM SawS-
top amarillo [2-6].

@ ELLED rojo [2-5] parpadea una vez, des-
pués

= volver a pulsar el botén INICIO [2-3] inme-
diatamente.

@ La TKS 80 EBS arranca.
El LED [2-5] vuelve a parpadear.

» Soltar el interruptor AIM SawStop amarillo
[2-6]y el bot6n INICIO verde [2-3].
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@ ELlLED verde [2-4] parpadea lentamente.
EL LED rojo [2-5] esté apagado.
La TKS 80 EBS esta lista para utilizar en
modo bypass.

Desactivacion del modo bypass (activacion de

la tecnologia AIM SawStop)

» Pulsar el botdn rojo de PARADA [2-2].

M La tecnologia AIM SawStop esta activa.

8.4 Comprobacion de la conductividad del

material

La conductividad de los materiales puede com-
probarse previamente sin que se dispare la tec-
nologia AIM SawStop.

» Presionar el interruptor principal ver-
de [2-1].
M La TKS 80 EBS esta lista para funcionar.
» Colocar el material en la hoja de sierra.
ELLED verde [2-4] luce de forma constante.
EL LED rojo [2-5] parpadea rapidamente.
El material es conductivo: Trabajar en mo-
do bypass (véase el cap. 8.3).
@ ELLED verde [2-4] luce de forma constante.
EL LED rojo [2-5] est4 apagado.
El material no es conductivo: Trabajar con
la tecnologia AIM SawStop activa (véase el
cap. 8.2).

8.5 Tecnologia AIM SawStop disparada
/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por el arranque no con-

trolado de la sierra circular estacionaria

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

=

Indicacion de retorno para la tecnologia
AIM SawsStop activada

Los cartuchos almacenan los datos electroni-
cos que se miden durante el funcionamiento.
Cuando devuelva el cartucho disparado a Fes-
tool, podremos recuperar estos datos para ana-
lizar el sistema electronico y el software.

Si los datos recibidos confirman el disparo por
contacto con la piel, recibird un cartucho de re-
puesto. Festool se reserva el derecho a decidir
sobre cada caso de manera individual.
Indiquenos su nombre y una via de contacto
(correo electrdnico, teléfono o direccidn) para
que podamos contactar con usted por teléfono
0 por escrito.



Encontrara informacidn sobre la proteccidn de
datos y sobre los datos de contacto de Festool
en nuestra pagina web, en:

Cambio de cartucho y de hoja de sierra
Cuando se dispara la tecnologia AIM SawStop,
el cartucho introduce un bloque de aluminio en
la hoja de serrary la hoja de serrar se detiene
debajo de la mesa.

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por piezas despedidas
» Deben sustituirse el cartucho Y la hoja de
sierra.
No utilice nunca hojas de sierra deforma-
das o que tengan los dientes agrietados o
rotos.

= Desmontar la extension de mesa (véase el
cap. 9.6).

» Desmontar la cufa de partir (véase el
cap. 9.8).

= Girar el ajuste de altura de corte [4-2] al
minimo de 0 mm y continuar girando en
contra de la resistencia.
Girar el ajuste de altura de corte [4-2] al
maximo de 80 mm.

@ La altura de corte esta ajustada al maximo
de 80 mm.

= Girar la fijacion del cartucho [4-4] un cuarto
de vuelta en el sentido de las agujas del
reloj y extraerla [4-5].

= Aflojar la tuerca del husillo [4-6]y retirar la
brida [4-7] de la hoja de sierra.

» Utilizar la llave de boca [4-8] como palanca
para separar con cuidado la hoja de sierra
de la husillo de la herramienta [4-10].
Utilizar la llave de boca [4-9] como palanca
para separar el cartucho con cuidado de los
pasadores de fijacion [4-11].
Repetir ambos pasos hasta retirar la hoja
de sierray el cartucho.

= Montar el nuevo cartucho (véase el
cap. ).

= Montar la nueva hoja de sierra (véase el
cap. ).

= Montar la extension de mesa (véase el
cap. 9.6).

= Montar la cufa de partir (véase el cap. 9.8).

Espanol

9  Otros ajustes/otras funciones

& @ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la
herramienta eléctrica, apague siempre la
herramienta, desconecte el enchufe de la
toma de corriente y espere a que la hoja de
sierra se detenga.

9.1 Sistema electronico

La TKS 80 EBS se controla electronicamente
con las siguientes caracteristicas:

Arranque suave

El arranque suave regulado electronicamente
garantiza un arranque sin sacudidas de la he-
rramienta eléctrica. Gracias a la corriente de
arranque limitada, unos fusibles domésticos
convencionales no saltan.

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede ajustarse con
la rueda de ajuste [2-7] de modo continuo den-
tro de la gama de revoluciones (ver el cap. 4).
De este modo puede adaptar la velocidad de
corte de manera optima a cada material.

Velocidad en funcion del material

Madera 6
Laminado, materiales minerales 2-5
Aluminio, plastico 3-6

El nimero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sis-
tema electronico. De este modo se consigue
también una velocidad de corte estable bajo
carga.

Protector contra sobrecarga

En caso de sobrecarga extrema de la herra-
mienta eléctrica se reduce el suministro eléc-
trico. Si el motor se bloquea durante un tiempo,
la alimentacién de corriente se interrumpe por
completo. Tras la descarga o la desconexion, la
herramienta eléctrica vuelve a estar lista para
Su uso.

Protector contra sobretemperatura

Para evitar un sobrecalentamiento del motor,
el consumo de potencia se limita cuando la
temperatura del motor es demasiado alta (p.
ej., cuando la presion es demasiado alta duran-
te el trabajo). En caso de que la temperatura
siga aumentando, la herramienta eléctrica se
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desconecta. Solo puede volverse a conectar una
vez enfriado el motor.

Freno

Al apagar la maquina, la hoja de sierra se frena
electronicamente hasta detenerse en aprox. 3
segundos.

Proteccion contra rearranque

La proteccion contra rearranque integrada im-
pide que la herramienta eléctrica se vuelva a
poner en funcionamiento de forma automatica
tras una caida de la tension cuando se encuen-
tra en estado de funcionamiento continuo. Para
ponerlo en marcha de nuevo, se debera des-
conectar primero la herramienta eléctricay, a
continuacion, volver a conectarla.

9.2 Seleccion de la hoja de sierra

Las hojas de sierra Festool estan identificadas
con un anillo en color. El color del anillo indica
el material para el que es apta la hoja de sierra.
Observe los datos necesarios sobre la hoja de
sierra (véase el cap. 3.1).

Color Material Simbolo
Amarillo Madera
Rojo Laminado, material
mineral
Azul Aluminio, plastico

9.3 Ajuste de la altura de corte

» Presionar y mantener el ajuste de angulo de
inclinacion [5-3] contra el ajuste de altura
de corte [5-5].
= Mover el ajuste de angulo de inclina-
cion [5-3] por la escala [5-1] hasta que el
indicador de angulo [5-2] indique el dngulo
deseado.
» Soltar el ajuste de angulo de inclina-
cion [5-31y el ajuste de altura de cor-
te [5-5].
Para realizar trabajos de ajuste precisos, incli-
nar la hoja de sierra 2° mas alla de ambas posi-
ciones finales:

Ajuste fino

» Ajustar el angulo de inclinacidn a 0° para
realizar un ajuste preciso de hasta -2°.

Ajustar el angulo de inclinacidn a 45° para
realizar un ajuste preciso de hasta 47°.

» Girar el mango giratorio de ajuste preciso
[5-4].

+ Posicion final hasta 47°

- Posicion final hasta -2°

0 Posicidn cero
Estan activas las posiciones finales
0°y 45°.
9.5 Tope angular escalonado

El tope angular escalonado puede utilizarse co-
mo tope longitudinal (Figura 6a) y como tope
transversal o angular (Figura 6b).

/\ ADVERTENCIA

Para ajustar la altura de corte de modo conti-
nuo entre 0 mmy 80 mm:

» Girar en el ajuste de altura de corte [5-5].

+ incrementa la altura de corte has-
ta 80 mm

- reduce la altura de corte hasta 0 mm

@ Se obtiene un corte de sierra preciso
cuando la altura de corte ajustada es 2-
5 mm mayor que el espesor de la pieza de
trabajo.

En los cortes ocultos, la altura de corte se
ajusta segun la profundidad deseada del
corte oculto.

9.4  Ajustar el angulo de inclinacion

La hoja de sierra puede inclinarse entre 0°y
45° y ajustarse a -2° y 47° con una precision de
+2°.
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Peligro de accidentes debido a las herra-

mientas

= Elriel de tope [6-7] no puede adentrarse
en las areas de corte.

» Todos los tornillos y botones giratorios del
tope angular escalonado deben estar apre-
tados mientras se sierra.

Montaje del tope angular escalonado

El tope angular escalonado incluido puede fijar-

se a los cuatro perfiles en V [6-12].

= Soltar el botdn giratorio [6-1].

» Colocar el tope angular escalonado [6-10]
en un perfilen V [6-12].

» Ajustar los tornillos con hexagono inte-
rior [6-9] para estabilizar el guiado del tope
angular escalonado [6-10] en el perfil en
V[6-12].

= Ajustar el cojinete de bolas [6-13] para
ajustar el tope angular escalonado [6-10].



» Introducir el tope angular escalona-
do [6-10] en el perfil en V [6-12] hasta que
el tope angular escalonado [6-10] cubra el
campo marcado en verde del lado de la me-
sa [6-11].

= Apretar el botén giratorio [6-1].

Tope angular escalonado como tope longitudi-
nal

= Aflojar el tornillo [6-4].

= Levantar la clavija posicionadora [6-3].

= Ajustar el angulo a 0° con la escala [6-5].

= Enclavar la clavija posicionadora [6-3].

= Apretar el tornillo [6-4].

= Aflojar el tornillo [6-6].

= Ajustar el riel de tope [6-7] de manera que
la flecha triangular quede dentro del campo
del adhesivo verde [6-8].

= Apretar el tornillo [6-6].

@ Eltope longitudinal (Figura 6a) esta listo
para utilizar.

Tope angular escalonado a modo de tope lon-
gitudinal alto o bajo

@ El tope angular escalonado se puede uti-
lizar como tope longitudinal alto o bajo.
Para ello, el riel de tope se coloca de canto
o plano.

El tope longitudinal bajo se utiliza para
evitar colisiones con la cubierta de protec-
cion, por ejemplo, en cortes a inglete con
una hoja de sierra inclinada 45°.

= Aflojar el tornillo [6-6].

= Extraer el riel de tope [6-7], girarlo y volver
a colocarlo.

= Ajustar el riel de tope [6-7] de manera que
la flecha triangular quede dentro del campo
del adhesivo verde [6-8].

= Apretar el tornillo [6-6].

Ajuste de la anchura de corte

= Aflojar el tornillo [6-15].
» Ajustar la anchura de corte deseada.
= Apretar el tornillo [6-15].

Anchura de corte €3 mm

5 AVISO
La tecnologia AIM SawStop se dispara o
el TKS 80 EBS no se inicia.

Distancia entre la hoja de serrar y el riel de

tope demasiado pequena.

» Utilizar un banco de trabajo de 219 mm al
serrar anchuras de corte €3 mm.

Espanol

Tope angular escalonado a modo de dispositi-
vo de empuje

= Soltar el botén giratorio [6-1].

@ Eltope angular escalonado [6-10] puede

moverse a modo de dispositivo de empuje
a lo largo del perfil en V [6-12].

Tope angular escalonado a modo de tope
transversal y angular

= Soltar el botén giratorio [6-1].

= Aflojar el tornillo [6-4].

= Levantar la clavija posicionadora [6-3] y
ajustar el riel de tope [6-7]1 en el angulo
deseado con la escala [6-5].

Enclavar la clavija posicionadora [6-3].
Apretar el tornillo [6-4].

Aflojar el tornillo [6-15].

Sacar el riel de tope [6-7] del area de corte.
Apretar el tornillo [6-15].

El tope angular escalonado [6-10] puede
moverse a modo de dispositivo de empuje
a lo largo del perfil en V [6-12].

El tope transversal y angular (Figura 6b)
esta listo para utilizar.

HyYyvVvVyYyVvy

Ajustar el tope angular escalonado: Ajuste del
paralelismo

= Ajustar el riel de tope [6-7] del angulo de-
recho con respecto a la hoja de sierra (véa-
se el cap. 9.5).

= Aflojar los tornillos con hexagono inte-
rior [6-14].

» Colocar la escuadra entre la hoja de sierray
el asidero deslizante [6-2].

= Ajustar el asidero deslizante [6-2] mediante
la escuadra a 90°.

» Apretar los tornillos con hexagono inte-
rior [6-14].

9.6 Extension de mesa

Desmontaje de la extension de mesa

» Abrir la extensiéon de mesa [7-1] con la lla-
ve de boca [7-2] en el sentido de la flecha.

» Retirar la extension de mesa [7-1].

Montaje de la extension de mesa

» Colocar la extensidon de mesa [7-1] en la
mesa y enclavarla.

/N ADVERTENCIA

Peligro de accidente por contragolpe

» Asegurese de que la extension de mesa
esta correctamente colocada y forma una
amplia superficie con la mesa de serrar.
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9.7 Cubierta de proteccion

Montaje de la cubierta de proteccion

» Ajustar la hoja de sierra a la altura de corte
maxima (véase el cap. 9.3).

= Ajustar el dngulo de inclinacion a 0° (véase
el cap. 9.4).

= Desenroscar el tornillo [8-2] de la cubierta
de proteccion [8-1].

~ © Introducir el perno longitudinal situado
en la cubierta de proteccion [8-1] en la ra-
nura [8-4] de la cufa de partir [8-5].

= Volver a introducir el tornillo [8-2] en la
cubierta de proteccion [8-11y a través del
orificio de la cufa de partir [8-3] y apretar.

Desmontaje de la cubierta de proteccion

» Ajustar la hoja de sierra a la altura de corte
maxima (véase el cap. 9.3).

= Ajustar el dngulo de inclinacion a 0° (véase
el cap. 9.4).

= Sujetar la cubierta de proteccion [8-1]y de-
senroscar el tornillo [8-2].

~ O Extraer el perno longitudinal situado en
cubierta de proteccion de la ranura [8-4] de
la cuna de partir [8-5]y retirar la cubierta
de proteccion [8-1].

= Volver a introducir el tornillo [8-2] en la
cubierta de proteccion [8-1]1y apretar.

Ajuste de la cubierta de proteccion

= Soltar el botén giratorio [8-8].

» Para ajustar el tope angular escalonado,
enclavar la proteccidon anti-astillas lateral
de la cubierta de proteccion [8-6] en la po-
sicion superior con el saliente [8-71.

= © Elevar la cubierta de proteccién a la
posicion superior y apretar el boton girato-
rio [8-8].

= O Tras ajustar el tope angular escalonado,
volver a soltar el boton giratorio [8-8]y de-
senganchar la proteccidn anti-astillas late-
ral de la cubierta de proteccion [8-6].

La cubierta de proteccion [8-1]y la
proteccion anti-astillas de la cubierta
de proteccion [8-6] deben quedar li-
bres sobre la placa.

9.8 Cambio de cuna de partir

@ Utilizar la cuna de partir con cubierta de
proteccion [9-1] para cortes longitudina-
les y angulares.

Utilizar la cuna de partir para ranu-
rar [9-2] para cortes ocultos.
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& ADVERTENCIA

Peligro de accidente por contragolpe

» Volver a instalar los dispositivos de segu-
ridad inmediatamente después de realizar
trabajos que requieran retirar la cuna de
partir con cubierta de proteccion.

Con extension de mesa montada

» Ajustar la altura de corte al maximo de
80 mm (véase el cap. 9.3).

= Retirar la llave de macho hexagonal [9-4]
del soporte [9-5].

» Introducir la llave de macho hexago-
nal [9-4] por completo en la abertura [9-3].

» Girar la llave de macho hexagonal [9-4] en
el sentido de las agujas del reloj hasta el
tope.

= Retirar y cambiar la cuna de partir (Figu-
ra9c).

= Girar la llave de macho hexagonal [9-4] ha-
cia la izquierda hasta el tope.

» Retirar la llave de macho hexagonal [9-4] y
conservarla en el soporte [9-5].

Con la extension de mesa desmontada

= Girar el asidero de la palanca [9-6] en el
sentido de las agujas del reloj hasta el tope.

= Retirar y cambiar la cuna de partir (Figu-
ra9c).

» Girar el asidero de la palanca [9-6] hacia la
izquierda hasta el tope.

9.9 Aspiracion

& ADVERTENCIA

Polvo perjudicial para la salud

Danos en las vias respiratorias

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.

» Observar las disposiciones nacionales.

= Utilice proteccion respiratoria.

La TKS 80 EBS cuenta con dos conexiones de

aspiracion con conector en bayoneta:

Conexion del aspirador superior [10-1] con

@ 27 mm y conexidn del aspirador infe-

rior [10-4] con @ 36 mm.

= Para guiar el tubo flexible de aspiracién su-
perior, introducir el soporte del tubo flexi-
ble [10-2] en uno de los perfiles en V.

El set de aspiracion [10-3] une las dos conexio-
nes de aspiracién de modo que se pueda conec-
tar un sistema movil de aspiracion Festool con
un racor de empalme de @ 50 mm.



9.10 Cubierta de la hoja de sierra

Abrir la cubierta de la hoja de sierra

= Aflojar el tornillo [11-1] y extraer ambas
llaves.

= Soltar el botén giratorio [11-2].

» Abrir el cierre [11-3] con una llave de boca
para brida del husillo [11-5] o con un des-
tornillador adecuado.

» Abrir la cubierta de la hoja de sierra [11-4].

Cierre de la cubierta de la hoja de sierra

» Colocar la cubierta de la hoja de sie-
rra [11-4].

= Cerrar el cierre [11-3] con la llave de boca
para la brida del husillo [11-5].

» Colocar ambas llaves de boca y apretar el
tornillo [11-1].

= Apretar el botdn giratorio [11-2].

9.11 Cambio de la hoja de sierra

&@ ATENCION

Riesgo de lesiones por herramientas calien-
tes y afiladas.

» No utilizar herramientas romas o defec-
tuosas.

» Usar guantes de proteccion al manejar la
herramienta.

@ El rendimiento de serrado y la calidad de
corte tienen relacion directa con el estado
y la forma de los dientes de la hoja de sie-
rra. Por ello, utilizar solo hojas de sierra
afiladas y apropiadas para el material a
mecanizar.

Desmontaje de la hoja de sierra

= Abrir la cubierta de la hoja de sierra (véase
el cap. ).

= Desmontar la extension de mesa (véase el
cap. 9.4)

= Ajustar la altura de corte maxima (véase el
cap. 9.3).

» Con ambas llaves de boca [12-1], soltar la
hoja de sierra [12-2] del husillo de la herra-
mienta [12-3].

= Retirar la tuerca del husillo [12-5] y la bri-
da del husillo [12-4] del husillo de la herra-
mienta [12-3].

= Retirar la hoja de sierra [12-2] del husillo
de la herramienta [12-3].

@ Puede montarse una hoja de sierra nueva o
diferente.

Espanol

& ADVERTENCIA

Peligro de accidente por hoja de sierra suel-

ta en rotacion

» El sentido de giro de hoja de sierray sierra
deben coincidir (véase el sentido de la fle-
chal.

» Lainscripcidn de la hoja de sierra debe
estar visible.

= Apretar la brida del husillo [12-4] y la tuer-
ca del husillo [12-5] con un par de apriete
> 25 Nm.

Montaje de la hoja de sierra

» Colocar otra o la nueva hoja de sie-
rra [12-6] en el husillo de la herramien-
ta [12-3].

» Colocar la brida del husillo [12-4] en el hu-
sillo de la herramienta [12-3]1y apretar la
tuerca del husillo [12-5] con ambas llaves
de boca [12-1].

La hoja de sierray el cartucho no pue-
den tocarse.
» Montar la extension de mesa [véase el
cap. 9.4).
= Cerrar la cubierta de la hoja de sierra (véa-
se el cap. ).

9.12 Cambio de cartucho

Desmontaje del cartucho

= Abrir la cubierta de la hoja de sierra (véase
el cap. ).

= Ajustar el angulo de inclinacién a 0° (véase
el cap. 9.4).

= © Girar la fijacién del cartucho [13-11 un
cuarto de vuelta en el sentido de las agujas
del reloj.

~ @ Extraer la fijacién del cartucho [13-11.

» © Retirar el cartucho [13-31 de los pernos
de fijacion [13-2].

&@ ADVERTENCIA

La tecnologia AIM SawStop no se dispara
» Nunca utilice un cartucho danado o caido.

Montaje del cartucho

» @ Retirar la caperuza protectora [13-4] del
nuevo cartucho.

-~ @ Colocar el cartucho [13-6] sobre los pa-
sadores de fijacion [13-5].

=~ © Colocar la fijacion del cartucho [13-71.

= O Girar la fijacién del cartucho [13-7] un
cuarto de vuelta hacia la izquierda.
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La hoja de sierray el cartucho no pue-
den tocarse.

= Cerrar la cubierta de la hoja de sierra (véa-
se el cap. ).
10 Trabajo con la herramienta
electrica
10.1 Trabajar con seguridad

Durante el trabajo deben tenerse en cuenta to-
das las indicaciones de seguridad especificadas
al principio, asi como las siguientes reglas:

Dispositivos de proteccion

- La herramienta eléctrica solo debe utilizar-
se cuando todos los dispositivos de protec-
cidn se encuentren en la posicidn prevista
y cuando la herramienta eléctrica presente
buen estado y se haya mantenido debida-
mente.

- Utilice siempre las cunas de partiry la
cubierta de proteccidn suministradas. Ase-
gurese de que quedan ajustadas correcta-
mente, tal y como se describe en el manual
de instrucciones. El ajuste incorrecto de la
cuna de partiry la retirada de componen-
tes relevantes para la seguridad, como la
cubierta de proteccidn, puede dar lugar a
lesiones graves.

- Laplaca de la mesay la extension de mesa
no pueden presentar dafos (p. €j. incisio-
nes en las hendiduras de corte). Si la placa
de la mesa o la extension de mesa presen-
ta danos, sustitiyala de inmediato.

- Nunca trabaje sin haber colocado la exten-
sién de mesa.

Posicion de trabajo
- Posicidn de trabajo correcta:
- delante, en el lado del usuario;
- frente a la sierra;
- junto a la linea de la hoja de sierra.

- Peligro de lesiones por piezas despedidas.
Las personas que se encuentran alrededor
pueden sufrir lesiones. Mantener la distan-
cia.

Estacionamiento listo para trabajar

- Para evitar tropiezos, enganchar el cable
de red en los soportes del cable de red
(véase el cap. 7) y colocar el aspirador mul-
tiuso cerca de la herramienta eléctrica.

Guantes de proteccion

- No utilice guantes de proteccién al serrar.
Los guantes de proteccion pueden quedar
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atrapados por la hoja de sierray arrastrar
la mano hacia la hoja de sierra.

Numero de revoluciones

- Para prevenir el sobrecalentamiento de la
hoja de sierra o la fusidn del plastico, ajus-
te el nimero de revoluciones adecuado pa-
ra el material que se va a cortar y no utilice
una presion excesiva durante el corte.

Sistema electronico

- No trabajar con la maquina si el sistema
electronico de la herramienta eléctrica es-
ta defectuoso, puesto que pueden producir-
se velocidades demasiado elevadas. Sabra
que el sistema electronico esta defectuoso
cuando el arranque no sea suave, cuando
no sea posible regular el nimero de revo-
luciones y por la produccion de humo o el
olor a quemado de la maquina.

Piezas de trabajo

- No trabaje con piezas de trabajo demasia-
do grandes o pesadas que puedan danar la
herramienta.

- Apoyar las piezas de trabajo largas en el
lado de recepcion.

Zona de hoja de sierra

- Mantenga la zona de detras de la hoja de
sierra libre de restos de corte u otros frag-
mentos de piezas de trabajo.

- Noretire recortes u otros trozos de la pieza
de trabajo del area de corte mientras la
sierra circular estacionaria esté en marcha
y la unidad de serrado no se encuentre en
posicion de reposo.

- Sila hoja de sierra esta bloqueada, apague
la maquina inmediatamente y desenchufe-
la. A continuacion puede retirar la pieza de
trabajo enganchada.

10.2 Tope de empuje

& ADVERTENCIA

Peligro de accidente por la hoja de sierra en
rotacion
» Cuando la distancia entre el riel de to-
pe [14-2]y la hoja de sierra [14-3] sea
de 50-150 mm, utilizar el tope de empu-
je [14-11 incluido.

Cuando no se esté utilizando, guardar el
tope de empuje [14-1] en el compartimen-
to del tope de empuje [14-4].



10.3 Cortes longitudinales

» Pararealizar cortes longitudinales, utilizar
la cuna de partir con cubierta de proteccidn
(véase el cap. 9.8).

» Ajustar el tope angular escalonado a modo
de tope longitudinal (véase el cap. 9.5).

» Guiar la pieza de trabajo hasta el tope.

10.4 Cortes longitudinales a inglete

@ Con piezas de trabajo con una anchura
<150 mm utilizar exclusivamente el riel de
tope derecho. Esto ofrece mas espacio en-
tre el riel de tope y la hoja de sierra

» Utilizar la cuna de partir con cubierta de
proteccion (véase el cap. 9.8).

» Ajustar el tope angular escalonado a modo
de tope longitudinal (véase el cap. 9.5).

» Ajustar el dngulo de inclinacion de la hoja
de sierra (véase el cap. 9.4).

» Guiar la pieza de trabajo hasta el tope.

10.5 Cortes angulares

» Para cortes angulares, utilizar la cuna de
partir con cubierta de proteccion (véase el
cap. 7.8).

» Utilizar el tope angular escalonado a mo-
do de tope transversal y angular (véase el
cap. 9.5).

» Guiar la pieza de trabajo con tope.

10.6 Cortes ocultos

/N ADVERTENCIA

Peligro de accidente por contragolpe

» Volver a instalar los dispositivos de segu-
ridad inmediatamente después de realizar
trabajos que requieran retirar la cuna de
partir con cubierta de proteccion.

(i) No esta permitido realizar operaciones de
corte oculto complicadas, p. ej. serrado de
inmersion o acanalados.

@ Para realizar cortes ocultos utilice una ta-
bla de canto biselado” para que la pieza
de trabajo quede debidamente fijada a la
mesa mientras se efectla el corte.

* No se incluyen en la dotacion de suministro.

Para realizar cortes ocultos, utilizar la cuna de

partir para ranurar (véase el cap. 9.8).

Ranurado

= Ajustar el ancho de la ranura (véase el
cap. 9.3).

» Ajustar el tope angular escalonado a modo
de tope longitudinal (véase el cap. 9.5).

Espanol

» Guiar la pieza de trabajo hasta el tope.
= Repetir la operacion hasta conseguir el an-
cho de ranura deseado.

Renvalso

Serrar el primer corte en el lado estrecho
de la pieza de trabajo.

» Ajustar la altura de corte del primer corte
(véase el cap. 9.3).

» Ajustar el tope angular escalonado a modo
de tope longitudinal (véase el cap. 9.5).

@ Puede realizarse el primer corte en el lado
estrecho de la pieza de trabajo.

» Girar la pieza de trabajo.

= Ajustar la altura del segundo corte (véase el
cap. 9.3).

» Ajustar el tope angular escalonado a modo
de tope longitudinal (véase el cap. 9.5).

Seleccionar la distancia hasta el tope
longitudinal de manera que la ranura
serrada quede en el lado del tope.

@ Puede realizarse el segundo corte del lado
estrecho de la pieza de trabajo.

11 Almacenamiento

» Desconectar el enchufe de la red.

Retirar el tubo flexible de aspiracion.

» Guardar los accesorios de la dotacion de
suministro en los compartimentos para ac-
cesorios o en los soportes previstos para
ello (véase el cap. 7).

» Retirar los accesorios no incluidos en la do-
tacion de suministro.

» No guardar la TKS 80 EBS al aire libre.

/N ATENCION

Peligro de cortes por piezas sobresalientes

» Guardar la sierra circular estacionaria en
posicion vertical.

\j

12 Mantenimiento y cuidado

/N\/\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.
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& ADVERTENCIA

Realizar comprobaciones de forma incorrec-

ta puede provocar danos en la herramientay

lesiones al usuario

= Para verificar la seguridad eléctrica se re-
quiere informacidn especial. Esta esta dis-
ponible en el centro de atencidn al cliente

Festool de su pais.
¥ ¥ 4 ydereparaciones solo esta dispo-
@ nible a través del fabricante o de

los talleres de reparacion. Direccidn
mas cercana en: www.festool.es/

El servicio de atencion al cliente

servicio

EKAT Utilice Unicamente piezas de recam-
bio Festool originales. Referencia

en: www.festool.es/servicio

» Los dispositivos de proteccion y las piezas
que presenten danos deben ser reparados
o sustituidos conforme a lo prescrito por
un taller especializado autorizado, a menos
que se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

» Con el fin de garantizar una correcta circu-
lacion del aire, las aberturas para el aire
de refrigeracion de la carcasa deben man-
tenerse despejadas y limpias.

» Eliminar la acumulacidn de polvo aspiran-
dolo.

» Cuando las astillas de madera obstruyan el
canal de aspiracion:
= Abrir la cubierta de la hoja de sierra

(véase el cap. 7.10).
> Aspirar la cubierta de la hoja de sierra.

» Después de terminar el trabajo, vuelva a
enrollar el cable de red (Figura 3b).

La maquina esta equipada con escobillas es-

peciales autodesconectables. Si las escobillas

estan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.

13 Accesorios
Utilice exclusivamente accesorios originales de
Festool.

Encontrara los nUmeros de pedido relati-

vos a los accesorios y las herramientas en
www.festool.es.

Ademas de los accesorios descritos, Festool
ofrece una amplia gama de accesorios de sis-
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tema que le permiten hacer un uso versatily
efectivo de la sierra, p. ej.:

e hojas de sierra para diferentes materiales.
e Ampliaciéon de mesa

e Prolongaciéon de mesa (largo)

e Mesa corredera

e Tope longitudinal

14 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
De acuerdo con la Directiva europea sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrdénicos y su
transposicion a la legislacion nacional, los apa-
ratos eléctricos usados deben recogerse por
separado y reciclarse de forma respetuosa con
el medio ambiente.
Encontrara informacidn sobre los centros de
recogida en www.festool.com/environment,
Informacion sobre sustancias criticas:
www.festool.es/reach
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1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

@ Avvertenza sulle scariche elettriche

@ Leggere le istruzioni per l'uso e le av-
vertenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-

@ ['udito.

@ Indossare dispositivi di protezione del-
le vie respiratorie.

@ Indossare guanti protettivi.

Indossare occhiali protettivi.

@ Non rimuovere gli adesivi!

% Senso di rotazione della sega e della
lama

Legno

Laminati, materiali minerali

Alluminio, plastica

@ Indicatore di impostazione battuta an-
golare in alloggiamento per accessori

m Zona di impugnatura

[taliano

ST Segno di posizione per supporti in pla-
stica del carrello scorrevole

o Tecnologia SawStop-AlM

@254 mm
Diametro della lama

«22m Spessore lama e spessore lama origi-
“em nale

. Durante il taglio di profondita £ 3 mm
q‘&. scatta la tecnologia SawStop-AIM o
: la TKS 80 EBS non si avvia.

;:f;& La lama e la cartuccia non si devono
5 toccare!

N _| Elettronica con numero di giri regola-
\L/ bile, costante e controllo temperatura

Cf@ Freno graduale di sicurezza elettrodi-
i~ namico

C € Marcatura CE di conformita

E Non smaltire tra i rifiuti domestici.

@ Consiglio, avvertenza

-— Istruzioni per l'uso

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-

ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-

vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-

sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.

2.2 Avvertenze di sicurezza per seghe
circolari da banco

1) Avvertenze di sicurezza riferite alla coper-
tura di protezione

- Lasciare le coperture di protezione mon-
tate. Le coperture di protezione devono
essere montate in condizione funzionan-
te e correttamente. Coperture di protezio-
ne allentate, danneggiate o non funzionanti
correttamente devono essere riparate o so-
stituite.

87



Italiano

Quando si taglia utilizzare sempre la co-
pertura di protezione per la lama e il cu-
neo fendilegno. Per tagli nei quali la lama
incide completamente attraverso lo spes-
sore del pezzo da lavorare, la copertura di
protezione e altri dispositivi di sicurezza ri-
ducono il rischio di lesioni.

Dopo aver completato i tagli nascosti, co-
me la piegatura, la separazione con il me-
todo del rovesciamento o la scanalatura,
fissare nuovamente il cuneo fendilegno
nella sua posizione finale piu alta. Posi-
zionare il coperchio di protezione mentre
il cuneo fendilegno si trova nella sua po-
sizione finale superiore. La copertura di
protezione e il cuneo fendilegno riducono il
rischio di lesioni.

Prima di accendere l'utensile elettrico as-
sicurarsi che la lama non tocchi la coper-
tura di protezione, il cuneo fendilegno o

il pezzo. Un contatto accidentale di questi
componenti con la lama puo infatti creare
una situazione di pericolo.

Regolare il cuneo fendilegno come indi-
cato nella descrizione in queste istruzio-
ni per l'uso. Distanze, posizione e allinea-
mento errati possono essere il motivo per
cui il cuneo fendilegno non impedisce effi-
cacemente un contraccolpo.

Affinché il cuneo fendilegno possa agire,
deve trovarsi nella fessura di taglio. In ca-
so di tagli nei pezzi che sono troppo corti
per permettere al cuneo fendilegno di agi-
re, il cuneo fendilegno e inattivo. In simili
condizioni il cuneo fendilegno non puo im-
pedire un contraccolpo.

Utilizzare la lama adatta per il cuneo fen-
dilegno. Affinché il cuneo fendilegno agisca
efficacemente, il diametro della lama deve
essere adatto al relativo cuneo fendilegno,
la lama originaria della lama deve essere
piu sottile del cuneo fendilegno e la lar-
ghezza del dente maggiore dello spessore
del cuneo fendilegno.

2) Avvertenze di sicurezza per operazioni di
taglio
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& PERICOLO: Non avvicinare mani e di-
ta alla lama o all'area di taglio. Un attimo
di disattenzione o uno scivolamento potreb-
be avvicinare la vostra mano alla lama e
causare gravi lesioni.

Guidare il pezzo verso la lama solo in sen-
so opposto alla direzione di rotazione. Se

si guida l'utensile nella stessa direzione del
senso di rotazione della lama al di sopra
del piano di lavoro puo far si che il pezzo e
la mano vengano trascinati nella lama.

In caso di tagli longitudinali non utilizzare
mai la battuta obliqua per l'alimentazio-
ne del pezzo e, per le sezioni trasversali
con battuta obliqua mai utilizzare anche la
battuta parallela per l'impostazione longi-
tudinale. Il portare contemporaneamente il
pezzo con la battuta parallela e la battuta
obliqua aumenta la probabilita che la lama
si incastri e si verifichi un contraccolpo.

Nei tagli longitudinali mantenere sempre
il pezzo a contatto con la guida di arresto
ed esercitare la forza di alimentazione sul
pezzo sempre tra la guida di arresto e la
lama. Utilizzare un‘asta di spinta se la di-
stanza tra la guida di arresto e lalama e
inferiore a 150 mm e un blocco di spinta se
la distanza @€ minore di 50 mm. Simili mez-
zi di lavoro ausiliari fanno si che la mano
rimanga ad una distanza di sicurezza dalla
lama.

Utilizzare solo l'asta di spinta in dotazione
del costruttore o una realizzata in base
alle istruzioni specifiche. L'asta di spinta
garantisce una distanza sufficiente tra ma-
no e lama.

Non utilizzare mai un'asta di spinta dan-
neggiata o tagliata. Un'asta di spinta dan-
neggiata puo rompersi e far si che la mano
finisca nella lama.

Non lavorare "a mano libera". Utilizzare
sempre la battuta parallela o la battuta
obliqua per appoggiare il pezzo e guidar-
lo. "a mano libera” significa che il pezzo
anziché con la battuta parallela o la battuta
obliqua viene sostenuto o guidato con le
mani. Tagliare a mano libera comporta er-
rori di allineamento, incastri e contraccolpi.

Mai mettere le mani intorno o sopra una
lama mentre ruota. Afferrare un pezzo puo
comportare un contatto involontario con la
lama in rotazione.

Sostenere i pezzi lungi e/o larghi da die-
tro e/o lateralmente rispetto al piano di
lavoro di taglio in modo che rimangano
perpendicolari. | pezzi lungi e/o larghi ten-
dono a cedere sul bordo del piano di taglio;
questo comporta la perdita del controllo,
iInceppamento della lama e contraccolpi.

Guidare il pezzo in modo uniforme. Non
piegare, ruotare o spostare lateralmente



il pezzo. Se la lama si incastra, spegnere
subito l'utensile elettrico, estrarre la spi-
na di rete ed eliminare la causa dell'incep-
pamento. L'inceppamento della lama nel
pezzo puo causare un contraccolpo o il
blocco del motore.

- Nonrimuovere il materiale tagliato men-
tre la lama e in funzione. Il materiale ta-
gliato puo finire tra la lama e la guida di
arresto o nella copertura di protezione e
rimuovendolo puo trascinare le dita nella
lama. Spegnere la sega e attendere che la
lama si arresti prima di rimuovere il mate-
riale.

- Peritagli longitudinali su pezzi di spesso-
re inferiore a 2 mm, utilizzare una battuta
parallela supplementare a contatto con la
superficie del piano di lavoro. | pezzi sottili
possono incunearsi sotto alla battuta paral-
lela e dare dei contraccolpi.

3) Cause dei contraccolpi e relative avvertenze
di sicurezza

Un contraccolpo e la reazione improvvisa del
pezzo in seguito a una lama che si impiglia o
si inceppa o di un taglio nel pezzo condotto
obliquamente rispetto alla lama oppure se un
elemento del pezzo viene incastrato tra lama e
battuta parallela o un altro oggetto fisso.

Nella maggior parte dei casi, in caso di contrac-
colpo, il pezzo viene afferrato dall’elemento po-
steriore della lama, sollevato dal piano di lavoro
e spinto in direzione dell'utilizzatore.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza di
un utilizzo errato o improprio della sega circo-
lare da banco. Il problema si puo evitare media-
ne apposite misure precauzionali, come indica-
to di seguito.

- Non posizionarsi mai in linea diretta con
la lama. Tenersi sempre di lato rispetto
alla lama su cui si trova anche la guida
di arresto. In caso di contraccolpo il pezzo
puo venire lanciato ad alta velocita sulle
persone che si trovano davanti e in linea
con la lama.

- Mai mettere le mani sopra o dietro la lama
per tirare il pezzo o sostenerlo. Puo verifi-
carsi un contatto involontario con la lama, o
un contraccolpo puo trascinare le dita nella
lama.

- Maitenere e premere il pezzo, che deve
essere tagliato, contro la lama mentre
ruota. Se si preme il pezzo che deve essere
tagliato verso la lama, si provoca un incep-
pamento e un contraccolpo.

[taliano

Allineare la guida di arresto parallela-
mente alla lama. Una guida di arresto non
allineata preme il pezzo contro la lama e
produce un contraccolpo.

- In caso di tagli nascosti [es. creazione
di battute, scanalature o separazione nel
processo di piegatura) utilizzare un pre-
mipezzo a pettine per guidare il pezzo
contro il piano di lavoro e la guida di ar-
resto. Con un premipezzo a pettine si puo
controllare meglio il pezzo in caso di con-
traccolpo.

- Prestare particolare attenzione durante
l'esecuzione di tagli in pezzi assemblati
in zone cieche. La sega che affonda puo
tagliare in oggetti che possono creare un
contraccolpo.

- Puntellare i pannelli di grandi dimensioni
per ridurre il rischio di un contraccolpo
provocato da una lama inceppata. | pan-
nelli di grandi dimensioni tendono a fletter-
si sotto il loro stesso peso. | pannelli devo-
no essere sostenuti in tutti i punti in cui
superano la superficie del piano di lavoro.

- Sideve essere particolarmente prudenti
durante l'operazione di taglio di quei pezzi
che sono girati, annodati, torti o non hanno
un bordo diritto sul quale possono essere
condotti con una battuta obliqua o lungo
una guida di arresto. Un pezzo girato, an-
nodato o torto e instabile e comporta un er-
rore di allineamento della fuga di taglio con
la lama, un inceppamento e contraccolpo.

- Mai tagliare piu pezzi sovrapposti o impi-
lati uno dietro l'altro. La lama potrebbe
afferrare uno o piu pezzi e causare un con-
traccolpo.

- Sesivuole far ripartire una sega a cui
lama e infilata nel pezzo, centrare la lama
nella fessura di taglio in modo che i denti
della sega non siano agganciati al pezzo.
Se la lama si inceppa, puo sollevare il pez-
zo e causare un contraccolpo quando la la-
ma viene riavviata.

- Mantenere la lama pulita, affilata e suffi-
cientemente limitata. Mai utilizzare lame
distorte o con denti incrinati o rotti. Le
lame affilate e correttamente limitate ridu-
cono gli inceppamenti, i blocchi e i contrac-
colpi.

4) Avvertenze di sicurezza per l'utilizzo di se-

ghe circolari da banco

- Spegnere la sega circolare da banco e
staccarla dalla rete prima di rimuovere
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l'inserto per piano di lavoro, sostituire la
lama, effettuare impostazioni sul cuneo
fendilegno o la copertura di protezione
della lama e se la macchina viene lasciata
incustodita. Le misure precauzionali servo-
no a evitare incidenti.

Non lasciare mai la sega circolare da ban-
co in funzione incustodita. Spegnere l'u-
tensile elettrico e non lasciarlo prima che
sia completamente arrestato. Una sega in-
custodita in funzione rappresenta un peri-
colo incontrollato.

Posizionare la sega circolare da banco in
un posto in piano e ben illuminato e do-

ve chi la utilizza possa stare in piedi in
sicurezza mantenendosi ben saldo in equi-
librio. Il luogo di appoggio deve offrire
abbastanza spazio per movimentare bene
le dimensioni del pezzo. Il disordine e la
scarsa illuminazione delle aree di lavoro e

I piani di appoggio non in piano e scivolosi
possono causare infortuni.

Rimuovere periodicamente i trucioli e la
segatura sotto il banco di taglio e/o dall‘a-
spirazione polvere. La segatura accumula-
ta e infiammabile e puo essere soggetta ad
autocombustione.

Assicurare la sega circolare da banco. Una
sega circolare da banco non assicurata
correttamente puo muoversi o ribaltarsi.

Rimuovere gli attrezzi di regolazione, i re-
sti di legno ecc. dalla sega circolare da
banco prima di accenderla. Le distrazioni o
possibili inceppamenti possono essere pe-
ricolosi.

Utilizzare sempre lame di misura corretta
e con foro di inserimento adatto (ad es.
romboidale o rotondo). Le lame che non
siano adatte per componenti di montaggio
della sega funzionano in modo irregolare e
portano ad una perdita del controllo della
macchina.

Mai utilizzare materiale di montaggio del-
la lama danneggiato o errato, ad es. flan-
ge, ralle di spessoramento, viti o dadi.
Questo materiale di montaggio della lama
e stato progettato specificamente per la vo-
stra sega, per un funzionamento sicuro e
prestazioni ottimali.

Non salite mai sulla sega circolare da ban-
co e non utilizzarla come scaletta. Ci si
puo ferire anche gravemente se l'utensile
elettrico si ribalta o se per sbaglio si entra
in contatto con la lama.

2.3

Assicurarsi che la lama sia montata nella
corretta direzione di rotazione. Non utiliz-
zare dischi abrasivi o spazzole di metallo
con la sega circolare da banco. Un mon-
taggio non corretto della lama o l'uso di
accessori non raccomandati puo causare
gravi lesioni.

Ulteriori avvertenze di sicurezza

2.4

®O60

Indossare adeguati equipaggiamenti di
protezione individuale: Protezione per l'u-
dito, occhiali di protezione, maschera an-
tipolvere nei lavori che generano polvere

e guanti di protezione durante il cambio
utensile.

| guasti sull'utensile elettrico, compresi i
dispositivi di protezione divisori o dell'uten-
sile, devono essere subito segnalati al per-
sonale addetto alla manutenzione. Solo do-
po l'eliminazione del guasto e possibile uti-
lizzare la macchina.

Controllare regolarmente il connettore e

il cavo e, se danneggiati, farli sostituire

da un’officina autorizzata dell'Assistenza
Clienti.

E vietato utilizzare mezzi ausiliari propri
quali ad esempio righe etc .

Avvertenze di sicurezza per la lama
premontata

Utilizzo

Non superare il numero di giri massimo
riportato sulla lama; oppure, attenersi al
campo del numero di giri.

La lama del seghetto premontata andra
utilizzata esclusivamente in seghe circolari.

Nel rimuovere l'utensile dall'imballaggio,
nel reintrodurvelo e nell’utilizzarlo (ad es.
quando lo si monta nella macchina), proce-
dere con massima cautela. Pericolo di le-
sioni a causa dei taglienti molto affilati!

Nell'utilizzare l'utensile, indossando guan-
ti protettivi si otterra una presa piu sicu-
ra sull’'utensile stesso e si ridurra ulterior-
mente il rischio di lesioni.

Le lame per seghe circolari i cui corpi
presentino incrinature andranno sostituite.
Non ne € consentita la riparazione.

Le lame per seghe circolari in versione
composita (a denti saldati) con denti di
spessore inferiore a 1 mm non andranno
piu utilizzate.



- ATTENZIONE! Gli utensili che presentino
incrinature visibili, o con taglienti non affi-
lati o danneggiati, non andranno utilizzati.

Montaggio e fissaggio

- Gli utensili andranno serrati in modo da
non distaccarsi durante 'utilizzo.

- Nel montare gli utensili, accertarsi che il
fissaggio sia stato effettuato sul mozzo del-
l'utensile o sulla superficie di serraggio
dello stesso e che i taglienti non entrino in
contatto con altri componenti.

- Non e consentito applicare prolunghe alla
chiave, né esequire i fissaggi con colpi di
martello.

- Le superfici di serraggio dovranno essere
pulite e non presentare tracce di grasso,
olio 0 acqua.

- Levitidi serraggio andranno fissate in base
alle istruzioni del costruttore.

- Perregolare il diametro del foro di lame
per seghe circolari in base al diametro
dell’alberino della macchina, andranno uti-
lizzati esclusivamente anelli fissi, ad es.
calettati a pressione, oppure con tenuta
ad adesione. Non e consentito l'utilizzo di
anelli allentati.

Cura e manutenzione

- Leriparazioni o i lavori di riaffilatura pos-
sono essere eseguiti solo dalle officine del
servizio clienti Festool o da esperti autoriz-
zati.

- Lastruttura dell’utensile non andra modifi-
cata.

- Deresinare e pulire l'utensile con regolari-
ta (detergente con pH fra 4,5 e 8].

- Itaglienti non affilati si potranno riaffilare,
sulla superficie di spoglia superiore, fino
ad uno spessore minimo del tagliente di 1
mm.

- Trasportare l'utensile esclusivamente in un
imballaggio di tipo idoneo: pericolo di lesio-
ni!

2.5 Lavorazione dell'alluminio

[taliano

- Pulire periodicamente l'elettroutensile ri-
muovendo la polvere depositatasi all'inter-
no della cassa del motore.

- Utilizzare una lama per alluminio.

Indossare gli occhiali protettivi.

2.6 Rischiresidui

Nonostante siano state rispettate tutte le prin-
cipali prescrizioni costruttive, & possibile che
durante l'utilizzo della macchina insorgano dei
pericoli, come ad esempio:

- Contatto sul lato di parti rotanti: lama, flan-
gia di serraggio, vite flangia,

- Contatto con parti conduttive con alloggia-
mento aperto e spina elettrica non estratta,

- Distacco di parti del pezzo in lavorazione;

- Distacco di parti del pezzo in lavorazione a
causa di un utensile danneggiato;

- Emissioni acustiche;

- Emissione di polvere.

2.7 Valoridi emissione

& Durante la lavorazione dell’alluminio e
necessario osservare le seguenti misure di si-
curezza:

- Inserire a monte un interruttore di pro-
tezione per correnti di guasto (salvavita,
PRCD).

- Collegare l'elettroutensile ad un aspiratore
adeguato.

| valori determinati in base a EN 62841 sono
tipicamente:

Livello di pressione acustica Lpy = 87 dB(A]
Livello di potenza sonora Lwa =102 dB(A)
Grado d'incertezza K=3dB

&@ PRUDENZA

Le emissioni sonore durante il lavoro con

l'elettroutensile possono causare danni al-

l'udito.

» Utilizzare un dispositivo di protezione del-
'udito.

| valori di emissione sonora indicati

- sono stati misurati secondo un metodo di
prova standardizzato e possono essere uti-
lizzati per confrontare un elettroutensile
con un altro,

- sipossono utilizzare anche per una valuta-
zione preliminare del carico.
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& PRUDENZA

| valori di emissione possono differire dai

valori specificati. Questa differenza dipende

dall'uso dell'utensile e dal tipo di pezzo da

lavorare.

» Valutare il carico effettivo durante tutto il
ciclo operativo.

» A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

La TKS 80 EBS e concepita come utensile elet-
trico portatile conforme alle disposizioni per
segare legno, pannelli in legno laminato, me-
talli non ferrosi e plastica.

& NOTA

La tecnologia SawStop-AIM scatta

» Durante il taglio di metalli non ferrosi,
materiali bagnati, caricati staticamente o
conduttivi disattivare la tecnologia Saw-
Stop-AIM (modalita bypass).

Questo utensile elettrico deve essere utilizza-
to esclusivamente da personale specializzato o
persone appositamente addestrate.

4 Dati tecnici

Sega circolare da banco

Potenza

TKS 80 EBS 220 - 240V EU (tranne DK), GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

Numero di giri (a vuoto)

Foro di riferimento

Profondita di taglio a 90° / 45° / 47°
Angolo d’inclinazione

Dimensioni piano (L x )

Altezza tavolo aperto

Altezza tavolo ripiegato

Peso secondo procedura EPTA 01:2014

5 Elementidell'apparecchio

[1-1]
[1-2]

Alloggiamento accessori

Zone di impugnatura laterali
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Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

3.1 Lame

Utilizzare solo lame Festool previste per l'im-

piego con questo elettroutensile.

- Dimensioni lama 254 x 30 x 2,4 mm

- Larghezza di taglio > 2,2 mm (corrisponde
alla larghezza del dente]

- Foro di alloggiamento @ 30 mm

- Spessore lama originale < 1,8 mm

- Lama con angolo di taglio < 15°

- indicato per numeri di giri a partire da
3500 min-!

Le lame Festool soddisfano la EN 847-1.

Segare solo quei materiali per i quali e prevista

la relativa lama per gli usi consentiti.

La lame in acciaio rapido da lavoro ad alta lega

(acciaio HSS) e le lame circolari per incastri

non devono essere utilizzate.

3.2 Cartucce

Utilizzare solo cartucce Festool previste per
l'impiego con questo elettroutensile.

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 min"!

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-5mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg

[1-3]
[1-4]
[1-5]

4 profiliaV
Cuneo fendilegno per scanalature

Inserto per piano di lavoro



[1-6] Cuneo fendilegno con supporti per

copertura di protezione
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]

Copertura di protezione
Adesivi di sicurezza
Battuta angolare
Regolazione micrometrica

Regolazione dell’angolo d'inclinazio-
ne

[1-12]
[1-13] Scala
[1-14]
[1-15]
[1-16] Alloggiamento porta asta di spinta

Manopole per gambe pieghevoli

Regolazione della profondita di taglio

Puntatore ad angolo

[1-17] Gambe pieghevoli

[1-18] Calotta di protezione
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Le illustrazioni indicate si trovano all'inizio del-
le istruzioni per l'uso.

Pannello interruttori
Ruote di trasporto

Protezione per il trasporto

6 Montaggio/Messa in funzione

/N PRUDENZA

Imballaggio di spedizione pesante con sega
circolare da banco

Pericolo di lesioni

» L'imballaggio di spedizione con la sega cir-
colare da banco deve essere trasportato e
spacchettato da 2 persone.

6.1 Installazione della TKS 80 EBS

/N/\  AVVERTENZA

Voltaggio o frequenza non consentita
Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» Prima di ogni utilizzo dell’utensile elettrico
controllare il cavo di rete e la spina. Even-
tuali danni devono essere rimossi solo in
un‘officina qualificata.

» Per l'impiego esterno usare solo prolunghe
e collegamenti per cavi omologati.

[taliano

& AVVERTENZA

L'utensile elettrico si ribalta se il pavimento

non e in piano

Pericolo d’infortunio

» Assicurarsi che l'utensile elettrico siain
una posizione sicura.
Il pavimento deve essere in piano, puo ave-
re un‘inclinazione massima di 10° e deve
essere libero da oggetti sfusi (p.es. trucioli
e ritagli).

Gambe pieghevoli

&@ PRUDENZA

Schiacciamento delle mani o delle dita du-
rante l'apertura o chiusura delle gambe pie-
ghevoli

» Indossare guanti protettivi.

» Aprire completamente le manopole per le
gambe pieghevoli [1-12].

» Aprire o chiudere le gambe pieghevo-
li [1-171.

» Avvitare le manopole per le gambe pieghe-
voli [1-12].

Per assicurare la stabilita della TKS 80 EBS ¢

possibile adattare la lunghezza di una gamba

pieghevole ruotando il tappo di chiusura [1-18].

Gambe supplementari

/N AVVERTENZA

Pericolo d’infortunio dovuto al ribaltamento
dell'utensile elettrico

= Usare le gambe aggiuntive® sempre in ab-
binamento a un ampliamento piano di lavo-
ro” o a un carrello scorrevole”.

* Non compreso nella dotazione..

6.2 Precedentemente alla prima messain
funzione

» Rimuovere tutto il materiale da imballaggio,
anche quello sotto il piano di lavoro.

» Estrarre la protezione per il traspor-
to [1-21].

= Rimuovere gli adesivi di sicurezza [1-8].

» Rimuovere il cuneo fendilegno per scanala-
ture [1-4] (vedere cap. 9.8) e conservare
['alloggiamento accessori [1-1].

» Sostituire eventualmente la lama universale
premontata con una lama per il materiale
da tagliare (vedere cap. ).

» Montare il cuneo fendilegno con copertura
di protezione (vedere cap. 9.8).
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>

6.3

Montare la battuta angolare (vedere cap.
).

Accensione/spegnimento

INGS

AVVERTENZA

La tecnologia SawStop-AIM funziona solo con
il collegamento dei conduttori di protezione
e l'alimentazione con messa a terra collega-

ta

Pericolo di lesioni

|

Assicuratevi che l'alimentazione non av-
venga tramite il SYS-PST 1500 o ad esem-
pio un trasformatore.

NOTA

La tecnologia SawStop-AIM scatta

| g

Accendere la TKS 80 EBS solo se la lama
non e a contatto con il pezzo, con accessori
o con altri oggetti.

Utilizzare solo gli appositi accessori per

la TKS 80 EBS.

Fase di riscaldamento

Elettronica troppo fredda: Con temperatu-
re ambiente < 5 °C & possibile ritardare
"avvio di TKS 80 EBS.

™ Ripetere il tentativo di avvio dopo al-
cuni minuti.

Accensione

>

4}

|

&4

INGS

Per accendere premere l'interruttore prin-
cipale verde [2-1].

Il LED [2-4] verde & costantemente acceso.
Il LED [2-5] rosso lampeggia lentamente.

La TKS 80 EBS esegue un controllo automa-
tico.

Attendere fino al cambiamento dello stato
dei LED.

Il LED [2-4] verde é costantemente acceso.
Il LED [2-5] rosso e spento.

La TKS 80 EBS e in modalita standby.
Premere il pulsante verde START [2-3]

La TKS 80 EBS ¢ in modalita taglio. La tec-
nologia SawStop-AIM e attivata.

AVVERTENZA

La tecnologia SawStop-AIM non scatta

|
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Non toccare la lama fino al suo comple-
to arresto, se dopo l'accensione si verifica
un‘interruzione di corrente o una caduta di
tensione.

Spegnimento

|

4}

>

7

A

Per spegnere la funzione di taglio premere
il pulsante rosso STOP [2-2].

Il LED [2-4] verde lampeggia rapidamente.
IL LED [2-5] rosso € spento.
Attendere che la lama si arresti.

@ NOTA

La tecnologia SawStop-AIM scatta

» Non toccare la lama mentre si ferma.
La tecnologia SawStop-AIM e ancora
attiva e scatta in caso di contatto.

Il LED [2-4] verde é costantemente acceso.

IL LED [2-5] rosso € spento.

La TKS 80 EBS e in modalita standby.

Premere l'interruttore principale ver-
de [2-1].
La TKS 80 EBSe fuori servizio.

Trasporto

PRUDENZA

Sega circolare da banco pesante
Pericolo di lesioni
» La sega circolare da banco deve essere

portata da 2 persone.

» Peril trasporto tenerla nelle zone di im-

pugnatura laterali [3-3]. Non prenderla né
trasportarla mai tenendola dalla copertura
di protezione.

Conservare gli accessori in dotazione negli
alloggiamenti per accessori o negli appositi
supporti (Figura 3a, 3b, 3c].

Alloggiamento accessori

Cuneo fendilegno con copertura [3-1]
di protezione

Cuneo fendilegno per scanalature [3-2]
Cartuccia [3-4]
Asta di spinta [3-5]
Battuta angolare [3-7]
(Osservare gli indicatori di impo-
stazione [3-6] per riporre la bat-

tuta angolare.)

Cavo di rete

Supporti per cavo di rete [3-8]
Cavo di rete [3-9]
Utensile



vite a brugola [3-10]
Chiave monoforo per flangia man- [3-11]
drino

Chiave monoforo per madrevite [3-12]

» Rimuovere gli accessori non compresi nella
dotazione.
= Richiudere le gambe pieghevoli (vedere cap.

).
@ La TKS 80 EBS pu0 essere trasportata.

7.1  Ruote di trasporto

Per il trasporto su brevi distanze la TKS 80 EBS
e dotata di ruote di trasporto [1-20].

» Tenere la TKS 80 EBS nelle zone di impu-
gnatura laterali [1-2] e trascinarla nella po-
sizione richiesta.

8 Tecnologia SawStop-AIM

Grazie alla tecnologia SawStop-AIM possono
essere evitate le lesioni piu gravi.

IL fulcro della tecnologia SawStop-AIM e rap-
presentato dalla cartuccia che, spinta da una
molla, aziona il blocco di alluminio che va ad
arrestare la lama. Il meccanismo viene attivato
da un sensore capacitivo se durante il funziona-
mento la lama entra in contatto con la pelle
umana o con altri materiali conduttivi.

La tecnologia SawStop-AIM funziona solo con
collegamento dei conduttori di protezione e ali-
mentazione con messa a terra. Assicuratevi che
l"alimentazione non avvenga tramite la SYS-Po-
werStation o per esempio tramite un trasfor-
matore.

E possibile lavorare con la TKS 80 EBS
solo con la cartuccia inserita.

&@ AVVERTENZA

Suono entrante allo scatto della tecnologia
SawStop-AIM

Pericolo d’infortunio
» Utilizzare la protezione per l'udito.

5 NOTA
La tecnologia SawStop-AIM scatta

» Non toccare la lama con la battuta longitu-
dinale o con la battuta diagonale.

[taliano

& NOTA

La tecnologia SawStop-AIM scatta oppure
TKS 80 EBS non si avvia.

Distanza tra lama e guida di arresto insuffi-
ciente.

» Durante il taglio di spessori lama £ 3 mm
utilizzare un pezzo aggiuntivo > 19 mm.

8.1 Monitoraggio del funzionamento

La tecnologia SawStop-AIM controlla conti-
nuamente il regolare funzionamento nelle
operazioni di taglio. Lo stato di esercizio cor-

rente & mostrato dalle spie a LED.

Stato LED in standby

Il LED [2-4] ver-
D de é costante-
mente acceso.

v ||l LED [2-5] ros-
! so lampeggia
lentamente.

La sega circolare da
banco si avvia in ca.
10 secondi.

Il LED [2-4] ver-
D de é costante-
mente acceso.

Il LED [2-5] ros-
] so e spento.

La sega circolare da
banco e pronta ed e in
standby.

Mo 1L LED [2-4] ver-
D de lampeggia ra-
pidamente.

(alternativamen-
te)

¢ | ILLED [2-5] ros-
I so lampeggia ra-
pidamente.

Protezione contro il
riavvio

Quando é stata atti-
vata la modalita by-
pass e stato rilascia-
to troppo presto il
pulsante giallo Saw-
Stop-AIM.

™ Perrimuovere

il guasto premere il
pulsante rosso STOP.
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[l LED [2-4] ver-
D de é costante-
mente acceso.

» | ILLED [2-5] ros-
I so lampeggia ra-
pidamente.

Contatto con la lama
in standby.

™  Rimuovere il re-

sponsabile del con-
tatto e attendere ca.
5 secondi per l'elimi-
nazione del guasto.

Oppure:
Distanza tra lama e

guida di arresto in-
sufficiente.

™ Durante il taglio
di spessori lama

< 3 mm utilizzare

un pezzo aggiuntivo
219 mm.

Stato LED durante il funzionamento

2 L ILLED [2-4] ver-
/‘D\ d_e lampeggia ra-
pidamente.

IL LED [2-5] ros-
i so e spento.

La lama si ferma.

@ La tecnologia
SawStop-AIM e attiva
e scatta in caso di
contatto.

2 | ILLED [2-4] ver-
de lampeggia
lentamente.

Il LED [2-5] ros-
i so e spento.

Modalita bypass atti-
vata.

»o 1L LED [2-4] ver-
de lampeggia
lentamente.

IL LED [2-4] ver-
i de & spento.

w | ILLED [2-5] ros-
I so lampeggia
lentamente.

Errore del fissaggio
cartuccia.

™  Spegnere la se-

ga circolare da ban-
co e controllare il fis-
saggio cartuccia.

w | ILLED [2-5] ros-
so lampeggia ra-

oL LED [2-4] ver-
D de lampeggia
lentamente.

[l LED [2-5] ros-
I so é costante-
mente acceso.

Lama mancante o
troppo piccola.

™  Spegnere la se-

ga circolare da ban-
co e inserire una la-
ma idonea (vedere
cap. 3).

Il LED [2-4] ver-
i de e spento.

Il LED [2-5] ros-
I S0 e costante-
mente acceso.

Sostituire la cartuc-
cia.

™  Spegnere la se-

ga circolare da ban-
co. Se con questo
non viene eliminato
l'errore, inserire una
cartuccia nuova.

Oppure:

Elettronica troppo
fredda: Fase di riscal-
damento con tem-
perature ambiente
<5°C.

™ Ripetereil ten-

tativo di avvio dopo
alcuni minuti.

96

pidamente.

Contatto con la lama
quando la modalita
bypass e attivata
Guasto eliminato se
la lama si ferma.

Stato LED in standby o durante il

funzionamento

Il LED [2-4] ver-
i de e spento.

+ [ ILLED [2-5] ros-
I so lampeggia ra-
pidamente.

Pezzo troppo umido.

™  Spegnere la se-

ga circolare da banco
e asciugare il pezzo
o tagliare in modalita
bypass.

24 1 ILLED [2-4] ver-
de lampeggia ra-
pidamente.

I Il LED [2-5] ros-
so é costante-
mente acceso.

La lama si ferma du-
rante le operazioni di
taglio.

™  Spegnere e ac-

cendere la sega cir-
colare da banco e
tagliare il pezzo piu
lentamente.

Oppure:

La sega circolare da
banco € in modalita
taglio e linterruttore
giallo SawStop-AIM e
stato premuto.

™  Spegnere e ac-

cendere la sega cir-
colare da banco.

8.2 Attivare la tecnologia SawStop-AIM

(i) Durante la consegna e dopo ogni nuo-
va messa in servizio la tecnologia Saw-

Stop-AIM é attiva.




» Premere il pulsante rosso STOP [2-2].
@ Latecnologia SawStop-AIM e attiva.

8.3 Modalita bypass (tecnologia
SawStop-AIM disattivata)

[taliano

8.5 Tecnologia SawStop-AIM scattata

@ Utilizzare la modalita bypass solo per
segare materiali conduttivi. Al termine
attivare nuovamente la tecnologia Saw-
Stop-AIM.

Attivare modalita bypass

» Tenere premuto l'interruttore giallo Saw-
Stop-AIM [2-6].

@ ILLED [2-5] rosso lampeggia una volta, su-

bito dopo

premere il pulsante verde START [2-3].

@ La TKS 80 EBS si accende.

Il LED [2-5] rosso lampeggia nuovamente
una volta.

» Rilasciare linterruttore giallo SawStop-AIM
[2-6] e il pulsante verde START [2-3].

@ ILLED [2-4] verde lampeggia lentamente.
Il LED [2-5] rosso e spento.
La TKS 80 EBS ¢ pronta al funzionamento in
modalita bypass.

Disattivare la modalita bypass (attivare la tec-
nologia SawStop-AIM)
= Premere il pulsante rosso STOP [2-2].

@ Latecnologia SawStop-AIM é attiva.
8.4 Verificare la conduttivita del materiale

Y

La conduttivita dei materiali puo essere verifi-
cate preliminarmente senza che scatti la tecno-
logia SawStop-AIM.

» Premere Uinterruttore principale ver-
de [2-1].
@ La TKS 80 EBS e pronta.
» Appoggiare il materiale alla lama.
IL LED [2-4] verde & costantemente acceso.
Il LED [2-5] rosso lampeggia rapidamente.
Il materiale & conduttivo: Lavorare in mo-
dalita bypass (vedere cap. 8.3).
@ Il LED [2-4] verde e costantemente acceso.
IL LED [2-5] rosso & spento.
Il materiale non e conduttivo: Lavorare
con tecnologia SawStop-AlIM attiva (vedere
cap. 8.2).

=

& AVVERTENZA

Pericolo di lesioni a seguito di avvio incon-

trollato della sega circolare da banco

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

Nota di rinvio alla tecnologia attivata Saw-
Stop-AIM

Le cartucce memorizzano dati elettronici che
vengono rilevati durante l'attivazione. Se si re-
stituisce a Festool la cartuccia scattata, e pos-
sibile richiamare questi dati per analizzare l'e-
lettronica ed il software.

Se i dati rilevati confermano lo scatto dovuto
al contatto con la pelle, Vi verra fornita una
cartuccia sostitutiva. Festool si riserva il diritto
di decidere prima individualmente su tali casi.
Si prega di comunicare a Festool il Vostro no-
me, nonché un possibile contatto (e-mail, tele-
fono, indirizzo), in modo da poterVi contattare
per telefono o per iscritto.

Le informazioni sulla tutela della privacy e sui
dati di contatto Festool sono riportate sulla no-
stra pagina internet in:

Sostituire cartuccia e lama

Durante lo scatto della tecnologia Saw-
Stop-AIM, la cartuccia aziona un blocco in allu-
minio nella lama, che si arresta sotto il tavolo.

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni per proiezione di parti

» La cartuccia E lalama devono essere so-
stituite.
Mai utilizzare lame distorte o con denti in-
crinati o rotti.

= Smontare l'inserto per piano di lavoro (ve-
dere cap. 9.6).

= Smontare il cuneo fendilegno (vedere
cap. 9.8).

» Ruotare la regolazione della profondita di
taglio [4-2] sul minimo di 0 mm e continua-
re a girare contro la resistenza.

Ruotare la regolazione della profondita di
taglio [4-2] sul massimo di 80 mm.

@ La profondita di taglio e regolata sul massi-
mo di 80 mm.

» Ruotare di un quarto di giro in senso ora-

rio il fissaggio cartuccia [4-4] ed estrar-
re [4-5].
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» Svitare la madrevite [4-6] e staccare la
flangia [4-7] della lama.

» Usare come leva una chiave monoforo [4-8]
per sfilare delicatamente la lama dal man-
drino portautensile [4-10].

Usare come leva una chiave monoforo [4-9]
per sfilare delicatamente la cartuccia dai
perni di fissaggio [4-11].

Ripetere entrambi i passaggi fino a quando
la lama e la cartuccia saranno state rimos-
se.

= Montare la nuova cartuccia (vedere
cap. ).

= Montare la nuova lama (vedere cap. ).

= Montare l'inserto per piano di lavoro (vede-
re cap. 9.6).

= Montare il cuneo fendilegno (vedere
cap. 9.8).

9 Altre impostazioni / funzioni

/N/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni e di folgorazione

» Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull’e-
lettroutensile, ricordarsi sempre di spe-
gnerlo, scollegare il cavo di alimentazione
dalla presa elettrica e poi attendere l'arre-
sto della lama.

9.1 Elettronica

La TKS 80 EBS viene monitorata elettronica-
mente con le seguenti caratteristiche:

Avviamento graduale

L'avviamento graduale, regolato elettronica-
mente, fa si che Uelettroutensile si avvii senza
strappi. Grazie alla corrente di avviamento limi-
tata anche le sicure di uso domestico non scat-
tano.

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri e regolabile in modo continuo
mediante l'apposita rotella [2-7] nel campo del
numero di giri (vedere cap. 4). Cio consente di
adattare al meglio la velocita di taglio in base al
materiale.

Livello del numero di giri in base al materiale

Legno 6
Laminati, materiali minerali 2-5
Alluminio, plastica 3-6

Un apposito sistema elettronico mantiene co-
stante il numero di giri preselezionato per il
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motore. Cio consente di usufruire di una veloci-
ta di taglio uniforme anche sotto carico.

Sicurezza di sovraccarico

In caso di sovraccarico eccessivo dell'utensile
elettrico, l'alimentazione di corrente viene ri-
dotta. Se il motore viene bloccato per un certo
tempo, l'alimentazione di corrente viene com-
pletamente interrotta. Una volta sceso il carico
o dopo lo spegnimento, l'utensile elettrico & di
nuovo pronto per il funzionamento.

Protezione contro il surriscaldamento

Per prevenire il surriscaldamento del motore,
quando la temperatura dello stesso sia eccessi-
va, 'assorbimento di potenza viene limitato (ad
es. in caso di pressione eccessiva durante il
lavoro). Se la temperatura continua a salire, l'e-
lettroutensile si disinserisce. L'utensile si potra
riaccendere soltanto quando il motore si sara
raffreddato.

Freno

Durante lo spegnimento la lama viene rallenta-
ta elettronicamente in 3 secondi fino all’arresto
completo.

Protezione contro il riavvio

La protezione contro il riavvio integrata impedi-
sce che l'elettroutensile, in funzionamento con-
tinuo, si riavvii autonomamente dopo un’inter-
ruzione di tensione. Per rimetterlo in funzione,
l'utensile andra dapprima spento, quindi riac-
ceso.

9.2 Selezionare lalama

Le lame Festool sono contrassegnate da un
anello colorato. Il colore dell'anello indica il
materiale per il quale la lama & adatta.

Attenersi alle caratteristiche necessarie della
lama (vedere cap. 3.1).

Simbolo

Colore Materiale

Giallo Legno

Rosso Laminati, materiali mi-
nerali

Blu Alluminio, plastica

9.3 Regolazione della profondita di taglio

Per regolare in continuo l'altezza di taglio da 0 -
80 mm:

» Ruotare la regolazione della profondita di
taglio [5-5].



+ aumenta la profondita di taglio fino
a 80 mm

- riduce la profondita di taglio fino
al0mm

@ Si ottiene un taglio preciso se l'altezza im-
postata € maggiore di 2 - 5 mm rispetto
allo spessore del pezzo.

In caso di tagli nascosti la profondita di
taglio viene regolata secondo la profondita
richiesta del taglio nascosto.

9.4 Regolazione dell'angolo d'inclinazione

La lama puo oscillare tra 0° e 45° e pu0 essere

regolata con una precisione di +2° a -2° e 47°.

» Premere e tenere premuta la regolazione
dell’angolo d'inclinazione [5-3] contro la re-
golazione della profondita di taglio [5-5].

» Spostare la regolazione dell’angolo d'incli-
nazione [5-3] lungo la scala [5-1] fino a
quando li puntatore ad angolo [5-2] indica
l'angolo richiesto.

» Rilasciare la regolazione dell’angolo d'incli-
nazione [5-3] e la regolazione della profon-
dita di taglio [5-5].

Per lavori di precisione oscillare la lama verso

'esterno di 2° rispettivamente oltre le due po-

sizioni finali:

Regolazione micrometrica

» Regolare l'angolo d'inclinazione a 0° per ef-
fettuare una regolazione micrometrica fino
a-2°
Regolare l'angolo d'inclinazione a 45° per
effettuare una regolazione micrometrica fi-
no a 47°.

» Ruotare la manopola per la regolazione mi-
crometrica [5-4].

+ Posizione finale fino a 47°
- Posizione finale fino a -2°

0 Posizione zero
Le posizioni finali 0° e 45° sono attive.

9.5 Battuta angolare

La battuta angolare puo essere usata come
battuta longitudinale (Fig 6a) e come battuta
diagonale o angolare (Fig 6b).

[taliano

& AVVERTENZA

Pericolo di incidenti dovuti all'utensile

= La guida di arresto [6-7] non deve entrare
nelle aree di taglio.

» Tutte le viti e manopole della battuta ango-
lare devono essere ben serrate durante le
operazioni di taglio.

Montaggio battuta angolare

La battuta angolare in dotazione puo essere fis-
sata su tutti e quattro i profili a V [6-12].

= Allentare la manopola [6-1].

= Inserire la battuta angolare [6-10] in un
profilo a V [6-12].

= Regolare le viti a brugola [6-9] per stabiliz-
zare la guida della battuta angolare [6-10]
nel profilo a vV [6-12].

= Regolare il cuscinetto a sfera [6-13] per re-
gistrare la battuta angolare [6-10].

= Spingere la battuta angolare [6-10] nel
profilo a V [6-12] fino a quando la battu-
ta [6-10] copre il campo contrassegnato di
verde sul lato del piano di lavoro [6-11].

= Serrare la manopola [6-1].

Battuta angolare come battuta longitudinale

= Allentare la vite [6-4].

= Sollevare la spina di fissaggio [6-3].

» Impostare l'angolo a 0° basandosi sulla
scala [6-5].

» Bloccare la spina di fissaggio [6-3].

= Serrare la vite [6-4].

= Allentare la vite [6-6].

» Regolare la guida di arresto [6-7] in modo
tale che la freccia triangolare si trovi all'in-
terno del campo adesivo verde [6-8]1.

= Serrare la vite [6-6].

@ La battuta longitudinale (Fig 6a) e pronta.

Battuta angolare come battuta longitudinale
alta o bassa

@ La battuta angolare puo essere utilizzata
come battuta longitudinale alta o bassa.
Per questo la guida di arresto viene impie-
gata di taglio o di piatto.

La battuta longitudinale bassa viene utiliz-
zata per evitare una collisione con la co-
pertura di protezione della lama, ad es. in
caso di tagli di smussatura con una lama
ruotata di 45°.

= Allentare la vite [6-6].
= Estrarre la guida di arresto [6-7], ruotarla e
reinserirla.
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» Regolare la guida di arresto [6-7] in modo
tale che la freccia triangolare si trovi all'in-
terno del campo adesivo verde [6-8].

= Serrare la vite [6-6].

Regolare lo spessore della lama

= Allentare la vite [6-15].
» Regolare lo spessore della lama richiesto.
» Serrare la vite [6-15].

Spessore lama £ 3 mm

(% NOTA

La tecnologia SawStop-AIM scatta oppure

TKS 80 EBS non si avvia.

Distanza tra lama e guida di arresto insuffi-

ciente.

» Durante il taglio di spessori lama £ 3 mm
utilizzare un pezzo aggiuntivo > 19 mm.

Battuta angolare come dispositivo scorrevole
= Allentare la manopola [6-1].
@ La battuta angolare [6-10] puo essere spo-

stata come dispositivo scorrevole lungo il
profilo a V [6-12].

Battuta angolare come battuta diagonale e an-
golare

= Allentare la manopola [6-1].

= Allentare la vite [6-4].

= Sollevare la spina di fissaggio [6-3] e rego-
lare la guida di arresto [6-7] nell'angolazio-
ne richiesta basandosi sulla scala [6-5].
Bloccare la spina di fissaggio [6-3].
Serrare la vite [6-4].

Allentare la vite [6-15].

Allontanare la guida di arresto [6-7] dall'a-
rea di taglio.

Serrare la vite [6-15].

La battuta angolare [6-10] puo essere spo-
stata come dispositivo scorrevole lungo il
profilo a V [6-12].

La battuta diagonale e angolare (Fig 6b) &
pronta.

yvyvy
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Regolare la battuta angolare: regolare il pa-
rallelismo

= Regolare la guida di arresto [6-7] ad angolo
retto rispetto alla lama (vedere cap. 9.5).

= Allentare le viti a brugola [6-14].

» Posizionare il goniometro tra lama e impu-
gnatura per l'avanzamento [6-2].

» Regolare l'impugnatura per l'avanzamen-
to [6-2] a 90° basandosi sul goniometro.

= Stringere le viti a brugola [6-14].
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9.6 Inserto per piano di lavoro

Smontare l'inserto per piano di lavoro

» Aprire Uinserto per piano di lavoro [7-1] con
chiave monoforo [7-2] nel senso della frec-
cia.

= Estrarre l'inserto per piano di lavoro [7-1].

Montare l'inserto per piano di lavoro

» Inserire e bloccare l'inserto per piano di la-
voro [7-1] nel piano di lavoro.

/N AVVERTENZA

Pericolo d’infortunio dovuto a contraccolpo

» Prestare attenzione affinché il piano di la-
voro sia inserito correttamente e formi una
superficie piana con il piano di taglio.

9.7 Copertura di protezione

Montare la copertura di protezione

» Regolare la lama sulla profondita di taglio
massima (vedere cap. 9.3).

= Regolare un angolo d'inclinazione a 0° (ve-
dere cap. 9.4).

» Svitare la vite [8-2] dalla copertura di pro-
tezione [8-1].

= © Introdurre il perno longitudinale che si
trova nella copertura di protezione [8-1]
nella scanalatura [8-4] del cuneo fendile-
gno [8-5].

= Inserire nuovamente la vite [8-2] nella co-
pertura di protezione [8-1] e serrarla attra-
verso il foro nel cuneo fendilegno [8-31].

Smontare la copertura di protezione

» Regolare la lama sulla profondita di taglio
massima (vedere cap. 9.3).

» Regolare un angolo d'inclinazione a 0° (ve-
dere cap. 9.4).

» Tenere ferma la copertura di protezione
[8-1] e svitare la vite [8-2].

=~ O Estrarreil perno longitudinale che si
trova nella copertura di protezione dal-
la scanalatura [8-4] del cuneo fendilegno
[8-5] e rimuovere la copertura di protezione
[8-1].

= Inserire nuovamente la vite [8-2] nella co-
pertura di protezione [8-1] e serrarla.

Regolare la copertura di protezione

= Allentare la manopola [8-8].

» Perregolare la battuta angolare bloccare
il paraschegge laterale della copertura di
protezione [8-6] con la linguetta di bloccag-
gio [8-71 in posizione superiore.



= © Sollevare la copertura di protezione nel-
la posizione superiore e serrare la manopo-
la [8-81.

= O Altermine della regolazione della battu-
ta angolare, allentare nuovamente la mano-
pola [8-8] e sganciare il paraschegge late-
rale della copertura di protezione [8-6].

(i) La copertura di protezione [8-1] e il
paraschegge della copertura di prote-
zione [8-6] devono essere liberi sulla
piastra.

9.8 Sostituzione cuneo fendilegno

Usare un cuneo fendilegno con copertura

di protezione [9-1] per tagli longitudinali e
angolari.

Usare un cuneo fendilegno per scanalatu-
re [9-2] per tagli nascosti.

/N AVVERTENZA

Pericolo d’infortunio dovuto a contraccolpo

» Subito dopo aver effettuato lavori che ri-
chiedono la rimozione del cuneo fendilegno
con copertura di protezione, installare as-
solutamente i dispositivi di sicurezza.

Con l'inserto per piano di lavoro montato

= Regolare la profondita sul massimo di
80 mm (vedere cap. 9.3).

= Estrarre la chiave a brugola [9-4] dal sup-
porto [9-5].

= Inserire la chiave a brugola [9-4] completa-
mente nell'apertura [9-3].

» Ruotare la chiave a brugola [9-4] in senso
orario fino a battuta.

» Estrarre o sostituire il cuneo fendilegno
(Fig 9c).

= Ruotare la chiave a brugola [9-4] in senso
antiorario fino a battuta.

» Estrarre la chiave a brugola [9-4] e conser-
varla nel supporto [9-5].

Con l'inserto per piano di lavoro smontato

» Ruotare la manopola [9-6] in senso orario
fino a battuta.

» Estrarre o sostituire il cuneo fendilegno
(Fig 9c).

= Ruotare la manopola [9-6] in senso antiora-
rio fino a battuta.

[taliano

9.9 Aspirazione

& AVVERTENZA

Polveri nocive per la salute

Lesione delle vie respiratorie

» Non lavorare in alcun caso senza sistema
di aspirazione.

» Attenersi alle disposizioni nazionali.

» Indossare un dispositivo di protezione delle
vie respiratorie.

[l modello TKS 80 EBS ha due raccordi per aspi-
razione con accoppiamento a baionetta:

Raccordo per aspirazione superiore [10-1]
con @ 27 mm e raccordo per aspirazione infe-
riore [10-4] con @ 36 mm.

» Per condurre il tubo flessibile per aspirazio-
ne superiore inserire il supporto del tubo
flessibile per aspirazione [10-2] in uno dei
profilia V.

Il set di aspirazione [10-3] unisce i due raccordi
per aspirazione in modo tale da poter collegare
un‘unita mobile di aspirazione Festool con rac-
cordi di collegamento @ 50 mm .

9.10 Coperturadellalama

Aprire la copertura della lama

= Allentare la vite [11-1] ed estrarre le due
chiavi.

= Allentare la manopola [11-2].

» Aprire il dispositivo di chiusura [11-3] con
una chiave monoforo per flangia del man-
drino [11-5] o un cacciavite idoneo.

= Aprire la copertura della lama [11-4].

Chiudere la copertura della lama

= Inserire la copertura della lama [11-4].

» Chiudere il dispositivo di chiusura [11-3]
con una chiave monoforo per flangia del
mandrino [11-5].

» Inserire entrambe le chiavi monoforo e ser-
rare la vite [11-1].

= Serrare la manopola [11-2].

9.11 Sostituzione della lama

&@ PRUDENZA

Rischio di lesioni a causa di utensili caldi e

affilati.

» Non utilizzare utensili con denti smussati o
difettosi.

» Indossare guanti protettivi durante l'utiliz-
zo dell'utensile.
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@ La potenza e la qualita di taglio dipendo-
no sostanzialmente dalle condizioni e dalla
forma del dente della lama. Per questo
motivo & necessario usare solo lame affi-
late e adatte al tipo di materiale da lavora-
re.

Smontaggio della lama
= Aprire la copertura della lama (vedere

cap. ).

= Smontare l'inserto per piano di lavoro (ve-
dere cap. 9.4)

= Regolare la profondita di taglio massima
(vedere cap. 9.3).

= Staccare con le due chiavi monoforo [12-1]
la lama [12-2] dal mandrino portautensi-
le [12-3].

= Staccare madrevite [12-5] e flangia del
mandrino [12-4] dal mandrino portautensi-
le [12-3].

= Staccare la lama [12-2] dal mandrino por-
tautensile [12-3].

@ Puo essere montata una lama nuova o di-
versa.

/N AVVERTENZA

Pericolo d’infortunio per lama rotante allen-

tata

» |l senso di rotazione della lama e della se-
ga devono corrispondere (vedere direzione
della freccia).

» L'identificazione della lama deve essere vi-
sibile.

= Stringere la flangia del mandrino [12-4] e
la madrevite [12-5] con una coppia di ser-
raggio > 25 Nm.

Montaggio della lama

» Inserire una lama [12-6] nuova o diversa
sul mandrino portautensile [12-3].

= Inserire la flangia del mandrino [12-4] sul
mandrino portautensile [12-3] e stringere
la madrevite [12-5] con le due chiavi mono-
foro [12-1].

La lama e la cartuccia non si devono
toccare.
= Montare l'inserto per piano di lavoro (vede-
re cap. 9.6).
= Chiudere la copertura della lama (vedere
cap. ).
9.12 Sostituire la cartuccia

= Regolare un angolo d'inclinazione a 0° (ve-
dere cap. 9.4).

= © Ruotare di un quarto di giro in senso
orario il fissaggio cartuccia [13-11.

= O Estrarreil fissaggio cartuccia [13-11.

= © Sfilare la cartuccia [13-3] dai perni di
fissaggio [13-21.

&(f‘y AVVERTENZA

La tecnologia SawStop-AIM non scatta

» Non utilizzare mai una cartuccia danneg-
giata o caduta.

Montare la cartuccia

=~ © Rimuovere il cappuccio di protezio-
ne [13-4] della cartuccia nuova.

= O Infilare la cartuccia [13-6] sui perni di
fissaggio [13-5].

= © Inserire il fissaggio cartuccia [13-71.

= O Ruotare di un quarto di giro in senso
antiorario il fissaggio cartuccia [13-71.

La lama e la cartuccia non si devono
toccare.

= Chiudere la copertura della lama (vedere
cap. ).
10 Utilizzo dell’elettroutensile

10.1 Sicurezza durante la lavorazione

Smontare la cartuccia
= Aprire la copertura della lama (vedere cap.
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Durante il lavoro rispettare sempre le avver-

tenze di sicurezza indicate inizialmente e le se-

guenti regole:

Dispositivi di protezione

- L'utensile elettrico puo essere utilizzato
solo se tutti i dispositivi di protezione si tro-
vano nella posizione prevista e se l'utensile

elettrico e in buono stato e soggetto a rego-
lare manutenzione.

- Usare sempre i cunei fendilegno e la co-
pertura di protezione in dotazione. Control-
lare che la loro regolazione sia corretta e
corrisponda a quanto descritto nelle istru-
zioni per l'uso. Un cuneo fendilegno non
regolato correttamente e la rimozione di
componenti rilevanti per la sicurezza, come
la copertura di protezione, possono com-
portare lesioni anche gravi.

- Il piano del banco e l'inserto per piano di
lavoro non devono presentare danneggia-
menti (ad es. intagli sulla fessura per la
sega). Sostituire immediatamente un piano
del banco o un inserto per piano di lavo-
ro danneggiato.



- Non lavorare mai senza inserto per piano di
lavoro bloccato.

Posizione di lavoro

- Posizione di lavoro corretta:
- davanti sul lato operatore;
- frontalmente alla sega;
- accanto alla fuga della lama.

- Pericolo di lesioni per proiezione di parti.
Le persone astanti potrebbero essere feri-
te. Mantenere la distanza.

Deposito pronto all'uso

- Perevitare il pericolo di inciampo appende-
re il cavo di rete ai supporti per cavo di rete
(vedere cap. 7) e riporre ['unita mobile di
aspirazione vicino all'utensile elettrico.

Guanti di protezione

- Nonindossare guanti idi protezione duran-
te il taglio. | guanti idi protezione possono
venire afferrati dalla lama e la mano trasci-
nata nella lama.

Nr giri

- Alfine di evitare il surriscaldamento delle
lame oppure la fusione della plastica, im-
postare il giusto numero di giri per il mate-
riale da tagliare e non utilizzare un‘ecces-
siva pressione di contatto durante la fase di
taglio.

Elettronica

- Non lavorare se l'elettronica dell’elettrou-
tensile e difettosa per evitare possibili fuo-
rigiri. Un difetto nella parte elettronica sara
indicato da un avviamento non graduale in
caso d'impossibilita di regolare il numero
di giri e in caso di formazione di fumo o
odore di bruciato dalla macchina.

Tondi

- Non lavorare con pezzi eccessivamente
grandi e pesanti che potrebbero danneg-
giare l'utensile.

- Puntellare i pezzi lunghi sul lato di prelievo.

Area della lama

- Tenere l'area dietro la lama libera da resti
di taglio o altri elementi del pezzo lavorato.

- Non rimuovere resti di taglio o altri ele-
menti del pezzo lavorato dalla zona di taglio
finché la sega circolare da banco & in fun-
zione e il gruppo di taglio non € ancora in
posizione di riposo.

- Se la lama e bloccata, spegnere immedia-
tamente la macchina ed estrarre la spina

[taliano

di rete. Rimuovere dapprima il pezzo inca-
strato.

10.2 Spingipezzo salvamani

/N AVVERTENZA

Pericolo d’infortunio per lama rotante

» Se la distanza tra guida di arresto [14-2] e
lama [14-3] & di 50 - 150 mm, usare sem-
pre 'asta di spinta [14-1]1 in dotazione.

Quando non viene utilizzata, conservare
l'asta di spinta [14-1] nel garage porta
asta di spinta [14-4].

10.3 Tagli longitudinali

» Per tagli longitudinali utilizzare il cuneo
fendilegno con copertura di protezione (ve-
dere cap. 9.8).

» Regolare la battuta angolare come battuta
longitudinale (vedere cap. 9.5).

» Portare il pezzo alla battuta.

10.4 Sezioni longitudinali giuntura

@ Per i pezzi con una larghezza < 150 mm
usare esclusivamente la guida di arresto
destra. Questa procedura garantisce piu
spazio tra guida di arresto e lama

» Utilizzare il cuneo fendilegno con copertura
di protezione (vedere cap. 9.8).

» Regolare la battuta angolare come battuta
longitudinale (vedere cap. 9.5).

» Regolare l'angolo d'inclinazione della lama
(vedere cap. 9.4).

» Portare il pezzo in battuta.

10.5 Tagli angolari

» Pertagli angolari usare il cuneo fendile-
gno con copertura di protezione (vedere
cap. 9.8).

» La battuta angolare puo essere usata co-
me battuta diagonale e angolare (vedere
cap. 9.5).

» Portare il pezzo con la battuta.

10.6 Tagli nascosti
/N AVVERTENZA

Pericolo d’infortunio dovuto a contraccolpo

» Subito dopo aver effettuato lavori che ri-
chiedono la rimozione del cuneo fendilegno
con copertura di protezione, installare as-
solutamente i dispositivi di sicurezza.
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(i) Non sono ammessi procedimenti com-
plessi di tagli nascosti, ad es. il taglio con
sega circolare o la scanalatura.

@ Utilizzare per i tagli nascosti un collare
di spinta” affinché il pezzo venga premuto
saldamente sul piano di lavoro durante il
taglio.

* Non compreso nella dotazione..

Usare un cuneo fendilegno per scanalature per
tagli nascosti (vedere cap. 9.8).

Scanalare

= Regolare la larghezza della scanalatura (ve-
dere cap. 9.3).

» Regolare la battuta angolare come battuta
longitudinale (vedere cap. 9.5).

» Portare il pezzo alla battuta.

» Ripetere l'operazione fino alla larghezza
della scanalatura richiesta.

Battute

@ Effettuare il primo taglio nel lato stretto
del pezzo.

= Regolare la profondita del primo taglio (ve-
dere cap. 9.3).

» Regolare la battuta angolare come battuta
longitudinale (vedere cap. 9.5).

@ Il primo taglio nel lato stretto del pezzo puo
essere eseguito.

» Orientare il pezzo.

» Regolare la profondita del secondo taglio
(vedere cap. 9.3).

» Regolare la battuta angolare come battuta
longitudinale (vedere cap. 9.5).

Scegliere la distanza della battuta lon-
gitudinale in modo tale che la scanala-
tura gia tagliata non si trovi sul lato
della battuta.

@ Il secondo taglio sul lato stretto del pezzo
puo essere effettuato.

11 Stoccaggio

» Estrarre la spina di rete dalla presa.

Rimuovere il tubo flessibile per aspirazione.

» Conservare gli accessori in dotazione negli
alloggiamenti per accessori o negli appositi
supporti (vedere cap. 7).

» Rimuovere gli accessori non compresi nella
dotazione.

» Non immagazzinare la TKS 80 EBSall'aper-
to.

Y
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& PRUDENZA

Lesioni da taglio causate da pezzi sporgenti

» Conservare la sega circolare da banco in
posizione verticale.

12 Cura e manutenzione

/N/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ri-
parazione per le quali € necessario aprire
'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un’officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

/N AVVERTENZA

Controlli errati possono portare al danneg-
giamento dell'utensile e causare lesioni al-
l'utente
» Per controllare la sicurezza elettrica sono
necessarie informazioni specifiche. Queste
sono disponibili presso l'officina di assi-
stenza Festool del vostro paese.
> Assistenza Clienti e riparazione
’g esclusivamente a cura del costrutto-

‘@’ re o di officine di assistenza autoriz-
zate. Per U'indirizzo piu vicino alla
EKAT

vostra zona:

Utilizzare esclusivamente ricambi
originali Festool. Per il codice di or-
dinazione:

» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
gola d'arte da un’officina autorizzata, se non
indicato diversamente nelle istruzioni per
l'uso.

» Per garantire la circolazione dell‘aria, tene-
re sempre sgombre e pulite le aperture per
l'aria di raffreddamento sul corpo.

» Rimuovere i depositi di polvere aspirandoli.

» Quando schegge di legno ostruiscono il ca-
nale di aspirazione:
= Aprire la copertura della lama (vedere

cap. ).
> Aspirare la copertura della lama.

» Altermine del lavoro riavvolgere il cavo di

rete (Fig 3b).


https://www.festool.it/servizio
https://www.festool.it/servizio

L'utensile elettrico e dotato di carboni specia-
li autoestinguenti. Quando sono consumati, la
corrente viene automaticamente interrotta e
['utensile elettrico si arresta.

13 Accessori

Utilizzare solo accessori originali Festool.

| numeri d'ordine degli accessori e degli stru-
menti si trovano sotto la voce www.festool.it.

In aggiunta a quelli descritti, Festool offre una
vasta gamma di accessori realizzata per garan-
tire un impiego versatile ed efficace della vostra
sega, ad es.:

e Lame per vari materiali.

e ampliamento piano di lavoro

e prolunga

e carrello scorrevole

e battuta longitudinale

14 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti dome-

stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’'am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.
In conformita alla direttiva europea sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche e al-
la relativa applicazione nelle legislazioni nazio-
nali, gli apparecchi elettrici usati devono essere
raccolti separatamente e riciclati nel rispetto
dell’'ambiente.

Le informazioni sui punti di raccolta sono di-
sponibili su www.festool.com/environment.
Informazioni sulle sostanze critiche:
www.festool.it/reach

[taliano
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& Waarschuwing voor algemeen gevaar

4N
©
®
O
R

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften.

Gehoorbescherming dragen.

Zuurstofmasker dragen.

Veiligheidshandschoenen dragen.

Veiligheidsbril dragen.

Stickers niet verwijderen!

Draairichting van de zaag en het zaag-
blad

Hout

Laminaat/minerale grond-
stoffen

Aluminium, kunststof

ACRYL

@ [ Instellingsmarkering hoekaanslag in
accessoirebox

m Handgrepen

106

ST Positiemarkering voor kunststof hou-
ders van de schuiftafel

stor) SawStop-AlM-technologie

%}:} Diameter zaagblad

Jesm Z3agbreedte en stambladdikte

~.  Bij het zagen van zaagsneden met een
breedte van maximaal 3 mm grijpt de

g SawStop-AlM-technologie in of start de

TKS 80 EBS niet.

j} Zaagblad en patroon mogen niet met
17 elkaarin aanraking komen!

I
SawStop AIM

Elektronica met regelbaar, constant
\/| toerental en temperatuurbewaking

G:@ Elektrodynamisch uitloopremsysteem

CE-markering van overeenstemming

Ce
E Niet met het huisvuil meegeven.
o

Tip, aanwijzing
Handelingsinstructie

2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-
voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet
in acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

2.2 Veiligheidsinstructies voor
tafelcirkelzagen

1) Beschermkapgerelateerde veiligheidsin-
structies

- Laat de bheschermkappen gemonteerd.
Beschermkappen moeten in goed werken-
de staat verkeren en juist zijn gemon-
teerd. Losse, beschadigde of niet goed
functionerende beschermkappen moeten
worden gerepareerd of vervangen.



- Gebruik voor scheidingssneden steeds de
beschermkap van het zaagblad en het
spouwmes. Bij scheidingssneden waarbij
het zaagblad volledig door de werkstukdik-
te zaagt, verlagen de beschermkap en an-
dere veiligheidsinrichtingen het risico van
lichamelijk letsel.

- Bevestig na het voltooien van verdekte
zaagsneden zoals groeven, splitsen in
de omslagmethode of kerven weer het
spouwmes in de bovenste eindpositie.
Plaats de beschermkap terwijl het spouw-
mes zich in de bovenste eindpositie be-
vindt. De beschermkap en het spouwmes
verminderen het risico op lichamelijk let-
sel.

- Zorg er vaor het inschakelen van het elek-
trische gereedschap voor dat het zaagblad
de beschermkap, het spouwmes of het
werkstuk niet aanraakt. Als deze compo-
nenten per ongeluk in aanraking komen
met het zaagblad, kan dat tot een gevaarlij-
ke situatie leiden.

- Stel het spouwmes af volgens de beschrij-
ving in deze gebruiksaanwijzing. Onjuis-
te afstanden, een onjuiste positie en een
onjuiste uitlijning kunnen ertoe leiden dat
het spouwmes een terugslag niet effectief
voorkomt.

- Het spouwmes kan alleen werken als het
zich in de zaagspleet bevindt. Bij zaagsne-
den in werkstukken die te kort zijn om het
spouwmes te laten ingrijpen, is het spouw-
mes ineffectief. Onder deze omstandighe-
den kan een terugslag niet door het spouw-
mes worden voorkomen.

- Gebruik het voor het spouwmes passen-
de zaagblad. Opdat het spouwmes goed
werkt, moet de diameter van het zaagblad
bij het desbetreffende spouwmes passen,
de rug van het zaagblad dunner dan het
spouwmes en de tandbreedte groter dan de
spouwmesdikte zijn.

2) Veiligheidsinstructies voor het zagen

- & GEVAAR: Kom met uw vingers en
handen niet in de buurt van het zaagblad
of in het zaaggebied. Bij een moment van
onachtzaamheid of bij uitschieten kan uw
hand naar het zaagblad worden geleid wat
tot ernstig lichamelijk letsel kan leiden.

- Leid het werkstuk alleen tegen de draai-
richting in naar het zaagblad. Als u het
werkstuk in dezelfde richting als de draai-
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richting van het zaagblad boven de tafel
toevoert, kan dat ertoe leiden dat het werk-
stuk en uw hand naar het zaagblad worden
getrokken.

Gebruik bij lengtesneden nooit de verstek-
aanslag voor het leiden van het werkstuk,
en gebruik bij dwarssneden met de ver-
stekaanslag bovendien nooit de parallel-
aanslag voor de lengte-instelling. Door
het gelijktijdig leiden van het werkstuk met
de parallelaanslag en de verstekaanslag is
er een grotere kans dat het zaagblad klemt
en er een terugslag ontstaat.

Houd bij lengtezaagsneden het werkstuk
altijd volledig in contact met de aansla-
grail en oefen de toevoerkracht op het
werkstuk altijd uit tussen de aanslagrail
en het zaagblad. Gebruik een duwlat als
de afstand tussen de aanslagrail en het
zaagblad minder is dan 150 mm, en een
schuifblok als de afstand minder is dan
50 mm. Dergelijke werkhulpmiddelen zor-
gen ervoor dat uw hand op veilige afstand
van het zaagblad blijft.

Gebruik alleen de meegeleverde duwlat
van de fabrikant of een duwlat die volgens
de aanwijzingen is geproduceerd. De duw-
lat zorgt voor voldoende afstand tussen de
hand en het zaagblad.

Gebruik nooit een beschadigde of inge-

zaagde duwlat. Een beschadigde of inge-
zaagde duwlat kan breken en ertoe leiden
dat uw hand in het zaagblad terechtkomt.

Werk niet "uit de vrije hand". Gebruik al-
tijd de parallelaanslag of de verstekaan-
slag om het werkstuk aan te leggen en te
leiden. “Uit de vrije hand” betekent dat het
werkstuk in plaats van met de parallelaan-
slag of de verstekaanslag met de handen
wordt ondersteund of geleid. Zagen uit de
vrije hand leidt tot een onjuiste uitlijning,
klemmen en een terugslag.

Blijf met uw handen uit de buurt van een
draaiend zaagblad. Als u een werkstuk wilt
pakken, kunt u per ongeluk in contact ko-
men met het draaiende zaagblad.

Ondersteun lange en/of brede werkstuk-
ken achter en/of aan de zijkant van de
zaagtafel zodat deze horizontaal blijven.
Lange en/of brede werkstukken hebben de
neiging om te kantelen aan de rand van de
zaagtafel, met als gevolg verlies van con-
trole, vastlopen van het zaagblad en terug-
slag.
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- Leid het werkstuk gelijkmatig. Buig, ver-
draai of verschuif het werkstuk niet zij-
waarts. Als het zaagblad klemt, schakelt
u de elektrische machine direct uit, trekt u
de stekker uit het stopcontact en verhelpt
u de oorzaak van het klemmen. Het klem-
men van het zaagblad door het werkstuk
kan tot een terugslag of tot het blokkeren
van de motor leiden.

- Verwijder het afgezaagde materiaal niet
als de zaag draait. Afgezaagd materiaal
kan zich tussen het zaagblad en de aansla-
grail of in de beschermkap vastzetten en bij
het verwijderen uw vingers naar het zaag-
blad trekken. Schakel de zaag uit en wacht
tot het zaagblad tot stilstand is gekomen
voordat u het materiaal verwijdert.

- Gebruik voor lengtesneden op werkstuk-
ken die dunner zijn dan 2 mm een extra
parallelaanslag die in contact staat met
het tafeloppervlak. Dunne werkstukken
kunnen zich onder de parallelaanslag vast-
zetten, wat tot een terugslag kan leiden.

3) Terugslag - oorzaken en bijbehorende vei-
ligheidsinstructies

Een terugslag is de plotselinge reactie van het
werkstuk als gevolg van een zaagblad dat blijft
haken of klemt, of een schuin geleide aan het
zaagblad gerelateerde snede in het werkstuk
of als een deel van het werkstuk tussen het
zaagblad en de parallelaanslag of een ander
vaststaand object wordt ingeklemd.

In de meeste gevallen wordt het werkstuk bij
een terugslag door het achterste gedeelte van
het zaagblad gegrepen, door de zaagtafel op-
getild en in de richting van de bediener geslin-
gerd.

Een terugslag is het gevolg van een ver-

keerd of onjuist gebruik van de tafelcirkelzaag.
Door passende voorzorgsmaatregelen die hier-
na worden beschreven, kan dit echter worden
voorkomen.

- Ganooit in een directe lijn met het zaag-
blad staan. Blijf altijd aan de kant van
het zaagblad staan waar zich ook de aan-
slagrail bevindt. Bij een terugslag kan het
werkstuk met hoge snelheid naar personen
worden geslingerd die voor en in één lijn
met het zaagblad staan.

- Blijf met uw handen uit de buurt van het
zaagblad als u aan het werkstuk trekt of
het ondersteunt. U kunt per ongeluk in
contact komen met het zaagblad, of een
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terugslag kan ertoe leiden dat uw vingers
naar het zaagblad worden getrokken.

Houd en druk het werkstuk dat wordt af-
gezaagd nooit tegen het draaiende zaag-
blad. Als u het werkstuk dat wordt afge-
zaagd tegen het zaagblad drukt, leidt dat
tot klemmen en een terugslag.

Lijn de aanslagrail parallel aan het zaag-
blad uit. Een niet-uitgelijnde aanslagrail
drukt het werkstuk tegen het zaagblad en
veroorzaakt een terugslag.

Gebruik bij verdekte zaagsneden (bijv.
groeven, kerven of splitsen in de om-
slagprocedure) een drukelement om het
werkstuk tegen tafel en aanslagrail te lei-
den. Met een drukelement kunt u het werk-
stuk bij een terugslag beter controleren.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in
niet-zichtbare gebieden van gemonteerde
werkstukken. Het induikende zaagblad kan
in objecten zagen die een terugslag kunnen
veroorzaken.

Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaag-
blad te verminderen. Grote platen kunnen
onder het eigen gewicht doorbuigen. Platen
moeten overal worden ondersteund waar
ze over het tafeloppervlak uitsteken.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen
van werkstukken die zijn gedraaid, kno-
pen bevatten, zijn vervormd of niet over
een rechte kant beschikken waarop ze
met een verstekaanslag of langs een aan-
slagrail kunnen worden geleid. Een ver-
vormd, knopen bevattend of gedraaid werk-
stuk is instabiel en leidt tot een onjuiste
uitlijning van de zaagvoeg met het zaag-
blad, tot klemmen en tot een terugslag.

Zaag nooit meerdere op elkaar of achter
elkaar gestapelde werkstukken. Het zaag-
blad kan een of meer delen grijpen en een
terugslag veroorzaken.

Als u een zaag waarvan het zaagblad in
het werkstuk steekt weer wilt starten,
centreert u het zaagblad zodanig in de
zaagvoeg dat de zaagtanden niet in het
werkstuk zijn blijven haken. Als het zaag-
blad klemt, kan het werkstuk worden opge-
tild en een terugslag worden veroorzaakt
als de zaag opnieuw wordt gestart.

Houd de zaagbladen schoon, scherp en
voldoende om en om aangebracht. Ge-
bruik nooit vervormde zaagbladen of
zaagbladen met gescheurde of gebroken



tanden. Scherpe en correct om en om aan-
gebrachte zaagbladen beperken klemmen,
blokkeren en een terugslag tot een mini-
mum.

4) Veiligheidsinstructies voor de bediening van
tafelcirkelzagen

Schakel de tafelcirkelzaag uit en haal

de stekker uit het stopcontact voordat u
het tafelinzetstuk verwijdert, het zaagblad
vervangt, instellingen aan het spouwmes
of de beschermkap van het zaagblad uit-
voert en als de machine zonder toezicht
wordt gelaten. Voorzorgsmaatregelen die-
nen ervoor om ongevallen te voorkomen.

Laat de tafelcirkelzaag nooit zonder toe-
zicht draaien. Schakel het elektrische ge-
reedschap uit en laat het niet achter voor-
dat het volledig tot stilstand is gekomen.
Een zaag die zonder toezicht draait, vormt
een ongecontroleerd gevaar.

Plaats de tafelcirkelzaag op een plek die
vlak is en goed is verlicht en waar u veilig
kunt staan en uw evenwicht kunt houden.
De locatie moet genoeg ruimte bieden om
goed te kunnen omgaan met de grootte
van uw werkstukken. Wanorde, onverlich-
te werkplaatsen en oneffen, gladde vloeren
kunnen ongevallen veroorzaken.

Verwijder regelmatig zaagsel onder de
zaagtafel en/of uit de stofafzuiging. Opge-
hoopt zaagsel is brandbaar en kan vanzelf
ontvlammen.

Zet de tafelcirkelzaag goed vast. Een niet
goed vastgezette tafelcirkelzaag kan zich
verplaatsen of omvallen.

Verwijder stelgereedschap, houtresten
enz. uit de tafelcirkelzaag voordat u deze
inschakelt. Afbuiging of mogelijk klemmen
kan gevaarlijk zijn.

Gebruik altijd zaagbladen die de juiste
grootte en een geschikt opnameboorgat
(bijv. ruitvormig of rond) hebben. Zaagbla-
den die niet bij de montagedelen van de
zaag passen, lopen onregelmatig en leiden
tot controleverlies.

Gebruik nooit beschadigd of onjuist mon-
tagemateriaal voor zaagbladen zoals flen-
zen, sluitringen, schroeven of moeren. Dit
montagemateriaal voor zaagbladen is spe-
ciaal voor uw zaag ontworpen, voor een vei-
lig gebruik en optimale prestaties.

Ga nooit op de tafelcirkelzaag staan en ge-
bruik de tafelcirkelzaag niet als trapje. Er

2.3
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kan ernstig lichamelijk letsel ontstaan als
het elektrische gereedschap omvalt of als
u per ongeluk met het zaagblad in contact
komt.

Zorg ervoor dat het zaagblad in de juiste
draairichting is gemonteerd. Gebruik geen
schuurschijven of staalborstels met de ta-
felcirkelzaag. Ondeskundige montage van
het zaagblad of het gebruik van niet-aanbe-
volen accessoires kan tot ernstig lichame-
lijk letsel leiden.

Overige veiligheidsvoorschriften

@000

Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: Gehoorbescherming, vei-
ligheidsbril, stofmasker bij stof produce-
rende werkzaamheden en veiligheidshand-
schoenen bij het wisselen van gereedschap.

Storingen in het elektrische gereedschap,
inclusief de scheidende beveiligingsinrich-
tingen of het gereedschap, moeten onmid-
dellijk aan het onderhoudspersoneel wor-
den gemeld. Pas als de storingen zijn ver-
holpen, mag de machine weer worden ge-
bruikt.

Controleer regelmatig de stekker en de ka-
bel en laat deze bij beschadiging door een
geautoriseerde onderhoudswerkplaats ver-
nieuwen.

Het is verboden eigen hulpmiddelen zoals
linialen enz. te gebruiken.

2.4 Veiligheidsinstructies voor het
voorgemonteerde zaagblad
Toepassing

Het op het zaagblad aangegeven maxi-
mumtoerental mag niet worden overschre-
den of het toerentalbereik moet in acht
worden genomen.

Het voorgemonteerde zaagblad is uitslui-
tend voor het gebruik in cirkelzagen be-
doeld.

Bij het uit- en inpakken van het gereed-
schap alsook bij het hanteren (bijv. inbouw
in de machine] uiterst voorzichtig te werk
gaan. Verwondingsgevaar door de heel
scherpe snijkanten!

Bij het hanteren van het gereedschap wordt
de greepveiligheid van het gereedschap
door het dragen van veiligheidshandschoe-
nen verbeterd en de kans op letsel verder
verminderd.
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- Cirkelzaagbladen die gescheurd zijn, moe-
ten vervangen worden. Reparatie is niet
toegestaan.

- Cirkelzaagbladen in composietuitvoering
(gesoldeerde zaagtanden), waarvan de
zaagtanddikte kleiner is dan 1 mm, mogen
niet meer worden gebruikt.

- WAARSCHUWING! Gereedschap met zicht-
bare scheuren, met stompe of beschadigde
snijkanten mogen niet gebruikt worden.

Montage en bevestiging

- Gereedschappen moeten zo zijn opgespan-
nen dat ze bij het gebruik niet loslaten.

- Bij de montage van de gereedschappen
moet ervoor worden gezorgd dat het op-
spannen op de gereedschapsnaaf of op het
spanvlak van het gereedschap plaatsvindt
en dat de snijvlakken niet met andere on-
derdelen in aanraking komen.

- Hetverlengen van de sleutel of het aan-
draaien met behulp van hamerslagen is
niet toegestaan.

- De spanvlakken moeten worden gereinigd
van verontreinigingen, vet, olie en water.

- Spanschroeven moeten volgens de aan-
wijzingen van de fabrikant worden aange-
draaid.

- Voor de instelling van de boorgatdiameter
van cirkelzaagbladen in overeenstemming
met de asdiameter van de machine mogen
alleen vast ingebrachte ringen, bijv.: inge-
perste ringen of ringen die op hun plaats
worden gehouden door een lijmverbinding,
worden gebruikt. Het gebruik van losse rin-
gen is niet toegestaan.

Onderhoud en verzorging

- Reparaties en naslijpwerkzaamheden mo-
gen alleen door Festool-servicewerkplaat-
sen of door experts worden uitgevoerd.

- De constructie van het gereedschap mag
niet veranderd worden.

- Gereedschap regelmatig ontharsen en rei-
nigen (reinigingsmiddel met pH-waarde
tussen 4,5 en 8).

- Stompe snijkanten kunnen bij het spaanvlak
tot een minimale snijdikte van 1 mm wor-
den nageslepen.

- Transport van het gereedschap alleen in
een geschikte verpakking - verwondingsge-
vaar!
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2.5 Aluminiumbewerking

& Bij de bewerking van aluminium dient men
zich uit veiligheidsoverwegingen te houden aan
de volgende maatregelen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Elektrisch gereedschap op een geschikt af-
zuigapparaat aansluiten.

- Elektrisch gereedschap regelmatig reini-
gen van stofafzettingen in de motorbehui-
zing.

- Een aluminium-zaagblad gebruiken.

e Draag een veiligheidsbril!

2.6 Restrisico's

Ook wanneer u zich aan alle relevante bouw-
voorschriften houdt, kunnen zich bij gebruik van
de machine nog gevaarlijke situaties voordoen,
bijv. als gevolg van:

- Aanraking van draaiende delen van de zij-
kant: zaagblad, spanflens, flensschroef,

- aanraking van spanningvoerende delen bij
geopende behuizing en niet-uitgetrokken
stekker,

- het wegvliegen van werkstukdelen,

- het wegvliegen van werkstukdelen bij be-
schadigd gereedschap,

- geluidsemissie,

- stofemissie.

2.7 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpy, = 87 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 102 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

&@ VOORZICHTIG

Geluidsemissies bij het werken met elektri-
sche machines kunnen gehoorbeschadiging
veroorzaken.

» Gebruik een gehoorbescherming.

De aangegeven geluidemissiewaarden

- zijn aan de hand van een genormeerde
testprocedure gemeten en kunnen ter ver-
gelijking van een elektrisch gereedschap
met een ander gereedschap worden ge-
bruikt.



- Ze kunnen tevens voor een voorlopige
beoordeling van de belasting worden ge-
bruikt.

/N VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven
waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-
bruik van de machine en de soort van het
bewerkte werkstuk.

» Beoordeel de werkelijke belasting tijdens
de gehele bedrijfscyclus.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de
voorschriften

De TKS 80 EBS is als draagbaar elektrisch ge-
reedschap conform het gebruiksdoel geschikt
voor het zagen van hout, gelamineerde houten
panelen, non-ferro metalen en kunststof.

@ LET OP

SawStop-AlM-technologie is geactiveerd

» Deactiveer de SawStop-AlM-technologie
(bypass-modus]) bij het zagen van non-fer-
rometalen, natte, statisch opgeladen of ge-
leidende materialen.

4  Technische gegevens

Tafelcirkelzaag

Vermogen

TKS 80 EBS 220 - 240V EU (zonder DK), GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

Toerental (onbelast)

Opnameboorgat

Zaaghoogte bij 90° / 45° / 47°
Hellingshoek

Tafelafmetingen (L x b)

Tafelhoogte uitgeklapt

Tafelhoogte ingeklapt

Gewicht conform EPTA-procedure 01:2014
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Dit elektrische gereedschap mag uitsluitend
door vakmannen of goed opgeleide personen
worden gebruikt.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

3.1 Zaagbladen

Alleen Festool-zaagbladen gebruiken die voor

het gebruik met dit elektrische gereedschap

bedoeld zijn.

- Zaagbladafmetingen 254 x 30 x 2,4 mm

- Zaagbreedte > 2,2 mm (komt overeen met
tandbreedte)

- Opnameboorgat @ 30 mm

- Stambladdikte < 1,8 mm

- Zaagblad met spaanhoek > 15°

- Geschikt voor toerentallen vanaf 3500 min-!

Festool-zaagbladen voldoen aan de norm

EN 847-1.

Zaag alleen materialen die conform de bepalin-

gen voor het betreffende zaagblad bestemd zijn.

Zaagbladen van hooggelegeerd sneldraaistaal

(HSS-staal) en groefzaagbladen mogen niet

worden toegepast.

3.2 Patronen

Alleen Festool-patronen gebruiken die voor het
gebruik met dit elektrische gereedschap be-
doeld zijn.

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 min’

@ 30 mm
0-80mm/0-5mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg
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5 Apparaatcomponenten

[1-11  Accessoirebox

[1-2] Zijdelingse handgrepen

[1-31 4 V-profielen

[1-41 Spouwmes voor het groeven

[1-5] Tafelinzetstuk

[1-6] Spouwmes met beschermkapdrager
[1-71 Beschermkap

[1-8] Veiligheidssticker

[1-9]1 Hoekaanslag

[1-10]1 Fijnafstelling
[1-11] Hellingshoekinstelling
[1-12] Drukknoppen voor opklappoten

[1-13] Schaal

[1-14] Zaaghoogte-instelling
[1-15]
[1-16]
[1-17]1 Opklappoten
[1-18] Afsluitkap

[1-19]1 Schakelaarpaneel
[1-20] Transportrollen

Hoekindicator

Duwlatbox

[1-21]1 Transportzekering

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

6 Montage/ingebruikname

/N VOORZICHTIG
Zware transportverpakking met tafelcirkel-
zaag

Gevaar voor letsel

» De transportverpakking met de tafelcirkel-
zaag moet door 2 personen gedragen en
uitgepakt worden.
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6.1 Opstellen van TKS 80 EBS

& @ WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

= Controleer het netsnoer en de stekker voor
elk gebruik van het elektrische gereed-
schap. Laat schade alleen repareren in een
gespecialiseerde werkplaats.

» Gebruik alleen verlengkabels en kabelaan-
sluitingen die zijn goedgekeurd voor ge-
bruik buitenshuis.

/N WAARSCHUWING

Elektrisch gereedschap kantelt op een onef-

fen vlioer

Risico van ongevallen

» Let op een veilige stand van het elektrische
gereedschap.
De vloer moet vlak zijn en max. een helling
van 10° hebben en moet vrij zijn van loslig-
gende voorwerpen (bijv. spaanders en zaa-
gresten).

Opklappoten

&@ VOORZICHTIG

Afknellen van handen of vingers bij het uit-
of inklappen van de opklappoten

» Veiligheidshandschoenen dragen.

» Draaiknoppen voor de opklappoten [1-12]
tot de aanslag openen.

= Opklappoten [1-17] uit- of inklappen.

» Draaiknoppen voor de opklappoten [1-12]
vastdraaien.

Om ervoor te zorgen datTKS 80 EBS goed staat,

kan een opklappoot door het verdraaien van

de afsluitkap [1-18] in de lengte worden aange-

past.

Extra poten

& WAARSCHUWING

Risico op ongelukken door kantelend elek-

trisch gereedschap

= Extra poten” altijd in combinatie met een
tafelverbreding” of een schuiftafel” gebrui-
ken.

*Wordt niet meegeleverd.



6.2 Voor de eerste inbedrijfstelling

Al het verpakkingsmateriaal verwijderen,
ook het verpakkingsmateriaal onder de ta-
fel.

= Transportzekering [1-21] eruit trekken.

Veiligheidssticker [1-8] verwijderen.

» Voorgemonteerd spouwmes voor het groe-
ven [1-4] verwijderen (zie hoofdstuk 9.8) en
in accessoirebox [1-1] bewaren.

» Indien nodig, voorgemonteerd universeel

y

zaagblad vervangen door een zaagblad voor

het te zagen materiaal (zie hoofdstuk ).

= Spouwmes met beschermkap monteren (zie

hoofdstuk 9.8).
= Hoekaanslag monteren (zie hoofdstuk 9.5).

6.3 In-/uitschakelen

&(f-}) WAARSCHUWING

De SawStop-AlM-technologie functioneert
alleen met aardlekverbinding en met aange-
sloten geaarde stroombron

Gevaar voor letsel

» Zorg ervoor dat de stroomvoorziening niet
via de SYS-PST 1500 of bijv. via een trans-
formator plaatsvindt.

@ LET OP

SawsStop-AIM-technologie is geactiveerd

» Schakel de TKS 80 EBS alleen in als het
zaagblad geen contact heeft met het werk-
stuk, met accessoires of andere voorwer-
pen.

= Gebruik alleen de voor de TKS 80 EBS be-
doelde accessoires.

(i) Opwarmfase

Elektronica te koud: Bij omgevingstempe-
raturen lager dan 5 °C kan de start van de
TKS 80 EBS vertraagd worden.

™ Startpoging na enkele minuten her-

halen.

Inschakelen

» Druk op de groene hoofdschakelaar [2-1]
om in te schakelen.

™ Groene LED [2-4] brandt constant.
Rode LED [2-5] knippert langzaam.
De TKS 80 EBS voert een zelfcontrole uit.
Wacht tot de status van de LEDS verandert.
™ Groene LED [2-4] brandt constant.

Rode LED [2-5] is uit.

\

Y

=

Nederlands

De TKS 80 EBS bevindt zich in de standby-
modus.

Druk op de groene START-knop [2-3]

De TKS 80 EBS bevindt zich in de zaag-
modus. SawStop-AlM-technologie is geacti-
veerd.

&@ WAARSCHUWING

SawStop-AlM-technologie is niet geactiveerd
» Raak het zaagblad pas aan als dit volle-

dig stilstaat als na het inschakelen een
stroomstoring of een uitval van de span-
ning optreedt.

Uitschakelen

|

4}

|

y

=

7

N

Druk op de rode STOP-knop [2-2] om de
zaagbewerking uit te schakelen.

Groene LED [2-4] knippert snel.
Rode LED [2-5] is uit.

Wacht tot het zaagblad tot stilstand is geko-
men

5 LET OP

SawStop-AlM-technologie is geactiveerd

» Raak het zaagblad niet aan terwijl het
tot stilstand komt. De SawStop-AIM-
technologie blijft actief en wordt bij
contact geactiveerd.

Groene LED [2-4] licht constant op.

Rode LED [2-5] is uit.

TKS 80 EBS bevindt zich in de standby-mo-
dus.

Druk op de groene hoofdschakelaar [2-1].
TKS 80 EBS is buiten bedrijf.

Transport

VOORZICHTIG

Zware tafelcirkelzaag
Gevaar voor letsel
» De tafelcirkelzaag moet door 2 personen

worden gedragen.

» Bij het transport de tafelcirkelzaag aan de

|

zijdelingse handgrepen [3-3] vasthouden.
Nooit de beschermkap bij het transport
vastgrijpen.

Accessoires uit de leveringsomvang in

de accessoireboxen of de daarvoor aange-
brachte houders bewaren (Afbeelding 3a,
3b, 3c).
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Accessoirebox

Spouwmes met beschermkap [3-1]
Spouwmes voor het groeven [3-2]
Patroon [3-4]
Duwlat [3-5]
Hoekaanslag [3-7]
(Let op de instelmarkerin-

gen [3-6] voor het opbergen van

de hoekaanslag.)

Netsnoer

Netsnoerhouders [3-8]
Netsnoer [3-9]
Gereedschap

Inbussleutel [3-10]
Steeksleutel voor spindelflens [3-11]
Steeksleutel voor spindelmoer [3-12]

» Niet in leveringsomvang inbegrepen acces-
soires verwijderen.
= Opklappoten inklappen (zie hoofdstuk 6.1).

@ DeTKS 80 EBS kan worden getransporteerd.
7.1 Transportrollen

&@ WAARSCHUWING

Inkomend geluid wanneer de SawStop-AIM-
technologie wordt geactiveerd

Risico van ongevallen

» Gehoorbescherming gebruiken.

LET OP

SawStop-AIM-technologie is geactiveerd

» Raak het zaagblad niet met de lengteaan-
slag of de dwarsaanslag aan.

LET OP

De SawStop-AlM-technologie wordt geacti-
veerd of de TKS 80 EBS start niet.

Afstand tussen zaagblad en aanslagrail te

klein.

» Gebruik bij het zagen van zaagsneden met
een breedte van maximaal 3 mm een af-
standsblokje van minimaal 19 mm.

8.1 Functiebewaking

Voor het transport over korte afstanden is
de TKS 80 EBS van transportrollen [1-20] voor-
zien.

» De TKS 80 EBS aan de zijdelingse handgre-
pen [1-2] vasthouden en naar de gewenste
positie trekken.

8 SawsStop-AlM-technologie

Door de SawStop-AIM-technologie kunnen zeer
ernstige verwondingen worden voorkomen.

Het hart van de SawStop-AlM-technologie
wordt gevormd door een patroon die met be-
hulp van een veer een aluminium blok in het
zaagblad drijft. Het mechanisme wordt geacti-
veerd door een capacitieve sensor als er tijdens
het gebruik contact met de menselijke huid of
andere geleidende materialen plaatsvindt.

De SawStop-AIM-technologie functioneert al-
leen met aardlekverbinding en geaarde
stroombron. Zorg ervoor dat de stroomvoorzie-
ning niet via het SYS-PowerStation of bijv. via
een transformator plaatsvindt.

Werkzaamheden met de TKS 80 EBS zijn
alleen mogelijk als de patroon geplaatst is.
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De SawStop-AlM-technologie bewaakt conti-
nu de normale zaagwerkzaamheden. De LED-
lampjes geven de huidige bedrijfstoestand

aan.

LED-status in standby-modus

Groene
D LED [2-4] brandt
constant.

& | Rode LED [2-5]
knippert lang-

De tafelcirkelzaag
komt in ongeveer

10 seconden op snel-
heid.

Rode LED [2-5]

D is uit.

zaam.
Groene Tafelcirkelzaag is ge-
i LED [2-4] brandt | reed voor gebruik en
constant. bevindt zich in de

standby-modus.

2% | Groene
LED [2-4] knip-
pert snel.

(afwisselend)

+ | Rode LED [2-5]
knippert snel.

Herstartbeveiliging

Bij het activeren

van de bypass-modus
werd de gele Saw-
Stop-AlM-schakelaar
te vroeg losgelaten.

—

Druk op de ro-
de STOP-knop om de
storing te verhelpen.




Groene
LED [2-4] brandt
constant.

Rode LED [2-5]
knippert snel.

Contact met het zaag-
blad in de standby-
modus.

™ Contactschake-

laar verwijderen en
ca. b seconden wach-
ten tot de storing is
verholpen.

Anders gezegd:
Afstand tussen zaag-

blad en aanslagrail te
klein.

™ Gebruik bij het
zagen van zaagsne-
den met een breedte
van maximaal 3 mm
een afstandsblokje
van minimaal 19 mm.

Groene
LED [2-4] is uit.

Rode LED [2-5]
knippert lang-
zaam.

Storing patroonhou-
der.

™ Tafelcirkelzaag

uitschakelen en pa-
troonhouder contro-
leren.

Groene
LED [2-4] knip-
pert langzaam.

Rode LED [2-5]
licht constant op.

Ontbrekend of te
klein zaagblad.

™ Tafelcirkelzaag

uitschakelen en pas-
send zaagblad (zie
hoofdstuk 3) aan-
brengen.

Groene
LED [2-4] is uit.

Rode LED [2-5]
licht constant op.

Patroon vervangen.

™ Tafelcirkelzaag

uitschakelen. Nieuwe
patroon aanbrengen
als de storing daar-
mee niet is verhol-
pen.

Anders gezegd:
Elektronica te koud:
Opwarmfase bij

een omgevingstem-

peratuur van lager
dan b °C.

™ Startpoging na
enkele minuten her-
halen.

Nederlands

LED-status tijdens bedrijf

M | Groene
i LED [2-4] knip-
pert snel.

Rode LED [2-5]

D is uit.

Zaagblad komt tot
stilstand.

® sawStop-AIM-
technologie is actief
en wordt bij contact
geactiveerd.

2 | Groene
i LED [2-4] knip-
pert langzaam.

Rode LED [2-5]

D is uit.

Geactiveerde bypass-
modus.

2 | Groene
i LED [2-4] knip-
pert langzaam.

+ | Rode LED [2-5]
I knippert snel.

Contact met het zaag-
blad bij geactiveerde
bypass-modus
Storing verholpen als
het zaagblad tot stil-
stand komt.

LED-status in standby-modus of tijdens bedrijf

Groene
| LED [2-4] is uit.

+ | Rode LED [2-5]
I knippert snel.

Werkstuk te vochtig.

™ Tafelcirkelzaag

uitschakelen en het
werkstuk laten dro-
gen of in de bypass-
modus zagen.

22 | Groene
| LED [2-4] knip-
pert snel.

Rode LED [2-5]

I licht constant op.

Zaagblad komt tijdens
het zagen tot stil-
stand.

™ Tafelcirkelzaag

uit- en inschakelen
en werkstuk langza-
mer zagen.

Anders gezegd:

Tafelcirkelzaag be-
vindt zich in de
zaagmodus en de
gele SawStop-AlM-
schakelaar is inge-
drukt.

™ Tafelcirkelzaag

uit- en inschakelen.

8.2 SawStop-AlM-technologie activeren

@ Bij levering en na elke nieuwe ingebruik-
name wordt de SawStop-AIM-technologie

geactiveerd.

Y

Druk op de rode STOP-knop [2-2].

@ SawStop-AIM-technologie is geactiveerd.
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8.3 Bypass-modus [gedeactiveerde
SawStop-AIM-technologie)

Gebruik de bypass-modus alleen om ge-
leidende materialen te zagen. Activeer de
SawStop-AIM-technologie daarna weer.

Bypass-modus activeren
» Gele SawStop-AIM-schakelaar [2-6] inge-
drukt houden.

@ Rode LED [2-5] knippert één keer, daarna
direct

De groene START-knop [2-3] indrukken.
@ TKS 80 EBS wordt gestart.
Rode LED [2-5] knippert opnieuw één keer.

= Gele SawStop-AlM-schakelaar [2-6] en
groene START-knop [2-3] loslaten.

@ Groene LED [2-4] knippert langzaam.
Rode LED [2-5] is uit.
TKS 80 EBS is gereed voor gebruik in de
bypass-modus.

Bypass-modus deactiveren (SawStop-AIM-
technologie activeren)
= Druk op de rode STOP-knop [2-2].

@ SawStop-AIM-technologie is geactiveerd.

y

8.4 Geleidbaarheid van het materiaal
controleren

De geleidbaarheid van materialen kan voor-
af worden gecontroleerd, zonder dat de Saw-
Stop-AIM-technologie wordt geactiveerd.

» Druk op de groene hoofdschakelaar [2-1].
De TKS 80 EBS is gereed voor gebruik.
Materiaal tegen het zaagblad leggen.
Groene LED [2-4] licht constant op.
Rode LED [2-5] knippert snel.
Materiaal is geleidend: Werken in de by-
pass-modus (zie hoofdstuk 8.3).
@ Groene LED [2-4] licht constant op.

Rode LED [2-5] is uit.

Materiaal is niet geleidend: Werken
met actieve SawStop-AlM-technologie (zie
hoofdstuk 8.2).

8.5 Geactiveerde SawStop-AlM-technologie

H vy H©

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door ongecontroleerde
aanloop van de tafelcirkelzaag

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!
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Instructies voor retourzending bij geactiveer-
de SawStop-AlM-technologie

De patronen slaan elektronische gegevens op
die tijdens de activering gemeten worden. Als

u de geactiveerde patronen naar Festool terug-
stuurt, kunnen we deze gegevens oproepen om
de elektronica en de software te analyseren.
Bevestigen de uitgelezen gegevens de active-
ring door huidcontact, krijgt u een vervangende
patroon. Festool behoudt zich het recht voor
om over elk van deze gevallen een afzonderlijke
beslissing te nemen.

Geef uw naam en een wijze van contact (e-mail,
telefoon, adres) door aan ons, zodat we telefo-
nisch of schriftelijk contact met u op kunnen
nemen.

Informatie over gegevensbescherming en de
contactgegevens van Festool vindt u op onze
website via: of Customer Servi-
ce +31 182 621940

Patroon en zaagblad vervangen

Bij het activeren van de SawStop-AIM-technolo-
gie wordt door de patroon een aluminium blok
in het zaagblad gedreven, waardoor het zaag-
blad onder de tafel tot stilstand komt.

& WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door wegvliegende delen

» De patroon EN het zaagblad moeten wor-
den vernieuwd.
Gebruik nooit vervormde zaagbladen of
zaagbladen met gescheurde of gebroken
tanden.

= Tafelinzetstuk demonteren (zie hoofd-
stuk 9.4).

= Spouwmes demonteren (zie hoofdstuk 9.8].

= Zaaghoogte-instelling [4-2] naar de mini-
male waarde van 0 mm draaien en tegen
de weerstand in verder draaien.
Zaaghoogte-instelling [4-2] naar de maxi-
male waarde van 80 mm draaien.

@ De zaaghoogte is op de maximale waarde
van 80 mm ingesteld.

» Patroonhouder [4-4] een kwartslag rechts-
om draaien en eruit trekken [4-5].

» Spindelmoer [4-6] losdraaien en flens [4-7]
van het zaagblad verwijderen.

= Steeksleutel [4-8] als hefboom gebruiken
om het zaagblad voorzichtig van de gereed-
schapsspindel te schuiven [4-10].


https://www.festool.nl

Steeksleutel [4-9] als hefboom gebruiken
om de patroon voorzichtig van de bevesti-
gingspennen te schuiven [4-11].
Beide stappen herhalen tot het zaagblad en
de patroon zijn verwijderd.
» Nieuwe patroon monteren (zie hoofd-
stuk ).
» Nieuw zaagblad monteren (zie hoofd-
stuk ).
= Tafelinzetstuk monteren (zie hoofdstuk 9.4).
= Spouwmes monteren (zie hoofdstuk 9.8).

9 Overige instellingen/functies

/N\ /i\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

= Vaor alle werkzaamheden aan het elek-
trische gereedschap dit gereedschap uit-
schakelen, de netstekker uit het stopcon-
tact trekken en vervolgens wachten tot het
zaagblad stilstaat.

9.1 Elektronica

TKS 80 EBS wordt elektronisch bewaakt met de
volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
ervoor dat het elektrische gereedschap stoot-
vrij aanloopt. Door de beperkte aanloopstroom
worden ook huishoudelijke zekeringen niet ge-
activeerd.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [2-7] trap-
loos in het toerentalbereik (zie hoofdstuk #4)
worden ingesteld. Daarmee kunt u de zaagsnel-
heid optimaal aan het desbetreffende materiaal
aanpassen.

Toerentalstand per materiaal

Hout 6
Laminaat/minerale grondstoffen 2-5
Aluminium, kunststof 3-6

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt
elektronisch constant gehouden. Hierdoor
wordt ook bij belasting een gelijkblijvende zaag-
snelheid bereikt.

Overbelastingsbeveiliging
Bij extreme overbelasting van het elektrische
gereedschap wordt de stroomtoevoer geredu-

ceerd. Als de motor enige tijd is geblokkeerd,
wordt de stroomtoevoer volledig onderbroken.

Nederlands

Na het ontlasten of uitschakelen van het elek-

trische gereedschap is het weer klaar voor ge-
bruik.

Temperatuurbeveiliging

Om oververhitting van de motor te voorkomen,
wordt bij een te hoge motortemperatuur het op-
genomen vermogen begrensd (bijv. bij te hoge
druk tijdens het werken). Gaat de temperatuur
verder omhoog, dan wordt het elektrische ge-
reedschap uitgeschakeld. Het gereedschap kan
pas weer worden ingeschakeld als de motor is
afgekoeld.

Rem

Bij het uitschakelen wordt het zaagblad in ca. 3
seconden elektronisch tot stilstand afgeremd.

Herstartbeveiliging

De ingebouwde herstartbeveiliging voorkomt
dat het elektrische gereedschap bij continuwer-
king na een spanningsonderbreking weer au-
tomatisch start. Voor de heringebruikneming
moet het elektrische gereedschap eerst uitge-
schakeld en vervolgens ingeschakeld worden.

9.2 Zaagblad selecteren

Festool-zaagbladen zijn met een gekleurde ring
gemarkeerd. De kleur van de ring staat voor het
materiaal waarvoor het zaagblad geschikt is.

Neem de vereiste zaagbladgegevens in acht (zie
hoofdstuk 3.1).

Verf  Materiaal Symbool
Geel Hout
Rood Laminaat, minerale 1ol

A1

HPL/TRESPA®

9.3 Zaaghoogte instellen

grondstof

Blauw Aluminium, kunststof

Om de zaaghoogte traploos van tot 0 - 80 mm in
te stellen:

» Aan de zaaghoogte-instelknop [5-5] draai-
en.

+ verhoogt de zaaghoogte tot 80 mm

- verkleint de zaaghoogte tot 0 mm
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@ Een nauwkeurige zaagsnede wordt bereikt
als de ingestelde zaaghoogte 2 - 5 mm
groter is dan de werkstukdikte.

Bij verdekte zaagsneden wordt de zaag-
hoogte al naargelang de gewenste diepte
van de verdekte zaagsnede ingesteld.

9.4 Hellingshoek instellen

Het zaagblad kan tussen 0° en 45° draaien en

fijn worden ingesteld met +2° tot -2° en 47°.

= Hellingshoekinstelling [5-3] tegen zaag-
hoogte-instelling [5-5] drukken en vasthou-
den.

= Hellingshoekinstelling [5-3] langs de
schaal [5-1] bewegen, tot de hoekindica-
tor [5-2] naar de gewenste hoek wijst.

= Hellingshoekinstelling [5-3] en zaaghoogte-
instelling [5-5] loslaten.

Voor exacte montagewerkzaamheden moet het

zaagblad 2° voorbij de twee eindposities worden

gedraaid:

Fijnafstelling

» Hellingshoek op 0° instellen om een fijnaf-
stelling van maximaal -2° te realiseren.
Hellingshoek op 45° instellen om een fijnaf-
stelling van maximaal 47° te realiseren.

= Draaigreep voor fijnafstelling [5-4] draaien.

+ Eindpositie tot 47°
- Eindpositie tot -2°

0 Nulpositie
Eindposities 0° en 45° zijn actief.

9.5 Hoekaanslag

De hoekaanslag kan als lengteaanslag (Afbeel-
ding éa) en als dwars- rep. hoekaanslag (Af-
beelding 6b) worden gebruikt.

/N WAARSCHUWING

Risico op ongelukken door inzetgereedschap

= Aanslagrail [6-7] mag niet in het zaagge-
bied reiken.

» Alle schroeven en draaikoppen van de hoe-
karreteeraanslag moeten tijdens het zagen
stevig zijn vastgedraaid.

Montage van de hoekaanslag

De meegeleverde hoekaanslag kan aan alle vier
V-profielen [6-12] worden bevestigd.

» Draaiknop [6-1] losdraaien.
» Hoekaanslag [6-10] in een V-profiel [6-12]
aanbrengen.
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» Inbusschroeven [6-9] instellen om geleiding
van de hoekaanslag [6-10] in het V-pro-
fiel [6-12] te stabiliseren.

» Kogellagers [6-13] afstellen om de hoek-
aanslag [6-10] in te stellen.

» Hoekaanslag [6-10] in het V-profiel [6-12]
zover schuiven tot de hoekaanslag [6-10]
het groen gemarkeerde veld aan de tafelzij-
de bedekt [6-11].

= Draaiknop [6-1] vastdraaien.

Hoekaanslag als lengteaanslag

» Schroef [6-4] losdraaien.

= Bevestigingspen [6-3] omhoogbrengen.

» Hoek volgens de schaal [6-5] op 0° instel-
len.

Bevestigingspen [6-3] vergrendelen.
Schroef [6-4] vastdraaien.

Schroef [6-6] losdraaien.

Aanslagrail [6-7] zodanig instellen dat de
driehoekige pijl zich binnen het groene stic-
kerveld bevindt [6-8].

Schroef [6-6] vastdraaien.

¥ Lengteaanslag (Afbeelding 6a) is gereed
voor gebruik.

Yyvyyvyy
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Hoekaanslag als hoge of lage lengteaanslag

@ De hoekaanslag kan als hoge of lage leng-
teaanslag worden gebruikt. Hiervoor wordt
de aanslagrail rechtopstaand of vlak ge-
bruikt.

De lage lengteaanslag wordt gebruikt om
een botsing met de beschermkap te ver-
mijden, bijv. bij versteksneden met een 45°
gedraaid zaagblad.

» Schroef [6-6] losdraaien.

» Aanslagrail [6-7] eruit trekken, omdraaien
en weer aanbrengen.

= Aanslagrail [6-7] zodanig instellen dat de
driehoekige pijl zich binnen het groene stic-
kerveld bevindt [6-8].

= Schroef [6-6] vastdraaien.

Zaagbreedte instellen

» Schroef [6-15] losdraaien.
» Gewenste zaagbreedte instellen.
» Schroef [6-15] vastdraaien.



Zaagbreedte £ 3 mm

@ LET OP

De SawStop-AlIM-technologie wordt geacti-

veerd of de TKS 80 EBS start niet.

Afstand tussen zaagblad en aanslagrail te

klein.

» Gebruik bij het zagen van zaagsneden met
een breedte van maximaal 3 mm een af-
standsblokje van minimaal 19 mm.

Hoekaanslag als schuifgeleider
» Draaiknop [6-1] losdraaien.

@ Hoekaanslag [6-10] kan als schuifgeleider
langs het V-profiel [6-12] worden bewogen.

Hoekvergrendelingsaanslag als dwars- en
hoekaanslag

= Draaiknop [6-1] losdraaien.

» Schroef [6-4] losdraaien.

= Bevestigingspen [6-3] omhoogbrengen en
aanslagrail [6-7] in de gewenste hoek aan
de hand van de schaal [6-5] instellen.
Bevestigingspen [6-3] vergrendelen.
Schroef [6-4] vastdraaien.

Schroef [6-15] losdraaien.

Aanslagrail [6-7] uit het zaaggebied verwij-
deren.

Schroef [6-15] vastdraaien.

Hoekaanslag [6-10] kan als schuifgeleider
langs het V-profiel [6-12] worden bewogen.
Dwars- en hoekaanslag (Afbeelding éb) ge-
reed voor gebruik.

Hoekaanslag afstellen: Parallelliteit instellen

= Aanslagrail [6-7] in rechte hoek ten opzich-

te van zaagblad instellen (zie hoofdstuk
).

» Inbusschroeven [6-14] losdraaien.

» Hoekmeter tussen zaagblad en schuifgreep
[6-2] leggen.

» Schuifgreep [6-2] aan de hand van de hoek-
meter op 90° instellen.

= Inbusschroeven [6-14] vastschroeven.

9.6 Tafelinzetstuk

yvyvy
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& WAARSCHUWING

Risico op ongelukken door terugslag

» Zorg ervoor dat het tafelinzetstuk correct is
geplaatst en een vlak oppervlak vormt met
de zaagtafel.

9.7 Beschermkap

Tafelinzetstuk demonteren

» Tafelinzetstuk [7-1] met steeksleutel [7-2]
in pijlrichting openen.

= Tafelinzetstuk [7-1] verwijderen.

Tafelinzetstuk monteren

= Tafelinzetstuk [7-1] in tafel plaatsen en ver-
grendelen.

Beschermkap monteren

» Zaagblad op maximale zaaghoogte instellen
(zie hoofdstuk 9.3).

= Hellingshoek op 0° instellen (zie hoofdstuk

= Schroef [8-2] uit de beschermkap [8-1]
draaien.

=~ © Deinde beschermkap [8-1] aanwezige
lengtestift in de groef [8-4] van het spouw-
mes [8-5] steken.

» Schroef [8-2] weer in de bescherm-
kap [8-1] en door het gat in het spouw-
mes [8-3] steken en vastdraaien.

Beschermkap demonteren

» Zaagblad op maximale zaaghoogte instellen
(zie hoofdstuk 9.3).

= Hellingshoek op 0° instellen (zie hoofdstuk

» Beschermkap [8-1] vasthouden en
schroef [8-2] eruit draaien.

= © Dein de beschermkap aanwezige leng-
testift uit de groef [8-4] van het spouw-
mes [8-5] trekken en de beschermkap [8-1]
verwijderen.

= Schroef [8-2] weer in de beschermkap
[8-1] steken en vastdraaien.

Beschermkap instellen

» Draaiknop [8-8] losdraaien.

» Om de hoekaanslag in te stellen, vergren-
delt u de zijdelingse splinterbescherming
van de beschermkap [8-6] met de vergren-
dellip [8-7]1 in de bovenste positie.

~ © Beschermkap in de bovenste positie
brengen en draaiknop [8-8] vastdraaien.

» O Nadat de hoekaanslag is ingesteld,
moet de draaiknop [8-8] weer worden los-
gedraaid en de zijdelingse splinterbescher-
ming van de beschermkap [8-6] worden
ontgrendeld.

(i) De beschermkap [8-1] en de splin-
terbescherming van de bescherm-
kap [8-6] moeten vrij op de bodem-
plaat liggen.
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9.8 Spouwmes vervangen

(i) Spouwmes met beschermkap [9-1] voor
lengte- en hoekzaagsneden gebruiken.
Spouwmes voor het aanbrengen van groe-
ven [9-2] voor verdekte zaagsneden ge-
bruiken.

/N WAARSCHUWING

Risico op ongelukken door terugslag

» Onmiddellijk na de werkzaamheden die
het verwijderen van het spouwmes met be-
schermkap vereisen, is het absoluut nood-

zakelijk om de veiligheidsvoorzieningen op-

nieuw te installeren.

Met gemonteerd tafelinzetstuk

» Zaaghoogte op de maximale waarde van 80
mm instellen (zie hoofdstuk 9.3).

= Inbussleutel [9-4] uit de houder [9-5] ver-
wijderen.

= Inbussleutel [9-4] helemaal in de ope-
ning [9-3] steken.

» Inbussleutel [9-4] rechtsom tot aan de aan-

slag draaien.

= Spouwmes verwijderen resp. vervangen (Af-

beelding 9c).
» Inbussleutel [9-4] linksom tot aan de aan-
slag draaien.

= Inbussleutel [9-4] verwijderen en in de hou-

der [9-5] bewaren.

Met gedemonteerd tafelinzetstuk
» Hefboomgreep [9-6] rechtsom tot aan de
aanslag draaien.

= Spouwmes verwijderen resp. vervangen (Af-

beelding 9c¢).
= Hefboomgreep [9-6] linksom tot aan de
aanslag draaien.

9.9 Afzuiging

/N WAARSCHUWING

Schadelijke stoffen
Aandoening van de luchtwegen

» Nooit zonder afzuiging werken.
» Nationale voorschriften in acht nemen.
» Draag een ademmasker.

De TKS 80 EBS is voorzien van twee afzuigaan-
sluitingen met bajonetkoppeling:

Bovenste afzuigaansluiting [10-1]1 met @ 27 mm

en onderste afzuigaansluiting [10-4]
met @ 36 mm.
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» Om de bovenste afzuigslang te geleiden, be-
vestigt u de afzuigslanghouder [10-2] aan
een van de V-profielen.

De afzuigset [10-3] brengt de beide afzuigaan-

sluitingen samen, zodat een mobiele stofzuiger

van Festool met een aansluitmof @ 50 mm kan
worden aangesloten.

9.10 Zaagbladafdekking

Zaagbladafdekking openen

» Schroef [11-1] losdraaien en de beide sleu-
tels verwijderen.

» Draaiknop [11-2] losdraaien.

= Slot [11-3] met een steeksleutel voor
spindelflens [11-5] of met een geschikte
schroevendraaier openen.

= Zaagbladafdekking [11-4] openen.

Zaagbladafdekking sluiten

= Zaagbladafdekking [11-4] aanbrengen.

» Slot [11-3] met steeksleutel voor spindel-
flens [11-5] sluiten.

» Beide steeksleutels aanbrengen en
schroef [11-1] vastdraaien.

» Draaiknop [11-2] vastdraaien.

9.11 Zaagblad wisselen

&@ VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door heet en scherp ge-
reedschap.

» Geen stomp en defect inzetgereedschap
gebruiken.

» Veiligheidshandschoenen dragen bij het
hanteren van inzetgereedschap.

Het zaagvermogen en de zaagkwaliteit zijn
grotendeels afhankelijk van de toestand
en de tandvorm van het zaagblad. Gebruik
daarom alleen scherpe zaagbladen die ge-
schikt zijn voor het te zagen materiaal.

Zaagblad demonteren

» Zaagbladafdekking openen (zie hoofd-
stuk ).

= Tafelinzetstuk demonteren (zie hoofd-
stuk 9.4)

= Maximale zaaghoogte instellen (zie hoofd-
stuk 9.3).

= Met de beide steeksleutels [12-1] het
zaagblad [12-2] van de gereedschapsspin-
del [12-3] losmaken.

= Spindelmoer [12-5] en spindelflens [12-4]
van de gereedschapsspindel [12-3] verwij-
deren.

» Zaagblad [12-2] van de gereedschapsspin-
del [12-3] verwijderen.



@ Er kan nu een nieuw of ander zaagblad wor-
den gemonteerd.

/N WAARSCHUWING

Risico op ongelukken door los draaiend

zaagblad

» Draairichting van zaagblad en zaag moeten
met elkaar overeenkomen (zie pijlrichting).

» Het opschrift van het zaagblad moet zicht-
baar zijn.

= Spindelflens [12-4] en spindelmoer [12-5]
met een aanhaalmoment > 25 Nm vast-
draaien.

Zaagblad monteren

» Nieuw of ander zaagblad [12-6] op de ge-
reedschapsspindel [12-3] plaatsen.

» Spindelflens [12-4] op de gereedschaps-
spindel [12-3] plaatsen en spindel-
moer [12-5] met de beide steeksleu-
tels [12-1] vastdraaien.

Zaagblad en patroon mogen niet met
elkaar in aanraking komen.
= Tafelinzetstuk monteren (zie hoofdstuk 9.4).
= Zaagbladafdekking sluiten (zie hoofd-
stuk ).

9.12 Patroon vervangen

Patroon demonteren

= Zaagbladafdekking openen (zie hoofdstuk
)

= Hellingshoek op 0° instellen (zie hoofdstuk

= © Patroonhouder [13-1] een kwartslag
rechtsom draaien.

= O Patroonhouder [13-1]1 eruit trekken.

= © Patroon [13-3] van de bevestigingspen-
nen [13-2] trekken.

&(,:;) WAARSCHUWING

SawsStop-AIM-technologie is niet geactiveerd

» Gebruik nooit een beschadigde of gevallen
patroon.

Patroon monteren

= © Beschermkap [13-4] van nieuwe patroon
aftrekken.

~ @ Patroon [13-6] op de bevestigingspen-
nen [13-5] aanbrengen.

= © Patroonhouder [13-7] aanbrengen.

~ O Patroonhouder [13-7] een kwartslag
linksom draaien.

Nederlands

Zaagblad en patroon mogen niet met
elkaar in aanraking komen.

= Zaagbladafdekking sluiten (zie hoofdstuk
).

10 Werken met het elektrische
gereedschap

10.1 Veilig werken

Bij het werken alle aan het begin vermelde vei-
ligheidsvoorschriften en de volgende regels in
acht nemen:

Veiligheidsinrichtingen

- Het elektrische gereedschap mag alleen
worden gebruikt als alle beveiligingsinrich-
tingen zich in de beschreven positie bevin-
den en als het elektrische gereedschap in
goede staat verkeert en goed is onderhou-
den.

- Gebruik altijd de meegeleverde spouwmes-
sen en de beschermkap. Let op hun cor-
recte instelling zoals in de bedieningshand-
leiding is beschreven. Een niet correct in-
gesteld spouwmes en het verwijderen van
veiligheidsrelevante onderdelen, zoals de
beschermkap, kunnen tot ernstig letsel lei-
den.

- De bodemplaat en het tafelinzetstuk mogen
niet zijn beschadigd (bijv. insnijdingen in
de zaagvoeg). Vervang een beschadigde bo-
demplaat of een beschadigd tafelinzetstuk
onmiddellijk.

- Werk nooit zonder gemonteerd tafelinzet-
stuk.

Werkpositie

- Correcte werkpositie:

- vooraan aan de bedienerkant;
- recht tegenover de zaag;
- naast de zaagbladlijn.
- Gevaar voor letsel door wegvliegende de-

len. Omstanders kunnen letsel oplopen. Af-
stand houden.

Plaatsen, gereed voor gebruik

- Om te voorkomen dat u struikelt, hangt
u het netsnoer aan de snoerhouders (zie
hoofdstuk 7) en plaatst u de mobiele
stofzuiger dicht bij het elektrische gereed-
schap.

Veiligheidshandschoenen

- Draag geen veiligheidshandschoenen bij
het zagen. Veiligheidshandschoenen kun-
nen door het zaagblad worden gegrepen en
de hand in het zaagblad trekken.
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Toerental

- Om oververhitting van het zaagblad of
smelten van het kunststof te vermijden,
stelt u voor het zaagmateriaal het juiste
toerental in en oefent u bij het zagen geen
overmatige druk uit.

Elektronica

- Niet bij een defecte elektronica van het
elektrisch gereedschap werken, omdat dit
tot te hoge toerentallen kan leiden. Defecte
elektronica herkent u aan een gebrekkige
zachte aanloop, wanneer er geen toeren-
talregeling mogelijk is en bij rookontwikke-
ling of verbrandingsgeur uit de machine.

Werkstukken

- Werk niet met te grote en te zware werk-
stukken die het gereedschap kunnen be-
schadigen.

- Lange werkstukken aan de afnamezijde on-
dersteunen.

Zaagbladbereik

- Houd de ruimte achter het zaagblad vrij van
zaagsel of andere werkstukdelen.

- Verwijder geen zaagresten of andere werk-
stukdelen uit het zaaggebied zolang de ta-
felcirkelzaag draait en de zaageenheid zich
nog niet in de ruststand bevindt.

- Als het zaagblad is geblokkeerd, schakelt u
de machine direct uit en haalt u de stekker
uit het stopcontact. Verwijder pas daarna
het ingeklemde werkstuk.

10.2 Duwlat

/N WAARSCHUWING

Risico op ongelukken door draaiend zaag-

blad

» Bij een afstand van 50 - 150 mm tussen
aanslagrail [14-2] en zaagblad [14-3] moet
altijd de meegeleverde duwlat [14-1] wor-
den gebruikt.

Als de duwlat [14-1] niet wordt gebruikt,
moet deze in de duwlatbox [14-4] worden
bewaard.

10.3 Lengtesneden

» Voor lengtesneden het spouwmes met be-
schermkap gebruiken (zie hoofdstuk 9.8).

» Hoekaanslag als lengteaanslag instellen
(zie hoofdstuk 9.5).

» Werkstuk bij de aanslag geleiden.
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10.4 Versteklengtesneden

@ Bij werkstukken met een breedte < 150
mm uitsluitend rechte aanslagrail gebrui-
ken. Dit zorgt voor meer ruimte tussen
aanslagrail en zaagblad

» Spouwmes met beschermkap gebruiken
(zie hoofdstuk 9.8).

» Hoekaanslag als lengteaanslag instellen
(zie hoofdstuk 9.5).

= Hellingshoek van het zaagblad instellen (zie
hoofdstuk 9.4).

= Werkstuk bij de aanslag geleiden.

10.5 Hoekzaagsneden

» Gebruik voor hoekzaagsneden het spouw-
mes met beschermingsafdekking (zie
hoofdstuk 9.8).

» Hoekvergrendelingsaanslag als dwars- en
hoekaanslag gebruiken (zie hoofdstuk 9.5).

» Werkstuk met aanslag geleiden.

10.6 Verdekte zaagsneden

& WAARSCHUWING

Risico op ongelukken door terugslag

» Onmiddellijk na de werkzaamheden die
het verwijderen van het spouwmes met be-
schermkap vereisen, is het absoluut nood-
zakelijk om de veiligheidsvoorzieningen op-
nieuw te installeren.

@ Gecompliceerde procedures voor verdekte
zaagsneden, bijv. duikzagen of kerven, zijn
niet toegestaan.

@ Gebruik voor verdekte zaagsneden een
drukelement’, zodat het werkstuk tijdens
de snede vast op de tafel wordt gedrukt.

* Wordt niet meegeleverd.

Voor verdekte zaagsneden het spouwmes voor
het aanbrengen van groeven gebruiken (zie
hoofdstuk 9.8).

Groeven

= Groefbreedte instellen (zie hoofdstuk 9.3).

» Hoekaanslag als lengteaanslag instellen
(zie hoofdstuk 9.5).

= Werkstuk bij de aanslag geleiden.

» Proces herhalen tot de gewenste groef-
breedte is bereikt.

Felsen

De eerste snede in de smalle zijde van het
werkstuk zagen.



» Zaaghoogte van de eerste snede instellen
(zie hoofdstuk 9.3).

» Hoekaanslag als lengteaanslag instellen
(zie hoofdstuk 9.5).

@ De eerste snede in de smalle zijde van het
werkstuk kan worden uitgevoerd.

= Werkstuk omkeren.

» Zaaghoogte van de tweede snede instellen
(zie hoofdstuk 9.3).

» Hoekaanslag als lengteaanslag instellen
(zie hoofdstuk 9.5).

Afstand tot de lengteaanslag zodanig
kiezen dat de reeds gezaagde groef
niet aan de zijde van de aanslag ligt.

@ De tweede snede aan de smalle zijde van
het werkstuk kan worden uitgevoerd.

11 Opslag

» Stekker uit het stopcontact trekken.
Afzuigslang verwijderen.
» Accessoires uit de leveringsomvang in
de accessoireboxen of de daarvoor aange-
brachte houders bewaren (zie hoofdstuk 7).
» Niet in leveringsomvang inbegrepen acces-
soires verwijderen.
» TKS 80 EBS niet buitenshuis opslaan.

/N VOORZICHTIG

Snijwonden door uitstekende delen
» Tafelcirkelzaag rechtop opslaan.

y

12 Onderhoud en verzorging

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.

/N WAARSCHUWING

Verkeerde tests kunnen tot beschadiging van

het apparaat en tot verwonding van de ge-

bruiker leiden

» Voor de test van de elektrische veiligheid
is speciale informatie noodzakelijk. Deze is
bij de servicewerkplaats van Festool in uw
land verkrijgbaar.

Nederlands

= .- Klantenservice en reparatie alleen
ﬁ s %,| door fabrikant of door servicewerk-
‘@ plaatsen. Adres bij u in de buurt op:

EKAT . Alleen originele Festool-reserveon-
7" derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze
in een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om
de luchtcirculatie te waarborgen.

» Verwijder stofafzettingen door deze af te

zuigen.
» Als houtsplinters het afzuigkanaal blokke-
ren:
= Zaagbladafdekking openen (zie hoofd-
stuk ).

> Zaagbladafdekking uitzuigen.
» Wikkel het netsnoer na beéindiging van de
werkzaamheden weer op (Afbeelding 3b).
De machine is met zelfuitschakelbare specia-
le koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

13 Accessoires

Gebruik alleen originele accessoires van Fes-
tool.

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u op .

Naast het beschreven toebehoren biedt Festool
nog uitgebreide systeemaccessoires aan, waar-
mee u uw zaag op veel manieren en effectief
kunt gebruiken, bijv.:

e Zaagbladen voor verschillende materialen.

e Tafelverbreding
e Tafelverlenging
e Schuiftafel

e lLengteaanslag

14 Milieu

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

\/g Geef het apparaat niet met het huisvuil
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Nederlands

Volgens de Europese richtlijn inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.

Informatie over de inzamelpunten vind je op
www.festool.com/environment.

Informatie over kritische stoffen:
www.festool.nl/reach
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& Varning for allman risk

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna.

Anvand horselskydd.
Anvand andningsskydd.
Anvand skyddshandskar.
Anvand skyddsglasogon.

Ta inte bort dekalen!

200000

Sagens och klingans rotationsriktning

Tra

Laminat, mineralmaterial

Aluminium, plast

Installningsmarkering for vinkelanslag
i tillbehorsfack

1|3 P
m Greppomrade

Svenska

ST Positionsmarkering for justerbordets
plasthallare

755> SawStop-AIM-teknik

Sagklingans diameter

Snittbredd och huvudklingans tjocklek

' Vid sagbredder < 3 mm utloses Saw-
‘5. Stop-AIM-tekniken eller sa startar
’ inte TKS 80 EBS.

E;} Sagklingan och patronen far inte kom-
Z ma i kontakt med varandra!

.. Elektronik med reglerbart, konstant
"\/| varvtal och temperaturdvervakning

G:@ Elektrodynamisk sédkerhetsbroms

C € CE-markning om overensstammelse

Kasta den inte i hushallssoporna.

Tips, information

Y@w

Bruksanvisning

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

2.2 Sakerhetsanvisningar for
bordscirkelsagar

1) Sakerhetsanvisningar for tackskydd

- Demontera inte tackskydden. Tackskyd-
den maste vara fungerande och korrekt
monterade. Losa, skadade eller icke fun-
gerande tackskydd maste repareras eller
bytas ut.

- Anvind alltid sagklingans tickskydd och
klyvkniven for kapsnitt. Vid kapsnitt dar
klingan ska saga igenom hela arbetsobjek-
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Svenska

tet minskar tackskyddet och andra saker- -
hetsanordningar risken for skador.

Fast klyvkniven i det dversta dndlaget igen
efter sagning av dolda spar, som t.ex.
falsning, kapning genom vandning eller
tillverkning av noter. Sitt tackskyddet pa
plats medan klyvkniven ar i det ovre and-
laget. Tackskyddet och klyvkniven minskar
risken for skador.

Innan du startar till elverktyget, kontrol-

lera att sagklingan inte kan komma i kon-

takt med tackskyddet, klyvkniven eller ar- -
betsobjektet. Om klingan av misstag kom-

mer | kontakt med dessa delar kan en farlig
situation uppsta.

Justera klyvkniven enligt beskrivningen i
denna bruksanvisning. Felaktigt avstand, -
lage och justering kan gora att klyvkniven

inte hindrar en rekyl effektivt.

For att klyvkniven ska fungera maste den
befinna sig i snittet. Nar man s3gariar- -
betsobjekt som ar for korta for att klyvkni-

ven ska na in &r den verkningslos. Da kan

den inte forhindra en rekyl.

Anvind en sagklinga som passar klyvkni-

ven. For att klyvkniven ska kunna funge-

ra ordentligt maste sagklingans diameter

passa klyvkniven, huvudklingan vara tunna-

re an klyvkniven och tandbredden overstiga
klyvknivens tjocklek. -

2) Sakerhetsanvisningar for sagningen
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& FARA: Se till att fingrarna och han-
derna inte kommer i ndrheten av sag-
klingan eller kommer in i sdgningsomra-
det. Ett 6gonblicks ouppmarksamhet eller
att handen slinter kan racka for att orsaka
allvarliga skador.

Mata endast fram arbetsobjektet mot
sagklingans rotationsriktning. Om arbets-
objektet matas fram i samma riktning som
klingan roterar ovanfor bordet kan arbets-
objektet och din hand dras med in i sag-
klingan.

Anvand aldrig geringsanslaget for att
mata fram arbetsobjektet vid langdsnitt,
och anvand aldrig parallellanslaget for
langdinstallning om geringsanslaget an-
vands vid tvarsnitt. Om arbetsobjektet ma-
tas fram med parallellanslaget och gering-
sanslaget samtidigt okar sannolikheten for
att klingan fastnar och en rekyl uppstar.

Vid langdsnitt ska arbetsobjektet alltid
vara i fullstandig kontakt med anslags-
skenan och frammatningskraften ska all-
tid inverka pa arbetsobjektet mellan an-
slagsskenan och sagklingan. Anvind en
skjutstock om avstandet mellan anslags-
skenan och sagklingan &r mindre &n

150 mm och en paskjutkloss om avstandet
ar mindre an 50 mm. Genom att anvanda
sadana hjalpmedel haller du handen pa sé&-
kert avstand fran sagklingan.

Anvand endast den medfodljande skjut-
stocken fran tillverkaren eller en som till-
verkats enligt anvisning. Skjutstocken gor
att avstandet mellan handen och sagkling-
an blir tillrackligt.

Anvand aldrig en skjutstock som skadats
eller sagats i. En skjutstock som &r skadad
eller har sagats i kan ga sonder sa att din
hand hamnar i sagklingan.

Arbeta aldrig "pa fri hand”. Anvind all-

tid parallellanslaget eller geringsanslaget
for att lagga an och mata fram arbets-
objektet. "Pa fri hand” betyder att man hal-
ler eller for arbetsobjektet med handerna

| stallet for att anvanda ett parallell- eller
geringsanslag. Sagning pa fri hand leder
till att snittet riktas fel, klingan kilas fast
och rekyler uppstar.

Grip aldrig tag i eller over en roterande
sagklinga. Om du griper efter ett arbets-
objekt kan du komma i kontakt med den
roterande klingan av misstag.

Stotta langa och/eller breda arbetsobjekt
bakom och/eller pa sidan av sagbordet sa
att de haller sig vagrata. L&nga och/eller
breda arbetsobjekt har en tendens att tippa
nedat vid kanten av sagbordet, vilket kan
gora att man tappar kontrollen, sagklingan
fastnar och en rekyl uppstar.

Mata fram arbetsobjektet jamnt. Se till
att arbetsobjektet inte bojs, forvrids eller
forskjuts i sidled. Om sagklingan fastnar,
stang av elverktyget genast, dra ur nat-
kontakten och atgérda orsaken till att den
fastnade. Om sagklingan fastnar i arbets-
objektet kan en rekyl uppsta eller motorn
blockeras.

Ta inte bort avsagat material medan sagen
ar igang. Avsdgat material kan fastna mel-
lan sagklingan och anslagsskenan eller i
tackskyddet och dra in dina fingrar i kling-
an nar du tar bort dem. Stang av sagen och



vanta tills klingan har stannat innan du tar
bort materialet.

- For langdsnitt i arbetsobjekt som ar tun-
nare an 2 mm ska man anvanda ett extra
parallellanslag som har kontakt med bor-
dets yta. Tunna arbetsobjekt kan kilas fast
under parallellanslaget och orsaka en re-
kyl.

3) Rekyl - orsaker och sakerhetsanvisningar

En rekyl ar en plotslig reaktion hos arbets-

objektet till foljd av att sagklingan fastnar eller
att man sdgar snett in i arbetsobjektet eller att
en del av arbetsobjektet fastnar mellan klingan
och parallellanslaget eller ett annat fast objekt.

Det som oftast hander vid en rekyl ar att ar-
betsobjektet fastnar i bakre delen av sagkling-
an, lyfts fran sagbordet och slungas mot anvén-
daren.

En rekyl beror pa att bordscirkelsagen har an-
vants eller hanterats felaktigt. Rekyler kan for-
hindras genom lampliga forsiktighetsatgarder
enligt beskrivningen nedan.

- Sta aldrig rakt framfor sagklingan. Hall
dig alltid pa den sida av klingan dar an-
slagsskenan sitter. Vid en rekyl kan ar-
betsobjektet slungas ut mot personer som
star framfor och i linje med klingan.

- Grip aldrig tag ovanfor eller bakom sag-
klingan for att dra i eller stotta arbets-
objektet. Du kan komma i kontakt med
sagklingan av misstag eller ocksa kan en
rekyl gora att dina fingrar dras in i klingan.

- Hall och tryck aldrig arbetsobjektet mot
den roterande sagklingan. Om du trycker
arbetsobjektet mot klingan kan den fastna
och en rekyl uppsta.

- Riktain anslagsskenan parallellt mot sag-
klingan. En anslagsskena som inte ar in-
riktad trycker arbetsobjektet mot klingan
och orsakar en rekyl.

- For dolda sagsnitt (t.ex. falsning, tillverk-
ning av noter eller kapning genom vand-
ning) ska en tryckkam anvandas for att
mata fram arbetsobjektet mot bordet och
anslagsskenan. Med en tryckkam har du
battre kontroll 6ver arbetsobjektet vid en
rekyl.

- Var extra forsiktig nir du sagar i dolda
omraden pa ihopbyggda arbetsobjekt. Nir
klingan sanks ner kan den traffa objekt
som orsakar en rekyl.

-  Stotta stora skivor for att minska risken
for rekyl om sagklingan fastnar. Stora ski-

Svenska

vor kan boja sig av sin egen vikt. Skivor-
na maste stottas overallt dar de sticker ut
utanfor bordet.

- Var extra forsiktig nar du sagar arbets-
objekt som ar vridna, har kvistar, ar sneda
eller inte har en rak kant som kan foras
mot ett geringsanslag eller utmed en an-
slagsskena. Ett arbetsobjekt som ar vridet,
har kvistar eller ar snett ar instabilt och
gor att snittet blir felinriktat mot klingan,
klingan fastnar och en rekyl uppstar.

- Saga aldrig i flera arbetsobjekt staplade
pa varandra eller bakom varandra. S&g-
klingan kan fastna i en eller flera delar och
orsaka en rekyl.

- Om du vill starta en sag vars klinga sitter
i arbetsobjektet, centrera klingan i snittet
sa att tinderna inte hakar fast i arbets-
objektet. Sitter klingan fast kan den lyfta
arbetsobjektet och orsaka en rekyl nar sa-
gen startas igen.

- Hall sagklingorna rena, vassa och tillrack-
ligt skrinkta. Anvind aldrig forvridna sag-
klingor eller klingor med spruckna eller
trasiga tander. Vassa och korrekt skrankta
sagklingor minimerar risken for att de fast-
nar, blockeras och orsakar rekyl.

4) Sakerhetsanvisningar for anvandning av
bordscirkelsagar

- Stang av bordscirkelsagen och dra ur nét-
kontakten innan du tar bort bordsinsat-
sen, byter sagklingan, gor instédllningar pa
klyvkniven eller klingans tackskydd samt
nar du lamnar maskinen utan uppsikt.
Forsiktighetsatgarderna ar till for att und-
vika olyckor.

- Lataldrig bordscirkelsagen vara igang nar
den inte ar under uppsikt. Stang av el-
verktyget och lamna det inte innan det
har stannat helt. En sag som &r igang utan
uppsikt ar en okontrollerad fara.

- Stall upp bordscirkelsagen pa ett jaimnt
underlag i bra belysning dir den kan sta
stabilt och i jamvikt. Uppstallningsplatsen
maste vara tillrickligt stor for att arbets-
objekten ska kunna hanteras utan pro-
blem. Oordning, dalig arbetsbelysning och
ojamna, hala golv kan leda till olyckor.

- Taregelbundet bort sdgspan och sag-
damm under sagbordet och/eller fran
dammutsuget. Ansamlat sdgdamm ar
brandfarligt och kan sjalvantandas.
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2.3

Sakra bordscirkelsagen. Om bordscirkel-
sagen inte ar ordentligt sékrad kan den
flytta sig eller valta.

Ta bort installningsverktyg, trarester osv.
fran bordscirkelsadgen innan du startar
den. Distraktioner eller mojliga klamrisker
kan vara farliga.

Anvind alltid sagklingor i ratt storlek och
med passande fisthal (t.ex. ruterformat
eller runt). S3gklingor som inte passar

till sdgens monteringsdelar gar ojamnt och
gor sa att man forlorar kontrollen éver ar-
betet.

Anvand aldrig skadat eller felaktigt mon-
teringsmaterial for klingan, t.ex. flansar,
underlaggsbrickor, skruvar eller muttrar.
Klingans monteringsmaterial ar speciellt
konstruerat for att din sag ska fungera sa-
kert och med maximal kapacitet.

Sta aldrig pa bordscirkelsagen och anvind
den aldrig som pall att kliva pa. Du kan
skadas allvarligt om elverktyget valter eller
om du kommer i kontakt med sagklingan.

Kontrollera att sagklingan &r monterad

i ratt rotationsriktning. Anvand inga slip-
papper eller stalborstar pa bordscirkel-
sagen. Icke fackmassig montering av sdg-
klingan eller anvandning av icke rekom-
menderade tillbehor kan leda till allvarliga
skador.

Ovriga sdkerhetsanvisningar
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Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: Horselskydd, skyddsglasogon, and-
ningsskydd vid dammalstrande arbeten och
skyddshandskar vid verktygsbyte.

Fel pa elverktyget, inklusive skyddsanord-
ningarna eller verktyget, ska rapporteras
till servicepersonalen direkt. Maskinen far
inte anvandas igen forréan felet har atgar-
dats.

Kontrollera regelbundet stickkontakten
och kabeln, och L3t en auktoriserad servi-
ceverkstad byta ut dem om de ar skadade.
Det &r inte tillatet att anvanda egna hjalp-
medel, som exempelvis linjaler osv.

2.4 Sakerhetsanvisningar for den
formonterade sagklingan

Anvandning

- Maxvarvtalet som anges pa sagklingan far
inte 6verskridas och varvtalsomradet mas-
te alltid hallas.

- Den férmonterade sagklingan far endast
anvandas i cirkelsagar.

- Var forsiktig nar du packar upp och ned
samt hanterar verktyget (t.ex. monterar i
maskinen). Risk for skador pa grund av
vassa eggar!

- Anvand handskar nar du hanterar verkty-
get, eftersom det ger battre grepp och
minskar risken for skador.

- Sagklingor med skadad stamklinga maste
bytas ut. De far inte repareras.

- Sagklingor i kombinerat utforande (fastlod-
da sagténder] vars tandtjocklek &r mindre
an 1 mm far inte langre anvandas.

- VARNING! Anvand aldrig verktyg med synli-
ga repor, trubbig eller skadad egg.

Montering och fastsattning

- Verktygen maste spédnnas fast sa att de inte
lossnar under arbetet.

- Nér verktyget monteras maste man saker-
stalla att fastspanningen sker pa verktygs-
navet eller verktygets spannyta och att ska-
ren inte kommer i kontakt med andra kom-
ponenter.

- Man farinte forlanga nyckeln eller dra at
med hammarslag.

- Spéannytorna maste vara fria fran smuts,
fett, olja och vatten.

- Spéannskruvarna maste dras at enligt till-
verkarens anvisningar.

- For att stélla in sdgklingornas haldiameter
mot maskinens spindeldiameter far endast
fasta ringar anvandas, till exempel: ipres-
sade eller sjalvhaftande ringar. Losa ringar
far inte anvandas.

Underhall och skotsel

- Reparationer och sliparbeten far endast
utforas av Festool-serviceverkstader eller
sakkunniga.

- Verktygets konstruktion far inte &ndras.

- Rengor och ta bort kada fran verk-
tyget (rengéringsmedel med pH-varde
frédn 4,5 till 8).

- Sloa skér kan efterslipas pa spanytan upp
till en minimitjocklek pa 1 mm pa eggen.



- Transportera alltid verktyget i en lamplig
forpackning - skaderisk!

2.5 Aluminiumbearbetning

&Vid bearbetning av aluminium ska foljande

sékerhetsatgarder vidtas:

- Anslut verktyget via en jordfelsbrytare (FI,
PRCD).

- Anslut elverktyget till en lamplig dammsu-
gare.

- Tabort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.

- Anvénd en aluminiumsagklinga.

Anvand skyddsglasogon!

2.6 Ovriga risker

Trots att alla monteringsforeskrifter foljs kan
faror uppsta, t.ex. pa grund av:

- Kontakt med roterande delar fran sidan:
sagklinga, spannflans, flansskruv

- Kontakt med spanningsforande delar nar
holjet ar oppet och natkontakten inte ar ut-
dragen

- Kringslungade delar av arbetsobjektet

- Kringslungade verktygsdelar om verktygen
skadats

- Hoga ljud

- Dammbildning

2.7 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lpa =87 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 102 dB(A)
Osakerhet K=3dB

N\® 0BS

Bulleremission vid arbete med elverktyg kan
leda till horselskador.

» Anvand horselskydd.

De angivna ljudemissionsvardena

- har uppmatts enligt en standardiserad kon-
trollmetod och kan anvandas for att jamfo-
ra ett elverktyg med ett annat.

- kan aven anvandas for att temporart bedo-
ma belastningen.

Svenska

/N 0BS

Emissionsvidrdena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Bedom den faktiska belastningen under
hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sékerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandaren.

3 Avsedd anvandning

TKS 80 EBS ar avsedd som flyttbart elverktyg
for sagning av tra, laminerade traskivor, icke-
jarnmetaller och plast.

(f:“y ANMARKNING

SawStop-AlM-tekniken loser ut

= Avaktivera SawStop-AIM-tekniken (Bypass-
lage) for att sdga ickejarnmetaller, vata,
statiskt uppladdade eller ledande material.

Detta elverktyg far uteslutande anvéndas av
fackman eller dartill undervisade personer.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.
3.1 Sagklingor
Anvand endast Festool-sagklingor som ar av-
sedda for detta elverktyg.
- Sagklingans matt 254 x 30 x 2,4 mm
- Snittbredd > 2,2 mm (motsvarar tandbred-
den)
- Fasthal @ 30 mm
- Huvudklingans tjocklek < 1,8 mm
- Sagklinga med spanvinkel > 15°
- Lamplig for varvtal upp till 3500 v/min
Festools sagklingor motsvarar EN 847-1.
Saga endast material som respektive sagklinga
ar avsedd for.
Sagklingor av hdglegerat snabbstal (HSS-stal)
och sparklingor far inte anvandas.

3.2 Patroner

Anvand endast Festool-patroner som ar avsed-
da for detta elverktyg.
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4 Tekniska data

Bordssag

Effekt

TKS 80 EBS 220 - 240V EU (utom DK]), GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230 V DK, AUS

Varvtal (tomgang]

Fasthal

Saghajd vid 90° / 45° / 47°
Lutningsvinkel

Bordsmatt (L x B)

Bordshojd utfallt

Bordshojd ihopfallt

Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014

5 Enhetskomponenter

[1-1]1  Tillbehorsfack

[1-2]  Greppomraden pa sidan
[1-31 4 V-profiler

[1-41  Klyvkniv for spar

[1-5] Bordsinsats

[1-6] Klyvkniv med stod for tackskydd
[1-71  Tackskydd

[1-8]1  Sikerhetsdekal

[1-9]1  Vinkelanslag

[1-10] Finjustering

[1-11] Installning av lutningsvinkel
[1-12] Vred for fallbara stodben
[1-13] Skala

[1-14] S&ghojdsinstallning
[1-15] Vinkelindikator

[1-16] Hallare for skjutstock
[1-17]1 Fallbara stédben

[1-18] Hylsa

[1-19]1 Knappanel

[1-20] Transporthjul

[1-21]1 Transportsakring

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.
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TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 v/min

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg

6 Montering/driftstart

/N 0BS

Bordscirkelsagens transportférpackning ar
tung

Risk for personskador

» Transportforpackningen med bordscirkel-
sagen maste baras och packas upp av 2
personer.

6.1 Stalla upp TKS 80 EBS

/N /N VARNING

Otillaten spanning eller frekvens

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma overens med uppgifterna
pa markplaten.

» Kontrollera alltid natkabeln och natkontak-
ten innan elverktyget anvands. Skador ska
endast repareras av en serviceverkstad.

» Vid utomhusbruk, anvand endast forlang-
ningskablar och kopplingar som ar avsed-
da for detta.

/N VARNING

Elverktyget vilter pa ojimnt underlag
Olycksrisk
= Se till att elverktyget star sakert.

Golvet maste vara plant, far luta max 10°
och maste vara fritt fran l6sa foremal (till
exempel span och trabitar).



Fallbara stodben

/N 0BS

Risk for klamskador pa hander och fingrar
nar benen falls ut och in

» Anvand skyddshandskar.

» Lossavreden for de fallbara stodbe-
nen [1-12] helt.

» Fall ut eller in benen [1-17].

» Dra at vreden for de fallbara stodbe-
nen [1-12].

For att TKS 80 EBS ska sta sakert kan man an-
passa langden pa ett av benen genom att vrida
pa hylsan [1-18].

Extraben

/N VARNING

Risk for olyckor om elverktyget valter

» Anvand alltid extrabenen™ i kombination
med en bordsbreddare” eller ett juster-
bord".

* Ingar inte i leveransen.

6.2 Fore forsta driftstarten

Ta bort allt forpackningsmaterial, aven for-
packningsmaterialet under bordet.

= Dra ut transportsakringen [1-21].

= Ta bort sakerhetsdekalen [1-8].

» Ta bort den formonterade klyvkniven for
spar [1-4] (se kap. 9.8) och lagg den i tillbe-
horsfacket [1-1].

» Byt vid behov ut den formonterade univer-
salsagklingan mot en klinga som passar det
aktuella materialet (se kap. ).

= Montera klyvkniven med tackskyddet (se
kap. 9.8).

= Montera vinkelanslaget (se kap. 9.5).

6.3  Start/avstidngning

&(f-}) VARNING

SawsStop-AIM-tekniken fungerar endast med

skyddsledaranslutning och ansluten, jordad

stromkalla

Risk for personskador

» Kontrollera att stromforsorjningen inte
sker via SYS-PST 1500 eller exempelvis en
transformator.

Svenska

(f}) ANMARKNING

SawStop-AIM-tekniken loser ut

= TKS 80 EBS far endast startas nér sag-
klingan inte ar i kontakt med arbetsobjek-
tet, tillbehor eller andra foremal.

» Anvand endast tillbehor som ar avsedda
for TKS 80 EBS.

@ Uppvarmningsfas
Elektroniken ar for kall: Vid omgivnings-

temperaturer < 5 °C kan starten av
TKS 80 EBS fordrojas.

™ Upprepa startforscket efter nagra

minuter.

Tillkoppling

= Starta sdgen genom att trycka pa den grona
huvudstrombrytaren [2-1].

@ Gron LED [2-4] lyser konstant.

Rod LED [2-5] blinkar ldngsamt.

TKS 80 EBS utfor en egenkontroll.

Vanta tills LED:ernas status andras.

Gron LED [2-4] lyser konstant.

Rod LED [2-5] &r slackt.

TKS 80 EBS ar i Standby.

= Tryck pa den gréna START-knappen [2-3].

@ TKS 80 EBS ar i sagdrift. SawStop-AIM-tek-
niken ar aktiverad.

&@ VARNING

SawStop-AlM-tekniken loser inte ut

» Vidror inte sagklingan forran den star helt
stilla, om sagen stannat pa grund av stro-
mavbrott eller spanningsfall efter tillkopp-
ling.

y

N

Avstangning
= Stdng av sagdriften genom att trycka pa den
réda STOPP-knappen [2-2].

@ Gron LED [2-4] blinkar snabbt.
Rod LED [2-5] &r slackt.
= Vanta tills sagklingan har stannat helt.

(f*) ANMARKNING

SawStop-AIM-tekniken loser ut
= Vidror inte sagklingan innan den har
stannat helt. SawStop-AIM-tekniken ar
fortfarande aktiv och utloses vid kon-
takt.
@ Gron LED [2-4] lyser konstant.
Roéd LED [2-5] ar slackt.
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TKS 80 EBS ar i Standby.

= Tryck pa den grona huvudstrombryta-
ren [2-1].

@ TKS 80 EBS arinte i drift.

7 Transport

/N 0BS

Bordscirkelsagen &r tung

Risk for personskador

= Bordscirkelsdagen maste béras av 2 perso-
ner.

= Halligreppomradena [3-3] pa sidan vid
transport. Ta aldrig tag i tackskyddet for att
transportera verktyget.

» Forvara de medfoljande tillbehoren i till-
behorsfacket eller i de avsedda hallarna
(Bild 3a, 3b, 3c].

Tillbehorsfack

Klyvkniv med tackskydd [3-1]
Klyvkniv for spar [3-2]
Patron [3-4]
Skjutstock [3-5]
Vinkelanslag [3-7]
(Beakta installningsmarkeringar-

na [3-6] for forvaring av vinke-

lanslaget.)

Natkabel

N&tkabelhallare [3-8]
N&tkabel [3-9]
Verktyg

Insexnyckel [3-10]
Nyckel fér spindelflans [3-11]
Nyckel for spindelmutter [3-12]

» Ta bort tillbeh6r som inte ingar i leveran-
sen.
= Fallin stodbenen (se kap. 6.1).

@ TKS 80 EBS kan transporteras.
7.1 Transporthjul

TKS 80 EBS har transporthjul [1-20] for att
kunna transporteras korta avstand.

= Hall TKS 80 EBS i greppomradena [1-2] pa
sidorna och dra den till onskat lage.
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8 SawStop-AlM-teknik

Med SawStop-AIM-tekniken kan allvarliga per-
sonskador undvikas.

Den viktigaste delen i SawStop-AIM-tekniken ar
en patron som med hjalp av en fjader trycker

in ett aluminiumblock i klingan. Mekanismen
utloses av en kapacitiv sensor om klingan kom-
mer i kontakt med hud eller andra ledande ma-
terial under sagningen.

SawStop-AlM-tekniken fungerar endast med en
skyddsledaranslutning och jordad stromkalla.
Kontrollera att stromforsorjningen inte sker via
SYS-PowerStation eller exempelvis en transfor-
mator.

@ Det gar bara att arbeta med TKS 80 EBS
nar patronen ar isatt.

N\® VARNING

Hogt ljud nar SawStop-AlIM-tekniken utloses
Olycksrisk
» Anvand horselskydd.

@ ANMARKNING

SawStop-AIM-tekniken loser ut

= Vidror inte sagklingan med langdanslaget
eller tvaranslaget.

(f;‘y ANMARKNING

SawStop-AlM-tekniken loser ut eller sa star-
tar inte TKS 80 EBS.

Avstandet mellan sagklingan och anslags-
skenan ar for litet.

= Anvand ett underlagg pa > 19 mm nar sag-
bredder < 3 mm sagas.

8.1 Funktionsovervakning

SawStop-AlM-tekniken dvervakar hela tiden
sagdriften. LED-lamporna visar dess driftsta-
tus.

LED-status i Standby

Gron LED [2-4]
D lyser konstant.

» | Rod LED [2-5]
! blinkar lang-
samt.

Bordssagen startar
upp inom ca 10 se-
kunder.
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Gron LED [2-4]
lyser konstant.

Rod LED [2-5] ar
slackt.

Bordssagen &r driftk-
lar och i Standby.

Gron LED [2-4]
D ar slackt.

Satt i patronen.

™ Stang av bords-

Gron LED [2-4]
blinkar snabbt.

(vaxelvis)

Rod LED [2-5]
blinkar snabbt.

Omstartsparr

Nar Bypass-laget
aktiverades slapp-
tes den gula Saw-
Stop-AlIM-knappen for
snabbt.

o

Tryck pa den
roda STOPP-knappen
for att atgarda felet.

Rod LED [2-5]
I lyser konstant.

sagen. Om det inte
atgardar felet, satt i
en ny patron.

Eller:

Elektroniken ar

for kall: en upp-
varmningsfas kravs
vid omgivningstem-
peraturer <5 °C.

™  Upprepa start-

forsoket efter nagra
minuter.

Gron LED [2-4]
lyser konstant.

N

TN

Rod LED [2-5]
blinkar snabbt.

Sagklingan har be-
rorts i Standby.

™ Ta bort kontak-
tutlosaren och vanta
ca b sekunder tills fe-
let ar atgardat.

Eller:

Avstandet mellan
sagklingan och an-
slagsskenan ar for li-
tet.

™ Anvand ett un-
derlagg pa = 19 mm
nar sagbredder

< 3 mm sagas.

LED-status under drift

M| Gron LED [2-4]
D blinkar snabbt.

Sagklingan stannar.
® sawStop-AlM-tek-

Rod LED [2-5] &r
D slackt.

niken ar aktiv och ut-
loses vid kontakt.

2 | Gron LED [2-4]
i blinkar lang-
samt.

Aktiverat Bypass-
lage.

Rod LED [2-5] ar
D slackt.

o1 Gron LED [2-4]
] blinkar lang-
samt.

Kontakt med sag-
klingan vid aktiverat
Bypass-lage

Gron LED [2-4]
ar slackt.

Rod LED [2-5]
blinkar lang-
samt.

Fel pa patronsparren.

™ Stang av bords-

sagen och kontrollera
patronsparren.

22 | Rod LED [2-5]
I blinkar snabbt.

Felet atgardas nar
sagklingan stannat.

LED-status i Standby el

ler under drift

Gron LED [2-4]
blinkar lang-
samt.

Rod LED [2-5]
lyser konstant.

Sagklingan saknas
eller ar for liten.

™ Stang av bords-

sagen och satt i en
lamplig sagklinga (se
kap. 3).

Gron LED [2-4]
D ar slackt.

Arbetsobjektet ar for
fuktigt.

+ | Rod LED [2-5]
I blinkar snabbt.

™ Stang av bords-

sagen och torka
arbetsobjektet eller
saga i Bypass-lage.
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M2 | Gron LED [2-4]
D blinkar snabbt.

Rod LED [2-5]
I lyser konstant.

Sagklingan stannar
under sagningen.

—

Stang av bords-
sagen, starta den
igen och saga arbets-
objektet langsamma-
re.

Eller:

Bordssagen &ri
sagdrift och den
gula SawStop-AIM-
knappen har tryckts
in.

™ Stang av bords-

sagen och starta den
igen.

8.2 Aktivera SawStop-AlM-tekniken

Vid leveransen och efter varje ny driftstart
ar SawStop-AlIM-tekniken aktiverad.
= Tryck pa den réda STOPP-knappen [2-2].
@ SawStop-AIM-tekniken ar aktiverad.

8.3 Bypass-lige (SawStop-AlIM-tekniken
avaktiverad)

Anvand Bypass-laget endast for att saga
ledande material. Aktivera sedan Saw-
Stop-AlM-tekniken direkt igen.

Aktivera Bypass-laget
= Hall den gula SawStop-AIM-knappen [2-6]
intryckt.

@ Den réda LED:n [2-5] blinkar en gang, tryck
da direkt

pa den gréna START-knappen [2-3].

TKS 80 EBS startar.

Den roda LED:n [2-5] blinkar pa nytt en
gang.

= Slapp den gula SawStop-AIM-knappen [2-6]
och den grona START-knappen [2-3].

@ Gron LED [2-4] blinkar langsamt.

Rod LED [2-5] &r slackt.

TKS 80 EBS ar startklar i Bypass-lage.
Avaktivera Bypass-laget (aktivera Saw-
Stop-AIM-tekniken)
= Tryck pa den réda STOPP-knappen [2-2].
@ SawStop-AIM-tekniken ar aktiverad.

|

=
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8.4 Kontrollera materialets
ledningsformaga

Man kan kontrollera materialens ledningsfor-

maga i forvag utan att SawStop-AlIM-tekniken

utloses.

= Tryck pa den grona huvudstrémbryta-
ren [2-1].
@ TKS 80 EBS ar driftklar.
= Lagg materialet mot sagklingan.
Gron LED [2-4] lyser konstant.
Rod LED [2-5] blinkar snabbt.
Materialet ar ledande: arbeta i Bypass-lage
(se kap. 8.3).
@ Gron LED [2-4] lyser konstant.
Rod LED [2-5] &r slackt.
Materialet inte ar ledande: arbeta med ak-
tiverad SawStop-AIM-teknik (se kap. 8.2).

8.5 SawStop-AIM-tekniken har utlosts
/N VARNING

Risk for personskador om bordscirkelsagen

startar okontrollerat

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

Q]

Information om atersindning av SawStop-AIM-
tekniken nar den har utosts

| patronerna sparas elektroniska data som re-
gistreras nar tekniken loser ut. Om du returne-
rar en utlost patron till Festool kan vi avlasa
dessa data for att analysera elektroniken och
programvaran.

Om avlasningen visar att tekniken har utlosts
pa grund av hudkontakt far du en ny patron.
Festool forbehaller sig ratten att avgora sadana
fall individuellt.

Vi behover ditt namn och dina kontaktuppgifter
(e-post, telefon, adress) sa att vi kan kontakta
dig via telefon eller brev.

Information om dataskydd och Festools kon-
taktuppgifter hittar du pa var hemsida:

Byta patronen och sagklingan

Nar SawStop-AIM-tekniken utloses, aktiveras
en patron och ett aluminiumblock trycks in i
sagklingan som sjunker ner under bordet och
stannar.


https://www.festool.se

& VARNING

Risk for personskador pa grund kringslung-

ade delar

= Bade patronen OCH sagklingan maste by-
tas ut.
Anvand aldrig forvridna sagklingor eller
klingor med spruckna eller trasiga tander.

» Demontera bordsinsatsen (se kap. 9.4).

Demontera klyvkniven (se kap. 9.8).

» Vrid saghdjdsinstallningen [4-2] till min-1a-
get pd@ 0 mm och fortsatt vrida mot mot-
standet.

Vrid saghojdsinstéllningen [4-2] till max-1a-
get pa 80 mm.

@ Saghojden &rinstalld pa max-laget pa
80 mm.

= Vrid patronspéarren [4-4] ett kvarts varv me-
durs och dra ut den [4-5].

= Lossa spindelmuttern [4-6] och ta av sag-
klingans flans [4-7].

» Anvand nyckeln [4-8] som havarm for att

forsiktigt skjuta loss klingan fran verktygs-

spindeln [4-10].

Anvand nyckeln [4-9]1 som havarm for att

forsiktigt skjuta loss patronen fran faststif-

ten [4-11].

Upprepa bada stegen tills klingan och pat-

ronen ar borttagna.

Montera en ny patron (se kap. ).

Montera en ny sagklinga (se kap. ).

Montera bordsinsatsen (se kap. 9.4).

Montera klyvkniven (se kap. 9.8).

Y

Yyvyevvy

9 Flerinstadllningar/funktioner

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar

= Fore alla arbeten pa elverktyget ska man
alltid stanga av det, dra ut natkontakten
ur eluttaget och vénta tills sagklingan har
stannat helt.

9.1 Elektronik

TKS 80 EBS overvakas elektroniskt med foljan-
de egenskaper:
Mjukstart

Elektroniskt styrd mjukstart for ryckfri start
av elverktyget. Eftersom startstrommen ar be-
gransad loser inte vanliga sakringar ut.

Svenska

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost med rat-

ten [2-7] inom varvtalsomradet (se kap. 4). Pa
sa satt kan saghastigheten anpassas optimalt
till materialet.

Varvtalssteg for olika material

Tra 6
Laminat, mineralmaterial 2-5
Aluminium, plast 3-6

Det férvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Det ger en jamn saghastighet aven
under belastning.

Overbelastningsskydd

Vid extrem overbelastning reduceras stromtill-
forseln till elverktyget. Om motorn blockeras
tillfalligt bryts strommen helt. Nar belastningen
sankts eller elverktyget stangts av ar det klart
att anvanda igen.

Temperatursakring

For att undvika overhettning i motorn begran-
sas effekten om motortemperaturen blir for
hog (till exempel vid fér hart tryck under arbe-
tet). Om temperaturen fortsatter att 6ka kopp-
las elverktyget fran. Det gar inte att starta igen
forran motorn har svalnat.

Broms

Nar sagen sténgs av, bromsas sagklingan av
elektroniken i ca 3 sekunder tills den stannar.

Omstartsparr

Den inbyggda omstartsparren forhindrar att el-
verktyget under konstant drift startar automa-
tiskt efter ett spanningsavbrott. For att kunna
starta elverktyget igen maste man forst koppla
fran det och sedan koppla pa det igen.

9.2 Viljasagklinga

Festools sagklingor &r méarkta med en fargad
ring. Fargen pa ringen visar vilket material sag-
klingan passar for.

Observera informationen om sagklingor (se
kap. 3.1).
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Farg Material
Gul Tra

Rod Laminat, mineralmaterial

Blda Aluminium, plast

9.3 Stillain saghodjden

For att stalla in sdghodjden steglost
fran 0 till 80 mm:

= Vrid pa saghdjdsinstallningen [5-51.
+ Okar s&ghdjden upp till 80 mm
- Minskar saghojden ner till 0 mm
Snittet blir exakt nar den installda saghoj-

den ar 2 till 5 mm storre an arbetsobjek-
tets tjocklek.

For sagning av dolda spar stalls saghsjden
in efter det 6nskade djupet pa snittet.

9.4 Stallain lutningsvinkeln

Sagklingan kan svangas mellan 0° och 45° och

finjusteras med +2° till -2° och 47°.

= Tryck lutningsvinkelinstallningen [5-3] mot
saghojdsinstallningen [5-5] och hall kvar.

= Flytta lutningsvinkelinstallningen [5-3] ut-
med skalan [5-1] tills vinkelindikatorn [5-2]
visar onskad vinkel.

= Slapp lutningsvinkelinstallningen [5-3] och
saghojdsinstallningen [5-51.

For exakta passningsarbeten kan sagklingan

svangas 2° over vardera andlage:

Finjustering

= Stall in lutningsvinkeln pa 0° for att stélla in
en finjustering pa upp till -2°.
Stall in lutningsvinkeln pa 45° for att stalla
in en finjustering pa upp till 47°.

= Vrid pa handtaget for finjustering [5-41.

+ Andlage upp till 47°
- Andl3ge upp till -2°

0 Nollage
Andliagena 0° och 45° &r aktiva.

9.5 Vinkelanslag

Vinkelanslaget kan anvandas som langdan-
slag (Bild 6a) och som tvér- resp. vinkelan-
slag (Bild éb).
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Risk for olyckor pa grund av insatsverktyg

= Anslagsskenan [6-7] far inte nd in i arbets-
omradet.

= Alla skruvar och vred pa vinkelanslaget
maste vara atdragna under sagningen.

Montera vinkelanslaget

Det medfdljande vinkelanslaget kan monteras i

alla fyra V-profiler [6-12].

» Lossa pé vredet [6-1].

= Séttivinkelanslaget [6-10] i en V-pro-
fil [6-12].

= Justera insexskruvarna [6-9] for att stabi-
lisera vinkelanslagets [6-10] styrning i V-
profilen [6-12].

= Justera kullagret [6-13] for att stalla in vin-
kelanslaget [6-10].

= Skjut in vinkelanslaget [6-101 i V-profi-
len [6-12] s& l&ngt att vinkelanslaget [6-10]
tacker det gronmarkerade faltet pa bordets
sida [6-11].

» Dra at vredet [6-1].

Vinkelanslaget som langdanslag
Lossa skruven [6-4].

= Lyft fixeringsstiftet [6-3].

= Stallin vinkeln pa 0° med skalan [6-5].

= Haka i fixeringsstiftet [6-3].

= Dra at skruven [6-4].

= Lossa skruven [6-6].

= Stallin anslagsskenan [6-7] sa att den tre-
kantiga pilen &r inom det gréna omradet pa
dekalen [6-8].

» Dra at skruven [6-6].

@ Langdanslaget (Bild éa) ar klart att anvén-
da.

Vinkelanslaget som hogt eller lagt lingdan-
slag

(i) Vinkelanslaget kan anvandas som hogt el-
ler l3gt langdanslag. D& anvands anslags-
skenan pa hogkant eller plant.

Det laga langdanslaget anvénds for att
undvika en kollision med tackskyddet, till
exempel vid geringskapning med klingan
svangd 45°.

= Lossa skruven [6-6].

» Dra ut anslagsskenan [6-7], vénd den och
sattidenigen.

= Stallin anslagsskenan [6-7] sa att den tre-
kantiga pilen &r inom det gréna omradet pa
dekalen [6-8].

= Dra at skruven [6-6].



Stalla in snittbredden

» Lossa skruven [6-15].
= Stall in onskad snittbredd.
» Dra at skruven [6-15].

Snittbredd € 3 mm

(f‘y ANMARKNING

SawStop-AIM-tekniken loser ut eller sa star-

tar inte TKS 80 EBS.

Avstandet mellan sagklingan och anslags-

skenan ar for litet.

= Anvand ett underldgg pa > 19 mm nar sag-
bredder < 3 mm sagas.

Vinkelanslaget som skjutanordning
= Lossa pa vredet [6-1].

™ Vinkelanslaget [6-10] kan anvéndas som
skjutanordning utmed V-profilen [6-12].

Vinkelanslaget som tvar- och vinkelanslag

= Lossa pa vredet [6-1].

= Lossa skruven [6-4].

= Lyft fixeringsstiftet [6-3] och stall in an-
slagsskenan [6-7] i 6nskad vinkel med ska-
lan [6-5].

Haka i fixeringsstiftet [6-3].

Dra at skruven [6-4].

Lossa skruven [6-15].

Avlagsna anslagsskenan [6-7] fran arbets-
omradet.

Dra at skruven [6-15].

Vinkelanslaget [6-10] kan anvandas som
skjutanordning utmed V-profilen [6-12].

Tvar- och vinkelanslaget (Bild 6b) &r klart
att anvanda.

yvuyy
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=

Justera vinkelanslagen: Stalla in parallellite-
ten

= Stallin anslagsskenan [6-7] i rat vinkel mot
sagklingan (se kap. 9.5).

= Lossainsexskruvarna [6-14].

» L&gg vinkelmataren mellan sagklingan och
skjuthandtaget [6-2].

» Justera skjuthandtaget [6-2] till 90° med
hjalp av vinkelmataren.

= Dra at insexskruvarna [6-14].

9.6 Bordsinsats

Demontera bordsinsatsen

= Oppna bordsinsatsen [7-1] med nyck-
eln [7-2] i pilens riktning.

» Taav bordsinsatsen [7-1].

Svenska

Montera bordsinsatsen

» Sattibordsinsatsen [7-1]1i bordet och haka
i den.

/N VARNING

Risk for olyckor pa grund av rekyl

» Kontrollera att bordsinsatsen ar korrekt
isatt och bildar en plan yta tillsammans
med sagbordet.

9.7 Tackskydd

Montera tackskyddet

= Stall in sagklingan pa hogsta saghojden (se
kap. 9.3).

= Stallin lutningsvinkeln pa 0° (se kap. 9.4).

= Skruva loss skruven [8-2] ur tackskyd-
det [8-1].

~ @ Sitt in den langsgdende tappen frén
tackskyddet [8-11i sparet [8-4] i klyvkni-
ven [8-5].

= Sattiskruven [8-2] i tackskyddet [8-1] och
genom halet i klyvkniven [8-3] och dra ét.

Demontera tackskyddet

= Stall in sagklingan pa hogsta saghsjden (se
kap. 9.3].

= Stallin lutningsvinkeln pa 0° (se kap. 9.4).

= Hall fast tackskyddet [8-1] och skruva loss
skruven [8-2].

= © Dra ut den ldngsgiende tappen fran
tackskyddet ur sparet [8-4] i klyvkni-
ven [8-5] och ta av tackskyddet [8-11.

= Séatti skruven [8-2] i tackskyddet [8-1] igen
och dra at.

Stalla in tackskyddet

= Lossa pa vredet [8-8].

= For att stélla in vinkelanslaget, las
tackskyddets [8-6] sidosplitterskydd med
sparrklacken [8-7] i Gvre laget.

~ © Lyft tackskyddet till Gvre ldget och dra at
vredet [8-8].

=~ O Nar vinkelanslaget &r instillt, lossa
vredet [8-8] igen och haka av tackskyd-
dets [8-6] sidosplitterskydd.

Tackskyddet [8-1] och dess splitter-
skydd [8-6] maste ligga fritt pa bords-
skivan.

9.8 Byta klyvkniven

(i) Anvénd klyvkniven med tackskyddet [9-1]
for langd- och vinkelsnitt.

Anvand klyvkniven for spar [9-2] for att
gora dolda spar.
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& VARNING

Risk for olyckor pa grund av rekyl

» Montera tillbaka sakerhetsanordningarna
direkt efter arbeten som kraver att klyvkni-
ven med tackskyddet tas bort.

Med monterad bordsinsats

» Stall in den maximala saghojden pa 80 mm
(se kap. 9.3).

= Ta ut insexnyckeln [9-4] ur hallaren [9-5].

» Séattin insexnyckeln [9-4] helt i 6ppning-
en [9-3].

= Vrid insexnyckeln [9-4] medurs &nda till an-
slaget.

= Ta av eller byt klyvkniven (Bild 9c).

» Vrid insexnyckeln [9-4] moturs &nda till an-
slaget.

= Ta utinsexnyckeln [9-4] och satt tillbaka
den i hallaren [9-5].

Med demonterad bordsinsats

» Vrid snabbtvingen [9-6] medurs dnda till
anslaget.

= Ta av eller byt klyvkniven (Bild 9c).

= Vrid snabbtvingen [9-6] moturs anda till an-
slaget.

9.9 Utsug

& VARNING

Halsofarligt damm

Risk for skador i luftvagarna

» Arbeta aldrig utan utsug.

» FOolj de nationella bestammelserna.
» Anvand andningsskydd.

TKS 80 EBS har tva utsugsanslutningar med
bajonettkoppling:
Ovre utsugsanslutningen [10-1] har @ 27 mm

och undre utsugsanslutningen [10-4] har

@ 36 mm.

» For att styra den ovre sugslangen ska
slanghallaren [10-2] monteras pa en av V-
profilerna.

Utsugs-setet [10-3] kombinerar bada utsug-

sanslutningarna sa att en Festool-dammsugare

med anslutningsrér @ 50 mm kan anslutas.

9.10 Sagklingans skydd

Oppna sagklingans skydd

» Lossa skruven [11-1] och ta av de bada
nycklarna.

= Lossa pa vredet [11-2].
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= Oppna ldsningen [11-3]1 med nyckeln for
spindelflansen [11-5] eller med en lamplig
skruvmejsel.

= Oppna sagklingans skydd [11-4].

Stinga sagklingans skydd

= Sittisdgklingans skydd [11-4].

= Stang lasningen [11-3]1 med nyckeln for
spindelflansen [11-5].

= Sitt i de bada nycklarna och dra at skru-
ven [11-1].

» Dra at vredet [11-2].

9.11 Byta sagklingan

N 0BS

Risk for skador pa grund av heta och vassa

insatsverktyg.

» Anvand inte sloa eller defekta insatsverk-
tyg.

» Anvand skyddshandskar nar du hanterar
insatsverktyget.

@ Sagkapaciteten och snittkvaliteten beror
till stor del pa sagklingans skick och tand-
form. Darfor ska man endast anvanda vas-
sa klingor som passar for det material
som ska bearbetas.

Demontera sagklingan

= Oppna sagklingans skydd (se kap. ).

Demontera bordsinsatsen (se kap. 9.4)

Stall in hogsta saghdjden (se kap. 9.3).

Anvand de bada nycklarna [12-1] for att

lossa sagklingan [12-2] fran verktygsspin-

deln [12-3].

Ta av spindelmuttern [12-5] och spindel-

flansen [12-4] fran verktygsspindeln [12-3].

= Taav sagklingan [12-2] fran verktygsspin-
deln [12-3].

M En nyeller en annan sagklinga kan monte-
ras.

/N VARNING

Risk for olyckor pa grund av l6s sagklinga

= Klingans och sagens rotationsriktning
maste stdmma Gverens (se pilriktningen).

= Texten pa sagklingan maste synas.

» Dra at spindelflédnsen [12-4] och spin-
delmuttern [12-5] med atdragningsmo-
ment > 25 Nm.

Yyvy
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Montera sagklingan
= Satt en ny eller en annan sagklinga [12-61]
pa verktygsspindeln [12-3].



= Satt spindelflansen [12-4] pa verktygs-
spindeln [12-3] och dra at spindelmut-
tern [12-5] med de bada nycklarna [12-1].

Sagklingan och patronen far inte kom-
ma 1 kontakt med varandra.

= Montera bordsinsatsen (se kap. 9.4).

= Stang sagklingans skydd (se kap. ).

9.12 Byta patron

Demontera patronen

= Oppna sdgklingans skydd (se kap. ).

= Stallin lutningsvinkeln pa 0° (se kap. 9.4).

= © Vrid patronsparren [13-1] ett kvarts varv
medurs.

= O Dra ut patronsparren [13-11.

~ © Draav patronen [13-3] frén faststif-
ten [13-2].

&@ VARNING

SawStop-AIM-tekniken loser inte ut

» Anvand aldrig en patron som skadats eller
fallit ner.

Montera patronen

= © Draavskyddet [13-4] fran den nya pat-
ronen.

= @ Sitt patronen [13-6] pa faststif-
ten [13-5].

= © Ssttipatronsparren [13-71.

= O Vrid patronsparren [13-7] ett kvarts varv
moturs.

Sagklingan och patronen far inte kom-
ma | kontakt med varandra.

= Stang sagklingans skydd (se kap. ).

10 Arbeta med elverktyg
10.1 Sakert arbete

Folj alla sakerhetsanvisningar och dessa reg-
ler:

Skyddsanordningar

- Elverktyget far endast anvdndas om alla
dess skyddsanordningar sitter pa ratt plats,
det ar i gott skick och har underhallits en-
ligt foreskrifterna.

- Anvand alltid den medfoljande klyvkniven
och tackskyddet. Se till att de ar korrekt
installda enligt bruksanvisningen. En felak-
tigt installd klyvkniv och borttagna saker-
hetskomponenter, som tackskyddet, kan
leda till allvarliga personskador.

- Bordsskivan och bordsinsatsen far inte ha
nagra skador (t.ex. pa sagspalten). Byt

Svenska

omedelbart ut bordsskivan eller bordsin-
satsen om de blir skadade.
- Arbeta aldrig utan bordsinsatsen.

Arbetslage

- Korrekt arbetslage:
- Fram pa anvandarsidan
- Rakt framifran mot sagen
- Bredvid sagklingan

- Risk for personskador pa grund kring-
slungade delar. Personer i narheten kan
skadas. Hall avstand.

Arbetsforberedande avstangning

- Héang upp natkabeln i hallarna (se kap. 7)
och stall dammsugaren nara elverktyget
for att undvika snubbelfallor.

Skyddshandskar

- Anvéand inte skyddshandskar under sag-
ningen. Skyddshandskar kan fastna i sag-
klingan sa att handen dras in.

Varvtal

- For att undvika att klingan overhettas eller
att plasten smalter, stall in ratt varvtal for
materialet och tryck inte fér hart nar du
sagar.

Elektronik

- Anvand inte elverktyget om elektroniken ar
defekt, eftersom det kan leda till overvarv.
Elektroniken ar defekt om mjukstarten inte
fungerar, om varvtalet inte kan regleras,
vid rokutveckling eller brandlukt fran ma-
skinen.

Arbetsobjekt
- Arbeta inte med for stora eller tunga ar-
betsobjekt som kan skada verktyget.

- Stotta langa arbetsobjekt pa utmatningssi-
dan.

Sagklingans omrade

- Hall omradet bakom sagklingan fritt fran
flisor och andra delar fran arbetsobjektet.

- Taaldrig bort flisor eller andra delar fran
arbetsobjektet sa lange sagen ar igang och
sagenheten inte har stannat helt.

- Arsdgklingan blockerad, sting av maskin-
en direkt och dra ut natkontakten. Ta forst
darefter bort det fastkilade arbetsobjektet.
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Svenska

10.2 Skjutstock

& VARNING

Risk for olyckor pa grund av roterande sag-

klinga

= Vid ett avstand pa 50 till 150 mm mel-
lan anslagsskenan [14-2] och sagkling-
an [14-3] ska den medféljande skjutstock-
en [14-1] alltid anvandas.

Forvara skjutstocken [14-1] i halla-
ren [14-4] nar den inte anvands.

10.3 Langdsnitt

» Anvand klyvkniven med tackskyddet for
langdsnitt (se kap. 7.8).

= Stallin vinkelanslaget som langdanslag (se
kap. 9.5].

» Mata fram arbetsobjektet med anslaget.

10.4 Langdsnitt med gering

@ Anvand enbart den hogra anslagsskenan
for arbetsobjekt med en bredd < 150 mm.
Det ger mer utrymme mellan skenan och
sagklingan.

= Anvand klyvkniven med tackskyddet (se
kap. 9.8].

= Stallin vinkelanslaget som langdanslag (se
kap. 9.5].

= Stall in sagklingans lutningsvinkel (se
kap. 9.4).

» Mata fram arbetsobjektet med anslaget.

10.5 Vinkelsnitt

» Anvand klyvkniven med tackskyddet for vin-
kelsnitt (se kap. 9.8].

» Anvand vinkelanslaget som tvar- och vinke-
lanslag (se kap. 9.5).

» Mata fram arbetsobjektet med anslaget.

10.6 Dolda spar

/N VARNING

Risk for olyckor pa grund av rekyl

» Montera tillbaka sakerhetsanordningarna
direkt efter arbeten som kraver att klyvkni-
ven med tackskyddet tas bort.

@ Komplicerad sagning, till exempel sénk-
sagning eller avfasning, ar inte tillatet.

(i) Anvand en tryckkam® for dolda spar s att
arbetsobjektet trycks ordentligt mot bord-
et nar snittet sagas.

* Ingar inte i leveransen.
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Anvand klyvkniven for spar (se kap. 9.8).
Frasa noter

» Stallin notbredden (se kap. 9.3).

= Stallin vinkelanslaget som langdanslag (se
kap. 9.5).

» Mata fram arbetsobjektet med anslaget.

» Upprepa proceduren tills noten har onskad
bredd.

Falsar

(i) Saga det forsta snittet i arbetsobjektets
smala sida.

= Stall in sdghojden for forsta snittet (se
kap. 9.3).

= Stallin vinkelanslaget som langdanslag (se
kap. 9.5).

@ Det forsta snittet i arbetsobjektets smala
sida kan sagas.

= Vand pa arbetsobjektet.

= Stall in saghojden for andra snittet (se
kap. 9.3).

= Stallin vinkelanslaget som langdanslag (se
kap. 9.5).

Valj ett avstand till langdanslaget som
gor att det redan sadgade sparet inte
ligger pa anslagets sida.

@ Det andra snittet i arbetsobjektets smala
sida kan sagas.

11 Forvaring

» Dra ut natkontakten ur eluttaget.

Ta bort sugslangen.

» Forvara de medfdljande tillbehoren i tillbe-
horsfacket eller i de avsedda hallarna (se
kap. 7).

= Tabort tillbeh6r som inte ingar i leveran-
sen.

» Forvara inte TKS 80 EBS utomhus.

/N 0BS

Skarskador pa grund av utstickande delar
= Forvara bordscirkelsagen uppratt.

y



12 Underhall och skotsel

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns holje 6ppnas far endast
utforas av behoriga serviceverkstader.

/N VARNING

Felaktiga kontroller kan leda till skador pa
bade maskin och anvandare

» For att kontrollera elsakerheten kravs spe-
ciell information. Den kan du fa fran Festo-

ols serviceverkstader.
.
'v’iﬁ &, utforas av tillverkaren eller service-
'@’ verkstader. Hitta narmaste adress

pa:

EKAT

v

= Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt
av en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges | bruksanvisningen.

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras maste kylluftéppningarna i héljet alltid
hallas 6ppna och rena.

» Ta bort dammavlagringar med dammsuga-
re.

» Om utsugskanalen satts igen av traflisor:
= Oppna sagklingans skydd (se kap. ).
= Sug ur sagklingans skydd.

» Linda upp natkabeln efter avslutat arbete
(Bild 3b).

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplan-

de specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts

strommen automatiskt och maskinen stangs

av.

13 Tillbehor

Anvand endast Festool originaltillbehor.
Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns
pa :
Forutom de beskrivna tillbehoren erbjuder Fe-
stool manga systemtillbehér som kan utrusta

Service och reparation far endast

Anvand bara Festools ori-
ginalreservdelar! Art.nr pa:

din sag for effektivt och varierande arbete, t.ex.:

Svenska

Sagklingor for olika material.

Bordsbreddare
Bordsforlangare
Justerbord
Langdanslag

14 Miljo
E Sléng inte maskinen i hushallssopor-

na! Se till att verktyg, tillbehor och for-

packningar lamnas till miljovanlig ater-
vinning. Folj den nationella foreskrifterna.
Enligt EU-direktivet om uttjant el- och elektro-
nikutrustning och omsattning till nationell lag-
stiftning maste férbrukade elektriska apparater
kallsorteras och atervinnas pa ett miljovanligt
satt.

Information om insamlingsstallen finns pa

Information om farliga amnen:
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Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta

& Sahkoiskuvaara

@ Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

@ Ala poista tarraal

Puu

Laminaatti, mineraalimateri-
aalit

B

Alumiini, muovi

ACRYL

P

Kulmaohjaimen saatomerkki tarvikkei-
den sailytyspaikassa

m Kadensija
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Liukupoydan muovipidikkeiden kohdis-
tusmerkki

ST

yax
STOP

SawStop-AlM-teknologia

2254 mm

Sahanteran halkaisija

y >2.2mm

Sahausuran leveys ja terarungon pak-
suus

<1.8mm

Sahattaessa < 3 mm:n siivu-
ja SawStop-AlM-teknologia laukeaa
tai TKS 80 EBS ei kaynnisty.

Sahantera ja patruuna eivat saa kos-
kettaa toisiaan!

I s
SawStop AIM H

.

MME

Elektroniikka saadettavan, tasaisen
kierrosluvun ja lampatilavalvonnan
kanssa

G:@ Sahkodynaaminen pysaytysjarru

c € CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

E Al havita kotitalousjatteiden mukana.

@ Ohje, vihje

-— Kasittelyohje

2  Turvallisuusohjeet
2.1 Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus-
ja kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.

2.2 Poytasahoja koskevat
turvallisuusohjeet
1) Suojuksia koskevat turvallisuusohjeet

Pida suojukset aina asennettuina. Suojuk-
sien taytyy olla toimintavarmassa kunnos-
sa ja oikein paikoillaan. Loystyneet, vau-
rioituneet tai huonosti toimivat suojukset
taytyy korjata tai vaihtaa.

Kayta katkaisusahauksessa aina sahan-
teran suojusta ja halkaisupuukkoa. Ko-

ko tyokappaleen halkaisevissa katkaisusa-



hauksissa suojus ja muut turvallisuusva-
rusteet vahentavat loukkaantumisvaaraa.

Tehtyasi piiloleikkaukset, kuten huullos-
tamisen, molemmat puolet sahaamalla
tehtavan katkaisun tai uran sahaamisen,
kiinnita halkaisupuukko takaisin ylimpaan
paateasentoonsa. Asenna suojus, kun hal-
kaisupuukko on ylimmassa paateasennos-
saan. Suojus ja halkaisupuukko vahentavat
loukkaantumisvaaraa.

Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mistd, ettei sahantera kosketa suojusta,
halkaisupuukkoa eika tyokappaletta. On-
nettomuusvaara, jos sahantera koskettaa
niita vahingossa.

Saada halkaisupuukko naiden kayttooh-
jeiden neuvojen mukaan. Vaara etaisyys,
asento ja suunta voi aiheuttaa sen, ettei
halkaisupuukko pysty kunnolla estamaan
takaiskua.

Jotta halkaisupuukko toimisi kunnolla,
sen taytyy olla sahausurassa. Halkaisu-
puukko ei voi toimia liian lyhyiden tyokap-
paleiden sahauksessa. Tassa tapauksessa
halkaisupuukko ei voi estaa takaiskua.

Kayta halkaisupuukolle sopivaa sahante-
raa. Jotta halkaisupuukko toimisi oikein,
sahanteran halkaisijan taytyy sopia kysei-
selle halkaisupuukolle, sahanteran tera-
rungon on oltava halkaisupuukkoa ohuempi
ja hammasleveyden on oltava halkaisupuu-
kon paksuutta suurempi.

2) Sahausta koskevat turvallisuusohjeet

- & VAARA: Al3 vie sormia ja kisii sa-
hanteran lahelle tai sahausalueelle. Het-
kenkin epahuomio tai otteen luiskahtami-
nen voi ohjata katesi sahanteraa vasten ja
aiheuttaa vakavia vammoja.

Ohjaa tyokappaletta vain sahanteran pyo-
rintasuuntaa vastaan. Jos ohjaat tyokap-
paletta poydan paalla sahanteran pyorin-
tasuuntaan, talloin saha saattaa kiskaista
tyokappaleen ja katesi sahanteraa vasten.

Ala missiin tapauksessa kayta pitkit-
taissahauksissa jiiriohjainta tyokappaleen
syottoon. Ald missidan tapauksessa kay-
ta jiiriohjaimella tehtavissa poikittaissa-
hauksissa lisaksi sivuohjainta pituussaa-
toon. Tyokappaleen samanaikainen ohjaus
sivuohjaimen ja jiiriohjaimen kanssa lisaa
sahanteran jumittumisvaaraa ja takaisku-
vaaraa.

Suomi

Pida pitkittdissahauksissa tyokappaletta
jatkuvasti ohjainkiskoa vasten ja suuntaa
tyokappaleeseen kohdistamasi tyontovoi-
ma aina ohjainkiskon ja sahanteran va-
liin. Kayta tyontopalikkaa, kun ohjainkis-
kon ja sahanteran keskinainen vali on alle
150 mm, ja tyontopalaa, jos vali on alle

50 mm. Nama apuvalineet varmistavat, et-
ta katesi pysyy turvallisella etaisyydella sa-
hanterasta.

Kayta vain mukana toimitettua alkuperais-
ta tyontopalikkaa tai valmistajan ohjeiden
mukaan tehtya tyontopalikkaa. Tyontopa-
likka varmistaa riittavan etaisyyden kaden
ja sahanteran valilla.

Ald missain tapauksessa kayta vaurioitu-
nutta tai sahan leikkaamaa tyontopalik-
kaa. Vaurioitunut tai sahan leikkaama tyon-
topalikka voi katketa ja aiheuttaa kaden
joutumisen sahanteraa vasten.

Al3 sahaa "vapaakaitisesti”. Kiyta aina si-
vuohjainta tai jiiriohjainta tyokappaleen
asettamiseen ja ohjaamiseen. "Vapaakati-
nen sahaus” tarkoittaa, etta tyokappaletta
tuetaan tai ohjataan kasin ilman sivuohjain-
ta tai jiiriohjainta. Vapaakatinen sahaus joh-
taa suuntavirheisiin, teran jumittumiseen ja
takaiskuun.

Ald missdin tapauksessa kosketa tydkap-
paletta pyorivan teran ymparilla tai sen
yli. Tyokappaleeseen kurkottaminen voi
johtaa pyorivan sahanteran tahattomaan
koskettamiseen.

Tue pitkat ja/tai leveat tyokappaleet poy-
dan takana ja/tai sivuilla niin, ettd ne
pysyvat vaakasuorassa asennossa. Pitkat
ja/tai leveat tyokappaleet saattavat kallis-
tua alaspain sahapoydan reunassa; tama
voi johtaa hallinnan menettamiseen, sa-
hanteran jumittumiseen ja takaiskuun.

Syota tyokappale tasaisesti. Al3 taivuta,
kaanna tai siirra tyokappaletta sivusuun-
nassa. Jos sahantera jumittuu, sammu-
ta sahkotyokalu valittomasti, irrota pisto-
tulppa pistorasiasta ja poista jumittumi-
sen aiheuttaja. Sahanteran jumittuminen
tyokappaleen takia voi johtaa takaiskuun tai
moottorin pysahtymiseen.

Al3 poista sahattuja paloja sahan kiydes-
sa. Sahatut palat voivat jumittua sahante-
ran ja ohjainkiskon valiin tai suojukseen.
Talloin ne saattavat vetaa sormesi sahan-
teraa vasten, kun yritat poistaa niita. Sam-
muta saha ja odota, kunnes sahantera on
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pysahtynyt. Poista sahatut palat vasta sen
jalkeen.

- Kayta ohuiden (alle 2 mm) tyokappalei-
den pitkittaissahauksissa lisasivuohjainta,
joka koskettaa poydan pintaa. Ohuet tyo-
kappaleet saattavat kiilautua sivuohjaimen
valiin ja johtaa takaiskuun.

3) Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turvalli-
suusohjeet

Takaisku on tyokappaleen akillinen reaktio, jon-
ka voi aiheuttaa jumittuva sahantera, tyokappa-
leen sahaaminen vinoon sahanteraan nahden
tai sahanteran ja sivuohjaimen tai muun kiin-
tean osan valiin jumittuva tyokappaleen pala.

Useimmissa takaiskuissa tyokappale takertuu
sahanteran takaosaan, jolloin tyokappale nou-
see poydasta ylos ja sinkoutuu sahan kayttajan
suuntaan.

Takaisku aiheutuu poytasahan vaarasta tai epa-
asianmukaisesta kaytosta. Sen voi estaa sopi-
villa varotoimenpiteilla, kuten seuraavana on
kuvattu.

- Al3 miss3in tapauksessa seiso samalla
linjalla sahanteran kanssa. Seiso aina
sahanteran silla puolella, jolla myos oh-
jainkisko sijaitsee. Takaiskussa tyokappa-
le saattaa sinkoutua suurella nopeudella
ihmisia kohti, jotka oleskelevat edessa ja
samalla linjalla sahanteran kanssa.

- Al miss3in tapauksessa vedai tai tue
tyokappaletta sahanteran paalla tai taka-
na. Sahanteran tahattoman koskettamisen
vaara. Takaiskun takia sormesi saattavat
tempautua sahanteraa vasten.

- Ald miss3in tapauksessa pida ja paina
irtisahattavaa palaa pyorivaa sahanteraa
vasten. Irtisahattavan palan painaminen
sahanteraa vasten johtaa jumittumiseen ja
takaiskuun.

- Kohdista ohjainkisko yhdensuuntaiseksi
sahanteran kanssa. Vaarin kohdistettu oh-
jainkisko painaa tyokappaletta sahanteraa
vasten ja johtaa takaiskuun.

- Kayta piilosahauksissa (esim. huultami-
nen, lovisahaus tai tyokappaleen katkai-
su molemmilta puolilta sahaamalla) pu-
ristuskampaa, jolla saat ohjattua tyokap-
paleen poytaa ja ohjainkiskoa vasten. Pu-
ristuskamman avulla pystyt hallitsemaan
tyokappaletta paremmin takaiskutilantees-
sa.

- Ole erityisen varovainen, kun sahaat toi-
siinsa kiinnitettyjen tyokappaleiden piilos-
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sa olevien liitoskohtia. Kappaleeseen up-
poava saha voi koskettaa osia, jotka saatta-
vat johtaa takaiskuun.

- Tue suuret levyt, jotta saat vahennet-
tya jumittuvan sahanteran aiheuttamaa ta-
kaiskuvaaraa. Suuret levyt voivat taipua
omasta painostaan. Levyt taytyy tukea kai-
kilta poydan ylittavilta alueiltaan.

- Ole erityisen varovainen sahatessasi tyo-
kappaleita, jotka ovat taipuneita, kuhmu-
raisia tai kayria tai joissa ei ole suoraa
reunaa, jonka avulla niita voisi ohjata jiiri-
ohjainta tai ohjainkiskoa pitkin. Taipunut,
kuhmurainen tai kayra tyokappale on epa-
vakaa ja johtaa sahanteran ohjautumiseen
vinoon sahausurassa, jumittumiseen ja ta-
kaiskuun.

- Ald miss3in tapauksessa sahaa tyokappa-
leita, jotka on pinottu paallekkain tai pe-
rakkain. Sahantera voi tarrautua yhteen tai
useampaan osaan ja aiheuttaa takaiskun.

- Kun haluat kaynnistaa uudelleen sahan,
jonka tera on edelleen tyokappaleessa,
keskita sahantera sahausurassa niin, etta
sahanteran hampaat eivat ole lukittuneet
tyokappaleeseen. Jos sahantera on jumis-
sa, tera voi nostaa tyokappaleen ylos ja ai-
heuttaa takaiskun, kun saha kaynnistetaan
uudelleen.

- Pida sahantera puhtaana ja teravana ja
varmista hampaiden riittdva haritus. Al3
missaan tapauksessa kayta vaantyneita
sahanteria tai teria, joissa on halkeilleita
tai murtuneita hampaita. Teravat ja oikein
haritetut sahanterat vahentavat jumittumi-
sen, lukittumisen ja takaiskun vaaraa.

4) Poytasahojen kayttoa koskevat turvalli-
suusohjeet

- Sammuta poytasaha ja irrota pistotulppa
pistorasiasta, ennen kuin poistat poydan
sisaosan, vaihdat sahanteran, saadat hal-
kaisupuukon, saadat terasuojan tai jatat
koneen ilman valvontaa. Varotoimenpiteet
auttavat valttamaan onnettomuuksia.

- Ald miss3in tapauksessa jiti poytidsahaa
valvomatta paalle. Sammuta sahkotyokalu
ja poistu sen luota vasta moottorin ja te-
ran pysahdyttya. Valvomatta toimiva saha
on erittain vaarallinen.

- Asenna poytasaha paikkaan, joka on tasai-
nen ja hyvin valaistu. Asennuspaikalla tay-
tyy voida seisoa tukevasti ja hyvdssa tasa-
painossa. Asennuspaikalla on oltava riit-
tavan paljon tilaa tyokappaleiden kasitte-
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lyyn. Epajarjestys, huonosti valaistut tyos-
kentelytilat seka epatasaiset ja liukkaat lat-
tiat voivat johtaa onnettomuuksiin.

Poista purut ja lastut saannollisin valiajoin
poydan alta ja/tai polynimurista. Sahanpu-
ru on palonarkaa ja voi syttya itsestaan.
Varmista poytasaha paikalleen. Varmista-
maton poytasaha voi siirtya paikaltaan tai
kaatua.

Poista saatotyokalut, puujatteet yms. poy-
tasahan luota ennen sahan kaynnistamis-
ta. Vino sahausura tai mahdollinen jumittu-
minen voi aiheuttaa vaaraa.

Kayta aina oikean kokoisia ja sopival-

la kiinnitysreialla varustettuja sahanteria
(esim. vinonelion muotoinen tai pyorea).
Sahanterat, jotka eivat sovi sahan asennu-
sosiin, pyorivat epakeskisesti ja johtavat
hallinnan menetykseen.

Ali missadin tapauksessa kayta vaurioitu-
neita tai virheellisia sahanteran asennu-
sosia (esim. laipat, aluslevyt, ruuvit tai
mutterit). Tamé sahanterén asennustarvi-
ke on suunniteltu nimenomaisesti talle sa-
halle. Se varmistaa sahan turvallisen kay-
ton ja optimaalisen suorituskyvyn.

Ald missiin tapauksessa seiso poytdsa-
han paalla tai kayta sita jakkarana. Vaka-
vien tapaturmien vaara, jos sahkotyokalu
kaatuu tai jos kosketat vahingossa sahan-
teraa.

Varmista, etta sahantera on asennettu oi-
keaan pyorintdsuuntaan. Ald kiyt3 hioma-
laikkoja tai terasharjoja poytasahan kans-
sa. Sahanteran virheellinen asennus tai
kayttosuositusten vastaisten tarvikkeiden
kaytto voi johtaa vakaviin tapaturmiin.

Lisaturvallisuusohjeet

Suomi

Tyokalussa ei saa kayttaa vakiovarustuk-
seen kuulumattomia apuvalineita, kuten
ohjainviivaimia yms.

®O60

Kayta soveltuvia henkilonsuojaimia: Kuu-
losuojaimia, suojalaseja, hengityssuojainta
polyisissa toissa ja tyokasineita teranvaih-
dossa.

Sahkotyokalun vioista (mukaan lukien suo-
justen ja teran viat) on ilmoitettava valitts-
masti huoltohenkilokunnalle. Koneen saa
ottaa uudelleen kayttoon vasta vikojen kor-
jauksen jalkeen.

Tarkasta pistoke ja sahkojohto saannollisin
valiajoin ja anna valtuutetun huoltokorjaa-
mon vaihtaa ne uusiin, jos havaitset niissa
vaurioita.

2.4 Valmiiksi asennettua sahanteraa
koskevat turvallisuusohjeet
Kayttokohde

Terassa ilmoitettua huippukierroslukua ei
saa ylittaa / kierroslukualuetta taytyy nou-
dattaa.

Valmiiksi asennettua sahanteraa saa kayt-
taa vain pyorosahoissa.

Noudata erityista varovaisuutta, kun otat
teran pakkauksesta / asetat teran pak-
kaukseen, seka teran kasittelyssa (esim.
kun asennat teran tyokaluun). Loukkaantu-
misvaara teravien terien takia!

Kayta teraa kasitellessasi tyokasineita, jot-
ka vahentavat loukkaamisvaaraa ja mah-
dollistavat tukevan otteen terasta.
Sahantera taytyy vaihtaa, jos sen rungossa
on halkeamia. Korjaaminen on kielletty.
Juotetuilla hampailla varustettuja sahante-
ria ei saa enaa kayttaa, kun niiden ham-
maspaksuus on alle T mm.

VAROITUS! Teria ei saa kayttaa, jos niissa
on nakyvia halkeamia tai tylsia tai vaurioi-
tuneita hampaita.

Asennus ja kiinnitys

Terat taytyy kiinnittaa niin, etteivat ne voi
irrota kayton aikana.

Terien asennuksessa on varmistettava, et-
ta tera kiristetaan navan tai kiinnityspinnan
kohdalta, ja etteivat hampaat kosketa mui-
hin osiin.

Avaimen pidentaminen jatko-osalla tai lii-
toksen kiristaminen vasaraniskuilla on
kiellettya.

Kiinnityspinnat taytyy puhdistaa liasta, ras-
vasta, oljysta ja vedesta.

Kiinnitysruuvit taytyy kiristaa valmistajan
toimittamien ohjeiden mukaan.

Kun sahanterien reian halkaisija saadetaan
tyokalun karan halkaisijan kokoiseksi, ta-
han saa kayttaa vain asennettuja renkaita,
esimerkiksi: paikalleen puristettuja tai pi-
tavasti kiinnitettyja renkaita. Irrallaan ole-
via renkaita ei saa kayttaa.

Huolto ja hoito

Korjaus- ja teroitustoita saavat tehda vain
Festool-huoltokorjaamot tai asiantuntevat
ammattilaiset.

Teran rakennetta ei saa muuttaa.
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- Puhdista tera saannollisesti pihkasta ja
muista epdpuhtauksista (puhdistusaineen
pH-arvo 4,5-8).

- Tylsien hampaiden terasarmat saa teroit-
taa 1 mm:n minimipaksuuteen asti.

- Teraa saa kuljettaa vain soveltuvassa pak
kauksessa - loukkaantumisvaara!

2.5 Alumiinin tyosto

&Alumiinia tyostettaessa on noudatettava

turvallisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

- Kytke sahkotyokalu sopivaan imuriin.

- Puhdista sahkotyokalun moottorikoteloon
kertynyt poly saannaollisin valiajoin.

- Kayta alumiinisahanteraa.

v Kayta suojalaseja!

2.6 Jaannosriskit

Kaikkien asiaankuuluvien rakennusalan maa-
raysten noudattamisesta huolimatta koneen
kaytossa voi syntya viela vaaroja, joita saattavat
aiheuttaa esimerkiksi:

- Pyorivien osien koskettaminen sivulta: Sa-
hantera, kiinnityslaippa, laipparuuvi

- Jannitetta johtavien osien koskettaminen,
kun runko on avattu ja sahkopistoketta el
ole vedetty irti pistorasiasta

- Tyokappaleista sinkoutuvat palat

- Vaurioituneista terista sinkoutuvat terasir-
paleet

- Melupaastot

- Tyossa syntyva poly

2.7 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 87 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 102 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

N\® HUOMIO

Sahkotyokalua kaytettaessa syntyva melu
voi aiheuttaa kuulovaurioita.

» Kayta kuulosuojaimia.

[lmoitetut melupaastoarvot

- on mitattu standardoidun testimenettelyn
mukaan ja niita voi kayttaa sahkotyokalujen
keskindiseen vertailuun,
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- niita voi kayttaa myos kuormituksen alusta-
vaan arviointiin.

/N HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Arvioi todellinen rasitus koko kayttojakson
aikana.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

TKS 80 EBS on mukana kuljetettava sahkotyo-
kalu, joka on tarkoitettu puun, laminoitujen
puulevyjen, kirjometallien (ei-rautametallien) ja
muovin sahaustoihin.

@ HUOMAUTUS

SawStop-AIM-teknologia laukeaa toimintaan

» Deaktivoi SawStop-AlM-teknologia, jos sa-
haat kirjometalleja (ei-rautametalleja),
markia, staattisesti latautuneita tai sahkoa
johtavia materiaaleja (Bypass-tila).

Tama sahkotyokalu on tarkoitettu vain ammat-
tityontekijoiden tai koneen kayttoopastuksen
saaneiden henkiloiden kayttoon.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

3.1 Sahanterit

Kayta vain Festool-sahanteria, jotka on tarkoi-

tettu kaytettavaksi taman sahkotyokalun kans-

sa.

- Sahanteran mitat 254 x 30 x 2,4 mm

- Teran paksuus > 2,2 mm (vastaa hammas-
leveytta)

- Kiinnitysreika @ 30 mm

- Runkoteran paksuus < 1,8 mm

- Sahanters3, jonka rintakulma on > 15°

- Soveltuu alk. 3500 min-' kierrosluvulle

Festool-sahanterat ovat standardin EN 847-1

mukaisia.

Sahaa vain sellaisia materiaaleja, joille kysei-

nen sahantera on tarkoitettu.

Runsasseosteisesta pikateraksesta (HSS-teras)

valmistettuja sahanteria ja urasahanteria ei saa

kayttaa.




3.2 Patruunat

Kayta vain Festool-patruunoita, jotka on tarkoi-
tettu kaytettavaksi taman sahkotyokalun kans-
sa.

4 Tekniset tiedot

Poytasaha

Teho

TKS 80 EBS 220 - 240V EU (ei DK], GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

Kierrosluku (kuormittamatta)
Kiinnitysreika

Leikkauskorkeus asennolla 90° / 45° / 47°
Kallistuskulma

Poydan mitat (p x U

Poydan korkeus esiin kaannettyna

Poydan korkeus sisaan kaannettyna

Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeen mukaan

5 Laitteen osat

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

Sailytyspaikka tarvikkeille

Sivulla olevat kadensijat

4 V-profiilia

Urasahauksen halkaisupuukko
Poydan sisaosa

Halkaisupuukko ja suojuksen kanna-
tin

[1-71
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]

Suojus

Turvatarra

Kulmaohjain

Hienosaadin
Kallistuskulman saadin
Taittojalkojen kiertonupit
Asteikko
Leikkauskorkeuden saadin
Kulmanosoitin
Tyontopalikan sailytyspaikka
Taittuvat jalat

Paatysuojus

Kytkinpaneeli

Suomi

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 min"’

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg

[1-20]

[1-21] Kuljetusvarmistin

Kuljetuspyorat

Mainitut kuvat ovat kayttoohjekirjan alussa.

6 Asennus/kayttoonotto

/N HUOMIO

Raskas kuljetuspakkaus poytasahan kanssa
Loukkaantumisvaara

» Kuljetuspakkauksessa olevan poytasahan
kantaminen ja pakkauksesta purkaminen
taytyy tehda 2 henkilon voimin.

6.1 Kulmaohjaimen asentaminen
TKS 80 EBS

/N /N VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Tarkasta ennen jokaista sahkotyokalun
kayttokertaa verkkojohto ja verkkopistoke.
Anna vain ammattikorjaamon korjata viat.

» Kayta ulkona vain ulkokayttoon hyvaksytty-
ja jatkojohtoja ja johtoliitoksia.
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& VAROITUS

Sahkotyokalu voi kaatua epatasaisella lat-
tialla

Onnettomuusvaara
» Varmista sahkotyokalun tukeva asento.

Lattian on oltava tasainen ja kaltevuudel-
taan korkeintaan 10° ja sen paalla ei saa
olla roskia (esim. puruja ja puunpaloja).

Taittojalat

N HUOMIO

Kasien ja sormien puristumisvaara, kun
kaannat taittojalat auki tai kokoon

» Kayta tyokasineita.

= Avaa taittojalkojen [1-12] kiertonupit rajoit-
timeen asti.

= Kaanna taittojalat [1-17] auki tai kokoon.

= Kierra taittojalkojen [1-12] kiertonupit kiin-
ni.

Jotta TKS 80 EBS saadaan asetettua tukevasti
paikalleen, yhden taittojalan pituutta voi saataa
paatysuojusta [1-18] kiertamalla.

Lisajalat

/N VAROITUS

Onnettomuusvaara kaatuvan sahkotyokalun
takia

= Kéyta lisgjalkoja” aina poydan levennyso-
san’ tai liukupoydan® yhteydessa.

* Ei sisally vakiovarustukseen.

6.2 Ennen ensimmaista kayttoonottokertaa

6.3 Paille-/poiskytkenta

» Poista kaikki pakkausmateriaalit; myos poy-
dan alla olevat pakkausmateriaalit.

» Veda kuljetusvarmistin [1-21] ulos.

= Poista turvatarra [1-8].

» Irrota valmiiksi asennettu urasahauksen
halkaisupuukko [1-4] (katso luku 9.8] ja
laita se talteen tarvikkeiden sailytyspaik-
kaan [1-1].

» Tarvittaessa vaihda valmiiksi asennetun
yleissahanteran tilalle sellainen sahantera,
joka sopii sahattavalle materiaalille (katso
luku ).

= Asenna halkaisupuukko ja suojus (katso lu-
ku 9.8].

= Asenna kulmaohjain (katso luku 9.5).
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/N @ VAROITUS

SawStop-AlM-teknologia toimii vain maadoi-
tusjohdinliitannan ja paikalleen kytketyn,
maadoitetun virtalahteen kanssa

Loukkaantumisvaara

» Varmista, ettei virransyotto tapahdu SYS-
PST 1500:n tai esim. muuntajan kautta.

@ HUOMAUTUS

SawsStop-AlM-teknologia laukeaa toimintaan

» Kytke TKS 80 EBS paalle vain, kun sahan-
tera ei kosketa tyokappaletta, lisavarustei-
ta tai muita esineita.

» Kayta vain malliin TKS 80 EBS tarkoitettuja
lisavarusteita.

@ Lammitysvaihe
Elektroniikka on lilan kylma: Kun ymparis-
ton lampotila on < 5 °C, TKS 80 EBS saat-
taa kaynnistya viiveella.

™ Toista kaynnistysyritys muutaman
minuutin kuluttua.

Paallekytkenta

» Kaynnista moottori painamalla vihreaa paa-
kytkinta [2-1].

™ Vihread LED-valo [2-4] palaa jatkuvasti.

Punainen LED-valo [2-5] vilkkuu hitaasti.

TKS 80 EBS suorittaa itsetarkastuksen.

Odota, kunnes LED-valojen tila muuttuu.

™ Vihread LED-valo [2-4] palaa jatkuvasti.
Punainen LED-valo [2-5] on pois p&alta.
TKS 80 EBS on kayttovalmiustilassa.

= Paina vihreda KAYNNISTYS-painiketta [2-3]

@ TKS 80 EBS on sahauskaytossa. SawStop-
AIM-teknologia on aktivoitu.

/N @ VAROITUS

SawStop-AlM-teknologia ei laukea

» Jos kaynnistyksen jalkeen ilmenee virta-
katkos tai jannitepudotus, kosketa sahan-
teraa vasta sen jalkeen kun tera on pysah-
tynyt taysin paikalleen.

y

Kytkeminen pois paalta

» Sammuta saha painamalla punaista SEIS-
painiketta [2-2].

@ Vihrea LED-valo [2-4] vilkkuu nopeasti.
Punainen LED-valo [2-5] on pois p&alta.



» Odota, kunnes sahantera pysahtyy paikal-
leen.

(f-}) HUOMAUTUS

SawStop-AIM-teknologia laukeaa toimin-
taan

= Al3 koske sahanteraan pysaytyksen ai-
kana. SawStop-AIM-teknologia on yha
aktivoituna ja laukeaa kosketuksen yh-
teydessa toimintaan.
@ Vihrea LED-valo [2-4] palaa jatkuvasti.
Punainen LED-valo [2-5] on pois p&alta.
TKS 80 EBS on kayttovalmiustilassa.
Paina vihreaa paakytkinta [2-1].
@ TKS 80 EBS on pois toiminnasta.

y

7  Kuljetus

& HUOMIO

Painava poytasaha

Loukkaantumisvaara

» Poytasahaa taytyy kantaa 2 henkilon voi-
min.

» Pida kuljetettaessa kiinni sivulla olevista
kddensijoista [3-3]. Al3 miss&dan tapauk-
sessa kanna tai kuljeta tyokalua suojuksen
varassa.

» Sailyta mukana toimitettuja tarvikkeita tar-
vikkeiden sailytyspaikassa tai asiaankuulu-
vissa pidikkeissa (Kuva 3a, 3b, 3c).

Sailytyspaikka tarvikkeille

Halkaisupuukko ja suojus [3-1]
Urasahauksen halkaisupuukko [3-2]
Patruuna [3-4]
Tyontopalikka [3-5]
Kulmaohjain [3-7]

(Huomioi kulmaohjaimen saily-
tysta varten olevat saatomer-

kit [3-61.]

Verkkojohto

Verkkojohdon pidikkeet [3-8]
Verkkojohto [3-9]
Tyokalu

Kuusiokoloavain [3-10]
Karalaipan kiintoavain [3-11]
Karamutterin kiintoavain [3-12]

Suomi

= Poista vakiovarustukseen kuulumattomat
lisatarvikkeet.
= Taita taittojalat kokoon (katso luku 6.1).

@ TKS 80 EBS:aa voidaan kuljettaa.
7.1  Kuljetuspyorat

TKS 80 EBS on varustettu kuljetuspyoril-

la [1-20] lyhyitad kuljetusmatkoja varten.

» Pida kiinni TKS 80 EBS:n sivuilla olevis-
ta kadensijoista [1-2] ja veda tydkalu halu-
ttuun paikkaan.

8 SawStop-AlM-teknologia

SawStop-AIM-teknologia auttaa estamaan va-
kavat tapaturmat.

SawStop-AIM-teknologian sydamen muodostaa
patruuna, joka painaa alumiinipalan jousen
avulla sahanteraa vasten. Mekanismin laukai-
see kapasitiivinen anturi, jos pyoriva tera kos-
kettaa ihoa tai muuta sahkoa johtavaa materi-
aalia.

SawStop-AlM-teknologia toimii vain maadoi-
tusjohdinliitannan ja maadoitetun virtalahteen
kanssa. Varmista, ettei virransyotto tapahdu
SYS-PowerStationin tai esim. muuntajan vali-
tyksella.

Tyoskentely TKS 80 EBS kanssa on mah-
dollista vain paikalleen asennetun patruu-
nan kanssa.

/N @ VAROITUS

SawsStop-AlM-teknologian toimintaan lauke-
amisen aiheuttama melu

Onnettomuusvaara
» Kayta kuulosuojaimia.

(’5\7 HUOMAUTUS

SawStop-AlM-teknologia laukeaa toimintaan

= Ala kosketa sahantersi pitkittdisohjaimen
tai poikittaisohjaimen kanssa.

(f‘y HUOMAUTUS

SawStop-AIM-teknologia laukeaa
tai TKS 80 EBS ei kaynnisty.
Sahanteran ja ohjainkiskon keskinainen etai-
syys on liian pieni.
» Jos sahaat £ 3 mm:n siivuja, kay-
ta 2 19 mm:n kokoista lisakappaletta.
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8.1

Toiminnan valvonta

SawStop-AIM-teknologia valvoo jatkuvasti sa-
han normaalia toimintaa. LED-valot ilmoitta-

vat nykyisen kayttotilan.

LED-valojen tila kayttovalmiustilassa

Vihrea LED-va-
lo [2-4] on pois
paalta.

Punainen LED-
valo [2-5] vilk-
kuu hitaasti.

Virhe patruunan kiin-
nittimessa.

™ Sammuta poyta-

saha ja tarkasta pat-
ruunan kiinnitin.

Vihrea LED-va-
lo [2-4] palaa
jatkuvasti.

Punainen LED-
valo [2-5] vilk-
kuu hitaasti.

Poytasaha kiihtyy n.
10 sekunnissa tay-
teen nopeuteen.

Vihrea LED-va-
lo [2-4] vilkkuu
hitaasti.

Vihrea LED-va-
lo [2-4] palaa
jatkuvasti.

Punainen LED-
valo [2-5] on
pois paalta.

Poytasaha on kaytto-
valmis ja on kaytto-
valmiustilassa.

Punainen LED-
valo [2-5] palaa
jatkuvasti.

Puuttuva tai liian pie-
ni sahantera.

™ Sammuta poyta-

saha ja asenna sopi-
va sahantera (katso
luku 3).

Vihrea LED-va-
lo [2-4] on pois
paalta.

Vihrea LED-va-
lo [2-4] vilkkuu
nopeasti.

(vuorotellen)

Punainen LED-
valo [2-5] vilk-
kuu nopeasti.

Uudelleenkaynnistys-
suoja

Keltainen SawS-
top-AIM-kytkin on va-
pautettu liian aikaisin
Bypass-tilan aktivoin-
nin yhteydessa.

™ Paina vir-

heen korjaamiseksi
punaista SEIS-paini-
ketta.

Punainen LED-
valo [2-5] palaa
jatkuvasti.

Vaihda patruuna.

™ Sammuta poy-

tasaha. Jos tama ei
korjaa virhetta, asen-
na uusi patruuna.
Tai:

Elektroniikka on liian
kylma: Lammitysvai-
he, kun ympariston
lampotila on < 5° C.

™  Toista kaynnis-

tysyritys muutaman
minuutin kuluttua.

LED-valojen tila kaytossa

Vihrea LED-va-
lo [2-4] palaa
jatkuvasti.

Punainen LED-
valo [2-5] vilk-
kuu nopeasti.

Sahanteraa kosketet-
tu kayttovalmiustilas-
sa.

™ Poista koske-

tuksen aiheuttaja ja
odota virheen poista-
miseksi noin 5 sekun-
tia.

Tai:

Sahanteran ja ohjain-
kiskon keskinainen
etaisyys on liian pieni.

™ Jos sahaat
< 3 mm:n siivuja, kay-
ta 2 19 mm:n kokoista
lisakappaletta.

N

]

TN

Vihrea LED-va-
lo [2-4] vilkkuu
nopeasti.

Punainen LED-
valo [2-5] on
pois paalta.

Sahantera pysahtyy
paikalleen.

D sawStop-AlM-tek-
nologia on aktivoitu ja
laukeaa kosketuksen
yhteydessa.

Vihrea LED-va-
lo [2-4] vilkkuu
hitaasti.

Punainen LED-
valo [2-5] on
pois paalta.

Aktivoitu Bypass-tila.

Vihrea LED-va-
lo [2-4] vilkkuu
hitaasti.
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Punainen LED-
valo [2-5] vilk-
kuu nopeasti.

Sahanteraa kosketet-
tu aktivoidun Bypass-
tilan yhteydessa
Korjaa virhe, kun sa-
hantera on pysahtynyt
paikalleen.




LED-valojen tila kayttovalmiustilassa tai
kaytossa

Vihrea LED-va- | Tyokappale on kos-
i lo [2-4] on pois | tea.

padlta. ™ Sammuta poy-

+2 | Punainen LED-
I valo [2-5] vilk-
kuu nopeasti.

tasaha ja kuivaa tyo-
kappale tai sahaa se
Bypass-tilassa.

21 Vihrea LED-va-
lo [2-4] vilkkuu

Sahantera pysahtyy
sahauksen aikana

nopeasti. paikalleen.

7 Punainen LED- |™  Sammutaja
valo [2-5] palaa | kdynnista poytdsaha
Jatkuvasti. ja sahaa tyokappalet-

ta hitaammin.

Tai:

Poytasaha on sahaus-
kaytossa ja keltais-

ta SawStop-AIM-kyt-
kinta on painettu.

™ Sammuta ja
kaynnista poytasaha.

8.2 SawsStop-AlM-teknologian aktivoiminen

SawStop-AlM-teknologia on aktivoitu toi-
mitushetkella ja jokaisen uuden kayttoon-
oton jalkeen.

» Paina punaista SEIS-painiketta [2-2].
@ SawStop-AlM-teknologia on aktivoitu.

8.3 Bypass-tila (deaktivoitu SawStop-AIM-
teknologia)

Kayta Bypass-tilaa vain johtavien materi-
aalien sahaamiseen. Aktivoi SawStop-AIM-
teknologia taman jalkeen uudelleen.

Bypass-tilan aktivoiminen
» Pidéa keltaista SawStop-AIM-kytkinta [2-6]
painettuna.

@ Punainen LED-valo [2-5] vilkahtaa yhden
kerran, paina sen jalkeen valittomasti

vihreaa KAYNNISTYS-painiketta [2-3].
TKS 80 EBS kaynnistyy.

Punainen LED-valo [2-5] vilkahtaa uudel-
leen yhden kerran.

» Vapauta keltainen SawStop-AIM-kyt-
kin [2-6] ja vihred KAYNNISTYS-paini-
ke [2-3].

@ Vihrea LED-valo [2-4] vilkkuu hitaasti.

Punainen LED-valo [2-5] on pois paalta.

y

=

TKS 80 EBS on kayttovalmis Bypass-tilassa.

Suomi

Bypass-tilan deaktivoiminen (SawStop-AIM-
teknologian aktivoiminen)

= Paina punaista SEIS-painiketta [2-2].

@ SawStop-AIM-teknologia on aktivoitu.

8.4 Materiaalin johtavuuden tarkistaminen

Materiaalien johtavuuden voi tarkistaa ennalta
SawStop-AlIM-teknologiaa laukaisematta.

= Paina vihreaa paakytkinta [2-1].

TKS 80 EBS on kayttovalmis.

Aseta materiaali sahanteraa vasten.

Vihred LED-valo [2-4] palaa jatkuvasti.

Punainen LED-valo [2-5] vilkkuu nopeasti.

Materiaali on sahkoa johtava: Tyoskentele

Bypass-tilassa (katso luku 8.3).

@ Vihred LED-valo [2-4] palaa jatkuvasti.
Punainen LED-valo [2-5] on pois p&alta.
Materiaali ei ole sahkoa johtava: Tyosken-

tele aktivoidun SawStop-AIM-teknologian
kanssa (katso luku 8.2).

8.5 Toimintaan lauennut SawStop-AIM-
teknologia

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, jos poytasaha kaynnis-

tyy tahattomasti

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

H Y ™

Lauenneen SawStop-AlM-teknologian palau-
tusohje

Patruunat tallentavat elektronisia tietoja, jotka
mitataan laukaisun aikana. Kun lahetat lauen-
neen patruunan takaisin Festoolille, voimme lu-
kea nama tiedot elektroniikan ja ohjelmiston
analysoimiseksi.

Jos luetut tiedot vahvistavat laukeamisen ta-
pahtuneen ihokosketuksen takia, saat meilta
uuden patruunan. Festool pidattaa itsellaan oi-
keuden paattaa tallaisista tapauksista erikseen.
[lmoita meille nimesi ja haluamasi yhteydenot-
totapa (sédhkoposti, puhelin, postiosoite), jotta
voimme ottaa sinuun yhteytta puhelimitse tai
kirjallisesti.

Tietosuojatiedot ja Festool-yhteystiedot loytyvat
nettisivustomme osoitteesta:

Patruunan ja sahanteran vaihtaminen

SawStop-AIM-teknologian lauetessa patruuna
painaa alumiinipalan sahanteraa vasten, jolloin
sahantera putoaa poytapinnan alle ja pysahtyy.
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Sinkoutuvien osien aiheuttama loukkaantu-

misvaara

» Patruuna JA sahantera taytyy vaihtaa.
Ala missdan tapauksessa kayta vaantyneita
sahanteria tai teria, joissa on halkeilleita
tai murtuneita hampaita.

= Irrota poydéan sisdosa (katso luku 9.64).
= Irrota halkaisupuukko (katso luku 9.8).
= Kaanna leikkauskorkeuden saadin [4-2]
0 mm:n minimiarvoon ja kierra edelleen
vastusta vastaan.
Kierra leikkauskorkeuden s&adin [4-2]
80 mm:n maksimiarvoon.
@ Leikkauskorkeus on saadetty 80 mm:n
maksimiarvoon.
= Kierra patruunan kiinnitintd [4-4] nel-
janneskierros myotapaivaan ja veda se
ulos [4-5].
» Avaa karamutteri [4-6] ja ota sahanteran
laippa [4-7] pois.
= Kayta kiintoavainta [4-8] vipuna, jotta saat
siirrettya sahanteran varovasti pois karas-
ta [4-10].
K&yta kiintoavainta [4-9] vipuna, jotta saat
siirrettya patruunan varovasti pois kiinnitys-
tapeista [4-11].
Toista molemmat tyovaiheet, kunnes sa-
hantera ja patruuna on saatu irrotettua.
Asenna uusi patruuna (katso luku ).
Asenna uusi sahantera (katso luku ).
Asenna poydan sisdosa (katso luku 9.4).
Asenna halkaisupuukko (katso luku 9.8).

LA B B |

9  Muut saadot/toiminnot

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkdiskuvaara

» Ennen kuin teet mitaan sahkotyokaluun
Liittyvia toita, kytke aina sahkotyokalu pois
paalta, veda virtapistoke irti pistorasiasta
ja odota, kunnes sahantera on pysahtynyt
taysin paikalleen.

9.1 Elektroniikka

TKS 80 EBS:a3 valvotaan elektronisesti seuraa-
villa ominaisuuksilla:
Pehmea kaynnistyminen

Elektronisesti saadetty pehmea kaynnistys var-
mistaa sahkotyokalun nykaisemattoman kayn-
nistyksen. Rajoitetun kaynnistysvirran ansiosta
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tyokalu ei laukaise edes tavanomaisia kotita-
louksien sulakkeita.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti kierros-
lukualueella saatopyoran [2-7] avulla (katso lu-
ku Z4). Siten voit saataa optimaalisen sahausno-
peuden kullekin materiaalille.

Materiaalikohtainen kierroslukualue

Puu 6
Laminaatti, mineraalimateriaalit 2-5
Alumiini, muovi 3-6

Elektroniikka pitaa moottorin esivalitun kier-
rosluvun samana. Talla tavoin sahausnopeus
pysyy jatkuvasti tasaisena myos kuormitukses-
sa.

Ylikuormitussuojaus

Sahkotyokalun erittain suuren ylikuormituksen
yhteydessa virranvoimakkuutta alennetaan. Jos
moottori lukittuu hetkeksi, virransyotto katkais-
taan kokonaan. Kuormituksen poiston tai toi-
minnan katkaisun jalkeen sahkotyokalu on taas
kayttovalmis.

Lamposulake

Liian korkean moottorilampotilan yhteydessa
tehoa rajoitetaan moottorin ylikuumenemisen
valttamiseksi (esimerkiksi liiallisen kuormituk-
sen yhteydessa). Jos lampétila kohoaa edel-
leen, sahkotyokalu sammuu. Kone voidaan kyt-
kea uudelleen paalle vasta moottorin jaahdyt-
tya.

Jarru

Kun kytket tyokalun pois paalta, elektroninen
jarru pysayttaa sahanteran n. 3 sekunnissa.

Uudelleenkaynnistyssuoja

Sisaanrakennettu uudelleenkaynnistyssuoja es-
taa jatkuvalle kaytolle kytketyn sahkotyoka-

lun automaattisen kaynnistymisen jannitekat-
koksen jalkeen. Jotta moottorin voi kaynnistaa
uudelleen, sahkotyokalu taytyy ensin kytkea
pois paalta ja sen jalkeen uudelleen paalle.

9.2 Sahanterdn valinta

Festool-sahanterat on merkitty varillisella ren-
kaalla. Vari tarkoittaa materiaalia, jolle sahan-
tera soveltuu.

Huomioi tarvittavat sahanteratiedot (katso lu-
ku 3.1).




Tunnus

Vari Materiaali

Keltainen Puu

Punainen Laminaatti, mineraa-
limateriaali

HPL/TRESPA’

AL ACRYL

9.3 Leikkauskorkeuden sdaataminen

Sininen Alumiini, muovi

Kun haluat saataa leikkauskorkeuden portaat-
tomasti 0-80 mm valilla:

» Kainni leikkauskorkeuden saadinta [6-5].

+ Suurentaa leikkauskorkeutta
enint. 80 mm:iin

- Pienentaa leikkauskorkeutta
enint. 0 mm:iin

@ Tarkka sahaustulos saadaan saatamalla
leikkauskorkeus 2-5 mm korkeammaksi
kuin tyokappaleen paksuus.
Piilosahauksissa leikkauskorkeus saade-
taan piilosahauksen halutun korkeuden
mukaan.

9.4 Kallistuskulman saataminen

Sahanteraa voi kaantaa 0-45° ja hienosaataa

+2° verran asentoihin -2° ja 47°.

» Paina kallistuskulman saadinta [5-3] leik-
kauskorkeuden saadinta [5-5] vasten ja pi-
da sita paikallaan.

» Liikuta kallistuskulman saadinta [5-3] as-
teikkoa [5-11 pitkin, kunnes kulmanosoi-
tin [5-2] on halutun kulman kohdalla.

= Vapauta kallistuskulman saadin [5-3] ja
leikkauskorkeuden saadin [5-5].

Kaanna sahanteraa tarkkoja sovitustoita varten

kulloinkin 2° verran kummankin paateasennon

yli:

Hienosaadin

» Saada kallistuskulmaksi 0°, kun haluat teh-
da hienosaadon enint. -2° asentoon.

Saada kallistuskulmaksi 45°, kun haluat
tehda hienosaadon enint. 47° asentoon.

= K&ianna hienosaadon kiertokahvaa [5-41.

+ Paateasento enint. 47°
- Paateasento enint. -2°

0 Nolla-asento
Paateasennot 0° ja 45° on aktivoitu.

Suomi

9.5 Kulmaohjain

Kulmaohjainta voi kayttaa pitkittaisohjaime-

na (Kuva 6a] ja poikittais-/kulmaohjaimena (Ku-
va éb).

/N VAROITUS

Onnettomuusvaara kayttotarvikkeen takia

= Ohjainkisko [6-7] ei saa ylettya leikkausa-
lueille.

» Kulmaohjaimen kaikkien ruuvien ja kierto-
nuppien taytyy olla kunnolla kiinni sahaa-
misen aikana.

Kulmaohjaimen asennus

Mukana toimitetun kulmaohjaimen voi kiinnit-

taa kaikkiin neljaan V-profiiliin [6-12].

= Avaa kiertonuppi [6-1].

= Asenna kulmaohjain [6-10] yhteen V-profii-
liin [6-12].

» S3&ada kuusiokoloruuveilla [6-9] kulmaoh-
jaimen [6-10] vakaa ohjaus V-profiilis-
sa [6-12].

= S&4da kuulalaakerin [6-13] avulla kul-
maohjaimen [6-10] asetus.

= Siirrd kulmaohjainta [6-10] V-profiilis-
sa [6-12], kunnes kulmaohjain [6-10] peit-
taa poydan sivulla olevan vihrean ken-
tan [6-11].

= Kierréa kiertonuppi [6-1] kiinni.

Kulmaohjain pitkittaisohjaimena

» Avaa ruuvi [6-4].

= Nosta lukitustappia [6-3].

» S33d3a kulma asteikon [6-5] avulla 0°-asen-
toon.

Lukitse lukitustappi [6-3] paikalleen.
Kirista ruuvi [6-4].

Avaa ruuvi [6-6].

S&ada ohjainkisko [6-71 niin, ettd kolmikul-
mainen nuoli on vihrean tarrakentan sisal-
(5 [6-8].

» Kirista ruuvi [6-6].

M Pitkittdisohjain (Kuva éa) on kayttévalmis.

Kulmaohjain korkeana tai matalana pitkittai-
sohjaimena

@ Kulmaohjainta voi kayttaa korkeana tai
matalana pitkittaisohjaimena. Sita varten
ohjainkisko asetetaan kyljelleen tai lap-
peelleen.

Matalaa pitkittaisohjainta kayttamalla saa-
daan estettya tormays suojukseen, esim.
jiirisahauksissa 45° verran kaannetylla sa-
hanteralla.
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» Avaa ruuvi [6-6].

= Veda ohjainkisko [6-7] ulos, kdanna se ja
aseta se takaisin paikalleen.

» S3&&da ohjainkisko [6-71 niin, ettd kolmikul-
mainen nuoli on vihrean tarrakentan sisal-
13 [6-8].

» Kirista ruuvi [6-6].

Sahattavan leveyden saataminen
= Avaa ruuvi [6-15].

» Saada haluamasi leveys.

= Kirista ruuvi [6-15].

Sahattava leveys £ 3 mm

(f:“y HUOMAUTUS

SawStop-AlM-teknologia laukeaa
tai TKS 80 EBS ei kaynnisty.
Sahanteran ja ohjainkiskon keskinainen etai-
syys on liian pieni.
» Jos sahaat £ 3 mm:n siivuja, kay-
ta 2 19 mm:n kokoista lisakappaletta.

Kulmaohjain tyontimena

= Avaa kiertonuppi [6-1].

@ Kulmaohjainta [6-10] voi liikuttaa tyéntime-
na V-profiilia [6-12] pitkin.

poikittais- ja kulmaohjaimeksi

= Avaa kiertonuppi [6-1].

= Avaa ruuvi [6-4].

= Nosta lukitustappia [6-3] ja sa&da oh-

jainkisko [6-7] haluamaasi kulmaan astei-

kon [6-5] avulla.

Lukitse lukitustappi [6-3] paikalleen.

Kirista ruuvi [6-4].

Avaa ruuvi [6-15].

Siirra ohjainkisko [6-7] pois leikkausalueel-

ta.

Kirista ruuvi [6-15].

Kulmaohjainta [6-10] voi liikuttaa tyontime-

na V-profiilia [6-12] pitkin.

Poikittais- ja kulmaohjain (Kuva éb) on

kayttovalmis.

yvuyy

y

Q|

Kulmaohjaimen saataminen: Yhdensuuntai-
suuden saataminen

= Aseta ohjainkisko [6-7] suorassa kulmassa
sahanterdan nahden (katso luku 9.5).

= Avaa kuusiokoloruuvit [6-14].

» Aseta kulmamitta sahanteran ja tyontokah-
van [6-2] valiin.

= S3ada tyontokahva [6-2] kulmamitan avulla
90°:n asentoon.

= Kiristd kuusiokoloruuvit [6-14].
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9.6 Poydan sisdosa

Poydan sisdaosan irrottaminen

= Avaa poydan sisdosa [7-1] kiintoavaimel-
la [7-2] nuolen suuntaan.

= Ota pdydan sisdosa [7-1] pois.

Poydan sisaosan asentaminen

= Asenna ja lukitse pdydan sisdosa [7-1] poy-
taan.

/N VAROITUS

Onnettomuusvaara takaiskun takia

» Varmista, etta poydan sisaosan on asen-
nettu oikein paikalleen ja muodostaa tasai-
sen pinnan sahapoydan kanssa.

9.7 Suojus

Suojuksen asentaminen

» S3ada sahantera maks. leikkauskorkeuteen
(katso luku 9.3].

= S&ada kallistuskulmaksi 0° (katso luku 9.4).

Irrota ruuvi [8-2] suojuksesta [8-11.

~ @ Ohjaa suojuksessa [8-1] oleva pitkittais-
tappi halkaisupuukon [8-5] uraan [8-4].

» Tydnna ruuvi [8-2] takaisin suojuk-
seen [8-1] ja halkaisupuukon [8-3] reian (&-
pi ja kierra se kiinni.

\

Suojuksen irrottaminen

» S3ada sahantera maks. leikkauskorkeuteen
(katso luku 9.3].

= S&ada kallistuskulmaksi 0° (katso luku 9.4).

» Pidéa suojuksesta [8-1] kiinni ja kierra ruu-
vi [8-2] irti.

= O Vedi suojuksessa oleva pitkittaistappi
ulos halkaisupuukon [8-5] urasta [8-4] ja
ota suojus [8-1] pois.

» Tyonna ruuvi [8-2] takaisin suojuk-
seen [8-1] ja ruuvaa se kiinni.

Suojuksen saataminen

= Avaa kiertonuppi [8-8].

» Lukitse kulmaohjaimen saatamiseksi suo-
juksen [8-6] sivulla oleva murtosuoja luki-
tusnokan [8-7] kanssa yldasentoon.

= © Nosta suojus yldasentoon ja kirista kier-
tonuppi [8-81.

= O Loysas kiertonuppi [8-8] kulmaohjai-
men saatamisen jalkeen ja vapauta suojuk-
sen [8-6] sivulla oleva murtosuoja.

Suojuksen [8-1] ja suojuksen murto-
suojan [8-6] taytyy olla vapaana poyta-
levyn paalla.



9.8 Halkaisupuukon vaihtaminen

(i) Kéytd halkaisupuukkoa ja suojusta [9-1]
pitkittais- ja kulmasahauksiin.
Kayta urasahauksen halkaisupuuk-
koa [9-2] piilosahauksiin.

/N VAROITUS

Onnettomuusvaara takaiskun takia

» Jos sahausta varten on pitanyt irrottaa hal-
kaisupuukko ja suojus, turvallisuusvarus-
teet tulee ehdottomasti asentaa heti takai-
sin kyseisen sahaustyon jalkeen.

Paikalleen asennetun poydan sisaosan kanssa

» Saada leikkauskorkeus 80 mm:n maksi-
miarvoon (katso luku 9.3).

= Ota kuusiokoloavain [9-4] pois pidikkees-
ta [9-5].

= Tyonna kuusiokoloavain [9-4] kokonaan
reian [9-3] sisaan.

= Kierra kuusiokoloavainta [9-4] my&tapai-
vaan rajoittimeen asti.

= Ota halkaisupuukko pois tai vaihda se (Ku-
va 9c).

= Kierré& kuusiokoloavainta [9-4] vastapaivaan
rajoittimeen asti.

» Ota kuusiokoloavain [9-4] pois ja aseta se
talteen pidikkeeseen [9-5].

Irrotetun poydan sisdosan kanssa

» Kierra vipukahvaa [9-6] myGtapédivaan ra-
joittimeen asti.

» Ota halkaisupuukko pois tai vaihda se (Ku-
va 9c).

= Kierra vipukahvaa [9-6] vastapé&ivaan rajoit-
timeen asti.

9.9 Polynpoisto

AN VAROITUS

Terveydelle haitallinen poly

Hengitysteiden loukkaantumisvaara

= Al3 missaan tapauksessa tyoskentele il-

man imuria.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

» Kayta hengityssuojainta.
TKS 80 EBS:ssa on kaksi bajonettikiinnityksella
varustettua poistoimuliitantaa:
Ylempi poistoimuliitanta [10-1] on @ 27 mm ja
alempi poistoimuliitantd [10-4] on @ 36 mm.
» Kytke ylemman poistoimuletkun ohjaami-

seksi poistoimuletkun pidin [10-2] valitse-
maasi V-profiiliin.

Suomi

Poistoimusarja [10-3] ohjaa molemmat poistoi-
muliitannat yhteen niin, etta voit kytkea siihen
Festool-jarjestelmaimurin @ 50 mm:n liitanta-
putken kanssa.

9.10 Sahanteran suojus

Sahanteran suojuksen avaaminen

» Avaa ruuvi [11-1] ja ota molemmat avaimet
pois.

= Avaa kiertonuppi [11-2].

» Avaa lukitus [11-3] karalaipan kiintoavai-
mella [11-5] tai soveltuvalla ruuvitaltalla.

= Avaa sahanteradn suojus [11-4].

Sahanteran suojuksen sulkeminen

= Asenna sahanteran suojus [11-4] paikal-
leen.

» Sulje lukitus [11-3] karalaipan kiintoavai-
mella [11-5].

» Aseta molemmat kiintoavaimet paikoilleen
ja kirista ruuvi [11-11.

= Kierra kiertonuppi [11-2] kiinni.

9.11 Sahanteran vaihto

/N HUOMIO

Kuuman ja teravan kayttotarvikkeen aiheut-

tama loukkaantumisvaara.

= Ala kayta tylsia tai viallisia kayttdtarvikkei-
ta.

» Kayta tyokasineita, kun kasittelet kaytto-
tarviketta.

Sahan tehokkuus ja sahauslaatu riippuvat
olennaisesti sahanteran kunnosta ja ham-
masmuodosta. Kayta sen takia vain teravia
ja sahattavalle materiaalille soveltuvia sa-
hanteria.

Sahanteran irrotus
= Avaa sahanterén suojus (katso luku ).
= Irrota poydan sisdosa (katso luku 9.64)
= S34da maks. leikkauskorkeus (katso lu-
ku 9.3).
= Irrota kummankin kiintoavaimen [12-1]
avulla sahanterd [12-2] terakarasta [12-3].
» Ota karamutteri [12-5] ja karalaippa [12-4]
pois terakarasta [12-3].
» Ota sahantera [12-2] pois terakaras-
ta [12-3].

™ Voit asentaa uuden tai toisen sahanteran.
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Onnettomuusvaara vapaasti pyorivan sahan-
teran takia
» Sahanteran ja sahan pyorimissuuntien pi-
taa vastata toisiaan (katso nuolen suunta).
» Sahanteran merkinnan taytyy olla nakyvis-
sa.
= Kirista karalaippa [12-4] ja karamutte-
ri [12-5] kiristysmomentilla > 25 Nm.

Sahanteran asentaminen

= Aseta uusi tai joku toinen sahantera [12-6]
terdkaraan [12-3].

» Aseta karalaippa [12-4] terakaraan [12-3]
ja kiristd karamutteri [12-5] molemmilla
kiintoavaimilla [12-1].

Sahantera ja patruuna eivat saa kos-

kettaa toisiaan.

= Asenna poydan sisdosa (katso luku 9.4).
» Sulje sahanteran suojus (katso luku ).

9.12 Patruunan vaihtaminen

Patruunan irrottaminen

= Avaa sahanteran suojus (katso luku ).

= S3ada kallistuskulmaksi 0° (katso luku 9.4).

= @ Kierra patruunan kiinnitinta [13-11 nel-
janneskierros myotapaivaan.

= © Veds patruunan kiinnitin [13-1] ulos.

~ © Veds patruuna [13-3] irti kiinnitystapeis-
ta [13-2].

/N @ VAROITUS

SawStop-AlM-teknologia ei laukea toimin-
taan

= Al3 missaan tapauksessa kayta vaurioitu-
nutta tai maahan pudonnutta patruunaa.

Patruunan asentaminen

= © Veds suojus [13-4] irti uudesta patruu-
nasta.

~ @ Aseta patruuna [13-6] kiinnitystap-
pien [13-5] paille.
~ © Asenna patruunan kiinnitin [13-71.

= O Kierra patruunan kiinnitinta [13-71 nel-
janneskierros vastapaivaan.

Sahantera ja patruuna eivat saa kos-
kettaa toisiaan.

= Sulje sahanteran suojus (katso luku ).
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10 Tyoskentely sahkotyokalulla
10.1 Turvallinen tyoskentely

Noudata toissa kaikkia taman oppaan alussa

annettuja turvallisuusohjeita ja seka seuraavia

maarayksia:

Suojukset

- Sahkotyokalua saa kayttaa vain, kun kaikki
suojukset ovat oikeilla paikoillaan ja sahko-
tyokalu on hyvassa kunnossa seka huollet-
tu asiaankuuluvasti.

- Kayta aina mukana toimitettuja halkaisu-
puukkoja ja suojusta. Huomioi niiden oikea
saato siten kuin kayttoohjekirjassa on neu-
vottu. Vaarin saadetty halkaisupuukko ja
turvallisuuteen vaikuttavien osien (esimer-
kiksi suojukset] irrottaminen voi aiheuttaa
vakavia vammoja.

- Poytalevyssa ja poydan sisaosassa ei saa
nakya vaurioita (esim. viiltoja sahausuran
reunassa). Vaihda poytélevy ja poydan sisa-
osa valittomasti, jos niissa on vaurioita.

- Ala missain tapauksessa tydskentele il-
man poydan sisaosaa.

Kayttoasento

- Oikea tyoskentelyasento:
- edessa kayttopuolella;
- suoraan sahan suuntaan;
- sahanteran linjan vieressa.

- Loukkaantumisvaara ympariinsa sinkoutu-
vien sirujen takia. Ne voivat aiheuttaa vam-
moja ymparilla oleville ihmisille. Noudata
turvallista etaisyytta.

Kayttovalmiiksi pysaytetty

- Ripusta sahkojohto pidikkeisiin kompastu-
misvaaran valttamiseksi (katso luku 7] ja
aseta jarjestelmaimuri sahkotyokalun la-
helle.

Tyokasineet
- Ala pida sahauksen aikana tyokasineita.
Tyokasine saattaa takertua sahanteraan,

jolloin katesi voi tempautua sahanteraa
vasten.

Kierrosluku

- 53ada sahattavalle materiaalille sopiva
kierrosluku ja paina tyokappaletta vain ke-
vyesti teraa vasten, jotta saat valtettya sa-
hanteran ylikuumenemisen tai muovin su-
lamisen.

Elektroniikka

- Ala kayta sahkotyokalua, jos sen elektro-
niikka on rikki, koska kierrosluku voi nous-



ta lilan suureksi. Kyse on elektroniikkavias-
ta, jos pehmea kaynnistystoiminto puuttuu,
moottorin kierroslukua ei saa saadettya tai
koneesta tulee savua tai palaneen hajua.

Tyokappaleet

- Ala sahaa ylisuuria tai liian raskaita tyokap-
paleita, jotka voisivat vahingoittaa teraa.

- Tue pitkat tyokappaleet ottopuolelta.

Sahanterdn alue

- Pida sahanteran takana oleva alue puhtaa-
na sahausjatteista ja tyokappalepaloista.

- Ala poista sahausjatteits tai tydkappaleen
paloja sahausalueelta, kun poytasaha on
kaynnissa ja sahalaite ei ole viela palannut
lepoasentoon.

- Jos sahantera jumittuu, sammuta moottori
valittomasti ja irrota pistotulppa pistorasi-
asta. Poista vasta sen jalkeen kiinni juuttu-
nut tyokappale.

10.2 Tyontopalikka

Suomi

10.5 Kulmasahaukset

& VAROITUS

Onnettomuusvaara pyorivan sahanteran ta-
kia
= Kun ohjainkiskon [14-2] ja sahante-
ran [14-3] keskinainen etdisyys on
50-150 mm, kayta aina mukana toimitettua
tyontopalikkaa [14-11.

Jos tyontopalikkaa [14-1] ei tarvita, aseta
se tyontopalikan sailytyspaikkaan [14-4].

10.3 Pitkittaisahaukset

» Kayta pitkittaisahauksissa halkaisupuukkoa
ja suojusta (katso luku 9.8).

» Sadada kulmaohjain pitkittaisohjaimeksi
(katso luku 9.5).

» Ohjaa tyokappale ohjainta vasten.

10.4 Pituussuuntaiset jiirisahaukset

(i) Kayta vain oikeanpuoleista ohjainkiskoa
tyokappaleille, joiden leveys on < 150 mm.
Talloin ohjainkiskon ja sahanteran valissa
on enemman tilaa

» Kayta halkaisupuukkoa suojuksen kanssa

(katso luku 9.8).

» Saada kulmaohjain pitkittaisohjaimeksi
(katso luku 9.5).

» S33da sahanteran kallistuskulma (katso lu-
ku 9.4).

» Ohjaa tyokappale ohjainta vasten.

» Kayta kulmasahauksissa halkaisupuukkoa
ja suojusta (katso luku 9.8).

» Kayta kulmaohjainta poikittais- ja kulmaoh-
jaimena (katso luku 9.5).

» Ohjaa tyokappaletta ohjaimen kanssa.

10.6 Piilosahaukset
/N VAROITUS

Onnettomuusvaara takaiskun takia

» Jos sahausta varten on pitanyt irrottaa hal-
kaisupuukko ja suojus, turvallisuusvarus-
teet tulee ehdottomasti asentaa heti takai-
sin kyseisen sahaustyon jalkeen.

Monimutkaiset piilosahaustyot ovat kiel-
lettyja, esim. upotussahaukset tai koverta-
minen.

@ Kayta piilosahauksessa puristuskampaa’,
jotta sahattava tyokappale pysyy tukevasti
poytaa vasten.

* Ei sisally vakiovarustukseen.

Kayta piilosahauksessa urasahauksen halkai-
supuukkoa (katso luku 9.8].

Urien sahaus

= S34da uraleveys (katso luku 9.3).

» Saada kulmaohjain pitkittaisohjaimeksi
(katso luku 9.5).

» Ohjaa tyokappale ohjainta vasten.

» Toista toimenpide, kunnes ura on halutun
levyinen.

Huulloksen tekeminen

Ensimmaisen uran sahaaminen tyokappa-
leen kapeaan sivuun.

» S53ada ensimmaisen sahausuran korkeus
(katso luku 9.3).

» Saada kulmaohjain pitkittaisohjaimeksi
(katso luku 9.5).

@ Tyokappaleen kapean sivun ensimmaisen
sahaus voidaan suorittaa.

» Kaanna tyokappale.

» S33d3 toisen sahausuran korkeus (katso lu-
ku 9.3).

» Saada kulmaohjain pitkittaisohjaimeksi
(katso luku 9.5).

Valitse etaisyys pitkittaisohjaimeen
niin, ettei aiemmin sahattu ura ole oh-
jaimen puolella.

@ Tyokappaleen kapean sivun toinen sahaus
voidaan suorittaa.
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11  Siilytys

» Veda pistotulppa irti pistorasiasta.

» Irrota poistoimuletku.

» Sailyta mukana toimitettuja tarvikkeita tar-
vikkeiden sailytyspaikassa tai asiaankuulu-
vissa pidikkeissa (katso luku 7).

» Poista vakiovarustukseen kuulumattomat
lisatarvikkeet.

= Ala siilytd TKS 80 EBS -sahaa ulkona.

& HUOMIO

Esilla olevat osat voivat leikata haavoja
» Sailyta poytasahaa suorassa asennossa.

12 Huolto ja hoito

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkdiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

/N VAROITUS

Vaarin tehdyt tarkastukset voivat vahingoit-
taa laitetta ja aiheuttaa tapaturmia
» Sahkoturvallisuuden tarkastamiseen tarvi-
taan erityistietoja. Ne ovat saatavana oman
maasi Festool-huoltokorjaamoilta.
* .am- Anna vain valmistajan tai valtuute-
'?’w tun huoltokorjaamon tehda huolto-

#Y  jakorjaustyét. Lihimmain huolto-
pisteen voit katsoa nettiosoitteesta:

EKAT . Kaytd vain alkuperdisid Festool-
~ | varaosia! Tuotenumerot voit kat-
soa nettiosoitteesta:

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puh-
taina.

» Poista polykertymat imurilla.

» Jos puunsirut tukkivat poistoimukanavan:
= Avaa sahanteran suojus (katso lu-

ku ).
= |muroi sahanteran suojus puhtaaksi.
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» Kaari toiden jalkeen verkkojohto takaisin
johtokelaan (Kuva 3b).

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-

koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta

katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

13 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain alkuperaisia Festool-tarvikkeita.

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot
loydat nettiosoitteesta

Kuvattujen lisatarvikkeiden lisaksi Festoolin
tarvikeohjelma sisaltaa kattavan valikoiman
muitakin jarjestelmatarvikkeita, joilla pystyt
kayttamaan sahaa monipuolisesti ja tehokkaas-
ti, esimerkiksi:

e Sahanteria eri materiaalien sahaustoihin.

Poydan levennysosa
Poydan jatko
Liukupoyta
Pitkittaisohjain

14 Ymparisto

Al heita kiytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.

Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniikkalait-
teita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja sita
vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkolaitteet taytyy kerata
erikseen talteen ja toimittaa ymparistoa saasta-
vaan kierratykseen.

Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa net-
tiosoitteesta

Kriittisia aineita koskevat tiedot:


https://www.festool.fi/huolto
https://www.festool.fi/huolto
https://www.festool.fi/huolto
https://www.festool.fi
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.fi/reach
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes sikkerhedsanvisningerne i brugs-
anvisningen.

Brug hgrevaern.
Brug andedratsvaern.

Brug beskyttelseshandsker.

C)

Brug beskyttelsesbriller.

Fjern ikke maerkatet!

900000

Savens og savklingens rotationsretning

Tree

Laminat, mineralske materia-
ler

Aluminium, kunststof

@ Indstillingsmarkering for vinkelanslag i
tilbehgrsopbevaring

m Gribeomrade

Dansk

ST Positionsmarkering til rullebordets
kunststofholdere

%) SawStop-AIM-teknologi

2254 mm

Savklingediameter
ﬁ Snitbredde og stamklingetykkelse
g

Ved savning af snitbredder < 3 mm
udlgser SawStop-AlM-teknologien, el-
ler TKS 80 EBS starter ikke.

Savklinge og patron ma ikke bergre hi-
nanden!

G
S

N\ Elektronik med justerbart, konstant
"\/| omdrejningstal og temperaturovervag-
ning

G:@ Elektrodynamisk udlgbsbremse

CE CE-overensstemmelsesmaerkning

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

Tip, Bemaerk

Y@m

Handlingsanvisning

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL! Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og vejledninger. Overholdes sik-
kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

2.2 Sikkerhedsanvisninger for
bordrundsave

1) Sikkerhedsanvisninger for beskyttelses-
skarme

- Lad beskyttelsesskaerme vaere monteret.
Beskyttelsesskaerme skal vaere i funkti-
onsdygtig stand og vaere rigtigt monteret.
Lase, beskadigede og ikke rigtigt fungeren-
de beskyttelsesskaerme skal repareres el-
ler udskiftes.

- Brug altid beskyttelsesska&rmen og spal-
tekniven under skaering. Nar der skaeres
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helt gennem emnet med savklingen, mind-
sker beskyttelsesskaermen og andre sik-
kerhedsanordninger risikoen for skader.

Nar du er faerdig med at udfgre skjulte
snit, som f.eks. falsning, skaring fra beg-
ge sider eller notning, skal du fastggre
spaltekniven i dens gverste endeposition
igen. Szet beskyttelsesskarmen pa, mens
spaltekniven befinder sig i dens gver-

ste endeposition. Beskyttelsesskaermen og
spaltekniven mindsker risikoen for skader.

Kontrollér, for el-vaerktgjet taendes, at
savklingen ikke rgrer ved beskyttelses-
skaermen, spaltekniven eller emnet. Hvis
disse komponenter kommer i kontakt med
savklingen, kan der opsta en farlig situati-
on.

Juster spaltekniven i henhold til beskri-
velsen i denne brugsanvisning. Forkert af-
stand, position og justering kan medfgre, at
spaltekniven ikke forhindrer tilbageslag.

Spaltekniven fungerer kun, nar den sid-
der i savsnittet. Ved snit i emner, der er
for korte til, at spaltekniven kan komme

I indgreb, er spaltekniven uden effekt. Un-
der disse betingelser kan spaltekniven ikke
forhindre et tilbageslag.

Brug en savklinge, der passer til spaltek-
niven. For at spaltekniven fungerer rigtigt,
skal savklingens diameter passe til den
pagaeldende spaltekniv, savklingens stam-
klinge vaere tyndere end spaltekniven og
teenderne vaere bredere end spalteknivens
tykkelse.

2) Sikkerhedsanvisninger for savning
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& FARE: Hold fingrene og haenderne
vak fra savklingen eller saveomradet.

Et gjebliks uopmaerksomhed eller udskrid-
ning kan fa din hand til at bevaege sig hen
mod savklingen og medfgre alvorlige kvae-
stelser.

For altid emnet mod savklingens omdrej-
ningsretning. Fgres emnet i samme ret-
ning som savklingens omdrejningsretning,
kan det medfgre, at emnet og din hand bli-
ver trukket ind i savklingen.

Brug aldrig geringsanslaget til fremfgring
af emnet ved laengdesnit, og brug aldrig
parallelanslaget til lengdeindstilling ved
tvaersnit med geringsanslaget. Hvis emnet
fores med parallelanslaget og geringsan-
slaget samtidigt, er der risiko for, at savk-

lingen saetter sig fast, og at der sker tilba-
geslag.

Ved lengdesnit skal emnet altid holdes i
fuldstaendig kontakt med anslagsskinnen,
og fremfgringskraften pa emnet skal altid
udgves mellem anslagsskinnen og savk-
lingen. Brug en fremfgringsstok, hvis af-
standen mellem anslagsskinnen og savk-
lingen er under 150 mm og en frem-
foringsklods, hvis afstanden er under

50 mm. Sadanne arbejdsredskaber sgrger
for, at din hand holdes i sikker afstand fra
savklingen.

Brug kun den medleverede fremfgrings-
stok fra producenten eller en, der er
fremstillet i henhold til anvisningerne.
Fremfgringsstokken sgrger for tilstraekke-
lig afstand mellem hand og savklinge.

Brug aldrig en beskadiget eller tilska-
ret fremforingsstok. En beskadiget frem-
fgringsstok, der evt. er savet i, kan ga i
stykker og medfgre, at din hand kommer
imod savklingen.

Arbejd ikke med "fri hand". Brug altid pa-
rallelanslaget eller geringsanslaget til at
placere og fore emnet. "Fri hand" betyder,
at emnet understgttes og fgres med haen-

derne i stedet for med parallelanslag eller
geringsanslag. Frihandssavning medfgrer

fejljustering, fastklemning og tilbageslag.

Grib aldrig fat i emnet omkring eller over
en roterende savklinge. Hvis du griber fat
i emnet, kan du komme i kontakt med den

roterende savklinge.

Understgt lange og/eller brede emner bag
ved og/eller ved siden af arbejdsbordet,
sa de bliver liggende i vandret stilling.
Lange og/eller brede emner har tendens til
at vippe pa kanten af arbejdsbordet; dette
resulterer i tab af kontrol, fastklemning af
savklingen og tilbageslag.

Fremfor emnet jeevnt. Undga at bgje, dreje
eller flytte emnet sidevaerts. Hvis savklin-
gen saetter sig fast, skal du straks sluk-
ke for el-vaerktgjet, traekke stikket ud og
afhjaelpe arsagen. Nar savklingen sidder
fast i emnet, kan der opsta tilbageslag eller
blokering af motoren.

Fjern ikke afsavet materiale, mens saven
kegrer. Afsavet materiale kan saette sig fast
mellem savklingen og anslagsskinnen el-
ler i beskyttelsesskaermen og traekke dine
fingre ind i savklingen, nar det fjernes. Sluk



for saven, og vent med at fjerne materialet,
til savklingen star stille.

- Ved langdesnit i emner, der er tyndere
end 2 mm, skal der anvendes et ekstra
parallelanslag, som har kontakt med bor-
doverfladen. Tynde emner kan saette sig
fast under parallelanslaget og medfgre til-
bageslag.

3) Tilbageslag - arsager og tilsvarende sik-
kerhedsanvisninger

Et tilbageslag er en pludselig reaktion fra em-
net, som skyldes, at savklingen har sat sig fast,
at savklingen sidder skaevt i emnet, eller at

en del af emnet har sat sig fast mellem savk-
lingen og parallelanslaget eller en anden fast
genstand.

| de fleste tilfeelde gribes emnet af savklingens
bageste del, lgftes op fra arbejdsbordet og ka-
stes i retning af brugeren.

Et tilbageslag er fglge af en forkert brug af
bordrundsaven. Det kan forhindres ved hjzelp
af passende forsigtighedsforanstaltninger som
beskrevet i det fglgende.

- Stil dig aldrig i en linje med savklingen.
Sta altid ved siden af savklingen, hvor og-
sa anslagsskinnen er. Ved et tilbageslag
kan emnet blive slynget mod personer med
hgj hastighed, hvis personerne star foran
eller i en linje med savklingen.

- Hold aldrig handerne over eller bag ved
savklingen for at traekke i eller understgt-
te emnet. Du kan utilsigtet komme til at rg-
re ved savklingen, eller et tilbageslag kan
medfgre, at dine fingre traekkes ind i savk-
lingen.

- Hold eller tryk aldrig det savede emne
mod den roterende savklinge. Hvis det
savede emne trykkes mod savklingen, er
der risiko for, at savklingen saetter sig fast,
og at der sker tilbageslag.

- Juster anslagsskinnen parallelt med
savklingen. En ikke justeret anslagsskinne
trykker emnet mod savklingen og forarsa-
ger et tilbageslag.

- Brug en featherboard ved fordaekt snit
(f.eks. falsning, notning eller skaring fra
begge sider) for at fore emnet mod bordet
og anslagsskinnen. Med en featherboard
kan du bedre kontrollere emnet i tilfaelde af
tilbageslag.

- Vaer szrligt forsigtig ved savning i omra-
der, du ikke kan se pa sammenbyggede
emner. Den neddykkende savklinge kan
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save i genstande, som kan forarsage et til-
bageslag.

- Understgt store plader for at mindske ri-
sikoen for tilbageslag som fglge af en
fastsiddende savklinge. Store plader kan
bgje ned pa grund af deres egenvagt. Pla-
der skal understgttes der, hvor de rager ud
over bordoverfladen.

- Veer sarligt forsigtig ved savning i emner,
der er snoede, forgrenede, deformerede
eller ikke har en lige kant, hvor de kan fg-
res med et geringsanslag eller langs med
en anslagsskinne. Et deformeret, forgrenet
eller snoet emne er ustabilt og medfgrer
forkert justering af snitfugen med savklin-
gen, fastklemning og tilbageslag.

- Savaldrig i flere emner, som er stablet
oven pa hinanden eller bag ved hinanden.
Savklingen kan gribe fat i en eller flere dele
og forarsage et tilbageslag.

- Hvis du vil starte en sav igen, hvis savklin-
ge sidder fast i emnet, skal savklingen
centreres sadan i savsnittet, at savtaen-
derne ikke sidder fast i emnet. Hvis savk-
lingen sidder fast, kan den lgfte emnet og
forarsage et tilbageslag, nar saven startes
igen.

- Hold savklinger rene, skarpe og tilstraek-
keligt udlagt. Brug aldrig deformerede
savklinger eller savklinger med revnede
eller braekkede tender. Skarpe og rigtigt
udlagte savklinger mindsker risikoen for
fastklemning, blokering og tilbageslag.

4) Sikkerhedsanvisninger for betjening af bor-
drundsave

- Sluk for bordrundsaven, og traek stikket
ud, for du fjerner bordindsatsen, skifter
savklinge, indstiller spaltekniven eller
beskyttelsesskaermen, og hvis du forla-
der maskinen uden opsyn. Sikkerhedsfor-
holdsregler har til formal at undga ulykker.

- Lad aldrig bordrundsaven kgre uden op-
syn. Sluk for el-vaerktgjet, og forlad det
ikke, far det er standset helt. En kgrende
sav, der er uden opsyn, udggr en ukontrol-
lerbar fare.

- Stil bordrundsaven pa et sted, der er
javnt og godt belyst, og hvor du star sik-
kert og kan holde balancen. Opstillings-
stedet skal vaere stort nok til handtering
af dine emner. Uorden, ubelyste arbejds-
omrader og ujaevne, glatte gulve kan med-
fare ulykker.
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2.3

Fjern regelmaessigt savspaner og sav-
smuld under arbejdsbordet og/eller fra
stgvudsugningen. Savsmuld er braendbart
og selvantandende.

Fastggr bordrundsaven. En bordrundsav,
der ikke er fastgjort rigtigt, kan bevaege sig
eller veelte.

Fjern vaerktgj, traerester osv. fra bor-
drundsaven, for du taender for den. Man-
glende koncentration og eventuelle fast-
klemninger kan vaere farlig.

Anvend altid savklinger i den rigtige
storrelse og med passende huldiameter
(f.eks. stjerneformet eller rund). Savklin-
ger, der ikke passer til savens monterings-
dele, lgber skaevt og medfgrer tab af kon-
trol.

Anvend aldrig beskadiget eller forkert
monteringsmateriale til savklingen, f.eks.
flanger, underlagsskiver, skruer eller
motrikker. Dette monteringsmateriale er
konstrueret specielt til din sav, for en sik-
ker drift og optimal ydelse.

Stil dig aldrig pa bordrundsaven, og brug
ikke bordrundsaven som taburet. Der kan
ske alvorlige skader, hvis el-vaerktgjet veel-
ter, eller hvis du kommer i kontakt med
savklingen ved en fejltagelse.

Kontrollér, at savklingen er monteret i
den rigtige omdrejningsretning. Anvend
ikke slibepapir eller stalbgrster med bor-
drundsaven. Forkert montering af savklin-
gen eller brug af ikke anbefalet tilbehgr
kan medfgre alvorlige skader.

Yderligere sikkerhedsanvisninger
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Brug egnede personlige varnemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved
stgvende arbejde og beskyttelseshandsker
ved veerktgjsskift.

Fejl pa el-veerktgjet, herunder afskaerm-
ninger eller veerktgj, skal meddeles til ser-
vicepersonalet straks efter, at det er opda-
get. Maskinen ma fgrst bruges igen efter
afhjaelpning af fejlen.

Kontrollér regelmaessigt stikket og kablet,
og fa dem udskiftet hos et autoriseret ser-
vicevaerksted, hvis de er blevet beskadiget.

Det er forbudt at benytte egne hjaelpemid-
ler som f.eks. linealer etc.

2.4 Sikkerhedsanvisninger for den
formonterede savklinge
Anvendelse

Det maksimale omdrejningstal, der er an-
givet pa savklingen, ma ikke overskrides og
skal overholdes.

Den formonterede savklinge er udelukken-
de beregnet til brug i rundsave.

Udvis saerlig forsigtighed ved ud- og ind-
pakning af vaerktgjet samt ved handtering
(f.eks. montering i maskinen). Fare for
kvaestelser pa grund af meget skarpe
skaer!

Handsker giver et bedre greb om vaerktgjet
og reducerer yderligere risikoen for kvee-
stelser.

Rundsavklinger, hvis blad er revnet, skal
udskiftes. Reparation er ikke tilladt.

Rundsavklinger med paloddede savtaender,
hvis tandtykkelse er mindre end T mm, ma
ikke laengere anvendes.

ADVARSEL! Veerktg) med synlige revner,
slgve eller beskadigede skaer ma ikke be-
nyttes.

Montering og fastggrelse

Vaerktgj skal vaere opspandt sadan, at de
ikke lgsner sig under brug.

Ved montering af vaerktgjer skal man sgr-
ge for, at de opspaendes pa navet eller op-
spaendingsfladen, og at skaerene ikke kom-
mer | bergring med andre komponenter.
Forlaengelse af ngglen eller fastspaending
ved hjeelp af hammerslag er ikke tilladt.
Opspandingsfladerne skal renses for
snavs, fedt, olie og vand.

Spaendeskruer skal spaendes i henhold til
producentens anvisninger.

Ved indstilling af rundsavklingernes huldia-
meter til maskinens spindeldiameter ma
der kun anvendes fast monterede ringe,
f.eks. indpressede eller vedhaftede ringe.
Det er ikke tilladt at bruge lgse ringe.

Vedligeholdelse og pleje

Reparation og genopslibning ma kun udfg-
res af Festool servicevaerksteder eller fag-
folk.

Vaerktgjets konstruktion ma ikke eendres.

Fjern regelmaessigt harpiks fra veerktg-
jet, og renger veerktgjet (renggringsmiddel
med pH-veerdi mellem 4,5 og 8).

Slgve skeer kan efterslibes pa spanfladen
ned til en minimal tykkelse pa 1 mm.



- Transportér kun veerktgjet i egnet emballa-
ge - fare for kvaestelser!

2.5 Aluminiumbearbejdning

&Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
sikkerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af aluminium:

- Etabler tilslutning via en fejlstrgmsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

- Tilslut el-vaerktgjet til en egnet stgvsuger.

- Renggr regelmaessigt el-veerktgjet for stgv-
aflejringer i motorhuset.

- Brug en aluminiumsavklinge.

Brug beskyttelsesbriller!

2.6 Resterende risici

Pa trods af overholdelse af alle relevante byg-
geforskrifter kan der opsta faresituationer, nar
maskinen betjenes, f.eks. som fglge af:

- bergring af roterende dele fra siden: Sav-
klinge, spaendeflange, flangeskrue

- bergring af spaendingsfgrende dele, nar
huset er dbnet og netstikket ikke trukket
ud

- vaekslyngede materialedele

- vaekslyngede veerktgjsdele ved defekt
vaerktgj

- lydemission

- stgvemission

2.7 Emissionsvardier

Vardierne, som er beregnet i henhold
til EN 62841, er typisk:

Lydtrykniveau Lps = 87 dB(A)
Lydeffektniveau Lwa = 102 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

&@ FORSIGTIG

Stgjemissioner ved arbejde med el-vaerktg-
jet kan medfgre hgreskader.

» Brug hgrevaern.

De angivne stgjemissionsveerdier

- er malt ud fra en standardiseret prgvnings-
metode og kan anvendes til at sammenlig-
ne et el-vaerktg] med et andet,

- 0g ogsa til forelgbig vurdering af belastnin-
gen.

Dansk

/N FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de an-

givne vaerdier. Dette afhanger af, hvordan

varktgjet anvendes, og hvilken type emne

der bearbejdes.

» Vurder den faktiske belastning igennem
hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmaessig brug

TKS 80 EBS er som transportabelt el-vaerktgj
beregnet til savning af trae, laminerede traepla-
der, jernfrit metal og kunststof.

(A}) BEM/ERK

SawStop-AIM-teknologi udlgser

= Ved savning af jernfri metaller og vade,
statisk ladede eller ledende materialer
skal SawStop-AlM-teknologien deaktiveres
(bypass-tilstand).

Dette el-veaerktgj ma kun bruges af fagpersona-
le eller instruerede personer.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.

3.1 Savklinger

Brug kun Festool savklinger, der er beregnet til
at blive anvendt med dette el-vaerktg.

- Savklingemal 254 x 30 x 2,4 mm

- Snitbredde > 2,2 mm (svarer til tandbredde)
- Boring @ 30 mm

- Stamklingetykkelse < 1,8 mm

- Savklinge med spanvinkel > 15°

- egnet til omdrejningstal fra 3500 o/min.
Festool savklinger opfylder kravene i EN 847-1.
Sav kun materialer, som savklingen er bereg-
net til.

Der ma ikke anvendes savklinger af hgjlegeret
hurtigstal (HSS-stal) og notsavklinger.

3.2 Patroner

Brug kun Festool patroner, der er beregnet til
at blive anvendt med dette el-vaerktg.
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4  Tekniske data

bordrundsav

Ydelse

TKS 80 EBS 220-240 V EU (uden DK]), GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230 V DK, AUS

Omdrejningstal (ubelastet)

Boring

Skeaeredybde ved 90° / 45° / 47°
Haeldningsvinkel

M3l (L x B)

Bordhgjde i udklappet tilstand
Bordhgjde i sammenklappet tilstand
Vaegt iht. EPTA-procedure 01:2014

5 Maskinelementer

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

Opbevaring af tilbehgr
Gribeomrader pa siderne

4 V-profiler

Spaltekniv til fremstilling af noter
Bordindsats

Spaltekniv med beskyttelsesskaerm-
holder

Beskyttelsesskaerm
Sikkerhedsmeerkat

[1-7]

[1-8]

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Vinkelanslag

Finjustering
Haeldningsvinkelindstilling
Drejeknopper til klapben
Skala
Skaeredybdeindstilling
Vinkelviser

Opbevaring af fremfgringsstok
Klapben

Endekappe

Kontaktpanel
Transporthjul

Transportsikring
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TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700-3500 o/min.

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg

De angivne illustrationer findes i starten af
brugsanvisningen.

6 Opbygning/ibrugtagning
/N FORSIGTIG

Tung transportemballage med bordrundsav
Risiko for personskader

» Der skal vaere to personer til at baere
transportemballagen med bordrundsaven
og pakke bordrundsaven ud.

6.1 Opstilling af TKS 80 EBS

/N/\  ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens

Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» Kontrollér ledningen og netstikket fgr hver
brug af el-veerktgjet. Fa kun udbedret ska-
der pa et specialveerksted.

= Ved udendgrs brug ma der kun anvendes
forleengerledninger og kabelsamlinger, der
er godkendt til det.



& ADVARSEL

El-vaerktgjet vipper pa ujaevnt gulv
Fare for ulykke
= Sgrg for, at el-vaerktgjet star sikkert.

Gulvet skal veere jeevnt, ma ikke halde me-
re end 10° og skal veere fri for lgse gen-
stande (f.eks. spaner og skaererester).

Klapben

&@ FORSIGTIG

Klemning af hander eller fingre ved ud- og
indklapning af klapbenene

» Brug beskyttelseshandsker.

~ Abn drejeknapperne til klapbenene [1-12]
indtil anslag.

= Klap klapbenene [1-17] ud eller ind.

= Drej drejeknapperne til klapbenene [1-12]
fast.

For at fa TKS 80 EBS til at sta sikkert kan et
klapben tilpasses i laengden ved at dreje ende-
kappen [1-18].

Ekstra ben

/N ADVARSEL

Risiko for ulykke som fglge af vippende el-
vaerktgj

» Anvend altid ekstra ben” i forbindelse med
et sidebord” eller et rullebord”.

* Medleveres ikke.

6.2 Fgr fgrste ibrugtagning

= Fjern alt emballagemateriale, ogsa embal-
lagemateriale under bordet.

= Traek transportsikringen [1-21] ud.

= Fjern sikkerhedsmaerkatet [1-8].

» Fjern den formonterede spaltekniv til frem-
stilling af noter [1-4] (se kap. 9.8), og opbe-
var den i tilbehgrsopbevaringen [1-1].

» Udskift evt. den formonterede universalsav-
klinge med en savklinge til det aktuelle ma-
teriale (se kap. ).

» Monter spaltekniven med beskyttelses-
skaerm (se kap. 9.8].

= Monter vinkelanslaget (se kap. 9.5).

Dansk
6.3 Start/stop

/N (f}) ADVARSEL

SawStop-AIM-teknologien fungerer kun med

beskyttelseslederforbindelse og med tilslut-

tet, jordet stremkilde

Risiko for personskader

» Sgrg for, at strgmforsyningen ikke kommer
fra SYS-PST 1500 eller f.eks. en transfor-
mer.

5 BEM/RK

SawStop-AIM-teknologi udlgser

» Teend kun TKS 80 EBS, nar savklingen ikke
har kontakt med emnet, tilbehgr eller an-
dre genstande.

» Brug kun tilbehgr, der er beregnet til
TKS 80 EBS.

(i) Opvarmningsfase

Elektronik for kold: Ved omgivelsestempe-
raturer <5 °C kan starten af TKS 80 EBS
blive forsinket.

™  Gentag startforsgget efter nogle mi-

nutter.

Teend

= Tryk pa den grgnne hovedafbryder [2-1] for
at teende.

@ Den grgnne LED [2-4] lyser konstant.

Den rgde LED [2-5] blinker langsomt.

TKS 80 EBS gennemfgrer en selvkontrol.

Vent, indtil LED ernes status sendrer sig.

Den grgnne LED [2-4] lyser konstant.

Den rgde LED [2-5] er slukket.

TKS 80 EBS er i standby.

= Tryk pa den grgnne START-knap [2-3]

@ TKS 80 EBS er i savedrift. SawStop-AIM-
teknologi er aktiveret.

/N (f:‘y ADVARSEL

SawStop-AIM-teknologi udlgser ikke

= Ror forst ved savklingen, nar den star helt
stille, hvis der er opstaet en strgmafbrydel-
se eller et spendingsfald efter start af el-
vaerktgjet.

Sluk
= Tryk pa den rgde STOP-knap [2-2] for at
slukke for saven.

@ Den grgnne LED [2-4] blinker hurtigt.
Den rgde LED [2-5] er slukket.

Y
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» Vent, indtil savklingen er standset.

(f‘y BEM/ERK

SawStop-AIM-teknologi udlgser
» Bergr ikke savklingen, mens den er ved
at ga i sta. SawStop-AIM-teknologien er
fortsat aktiv og udlgser ved bergring.
@ Den grenne LED [2-4] lyser konstant.
Den rgde LED [2-5] er slukket.
TKS 80 EBS er i standby.
Tryk pa den grgnne hovedafbryder [2-1].
TKS 80 EBS er ude af drift.

=y

7 Transport

/N FORSIGTIG

Tung bordrundsav

Risiko for personskader

» Der skal vaere to personer til at baere bor-
drundsaven.

» Den transporteres ved at holde i gribeom-
raderne pa siderne [3-3]. Tag aldrig fat i
eller hold aldrig i beskyttelsesskaermen.

» Opbevar det medleverede tilbehgr i tilbe-
hgrsopbevaringen eller i de dertil beregne-
de holdere (Billede 3a, 3b, 3c).

Tilbehgrsopbevaring

Spaltekniv med beskyttelses- [3-1]
skaerm

Spaltekniv til fremstilling af noter  [3-2]
Patron [3-4]
Fremfgringsstok [3-5]
Vinkelanslag [3-7]
(Bemeaerk indstillingsmarkerin-

gerne [3-6] til opbevaring af vin-
kelanslaget.)

Ledning

Ledningsholdere [3-8]
Ledning [3-91
Varktgj

Unbrakonggle [3-10]
Gaffelnggle til spindelflange [3-11]
Gaffelnggle til spindelmatrik [3-12]

» Fjern tilbehgr, der ikke er en del af leve-
ringsomfanget.
= Klap klapbenene ind (se kap. 6.1).
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@ TKS 80 EBS kan transporteres.
7.1  Transporthjul

TKS 80 EBS er forsynet med transport-

hjul [1-20] til transport over korte afstande.

= Hold TKS 80 EBS i gribeomraderne pa side-
rne [1-2], og traek det til den gnskede posi-
tion.

8 SawsStop-AlM-teknologi

SawStop-AlM-teknologien kan forhindre alvorli-
ge personskader.

SawStop-AlM-teknologiens centrale del er en
patron, der driver en alublok ind i savklingen
ved hjeelp af en fjeder. Mekanismen udlgses af
en kapacitiv sensor, nar den under drift kom-
mer i kontakt med menneskelig hud eller andet
ledende materiale.

SawStop-AlM-teknologien fungerer kun med
beskyttelseslederforbindelse og jordet strgm-
kilde. Sgrg for, at stremforsyningen ikke kom-
mer fra SYS-PowerStationen eller f.eks. en
transformer.

Det er kun muligt at arbejde
med TKS 80 EBS med isat patron.

/N @ ADVARSEL

Lyd ved udlgsning af SawStop-AlM-teknolo-
gien

Fare for ulykke

» Brug hgrevarn.

(f-‘y BEM/ERK

SawStop-AIM-teknologi udlgser

» Bergr ikke savklingen med laengdeanslaget
eller tvaeranslaget.

(f;‘y BEM/ERK

SawStop-AIM-teknologi udlgser, el-
ler TKS 80 EBS starter ikke.

Afstand mellem savklinge og anslagsskinne
for lille.

» Anvend et mellemstykke > 19 mm ved sav-
ning af snitbredder < 3 mm.

8.1 Funktionsovervagning

SawStop-AIM-teknologien overvager kontinu-
erligt den regulaere savfunktion. Den aktuelle
driftstilstand indikeres af LED-lamperne.



LED-status i standby

Dansk

Den grgnne
i LED [2-4] lyser
konstant.

2 | Den rgde
i LED [2-5] blin-
ker langsomt.

Bordrundsaven star-
ter op om ca. 10 se-
kunder.

2 | Den grgnne
] LED [2-4] blin-
ker langsomt.

Den rgde
i LED [2-5] lyser
konstant.

Manglende eller for
lille savklinge.

™ Sluk bordrund-
saven, og sat en pas-

sende savklinge i (se
kap. 3).

Den grgnne
i LED [2-4] lyser
konstant.

Den rgde
| LED [2-5] er
slukket.

Bordrundsaven er
driftsklar og befinder
sig i standby.

Den grgnne
| LED [2-4] er
slukket.

2 | Den grgnne
| LED [2-4] blin-
ker hurtigt.

TN

(skiftevis)

+ | Den rgde
8 ' LED [2-51 blin-
ker hurtigt.

TN

Beskyttelse mod gen-
start

Ved aktivering

af bypass-tilstanden
blev den gule
SawStop-AlM-kontakt
sluppet for tidligt.

™ Tryk pa den
rede STOP-knap for
fejlafhjeelpning.

Den rgde
i LED [2-5] lyser
konstant.

Udskift patronen.

™ Sluk bordrund-
saven. Sat en ny pa-
tron i, hvis fejlen ikke
er afhjulpet.

Eller:

Elektronik for

kold: Opvarmningsfa-
se ved omgivelses-
temperaturer < 5 °C.

™  Gentag startfor-
s@get efter nogle mi-
nutter.

LED-status i drift

24 | Den grgnne
] LED [2-4] blin-

Savklingen standser.

® sawStop-AlM-tek-
nologien er aktiv og
udlgser ved bergring.

ker hurtigt.
Den grgnne Bergring af savklin- D Den rgde
i LED [2-4] lyser | gen i standby. LED [2-5] er
konstant. > Fjern kontakt- slukket.
i Den rgde _ udlgseren, og vent ca. 1. [ Den granne
0 | LED[2-51blin- | 5 sekunder indtil fejl- Q LED [2-4] blin-
ker hurtigt. afhjeelpningen. |

Eller:

Afstand mellem sav-
klinge og anslags-
skinne for lille.

™ Anvend et mel-
lemstykke = 19 mm
ved savning af snit-
bredder £ 3 mm.

ker langsomt.

Den rgde
D LED [2-5] er
slukket.

Aktiveret bypass-til-
stand.

2 | Den grgnne
] LED [2-4] blin-
ker langsomt.

Den grgnne
i LED [2-4] er
slukket.

. | Den rgde
i LED [2-5] blin-
ker langsomt.

Fejl ved patronlasen.

™ Sluk bordrund-
saven, og kontrollér
patronlasen.

+ | Den rgde
i LED [2-5] blin-
ker hurtigt.

Bergring af savklin-
gen ved aktiveret by-
pass-stilstand

Fejl afhjulpet, nar
savklingen er stand-
set.

LED-status i standby eller drift

Den grgnne
] LED [2-4] er
slukket.

+ | Den rgde
B LED[2-51 blin-
ker hurtigt.

n

Emnet er for fugtigt.

™ Sluk bordrund-
saven, og tgr emnet,
eller sav i bypass-til-
stand.
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4 | Den grgnne
| LED [2-4] blin-

Savklingen standser
under savning.

ker hurtigt. = Sluk og teend
I Den rgde bordrundsaven, og
LED [2-5] lyser | sav langsommere i
konstant. arbejdsemnet.
Eller:

Bordrundsaven er i
savedrift, og der blev
trykket pa den gu-

le SawStop-AlM-kon-
takt.

—

Sluk og teend
bordrundsaven.

8.2 Aktivering af SawStop-AlM-teknologi

Ved levering og efter hver opstart er Saw-
Stop-AIM-teknologien aktiveret.

= Tryk pa den rgde STOP-knap [2-2].
M SawStop-AlM-teknologi er aktiveret.

8.3 Bypass-tilstand (deaktiveret
SawStop-AIM-teknologi)

Benyt kun bypass-tilstanden for at save i
ledende materialer. Aktivér derefter Saw-
Stop-AIM-teknologien igen.

Aktivering af bypass-tilstand
» Hold den gule SawStop-AIM-kontakt [2-6]
trykket ind.

@ Den rgde LED [2-5] blinker en gang; tryk
derefter straks

= paden grgnne START-knap [2-3].
TKS 80 EBS starter.
Den rgde LED [2-5] blinker igen en gang.

= Slip den gule SawStop-AlM-kontakt [2-6] og
den grgnne START-knap [2-3].

@ Den grgnne LED [2-4] blinker langsomt.
Den rgde LED [2-5] er slukket.

TKS 80 EBS er klar til brug i bypass-til-
stand.

Q|

Deaktivering af bypass-tilstand (aktivering af
SawStop-AIM-teknologi)
= Tryk pa den rgde STOP-knap [2-2].

@ SawStop-AlM-teknologi er aktiveret.
8.4 Kontrol af materialets ledningsevne

Materialers ledningsevne kan kontrolleres pa
forhand, uden at SawStop-AIM-teknologien ud-
lgser.

= Tryk pa den grgnne hovedafbryder [2-1].
M TKS 80 EBS er klar til drift.
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» Lag materialet mod savklingen.
@ Den grgnne LED [2-4] lyser konstant.
Den rgde LED [2-5] blinker hurtigt.

Materialet er ledende: Arbejde i bypass-til-
stand (se kap. 8.3].

@ Den grgnne LED [2-4] lyser konstant.
Den rgde LED [2-5] er slukket.
Materialet er ikke ledende: Arbejde med
aktiv SawStop-AlM-teknologi (se kap. 8.2).

8.5 Udlegst SawStop-AlM-teknologi

/N ADVARSEL

Risiko for personskader pa grund af ukon-

trolleret start af bordrundsaven

= Traek altid stikket ud af stikkontakten far
arbejde pa maskinen!

Tilbagemelding om udlgst SawStop-AIM-tek-
nologi

Patronerne lagrer elektroniske data, som ma-
les under udlgsningen. Nar du sender den ud-
lgste patron tilbage til Festool, kan vi udlaese
disse data for at analysere elektronik og soft-
ware.

Hvis de udleeste data bekrafter udlgsning som
folge af hudkontakt, modtager du en erstat-
ningspatron. Festool forbeholder sig ret til at
treeffe individuelle afggrelser i sddanne sager.
Oplys dit navn og en kontaktmulighed (e-mail,
telefon, adresse), sa vi kan kontakte dig tele-
fonisk eller skriftligt.

Oplysninger om databeskyttelse og Festools
kontaktdata finder du pa vores hjemmeside:

Udskiftning af patron og savklinge

Ved udlgsning af SawStop-AIM-teknologien dri-
ver patronen en alublok ind i savklingen, og
savklingen standser under bordet.

/N ADVARSEL

Fare for personskade som fglge af udslynge-
de dele

» Patronen 0G savklingen skal udskiftes.
Brug aldrig deformerede savklinger eller

savklinger med revnede eller braekkede
teender.

= Afmonter bordindsatsen (se kap. 9.4).

Afmonter spaltekniven (se kap. 9.8).

» Drej skaeredybdeindstillingen [4-2] til mini-
mum pa 0 mm, og drej videre mod mod-
standen.

Y
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Drej skaeredybdeindstillingen [4-2] til mak-
simum pa 80 mm.

@ Skaredybden er indstillet til maksimum pa
80 mm.

= Drej patronldsen [4-4] en kvart omdrejning
med uret, og traek den ud [4-5].

= Lgsn spindelmgtrikken [4-6], og tag sav-
klingens flange [4-7] af.

= Brug gaffelngglen [4-8] som arm til forsig-
tigt at skubbe savklingen af veerktgjsspinde-
len [4-10].

Brug gaffelngglen [4-9] som arm til forsig-
tigt at skubbe patronen af monteringsstif-
terne [4-11].

Gentag begge trin, indtil savklingen og pa-
tronen er fjernet.

Monter en ny patron (se kap. ).
Monter en ny savklinge (se kap. ).
Monter bordindsatsen (se kap. 7.4).
Monter spaltekniven (se kap. 9.8).

YyYvyvy

9 Flere indstillinger/funktioner

/N/\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

= Fgr der udfgres arbejde pa el-veerktgijet,
skal el-veerktgjet slukkes, stikket traekkes
ud af stikkontakten og savklingen sta stille.

9.1 Elektronik

TKS 80 EBS overvages elektronisk med falgen-
de egenskaber:

Bled opstart

Den elektronisk regulerede blgde opstart sgr-
ger for rykfri start af el-vaerktgjet. Pa grund af
den begraensede startstrgm springer alminde-
lige sikringer ikke.

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [2-7] i omdrejningstalomradet
(se kap. 4). Pa den made kan skarehastigheden
indstilles optimalt til det pagaeldende materia-
le.

Omdrejningstrin alt efter materiale

Tree 6
Laminat, mineralske materialer 2-5
Aluminium, kunststof 3-6

Det indstillede omdrejningstal holdes konstant
ved hjzelp af elektronikken. Derved holdes en
jeevn skaerehastighed, ogsa under belastning.

Dansk

Overbelastningssikring

Ved ekstrem overbelastning af el-vaerktgjet re-
duceres strgmtilfgrslen. Nar motoren har vee-
ret blokeret et stykke tid, afbrydes strgmtilfgrs-
len helt. El-vaerktgjet er klart til brug igen efter
aflastning eller frakobling.

Temperatursikring

For at undga overophedning af motoren be-
graenses den optagne effekt ved for hg) motor-
temperatur (f.eks. ved for hgjt tryk under arbej-
det). Hvis temperaturen fortsat stiger, frakob-
les el-vaerktgjet. Maskinen kan fgrst taendes
igen, nar motoren er afkglet.

Bremse

Nar maskinen slukkes, stoppes savklingen
elektronisk inden for ca. 3 sekunder.

Beskyttelse mod genstart

Den indbyggede beskyttelse mod genstart for-
hindrer, at el-vaerktgjet ved kontinuerlig drift
starter af sig selv igen efter en strgmafbrydel-
se. For at genstarte skal el-vaerktgjet fgrst af-
brydes og derefter taendes igen.

9.2 Valg af savklinge

Festool savklinger er markeret med en farvet
ring. Ringens farve star for det materiale, som
savklingen er beregnet til.

Overhold de pakraevede savklingedata (se kapi-
tel 3.1).

Farve Materiale
Gul Trae

Rad Laminat, mineralsk ma-
teriale

Bla Aluminium, kunststof

=z
9.3 Indstilling af skaeredybde

Sadan indstiller du skeeredybden trinlgst
fra 0 til 80 mm:

= Drej pa skeeredybdeindstillingen [5-5].

+ @ger skaredybden indtil 80 mm

- mindsker skaeredybden indtil 0 mm

(i) Der opnas et praecist snit, nar den indstil-
lede skeaerehgjde er 2-5 mm stgrre end
emnets tykkelse.

Ved skjulte snit indstilles skaeredybden ef-
ter den gnskede dybde for det skjulte snit.
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9.4 Indstilling af haldningsvinkel

Savklingen kan drejes mellem 0° og 45° og fin-

justeres +2° til -2° og 47°.

= Tryk haeldningsvinkelindstillingen [5-3]
mod skaeredybdeindstillingen [5-51, og hold
den.

» Bevaeg haldningsvinkelindstillingen [5-31]
langs skalaen [5-1], indtil vinkelvise-
ren [5-2] peger pa den gnskede vinkel.

» Slip haeldningsvinkelindstillingen [5-3] og
skaeredybdeindstillingen [5-5].

Ved ngjagtige tilpasningsarbejder kan savklin-

gen drejes 2° ud over hver af slutindstillinger-

ne:

Finjustering

» Indstil haeldningsvinklen til 0° for at indstil-
le en finjustering pa op til -2°.
Indstil haeldningsvinklen til 45° for at ind-
stille en finjustering pa op til 47°.

= Drej pa drejegrebet til finjustering [5-4].

+ Slutstilling indtil 47°
- Slutstilling indtil -2°

0  Nulposition
Slutstillinger 0° og 45° er aktive.

9.5 Vinkelanslag

Vinkelanslaget kan anvendes som laengdean-
slag (Billede 6a) og som tveer- eller vinkelan-
slag (Billede 6b).

/N ADVARSEL

Risiko for ulykke som fglge af indsatsvaer-

ktgj

= Anslagskinnen [6-7] ma ikke na ind i skae-
reomraderne.

= Samtlige skruer og drejeknopper pa vin-
kelanslaget skal veere fast tilspeendt under
savning.

Montering af vinkelanslag

Det medfglgende vinkelanslag kan fastggres pa

alle fire V-profiler [6-12].

= Lgsn drejeknoppen [6-1].

» Satvinkelanslaget [6-10] i et V-pro-
fil [6-12].

= Juster unbrakoskruerne [6-9] for at stabili-
sere vinkelanslagets fgring [6-10] i V-profi-
let [6-12].

= Juster kuglelejet [6-13] for at indstille vin-
kelanslaget [6-10].

= Skub vinkelanslaget [6-10] sa langt ind i
V-profilet [6-12], at vinkelanslaget [6-10]
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daekker det grent markerede felt pa bordsi-
den [6-11].
= Skru drejeknoppen [6-1] fast.

Vinkelanslag som laengdeanslag

» Lgsn skruen [6-4].

= Loft fikseringsstiften [6-3].

» Indstil vinklen til 0° ved hjaelp af skala-

en [6-5].

Lad fikseringsstiften [6-3] ga i indgreb.
Speend skruen [6-4] fast.

Lgsn skruen [6-6].

Indstil anslagsskinnen [6-7], sa den trekan-
tede pil ligger inden for det granne maerkat-
felt [6-8].

Spaend skruen [6-6] fast.

Langdeanslaget (Billede 6a) er klar til
brug.

Yyvyyvyy

y

Q|

Vinkelanslag som hgjt eller lavt leengdeanslag

Vinkelanslaget kan anvendes som hgijt el-
ler lavt leengdeanslag. Det ggres ved at
stille anslagsskinnen pa hgjkant eller leeg-
ge den fladt.

Det lave leengdeanslag anvendes for at
undga kollision med beskyttelsesskaer-
men, f.eks. ved geringssnit, hvor savklin-
gen er drejet 45°.

» Lagsn skruen [6-6].

» Traek anslagsskinnen [6-7] ud, vend den, og
saetdeniigen.

= Indstil anslagsskinnen [6-7], sa den trekan-
tede pil ligger inden for det grganne maerkat-
felt [6-8].

» Spand skruen [6-6] fast.

Indstilling af snitbredde

= Lgsn skruen [6-15].
» |Indstil den gnskede snitbredde.
» Spand skruen [6-15] fast.

Snitbredde £ 3 mm

(f;‘y BEM/ERK

SawStop-AIM-teknologi udlgser, el-
ler TKS 80 EBS starter ikke.

Afstand mellem savklinge og anslagsskinne
for lille.

» Anvend et mellemstykke > 19 mm ved sav-
ning af snitbredder € 3 mm.

Vinkelanslag som skubbeanordning
= Lgsn drejeknoppen [6-1].

@ Vinkelanslaget [6-10] kan bevaeges som
skubbeanordning langs V-profilet [6-12].



Vinkelanslag som tvaer- og vinkelanslag

= Lgsn drejeknoppen [6-1].

» Lgsn skruen [6-4].

= Loft fikseringsstiften [6-3], og indstil an-
slagsskinnen [6-7] i den gnskede vinkel ved
hjaelp af skalaen [6-5].

Lad fikseringsstiften [6-3] ga i indgreb.
Spaend skruen [6-4] fast.

Losn skruen [6-15].

Flyt anslagsskinnen [6-7] ud af skeereo-
mradet.

Speend skruen [6-15] fast.
Vinkelanslaget [6-10] kan bevaeges som
skubbeanordning langs V-profilet [6-12].

Tvaer- og vinkelanslaget (Billede éb) er klar
til brug.

yvuyy

y

=

Justering af vinkelanslag: indstilling af paral-
lelitet

» Indstil anslagsskinnen [6-7] i en ret vinkel i
forhold til savklingen (se kap. 9.5).

= Lgsn unbrakoskruerne [6-14].

» Laeg en vinkelmaler mellem savklingen og
skydegrebet [6-2].

» Indstil skydegrebet [6-2] til 90° ved hjzelp af
vinkelmaleren.

= Spaend unbrakoskruerne [6-14].

9.6 Bordindsats

Afmontering af bordindsats

~ Abn bordindsatsen [7-1]1 med gaffelngg-
len [7-2] i pilens retning.

= Tag bordindsatsen [7-1] ud.

Montering af bordindsats

= St bordindsatsen [7-1] i bordet, og lad den
gaiindgreb.

/N ADVARSEL

Risiko for ulykke som fglge af tilbageslag

» Sgrg for, at bordindsatsen er sat korrekt
I, og danner en plan flade med arbejdsbor-
det.

9.7 Beskyttelsesskaarm

Montering af beskyttelsesskaerm
» Indstil den maksimale skaredybde (se kap.
).

= Indstil haeldningsvinklen til 0° (se kap. 9.4).

» Skru skruen [8-2] ud af beskyttelsesskaer-
men [8-1].

= © For leengdetappen, der ligger i beskyt-
telsesskarmen [8-11, ind i noten [8-4] i
spaltekniven [8-5].
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» Satigen skruen [8-2] i beskyttelsesskaer-
men [8-1] og gennem hullet i spaltekni-
ven [8-3], og skru den fast.

Afmontering af beskyttelsesskarm
» Indstil den maksimale skaeredybde (se kap.
).
= Indstil haeldningsvinklen til 0° (se kap. 9.4).
» Hold beskyttelsesskeermen [8-1] fast, og
skru skruen [8-2] ud.

=~ O Traxk leengdetappen, der ligger i beskyt-
telsesskaermen, ud af noten [8-4] i spal-
tekniven [8-5], og tag beskyttelsesskaer-
men [8-1] af.

= Stik skruen [8-2] ind i beskyttelsesskeer-
men [8-1] igen, og spaend den fast.

Indstilling af beskyttelsesskaerm

= Losn drejeknoppen [8-8].

= Vinkelanslaget indstilles ved at lase over-
fladebeskytteren pa siden af beskyttelses-
skarmen [8-6] med holdetappen [8-71 i
gverste position.

~ © Loft beskyttelsesskaermen op i gverste
position, og spaend drejeknoppen [8-8] fast.

= O Efterindstilling af vinkelanslaget lgs-
nes drejeknoppen [8-8] igen, og overflade-
beskytteren pa siden af beskyttelsesskeer-
men [8-6] haegtes af.

(i) Beskyttelsesskaermen [8-1] og over-
fladebeskytteren pa siden af beskyttel-
sesskaermen [8-6] skal ligge frit pa
bordpladen.

9.8 Udskiftning af spaltekniv

(i) Anvend spaltekniv med beskyttelses-
skaerm [9-11 til langs- og vinkelsnit.
Til skjulte snit anvendes spaltekniven til
fremstilling af noter [9-2].

/N ADVARSEL

Risiko for ulykke som fglge af tilbageslag

» Installer ubetinget sikkerhedsanordninger-
ne igen umiddelbart i forlaengelse af ar-
bejde, der kraever, at spaltekniven med be-
skyttelsesskaerm fjernes.

Med monteret bordindsats

= Indstil skaeredybden til maksimum pa
80 mm (se kap. 9.3).

= Tag unbrakongglen [9-4] ud af holde-
ren [9-5].

= Sat unbrakongglen [9-4] helt ind i 3bnin-
gen [9-3].
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» Drej unbrakongglen [9-4] med uret indtil
anslag.

= Afmonter eller skift spaltekniven (Bille-
de 9c).

= Drej unbrakongglen [9-4] mod uret indtil
anslag.

» Tag unbrakongglen [9-4] af, og opbevar den
i holderen [9-5].

Med afmonteret bordindsats

= Drej handtaget [9-6] med uret indtil anslag.

= Afmonter eller skift spaltekniven (Bille-
de 9c).

= Drej handtaget [9-6] mod uret indtil anslag.

9.9 Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsskadeligt stgv

Skader af luftvejene

» Arbejd aldrig uden udsugning.

» Overhold nationale bestemmelser.
= Brug andedraetsveaern.

TKS 80 EBS har to udsugningstilslutninger med

bajonetkobling:

Den gverste udsugningstilslutning [10-1] pa

@ 27 mm og den nederste udsugningstilslut-

ning [10-4] pa @ 36 mm.

» For at fgre den gverste udsugningsslange
saettes udsugningsslangeholderen [10-2]
pa et af V-profilerne.

Udsugningssaettet [10-3] fgrer begge udsug-

ningstilslutninger sammen, sa der kan tilslut-

tes en Festool stgvsuger med tilslutningsstuds
@ 50 mm.

9.10 Savklingeafskarmning

.&bning af savklingeafskarmning

= Losn skruen [11-1], og tag de to nggler ud.

= Lgsn drejeknoppen [11-2].

= Abn l&get [11-3] med gaffelngglen til spin-
delflangen [11-5], eller abn det med en eg-
net skruetrakker.

~ Abn savklingeafskaermningen [11-4].

Lukning af savklingeafskaermning

= Seet savklingeafskaermningen [11-4] i.

= Luk laget [11-3] med en gaffelnggle til
spindelflange [11-5].

» Anvend begge gaffelnggler, og spaend skru-
en [11-1] fast.

= Skru drejeknoppen [11-2] fast.
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9.11 Skift af savklinge

&@ FORSIGTIG

Risiko for personskader pa grund af varmt

og skarpt indsatsveerktg;.

= Brug ikke slgve eller defekte indsatsvaerk-
tgjer.

» Brug beskyttelseshandsker ved handtering
af indsatsvaerktgj.

@ Saveydelse og snitkvalitet afheenger vee-
sentligt af savklingens tilstand og tand-
form. Anvend derfor kun skarpe savklin-
ger, der endvidere er egnede til det mate-
riale, der skal skaeres i.

Afmontering af savklinge

= Abn savklingeafskaermningen (se kap. ).

= Afmonter bordindsatsen (se kap. 9.4)

= Indstil den maksimale skaredybde (se kap.

).

= Lasn savklingen [12-2] fra veerktgjsspinde-
len [12-3] med de to gaffelnggler [12-1].

= Tag spindelmgtrikken [12-5] og spindel-
flangen [12-4] af vaerktgjsspindelen [12-3].

= Tag savklingen [12-2] af veerktgjsspinde-
len [12-3].

@ Der kan monteres en ny eller en anden sav-
klinge.

/N ADVARSEL

Risiko for ulykke som fglge af lost roterende

savklinge

» Savklingens og savens omdrejningsretning
skal stemme overens (se pilens retning).

= Skriften pa savklingen skal vaere synlig.

» Speaend spindelflangen [12-4] og spindel-
metrikken [12-5] med et tilspaendingsmo-
ment pa > 25 Nm.

Montering af savklinge

= Saten nyeller en anden savklinge [12-6]
pa veerktgjsspindelen [12-3].

= Seet spindelflangen [12-4] pa vaerktgjs-
spindelen [12-3], og spaend spindelmaotrik-
ken [12-5] med de to gaffelnggler [12-1].

Savklinge og patron ma ikke bergre hi-
nanden.

= Monter bordindsatsen (se kap. 9.4).

= Luk savklingeafskeermningen (se kap. ).

9.12 Udskiftning af patron

Afmontering af patron
= Abn savklingeafskaermningen (se kap. ).



» Indstil haeldningsvinklen til 0° (se kap. 9.4).

= © Drej patronldsen [13-1] en kvart om-
drejning med uret.

= O Trzk patronldsen [13-1] ud.

= © Trak patronen [13-3] af monteringsstif-
terne [13-2].

/N (fj} ADVARSEL

SawStop-AIM-teknologi udlgser ikke

» Anvend aldrig en patron, der er faldet ned
eller er beskadiget.

Montering af patron
= © Traek beskyttelseskappen [13-4] af den
nye patron.

= O St patronen [13-6] pa monteringsstif-
terne [13-5].

= © Saet patronldsen [13-7] ind.

= O Drej patronldsen [13-7] en kvart om-
gang mod uret.

Savklinge og patron ma ikke bergre hi-
nanden.

= Luk savklingeafskaermningen (se kap. ).

10 Arbejde med el-vaerktgjet
10.1 Sikkert arbejde

Under arbejdet skal alle ovennaevnte sikker-
hedsanvisninger samt fglgende regler overhol-
des:

Beskyttelsesanordninger

- El-veerktgjet ma kun bruges, hvis alle be-
skyttelsesanordninger er i den rigtige posi-
tion, og hvis el-veerktgjet er i god stand og
er blevet vedligeholdt ordenligt.

- Anvend altid de medfglgende spalteknive
og beskyttelsesskaermen. Sgrg for, at spal-
tekniven indstilles korrekt som beskrevet
i brugsanvisningen. Hvis spaltekniven er
indstillet forkert, eller hvis der fjernes sik-
kerhedsrelevante komponenter som f.eks.
beskyttelsesskaermen, kan der opsta alvor-
lige personskader.

- Bordpladen og bordindsatsen ma ikke veere
beskadiget (f.eks. indsnit ved savspalten).
Udskift omgaende en beskadiget bordplade
eller bordindsats.

- Arbejd aldrig uden monteret bordindsats.

Arbejdsposition
- Korrekt arbejdsposition:

- Foran pa brugersiden
- Frontalt mod saven

Dansk

- Ved siden af savklingens flugtlinje

- Fare for personskade som fglge af udslyn-
gede dele. Omkringstaende personer kan
kvaestes. Hold afstand.

Arbejdsklar afbrydelse

- Forikke at snuble over ledningen skal den
hanges op pa ledningsholderne (se kap. 7),
og stgvsugeren stilles i narheden af el-
vaerktgjet.

Beskyttelseshandsker

- Brug ikke beskyttelseshandsker ved sav-
ning. Beskyttelseshandsker kan blive gre-
bet af savklingen, hvorved handen traekkes
ind i savklingen.

Omdrejningstal

- For at undga at savklingen overophedes,
eller at kunststoffet smelter, skal du ind-
stille den korrekte hastighed for det mate-
riale, der skal saves, og ikke presse for
hardt, nar du saver.

Elektronik

- Arbejd ikke med el-veerktgjet, hvis elektro-
nikken er defekt, da dette kan medfgre
for hgje omdrejningstal. En defekt elektro-
nik kan kendes pa, at blgd opstart ikke er
mulig, at det ikke er muligt at regulere
omdrejningstallet og ved rggudvikling eller
brandlugt fra maskinen.

Emner

- Arbejd ikke med for store eller tunge em-
ner, som kan beskadige vaerktgjet.

- Lange emner skal understgttes pa udtag-
ningssiden.

Savklingeomrade

- Hold omradet bag savklingen fri for skeere-
rester og andre emnedele.

- Fjern aldrig snitrester eller andre emnede-
le fra skaereomradet, mens bordrundsaven
kgrer, og sa laenge savenheden endnu ikke
star stille.

- Hvis savklingen er blokeret, skal maskinen
straks slukkes og stikket traekkes ud. Fjern
forst derefter det fastsiddende emne.

173



Dansk

10.2 Fremfgringsstok

& ADVARSEL

Risiko for ulykke som fglge af roterende

savklinge

= Ved en afstand pa 50-150 mm mel-
lem anslagsskinne [14-2] og savklin-
ge [14-3] skal den medfglgende fremfg-
ringsstok [14-1] altid benyttes.

Nar fremfgringsstokken [14-1] ikke er
i brug, kan den opbevares i dens gara-
ge [14-4].

10.3 Laengdesnit

» Til leengdesnit skal du benytte spaltekniven
med beskyttelsesskaerm (se kap. 9.8).

» Indstil vinkelanslaget som leengdeanslag
(se kap. 9.5).

» Fgr emnet med anslaget.

10.4 Geringslangdesnit

@ Tilemner med en bredde < 150 mm an-
vendes udelukkende hgjre anslagsskinne.
Dette giver mere plads mellem anslags-
skinne og savklinge

» Anvend spaltekniv med beskyttelsesskaerm
(se kap. 9.8).

» Indstil vinkelanslaget som leengdeanslag
(se kap. 9.5).

= Indstil savklingens heeldningsvinkel (se
kap. 9.4].

» Fgr emnet med anslaget.

10.5 Vinkelsnit

» Tilvinkelsnit skal du benytte spaltekniven
med beskyttelsesskarm (se kap. 9.8).

» Anvend vinkelanslaget som tveer- og vinkel-
anslag (se kap. 9.5).

» Fgr emnet med anslaget.

10.6 Skjulte snit

/N ADVARSEL

Risiko for ulykke som fglge af tilbageslag

» Installer ubetinget sikkerhedsanordninger-
ne igen umiddelbart i forleengelse af ar-
bejde, der kraever, at spaltekniven med be-
skyttelsesskaerm fjernes.

@ Det er ikke tilladt at lave komplicerede
skjulte snit, f.eks. neddykning eller fraes-
ning af keler.
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@ Brug en featherboard” ved skjulte snit,
sa emnet trykkes fast mod bordet under
skeering.

* Medleveres ikke.

Til skjulte snit anvendes spaltekniven til frem-
stilling af noter (se kap. 9.8).

Noter

= Indstil notbredden (se kap. 9.3).

» Indstil vinkelanslaget som laengdeanslag
(se kap. 9.5].

» Fgr emnet med anslaget.

» Gentag proceduren indtil den gnskede not-
bredde.

Falsning

Sav det fgrste snit i den smalle side af
emnet.

= Indstil skaeredybden for det fgrste snit (se
kap. 9.3).

» Indstil vinkelanslaget som leengdeanslag
(se kap. 9.5).

@ Det fgrste snitiden smalle side af emnet
kan udfgres.

= Vend emnet.

» Indstil skaeredybden for det andet snit (se
kap. 9.3).

» Indstil vinkelanslaget som leengdeanslag
(se kap. 9.5).

Valg afstanden til l&engdeanslaget, sa
den allerede savede not ikke ligger pa
anslagets side.

™ Den andet snitiden smalle side af emnet
kan udfgres.

11 Opbevaring

= Traek stikket ud af stikkontakten.

Fjern udsugningsslangen.

» Opbevar det medleverede tilbehgr i tilbe-
hagrsopbevaringen eller i de dertil beregne-
de holdere (se kap. 7).

» Fjern tilbehgr, der ikke er en del af leve-
ringsomfanget.

= TKS 80 EBS ma ikke opbevares i det fri.

/N FORSIGTIG

Risiko for skaereskader som fglge af frem-
staende dele

= Opbevar bordrundsaven staende.
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12 Vedligeholdelse og pleje

/N /N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten far
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

/N ADVARSEL

Forkert udfgrte kontroller kan beskadige

maskinen og forarsage skade pa brugeren

» Den elektriske sikkerhedskontrol kraever
specielle informationer. De fas pa Festools
servicevaerksteder i dit land.

Kundeservice og reparation ma kun
udfgres af producenten eller ser-
vicevaerksteder. Naermeste adresse
findes pa:

Brug kun originale Festool-re-
servedele! Artikelnr. findes pa:

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

= Hold altid keleluftabningerne i huset frie og
rene for at sikre luftcirkulationen.

» Fjern stgvaflejringer med en stgvsuger.

» Gogr fglgende, hvis traesplinter tilstopper ud-
sugningskanalen:
= Abn savklingeafskaermningen (se

kap. ).
= Sug savklingeafskeermningen ud.

» Vikl ledningen op igen efter arbejdets af-

slutning (Billede 3b).

Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk strgmafbrydelse, og maskinen
standses.

13 Tilbehor

Brug kun originalt Festool tilbehgr.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og maskiner fin-
der du pa :

Ud over det beskrevne tilbehgr har Festool et
omfattende systemtilbehgrsprogram, som mu-

Dansk

ligger en alsidig og effektiv anvendelse af sa-
ven, f.eks.:

e Savklinger til forskellige materialer.

e Sidebord
e Forlaengerbord
e Rullebord
e |Laengdeanslag
14 Miljg

Maskinen ma ikke bortskaffes med al-

mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,

tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.

Iht. Europa-Parlamentets og Radets direktiv om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE)
og implementering i national lovgivning skal
brugte el-apparater indsamles separat og gen-
bruges pa en miljgvenlig made.

Du finder oplysninger om indsamlingsstederne
pa :
Oplysninger om kritiske stoffer:
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1 Symboler

& Advarsel om generell fare

& Advarsel om elektrisk stgt

Les sikkerhetsanvisningene i bruker-
handboken.

@ Etiketter ma ikke fjernes!

% Sagens og sagbladets dreieretning

Treverk

Laminat, mineralske byg-
ningsmaterialer

Aluminium, plast

AL ACRYL

@ Innstillingsmerke for vinkelanlegg i til-
behgrsdepot

m Handtak
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Posisjonsmerke for plastholderne til
skyvebordet

stor) SawStop-AlM-teknologi

Sagbladdiameter

Snittbredde og stambladtykkelse

Ved saging av snittbredder < 3 mm
utlgses SawStop-AlM-teknologien el-
ler TKS 80 EBS starter ikke.

Sagbladet og patronen skal ikke bergre
hverandre!

SawStopAM  §

\ Elektronikk med regulerbart, konstant
"\/| turtall og temperaturovervakning

G:@ Elektrodynamisk stoppbrems

2

2

Y@;@g

CE-samsvarsmerking
M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Tips, merknad

Veiledning

Sikkerhetsinformasjon

.1 Generell sikkerhetinformasjon for

elektroverktay

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler
og anvisninger. Hvis sikkerhetsinforma-

sjonen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre
til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige per-
sonskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

2.2 Sikkerhetsanvisninger for

bordsirkelsager

1) Vernedekselrelaterte sikkerhetsanvisnin-
ger

Ikke ta av vernedekslene. Vernedekslene
ma vaere i funksjonsdyktig stand og riktig
montert. Vernedeksler som er lgse, skadde
eller ikke fungerer riktig, ma repareres el-
ler skiftes ut.

Bruk alltid sagbladvernedekslet og spal-

tekniven ved kapping. Ved kappsaging der
sagbladet sager gjennom hele emnetykkel-



sen, reduserer vernedekslet og andre sik-
kerhetsinnretninger faren for personska-
der.

-  Etter at du har utfert skjulte kutt som
f.eks. falsing, kapping eller rilling, ma du
sikre spaltekniven i gverste endeposisjon
igjen. Sett pa plass vernedekslet mens
spaltekniven er i gvre endeposisjon. Ver-
nedekslet og spaltekniven reduserer faren
for personskader.

- For elektroverktgyet slas pa, ma du kon-
trollere at sagbladet ikke bergrer verne-
dekselet, spaltekniven eller emnet. Det
kan oppsta farlige situasjoner hvis disse
komponentene bergrer sagbladet.

- Juser spaltekniven som beskrevet i denne
bruksanvisningen. Feil avstander, posisjon
og justering kan fgre til at spaltekniven ik-
ke hindrer tilbakeslag effektivt.

- For at spaltekniven skal kunne fungere,
ma den befinne seg i sagespalten. Ved
snitt i emner som er for korte til at spal-
tekniven kan virke pa emnet, vil ikke spal-
tekniven fungere. Under slike forhold kan
ikke spaltekniven forhindre tilbakeslag.

- Bruk sagblad som passer til spaltekniven.
For at spaltekniven skal fungere riktig,
ma sagbladdiameteren passe til spaltekni-
ven, sagbladets stamblad ma vaere tynnere
enn spaltekniven og tannbredden ma vaere
stgrre enn tykkelsen pa spaltekniven.

2) Sikkerhetsanvisninger for saging

- & FARE: Pass pa at du ikke har fingre-
ne eller hendene i na@rheten av sagbladet
eller sageomradet. Hvis du er uoppmerk-
som et gyeblikk, eller hvis du skulle gli, kan
fare handen din mot sagbladet og fgre til
alvorlige skader.

- Fer emnet bare mot sagbladet mot rota-
sjonsretningen. Hvis emnet fgres i samme
retning som sagbladets rotasjonsretning
over bordet, kan det fgre til at emnet og
handen din trekkes inn i sagbladet.

- Bruk aldri gjaeringsanlegget for a fgre inn
emnet ved langsgaende snitt, og bruk ald-
ri parallellanlegget i tillegg for lengdeinn-
stilling ved tverrgaende snitt med gjze-
ringsanlegget. Hvis emnet fgres med pa-
rallellanlegget og gjeeringsanlegget samti-
dig, gker sannsynligheten for at sagbladet
blokkeres og det oppstar tilbakeslag.

Norsk

Ved langsgaende kutt ma du alltid holde
arbeidsstykket i full kontakt med anleggs-
skinnen og alltid bruke matekraften pa
emnet mellom anleggsskinnen og sagbla-
det. Bruk en skyvestokk hvis avstanden
mellom anleggsskinne og sagblad er un-
der 150 mm, og en skyvekloss hvis avstan-
den er under 50 mm. Slike hjelpemidler
sgrger for at handen din holdes i trygg av-
stand fra sagbladet.

Bruk skyvestokken som fulgte med fra
produsenten, eller en som er produsert

i samsvar med anvisningene. Skyvestok-
ken sgrger for tilstrekkelig avstand mellom
hand og sagblad.

Bruk aldri en skyvestokk som er skadet
eller som det er saget i. En skadet eller
sagd skyvestokk kan brekke og fgre til at
du far handen inn i sagbladet.

Arbeid aldri "pa frihand". Bruk alltid pa-
rallellanlegget eller gjeringsanlegget for
a legge pa og fore emnet. "P3 frihand"
betyr & statte eller fgre emnet med hende-
ne istedenfor a bruke parallellanlegg eller
gjeeringsanlegg. Saging pa frihand fgrer til
feiljustering, blokkering og tilbakeslag.

Ha aldri handen rundt eller over et rote-
rende sagblad. Hvis du griper etter et em-
ne, er det fare for at du bergrer det rote-
rende sagbladet.

Stett lange og/eller brede emner bak og/
eller pa siden av sagbordet, slik at de blir
liggende vannrett. Lange og/eller brede
emner har en tendens til a vippe pa kan-
ten av sagbordet. Man mister kontrollen,
sagbladet kommer i klem og emnet slas
tilbake.

For emnet jevnt inn. Ikke bgy, drei eller
forskyv emnet sideveis. Hvis sagbladet
setter seg fast, slar du av elektroverktay-
et umiddelbart, trekker ut nettstgpselet
og utbedrer arsaken til blokkeringen. Hvis
sagbladet kiles fast avemnet, kan det opp-
sta tilbakeslag, eller motoren kan blokke-
res.

Ikke fjern avsaget materiale mens sagen
gar. Avsaget materiale kan sette seg fast
mellom sagbladet og anleggsskinnen eller
i vernedekselet og trekke fingrene dine inn
i sagbladet nar det fjernes. Sla av sagen, og
vent til sagbladet er stoppet fgr du fjerner
materialet.

Bruk et ekstra parallellanlegg som har
kontakt med bordoverflaten ved saging av
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langsgaende snitt i emner som er tynnere
enn 2 mm. Tynne emner kan kile seg fast
under parallellanlegget og fare til tilbake-
slag.

3) Tilbakeslag - arsaker og sikkerhetsanvis-
ninger

Et tilbakeslag er en plutselig reaksjon i emnet
pa grunn av at sagbladet hekter seg fast eller
blokkeres eller at snittet i emnet er skratt i for-
hold til sagbladet, eller pa grunn av fastklem-
ming av en del av emnet mellom sagbladet og
parallellanlegget eller et annet faststaende ob-
jekt.

Ved et tilbakeslag fanges som oftest emnet av
den bakre delen av sagbladet slik at det lgftes
fra sagbordet og slynges mot brukeren.

Et tilbakeslag skyldes feil bruk av bordsirkelsa-
gen. Det kan unngas ved at man fglger egnede
sikkerhetstiltak som de nedenfor.

- Sta aldri pa linje med sagbladet. Sta all-
tid pa den siden av sagbladet der anleggs-
skinnen er. Ved et tilbakeslag kan emnet
slynges med hgy hastighet mot personer
som star foran og pa linje med sagbladet.

- Stikk aldri handen over eller bak sagbla-
det for a trekke i eller stgtte emnet. Du
kan komme i bergring med sagbladet, eller
et tilbakeslag kan fgre til at fingrene blir
dratt inn i sagbladet.

- Hold og trykk aldri emnet som sages, mot
det roterende sagbladet. Hvis emnet som
sages, trykkes mot sagbladet, fgrer det til
blokkering og tilbakeslag.

- Juster anleggsskinnen slik at den sitter
parallelt med sagbladet. Hvis anleggsskin-
nen ikke er riktig justert, trykker emnet
mot sagbladet og fgrer til tilbakeslag.

- Bruk en nedtrykker/sidetrykker til a fore
emnet mot bordet og anleggsskinnen ved
skjulte snitt (f.eks. falser eller tverrgaen-
de riller). Med en nedtrykker/sidetrykker
kan du bedre kontrollere emnet ved tilba-
keslag.

- Veer spesielt forsiktig ved saging i omra-
der du ikke kan se pa sammensatte em-
ner. Sagbladet kan sage i objekter som kan
fordrsake tilbakeslag.

- Stgtt opp store plater for a unnga fare
for tilbakeslag pa grunn av et sagblad
som kommer i klem. Store plater kan bgye
seg under sin egen vekt. Plater ma stgttes
overalt der de stikker ut over bordoverfla-
ten.
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- Veer spesielt forsiktig ved saging avem-
ner som er vridd, med mye kvister, som
er boyd eller ikke har en rett kant der
det kan fgres med et gjeeringsanlegg el-
ler langs en anleggsskinne. Et vridd eller
dreid emne eller emne med mye kvister er
ustabilt og farer til feilplassering av sags-
poret med sagbladet, blokkering og tilba-
keslag.

- Sag aldri flere emner som er stablet oppa
eller etter hverandre. Sagbladet kan hekte
seg fast i én eller flere deler og forarsake
tilbakeslag.

- Hvis du gnsker a starte en sag igjen mens
sagbladet sitter i emnet, sentrerer du
sagbladet i sagespalten slik at sagtennene
ikke hekter seg fast i emnet. Hvis sagbla-
det blokkeres, kan det lgfte emnet og for-
arsake tilbakeslag nar sagen startes igjen.

- Hold sagbladene rene, skarpe og tilstrek-
kelig boyd. Bruk aldri vridde sagblad el-
ler sagblad med sprukne eller brukkede
tenner. Skarpe og riktig bgyde sagblad mi-
nimerer fastklemming, blokkering og tilba-
keslag.

4) Sikkerhetsanvisninger for betjeningen av
bordsirkelsager

- Sla av bordsirkelsagen og koble den fra
streamforsyningen fgr du fjerner bordinn-
satsen, skifter sagblad, foretar innstillin-
ger pa spaltekniven eller sagbladets ver-
nedeksel og hvis du setter fra deg maski-
nen uten tilsyn. Sikkerhetstiltak bidrar til
hindre uhell.

- Laaldri bordsirkelsagen ga uten tilsyn.
Sla av elektroverktoyet, og forlat det ikke
for det har stoppet helt. En sag som gar
uten tilsyn, representerer en ukontrollert
fare.

- Plasser bordsirkelsagen pa et sted med
plant underlag og god ventilasjon, og der
du kan sta sikkert og stabilt. Oppstillings-
stedet na vaere stort nok til at du uten pro-
blemer kan handtere emnene. Uryddige
arbeidsomrader uten lys og ujevne, glatte
underlag kan fgre til ulykker.

- Fjern jevnlig sagflis og sagmugg under
sagbordet og/eller pa stgvavsuget. Opp-
samlet sagmugg er brennbart og kan selv-
antenne.

- Sikre bordsirkelsagen. Hvis bordsirkelsa-

gen ikke er riktig sikret, kan den bevege
seg eller velte.



2.3

Fjern innstillingsverktgy, trebiter osv. fra
bordsirkelsagen for du sla den pa. For-
styrrelser eller blokkering kan vaere farlig.

Bruk alltid sagblad i riktig sterrelse og
med passende festeapning (f.eks. stjerne-
formet eller rund). Sagblader som ikke
passer til monteringsdelene pa sagene, vil
rotere ujevnt og fgre til tap av kontroll.

Bruk aldri skadd eller feil monteringsma-
teriell for sagblad, for eksempel flenser,
mellomleggsskiver, skruer eller muttere .
Dette monteringsmateriellet for sagblad er
konstruert spesielt for din sag, for sikker
drift og optimal ytelse.

Sta aldri pa bordsirkelsagen, og bruk ik-
ke bordsirkelsagen som krakk. Det kan
oppsta alvorlige personskader hvis elektro-
verktgyet velter eller hvis du bergrer sag-
bladet.

Kontroller at sagbladet er montert i riktig
rotasjonsretning. Bruk ikke slipeskiver el-
ler stalbgrster pa bordsirkelsagen. Ikke-
forskriftsmessig montering av sagbladet
eller bruk av tilbehgr som ikke er anbefalt
kan fgre til alvorlige personskader.

@vrige sikkerhetsanvisninger

2.4

®O60

Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrsel-
svern, vernebriller, stgvmaske ved arbeid
som lager stgv og vernehansker ved skifte
av verktay.

Feil pa elektroverktgyet inkludert de iso-
lerende beskyttelsesinnretningene eller
verktgyet, ma varsles til vedlikeholdsper-
sonalet umiddelbart. Maskinen ma ikke
brukes igjen fgr feilene er utbedret.
Kontroller stgpsel og kabel regelmessig,
og bytt dem ut pa et autorisert kundeservi-
ceverksted hvis de er defekte.

Det er forbudt & bruke egne hjelpemidler,
f.eks. linjaler.

Sikkerhetsanvisninger for det
forhandsmonterte sagbladet

Bruk

Maks. turtall som er oppgitt pa sagbladet,
ma ikke overskrides, og turtallsomradet
ma overholdes.

Det forhandsmonterte sagbladet er uteluk-
kende beregnet pa bruk i sirkelsager.

Veaer svaert forsiktig ved ut- og nedpakking
av verktgyet samt ved handtering (f.eks.

Norsk

montering i maskinen). Fare for skader pa
grunn av de sveert skarpe sagbladene!

- Bruk vernehansker nar du handterer verk-
tgyet. Dette gir bedre grep om verktgyet, og
skaderisikoen reduseres.

- Skift ut sirkelsagbladet hvis bladsegmentet
er sprukket. Det er ikke tillatt & reparere
dette.

- Sirkelsagblader hvor tennene er loddet pa,
ma ikke brukes lenger nar sagtanntykkel-
sen er mindre enn 1 mm.

- ADVARSEL! .Verktgy med synlige sprekker,
slgve eller skadde skjaer skal ikke brukes.

Montering og feste

- Verktgyet ma festes slik at det ikke lgsner
under bruk.

- Nar verktgyet monteres, er det viktig a pas-
se pa at det spennes fast pa verktgynavet
eller verktgyets fastspenningsflate, og at
skjaerene ikke bergrer andre komponenter.

- Det erikke tillatt a forlenge ngkkelen eller
stramme ved hjelp av hammerslag.

- Spennflatene ma rengjgres for tilsmussing,
fett, olje og vann.

- Strammeskruene ma trekkes til i henhold
til veiledningen fra produsenten.

- Nar man skal tilpasse sirkelsagbladets
hulldiameter etter maskinens spindeldia-
meter, er det kun tillatt 3 bruke festede
ringer, f.eks: ringer som er presset inn, el-
ler ringer som er klebet fast. Det er ikke
tillatt & bruke lgse ringer.

Vedlikehold og pleie

- Reparasjoner og etterslipearbeider skal
kun utfgres pa Festools kundeserviceverk-
steder eller av andre fagfolk.

- Konstruksjonen av verktgyet skal ikke en-
dres.

- Fjern harpiks fra verktgyet regelmessig og
rengjer det regelmessig (rengjgringsmid-
del med pH-verdi mellom 4,5 og 8).

- Slgve skjer pa fastspenningsflaten kan et-
terslipes inntil en minste skjaertykkelse pa
T mm.

- Verktgyet skal kun transporteres i egnet
emballasje - fare for personskade!

2.5 Bearbeidelse av aluminium

& Nar du arbeider med aluminium, ma du av
sikkerhetsmessige arsaker ta hensyn til falgen-
de:
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- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD) opp-
strgms.

- Koble elektroverktgyet til en egnet su-
geinnretning.

- Fjern stgvavleiringer fra motorhuset pa
elektroverktgyet med jevne mellomrom.

- Bruk et aluminiumsagblad.

Bruk vernebriller!

2.6 Restrisiko

Selv om alle gjeldende byggeforskrifter over-
holdes, kan det oppsta farlige situasjoner nar
maskinen er i bruk, for eksempel pa grunn av:

- bergring av roterende deler fra siden: sag-
blad, spennflens, flensskrue,

- bergring av spenningsfgrende deler nar
huset er dpent og stgpselet ikke er trukket
ut av kontakten

- emnedeler som slynges vekk

- verktgydeler som slynges vekk fordi verk-
toyet er defekt

- stgyutslipp

- stgvutslipp

2.7 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Lps = 87 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 102 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

&@ FORSIKTIG

Avgitt stgy ved arbeid med elektroverktoyet
kan fore til hgrselsskader.

» Bruk hgrselvern.

De angitte stgyemisjonsverdiene

- er maltiht. standardiserte testprosedyrer
og kan brukes til sammenligning av for-
skjellige elektroverktgy.

- kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av belastningen.
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& FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Vurder den faktiske belastningen under
hele driftssyklusen.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3  Riktig bruk

TKS 80 EBS er et transportabelt elektroverktgy
beregnet pa saging av treverk, laminerte tre-
plater, ikke-jernholdig metall og plast.

(’:‘\‘) Merk

SawStop-AIM-teknologien utlgses

= Under saging av ikke-jernholdig metall, va-
te, statisk oppladde eller ledende materia-
ler ma SawStop-AIM-teknologien deaktive-
res (bypassmodus).

Dette elektroverktgyet skal bare brukes av fag-
folk og oppleerte personer.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer
brukeren ansvaret.

3.1 Sagblad

Bruk bare et Festool-sagblad som er beregnet

til bruk pa dette elektroverktgyet.

- Sagbladdimensjon 254 x 30 x 2,4 mm

- Shnittbredde > 2,2 mm (tilsvarer tannbred-
de]

- Festehull @ 30 mm

- Stambladtykkelse < 1,8 mm

- Sagblad med sponvinkel > 15°

- Egnet for turtall fra og med 3500 o/min

Festool sagblader oppfyller kravene i EN 847-1.

Sag bare i materialer som det aktuelle sagbla-

det er beregnet for.

Sagblader av hgylegert hurtigstal (HSS-stal) og

dado-sagblader ma ikke brukes.

3.2 Patroner

Det ma kun brukes Festool-patroner som er
beregnet til bruk pa dette elektroverktgyet.



4 Tekniske data

Bordsirkelsag

Effekt

TKS 80 EBS 220 - 240 V
TKS 80 EBS 230 V
TKS 80 EBS 230 V

CH, ZA
DK, AUS

Turtall {tomgang])

Festehull

Snitthgyde ved 90° / 45° / 47°
Helningsvinkel

Bordmal (L x B)

Bordhgyde foldet ut

Bordhgyde foldet inn

Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014

5 Apparatelementer

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Tilbehgrsdepot

Handtak pa siden

4 V-profiler

Spaltekniv til noting
Bordinnsats

Spaltekniv med vernedekselholder
Vernedeksel

Varseletikett

Vinkelanlegg

Finjustering
Helningsvinkelregulerator

Dreieknapper for sammenklappbare
ben

Skala
Snitthgydeinnstilling
Vinkelviser
Skyvestokkdepot
Sammenklappbare ben
Endestykke
Bryterpanel
Transporthjul

Transportsikring

EU (bortsett fra DK]J, GB

Norsk

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 o/min

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg

Bildene det henvises til, finner du foran i bruks-
anvisningen.

6 Montering/idriftsettelse
/N FORSIKTIG

Tung transportemballasje med bordsirkel-
sag
Fare for personskade

» Transportemballasjen med bordsirkelsa-
gen ma baeres og pakkes ut av 2 personer.

6.1 Oppstilling av TKS 80 EBS

/N\/\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens
Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» Kontroller strgmledningen og stgpselet
hver gang fgr du skal bruke elektroverk-
toyet. Skader ma alltid repareres pa et au-
torisert verksted.

= For utendgrs arbeid ma det alltid brukes
godkjente skjgtekabler og kabelforbindel-
ser.
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& ADVARSEL

Elektroverktgyet vipper pa ujevnt underlag
Fare for ulykker
= Sgrg for at elektroverktgyet star stott.

Underlaget ma vaere jevnt, med en helning
pa maks. 10°, og det ma veere fritt for lgse
gjenstander (f.eks. spon og kapprester).

Sammenklappbare ben

&@ FORSIKTIG

Hender eller fingre kan klemmes nar de
sammenklappbare bena klappes ut eller inn

» Bruk vernehansker.

- ,&pne dreieknappene for de sammenklapp-
bare bena [1-12] helt opp.

= Vipp de sammenklappbare bena [1-17] ut
ellerinn.

» Skru fast dreieknappene for de sammen-
klappbare bena [1-12].

For a sikre at TKS 80 EBS star stgdig, kan du
justere lengden pa et ben ved & dreie pa ende-
stykket [1-18].

Tilleggsben

/N ADVARSEL

Ulykkesfare hvis elektroverktgyet vipper

= Bruk alltid tilleggsben” i forbindelse med
en bordutvidelse® eller et skyvebord™.

* Folger ikke med.

6.2 For fgrste gangs bruk

6.3 Slapaogav

= Fjern all emballasje, ogsa emballasje under
bordet.

= Ta ut transportsikringen [1-21].

= Fjern varseletiketten [1-8].

= Fjern den forhandsmonterte spaltekniven
for noting [1-4] (se kap. 9.8), og oppbevar
den i tilbehgrsdepotet [1-1].

= Bytt eventuelt ut det forhdndsmonterte uni-
versalsagbladet med et sagblad tilpasset
det gjeldende emnet (se kap. ).

= Monter spaltekniv med vernedeksel (se
kap. 9.8].

= Monter vinkelanlegg (se kap. 9.5).
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/N (f-‘y ADVARSEL

SawStop-AIM-teknologien fungerer bare
med PE-lederforbindelse og tilkoblet jordet
stremkilde

Fare for personskade

= Pase at strgmforsyningen ikke kommer fra
SYS-PST 1500 eller f.eks. en transforma-
tor.

(':\-“) Merk

SawStop-AIM-teknologien utlgses

= TKS 80 EBS skal kun slas pa nar sagbladet
ikke er i kontakt med emne, tilbehgr eller
andre gjenstander.

= TKS 80 EBSma kun brukes med det tilbe-
hgret som er beregnet til maskinen.

Oppvarmingsfase

Elektronikken er for kald: Ved omgivel-
sestemperaturer < 5 °C kan starten
TKS 80 EBS forsinkes.

™  Gjenta startforsgket etter noen mi-
nutter.

Slapa

= Trykk pa grgnn hovedbryter [2-1] for & sla
pa.

@ Grenn lysdiode [2-4] lyser konstant.
Rad lysdiode [2-5] blinker sakte.
TKS 80 EBS utfgrer en egenkontroll.

» Vent til lysdiodestatusen endrer seg.

@ Grenn lysdiode [2-4] lyser konstant.
Rad lysdiode [2-5] lyser ikke.
TKS 80 EBS star i standby.

= Trykk pa grgnn START-knapp [2-3]

@ TKS 80 EBS er i sagdrift. SawStop-AlM-tek-
nologien er aktivert.

/N (f-‘y ADVARSEL

SawStop-AlM-teknologien utlgses ikke

» |kke bergr sagbladet fgr det har stoppet
helt hvis det oppstar et strembrudd eller
spenningsfall etter innkobling.

Sla av
= Trykk pa den rgde STOPP-knappen [2-2] for
a sla av sagdriften.

@ Gregnn lysdiode [2-4] blinker hurtig.
Rgd lysdiode [2-5] lyser ikke.
= Vent til sagbladet star stille.



(’\3) Merk

SawStop-AIM-teknologien utlgses
= lkke bergr sagbladet fgr det star
helt stille. SawStop-AIM-teknologien er
fortsatt aktiv og blir utlgst ved bergring.
@ Grenn lysdiode [2-4] lyser konstant.
Rad lysdiode [2-5] lyser ikke.
TKS 80 EBS star i standby.
Trykk pa den grgnne hovedbryteren [2-1].
TKS 80 EBS er ute av drift.

v

=

7 Transport

/N FORSIKTIG

Bordsirkelsagen er tung

Fare for personskade

= Transportemballasjen ma bares av 2 per-
soner.

= Hold fast i handtakene pa siden [3-3] for
a transportere elektroverktgyet. Hold eller
transporter aldri elektroverktgyet i verne-
dekslet.

» Det tilbehgret som fglger med maskinen,
skal oppbevares i tilbehgrsdepotene eller
holderne for tilbehgr (Bilde 3a, 3b, 3c).

Tilbehgrsdepot

Spaltekniv med vernedeksel [3-1]
Spaltekniv til noting [3-2]
Patron [3-4]
Skyvestokk [3-5]
Vinkelanlegg [3-7]

(Fglg innstillingsmerkene [3-6]
for oppbevaring av vinkelanleg-

get)

Stremledning

Strgmledningsholdere [3-8]
Strgmledning [3-9]
Verktgy

Unbrakongkkel [3-10]

Enkel fastngkkel for spindelflens  [3-11]

Enkel fastngkkel for spindelmut-  [3-12]
ter
= Tilbehgr som ikke fulgte med maskinen, ma
flernes.
» Vipp inn de sammenklappbare bena (se
kap. 6.1).

Norsk

@ TKS 80 EBS kan transporteres.

7.1  Transporthjul

For transport over korte avstander
er TKS 80 EBS utstyrt med transporthjul [1-20].

= HoldTKS 80 EBS i sidehandtakene [1-2] og
dra til gnsket posisjon.

8 SawsStop-AlM-teknologi

Ved hjelp av SawStop-AIM-teknologien kan
svaert alvorlige personskader unngas.

Hjertet i SawStop-AIM-teknologien er en patron
som driver en aluminiumsblokk inn i sagbladet
ved hjelp av en fjeer. Mekanismen utlgses av

en kapasitiv sensor hvis det oppstar hudkontakt

eller kontakt med andre ledende materialer un-
der bruk.

SawStop-AIM-teknologien fungerer kun med
PE-leder og jordet strgmkilde. Pase at strgm-
forsyningen ikke kommer fra SYS-PowerStation
eller f.eks. en transformator.

@ Det er bare mulig & jobbe med TKS 80 EBS
nar patronen er satt inn.

/N @ ADVARSEL

Nar SawStop-AIM-teknologien utlgses, hg-
res en lyd

Fare for ulykker
» Bruk hgrselvern.

(’:‘\‘) Merk

SawStop-AlM-teknologien utlgses

» |kke bergr sagbladet med lengdeanlegget
eller tverranlegget.

(’:‘\‘) Merk

SawStop-AIM-teknologien utlgses el-

ler TKS 80 EBS starter ikke.

Avstanden mellom sagbladet og anleggs-

skinnen er for liten.

» Ved saging av snittbredder < 3 mm bgr det
brukes et hjelpestykke > 19 mm.

8.1 Funksjonsovervakning

SawStop-AlIM-teknologien overvaker konti-
nuerlig den regulaere sagdriften. LED-lampe-
ne viser gjeldende driftstilstanden.
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Norsk
LED-status i standby

Gregnn lysdio-
i de [2-4] lyser

konstant.

+ | Red lysdio-

! de [2-5] blinker
sakte.

Bordsirkelsagen kjg-
res opp om ca. 10 se-
kunder.

| Grgnn lysdio-
de [2-4] blinker
sakte.

Rgd lysdio-
[ de [2-5] lyser
konstant.

Sagbladet mangler
eller er for lite.

™ Sl& av bordsir-

kelsagen og sett inn
et sagblad (se kap. 3).

Gregnn lysdio-
i de [2-4] lyser
konstant.

Rgd lysdio-
i de [2-5] lyser ik-
ke.

Bordsirkelsagen er
driftsklar og star i
standby.

Grgnn lysdio-
i de [2-4] lyser ik-
ke.

2o | Grenn lysdio-
| de [2-4] blinker

n

hurtig.
(avvekslende)
+ | Rad lysdio-
! de [2-5] blinker
hurtig.

Selvstartvern

Under aktiveringen
av bypassmodusen
ble den gule Saw-
Stop-AIM-bryteren
sluppet opp for tidlig.

—

Trykk pa den
rgde STOPP-knappen
for & utbedre feil.

Rgd lysdio-
[ de [2-5] lyser
konstant.

Bytt patron.

™ Sl3 av bordsir-

kelsagen. Settinn en
ny patron hvis ikke
feilen er rettet opp
na.

Eller:

Elektronikken er for
kald: Oppvarmingsfa-
se ved omgivelse-
stemperaturer < 5° C.

™  Gjenta startfor-

sgket etter noen mi-
nutter.

LED-status i drift

Gregnn lysdio-
i de [2-4] lyser
konstant.

+ | Red lysdio-
! de [2-5] blinker
hurtig.

Bergring av sagbladet
I standby.

—

Fjern kontaktut-
lgseren, og vent i ca.
5 sekunder til feilut-
bedringen starter.

Eller:

Avstanden mellom
sagbladet og an-
leggsskinnen er for
liten.

™ Ved saging av
snittbredder < 3 mm
bgr det brukes

et hjelpestykke

219 mm.

2 | Grgnn lysdio-
] de [2-4] blinker
hurtig.

TN

Rad lysdio-
i de [2-5] lyser ik-
ke.

Sagbladet stopper.

D sawStop-AIM-tek-
nologien er aktiv og
utlgses ved bergring.

| Grgnn lysdio-
de [2-4] blinker
sakte.

Red lysdio-
i de [2-5] lyser ik-
ke.

Aktivert bypassmo-
dus.

i | Grgnn lysdio-
de [2-4] blinker
sakte.

Gregnn lysdio-
i de [2-4] lyser ik-
ke.

» | Rod lysdio-
I de [2-5] blinker
sakte.

Feil pa patronfestet.

™ Sla av bordsir-

kelsagen og kontrol-
ler patronfestet.

+ | Rad lysdio-
de [2-5] blinker
hurtig.

Bergring av sagbladet
ved aktivert bypass-
modus

Rett opp feilen nar
sagbladet star stille.

LED-status i standby eller i drift

Grgnn lysdio-
i de [2-4] lyser ik-
ke.
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+ | Rad lysdio-
de [2-5] blinker
hurtig.

Emnet er for fuktig.

™ Sla av bordsir-

kelsagen, og tgrk em-
net eller sag i bypass-
modus.




2 | Grgnn lysdio- Sagbladet stopper

Q\ de [2-4] blinker | under saging.
hurtig. = SI5 bordsirkel-

g Red lysdio- sagen av og pa, og
de [2-5] lyser sag saktere i emnet.

konstant. Eller:

Du trykket pa den gu-
le SawStop-AIM-bry-
teren mens bordsir-

kelsagen er i sagdrift.

™ Sl bordsirkel-
sagen av og pa.

Norsk

Rad lysdiode [2-5] blinker hurtig.
Materialet er ledende: Arbeid i bypassmo-
dus (se kap. 8.3).

@ Grenn lysdiode [2-4] lyser konstant.
Red lysdiode [2-5] lyser ikke.
Materialet er ikke ledende: Arbeid med ak-
tiv SawStop-AIM-teknologi (se kap. 8.2).

8.5 Utlest SawStop-AlIM-teknologi

8.2 Aktivere SawStop-AlM-teknologien

Ved levering og hver gang verktgyet star-
tes pa nytt, er SawStop-AIM-teknologien
aktivert.

= Trykk pa den rode STOPP-knappen [2-2].
@ SawStop-AlM-teknologien er aktivert.

8.3 Bypassmodus (deaktivert
SawStop-AIM-teknologi)

Bypassmodus skal bare brukes til sag-
ing av ledende materialer. Aktiver Saw-
Stop-AIM-teknologien igjen etterpa.

Aktivere bypassmodus

» Trykk og hold inne den gule SawStop-AlIM-
bryteren [2-6].

@ Rad lysdiode [2-5] blinker en gang, trykk sa

straks

pa den grgnne START-knappen [2-3].

TKS 80 EBS starter.

Rad lysdiode [2-5] blinker en gang til.

= Slipp den gule SawStop-AIM-bryteren [2-6]
og den grgnne START-knappen [2-3].

@ Grgnn lysdiode [2-4] blinker sakte.
Rod lysdiode [2-5] lyser ikke.
TKS 80 EBS er klar til & bli brukt i bypass-
modus.

Deaktivere bypassmodus (aktivere Saw-

Stop-AlM-teknologien)

= Trykk pa den rode STOPP-knappen [2-2].

@ SawStop-AlM-teknologien er aktivert.

8.4 Kontrollere materialets ledeevne

Y

=

Materialers ledeevne kan testes pa forhand
uten at SawStop-AlM-teknologien lgser seg ut.

= Trykk pa den grgnne hovedbryteren [2-1].
@ TKS 80 EBS er driftsklar.

» Legg materialet mot sagbladet.

@ Grenn lysdiode [2-4] lyser konstant.

/N ADVARSEL

Fare for personskader dersom bordsirkel-

sagen starter ukontrollert

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

Returinfo om utlgst SawStop-AIM-teknologi
Patronene lagrer elektroniske data som males
under utlgsingen. Dersom du returnerer utlgste
patroner til Festool, far vi tilgang til data som
vi kan bruke til a analysere elektronikken og
programvaren.

Dersom de avleste dataene bekrefter utlgsing
grunnet hudkontakt, mottar du en ny patron.
Festool forbeholder seg retten til avgjgre slike
tiltfeller individuelt.

Oppgi navnet ditt og en mate vi kan kontakte
deg pa (e-post, telefon, adresse), slik at vi kan
ta kontakt med deg pa telefon eller skriftlig.
Informasjon om personvern og Festools kon-
taktopplysninger finner du pa nettstedet vart:

Bytte patron og sagblad

Nar SawStop-AlM-teknologien utlgses, vil pa-
tronen drive en aluminiumsblokk inn i sagbla-
det, slik at sagbladet stopper under bordet.

/N ADVARSEL

Fare for personskader pa grunn av deler
som slynges ut

= Patronen 0G sagbladet ma byttes ut.

Bruk aldri vridde sagblad eller sagblad
med sprukne eller brukkede tenner.

= Demonter bordinnsatsen (se kap. 9.4).
= Demonter spaltekniven (se kap. 9.8).

= Drei snitthgydeinnstillingen [4-2] til 0 mm
(minimum), og drei videre mot motstanden.
Drei snitthgydeinnstillingen [4-2] til 80 mm
(maksimum).

M Snitthgyden er stilt inn pa 80 mm (maksi-
mum).
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Norsk

= Drei patronfestet [4-4] en kvart omdreining
med klokkeretningen, og dra det ut [4-5].

» Lgsne spindelmutteren [4-6] og ta av flen-
sen [4-7] pa sagbladet.

= Bruk den enkle fastngkkelen [4-8] som
spak for a skyve sagbladet forsiktig av verk-
tgyspindelen [4-10].
Bruk den enkle fastngkkelen [4-9]1 som
spak for & skyve patronen forsiktig av lase-
stiftene [4-11].
Gjenta begge trinn til sagbladet og patronen
er fijernet.

= Monter en ny patron (se kap. ).
= Monter et nytt sagblad (se kap. ).
= Monter bordinnsatsen (se kap. 9.4).
= Monter spaltekniven (se kap. 9.8).

9 Andre innstillinger/

funksjoner

/N/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgat

= Sla alltid av elektroverktgyet, trekk nett-
stgpselet ut av stikkontakten og vent til
sagbladet har stoppet fgr arbeid pa elek-
troverktgyet igangsettes.

9.1 Elektronikk

TKS 80 EBS overvakes elektronisk med falgen-
de egenskaper:
Mykstart

Den elektronisk styrte mykstarten sgrger for
rykkfri start av elektroverktgyet. Den begrense-
de startstrammen gj@r at vanlige hussikringer
ikke utlgses.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst i turtallsom-
radet med dreiebryteren [2-7] (se kapittel 4).
Dermed kan du tilpasse sagehastigheten opti-
malt til materialet som skal bearbeides.
Turtallstrinn for forskjellige materialer
Treverk 6

Laminat, mineralske bygningsmateria- 2-5
ler

Aluminium, plast 3-6

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant
ved hjelp av elektronikken. Dermed holdes sag-
ehastigheten konstant ogsa under belastning.
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Overbelastningsvern

Ved ekstrem overbelastning av elektroverktgy-
et reduseres streamforsyningen. Hvis motoren
blokkeres en stund, avbrytes strgmforsyningen
helt. Etter en avlastning eller utkobling er elek-
troverktgyet klart til drift igjen.

Temperatursikring

For at motoren ikke skal bli overopphetet, be-
grenses strgmopptaket nar motortemperaturen
er for hay (f.eks. ved for hgyt trykk under arbei-
det). Dersom temperaturen fortsetter a stige,
slas elektroverktgyet av. Fgrst nar motoren er
avkjglt, kan maskinen slas pa igjen.

Brems

Ved utkobling bremses sagbladet elektronisk i
ca. 3 sekunder helt til det stopper.

Selvstartvern

Den innebygde gjenstartbeskyttelsen hindrer at
elektroverktgyet automatisk starter igjen etter
strégmbrudd i modus for kontinuerlig drift. Elek-
troverktgyet startes igjen ved at det slas av og
deretter slas pa igjen.

9.2 Velge sagblad

Festool-sagblader er merket med en fargelagt
ring. Fargen pa ringen angir hvilket materiale
sagbladet egner seg for.

Vaer obs pa de pakrevde sagdatabladene (se
kap. 3.1).

Farge Materiale

Symbol
Gult Treverk =

g =/

Rgdt Laminat, mineralske
bygningsmaterialer
Blatt  Aluminium, plast

9.3 Stille inn snitthgyden

Stille inn snitthgyden trinnlgst fra 0 mm -
80 mm:

= Drei pa snitthgydeinnstillingen [5-5].

+ gker snitthgyden til 80 mm

- reduserer snitthgyden til 0 mm

@ Et ngyaktig snitt oppnas hvis den innstilte
snitthgyden er 2 - 5 mm stgrre enn tykkel-
sen pa emnet.

Ved skjulte snitt stilles snitthgyden inn et-
ter gnsket dybde pa det skjulte snittet.



9.4 Innstilling av helningsvinkel

Sagbladet kan svinges mellom 0° og 45° og fin-

justeres med +2° til -2° og 47°.

= Trykk helningsvinkelregulatoren [5-3] mot
snitthgyderegulatoren [5-5] og hold den
der.

» Flytt helningsvinkelregulatoren [5-3] langs
skalaen [5-1] inntil vinkelviseren [5-2] pe-
ker pa gnsket vinkel.

» Slipp opp helningsvinkelregulatoren [5-3]
og snitthgyderegulatoren [5-5].

Sving sagbladet 2° utover de to endestillingene

for & oppna ngyaktig arbeid:

Finjustering

= Stillinn en gjeeringsvinkel pa 0° for a stille
inn en finjustering pa inntil -2°.

Stillinn en gjeeringsvinkel pa 45° for & stille
inn en finjustering pa inntil 47°.

= Drei pa dreiehandtaket for finjusterin-
gen [5-4].

+ Endestilling til 47°
- Endestilling til -2°

0 Nullposisjon
Endestillingene 0° og 45° er aktive.

9.5 Vinkelanlegg

Vinkelanlegget kan brukes som langsgaende
anlegg (Bilde 6a) og som tverrgdende anlegg
eller vinkelanlegg (Bilde 6b).

/N ADVARSEL

Fare for personskader ved bruk av innsat-

sverktgy

» Anleggsskinnen [6-7] skal ikke stikke inn i
sageomradet.

= Samtlige skruer og dreieknapper pa vin-
kelanlegget ma strammes godt til fgr sag-

ing.
Montering av vinkelanslag

Det medfglgende vinkelanlegget kan festes i al-
le fire V-profiler [6-12].
» Lgsne vrideren [6-1].
= Sett vinkelanlegget [6-10] inn i en V-pro-
fil [6-12].
= Juster unbrakoskruene [6-9] for 3 sta-
bilisere vinkelanlegget [6-10] i V-profi-
len [6-12].

» Juster kulelageret [6-13] for a stille inn vin-

kelanlegget [6-10].
» Skyv vinkelanlegget [6-10] inn i V-profi-
len [6-12] helt til vinkelanlegget [6-10]

Norsk

dekker over det grannmarkerte feltet pa
bordsiden [6-11].
= Stram vrideren [6-1].

Vinkelanlegg som langsgaende anlegg

Losne skruen [6-4].

Laft opp lasestiften [6-3].

Still inn vinkelen pa 0° iht. skalaen [6-5].
Las lasestiften [6-3].

Stram skruen [6-4].

Losne skruen [6-6].

Still inn anleggsskinnen [6-7] slik at tre-
kantpilen ligger inne i det grgnne etikettfel-
tet [6-8].

» Stram skruen [6-6].

@ Det langsgaende anlegget (Bilde 6a) er
klart til bruk.

Vinkelanlegg som hgyt eller lavt langsgaende
anlegg

Yyvvyvvyvy

Vinkelanlegget kan brukes som hgyt el-
ler lavt lengdeanlegg. Til dette settes an-
leggsskinnen pa hgykant eller flatt.

Det lave langsgaende anlegget brukes til
hindre kollisjon med vernedekslet, f.eks.
ved gjeeringssnitt med sagbladet svingt
45°.

= Lgsne skruen [6-6].

= Ta ut anleggsskinnen [6-7], snu den og sett
den innigjen.

= Stillinn anleggsskinnen [6-7] slik at tre-
kantpilen ligger inne i det grgnne etikettfel-
tet [6-8].

= Stram skruen [6-6].

Stille inn snittbredde

» Lgsne skruen [6-15].
= Still inn gnsket snittbredde.
» Stram skruen [6-15].

Snittbredde £ 3 mm

@ Merk
SawStop-AlM-teknologien utlgses el-
ler TKS 80 EBS starter ikke.

Avstanden mellom sagbladet og anleggs-
skinnen er for liten.

» Ved saging av snittbredder < 3 mm bgr det
brukes et hjelpestykke > 19 mm.

Vinkelanlegg som skyveinnretning
= Lgsne vrideren [6-1].

™ Vinkelanlegget [6-10] kan beveges som en
skyveinnretning langs V-profilen [6-12].
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Norsk

Vinkelanlegg som tverrgaende anlegg og vin-
kelanlegg

» Lgsne vrideren [6-1].

= Lgsne skruen [6-4].

= Loft opp l&sestiften [6-3], og still inn an-
leggsskinnen [6-7] pa gnsket vinkel iht.
skalaen [6-5].

L3s lasestiften [6-3].

Stram skruen [6-4].

Lgsne skruen [6-15].

Flytt anleggsskinnen [6-7] ut av snittomra-
det.

Stram skruen [6-15].

Vinkelanlegget [6-10] kan beveges som en
skyveinnretning langs V-profilen [6-12].
Det tverrliggende anlegget og vinkelanleg-
get (Bilde 6éb) er klare til bruk.

Justere vinkelanlegg: Still inn parallellitet

= Still inn anleggsskinnen [6-7] slik at den
star vinkelrett pa sagbladet (se kap. 9.5).

= Lgsne unbrakoskruene [6-14].

= Legg vinkelmaleren mellom sagbladet og
skyvehandtaket [6-2].

= Juster skyvehandtaket [6-2] til 90° ved hjelp
av vinkelmaleren.

= Stram unbrakoskruene [6-14].

yvuyy

y

Q|

9.6 Bordinnsats

Demontere bordinnsats

= Apne bordinnsatsen [7-11i pilretningen
med en enkel fastngkkel [7-2].

» Ta ut bordinnsatsen [7-1].

Montere bordinnsats

= Settinn og smekk bordinnsatsen [7-1] pa
plass.

/N ADVARSEL

Ulykkesfare pga. tilbakeslag

= Pass pa at bordinnsatsen er satt inn kor-
rekt slik at bordinnsatsen og sagbordet
danner en jevn flate.

9.7 Vernedeksel

Montere vernedeksel

= Still inn sagbladet pa maksimal snitthgyde
(se kap. 9.3).

= Still helningsvinkelen pa 0° (se kap. 9.4).

» Skru skruen [8-2] ut av vernedekslet [8-1].

~ @ Stikk lengdetappen fra vernedeks-
let [8-1]1 inn i sporet [8-4] pa spaltekni-
ven [8-5].
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» Stikk skruen [8-2] inn i vernedekslet [8-1]
igjen og gjennom hullet i spaltekniven [8-3]
og skru til.

Demontere vernedekslet

= Stillinn sagbladet pa maksimal snitthgyde
(se kap. 9.3]).

= Still helningsvinkelen pa 0° (se kap. 9.4).

= Hold fast vernedekslet [8-11, og skru ut
skruen [8-2].

- O T3 lengdetappen fra vernedekslet ut av
sporet [8-4] pa spaltekniven [8-5], og ta av
vernedekslet [8-11].

= Sett skruen [8-2] inn i vernedekslet [8-1]
igjen og skru til.

Stille inn vernedeksel

» Lgsne vrideren [8-8].

= For a stille inn vinkelanlegget, lases side-
flisbeskyttelsen for vernedekslet [8-6] med
l3setappen [8-7] i gvre posisjon.

= © Loft vernedekslet til gvre posisjon, 0g
skru fast dreieknappen [8-8].

= O Nar vinkelanlegget er stilt inn, m3
dreieknappen [8-8] lgsnes igjen og sideflis-
beskyttelsen for vernedekslet [8-6] hektes
av.

Vernedekslet [8-1] og flisbeskyttelsen
for vernedekslet [8-6] skal ligge fritt
pa bordplaten.

9.8 Bytte spaltekniv

(i) Bruk spaltekniv med vernedeksel [9-1] for
langsgaende snitt og vinkelsnitt.
Bruk spaltekniv til noting [9-2] for skjulte
snitt.

/N ADVARSEL

Ulykkesfare pga. tilbakeslag

= Verneanordningene ma monteres igjen
med en gang nar arbeid som krever at
spaltekniven med vernedekslet fjernes, er
avsluttet.

Med montert bordinnsats

= Stillinn den stgrste snitthgyden pa 80 mm
(se kap. 9.3]).

» Taunbrakongkkelen [9-4] ut av holde-
ren [9-5].

= Stikk unbrakongkkelen [9-4] helt inn i ap-
ningen [9-3].

» Drei unbrakongkkelen [9-4] med klokkeret-
ningen helt til stopp.

= Ta ut eller bytt spaltekniven (Bilde 9c).



» Drei unbrakongkkelen [9-4] mot klokkeret-
ningen til stopp.

» Ta ut unbrakongkkelen [9-4], og oppbevar
den i holderen [9-5].

Med demontert bordinnsats

» Drei spaken [9-6] med klokkeretningen helt
til stopp.

= Ta ut eller bytt spaltekniven (Bilde 9c].

» Drei spaken [9-6] mot klokkeretningen helt
til stopp.

Avsug

9.9
/N ADVARSEL

Helseskadelig stev

Skader pa luftveiene

» Arbeid aldri uten avsug.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

= Bruk andedrettsvern.

TKS 80 EBS har to sugetilkoblinger med bajo-

nettkobling:

@vre sugetilkobling [10-1]1 med @ 27 mm og

nedre sugetilkobling [10-4] med @ 36 mm.

= Stikk sugeslangeholderen [10-2] inn pa en
av V-profilene for & styre den gvre suge-
slangen.

Sugesettet [10-3] fgrer begge sugetilkoblinge-

ne sammen slik at det er mulig a koble til

en Festool stgvsuger med @ 50 mm tilkoblings-

stuss.

9.10 Sagbladdeksel

Apne sagbladdekslet

» Lgsne skruen [11-1] og ta ut begge ngkle-
ne.

= Lgsne vrideren [11-2].

~ Apne l3sen [11-3] med den enkle fastngk-
kelen for spindelflens [11-5] eller med en
egnet skrutrekker.

~ Apne sagbladdekslet [11-4].

Stenge sagbladdekslet

= Settinn sagbladdekslet [11-4].

= Steng lasen [11-3] med den enkle ngkkelen
for spindelflens [11-5].

» Settinn begge de enkle fastngklene, og
stram skruen [11-1].

» Stram vrideren [11-2].

Norsk
9.11 Bytte sagblad

&@ FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av varmt og

skarpt innsatsverktgy.

» |kke bruk slgvt eller defekt verktgy.

= Bruk hansker ved handtering av innsat-
sverktay.

Sageffekten og skjaerekvaliteten avhenger
ferst og fremst av sagbladets tilstand og
tannform. Det ma derfor bare brukes et
skarpt sagblad som egner seg til emnet.

Demontere sagblad

~ Apne sagbladdekslet (se kap. ).

= Demonter bordinnsatsen (se kap. 9.4)

= Still inn den stgrste snitthgyden (se
kap. 9.3).

= Bruk de to enkle fastngklene [12-1]til &
lesne sagbladet [12-2] fra verktgyspinde-
len [12-3].

= Fjern spindelmutteren [12-5] og spindel-
flensen [12-4] fra verktgyspindelen [12-3].

= Fjern sagbladet [12-2] fra verktgyspinde-
len [12-3].

™ Et nytt eller et annet sagblad kan monteres.

/N ADVARSEL

Ulykkesfare pga. det lgse roterende sagbla-

det

= Rotasjonsretningen pa sagbladet og sagen
ma overensstemme (se pilretningen).

= Teksten pa sagbladet ma veere synlig.

» Stram spindelflensen [12-4] og spindel-
mutteren [12-5] med et tiltrekningsmo-
ment > 25 Nm.

Montere sagbladet

= Sett et nytt eller annet sagblad [12-6] pa
verktgyspindelen [12-3].

= Sett spindelflensen [12-4] pa verktgys-
pindelen [12-3], og stram spindelmutte-
ren [12-5] med de to enkle fastngkle-
ne [12-11.

Sagbladet og patronen skal ikke berg-

re hverandre.

= Monter bordinnsatsen (se kap. 9.4).
= Steng sagbladdekslet (se kap. ).

9.12 Bytte patron

Demontere patron
= Apne sagbladdekslet (se kap. ).
= Still helningsvinkelen pa 0° (se kap. 9.4).

189



Norsk

~ @ Drei patronfestet [13-1] en kvart om-
dreining med klokkeretningen, og dra det
ut.

= O Ta ut patronfestet [13-1].

~ © Ta patronen [13-3] av |3sestifte-
ne [13-2].

AN @ ADVARSEL

SawStop-AlM-teknologien utlgses ikke

» Du ma aldri bruke skadde patroner eller
patroner som har falt ned.

Montere patron

~ © Drabeskyttelseshetten [13-4] av den
nye patronen.

~ @ Sett patronen [13-6] pa |3sestifte-
ne [13-5].

= © Settinn patronfestet [13-71.

~ O Drei patronfestet [13-7] en kvart om-
dreining mot klokkeretningen.

Sagbladet og patronen skal ikke berg-
re hverandre.

= Steng sagbladdekslet (se kap. ).

10 Arbeide med
elektroverktgyet
10.1 Sikkert arbeid

Under arbeidet skal alle nevnte sikkerhetsan-
visninger og reglene nedenfor overholdes:

Verneanordninger

- Elektroverktgyet ma bare brukes nar al-
le verneanordningene er montert pa rett
plass og elektroverktgyet er i god stand og
riktig vedlikeholdt.

- Bruk alltid de medfglgende spalteknivene
og vernedekslet. Pase at de er stilt inn
riktig som beskrevet i bruksanvisningen.
Hvis spaltekniven ikke er riktig innstilt eller
sikkerhetsrelevante komponenter fjernes,
f.eks. vernedekslene, kan fglgene bli alvor-
lige personskader.

- Bordplaten og bordinnsatsen kan ikke ha
skader (f.eks. hakk i sagsporet). Hvis bord-
platen eller bordinnsatsen er skadet, ma
de skiftes ut omgaende.

- Foreta aldri arbeid uten at bordinnsatsen
er montert.

Arbeidsstilling

- Riktig arbeidsstilling:
- foran pa brukersiden
- rett mot sagen
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- ved siden av sagbladplanet

- Fare for personskader pa grunn av deler
som slynges ut.Personer som star i naerhe-
ten, kan bli skadet. Hold avstand.

Arbeidsklar frasetting

- For aunnga a snuble, ma strgmledningen
henge i stremledningsholdere (se kap. 7)
og stgvsugeren plasseres i nerheten av
elektroverktgyet.

Vernehansker

- lkke bruk vernehansker under sagingen.
Vernehanskene kan hekte seg fast i sagbla-
det slik at handen dras inn i sagbladet.

Turtall

- For a unnga at sagbladet blir overopphetet
eller at plasten smelter, ma du stille inn
riktig turtall for det materialet som skal
sages og ikke trykke for hardt under sagin-
gen.

Elektronikk

- lkke bruk elektroverktgyet hvis elektronik-
ken er defekt, for dette kan fgre til altfor
haye turtall. Du merker at det er feil pa
elektronikken ved at mykstart mangler, at
det ikke er mulig a regulere turtallet og
at det er rgykutvikling eller lukter brent av
maskinen

Emner

- lkke jobb med altfor store eller tunge ar-
beidsemner som kan skade verktgyet.

- Sttt opp lange emner pa uttakssiden.

Sagbladomrade

- Hold omradet bak sagbladet fritt for avkapp
og andre emnerester.

- lkke fjern avkapp eller andre deler avem-
net fra snittomradet sa lenge bordsagen
gar og fgr sageenheten star i hvilestilling.

- Ersagbladet blokkert, ma du straks sla av
maskinen og ta ut stepselet. Fgrst da ma
du ta ut emnet som har satt seg fast.

10.2 Skyvestokk

/N ADVARSEL

Ulykkesfare pga. det roterende sagbladet
= Nar avstanden mellom anleggsskin-
ne [14-2] og sagblad [14-3] minsker
til 50 - 150 mm, ma du alltid bruke den
medfglgende skyvestokken [14-1].



Nar skyvestokken [14-1] ikke er i bruk,
skal den oppbevares i skyvestokkdepo-
tet [14-4].

10.3 Langsgaende snitt

|

Bruk spaltekniven med vernedeksel til
langsgaende snitt (se kap. 9.8).

» Stillinn vinkelanlegget som langsgaende

| g

anlegg (se kap. 9.5).

Fgr emnet mot anlegget.

10.4 Gjaeringskutt pa langs

@ Bruk kun hgyre anleggsskinne pa emner

| 2

med en bredde < 150 mm. Dette sgrger
for mer plass mellom anleggsskinnen og
sagbladet

Bruk spaltekniv med vernedeksel (se
kap. 9.8).

Still inn vinkelanlegget som langsgdende
anlegg (se kap. 9.5).

Still inn helningsvinkelen til sagbladet (se
kap. 9.4).

Fgr emnet pa anlegget.

10.5 Vinkelkutt

>

| 2

Bruk spaltekniven med vernedeksel til vin-
kelsnitt (se kap. 9.8).

Bruk vinkelanlegg som tverrgaende anlegg
og vinkelanlegg (se kap. 9.5).

Fgr emnet med anlegget.

10.6 Skjulte kutt

/N ADVARSEL

Ulykkesfare pga. tilbakeslag
= Verneanordningene ma monteres igjen

med en gang nar arbeid som krever at
spaltekniven med vernedekslet fjernes, er
avsluttet.

Kompliserte skjulte snitt er ikke tillatt,
f.eks. dykksaging eller hgvling av spor.

@ Til skjulte snitt brukes en nedtrykker” slik

at emnet presses mot bordet under sag-
ing.

* Folger ikke med.

Bruk spaltekniv til noting for skjulte snitt (se
kap. 9.8].

Noting

>

| 2

Still inn bredden pa noten (se kap. 9.3).
Still inn vinkelanlegget som langsgaende
anlegg (se kap. 9.5).

Fgr emnet pa anlegget.

Norsk

» Gjenta prosedyren til gnsket notbredde er
oppnadd.

Falsing

(i) Sag det fgrste snittet i den smale siden av
emnet.

= Still inn snitthgyden pa det farste snittet (se
kap. 9.3].

= Stillinn vinkelanlegget som langsgaende
anlegg (se kap. 9.5).

@ Det fgrste snittet i den smale siden avem-
net kan na utfgres.

» Snu emnet.

= Stillinn snitthgyden pa neste snitt (se
kap. 9.3].

= Stillinn vinkelanlegget som langsgaende
anlegg (se kap. 9.5).

Velg en avstand mot det langsgaende
anlegget slik at sporet som allerede er
sagd, ikke ligger pa siden mot anleg-
get.

@ Neste snitt pa den smale siden avemnet
kan utfgres.

11 Oppbevaring

» Ta stgpselet ut av stikkontakten.

Fjern sugeslangen.

» Det tilbehgret som fglger med maskinen,
skal oppbevares i tilbehgrsdepotene eller
holderne for tilbehgr (se kap. 7).

= Tilbehgr som ikke fulgte med maskinen, ma
flernes.

= TKS 80 EBS ma ikke oppbevares ute i det
fri.

/N FORSIKTIG

Snittskader pa grunn av deler som stikker ut
= Bordsirkelsagen ma oppbevares staende.

12 Vedlikehold og pleie

/N/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-
ce-verksted.

\j
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Norsk

& ADVARSEL

Feilaktige kontroller kan fgre til skader pa

maskin og bruker

» Kontroll av den elektriske sikkerheten kre-
ver spesiell informasjon. Den far du pa et
Festool serviceverksted i landet ditt.

.
.??W kun utfgres av produsenten eller
‘@‘ autoriserte verksteder. Neermeste

representant eller verksted, se:
www.festool.com/service

Kundeservice og reparasjon skal

Bruk kun originale Festool-reser-
vedeler! Best.-nr. finner du pa:
www.festool.com/service

= Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppgitt
i bruksanvisningen.

= Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne
og rene for & sikre luftsirkulasjonen.

= Fjern oppsamlet stgv ved a stgvsuge.

= Nar flis tetter igjen sugekanalen:
> Apne sagbladdekslet (se kap. 9.10).
> Stgvsug sagbladdekslet.

= Nar arbeidet er ferdig, ma strgmledningen
vikles opp igjen (Bilde 3b).

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-

les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strgm-

men avbrutt automatisk og maskinen stanser.

13 Tilbehgr

Bruk alltid originalt Festool tilbehgr.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy fin-
ner du pa www.festool.com.

| tillegg til det beskrevne tilbehgret tilbyr Fe-
stool omfattende systemtilbehgr som gir deg
muligheten til 3 bruke sagen din effektivt og pa
mange omrader, f.eks.:

e sagblader for ulike materialer.

e Bordutvidelse

e Bordforlengelse
e Skyvebord

e Parallellanlegg
14 Miljg

let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.

\/g Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
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| henhold til EU-direktivet om kasserte elektri-
ske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett ma elektriske
apparater som ikke lenger skal brukes, samles
separat og leveres til miljgvennlig gjenvinning.
Informasjon om innsamlingspunktene finner du
pa www.festool.com/environment.

Informasjon om kritiske stoffer:
www.festool.com/reach


https://www.festool.com/service
https://www.festool.com/service
https://www.festool.com
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/reach

indice
T SIMbolos....ccvieieiiiieeeee e 193
2 Indicacoes de seguranca.........ccccveeeeennnn. 193
3 Utilizacao de acordo com as disposi-

COBS ittt 198
4 Dados tECNICOS....cciieeiiie e 198
5 Elementos do aparelho......cccccceeeeeennnnnnes 199
6 Montagem/Colocacdo em funcionamen-

(o TSRS 199
7 Transporte..... e 201
8 Tecnologia SawStop-AlM.......ccccviiieninne. 201
9 Outros ajustes / fungdes......c.ccceeeruennee. 204
10 Trabalhar com a ferramenta elétrica..... 209
11 Acondicionamento......cccoeeeieiiieieieieeeeeeenn, 210
12 Manutencao e conservacao........c.cc......... 211
13 ACESSOMIOS..ccciiiie e 211
14 Meio ambiente.....covvviiiiiiiiiiiiii 211

1 Simbolos
& Adverténcia de perigo geral

@ Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca.

Usar protecao auditiva.

Usar mascara de protecao respirato-
ria.

©
®
@ Usar luvas de protecdo.
N\

Usar o6culos de protecao.

Nao remover o autocolante!

Sentido de rotacao da serra e da lami-
na de serra

Madeira

Laminados, materiais de
composicao mineral

Aluminio, material plastico

Marcacao de ajuste do batente de re-
@ [® tencao angular no compartimento para
acessorios

Portugués

m Area do punho

ST Marca de posicao para suportes de
plastico da bancada esquadrejadeira

oy Tecnologia SawStop-AlM

2254 mm

Didmetro da ldmina de corte

~222m | grgura do corte e espessura da lami-
Jesom na primitiva

Ao serrar larguras de corte s 3 mm, a
‘@. tecnologia SawStop-AIM é acionada ou
’ a TKS 80 EBS nao arranca.

i v
SawStop AIM g

T} A ldmina de serra e o cartucho nao
14 devem entrar em contacto!

Sistema eletrédnico com nimero de ro-
tacoes constante regulavel e controlo
térmico

G\@ Travao de paragem eletrodinamico

c € Marcacao CE de conformidade

ﬁ Nao deitar no lixo doméstico.
@ Conselho, indicacao

- Instrucoes de manuseamento

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.

2.2 Indicacoes de seguranca para serras
circulares de bancada

1) Indicacoes de seguranca relativas as cober-
turas de protecao

- Deixe as coberturas de protecao monta-
das. As coberturas de protecao devem
encontrar-se em estado operacional e es-
tar montadas corretamente. Coberturas
de protecao soltas, danificadas ou que nao
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Portugués

funcionem corretamente, devem ser repa-
radas ou substituidas.

Utilize sempre a cobertura de protecao do
disco de serra e a cunha de fendas para
efetuar cortes. Para cortes, nos quais o
disco de serra trespassa totalmente a es-
pessura da peca a trabalhar, a cobertura
de protecao e outros dispositivos de prote-
cao diminuem o risco de ferimentos.

Apos a conclusao de cortes tapados, como,
p. ex., abrir ranhuras, repassar ou rebai-
xar, volte a fixar a cunha de fendas na sua
posicao final superior. Coloque a cobertu-
ra de protecao enquanto a cunha de fen-
das se encontra na sua posicao final supe-
rior. A cobertura de protecao e a cunha de
fendas diminuem o risco de ferimentos.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, certi-
fique-se de que a lamina de serra nao esta
em contacto com a cobertura de protecao,
a cunha de fendas ou a peca a trabalhar.

O contacto acidental destes componentes
com a lamina de serra pode originar situa-
coes perigosas.

Ajuste a cunha de fendas de acordo com

a descricao neste manual de instrucoes.
Distancias, posicionamentos e alinhamen-
tos incorretos podem ser o motivo para a
cunha de fendas nao impedir o contragolpe
com eficacia.

Para que a cunha de fendas possa atuar,
tem de estar na fenda de corte. Em cortes
nas pecas a trabalhar, que sao demasiado
curtas para permitir que a cunha de fendas
encaixe, a cunha de fendas é ineficaz. Nes-
tas condicoes, nao é possivel impedir um
contragolpe com a cunha de fendas.
Utilize a lamina de serra adequada para

a cunha de fendas. Para que a cunha de
fendas funcione devidamente, é necessario
que o didametro da lamina de serra seja
adequado a respetiva cunha de fendas, a
ldamina primitiva da lamina de serra seja
mais fina do que a cunha de fendas e a lar-
gura dos dentes seja superior a espessura
da cunha de fendas.

2) Indicacdes de seguranca para processo de
serragem

- & PERIGO: Nao aproxime os seus dedos
ou maos da lamina de serra ou da area

de serragem. Um momento de desatencao
ou o escorregar podem conduzir a sua mao

para a lamina de serra e originar ferimen-
tos graves.

So6 conduzir a peca a trabalhar a lamina
de serra contra o sentido de rotacao. A
conducao da peca a trabalhar no mesmo
sentido de rotacao da lamina de serra por
cima da bancada, pode originar que a peca
a trabalhar e a sua mao sejam colhidas
pela lamina de serra.

Em cortes longitudinais nunca utilize o
batente de meia-esquadria para conduzir
a peca a trabalhar e no caso de cortes
transversais com o batente de meia-es-
quadria nunca utilize adicionalmente o ba-
tente paralelo para o ajuste longitudinal.
A conducao da peca a trabalhar em simul-
taneo com o batente paralelo e o batente
de meia-esquadria aumenta a probabilida-
de de encravamento da lamina de serra e
de ocorréncia de um contragolpe.

Em cortes longitudinais, mantenha a peca
a trabalhar sempre em total contacto com
a guia de batente e aplique a forca de con-
ducao sobre a peca a trabalhar sempre
entre a guia de batente e o disco de serra.
Utilize uma barra corredica se a distancia
entre a guia de batente e o disco de serra
for inferior a 150 mm e um bloco corre-
dico se a distancia for inferior a 50 mm.
Instrumentos auxiliares de trabalho deste
género garantem uma distancia segura da
sua mao em relacao ao disco de serra.

Utilize exclusivamente a barra corredica
fornecida pelo fabricante ou uma que es-
teja em conformidade com as especifica-
coes. A barra corredica garante uma dis-
tancia suficiente entre mao e lamina de
serra.

Nunca utilize uma barra corredica danifi-
cada ou serrada. Uma barra corredica da-
nificada ou serrada pode partir e levar a
que a sua mao entre em contacto com o
disco de serra.

Nao trabalhe "a mao livre”. Utilize sempre
o batente paralelo ou o batente de meia-
-esquadria para posicionar e conduzir a
peca a trabalhar. "A mao livre" significa
que sao utilizadas as maos, em vez do ba-
tente paralelo ou batente de meia-esqua-
dria, para apoiar e conduzir a peca a traba-
lhar. A serragem a mao livre origina desali-
nhamento, encravamento e contragolpe.

Nunca coloque as maos em volta ou sobre
uma lamina de serra em rotacao. O agar-



rar de uma peca a trabalhar originar um
contacto acidental com a lamina de serra

Portugués

de medidas de precaucao adequadas, como a
seguir descrito.

em rotacao. _

- Apoie pecas a trabalhar compridas e/ou
largas atras e/ou na lateral da bancada de
serra, de forma a que permanecam na ho-
rizontal. Pecas a trabalhar compridas e/ou
largas tendem a tombar na borda da ban-
cada de serra; isto origina perda do con-
trolo, encravamento da ldmina de serra e
contragolpes. -

- Introduza a peca a trabalhar de modo uni-
forme. Nao dobre, rode ou desloque a pe-
ca a trabalhar lateralmente. Caso o disco
de serra encrave, desligue de imediato a
ferramenta elétrica, retire a ficha de rede
e elimine a causa do encravamento. O en- -
cravamento do disco de serra pela peca a
trabalhar pode originar um contragolpe ou
o blogueio do motor.

- Nao remova material serrado com a serra
em funcionamento. O material serrado po-
de depositar-se entre a ldmina de serra e -
a guia de batente ou na cobertura de prote-
cao e, durante a sua remocao, puxar os se-
us dedos para a lamina de serra. Desligue
a serra e aguarde até a lamina de serra
ficar imobilizada antes de remover o mate-
rial.

- Para cortes longitudinais em pecas a tra-
balhar, com espessura inferior a 2 mm,
utilize um batente paralelo adicional que
tenha contacto com a superficie da banca-
da. Pecas a trabalhar finas podem encravar
por baixo do batente paralelo e originar um
contragolpe.

3) Contragolpe - Causas e indicacoes de segu-
ranca correspondentes

Um contragolpe é a reacao repentina da peca a
trabalhar em consequéncia de uma lamina de -
serra engatada, presa ou de um corte enviesa-

do da peca a trabalhar, relativamente a ldmina

de serra, ou se uma parte da peca a trabalhar

ficar presa entre a lamina de serra e o batente
paralelo ou outro objeto fixo.

Na maioria dos casos, se ocorrer um contragol-

pe, a peca a trabalhar é agarrada pela parte -
traseira da ldmina de serra, levantada da ban-

cada de serra e projetada no sentido do opera-

dor.

Um contragolpe é a consequéncia de uma utili-
zacao errada ou defeituosa da serra circular de
bancada. O contragolpe pode evitar-se através

Nunca se posicione em linha direta com a
lamina de serra. Posicione-se sempre do
lado da lamina de serra, na qual também
se encontra a guia de batente. Em caso

de contragolpe, a peca a trabalhar pode
ser projetada com elevada velocidade para
pessoas, que estejam em frente e em linha
com a lamina de serra.

Nunca coloque as maos por cima ou atras
da lamina de serra para puxar ou apoiar a
peca a trabalhar. Pode ocorrer um contac-
to acidental com a lamina de serra ou um
contragolpe pode levar a que os seus dedos
sejam puxados para a lamina de serra.

Nunca segure nem pressione a peca a tra-
balhar, a ser serrada, contra a lamina de
serra em rotacao. O pressionamento da
peca a trabalhar, a ser serrada, contra a
ldmina de serra origina encravamento e
contragolpe.

Alinhe a guia de batente paralelamente
em relacao a lamina de serra. Uma guia
de batente nao alinhada pressiona a peca a
trabalhar contra a lamina de serra e origi-
na um contragolpe.

Em cortes de serra tapados (p. ex., abrir
ranhuras, rebaixar ou repassar), utilize
um pente de seguranca para conduzir a
peca a trabalhar contra a bancada e a guia
de batente. Um pente de seguranca permi-
te-lhe controlar melhor a peca a trabalhar
em caso de contragolpe.

Tenha particular cuidado ao serrar em
areas nao visiveis de pecas a trabalhar
compostas. Ao incidir, a lamina de serra
pode serrar objetos passiveis de originar
um contragolpe.

Apoie as placas grandes, por forma a di-
minuir o risco de contragolpe devido a
uma lamina de serra encravada. As placas
grandes podem fletir devido ao seu proprio
peso. As placas devem ser apoiadas em
todos os pontos em que sobressaiam da
superficie da bancada.

Tenha especial cuidado ao serrar pecas a
trabalhar, que estejam torcidas, presas,
deformadas ou que nao possuam um bor-
do reto, na qual possam ser conduzidas
com um batente de meia-esquadria ou ao
longo de uma guia de batente. Um peca

a trabalhar deformada, presa ou torcida é
instavel e origina o desalinhamento da fuga
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de corte com a ldmina de serra, encrava-
mentos e contragolpes.

- Nunca serre pecas a trabalhar sobrepos-
tas ou empilhadas sucessivamente. A (a-
mina de serra podia agarrar uma ou varias
pecas e originar um contragolpe.

- Caso pretenda voltar a colocar em funcio-
namento uma serra cuja lamina se encon-
tre introduzido na peca a trabalhar, centre
a lamina de serra na fenda de corte, de
modo a que os dentes da serra nao fiquem
presos na peca a trabalhar. Se a lamina
de serra estiver presa, pode levantar a pe-
ca a trabalhar e originar um contragolpe
quando a serra for novamente colocada em
funcionamento.

- Mantenha os discos de serra limpos, afi-
ados e suficientemente enviesados. Nun-
ca utilize discos de serra deformados ou
com dentes fissurados ou partidos. Discos
de serra afiados e devidamente enviesa-
dos minimizam encravamentos, bloqueios
e contragolpes.

4) Indicacdes de seguranca para a utilizacao de
serras circulares de bancada

- Desligue a serra circular de bancada e re-
tire a ficha da tomada, antes de remover o
adaptador para a bancada, substituir a la-
mina de serra, efetuar ajustes na cunha de
fendas ou cobertura de protecao da lami-
na de serra e se a ferramenta for deixada
sem supervisao. As medidas de prevencao
servem para evitar acidentes.

- Nunca deixe a serra circular de bancada a
trabalhar sem supervisao. Desligue a fer-
ramenta elétrica e nao a abandone antes
de estar totalmente imobilizada. Uma ser-
ra a trabalhar sem supervisao representa
um perigo descontrolado.

- Posicione a serra circular de bancada num
local plano e bem iluminado e onde possa
ter uma posicao estavel e manter o equili-
brio. O local de instalacao deve ter espaco
suficiente para manusear bem o tamanho
das suas pecas a trabalhar. Desordem,
locais de trabalho nao iluminados, assim
como pisos irregulares e escorregadios po-
dem dar origem a acidentes.

- Remova com regularidade as aparas e a
serradura por baixo da bancada de serra
e/ou da aspiracao de po. Serradura acu-
mulada é inflamavel e pode autoinflamar-
-se.
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- Fixe a serra circular de bancada. Uma ser-
ra circular de bancada que nao esteja devi-
damente fixa pode movimentar-se ou tom-
bar.

- Remova ferramentas de ajuste, residuos
de madeira, etc. da serra circular de ban-
cada, antes de a ligar. Desvios ou possiveis
encravamentos podem ser perigosos.

- Utilize sempre discos de serra com o ta-
manho certo e orificio de alojamento ade-
quado (p. ex., em forma de losango ou
redondo). Discos de serra que nao se ajus-
tem as pecas de montagem da serra, fun-
cionam irregularmente e dao origem a per-
da do controlo.

- Nunca utilize material de montagem de
discos de serra danificado ou incorreto co-
mo, p. ex., flanges, anilhas, parafusos ou
porcas. Este material de montagem de la-
minas de serra foi especialmente construi-
do para a sua serra, garantindo um funcio-
namento seguro e o desempenho ideal.

- Nunce se coloque em cima da serra circu-
lar de bancada e nao a utilize como banco.
Podem ocorrer ferimentos graves se a fer-
ramenta elétrica tombar ou se entrar aci-
dentalmente em contacto com a lamina de
serra.

- Certifique-se de que a lamina de serra es-
ta montada no sentido de rotacao correto.
Nao utilize discos de lixar ou escovas de
arame com a serra circular de bancada. A
montagem incorreta da ldmina de serra ou
a utilizacao de acessérios nao recomenda-
dos pode originar ferimentos graves.

2.3 Outrasindicacoes de seguranca

. @000

Use equipamento de protecao individual
adequado: protecao auditiva, 6culos de
protecao, mascara contra pds no caso de
trabalhos com producao de pé e luvas de
protecao em caso de substituicao da ferra-
menta.

- Defeitos na ferramenta elétrica, incluindo
nos dispositivos de protecao separadores
ou na ferramenta, devem ser imediatamen-
te comunicados ao pessoal de manutencao.
A ferramenta so6 podera ser utilizada de no-
vo apos a eliminacao dos defeitos.

- Verificar regularmente a ficha e o cabo e,
em caso de danos, mandar substitui-los




numa oficina de Servico Apds-Venda auto-
rizada.

- E proibido utilizar instrumentos auxiliares
préprios como, p. ex. réguas, etc.

2.4 Indicacoes de seguranca para a lamina
de serra pré-montada

Utilizacao

- Nao se deve exceder o nUmero maximo de
rotacoes indicado na lamina de serra ou
deve observar-se a faixa de rotacoes.

- Aldmina de serra pré-montada destina-se
exclusivamente a utilizacao em serras cir-
culares.

- Ao desembalar e embalar a ferramenta,
bem como ao maneja-la (p. ex. montagem
na magquina), proceder com muito cuidado.
Risco de ferimentos devido a laminas muito
afiadas!

- Ao manejar a ferramenta, a utilizacao de
luvas de protecao melhora a aderéncia na
ferramenta e reduz o risco de ferimentos.

- Osdiscos de serra circular cujo corpo es-
ta fissurado devem ser substituidos. Nao é
permitida uma reparacao.

- Deixam de poder utilizar-se laminas de
serra circular de material composto (den-
tes de serra soldados) cujas espessura dos
dentes de serra seja inferiora T mm.

- ADVERTENCIA! Ferramentas com fissuras
visiveis, laminas embotadas ou danificadas
nao devem ser utilizadas.

Montagem e fixacao

- Asferramentas tém de estar fixas de forma
a que nao se soltem durante a utilizacao.

- Na montagem das ferramentas tem de ser
assegurado que a fixacao é efetuada no cu-
bo da ferramenta ou na superficie de fixa-
cao da ferramenta e que as laminas nao
entram em contacto outros componentes.

- Nao é permitida a extensao da chave nem o
aperto com auxilio de martelo.

- As superficies de fixacao tém de ser limpas
de sujidades, gordura, 6leo e agua.

- Os parafusos tensores tém de ser aperta-
dos de acordo com as instrucoes do fabri-
cante.

- Para ajustar o diametro do furo dos discos
de serra circular ao didametro do fuso da
magquina, sé devem ser utilizadas anilhas
fixas, p. ex.: anilhas pressionadas ou reti-
das. Nao é permitida a utilizacao de anilhas
soltas.
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Manutencao e conservacao

- Asreparacoes e trabalhos de retificacao sé
devem ser efetuados por oficinas de Servi-
co Apds-venda Festool ou por pessoal es-
pecializado.

- Aconstrucao da ferramenta nao deve ser
alterada.

- Retirar aresina da ferramenta e limpa-la
regularmente (produto de limpeza com ph
entre 4,5 e 8).

- As laminas embotadas podem ser afiadas
na superficie de fixacao, até uma espessu-
ra minima da ldmina de 1 mm.

- Transporte da ferramenta somente numa
embalagem adequada - Perigo de ferimen-
tos!

2.5 Trabalho em aluminio

& Por razoes de seguranca, é necessario
respeitar as seguintes medidas ao trabalhar
com aluminio:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta elétrica a um aspirador
adequado.

- Limpar regularmente as acumulacodes de
po na carcaca do motor da ferramenta elé-
trica.

- Utilizar uma lamina de serra em aluminio.

Usar dculos de protecao!

2.6 Riscos remanescentes

Apesar da observacao de todos os regulamen-
tos de construcao importantes, ainda existem
riscos ao utilizar-se a ferramenta, p. ex., devido
a:

- contacto com as pecas rotativas, de lado:
ldmina de serra, flange de aperto, parafuso
de flange,

- contacto com pecas sob tensao com a car-
caca aberta e a ficha de rede ligada,

- projecao de partes das pecas a trabalhar,

- projecao de partes de ferramentas, no caso
de ferramentas danificadas,

- emissao de ruidos,

- emissao de pos.

2.7 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
com EN 62841 sao tipicamente:

197



Portugués

Nivel de pressao acustica Lps = 87 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 102 dB(A)
Inseguranca K=3dB

&@ CUIDADO

As emissoes de ruido durante o trabalho
com a ferramenta elétrica podem causar da-
nos auditivos.

» Use uma protecao auditiva.

Os valores de emissao de ruido indicados

- foram medidos segundo um processo de
inspecao normalizado e podem ser utiliza-
dos para comparacao de ferramentas elé-
tricas,

- podem também ser utilizados para uma es-
timativa temporaria da sobrecarga.

/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos
valores apresentados. Isto depende da utili-
zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-
balhar.

» Avalie a carga real durante todo o ciclo de
trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao de acordo com as

disposicoes

A TKS 80 EBS enquanto ferramenta elétrica
transportavel, de acordo com as disposicoes,
estd prevista para a serracao de madeira, pla-
cas de madeira laminadas, metais ndo ferrosos
e material plastico.

4

Serra circular de bancada

Dados técnicos

Poténcia

TKS 80 EBS 220 - 240V UE (exceto DK], GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

Numero de rotacoes (em vazio)
Orificio de alojamento

Altura de corte a 90° / 45° / 47°
Angulo de inclinacao

Dimensoes da bancada (C x L)
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(f-‘y INDICACAO

A tecnologia SawStop-AIM é ativada

» Ao serrar metais nao ferrosos, materiais
humidos, carregados de eletricidade esta-
tica ou condutores, desativar a tecnologia
SawStop-AIM (modo bypass).

Esta ferramenta elétrica sé pode ser utilizada
por técnicos especializados ou pessoas com
formacao.

Em caso de utilizacao incorreta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

3.1 Laminas de serra

Utilizar apenas laminas de serra Festool que
estejam previstas para a utilizacao com esta
ferramenta elétrica.
- Dimensoes da lamina de serra
254 x 30 x 2,4 mm
- Largurado corte > 2,2 mm (corresponde a
largura dos dentes)
- Orificio de alojamento @ 30 mm
- Espessura da lamina primitiva < 1,8 mm
- Lamina de serra com angulo de corte > 15°
- adequada para nimeros de rotacoes a par-
tir de 3500 rpm
As laminas de serra Festool cumprem a
EN 847-1.
Serrar apenas materiais para os quais a respe-
tiva ldmina de serra esta prevista.
Nao devem ser utilizadas laminas de serra de
aco rapido de alta liga (aco HSS) e laminas de
serra para ranhuras.

3.2 Cartuchos

Utilizar apenas cartuchos Festool que estejam
previstos para utilizacao com esta ferramenta
elétrica.

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 rpm

@ 30 mm
0-80mm/0-56mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm



Serra circular de bancada
Altura da bancada aberta

Altura da bancada fechada

Peso de acordo com EPTA-Procedure 01:2014

5 Elementos do aparelho

[1-11 Compartimento para acessorios
[1-2]1 Areas laterais dos punhos

[1-31 4 perfisemV

[1-4] Cunha de fendas para rebaixar
[1-51 Adaptador de bancada

[1-6] Cunha de fendas com suporte de co-
bertura de protecao

[1-7]1 Cobertura de protecao

[1-8] Autocolante de seguranca
[1-91 Batente de retencao angular
[1-10] Ajuste de precisao

[1-11] Ajuste do angulo de inclinacao

[1-12] Botdes giratérios para pernas dobra-
veis

[1-13] Escala
[1-14] Ajuste da altura de corte
[1-15] Indicador angular

[1-16] Compartimento para barras corredi-
cas

[1-17]1 Pernas dobraveis
[1-18] Tampa de extremidade
[1-19] Painel de interruptores
[1-20] Rodas de transporte

[1-21] Seguranca de envio

As imagens indicadas encontram-se no inicio
do manual de instrucoes.
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TKS 80 EBS
900 mm
385 mm
37,0 kg
6 Montagem/Colocacao em
funcionamento
/N CUIDADO

Embalagem de transporte pesada com serra
circular de bancada

Perigo de ferimentos

» A embalagem de transporte com a serra
circular de bancada tem de ser transporta-
da e desembalada por 2 pessoas.

Instalacao da TKS 80 EBS

A

ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel
Perigo de acidente

» Atensao darede e a frequéncia da fonte
de corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Antes de cada utilizacao da ferramenta
elétrica, controle o cabo de alimentacao e
a ficha de rede. Mande eliminar os danos
apenas numa oficina especializada.

» Para trabalhos no exterior, utilize apenas
cabos de extensao e conexoes de cabo au-
torizados.

/N ADVERTENCIA

A ferramenta elétrica tomba sobre pavimen-

tos irregulares

Perigo de acidente

» Ter em atencao um apoio firme da ferra-
menta elétrica.
O pavimento tem de ser plano, ter no max.
uma inclinacao de 10° e estar isento de
objetos soltos espalhados (p. ex. aparas e
restos do corte).

Pernas dobraveis

&@ CUIDADO

Esmagamento das maos ou dos dedos ao
abrir ou fechar as pernas dobraveis

» Usar luvas de protecao.

199



Portugués

» Abrir os botoes giratérios para as pernas
dobraveis[1-12] até ao batente.

= Abrir ou fechar as pernas dobraveis [1-17].

= Apertar os botoes giratérios para as pernas
dobraveis [1-12].

Para um posicionamento estavel da

TKS 80 EBS, uma perna dobravel pode ser

adaptada no comprimento, rodando a tampa de

extremidade [1-18].

Pernas adicionais

/N ADVERTENCIA

Perigo de acidente devido a queda da ferra-

menta elétrica

= Utilizar as pernas adicionais * sempre em
conjunto com um alargamento de bancada”
ou uma bancada esquadrejadeira’.

* N&o incluido no @mbito de fornecimento.

6.2 Antes da primeira colocacao em
funcionamento

» Remover todo o material de embalagem,
mesmo o material de embalagem por baixo
da bancada.

= Puxar a seguranca de envio [1-21] para fo-
ra.

= Remover o autocolante de seguranca [1-8].

» Remover a cunha de fendas pré-montada
para o rebaixamento [1-4] (consultar o
cap. 9.8) e guardar no compartimento para
acessorios [1-11.

» Se necessario, substituir a ldmina de serra
universal pré-montada por uma l@mina de
serra para o material a serrar (consultar o
cap. ).

» Montar a cunha de fendas com cobertura de
protecado (consultar o cap. 9.8).

= Montar o batente de retencao angular (con-
sultar o cap. 9.5).

6.3 Ligar/desligar

AN (f'} ADVERTENCIA

A tecnologia SawStop AIM soé funciona com
conector do condutor de protecao e fonte de
corrente conectada e ligada a terra

Perigo de ferimentos

» Assegure-se de que a alimentacao elétrica
nao é feita através da SYS-PST 1500 ou, p.
ex., de um transformador.
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& INDICACAO

A tecnologia SawStop-AIM é ativada

» Ligue a TKS 80 EBS somente quando a la-
mina de serra nao tiver qualquer contacto
com a peca a trabalhar, acessorios ou ou-
tros objetos.

» Utilize apenas para os TKS 80 EBS acesso-
rios previstos.

@ Fase de aquecimento

Sistema eletrdnico demasiado frio: a tem-
peraturas ambiente <5 °C, o arranque da
TKS 80 EBS pode atrasar-se.

™ Repetir a tentativa de arranque apds
alguns minutos.

Ligar

» Para ligar, pressionar o interruptor princi-
pal verde [2-1].

@ LED verde [2-4] acende continuamente.
LED vermelho [2-5] pisca lentamente.
A TKS 80 EBS executa um autocontrolo.

» Aguardar até que o estado dos LED se alte-
re.

@ LED verde [2-4] acende continuamente.
LED vermelho [2-5] esta apagado.
A TKS 80 EBS encontra-se em Standby.

» Pressionar o botao de ARRANQUE ver-
de [2-3]

@ A TKS 80 EBS encontra-se na operacao de
serrar. A tecnologia SawStop AIM est3 ati-
vada.

&(fj} ADVERTENCIA

A tecnologia SawStop AIM nao é ativada

» Toque na lamina de serra apenas quando
esta estiver completamente parada, caso
ocorra uma falha de energia ou uma queda
de tensao depois de ser ligada.

Desligar

» Para desligar a operacao de serrar,
pressionar o botao de PARAGEM verme-
lho [2-2].

@ LED verde [2-4] pisca rapidamente.
LED vermelho [2-5] est4 apagado.

» Aguardar até que a lamina de serra pare
completamente.



& INDICACAO

A tecnologia SawStop-AIM é ativada
» Nao toque na ldmina de serra enquan-
to esta estiver a parar. A tecnologia
SawStop-AIM continua ativa e, em caso
de contacto, é acionada.
@ LED verde [2-4] acende continuamente.
LED vermelho [2-5] esta apagado.
A TKS 80 EBS encontra-se em Standby.
» Pressionar o interruptor principal ver-
de [2-1].
@ A TKS 80 EBS esta fora de funcionamento.

7 Transporte

/N CUIDADO

Serra circular de bancada pesada

Perigo de ferimentos

» Aserra circular de bancada tem de ser
transportada por 2 pessoas.

» Para o transporte, segurar pelas areas
dos punhos laterais [3-3]. Nunca agarrar
e transportar pela cobertura de protecao.

» Guardar os acessorios do ambito de forne-
cimento nos compartimentos para acesso-
rios ou nos porta-objetos previstos para o
efeito (Figura 3a, 3b, 3c).

Compartimento para acessorios

Cunha de fendas com cobertura [3-1]
de protecao

Cunha de fendas para rebaixar [3-2]
Cartucho [3-4]
Barra corredica [3-5]
Batente de retencao angular [3-71
(Ter em atencéo as marcacdes de

ajuste [3-6] para a arrumacao do

batente de retencao angular.)

Cabo de alimentacao

Suportes do cabo de alimentacao [3-8]
Cabo de alimentacao [3-9]
Ferramenta

Chave de sextavado interior [3-10]
Chave de bocas para flange do fu- [3-11]
S0

Chave de bocas para porca do fu- [3-12]

SO
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» Remover os acessorios nao incluidos no
ambito de fornecimento.

= Fechar as pernas dobraveis (consultar o
cap. 6.1).

@ A TKS 80 EBS pode ser transportada.

7.1 rodas de transporte

Para o transporte em distancias curtas, a

TKS 80 EBS esta equipada com rodas de trans-

porte [1-20].

» Segurar a TKS 80 EBS pelas areas dos pu-
nhos laterais [1-2] e puxar para a posicdo
pretendida.

8 Tecnologia SawStop-AIM

Com a tecnologia SawStop-AIM é possivel evitar
ferimentos graves.

A peca central da tecnologia SawStop-AIM ¢
um cartucho que, com auxilio de uma mola,

faz entrar um bloco de aluminio na lamina de
serra. O mecanismo é acionado por um sensor
capacitivo se, durante o funcionamento, houver
contacto com a pele humana ou outros materi-
ais condutores.

A tecnologia SawStop-AIM sé funciona com co-
nector do condutor de protecao e fonte de cor-
rente ligada a terra. Assegure-se de que a ali-
mentacao elétrica nao é feita através da SYS-
-PowerStation ou, p. ex., de um transformador.

@ Trabalhar com a TKS 80 EBS s6 é possivel
com cartucho inserido.

&@ ADVERTENCIA

Surgimento de ruido ao acionar a tecnologia
SawStop-AIM

Perigo de acidente

» Utilizar protecao auditiva.

5 INDICACAO

A tecnologia SawStop-AIM é ativada

» Nao toque na ldmina de serra com o baten-
te longitudinal ou o batente transversal.

5 INDICACAO

A tecnologia SawStop-AIM é acionada ou

a TKS 80 EBS nao arranca.

Distancia insuficiente entre a lamina de ser-
ra e a guia de batente.

» Ao serrar larguras de corte < 3 mm, utili-
zar uma peca suplementar > 19 mm.
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8.1

Monitorizacao do funcionamento

A tecnologia SawStop-AIM monitoriza conti-

nuamente a operacao regular da serra. O es-
tado de funcionamento atual é indicado pelas
luzes LED.

Estado do LED em Standby

LED verde [2-4]
estad apagado.

LED verme-
lho [2-5] pisca
lentamente.

Erro da detecao de
cartuchos.

™  Desligar a serra

circular de bancada
e controlar a detecao
de cartuchos.

]

LED verde [2-4]
acende conti-
nuamente.

NV

/N

LED verme-
lho [2-5] pisca
lentamente.

A serra circular de
bancada arranca em
aprox. 10 segundos.

LED verde [2-4]
pisca lentamen-
te.

LED verde [2-4]
acende conti-
nuamente.

LED verme-
lho [2-5] esta
apagado.

A serra circular de
bancada esta opera-
cional e encontra-se
em Standby.

LED verme-
lho [2-5] acende
continuamente.

Lamina de serra em
falta ou demasiado
pequena.

™  Desligar a serra

circular de bancada e
inserir uma lamina de
serra adequada (con-
sultar o cap. 3).

LED verde [2-4]
estd apagado.

N

n

LED verde [2-4]
pisca rapida-
mente.

(alternadamen-
te)

LED verme-
lho [2-5] pisca
rapidamente.

Protecao de rearran-
que

Ao ativar o modo by-
pass, o interruptor
SawStop-AIM amare-
lo foi solto cedo de-
mais.

™ Para a elimina-

cao de falhas, pres-
sionar o botao de PA-
RAGEM vermelho.

LED verme-
lho [2-56] acende
continuamente.

Substituir cartucho.

™  Desligar a serra

circular de bancada.
Se, com isso, a falha
nao for eliminada, in-
serir um cartucho no-
VO.

Ou:

Sistema eletrdnico
demasiado frio: fa-
se de aquecimento

a temperaturas ambi-
ente < 5° C.

™  Repetir a tenta-
tiva de arranque apds
alguns minutos.

LED verde [2-4]
acende conti-
nuamente.

N

7N

LED verme-
lho [2-5] pisca
rapidamente.

Contacto com a la-
mina de serra em
Standby.

™  Remover o acio-

nador de contacto e
aguardar aprox. 5 se-
gundos até a elimina-
cao de falhas.

Ou:

Distancia insuficiente
entre a ldmina de
serra e a guia de ba-
tente.

™ Ao serrar largu-
ras de corte £ 3 mm,
utilizar uma peca su-
plementar > 19 mm.

Estado do LED em funci

ohamento

Az

]

TN

LED verde [2-4]
pisca rapida-
mente.

LED verme-
lho [2-5] esta
apagado.

A lamina de serra pa-
ra completamente.

@ A tecnologia
SawStop-AIM esta ati-
va e, em caso de con-
tacto, é acionada.

LED verde [2-4]
pisca lentamen-
te.

LED verme-
lho [2-5] esta
apagado.

Modo bypass ativado.
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| LED verde [2-4]
D pisca lentamen-
te.

+ | LED verme-
i lho [2-5] pisca
rapidamente.

Contacto com a lami-
na de serra em caso
de modo bypass ati-
vado

Falha eliminada
quando a lamina de
serra para completa-
mente.

Estado do LED em Standby ou em

funcionamento

LED verde [2-4]
i esta apagado.

+ | LED verme-
i lho [2-5] pisca
rapidamente.

Peca a trabalhar de-
masiado humida.

™  Desligar a serra

circular de bancada e
secar a peca a traba-
lhar ou serrar no mo-
do bypass.

A2 | LED verde [2-4]
D pisca rapida-
mente.

LED verme-
I lho [2-5] acende
continuamente.

A lamina de serra pa-
ra completamente ao
serrar.

™  Desligar e li-

gar a serra circular
de bancada e serrar
mais lentamente a
peca a trabalhar.

Ou:

A serra circular de
bancada encontra-se
na operacao de ser-
rar e o interruptor
SawStop-AIM amare-
lo foi pressionado.

™ Desligar e ligar

a serra circular de
bancada.

8.2  Ativar a tecnologia SawStop-AIM

(i) Naentrega e apds cada nova colocacdo
em funcionamento, a tecnologia SawS-
top-AIM esta ativada.

» Pressionar o botao de PARAGEM verme-

lho [2-2].

@ Atecnologia SawStop-AIM esta ativada.
8.3 Modo bypass [tecnologia SawStop-AIM

desativada)

@ Utilize o modo bypass apenas para serrar

materiais condutores. Depois volte a ativar

a tecnologia SawStop-AIM.

Portugués

Ativar o modo bypass
» Manter o interruptor SawStop-AIM amare-
lo [2-6] pressionado.

@ O LED vermelho [2-5] pisca uma vez, depois
pressionar

» imediatamente o botao de ARRANQUE ver-
de [2-3].

™M A TKS 80 EBS arranca.

O LED vermelho [2-5] pisca novamente
uma vez.

» Soltar o interruptor SawStop-AIM amare-
lo [2-6] e 0 botdo de ARRANQUE ver-
de [2-3].

@ LED verde [2-4] pisca lentamente.
LED vermelho [2-5] est4 apagado.
A TKS 80 EBS esta operacional no modo
bypass.

Desativar o modo bypass (ativar a tecnologia

SawStop-AIM)

» Pressionar o botao de PARAGEM verme-
lho [2-2].

@ Atecnologia SawStop-AIM esta ativada.

8.4 Verificar a condutividade do material

A condutividade dos materiais pode ser anteci-
padamente verificada, sem acionamento da tec-
nologia SawStop-AIM.

» Pressionar o interruptor principal ver-
de [2-1].

@ A TKS 80 EBS esta operacional.

» Colocar material na lamina de serra.

LED verde [2-4] acende continuamente.

LED vermelho [2-5] pisca rapidamente.

0 material é condutor: Trabalhar no modo
bypass (consultar o cap. 8.3).

@ LED verde [2-4] acende continuamente.
LED vermelho [2-5] esté apagado.

0 material nao é condutor: Trabalhar com
tecnologia SawStop-AIM ativa (consultar o
cap. 8.2).

8.5 Tecnologia SawStop-AIM acionada
/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos devido a arranque des-

controlado da serra circular de bancada

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

Q|

Nota de retorno relativamente a tecnologia
SawStop-AIM acionada

Os cartuchos memorizam dados eletronicos
que sao medidos durante o acionamento. Ao
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devolver o cartucho acionado a Festool, nds po-
demos consultar estes dados para analisar o
sistema eletrdnico e o software.

Se os dados lidos confirmarem a ativacao por
contacto com a pele, recebe um cartucho de
substituicao. A Festool reserva-se o direito de
tomar decisoes individuais sobre tais casos.
Indique-nos o seu nome e um contacto (e-mail,
telefone, endereco postal), para que possamos
contacta-lo por telefone ou por escrito.

Podera encontrar informacoes sobre a prote-
cao de dados e os dados de contacto da Festool
na nossa pagina Web, em:

Substituir o cartucho e a lamina de serra

Ao acionar-se a tecnologia SawStop-AIM, o car-
tucho faz entrar um bloco de aluminio na lami-
na de serra e a ldmina de serra para por baixo
da bancada.

/N ADVERTENCIA
Perigo de ferimentos devido a projecao de
pecas

» O cartucho E a lamina de serra tém de ser
substituidos.
Nunca utilize ldminas de serra deformadas
ou com dentes fissurados ou partidos.

= Desmontar o adaptador de bancada (con-
sultar o cap. 9.4).

= Desmontar a cunha de fendas (consultar o
cap. 9.8).

= Rodar o ajuste da altura de corte [4-2] para
o minimo de 0 mm e continuar a rodar con-
tra a resisténcia.
Rodar o ajuste da altura de corte [4-2] para
0 maximo de 80 mm.

@ A altura de corte esta ajustada para o maxi-
mo de 80 mm.

= Rodar a detecdo de cartuchos [4-4] um
quarto de volta no sentido dos ponteiros do
reldgio e puxar para fora [4-5].

= Soltar a porca do fuso [4-6] e retirar o flan-
ge [4-7] da ldmina de serra.

= Utilizar a chave de bocas [4-8] como ala-
vanca, para empurrar a lamina de serra
cuidadosamente para fora do fuso da ferra-
menta [4-10].
Utilizar a chave de bocas [4-9] como ala-
vanca, para empurrar o cartucho cuida-
dosamente para fora dos pernos de fixa-
cao [4-11].
Repetir ambos os passos, até que a lamina
de serra e o cartucho estejam removidos.
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= Montar o cartucho novo (consultar o
cap. ).

» Montar a ldAmina de serra nova (consultar o
cap. ).

= Montar o adaptador de bancada (consultar o
cap. 9.6).

= Montar a cunha de fendas (consultar o
cap. 7.8).

9  Outros ajustes / funcoes

/N /I  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

= Antes de realizar trabalhos na ferramen-
ta elétrica, desligue sempre a ferramenta,
retire a ficha da tomada e, em seguida,
aguarde que a ldmina de serra fique para-
da.

9.1 Sistema eletronico

A TKS 80 EBS é monitorizada eletronicamente
com as seqguintes caracteristicas:

Arranque suave

O arranque suave com regulacao eletrdnica
proporciona um arranque da ferramenta elétri-
ca isento de solavancos. Gracas a corrente de
arrangue limitada, os fusiveis domésticos tam-
bém nao disparam.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [2-7], pode ajustar-se
progressivamente o numero de rotacoes na fai-
xa de rotacoes (consultar o cap. 4). Deste modo,
pode ajustar a velocidade de corte na perfeicao
ao respetivo material a trabalhar.

Velocidade por material

Madeira 6
Laminados, materiais de composicao 2-5
mineral

Aluminio, material plastico 3-6

As rotacoes do motor pré-selecionadas sao
mantidas constantes de modo eletronico. Des-
te modo, alcanca-se uma velocidade de corte
constante, mesmo em caso de carga.

Protecao de sobrecarga

Em caso de sobrecarga extrema da ferramenta
elétrica, a alimentacao elétrica é diminuida. Se
o motor for bloqueado durante algum tempo,

a alimentacao elétrica é cortada por completo.
Apos diminuicao da corrente ou desativacao,

a ferramenta elétrica fica novamente operacio-
nal.


https://www.festool.pt

Protecao térmica

Para evitar um sobreaquecimento do motor,
limita-se o consumo de poténcia em caso de
temperatura demasiado elevada do motor (p.
ex., caso se pressione com demasiada forca du-
rante o trabalho). Se a temperatura continuar a
aumentar, a ferramenta elétrica desliga-se. So
pode ser ligada de novo depois de o motor ter
arrefecido.

Travao

Ao desligar, a ldmina de serra é travada eletro-
nicamente em aprox. 3 segundos até a imobili-
zacao.

Protecao de rearranque

A protecao de rearranque instalada impede que
a ferramenta elétrica volte a arrancar automa-
ticamente no regime de funcionamento conti-
nuo, apds uma interrupcao da tensao. Para a
recolocacao em funcionamento, a ferramenta
elétrica tem de ser, primeiro, desligada e, de-
pois, novamente ligada.

9.2 Selecionar o disco de serra

Os discos de serra Festool estao assinalados
por um anel de cor. A cor do anel representa o
material para o qual o disco de serra é adequa-
do.

Observe os dados da lamina de serra necessa-
rios (consultar o cap. 3.1).

Cor Material a trabalhar Simbolo

amarelo Madeira

verme- Laminados, material EE

lho de composicao mine- ﬁ
ral

azul Aluminio, material

plastico

9.3 Ajustar a altura de corte

Para ajustar progressivamente a altura de cor-
te,de 0 mm - 80 mm:

» Rodar no ajuste da altura de corte [5-5].

+ aumenta a altura de corte até 80 mm

- diminui a altura de corte até 0 mm

Portugués

@ Consegue-se um corte de serra preciso,
se a altura de corte ajustada for 2 mm -
- 5 mm superior a espessura da peca a
trabalhar.
Nos cortes encobertos, a altura de corte
é ajustada de acordo com a profundidade
pretendida do corte encoberto.

9.4  Ajustar o angulo de inclinacao

A lamina de serra pode ser inclinada entre 0° e

45° e ajustada com precisao em +2° para -2° e

47°.

» Pressionar e manter o ajuste do angulo de
inclinacao [5-3] contra o ajuste da altura de
corte [5-5].

» Deslocar o ajuste do angulo de inclinacao
[5-3] ao longo da escala [5-1], até que o in-
dicador angular [5-2] aponte para o dngulo
pretendido.

= Soltar o ajuste do angulo de inclinacao [5-3]
e o ajuste da altura de corte [5-5].

Para trabalhos de ajuste precisos, inclinar a la-

mina de serra 2° para além das duas posicoes

finais:

Ajuste de precisao
» Ajustar o angulo de inclinacao para 0° para
efetuar um ajuste de precisao de até -2°.

Ajustar o angulo de inclinacao para 45° para
efetuar um ajuste de precisao de até 47°.

» Rodar o punho rotativo para o ajuste de pre-
cisao [5-4].

+ Posicao final até 47°
- Posicao final até -2°

0 Posicao zero
As posicoes finais 0° e 45° estao ativas.

9.5 Batente de retencao angular

O batente de retencao angular pode ser utiliza-
do como batente longitudinal (Figura éa) e co-
mo batente transversal ou angular (Figura éb).

/N ADVERTENCIA

Perigo de acidente devido a ferramenta de

trabalho

= 0 guia de batente [6-7] nao deve atingir as
areas de corte.

» Todos os parafusos e botoes rotativos do
batente de retencao angular tém de estar
bem apertados ao serrar.
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Montagem do batente de retencao angular

O batente de retencao angular fornecido po-

de ser fixado em todos os quatro perfis em

VvV [6-12].

= Soltar o botdo rotativo [6-1].

= Inserir o batente de retencado angular [6-10]
num perfilem V [6-12].

» Ajustar os parafusos sextavados interio-
res [6-9] para estabilizar a conducao do ba-
tente de retencdo angular [6-10] no perfil
em V [6-12].

» Ajustar o rolamento de esferas [6-13] pa-
ra ajustar o batente de retencao angu-
lar [6-101].

» Empurrar o batente de retencao angu-
lar [6-10] no perfilem V [6-12] até que o
batente de retencdo angular [6-10] cubra o
campo marcado a verde no lado da banca-
da [6-11].

= Apertar o botao rotativo [6-1].

Batente de retencao angular como batente
longitudinal

= Soltar o parafuso [6-4].

= Levantar o pino de fixacdo [6-3].

» Ajustar o angulo com auxilio da escala [6-5]

para 0°.

Engatar o pino de fixacao [6-3].

Apertar o parafuso [6-4].

Soltar o parafuso [6-6].

Ajustar a guia de batente [6-7] de forma a

que a seta triangular fique dentro da area

verde do autocolante [6-8].

= Apertar o parafuso [6-6].

@ O batente longitudinal (Figura éa) esta ope-
racional.

yvevy

Batente de retencao angular como batente
longitudinal alto ou baixo

@ O batente de retencao angular pode ser
utilizado como batente longitudinal alto ou
baixo. Para isso, a guia de batente é apli-
cada ao alto ou deitada.

O batente longitudinal baixo é utilizado pa-
ra evitar uma colisao com a cobertura de
protecao, p. ex., em cortes em meia-es-
quadria com uma lamina de serra inclina-
da a 45°.

= Soltar o parafuso [6-6].

= Puxar a guia de batente [6-7] para fora, vi-
rar e voltar a colocar.

= Ajustar a guia de batente [6-7] de forma a
que a seta triangular fique dentro da area
verde do autocolante [6-8].
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= Apertar o parafuso [6-6].
Ajustar a largura de corte

= Soltar o parafuso [6-15].
» Ajustar a largura de corte pretendida.
= Apertar o parafuso [6-15].

Largura do corte £ 3 mm

5 INDICACAO

A tecnologia SawStop-AIM é acionada ou

a TKS 80 EBS nao arranca.

Distancia insuficiente entre a lamina de ser-

ra e a guia de batente.

» Ao serrar larguras de corte < 3 mm, utili-
zar uma peca suplementar > 19 mm.

Batente de retencao angular como dispositivo
de deslize

= Soltar o botao rotativo [6-1].

@ O batente de retencao angular [6-10] po-
de ser deslocado ao longo do perfilem V
[6-12] como dispositivo de deslize.

Batente de retencao angular como batente
transversal e angular

= Soltar o botao rotativo [6-1].

= Soltar o parafuso [6-4].

= Levantar o pino de fixacdo [6-3] e ajustar a
guia de batente [6-7] no angulo pretendido,
com base na escala [6-5].

Engatar o pino de fixacao [6-3].

Apertar o parafuso [6-4].

Soltar o parafuso [6-15].

Deslocar a guia de batente [6-7] para fora
da zona de corte.

Apertar o parafuso [6-15].

O batente de retencao angular [6-10] po-
de ser deslocado ao longo do perfilem V
[6-12] como dispositivo de deslize.

O batente transversal e angular (Figura 6b)
esta operacional.

yvyvy

Y

Q]

Ajustar o batente de retencao angular: ajustar
o paralelismo

= Ajustar a guia de batente [6-7] em &ngulo
reto com a ldmina de serra (consultar o
cap. 9.5).

» Soltar os parafusos sextavados interio-
res [6-14].

» Colocar o transferidor entre a lamina de
serra e a pega deslizante [6-2].

= Ajustar a pega deslizante [6-2] a 90°, usan-
do o transferidor.

» Aparafusar os parafusos sextavados interio-
res [6-14].



9.6 Adaptador de bancada

Desmontar o adaptador de bancada

= Abrir o adaptador de bancada [7-1] com a
chave de bocas [7-2] no sentido da seta.

» Retirar o adaptador de bancada [7-1].

Montar o adaptador de bancada

» Inserir e engatar o adaptador de banca-
da [7-1] na bancada.

/N ADVERTENCIA

Perigo de acidente devido a contragolpe

» Tenha atencao para que o adaptador de
bancada esteja corretamente colocado de
forma a que, juntamente com a bancada de
serra, forme uma superficie plana.

9.7 Cobertura de protecao

Montar a cobertura de protecao

» Ajustar a ldmina de serra para a altura ma-
xima de corte (consultar o cap. 9.3).

= Ajustar o angulo de inclinac&o para 0° (con-
sultar o cap. 9.4).

= Desaparafusar o parafuso [8-2] da cobertu-
ra de protecdo [8-1].

= © Inserir 0 espigao longitudinal, que se en-
contra na cobertura de protecao [8-1], na
ranhura [8-4] da cunha de fendas [8-5].

» Inserir e apertar novamente o parafuso
[8-2] na cobertura de protecao [8-1], atra-
vés do orificio na cunha de fendas [8-31.

Desmontar a cobertura de protecao

» Ajustar a lamina de serra para a altura ma-
xima de corte (consultar o cap. 9.3).

» Ajustar o angulo de inclinacao para 0° (con-
sultar o cap. 9.4).

= Segurar a cobertura de protecao [8-1] e de-
saparafusar o parafuso [8-2].

- O Puxaro espigao longitudinal, que se en-
contra na cobertura de protecao, para fora
da ranhura [8-4] da cunha de fendas [8-5] e
retirar a cobertura de protecao [8-1].

= Voltar a inserir o parafuso [8-2] na cobertu-
ra de protecao [8-1] e apertar.

Ajustar a cobertura de protecao

= Soltar o botao rotativo [8-81.

» Para ajustar o batente de retencao angu-
lar, fixar o para-farpas lateral da cobertura
de protecao [8-6] com a patilha de fixacao
[8-71 na posicao superior.

= © Levantar a cobertura de protecio na

posicao superior e apertar o botao rotati-
vo [8-8].
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= O Apés o ajuste do batente de retencao an-
gular, voltar a soltar o bot3o rotativo [8-8] e
desengatar o para-farpas lateral da cober-
tura de protecao [8-6].

A cobertura de protecdo [8-1]1 e o
para-farpas da cobertura de prote-
cao [8-6] tém de estar livremente pou-
sados no tampo da bancada.

9.8 Substituir a cunha de fendas

Utilizar a cunha de fendas com cobertura
de protecao [9-1] para cortes longitudinais
e angulares.

Utilizar a cunha de fendas para rebaixa-
mento [9-2] para cortes encobertos.

/N ADVERTENCIA

Perigo de acidente devido a contragolpe

» Voltar a instalar os dispositivos de segu-
ranca imediatamente apds trabalhos que
exijam a remocao da cunha de fendas com
cobertura de protecao.

Com adaptador de bancada montado

» Ajustar a altura de corte para o maximo de
80 mm (consultar o cap. 9.3).

= Retirar a chave de sextavado interior [9-4]
do suporte [9-5].

» Inserir completamente a chave de sextava-
do interior [9-4] na abertura [9-3].

= Rodar a chave de sextavado interior [9-4]
no sentido dos ponteiros do reldgio, até ao
batente.

= Retirar ou substituir a cunha de fendas (Fi-
gura 9c).

» Rodar a chave de sextavado interior [9-4]
no sentido contrario ao dos ponteiros do re-
légio, até ao batente.

= Retirar a chave de sextavado interior [9-4] e
guardar no suporte [9-5].

Com adaptador de bancada desmontado

» Rodar o punho da alavanca [9-6] no sentido
dos ponteiros do reldgio, até ao batente.

= Retirar ou substituir a cunha de fendas (Fi-
gura 9c).

» Rodar o punho da alavanca [9-6] no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio, até ao
batente.
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9.9 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

Pds prejudiciais a satude

Lesao das vias respiratorias

» Nunca trabalhar sem aspiracao.

» Observar as disposicoes nacionais.
» Use uma mascara de protecao.

A TKS 80 EBS possui duas ligacoes de aspira-

cao com acoplamento de baioneta:

Ligacao de aspiracao superior [10-1] com

@ 27 mm e ligacdo de aspiracao inferior [10-4]

com @ 36 mm.

» Paraa conducao do tubo flexivel de aspira-
cao superior, inserir o suporte do tubo flexi-
vel de aspiracdo [10-2] num dos perfis em
V.

O kit de aspiracao [10-3] junta as duas ligacoes

de aspiracao, de modo a que possa ser conec-

tado um aspirador movel Festool com bocal de
@ 50 mm.

9.10 Cobertura da lamina de serra

@ Poténcia de corte e qualidade de corte de-
pendem muito do estado e da forma do
dentado da lamina de serra. Por isso, uti-
lizar apenas laminas de serra afiadas e
adequadas ao material a trabalhar.

Desmontar a lamina de serra

= Abrir a cobertura da lamina de serra (con-
sultar o cap. ).

» Desmontar o adaptador de bancada (con-
sultar o cap. 9.4)

= Ajustar a altura de corte maxima (consultar
o cap. 9.3).

» Com as duas chaves de bocas, soltar [12-1]
a ldmina de serra [12-2] do fuso da ferra-
menta [12-3].

= Retirar a porca do fuso [12-5] e o flange do
fuso [12-4] do fuso da ferramenta [12-3].

» Retirar a ldmina de serra [12-2] do fuso da
ferramenta [12-3].

M E possivel montar uma ldmina de serra no-
va ou outra.

/\ ADVERTENCIA

Abrir a cobertura da lamina de serra

= Soltar o parafuso [11-1] e retirar as duas
chaves.

» Soltar o botdo rotativo [11-2].

» Abrir o fecho [11-3] com a chave de bocas
para flange do fuso [11-5] ou com chave de
parafusos adequada.

» Abrir a cobertura da lamina de serra [11-4].

Fechar a cobertura da lamina de serra

» Inserir a cobertura da lamina de ser-
ra [11-4].

» Fechar o fecho [11-3] com a chave de bocas
para flange do fuso [11-5].

» Inserir ambas as chaves de bocas e apertar
o parafuso [11-1].

= Apertar o botao rotativo [11-2].

9.11 Substituir a lamina de serra

&@ CUIDADO

Perigo de ferimentos na ferramenta de tra-

balho quente e afiada.

» Nao utilize quaisquer ferramentas de tra-
balho embotadas e danificadas.

» Use luvas de protecao ao manusear a fer-
ramenta de trabalho.
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Perigo de acidente devido a lamina de serra

solta em rotacao

= 0O sentido de rotacao da lamina de serra e
da serra tém de coincidir (ver sentido da
seta).

= Aidentificacao da lamina de serra tem de
estar visivel.

= Apertar o flange do fuso [12-4] e a porca
do fuso [12-5] com o binario de aperto
> 25 Nm.

Montar a lamina de serra

» Colocar uma lamina de serra nova ou ou-
tra [12-6] no fuso da ferramenta [12-3].

» Colocar o flange do fuso [12-4] no fuso
da ferramenta [12-3] e apertar a porca
do fuso [12-5] com as duas chaves de bo-
cas [12-1].

A lamina de serra e o cartucho nao
devem entrar em contacto.
= Montar o adaptador de bancada (consultar o
cap. 9.6).
» Fechar a cobertura da lamina de serra
(consultar o cap. ).

9.12 Substituir o cartucho

Desmontar o cartucho

» Abrir a cobertura da lamina de serra (con-
sultar o cap. ).

= Ajustar o dngulo de inclinacdo para 0° (con-
sultar o cap. 9.4).



= © Rodar a detecao de cartuchos [13-1] um
quarto de volta no sentido dos ponteiros do
relogio.

= O Puxar a detecdo de cartuchos [13-1] pa-
ra fora.

= © Extrair o cartucho [13-3] dos pernos de
fixacao [13-2].

&@ ADVERTENCIA

A tecnologia SawStop-AIM nao é ativada

» Nunca utilize um cartucho danificado ou
que tenha caido.

Montar o cartucho

~ @ Extrair a capa protetora [13-4] do cartu-
cho novo.

= @ Colocar o cartucho [13-6] nos pernos de
fixacao [13-5].
= © Inserir a detecdo de cartuchos [13-71.

~ O Rodar a detecéo de cartuchos [13-7] um
quarto de volta no sentido contrario ao dos
ponteiros do relogio.

A ldmina de serra e o cartucho nao
devem entrar em contacto.

» Fechar a cobertura da ldmina de serra
(consultar o cap. ).
10 Trabalhar com a ferramenta
elétrica
10.1 Trabalhar com seguranca

Durante o trabalho ter em atencao todas as in-

dicacoes de seguranca iniciais assim como as

seguintes regras:

Dispositivos de protecao

- Aferramenta elétrica s¢ deve ser utilizada
se todos os dispositivos de protecao se en-
contrarem na posicao prevista, se a ferra-
menta elétrica estiver em bom estado e a

sua manutencao tiver sido efetuada corre-
tamente.

- Utilize sempre a cunha de fendas e a co-
bertura de protecao fornecidas. Tenha em
atencao o seu ajuste correto, como descri-
to no manual de instrucoes. Uma cunha
de fendas ajustada incorretamente e a re-
mocao de componentes relevantes para a
seguranca, como a cobertura de protecao,
podem causar ferimentos graves.

- O tampo da bancada e o adaptador de ban-
cada nao devem apresentar quaisquer da-
nos (p. ex. incisdes na fenda de corte). Sub-
stitua imediatamente um tampo da banca-

Portugués

da danificado ou um adaptador de bancada
danificado.

- Nunca trabalhe sem adaptador de bancada
inserido.

Posicao de trabalho
- Posicao de trabalho correta:

- afrente, do lado do operador;

- de frente para a serra;

- ao lado do alinhamento da ldmina de ser-
ra.

- Perigo de ferimentos devido a projecao de
pecas. As pessoas que se encontrem na
proximidade podem ficar feridas. Manter a
distancia.

Desligamento pronto a funcionar

- Para evitar tropecos, pendurar o cabo de
alimentacao nos suportes do cabo de ali-
mentacao (consultar o cap. 7) e guardar
o aspirador moével proximo da ferramenta
elétrica.

Luvas de protecao

- Nao use luvas de protecao ao serrar. As
luvas de protecao podem ser apanhadas
pela lamina de serra e puxar a mao para
a lamina de serra.

Numero de rotacoes

- Para evitar um sobreaquecimento da lami-
na de serra ou que o material plastico der-
reta, ajuste o niumero de rotacoes correto
para o material de corte e, ao cortar, nao
exerca uma forca de encosto excessiva.

Sistema eletronico

- Nao trabalhar em caso de defeito no siste-
ma eletronico da ferramenta elétrica, pois
isso pode causar numeros de rotacoes ex-
cessivos. Identifica um sistema eletrdnico
defeituoso através da auséncia de um ar-
ranque suave, se nao for possivel nenhuma
regulacao do nimero de rotacoes e em ca-
so de producao de fumo ou cheiro de quei-
ma proveniente da maquina.

Pecas a trabalhar

- Nao trabalhe com pecas demasiado gran-
des e pesadas, que possam danificar a fer-
ramenta.

- Apoiar pecas a trabalhar compridas no lado
de saida.
Zona da lamina de serra

- Mantenha a area por tras da lamina de
serra isenta de restos de corte ou outras
pecas a trabalhar.
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- Enquanto a serra circular de bancada esti-
ver em funcionamento e a unidade de ser-
rar nao estiver em posicao de repouso, nao
remova restos do corte ou outras partes
das pecas a trabalhar da zona de corte.

- Sealamina de serra ficar bloqueada, des-
ligue imediatamente a ferramenta e retire
a ficha de rede da tomada. S6 entao deve
retirar a peca a trabalhar presa.

10.2 Barra corredica

& ADVERTENCIA

Perigo de acidente devido a lamina de serra

em rotacao

» No caso de uma distancia de 50 - 150 mm
entre a guia de batente [14-2] e a lamina
de serra [14-3], utilizar sempre a barra
corredica [14-1] fornecida.

Em caso de nao utilizacao, guardar a barra
corredica [14-1] no compartimento para
barras corredicas [14-4].

10.3 Cortes longitudinais

» Para cortes longitudinais, utilizar a cunha
de fendas com cobertura de protecdo (con-
sultar o cap. 9.8).

» Ajustar o batente de retencao angular como
batente longitudinal (consultar o cap. 9.5).

» Conduzir a peca a trabalhar no batente.

10.4 Cortes longitudinais em meia esquadria

@ Pecas a trabalhar com uma largura
< 150 mm, utilizar exclusivamente a guia
de batente direita. Isso garante mais espa-
co entre a guia de batente e a lamina de
serra

» Utilizar a cunha de fendas com cobertura de
protecdo (consultar o cap. 9.8).

» Ajustar o batente de retencao angular como
batente longitudinal (consultar o cap. 9.5).

» Ajustar o angulo de inclinacao da lamina de
serra (consultar o cap. 9.4).

» Conduzir a peca a trabalhar no batente.

10.5 Cortes angulares

» Para cortes angulares, utilizar a cunha de
fendas com cobertura de protecao (consul-
tar o cap. 9.8).

» Utilizar o batente de retencao angular como
batente transversal e batente angular (con-
sultar o cap. 9.5).

» Conduzir a peca a trabalhar com batente.
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10.6 Cortes encobertos

& ADVERTENCIA

Perigo de acidente devido a contragolpe

» Voltar a instalar os dispositivos de segu-
ranca imediatamente apds trabalhos que
exijam a remocao da cunha de fendas com
cobertura de protecao.

(i) Nao sao permitidos processos de cortes
encobertos complicados, p. ex. serrar por
Incisao ou estriar.

@ Para cortes encobertos, utilize um pente
de seguranca’, para que, durante o corte,
a peca a trabalhar seja pressionada na
bancada.

* Nao incluido no ambito de fornecimento.

Para cortes encobertos, utilizar a cunha de fen-
das para rebaixar (consultar o cap. 9.8).

Ranhuras

= Ajustar a largura da ranhura (consultar o
cap. 9.3).

» Ajustar o batente de retencao angular como
batente longitudinal (consultar o cap. 9.5).

» Conduzir a peca a trabalhar no batente.

» Repetir o procedimento até a largura de ra-
nhura pretendida.

Abrir fendas

Serrar o primeiro corte no lado estreito da
peca a trabalhar.

» Ajustar a altura de corte do primeiro corte
(consultar o cap. 7.3).

» Ajustar o batente de retencao angular como
batente longitudinal (consultar o cap. 9.5).

@ E possivel executar o primeiro corte no lado
estreito da peca a trabalhar.

» Virar a peca a trabalhar.

» Ajustar a altura de corte do segundo corte
(consultar o cap. 9.3).

» Ajustar o batente de retencao angular como
batente longitudinal (consultar o cap. 9.5).

Selecionar a distancia ao batente lon-
gitudinal, de forma a que a ranhura ja
serrada nao fique no lado do batente.

@ E possivel executar o segundo corte no lado
estreito da peca a trabalhar.

11 Acondicionamento

» Puxar a ficha de rede da tomada de corren-
te.



» Remover o tubo flexivel de aspiracao.

» Guardar os acessorios do ambito de forne-
cimento nos compartimentos para acesso-
rios ou nos porta-objetos previstos para o
efeito (consultar o cap. 7).

» Remover os acessorios nao incluidos no
ambito de fornecimento.

» TKS 80 EBS nao armazenar ao ar livre.

/N CUIDADO

Ferimentos de corte devido a pecas salientes

» Armazenar a serra circular de bancada na
vertical.

12 Manutencao e conservacao

/N\/\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa
do motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apos-Venda autori-
zada.

& ADVERTENCIA

Verificacoes incorretas podem causar danos

na ferramenta e ferimentos no utilizador

» Para a verificacao da seguranca elétrica
sao necessarias informacoes especiais.
Estas estao disponiveis nas oficinas de ser-

vico Festool do seu pais.
¥ ¥ 4. somente pelo fabricante ou oficinas
‘@’ de servico certificadas. Endereco

mais proximo em:

Servico Apds-Venda e Reparacao

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselen-
b/ij . . . n .
»?T tes originais da Festool! Referéncia
? > em:

» Dispositivos de protecao e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
que nao seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

» Para assegurar a circulacao do ar, manter
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca sempre desobstruidas e limpas.

Portugués

» Remover acumulacoes de pé através da as-
piracao.
» Se o canal de aspiracao ficar entupido com
farpas de madeira:
> Abrir a cobertura da lamina de serra
(consultar o cap. ).
= Aspirar a cobertura da lamina de serra.
» Apds conclusao do trabalho, volte a enrolar
o cabo de alimentacao (Figura 3b).
A ferramenta esta equipada com carvoes espe-
ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte
automatico da corrente e a ferramenta imobili-
za-se.

13 Acessorios

Utilize apenas acessorios originais Festool.

Encontrara os nimeros de encomenda para

acessorios e ferramentas em .

Para além dos acessorios descritos, a Festool

disponibiliza uma vasta gama de acessorios de

sistema, que lhe permite uma aplicacao variada

e efetiva da sua serra, por ex.:

e Laminas de serra para diferentes materi-
ais.

e Alargamento de bancada

e Prolongamento de bancada (comprimento)

e Bancada esquadrejadeira

e Batente longitudinal

14 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecoldgico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
De acordo com a Diretiva Europeia relativa a
residuos elétricos e eletronicos e a sua trans-
posicao para o direito nacional, os equipamen-
tos elétricos usados tém de ser recolhidos se-
paradamente e reciclados de forma ecolégica.
Encontra informacdes sobre centros de recolha
em

Informacodes sobre substancias criticas:
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1 Symboly

& Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k obsluze, bezpec-
nostni pokyny.

@ Neodstranujte nalepky!

% Smér otaceni pily a pilového kotouce

Drevo

Laminat, mineralni materialy

Hlinik, plast

AL ACRYL

@ Znacka pro nastaveni Uhlové zarazky
v prihradce na prislusenstvi

m Misto pro uchopeni

212

ST Znacka polohy plastovych drzaki po-
suvného stolu

stor) Technologie SawStop-AlM

%}:} Prameér pilového kotouce

Jetom Sitka Fezu a tloudtka téla kotouce

Pri rezani s Sirkou rezu < 3 mm za-
reaguje technologie SawStop-AIM nebo
se TKS 80 EBS nespusti.

Pilovy kotou¢ a patrona se nesmi doty-
kat!

" v "R
SawStop AIM H
égﬁi -1§Fr-

Elektronika s regulovatelnymi kon-
\/| stantnimi otackami a sledovanim te-

ploty
G:@ Elektrodynamicka dobéhova brzda

oznaceni shody CE

E Nevyhazujte do domovniho odpadu.
|
2

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

VYSTRAHA! Predtéte si véechny bezpeé-

nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynl a instrukci mize zpU-
sobit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poraneéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.

2.2 Bezpecnostni pokyny pro stolni okruzni
pily

1) Bezpecnostni pokyny tykajici se ochranného

krytu

- Ochranné kryty nechte namontované.
Ochranné kryty musi byt funkcni a sprav-
né namontované. Volné, poskozené nebo
spravné nefungujici ochranné kryty se musi
opravit nebo vymeénit.

- Pro délici Fezy pouzivejte vzdy ochranny
kryt pilového kotouce a rozviraci klin.



U délicich rezd, u kterych pilovy kotou¢ re-
ze celou tloustku obrobku, snizuji ochranny
kryt a dalsi bezpecnostni prvky riziko pora-
néni.

- Po provedeni skrytych fezl, jako napf. po-
lodrazek, rezani s otocenim nebo rezani
drazek, upevnéte rozviraci klin v nejhor-
néjsi koncové poloze. Nasadte ochranny
kryt, kdyz je rozviraci klin v horni koncové
poloze. Ochranny kryt a rozviraci klin sni-
Zuji riziko poranéni.

- Pred zapnutim elektrického naradi zaji-
stéte, aby se pilovy kotouc nedotykal
ochranného krytu, rozviraciho klinu nebo
obrobku. Neimyslny kontakt pilového ko-
touce s témito soucastmi muze zpUsobit
nebezpecné situace.

- Seridte rozviraci klin podle popisu v tom-
to navodu k obsluze. Nespravné vzdalenos-
ti, nespravna poloha a vyrovnani mohou za-
pricinit, Ze rozviraci klin Ucinné nezabrani
zpétnému razu.

- Aby mohl rozviraci klin plnit svou funkci,
musi byt ve spare Fezu. U rezl do obrobkd,
které jsou prilis kratké na to, aby mohl roz-
viraci klin plsobit, je rozviraci klin netcin-
ny. Za téchto podminek nemuze rozviraci
klin zabranit zpétnému razu.

- Pouzivejte pilovy kotouc vhodny pro rozvi-
raci klin. Aby rozviraci klin spravné fungo-
val, musi pridmeér pilového kotouce odpovi-
dat prislusnému rozviracimu klinu, télo pi-
lového kotouce musi byt tenci nez rozviraci
klin a Sirka zubd musi byt vétsi nez tloustka
rozviraciho klinu.

2) Bezpecnostni pokyny pro Fezani

- & NEBEZPECi: Nedavejte prsty a ruce
do blizkosti pilového kotouce nebo do ob-
lasti Fezani. Pri okamziku nepozornosti ne-
bo vysmeknuti se vdm mUze dostat ruka
k pilovému kotouci a mize dojit k vaznym
poranénim.

- Prisouvejte obrobek k pilovému kotouci
pouze proti sméru otaceni. Prisouvani ob-
robku ve stejném smeéru jako je smér ot-
aceni pilového kotouce nad stolem maze
zpUsobit vtazeni obrobku a vasi ruky do pi-
lového kotouce.

- Pri podélnych rezech nikdy nepouzivejte
k prisouvani obrobku pokosovy doraz a pri
pricnych rezech s pokosovym dorazem ni-
kdy nepouzivejte navic paralelni doraz pro
nastaveni délky. Soucasné vedeni obrobku

Cesky

pomoci paralelniho dorazu a pokosového
dorazu zvysuje pravdépodobnost, Ze se pi-
lovy kotouc zasekne a dojde ke zpétnému
razu.

U podélnych Fezu zajistéte, aby se obro-
bek neustale Uplné dotykal dorazové li-
sty, a vyvijejte na obrobek prisuvnou silu
vzdy mezi dorazovou listou a pilovym ko-
toucem. Pokud je vzdalenost mezi dorazo-
vou listou a pilovym kotoucem mensi nez
150 mm, pouzijte dorazovy jezdec, a pokud
je vzdalenost mensi nez 50 mm, pouzijte
posuvny spalek. Tyto pracovni pomucky za-
bezpeduji, ze vase ruka zlstane v dostatec-
né vzdalenosti od pilového kotouce.

Pouzivejte pouze dodany posouvac obrob-
ku od vyrobce nebo takovy, ktery je vy-
robeny podle prislusnych instrukci. Po-
souvac obrobku zabezpecuje dostatecnou
vzdalenost mezi rukou a pilovym kotoucem.
Nikdy nepouzivejte poskozeny nebo nari-
znuty dorazovy jezdec. PoSkozeny nebo na-
riznuty dorazovy jezdec mize prasknout

a zpUsobit, Ze se vam ruka dostane do pilo-
vého kotouce.

Nepracujte ,,v ruce”. Pro priloZeni a vede-
ni obrobku vzdy pouzivejte paralelni doraz
nebo pokosovy doraz. .V ruce” znamen3,
Ze se obrobek misto pomoci paralelniho
dorazu Ci pokosového dorazu podpira ne-
bo vede rukama. Rezani v ruce vede k ne-
spravnému vyrovnani, zaseknuti a zpétné-
mu razu.

Nikdy nesahejte za otacejici se pilovy ko-
touc nebo pres néj. Sahani po obrobku ma-
Ze zpUsobit neimyslny kontakt s otacejicim
se pilovym kotoucem.

Dlouhé a/nebo Siroké obrobky podeprete
za stolem pily a/nebo na strané stolu pi-
ly tak, aby zustaly ve vodorovné poloze.
Dlouhé a/nebo Siroké obrobky maji sklon
se na kraji stolu pily prevrhnout, coz by ve-
dlo ke ztraté kontroly, zaseknuti pilového
kotouce a zpétnému razu.

Vedte obrobek rovhomérné. Obrobek ne-
ohybejte, nepretacejte nebo nepresunujte
do strany. Pokud se pilovy kotouc zasekne,
elektrické naradi ihned vypnéte, vytahnéte
sitovou zastrcku ze zasuvky a odstrante
pricinu zaseknuti. Zaseknuti pilového ko-
touce v obrobku mdze zplsobit zpétny raz
nebo zablokovani motoru.

Neodstranujte odriznuty material, dokud
pila bézi. Odriznuty material se mize za-

213



Cesky

chytit mezi pilovym kotoucem a dorazovou
liStou nebo v ochranném krytu a pri odstra-
novani vtahnout vase prsty do pilového ko-
touce. Vypnéte pilu a pockejte, dokud se pi-
lovy kotouC nezastavi, nez budete material
odstranovat.

- Pro podélné Fezy u obrobki, které jsou
tenci nez 2 mm, pouzivejte pridavny para-
lelni doraz, ktery se dotyka povrchu stolu.
Tenké obrobky se mohou pod paralelnim
dorazem vzpricit a zpUsobit zpétny raz.

3) Zpétny raz - priciny a prislusné bezpecnost-
ni pokyny
Zpétny raz je nahla reakce obrobku v disled-
ku zaseknutého, uvizlého pilového kotouce nebo
rezu v obrobku, ktery je vedeny Sikmo vici pilo-
vému kotouci, nebo pokud se mezi pilovym ko-
touCem a paralelnim dorazem ci jinym pevnym
predmeétem zasekne kus obrobku.

Ve vétsiné pripadl se pri zpétném razu zachyti

obrobek o zadni ¢ast pilového kotouce, je nad-

zdvihnut stolem pily a vymrstén smérem k ob-
sluze.

Zpétny raz je disledek Spatného nebo nesprav-

ného pouzivani stolni okruzni pily. Lze mu za-

branit pomoci vhodnych preventivnich opatreni,
ktera jsou popsana nize.

- Nikdy se nestavte do primé roviny pilove-
ho kotouce. Vzdy stujte po strané pilové-
ho kotouce, na které se nachazi také dora-
zova lista. Pri zpétném razu muze byt ob-
robek s vysokou rychlosti vymrstény proti
osobam, které stoji pred pilovym kotoucem
nebo v roviné pilového kotouce.

- Nikdy nesahejte nad pilovy kotouc nebo za
néj, abyste tahali obrobek nebo ho podpi-
rali. Mze dojit k nedmyslnému kontaktu
s pilovym kotoucem nebo muize zpétny raz
zpUsobit vtazeni vasich prstd do pilového
kotouce.

- Obrobek, ktery rezete, nikdy nedrzte a ne-
tlacte proti otacejicimu se pilovému ko-
touci. Tlaceni obrobku, ktery Fezete, proti
pilovému kotouci zplsobi zaseknuti a zpét-
ny raz.

- Dorazovou listu vyrovnejte rovnobézné
s pilovym kotoucem. Nevyrovnana dorazo-
va lista tlaci obrobek proti pilovému kotouci
a zpUsobuje zpétny raz.

- U skrytych fezu (napf. Fezani polodrazek,
drazek nebo Fezani s otocenim) pouzivejte
pritlacny hreben pro vedeni obrobku proti
stolu a dorazové listé. Pomoci pritlacného
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hrebenu budete mit obrobek pri zpétném
razu lépe pod kontrolou.

- Budte obzvlast opatrni pri Fezani smonto-
vanych obrobku v mistech, na ktera nevi-
dite. Zanorujici se pilovy kotou¢ se mize
zariznout do predmétd, které mohou zpa-
sobit zpétny raz.

- Velké desky podeprete, abyste zabranili
riziku zpétného razu zpusobeného zase-
klym pilovym kotoucem. Velké desky se
mohou plsobenim vlastni hmotnosti pro-
hnout. Desky se musi podepfFit vSude tam,
kde precnivaji pres povrch stolu.

- Obzvlasteé opatrni budte pri rezani obrob-
ku, které jsou zkroucené, zahnuté, se suky
nebo které nemaji rovnou hranu, pomoci
které by je bylo mozné vést pomoci poko-
sového dorazu nebo podél dorazové listy.
Zkrouceny ¢i zahnuty obrobek nebo obro-
bek se suky je nestabilni a zplsobuje ne-
spravné vyrovnani spary rezu vuci pilovému
kotouci, zaseknuti a zpétny raz.

- Nikdy nefezejte vice obrobku nesklada-
nych na sobé nebo za sebou. Pilovy ko-
touc¢ by mohl zachytit jeden nebo vice kusl
a zpUsobit zpétny raz.

- Pokud chcete znovu spustit pilu, jejiz pilo-
vy kotouc je v obrobku, vyrovnejte pilovy
kotouc ve spare rezu tak, aby zuby neby-
ly zaseknuté v obrobku. Pokud je pilovy
kotou¢ zaseknuty, mGze dojit k nazdvihnuti
obrobku a zplsobeni zpétného razu, kdyz
se pila znovu spusti.

- Pilové kotouce udrzujte v Cistoté, ostreé
a s dostatecné rozvedenymi zuby. Nikdy
nepouzivejte deformované pilové kotouce
nebo pilové kotouce s prasklymi i zlome-
nymi zuby. Ostré pilové kotouce se spravneé
rozvedenymi zuby minimalizuji zaseknuti,
zablokovani a zpétny raz.

4) Bezpecnostni pokyny pro obsluhu stolnich

okruznich pil

- Stolni okruzni pilu vypnéte a odpojte ji od
sité, nez budete odstranovat vlozku stolu,
meénit pilovy kotouc, provadét nastaveni
rozviraciho klinu nebo krytu pilového ko-
touce a kdyz nechate naradi bez dozoru.
Bezpecnostni opatreni slouzi pro predcha-
zeni Urazdm.

- Nikdy nenechavejte stolni okruzni pilu
bézet bez dozoru. Vypnéte elektrické na-
radi a nedochazejte od néj, dokud se
uplné nezastavi. Pila, ktera bézi bez dozo-
ru, predstavuje nekontrolované nebezpeci.



2.3

Nainstalujte stolni okruzni pilu na misté,
které je rovné a dobre osvétlené a kde se
muzete bezpeéné postavit a udrZovat rov-
novahu. Na misté instalace musi byt do-
statek prostoru pro manipulaci s obrobky
prislusné velikosti. Neporadek, neosvétle-
né pracovisté a nerovna, klouzava podlaha
mohou vést k Grazim.

Pravidelné odstranujte trisky a drevénou
drt pod stolem pily a/nebo z odsavani pra-
chu. Nahromadéna drevéna drt je horlava
a mUze se sama od sebe vznitit.

Zajistéte stolni okruzni pilu. Stolni okruzni
pila, kterad neni radné zajisténa, se mize
pohybovat nebo prevratit.
Odstrante ze stolni okruzni pily nastavova-
ci nastroje, zbytky dreva atd., nez ji zapne-
te. Vyboceni nebo pripadné zaseknuti mdze
byt nebezpecné.
Vzdy pouzivejte pilové kotouce o spravné
velikosti a s vhodnym upinacim otvorem
(napr. kosoctvercovym nebo kruhovym).
Pilové kotouce, které se nehodi do upinani
pily, nemaji vystredény béh a vedou ke ztra-
té kontroly nad pilou.
Nikdy nepouzivejte poskozeny nebo ne-
spravny montazni material pro pilové ko-
touce, jako napr. priruby, podlozky, Srou-
by ¢i matice. Tento montazni material pro
pilové kotouce byl zkonstruovan specialné
pro vasi pilu, pro bezpecny provoz a opti-
malni vykon.
Na stolni okruzni pilu si nikdy nestoupejte
a nepouzivejte ji k sezeni. Mize dojit k va-
znému poranéni, kdyz se elektrické naradi
prevrhne nebo kdyz se omylem dostanete
do kontaktu s pilovym kotoucem.
Zajistéte, aby byl pilovy kotou¢ namonto-
vany ve spravném smeéru otaceni. Se stolni
okruzni pilou nepouzivejte brusné kotouce
nebo draténé kartace. Nespravné nasaze-
ny pilovy kotouc nebo pouzivani nedoporu-
ceného prislusenstvi mize vést k vaznym
poranénim.

Dalsi bezpecnostni pokyny

Cesky

je pri zjisténi treba neprodlené hlasit servi-
su. Teprve po odstranéni zavady se smi na-
radi opét pouzivat.

Kontrolujte pravidelné sitovou zastrcku

a kabel a pri poskozeni je nechte vymeénit

v autorizovaném zakaznickém servisu.

Je zakazano pouzivat vlastni pomucky, jako
napr. pravitko.

@000

Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: chranice sluchu, ochranné bryle,
pri prasnych pracich respirator a pri vymeé-
né nastroje ochranné rukavice.

Zavady elektrického naradi, vcetné oddélu-
jicich bezpecnostnich prvkl nebo nastrojd,

2.4 Bezpecnostni pokyny pro
predmontovany pilovy kotouc
Pouziti

Nesmi se prekracovat maximalni otacky
uvedené na pilovém kotouci, resp. musi se
dodrZovat rozsah otacek.

Predmontovany pilovy kotouc je urceny vy-
hradné pro pouziti v okruznich pilach.

Pri vybalovani a baleni nastroje a pri mani-
pulaci s nim (napr. upinani do naradi) po-
stupujte s krajni opatrnosti. Nebezpeci po-
ranéni o velmi ostré brity!

Nosenim ochrannych rukavic pri manipula-
ci s nastrojem se zlepSuje bezpecné ucho-
peni nastroje a jesté vice se snizuje riziko
poranéni.

Pilové kotouce, jejichz téla jsou popraska-
na, se musi vymeénit. Jakakoliv oprava neni
pripustna.

Pilové kotouce s kompozitnim provedenim
(pajené pilové zuby), jejichz zuby maiji
tloustku mensinez 1 mm, se jiz nesmi pou-
Zivat.

VYSTRAHA! Nastroje s viditelnymi praskli-
nami, s tupymi nebo poSkozenymi brity se
nesmeéji pouzivat.

Montaz a upevnéni

Nastroje musi byt upnuté tak, aby se pri
provozu neuvolnily.

Pri montazi nastroju je treba zajistit, aby
se upinani provadélo na naboji ¢i upinaci
plosce nastroje a aby se brity nedostaly do
kontaktu s jinymi dily.

Prodlouzeni klice nebo utahovani pomoci
uderd kladiva neni pripustné.

Upinaci plosky se musi vycistit, aby se zba-
vily necistot, tuku, oleje a vody.

Upinaci Srouby se musi utahovat podle na-
vod{ vyrobce.

Pro nastaveni prGméru otvoru pilovych ko-
toucl na primér vretena naradi se mu-

si pouzivat pouze pevné nasazené krouz-
ky, napr.: zalisované krouzky nebo krouzky
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Cesky
drzici prilnavosti. Pouziti volnych krouzkd
neni pripustné.

Udrzba a oSetrovani

- Opravy a ostreni smi provadét pouze zaka-
znické servisy Festool nebo odbornici.

- Konstrukce nastroje se nesmi zménit.

- Zpovrchu nastroje pravidelné odstranujte
pryskyrici a Cistéte ho (Cistici prostredky
s hodnotou pH od 4,5 do 8].

- Tupé brity lze na Cele ostfit do minimalni
tloustky britu 1 mm.

- Nastroj prepravujte jen ve vhodném obalu -
nebezpeci poranéni!

2.5 Obrabéni hliniku

& Pri obrabéni hliniku je z bezpecnostnich

dlvodl nutné dodrzovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

- Kelektrickému naradi pripojte vhodny vy-
savac.

- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru elektrického naradi.

- Pouzijte pilovy kotouc na hlinik.

2.6 Zbyvajici neodstranitelna rizika

Noste ochranné bryle!

| pfes dodrzeni véech prislusnych predpisi mo-

hou vzniknout pFi provozu pily nebezpeci, napr.:

- dotknutim otacejicich se casti ze strany: pi-
lového kotouce, upinaci priruby, Sroubu pri-
ruby,

- dotknutim casti vedoucich proud pri otevre-
ném krytu a nevytazené sitové zastrcce,

- odlétnutim ¢asti obrabéného materialu,

- odlétnutim casti poskozeného nastroje,

- vznikajicim hlukem,

- vznikajicim prachem.

2.7 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

Hladina akustického tlaku Lpy =87 dB(A]
Hladina akustického vykonu Ly, = 102 dB(A)
Nejistota K=3dB

&@ UPOZORNENI

Hluk vznikajici pri praci s elektrickym nara-
dim muze poskodit sluch.
» Pouzivejte chranice sluchu.
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Uvedené hodnoty emisi hluku

- se mérinormovanym zkuSebnim postupem
a mohou byt pouzity ke srovnani elektrické-
ho naradi s jinym naradim,

- mohou byt rovnéz pouzity pro predbézné
hodnoceni zatizeni.

/N UPOZORNEN

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

= Posudte skutecné zatizeni béhem celého
provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatiZeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3 Pouziti vsouladu s urcenim

Pila TKS 80 EBS je jako prenosné elektrické na-
radi urcena k rezani dreva, laminovanych dre-
vénych desek, nezeleznych kovd a plastu.

@ 0ZNAMENi

Zareaguje technologie SawStop-AIM

= Prirezani nezeleznych kovli, mokrych ma-
teriall nabitych statickou elektrinou ne-
bo vodivych materiald technologii Saw-
Stop-AIM deaktivujte (reZim bypassu).

Toto elektrické naradi sméji pouzivat vyhradné
odbornici nebo zaskolené osoby.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebird odpovédnost uzivatel.
3.1 Pilové kotouce

Pouzivejte pouze pilové kotouce Festool, které
jsou urcené pro pouziti s timto elektrickym na-
radim.

- Rozméry pilového kotouce
254 x 30 x 2,4 mm
- Sirka rezu > 2,2 mm (odpovida Sirce zubd)
@ upinaciho otvoru 30 mm
Tloustka téla kotouce < 1,8 mm
- Pilovy kotoucC s upinacim Uhlem > 15°
- vhodny pro otacky od 3 500 min-'
Pilové kotouce Festool odpovidaji normeé
EN 847-1.
Rezejte pouze materialy, pro které je prislusny
pilovy kotouc urceny.
Nesmi se pouzivat pilové kotouce z vysoce lego-
vané rychlorezné oceli (HSS) a drazkovaci pilové
kotouce.



3.2 Patrony

Pouzivejte pouze patrony Festool, které jsou
urcené pro pouziti s timto elektrickym naradim.

4 Technické udaje

Stolni okruzni pila

Vykon

TKS 80 EBS 220-240V EU (bez DK], GB
TKS 80 EBS 230V CH, ZA

TKS 80 EBS 230V DK, AUS

Otacky (volnobéh)

Upinaci otvor

Hloubka rezu pri 90°/45°/47°

Uhel sklonu

Rozmaéry stolu (D x S)

Vyska stolu (vyklopené nohy)

Vyska stolu (nevyklopené nohy])

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014

5 Prvky zarizeni

[1-1]1 Prihradka na prislusenstvi
[1-2] Boc¢ni mista pro uchopeni
[1-31 4V profily

[1-4]1 Rozviraci klin pro drazkovani
[1-5] Vlozka stolu

[1-6] Rozviraci klin s drzdkem ochranného
krytu

[1-71 Ochranny kryt

[1-8] Bezpecnostninalepka

[1-91 Uhlova zarazka

[1-10] Jemné nastaveni

[1-11]1 Nastaveni Ghlu sklonu

[1-12] Otocné knofliky pro sklopné nohy
[1-13] Stupnice

[1-14] Nastaveni hloubky rezu

[1-15] Ukazatel Ghlu

[1-16] Prihradka na posouvac obrobku
[1-17]1 Sklopné nohy

[1-18] Krytka

[1-19] Ovladaci panel

Cesky

TKS 80 EBS

2200W
1900 W
2000W

1 700-3 500 min!

@ 30 mm

0-80 mm / 0-56 mm / 0-54 mm
-2°az 47°

690 x 580 mm

900 mm

385 mm

37,0 kg

[1-20] Transportni kolecka

[1-21] Prepravni pojistka

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-

du k pouziti.

6 Smontovani / uvedeni do
provozu

/N UPOZORNEN

Tézky prepravni obal se stolni okruzni pilou

Nebezpeci poranéni

» Prepravni obal se stolni okruzni pilou musi
nést a vybalit 2 osoby.
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Cesky
6.1 Instalace TKS 80 EBS

6.2 Pred prvnim uvedenim do provozu

/N /N VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence

Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» Pred kazdym pouzitim elektrického nara-
di zkontrolujte sitovy kabel a sitovou za-
strcku. PoSkozeni nechte opravit pouze
v odborné dilné.

» Ve venkovnim prostredi pouZivejte pouze
prodluzovaci kabely a kabelové spojky
schvalené k tomuto ucelu.

& VAROVANI

Elektrické naradi se na nerovné podlaze

prevrhne

Nebezpeci Urazu

» Dbejte na stabilni polohu elektrického na-
radi.
Podlaha musi byt rovna, smi mit sklon
max. 10° a nesmi na ni volné lezet zadné
predméty (napr. trisky a odrezky).

Sklopné nohy

&@ UPOZORNENI

Uskripnuti rukou nebo prstu pri vyklapéni
nebo zaklapéni sklopnych nohou
» Noste ochranné rukavice.

» AZ nadoraz povolte otocné knofliky pro
sklopné nohy [1-12].

= Sklopné nohy [1-17] vyklopte nebo zaklopte.

= Otocné knofliky pro sklopné nohy [1-12]
utahnéte.

Pro stabilni postaveni TKS 80 EBS je mozné na-
stavit délku sklopnych nohou Sroubovanim kryt-
ky [1-18].

Pridavné nohy

/N VAROVANi

Nebezpeci Urazu pri prevrhnuti elektrického

naradi

= Pridavné nohy’ pouzivejte vzdy ve spojeni
s rozsirujicim dilem stolu® nebo posuvnym
stolem”.

* Nejsou soucasti dodavky.
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Odstrante veskery obalovy material, i obalo-
vy material pod stolem.

= Vytadhnéte prepravni pojistku [1-21].

Odstrante bezpecnostni nalepku [1-81.

= Odstrante namontovany rozviraci klin pro
drazkovani [1-4] (viz kap. 9.8) a ulozte ho
do prihradky na pfislusenstvi [1-1].

» Namontovany univerzalni pilovy kotouc pFi-
padné vymeénte za pilovy kotou¢ na material,
ktery budete rezat (viz kap. ).

= Namontujte ochranny kryt (viz kap. 9.8).

» Namontujte Ghlovou zarazku (viz kap. 9.5).

y

6.3  Zapnuti/vypnuti

/NG VAROVAN

Technologie SawStop-AIM funguje pouze ve

spojeni s ochrannym vodicem a s pripojenym

uzemnénym zdrojem proudu

Nebezpeci poranéni

= Zajistéte, aby elektrické napajeni neprobi-
halo prostrednictvim SYS-PST 1500 nebo
napr. transformatoru.

@ 0ZNAMENi

Zareaguje technologie SawStop-AIM

» TKS 80 EBS zapinejte pouze tehdy, kdyz pi-
lovy kotouc neni v kontaktu s obrobkem,
prislusenstvim nebo jinymi predmeéety.

» Pouzivejte pouze prislusenstvi urcené
pro TKS 80 EBS.

(i) Faze zahfivani
Elektronika je prilis studena: pri teplotach
prostredi < 5 °C se mdze start TKS 80 EBS
opozdit.
™ Zanékolik minut zopakujte pokus
0 spusténi.

Zapnuti
= Pro zapnuti stisknéte zeleny hlavni vypi-

nac [2-1].

@ Zelend LED [2-4] nepretrzité sviti.

Cervena LED [2-5] pomalu blika.

TKS 80 EBS provede vlastni kontrolu.
= Pockejte, dokud se nezméni stav LED.
@ Zelend LED [2-4] nepretrzité sviti.
Cervena LED [2-5] nesviti.

TKS 80 EBS je v pohotovostnim rezimu.
Stisknéte zelené tladitko START [2-3].

@ TKS 80 EBS je v rezimu rezani. Technologie
SawStop-AIM je aktivovana.
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/NG VAROVANI
Technologie SawStop-AIM nezareaguje

» Pilového kotouce se dotykejte az po Uplném
zastaveni, pokud po zapnuti dojde k vypad-
ku proudu nebo poklesu napéti.

Vypnuti

» Pro vypnuti chodu pily stisknéte cervené
tlacitko STOP [2-2].

™ Zelena LED [2-4] rychle blika.
Cervena LED [2-5] nesviti.

» Pockejte, dokud se pilovy kotouc nezastavi.

('f\‘) 0ZNAMENI

Zareaguje technologie SawStop-AIM
= Nedotykejte se pilového kotouce, kdyz
se zastavuje. Technologie SawStop-AIM
je nadale aktivni a pri dotyku zareaguje.
™ Zelend LED [2-4] nepretrzité sviti.
Cervena LED [2-5] nesviti.
TKS 80 EBS je v pohotovostnim rezimu.
Stisknéte zeleny hlavni vypinac [2-1].
TKS 80 EBS neni v provozu.

y

=

7 Preprava

/N UPOZORNENI

Tézka stolni okruzni pila

Nebezpeci poranéni

» Stolni okruzni pilu musi prenaset 2 osoby.

= Priprepravé drzte naradi za bo¢ni mista
pro uchopeni [3-3]. Nikdy ho neuchopujte
a nepremistujte za ochranny kryt.

= Prislusenstvi, které je soucasti dodavky,
ukladejte do prihradek na prislusenstvi ne-
bo do uréenych drzakd (Obrazek 3a, 3b, 3c).

Prihradka na prislusenstvi

Rozviraci klin s ochrannym kry- [3-1]
tem

Rozviraci klin pro drazkovani [3-2]
Patrona [3-4]
Posouvac obrobku [3-5]
Uhlovéa zarazka [3-7]

(Ridte se znackami pro nastave-
ni [3-6] pro ulozeni Ghlové zaraz-
ky.)

Sitovy kabel

Cesky

Drzaky sitového kabelu [3-8]
Sitovy kabel [3-9]
Naradi

KLi¢ na vnitini Sestihran [3-10]
Maticovy klic¢ pro prirubu vietena  [3-11]
Maticovy kli¢ pro matici viretena [3-12]

» Odstrante prislusenstvi, které neni soucasti
dodavky.

= Zaklopte sklopné nohy (viz kap. 6.1).

@ TKS 80 EBS lze transportovat.

7.1  Transportni kolecka

Pro premistovani na kratké vzdalenosti

je TKS 80 EBS opatrena transportnimi kolec-

ky [1-20].

» Uchopte TKS 80 EBS za bocni mista pro
uchopeni [1-2] a pretahnéte ji na pozadova-
né misto.

8 Technologie SawStop-AIM
Diky technologii SawStop-AIM lze zabranit tém

VvV

Srdcem technologie SawStop-AIM je patrona,
ktera pomoci pruziny zatlaci hlinikovy klin do
pilového kotouce. Mechanismus se aktivuje po-
moci kapacitniho snimace, kdyz za provozu do-
jde ke kontaktu s lidskou pokozkou nebo jinym
vodivym materialem.

Technologie SawStop-AIM funguje pouze ve
spojeni s ochrannym vodicem a uzemnénym
zdrojem proudu. Zajistéte, aby elektrické na-
pajeni neprobihalo prostrednictvim SYS-Power-
Station nebo napf. transformatoru.

Prace s TKS 80 EBS je mozna pouze s na-
sazenou patronou.

/N @ VAROVANI

Zvuk vydavany pri zareagovani technologie
SawStop-AIM

Nebezpeci GUrazu
» Pouzivejte ochranu sluchu.

@ 0ZNAMENI

Zareaguje technologie SawStop-AIM
» Nedotykejte se pilového kotouce podélnym
nebo pricnym dorazem.
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(7 0ZNAMENI

Zareaguje technologie SawStop-AIM nebo
se TKS 80 EBS nespusti.

Mezi pilovym kotoucem a dorazovou listou je

prilis mala vzdalenost.

» Prirezani s Sirkou rezu <« 3 mm pouzivejte

prilozku = 19 mm.

8.1 Kontrola funkce

Zelena LED [2-4]
nepretrzité sviti.

Technologie SawStop-AIM nepretrzité sleduje
radny provoz pily. Aktualni provozni stav sig-

nalizuji LED kontrolky.

Stav LED v pohotovostnim rezimu

Zelena LED [2-4]
i nepretrzité sviti.

v | Cervend
J LED [2-5] poma-
lu blika.

Stolni okruzni pila se
za cca 10 sekund roz-
béhne.

Cervena
LED [2-5] rychle
blika.

Doslo k dotknuti pilo-
vého kotouce v poho-
tovostnim rezimu.

™ Odstrante prici-
nu kontaktu a pockej-
te cca b sekund, nez
se zavada odstrani.

Nebo:

Mezi pilovym kotou-
¢em a dorazovou li-
stou je prilis mala
vzdalenost.

™  Prirezanis sir-
kou rezu £ 3 mm
pouzivejte priloz-

ku =19 mm.

Zelena LED [2-4]
nesviti.

Zelend LED [2-4]
i nepretrzité sviti.

Cervend
D LED [2-5] nesvi-
ti.

Stolni okruzni pila je
pripravena k provozu
a je v pohotovostnim
rezimu.

Cervend
LED [2-5] poma-
lu blika.

Zavada aretace patro-
ny.
™  Vypnéte stolni
okruzni pilu a zkon-

trolujte aretaci patro-
ny.

Zelenda LED [2-4]
pomalu blika.

Mo 1 Zelend LED [2-4]
rychle blika.

(stridavé)

| Cervend
J LED [2-5] rychle
blika.

Ochrana proti opétov-
nému spusténi

Pri aktivaci rezimu
bypassu jste prilis
brzy uvolnili Zluty spi-
nac SawStop-AIM.

™  Pro odstranéni

zavady stisknéte Cer-
vené tlacitko STOP.

Cervena
LED [2-5] ne-
pretrzité sviti.

Chybéjici nebo prilis
maly pilovy kotouc.

™ Vypnéte stolni
okruzni pilu a nasadte

vhodny pilovy kotouc
(viz kap. 3).

Zelena LED [2-4]
nesviti.
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Cervend
LED [2-5] ne-
pretrzité sviti.

Vyménte patronu.

™ Vypnéte stolni
okruzni pilu. Pokud
se tim zavada neod-
strani, nasadte novou
patronu.

Nebo:

Elektronika je prilis
studena: faze zahriva-
ni pri teploté prostre-
di <5 °C.

™ Zanékolik mi-
nut zopakujte pokus

0 spusténi.




Stav LED pri provozu

2e | Zelend LED [2-4]
rychle blika.

Cervena
D LED [2-5] nesvi-
ti.

Pilovy kotouc¢ se za-
stavi.

® Technologie Saw-
Stop-AIM je aktivni

a pri dotyku zareagu-
je.

| Zelend LED [2-4]
pomalu blika.

Cervena
D LED [2-5] nesvi-
ti.

Aktivovany rezim by-
passu.

¢ | Zelend LED [2-4]
pomalu blika.

/N

Az | Cervend
i LED [2-5] rychle
blika.

TN

Dotknuti pilového ko-
touce pri aktivovaném
rezimu bypassu

Az se pilovy kotouc
zastavi, odstrante za-
vadu.

Stav LED pri pohotovostnim rezimu nebo pri

provozu
Zelend LED [2-4] | Obrobek je pFilis
] nesuviti. vlhky.

\ | Cervend
i LED [2-5] rychle
blika.

™ Vypnéte stolni
okruzni pilu a osuste
obrobek nebo rezte
v rezimu bypassu.

2o 1 Zelend LED [2-4]
rychle blika.

Cervena
B | (ED [2-5] ne-
pretrzité sviti.

Pilovy kotou¢ se bé-
hem rezani zastavi.

™  Vypnéte a za-

pnéte stolni okruzni
pilu a rezte obrobek
pomaleji.

Nebo:

Stolni okruzni pila se
nachazi v rezimu re-
zani a stiskli jste zluty
spinac SawStop-AIM.

™  Vypnéte a za-

pnéte stolni okruzni
pilu.

Cesky

8.3 RezZim bypassu (deaktivovana
technologie SawStop-AIM)

ReZim bypassu pouzivejte pouze pro rezani
vodivych materiald. Poté technologii Saw-
Stop-AIM znovu aktivujte.

Aktivace rezimu bypassu
» Podrzte stisknuty zluty spinac Saw-
Stop-AIM [2-6].
@ Cervena LED [2-5] jednou blikne, poté ihned
stisknéte zelené tlacitko START [2-3].
TKS 80 EBS se rozbéhne.
Cervena LED [2-5] opét jednou blikne.
» Uvolnéte Zluty spina¢ SawStop-AIM [2-6]
a zelené tlacitko START [2-31.
@ Zelend LED [2-4] pomalu blika.
Cervena LED [2-5] nesviti.
TKS 80 EBS je pripravena k pouziti v rezimu
bypassu.
Deaktivace rezimu bypassu (aktivace techno-
logie SawStop-AIM)
= Stisknéte Cervené tlacitko STOP [2-2].

@ Technologie SawStop-AIM je aktivovana.

Y

=

8.4 Kontrola vodivosti materialu

Vodivost materialu lze predem zkontrolovat,
aniz by zareagovala technologie SawStop-AlM.

= Stisknéte zeleny hlavni vypinac¢ [2-1].
TKS 80 EBS je pripravena k provozu.
Prilozte material k pilovému kotouci.
Zelena LED [2-4] nepretrzité sviti.
Cervena LED [2-5] rychle blika.
Material je vodivy: Prace v rezimu bypassu
(viz kap. 8.3).
@ Zelend LED [2-4] nepretrZité sviti.
Cervena LED [2-5] nesviti.
Material neni vodivy: Pracujte s aktivni
technologii SawStop-AIM (viz kap. 8.2).

Ny ™

8.5 Zareagovala technologie SawStop-AIM

8.2 Aktivace technologie SawStop-AIM

@ Pri dodani a po kazdém novém uvedeni do
provozu je technologie SawStop-AIM akti-

vovana.

y

Stisknéte cervené tladitko STOP [2-2].

@ Technologie SawStop-AIM je aktivovana.

/N VAROVANi

Nebezpeci poranéni pri nekontrolovaném

rozbéhnuti stolni okruzni pily

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Informace k vraceni technologie SawStop-AIM,
ktera zareagovala

Patrony ukladaji elektronicka data, ktera se
meri pri zareagovani. Kdyz posilate firmé Fe-
stool zpét patronu, ktera zareagovala, mizeme
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si tato data vyvolat, abychom mohli analyzovat
elektroniku a software.

Pokud se na zakladé nactenych dat potvrdi, ze
doslo k zareagovani z divodu kontaktu s po-
kozkou, obdrzite nahradni patronu. Festool si
vyhrazuje pravo rozhodovat o téchto pripadech
individualné.

Sdélte nam prosim své jméno a kontakt na sebe
(e-mail, telefon, adresa), abychom vas mohli te-
lefonicky nebo pisemné kontaktovat.

Informace o ochrané (dajd a ke kontaktnim
Gdajdm firmy Festool najdete na nasich webo-
vych strankach na adrese:

Vyména patrony a pilového kotouce
Kdyz zareaguje technologie SawStop-AIM, pa-

trona zatlaci hlinikovy klin do pilového kotouce
a pilovy kotouc se pod stolem zastavi.

/N VAROVANi

Nebezpeci poranéni odlétavajicimi castmi

» Musi se vyménit patrona A pilovy kotouc.
Nikdy nepouzivejte deformované pilové ko-

touce nebo pilové kotouce s prasklymi Ci
zlomenymi zuby.

= Demontujte vloZku stolu (viz kap. 9.4).

Demontujte rozviraci klin (viz kap. 9.8).

= Nastaveni hloubky rezu [4-2] otocte na mi-
nimum 0 mm a otacejte pres odpor dal.
Nastaveni hloubky rezu [4-2] nastavte na
maximum 80 mm.

@ Hloubka rezu je nastavena na maximum
80 mm.

= Aretaci patrony [4-4] otocCte o Ctvrt otacky
po sméru hodinovych rucicek a vytahnéte
ji [4-5].

= Povolte matici vietena [4-6] a sejméte upi-
naci prirubu [4-7] pilového kotouce.

= Maticovy kli¢ [4-8] pouZijte jako paku
a opatrné s nim posunte pilovy kotouc z vr-
etena naradi [4-10].
Maticovy kli¢ [4-9] pouZijte jako paku
a opatrné s nim posunte patronu z upevno-
vacich kolika [4-11].
Oba kroky opakujte, dokud pilovy kotouc
a patrona nebudou odstranéné.

= Namontujte novou patronu (viz kap. ).

= Namontujte novy pilovy kotouc (viz
kap. ).

= Namontujte vlozku stolu (viz kap. 9.4).

= Namontujte rozviraci klin (viz kap. 9.8).

Y
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9 Dalsi nastaveni / funkce

/N/N\ VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred provadénim veskerych praci na elek-
trickém naradi vzdy elektrické naradi vy-
pnéte, vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuv-
ky a poté pockejte, dokud se pilovy kotouc
nezastavi.

9.1 Elektronika

U TKS 80 EBS se elektronicky sleduji nasleduji-
ci vlastnosti:

Pozvolny rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh elektrického naradi. Diky omezenému
nabéhovému proudu nezareaguji ani bézné po-
jistky v.domacnosti.

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladdaciho kolecka [2-7] ply-
nule nastavovat v rozsahu otacek (viz kap. 4).
Mdzete tak rychlost Fezani optimalné prizpiso-
bit prisluSnému materialu.

Stupen otacek podle materialu

Drevo 6
Laminat, mineralni materialy 2-5
Hlinik, plast 3-6

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky
udrzovany na konstantni hodnoté. Tim je i pFi
zatizeni dosazeno rovnomérné rychlosti rezu.

Ochrana proti pretizeni

Pri extrémnim pretizeni elektrického naradi se
omezi privod proudu. Je-li motor na néjakou
dobu zablokovany, privod proudu se zcela pre-
rusi. Po preruseni zatizeni, resp. vypnuti je na-
radi opét pripravené k provozu.

Tepelna pojistka

Aby nedochazelo k prehrati motoru, je pri prilis
vysoké teploté motoru omezen prikon (napr. pri
prilis velkém tlaku béhem prace). Pokud teplota
nadale stoupa, elektrické naradi se vypne. Zno-
vu ho lze zapnout az po vychladnuti motoru.

Brzda

Pri vypnuti se pilovy kotou¢ béhem cca 3 se-
kund elektronicky zabrzdi do Uplného zastaveni.
Ochrana proti opétovnému spusténi

Vestavéna ochrana proti opétovnému spusténi
zabranuje, aby se elektrické naradi v pohoto-
vostnim rezimu po preruseni napéti opét samo-
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statné spustilo. Pro opétovné uvedeni do pro-
vozu musi byt elektrické naradi vypnuto a pak
znovu zapnuto.

9.2 Volba pilového kotouce

Pilové kotouce Festool jsou oznaceny barevnym
krouzkem. Barva krouzku oznacuje material,
pro ktery je pilovy kotouc¢ vhodny.

Dodrzujte potrebné Gdaje pilového kotouce (viz
kap. 3.1).

Barva Material

Zluta Drevo

Cervenda Laminat, mineralni
material

HPL/TRESPA’

gg;iq-dﬂi?
AL C)A{/I:Jf
9.3 Nastaveni hloubky rezu

Modra Hlinik, plast

Cesky
+ koncova poloha az 47°

- koncova poloha az -2°

0 nulova poloha
Koncové polohy 0° a 45° jsou aktivni.

9.5 Uhlova zarazka

Plynulé nastaveni hloubky Fezu v rozmezi 0-
80 mm:

= Otacejte nastavenim vysky rezu [5-51.
+ zvétseni hloubky rezu az na 80 mm
- zmenseni hloubky rezu az na 0 mm
Cistého fezu dosahnete, kdy? je nastavena

hloubka Fezu 0 2-5 mm vétsi nez tloustka
obrobku.

U skrytych Fezd se hloubka rezu nastavi
podle poZzadované hloubky skrytého rezu.

9.4 Nastaveni uhlu sklonu

Pilovy kotouc¢ lze natocit v rozmezi od 0° do 45°
a seridit 0 £2° na -2° a 47°.
» Stisknéte a podrzte nastaveni thlu sklo-
nu [5-3] proti nastaveni hloubky Fezu [5-5].
= Pohybujte nastavenim Ghlu sklonu [5-3]
podél stupnice [5-1], dokud ukazatel
Ghlu [5-2] neukazuje na pozadovany Ghel.
= Uvolnéte nastaveni uhlu sklonu [5-3] a na-
staveni hloubky rezu [5-5].
Pro presné prizplsobovaci prace natocte pilovy
kotouc vzdy o 2° za obé koncové polohy:

Jemné nastaveni

» Nastavte Uhel sklonu na 0° a zde provedte
jemné nastaveni az na -2°.
Nastavte Uhel sklonu na 45° a zde provedte
jemné nastaveni az na 47°.

= Otocte packu pro jemné nastaveni [5-4].

Uhlovou zarazku lze pouZivat jako podélny do-
raz (Obrazek éa) a jako pricny, resp. Uhlovy do-
raz (Obrazek 6b).

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni nastrojem
= Dorazova lista [6-7] nesmi zasahovat do
oblasti rezu.
» VSechny srouby a otocné knofliky Uhlové
zarazky musi byt pri Fezani pevné utazené.
Montaz ahlové zarazky
Dodanou uhlovou zarazku lze upevnit do vSech
Ctyr V profilt [6-12].
= Povolte otoény knoflik [6-11.
= Nasadte Uhlovou zarazku [6-10] do V profi-
lu [6-12].
= Seridte Srouby s vnitfnim Sestihranem [6-9]
pro dosazeni stability vedeni Uhlové zaraz-
ky [6-10] ve V profilu [6-12].
= Seridte kuli¢kové lozisko [6-13] pro nasta-
veni Uhlové zarazky [6-10].
= Posunte Uhlovou zarazku [6-10] ve V pro-
filu [6-12] tak, aby Uhlova zarazka [6-10]
zakryvala zelené oznacené pole na strané
stolu [6-11].
= Utdhnéte otocny knoflik [6-1].

Uhlova zarazka jako podélny doraz

= Povolte Sroub [6-4].

» Nazdvihnéte zajistovaci kolik [6-3].

= Nastavte Uhel podle stupnice [6-5] na 0°.

= Nechte zajistovaci kolik [6-3] zaskocit.

= Utdhnéte Sroub [6-4].

= Povolte $roub [6-6].

= Dorazovou listu [6-7] nastavte tak, aby byla
trojuhelnikova Sipka v oblasti zelené nalep-
ky [6-8].

= Utdhnéte Sroub [6-6].

@ Podélny doraz (Obrazek 6a) je pripraveny
k pouziti.
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Uhlova zarazka jako vysoky nebo nizky podé-
lny doraz

@ Uhlovou zarazku je moZné pouit jako vy-
soky nebo nizky podélny doraz. Dorazova
lisSta se za timto Ucelem nasadi na vysku
nebo na plocho.

Nizky podélny doraz se pouziva pro za-
mezeni kolize s ochrannym krytem, napr.
u pokosovych fezd se sklonem pilového
kotouce 45°.

= Povolte $roub [6-6].

= Vytdhnéte dorazovou listu [6-7], obratte ji
a znovu ji nasadte.

= Dorazovou listu [6-7] nastavte tak, aby byla
trojuhelnikova Sipka v oblasti zelené nalep-
ky [6-8].

= Utahnéte Sroub [6-6].

Nastaveni sirky rezu

» Povolte Sroub [6-15].
» Nastavte pozadovanou sSirku rezu.
» Utdhnéte Sroub [6-15].

Sirka rezu € 3 mm

@ 0ZNAMENi

Zareaguje technologie SawStop-AIM nebo

se TKS 80 EBS nespusti.

Mezi pilovym kotoucem a dorazovou listou je

prilis mala vzdalenost.

» Prirezanis Sirkou rezu <« 3 mm pouzivejte
prilozku = 19 mm.

Uhlova zarazka jako posunovaci pripravek
= Povolte otocny knoflik [6-1].
@ Uhlovou zarazkou [6-10] (ze pohybovat ja-

ko posunovacim pripravkem podél V profi-
lu [6-12].
Uhlova zarazka jako pFi¢ny a Ghlovy doraz
= Povolte oto¢ny knoflik [6-1].
= Povolte $roub [6-4].
= Nadzdvihnéte zajistovaci kolik [6-3] a na-
stavte dorazovou listu [6-7] v pozadovaném
Uhlu pomoci stupnice [6-5].
Nechte zajistovaci kolik [6-3] zaskoCit.
Utahnéte Sroub [6-4].
Povolte $roub [6-15].
Dorazovou listu [6-7] posunte z oblasti re-
zZu.
Utdhnéte Sroub [6-15].
Uhlovou zarazkou [6-10] lze pohybovat ja-
ko posunovacim pripravkem podél V profi-
lu [6-12].

yvyy

y

=
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Pri¢ny a podélny doraz (Obrazek 6b) je pri-
praveny k pouziti.
Serizeni uhlové zarazky: nastaveni rovnobé-
Znosti

» Dorazovou listu [6-7] nastavte do pravého
Uhlu vaci pilovému kotoudi (viz kap. 9.5).

= Povolte Srouby s vnitrnim Sestihra-
nem [6-14].

= Mezi pilovy kotouc a posuvné drzadlo [6-2]
vlozte Uhelnik.

= Sefidte posuvné drzadlo [6-2] podle Uhelni-
ku na 90°.

» Zasroubujte Srouby s vnitfnim Sestihra-
nem [6-14].

9.6 Vlozka stolu

Demontaz vlozky stolu

» Vlozku stolu [7-1] oteviete maticovym kli-
¢em [7-2] ve sméru Sipky.

= Vyjméte vlozku stolu [7-1].

Montaz vlozky stolu
= Nasadte vlozku stolu [7-1] do stolu a nechte
ji zaskocit.

/N VAROVANi

Nebezpeci Urazu vlivem zpétného razu

= Dbejte na to, aby byla vlozka stolu spravné
nasazena a aby tvorila se stolem pily rov-
nou plochu.

9.7 Ochranny kryt

Montaz ochranného krytu

» Pilovy kotouc nastavte na maximalni hloub-
ku rezu (viz kap. 9.3).

= Uhel sklonu nastavte na 0° (viz kap. 9.4).

= VysSroubujte Sroub [8-2] z ochranného kry-
tu [8-11.

= © Podélny cep, ktery se nachazi v ochran-
ném krytu [8-11, zavedte do drazky [8-4]
rozviraciho klinu [8-5].

» Znovu nasadte $roub [8-2] do ochranné-
ho krytu [8-1] a otvorem v rozviracim kli-
nu [8-3] a utdhnéte ho.

Demontaz ochranného krytu

= Pilovy kotou¢ nastavte na maximalni hloub-
ku rezu (viz kap. 9.3).

= Uhel sklonu nastavte na 0° (viz kap. 9.4).

= Pfidrzte ochranny kryt [8-1] a vySroubujte
Sroub [8-2].

= O Podélny ¢ep v ochranném krytu vytah-
néte z drazky [8-4] rozviraciho klinu [8-5]
a sejméte ochranny kryt [8-1].




» Nasadte Sroub [8-2] znovu do ochranného
krytu [8-1] a utdhnéte ho.

Nastaveni ochranného krytu

= Povolte otoény knoflik [8-8].

» Pro nastaveni Uhlové zarazky nechte bocni
zabranu ochranného krytu [8-6] zasko(it
vystupkem [8-7] v horni poloze.

= © Ochranny kryt zvednéte do horni polohy
a utahnéte otocny knoflik [8-81].

» O Po nastaveni Ghlové zarazky oto¢ny
knoflik [8-8] znovu povolte a vyhaknéte boc-
ni zabranu ochranného krytu [8-6].

Ochranny kryt [8-1] a zabrana ochran-
ného krytu [8-6] musi leZet volné na
desce stolu.

9.8 Vymeéna rozviraciho klinu

Rozviraci klin s ochrannym krytem [9-1]
pouzivejte pro podélné a Uhlové rezy.
Rozviraci klin pro drazkovani [9-2] pouzi-
vejte pro skryté rezy.

/N VAROVANi

Nebezpeci Grazu vlivem zpétného razu

» |hned po provedeni praci, které vyzaduji
odstranéni rozviraciho klinu s ochrannym
krytem, bezpodminecné znovu nainstalujte
bezpecnostni prvky.

S namontovanou vlozkou stolu

» Hloubku Fezu nastavte na maximum 80 mm
(viz kap. 9.3).

= Vyndejte kli¢ na vnitFni $estihran [9-4]
z drzaku [9-51.

= KLi¢ na vnitfni Sestihran [9-4] Gplné zasunte
do otvoru [9-3].

= KLli¢ na vnitrni Sestihran [9-4] otocte az nad-
oraz po sméru hodinovych rucicek.

= Vyjméte, resp. vymeénte rozviraci klin (Obra-
zek 9c).

= Kli¢ na vnitfni Sestihran [9-4] otocte az nad-
oraz proti sméru hodinovych rucicek.

= Vyndejte kli¢ na vnitrni Sestihran [9-4]
a uloZte ho do drzaku [9-5].

S demontovanou vlozkou stolu

» Packu [9-6] otocte az nadoraz po sméru ho-
dinovych rucicek.

= Vyjméte, resp. vyménte rozviraci klin (Obra-
zek 9c).

= Packu [9-6] otoclte aZ nadoraz proti sméru
hodinovych rucicek.

Cesky

Odsavani

9.9
/N VAROVANI

Zdravi skodlivy prach

Poskozeni dychacich cest

= Nikdy nepracujte bez odsavani.
» Dodrzujte narodni predpisy.

» PouZivejte respirator.

TKS 80 EBS ma dvé pripojky pro odsavani s ba-

jonetovym uzavérem:

horni pripojku pro odsavani [10-11s @ 27 mm

a dolni pripojku pro odsavani [10-4]1 s @ 36 mm.

» Pro vedeni horni odsavaci hadice nasadte
drzak odsavaci hadice [10-2] do nékterého
V profilu.

U odséavaci soupravy [10-3] jsou obé pripojky

odsavani vedené spolecné, takze lze pripojit

mobilni vysavac Festool s pripojovacim hrdlem

0 @50 mm.

9.10 Kryt pilového kotouce

Otevreni krytu pilového kotouce

= Povolte sroub [11-1] a vyndejte oba klice.

= Povolte otoény knoflik [11-2].

» Otevrete uzavér [11-3] maticovym klicem
pro prirubu viretena [11-5] nebo vhodnym
sroubovakem.

= Otevrete kryt pilového kotouce [11-4].

Zavreni krytu pilového kotouce

= Nasadte kryt pilového kotouce [11-4].

= Zavrete uzavér [11-3] maticovym klicem pro
prirubu vietena [11-5].

» Nasadte oba maticové klice a utahnéte
sroub [11-1].

= Utdhnéte otoény knoflik [11-2].

9.11 Vyména pilového kotouce

&@ UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni o horky a ostry nastro;j.

» Nepouzivejte tupé a vadné nastroje.

» Pri manipulaci s nastrojem noste ochranné
rukavice.

Rezny vykon a kvalita fezu zaleZi hlavné na
stavu a tvaru zubd pilového kotouce. Proto
pouzivejte pouze ostré pilové kotouce, kte-
ré jsou vhodné pro rezany material.

Demontaz pilového kotouce

= Otevrete kryt pilového kotouce (viz
kap. ).

= Demontujte vlozku stolu (viz kap. 9.4)
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Cesky

= Nastavte maximalni hloubku rezu (viz
kap. 9.3].

» Pomoci obou maticovych kli¢d [12-1] uvol-
néte pilovy kotouc¢ [12-2] z vFetena nara-
di [12-3].

= Sejméte matici vietena [12-5] a prirubu vr-
etena [12-4] z vietena naradi [12-3].

= Sejméte pilovy kotou¢ [12-2] z vietena na-
radi [12-3].

@ Mdzete namontovat novy nebo jiny pilovy ko-
touc.

/N VAROVANi

Nebezpeci Urazu volné se otacejicim pilovym
kotoucem
» Smér otaceni pilového kotouce a pily musi
souhlasit (viz smér Sipky).
» Popis pilového kotouce musi byt viditelny.
= Prirubu vretena [12-4] a matici vrete-
na [12-5] utdhnéte utahovacim momen-
tem > 25 Nm.

Montaz pilového kotouce

= Nasadte novy nebo jiny pilovy kotouc¢ [12-6]
na vieteno naradi [12-3].

» Prirubu vietena [12-4] nasadte na vreteno
naradi [12-3] a matici vietena [12-5] utdh-
néte pomoci obou maticovych klicd [12-1].

Pilovy kotou¢ a patrona se nesmi doty-
kat.

= Namontujte vlozku stolu (viz kap. 9.4).

= Zavrete kryt pilového kotouce (viz kap. ).

9.12 Vymeéna patrony

= @ Nasadte patronu [13-6] na upevriovaci
koliky [13-51.
= © Nasadte aretaci patrony [13-71.
= O Otocte aretaci patrony [13-7] o ¢tvrt ot-
acky proti sméru hodinovych rucicek.
Pilovy kotouc a patrona se nesmi doty-
kat.
= Zavrete kryt pilového kotouce (viz kap. ).

10 Prace s elektrickym naradim

10.1 Bezpecna prace

Demontaz patrony
= Otevrete kryt pilového kotouce (viz
kap. ).
= Uhel sklonu nastavte na 0° (viz kap. 9.4).
~ @ Aretaci patrony [13-1] otocte o &tvrt ot-
acky po sméru hodinovych rucicek.
= @ Vytahnéte aretaci patrony [13-11.

~ © Stahnéte patronu [13-3] z upevriovacich
kolikl [13-2].

NG, VAROVANI
Technologie SawStop-AIM nezareaguje

= Nikdy nepouzivejte poSkozenou patronu
nebo patronu, ktera spadla.

Montaz patrony

= @ Stahnéte ochrannou krytku [13-4] z nové
patrony.
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Pri praci dodrzujte vSechny bezpecnostni poky-
ny uvedené za zacatku a nasledujici pravidla:

Ochranné prvky

- Elektrické naradi se smi pouzivat jen teh-
dy, kdyZ jsou vSechny bezpecnostni prvky
v patficné poloze a kdyZ je elektrické naradi
v dobrém technickém stavu a provadi se
jeho radna udrzba.

- Pouzivejte vzdy dodané rozviraci kliny
a ochranny kryt. Dbejte na jejich sprav-
né nastaveni podle popisu v ndvodu k ob-
sluze. Nespravné nastaveny rozviraci klin
a odstranéni bezpecnostnich soucasti, na-
pr. ochranného krytu, mdZe zpUsobit tézka
poranéni.

- Deska stolu a vloZka stolu nesmi byt posko-
zena (napr. zarezy ve vyrezu pro pilovy ko-
touc). Poskozenou desku stolu nebo posko-
zenou vlozku stolu ihned vyménte.

- Nikdy nepracujte bez nasazené vlozky sto-
lu.

Pracovni poloha

- Spravna pracovni poloha:
- vpredu na strané obsluhy;
- Celem k pile;
- vedle roviny pilového kotouce.

- Nebezpedi poranéni odlétavajicimi castmi.
Mdze dojit k poranéni osob stojicich v okoli.
Udrzujte odstup.

OdlozZeni naradi tak, aby bylo v pohotovosti

- Abyste zabranili zakopnuti, zavéste sitovy
kabel do drzakl sitového kabelu (viz kap. 7)
a mobilni vysavac postavte do blizkosti
elektrického naradi.

Ochranné rukavice

- Prirtezani nenoste ochranné rukavice. Ma-
Ze dojit k zachyceni ochrannych rukavic pi-
lovym kotoucem a vtazeni ruky do pilového
kotouce.



Otacky

- Abyste zabranili prehrati pilového kotouce
nebo taveni plastu, nastavte spravné otacky
podle prislusného rezaného materialu a pri
rezani nepouzivejte nadmeérny pritlak.

Elektronika

-V pripadé vadné elektroniky s elektrickym
naradim nepracujte, protoze to mize vést
k nadmeérnym otackam. Vadnou elektroni-
ku poznate podle toho, Ze neprobihd mékky
rozbéh, neni mozna regulace otacek a z na-
radi vychazi kour nebo zapach spaleniny.

Obrobky

- Nepracujte s nadmérné velkymi nebo prilis
tézkymi dily, které mohou naradi poskodit.

- Dlouhé obrobky podeprete na strané odebi-
rané casti.

Oblast pilového kotouce

- Zoblasti za pilovym kotoucem odstrante
odrezky a jiné Casti obrobku.

- Neodstranujte odrezky nebo jiné c¢asti ob-
robk(, dokud stolni okruzni pila béZzi a re-
zaci jednotka neni v klidové poloze.

- Pokud se pilovy kotouc zablokuje, okamzi-
té vypnéte naradi a vytahnéte sitovou za-
strcku. Teprve poté odstrante zaklinény ob-
robek.

10.2 Posouvac obrobku

& VAROVANI

Nebezpeci Grazu otacejicim se pilovym ko-

toucem

» Privzdalenosti 50-150 mm mezi dorazovou
listou [14-2] a pilovym kotoucem [14-31]
vzdy pouzivejte dodany posouvac obrob-
ku [14-1].

Kdyz posouvac obrobku [14-1] nepouziva-
te, ulozte ho do prihradky na posouvac ob-
robku [14-4].

10.3 Podélné rezy

» Pro podélné rezy pouZzivejte rozviraci klin
s ochrannym krytem (viz kap. 9.8).

= Uhlovou zarazku nastavte jako podélny do-
raz (viz kap. 9.5).

» Obrobek vedte podle dorazu.

10.4 Podélné pokosové rezy

@ U obrobkd s Sifkou < 150 mm pouZivejte
vyhradné pravou dorazovou liStu. Tak se
zabezpeci vice mista mezi dorazovou listou
a pilovym kotoucem.

Cesky

» Pouzivejte rozviraci klin s ochrannym kry-
tem (viz kap. 9.8).

= Uhlovou zarazku nastavte jako podélny do-
raz (viz kap. 9.5).

= Nastavte Uhel sklonu pilového kotouce (viz
kap. 9.4].

» Obrobek vedte podle dorazu.

10.5 Uhlové Fezy

» Pro uhlové Fezy pouzivejte rozviraci klin
s ochrannym krytem (viz kap. 9.8).

= Uhlovou zarazku pouzijte jako pFi¢ny a Ghlo-
vy doraz (viz kap. 9.5).

» Obrobek vedte pomoci dorazu.

10.6 Skryté rezy
/N VAROVANi

Nebezpeci Urazu vlivem zpétného razu

» |hned po provedeni praci, které vyzaduji
odstranéni rozviraciho klinu s ochrannym
krytem, bezpodminecné znovu nainstalujte
bezpecnostni prvky.

(i) Komplikované provadéni skrytych rezd,
napr. rfezani zanorenim nebo zlabkovani,
neni pripustné.

@ Pro skryté rezy pouzivejte pritlacny hre-
ben’, kterym se obrobek béhem rezani
pevné pritlacuje ke stolu.

* Neni soucCasti dodavky.

Pro skryté rezy pouzivejte rozviraci klin pro

drazkovani (viz kap. 9.8).

Drazkovani

= Nastaveni $irky drazky (viz kap. 9.3).

» Uhlovou zarazku nastavte jako podélny do-
raz (viz kap. 9.5).

» Obrobek vedte podle dorazu.

» Postup opakujte az do dosazeni poZzadované
Sirky drazky.

Rezani polodrazek

(i) PrvniFez provedte na uzké strané obrob-
Ku.

= Nastavte hloubku prvniho rezu (viz kap. 9.3).

» Uhlovou zarazku nastavte jako podélny do-
raz (viz kap. 9.5).

@ Lze provést prvni rez na Uzké strané obrob-
Ku.

» Obratte obrobek.

= Nastavte hloubku druhého rezu (viz
kap. 9.3].

227



Cesky

» Uhlovou zarazku nastavte jako podélny do-
raz (viz kap. 9.5].

Vzdalenost od podélného dorazu zvolte
tak, aby jiz vyriznuta drazka nebyla na
strané dorazu.

M Lze provést druhy rez na Uzké strané obrob-
ku.

11 Ulozeni

» Odpojte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Odstrante odsavaci hadici.

» Prislusenstvi, které je soucasti dodavky,
uloZte do prihradek na prisluSenstvi nebo
do urcenych drzakd (viz kap. 7).

» Odstrante prislusenstvi, které neni soucasti
dodavky.

» TKS 80 EBS neskladujte venku.

/N UPOZORNENi
Nebezpeci porezani vycnivajicimi dily
» Stolni okruzni pilu skladujte nastojato.

\

12 UdrZba a oSetfovani

/N/\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace Udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

AN

VAROVANI

Nespravné kontroly mohou vést k poskozeni

naradi nebo poranéni uzivatele

» Pro kontrolu elektrické bezpecnosti jsou
nutné specialni informace. Ty lze obdrzet
od servisu Festool ve vasi zemi.

“r@ |

Servis a opravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi
adresu najdete na:

Pouzivejte jen originalni nahrad-
ni dily Festool! Obj. ¢. na:

» Poskozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v navodu k ob-
sluze uvedeno jinak.
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» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.
Odsavejte usazeny prach.

» Kdyz trisky ucpou odsavaci kanal:
= Otevrete kryt pilového kotouce (viz

kap. ).
= Kryt pilového kotouce vysajte.

» Po skonceni prace sitovy kabel znovu navin-
te (Obrazek 3b).

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi

uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se pre-

rusi napajeni a naradi se zastauvi.

13 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze plvodni prislusenstvi Festool.

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi najdete
na .

Kromé popsaného prislusenstvi nabizi Festool
dalsi bohaté systémové prislusenstvi, které vam
umozni mnohostranné a efektivni pouzivani vasi
pily, napr.:

e pilové kotouce pro rdzné materialy.
Rozsirovaci dil stolu

Prodlouzeni stolu

Posuvny stal

Podélny doraz

14 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho od-
padu! Naradi, prislusenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Podle evropské smeérnice o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zarizenich a provadéni
v narodnim pravu se musi stara elektricka zari-
zeni shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.
Informace o sbérnach najdete na

Informace ke kritickym latkam:


https://www.festool.cz/sluzby
https://www.festool.cz/sluzby
https://www.festool.cz/sluzby
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytad instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

Nalezy stosowac ochrone drdg odde-
chowych.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Nosic¢ okulary ochronne.

Nie usuwac naklejek!

TP D

Kierunek obrotow pilarki i tarczy pity

drewno

laminat, materiaty mineralne

aluminium, tworzywo sztucz-
ne

@ Oznaczenie ustawien prowadnicy kato-
wej w schowku na wyposazenie

m Obszar uchwytu

Polski

Miejsce oznaczenia pozycji dla uchwy-
ST tow z tworzywa sztucznego stotu prze-
suwnego

stor) lechnologia SawStop-AlM

%%} Srednica pity tarczowej

- 22m - Szerokose ciecia i grubosc tarczy pilar-
<1.8mm SkleJ

Przy cieciu materiatow o szerokosci < 3
mm aktywowana jest technologia Saw-
q D= Stop-AIM lub TKS 80 EBS nie urucha-
mia sie.

Ej} Tarcza pilarska i naboj nie moga sie
Z stykac!

N Elektronika z regulowana, stata pred-

"\/| koscia obrotowa i kontrola temperatu-
ry.

,«@ Elektrodynamiczny hamulec wybiego-

\\ Wy

C € Oznakowanie zgodnosci CE

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

@ Zalecenie, wskazowka

-— Instrukcja postepowania

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

& OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazowki i instrukcje do-
tyczace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.
Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac do wyko-
rzystania w przysztosci.

2.2 Wskazowki bezpieczenstwa dla
stolikowych pilarek tarczowych

1) Wskazowki bezpieczenstwa zwiazane z os-
tonami

- Ostony zabezpieczajace musza by¢ zamon-
towane. Ostony zabezpieczajace musza
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Polski

znajdowac sie w stanie umozliwiajacym
dziatanie i musza by¢ wtasciwie zamon-
towane. Obluzowane, uszkodzone lub nie-
dziatajace ostony zabezpieczajace musza
zostaé naprawione lub wymienione.

- Podczas przecinania elementow zawsze
nalezy stosowac ostone zabezpieczajaca
tarczy pilarskiej oraz klin rozdzielajacy.
W przypadku cie¢, gdzie tarcza catkowicie
przecina element obrabiany, ostona zabez-
pieczajaca i inne elementy zabezpieczajace
zmniejszaja ryzyko powstania obrazen.

- Po wykonaniu krytych cie¢ np. wregow,
rozcinaniu w procedurze naprzemiennej
lub wykonaniu wpustow prostokatnych
przymocowac klin rozdzielnik z powrotem
W najwyzszej pozycji koncowej. Zatozy¢
ostone zabezpieczajaca, gdy klin rozdziel-
nik znajduje sie w najwyzsze pozycji kon-
cowej. Stosowanie ostony zabezpieczajacej
I klina rozdzielajacego zmniejsza ryzyko po-
wstania obrazen.

- Przed wtaczeniem elektronarzedzia nale-
Zy upewnic sie, ze tarcza pilarska nie
styka sie z ostona zabezpieczajaca, kli-
nem rozdzielajacym ani elementem obra-
bianym. Ich przypadkowy kontakt z tarcza
pilarska moze prowadzi¢ do wystapienia
niebezpiecznych sytuacji.

- Klin rozdzielajacy nalezy ustawic zgodnie
z opisem zawartym w instrukcji obstu-
gi. Nieodpowiednia odlegtosc, potozenie i
orientacja moga by¢ powodem, dla ktérego
klin rozdzielajacy nie zabezpiecza skutecz-
nie przed odrzutem.

- Aby klin rozdzielnik dziatat, musi znajdo-
wac sie w rzazie. W przypadku ciec ele-
mentow obrabianych, ktore sa zbyt krotkie,
aby umozliwi¢ uruchomienie klina rozdziel-
nika, klin rozdzielnik jest nieskuteczny. W
tych warunkach klin rozdzielnik nie moze
zapobiec odrzutowi.

- Nalezy korzystac z tarczy pilarskiej odpo-
wiedniej do klina rozdzielajacego. Aby klin
rozdzielajacy dziatat prawidtowo, srednica
tarczy pilarskiej musi pasowac do dane-
go klina, grubos¢ tarczy gtownej musi byc
mniejsza niz grubosc¢ klina, a szerokosc ze-
ba wieksza niz grubosc klina.

2) Wskazowki bezpieczenstwa podczas ciecia

- & NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢
palcow i rak do tarczy pilarskiej ani do ob-
szaru ciecia. Chwila nieuwagi lub zeslizg-
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niecie sie moze spowodowac przesuniecie
sie dtoni w strone tarczy pilarskiej | prowa-
dzi¢ do powstania powaznych obrazen.

Element obrabiany nalezy przesuwaé¢w
kierunku przeciwnym do kierunku obro-
tu tarczy pilarskiej. Prowadzenie elemen-
tu obrabianego w kierunku obrotu tarczy
pilarskiej nad stotem moze prowadzi¢ do
wciagniecia elementu obrabianego i dtoni
pod tarcze pilarska.

W przypadku cie¢ wzdtuznych do prowa-
dzenia elementu obrabianego nigdy nie
nalezy uzywac prowadnicy ukosnej, aw
przypadku cie¢ poprzecznych z uzyciem
prowadnicy ukosnej nigdy nie nalezy uzy-
wac prowadnicy rownolegtej do regulacji
dtugosci. Rownoczesne prowadzenie ele-
mentu obrabianego za pomoca prowadnicy
réwnolegtej i prowadnicy ukosnej zwieksza
prawdopodobienstwo zablokowania tarczy
pilarskiej i odrzutu.

Podczas wykonywania cie¢ wzdtuznych na-
lezy zawsze utrzymywac petny kontakt z
prowadnica i przyktadac¢ site do elementu
obrabianego zawsze miedzy prowadnica a
tarcza pilarska. Jesli odlegtos¢ pomiedzy
prowadnica a tarcza pilarska jest mniejsza
niz 150 mm, nalezy uzyc popychaczaw
formie pateczki, a jesli odlegtosc¢ ta jest
mniejsza niz 50 mm nalezy uzy¢ popycha-
cza w formie bloczka. Te narzedzia pomoc-
nicze umozliwiaja utrzymanie dtoni w bez-
piecznej odlegtosci od tarczy pilarskie;.
Nalezy uzywac wytacznie popychacza pro-
ducenta wchodzacego w sktad dostawy
lub takiego, ktory zostat wyprodukowany
zgodnie z instrukcja. Popychacz umozliwia
zachowanie bezpiecznej odlegtosci miedzy
dtonia a tarcza pilarska.

Nigdy nie uzywac uszkodzonego lub nacie-
tego popychacza. Uszkodzony lub naciety
popychacz moze peknac, co moze doprowa-
dzi¢ do wciagniecia reki pod tarcze pilar-
ska.

Nie pracowac ,.z wolnej reki“. Zawsze na-
lezy uzywac prowadnicy rownolegtej lub
ukosnej do uktadania i prowadzenia ele-
mentu obrabianego. .Z wolnej reki” ozna-
cza podpieranie lub prowadzenie elemen-
tu obrabianego bez uzycia prowadnicy row-
nolegtej lub ukosnej. Ciecie ,.z wolnej re-
ki“ moze prowadzic¢ do btednego utozenia
elementu, zakleszczenia i odrzutu.



- Nigdy nie siegac obok ani ponad obracaja-
ca sie tarcze pilarska. Chwytanie elementu
obrabianego moze spowodowaé niezamie-
rzony kontakt z obracajaca sie tarcza pilar-
ska.

- Dtugie i/ lub szerokie elementy nalezy
podeprze¢ z tytu i/ lub po bokach stotu tak,
aby utrzymac je w poziome. Dtugie i/lub
szerokie elementy obrabiane maja tenden-
cje do przechylania sie przy krawedzi stotu
pilarskiego; prowadzi to do utraty kontroli,
zakleszczenia sie tarcz pilarskich i odbicia.

- Elementy obrabiane nalezy prowadzic
rownomiernie. Nie zgina¢, nie skrecac ani
nie przesuwac elementu obrabianego na
boki. W przypadku zaciecia sie tarczy pi-
larskiej, natychmiast wytaczy¢ elektrona-
rzedzie, odtaczyc je od pradu i usunac
przyczyne zaciecia. Zaciecie tarczy pilar-
skiej przez element obrabiany moze spo-
wodowac odrzut lub zablokowanie silnika.

- Nie usuwac odcietego materiatu, gdy tar
cza jest w ruchu. Odciety materiat moze
whi¢ sie pomiedzy tarcze pilarska a pro-
wadnice lub ostone, a podczas prdoby usu-
niecia spowodowac wciagniecie palcéw pod
tarcze. Przed wyjeciem materiatu nalezy
wytaczyc pilarke i zaczekac, az tarcza sie
zatrzyma.

- W przypadku cie¢ wzdtuznych elementow
o grubosci mniejszej niz 2 mm, nalezy uzy¢
dodatkowej prowadnicy rownolegtej, sty-
kajacej sie z powierzchnia stotu. Cienkie
elementy moga zaklinowac sie pod prowad-
nica réwnolegta i doprowadzi¢ do powsta-
nia odrzutu.

3) Odbicie - przyczyny i odpowiednie wskazow-
ki bezpieczenstwa

Odrzut to nagta reakcja obrabianego elemen-
tu na zahaczenie lub zakleszczenie tarczy pi-
larskiej lub wykonywanie ciecia elementu ukos-
nie wzgledem tarczy, badz zakleszczenie czesci
elementu obrabianego pomiedzy tarcza a pro-
wadnica réwnolegta lub innym nieruchomym
przedmiotem.

W wiekszosci przypadkow, przy odrzucie ele-
ment obrabiany zostaje uchwycony przez tylna
czesd tarczy pilarskiej, uniesiony ponad stot i
wyrzucony w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzycia
stolikowej pilarki tarczowej. Mozna go uniknac
stosujac odpowiednie, nizej opisane, srodki os-
troznosci.

Polski

Nigdy nie nalezy ustawiac sie na linii ciecia
tarczy pilarskiej. Nalezy zawsze stac po tej
stronie tarczy pilarskiej, po ktorej znajdu-
je sie prowadnica. W przypadku odrzutu,
element obrabiany moze zosta¢ wyrzucony
z duza predkoscia w kierunku osob, ktore
znajduja sie przed i na linii ciecia tarczy.
Nigdy nie siegac ponad lub za tarcze pi-
larska, aby pociagnac lub podeprzec¢ ele-
ment obrabiany. Istnieje ryzyko przypadko-
wego kontaktu z tarcza pilarska lub odrzut
moze spowodowad wciagniecie palcéw pod
tarcze.

Nigdy nie przytrzymywac i nie dociskac¢
elementu obrabianego do obracajacej sie
tarczy. Dociskanie elementu obrabianego
do tarczy prowadzi do zablokowania i od-
rzutu.

Ustawic prowadnice rownolegle do tarczy.
Niewtasciwie utozona prowadnica dociska
element obrabiany do tarczy, co prowadzi
do odrzutu.

Przy wykonywaniu przekrojow krytych (ta-
kich jak wykonywanie wpustow i wregow
lub rozpitowywanie poprzez naciecia z obu
stron), do prowadzenia elementu obrabia-
nego wzdtuz stotu i prowadnicy nalezy
uzyc grzebienia dociskowego. Dzieki grze-
bieniowi dociskowemu mozna lepiej kon-
trolowac obrabiany element w przypadku
odrzutu.

Szczegolna ostroznos¢ nalezy zachowac
podczas wykonywania cie¢ w strefach nie-
widocznych elementow ztozonych. Tarcza,
zagtebiajac sie w element obrabiany, moze
natrafi¢ na obiekty, ktore moga powodowac
odrzut.

Duze ptyty nalezy podpierac w celu
zmniejszenia zagrozenia odbiciem, spowo-
dowanym zakleszczaniem tarczy. Duze
ptyty moga wyginac sie pod wtasnym cieza-
rem. Ptyty musza by¢ podparte wszedzie
tam, gdzie wystaja poza powierzchnie stotu.

Nalezy zachowac¢ szczegolna ostroznos¢
podczas ciecia elementow, ktdore sa skre-
cone, splatane, wygiete lub nie maja pros-
tej krawedzi, wzdtuz ktorej moga by¢ pro-
wadzone przy uzyciu prowadnicy. Skreco-
ne, splatane lub wygiete elementy sa nie-
stabilne, co prowadzi do niewtasciwego us-
tawienia linii ciecia tarczy pilarskiej, zakle-
szczenia i odrzutu.

Nigdy nie przecinac kilku elementow uto-
zonych jeden na lub za drugim. Tarcza mo-
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Polski

ze zaczepic o jeden lub wiecej elementow,
co moze spowodowac odrzut.

Aby rozpoczac ciecie, kiedy tarcza pilar-
ska tkwi w obrabianym elemencie, nalezy
wysrodkowac tarcze w nacieciu tak, aby
zeby nie zahaczyty sie o element obrabia-
ny. Jesli tarcza pilarska sie zakleszczy, mo-
ze unies¢ obrabiany element i spowodowac
odrzut po ponownym uruchomieniu pilarki.
Tarcze pilarskie powinny by¢ czyste, os-
tre i posiadac¢ odpowiedni rozstaw zebow.
Nigdy nie uzywac tarcz pilarskich, jesli sa
wygiete lub maja pekniete badz ztamane
zeby. Jesli tarcze pilarskie sa ostre i posia-
daja odpowiedni rozstaw zebow, zacinanie,
zakleszczanie i odrzut zostaja zminimalizo-
wane.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace obstugi
stolikowych pilarek tarczowych
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Stolikowa pilarke tarczowa nalezy wyta-
czyc¢ i odtaczyc¢ od pradu przed usunieciem
wktadki stolikowej, wymiana tarczy pilar-
skiej, zmiana ustawien klina rozdzielaja-
cego lub ostony tarczy oraz zawsze, kiedy
urzadzenie ma zostac pozostawione bez
nadzoru. Srodki ostroznosci stuza zapobie-
ganiu wypadkom.

Nigdy nie pozostawiac dziatajacej stoliko-
wej pilarki tarczowej bez nadzoru. Wy-
taczyc¢ urzadzenie i nie pozostawiac go
bez nadzoru, dopoki catkowicie sie nie za-
trzyma. Pozostawienie pilarki bez nadzo-
ru stwarza niekontrolowane niebezpieczen-
stwo.

Ustawic stolikowa pilarke tarczowa na
rownym podtozu, w dobrze oswietlonym
miejscu, gdzie mozna bezpiecznie stanac

i zachowac rownowage. Musi sie tam row-
niez znajdowac wystarczajaca ilos¢ prze-
strzeni, aby mdoc manipulowa¢ duzymi ele-
mentami. Nieporzadek, nieoswietlony ob-
szar roboczy i nierdwne, sliskie podtogi
moga by¢ przyczyna wypadkdw.
Regularnie usuwac wiory i pyt spod stotu
i/ lub z systemu odsysania. Nagromadzony
pyt drzewny jest tatwopalny i moze dojs¢ do
samozaptonu.

Stolikowa pilarke tarczowa nalezy zabez-
pieczy¢. Nieprawidtowo zabezpieczona sto-
likowa pilarka tarczowa moze sie przesu-
nac lub przewrdcié.

Usunac narzedzia nastawcze, resztki
drewna itp. ze stolikowej pilarki tarczowej

2.3

przed jej wtaczeniem. Odejscie od linii cie-
cia i zakleszczenie moga by¢ niebezpieczne.
Nalezy zawsze uzywac tarcz pilarskich o
odpowiedniej wielkosci oraz z odpowied-
nim otworem mocujacym (np. o ksztatcie
gwiazdzistym lub okragtym). Pity tarczo-
we, ktdre nie pasuja do elementdow mocuja-
cych pilarki, charakteryzuja sie niedoktad-
noscia ruchu obrotowego (bicie) i prowadza
do utraty kontroli na urzadzeniem.

Nigdy nie uzywac uszkodzonego lub nie-
wtasciwego wyposazenia montazowego do
tarcz pilarskich, w tym kotnierzy, podkta-
dek, srub i nakretek. Wyposazenie monta-
zowe do tarcz pilarskich zostato zaprojek-
towane specjalnie do konkretnej pilarki, w
celu zapewnienia bezpiecznej pracy i opty-
malnej wydajnosci.

Nigdy nie stawac na stolikowej pilarce tar-
czowej i nie uzywac jej jako drabinki. Je-
sli elektronarzedzie przewraoci sie lub jesli
nastapi przypadkowy kontakt z tarcza pilar-
ska, moze dojs¢ do powstania powaznych
obrazen.

Nalezy upewnic sie, ze tarcza pilarska
jest zamontowana we wtasciwym kierun-
ku. Nie uzywac¢ krazkow szlifierskich ani
szczotek drucianych w potaczeniu ze sto-
likowa pilarka tarczowa. Nieprawidtowy
montaz tarczy pilarskiej lub uzycie wyposa-
zenia innego niz zalecane moze prowadzic¢
do powstania powaznych obrazen.

Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

@060

Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej: Ochronniki stuchu,
okulary ochronne, maska przeciwpytowa
do prac generujacych pyt oraz rekawice
ochronne podczas wymiany narzedzi.

W przypadku wykrycia usterek urzadzenia,
wtacznie z usterkami zabezpieczen odta-
czajacych zasilanie lub usterkami narzedzi,
nalezy bezzwtocznie zgtaszac je persone-
lowi konserwujacemu. Dopiero po usunie-
ciu usterki mozna ponownie przystapic do
uzytkowania urzadzenia.

Regularnie sprawdzac wtyczke i kabel, aw
razie uszkodzenia zleci¢ ich wymiane w au-
toryzowanym warsztacie serwisowym.
Zabronione jest uzywanie wtasnych narze-
dzi pomocniczych, jak np. liniat itp.



2.4 Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
zamontowanej fabrycznie tarczy
pilarskiej

Uzytkowanie

- Nie wolno przekracza¢ podanej na na-
rzedziu najwyzszej predkosci obrotowej,
wzglednie trzeba przestrzegac podanego
zakresu predkosci obrotowe;.

- Zamontowana fabrycznie tarcza pilarska
jest przeznaczona do uzytku wytacznie z pi-
larkami tarczowymi.

- Podczas wypakowywania i pakowania na-
rzedzia, jak réwniez w czasie manipulowa-
nia narzedziem (np. przy montazu w ma-
szynie) nalezy postepowac z najwieksza
starannoscia. Niebezpieczenstwo zranienia
bardzo ostrymi ostrzami!

- Podczas pracy z narzedziem, noszenie re-
kawic ochronnych poprawia chwyt narze-
dzia i dodatkowo zmniejsza ryzyko urazow.

- Tarcze pilarskie, ktérych korpusy sa pope-
kane, musza zosta¢ wymienione. Ich napra-
wa jest niedozwolona.

- Nie wolno uzywac tarcz pilarskich o kon-
strukcji kompozytowej (lutowane zeby), w
ktorych grubos¢ zebdw jest mniejsza niz 1
mm.

- OSTRZEZENIE! Narzedzia z widocznymi
peknieciami, z tepymi lub uszkodzonymi
ostrzami nie moga by¢ stosowane.

Montaz i mocowanie

- Narzedzia musza by¢ tak mocowane, aby
nie poluzowaty sie podczas uzytkowania.

- Podczas montazu narzedzi nalezy upewnic
sie, ze sa zamocowanie na uchwycie narze-
dziowym lub powierzchni zaciskowej narze-
dzia i ze ostrza nie stykaja sie z innymi ele-
mentami.

- Przedtuzanie klucza lub dokrecanie po-
przez uderzanie mtotkiem jest zabronione.

- Powierzchnie mocujace musza by¢ wolne
od zanieczyszczen, smaru, oleju i wody.

- Sruby mocujace i nakretki musza zostaé
dokrecone wedtug instrukcji producenta.

- Do ustalania srednicy otworu tarczy pilar-
skich w zaleznosci od $rednicy wrzeciona
maszyny mozna uzywac jedynie pierscieni
zamontowanych na state, np.: wciskanych
lub przyklejonych. Uzycie luznych pierscieni
jest niedozwolone.

Polski

Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

- Naprawy lub prace zwiazane ze szlifowa-
niem w ramach obrobki dodatkowej moga
by¢ wykonywane wytacznie przez warsztaty
obstugi klienta Festool lub przez wykwalifi-
kowanych specjalistow.

- Nie wolno zmienia¢ konstrukcji narzedzia.

- Narzedzia nalezy regularnie odzywiczac i
czyscic ($rodki czyszczace o wartosci pH od
4,5 do 8).

- Stepione ostrza mozna oszlifowac do mini-
malnej grubosci ostrza 1T mm.

- Transportowac narzedzie wytacznie w od-
powiednim opakowaniu - niebezpieczen-
stwo zranienia!

2.5 Obrobka aluminium

& Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrdb-

ce aluminium nalezy stosowac nastepujace

srodki zabezpieczajace:

- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ elektronarzedzie do odpowied-
niego odkurzacza.

- Regularnie czysci¢ elektronarzedzie ze zto-
gow pytu w obudowie silnika.

- Zastosowac tarcze do aluminium.

Nalezy nosic okulary ochronne!

2.6 Pozostate zagrozenia

Pomimo spetnienia wymogdw wszystkich obo-
wiazujacych przepiséw konstrukcyjnych, w cza-
sie eksploatacji urzadzenia moga wystepowac
zagrozenia spowodowane np. przez:

- Dotkniecie czesci obracajacych sie z boku:
Tarcza pilarska, kotnierz mocujacy, sruba
kotnierza,

- Dotkniecie elementow pod napieciem przy
otwartej obudowie i podtaczonej wtyczce
sieciowe],

- Wyrzucanie czesci elementdw obrabianych,

- Wyrzucanie czesci elementdw obrabianych
w przypadku uszkodzenia narzedzi,

- Emisja hatasu,

- Emisja pytu.

2.7 Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie z EN 62841 wynosza
zazwyczaj:
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Polski

Poziom ci$nienia akustycz- Lps = 87 dB(A)
nego

Poziom mocy akustycznej Lwa = 102 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

AN @ 0STROZNIE

Hatas emitowany podczas pracy z elektro-
narzedziem moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

» Nalezy korzystac¢ z ochronnikow stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu

- zostaty zmierzone przy uzyciu standardowe;j
procedury i moga by¢ wykorzystane do po-
rownywania elektronarzedzi,

- jak réwniez do wstepnej oceny obciazenia
hatasem.

/N OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga

roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od

zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-

go elementu.

» Podczas catego cyklu pracy nalezy oceniad
rzeczywiste obciazenie.

= W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie $rod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

TKS 80 EBS jako przenosne elektronarzedzie
jest przeznaczona do ciecia drewna, laminowa-
nych ptyt drewnianych, metali niezelaznych i
tworzyw sztucznych.

4 Dane techniczne

stotowa pilarka tarczowa
Moc

TKS 80 EBS 220 - 240V UE (bez DKJ, GB
TKS 80 EBS 230 V CH, ZA
TKS 80 EBS 230 V DK, AUS

Predko$¢ obrotowa (na biegu jatowym)
Otwdr mocujacy

Wysoko$¢ ciecia przy 90° / 45° / 47°
Kat nachylenia

Wymiary stotu (dt. x szer.)
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Zalecenie

Technologia SawStop-AIM uruchamia sie

» Podczas ciecia metali niezelaznych, mate-
riatdw mokrych, natadowanych statycznie
lub przewodzacych nalezy wytaczy¢ tech-
nologie SawStop-AIM (tryb Bypass).

Elektronarzedzie moze by¢ uzytkowane wytacz-
nie przez profesjonalistow lub osoby przeszko-
lone.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem, odpowiedzialno$¢ pono-
si uzytkownik.

3.1 Tarcze pilarskie

Stosowac tylko tarcze pilarskie Festool przewi-
dziane do uzytku z tym elektronarzedziem.

- Wymiary tarczy pilarskiej 254 x 30 x 2,4 mm

- Szerokos¢ ciecia > 2,2 mm (odpowiada sze-
rokosci zeba)

- Otwor mocujacy @ 30 mm

- Grubosé tarczy pilarskiej < 1,8 mm

- Tarcza pilarska z katem natarcia < 15°

- przeznaczona do predkosci obrotowych od
3500 obr./ min-!

Tarcze pilarskie Festool spetniaja wymogi nor-
my EN 847-1.

Ciac tylko materiaty, do ktorych zgodnie ze swo-
im przeznaczeniem przewidziana jest tarcza pi-
larska.

Nie uzywad tarcz pilarskich ze stali szybkotna-
cej (HSS) ani tarcz pilarskich do rowkowania.

3.2 Naboje

Stosowac tylko naboje Festool przewidziane do
uzytku z tym elektronarzedziem.

TKS 80 EBS

2200 W
1900 W
2000 W

1700 - 3500 min"!

@ 30 mm
0-80mm/0-5mm/0-54mm
-2° - 47°

690 x 580 mm



stotowa pilarka tarczowa
Wysokos¢ stotu, nozki roztozone
Wysokosc stotu, nozki ztozone

Ciezar zgodnie z procedura EPTA 01:2014

5 Elementy urzadzenia

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
niniejszej instrukcji eksploatacji.

Schowek na wyposazenie

Boczne uchwyty

4 profile V

Klin rozdzielnik do wpustow
Wktadka stolikowa

Klin rozdzielnik z ostona

Ostona

Naklejka zabezpieczajaca
Prowadnica katowa z obrotnica
Precyzyjna regulacja

Element ustawiajacy kat nachylenia
Sruby nézek sktadanych

Skala

Element ustawiajacy wysokos¢ ciecia
Wskaznik kata

Schowek na popychacz

Nozki sktadane

Naktadka

Panel przetacznikdw

Rolki transportowe

Zabezpieczenie transportowe

6 Montaz/uruchomienie

/N OSTROZNIE

Ciezkie opakowania transportowe ze pilarka

stotowa tarczowa

Niebezpieczenstwo zranienia

» Opakowania transportowe ze stotowa pilar-
ka tarczowa musi by¢ przenoszone i rozpa-
kowywane przez 2 osoby.

Polski

TKS 80 EBS
900 mm
385 mm

37,0 kg

6.1 Ustawianie TKS 80 EBS

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» Przed kazdym uzyciem elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewdd zasilajacy i
wtyczke. Uszkodzenia nalezy naprawiac tyl-
ko w specjalistycznym warsztacie.

» Nalezy stosowac wytacznie przedtuzacze i
potaczenia kablowe dopuszczone do uzytku
na zewnatrz.

& OSTRZEZENIE

Elektronarzedzie przechyla sie na nieréwnej

powierzchni

Niebezpieczenstwo wypadku

= Zapewnic stabilne podparcie dla elektrona-
rzedzia.
Podtoze musi by¢ rowne. Dopuszcza sie
maksymalne pochylenie podtoza do 10°.
Na podtozu nie moga znajdowac sie luzem
zadne przedmioty (np. widry, pozostatosci
po cieciu).

Nozki sktadane

/N @ 0STROZNIE

Zakleszczenie dtoni czy palcow przy rozkta-
daniu czy sktadaniu sktadanych nozek

» Nosi¢ rekawice ochronne.

» Catkowicie odkrecic¢ sruby nozek sktada-
nych [1-12].

= Ztozy¢ lub roztozy¢ nézki sktadane [1-171.

= Dokreci¢ éruby nézek sktadanych [1-12].

Aby TKS 80 EBS stata pewnie, mozna dopaso-

wac dtugos¢ nozki sktadanej przez obracanie

naktadki [1-18].
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Polski

Dodatkowe nozki

/N OSTRZEZENIE
Ryzyko wypadku spowodowane przez prze-
chylenie elektronarzedzia

= Dodatkowe ndzki* stosowac zawsze w pota-
czeniu z elementem rozszerzajacym stot’
lub stotem przesuwnym”.

* Nie wchodzi w zakres dostawy.

6.2 Przed pierwszym uruchomieniem

» Usunac wszystkie materiaty opakowaniowe,
w tym materiaty opakowaniowe pod stotem.

= Wyjacé zabezpieczenie transportowe [1-21].

Zdja¢ naklejke zabezpieczajaca [1-8].

» Do wykonywania wregow usunac¢ zamonto-
wany klin rozdzielnik [1-4] (patrz rozdz. 9.8)
i przechowywac w schowku na wyposazenie
[1-11.

» W razie potrzeby nalezy wymieni¢ zamonto-
wana uniwersalna tarcze pilarska na tarcze
pilarska do materiatu, ktory ma by¢ podda-
ny cieciu (patrz rozdz. ).

= Zamontowac klin rozdzielnik z ostona (patrz
rozdz. 9.8).

» Zamontowac prowadnice katowa z obrotnica
(patrz rozdz. 9.5).

y

6.3 Wtaczanie/wytaczanie

&@ OSTRZEZENIE

Technologia SawStop AIM dziata tylko z pod-

taczeniem listwy ochronnej i z podtaczonym

uziemionym zrodtem pradu

Niebezpieczenstwo zranienia

= Upewnic sie, ze urzadzenie nie jest zasilane
przez SYS-PST 1500 lub np. transformator.

Technologia SawStop-AIM uruchamia sie

» TKS 80 EBS wtaczad tylko wtedy, gdy tar-
cza pilarska nie ma kontaktu z elementem
obrabianym, z wyposazeniem ani innymi
przedmiotami.

» Stosowac wytacznie wyposazenie przewi-
dziane do uzytku z TKS 80 EBS.

Zalecenie

(i) Faza nagrzewania

Elektronika zbyt zimna: W temperaturze
otoczenia < 5 °C proces uruchamiania mo-
ze ulec TKS 80 EBS wydtuzeniu.

™  Powtdrzy¢ prébe uruchomienia po

kilku minutach.
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Wtaczanie

= Aby wtaczy¢, nacisnac zielony przetacznik
gtowny [2-1].

@ Zielona dioda LED [2-4] Swieci sie statym
Swiattem.
Czerwona dioda LED [2-5] miga powoli.
TKS 80 EBS przeprowadza autokontrole.

» Zaczekad, az stan diod LED sie zmieni.

Zielona dioda LED [2-4] $wieci sie statym
Swiattem.

Czerwona dioda LED [2-5] nie $wieci sie.
TKS 80 EBS znajduje sie w trybie gotowosci.
» Nacisnac¢ zielony przycisk START [2-3].

@ TKS 80 EBS znajduje sie w trybie ciecia.
Technologia SawStop AIM jest aktywowana.

&@ OSTRZEZENIE

Technologia SawStop AIM nie uruchamia sie

» Jezeli po wtaczeniu urzadzenia dojdzie do
przerwy w dostawie pradu lub do spadku
napiecia, tarczy pilarskiej mozna dotknac
dopiero po tym, jak catkowicie sie ona za-
trzyma.

=

Wytaczanie

= Aby wytaczy¢, nacisnaé czerwony przycisk
STOP [2-2].

@ Zielona dioda LED [2-4] miga szybko.
Czerwona dioda LED [2-5] nie Swieci sie.

» Zaczekad, az tarcza pilarska sie zatrzyma.

Technologia SawStop-AIM uruchamia sie
= Nie nalezy dotykac tarczy pilarskiej, gdy
jest w trakcie zatrzymywania. Techno-

logia SawStop-AIM jest nadal aktywna i
uruchamia sie w przypadku dotkniecia.

M Zielona dioda LED [2-4] $wieci sie statym
Swiattem.
Czerwona dioda LED [2-5] nie $wieci sie.
TKS 80 EBS znajduje sie w trybie gotowosci.
= Nacisnaé zielony przetacznik gtéwny [2-11.
@ TKS 80 EBS jest wytaczona.

Zalecenie



7 Transport

/N OSTROZNIE

Ciezka stotowa pilarka tarczowa

Niebezpieczenstwo zranienia

= Stotowa pilarka tarczowa musi by¢ przeno-
szona przez 2 osoby.

» Podczas transportu trzymac za boczne
uchwyty [3-3]. Nigdy nie przenosi¢ chwyta-
jac za ostone.

» Wyposazenie z wchodzace w zakres dostawy
przechowywac w schowkach na wyposaze-
nie lub w przewidzianych do tego uchwytach
(Ilustracja 3a, 3b, 3c).

Schowek na wyposazenie

Klin rozdzielnik z ostona [3-1]
Klin rozdzielnik do wpustéw [3-2]
Nabdj [3-4]
Popychacz [3-5]
Prowadnica katowa z obrotnica [3-7]
(Podczas przechowywania pro-

wadnicy katowej z obrotnica zwro-

ci¢ uwage na oznaczenia ustawien

[3-6].)

Przewadd sieciowy

Uchwyty na przewdd zasilajacy [3-8]
Przewdod sieciowy [3-9]
Narzedzie

Klucz imbusowy [3-10]
Klucz ptaski do kotnierza wrzecio- [3-11]
na

Klucz ptaski do nakretki wrzecio-  [3-12]

na

» Usunac wyposazenie nie wchodzace w za-
kres dostawy.
= Ztozy¢ ndzki sktadane (patrz rozdz. 6.1).

@ TKS 80 EBS moze by¢ transportowana.
7.1 Rolki transportowe

Polski

Sercem technologii SawStop-AIM jest nabgj,
ktory wypycha aluminiowy blok przy pomocy
sprezyny w kierunku tarczy pilarskiej. Mecha-
nizm jest uruchamiany przez czujnik pojemnos-
ciowy, kiedy podczas pracy pilarki dojdzie do
kontaktu z ludzka skdra lub innym przewodza-
cym materiatem.

Technologia SawStop-AIM dziata tylko z podta-
czeniem listwy ochronnej i z uziemionym zrod-
tem pradu. Upewnic¢ sie, ze urzadzenie nie jest
zasilane przez SYS-PowerStation lub np. trans-
formator.

Praca przy uzyciu TKS 80 EBS jest mozliwa
tylko przy zatozonym naboju.

&@ OSTRZEZENIE

Dzwiek podczas uruchamiania technologii
SawStop-AIM

Niebezpieczenstwo wypadku
» Uzywac ochronnikow stuchu.

Technologia SawStop-AIM uruchamia sie

» Nie dotykac tarczy pilarskiej prowadnica
wzdtuzna ani poprzeczna.

Aktywowana jest technologia SawStop-AIM
lub TKS 80 EBS nie uruchamia sie.

Zbyt mata odlegtos¢ miedzy tarcza pilarska a
prowadnica.
» Przy cieciu materiatow o szerokosci

< 3 mm zastosowacd naddatek > 19 mm.

Zalecenie

Zalecenie

8.1 Kontrola funkcjonowania

TKS 80 EBS jest wyposazony w rolki [1-20] stu-
zace do transportu na krotkich dystansach.

» Trzymac TKS 80 EBS za boczne uchwy-
ty [1-2] i przeciagnad do zadanej pozycji.

8 Technologia SawStop-AIM

Technologia SawStop-AIM pozwala uniknad naj-
ciezszych zranien.

Technologia SawStop-AIM stale monitoruje
prace pilarki. Diody LED wskazuja aktualny
stan pilarki.

Diody LED znajduja sie w trybie gotowosci

Stolikowa pilarka tar-
czowa uruchomi sie
za ok. 10 sekund.

Zielona dioda
i LED [2-4] $wieci
sie statym Swiat-
tem.

/| Czerwona dioda
i LED [2-5] miga
powoli.
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Zielona dioda
LED [2-4] éwieci
sie statym Swiat-
tem.

Czerwona dioda
LED [2-5] nie
Swieci sie.

Stotowa pilarka tar-
czowa jest gotowa do
uzycia i znajduje sie w
trybie gotowosci.

Zielona dioda
i LED [2-4] nie
Swieci sie.

Zielona dioda
LED [2-4] miga
szybko.

(na przemian)

Czerwona dioda
LED [2-5] szybko
miga.

Ochrona przed po-
nownym uruchomie-
niem

Podczas aktywacji
trybu Bypass z6t-

ty przetacznik Saw-
Stop-AIM zostat zwol-
niony zbyt wczesnie.

™ Nacisnac czer-

wony przycisk STOP,
aby skorygowac btad.

Czerwona dioda
i LED [2-5] éwieci
sie statym sSwiat-
tem.

Wymieni¢ nabdj.
™ Wytaczy¢ stoli-
kowa pilarke tarczo-
wa. Jesli btad nie
zostanie usuniety, za-
montowac nowy na-
boj.

Albo:

Elektronika zbyt zim-
na: Faza nagrzewania
w temperaturze oto-
czenia < 5°C.

™ Powtdrzy¢ probe

uruchomienia po kil-
ku minutach.

Diody LED dziataja

Zielona dioda
LED [2-4] $wieci
sie statym swiat-
tem.

N

7N

Czerwona dioda
LED [2-5] szybko
miga.

Dotkniecie tarczy pi-
larskiej w trybie goto-
WOSCi.

™ Usunac przyczy-
ne kontaktu i odcze-
kac¢ ok. 5 sekund, az
btad zostanie usunie-
ty.

Albo:

Zbyt mata odlegtos¢
miedzy tarcza pilar-
ska a prowadnica.

™ Przy cieciu ma-
teriatow o szerokosci
< 3 mm zastosowac
naddatek > 19 mm.

22 | Zielona dioda
i LED [2-4] miga
szybko.

T

Czerwona dioda
|| LED [2-51 nie
Swieci sie.

Tarcza pilarska za-
trzymuje sie.

@ Technologia Saw-
Stop-AIM jest aktyw-
naiuruchamia siew
przypadku dotkniecia.

| Zielona dioda
LED [2-4] miga
powoli.

Czerwona dioda
|| LED [2-51 nie
Swieci sie.

Aktywowany tryb By-
pass.

| Zielona dioda
LED [2-4] miga
powoli.

Zielona dioda
LED [2-4] nie
Swieci sie.

Czerwona dioda
LED [2-5] miga
powoli.

Btad mocowania na-
boju.

—

Wytaczy¢ stoli-
kowa pilarke tarczo-
wa i sprawdzi¢ zamo-
cowanie naboju.

+ | Czerwona dioda
LED [2-5] szybko

miga.

Dotkniecie tarczy pi-

larskiej przy aktywo-

wanym trybie Bypass
Btad zostanie usunie-
ty, gdy tarcza pilarska
zatrzyma sie.

Diody LED znajduja sie w trybie gotowosci lub

dziataja

Zielona dioda
D LED [2-4] nie
Swieci sie.

Zielona dioda
LED [2-4] miga
powoli.

Czerwona dioda

LED [2-5] éwieci
sie statym Swiat-
tem.

Brak lub zbyt mata
tarcza pilarska.

—

Wytaczy¢ stoli-
kowa pilarke tarczo-
wa i zatozy¢ odpo-
wiednia tarcze pilar-
ska (patrz rozdz. 3).

+ | Czerwona dioda
LED [2-5] szybko
miga.

Element obrabiany
jest zbyt wilgotny.

™ Wytaczyd¢ stoli-
kowa pilarke tarczo-
wa i wysuszy¢ ele-
ment obrabiany lub
pracowac w trybie By-
pass.
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Tarcza pilarska za-
trzymuje sie podczas
ciecia.

2 | Zielona dioda
] LED [2-4] miga
szybko.

Wytaczyc¢ i wta-
czy¢ stolikowa pilarke
tarczowa i ciaé ele-
ment obrabiany wol-
niej.

Albo:

Stolikowa pilarka tar-
czowa znajduje sie

w trybie ciecia i
nacisniety zostat zot-
ty przetacznik Saw-
Stop-AlIM.

o

Czerwona dioda |™
] LED [2-5] éwieci

sie statym Swiat-
tem.

Wytaczy¢ i wta-
czyc stolikowa pilarke
tarczowa.

Polski

@ Technologia SawStop-AIM jest aktywowana.
8.4 Sprawdzi¢ przewodnos¢ materiatu

8.2 Aktywacja technologii SawStop-AIM

@ W momencie dostawy i po kazdym po-
nownym uruchomieniu technologia Saw-
Stop-AIM jest aktywowana.

= Nacisnac czerwony przycisk STOP [2-2].
@ Technologia SawStop-AlM jest aktywowana.

8.3 Tryb Bypass (technologia SawStop-AIM
zdezaktywowana)

@ Korzystac z trybu Bypass przy cieciu ma-
teriatow przewodzacych. Po zakohczeniu
pracy ponownie aktywowac¢ technologie
SawStop-AlM.

Aktywowac tryb Bypass

» Nacisnac i przytrzymac zotty przycisk Saw-
Stop-AIM [2-6].

@ Czerwona dioda LED [2-5] miga jeden raz.

Nastepnie niezwtocznie

nacisnac zielony przycisk START [2-3].

TKS 80 EBSuruchamia sie.

Czerwona dioda LED [2-5] ponownie miga

jeden raz.

» Zwolnic zotty przetacznik Saw-

Stop-AIM [2-6] i zielony przycisk
START [2-3].

@ Zielona dioda LED [2-4] miga powoli.
Czerwona dioda LED [2-5] nie $wieci sie.
TKS 80 EBS jest gotowa do pracy w trybie
Bypass.

Dezaktywacja trybu Bypass (aktywacja techno-

logii SawStop-AIM)

= Nacisnac czerwony przycisk STOP [2-2].

y

=

Przewodnos¢ materiatow mozna sprawdzic
przed przystapieniem do pracy, bez koniecznos-
ci uruchamiania technologii SawStop-AlM.

= Nacisnac zielony przetacznik gtowny [2-11.
TKS 80 EBS jest gotowa do pracy.
Umiesci¢ materiat przy tarczy pilarskiej.
Zielona dioda LED [2-4] $wieci sie statym
Swiattem.
Czerwona dioda LED [2-5] szybko miga.
Materiat jest przewodzacy: Praca w trybie
Bypass (patrz rozdz. 8.3).
@ Zielona dioda LED [2-4] Swieci sie statym
Swiattem.
Czerwona dioda LED [2-5] nie $wieci sie.
Materiat nie jest przewodzacy: Praca z ak-
tywowana technologia SawStop-AIM (patrz
rozdz. 8.2).

8.5 Uruchomiona technologia SawStop-AIM
/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia przez niekon-

trolowany rozruch stotowej pilarki tarczowej

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

v "

Informacja zwrotna o technologii SawStop-AIM

Naboje przechowuja dane elektroniczne, ktére
sa zapisywane podczas aktywacji. W przypadku
odestania aktywowanego naboju do firmy Fes-
tool mozemy odczytac te dane w celu przepro-
wadzenia analizy elektroniki i oprogramowania.
Jesli odczytane dane potwierdza aktywowanie
technologii w wyniku kontaktu ze skora, otrzy-
maja Panstwo zapasowy naboj. Festool zastrze-
ga sobie prawo do podejmowania indywidual-
nych decyzji w takich przypadkach.

Prosimy o podanie nam swojego imienia i na-
zwiska oraz mozliwych form kontaktu (e-mail,
telefon, adres), abysmy mogli skontaktowac sie
z Panstwem telefonicznie lub pisemnie.
Informacje na temat ochrony danych osobowych
oraz dane kontaktowe firmy Festool mozna
znalez¢ na naszej stronie internetowej pod ad-
resem:

Wymiana naboju i tarczy pilarskiej

Po aktywowaniu technologii SawStop-AIM blok
aluminiowy jest wypychany przez naboj w kie-

239


https://www.festool.pl

Polski

runku tarczy pilarskiej i tarcza pilarska zatrzy-
muje sie pod stotem.

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen zwiazane z czes-

ciami wyrzucanymi w powietrze

» Nabdj ORAZ tarcze pilarska nalezy wymie-
nic.
Nigdy nie uzywac tarcz pilarskich, jesli sa
wygiete lub maja pekniete badz ztamane
zeby.

= Zdemontowa¢ wktadke stolikowa (patrz roz-
dz. 9.6).

= Zdemontowac klin rozdzielnik (patrz roz-
dz. 9.8).

» Obroci¢ element ustawiajacy wysokosc¢ cie-
cia [4-2] do minimum 0 mm i dalej obracac
pokonujac opor.

Obrdéci¢ element ustawiajacy wysokosé cie-
cia [4-2] na maks. 80 mm.

@ Wysokosc ciecia jest ustawiona na maksy-
malnie 80 mm.

» QObrocic¢ element mocujacy nabdj [4-4] o
¢wierc obrotu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazéwek zegara i wyjaé [4-5].

= Odkreci¢ nakretke wrzeciona [4-6] i zdja¢
kotnierz [4-7] tarczy pilarskie;.

= Uzy¢ klucza ptaskiego [4-8] jako dzwigni,
aby ostroznie odsunac tarcze pilarska od
wrzeciona narzedzia [4-10].

Uzy¢ klucza ptaskiego [4-9] jako dZwigni,
aby ostroznie odsunaé nabdj od sztyftow
mocujacych [4-11].

Powtarzac oba kroki, az do usuniecia tarczy
pilarskiej i naboju.

= Zamontowac nowy nabdj (patrz rozdz. ).

= Zamontowac nowa tarcze pilarska (patrz
rozdz. ).

= Zamontowa¢ wktadke stolikowa (patrz roz-
dz. 9.4).

= Zamontowac klin rozdzielnik (patrz roz-
dz. 9.8).

9 Inne ustawienia / funkcje

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenia pra-

dem

» Przed dokonaniem wszelkich prac na elek-
tronarzedziu wytaczy¢ je, wyciagnac wtycz-
ke z gniazdka z nastepnie odczekad, az pita
tarczowa sie zatrzyma.

240

9.1 Elektronika [Uktad elektroniczny]

TKS 80 EBS posiada elektroniczna kontrole o
nastepujacych cechach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia uruchamianie narzedzia bez szarpniec.
Ze wzgledu na ograniczony prad rozruchowy

standardowe bezpieczniki nie uruchamiaja sie.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca
pokretta nastawczego [2-7] bezstopniowo w za-
kresie regulacji predkosci obrotowej (patrz roz-
dz. 4). Dzieki temu mozna dopasowac predkos¢
ciecia do danego materiatu.

Predkosc obrotowa w zaleznosci od materiatu

drewno 6
laminat, materiaty mineralne 2-5
aluminium, tworzywo sztuczne 3-6

Wstepnie wybrana predkosc¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym po-
ziomie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osia-
gana jest stata predkosc¢ szlifowania.

Zabezpieczenie przed przeciazeniem

Przy bardzo duzym przeciazeniu elektronarze-
dzia nastepuje zmniejszenie doptywu pradu. W
przypadku zablokowania silnika na pewien czas,
nastepuje catkowite odciecie doptywu pradu. Po
odciazeniu lub wytaczeniu elektronarzedzie jest
ponownie gotowe do pracy.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Aby zapobiec przegrzewaniu sie silnika, po
osiagnieciu zbyt wysokiej temperatury ograni-
czany jest pobdr mocy (np. gdy nacisk podczas
pracy bedzie zbyt duzy). W sytuacji dalszego
wzrostu temperatury elektronarzedzie wytaczy
sie. Ponowne wtaczenie jest mozliwe dopiero po
ostygnieciu silnika.

Hamulec

Przy wytaczeniu tarcza pilarska zostaje elektro-
nicznie zahamowana w ciagu 3 sekund do stanu
bezruchu.

Ochrona przed ponownym uruchomieniem

Wbudowane zabezpieczenie przed ponownym
rozruchem zapobiega ponownemu samoczyn-
nemu uruchomieniu elektronarzedzia, ktore
dziatato w trybie pracy ciagtej, po przerwie w
zasilaniu. W celu ponownego uruchomienia na-



lezy najpierw wytaczyc¢, a nastepnie ponownie
wtaczy¢ elektronarzedzie.

9.2  Wybor tarczy pilarskiej

Tarcze pilarskie Festool sa oznaczone koloro-
wym okregiem. Kolor okregu oznacza materiat,
do ktorego przeznaczona jest tarcza pilarska.
Przestrzega¢ wymogow technicznych dotycza-
cych tarczy pilarskich (patrz rozdz. 3.1).

Kolor Materiat

z6tty drewno

czerwony laminat, materiaty
mineralne

glele

="
(\//
AL ACRYL
9.3 Ustawianie wysokosci ciecia

niebieski aluminium, tworzywo

sztuczne

W celu ustawienia wysokosci ciecia bezstopnio-
wo w zakresie 0 - 80 mm:

» Obracac element ustawiajacy wysokos¢ cie-
cia [5-5].

+ zwieksza wysokos$c ciecia do
maks. 80 mm

- zmniejsza wysokos¢ ciecia do
min. 0 mm

@ Precyzyjne ciecie osiagane jest wtedy, gdy
ustawiona wysokos¢ ciecia jest 0 2 -5 mm
wieksza niz grubosc obrabianego elemen-
tu.

W przypadku cie¢ ukrytych wysokosc ciecia
jest ustawiana w zaleznosci od pozadanej
gtebokosci ciecia ukrytego.

9.4 Ustawianie kata nachylenia

Tarcze pilarska mozna przechyla¢ miedzy 0° a

45° oraz regulowac o +2° do -2°i 47°.

= Element ustawiajacy kat nachylenia [5-31]
docisnac¢ do elementu ustawiajacego wyso-
kosc¢ ciecia [5-5] i przytrzymac.

» Przesuwac element ustawiajacy kat nachy-
lenia [6-3] wzdtuz skali [6-1]1, az wskaznik
kata [5-2] bedzie wskazywat zadany kat.

» Zwolni¢ element ustawiajacy kat nachyle-
nia [5-3] oraz element ustawiajacy wyso-
koé¢ ciecia [5-5].

Do prac wymagajacych doktadnego dopasowa-

nia mozna odchyli¢ tarcze pilarska o 2° poza

kazda z dwoch pozycji koncowych:

Polski

Precyzyjna regulacja

» Ustawic kat nachylenia na 0° i wyregulowac
do -2°.
Ustawic¢ kat nachylenia na 45° i wyregulo-
wac do 47°.

» Obrdci¢ uchwyt obrotowy precyzyjnej regu-
lacji [5-41.

+ Pozycja koncowa do 47°
- Pozycja koncowa do -2°

0 Pozycja zerowa
Pozycje koncowe 0° i 45° sg aktywne.

9.5 Prowadnica katowa z obrotnica

Prowadnica katowa z obrotnica moze by¢ uzy-
wana jako prowadnica wzdtuzna (llustracja éa)
lub prowadnica poprzeczna badz przyktadnica
katowa (Ilustracja éb).

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku zwiazane z na-

rzedziem roboczym

= Szyna prowadzaca [6-7] nie moze sie znaj-
dowac w obszarze ciecia.

» Podczas ciecia wszystkie sruby i pokretta
prowadnicy katowej z obrotnica musza by¢
dokrecone.

Montaz prowadnicy katowej z obrotnica

Prowadnica katowa z obrotnica wchodzaca w

sktad dostawy moze zostac¢ przymocowana na

wszystkich czterech profilach V [6-12].

» Odkrecic¢ $rube [6-1].

» Umiescic¢ prowadnice katowa z obrotni-
ca [6-10] w profilu V [6-12].

= Wyregulowad sruby z gniazdem szesciokat-
nym [6-9] w celu ustabilizowania prowad-
nicy katowej z obrotnica [6-10] w profilu
V[6-12].

= Wyregulowac tozysko kulkowe [6-13],
aby ustawic prowadnice katowa z obrotni-
ca [6-10].

» Wsunac prowadnice katowa z obrotni-
ca [6-10] w profil V [6-12] az do momentu,
gdy prowadnica katowa z obrotnica [6-10]
przykryje pole z boku stotu zaznaczone na
zielono [6-11].

= Dokreci¢ érube [6-1].

Prowadnica katowa z obrotnica jako prowadni-

ca wzdtuzna

= Odkreci¢ érube [6-4].
= Podnieé¢ sztyft ustalajacy [6-31.
= Ustawic kat przy uzyciu skali [6-5] na 0° .
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Polski

Zablokowac sztyft ustalajacy [6-31].
Przykreci¢ srube [6-4].

Odkreci¢ érube [6-6].

Ustawi¢ szyne prowadzaca [6-71 tak, aby
trojkatna strzatka znalazta sie wewnatrz
zielonego pola na naklejce [6-8].

= Przykrecié $rube [6-6].

@ Prowadnica wzdtuzna (llustracja éa) jest
gotowa do uzycia.

Prowadnica katowa z obrotnica jako wysoka
lub niska prowadnica wzdtuzna

@ Prowadnice katowa mozna wykorzystac¢ ja-
ko wyzsza lub nizsza prowadnice wzdtuz-
na. W tym celu szyne prowadzaca ustawia
sie w pozycji pionowe]j lub poziome;.

Niska prowadnica wzdtuzna wykorzysty-
wana jest w celu unikniecia zderzenia z
ostona ochronna tarczy pilarskiej, np. w
przypadku ciecia ukosnego przy uzyciu tar-
czy pilarskiej nachylonej pod katem 45°.

= Odkreci¢ érube [6-6].

= Wyjac szyne prowadzaca [6-7] obrdci¢ i po-
nownie zatozyc.

= Ustawic szyne prowadzaca [6-7] tak, aby
trojkatna strzatka znalazta sie wewnatrz
zielonego pola na naklejce [6-8].

» Przykrecic¢ $rube [6-6].

Ustawic szerokos¢ ciecia

» Odkrecic¢ $rube [6-15].

» Ustawic zadana szerokosc ciecia.

= Przykrecié $rube [6-15].

Szerokos¢ ciecia € 3 mm

Aktywowana jest technologia SawStop-AIM
lub TKS 80 EBS nie uruchamia sie.
Zbyt mata odlegtosc miedzy tarcza pilarska a
prowadnica.
» Przy cieciu materiatow o szerokosci

< 3 mm zastosowac naddatek = 19 mm.

Zalecenie

Prowadnica katowa z obrotnica jako narzedzie
do popychania

= Odkrecic¢ érube [6-1].

@ Prowadnice katowa z obrotnica [6-10] moz-

na przesuwac jak narzedzie do popychania
wzdtuz profilu V [6-12].

Prowadnica katowa z obrotnica jako prowadni-
ca poprzeczna i przyktadnica katowa:

» Odkrecic¢ $rube [6-1].

» Odkrecic¢ $rube [6-4].
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Podniesc sztyft ustalajacy [6-3]1i ustawic
szyne prowadzaca [6-7] pod zadanym ka-
tem wedtug skali [6-5] .

Zablokowac sztyft ustalajacy [6-3].
Przykreci¢ srube [6-4].

Odkrecié¢ érube [6-15].

Usuna¢ szyne prowadzaca [6-7] z obszaru
ciecia.

Przykreci¢ érube [6-15].

Prowadnice katowa z obrotnica [6-10] moz-
na przesuwac jak narzedzie do popychani
wzdtuz profilu V [6-12].

Prowadnica poprzeczna i katowa (llustra-
cja 6b) jest gotowa do uzycia.

yveyy

y

=

Regulacja prowadnicy katowej z obrotnica: Us-

tawianie rownolegtosci

» Ustawic¢ prowadnice [6-7] prostopadle do
tarczy pilarskiej (patrz rozdz. 9.5).

» Poluzowa¢ $ruby imbusowe [6-14].

» Potozyc katomierz miedzy tarcza pilarska a
uchwytem przesuwnym [6-2].

= Wyregulowad uchwyt przesuwny [6-2] za
pomoca katomierza do 90°.

= Przykreci¢ $ruby imbusowe [6-14].

9.6 Wktadka stolikowa

Demontaz wktadki stolikowej

= Otworzy¢ wktadke stolikowa [7-1] za pomo-
ca klucza ptaskiego [7-2], obracajac w kie-
runku wskazanym przez strzatke.

= Wyjac wktadke stolikowa [7-1].

Montaz wktadki stolikowej
= Zatozy¢ wktadke stolikowa [7-1] na stot i
zablokowac.

& OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane

odrzutem

= Nalezy upewni¢ sie, ze wktadka stolikowa
jest prawidtowo zamontowana i ze tworzy
rowna powierzchnie ze stotem pilarskim.

9.7 Ostona

Montaz ostony

» Ustawic tarcze pilarska na maksymalna wy-
soko$¢ ciecia (patrz rozdz. 9.3).

= Ustawi¢ kat nachylenia na 0° (patrz roz-
dz. 9.4).

= Wykrecic¢ $rube [8-2] z ostony [8-11.

= @ Umieéci¢ podtuzny czop znajdujacy sie w
ostonie [8-1] w rowku [8-4] klina rozdziel-
nika [8-5].



» Ponownie umiescic¢ $rube [8-2] w osto-
nie [8-11 i przetozy¢ przez otwor klina roz-
dzielnika [8-3] oraz przykrecic.

Demontaz ostony

» Ustawic tarcze pilarska na maksymalna wy-
sokos$c ciecia (patrz rozdz. 9.3).

= Ustawic kat nachylenia na 0° (patrz roz-
dz. 9.4).

= Przytrzymac ostone [8-1] i wykreci¢ $ru-
be [8-2].

= O Wyjac podtuzny czop lezacy w ostonie z
rowka [8-4] klina rozdzielnika [8-5] i zdja¢
ostone [8-1].

» Ponownie umiescic¢ $rube [8-2] w osto-
nie [8-1]1i przykrecic.

Ustawianie ostony

» Odkrecic¢ $rube [8-8].

» W celu ustawienia prowadnicy katowa z ob-
rotnica zablokowac boczne zabezpieczenie
przeciwodpryskowe ostony [8-6] za pomoca
blokady [8-7]1 w gornym potozeniu.

=~ © Podnies¢ ostone do gérnego potozenia i
przykreci¢ $rube [8-8].

= O Po ustawieniu prowadnicy katowej z ob-
rotnica ponownie odkrecic¢ $rube [8-8] i
zwolni¢ boczne zabezpieczenie przeciwod-
pryskowe ostony [8-6].

Ostona [8-1] i zabezpieczenie przeciw-
odpryskowe [8-6] musza leze¢ swo-
bodnie na ptycie stotowe,|.

9.8 Wymiana klina rozdzielnika

Uzywac klina rozdzielnika z ostona [9-1]
do cie¢ wzdtuznych i do cie¢ pod katem.
Uzywac klina rozdzielnika do wycinania

wpustow [9-2] i cie¢ ukrytych.

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane

odrzutem

» Niezwtocznie po zakonczeniu prac, kto-
re wymagaja usuniecia klina rozdzielnika
z ostona, nalezy ponownie zainstalowacd
urzadzenia zabezpieczajace.

Z zamontowana wktadka stolikowa

» Ustawic¢ wysokosc¢ ciecia na maksimum 80
mm (patrz rozdz. 9.3).

= Wyjac klucz imbusowy [9-4] z uchwy-
tu [9-51.

» Wsunad klucz imbusowy [9-4] catkowicie do
otworu [9-3].

Polski

» Obrocic klucz imbusowy [9-4] w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdwek zegara do
oporu.

= Wyjac i ewentualnie wymienic klin rozdziel-
nik (Ilustracja 9c).

» Obrocic klucz imbusowy [9-4] w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara do
oporu.

= Wyjac klucz imbusowy [9-4] i umiesci¢ gow
uchwycie [9-5] w celu przechowywania.

Ze zdemontowana wktadka stolikowa

= Obroci¢ uchwyt dzwigni [9-6] w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdwek zegara do
oporu.

= Wyjac i ewentualnie wymienic klin rozdziel-
nik (Ilustracja 9c).

= Obroci¢ uchwyt dzwigni [9-6] w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara do
oporu.

Ssawka

9.9
& OSTRZEZENIE

Pyty szkodliwe dla zdrowia

Porazenia drag oddechowych

» Nigdy nie pracowac bez odsysania pytu.

» Przestrzegac przepisow obowiazujacych w
danym kraju.

» Stosowac maske ochronna!

TKS 80 EBS posiada dwa przytacza do odsysa-

nia z zamkiem bagnetowym:

Gorne przytacze do odsysania [10-1]1 0 @ 27 mm

i dolne przytacze do odsysania [10-4] o

@ 36 mm.

» W celu prowadzenia gérnego weza ssace-
go umiesci¢ uchwyt weza ssacego [10-2] w
jednym z profili V.

Zestaw do odsysania [10-3] taczy oba przytacza

do odsysania, tak aby mozna byto podtaczy¢

Festool odkurzacz mobilny z kro¢cem ssacym

@ 50 mm.

9.10 Ostona tarczy pilarskiej

Otworzy¢ ostone tarczy pilarskiej

= Odkreci¢ érube [11-11i wyjac oba klucze.

= Odkrecic¢ érube [11-2].

= Otworzy¢ blokade [11-3] za pomoca klucza
ptaskiego do kotnierza wrzeciona [11-5] lub
odpowiedniego kretaka.

= Otworzyc¢ ostone tarczy pilarskiej [11-4].

Zamykanie ostony tarczy pilarskiej

= Zatozy¢ ostone tarczy pilarskiej [11-4].

= Zamkna¢ blokade [11-3] za pomoca klucza
ptaskiego do kotnierza wrzeciona [11-5].
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Polski

» Zatozyc oba klucze ptaskie i dokrecic $ru-
be [11-1].
= Dokreci¢ érube [11-2].

9.11 Wymiana pity tarczowej

/N @ 0STROZNIE

Niebezpieczenstwo zranienia zwiazane z go-
racym i ostrym narzedziem roboczym.

» Nie stosowac stepionych ani uszkodzonych
narzedzi.

» Przy obstudze narzedzie stosowac rekawi-
ce ochronne.

@ Wydajnos¢ i jakos¢ ciecia zaleza w duzej
mierze od stanu i ksztattu zeba tarczy pi-
larskiej. Dlatego nalezy uzywa¢ wytacznie
ostrych tarcz, odpowiednich do materiatu
poddawanego cieciu.

Demontaz tarczy pilarskiej

= Otworzyc¢ ostone tarczy pilarskiej (patrz roz-
dz. ).

= Zdemontowac wktadke stolikowa (patrz roz-
dz. 9.4).

» Ustawi¢ maksymalna wysoko$¢ ciecia (patrz
rozdz. 9.3).

= Za pomoca obu kluczy ptaskich zdjac¢ [12-1]
tarcze pilarska [12-2] z wrzeciona narze-
dzia [12-3].

= Zdjac nakretke wrzeciona [12-5] i kotnierz
wrzeciona [12-4] z wrzeciona narzedzia
[12-3].

= Zdjac tarcze pilarska [12-2] z wrzeciona na-
rzedzia [12-3].

@ Mozna zamontowad nowa lub inna tarcze pi-
larska.

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu luzno
obracajacej sie tarczy pilarskiej
= Kierunek obrotéw tarczy pilarskiej i pilarki
musi by¢ taki sam (patrz kierunek strzatki).
» Napis na tarczy pilarskiej musi by¢ widocz-
ny.
» Dokreci¢ kotnierz wrzeciona [12-4]
i nakretke wrzeciona [12-5] momen-
tem > 25 Nm.

Montaz tarczy pilarskiej
» Zatozyc¢ nowa lub inna tarcze pilar-
ska [12-6] na wrzeciono narzedzia [12-3].
= Zatozy¢ kotnierz wrzeciona [12-4] na wrze-
ciono narzedzia [12-3]i dokreci¢ nakretke
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wrzeciona [12-5] oboma kluczami ptaskimi
[12-1].

Tarcza pilarska i nabdj nie moga sie
stykac.
= Zamontowac wktadke stolikowa (patrz roz-
dz. 9.6).
= Zamknac ostone tarczy pilarskiej (patrz roz-
dz. ).

9.12 Wymiana naboju

Demontaz naboju

= Otworzyc¢ ostone tarczy pilarskiej (patrz roz-
dz. ).

= Ustawic kat nachylenia na 0° (patrz roz-
dz. 9.4).

= © Obroci¢ element mocujacy nabéj [13-11
o ¢wier¢ obrotu w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara.

= O Wyjac element mocujacy nabéj [13-11.
= © Zdja¢ nabdj [13-3] ze sztyftéw mocuja-
cych [13-2].

&@ OSTRZEZENIE

Technologia SawStop-AIM nie uruchamia sie

= Nigdy nie uzywa¢ naboju, ktory jest uszko-
dzony lub zostat upuszczony.

Montaz naboju

= © Zdja¢ ostonke [13-4] nowego naboju.

= O Umieéci¢ nabdj [13-6] na sztyftach mo-
cujacych [13-5].

= © Zatozy¢ element mocujacy nabéj [13-71.

= O O0Obroci¢ element mocujacy nabéj [13-7]
o ¢wierc obrotu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

Tarcza pilarska i nabdj nie moga sie
stykac.
= Zamknac ostone tarczy pilarskiej (patrz roz-
dz. ).
10 Pracaz narzedziem
elektrycznym

10.1 Bezpieczna praca

Podczas pracy nalezy przestrzegac wszystkich
opisanych na poczatku wskazdéwek bezpieczen-
stwa oraz nastepujacych zasad:

Zabezpieczenia

- Elektronarzedzia mozna uzywac wytacznie
wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia znaj-
duja sie w przewidzianej dla nich pozycji i
gdy jest ono w dobrym stanie oraz prawid-
towo konserwowane.



- Nalezy zawsze uzywac klindw rozdzielni-
kow i ostony wchodzacych w sktad dosta-
wy. Nalezy zwracac¢ uwage na prawidtowe
ustawienie, opisane w instrukcji obstugi.
Nieprawidtowo ustawiony klin rozdzielnik
oraz usuniecie podzespotow istotnych dla
bezpieczenstwa, w rodzaju oston, moze do-
prowadzi¢ do ciezkich obrazen.

-  Ptyta stotowa i wktadka stolikowa nie mo-
ze mie¢ zadnych uszkodzen (np. naciecia
przy szczelinie ciecia). Uszkodzona ptyte
stotowa lub wktadke stolikowa nalezy nie-
zwtocznie wymienic.

- Nigdy nie pracowac bez zamontowanej
wktadki stolikowe,|.

Pozycja robocza
- Prawidtowa pozycja robocza:

- z przodu po stronie obstugowej;
- przodem do pilarki;
- bokiem do tarczy pilarskie;j.

- Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane
wyrzucanymi w powietrze czesciami. Moze
to spowodowac obrazenia znajdujacych sie
obok osob. Utrzymywac odstep.

Odstawianie w stanie gotowosci do pracy

- Aby uniknac potkniecia sie, nalezy umiescic¢
kabel zasilajacy na uchwytach (patrz roz-
dz. 7), a odkurzacz mobilny odstawi¢ w po-
blizu elektronarzedzia.

Rekawice ochronne

- Podczas ciecia nie nalezy mie¢ zatozonych
rekawic ochronnych. Rekawice ochronne
moga zaczepic sie o tarcze pilarska i wciag-
nac pod nia reke.

Predkos¢ obrotowa

- Aby uniknac przegrzania tarczy i stopie-
nia tworzywa sztucznego, nalezy ustawic
predkos¢ obrotowa odpowiednia dla dane-
go materiatu i nie wywiera¢ podczas ciecia
nadmiernego nacisku.

Elektronika [Uktad elektroniczny]

- Nie pracowac z uszkodzonym uktadem
elektronicznym elektronarzedzia, poniewaz
moze to powodowac nadmierne predkosci
obrotowe. Usterke elektroniki mozna roz-
poznac po braku tagodnego rozruchu lub
braku mozliwosci regulacji predkosci ob-
rotowej i powstawaniu dymu lub zapachu
spalenizny.

Polski

Elementy obrabiane

- Nie obrabiac elementow o zbyt duzych roz-
miarach i ciezarze, ktére mogtyby uszko-
dzi¢ narzedzie.

- Dtugie elementy obrabiane opierac na stro-
nie zdejmowania.

Obszar tarczy pilarskiej

- Obszar za tarcza pilarska powinien by¢ wol-
ny od resztek cietego materiatu i innych
fragmentow elementow obrabianych.

- Pozostatosci po cieciu lub innych elemen-
tow obrabianych nie wolno usuwac ze stre-
fy ciecia, dopdki stotowa pilarka tarczowa
pracuje i jednostka pilarska nie znajduje sie
w stanie spoczynku.

- W przypadku zablokowania tarczy pilarskie]
nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i
wyciagac wtyczke. Dopiero potem nalezy
usunac zakleszczony element obrabiany.

10.2 Popychacz
/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu obra-

cajacej sie tarczy pilarskiej

» Przy odstepie 50 - 150 mm miedzy szyna
prowadzaca [14-2] a tarcza pilarska [14-3]
zawsze uzywac popychacza [14-1] wcho-
dzacego w sktad dostawy.

(i) Jesli popychacz [14-1] umiescic¢ gow
schowku na popychacz [14-4].

10.3 Ciecia wzdtuzne

» Do cie¢ wzdtuznych i do cie¢ pod katem uzy-
wac klina rozdzielnika z ostona (patrz roz-
dz. 9.8).

» Ustawic prowadnice katowa z obrotnica jako
prowadnice wzdtuzna (patrz rozdz. 9.5).

» Prowadzi¢ element obrabiany wzdtuz pro-
wadnicy.

10.4 Ciecia wzdtuzne na ukos

@ W przypadkow elementdw obrabianych o
szerokosci < 150 mm uzywac wytacznie
prawej szyny prowadzacej. Zapewnia to
wiecej miejsca miedzy prowadnica a tarcza
pilarska.

= Uzy¢ klina rozdzielnika z ostona (patrz roz-
dz. 9.8).

» Ustawic prowadnice katowa z obrotnica jako
prowadnice wzdtuzna (patrz rozdz. 9.5).

» Ustawi¢ kat nachylenia tarczy pilarskiej
(patrz rozdz. 9.4).
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Polski

» Prowadzi¢ element obrabiany wzdtuz pro-
wadnicy.

10.5 Ciecie pod katem

» Do ciec pod katem uzywac klina rozdzielni-
ka z ostona (patrz rozdz. 9.8].

» Uzy¢ prowadnicy katowej z obrotnica jako
prowadnicy poprzecznej i przyktadnicy kato-
wej (patrz rozdz. 9.5).

» Prowadzi¢ element obrabiany korzystajac z
prowadnicy.

10.6 Ciecia ukryte

& OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane

odrzutem

» Niezwtocznie po zakonczeniu prac, kto-
re wymagaja usuniecia klina rozdzielnika
z ostona, nalezy ponownie zainstalowacd
urzadzenia zabezpieczajace.

@ Niedozwolone jest wykonywanie skompli-
kowanych cie¢ ukrytych, takich jak ciecia z
zagtebianiem lub drazenie.

@ Do wykonywania cie¢ ukrytych uzywac
grzebienia dociskowego®, aby element ob-
rabiany byt mocno dociskany do stotu pod-
czas ciecia.

* Nie wchodzi w zakres dostawy.
Do wykonywania cie¢ ukrytych uzy¢ klina roz-
dzielnika do wpustow (patrz rozdz. 9.8).
Whpusty

= Ustawic szeroko$¢ wpustu (patrz rozdz. 9.3).

» Ustawic prowadnice katowa z obrotnica jako
prowadnice wzdtuzna (patrz rozdz. 9.5).

» Prowadzi¢ element obrabiany wzdtuz pro-
wadnicy.

» Powtarzac proces az do uzyskania pozada-
nej szerokosci wpustu.

Wregi

(i) Wykonac pierwsze ciecie w waskiej stronie
elementu obrabianego.

= Ustawi¢ wysoko$c¢ pierwszego ciecia (patrz
rozdz. 9.3).

» Ustawic prowadnice katowa z obrotnica jako
prowadnice wzdtuzna (patrz rozdz. 9.5).

@ Mozna wykonac¢ pierwsze ciecie w waskiej
stronie elementu obrabianego.

» Obroci¢ element obrabiany.

= Ustawi¢ wysoko$c¢ drugiego ciecia (patrz
rozdz. 9.3).
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» Ustawic¢ prowadnice katowa z obrotnica jako
prowadnice wzdtuzna (patrz rozdz. 9.5).

Wybrac odstep do prowadnicy wzdtuz-
nej tak, aby juz wyciety wpust nie lezat
po stronie prowadnicy.
M Mozna wykonac drugie ciecie w waskiej
stronie elementu obrabianego.

11 Przechowywanie

= Wyciagnac¢ wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazda.

= Zdjac¢ waz ssacy.

» Wyposazenie z zakresu dostawy przechowy-
wac w schowkach na wyposazenie lub w
przewidzianych do tego uchwytach (patrz
rozdz. 7).

» Usunac wyposazenie nie wchodzace w za-
kres dostawy.

» TKS 80 EBS nie przechowywac na powie-
trzu.

/N OSTROZNIE

Skaleczenia spowodowane wystajacymi

czesciami

» Stolikowa pilarke tarczowa nalezy przecho-
wywacé w pozycji pionowej.

12 Konserwacjai utrzymanie w
nalezytym stanie

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-
dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace zwiazane z konserwacja |
czyszczeniem narzedzia, ktére wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

/N OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa kontrola moze prowadzic do
uszkodzenia urzadzenia i zranienia uzytkow-
nika.

» Do testu bezpieczenstwa elektrycznego
niezbedne sa specjalne informacje. Infor-
macje te mozna otrzymac w warsztatach
serwisowych danego kraju.



Serwis i naprawa wytacznie u pro-
ducenta i w certyfikowanych warsz-
tatach. Najblizszy adres znalez¢
mozna na: www.festool.pl/serwis

Stosowac wytacznie oryginalne czes-
ci zamienne Festool! Nr zam. na
stronie: www.festool.pl/serwis

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
czesci musza zostac¢ naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sa
podane inne zalecenia.

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-
wie musza by¢ zawsze odstoniete i czyste.

» Usuwac nagromadzony pyt poprzez odsysa-
nie.

» Jeslidrzazgi drewniane blokuja kanat odsy-
sajacy:
= Otworzy¢ ostone tarczy pilarskiej (patrz

rozdz. 9.10).
= Odkurzy¢ ostone tarczy pilarskiej.

= Po zakonczeniu pracy ponownie zwinaé

przewdd sieciowy (llustracja 3B).
Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczaja-
ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zu-
zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.

13 Wyposazenie

Stosowac wytacznie czesci oryginalne Festool.

Numery zamowieniowe dla akcesoriow i narze-
dzi podano na stronie www.festool.pl.

Oprdcz opisanych elementow wyposazenia,
Festool oferuje kompleksowe wyposazenie sys-
temowe, utatwiajace réznorodne i efektywne
wykorzystanie posiadanej pilarki, np.:

e Tarcze pilarskie do réznych materiatow.

e element rozszerzajacy stot

e element przedtuzajacy stot

e  Stot przesuwny

e Prowadnica wzdtuzna

14 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca zu-
zytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych

Polski

i jej transpozycja do prawa krajowego, zuzyte
urzadzenia elektryczne podlegaja segregacji i
recyklingowi w sposdb przyjazny srodowisku.
Informacje na temat punktow zbiorki moz-
na znalez¢ pod adresem www.festool.com/
environment.

Informacje o substancjach krytycznych:
www.festool.pl/reach
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