FESTOOL

KA 65

NO

Originalbetriebsanleitung - Kantenanleimer 9
Original instructions - Edge bander 15
Mode d'emploi d'origine - plaqueuse de chants 22
Manual de instrucciones original - Aplacadora de cantos 30
Istruzioni per l'uso originali - Bordatrice 37
Originele handleiding - kantenlijmer A
Originalbruksanvisning - kantlimmare 51
Alkuperainen kayttoopas - Reunalistakone 58
Original brugsanvisning - kantlimer b4
Original bruksanvisning - kantlimer 71
Manual de instrucdes original - Maquina de colagem de arestas 78
Originalni navod k obsluze - olepovacka hran 85
Oryginalna instrukcja obstugi - okleiniarka krawedzi 91
Festool GmbH

Wertstrafle 20
73240 Wendlingen
Germany

+49 (0)70 24/804-0

www.festool.com 10676506_C / 2025-08-15






1-21

/B
/ ()

82130 & 190 °C
N

Ilmn“m

T o )













EU-Konformitatserklarung / EU Declaration of Conformity

de: EU-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger
Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen relevanten
Anforderungen folgender EU-Richtlinien Ubereinstimmt,
und folgende Normen oder normative Dokumente
zugrunde gelegt wurden:

en: EU Declaration of Conformity. We declare under sole
responsibility that this product complies with all the
relevant requirments in the following EU Directives, and
following standards or normative documents were applied:

fr: Déclaration de conformité de L'UE. Nous déclarons, sous
notre seule responsabilité, que ce produit satisfait a toutes
les exigences pertinentes des directives UE suivantes et
repose sur les normes ou documents normatifs suivants:

es: Declaracion UE de conformidad. Declaramos bajo
nuestra responsabilidad que este producto cumple todos
los requisitos relevantes de las siguientes directivas de la
UE y que se han tomado como base las siguientes normas
o documentos normativos:

bg: EC peknapauus 3a cboTBeTCTBME. Hie 3agBsiBaMe Ha
cobcTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye HaCTOALWMSAT NPOayKT
CbOTBETCTBA Ha BCUYKU PENIEBAHTHU M3NCKBAHUA Ha
cnepgHute Oupektueu Ha EC v cnegHuTe cTaHpaptu u
HOpPMaTUBHM LOKYMEHTW Ca B3eTU Nog, BHUMaHWe:

cs: Prohlaseni o shodé EU. Prohlasujeme s veSkerou
odpovédnosti, Ze tento vyrobek spliuje vSechny prislusné
pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze byly pouZity
nasledujici normy nebo normativni dokumenty:

da: EU-overensstemmelseserkleering. Vi erklaerer med
eneansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med
alle relevante krav i falgende EU-direktiver, og at fglgende
standarder eller normative dokumenter danner grundlag
for det:

el: AnAwon cuppoppwong EE. AnAwvoupe pe anokAeLoTikn
pag euBuvn, 6TL auTO TO NPOLOV CUPHOPPWVETAL HE OAEG TLG
OXETIKEG ANaAlTNoELg Twv akdAouBwv odnytwv Tng EE kat o1t
Exouv xpnotponotnBei Ta akdAouBa NpoTUNA A KAVOVLOTIKG
Eyypapa:

et: EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame
ainuvastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmiste
Euroopa Liidu direk- tiivide nouetele ning on kooskoélas
jargmiste standardite ja normatiivsete dokumentidega:

fi: EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutamme
yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimukset
ja se on seuraavien standardien tai standardiasiakirjojen
mukainen:

hr: EU izjava o sukladnosti. Izjavljujemo pod vlastitom
odgovornoséu da je ovaj proizvod u skladu sa svim vaznim
zahtjevi- ma sljedecih Direktiva EU i da se polazilo od
sljedecih normi ili normativnih dokumenata:

hu: EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizardlagos
felelésséglink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék az
alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozoé kovetelményének
megfelel az aldbbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:
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it: Dichiarazione di conformita UE. Dichiariamo sotto nostra
unica responsabilita che il presente prodotto sia conforme
a tutti i requisiti di rilevanza definiti dalle seguenti Direttive
UE e che siano stati applicati le seguenti norme o i
seguenti documenti normativi:

lt: ES atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsakomybe
pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina visus svarbius toliau
nurodyty ES direktyvu reikalavimus, ir kad ji projektuojant,
buvo panaudotos toliau nurodytos normos arba
normatyviniai dokumentai:

lv: ES atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svarigakajam
sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots atbilsdtoSi
sadiem standartiem vai normativajiem dokumentiem:

nb: EU-samsvarserklaring. Vi erkleerer under eneansvar
at dette produktet oppfyller alle relevante krav i falgende
EU-di- rektiver og at fglgende standarder eller normative
dokumenter er blitt lagt til grunn:

nl: EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en stellen
ons ervoor verantwoordelijk dat dit product volledig
voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en volgende
normen of normatieve documenten daaraan ten grondslag
gelegd werden:

pl: Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym oswiadczamy
nawtasna odpowiedzialnos¢, ze produkt ten spetnia
wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych dyrektyw
UE, norm lub dokumentéw normatywnych.

pt: Declaracao de conformidade UE. Sob nossa inteira
responsabilidade, declaramos que este produto esta de
acordo com todas as exigéncias relevantes das seguintes
diretivas UE, tendo sido tomadas por base as seguintes
normas ou documentos normativos:

ro: Declaratie de conformitate UE. Declaram pe proprie
raspundere ca acest produs este conform cu toate
cerintele relevante din urmatoarele directive UE si ca se
bazeaza pe urmatoarele norme sau documente normative:

ru: [leknapauus o cootrBetcTBUM EC. Mbi co Bcel
OTBETCTBEHHOCTbIO 3as1BSIEM, YTO faHHasA NpoayKLUus
COOTBETCTBYET BCEM NPUMEHUMbIM TpeboBaHUsAM
cnegytowmnx OupekTtns EC, ctaHgapToB 1 HOPMaTUBHbIX
LLOKYMEHTOB:

sk: EU vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasujeme, Ze
tentoprodukt suhlasi so vSetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujlcich smernic EU a vychadza z
nasledujucich noriem alebo normativnych dokumentov:

sl: EUizjava o skladnosti. S polno odgovornostjo izjavljamo,
da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi zahtevami
naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahteve naslednjih
standardov ali normativnih dokumentov:

sv: EU-forsakran om dverensstammelse. Vi forklarar pa
eget ansvar att denna produkt uppfyller alla relevanta krav
enligt féljande EU-direktiv och baseras pé foljande normer
eller normgivande dokument:
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. Seriennummer / Serial number *
Kantenanleimer / Edge bander T-Nr.

KA 65 10000233, 10672109

2006/42/EC

C € 2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1:2015 + AC 2015 + A11:2022
EN 55014-1:2017 + A11:2020
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN IEC 63000:2018

U K We as the manufacturer declare under our sole responsibility that the product(s) fulfillls) all the relevant provisions of
cCA the following UK Regulations and are manufactured in accordance with the following designated standards:

S.1.2008/1597  Supply of Machinery [Safety] Regulations 2008
S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

S.1. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012

EN 62841-1:2015 + AC 2015 + A11:2022
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Unterzeichnet fiir und im Namen von/ Signed on behalf of and in name of:
Festool GmbH

Wertstr. 20, 73240 Wendlingen, GERMANY

Wendlingen, 2025-08-11

7o /b& W A,//%/Z

Markus Stark Tim Weber
Leiter Forschung & Entwicklung Produkte Leiter Produktkonformitat
Head of Research & Development Products Head of Product Compliance

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 - 49999999
in the specified serial number range (S-Nr.] from 40000000 - 49999999 10598340_C 2/2
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Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise lesen.

Atemschutz tragen.

w78 Schutzbrille tragen.

Schutzhandschuhe tragen.

Warnung vor hei3er Oberflache

>PPROIPB

Quetschgefahr fur Finger und Hande.

mn
m

CE-Konformitatskennzeichnung

Nicht in den Hausmill geben.

Tipp, Hinweis

O i

Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versaumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere

Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2.2 Weitere Sicherheitshinweise

- Das Gerit an isolierten Handgriffen [1-3], [1-16]
halten, da Heizeinheit und Klebstoffdiise
hohe Temperaturen erreichen. Es besteht
Verbrennungsgefahr!

Das Gerat nur in gut beliifteten Raumen benutzen.
Ansonsten besteht die Gefahr einer zu hohen
Konzentration von Dampfen die beim Arbeiten
entstehen.

Das Gerit nicht fiir Uberkopf-Arbeiten anwenden.
Bei Uberkopf—Arbeiten besteht die Gefahr, dass
flissiger und heiBer Klebstoff auf die Bedienperson
tropft.

Das Gerat vor Nasse schiitzen. Nadsse kann zu
elektrischem Schlag fuhren.

Die Netzleitung vor Hitze, Ol und scharfen Kanten
schiitzen und von aufgeheizten Gerateelementen
fernhalten. Eine Beschadigung der Netzleitung kann
zu elektrischem Schlag fihren.

Regelmanfig den Netzstecker und die Netzleitung
priifen um eine Gefahrdung zu vermeiden, und
diese bei Beschadigung von einer autorisierten
Kundendienst-Werkstatte erneuern lassen. Ein
Defekt an Netzstecker oder Netzleitung kann zu
elektrischem Schlag fihren.

Den Netzstecker nicht an der Netzleitung aus

der Steckdose ziehen. Der Netzstecker oder die
Netzleitung kdnnen dadurch beschadigt werden und
zu elektrischem Schlag fiihren.

Nur Verlangerungskabel mit Schutzleiter
verwenden. Bei Verwendung eines
Verlangerungskabels ohne Schutzleiter ist der
elektrische Schutz des Gerats nicht gegeben. Dies
kann zu elektrischem Schlag fihren.

Angeschmolzene Klebstoffpatronen nur durch den
Spiilvorgang entfernen. Nicht angeschmolzene
Klebstoffpatronen konnen von Hand entnommen
werden.

Nach Verwendung von PU-Klebstoff muss die
Reinigung des Systems spatestens 6 Stunden
nach der Verarbeitung erfolgen. Wenn bei
Anschluss, Installation, Inbetriebnahme, Betrieb,
Gebrauch und Wartung der Gerate von der
Bedienungsanleitung und sonstigen Unterlagen
der einzelnen Gerate abgewichen wurde, erlischt
jeglicher Garantieanspruch.

00

Tragen Sie geeignete personliche
Schutzausriistungen: Atemschutz zur Verminderung
des Risikos gesundheitsschadliche Dampfe
einzuatmen, Schutzbrille, Schutzhandschuhe beim
Hantieren mit heiBen Gerateteilen.

Der Festool Kantenanleimer KA 65 darf

nur in Verbindung mit der dafiir von

Festool vorgesehenen Stationarvorrichtung in
Arbeitstische eingebaut werden. Durch den Einbau
in einen anderen oder selbstgefertigten Arbeitstisch
kann das Gerat unsicher werden und zu schweren
Unfallen fihren.

Nur original Festool Zubehor und
Klebstoffpatronen verwenden. Nur von Festool
getestete und freigegebene Produkte sind
gesundheitlich unbedenklich und auf das Gerat und



Deutsch

die Anwendung perfekt abgestimmt. Fir weitere
Angaben bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten.
Siehe Festool-Katalog oder www.festool.com.

- Nationale Sicherheitsvorschriften beachten.

2.3 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpp = 68 dB(A]
Schallleistungspegel Lwa = 76 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

&@ VORSICHT

Schallemissionen bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug konnen zu Gehorschéaden fiihren.

= Verwenden Sie einen Gehdrschutz.

Schwingungsemissionswert a, (Vektorsumme dreier

Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt entsprechend
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?
Die angegebenen Gerdauschemissionswerte
4 Technische Daten
Kantenanleimer

Leistung

Netzspannung
Netzfrequenz

Kantenhohe
Kantenstarke
Innenradius
Aufheizzeit

Schmelztemperatur Werkseinstellung

Schmelztemperatur Einstellbereich

Vorschubgeschwindigkeit

Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014
* Materialabhangig

5 Gerateelemente

[1-1]1  Start-Taste

[1-2]  Taste Vorschubgeschwindigkeit

[1-31 Handgriff

[1-4]1  Drehknopf zur Einstellung der Kantenhdhe
[1-5]  Netzanschlussleitung

[1-6]  Absaugstutzen

[1-7]1  Schalter fir Temperaturvorwahl

10

- sind nach einem genormten Prifverfahren
gemessen worden und konnen zum Vergleich eines
Elektrowerkzeugs mit einem anderen verwendet
werden,

- konnen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

& VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebenen

Werten abweichen. Dies hangt ab von der

Verwendung des Werkzeugs und der Art des

bearbeiteten Werkstiicks.

= Beurteilen Sie die tatsachliche Belastung wahrend
des gesamten Betriebszyklus.

= Legen Sie abhangig von der tatsachlichen
Belastung geeignete Sicherheitsmaf3nahmen fest.

3 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Der Kantenanleimer ist geeignet zum:

Anbringen von Kantenbandern aus Holz, holz-ahnlichen
Werkstoffen und Kunststoff unter Verwendung von
Festool Klebstoffen.

Bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch haftet der
Benutzer.

KA 65

1200 W

EU 230V

GB 230V
AUS 220 - 240V
EU 50 Hz

GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm”

0,5-3,0mm"

>50 mm’

ca. 8 min

Stufe 1 190 °C
Stufe 2 200 °C
Stufe 1/2 100 - 210 °C
Gang 1 2 m/min
Gang 2 4 m/min
7.9 kg

[1-8]  Ein-/Ausschalter
[1-9]1  Sicherungshebel fiir Spiilung

[1-10]1 Einzugswalze
[1-11]1 Kantenaufnahme
[1-12] Mittelplatte

[1-13]1 Tropfenfinger
[1-14] Klebstoffdise
[1-15]1 Andruckwalze



[1-16] Handgriff

[1-17]1 Auflagetisch mit Startmarkierung
[1-18] Klappe

[1-19]1 Meniitasten

[1-20] Display

[1-21] Nachfilltaste

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang
der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

&A WARNUNG

Unzuldssige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

> Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle miissen mit den Angaben auf dem
Typenschild Gbereinstimmen.

> In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz eingesetzt
werden.

6.1 Erste Inbetriebnahme

= Schutzfolie von der Unterseite des
Auflagetisches [1-17] und dem Display [1-20]
entfernen.

@ Bei der ersten Inbetriebnahme kann es zu
erheblicher Rauch- und Geruchsbildung kommen.

@ Gerat und Arbeitsmaterialien nicht unter 15 °C
verwenden. Empfehlung: Raumtemperatur.

6.2 Inbetriebnahme vorbereiten

= Auflagetisch montieren (siehe Bild [2]).

= Netzstecker in schutzgeerdete Steckdose stecken.

» Mindestens zwei Klebstoffpatronen in das Magazin
einlegen (siehe Kapitel 8.2).

» Heiztemperatur auf verwendete Klebstoffpatronen
einstellen.

Schmelztemperaturvorwahl [1-7] entsprechend

Werkseinstellung:

Stufe 1=190°C
Stufe 2 =200 °C

@ Uber die Meniitasten [1-19] kann die Temperatur
verandert werden (siehe Kapitel 7.4). Nach eigener
Anderung wird die Werkseinstellung verworfen
und die zuletzt verwendete Temperatureinstellung
automatisch auf der gewahlten Stufe gespeichert.

6.3 Einschalten

» Ein-/Ausschalter [1-8] 1x driicken bis das Festool-
Logo im Display [1-20] erscheint.
M Gerat erhéht Temperatur im Aufheizmodus bis Soll-

Temperatur erreicht ist (Display [1-20] leuchtet rot).

Gerat wechselt in Durchwarmphase (Display [1-20]
blinkt rot/grin).

Gerét ist betriebsbereit (Display [1-20] leuchtet
griin).

Deutsch

ACHTUNG

Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen.
Unfallgefahr

» Bei Arbeitsunterbrechung unter 15 Minuten das
Gerét in den Abkiihlmodus versetzen (siehe
Kapitel 6.4).

» Beilangerer Unterbrechung das Gerat ganz
ausschalten.

6.4 Ausschalten

= Ein-/Ausschalter [1-8] < 1 Sekunde driicken.

M Gerat senkt Temperatur im Abkiihlmodus und
schaltet danach ab.
Display [1-20] leuchtet rot, Ventilatorsymbol wird
abgebildet.

= Ein-/Ausschalter [1-8] > 1 Sekunde driicken.
M Gerat schaltet sofort ab.

7 Einstellungen
7.1 Kantenhdhe einstellen
ACHTUNG

Schmelztemperatur nicht erreicht (Display leuchtet

rot).

Beschadigung des Gerats

= Die Einstellung der Kantenhdhe ist nur bei
Schmelztemperatur maglich.

= Kantenband [3-2] in die Kantenaufnahme [3-3]
einflihren.

= Mit dem Drehknopf [3-1] die Hohe der
Kantenaufnahme [3-3] so einstellen, dass das
Kantenband [3-2] oben und unten anliegt.

= Drehknopf [3-1] um einen Rastpunkt zuriickdrehen,
damit das Kantenband [3-2] durchgleiten kann ohne
zu klemmen.

7.2 Klebstoffmenge anpassen
Die benotigte Klebstoffmenge wird automatisch auf die
aktuelle Kantenhdohe eingestellt.

Uber die Meniitasten [1-19] kann die
Klebstoffmenge (Schichtstarke) an unterschiedliche
Werkstiickmaterialien angepasst werden (siehe
Kapitel 7.4).

7.3 Vorschubgeschwindigkeit wahlen

Die Vorschubgeschwindigkeit kann durch die Betatigung
der Taste [1-2] gedndert und jederzeit an die
Werkstiickkontur angepasst werden.

Gang 1 =2 m/min
Gang 2 = 4 m/min

7.4 Meniitasten

Folgende Einstellungen kdnnen tber die
Menitasten [1-19] gedndert werden:

- Klebstoffmenge

- Soll-Temperatur
- MafBeinheiten

"
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Wird innerhalb von 10 Sekunden keine
Meniitaste [1-19] gedriickt, wird das Menii
automatisch verlassen und die Anderungen

verworfen.

Klappe [1-18] schlieBen

Nach SchlieBung der Klappe [1-18]
kann die Arbeit fortgesetzt werden.

Mode-Taste

Durch Driicken der Taste kann
der zu andernde Wert (blinkt)
ausgewahlt werden.

Nachfiillvorgang beendet
Klebstoffvorschub lauft vor
und baut Druck auf die
Klebestoffpatronen auf.

Pfeiltasten

Der ausgewahlte Wert kann
angepasst werden.

OK

Jede Anderung muss mit <OK>
gespeichert werden.

7.5 Display

Kanteneinzug bereit

Kantenband innerhalb

von 20 Sekunden in
Kantenaufnahme [1-11] einflhren.
Restzeit wird angezeigt. Nach
Ablauf der Zeit ohne Einfiihrung
eines Kantenbandes muss Start-
Taste [1-1] erneut gedriickt
werden.

Im Display [1-20] werden die aktuellen Einstellungen
sowie Hinweisgrafiken angezeigt.

Temperaturvorwahl [1-7]
Stufe 1 (190 °C) / Stufe 2 (200 °C)

Vorschubgeschwindigkeit [1-2]
Gang 1 (2 m/min) / Gang 2 (4 m/
min)

Kantenband auf Startposition

Kantenband kann nun durch
Driicken der Start-Taste [1-1]
angebracht werden. Einzug lauft
an und befordert das Kantenband
durch das Gerat.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

MaBeinheiten

Wahl zwischen °C/m, °C/ft, °F/ft
oder °F/m.

°C = Grad Celsius

m = Meter

°F = Grad Fahrenheit

ft = Feet

Kantenband entfernen

Bereits eingelegtes Kantenband
wurde beim Einschalten erkannt.
Aufforderung zum Entfernen

des Kantenbandes. Dazu Start-
Taste [1-1] driicken, bis
Kantenband durchgelaufen ist.

Restkantenldnge™

Kantenbandlange in Bezug auf
noch vorhandenen Klebstoffvorrat.

"]
& 190°cC

wm

Spiilstellung erreicht

Mittelplatte [1-12] wurde komplett
abgesenkt und in Spiilstellung
gebracht.

¢ it 6

Klebstoffmenge

Einstellung der gewtlinschten
Klebstoffmenge.

Spiilvorgang startet

Start-Taste [1-1] wurde gedriickt.
Nach 1 Sekunde startet der
Spllvorgang.

130 = 190 °C

Ist- und Soll-Temperatur

Wahrend Aufheizmodus,
Display [1-20] leuchtet rot.

190 °C

Soll-Temperatur
Betriebsbereit, Display [1-20]
leuchtet grin.

"] I
8 190°cC

Spiilvorgang wird durchgefiihrt

Klebstoffdisen sind offen,

Druck auf Klebstoffpatronen ist
aufgebaut. Anzeige des aktuellen
Status.

Nachfiilltaste [1-21] gedriickt

Klebstoffvorschub lauft fur
Nachfillvorgang zurtick.

b ¥
=

Klappe [1-18] 6ffnen
Klebstoffvorschub ist fur
Nachfullvorgang zurick gelaufen.
Klappe [1-18] kann gedffnet
werden.

>
O

Klebstoffpatronen einlegen

Klebstoffpatronen konnen im
Magazin nachgefiillt werden.

\§= 180 °C

\!

Abkiihlmodus

Gerat senkt Temperatur wahrend
des Abkiihlmodus und schaltet
danach ab. Abkiihlmodus wird
erreicht wenn:

- Ein-/Ausschalter [1-8]
< 1 Sekunden gedriickt wird
- langer als 15 Minuten keine
Bedienung erfolgt.
Erneutes Einschalten des Gerates
erfolgt durch Driicken der Start-
Taste [1-1] oder durch Tippen des
Ein-/Ausschalters [1-8].

12

&=

Fehlersymbol

Problembehebung (siehe
Kapitel 11).




™ Automatische Berechnung an aktuell erfasste
Kantenhdohe.

7.6 Absaugung

&' WARNUNG

Aufsteigende Dampfe wahrend des Leimvorgangs.
Verletzung der Atemwege

= Nie ohne Absaugung arbeiten.

= Tragen Sie einen Atemschutz.

= Fir gute Beliftung sorgen.

= Nationale Bestimmungen beachten.

An den Absaugstutzen [1-6] kann ein Absaugschlauch
mit einem Durchmesser von 27 mm angeschlossen
werden.

8 Arbeiten mit dem Elektrowerkzeug

&& WARNUNG

Hohe Temperaturen an Heizeinheit und
Klebstoffdiise.

Verbrennungsgefahr bei Beriihrung

» Geeignete Schutzhandschuhe tragen.
» Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Handgriffen [1-31, [1-16] halten.

& WARNUNG

Bewegliches Werkstiick
Verletzungsgefahr durch verrutschendes Werkstiick.

» Werkstiick so befestigen, dass es sich beim
Bearbeiten nicht bewegen kann.

& VORSICHT

Aushartender PU-Klebstoff setzt sich im

Elektrowerkzeug fest.

Beschadigung des Elektrowerkzeugs - Verlust des

Garantieanspruchs

» Nach Verwendung von PU-Klebstoff muss die
Reinigung des Systems spatestens 6 Stunden nach
der Verarbeitung erfolgen (siehe Kapitel 8.5).

Deutsch

Kantenband wird automatisch bis zur
Lichtschranke [3-4] eingezogen. Einzug stoppt.
=  Mit Hilfe der Startmarkierung [4-2] das Gerét
am Werksttick [4-1] mit ca. 2 cm Abstand zur
Andruckwalze [4-3] positionieren (siehe Bild [4]).
Startmarkierung [4-2] und Werkstiickkante bilden
dabei eine Flucht.
Start-Taste [1-1] erneut driicken.
Einzug startet. Warten bis Kantenband mit Klebstoff
sichtbar erscheint.
= Gerat an Werkstiick [5-1] andriicken und von rechts
nach links entlang fiihren (siehe Bild [5]). Druck auf
Auflagetisch und gegen Werksttick [5-1] ausiiben.
Kein Druck in Vorschubrichtung notig.
M Ger&t wird durch Kantenvorschub automatisch
vorwarts bewegt.
Nach komplettem Durchlauf des Kantenbandes
schaltet der Vorschub nach kurzer Nachlaufzeit
selbstandig ab.

=y

8.2 Klebstoffpatrone nachfiillen

8.1 Kantenband anleimen

» Kantenband mit ca. 10 cm Materialzugabe ablangen.
= Gerét einschalten [1-8].

= Temperaturstufe wahlen [1-71.

™ Display [1-20] leuchtet rot = Ist-und Soll-Temperatur

werden angezeigt. Gerat ist noch nicht betriebsbereit.

Display [1-20] leuchtet griin = Betriebstemperatur
erreicht. Soll-Temperatur wird angezeigt. Gerat ist
nun betriebsbereit.

= Gewlnschte Einstellungen vornehmen (siehe

Kapitel 7).

Start-Taste [1-1] 1x driicken.

Kanteneinzug startet.

Innerhalb von 20 Sekunden das Kantenband in die

Kantenaufnahme [1-11] einfihren.

™ Verbleibende Zeit wird im Display [1-20] angezeigt.

=} v

\

= Nachfiilltaste [6-1] driicken.

™ Klebstoffvorschub [6-2] fahrt zuriick.

= Klappe [6-3] 6ffnen.

Klebstoffpatronen in das Magazin einlegen.

Klappe [6-3] schliefen.

Warten bis der Klebstoffvorschub [6-2] vorgefahren

ist und Druck auf die Klebstoffpatronen aufgebaut

hat.

M Der Nachfiillvorgang ist beendet, die Arbeit mit dem
Gerat kann fortgesetzt werden.

Yyvy

8.3 Spiilung von Klebstoffpatronen

& WARNUNG

Unmittelbar nach Betatigung des Sicherungshebels

und gleichzeitigem Absenken der Mittelplatte

(Spiilstellung) kann Klebstoff austreten.

Verbrennungsgefahr, Sachbeschadigung durch

heiBen Klebstoff

» Tropfenfanger entfernen und groferes Gefal3 unter
das Gerat stellen.

Hierbei erfolgt das Durchpressen von Klebstoff ohne
Kantenband zur Durchfiihrung von:
Farbwechsel bei Klebstoffpatronen
- Klebstoffwechsel von EVA- auf PU-Klebstoff
- Spilung von PU-Klebstoff aus dem Gerat mit
Reinigungspatronen

@ Fir eine komplette Spiilung sind ca. drei
Klebstoffpatronen notwendig.

@ Bei Bedarf von weiteren Klebstoffpatronen
die Nachfiilltaste [1-21] driicken und Vorgang
wiederholen.

= Gerat an Tischkante stellen (siehe Bild [7]).

= Tropfenfanger [1-13] entfernen.

= Gefall zum Auffangen des heifien Klebstoffs
unterstellen.

= Nachfilltaste [1-21] driicken.

M Klebstoffvorschub fahrt zurick.
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Yyvvyvy
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8.4

Klappe [1-18] 6ffnen.

Vollstandige Klebstoffpatronen entnehmen.

Neue Klebstoffpatronen einlegen.

Klappe [1-18] schlieBen.

Maximale Kantenhohe mit dem Drehknopf zur
Einstellung der Kantenhohe [1-4] einstellen.
Sicherungshebel fir Spilung [1-91 driicken und
gleichzeitig den Drehknopf zur Einstellung der
Kantenhche [1-4] gegen den Uhrzeigersinn drehen

bis die Mittelplatte [1-12] unten am Gerat anschlagt.

Spllstellung ist erreicht.

Start-Taste [1-1]1 > 1 Sekunde driicken.

Im Display [1-20] erscheint das Symbol fir die
Vorbereitung des Spiilvorgangs. Dieser startet nach
1 Sekunde.

Spulvorgang durchfiihren, bis neuer Klebstoff in der
Klebstoffdiise [1-14] erscheint.

Klebstoffdiisen [1-14] sind offen, Druck auf
Klebstoffpatronen ist aufgebaut.

Im Display [1-20] erscheint das Symbol des
Spilvorgangs mit Statusanzeige.

Spilvorgang unterbrechen: Start-Taste [1-1] erneut
dricken.

Klebstoffdiisen [1-14] sind offen, Druck auf
Klebstoffpatronen ist unterbrochen.

Spilvorgang beenden und Spiilstellung verlassen:
Drehknopf zur Einstellung der Kantenhohe [1-4] im
Uhrzeigersinn drehen.

Mittelplatte [1-12] geht nach oben,

Klebstoffdisen [1-14] sind geschlossen, Druck auf
Klebstoffpatronen ist beendet. Display [1-20] zeigt
normale Bereitschaft an.

Tropfenfanger [1-13] wieder einhangen.

Besondere Hinweise zum Arbeiten mit PU-
Klebstoff

8.5

Temperaturstufen auf 120 °C - 140 °C und 190 °C
vorprogrammieren (siehe Kapitel 6.2).
Temperatur auf 120 °C - 140 °C einstellen.

Dose des PU-Klebstoffs mit einem Dosendéffner
offnen und Klebstoffpatrone entnehmen.
Umliegendes Inliner-Papier entfernen.

Patrone wie gewohnt einsetzen und Kanten
anleimen.

Die PU-Klebepatrone muss komplett durch
das System gepresst werden, um das System
vollstandig mit PU-Klebstoff zu fillen.

Spiilung zur Entfernung von PU-Klebstoff aus
dem Gerat

\
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Gerat in Splilmodus bringen (siehe Kapitel 8.3).
Temperatur auf 120 °C - 140 °C einstellen.

Eine Spilpatrone einfiillen und komplett
durchspiilen.

Temperatur auf 190 °C umstellen.

Mindestens drei EVA-Klebstoffpatronen
durchspiilen, bis das Spilmittel vollstandig aus dem

Gerat entfernt wurde und das System komplett mit
EVA-Klebstoff gefillt ist.

8.6 Nach der Arbeit

= Gerat ausschalten und freistehend abkiihlen lassen.

= Wenn notwendig, Klebstoffdiise [1-14] vorsichtig mit
einer Holzleiste saubern. Keine metallischen oder
leicht entzlindlichen Mittel verwenden!

= Tropfenfanger [1-13] entnehmen und zum Reinigen
umstilpen.

Folgende Hinweise beachten:

- Nur ein vollstandig abgekiihltes Gerat in den
Systainer stellen.

- Gerat nicht im eingestellten Spilmodus
transportieren, da sonst Klebstoff austreten kann.

9 Wartung und Pflege

& @ WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, dirfen nur
von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgefihrt werden.

Kundendienst und Reparaturen diirfen nur durch den
Hersteller oder durch Servicewerkstatten durchgefihrt
werden. Nur Originalersatzteile von Festool verwenden.
Weitere Informationen: www.festool.de/service

= Gerat stets sauber halten. Dazu Kapitel 8.3 und 8.6
beachten.

= Kunststoff-Gleitplatte [2-1] (VerschleiBteil] kann bei
Beschadigung durch Lésen der vier Schrauben
an der Unterseite des Auflagentisches [1-17]
ausgetauscht werden.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die
Kihlluftoffnungen im Gehause stets frei und sauber
halten.

» Trocken und staubfrei lagern.

10 Umwelt
Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen einer

ﬁ umweltgerechten Wiederverwertung zufihren.

Geltende nationale Vorschriften beachten.

Gemal Europaischer Richtlinie Gber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht,
muissen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zu den Riicknahmestellen sind unter
www.festool.com/environment einsehbar.

Informationen zu kritischen Stoffen: www.festool.de/
reach


https://www.festool.de/service
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.de/reach
https://www.festool.de/reach

11 Problembehebung

Deutsch

Problem

Mdgliche Ursachen

Abhilfen

Laufender Betrieb stoppt.

Klappe [1-18] ist offen.

Beim Offnen der Klappe wihrend
des Betriebes stoppt die
Klebstoffzufuhr. Vorschub lauft
jedoch weiter.

Klappe [1-18] schlieBen.

Fehlermeldung (wird im
Display [1-20] angezeigt):
Kantenband ist noch eingelegt.

Kantenband entfernen.

Gerat schaltet ab.

Gerat befindet sich im
Abkihlmodus < 50 °C

Gerat durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut einschalten.

Displaybeleuchtung [1-20] wird rot.

Gerat schaltet nach 15 Minuten
ohne Bedienung in den
Abkihlmodus.

Gerat durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut einschalten.

Einzug schaltet vor Einfuhr des
Kantenbands ab.

Das Zeitfenster von 20 Sekunden
wurde Uberschritten.

Antrieb durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut starten.

Einzug schaltet trotz
durchgezogenem Kantenband nicht
ab.

Lichtschranke [3-4] ist
verschmutzt.

Display [1-20] zeigt die Aufforderung
zum Entfernen des Kantenbandes an,
obwohl kein Kantenband eingelegt ist.

Lichtschranke [3-4] vorsichtig sdubern.

Bei unerwarteten Fehlerzustanden kon

nen Sie das Gerat jederzeit ausscha

[ten oder den Netzstecker ziehen.

Kantenband klebt nicht.

Verunreinigung / Disenlocher
sind verstopft.

Verunreinigung durch Spiilvorgang
beheben (siehe Kapitel 8.3).

Bei starker Verunreinigung die

Mittelplatte [1-12] ganz nach oben
drehen und im Betriebszustand die
unteren Disenlocher durchstoflen.

Klebstoff zu flissig / zu fest, zu viel /
Zu wenig.

Falsche Temperatur, falsche
Klebstoffmenge eingestellt.

Temperatur tber die Menitasten [1-19]

auf verwendete Klebstoffpatronen

einstellen.

- Zuflussiger Klebstoff: Temperatur
-10°C

- Zu fester Klebstoff: Temperatur
+10°C

Klebstoffmenge ggf. Uber

Meniitasten [1-19] anpassen.

Mangelhafter Klebstoffauftrag

bei dinnen Kantenbandern
(Materialbedingt bei ca. 0,5- 0,8 mm])
zu Beginn der Leimunag.

Fehlender Druck des
Kantenbandes an der
Klebstoffdise.

Hinterlegung des Kantenbandes

zu Beginn der Leimung durch

ein zusatzliches Stiick Kantenband
(ca. 20 cm] mit gleicher Kantenhghe.
Dieses Zusatzstiick wird hinter dem
Kantenband mit in den Kanteneinzug
eingefihrt.

Fehlersymbol erscheint im
Display [1-20].

Die Elektronik des Gerats hat
einen schwerwiegenden Fehler
erkannt.

Gerat durch Driicken des Ein-/
Ausschalters [1-8] ausschalten und
einige Minuten abkiihlen lassen.

Gerat durch Driicken des Ein-/
Ausschalters [1-8] erneut einschalten.
Wird das Fehlersymbol erneut angezeigt,
Verbindung mit dem Kundendienst
aufnehmen.
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1 Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
warnings.

Wear a dust mask.

7) Wear protective goggles.

Wear protective gloves.

Warning: Hot surface

Risk of crushing fingers and hands.

CE conformity marking
UKCA marking: Confirms the conformity of the
product with UK regulations.

Do not dispose of it with domestic waste.

Tip or advice

O RAPPOOOIDD

Safety warnings

2.1 General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings,

instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

2.2 Further safety instructions

- Always hold the machine by the insulated
handles [1-3], [1-16] because the heating unit
and adhesive nozzle can become very hot. Risk of
burns!

- Always use the machine in well-ventilated rooms.
Otherwise there is a risk that excessive quantities of
vapour will develop during work.
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2.3

Do not use the machine for overhead work. When
performing overhead work, there is a danger of hot
liquid adhesive dripping on the machine operator.

Protect the machine from moisture. Moisture can
cause electric shocks.

Protect the cable from heat sources, oil and

sharp edges and keep away from hot machine
components. Damage to the cable can cause electric
shocks.

Check the plug and the cable regularly to avoid
hazards and have them replaced by an authorised
after-sales service workshop if they become
damaged. A defective plug or cable can cause
electric shocks.

Do not pull the plug from the socket by the cable.
The plug or cable may become damaged and cause
electric shocks.

Always use an extension cable with protective earth
conductor. If an extension cable is used without a
protective earth conductor, the machine’s electrical
system is no longer protected, which can cause
electric shocks.

Always remove melted adhesive cartridges by
purging. Adhesive cartridges that are not melted can
be removed by hand.

Clean the system no more than six hours after
using PU adhesive. If instructions in the operating
instructions or other documents accompanying
individual machines relating to the connection,
installation, commissioning, operation, use and
maintenance of machines are not followed, any
claim to warranty will be lost.

r@@«,

Wear suitable personal protective equipment: dust
mask for reducing the risk of inhaling hazardous
vapours, protective goggles, protective gloves for
handling hot machine components.

The Festool edge bander KA 65 should always be
mounted on work benches using the stationary
fixture supplied by Festool. The electric power tool
may become unsafe and cause serious accidents if
installed in benches from other manufacturers or
self-manufactured work benches.

Always use original Festool accessories and
adhesive cartridges. Only products tested and
approved by Festool are harmless to health and
perfectly adapted to the machine and application.
Please refer to the safety data sheet for
additional specifications. See Festool catalogue or
www.festool.com.

Observe national safety regulations.

Only for AS/NZS: The tool shall always be supplied
via residual current device with a rated residual
current of 30 mA or less.

Emission levels

The levels determined in accordance with EN 62841 are
typically:



Sound pressure level Lpy = 68 dB(A]
Sound power level Lwa = 76 dB(A)
Uncertainty K=3dB

&@ CAUTION

Noise emissions created while working with the
power tool may damage your hearing.

= Always use ear protection.

Vibration emission level a,, (vector sum for three

directions) and uncertainty K measured in accordance
with EN 62841:

a, < 2.5 m/s?
K=1.5m/s?

The specified noise emission values

- have been measured in accordance with a
standardised test procedure, can be used to
compare one power tool with another,

4 Technical data
Edge bander
Power

Power supply
Mains frequency

Edge height
Edge thickness
Inner radius
Heating time

Default melting temperatur setting

Melting temperature setting range

Feed speed

Weight as per EPTA procedure 01:2014:
* Depending on material

5 Machine features

[1-1]  Start button

[1-2] Feed speed button

[1-3] Handle

[1-4]1  Rotary knob for adjusting the edge height
[1-5]  Mains power cable

[1-6]  Extractor connector

[1-71  Switch for temperature selection
[1-8]  On/Off switch

[1-91  Safety lever for purging

[1-10] Inlet roller

[1-11]1 Edge inlet

English

- and can also be used for a provisional assessment of
the load.

A CAUTION

The emission values may deviate from the specified

values. This is dependent on how the tool is used and

the type of workpiece being machined.

= Assess the actual load during the entire operating
cycle.

» Determine suitable safety measures depending on
the actual load.

3 Intended use
The edge bander is suitable for:

Attaching edge bands made of wood, materials similar to
wood and plastic using Festool adhesives.

The user is liable for improper or non-intended use.

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm’

0.5-3.0mm’

>50 mm”

approx. 8 min

Setting 1 190 °C
Setting 2 200 °C
Setting 1/2 100 - 210 °C
1st gear 2 m/min
2st gear 4 m/min
7.9 kg

[1-12] Central plate

[1-13]1 Drip catcher

[1-14] Adhesive nozzle

[1-15] Contact roller

[1-16] Handle

[1-171 Support base with start marking
[1-18] Flap

[1-19]1 Menu buttons

[1-20] Display

[1-21] Refill button

The specified illustrations appear at the beginning of the
Operating Instructions.
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6 Operation

&@ WARNING

Unauthorised voltage or frequency!

Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the power
source must correspond with the specifications on
the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with the
voltage specifications 120 V/60 Hz may be used.

6.1 Initial operation

Remove protective foil from underneath the support
base [1-17] and display [1-20].

\j

The machine may generate large quantities of
smoke and a pungent odour when operated for the
first time.

Do not use the machine and working materials
below 15 °C. Recommendation: room temperature.

6.2 Preparing for operation

= Install the support base (see figure [2]).

= Insert the plug into an earthed socket.

= Insert a minimum of two adhesive cartridges in the
magazine. (see chapter 8.2).

» Set the heating temperature for the relevant
adhesive cartridges.

Melting temperature selection [1-7] according to the

default setting:

Setting 1 =190 °C

Setting 2 =200 °C

@ The temperature can be adjusted by pressing
the menu buttons [1-19] (see chapter 7.4).
After independent changes are made, the last
temperature used is automatically saved to the
selected setting and replaces the default setting.

6.3 Switching on

» Press the on/off switch [1-8] once and hold until the
Festool logo appears on the display [1-20].

M The machine increases the temperature in heating
mode until the setpoint temperature is reached
(display [1-20] lights up red).

Machine switches to warming phase (display [1-20]
flashes red/green).

Machine is ready for operation (display [1-20] lights
up green).

NOTICE

Do not leave the machine unattended.

Risk of accident

» When taking a break of less than 15 minutes, switch
the machine to cooling mode (see chapter 6.4).

= When taking a longer break, switch off the machine
completely.

6.4 Switching off

= Press the on/off switch [1-8] < 1 second.

18

M The machine reduces the temperature in cooling
mode and then switches off.

Display [1-20] lights up red, fan symbol is displayed.
» Press the on/off switch [1-8] and hold > 1 second.
M The machine switches off immediately.

7 Settings
7.1 Adjusting the edge height

NOTICE

Melting temperature not reached (display lights up

red).

Risk of damage to the machine

» The edge height can only be adjusted at melting
temperature.

= Guide the edge band [3-2] into the edge inlet [3-3].

= Use the rotary knob [3-1] to adjust the height of
the edge inlet [3-3] until the edge band [3-2] rests
against the top and bottom of the inlet.

= Turn back the rotary knob [3-1] by one locking
position so that the edge band [3-2] can slide
through smoothly without becoming caught.

7.2 Adapting the adhesive quantity

The necessary adhesive quantity is automatically
adjusted to the current edge height.

Press the menu buttons [1-19] to adapt the adhesive
quantity (layer thickness) to different workpiece
materials (see chapter 7.4).

7.3 Selecting the feed speed

The feed speed can be adjusted and adapted to the
contour of the workpiece at any time by pressing the
button [1-2].

1st gear = 2 m/min

2st gear = 4 m/min

7.4 Menu buttons

The following settings can be modified using the menu
buttons [1-191:

- Adhesive quantity

- Setpoint temperature

- Units of measurement

@ If no menu buttons [1-19] are pressed within
10 seconds, the menu is closed automatically and
the changes are discarded.

Mode button

Press the button to select the
value you wish to change (flashes).

Arrow buttons

[ A
[ ) ] The selected value can be

adjusted.

330§

OK
Press <OK> to save any changes.

7.5 Display

The current settings and information graphics are shown
on the display [1-20].
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& &

Temperature selection [1-7]
Setting 1 (190 °C) /
Setting 2 (200 °C)

>

Feed speed [1-2]
1st gear (2 m/min) / 2st gear (4 m/
min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Units of measurement

Select from °C/m, °C/ft, °F/ft or
°F/m.
°C = degrees Celsius

m = metres
°F = degrees Fahrenheit
ft = feet

PEXLNEN )

Remaining edge length™
Edge band length in relation to the
remaining quantity of adhesive.

6 bxt—— 6

Adhesive quantity

Setting for the required adhesive
quantity.

130 = 190 °C

Actual and setpoint temperature
Display [1-201] lights up red during
heating mode.

190 °C

Setpoint temperature
Ready for operation, display [1-20]
lights up green.

S

Refill button [1-21] pressed

Adhesive feed is reversed for refill
process.

N
i~

Open flap [1-18]

Adhesive feed was reversed for
refill process. Flap [1-18] can be
opened.

Remove the edge band

An edge band was detected when
the machine was switched on.
Request for removal of the edge
band. Press the start button [1-1]
and hold until the edge band has
passed through.

"]
& 190°C

wm &

Purging position reached

Central plate [1-12] has been
lowered completely and moved to
purging position.

Purging process starts

Start button [1-1] was pressed.
The purging process starts after
one second.

"] S
& 190°C

Purging process is carried out

Adhesive nozzles are open,
pressure has built in the adhesive
cartridges. Display of the current
status.

\!

\§= 180 °C

Cooling mode

The machine reduces the
temperature in cooling mode and
then switches off. Cooling mode is
activated when:

- the on/off switch [1-8] is
pressed < 1 second

- no operation takes place for
more than 15 minutes.

The machine is switched on again
by pressing the start button [1-1]
or the on/off switch [1-8].

=

Fault symbol
Troubleshooting (see chapter 12).

&0

Insert adhesive cartridges

The magazine can be refilled with
adhesive cartridges.

Close the flap [1-18]

Work can continue after the
flap [1-18] is closed.

£ B

Refill process complete
Adhesive feed moves forward and
pressure builds in the adhesive
cartridges.

«—

Edge inlet ready

Guide the edge band into the edge
inlet [1-11] within 20 seconds.
The remaining time is displayed.
If the edge band is not inserted
within the specified time, the start
button [1-1] must be pressed
again.

Edge band to start position

Now press the start button [1-1] to
glue the edge band. The inlet starts
up and transports the edge band
through the machine.

™ Automatic calculation of currently detected edge

height.

7.6 Dust extraction

&‘ WARNING

Vapours emitted during the glueing process.
Damage to the respiratory passage

= Always work with an extractor.

» Wear a dust mask.

» Ensure there is good ventilation.

» Comply with national regulations.

An extractor hose with a diameter of 27 mm can be
attached to the extractor connector [1-6].
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8

Working with the electric power tool

&& WARNING

High temperatures on the heating unit and adhesive
nozzle.

Risk of burns when touched

» Wear suitable protective gloves.
= Always hold the electric power tool by the insulated

handles [1-3], [1-16].

& WARNING

Moving workpiece.
Risk of injury from sliding workpiece
» Always secure the workpiece in such a manner that

it cannot move.

& CAUTION

Hardened PU adhesive has settled inside the electric
power tool.

Risk of damage to the electric power tool - loss of
warranty
= Clean the system no more than six hours after

8.1

using PU adhesive (see chapter 8.5).

Glueing the edge band

Once the edge band has passed through the feed
completely, the mechanism stops automatically after
a short delay.

2 Refilling an adhesive cartridge

|

\l

YRV Y

Q|

\j
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Cut the edge band down to size, leaving an allowance
of approx. 10 cm.

Switch on the machine [1-8].

Select the temperature setting [1-71.

Display [1-20] lights up red = actual and setpoint
temperature are displayed. Machine is not yet ready
for operation.

Display [1-20] lights up green = operating
temperature reached. Setpoint temperature is
displayed. Machine is now ready for operation.
Adjust the required settings (see section 7).

Press the start button [1-1] once.

Edge inlet mechanism starts up.

Guide the edge band into the edge inlet [1-11] within
20 seconds .

The time remaining is shown on the display [1-201.

The edge band is drawn in automatically up to the
light barrier [3-4]. Inlet stops.

Use the start marking [4-2] to position the machine
on the workpiece [4-1] with approx. 2 cm clearance
to the contact roller [4-3] (see figure [4]). The start
marking [4-2] and edge of the workpiece must be
flush with one another.

Press the start button [1-1] again.

Inlet starts. Wait until the edge band with adhesive is
visible.

Push the machine down onto the workpiece [5-1]
and guide it lengthways from right to left (see
figure [5]). Exert pressure on the support base and
against the workpiece [5-1]. It is not necessary to
apply pressure in the feed direction.

The edge feed mechanism moves the machine
forwards automatically.

8.

= Press the refill button [6-11].

¥ Adhesive feed [6-2] moves back.

= Open the flap [6-3].

» Insert adhesive cartridges in the magazine.

= Close the flap [6-3].

= Wait until the adhesive feed [6-2] mechanism has
moved forward and pressure has built up in the
adhesive cartridges.

M The refill process is complete, machine operation can
resume.

8.3 Purging of adhesive cartridges

& WARNING

Adhesive may escape immediately after actuating the

safety lever and simultaneously lowering the central

plate (purging position)

Risk of burns, damage to property from hot adhesive

» Remove the drop catcher and place a larger
container such as a cardboard box under the
machine.

Adhesive is pressed through the system without an edge
band present when:

- The colour of adhesive cartridges is changed

- Changing from EVA to PU adhesive

- Purging PU adhesive from the machine using
cleaning cartridges

@ Approximately three adhesive cartridge are
required to purge the machine completely.

@ If necessary, press the refill button [1-21] for other
adhesive cartridges and repeat the procedure.

= Position the machine at the edge of the bench (see

figure [71).

Remove the drop catcher [1-13].

Place the container for catching hot adhesive into

position.

Press the refill button [1-21].

Adhesive feed moves back.

Open the flap [1-18].

Remove all the adhesive cartridges.

Insert new adhesive cartridges.

Close the flap [1-18l.

Set the edge height to maximum using the rotary

knob for adjusting the edge height [1-4].

» Actuate the safety lever for purging the
machine [1-9] while simultaneously turning the
rotary knob for adjusting the edge height [1-4]
clockwise until the central plate [1-12] rests against
the bottom of the machine.

Y

Y

YyYyvyy vy

¥ Purge position is reached.
Press the start button [1-1] and hold > 1 second.

The purging preparation symbol appears on the
display [1-20]. The process starts after 1 second.

=}y



= Continue purging until new adhesive appears in the
adhesive nozzle [1-14].

M Adhesive nozzles [1-14] are open, pressure has built
in the adhesive cartridges.
The purging symbol appears on the display [1-20]
together with a status indicator.

v

Adhesive nozzles [1-14] are open, pressure stops

building in the adhesive cartridges.

= Stop purging and leave purging position: turn the
rotary knob for adjusting the edge height [1-4]
clockwise.

M Central plate [1-12] moves upwards, adhesive

nozzles [1-14] are closed, pressure stops building in

adhesive cartridges. Display [1-20] indicates normal

standby status.

= Insert the drop catcher [1-13] again.

8.4 Special instructions on working with PU
adhesive

Interrupt purging: press the start button [1-11 again.

» Pre-program the temperature settings to 120 °C -
140 °C and 190 °C (see chapter 6.2).

= Set the temperature to 120 °C - 140 °C.

= Open the tin of PU adhesive using a tin opener and
remove the adhesive cartridge.

= Remove the paper liner surrounding it.

= Insert the cartridge as normal and glue the edges.

@ The PU adhesive cartridge must be pressed
completely through the system in order to entirely
fill the system with PU adhesive.

8.5 Purging to remove PU adhesive from the
machine

= Switch the machine to purge mode (see chapter 8.3).

\

Set the temperature to 120 °C - 140 °C.

» Insert a purging cartridge and purge the entire
system.

» Reset the temperature to 190 °C.

» Purge the system using at least three EVA adhesive

cartridges until all the purging material has been

removed from the machine and the system is

completely full of EVA adhesive.

8.6 After finishing work

= Switch off the machine and allow to cool.

= If necessary, clean the adhesive nozzle [1-14]
carefully using a strip of wood. Do not use metallic
or highly flammable materials!

= Remove the drip catcher [1-13] and turn upside
down to clean.

Observe the following instructions:

- Allow the machine to cool completely before placing

in a Systainer.

English

- Do not transport the machine in purging mode
otherwise adhesive may escape.

9 Service and maintenance

&A WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket before
performing any servicing and maintenance work.

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened should always be
carried out by an authorised service workshop.

Customer service and repairs must only be carried out
by the manufacturer or service workshops. You must only
use original Festool spare parts.

Further information: www.festool.co.uk/service

= Always keep the machine clean. Read chapter 8.3
and 8.6.

= If the plastic sliding plate [2-1] (wear part] is
damaged, the plate can be replaced by loosening the
4 screws underneath the support base [1-171].

» To ensure constant air circulation, always keep the
cooling air openings in the housing clean and free of
blockages.

» Storein a cool location that is free of dust.

10 Environment

Do not dispose of the device in the
\/g household waste! Recycle devices, accessories
and packaging. Observe applicable national
regulations.
In accordance with the European Directive on waste
electrical and electronic equipment and implementation
in national law, used electrical devices must be collected
separately and handed in for environmentally friendly
recycling.
Information on the collection points can be viewed at
www.festool.com/environment.

Information on critical materials: www.festool.co.uk/
reach

1" General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way

Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain
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12 Troubleshooting

Problem

Possible causes

Remedy

Machine stops operating.

Flap [1-18] is open.

The supply of adhesive stops if the
flap is opened during operation.
However, the feed mechanism
continues to operate.

Close the flap [1-18].

Error message (is shown on the
display [1-20]): The edge band is
still inserted.

Remove the edge band.

The machine switches off.

The machine is in cooling mode
<50°C

Press the start button [1-1] to switch on the
machine again.

The display [1-20] lights up
red.

The machine switches to cooling
mode after an idling time of
15 minutes.

Press the start button [1-1] to switch on the
machine again.

Inlet switches off before the
edge band is inserted.

The time window of 20 seconds
has been exceeded.

Press the start button [1-1] to start the drive
again.

Inlet does not switch off even
though the edge band has
passed through the machine.

The display [1-20] shows the
prompt to remove the edge
belt although no edge belt is
inserted.

The light barrier [3-4] is dirty.

Clean the light barrier [3-4] carefully.

In the event of unexpected error states, you can switch off the machine at any time or pull out the mains plug.

Edge band does not adhere.

Surface dirt/nozzle holes are
blocked.

Initiate the purging process to remove any dirt
(see section 8.3).

If the contamination is more severe, raise the
central plate [1-12] completely and pierce the
lower nozzle holes during operation.

Adhesive too runny/too firm,
excessive/insufficient amount.

Incorrect temperature, incorrect
amount of adhesive set.

Adjust the temperature for the relevant
adhesive cartridges using the menu
buttons [1-19].

- Adhesive too runny: Temperature -10 °C
- Adhesive too firm: Temperature +10 °C
If required, adjust the amount of adhesive
using the menu buttons [1-19].

Insufficient adhesive applied to
thin edge bands (approx. 0.5-
0.8 mm depending on material)
at the start of glueing.

Lack of edge band pressure on
the adhesive nozzle.

At the start of gluing, place an additional piece
of edge band (approx. 20 cm) with the same
edge height behind the main edge band. This
additional piece is guided into the edge inlet
after the edge band.

Error symbol appears on the
display [1-20].

The machine electronics have
detected a serious error.

Switch off the machine by pressing the on/off
switch [1-8] and allow to cool for a few
minutes.

Switch on the machine again by pressing the
on/off switch [1-8].

If the error symbol appears again, contact
after-sales service.
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Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électrique

Lire la notice d'utilisation et les consignes de
sécurité.

Porter une protection respiratoire.

Porter des lunettes de protection.

Porter des gants de protection.

Avertissement : surfaces trés chaudes

Risque d'écrasement des doigts et des mains.

PPO®IAIDD

n
m

Marquage CE de conformité

Ne pas jeter avec les ordures ménageéres.

Conseil, information

O i

Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour outils
électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et des instructions
peut provoquer une décharge électrique, un incendie
et/ou des blessures graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécurité
et des instructions afin de pouvoir les consulter
ultérieurement.

2.2 Autres consignes de sécurité

- Tenir l'appareil par les poignées isolées [1-3]
et [1-16] car l'unité de chauffe et la buse de collage
atteignent des températures élevées. Risque de
brilures !

- Nutiliser l'appareil que dans des piéces bien
ventilées. Sinon, la concentration des vapeurs
générées pendant le fonctionnement risque
d'atteindre un niveau trop élevé.

- Ne pas utiliser l'appareil en le tenant a une hauteur
plus élevée que la téte. L'utilisation de l'appareil
a une hauteur plus élevée que la téte entraine un
risque d'écoulement de colle liquide et chaude sur
U'utilisateur.

- Protéger l'appareil de 'humidité. L'humidité peut
provoquer une électrocution.

- Protéger le cable secteur de la chaleur, de l'huile
et des arétes vives et le tenir a l'écart des éléments
chauds de l'appareil. Un endommagement du cable
secteur peut provoquer une électrocution.
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- Controler régulierement la fiche et le cable secteur
pour éviter tout danger ; en cas d'endommagement,
les faire remplacer par un atelier de service apreés-
vente agréé. Tout défaut sur la fiche ou le cable
secteur peut provoquer une électrocution.

- Ne pas débrancher la fiche secteur de la prise
de courant en tirant sur le cable secteur. Ceci
peut endommager la fiche ou le cable secteur et
provoquer une électrocution.

- Utiliser uniquement une rallonge avec conducteur
de protection. En cas d'utilisation d'une rallonge
sans conducteur de protection, la protection
électrique de la machine n'est pas assurée. Cela
entraine un risque d'électrocution.

- Recourir uniquement au rincage pour retirer les
cartouches de colle qui ont déja commencé a
fondre. Les cartouches de colle qui n‘ont pas encore
commencé a fondre peuvent étre retirées a la main.

- Apres utilisation de colle PU, le systéme doit
étre nettoyé au plus tard 6 heures apreés la mise
en ceuvre. En cas de non-respect de la notice
d’utilisation et des autres documents des appareils
lors du raccordement, de l'installation, de la mise
en service, de l'utilisation et de l'entretien des
appareils, l'utilisateur est déchu de tout droit a la
garantie.

Porter un équipement de protection individuelle
approprié : protection respiratoire pour réduire le
risque d'inhalation de vapeurs nocives, lunettes de
protection, gants de protection pour la manipulation
de parties chaudes de 'appareil.

- Laplaqueuse de chants Festool KA 65 doit
uniquement étre montée sur des tables de travail
en combinaison avec le dispositif stationnaire
Festool prévu a cette fin. Le montage sur d'autres
tables de travail ou des tables fabriquées par
l'utilisateur peut compromettre la sécurité de
fonctionnement de l'appareil et provoquer de graves
accidents.

- Utiliser uniquement des accessoires et cartouches
de colle Festool d'origine. Seuls les produits
testés et validés par Festool sont sans danger
pour la santé et parfaitement adaptés a la fois a
'appareil et a l'application. Pour obtenir de plus
amples informations, veuillez consulter la fiche de
données de sécurité. Voir le catalogue Festool ou
www.festool.com.

- Respecter les réglementations nationales de
sécurité.

2.3 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon EN 62841 sont
les suivantes :

Niveau de pression acoustique Lpa = 68 dB(A]
Niveau de puissance acoustique Lwa =76 dB(A)
Incertitude K=3dB
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&@ ATTENTION

Les émissions sonores pendant l'utilisation de
U'outil électroportatif peuvent entrainer des lésions
auditives.

» Utilisez une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire a, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a EN 62841 :

ap, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Les valeurs d'émissions sonores indiquées

- ont été mesurées selon une procédure d'essai
normalisée et peuvent étre utilisées pour comparer
un outil électroportatif avec un autre,

- peuvent étre également utilisées pour une
estimation provisoire de l'exposition au bruit.

4 Caractéristiques techniques

Plaqueuse de chants
Puissance

Tension secteur
Fréquence secteur

Hauteur de chant
Epaisseur de chant
Rayon intérieur
Temps de chauffe

Température de fusion, réglage usine

Température de fusion, plage de réglage

Vitesse d'avance

Poids selon la procédure EPTA 01:2014

* En fonction du matériau

5 Composants de l"appareil

[1-11 Touche de démarrage

[1-2] Touche de vitesse d'avance

[1-3]1 Poignée

[1-4]1 Bouton rotatif pour réglage de la hauteur de
chant

[1-5] Céble de raccordement secteur

[1-6] Raccord d'aspiration

[1-7]1 Interrupteur pour choix de la température
[1-8] Interrupteur de marche/arrét

[1-9]1 Levier de sécurité pour rincage

[1-10] Cylindre d'entrée

[1-11] Logement pour chant

24

& ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger des valeurs

indiquées. Ceci dépend de l'utilisation de l'outil et du

type de piéece a travailler.

= Evaluer les nuisances sonores réelles sur tout le
cycle de fonctionnement.

= Définissez des mesures de sécurité adaptées aux
contraintes réelles.

3 Utilisation conforme

La plaqueuse de chant est concue pour les applications
suivantes :

Pose de bandes de chants en bois, matériaux similaires
au bois et plastique avec utilisation de colles Festool.
L'utilisateur est responsable des dommages provoqués
par une utilisation non conforme.

KA 65

1200 W

UE 230V

GB 230V

AUS 220 - 240V

UE 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm”

0,5-3,0mm"

>50 mm’

Env. 8 min

Niveau 1 190 °C
Niveau 2 200 °C
Niveau 1/2 100 - 210 °C
Vitesse 1 2 m/min
Vitesse 2 4 m/min
7.9 kg

[1-12] Plaque intermédiaire

[1-13] Récupérateur de gouttes

[1-14] Buse de collage

[1-15] Rouleau de pression

[1-16] Poignée

[1-17]1 Porte-piéce avec marque de démarrage
[1-18] Couvercle

[1-19]1 Touches de menu

[1-20] Affichage

[1-21] Touche de remplissage

Les illustrations indiquées se trouvent en début de notice
d'utilisation.



6 Mise en service

&A AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

= Latension et la fréquence d'alimentation électrique
doivent étre conformes aux indications de la plaque
signalétique.

= En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

6.1 Premiére mise en service
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6.4 Mise a l'arrét

\

Retirer le film de protection sous le porte-
piece [1-17] et de l'écran [1-20].

@ Lors de la premiére utilisation, une formation
importante de fumées et d'odeurs est possible.

@ Ne pas utiliser l'appareil et les outils a une
température de moins de 15 °C. Conseil :
température ambiante.

6.2 Préparation de la mise en service

= Monter le plateau de guidage (voir figure [2]).

= Brancher la fiche secteur dans une prise de courant
dotée d'une terre.

= Insérer au moins deux cartouches de colle dans le
chargeur (voir chapitre 8.2).

= Régler la température de chauffe en fonction des
cartouches de colle utilisées.

Présélection de température de fusion [1-7] suivant
réglage usine :

Niveau 1 =190 °C

Niveau 2 =200 °C

@ Les touches de menu [1-19] permettent de
modifier la température (voir chapitre 7.4). Aprés
modification, le réglage usine est supprimé et
le dernier réglage de température utilisé est
enregistré automatiquement au niveau sélectionné.

6.3 Mise en marche

= Presser 1x Uinterrupteur marche/arrét [1-8] jusqu'a
ce que le logo Festool Apparaisse sur 'écran [1-20].
M L'appareil passe en mode de chauffe jusqu'a
ce que la température de consigne soit atteinte
('écran [1-20] s'allume en rouge).
L'appareil passe en phase de maintien a température
('écran [1-20] clignote en rouge/vert).
L'appareil est prét a U'utilisation (l'écran [1-20]
s'allume en vert).

AVIS

Ne pas laisser l'appareil sans surveillance.

Risque d'accident

= Pour une interruption du travail inférieure a
15 minutes, mettre l'appareil en mode de
refroidissement (voir chapitre 6.4).

= Pour une interruption plus longue, éteindre
complétement l'appareil.

= Presser linterrupteur marche/arrét [1-8] pendant
< 1 seconde.

M L'appareil passe en mode de refroidissement et
s'arréte une fois refroidi.

L'écran [1-20] s'allume en rouge et affiche un
symbole de ventilateur.

= Presser linterrupteur marche/arrét [1-8] pendant
> 1 seconde.

M L'appareil s'arréte immédiatement.

7 Réglages
7.1 Réglage de la hauteur du chant

AVIS

Température de fusion pas atteinte (écran allumé en
rouge).
Endommagement de l'appareil

= Leréglage de la hauteur de chant n'est possible
qu'a la température de fusion.

= Insérer la bande de chant [3-2] dans le logement
pour chant [3-3].

= Avec le bouton rotatif [3-1], régler la hauteur du
logement pour chant [3-3] de maniére a mettre la
bande de chant [3-2] en contact en haut et en bas.

» Tourner le bouton rotatif [3-1] d'un cran dans l'autre
sens afin que la bande de chant [3-2] puisse glisser
sans se bloquer.

7.2 Adaptation de la quantité de colle

La quantité de colle nécessaire est automatiquement
ajustée a la hauteur de chant actuelle.

Les touches de menu [1-19] permettent d'adapter la
quantité de colle (épaisseur de couche) au matériau de
la piece (voir chapitre 7.4).

7.3 Sélection de la vitesse d'avance

La touche [1-2] permet de modifier et adapter a tout
moment la vitesse d'avance aux contours de la piece.

Vitesse 1 =2 m/min
Vitesse 2 = 4 m/min

7.4 Touches de menu

Les réglages suivants peuvent étre modifiés a l'aide des
touches de menu [1-19] :

- Quantité de colle

- Température de consigne

- Unités de mesure

Si aucune touche de menu [1-19] n'est pressée
pendant un délai de 10 secondes, le menu est
automatiquement fermé et les modifications sont
supprimées.
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Touche de mode

Permet de sélectionner la valeur a
modifier (qui clignote).

Fléches

La valeur sélectionnée peut étre
ajustée.

‘b@
L

Remplissage terminé

Le systeme d'avance de la colle
avance et exerce une pression sur
les cartouches de colle.

OK

Chaque modification doit étre
enregistrée avec <0OK>.

7.5 Ecran

L'écran [1-20] affiche les réglages actuels ainsi que des

graphiques.

& &

Présélection de la
température [1-7]
Niveau 1 (190 °C) /
niveau 2 (200 °C)

«

Systeme d'insertion de chant prét

Placer la bande de chant dans
le logement pour chant [1-11]
dans un délai de 20 secondes.
La durée restante est affichée.
En cas d'écoulement du délai
sans que la bande de chant ait
été mise en place, la touche de
démarrage [1-1] doit a nouveau
étre pressée.

>

Vitesse d'avance [1-2]

Vitesse 1 (2 m/min) / vitesse 2
(4 m/min)

Bande de chant en position de
démarrage

La bande de chant peut maintenant
étre appliquée en appuyant sur

la touche de démarrage [1-1]. Le
systeme d'insertion transporte la
bande de chant dans l'appareil.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unités de mesure

Choix entre °C/m, °C/ft, °F/ft et
°F/m.
°C = degré Celsius

m = meétre
°F = degré Fahrenheit
ft = feet

Longueur de chant restante™
Longueur de bande de chant
pouvant encore étre posée avec la
quantité de colle restante.

Retirer la bande de chant

Une bande de chant déja insérée

a été détectée lors de la mise

en marche. L'utilisateur est invité
a retirer la bande de chant. A

cet effet, presser la touche de
démarrage [1-1] jusqu'a ce que la
bande de chant soit completement
passée.

6 H++ 6

Quantiteé de colle

Réglage de la quantité de colle
souhaitée.

")
& 190°cC

Position de rincage atteinte

La plaque intermédiaire [1-12]
a été complétement abaissée et
mise en position de rincage.

130 = 190 °C

Température réelle et de
consigne

Pendant le mode de chauffe,
('écran [1-20] s'allume en rouge.

Le rincage démarre

La touche de démarrage [1-1] a
été pressée. Le rincage démarre
apres 1 seconde.

190 °C

Température de consigne
Prét a l'utilisation, l'écran [1-20]
s'allume en vert.

=]
8 190°c

Le rincage est en cours

Les buses de collage sont
ouvertes, une pression est exercée
sur les cartouches de colle.
Affichage de l'état actuel.

o

Touche de remplissage [1-21]
pressée

Le systéme d'avance de la colle
recule pour le de remplissage.

Py

&t

Ouvrir le couvercle [1-18]

Le systéme d’avance de la colle a
reculé pour le de remplissage. Le
couvercle [1-18] peut étre ouvert.

««0

Insérer des cartouches de colle

Des cartouches de colle peuvent
étre placées dans le chargeur.

Q@)

Fermer le couvercle [1-18]

Une fois le couvercle [1-18] fermé,
le travail peut reprendre.
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'\\%—5180 °c | Mode de refroidissement 8.1  Collage de la bande de chant
=p Pendant le mode de = Découper la bande de chant en ajoutant env. 10 cm.
refroidissement, l'appareil refroidit = Mettre l'appareil en marche [1-81.
puis s'arréte. Le mode de = Sélectionner le niveau de température [1-71.
refroidissement est atteint @ L'écran [1-20] s'allume en rouge = affichage de la
lorsque : température réelle et de consigne. L'appareil n'est
- linterrupteur marche/ pas encore prét a l'utilisation.
arrét [1-8] reste enfonce L'écran [1-20] s'allume en vert = température
pendant < 1 seconde de fonctionnement atteinte. La température de
- Llappareil nest pas utilisé consigne s'affiche. L'appareil est maintenant prét a
pendant plus de 15 minutes. 'utilisation.

Pour redémarrer 'appareil,
presser la touche de

démarrage [1-1] ou U'interrupteur
marche/arrét [1-8].

Procéder aux réglages souhaités (voir chapitre 7).
Presser 1x la touche de démarrage [1-11.

Le systéme d'insertion de chant démarre.
Placer la bande de chant dans le logement pour

‘E Symbole d'erreur chant [1-11] dans un délai de 20 secondes.

Dépannage (voir chapitre Le temps restant est affiché sur l'écran [1-20].

La bande de chant est tirée automatiquement

Y RIYVY

N

™ Calcul automatique sur la base de la hauteur de chant jusqu'au capteur photoélectrique [3-4]. Le systéeme
actuellement mesurée. d'insertion s'arréte.
7.6 Aspiration = Alaide de la ligne de démarrage [4-2], positionner
l'appareil sur la piece [4-1] a env. 2 cm du
& AVERTISSEMENT rouleau presseur [4-31 [voir figure [4]). La ligne de
démarrage [4-2] et le chant de la piéce doivent étre
Dégagement de vapeurs ascendantes pendant le alignés.
collage. = Presser a nouveau la touche de démarrage [1-11].
Lésions des voies respiratoires M Le systeme d'insertion démarre. Attendre que la
= Ne jamais utiliser l'appareil sans aspiration. bande de chant avec de la colle soit visible.
= Porter une protection respiratoire. = Presser l'appareil sur la piece [5-1] et le déplacer
= Assurer une bonne ventilation. de la droite vers la gauche (voir figure [5]). Exercer
» Respecter les dispositions nationales. une pression sur le plateau de guidage et contre la

piece [5-1]. Une pression dans le sens de l'avance
n'est pas nécessaire.

M L'appareil est automatiquement déplacé vers l'avant

Un tuyau d’aspiration d'un diameétre de 27 mm peut étre
raccordé au raccord d’aspiration [1-6].

8 Utilisation de U'outil électroportatif par le systeme d'avance du chant.
Une fois que toute la bande de chant est passée,
&& AVERTISSEMENT le systéme d'avance s'éteint automatiquement aprés

i . - quelques instants.
Tempeératures elevées au niveau de l'unité de chauffe

et de la buse de collage. :
Risque de briilures en cas de contact Presser la touche de remplissage [6-1].

8.2 Insertion de cartouches de colle
|
~ Porter des gants de protection appropriés. M Le systéeme d'avance de la colle [6-2] recule.

Ouvrir le couvercle [6-3].
Insérer les cartouches de colle dans le chargeur.
Fermer le couvercle [6-3].

= Ne tenir l'outil électroportatif que par les poignées
isolées [1-3] et [1-16].

& AVERTISSEMENT Attendre que le systeme d'avance de la colle [6-2]
ait avancé et exerce une pression sur les cartouches
Piéce a travailler non fixée de colle.
Risque de blessures par glissement de la piéce. M Le remplissage est terminé, le travail avec l'appareil
= Fixer la piéce a travailler de maniére a ce qu'elle peut reprendre.
ne puisse pas bouger pendant l'utilisation de 8.3 Rincage de cartouches de colle
l'appareil.

& AVERTISSEMENT
& ATTENTION

De la colle peut s'échapper dés l'actionnement du

Colle PU durcie incrustée dans l'outil électroportatif. levier de sécurité et l'abaissement simultané de la
Endommagement de U'outil électroportatif - perte du plaque intermédiaire (position de rincage).
droit a la garantie Risque de brilures ou de dommages matériels
= Apreés utilisation de colle PU, le systeme doit étre provoqués par de la colle chaude
nettoyé au plus tard 6 heures aprés la mise en = Retirer le récupérateur de gouttes et placer un
ceuvre (voir chapitre 8.5). récipient de plus grande taille sous l'appareil.
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La colle est évacuée par pression sans bande de chant
pour permettre la réalisation des opérations suivantes :

- changement de couleur avec des cartouches de colle

-  passage de colle EVAa PU

- élimination de la colle PU par rincage de 'appareil
avec des cartouches de nettoyage

@ Env. trois cartouches de colle sont nécessaires
pour un rincage complet.

@ S'il faut utiliser plus de cartouches de colle,
presser la touche de remplissage [1-21] et répéter
'opération.

= Placer l'appareil au niveau du bord de la table (voir
figure [71).

Retirer le récupérateur de gouttes [1-131.

Placer un récipient sous l'appareil pour recueillir la
colle chaude.

Presser la touche de remplissage [1-21].

Le systéme d'avance de la colle recule.

Ouvrir le couvercle [1-18].

Retirer toutes les cartouches de colle.

Insérer de nouvelles cartouches de colle.

Fermer le couvercle [1-18].

Régler 'appareil sur la hauteur de chant maximale a

'aide du bouton rotatif de réglage de la hauteur de

chant [1-4].

» Presser le levier de sécurité pour le rincage [1-9] et
tourner en méme temps le bouton rotatif de réglage
de la hauteur de chant [1-4] dans le sens antihoraire
jusqu'a ce que la plaque intermédiaire [1-12] en bas
de l'appareil arrive en butée.

M La position de rincage est atteinte.

Presser la touche de démarrage [1-1] pendant

> 1 seconde.

M Le symbole de la préparation du rincage s'affiche a
('écran [1-20]. Celui-ci commence aprés 1 seconde.

= Exécuter le rincage jusqu’a 'apparition de la
nouvelle colle dans la buse de collage [1-14].

M Les buses de collage [1-14] sont ouvertes, une
pression est exercée sur les cartouches de colle.
L'écran [1-20] affiche le symbole du rincage avec
l'état correspondant.

= Interrompre le rincage : presser a nouveau la touche
de démarrage [1-11].

M Les buses de collage [1-14] sont ouvertes, la

pression sur les cartouches de colle s'interrompt.

\

\

Yyyvyvy vy

Y

= Arréter le rincage et quitter la position de rincage :
tourner le bouton rotatif de réglage de la hauteur de
chant [1-4] dans le sens horaire.

™M La plaque intermédiaire [1-12] remonte, les buses

de collage [1-14] se ferment, la pression sur les

cartouches de colle cesse. L'écran [1-20] indique une

disponibilité normale.

Raccrocher le récupérateur de gouttes [1-13].

\J

8.4 Consignes particuliéres pour l'utilisation avec
de la colle PU

= Programmer les niveaux de température sur
120 °C - 140 °C et 190 °C (voir chapitre 6.2).
= Régler la température sur 120 °C - 140 °C.
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= Ouvrir la boite de colle PU avec un ouvre-boite et
sortir la cartouche de colle.

= Retirer le papier intérieur placé autour.

= Insérer la cartouche comme a l'ordinaire et coller
les chants.

@ La cartouche de colle PU doit étre complétement
pressée dans le systeme. Le systeme doit étre
entierement rempli de colle PU.

8.5 Rincage pour retirer la colle PU de l'appareil

= Mettre l'appareil en mode rincage (voir chapitre 8.3).

= Régler la température sur 120 °C - 140 °C.

= Insérer une cartouche de rincage et faire un rincage
complet.

= Régler la température sur 190 °C.

= Rincer avec au moins trois cartouches de colle EVA
jusqu'a ce que l'agent de rincage ait entierement
disparu de l'appareil et que le systeme soit
compléetement rempli de colle EVA.

8.6 Apres l'utilisation

Eteindre l'appareil et le laisser refroidir a part.

= Sinécessaire, nettoyer la buse de collage [1-14]
avec précaution a l'aide d'une baguette en bois.
Ne pas utiliser d'objets métalliques ou facilement
inflammables !

= Retirer le récupérateur de gouttes [1-13] et le

retourner pour le nettoyer.

\

Respecter les consignes suivantes :

- Laisser refroidir complétement 'appareil avant de
le placer dans le Systainer.

- Ne pas transporter l'appareil en mode rincage car
de la colle peut s'échapper.

9 Entretien et maintenance

& & AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche secteur de
la prise de courant !

= Toutes les opérations de maintenance et de
réparation nécessitant l'ouverture du boitier du
moteur doivent uniquement étre effectuées par un
atelier de service apres-vente agréé.

Les opérations de service aprés-vente et les

réparations doivent uniqguement étre effectuées par le

fabricant ou des ateliers agréés. Utiliser uniquement des

piéces détachées d'origine Festool.

Informations complémentaires : www.festool.fr/

services

= Tenir l'appareil toujours propre. Tenir compte pour
cela des chapitres 8.3 et 8.6.

= Encas d'endommagement, la plaque de guidage
en plastique [2-1] (piece d'usure] peut étre
remplacée en desserrant les quatre vis sous le
porte-piéce [1-17].

= Pour garantir la circulation de l'air, les ouies de
ventilation sur le boitier doivent toujours rester
propres et dégagées.

= Conserver au sec et a l'abri de la poussiere.


https://www.festool.fr/services
https://www.festool.fr/services

10 Environnement
Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageéres ! Veiller a un recyclage écologique

ﬁ des appareils, accessoires et emballages.

Respecter les reglements nationaux en vigueur.

Selon la directive européenne relative aux appareils
électriques et électroniques usagés et sa transposition
en droit national, les appareils électriques usagés

Francais

Des informations relatives aux points de collecte sont
disponibles sur www.festool.com/environment.
Informations relatives aux matiéres critiques :
www.festool.fr/reach

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil,

ses accessoires
et cordons
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

doivent étre collectés a part et recyclés de maniere

écologique.

1 Dépannage

Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Probleme

Causes possibles

Solutions

Le fonctionnement s'arréte.

Le couvercle [1-18] est ouvert.

En cas d'ouverture du couvercle
pendant l'utilisation, l'alimentation
en colle s'arréte. Le systeme
d'avance continue cependant a
fonctionner.

Fermer le couvercle [1-18].

Message d'erreur (apparait sur
l'écran [1-20]) : une bande de chant
insérée est encore en place.

Retirer la bande de chant.

L'appareil se coupe.

L'appareil se trouve en mode de
refroidissement < 50 °C

Remettre en marche l'appareil en pressant la
touche de démarrage [1-11.

L'éclairage de ['écran [1-20]
passe au rouge.

S'il n'est pas utilisé pendant
15 minutes, l'appareil bascule en
mode de refroidissement.

Remettre en marche l'appareil en pressant la
touche de démarrage [1-11.

Le systéme d'insertion s'arréte
avant l'introduction de la
bande de chant.

Le délai de 20 secondes a été
dépassé.

Redémarrer l'entrainement en pressant la
touche de démarrage [1-11.

Le systéme d'insertion ne
s'arréte pas alors que la bande
de chant est completement
passée.

Un message sur l'écran [1-20]
invite a retirer la bande de
chant alors qu‘aucune bande
de chant n'a été insérée.

Le capteur photoélectrique [3-4]
est sale.

Nettoyer avec précaution le capteur
photoélectrique [3-4].

secteur.

En cas d'apparition de défauts inattendus, vous pouvez a tout moment éteindre l'appareil ou débrancher la fiche

La bande de chant ne colle
pas.

Encrassement / obstruction des
trous des buses.

Eliminer les salissures en effectuant un
rincage (voir chapitre 8.3).

En cas d’encrassement important, tourner

la plague intermédiaire [1-12] complétement
vers le haut et transpercer les trous
inférieurs des buses alors que 'appareil est
prét a 'utilisation.

Colle trop liquide / épaisse,
en quantité excessive /
insuffisante.

Température et quantité de colle
mal réglées.

Avec les touches de menu [1-19], régler la

température en fonction des cartouches de
colle utilisées.

- Colle trop liquide : température -10 °C

- Colle trop épaisse : température +10 °C

Si nécessaire, ajuster la quantité de colle au
moyen des touches de menu [1-19].
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Probleme Causes possibles Solutions
Mauvaise application de la Manque de pression de la bande de | Renforcement de la bande de chant
colle sur des bandes de chant | chant sur la buse de collage. au début de l'encollage au moyen d'un

minces (suivant le matériau,
env. 0,5 - 0,8 mm) au début de
l'encollage.

morceau de bande de chant supplémentaire
(env. 20 cm] de méme hauteur. Ce morceau
supplémentaire doit étre placé derriere la
bande de chant et introduit avec elle dans
l'appareil par le systéeme d'insertion de

chant.
Le symbole d'erreur apparaita | Le systeme électronique de Eteindre 'appareil en pressant l'interrupteur
l'écran [1-20]. l'appareil a détecté une erreur marche/arrét [1-8] et le laisser refroidir
grave. quelques minutes.

Rallumer l'appareil en pressant de nouveau
l'interrupteur marche/arrét [1-8].

Si le symbole d'erreur s'affiche a nouveau,
contacter le service aprés-vente.
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Simbolos

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

Leer el manual de instruccionesy las
indicaciones de seguridad.

Utilizar proteccién respiratoria.

a2 Utilizar gafas de proteccion.

Utilizar guantes de proteccion.

Aviso de superficie caliente

Peligro de aplastamiento de dedos y manos.

Marcado CE de conformidad

No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacion

0

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales para
herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicaciones de

seguridad y instrucciones. Si no se cumplen
debidamente las indicaciones de seguridad y las
instrucciones, pueden producirse descargas eléctricas,
guemaduras o lesiones graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura referencia.

2.2 Otras indicaciones de seguridad

- Sujetar la herramienta de las empuhaduras
aisladas [1-3], [1-16], puesto que la unidad
calefactora y la boquilla del pegamento alcanzan
temperaturas elevadas. jExiste peligro de
quemaduras!

- Utilizar la herramienta Unicamente en espacios
bien ventilados. De lo contrario, existe peligro de
acumulacion de grandes cantidades de los vapores
que se producen durante el trabajo.

- No hacer uso de la herramienta para trabajos por
encima de la cabeza. En trabajos por encima de la
cabeza existe peligro de que el pegamento liquido
caliente gotee sobre el usuario.

-  Proteger la herramienta de la humedad. La
humedad puede provocar descargas eléctricas.

- Proteger el cable de red del calor, de aceite y
de cantos afilados y mantenerlo alejado de los
elementos calientes de la herramienta. Un cable de
red danado puede producir descargas eléctricas.

- Comprobar periodicamente el enchufe y el cable de
red para evitar riesgos y, en caso de que presenten
danos, acudir a un taller autorizado para que los
sustituya. Un enchufe o cable de red defectuoso
puede provocar descargas eléctricas.

- Notirar del cable de red para extraer el enchufe
de la toma de corriente. De hacerlo, el enchufe o el
cable de red pueden danarse y producir descargas
eléctricas.

- Utilizar solo cables de prolongacion con conductor
protector. Los cables de prolongacion sin conductor




protector no garantizan la proteccidn eléctrica de la
herramienta, lo que podria dar lugar a descargas
eléctricas.

Retirar los cartuchos de pegamento fundidos
Unicamente por medio de enjuague. Los cartuchos
de pegamento no fundidos se pueden quitar con la
mano.

Después de utilizar pegamento de PU, el sistema
debe limpiarse transcurridas como maximo 6 horas
tras su aplicacion. El derecho de garantia se
extinguira si la conexion, instalacion, puesta en
servicio, funcionamiento, uso y mantenimiento de
las herramientas no se han realizado conforme al
manual de instrucciones y demas documentacion de
las distintas herramientas.

600

Es imprescindible utilizar los equipos de proteccion
individual adecuados: Proteccion respiratoria para
reducir el peligro de inhalar vapores perjudiciales
para la salud, gafas de proteccion, guantes de
proteccion al trabajar con partes calientes de la
herramienta.

La aplacadora de cantos Festool KA 65 Ginicamente
debe montarse en combinacion con el equipo
estacionario Festool previsto para ello en mesas
de trabajo. El montaje en mesas de trabajo de otras
marcas o de fabricacion propia puede mermar la
seguridad de la herramienta y provocar accidentes
graves.

Utilizar Gnicamente cartuchos de pegamento y
accesorios Festool originales. Unicamente los
productos probados y autorizados por Festool
son inocuos para la salud y estan perfectamente
adaptados a la herramienta y a la aplicacion.
Encontrard mas informacidn en la hoja de datos
de seguridad. Consulte el catalogo de Festool o
www.festool.com.

Deben observarse las normativas de seguridad
nacionales.

Emisiones

Espanol

Nivel de intensidad sonora Lpy = 68 dB(A]
Nivel de potencia sonora Lwa =76 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

&@ ATENCION

Las emisiones de ruido al trabajar con la herramienta
eléctrica pueden causar lesiones auditivas.

= Utilizar proteccion de oidos.

Valor de emisién de vibraciones en a;, (suma vectorial de

tres direcciones) e incertidumbre K determinada segun
EN 62841:

a, < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Los valores de emision de ruidos indicados

- se han medido siguiendo un proceso de ensayo
normalizado y se pueden emplear para comparar
una herramienta eléctrica con otra,

- también se pueden utilizar para realizar una
estimacion provisional de la carga.

& ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los valores

indicados. Esto depende del uso que se le dé a la

herramienta y del tipo de pieza de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo largo de
todo el ciclo de funcionamiento.

» Determine las medidas de seguridad adecuadas en
funcion de la carga real.

3 Uso previsto
El cubrecantos es apropiado para:

Colocar cintas de cantos de madera, de materiales
similares a la madera y plastico utilizando pegamentos
de Festool.

El usuario responde de cualquier uso indebido.

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

4 Datos técnicos

Aplacadora de cantos
Potencia

Tension de la red

Frecuencia de la red

Altura del canto
Grosor del canto
Radio interior

Tiempo de calentamiento

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm”

0,5-3,0mm"

>50 mm’

aprox. 8 min

31



Espanol

Aplacadora de cantos

Temperatura de fusion del ajuste de fabrica

Area de ajuste de la temperatura de fusién

Velocidad de avance

Peso segun procedimiento EPTA 01:2014
* En funcion del material

5 Componentes

[1-1]1 Tecla de arranque
[1-2] Tecla de velocidad de avance
[1-3]1 Empuhadura

[1-4]1 Boton giratorio para el ajuste de la altura del
canto

[1-86] Cable de conexidn a la red
[1-6]1 Racor de aspiracion

[1-7]1 Interruptor para la preseleccion de
temperatura

[1-8] Interruptor de conexidny desconexion
[1-9]1 Palanca de seguridad para vaciado
[1-10] Rodillo de alimentacién

[1-11] Alojamiento para cantos

[1-12] Placa media

[1-13] Colector de gotas

[1-14] Bogquilla de la cola

[1-15] Rodillo de presion

[1-16] Empunadura

[1-17] Mesa de apoyo con marca de inicio
[1-18] Tapa

[1-19] Teclas de mend

[1-20] Pantalla

[1-21] Tecla de relleno

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

& @ ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

» Latension de redy la frecuencia de la red eléctrica

deben coincidir con los datos que figuran en la
placa de tipo.

» En Norteamérica sdlo las maquinas Festool pueden

utilizarse con una tension de 120 V/60 Hz.

6.1 Primera puesta en servicio

= Retirar la hoja protectora de la parte inferior de la
mesa de apoyo [1-17]y de la pantalla [1-20].

@ Durante la primera puesta en servicio puede
producirse una formacidén considerable de humos
y olores.
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KA 65

Nivel 1 190 °C

Nivel 2 200 °C

Nivel 1/2 100 - 210 °C

1.3 velocidad 2 m/min
2.2 velocidad 4 m/min
7,9 kg

No utilizar la maquina ni los materiales de trabajo
por debajo de 15 °C. Recomendacion: temperatura
ambiente.

6.2 Preparacion de la puesta en servicio

= Montar la mesa de apoyo (véase la figura [2]).

= Conectar el enchufe a una toma de contacto con
proteccion de puesta a tierra.

» Insertar al menos dos cartuchos de pegamento en el
cargador (véase el capitulo 8.2).

= Ajustar la temperatura de calentamiento para los
cartuchos de pegamento utilizados.

Preseleccion de la temperatura de fusion [1-7] seguin la
configuracidn de fabrica:

Nivel 1 =190 °C

Nivel 2 = 200 °C

@ Con las teclas de ment [1-19] se puede modificar
la temperatura (véase el capitulo 7.4). Después de
una modificacién propia se desecha el ajuste de
fabrica y se guarda el dUltimo ajuste de temperatura
utilizado automaticamente en el nivel elegido.

6.3 Conexion

= Pulsar una vez el interruptor de conexiony
desconexion [1-8] hasta que el logotipo de Festool
aparezca en la pantalla [1-20].

M La herramienta aumenta la temperatura en el
modo de calentamiento hasta que se alcanza la
temperatura nominal (la pantalla [1-20] se ilumina
en rojo).

La herramienta cambia a la fase de calentamiento
completo (la pantalla [1-20] parpadea en rojo/verde].
La herramienta esta lista para funcionar (la pantalla
[1-20] se ilumina en verde).

AVISO

No dejar la herramienta desatendida.

Peligro de accidente

» Sise hacen pausas en el trabajo de menos de
15 minutos, cambiar la herramienta al modo de
enfriamiento (véase el capitulo 6.4).

» Encaso deinterrupciones mas largas, desconectar
la herramienta por completo.

6.4 Desconexion

= Pulsar el interruptor de conexiény
desconexion [1-8] < 1 segundo.

M La herramienta disminuye la temperatura en el modo
de enfriamiento y se desconecta a continuacion.



La pantalla [1-20] se ilumina en rojo y se muestra el
icono del ventilador.

» Pulsar el interruptor de conexiény
desconexién [1-8] > 1 segundo.

M La herramienta se desconecta inmediatamente.

7 Ajustes
7.1 Ajuste de la altura del canto

7.5 Pantalla

Espanol

En la pantalla [1-20] se muestran los ajustes actuales,
asi como los graficos de indicacion.

& &

Preseleccion de
temperatura [1-7]

Nivel 1 {190 °C] / nivel 2 (200 °C])

AVISO

Temperatura de fusion no alcanzada (la pantalla se

ilumina en rojo).

Danos en la herramienta

= El ajuste de la altura del canto Gnicamente es
posible a temperatura de servicio.

= Introducir la cinta para cantos [3-2] en el
alojamiento para cantos [3-3].

= Con el botdn giratorio [3-1], ajustar la altura del
alojamiento para cantos [3-3] de manera que la
cinta para cantos [3-2] toque arriba y abajo.

= Girar el botén giratorio [3-1] hacia atras un punto
de encaje, de forma que la cinta para cantos [3-2]
pueda deslizarse sin quedar atascada.

7.2 Ajuste de la cantidad de pegamento

> P

Velocidad de avance [1-2]

1.2 velocidad (2 m/min) /
2.2 velocidad (4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unidades de medida

Seleccion entre °C/m, °C/ft, °F/ft o
°F/m.

°C = grados Celsius

m = metros
°F = grados Fahrenheit
ft = pies

P EIINEN )

Longitud de los cantos
residuales™

Longitud de la cinta para cantos
con respecto a las reservas de
pegamento aun disponibles.

La cantidad de pegamento necesaria se ajusta
automaticamente a la altura actual del canto.

Con las teclas de menu [1-19] se puede adaptarla
cantidad de pegamento (grosor de capa) a los diferentes
materiales de la pieza de trabajo (véase el capitulo 7.4).

7.3 Seleccionar la velocidad de avance

6 st &

Cantidad de pegamento

Ajuste de la cantidad de
pegamento deseada.

130 =& 190 °C

Temperatura nominaly
temperatura real

Durante el modo de calentamiento,
la pantalla [1-20] se ilumina en
rojo.

La velocidad de avance puede modificarse pulsando la
tecla [1-2] y adaptarse en todo momento al contorno de
la pieza de trabajo.

1.2 velocidad = 2 m/min
2.2 velocidad = 4 m/min

7.4 Teclas de menu

Temperatura nominal

Listo para el funcionamiento, la
pantalla [1-20] se ilumina en
verde.

Se pueden modificar los siguientes ajustes mediante las
teclas del mend [1-191:

- Cantidad de pegamento
- Temperatura nominal
- Unidades de medida

@ Sino se pulsa ninguna tecla de menu [1-19]
en el intervalo de 10 segundos, se abandona
automaticamente el menu y se descartan las
modificaciones.

Tecla de relleno [1-21]
presionada

El avance del pegamento retrocede
para el proceso de relleno.

Abrir la chapaleta [1-18]

El avance del pegamento ha
retrocedido para el proceso
de relleno. Se puede abrir la
chapaleta [1-18].

Tecla Mode

Pulsando esta tecla se puede
seleccionar el valor que se desea
modificar (parpadea).

Insertar cartuchos de pegamento

Se pueden anadir cartuchos de
pegamento al cargador.

Teclas de flecha

Se puede ajustar el valor
seleccionado.

Cerrar la chapaleta [1-18]
Tras el cierre de la chapaleta
[1-18] se puede continuar el
trabajo.

-

OK

Cada modificacion debe guardarse
con <0OK>.

I

b

Proceso de relleno finalizado

El pegamento avanzay se genera
presion en los cartuchos.
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«—

Alimentacion de cantos lista

Introducir la cinta para cantos en
un plazo de 20 segundos en el
alojamiento para cantos [1-11].

Se muestra el tiempo restante.
Sitranscurre el tiempo sin haber
introducido una cinta para cantos,
se debe pulsar de nuevo la tecla de
arranque [1-11.

Cinta para cantos en posicion de
arranque

La cinta para cantos se puede
colocar ahora pulsando la tecla

de arranque [1-1]. La alimentacién
se pone en marcha y transporta

la cinta para cantos por la
herramienta.

7.6 Aspiracion

& ADVERTENCIA

Generacion de vapores durante el proceso de
encolado.

Danos en las vias respiratorias

= No trabajar nunca sin sistema de aspiracion.
= Utilice proteccion respiratoria.

= Procurar una buena ventilacion.

» Observar las disposiciones nacionales.

En los racores de aspiracion [1-6] puede conectarse un
tubo flexible de aspiracion con un didmetro de 27 mm.

8 Trabajo con la herramienta eléctrica

/!\/L\ ADVERTENCIA

Retirar la cinta para cantos

Al conectar se ha detectado la
cinta para cantos que ya estaba
introducida. Requerimiento para
retirar la cinta para cantos. Para
ello, pulsar la tecla de arranque
[1-1] hasta que la cinta haya
pasado por completo.

"]
& 190°C

Posicion de enjuague alcanzada
La placa media [1-12] se ha bajado
por completo y colocado en la
posicion de enjuague.

Enjuague iniciado

Se ha pulsado la tecla de arranque
[1-1]. Al cabo de 1 segundo se
inicia el proceso de enjuague.

")
8 190°C

Enjuague en proceso

Las boquillas de pegamento estan
abiertas y se ha generado presion
en los cartuchos. Indicacion del
estado actual.

\

\§= 180 °C

Modo de enfriamiento

La herramienta reduce la
temperatura durante el modo

de enfriamiento y posteriormente
se desconecta. El modo de
enfriamiento se alcanza si:

- se pulsaelinterruptor de
conexion y desconexion [1-8]
< 1 segundo

- no se efectla ningln manejo
durante mas de 15 minutos.

La herramienta se vuelve a
encender pulsando la tecla

de arranque [1-1] o pulsando

brevemente el interruptor de

conexién y desconexién [1-8].

i

Simbolo de error

Subsanacion de errores (véase el
capitulo 11).

™ Calculo automatico para la altura del canto registrada

actualmente.
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Temperaturas elevadas en la unidad calefactoray en
la boquilla de pegamento.

Peligro de quemaduras en caso de contacto

= Utilizar guantes de proteccion adecuados.
= Sujetar la herramienta eléctrica solo por las
empunaduras aisladas [1-31, [1-16].

AN

Pieza de trabajo movil

Peligro de lesiones a causa de la pieza de trabajo que

puede deslizarse.

» Fijar la pieza de trabajo de forma que permanezca
inmovil al trabajar en ella.

AN

El pegamento de PU endurecido se pega a la

herramienta eléctrica.

Danos en la herramienta eléctrica y pérdida del

derecho de garantia

= Después de utilizar pegamento de PU, el sistema
debe limpiarse transcurridas como maximo 6 horas
tras su aplicacion (véase el capitulo 8.5).

ADVERTENCIA

ATENCION

8.1 Encolado de cinta para cantos

» Cortar a medida la cinta para cantos anadiendo
aprox. 10 cm de material.

= Conectar la herramienta [1-8].

= Seleccionar el nivel de temperatura [1-71.

M La pantalla [1-20] se ilumina en rojo = se muestran

la temperatura real y la nominal. La herramienta

todavia no esta lista para funcionar.

La pantalla [1-20] se ilumina en verde = se ha

alcanzado la temperatura de servicio. Se muestra

la temperatura nominal. La herramienta esta ahora

lista para funcionar.

Efectuar los ajustes deseados (véase el capitulo 7).

Pulsar una vez la tecla de arranque [1-11.

Se inicia la alimentacion de cantos.

Y RYVY

En unintervalo de 20 segundos, introducir la cinta
para cantos en el alojamiento para cantos [1-11].

En la pantalla [1-20] se muestra el tiempo restante.

=



La cinta para cantos se retrae automaticamente
hasta la barrera dptica [3-4]. La alimentacion se
detiene.

= Ayudandose de la marca de inicio [4-2], colocar

la herramienta en la pieza de trabajo [4-1] a

aprox. 2 cm de distancia del rodillo de presion [4-3]
(véase la figura [4]). La marca de inicio [4-2] y el
canto de la pieza de trabajo quedan alineados.
Pulsar de nuevo la tecla de arranque [1-1].

Se inicia la alimentacion. Esperar hasta que aparezca
visible la cinta para cantos con pegamento.

» Presionar la herramienta en la pieza de trabajo [5-1]
y guiarla a lo largo de esta de derecha a izquierda
(véase la figura [5]). Ejercer presién sobre la mesa
de apoyo y contra la pieza de trabajo [5-1]. No es
necesaria ninguna presidn en la direccion de avance.

M La herramienta se mueve automaticamente hacia
delante por el avance del canto.

"

Una vez finalizado el paso de la cinta para cantos, el
avance se desconecta automaticamente al cabo de un
breve tiempo de marcha por inercia.

2 Relleno del cartucho de pegamento

8.

= Pulsar la tecla de relleno [6-1].

™ Elavance de pegamento [6-2] retrocede.

= Abrir la chapaleta [6-3].

» Insertar los cartuchos de pegamento en el cargador.

= Cerrar la chapaleta [6-3].

= Esperar hasta que el avance del pegamento [6-2]
se haya desplazado hacia delante y haya generado
presién en los cartuchos de pegamento.

M Elproceso de relleno ha finalizado; puede continuar
el trabajo con la herramienta.

8.3 Enjuague de los cartuchos de pegamento

N

Justo después de accionar la palanca de seguridad

y bajar al mismo tiempo la placa media [posicion de

enjuague) puede salir pegamento.

Peligro de quemaduras y dafos materiales por

pegamento caliente

» Retirar el colector de gotas y colocar un recipiente
mas grande debajo de la herramienta.

ADVERTENCIA

Con esto se presiona el pegamento sin cinta para cantos

para la realizacion de:

- Cambio de color en los cartuchos de pegamento

- Cambio de pegamento de EVA a PU

- Enjuague del pegamento de PU de la herramienta
con cartuchos de limpieza

®

®

Para un enjuague completo se necesitan aprox.
tres cartuchos de pegamento.

Si se precisan mas cartuchos de pegamento,
pulsar la tecla de relleno [1-21]y repetir el
proceso.

= Situar la herramienta en el borde de la mesa (véase
la figura [7]).

= Retirar el colector de gotas [1-13].

= Colocar debajo el recipiente para recoger el
pegamento caliente.

Yvyyvyvy vy

v

8.4

Espanol

Pulsar la tecla de relleno [1-21].
El avance de pegamento retrocede.

Abrir la chapaleta [1-18].

Sacar los cartuchos de pegamento completos.
Insertar cartuchos de pegamento nuevos.

Cerrar la chapaleta [1-18].

Regular la altura maxima del canto con el botdn
giratorio para el ajuste de la altura del canto [1-4].
Presionar la palanca de seguridad para el enjuague
[1-91y girar simultdneamente el botdn giratorio
para el ajuste de la altura del canto [1-4] en
sentido contrario a las agujas del reloj hasta que
la placa media [1-12] toque la parte inferior de la
herramienta.

Se ha alcanzado la posicion de enjuague.

Pulsar la tecla de arranque [1-1] > 1 segundo.

En la pantalla [1-20] se muestra el simbolo de la
preparacion del proceso de enjuague. Este comienza
al cabo de 1 segundo.

Realizar el proceso de enjuague hasta que salga
pegamento nuevo de la boquilla de pegamento
[1-14].

Las boquillas de pegamento [1-14] estan abiertas y
se ha generado presion en los cartuchos.

En la pantalla [1-20] se muestra el simbolo del
proceso de enjuague con indicacion de estado.
Interrumpir el enjuague: Pulsar de nuevo la tecla de
arranque [1-11.

Las boquillas de pegamento [1-14] estan abiertas y
se ha interrumpido la presion en los cartuchos de
pegamento.

Finalizar el enjuague y abandonar la posicion de
enjuague: girar el botén giratorio en sentido horario
para ajustar la altura del canto [1-4].

La placa media [1-12] se desplaza hacia arriba, las
boquillas de pegamento [1-14] estan cerradasy la
presidn en los cartuchos de pegamento ha finalizado.
La pantalla [1-20] muestra disponibilidad normal.

Volver a enganchar el colector de gotas [1-13].

Indicaciones especiales respecto al trabajo con
pegamento de PU

Preprogramar los niveles de temperatura a 120 °C -
140 °Cy 190 °C (véase el capitulo 6.2).

Ajustar la temperatura a 120 °C - 140 °C.

Abrir la lata de pegamento de PU con un abrelatas y
extraer el cartucho de pegamento.

Retirar el papel circundante que reviste el interior.
Colocar el cartucho como de costumbre y encolar
los cantos.

El cartucho de pegamento de PU debe presionarse
completamente con el sistema para que este se
llene completamente de pegamento.

8.5 Enjuague para retirar el pegamento de PU de la
herramienta
= Situar la herramienta en el modo de enjuague (véase

el capitulo 8.3).

Ajustar la temperatura a 120 °C - 140 °C.
Llenar un casete de irrigacion y enjuagar
completamente.
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» Cambiar la temperatura a 190 °C.

» Enjuagar como minimo tres cartuchos de pegamento
para EVA hasta eliminar todo el detergente de
la herramienta y hasta que el sistema esté
completamente lleno de pegamento para EVA.

8.6 Al finalizar el trabajo

= Desconectar la herramienta y dejarla enfriar.

= Sies preciso, limpiar con cuidado la boquilla del
pegamento [1-14] con un liston de madera. No
utilizar medios metalicos ni facilmente inflamables.

= Sacar el colector de gotas [1-13] y volcarlo para la
limpieza.

Tener en cuenta las siguientes advertencias:

- No colocar la herramienta en el Systainer hasta que
se haya enfriado totalmente.

- Notransportar la herramienta con el modo de
enjuague ajustado, puesto que en tal caso puede
salir pegamento.

9 Mantenimiento y cuidado

& @ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimiento o de
conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y reparacion
que exijan abrir la carcasa del motor tan solo
pueden ser llevados a cabo por un taller autorizado.

1" Subsanacion de errores

El Servicio de Atencion al Cliente y de reparaciones solo
estd disponible a través del fabricante o de los talleres
de reparacion. Utilice exclusivamente piezas de repuesto
originales de Festool.

Mds informacion: www.festool.es/servicio

= Mantener la maquina siempre limpia. Para ello
prestar atencion a los capitulos 8.3y 8.6.

» Puede sustituirse la placa deslizantes de
plastico [2-1] [pieza de desgaste) en caso de
deterioro soltando los cuatro tornillos situados en
la parte inferior de la mesa de apoyo [1-17].

= Con el fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion de la
carcasa deben mantenerse despejadas y limpias.

» Guardar en un lugar seco y sin polvo.

10 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica. Reciclar
E las herramientas, los accesorios y los embalajes

de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respetar las disposiciones nacionales vigentes.

De acuerdo con la Directiva europea sobre residuos de
aparatos eléctricos y electrénicos y su transposicion a
la legislacion nacional, los aparatos eléctricos usados
deben recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.

Encontrara informacion sobre los centros de recogida en
www.festool.com/environment.

Informacion sobre sustancias criticas: www.festool.es/
reach

Problema Posibles causas

Solucion

Se detiene el funcionamiento en
marcha.

marcha.

La chapaleta [1-18] esta abierta.

Al abrir la chapaleta durante

el funcionamiento se detiene el
suministro de pegamento. Sin
embargo, el avance continla en

Cerrar la chapaleta [1-18].

Mensaje de error (se muestra en
la pantalla [1-20]): La cinta para
cantos todavia esta insertada.

Retirar la cinta para cantos.

La herramienta se apaga.

La herramienta se encuentra en
el modo de enfriamiento < 50 °C

Encender de nuevo la herramienta
pulsando la tecla de arranque [1-1].

La iluminacion de la pantalla [1-20]
se vuelve de color rojo.

La herramienta pasa al modo
de enfriamiento al cabo de
15 minutos sin manejo.

Encender de nuevo la herramienta
pulsando la tecla de arranque [1-1].

La alimentacidn se desconecta
antes de introducir la cinta para
cantos.

Se ha rebasado el periodo de
tiempo de 20 segundos.

Arrancar de nuevo el accionamiento
pulsando la tecla de arranque [1-1].

La alimentacion no se desconecta a
pesar de que ya ha pasado toda la
cinta para cantos.

sucia.

La pantalla [1-20] muestra el
requerimiento para retirar la cinta
para cantos aunque haya insertada
una cinta para cantos.

La barrera 6ptica [3-4] esté

Limpiar con cuidado la barrera
optica [3-4].

en cualquier momento.

En caso de que se produzcan fallos inesperados, puede desconectar la maquina o desenchufarla de la red eléctrica
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Problema

Posibles causas

Solucion

La cinta para cantos no se pega.

Impurezas/Los agujeros de la

Eliminar las impurezas mediante enjuague

boquilla estan obstruidos.

(véase el capitulo 8.3).

Si estd demasiado sucia, girar la placa
media [1-12] por completo hacia arriba'y,
en estado de funcionamiento, limpiar los
agujeros inferiores de boquilla.

Pegamento demasiado liquido /
demasiado duro, demasiada
cantidad / cantidad insuficiente.

Ajuste erréneo de temperatura o
cantidad de pegamento.

Ajustar la temperatura por medio de las

teclas de mend [1-19] para los cartuchos

de pegamento utilizados.

- Pegamento demasiado liquido:
Temperatura -10 °C

- Pegamento demasiado duro:
Temperatura +10 °C

Si es necesario, adaptar la cantidad de

pegamento con las teclas de ment [1-19].

Aplicacion de pegamento deficiente
si las cintas para cantos son
delgadas (segln el material, entre
aprox. 0,5y 0,8 mm] al inicio del
encolado.

pegamento.

Presidn insuficiente de la cinta
para cantos en la boquilla de

Reforzar la cinta para cantos al inicio

del encolado con un suplemento de cinta
(aprox. 20 cm) que tenga la misma altura
de canto. Este suplemento se introduce
también detras de la cinta para cantos en
la alimentacion de cantos.

Se muestra un simbolo de error en
la pantalla [1-20].

error grave.

El sistema electrdnico de la
herramienta ha detectado un

Desconectar la herramienta pulsando

el interruptor de conexiony

desconexién [1-8]y dejarla enfriar unos
minutos.

Volver a conectar la herramienta
pulsando el interruptor de conexiény
desconexién [1-8].

Si vuelve a mostrarse el simbolo de error,
ponerse en contacto con el servicio de
atencion al cliente.
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Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni per l'uso e le avvertenze
di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione delle vie
respiratorie.

>PPS@®

mn
m

© 3

Indossare occhiali protettivi.

Indossare guanti protettivi.

Awviso di superficie ad alta temperatura

Rischio di schiacciamento delle dita e delle
mani.

Marcatura CE di conformita

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Consiglio, avvertenza
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2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze per
la sicurezza e le indicazioni. Eventuali errori
nell'osservanza delle avvertenze di sicurezza e delle
istruzioni d'uso possono provocare scosse elettriche,
incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni d'uso per riferimenti futuri.

2.2 Ulteriori avvertenze di sicurezza

- Trattenere l'apparecchio solo tramite le
impugnature isolate [1-3], [1-16], in quanto l'unita
riscaldante e l'ugello della colla raggiungono
temperature elevate. Pericolo di ustione!

- Utilizzare l'apparecchio soltanto in ambienti ben
aerati. In caso contrario sussiste il rischio che
si formi una concentrazione di vapori eccessiva
durante il lavoro.

- Nonimpiegare l'apparecchio per lavori sopra
testa. Durante i lavori sopra la testa sussiste il
rischio di gocciolamento di colla liquida e rovente
sull'operatore.

- Proteggere l'apparecchio dall'umidita. L'umidita
puo provocare scosse elettriche.

- Proteggere il cavo di alimentazione da calore,
olio e bordi affilati e tenerlo lontano dagli
elementi dell'apparecchio riscaldati. In caso di
danneggiamento del cavo di alimentazione sussiste
il rischio di scossa elettrica.

- Controllare periodicamente la spina o il cavo di
alimentazione per prevenire pericoli e, in caso di
danneggiamenti, incaricare della riparazione un
centro di assistenza clienti autorizzato. In caso di
spina o cavo di alimentazione difettosi, sussiste il
rischio di scossa elettrica.

- Non estrarre la spina di rete dalla presa tirando
il cavo di alimentazione. La spina o il cavo
di alimentazione possono essere danneggiati e
provocare una scossa elettrica.

- Utilizzare esclusivamente cavi di prolunga con
cavo di terra. In caso di utilizzo di un cavo di
prolunga senza cavo di terra, non & possibile
garantire la sicurezza elettrica dell'apparecchio. Cio
puo provocare il rischio di scosse elettriche.

- Rimuovere cartucce di colla fuse solo mediante
risciacquo. Cartucce di colla non fuse potranno
essere rimosse manualmente.

- Dopo l'utilizzo di colla PU, & necessario pulire il
sistema entro e non oltre 6 ore dalla lavorazione.
La mancata osservanza delle istruzioni per l'uso e
della documentazione restante per i singoli attrezzi
in relazione ad allacciamento, installazione, messa
in servizio, uso, applicazione e manutenzione annulla
qualsiasi garanzia.

Indossare adeguati equipaggiamenti di protezione
individuale: Protezione delle vie respiratorie per
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ridurre il rischio di inalazione di vapori nocivi,
occhiali di sicurezza, guanti protettivi quando si
maneggiano parti calde dell'attrezzatura.

- Labordatrice Festool KA 65 deve essere installata
esclusivamente su tavoli da lavoro, abbinata
all'apposito dispositivo previsto da Festool per uso
stazionario. Montandolo su un tavolo di altro tipo,
oppure autocostruito, l'utensile puo diventare poco
sicuro e causare gravi infortuni.

- Utilizzare soltanto accessori e cartucce di colla
originali Festool. Soltanto i prodotti testati
e autorizzati da Festool sono sicuri per la
salute e perfettamente armonizzati all'apparecchio
e all’'applicazione. Per ulteriori informazioni,
consultare la scheda tecnica. Consultare il catalogo
Festool, oppure l'indirizzo www.festool.com.

- Rispettare le norme nazionali sulla sicurezza.

2.3 Valori di emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono tipicamente:

Livello di pressione acustica Lps = 68 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =76 dB(A)
Grado d’incertezza K=3dB

&@ PRUDENZA

Le emissioni sonore durante il lavoro con
l'elettroutensile possono causare danni all'udito.

» Utilizzare un dispositivo di protezione dell'udito.

Valore dell'emissione di vibrazioni a, (somma vettoriale

di tre direzioni) e tolleranza K rilevati secondo la norma
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

| valori di emissione sonora indicati

- sono stati misurati secondo un metodo di prova
standardizzato e possono essere utilizzati per
confrontare un elettroutensile con un altro,

- sipossono utilizzare anche per una valutazione
preliminare del carico.

AN

| valori di emissione possono differire dai valori

specificati. Questa differenza dipende dall'uso

dell'utensile e dal tipo di pezzo da lavorare.

= Valutare il carico effettivo durante tutto il ciclo
operativo.

= Stabilire misure di sicurezza adeguate in base al
carico effettivo.

PRUDENZA

3 Uso conforme

L'incollatrice angolare & adatta alle seguenti operazioni:
Applicazione di nastri per bordi in legno, simil-legno e
plastica, utilizzando colle Festool.

In caso di utilizzo improprio, la responsabilita ricadra
sull'utente.



4 Dati tecnici

Bordatrice
Potenza

Tensione di alimentazione

Frequenza di rete

Altezza bordo

Spessore bordo

Raggio interno

Tempo di riscaldamento

Temperatura di fusione predefinita

Temperatura di fusione, campo di regolazione

Velocita di avanzamento

Peso secondo procedura EPTA 01:2014
* In base al materiale

5 Elementi dell'utensile

[1-1]1 Tasto di accensione

[1-2] Tasto velocita di avanzamento

[1-3]1 Impugnatura

[1-41 Manopola di regolazione dell'altezza bordo
[1-5] Cavodirete

[1-6] Bocchettone d'aspirazione

[1-71 Interruttore di preselezione temperatura
[1-8] Interruttore di accensione/spegnimento
[1-91 Leva disicurezza per risciacquo

[1-10] Rullo d'ingresso

[1-11]1 Invito bordo

[1-12] Piastra centrale
[1-13] Raccoglitore gocce
[1-14] Ugello colla

[1-15] Rullo pressore
[1-16] Impugnatura

[1-171 Tavolo di appoggio con contrassegno d'inizio
[1-18] Sportello

[1-19]1 Tastidi menu

[1-20] Display

[1-21] Tasto di rifornimento

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

[taliano

KA 65

1200 W

EU 230V

GB 230V

AUS 220 - 240V

EU 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm’

0,5-3,0mm"

>50 mm’

ca. 8 min

Livello 1 190 °C
Livello 2 200 °C
Livello 1/2 100 - 210 °C
Velocita 1 2 m/min
Velocita 2 4 m/min
7.9 kg

Messa in funzione

& @ AVVERTENZA

Tensione o frequenza non ammesse!
Pericolo di incidenti

|

La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni sulla
targhetta.

In America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di utensili Festool con
tensione 120 V/60 Hz.

Prima messa in funzione

\

Rimuovere la pellicola protettiva dal lato inferiore
del tavolo di appoggio [1-17] e dal display [1-20].

Alla prima messa in funzione & possibile che si
sviluppi una notevole quantita di fumo e un forte
odore.

Non utilizzare l'apparecchio e i materiali di lavoro
al di sotto di 15 °C. Consiglio: Temperatura
ambiente.

Operazioni preliminari alla messa in funzione

Montare il piano di appoggio [v. fig. [2]).
Innestare la spina di rete in una presa collegata a
terra.

Introdurre almeno due cartucce di colla nel
caricatore (v. capitolo 8.2).

Regolare la temperatura di riscaldamento sulla
cartuccia di colla utilizzata.

Preselezione della temperatura di fusione [1-7] come da
impostazione di stabilimento:

Livello 1=190°C
Livello 2=200°C
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@ La temperatura puo essere modificata tramite i
tasti menu [1-19] (v. capitolo 7.4). A modifica
effettuata, la regolazione predefinita verra revocata
e la regolazione temperatura utilizzata piu di
recente verra memorizzata automaticamente nel
livello selezionato.

6.3 Accensione

» Premere linterruttore ON/OFF [1-8] 1 volta finché
compare il logo Festool sul display [1-20].

M In modalita riscaldamento, l'apparecchio aumentera
la temperatura fino a raggiungere la temperatura
nominale (display [1-20] acceso di colore rosso).
L'apparecchio passa alla fase di riscaldamento
(display [1-20] lampeggia di colore rosso/verde).
L'attrezzo & pronto all'uso (display [1-20] acceso di
colore verde).

NOTA

Non lasciare l'apparecchio incustodito.

Pericolo d’infortunio

» |n caso di interruzioni del lavoro inferiori a 15 min,
portare l'apparecchio in modalita di raffreddamento
(v. capitolo 6.4).

= In caso diinterruzioni pit lunghe, spegnerlo del
tutto.

6.4 Spegnimento

= Premere l'interruttore ON/OFF [1-8] per
< 1 secondo.

M In modalita raffreddamento l'apparecchio ridurra la
temperatura, per poi spegnersi.
Display [1-20] acceso con luce rossa; verra
visualizzato il simbolo del ventilatore.

» Premere linterruttore ON/OFF [1-8] per
> 1 secondo.

M L'apparecchio si spegnera immediatamente.

7 Impostazioni
7.1 Regolazione dell'altezza del bordo
NOTA

Temperatura di fusione non raggiunta (il display &
rosso).

Danneggiamento dell'apparecchio

= Laregolazione dell'altezza bordo € possibile
soltanto a temperatura di fusione.

= Introdurre il nastro per i bordi [3-2] nell'invito
bordi [3-3].

= Con la manopola [3-1] regolare l'altezza dell'invito
bordi [3-3]1 in modo che il nastro per bordi [3-2]
poggi in alto e in basso.

= Ruotare la manopola [3-1] all'indietro di uno scatto
affinché il nastro per bordi [3-2] possa scorrere
senza bloccarsi.

7.2 Adattamento della quantita di colla

La quantita di colla necessaria verra regolata
automaticamente all’altezza bordo corrente.
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Utilizzando i tasti di menu [1-19] & possibile adattare la
quantita di colla (spessore dello strato) ai vari materiali
del pezzo in lavorazione (v. capitolo 7.4).

7.3 Selezione della velocita di avanzamento

Premendo il tasto [1-2] & possibile modificare la velocita
di avanzamento e adattarla, in qualsiasi momento, al
profilo del pezzo in lavorazione.

Velocita 1 =2 m/min
Velocita 2 = 4 m/min

7.4 Tasti di menu

E possibile modificare le sequenti impostazioni con i tasti
del menu [1-191:

- Quantita di colla

- Temperatura nominale

- Unita di misura

@ Se entro 10 secondi non verra premuto alcun
tasto del menu [1-19], il menu verra chiuso
automaticamente e le modifiche annullate.

Tasto di modalita

Premendo questo tasto si potra
selezionare il valore da modificare
(lampeggiante).

@9 Tasti di direzione
L)

Il valore selezionato puo essere
adattato.

i3

OK
Ogni modifica andra memorizzata
con <0OK>.

7.5 Display

Sul display [1-20] vengono visualizzate le impostazioni
attuali e le avvertenze grafiche.

Preselezione temperatura [1-7]

Livello 1 (190 °C) /
Livello 2 (200 °C)

& &

Velocita di avanzamento [1-2]
Velocita 1 (2 m/min)/
Velocita 2 (4 m/min)

>

Unita di misura

Possibilita di scelta °C/m, °C/ft,
°F/ft 0 °F/m.

°C = gradi Celsius

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

m = metri
°F = gradi Fahrenheit
ft = piedi

2 EENE ) | Lunghezza residua bordo™

Lunghezza nastro per bordi,
rispetto alla scorta di colla ancora
disponibile.

Quantita di colla

Impostazione della quantita di
colla desiderata.

¢ bt 6
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130 = 190 °C

Temperatura reale e nominale
Durante la modalita

@ Processo di lavaggio avviato
Tasto di avvio [1-1] premuto.

—_—
riscaldamento, il display [1-20] Dopo 1 secondo il risciacquo verra
risulta acceso e di colore rosso. avviato.
1 9 0 o C Temperatura nominale @@ ) | Processodilavaggio in corso
Pronto all'uso, display [1-20] & 190 °C Gli ugelli della colla sono aperti,

acceso di colore verde.

® B

Tasto di rifornimento [1-21]
premuto

L'avanzamento colla arretrera per
la procedura di rifornimento.

@ la pressione sulle cartucce di colla

stato attuale.

Aprire lo sportello [1-18]
L'avanzamento colla & arretrato
per la procedura di rifornimento.
Lo sportello [1-18] puo essere
aperto.

Introdurre le cartucce di colla

Le cartucce di colla possono
essere introdotte nel caricatore.

Chiudere lo sportello [1-18]

Richiuso lo sportello [1-18] si
potra proseguire con il lavoro.

Processo di riempimento
terminato

L'avanzamento colla procede e

aumenta la pressione sulle
cartucce di colla.

Modalita raffreddamento

Durante la modalita
raffreddamento l'apparecchio
ridurra la temperatura, per poi
spegnersi. L'apparecchio passera
in modalita raffreddamento se:

- linterruttore ON/OFF [1-8]
viene premuto per < 1 secondo

- nonverranno effettuati comandi
per piu di 15 minuti.

La riaccensione dell’apparecchio

avviene premendo il tasto

di avvio [1-1] o premendo

leggermente l'interruttore ON/

OFF [1-8].

e presente. Visualizzazione dello
\§= 180°C

\!

Simbolo di errore

Risoluzione problemi (vedi
capitolo 11).

TS

0

Introduzione bordo pronta

Introdurre il nastro per bordi
nell'invito bordo [1-11] entro

20 secondi. Verra visualizzato il
tempo residuo. Trascorso il tempo
senza che sia stato introdotto

un nastro per bordi, il tasto

di awvio [1-1] potra essere
nuovamente premuto.

**Calcolo automatico in base all'altezza bordo
attualmente rilevata.

7.6 Aspirazione

Nastro per bordi in posizione
iniziale

Il nastro per bordi si potra
oraincollare, premendo il tasto

di awio [1-1]. L'introduzione si
avviera, facendo scorrere il nastro
per bordi attraverso l'apparecchio.

Rimuovere il nastro per bordi

Un nastro per bordi eventualmente
gia inserito & stato rilevato
all'accensione. Richiesta di
rimozione del nastro per bordi.

A tale scopo, premere il tasto di
awvio [1-1] fino allo scorrimento
completo del nastro per bordi.

"]
8 190 °C

cm

Posizione di lavaggio raggiunta
La piastra centrale [1-12] &

stata completamente abbassata e
portata in posizione di lavaggio.

A AVVERTENZA

Vapori che si sprigionano durante l'incollaggio.
Lesione delle vie respiratorie

» Non lavorare in alcun caso senza sistema di
aspirazione.

= Indossare un dispositivo di protezione delle vie
respiratorie.

» Garantire un‘adeguata aerazione.

= Attenersi alle disposizioni nazionali.

Sui manicotti di aspirazione [1-6] & possibile collegare un
tubo flessibile per aspirazione con diametro di 27 mm.

8 Utilizzo dell’elettroutensile

& & AVVERTENZA

Temperature elevate sull'unita riscaldante e
sull'ugello colla.

Pericolo di ustione in caso di contatto

» Indossare guanti protettivi adatti.
= Trattenere l'elettroutensile solo tramite le
impugnature isolate [1-3], [1-16].
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AN

AVVERTENZA

Pezzo in lavorazione non fissato

Pericolo di lesioni in caso di scivolamento del pezzo in
lavorazione.

» Fissare il pezzo in modo che non possa spostarsi

AN

durante la lavorazione.

PRUDENZA

La colla PU in fase di indurimento si blocca all'interno
dell'elettroutensile.

Danneggiamento dell'elettroutensile - Perdita della
garanzia

= Dopo l'utilizzo di colla PU, & necessario pulire il

8.1

sistema entro e non oltre 6 ore dalla lavorazione
(vedere capitolo 8.5).

Incollaggio del nastro per bordi

\l

Y RYVY

=

=Y

8.2

Tagliare a misura il nastro per bordi con ca. 10 cm di
alimentazione materiale.

Accendere l'apparecchio [1-8].

Selezionare il livello di temperatura [1-71.

Il display [1-20] si accende di colore rosso = vengono
visualizzate la temperatura reale e nominale.
L'apparecchio non & ancora pronto all'uso.

Il display [1-20] si accende di colore verde =
temperatura di esercizio raggiunta. Verra visualizzata
la temperatura nominale. L'apparecchio & ora pronto
all'uso.

Effettuare le regolazioni desiderate (v. capitolo 7).
Premere il tasto di avvio [1-1] 1 volta.

L'introduzione bordo verra avviata.

Introdurre il nastro per bordi entro 20 secondi
nell'apposito invito [1-11].

Il tempo restante verra visualizzato sul

display [1-20].

Il nastro per bordi verra introdotto automaticamente
fino alla fotocellula [3-4]. L'introduzione si arresta.

Utilizzando il segno di partenza [4-2] posizionare la
macchina sul pezzo da lavorare [4-1] con ca. 2 cm
di distanza dal rullo di pressione [4-3] (v. fig. [4]). In
tale fase, il contrassegno d'inizio [4-2] e il bordo del
pezzo in lavorazione saranno allineati.

Premere nuovamente il tasto di avvio [1-1].

L'introduzione si avvia. Attendere fino a quando il
nastro per bordi, con la colla, sia visibile.

Premere ['apparecchio sul pezzo in lavorazione [5-1]
e condurlo longitudinalmente da destra verso
sinistra (v. fig [5]). Esercitare pressione sul tavolo

di appoggio e contro il pezzo in lavorazione [5-1].
Non occorre esercitare pressione in direzione di
avanzamento.

L'apparecchio verra spostato automaticamente in
avanti dall’'avanzamento bordo.

Transitato l'intero nastro per bordi, l'avanzamento si
disattivera automaticamente, dopo un breve tempo
residuo.

Rifornimento della cartuccia di colla

| =

42

Premere il tasto di rifornimento [6-1].

Yyvyvy

8.3

L'avanzamento colla [6-2] si ritrae.

Aprire lo sportello [6-3].

Introdurre le cartucce di colla nel caricatore.
Chiudere lo sportello [6-3].

Attendere fino a quando l'avanzamento colla [6-2]
sia avanzato e si sia generata la pressione sulle
relative cartucce.

Il processo di riempimento € terminato, il lavoro con
l'apparecchio puo continuare.

Risciacquo delle cartucce di colla

AN

AVVERTENZA

Immediatamente dopo l'azionamento della leva di
sicurezza e parallelamente all'abbassamento della
piastra centrale (posizione di risciacquo) potrebbe
verificarsi una fuoriuscita di colla.

Pericolo di ustione e danni materiali a causa della
colla ad alta temperatura

-

Rimuovere il raccoglitore gocce e mettere un
recipiente pil grande sotto l'apparecchio.

In tal caso la colla verra convogliata senza nastro per
bordi, per effettuare le seguenti operazioni:

®
®

Y

Y

Yvyvyy vy

y

=}y

cambio del colore per cartucce di colla
cambio della colla da EVA a PU

risciacquo della colla PU dall’apparecchio con
cartucce di pulizia

Per un risciacquo completo occorreranno circa tre
cartucce di colla.

Se necessario, premere il tasto di riempimento
di altre cartucce di colla [1-21] e ripetere la
procedura.

Appoggiare 'apparecchio sul bordo del piano (v.
figura [7]).

Rimuovere il raccoglitore gocce [1-13].
Sistemare un recipiente per raccogliere la colla
calda.

Premere il tasto di rifornimento [1-21].

L'avanzamento colla si ritrae.

Aprire lo sportello [1-18].

Rimuovere le cartucce di colla complete.
Introdurre cartucce di colla nuove.

Chiudere lo sportello [1-18].

Regolare l'altezza bordo massima con la manopola
per la regolazione dell'altezza bordi [1-4].
Premere la leva di sicurezza per risciacquo [1-9]
ruotando nel contempo la manopola per la
regolazione dell'altezza bordi [1-4] in senso
antiorario fino a portare la piastra centrale [1-12]
a contatto con la parte inferiore dell’apparecchio.

La posizione di risciacquo & raggiunta.

Premere il tasto di avvio [1-1] per > 1 secondo.

Sul display [1-20] compare il simbolo di preparazione
del processo di risciacquo, che si avvia dopo

1 secondo.

Eseguire il risciacquo finché nell'ugello della colla
non compare nuova colla [1-14].

Gli ugelli della colla [1-14] sono aperti, la pressione
sulle cartucce di colla e presente.



Sul display [1-20] compare il simbolo del risciacquo
con indicazione dello stato.

» Interrompere il processo di risciacquo: Premere
nuovamente il tasto di avvio [1-1].

™ Gli ugelli della colla [1-14] sono aperti, la pressione
sulle cartucce di colla € interrotta.

» Terminare il processo di risciacquo e abbandonare
la posizione: Ruotare la manopola per la regolazione
dell'altezza bordi [1-4] in senso orario.

M La piastra centrale [1-12] si sposta verso l'alto,
gli ugelli della colla [1-14] sono chiusi, la
pressione sulle cartucce della colla é terminata.

Il display [1-20] indica la normale operativita
dell’attrezzo.

= Riagganciare il raccoglitore gocce [1-131.

8.4 Avvertenze specifiche per il lavoro con colla PU

» Preprogrammare livelli di temperatura a 120 °C -
140 °C e 190 ° (vedere capitolo 6.2).

= Regolare la temperatura a 120 °C - 140 °C.

= Aprire il barattolo di colla PU con un apposito
dispositivo di apertura e togliere la cartuccia di colla.

» Rimuovere la carta di rivestimento tutt'intorno.

= Introdurre la cartuccia come di consueto e incollare i
bordi.

@ La cartuccia di colla PU deve essere pressata
completamente attraverso il sistema per riempire
completamente il sistema con colla PU.

8.5 Risciacquo per rimozione della colla PU
dall'apparecchio

= Portare l'apparecchio in modalita di lavaggio (vedere
capitolo 8.3).

= Regolare la temperatura a 120 °C - 140 °C.

» Riempire una cartuccia di pulizia e risciacquare a
fondo.

» Passare la temperatura a 190 C.

» Lavare almeno tre cartucce di colla EVA
fino a eliminare completamente il detergente
dall'apparecchio e finché il sistema non ¢
completamente pieno di colla EVA.

8.6 Dopo il lavoro

= Spegnere l'apparecchio e lasciarlo raffreddare.

= Se necessario, pulire con cautela la cartuccia di
colla [1-14] con una barra di legno. Non utilizzare
strumenti metallici o facilmente infiammabili!

= Prelevare il raccoglitore gocce [1-13] e rivoltarlo per
effettuarne la pulizia.

Attenersi alle seguenti avvertenze:

- Collocare nel Systainer solo un apparecchio
completamente raffreddato.

[taliano

- Non trasportare l'apparecchio in modalita risciacquo
impostata, poiché in caso contrario la colla potrebbe
fuoriuscire.

9 Cura e manutenzione

& A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre la spina
dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazione
per le quali € necessario aprire l'alloggiamento
del motore, devono essere eseguite solamente da
un‘officina per U'Assistenza Clienti autorizzata.

| servizi di assistenza clienti e riparazione possono

essere forniti esclusivamente dal costruttore o da

officine di assistenza. Utilizzare solo ricambi originali di

Festool.

Ulteriori informazioni: www.festool.it/servizio

= Mantenere l'apparecchio sempre pulito. A tal
riguardo, attenersi alle indicazioni dei capitoli 8.3
e 8.6.

= La piastra in pattino di plastica [2-1] (parte
soggetta a usura) puo essere sostituita in caso di
danneggiamento svitando le quattro viti sulla parte
inferiore del piano di appoggio [1-171].

= Per garantire la circolazione dell'aria, tenere
sempre sgombre e pulite le aperture per l'aria di
raffreddamento sul corpo.

» Conservare in luogo asciutto e privo di polvere.

10 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti domestici!
E Avviare utensili, accessori ed imballaggi ad un
riciclo rispettoso dell’ambiente. Attenersi alle
disposizioni di legge nazionali in vigore.
In conformita alla direttiva europea sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla relativa
applicazione nelle legislazioni nazionali, gli apparecchi
elettrici usati devono essere raccolti separatamente e
riciclati nel rispetto dell’ambiente.
Le informazioni sui punti di raccolta sono disponibili su
www.festool.com/environment.

Informazioni sulle sostanze critiche: www.festool.it/
reach
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11 Risoluzione dei problemi

Problema

Possibili cause

Rimedi

Il funzionamento si arresta.

Lo sportello [1-18] € aperto.
Aprendo lo sportello durante

il funzionamento, l'alimentazione
colla si arrestera. L'avanzamento,
tuttavia, proseguira a funzionare.

Chiudere lo sportello [1-18].

Messaggio di errore (viene
visualizzato sul display [1-20]): Il
nastro per bordi non ¢ inserito.

Rimuovere il nastro per bordi.

L'apparecchio si disinserisce.

L'apparecchio si trovera ora in
modalita raffreddamento, < 50 °C

Riaccendere l'apparecchio premendo il
tasto di avvio [1-1].

L'illuminazione display [1-20]
passa al colore rosso.

In modalita raffreddamento, in
assenza di comandi l'apparecchio
si spegne dopo 15 minuti.

Riaccendere 'apparecchio premendo il
tasto di avvio [1-1].

L'avanzamento si disattiva prima
dell'introduzione del nastro per
bordi.

La finestra temporale di
20 secondi e stata superata.

Riavviare l'azionamento premendo il tasto
di awvio [1-1].

L'avanzamento non si disattiva,
nonostante il nastro per bordi sia
transitato.

Il display [1-20] mostra la
richiesta di rimuovere il nastro
per bordi anche se nessun nastro
& inserito.

La fotocellula [3-4] e sporca.

Pulire la fotocellula [3-4] con cura.

In caso di stati di errore inattesi si puo in qualunque momento disinserir

e l'apparecchio o estrarre la spina di rete.

Il nastro per bordi non incolla.

Imbrattamento /Fori dell'ugello
ostruiti.

Eliminare l'imbrattamento tramite
risciacquo (v. capitolo 8.3).

In caso di forte imbrattamento, ruotare
completamente verso l'alto la piastra
centrale [1-12] e, nello stato d'esercizio,
liberare i fori inferiori dell'ugello.

Colla troppo fluida / troppo solida,
eccessiva / troppo poca.

Temperatura errata, quantita di
colla errata.

Impostare la temperatura con i tasti del
menu [1-19] in base alle cartucce di colla
usate.

- Colla troppo fluida: Temperatura -10 °C
- Colla troppo solida: Temperatura +10 °C
Se necessario adattare la quantita di colla
tramite i tasti del menu [1-19].

Applicazione insufficiente della
colla in caso di nastri per bordi
sottili (a seconda del materiale
aca.0,5-0,8mm) all'inizio
dell'incollaggio.

Pressione insufficiente del nastro
per bordi sull'ugello della colla.

Rinforzo del nastro per bordi all'inizio
dell'incollaggio con un pezzo aggiuntivo di
nastro per bordi (ca. 20 cm) con stessa
altezza dei bordi. Questo pezzo aggiuntivo
viene introdotto dietro il nastro per bordi
con introduzione bordi.

Il simbolo di errore compare sul
display [1-20].

L'elettronica dell'apparecchio ha
individuato un grave errore.

Spegnere l'apparecchio premendo
linterruttore ON/OFF [1-8] e lasciarlo
raffreddare per alcuni minuti.

Riaccendere l'apparecchio con
Uinterruttore ON/OFF [1-8].

Se viene visualizzato nuovamente il simbolo
di errore, contattare il servizio clienti.

Nederlands
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1 Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en
veiligheidsvoorschriften.

Zuurstofmasker dragen.

&) Veiligheidsbril dragen.

Veiligheidshandschoenen dragen.

Waarschuwing voor heet oppervlak

Gevaar van beknelling voor vingers en handen.

>PPRO®IPDB

n
m

CE-markering van overeenstemming

Niet met het huisvuil meegeven.

Tip, aanwijzing

O

Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok, brand

en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen om
ze later te kunnen raadplegen.

2.2 Overige veiligheidsvoorschriften

- De machine aan de geisoleerde handgrepen [1-3],
[1-16] vasthouden, omdat de verwarmingseenheid
en het lijmmondstuk hoge temperaturen bereiken.
Er bestaat gevaar van verbranding!

- De machine alleen in een goed geventileerde
ruimte gebruiken. Anders bestaat het gevaar dat
er bij het werk een te hoge concentratie dampen
ontstaat.

- De machine niet voor bovenhandse
werkzaamheden gebruiken. Bij bovenhands werken
bestaat het risico dat er vloeibare en hete lijm op de
bediener druppelt.

- De machine beschermen tegen vocht. Vocht kan tot
een elektrische schok leiden.

Nederlands

- De netkabel tegen hitte, olie of scherpe randen
beschermen en uit de buurt houden van verhitte
machine-elementen. Beschadiging van de kabel kan
tot een elektrische schok leiden.

- Ter voorkoming van gevaarlijke situaties
regelmatig de stekker en kabel controleren en
deze bij beschadiging door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats laten vernieuwen. Een
defect aan de stekker of kabel kan leiden tot een
elektrische schok.

- De netstekker niet aan de netkabel uit het
stopcontact trekken. De stekker of de kabel
kunnen hierdoor worden beschadigd, hetgeen tot
een elektrische schok kan leiden.

- Gebruik alleen een verlengingskabel met
randaarde. Bij gebruik van een verlengingskabel
zonder randaarde is de elektrische beveiliging van
de machine niet gegarandeerd. Dit kan tot een
elektrische schok leiden.

- Aangesmolten lijmpatronen alleen verwijderen
door te spoelen. Niet-aangesmolten lijmpatronen
kunnen met de hand worden uitgenomen.

- Nagebruik van PU-lijm moet de reiniging van
het systeem uiterlijk 6 uur na de verwerking
plaatsvinden. Wanneer er bij aansluiting, installatie,
inbedrijfstelling, bedrijf, gebruik of onderhoud van de
machines is afgeweken van de gebruiksaanwijzing
of de overige documentatie bij de afzonderlijke
machines komt de garantie te vervallen.

Draag geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen: Ademmasker ter
vermindering van het risico om schadelijke
dampen in te ademen, veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen bij het hanteren van hete
machineonderdelen.

- De Festool kantenlijmer KA 65 mag alleen in
combinatie met de hiervoor door Festool bestemde
stationaire inrichting in de werktafels worden
ingebouwd. Door inbouw in andere of zelfgemaakte
werktafels kan de machine onveilig worden, met
mogelijk ernstige ongevallen als gevolg.

- Alleen originele Festool-accessoires en
lijmpatronen gebruiken. Alleen door Festool geteste
en vrijgegeven producten zijn perfect afgestemd op
de machine en het gebruik, en vormen geen gevaar
voor de gezondheid. Zie voor meer informatie het
veiligheidsinformatieblad. Zie Festool-catalogus of
www.festool.nl.

- Nationale veiligheidsvoorschriften in acht nemen.

2.3 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpy = 68 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =76 dB(A)
Onzekerheid K=3dB
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&@ VOORZICHTIG

Geluidsemissies bij het werken met elektrische
machines kunnen gehoorbeschadiging veroorzaken.

» Gebruik een gehoorbescherming.

Trillingsemissiewaarde a,, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN 62841:

ap, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De aangegeven geluidemissiewaarden

- zijn aan de hand van een genormeerde testprocedure

gemeten en kunnen ter vergelijking van een

elektrisch gereedschap met een ander gereedschap

worden gebruikt.
- Ze kunnen tevens voor een voorlopige beoordeling
van de belasting worden gebruikt.

4 Technische gegevens

Kantenlijmer
Vermogen

Netspanning

Netfrequentie

Kanthoogte
Kantdikte
Binnenradius
Opwarmtijd

Smelttemperatuur fabrieksinstelling

Smelttemperatuur instelbereik

Aanvoersnelheid

Gewicht conform EPTA-procedure 01:2014
* Afhankelijk van het materiaal

5 Toestelelementen

[1-1]1 Start-toets

[1-2] Toets aanvoersnelheid

[1-31 Handgreep

[1-4] Draaiknop voor de instelling van de kanthoogte
[1-5]1 Aansluitkabel

[1-6] Afzuigaansluiting

[1-7]1 Schakelaar voor voorinstelling temperatuur
[1-8] In-/uit-schakelaar

[1-91 Borghendel voor spoeling

[1-10] Aanvoerrol

[1-11] Kantopname

[1-12] Middenplaat

[1-13]1 Druppelvanger
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& VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven waarden

afwijken. Dit hangt af van het gebruik van de machine

en de soort van het bewerkte werkstuk.

» Beoordeel de werkelijke belasting tijdens de gehele
bedrijfscyclus.

= Leg afhankelijk van de werkelijke belasting
passende veiligheidsmaatregelen vast.

3 Beoogd gebruik

De kantenlijmer is geschikt voor het:

Aanbrengen van kantenbanden van hout, houtachtig
materiaal en kunststof, met gebruik van Festool lijm.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat niet volgens
de voorschriften plaatsvindt.

KA 65

1200 W

EU 230V

GB 230V

AUS 220 - 240V

EU 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm”

0,5-3,0mm"

>50 mm’

ca. 8 min

Niveau 1 190 °C
Niveau 2 200 °C
Niveau 1/2 100 - 210 °C
versnelling 1 2 m/min
versnelling 2 4 m/min
7.9 kg

[1-14] Lijmmondstuk

[1-15]1 Aandrukrol

[1-16] Handgreep

[1-17] Steuntafel met startmarkering
[1-18] Klep

[1-191 Menutoetsen

[1-20] Display

[1-21] Bijvultoets

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.



6 Inwerkingstelling

& A WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

> De netspanning en de frequentie van de stroombron
dienen met de gegevens op het typeplaatje overeen
te stemmen.

> In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machines
met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz worden
ingezet.

6.1 Eerste inbedrijfstelling

Nederlands

M Machine verlaagt de temperatuur in de afkoelmodus
en schakelt daarna uit.

Display [1-20] is rood verlicht. Ventilatorsymbool
wordt weergegeven.

Aan-/uitschakelaar [1-8] > 1 seconde indrukken.
Machine schakelt direct uit.

=y

7 Instellingen

7.1 Kanthoogte instellen

Beschermfolie van de onderzijde van de
steuntafel [1-17] en het display [1-20] verwijderen.

\

@ Bij het eerste gebruik kan er aanmerkelijke rook-
en geurvorming ontstaan.

@ Machine en werkmateriaal niet gebruiken onder
15 °C. Aanbevolen: kamertemperatuur.

6.2 Inbedrijfstelling voorbereiden

= Steuntafel monteren (zie afbeelding [2]).

= Netstekker in een geaard stopcontact steken.

= Minstens twee lijmpatronen in het magazijn
inbrengen (zie hoofdstuk 8.2).

» Verwarmingstemperatuur instellen op de te
gebruiken lijmpatronen.

Smelttemperatuurkeuze [1-7] overeenkomstig

fabrieksinstelling:

Niveau 1=190°C
Niveau 2 =200 °C

® Via de menutoetsen [1-19] kan de temperatuur
worden gewijzigd (zie hoofdstuk 7.4). Na wijziging
vervalt de fabrieksinstelling en wordt de laatst
gebruikte temperatuurinstelling automatisch op
het gekozen niveau opgeslagen.

6.3 Inschakelen

= Aan-/uitschakelaar [1-8] 1 x indrukken tot het
Festool-logo in het display [1-20] verschijnt.

M Machine verhoogt de temperatuur in de
opwarmmodus tot de ingestelde temperatuuris
bereikt (display [1-20] is rood verlicht).

Machine schakelt naar doorwarmfase (display [1-20]
knippert rood/groen).

Machine is klaar voor gebruik (display [1-20] is groen
verlicht).

LET OP

Machine niet onbeheerd achterlaten.
Risico van ongevallen

= Bijeen werkonderbreking van minder dan
15 minuten de machine in de afkoelmodus zetten
(zie hoofdstuk 6.4).

= Bij een langere onderbreking de machine geheel
uitschakelen.

6.4 Uitschakelen

» Aan-/uitschakelaar [1-8] < 1 seconde indrukken.

LET OP

Smelttemperatuur niet bereikt (display brandt rood).
Beschadiging van de machine

= De instelling van de kanthoogte is alleen bij
smelttemperatuur mogelijk.

= Kantenband [3-2] in de kantopname [3-3] invoeren.
» Met de draaiknop [3-1] de hoogte van
de kantopname [3-3] zo instellen dat de
kantenband [3-2] boven en onder erop ligt.
= Draaiknop [3-1] één positie terugdraaien, zodat
de kantenband [3-2] kan doorglijden zonder te
klemmen.

7.2 Hoeveelheid lijm aanpassen

De benodigde hoeveelheid lijm wordt automatisch
ingesteld op de actuele kanthoogte.

Via de menutoetsen [1-19] kan de hoeveelheid lijm
(laagdikte]) worden aangepast aan de verschillende
werkstukmaterialen (zie hoofdstuk 7.4).

7.3 Aanvoersnelheid kiezen

Met de toets [1-2] kan de aanvoersnelheid gewijzigd
en steeds aan de omtrek van het werkstuk aangepast
worden.

Versnelling 1 =2 m/min
Versnelling 2 = 4 m/min

7.4 Menutoetsen

De volgende instellingen kunnen via de menutoetsen
[1-19]1 worden gewijzigd:

- Hoeveelheid lijm

- Gewenste temperatuur

- Maateenheden

@ Wordt binnen 10 seconden geen menutoets [1-19]
ingedrukt, dan wordt het menu automatisch
verlaten en worden de wijzigingen niet
doorgevoerd.

Modustoets

Door de toets in te drukken kan
de te wijzigen waarde (knippert)
worden geselecteerd.

9  Pijltoetsen

@3 De gekozen waarde kan worden
aangepast.

OK

Elke wijziging moet met <OK>
worden opgeslagen.
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7.5 Display

In het display [1-20] worden de actuele instellingen en
bitmapafbeeldingen getoond.

& &

Voorinstelling temperatuur [1-7]

Niveau 1 (190 °C) / niveau 2
(200 °C)

Kantenband in startpositie
Kantenband kan nu aangebracht
worden door de starttoets [1-1] in
te drukken. Aanvoer start en leidt
de kantenband door de machine.

> P

Aanvoersnelheid [1-2]

Versnelling 1 (2 m/min) /
Versnelling 2 (4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maateenheden

Keuze tussen °C/m, °C/ft, °F/ft of
°F/m.

°C = graden Celsius

m = meter
°F = graden Fahrenheit
ft = voet

Kantenband verwijderen

Reeds ingelegd kantenband wordt
bij het inschakelen herkend.
Verzoek om de kantenband te
verwijderen. Hiervoor de starttoets
[1-1] indrukken tot de kantenband
is doorgelopen.

"]
& 190°C

wm &

Spoelstand bereikt
Middenplaat [1-12] is geheel
neergelaten en in de spoelstand
gebracht.

P EIINN )

Resterende kantlengte™

Kantenbandlengte in relatie tot nog
aanwezige lijmvoorraad.

Het spoelproces start
Starttoets [1-1] werd ingedrukt.
Na 1 seconde start het
spoelproces.

it 6

Hoeveelheid lijm

Instelling van de gewenste
hoeveelheid Lijm.

130 = 190 °C

Werkelijke en gewenste
temperatuur

Tijdens opwarmmodus, display
[1-20] is rood verlicht.

"] S
& 190°C

Het spoelproces wordt uitgevoerd
Lijmmondstukken zijn open, druk
op lijmpatronen is opgebouwd.
Indicatie van de actuele status.

190 °C

Gewenste temperatuur
Bedrijfsklaar, display [1-20] is
groen verlicht.

&
A

Bijvultoets [1-21] ingedrukt

De lijmaanvoer loopt terug voor het
bijvullen.

N
P

Klep [1-18] openen

De lijmaanvoer is voor het bijvullen
teruggelopen. Klep [1-18] kan
worden geopend.

Lijmpatronen inbrengen

Lijmpatronen kunnen in het
magazijn worden bijgevuld.

\

\§= 180 °C

Afkoelmodus

Machine verlaagt de temperatuur
tijdens de afkoelmodus en schakelt
daarna uit. Afkoelmodus wordt
bereikt wanneer:
- de aan-/uitschakelaar [1-8] < 1
seconde ingedrukt wordt
- erlangerdan 15 min geen
bediening plaatsvindt.
Machine wordt opnieuw
ingeschakeld door de starttoets
[1-11in te drukken of de in-/
uitschakelaar [1-8] aan te tippen.

Z5

0

Klep [1-18] sluiten

Na het sluiten van de klep [1-18]
kan het werk worden voortgezet.

Bijvullen beéindigd

Lijmaanvoer loopt naar voren en
bouwt druk op de lijmpatronen op.

e 3 B A
Uil

Kantaanvoer gereed

Binnen 20 seconden kantenband
in kantopname [1-11]

invoeren. Resterende tijd wordt
weergegeven. Na afloop van de tijd
zonder invoer van een kantenband
moet de starttoets [1-1] opnieuw
worden ingedrukt.
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Foutsymbool

Probleemoplossing (zie
hoofdstuk 11).

“Automatische berekening aan de hand van actueel
vastgelegde kanthoogte.

7.6 Afzuiging

&‘ WAARSCHUWING

Opstijgende dampen tijdens het lijmproces.
Aandoening van de luchtwegen
> Nooit zonder afzuiging werken.

yvy

Draag een ademmasker.
Voor een goede ventilatie zorgen.
Nationale voorschriften in acht nemen.

Aan de afzuigaansluiting [1-6] kan een afzuigslang met
een diameter van 27 mm worden aangesloten.




8 Werken met het elektrische gereedschap

& & WAARSCHUWING

Hoge temperaturen bij verwarmingseenheid en
lijmmondstuk.

Gevaar van verbranding bij aanraking

» Geschikte veiligheidshandschoenen dragen.
» Elektrische machine alleen aan geisoleerde
handgrepen [1-3], [1-16] vasthouden.

& WAARSCHUWING

Beweegbaar werkstuk
Letselgevaar door verschuivend werkstuk.

= Werkstuk zo bevestigen dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

& VOORZICHTIG

Uithardende PU-lijm zet zich in de elektrische

machine vast.

Beschadiging van de elektrische machine - garantie

komt te vervallen

» Na gebruik van PU-Lijm moet de reiniging van
het systeem uiterlijk 6 uur na de verwerking
plaatsvinden (zie hoofdstuk 8.5).

8.1 Kantenband vastlijmen

» Kantenband met een overmaat van ca. 10 cm
afkorten.

= Machine inschakelen [1-8].

= Temperatuurniveau kiezen [1-71.

™ Display [1-20] is rood verlicht = Werkelijke en
gewenste temperatuur worden aangegeven. Machine
is nog niet klaar voor gebruik.
Display [1-20] is groen verlicht = Bedrijfstemperatuur
bereikt. Gewenste temperatuur wordt weergegeven.
Machine is nu klaar voor gebruik.

= Gewenste instellingen uitvoeren (zie hoofdstuk 7).

= Starttoets [1-1]1 1 x indrukken.

M Kantaanvoer start.

» Binnen 20 seconden de kantenband in de
kantopname [1-11] invoeren.

¥ Resterende tijd wordt in het display [1-20]

weergegeven.

Kantenband wordt automatisch tot de
detectiecel [3-4] ingevoerd. Aanvoer stopt.

= Met behulp van de startmarkering [4-2] de machine
op het werkstuk [4-1] met ca. 2 cm afstand tot de
aandrukrol [4-3] positioneren (zie afbeelding [4]).
Startmarkering [4-2] en de rand van het werkstuk
liggen hierbij in één lijn.

starttoets [1-1] opnieuw indrukken.

Aanvoer start. Wachten tot de kantenband met Llijm
tevoorschijn komt.

= Machine tegen het werkstuk [5-1] aandrukken
en er van rechts naar links langs voeren (zie
afbeelding [5]). Druk uitoefenen op de steuntafel
en tegen het werkstuk [5-1]. Geen druk in
aanvoerrichting nodig.

=} v

|

2

Nederlands

Machine wordt door de kantaanvoer automatisch
voorwaarts bewogen.

Na een complete doorloop van de kantenband
schakelt de aanvoerbeweging na een korte nalooptijd
automatisch uit.

Lijmpatroon bijvullen

8.
4]

4}

8.3

Bijvultoets [6-1] indrukken.

Lijmaanvoer [6-2] loopt terug.

Klep [6-3] openen.

Lijmpatronen in het magazijn inbrengen.

Klep [6-3] sluiten.

Wachten tot de lijmaanvoer [6-2] naar voren

is gelopen en druk op de lijmpatronen heeft
opgebouwd.

Het bijvullen is be&indigd, het werk met de machine
kan worden voortgezet.

Spoeling van lijmpatronen

& WAARSCHUWING

Onmiddellijk na het indrukken van de borghendel
en het gelijktijdig neerlaten van de middenplaat
(spoelstand) kan lijm vrijkomen.

Gevaar van verbranding, materiéle schade door hete
Llijm

| g

Druppelvanger verwijderen en groter reservoir
onder de machine zetten.

Hierbij wordt lijm zonder kantenband doorgedrukt voor

het

®
®

vy

\j
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uitvoeren van:

kleurwisseling bij lijmpatronen
lijmwisseling van EVA- naar PU-Llijm
spoeling van PU-lijm uit de machine met
reinigingspatronen

Voor een complete spoeling zijn ca. drie
lijmpatronen nodig.

Indien meer lijmpatronen zijn gewenst, de
bijvultoets [1-21] indrukken en de procedure
herhalen.

Machine aan tafelkant zetten (zie afbeelding [7]).
Druppelvanger [1-13] verwijderen.

Bak voor het opvangen van de hete lijm eronder
plaatsen.

Bijvultoets [1-21] indrukken.

Lijmaanvoer loopt terug.

Klep [1-18] openen.

Volledige lijmpatronen uitnemen.

Nieuwe lijmpatronen inbrengen.

Klep [1-18] sluiten.

Maximale kanthoogte met de draaiknop voor de
instelling van de kanthoogte [1-4] instellen.
Borghendel voor spoeling [1-9] indrukken en
tegelijkertijd de draaiknop voor de instelling van de
kanthoogte [1-4] tegen de klok in draaien tot de
middenplaat [1-12] onderaan de machine aanslaat.

Spoelstand is bereikt.
Starttoets [1-1]1 > 1 seconde indrukken.

In het display [1-20] verschijnt het symbool voor de
voorbereiding van het spoelen. Dit start na 1 seconde.
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» Spoelproces uitvoeren tot er nieuwe lijm in het
lijmmondstuk [1-14] verschijnt.

™ Lijmmondstukken [1-14] zijn open, druk op
lijmpatronen is opgebouwd.
In het display [1-20] verschijnt het symbool van het
spoelen met statusindicatie.

= Spoelproces onderbreken: starttoets [1-1] opnieuw
indrukken.

™ Lijmmondstukken [1-14] zijn open, druk op
lijmpatronen is onderbroken.

= Spoelproces beéindigen en spoelstand verlaten:
Draaiknop voor de instelling van de kanthoogte [1-4]
tegen de klok in draaien.

™ Middenplaat [1-12] gaat omhoog, ljmmondstukken
[1-14] zijn gesloten, druk op lijmpatronen is
beéindigd. Display [1-20] geeft normale gereed-
stand aan.

= Druppelvanger [1-13] weer inbrengen.

8.4 Speciale aanwijzingen voor het werken met PU-
Llijm

» Temperatuurniveaus op 120 °C - 140 °C en 190 °C
voorprogrammeren (zie hoofdstuk 6.2).

» Temperatuur op 120 °C - 140 °C instellen.

= Open een blik PU-Llijm met een blikopener, verwijder
de lijmpatroon.

= Verwijder het omhullende inliner-papier.

= Plaats de patroon en verlijm de kanten.

@ De PU-lijmpatroon moet geheel door het systeem
geperst worden om het systeem volledig met PU-
lijm te vullen.

8.5 Spoeling ter verwijdering van PU-lijm uit de
machine

= Breng de machine in de spoelmodus (zie

hoofdstuk 8.3).

Temperatuur op 120 °C - 140 °C instellen.

Vul een spoelpatroon en spoel compleet door.
Verander de temperatuur in 190 °C.

Spoel minstens drie EVA-Llijmpatronen door tot het
spoelmiddel volledig uit de machine is verwijderd en
het systeem geheel met EVA-lijm is gevuld.

Yyvyy

8.6 Na afloop van het werk

» Machine uitschakelen en vrijstaand laten afkoelen.

= Indien nodig het liimmondstuk [1-14] voorzichtig met
een houten staafje schoonmaken. Geen metalen of
licht ontvlambaar middel gebruiken!

» Druppelvanger [1-13] uitnemen en voor het reinigen
ondersteboven keren.

1 Probleemoplossing

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Alleen een volledig afgekoelde machine in de
Systainer plaatsen.

- Machine niet in ingestelde spoelmodus
transporteren, omdat er dan lijm kan vrijkomen.

9 Onderhoud en verzorging

& A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

= Vaor alle onderhouds- en
reinigingswerkzaamheden de stekker altijd uit het
stopcontact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is om de motorbehuizing
te openen, mogen alleen in een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

Klantenservice en reparaties mogen alleen door

de fabrikant of door servicewerkplaatsen uitgevoerd
worden. Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken.

Meer informatie: www.festool.nl/service

= Machine altijd schoon houden. Hiervoor
hoofdstuk 8.3 en 8.6 in acht nemen.

= Kunststof glijplaat [2-1] (slijtdeel) kan bij
beschadiging worden vervangen door de vier
schroeven aan de onderkant van de steuntafel [1-17]
los te draaien.

= Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om de
luchtcirculatie te waarborgen.

= Droog en stofvrij opslaan.

10 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil mee!
E Voer de apparaten, accessoires en verpakkingen

op milieuvriendelijke wijze af. Neem de geldende
nationale voorschriften in acht.

Volgens de Europese richtlijn inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de omzetting
hiervan in de nationale wetgeving dienen oude
elektrische apparaten gescheiden te worden ingezameld
en op milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Informatie over de inzamelpunten vind je op
www.festool.com/environment.

Informatie over kritische materialen: www.festool.nl/
reach

Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Lopend bedrijf stopt.

Klep [1-18] is open.

Bij het openen van de

klep tijdens bedrijf stopt de
lijmtoevoer. Aanvoerbeweging
loopt echter verder.

Klep [1-18] sluiten.

Foutmelding (wordt in het
display [1-20] weergegeven):
Kantenband is nog ingelegd.

Kantenband verwijderen.
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Probleem Mogelijke oorzaken Oplossingen

Machine schakelt uit. Machine bevindt zich in de Machine opnieuw inschakelen door de
afkoelmodus < 50 °C starttoets [1-1] in te drukken.

Displayverlichting [1-20] wordt rood. | Machine schakelt na 15 min Machine opnieuw inschakelen door de
zonder bediening in de starttoets [1-1] in te drukken.
afkoelmodus.

Aanvoer schakelt uit voor invoer van | Het tijdsbereik van 20 seconden | Aandrijving opnieuw starten door de

de kantenband. werd overschreden. starttoets [1-1] in te drukken.

Aanvoer schakelt niet uit ondanks Detectiecel [3-4] is vervuild. Detectiecel [3-4] voorzichtig

doorgetrokken kantenband. schoonmaken.

Display [1-20] toont de oproep voor
het verwijderen van de kantband
alhoewel er geen kantband is

ingelegd.

Bij onverwachte storingen kunt u de machine altijd uitschakelen of de netstekker uittrekken.

Kantenband lijmt niet. Verontreiniging/openingen Verontreiniging door spoelen opheffen (zie
mondstuk zijn verstopt. hoofdstuk 8.3).

Bij sterke verontreiniging de

middenplaat [1-12] helemaal naar boven
draaien en in bedrijfstoestand de onderste
mondstukopeningen doorsteken.

Lijm te vloeibaar / te dik, te veel / te Verkeerde temperatuur, Temperatuur via de menutoetsen [1-19] op
weinig. verkeerde hoeveelheid lijm de te gebruiken lijmpatronen instellen.
ingesteld. - Tevloeibare lijm: temperatuur -10 °C

- Te dikke lijm: temperatuur +10 °C

Lijmhoeveelheid evt. via
menutoetsen [1-19] aanpassen.

Bij dunne kantenbanden (afhankelijk | Onvoldoende druk van Een extra stuk kantenband (ca. 20 cm) met

van het materiaal bij ca. 0,5- 0,8 mm) | de kantenband tegen het dezelfde kanthoogte aan het begin van de

is de lijmlaag aan het begin van de lijmmondstuk. verlijming achter de kantenband plaatsen.

verlijming gebrekkig. Dit extra stuk wordt achter de kantenband

met de kantaanvoer ingevoerd.

Foutsymbool verschijnt in het Door de elektronica van de Machine uitschakelen door de in-/

display [1-20]. machine is een ernstige fout uitschakelaar [1-81 in te drukken en
herkend. enkele minuten laten afkoelen.

Machine opnieuw inschakelen door de in-/
uitschakelaar [1-81 in te drukken.

Als het foutsymbool opnieuw wordt
weergegeven, dan contact opnemen met
de klantendienst.
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é Risk att klamma fingrar och hander.

c € CE-markning om overensstammelse

E: Kasta den inte i hushallssoporna.
@ Tips, information

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmédnna sakerhetsanvisningar for elverktyg

VARNING! Las alla sdkerhetsanvisningar
och andra anvisningar. Fdljs inte
sakerhetsanvisningarna och andra anvisningar kan det

leda till elstotar, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvisningar
for framtida bruk.

2.2  Ovriga sdkerhetsanvisningar

- HAll alltid verktyget i de isolerade
handtagen [1-3], [1-16] eftersom varmeenheten
och limmunstycket blir mycket varma. Risk for
brannskador!

- Anvand endast verktyget i val ventilerade rum.
Annars finns risk att koncentrationen av angor som
uppstar under arbetet blir for hog.

- Verktyget ska inte anvdndas ovanfor huvudhajd.
Vid arbete ovanfor huvudet finns risk att varmt lim
droppar ner pa anvéndaren.

- Skydda verktyget fran vita. Vita kan leda till
elstotar.

- Skydda nitkabeln fran virme, olja och vassa
kanter och hall den borta fran uppvarmda delar
pa verktyget. Om natkabeln skadas kan det leda till
elstotar.

- Kontrollera natkontakten och natkabeln
regelbundet for att undvika risker, och lat en
auktoriserad serviceverkstad byta ut dem om de
ar skadade. En defekt natkontakt eller natkabel kan
leda till elstotar.

- Hallinte i nidtkabeln for att dra ut natkontakten
ur eluttaget. D3 kan natkontakten eller nitkabeln
skadas och orsaka elstotar.

- Anvand endast jordade forlangningskablar. Om en
ojordad forlangningskabel anvands kan verktygets
elsakerhet inte garanteras. Det kan leda till elstotar.

- Smalta limpatroner far endast tas bort genom
spolning. Ej smalta limpatroner kan tas bort for
hand.

- Nar PU-lim har anvidnts maste systemet rengéras
senast 6 timmar efter arbetet. Om avvikelser
fran bruksanvisningen och 6vriga underlag for
de enskilda maskinerna uppstar vid anslutning,
installation, idrifttagning, drift, anvandning och
underhall av maskinerna, upphdr garantin att galla.
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Anvand lamplig personlig skyddsutrustning:
Andningsskydd minskar risken att andas in
halsofarliga &ngor, och skyddsglaségon och
skyddshandskar skyddar mot varma verktygsdelar.

- Festools kantlimmare KA 65 far endast monteras
i arbetsbord i kombination med dartill avsett
stativ fran Festool. Om verktyget monteras i andra
arbetsbord eller egentillverkade bord kan det bli
instabilt och orsaka allvarliga olyckor.

- Anvand endast Festool originaltillbehor och
limpatroner fran Festool. Endast produkter som
testats och godkants av Festool ar ofarliga for
halsan samt sakra och perfekt anpassade till
verktyget och dess anvandning. For mer information,
se sakerhetsdatabladet. Se Festool-katalogen eller
www.festool.com.

- Folj de nationella sakerhetsforeskrifterna.

2.3 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar vanligtvis
till:

Ljudtrycksniva Lpy = 68 dB(A)
Ljudeffektniva Lya = 76 dB(A)
Osakerhet K=3dB

&@ 0BS

Bulleremission vid arbete med elverktyg kan leda till
horselskador.

= Anvand horselskydd.

Vibrationsemissionsvarde a,, (vektorsumma for tre
riktningar) och osdkerhet K faststalls enligt EN 62841:

ap < 2,5m/s?
K=1,5m/s?

De angivna ljudemissionsvardena

- har uppmatts enligt en standardiserad
kontrollmetod och kan anvandas for att jamfora ett
elverktyg med ett annat.

- kan aven anvandas for att temporart bedoma
belastningen.

& 0BS

Emissionsvidrdena kan avvika fran de angivna

virdena. Det beror pa hur verktyget anvinds och

typen av arbetsobjekt.

» Bedom den faktiska belastningen under hela
driftcykeln.

= Vidta lampliga sdkerhetsatgarder baserat pa den
faktiska belastningen.

3 Avsedd anvandning
Kantlimmaren ar lamplig for:

Limning av kantlister av tr3, traliknande material och
plast med hjalp av andra lim fran Festool.

Vid felaktig anvdndning ligger ansvaret pa anvandaren.



4 Tekniska data

Kantlimmare
Effekt

Natspanning

Natfrekvens

Kanthojd
Kanttjocklek
Innerradie
Uppvarmningstid

Fabriksinstalld smalttemperatur

Installningsomrade for smalttemperatur

Matningshastighet

Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014
* Beroende pa materialet

5 Maskindelar

[1-11 Startknapp

[1-2] Knapp for matningshastighet
[1-3] Handtag

[1-4] Vridknapp for installning av kanthojd
[1-5] Natkabel

[1-6] Utsugsror

[1-71 Knapp for temperaturinstallning
[1-8] Strombrytare

[1-9] S&kerhetsspak for spolning
[1-101 Indragningsvals

[1-11]  Kanthallare

[1-12]1 Mittplatta

[1-131 Droppskydd

[1-14] Limmunstycke

[1-15]  Pressvals

[1-16] Handtag

[1-171  Arbetsplatta med startmarkering
[1-18] Lucka

[1-191  Menyknappar

[1-20] Display

[1-211  Péfyllningsknapp

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvisningen.

Svenska

KA 65

1200 W

EU 230V

GB 230V

AUS 220 - 240V

EU 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm’

0,5-3,0mm"

>50 mm’

ca 8 min

Steg 1 190 °C
Steg 2 200 °C
Steg 1/2 100 - 210 °C
1:a vaxeln 2 m/min
2:a vaxeln 4 m/min
7.9 kg

6 Driftstart

&& VARNING

Otillaten spanning eller frekvens!
Olycksrisk

= Stromkallans natspéanning och frekvens maste
stdmma dverens med uppgifterna pd markplaten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvéndas.

6.1 Forsta driftstarten

= Ta bort skyddsplasten fran stédplattans
undersida [1-17] och displayen [1-20].

@ Forsta gangen verktyget anvands kan det ryka och
lukta mycket.

@ Anvand inte verktyget och arbetsmaterialet i
temperaturer under 15 °C. Rekommendation:
rumstemperatur.

6.2 Forbereda idrifttagningen

= Montera stédplattan (se bild [2]).

= Sattinatkontakten i ett jordat eluttag.

= L&gg i minst tva limpatroner i magasinet (se
kapitel 8.2).

» Stallin ratt varmetemperatur for de limpatroner
som anvands.

Forval av smalttemperatur [1-7] enligt fabriksinstallning:

Steg 1=190°C

Steg 2=200°C
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@ Temperaturen kan @ndras med
menyknapparna [1-19] (se kapitel 7.4).
Nar man gjort en egen installning
forsvinner fabriksinstallningen, och den senaste
temperaturinstallningen sparas automatiskt for det
valda steget.

6.3 Tillkoppling

= Tryck pd strombrytaren [1-8] 1 gang tills Festools
logotyp visas pé displayen [1-20].

M Verktyget 6kar temperaturen i uppvarmningslaget
tills den installda temperaturen uppnatts
(displayen [1-20] lyser réd).

Verktyget dvergar till genomvarmningsfasen
(displayen [1-20] blinkar rod/grén).
Verktyget &r driftklart (displayen [1-20] lyser grdn).

ANMARKNING

Lamna inte verktyget obevakat.
Olycksrisk

= Vid avbrott i arbetet pa upp till 15 minuter
ska verktyget stallas om till avkylningsléget (se
kapitel 6.4).

= Vid langre avbrott ska verktyget stangas av helt.

6.4 Frankoppling

Tryck pd strombrytaren [1-8] < 1 sekund.

M Temperaturen sdnks i avkylningsldget och verktyget
stangs sedan av.

Displayen [1-20] lyser réd, flaktsymbolen visas.
= Tryck pd strémbrytaren [1-8] < 1 sekund.
M Verktyget stangs av omedelbart.

7 Installningar
71 Stalla in kanthojden

ANMARKNING

Smalttemperaturen har inte natts (displayen lyser
rod).

Skador pa verktyget

= Kanthojden kan bara stallas in vid smalttemperatur.

= Forin kantlisten [3-2] i kanthallaren [3-3].

= Anvand vridknappen [3-1] for att stalla in héjden pé
kanthallaren [3-3] s3 att kantlisten [3-2] ligger an
upptill och nedtill.

= Vrid tillbaka vridknappen [3-1] ett snapp, sa att
kantlisten [3-2] kan glida igenom utan att fastna.

7.2 Anpassa limmangden

Limmangden stalls automatiskt in pa den aktuella
kanthdjden.

Med menyknapparna [1-19] kan man anpassa
limmangden (skikttjockleken) till olika material (se
kapitel 7.4).

7.3 Vdlja matningshastighet

Matningshastigheten kan andras med knappen [1-2] och
kan nar som helst anpassas till arbetsobjektets kontur.

1:a vaxeln = 2 m/min
2:a vaxeln = 4 m/min
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7.4 Menyknappar

Foljande installningar kan andras med
menyknapparna [1-191:
- Limmangd
Installd temperatur
- Mattenheter

@ Om man inte trycker pa ndgon menyknapp [1-19]
inom 10 sekunder, stangs menyn automatiskt och
inga andringar sparas.

Lagesknapp

N&r man tryckt pa knappen kan
man valja det varde som ska
andras (blinkar).

Pilknappar
Det valda vardet kan andras.

|

oK

Alla andringar maste sparas med
<0K>.

7.5 Display

P3 displayen [1-20] visas de aktuella installningarna och
informationsbilderna.

Instélld temperatur [1-7]
Steg 1 (190 °C) / Steg 2 (200 °C)

Matningshastighet [1-2]
1:a vaxeln (2 m/min) /
2:a vaxeln (4 m/min)

Mattenheter

Val mellan °C/m, °C/ft, °F/ft eller
°F/m.

°C = grader Celsius

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

m = meter
°F = grader Fahrenheit
ft = fot

D EXI ) | Aterst3ende kantlingd™

Kantlistldngd beroende pé
tillganglig limmangd.

Limmangd
Installning av onskad limmangd.

O it 6

Faktisk temperatur och installd
temperatur

| uppvarmningslaget lyser
displayen [1-20] rod.

130 ® 190 °C

Installd temperatur
Driftklart, displayen [1-20] lyser

190 °C

gron.
Pafyllningsknappen [1-21]
A intryckt

Limmatningen gar tillbaka for
pafyllning.

~) Oppna luckan [1-18]
Limmatningen har gatt tillbaka
for pafyllning. Luckan [1-18] kan
oppnas.




Lagga i limpatroner

Limpatroner kan fyllas pd i
magasinet.

Stanga luckan [1-18]

Nar luckan [1-18] &r sténgd kan
man fortsatta arbeta.

Pafyllning avslutad
= Limmatningen gar framat och
trycker mot limpatronerna.

Kantindragningen beredd

Stick in kantlisten i
kanthallaren [1-11] inom

Om tiden gar utan att nagon
kantlist sticks in, maste man
trycka pé startknappen [1-1] igen.

20 sekunder. Aterst3ende tid visas.

Kantlist i startposition

Nu kan man borja limma fast
kantlisten genom att trycka pa
startknappen [1-1]. Indragningen
startar och matar kantlisten
genom verktyget.

Ta bort kantlist

Om det redan sitter en kantlist

i verktyget, identifieras detta vid
tillkopplingen. Man uppmanas att
ta bort kantlisten. Tryck da pa
startknappen [1-1] tills kantlisten
har dragits igenom.

@@ ) | Spollaget har natts

& 190°C Mittplattan [1-12] har sinkts ner
@ helt och forts till spollaget.
@ Spolningen startar
Startknappen [1-1] har tryckts in.
Spolningen startar efter 1 sekund.
2@ ) | Spolningen utfors
& 190°C Limmunstyckena ar 6ppna och
@ tryck har byggts upp mot
limpatronerna. Aktuell status
visas.

Svenska

7.6 Dammsugning

& VARNING

.&ngor uppstar under limningen.

Risk for skador i luftvdgarna

» Arbeta aldrig utan utsug.

» Anvand andningsskydd.

» Setill att ventilationen ar god.

» Folj de nationella bestammelserna.

Till sugmuffen [1-6] kan man ansluta en sugslang med
27 mm diameter.

8 Arbeta med elverktyg

&& VARNING

Varmeenheten och limmunstycket ar mycket varma.
Risk for brannskador vid kontakt

» Anvand lampliga arbetshandskar.
= Hall alltid verktyget i de isolerade
handtagen [1-3], [1-16].

& VARNING

Arbetsobjektet ror sig

Risk for personskador om arbetsobjektet glider ur

lage.

= Fast alltid arbetsobjektet ordentligt, sa att det inte
kan forflytta sig under arbetet.

& 0BS

PU-limmet fastnar i elverktyget nar det hardar.
Skador pa elverktyget - garantin upphér

» Nar PU-lim har anvants maste systemet rengdras
senast 6 timmar efter arbetet (se kapitel 8.5).

8.1 Limma kantlist

Avkylningslage

Verktyget sanker temperaturen i
avkylningslaget och stangs sedan
av. Avkylningslaget nds nar:

- strémbrytaren [1-8] halls
intryckt < 1 sekund

- verktyget inte anvdnds pé
15 minuter

Verktyget kan kopplas till

igen med startknappen [1-1]

eller en kortvarig tryckning p&

strombrytaren [1-8].

\§=180°C
=p

Felsymbol

B

0

Probleméatgardande (se kapitel 11).

“Automatisk berakning av aktuell kanthgjd.

» Kapa kantlisten med ca 10 cm materiallangd
tillgodo.

= Koppla till verktyget [1-8].

Valj temperatursteg [1-71.

Displayen [1-20] lyser rod = Ar- och Bor-

temperaturen visas. Verktyget ar inte driftklart an.

Displayen [1-20] lyser gron = arbetstemperaturen

har natts. Den instéllda temperaturen visas. Nu ar

verktyget driftklart.

Gor onskade installningar (se kapitel 7).

Tryck pa startknappen [1-1]1 1 gang.

Kantindragningen startar.

Stick in kantlisten i kanthallaren [1-11] inom

20 sekunder.

Aterst&ende tid visas pa displayen [1-20].

Kantlisten dras automatiskt in till fotocellen [3-4].

Indragningen stannar.

= Anvand startmarkeringen [4-2] fr att positionera
verktyget pa arbetsobjektet [4-1] pd ca 2 cm
avstand fran pressvalsen [4-3] (se bild [4]).
Startmarkeringen [4-2] och arbetsobjektets kant &r
dailinje.
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Svenska

= Tryck pa startknappen [1-1] pa nytt.

™ Indragningen startar. Vanta tills kantlisten syns med
lim pa.

= Tryck verktyget mot arbetsobjektet [5-1] och for
det utmed kanten frén hoger till vanster (se
bild [5]). Pressa hela tiden mot stédplattan och
mot arbetsobjektet [5-1]. Man behdver inte pressa
i matningsriktningen.

M Verktyget ror sig automatiskt framat genom
kantmatningen.
Nar hela kantlisten ar limmad stannar
frammatningen automatiskt efter en kort stund.

8.2 Fylla pa limpatronen

= Tryck pd péfyllningsknappen [6-11.

¥ Limmatningen [6-2] gar tillbaka.

= Oppna luckan [6-31.

= Laggilimpatronerna i magasinet.

= Sténg luckan [6-3].

= Vanta tills limmatningen [6-2] har gatt framat och
tryck har byggts upp mot limpatronerna.

M Pafyllningen avslutas och arbetet kan fortsatta.

8.3 Spola limpatronerna

AN

VARNING

Limmet kan rinna ut omedelbart efter det att
sdkerhetsspaken manovrerats och man samtidigt
sanker mittplattan (spolldget).

Risk for briannskador och materialskador pa grund av
hett lim

= Ta bort droppskyddet och stall en tillrackligt stor

behallare under verktyget.

Har pressas limmet igenom utan kantlist for att:

®
®

\

\
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Byta farg pa limpatroner

Byta lim fran EVA- till PU-lim
Spola ur PU-lim ur verktyget med
rengdringspatroner

Det kravs ungefar tre limpatroner for en komplett
spolning.

Om fler limpatroner behovs, tryck pa
pafyllningsknappen [1-21] och upprepa
proceduren.

Stall verktyget p& bordskanten (se bild [7]).

Ta bort droppskyddet [1-13].

Stall behallaren under verktyget fér att samla upp
det heta limmet.

Tryck pa pafyllningsknappen [1-21].
Limmatningen gar tillbaka.

Oppna luckan [1-18].

Ta bort hela limpatronerna.

Lagg i nya limpatroner.

Stang luckan [1-18].

Stall in maximal kanthdjd med vridknappen [1-4].
Tryck pé sdkerhetsspaken for spolningen [1-91 och
vrid samtidigt vridknappen moturs, for att stalla in
kanthojden [1-4] tills mittplattan [1-12] gar emot
nedtill pa verktyget.

Spolldget har nétts.

= Tryck pa startknappen [1-11 1 sekund.

™ P& displayen [1-20] visas symbolen for
spolningsforberedelse. Den startar efter 1 sekund.

= Spola anda tills nytt lim syns i limmunstycket [1-14].

M Limmunstyckena [1-14] 4r 6ppna och tryck har
byggts upp mot limpatronerna.

P3 displayen [1-20] visas symbolen for spolningen
med statusvisning.

= Avbryt spolningen: Tryck pa startknappen [1-1]1 pa

nytt.

M Limmunstyckena [1-14] &r 6ppna, inget tryck ligger
pé& mot limpatronerna.

= Avsluta spolningen och ldmna spollaget: Vrid
vridknappen for instéllning av kanthojd [1-4]
medurs.

M Mittplattan [1-12] lyfts, limmunstyckena [1-14] &r
stangda, inget tryck ligger langre pa limpatronerna.
Displayen [1-20] visar normal beredskap.

= Haka pd droppskyddet [1-13] igen.

8.4 Sarskild information for arbete med PU-lim

= Stalliférvag in temperaturstegen pa 120 °C - 140 °C
och 190 °C (se kapitel 6.2).

= Stallin temperaturen pd 120 °C - 140 °C.

= Oppna limbehé&llaren med en konservéppnare och ta
ut limpuckarna.

= Ta bort skyddspappret.

Lagg i puckarna som vanligt och limma kanten.

PU-limpuckarna maste pressas igenom systemet
fullstandigt for att det ska fyllas med lim.

8.5 Spolning for att avlagsna PU-lim ur verktyget

= Stall in spolldget i maskinen (se kapitel 8.3).

= Stallin temperaturen pa 120 °C - 140 °C.

= Laggienrengodringspatron och spola igenom
systemet helt och hallet.

= Stall om temperaturen till 190° C.

= Spolaigenom minst tre EVA-limpuckar tills allt
spolmedel har forsvunnit ur maskinen och systemet
ar helt fyllt med EVA-Lim.

8.6 Efter arbetet

= Stang av verktyget, stall det valventilerat och (3t det
svalna.

= Limmunstycket [1-14] kan vid behov rengéras
forsiktigt med en tralist. En list av metall eller
lattantandligt material far inte anvandas!

= Ta bort droppskyddet [1-13] och vand verktyget

uppochned for att rengora det.

Observera fdljande:

Verktyget far inte stallas ner i en Systainer férran
det har svalnat helt.

Transportera inte verktyget med spollaget installt,
eftersom lim d& kan rinna ut.



9 Underhall och skoétsel

&A VARNING

Risk for personskador, elstotar

= Dra alltid ut natkontakten fére alla underhalls- och
servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete som kraver
att motorns halje 6ppnas far endast utféras av
behoriga serviceverkstader.

Service och reparation far endast utforas av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand endast

Svenska

= For att luftcirkulationen ska kunna garanteras maste
kylluftoppningarna i héljet alltid hallas 6ppna och
rena.

» Forvara verktyget torrt och dammfritt.

10 Miljo
Sldng inte maskinen i hushallssoporna! Se till
att verktyg, tillbehor och forpackningar lamnas

E till miljovanlig &tervinning. Folj den nationella

foreskrifterna.

Enligt EU-direktivet om uttjant el- och
elektronikutrustning och omsattning till nationell

originalreservdelar fran Festool.

Mer information: www.festool.se/service
= Hall alltid verktyget rent. F&lj kapitel 8.3 och 8.6 for

detta.

= Om Plast-glidplattan [2-1] (slitdel) skadas, kan den

lagstiftning maste forbrukade elektriska apparater
kallsorteras och atervinnas pa ett miljévanligt satt.

Information om insamlingsstéllen finns pa

www.festool.com/environment.

lossas med de fyra skruvarna pa undersidan av

stédplattan [1-17] och bytas ut.

1 Problematgédrdande

Information om kritiska @mnen: www.festool.se/reach

Problem

Mojliga orsaker

Atgérder

Verktyget stannar.

Luckan [1-18] &r 6ppen.

Om man 6ppnar

luckan under drift

avstannar limtillforseln, men
frammatningen fortsatter.

Stang luckan [1-18].

Felmeddelande (visas pé
displayen [1-20]): kantlisten
ar fortfarande ilagd.

Ta bort kantlisten.

Verktyget stangs av.

Verktyget ar i avkylningslage
<50°C

Koppla till verktyget igen genom att trycka
pa startknappen [1-11.

Displaybelysningen [1-20] blir rod.

Om verktyget inte har
anvants pa 15 minuter
kopplar det om till
avkylningslaget.

Koppla till verktyget igen genom att trycka
pa startknappen [1-11.

Indragningen stannar innan kantlisten
har stuckits in.

Tidsfonstret pa 20 sekunder
har gatt ut.

Starta drivningen genom att trycka pa
startknappen [1-1] igen.

Indragningen stannar inte trots att
kantlisten har dragits igenom.

Displayen [1-20] visar en uppmaning
om att ta bort kantlisten trots att
ingen kantlist ar ilagd.

Fotocellen [3-4] &r smutsig.

Rengor fotocellen [3-4] forsiktigt.

Vid ovantade feltillstdnd kan du alltid stdnga av verktyget eller dra ut n

tkontakten.

Kantlisten limmas inte fast.

Férorening/munstyckets hal
igensatta.

Ta bort féroreningar genom att spola (se
kapitel 8.3).

Om mittplattan [1-12] ar mycket smutsig,
ska man vrida upp den helt och rengora
munstyckets undre hal med verktyget igéng.

Limmet ar for lattflytande / for fast,
for mycket / for lite lim.

Fel temperatur, fel limmangd
installd.

Stallin ratt temperatur for de aktuella
limpatronerna med menyknapparna [1-191.
- For lattflytande lim: temperatur -10 °C
- For fast lim: temperatur +10 °C
Anpassa vid behov limmangden med
menyknapparna [1-19].
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Suomi

Problem

Mdjliga orsaker

.&tgérder

For lite lim appliceras pa tunna
kantlister (beroende pa material vid
ca 0,5-0,8 mm]iborjan av limningen.

Inget tryck pa kantlisten vid
limmunstycket.

Lagg ytterligare ett stycke kantlist

(ca 20 cm) med samma kanthgjd bakom
kantlisten i borjan av limningen. Detta extra
stycke fors in samtidigt bakom kantlisten i
kantindragningen.

En felsymbol visas pa
displayen [1-20].

Elektroniken i verktyget har
identifierat ett allvarligt fel.

Sténg av verktyget genom att trycka pa
strombrytaren [1-8] och lat det svalna i
nagra minuter.

Koppla till verktyget igen genom att trycka
pa strombrytaren [1-8] pa nytt.

Kontakta service om felsymbolen visas igen.
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Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

Kayta hengityssuojainta.

7l Kayta suojalaseja.

Kayta tyokasineita.

Varo kuumennutta pintaa

PPOdAIDD

Sormien ja kdsien puristumisvaara.

CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

mn
m

Ala havitd kotitalousjatteiden mukana.

O3

Ohje, vihje

2

2.1

Turvallisuusohjeet

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus-
ja kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa
sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttoohjeet
myohempaa tarvetta varten.

2.2

Lisaturvallisuusohjeet

Pida kiinni laitteen eristetyista

kahvoista [1-3], [1-16], koska kuumennusyksikko
ja lilmasuutin kuumentuvat voimakkaasti.
Palovammavaara!

Laitetta saa kayttaa vain riittavan hyvin
tuuletetuissa tiloissa. Muuten tyon aikana saattaa
muodostua vaarallisen suuri hoyrypitoisuus.

Laitetta ei saa kayttaa paan ylapuolella tehtaviin
toihin. Paan ylapuolella olevissa tyckohteissa on
vaarana, etta nestemaista ja kuumaa liimaa pisaroi
laitteen kayttajan paalle.

Suojaa laite kastumiselta. Kosteus voi aiheuttaa
sahkadiskun.

Suojaa virtajohtoa kuumuudelta, oljylta ja teravilta
reunoilta ja pida se etaalla laitteen kuumenneista
osista. Virtajohdon vaurioituminen voi aiheuttaa
sahkaoiskun.

Tarkista sahkopistoke ja virtajohto
turvallisuussyista sdaannollisin valiajoin ja vaihdata
ne valtuutetussa huoltokorjaamossa, jos niissa on
vaurioita. Sahkdpistokkeen tai virtajohdon vaurio voi
aiheuttaa sahkoiskun.

Al irrota sidhkopistoketta pistorasiasta vetamalla
virtajohdosta. Muuten sahkdpistoke tai virtajohto
voivat vaurioitua ja aiheuttaa sahkdiskun.

Kayta vain sellaisia jatkojohtoja, joissa on
suojajohdin. Laitteella ei ole sahkoista suojausta,
jos kaytat sellaista jatkojohtoa, jossa ei ole
suojajohdinta. Tama voi aiheuttaa sahkdiskun.
Poista kiinnisulaneet liimapatruunat vain
huuhtelutoimenpiteen avulla. Kiinnisulamattomat
liimapatruunat voi poistaa kasin.

PU-liiman kayton jilkeen jarjestelma on
puhdistettava toiden jalkeen viimeistaan 6 tunnin
kuluttua. Takuu raukeaa, jos laitteiden liitannan,




asennuksen, kayttoonoton, kayton ja huollon
yhteydessa ei ole noudatettu kyseisten laitteiden
kayttdohjeissa ja muissa asiakirjoissa annettuja

maarayksia.
“@:@ @

Kayta soveltuvia henkilonsuojaimia: haitallisilta
hoyryilta suojaavaa hengityssuojainta, suojalaseja
ja kuumien osien aiheuttamilta palovammoilta
suojaavia tyokasineita.

- Festool-reunalistakoneen KA 65 saa asentaa
kiinteasti tyopoytaan vain Festoolin tahan
tarkoitukseen hyvaksyman asennusvarusteen
kanssa. Laite saattaa olla vaarallinen ja aiheuttaa
vakavia onnettomuuksia, jos se asennetaan
toisenlaiseen tai itsevalmistettuun tyopoytaan.

- Kayta vain alkuperaisia Festoolin tarvikkeita
ja liimapatruunoita. Vain Festoolin testaamat
ja hyvaksymat tuotteet ovat taatusti
terveydelle vaarattomia ja sopivat optimaalisesti
laitteelle ja kayttokohteelle. Lisatietoja voit
katsoa kayttoturvallisuustiedotteesta. Katso Festool-
tuoteopas tai www.festool.com.

- Noudata maakohtaisia turvallisuusmaarayksia.

2.3 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypillisesti:

Ainenpainetaso Lps = 68 dB(A)
Ainentehotaso Lya = 76 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

&@ HUOMIO

Sdhkotyokalua kaytettaessa syntyva melu voi
aiheuttaa kuulovaurioita.

= Kayta kuulosuojaimia.

4 Tekniset tiedot

Reunalistakone
Teho

Verkkojannite
Verkkotaajuus

Reunan korkeus
Reunanauhan vahvuus
Sisdsade
Kuumennusaika

Sulamislampétilan tehdasasetus

Sulamislampatilan saatoalue

Etenemisnopeus

Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeen mukaan

Suomi

Taringarvo a, (kolmen suunnan vektorisummal) ja

epavarmuus K standardin mukaan maaritettyna
EN 62841:

ap, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Ilmoitetut melupaastoarvot

- on mitattu standardoidun testimenettelyn mukaan
ja niita voi kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen
vertailuun,

- niita voi kayttaa myos kuormituksen alustavaan
arviointiin.

AN

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista arvoista.
Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta ja tyokappaleen
laadusta.

» Arvioi todellinen rasitus koko kayttojakson aikana.

» Maarita asianmukaiset turvatoimenpiteet todellisen
rasituksen mukaan.

HUOMIO

3 Maardystenmukainen kaytto
Reunanauhanliimaaja soveltuu:

Puusta, puunkaltaisista materiaaleista ja muovista
valmistettujen reunanauhojen kiinnitykseen Festool-
liimojen kanssa.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvastaisesta kaytosta
aiheutuneista vahingoista.

KA 65

1200 W

EU 230V

GB 230V

AUS 220 - 240V

EU 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm’

0,5-3,0mm"

>50 mm’

n. 8 min

Porras 1 190 °C
Porras 2 200 °C
Porras 1/2 100 - 210 °C
Vaihde 1 2 m/min
Vaihde 2 4 m/min
7.9 kg

59



Suomi
* Riippuu materiaalista

5 Laitteen osat

[1-1] Kaynnistyspainike

[1-2] Etenemisnopeuden painike
[1-3] Kahva

[1-4] Reunankorkeuden saadon kiertonuppi
[1-51  Verkkoliitantijohto

[1-6] Poistoimuliitanta

[1-7] Lampétilan esivalintakytkin
[1-8] Kayttokytkin

[1-9] Huuhtelun varmistusvipu
[1-10] Vetotela

[1-11] Reunanauhan sisdénmeno
[1-12] Keskilevy

[1-13] Pisaraloukku

[1-14] Liimasuutin

[1-15] Puristustela

[1-16] Kahva

[1-171  Aloitusmerkilla varustettu tukipdytéa
[1-18]  Luukku

[1-191 Valikkopainikkeet

[1-20]  Naéytto

[1-21] Tayttopainike

Mainitut kuvat ovat kayttdoppaan alussa.

6 Kayttoonotto

& A VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden taytyy
olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Festool-
koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

6.1 Ensimmainen kayttoonottokerta

= Poista suojakalvo tukipdydan [1-17] alta ja
naytolta [1-20].

@ Ensimmaisen kayttokerran yhteydessa voi syntya
erittain paljon savua ja hajua.

@ Al kayta laitetta eikd kayttomateriaaleja alle 15 °C
lampotilassa. Suositus: huonelampatila.

6.2 Kayttoonoton valmistelu

= Asenna tukipoyta (katso kuva [2]).

» Kytke verkkopistoke suojamaadoitettuun
pistorasiaan.

» Aseta vahintaan kaksi liimapatruunaa makasiiniin
(katso luku 8.2).

» 5383da kuumennuslampétila kaytettaville
liimapatruunoille.

Sulamislampétilan valinta [1-7] tehdasasetusten

mukaan:

Porras 1=190 °C
60

Porras 2 =200 °C

@ Valikkopainikkeilla [1-19] voit muuttaa lampotilaa
(katso luku 7.4). Itse tehdyn muutoksen jalkeen
tehdasasetus kumotaan ja viimeksi kaytetty
lampotila-asetus tallennetaan valitulle portaalle
automaattisesti.

6.3 Paallekytkenta

= Paina virtakatkaisinta [1-8] kerran, kunnes
nayttoon [1-20] tulee Festool-logo.

M Laite lampenee kuumennusmoodilla, kunnes
ohjelampatila on saavutettu (naytté [1-20] palaa
punaisena).

Laite vaihtaa kayttolampovaiheeseen (naytto [1-20]
vilkkuu punaisena/vihreana).

Laite on kayttdvalmis (naytto [1-20] vilkkuu vihreana).

HUOMAUTUS

Al3 jata laitetta ilman valvontaa.
Onnettomuusvaara

» Alle 15 minuutin pituisissa tyotauoissa aseta laite
jaahdytysmoodiin (katso luku 6.4).

= Pitempien taukojen yhteydessa kytke laite kokonaan
pois paalta.

6.4 Kytkeminen pois paalta

= Paina virtakatkaisinta [1-8] < 1 sekunnin ajan.

M Laite jadhtyy jaahdytysmoodilla ja kytkeytyy sitten
pois paalta.
Naytt6 [1-20] palaa punaisena, tuuletinsymboli tulee
nakyviin.

= Paina virtakatkaisinta [1-8] > 1 sekunnin ajan.

M Laite sammuu valittomasti.

7 Saadot
7.1 Reunanauhan korkeuden sdato
HUOMAUTUS

Sulamislampotilaa ei ole saavutettu (naytto palaa
punaisena).

Laite vaurioituu

= Reunankorkeuden sdaté on mahdollista vain
sulamislampatilassa.

= Ohjaa reunanauha [3-2] nauhan
sisdanmenoon [3-3].

= S&&da kiertonupilla [3-1] reunanauhan
korkeus [3-3] niin, ettd reunanauha [3-2] on yl&- ja
alaosaa vasten.

= Kaanna kiertonuppia [3-1] yhden lukituspykalan
verran takaisinpdin, jotta reunanauha [3-2] paisee
kulkemaan takertelematta.

7.2 Liimamaaran saato

Tarvittava liimamaara saadetaan automaattisesti
nykyiselle reunankorkeudelle.



Valikkopainikkeiden [1-19] kautta liimamaaran
(kerrosvahvuus) voi sd3t&a sopivaksi eri
tyokappalemateriaalien mukaan (katso luku 7.4).

7.3 Etenemisnopeuden valinta

Suomi

Tayttopainike [1-21] painettuna
Liimansyottaja siirtyy taakse
tayttotoimenpidetta varten.

Etenemisnopeutta voi muuttaa painiketta [1-2]
painamalla ja saataa koska tahansa tyokappaleen

muodon mukaan.
Vaihde 1 =2 m/min
Vaihde 2 = 4 m/min

7.4 Valikkopainikkeet

B ¥
L=

Avaa luukku [1-18]
Liimansyottaja on siirtynyt

taakse tayttotoimenpidetta varten.
Luukku [1-18] voidaan avata.

Seuraavia asetuksia voidaan muuttaa
valikkopainikkeilla [1-19]:

- Liimamaara
- Ohjelampdtila
- Mittayksikot

Valikosta poistutaan automaattisesti ja muutokset
jatetaan huomioimatta, jos 10 sekunnin sisalla ei
paineta mitaan valikkopainiketta [1-19].

Asenna liimapatruunat

Liimapatruunat voidaan tayttaa
makasiiniin.

Sulje luukku [1-18]

Luukun [1-18] sulkemisen jalkeen
tyontekoa voi taas jatkaa.

Tayttotoimenpide saatu
paatokseen

Liimansyottaja tyontyy eteenpdin ja
paineistaa liimapatruunat.

Moodi-painike
Painikkeen painalluksella voidaan
valita muutettava arvo (vilkkuu).

Nuolipainikkeet
Valittua arvoa voidaan saataa.

OK

Jokainen muutos taytyy tallentaa
<OK>-painikkeella.

Reunanauhan sisdanveto valmiina
Ohjaa reunanauha 20 sekunnin
sisalla reunanauhan
sisaanmenoon [1-11]. Jaljella
oleva aika ilmoitetaan naytolla.
Jos aika kuluu loppuun ilman
reunanauhan sisaanohjaamista,
kaynnistyspainiketta [1-1] taytyy
painaa uudelleen.

7.5  Niytté

Naytossa [1-20] ilmoitetaan nykyiset asetukset seka

ohjegrafiikat.

&' &

Lampétilan esivalinta [1-7]
Porras 1 (190 °C) /
porras 2 (200 °C)

Reunanauha aloituskohdassa

Reunanauhan voi sitten
kiinnittaa painamalla
kaynnistyspainiketta [1-1].
Veto kaynnistyy ja kuljettaa
reunanauhaa laitteen lapi.

> >

Etenemisnopeus [1-2]

Vaihde 1 (2 m/min) / vaihde 2 (4 m/
min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mittayksikot

Valinta °C/m, °C/ft, °F/ft tai °F/m
valilla.

°C = celsiusaste

m = metri

°F = fahrenheitaste

ft = Feet (jalka)

Reunanauhan poisto

Ennestaan asetettu reunanauha
havaittu kaynnistyshetkella.
Reunanauhan poistokehoitus.
Paina sita varten
kaynnistyspainiketta [1-11, kunnes
reunanauha on kulkenut laitteen
lapi.

"]
& 190°C

Huuhteluasento saavutettu

Keskilevy [1-12] laskettu
taydellisesti alas ja siirretty
huuhteluasentoon.

=] 33,0 m [ )

Reunan loppupituus™

Reunanauhan pituus jaljella
olevaan liimamaaraan nahden.

Huuhtelutoimenpide kaynnistetty
Kaynnistyspainiketta [1-1] on
painettu. Huuhtelutoimenpide
kaynnistyy 1 sekunnin kuluttua.

¢ kit 6

Liimamaara
Halutun liimama&aran asetus.

130 & 190 °C

Tosi- ja ohjelampatila
Kuumennusmoodin aikana,
naytto [1-20] palaa punaisena.

"]
& 190°cC

Huuhtelutoimenpide suoritetaan
Liimasuuttimet ovat auki,
liimapatruunat on paineistettu.
Nykyisen tilan naytto.

190 °C

Ohjelampéotila
Kayttovalmis, naytto [1-20] palaa
vihreana.
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Jaahdytysmoodi

Laite jaahtyy jaahdytysmoodin
aikana ja kytkeytyy sitten

pois paalta. Jaahdytysmoodiin
paastaan, kun:

\

\q= 180 °C

- virtakatkaisinta [1-8] painetaan
< 1 sekunnin ajan

- laitetta ei kayteta yli
15 minuuttiin.

Laitteen uudelleenkaynnistys
tapahtuu painamalla
kaynnistyspainiketta [1-1]
tai koskettamalla
virtakatkaisinta [1-8].

Virheen tunnus

Ongelman poistaminen (katso
luku 11).

=

” Automaattinen laskenta parhaillaan mitatulle
reunankorkeudelle.

7.6 Imurointi

& VAROITUS

Liimausty6ssa muodostuu hoyryja.
Hengitysteiden loukkaantumisvaara

= Ald miss3an tapauksessa tydskentele ilman imuria.
» Kayta hengityssuojainta.

» Huolehdi tehokkaasta ilmanvaihdosta.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

Poistoimuliitantaan [1-6] voi kytked halkaisijaltaan
27 mm:n kokoisen imuletkun.

8 Tyoskentely sahkotydkalun kanssa

& & VAROITUS

Kuumennusyksikon ja liimasuuttimen suuri kuumuus.

Koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran

» Kayta sopivia tyokasineita.

» Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eristetyista
kahvoista [1-3], [1-16].

& VAROITUS

Liikkuva tyokappale

Loukkaantumisvaara paikaltaan luiskahtavan
tyokappaleen takia.

» Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase
liikkumaan tyoston aikana.

& HUOMIO

Kovettuva PU-liima takertuu kiinni sahkotyokaluun.

Sdhkotyokalu vaurioituu - takuu raukeaa

» PU-liiman kayton jalkeen jarjestelma on
puhdistettava toiden jalkeen viimeistaan 6 tunnin
kuluttua (katso luku 8.5).

8.1 Reunanauhan liimaus

» Katkaise reunanauha noin 10 cm liian pitkaksi.
= Kytke laite paalle [1-8].
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Valitse lampétilaporras [1-71.
Naytt6 [1-20] palaa punaisena = tosi- ja ohjelampdtila
ilmoitetaan. Laite ei ole viela kayttovalmis.

Naytt6 [1-20] palaa vihredna = kayttolampatila
saavutettu. Ohjelampotila naytetaan. Laite on sitten
kayttovalmis.

Tee haluamasi saadot (katso luku 7).
Paina kaynnistyspainiketta [1-1] kerran.
Reunanauhan sisdanveto alkaa.

=}y

Y RYY

Ohjaa reunanauha 20 sekunnin sisalla reunanauhan
sisdanmenoon [1-11].

Jaljella oleva aika ilmoitetaan naytolla [1-20].

Reunanauhaa vedetaan automaattisesti
valokennoon [3-4] asti. Veto loppuu.

= Kohdista aloitusmerkin [4-2] avulla laite
tyokappaleeseen [4-1] n. 2 cm etédisyydelle
puristustelasta [4-3] (katso kuva [4]).
Aloitusmerkki [4-2] ja tyokappaleen reuna ovat
talloin samalla linjalla.

Paina kaynnistyspainiketta [1-1] uudelleen.
Veto kaynnistyy. Odota, kunnes liimalla sivelty
reunanauha tulee esiin.

= Paina laite tykappaletta [5-1] vasten ja
ohjaa sita pitkin oikealta vasemmalle (katso
kuva [5]). Paina laitetta tukipdydén paalts ja
tyokappaletta [5-1] vasten. Painamista ei tarvitse
kohdistaa etenemissuuntaan.

M Laite kulkee reunanauhan sy6tén myota
automaattisesti eteenpain.
Reunanauhan kuljettua kokonaan laitteen lapi
veto kytkeytyy lyhyen jalkikayntiajan jalkeen
automaattisesti pois paalta.

=

=y

2 Liimapatruunoiden tayttaminen makasiiniin

8.

= Paina tayttopainiketta [6-1].

M Liimansyottaja [6-2] siirtyy taaksepain.

= Avaa luukku [6-3].

= Laita liimapatruunat makasiiniin.

= Sulje luukku [6-3].

= Odota, kunnes liimansyo6tt&ja [6-2] on siirtynyt
eteenpain ja paineistanut liimapatruunat.

M Tayttotoimenpide on paattynyt ja voit jatkaa
tyoskentelya laitteen kanssa.

8.3 Liimapatruunoiden huuhtelu

& VAROITUS

Varmistusvivun painamisen ja samanaikaisen
keskilevyn laskemisen (huuhteluasento) jalkeen
liimaa voi valua valittomasti ulos.

Palovammavaara, esinevahinkojen vaara kuuman

liiman takia

» Irrota pisaraloukku ja aseta suurempi astia laitteen
alle.

Tassa yhteydessa tehdaan liiman lapipuristus ilman
reunanauhaa seuraavia toimenpiteita varten:

Liimapatruunoita koskeva varinvaihto
- Liiman vaihto EVA-liimasta PU-liimaksi
PU-liiman huuhtelu laitteesta
puhdistuspatruunoiden avulla



Taydelliseen huuhteluun tarvitaan noin kolme
liimapatruunaa.

@ Jos liimapatruunoita tarvitaan lisaa, paina
tayttopainiketta [1-21] ja toista toimenpide.

\

Aseta laite poydan reunalle (katso kuva [7]1).

Poista pisaraloukku [1-13].

Aseta astia laitteen alle kuuman liiman keraamista

varten.

Paina tayttopainiketta [1-21].

Liimansyottaja siirtyy taaksepain.

Avaa luukku [1-18].

Ota taydelliset liimapatruunat pois.

Asenna uudet liimapatruunat.

Sulje luukku [1-18].

Aseta reunan maksimikorkeus reunankorkeuden

saadon kiertonupilla [1-41.

= Paina huuhtelun varmistusvipua [1-9] ja
kaanna samanaikaisesti reunankorkeuden saadon
kiertonuppia [1-4] vastapaivaan, kunnes
keskilevy [1-12] on laitteen alaosaa vasten.

M Huuhteluasento on saavutettu.

Paina kaynnistyspainiketta [1-1] > 1 sekunnin ajan.

M Néyttoon [1-20] tulee huuhtelutoimenpiteen
valmistelun tunnus. Tama kaynnistyy 1 sekunnin
kuluttua.

= Suorita huuhtelutoimenpide, kunnes
liimasuuttimeen [1-14] tulee uutta liimaa.

M Liimasuuttimet [1-14] ovat auki, liimapatruunat on

paineistettu.

vy

YYYYYRY

\J

Naytt6on [1-20] tulee huuhtelutoimenpiteen tunnus
tilailmoituksen kanssa.

» Huuhtelun keskeyttaminen: paina
kaynnistyspainiketta [1-1] uudelleen.

M Liimasuuttimet [1-14] ovat auki, limapatruunoiden
paineistus on keskeytetty.

> Huuhtelun lopettaminen ja poistuminen
huuhteluaseannosta: kaanna reunankorkeuden
saadon kiertonuppia [1-4] myGtapaivaan.

M Keskilevy [1-12] siirtyy yl&s, liimasuuttimet [1-14]

ovat kiinni, liimapatruunoiden paineistus on lopetettu.

Naytto [1-20] ilmoittaa normaalin kayttévalmiuden.
Ripusta pisaraloukku [1-13] takaisin paikalleen.

\

8.4 PU-liiman kanssa tydskentelyyn liittyvia
erityisohjeita

Suomi

» S3ada lampdtilaksi 120 °C - 140 °C.

» Asenna laitteeseen puhdistuspatruuna ja suorita
taydellinen huuhtelu laitteen lapi.

» Vaihda lampatilaksi 190 °C.

» Huuhtele laitteen lapi vahintdan kolme EVA-
liimapatruunaa, kunnes kaikki puhdistusaine on
saatu poistettua laitteesta ja jarjestelma on taytetty
kokonaan EVA-liimalla.

8.6 Toiden jalkeen

= Ohjelmoi ennakolta 120 °C - 140 °C:n ja 190 °C:n
l@mpdtilaportaat (katso luku 6.2).

» S3aada lampaotilaksi 120 °C - 140 °C.

» Avaa PU-liiman purkki purkinavaajalla ja ota
liimapatruuna ulos.

» Poista kaarepaperi.

» Asenna patruuna tavanomaiseen tapaan paikalleen
ja liimaa reunanauhat reunoihin.

@ PU-liimapatruuna taytyy puristaa taydellisesti
jarjestelman lapi, jotta jarjestelma tayttyy
kokonaan PU-liimalla.

8.5 Huuhtelu PU-liiman poistamiseksi laitteesta

= Aseta laite puhdistustilaan (katso luku 8.3).

= Sammuta laite ja anna sen jaahtya erillaan.

= Tarvittaessa puhdista liimasuutin [1-14] varovasti
puutikulla. Ald kaytd metallisia tai herkasti syttyvia
apuvalineita!

» Ota pisaraloukku [1-13] pois ja kdaanna puhdistusta
varten.

Noudata seuraavia ohjeita:

- Aseta vain taydellisesti jadhtynyt laite Systaineriin.

NE kuljeta laitetta huuhtelumoodiin asetettuna,
koska muuten liimaa voi valua ulos.

9 Huolto ja hoito

& A VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sdhkdiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta ennen
kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyttavat
huolto- ja korjaustyot saa antaa vain valtuutetun
huoltokorjaamon tehtavaksi.

Huolto- ja korjaustyot saa tehda vain valmistaja tai

valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain alkuperaisia

Festool-varaosia.

Lisatietoja: www.festool.fi/huolto

= Pida laite aina puhtaana. Noudata tahan liittyen
luvun 8.3 ja 8.6 ohjeita.

= Jos muovinen liukulevy [2-1] (kulutusosa) on
vaurioitunut, se voidaan vaihtaa avaamalla nelja
tukipdydan [1-17] alapuolella olevaa ruuvia.

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puhtaina.

= Varastoi kuivassa ja polyttomassa sailytystilassa.

10 Ymparisto

Al heita kiytosta poistettua konetta
\/g talousjatteiden joukkoon! Toimita kaytosta
poistetut laitteet, tarvikkeet ja pakkaukset
ymparistoystavalliseen kierratykseen. Noudata
voimassaolevia kansallisia maarayksia.
Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan eurooppalaisen direktiivin ja sita vastaavan
kansallisen lainsdaadanndn mukaan loppuun kaytetyt
sahkolaitteet taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa
ymparistoa saastavaan kierratykseen.
Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa nettiosoitteesta
www.festool.com/environment.

Kriittisid aineita koskevat tiedot: www.festool.fi/reach
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11 Ongelman poisto

Ongelma

Mahdolliset syyt

Korjaustoimenpiteet

Toiminta lakkaa.

Luukku [1-181 on auki.

Jos luukku avataan kayton
aikana, liimansyotto loppuu.
Eteenpainliike kuitenkin jatkuu
edelleen.

Sulje luukku [1-18].

Virheilmoitus (ilmoitetaan
naytossa [1-20]): Reunanauha on
viela laitteen sisalla.

Ota reunanauha pois.

Laite kytkeytyy pois paalta.

Laite on jaahdytysmoodissa
<50°C

Kytke laite uudelleen paalle painamalla
kaynnistyspainiketta [1-1].

Nayton valo [1-20] muuttuu
punaiseksi.

Jos 15 minuuttiin ei tehda
mitaan kayttotoimenpiteita, laite
kytkeytyy jaahdytystilaan.

Kytke laite uudelleen paalle painamalla
kaynnistyspainiketta [1-1].

Veto katkeaa ennen
reunanauhan syottamista.

20 sekunnin aikaikkuna on
ylitetty.

Kytke veto uudelleen paalle painamalla
kaynnistyspainiketta [1-1].

Veto ei lakkaa, vaikka
reunanauha on mennyt
kokonaan lapi.

Naytt6 [1-20] kehottaa
poistamaan reunanauhan,
vaikka laitteessa ei ole
reunanauhaa.

Valokenno [3-4] on likainen.

Puhdista valokenno [3-4] varovasti.

pistorasiasta.

Odottamattomissa vikatilanteissa voit milloin tahansa sammuttaa laitteen tai irrottaa sen verkkovirtapistokkeen

Reunanauha ei liimaudu kiinni.

Epapuhtauksia / suutinreiat
tukossa.

Poista epapuhtaudet huuhtelulla (katso
luku 8.3]).

Jos erittain likainen, siirra keskilevy [1-12]
aivan ylos ja avaa kayttotilassa alemmat
suutinreiat puikon avulla.

Liima liian juoksevaa / liian
jahmeaa, liimaa liikaa / liian
vahan.

Vaara lampotila, vaara
liimamaara asetettuna.

Saada valikkopainikkeiden [1-19] avulla
lampdotila kaytettavien liimapatruunoiden
mukaan.

- Liian juokseva liima: lampdtila -10 °C
- Liian jahmea liima: lampotila +10 °C
S&aada tarvittaessa liiman maaraa
valikkopainikkeilla [1-19].

Puutteellinen liiman levitys
ohuissa reunanauhoissa
(materiaalista riippuen

noin 0,5 - 0,8 mm) liimauksen
alussa.

Reunanauhaa ei paineta
riittavasti liimasuuttimen
kohdalla.

Liimauksen alussa reunanauhan taakse
asetetaan ylimaarainen reunakorkeudeltaan
samansuuruinen reunanauhapala (n. 20 cm).
Tama lisapala ohjataan yhdessa reunanauhan
takana reunanauhan sisaanmenoon.

Virheen tunnus tulee
nayttoon [1-20].

Laitteen elektroniikka on
havainnut vakavan vian.

Sammuta laite painamalla

kayttokatkaisinta [1-8] ja anna jaahtya
muutaman minuutin ajan.

Kytke laite uudelleen paalle painamalla
kayttokatkaisinta [1-8].

Jos virheen tunnus tulee uudelleen nayttéon,
ota yhteytta huoltopisteeseen.
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1 Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes sikkerhedsanvisningerne i
brugsanvisningen.

Brug dndedraetsvaern.

&) Brug beskyttelsesbriller.

Brug beskyttelseshandsker.

Advarsel om varm overflade

Klemningsfare for fingre og hander.

>PPRO®IPDB

n
m

CE-overensstemmelsesmaerkning

M3 ikke bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

Tip, Bemaerk

O

Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for el-vaerktgj

ADVARSEL! Las alle sikkerhedsanvisninger

og vejledninger. Overholdes
sikkerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke, er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejledninger til
senere brug.

2.2 Yderligere sikkerhedsanvisninger

- Hold apparatet i de isolerede greb [1-3], [1-16], da
varmeenheden og limdysen kan blive meget varme.
Der er fare for forbranding!

- Anvend kun apparatet i godt ventilerede rum. Ellers
er der risiko for, at koncentrationen af dampe, der
opstar ved arbejdet, bliver for hgj.

- Anvend ikke apparatet til opgaver over hovedhgjde.
Ved arbejde over hovedet er der risiko for, at der
drypper flydende og varm lim ned pa brugeren.

-  Beskyt apparatet mod fugt. Fugt kan fare til
elektrisk stad.

- Beskyt netledningen mod varme, olie og skarpe
kanter, og hold den vaek fra opvarmede dele af
apparatet. En beskadigelse af netledningen kan
medfgre elektrisk stgd.

- Kontrollér jevnligt netstikket og netledningen
for at undga farer. | tilfeelde af skader skal de

Dansk

udskiftes af et autoriseret servicevarksted. En
defekt ved netstikket kan fgre til et elektrisk stgd.

- Trak ikke netstikket ud af stikkontakten ved
at traekke i netledningen. Det kan medfgre
beskadigelse af netstikket eller netledningen og fgre
til et elektrisk stgd.

- Brug kun forlaengerledninger med jord. Ved brug af
en forleengerledning uden jord er der ingen elektrisk
beskyttelse af apparatet. Dette kan fgre til elektrisk
stgd.

- Fjern kun smeltede limpatroner ved at udfgre en
skylning. Limpatroner, der ikke er smeltet, kan
fijernes med handen.

- Efter brug af PU-lim skal systemet renggres
senest 6 timer efter bearbejdningen. Hvis
tilslutning, installation, ibrugtagning, drift, brug og
vedligeholdelse af maskinerne ikke er foretaget i
henhold til brugsanvisningen og andre vejledninger
til de enkelte maskiner, bortfalder garantien.

Brug egnede personlige vaernemidler:
Andedraetsvaern for at mindske risikoen

for at ind&nde sundhedsskadelige dampe,
beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker ved
h&ndtering af varme dele af apparatet.

- Festool kantlimer KA 65 ma kun indbygges
i arbejdsborde sammen med den af Festool
godkendte stationaere anordning. Hvis el-vaerktgjet
monteres pd et andet eller et selvlavet arbejdsbord,
kan det blive ustabilt og forarsage alvorlige ulykker.

- Brug kun originalt Festool tilbehgr og originale
Festool limpatroner. Kun produkter, der er testet og
godkendt af Festool, er garanteret helbredsmaessigt
ufarlige og passer perfekt til maskinen og
anvendelsen. For flere oplysninger henvises til
sikkerhedsdatabladet. Se Festool-kataloget eller
www.festool.com.

- Overhold nationale sikkerhedsforskrifter.

2.3 Emissionsveardier

Veaerdierne, som er beregnet i henhold til EN 62841, er
typisk:

Lydtrykniveau Lpa = 68 dB(A)
Lydeffektniveau Lwa =76 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

&@ FORSIGTIG

Stgjemissioner ved arbejde med el-vaerktgjet kan
medfgre hgreskader.

= Brug hgreveern.

Vibrationsemissionsveerdi a;, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivne stgjemissionsveerdier
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- er malt ud fra en standardiseret prgvningsmetode og
kan anvendes til at sammenligne et el-vaerktgj med
et andet,

- 0gogsa til forelgbig vurdering af belastningen.

AN

Emissionsvardierne kan afvige fra de angivne
vardier. Dette afhanger af, hvordan varktgjet
anvendes, og hvilken type emne der bearbejdes.

= Vurder den faktiske belastning igennem hele
driftscyklussen.

= Treef egnede sikkerhedsforanstaltninger afhaengigt
af den faktiske belastning.

FORSIGTIG

4 Tekniske data
Kantlimer

Ydelse

Netspaending

Netfrekvens

Kanthgjde
Kanttykkelse
Indvendig radius
Opvarmningstid

Smeltetemperatur, fabriksindstilling

Smeltetemperatur, indstillingsomrade

Fremfgringshastighed

Vaegt iht. EPTA-procedure 01:2014
* Materialeafhangigt

5 Maskinelementer

[1-1]1  Startknap

[1-2]1  Knap, fremfgringshastighed

[1-31 Handgreb

[1-4]1  Drejeknap til indstilling af kantliste hgjde
[1-5]  Netledning

[1-61  Udsugningsstuds

[1-71  Kontakt til temperaturforvalg

[1-8]  Tend/sluk-knap

[1-91  Sikkerhedsgreb til rensning

[1-10] Indtreekningsvalse

[1-11] Kantliste holder

[1-12] Mellemplade

[1-13] Drabefanger

[1-14] Limdyse

[1-15] Trykvalse

[1-16] Handgreb

[1-17] Stettebord med startmarkering
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3 Bestemmelsesmaessig brug
Kantlimeren egner sig til:

Montering af kantband i tree, traelignende materialer og
kunststof ved hjaelp af Festool Llim.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig brug haefter brugeren.

KA 65
1200 W
EU 230V
GB 230V
AUS 220-240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50-60 Hz
18-65 mm’
0,5-3,0 mm"*
>50 mm’
ca. 8 min
Trin 1 190 °C
Trin 2 200 °C
Trin 1/2 100-210 °C
1. gear 2 m/min
2. gear 4 m/min
7.9 kg
[1-18] Lag
[1-191 Menuknapper
[1-20] Display
[1-21] Pafyldningsknap

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

& & ADVARSEL

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!
Fare for ulykke

= Forsyningsspandingen og stremkildens frekvens
skal stemme overens med angivelserne péa
typeskiltet.

= | Nordamerika mé& der kun bruges Festool-
maskiner med spandingsangivelsen 120 V/60 Hz.



6.1 Forste ibrugtagning

\

Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden af
stgttebordet [1-17]og fra displayet [1-20].

® Ved fgrste ibrugtagning kan der forekomme kraftig
reg- og lugtudvikling.

@ Anvend ikke apparatet og arbejdsmaterialer under
15 °C. Anbefaling: stuetemperatur.

6.2 Forberedelse af ibrugtagning

Dansk

7 Indstillinger
71 Indstilling af kantlistens hgjde

= Monter stgttebordet (se fig. [2]).

» St netstikket i en beskyttelsesjordet stikkontakt.

= Lag mindst to limpatroner i magasinet (se
kapitel 8.2).

= Indstil varmetemperaturen for de anvendte
limpatroner.

Forvalgt smeltetemperatur [1-7] svarende til
fabriksindstilling:

Trin 1=190°C

Trin 2 =200 °C

@ Med menuknapperne [1-19] kan temperaturen
@ndres (se kapitel 7.4). Nar du selv har foretaget
a@ndringer, overskrives fabriksindstillingen, og den
senest anvendte temperaturindstilling gemmes
automatisk pa det valgte trin.

6.3 Taend

BEMARK

Smeltetemperatur ikke naet (displayet lyser rgdt).
Beskadigelse af apparatet

= Indstilling af kanthgjde er kun mulig ved
smeltetemperatur.

» For kantbandet [3-2] ind i kantholderen [3-3].

= Indstil hgjden af kantholderen [3-3] med
drejeknappen [3-1], s& kantbandet [3-2] ligger imod
foroven og forneden.

= Drej drejeknappen [3-1] et klik tilbage, s&
kantbandet [3-2] kan glide igennem uden at sidde
fast.

7.2 Tilpasning af immangde

Den ngdvendige limmangde indstilles automatisk efter
den aktuelle kanthgjde.

Med menuknapperne [1-19] er det muligt at tilpasse
limmaengden (lagtykkelse] til forskellige emnematerialer
(se kapitel 7.4).

7.3 Valg af fremfgringshastighed

= Tryk 1x pa teend/sluk-knappen [1-8], indtil Festool-
logoet vises pa displayet [1-20].

M Apparatet gger temperaturen i opvarmningstilstand,
indstil den nominelle temperatur er ndet (displayet
[1-20] lyser rgdt).

Apparatet skifter til gennemvarmningsfase (displayet
[1-20] blinker rgdt/grant).

Apparatet er driftsklart (displayet [1-20] lyser grent).

BEMARK

Efterlad ikke apparatet uden opsyn.
Fare for ulykke

= Ved en afbrydelse af arbejdet pa under 15 minutter
skal apparatet sattes i afkglingstilstand (se
kapitel 6.4).

» Sluk apparatet helt ved leengere afbrydelser.

6.4 Sluk

Fremfgringshastigheden kan aendres ved at trykke
pa knappen [1-2] og til enhver tid tilpasses til
emnekonturen.

1. gear =2 m/min
2. gear =4 m/min

7.4 Menuknapper

Felgende indstillinger kan @ndres med
menuknapperne [1-19]:
- Limmangde
Nominel temperatur
- Maleenheder

Hvis der ikke trykkes pad nogen af
menuknapperne [1-19] inden for 10 sekunder,
forlades menuen automatisk, og andringerne
annulleres.

Knappen Mode

Ved at trykke pa denne knap kan
du veelge den veerdi, der skal
@ndres (blinker).

Tryk pa teend/sluk-knappen [1-81i < 1 sekund.

M Apparatet seenker temperaturen i afkglingstilstand
og slukkes derefter.

Displayet [1-20] lyser rgdt, ventilatorsymbolet vises.
Tryk pa teend/sluk-knappen [1-8] i > 1 sekund.
Apparatet slukkes omgéende.

"

Pileknapper
Den valgte vaerdi kan tilpasses.

OK
Enhver eendring skal bekraftes

med <0OK>.

7.5 Display

Pa displayet [1-20] vises de aktuelle indstillinger og
henvisningsgrafikker.

Temperaturforvalg [1-7]
Trin 1 (190 °C) / Trin 2 (200 °C)

Fremfgringshastighed [1-2]
1. gear (2 m/min) / 2. gear (4 m/
min)
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°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maleenheder

Valg mellem °C/m, °C/ft, °F/ft eller
°F/m.

°C = grader celsius

m = meter

°F = grader fahrenheit

ft = feet

"] S
& 190 °C

Skylleposition ndet
Mellempladen [1-12] er seenket

PEXIIEN )

Restkantlzengde™

Kantbandlaengde i forhold til den
p.t. tilbageveerende limmaengde.

¢ bt 6

Limmangde

Indstilling af den gnskede
limmasngde.

helt ned og bragt i skylleposition.

wm (D

Skylning starter

Der blev trykket pa

startknappen [1-1]. Efter 1 sekund
starter skylningen.

@@ ) | Skylning udfgres
& 190°C Limdyserne er abne, der er
@ opbygget tryk pa limpatronerne.

Visning af aktuel status.

130 & 190 °C

Faktisk og nominel temperatur

| opvarmningstilstand, displayet
[1-20] lyser radt.

Nominel temperatur

Driftsklar, displayet [1-20] lyser
grent.

Pafyldningsknap [1-21] trykket
Limfremfgring kerer tilbage for at
muliggere pafyldning.

Abn laget [1-18]

Limfremfgring er kegrt tilbage for at
muligggre pafyldning. Laget [1-18]
kan &bnes.

Afkolingstilstand

Apparatet sanker temperaturen

i afkglingstilstand og slukkes

derefter. Afkglingstilstanden

opnas, nar:

- dertrykkes pa teend/sluk-
knappen [1-8] < 1 sekund

- der ikke foretages nogen
betjening i mere end 15
minutter.

Du taender apparatet igen ved at

trykke pa startknappen [1-1] eller

pa teend/sluk-knappen [1-8l.

\

\§ = 180°C
A

AE Fejlsymbol
0 ‘EJ Problemafhjelpning (se
kapitel 11).

Ilaegning af limpatroner

Limpatroner kan fyldes i
magasinet.

Luk laget [1-18]

Nar ldget [1-18] er lukket, kan
arbejdet fortseettes.

Pafyldning afsluttet

Limfremfgring kerer frem og
opbygger tryk pa limpatronerne.

Kantindtrakning klar

Indfgr kantbandet i
kantholderen [1-11] inden for 20
sekunder. Resttiden vises. Nar
tiden er gaet, og kantbandet ikke
er indfert, skal der trykkes pa
startknappen [1-1] igen.

Kantband pa startposition

Kantb&nd kan nu limes p& ved

at trykke startknappen [1-11.
Indtraekningen starter og
transporterer kantbandet gennem
apparatet.

Fjernelse af kantband

Allerede ilagt kantband blev
registreret ved teending. Du far

en meddelelse om at fjerne
kantbandet. Det ggr du ved at
holde startknappen [1-1] nede,
indtil kantbandet er lgbet igennem.
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™ Automatisk beregning pa aktuelt registreret kanthgjde.

7.6 Udsugning

& ADVARSEL

Opstigende dampe under limningen.
Skader af luftvejene

» Arbejd aldrig uden udsugning.

= Brug éndedratsvaern.

> Sgrg for god udluftning.

» Overhold nationale bestemmelser.

Til udsugningsstudsen [1-6] kan der tilsluttes en
udsugningsslange med en diameter pd 27 mm.

8 Arbejde med el-vaerktgjet

& & ADVARSEL

Hgje temperaturer pa varmeenheden og limdysen.
Fare for forbraending ved bergring

» Brug egnede beskyttelseshandsker.
= Hold altid kun el-veerktgjet i de isolerede handgreb
[1-3], [1-16].

AN

Bevaegeligt emne
Fare for personskader pa grund af emne, der skrider.

= Fastger emnet, sa det ikke kan bevage sig under
bearbejdningen.

ADVARSEL



& FORSIGTIG

Haerdende PU-lim szetter sig fast i el-vaerktgjet.
Beskadigelse af el-vaerktgjet - tab af garantien

» Efter brug af PU-lim skal systemet renggres senest
6 timer efter bearbejdningen! (se kapitel 8.5).

1 Palimning af kantband

Afkort kantbandet med ca. 10 cm materialetilfgrsel.
Teaend apparatet [1-8].

Veelg temperaturtrin [1-7].

Displayet [1-20] lyser rgdt = Faktisk og nominel
temperatur vises. Apparatet er endnu ikke driftsklart.
Displayet [1-20] lyser grent = Driftstemperaturen er
opnéet. Nominel temperatur vises. Apparatet er nu
driftsklart.

Foretag de gnskede indstillinger (se kapitel 7).

Tryk 1 x pé startknappen [1-11.

Kantindtraekningen starter.

Indfgr kantbandet i kantholderen [1-11] inden for
20 sekunder.

Den resterende tid vises pa displayet [1-20].

Kantbandet traekkes automatisk ind indtil fotocellen
[3-4]. Indfgringen standser.

= Positionér apparatet pd emnet [4-1] med ca. 2 cm

afstand til trykvalsen [4-3] ved hjeelp af

startmarkeringen [4-2] (se fig. [4]). Startmarkering

[4-2] og emnekant danner i den forbindelse en

flugtende linje.

Tryk pa startknappen [1-1] igen.

Indfgringen starter. Vent, indtil kantbdndet med lim

kommer til syne.

= Tryk apparatet mod emnet [5-1], og for det langs
emnet fra hgjre mod venstre (se fig. [5]). Sgrg for at
trykke pa stgttebordet og mod emnet [5-1]. Det er
ikke ngdvendigt at trykke i fremfgringsretningen.

M Apparatet bevaeges automatisk fremad ved hjzlp af
kantfremfgringen.
Nar hele kantbandet er lgbet igennem, frakobles
fremfgringen automatisk efter en kort efterlgbstid.

HyYyyvy | ®
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2 Fyldning af limpatron

8.

= Tryk pa pafyldningsknappen [6-1].

™ Limfremfgringen [6-2] kgrer tilbage.

~ Abn l3get [6-3].

= Lag limpatroner i magasinet.

= Luk laget [6-3].

= Vent, indtil limfremfgringen [6-2] er kgrt frem og har
opbygget tryk pa limpatronerne.

M Pafyldningen er afsluttet, og arbejdet med apparatet
kan fortsaettes.

Dansk

8.3 Skylning af limpatroner

& ADVARSEL

Umiddelbart efter aktivering af sikkerhedsgrebet og

samtidig seenkning af mellempladen (skylleposition)

kan der stramme lim ud.

Fare for forbranding, tingsskader pa grund af varm

lim

= Fjern drabefangeren, og sat en stgrre beholder
under apparatet.

denne forbindelse presses lim igennem uden kantb&nd

for at:

skifte farve pa limpatroner

skifte limtype fra EVA- til PU-lim
skylle PU-lim ud af apparatet med
renggringspatroner

For at udfgre en komplet skylning kraeves ca. tre
limpatroner.

@ Tryk pa pafyldningsknappen [1-21], hvis der er

vy

\J

Yyvvyvyvy gy

behov for flere limpatroner, og gentag proceduren.

Stil apparatet ved bordkanten (se fig. [7]).

Fjern drabefangeren [1-13].

Anbring en beholder til at opsamle den varme lim
under.

Tryk pa pafyldningsknappen [1-21].
Limfremfgringen kgrer tilbage.

Abn l3get [1-181.

Fjern komplette limpatroner.

Ileeg nye limpatroner.

Luk laget [1-18].

Indstil den maksimale kanthgjde med drejeknappen
til indstilling af kanthgjden [1-41.

= Tryk pa sikkerhedsgrebet til skylning [1-9],

og drej samtidig drejeknappen til indstilling
af kanthgjden [1-4]1 mod uret, indtil
mellempladen [1-12] hviler nederst pa apparatet.

M Skyllepositionen er naet.

v

Tryk pa startknappen [1-11i > 1 sekund.

Pa displayet [1-20] ses symbolet for forberedelse af
skylningen. Denne starter efter 1 sekund.

» Gennemfgr skylningen, indtil ny lim ses |

limdysen [1-14].

M Limdyserne [1-14] er dbne, der er opbygget tryk pa

Ny

limpatronerne.

P3 displayet [1-20] ses symbolet for skylning med
statusvisning.

Afbryd skylningen: Tryk p& startknappen [1-1] igen.
Limdyserne [1-14] er &bne, trykket pa limpatronerne
er afbrudt.

= Afslut skylningen, og forlad skylleposition: Drej

drejeknappen til indstilling af kanthgjden [1-4] med
uret.

™ Mellempladen [1-12] bevaeger sig op,

limdyserne [1-14] er lukkede, trykket pa
limpatronerne er afsluttet. Displayet [1-20] viser
normal driftsklar tilstand.

= Scet drabefangeren [1-13] pé igen.
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8.4 Sarlige anvisninger om arbejde med PU-lim

= Forprogrammér temperaturtrin til 120 °C - 140 °C

0g 190 °C (se kapitel 6.2].

= Indstil temperaturen til 120 °C - 140 °C.

~ Abn PU-limd3sen med en d&sedbner, og tag
limpatronen ud.

» Fjern papiret omkring limpatronen.

» Szt patronen i som sadvanligt, og lim kanter.

@ PU-limpatronen skal presses helt gennem
systemet for at fylde hele systemet med PU-lim.

8.5 Skylning med henblik pa at fijerne PU-lim fra
apparatet

= Indstil maskinen til skylning (se kapitel 8.3).

» Indstil temperaturen til 120 °C - 140 °C.

» Set en skyllepatron i, og gennemskyl systemet.

» Omstil temperaturen til 190 °C.

» Gennemskyl mindst tre EVA-limpatroner, indtil
skyllemidlet er fjernet helt fra maskinen, og
systemet er fyldt helt med EVA-lim.

8.6 Efter arbejdet

= Sluk apparatet, og lad det kgle af fritstdende.
= Renggr om ngdvendigt forsigtigt limdysen [1-14]

med en treeliste. Anvend aldrig metalliske eller let

antaendelige hjaelpemidler!

= Fjern drabefangeren [1-13], og vend den om for at

renggre den.

Folg falgende anvisninger:

- St kun apparatet i Systaineren, nar det er kolet
helt af.

- Apparatet ma ikke transporteres, nar skylning er
indstillet, da der ellers kan stremme lim ud.

9 Vedligeholdelse og pleje

& @ ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stad

» Treek altid stikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde, der

kraever, at motorhuset dbnes, ma kun foretages af

et autoriseret servicevaerksted.

1 Problemafhjzelpning

Kundeservice og reparation m& kun udfgres af

producenten eller serviceveerksteder. Brug kun originale

reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger: www.festool.dk/service

» Hold altid apparatet rent. Se i den forbindelse
kapitlet 8.3 og 8.6.

= Kunststofglideplade [2-1] (sliddel) kan udskiftes i
tilfelde af beskadigelse ved at lgsne de fire skruer
pa undersiden af stgttebordet [1-17].

= Hold altid kgleluftdbningerne i huset frie og rene for

at sikre luftcirkulationen.
= Opbevares tgrt og stgvfrit.

10 Milje

Maskinen ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Udstyr, tilbehgr og
emballage skal bortskaffes miljgmaessigt

korrekt pd en kommunal genbrugsstation. Gaeldende
nationale forskrifter skal overholdes.

Iht. Europa-Parlamentets og Radets direktiv om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE) og
implementering i national lovgivning skal brugte el-
apparater indsamles separat og genbruges pa en
miljgvenlig made.

Du finder oplysninger om indsamlingsstederne pa
www.festool.com/environment.

Informationer om kritiske stoffer: www.festool.dk/
reach

Problem

Mulige arsager

Afhjelpning

Ilgangvaerende drift standset.

Laget [1-18] er abent.

Hvis l&get abnes

under driften, standser
limtilfgrslen. Fremfgringen
fortseetter dog.

Luk laget [1-18].

Fejlmelding (vises pa
displayet [1-201): Der er
stadig ilagt kantband.

Fjern kantbandet.

Apparatet slukkes.

Apparatet befinder sig |
afkglingstilstand < 50 °C

Teend apparatet igen ved at trykke pé
startknappen [1-11.

Displaybelysningen [1-20] bliver rgd.

Apparatet skifter efter
15 minutter uden betjening
til afkglingstilstand.

Teend apparatet igen ved at trykke p
startknappen [1-1].
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Norsk

Problem

Mulige arsager

Afhjalpning

Indfgringen slar fra fer indfgring af
kantbandet.

Perioden pa 20 sekunder

blev overskredet.

Start drevet igen ved at trykke pd
startknappen [1-1].

Indfgringen slar ikke fra, pa trods af
at kantband er trukket igennem.

Displayet [1-20] viser opfordringen til
at fjerne kantbandet, selv om der ikke
er ilagt kantband.

Fotocellen [3-4] er snavset.

Renger forsigtigt fotocellen [3-41.

Ved uventede fejltilstande kan du til enhver tid slukke apparatet ved at traekke netstikket ud.

Kantbandet klaeber ikke.

Urenheder/dysehuller er

tilstoppede.

Fjern urenheder ved hjzlp af skylning (se
kapitel 8.3).

Ved kraftig tilsmudsning skal
mellempladen [1-12] drejes helt op, og de
nederste dysehuller skal gennembores i
driftstilstand.

For flydende / for fast, for meget / for
lidt lim.

Forkert temperatur, forkert

limmangde indstillet.

Indstil temperaturen til de anvendte
limpatroner med menuknapperne [1-19].
- For flydende lim: Temperatur -10 °C
- Forfast lim: Temperatur +10 °C
Tilpas om ngdvendigt limmangden med
menuknapperne [1-19].

Mangelfuld limpafgring ved tynde

kantband (afhaengigt af materialet
ved ca. 0,5-0,8 mm)], nar limningen
pabegyndes.

Manglende tryk pa

kantb&ndet ved limdysen.

Placering af et ekstra stykke kantband
(ca. 20 cm] med samme kanthgjde bag
kantbandet, nar limningen pabegyndes.
Dette ekstra stykke bliver fgrt med ind i
kantindfgringen bag kantbandet.

Fejlsymbol vises pa displayet [1-20].

Apparatets elektronik har
registreret en alvorlig fejl.

Sla apparatet fra ved at trykke pa teend/sluk-
knappen [1-8], og lad det kgle af i nogle
minutter.

Teend apparatet igen ved at trykke pé teend/
sluk-knappen [1-8].

Hvis fejlsymbolet vises igen, skal du
kontakte kundeservice.

Innholdsfortegnelse

OO~ OoT M~ N -

1 Symboler

Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Les sikkerhetsanvisningene i
brukerhdndboken.

Q>

Symboler.....
Sikkerhetsinformasjon...........ccc........
Forskriftsmessig bruk...........cccceeue.
Tekniske data......cccocevvciiciicieiie,
Apparatets deler......cccccvviviiiininns
[gangsetting......c.ccoocevriniinciiie
INnstillinger.......cccooiiiiiiiieee
Arbeide med elektroverktgyet...........

m
Mm

© 3

-TX

Bruk &ndedrettsvern.

Bruk vernebriller.

Bruk vernehansker.

Advarsel om varm overflate

Klemfare for fingre og hender.

CE-samsvarsmerking

Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

Tips, merknad
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2 Sikkerhetsinformasjon
2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktgy

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler og
anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke fglges, kan det fgre til elektrisk stgat,
brann og/eller alvorlige personskader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle anvisninger
for fremtidig bruk.

2.2 @vrige sikkerhetsanvisninger

- Apparatet ma kun holdes i de isolerte
handtakene [1-3], [1-16] fordi varmeelementet
og limdysen blir svaert varme. Det er fare for
forbrenning!

- Apparatet ma kun brukes i godt luftede rom.
Ellers er det fare for at det oppstar en altfor hgy
konsentrasjon avdamp under arbeidet.

- Brukikke apparatet ved arbeider over hodehgyde.
Ved arbeid over hodehgyde er det fare for at flytende
og varmt lim drypper ned pa personen som betjener
apparatet.

- Beskytt apparatet mot fuktighet. Fuktighet kan fgre
til elektrisk stgt.

-  Beskytt stremledningen mot varme, olje og skarpe
kanter og hold den unna de varme delene av
apparatet. Dersom strgmledningen far skader, kan
dette fgre til elektrisk stgt.

- Kontroller stgpselet og stremledningen
regelmessig for a unnga farer, og fa dem byttet
hos et autorisert kundeserviceverksted hvis de er
skadet. En defekt pa stgpselet eller stremledningen
kan fgre til elektrisk stgt.

- Ikke drai selve ledningen nar du skal ta stgpselet
ut av stikkontakten. Dette kan fgre til skader pa
stgpselet eller stremledningen, noe som igjen kan
fare til elektrisk stgt.

- Bruk kun skjgteledninger med jording. Bruker du
en skjgteledning uten jording, finnes det ikke lenger
noe garanti for beskyttelse mot overspenning i
apparatet. Dette kan fare til elektrisk stgt.

- Smeltede limpatroner ma bare fjernes under
skylleprosessen. Limpatroner som ikke har smeltet,
kan fjernes for hand.

- Etter bruk av polyuretanlim ma systemet
rengjgres senest 6 timer etter bruk. Dersom
bruksanvisningen eller annen dokumentasjon for
de enkelte apparatene ikke fglges i forbindelse
med tilkobling, installasjon, idriftsetting, bruk og
vedlikehold av apparatene, mister garantien sin

gyldighet.
r@'@ @

Bruk egnet personlig verneutstyr: Bruk
anderettsvern for a redusere risikoen for innanding
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av helseskadelig damp, og bruk vernebriller og
hansker ndr du handterer varme apparatdeler.

- Festool kantlimer KA 65 skal bare brukes i
forbindelse med den stasjonare anordningen fra
Festool som bygges inn i arbeidsbord. Montering i
andre eller hjemmelagde arbeidsbord kan fgre til at
apparatet blir mindre sikkert & bruke. Det kan fgre
til alvorlige ulykker.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og
limpatroner. Kun produkter som er testet og
godkjent av Festool, er trygge & bruke og
perfekt tilpasset apparatet og bruksformalet. Se
sikkerhetsdatabladet for mer informasjon. Se
Festool-katalogen eller www.festool.com.

- Folg nasjonale sikkerhetsforskrifter.

2.3 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanligvis pa:

Lydtrykkniva Lpa = 68 dB(A)
Lydeffektniva Lwa =76 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

&@ FORSIKTIG

Avgitt stgy ved arbeid med elektroverktgyet kan fare
til horselsskader.

» Bruk herselvern.

Svingningsemisjonsverdi a, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhet K beregnet iht. EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angitte stgyemisjonsverdiene

- er malt iht. standardiserte testprosedyrer og
kan brukes til sammenligning av forskjellige
elektroverktgy.

- kan ogsé brukes til en forelgpig vurdering av
belastningen.

AN

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene som er
oppyitt. Dette avhenger av hvordan verktogyet brukes
og hvilken type arbeidsemne som bearbeides.

= Vurder den faktiske belastningen under hele
driftssyklusen.

= |verksett passende sikkerhetstiltak avhengig av
faktisk belastning.

FORSIKTIG

3 Forskriftsmessig bruk
Kantlimeren egner seg til:

& feste kantbé&nd i tre, trelignende materialer eller plast
ved bruk av Festool-lim

Ved ikke-forskriftsmessig bruk har brukeren ansvaret.



4 Tekniske data

Kantlimer
Effekt

Nettspenning

Nettfrekvens

Kanthgyde
Kanttykkelse
Innvendig radius
Oppvarmingstid

Smeltetemperatur fabrikkinnstilling

Smeltetemperatur innstillingsomrade

Fremfgringshastighet

Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014
* materialavhengig

5 Apparatets deler

[1-1] Starttast

[1-2]  Tast for fremfgringshastighet
[1-3]  Handtak

[1-4] Dreieknapp for innstilling av kanthgyde
[1-5] Stremledning

[1-6] Avsughette

[1-71 Bryter for temperaturvalg
[1-81  Pa/av-knapp

[1-9] Sikringsbayle for skylling
[1-10]1 Inntrekksvals

[1-11] Kantfgring

[1-12] Midtplate

[1-13]1 Drapefanger

[1-14] Limdyse

[1-15] Trykkvalse

[1-16] Handtak

[1-17]1 Posisjonsplate med startmarkering
[1-18] Klaff

[1-19]1 Menytaster

[1-20] Display

[1-21]1 Pafyllingstastbu

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

6

Norsk

KA 65

1200 W

EU 230V

GB 230V
AUS 220-240V
EU 50 Hz

GB 50 Hz
AUS 50-60 Hz
18-65 mm”

0,5-3,0 mm*

>50 mm’

ca. 8 min

Trinn 1 190 °C
Trinn 2 200 °C
Trinn 1/2 100-210 °C
1. gir 2 m/min
2. gir 4 m/min
7.9 kg

lgangsetting

& @ ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

|

|

Nettspenning og frekvens mé& stemme overens med
angivelsene pa typeskiltet.

| Nord-Amerika er det kun tillatt @ bruke Festool-
maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

Farste gangs bruk

\

© ©

Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden av
posisjonsplaten [1-17] og displayet [1-20].

Fgrste gang apparatet brukes, kan det oppsta en
del rgyk og lukt.

Bruk ikke apparatet og arbeidsmaterialer ved
under 15 °C. Anbefaling: romtemperatur.

6.2 Klargjgre til bruk

= Monter posisjonsplaten (se bilde [2]).

= Sett nettstgpselet inn i en jordet stikkontakt.

= Legg minst to limpatroner i magasinet (se
kapittel 8.2).

» Stillinn oppvarmingstemperaturen etter

limpatronene som brukes.

Valg av smeltetemperatur [1-7] tilsvarende
fabrikkinnstilling:

Trinn1=190°C
Trinn 2=200°C
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@ Du kan endre temperaturen med
menytastene [1-19] (se kapittel 7.4). Etter
at du har endret temperaturen manuelt, blir
fabrikkinnstillingene overskrevet og den sist brukte
temperaturinnstillingen lagres automatisk pa valgt
trinn.

6.3 Sla pa

= Trykk 1 gang pa av/pa-knappen [1-81 inntil Festool-
logoen vises i displayet [1-20].

™ | oppvarmingsmodus gker temperaturen i apparatet
til det oppnar innstilt temperatur (displayet [1-20]
lyser rgdt).
Apparatet skifter til giennomvarmingsfasen (displayet
[1-20] blinker radt/grant).
Apparatet er klart til bruk (displayet [1-20] lyser
grent).

Merk

Ikke la apparatet bli staende uten tilsyn.
Fare for ulykker

= Dersom du tar en arbeidspause pa under
15 minutter, setter du apparatet i avkjglingsmodus
(se kapittel 6.4).

= Ved lengre pauser ma apparatet slas helt av.

6.4 Sla av

7.3 Velge fremfgringshastighet

Hold av/pa-knappen [1-8] inne < 1 sekund.

|
M Apparatet senker temperaturen i avkjglingsmodus og
slar seg deretter av.

Displayet [1-20] lyser rgdt, ventilatorsymbolet vises.
= Hold av/pa-knappen [1-8] inne > 1 sekund.
M Apparatet slar seg av med en gang.

7 Innstillinger
71 Stille inn kanthgyde

Merk

Smeltetemperaturen er ikke nadd (displayet lyser

rodt).

Skader pa apparatet

» Kanthgyden kan kun stilles inn ved
smeltetemperatur.

= For kantbandet [3-2] inn i kantferingen [3-3].

= Bruk dreieknappen [3-11til & stille inn hgyden p&
kantfgringen [3-3] slik at kantbandet [3-2] ligger
inntil oppe og nede.

= Vridreieknappen [3-1] ett ldsepunkt tilbake, slik at
kantbandet [3-2] trekkes igjennom uten @ komme i
klem.

7.2 Tilpasse limmengde

Limmengden som trengs, stilles automatisk inn etter
aktuell kanthgyde.

Du kan tilpasse limmengden (lagtykkelsen) etter
forskjellige materialer med menytastene [1-19] (se
kapittel 7.4).
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Fremfgringshastigheten kan endres med tasten [1-2] og
ndr som helst tilpasses emnets kontur.

1. gir=2m/min
2. gir =4 m/min

7.4 Menytaster

Du kan endre fglgende innstillinger med menytastene
[1-191:

- Limmengde

- Innstilt temperatur

- Maleenheter

@ Hvis du ikke trykker pd menytasten [1-191i lgpet
av 10 sekunder, lukkes menyen automatisk og
endringene forkastes.

Mode-tast

Trykk pa tasten for a velge verdien
som skal endres (blinker).

Piltaster
Den valgte verdien kan tilpasses.

OK
Hver endring ma lagres med <OK>.

ol

7.5 Display

| displayet [1-20] vises de aktuelle innstillingene samt
informasjonsgrafikk.

Temperaturvalg [1-7]
Trinn 1 (190 °C) / trinn 2 (200 °C)

Fremfgringshastighet [1-2]
1. gir (2 m/min) / 2. gir (4 m/min)

Maleenheter

Velg mellom °C/m, °C/f, °F/f eller
°F/m.

°C = grader Celsius

m = meter

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

°F = grader Fahrenheit
ft = Feet

Restkantlengde™

Kantb&ndlengden etter hvor mye
lim som erigjen.

Limmengde
Innstilling av gnsket limmengde.

bt 6

Faktisk og innstilt temperatur

| oppvarmingsmodus, displayet
[1-20] lyser rgdt.

130 =& 190 °C

Innstilt temperatur
Klar til bruk, displayet [1-20] lyser
grent.

190 °C

Pafyllingstast [1-21] trykket

’ E Ved pafylling trekkes

limfremfgringen tilbake.
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Apne klaffen [1-18]
Limfremfgringen er trukket tilbake
pa grunn av pafylling. Klaffen
[1-18] kan &pnes.

Sette inn limpatroner

Du kan fylle pa limpatroner i
magasinet.

Lukke klaffen [1-18]

Nar du har lukket klaffen [1-18]
kan du fortsette arbeidet.

Etterfylling avsluttet

Limfremfgringen kjgres frem og
utgver trykk pa limpatronene.

Avkjglingsmodus

Apparatet senker temperaturen

i avkjelingsmodus og slar seg

deretter av. Apparatet gar i

avkjglingsmodus nar:

- av/pa-knappen [1-8] holdes
inne < 1 sekunder

- apparatet ikke betjenes pa over
15 minutter

\

\§= 180 °C

Apparatet kan slds pa pa nytt ved

a trykke pa starttasten [1-1] eller
ved & trykke kort pa av/pa-knappen
[1-8].

Kantinntrekking klar

Legg kantb&ndet i

kantfgringen [1-11] innen

20 sekunder. Resttiden vises. Etter
at tiden er utlgpt uten at det er lagt
i kantband, ma du trykke en gang
til pa starttasten [1-11.

Feilsymbol
Problemlgsning (se kapittel 11).

T

0

* Automatisk beregning etter den kanthgyden som er
registrert for gyeblikket.

7.6 Avsug

Kantband i startposisjon
Kantbandet blir bare limt fast nar
du trykker pa starttasten [1-1].
Inntrekket starter og transporterer
kantbandet gjennom apparatet.

Fjerne kantband

Da apparatet ble slatt pd, ble det
registrert kantband som allerede
er lagt inn. Du blir bedt om &
fijerne kantbandet. For a gjgre det
trykker du pa starttasten [1-1] til
kantbandet har gatt igjennom.

"] S
& 190 °C

o (O

Skyllestilling nadd
Midtplaten [1-12] har blitt senket
helt ned og brakt i skyllestilling.

Skyllingen starter

Startknappen [1-1] har blitt trykt
inn. Skylleprosessen starter etter
1 sekund.

"]
& 190°C

Skyllingen utfgres

Limdysene er &pne, det er trykk

pé limpatronene. Visning av aktuell
status.

& ADVARSEL

Stigende damp under limeprosessen.
Skader pa luftveiene

» Arbeid aldri uten avsug.

= Bruk andedrettsvern.

» Sgrg for god ventilasjon.

= Overhold gjeldende nasjonale bestemmelser.

En sugeslange med en diameter pa 27 mm kan kobles til
avsuget [1-6].

8 Arbeide med elektroverktgyet

& & ADVARSEL

Hoy temperatur pa varmeenhet og limdyse.
Forbrenningsfare ved bergring

= Bruk egnede vernehansker.
= Elektroverktgyet méa kun holdes i de isolerte
handtakene [1-3], [1-16].

N

Bevegelig emne
Fare for skade pa grunn avemne som kan skli ut.

» Fest emnet slik at det ikke kan bevege seg under
bearbeiding.

AN

Herdende polyuretanlim setter seg fast i
elektroverktgyet.

Skader pa elektroverktgyet - garantien blir ugyldig

= Etter bruk av polyuretanlim ma systemet rengjgres
senest 6 timer etter bruk (se kapittel 8.5).

ADVARSEL

FORSIKTIG

8.1 Lime pa kantband

= Tilpass fremfgringslengden pa kantbandet til ca. 10
cm.

= Sla pd apparatet [1-8].

= Velge temperaturtrinn [1-71.
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™ Displayet [1-20] lyser rgdt = Faktisk temperatur og
innstilt temperatur vises. Apparatet er ikke klart til

bruk enna.

Displayet [1-20] lyser grgnt = Driftstemperatur nadd.

Innstilt temperatur vises. Apparatet er na klart til
bruk.

= Foreta gnskede innstillinger (se kapittel 7).

= Trykk én gang pa starttasten [1-11].

M Start kantinntrekket.

= Legg kantbandet i kantfgringen [1-11] innen
20 sekunder.

M Resterende tid vises i displayet [1-20].

Kantbandet trekkes automatisk inn til
fotocellefelt [3-4]. Inntrekket stopper.
» Plasser apparatet ved emnet [4-1] med
ca. 2 cm avstand til trykkvalsen [4-3] ved
hjelp av startmarkeringen [4-2] (se bilde [4]).
Startmarkeringen [4-2] og kanten pa emnet skal
flukte.
Trykk én gang til pa starttasten [1-11.
M Inntrekket starter. Vent til kantbandet vises med
synlig lim.
= Trykk apparatet mot emnet [5-1] og fgr det fra
hayre til venstre (se bilde [5]). Legg trykk p&
posisjonsplaten og mot emnet [5-11. Det er ikke
ngdvendig med trykk i fremfgringsretning.

\l

M Apparatet beveges automatisk fremover pa grunn av

kantfremfgringen.

Fremfgringen stopper automatisk en liten stund etter

at hele kantbandet er fgrt gjennom.

2 Fylle pa limpatron

8.

= Trykk pa péfyllingstasten [6-1].

™ Limfremfgringen [6-2] kjgres tilbake.

~ Apne klaffen [6-3].

» Sett limpatronene inn i magasinet.

= Lukk klaffen [6-3].

= Vent til limfremfgringen [6-2] er kjgrt frem og det
har bygd seg opp trykk pa limpatronene.

M Etterfyllingen er avsluttet, arbeidet med apparatet
kan fortsette.

8.3 Skylle limpatronene

ADVARSEL

AN

Rett etter betjening av sikringsbgylen og samtidig
senking av midtplaten (skyllestilling) kan det lekke
ut lim.

Fare for forbrenning og materielle skader pa grunn

av varmt lim

= Fjern drapefangeren og sett en stgrre beholder
under apparatet.

Limet presses gjennom uten kantband for 3 gjennomfgre

folgende:
- fargebytte i limpatroner

- limbytte fra etylen-vinylacetat-lim til polyuretanlim

- Skylle polyuretanlim ut av apparatet med
rengjgringspatroner

Det trengs ca. tre limpatroner til en komplett
skylling.
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Ved behov for flere limpatroner trykker du pa
pafyllingstasten [1-21] og gjentar prosessen.

= Still apparatet inntil bordkanten (se bilde [7]).

= Fjern drapefangeren [1-13].

= Sett en beholder under for & fange opp det varme
limet.

= Trykk pa pafyllingstasten [1-21].

M Limfremfgringen kjgres tilbake.

= Apne klaffen [1-18].

» Taut de fulle limpatronene.

» Settinye limpatroner.

= Lukk klaffen [1-18].

» Stillinn maksimal kanthgyde med dreieknappen for
innstilling av kanthgyden [1-4].

= Trykk pa sikringsbgylen for skylling [1-9]1 og vri
samtidig dreieknappen for innstilling av kanthgyden
[1-4]1 mot klokken til midtplaten [1-12] sl&r imot
nede pa apparatet.

M Skyllestillingen er nadd.

» Hold starttasten [1-1] inne > 1 sekund.

@ | displayet [1-20] vises symbolet for forberedelse av
skylleprosessen. Den starter etter 1 sekund.

= Kjor skylleprosessen til nytt lim er synlig i limdysen
[1-14].

™ Limdysene [1-14] er dpne, det er trykk pa
limpatronene.
| displayet [1-20] vises symbolet for skylleprosessen
med statusvisning.
Avbryte skylleprosessen: Trykk én gang til pa
starttasten [1-11].

™ Limdysene [1-14] er pne, trykket pa limpatronene
har opphaert.

= Avslutte skylleprosessen og ga ut av skyllestilling:
Vri dreieknappen med klokken til innstilling for
kanthgyde [1-4].

¥ Midtplaten [1-12] gar opp, limdysene [1-14] er
lukket, trykket pa limpatronene har opphart.
Displayet [1-20] viser normal beredskap.

= Heng drapefangeren [1-13] péa plass igjen.

8.4 Merknader til arbeid med polyuretanlim

= Forhdndsprogrammer temperaturtrinn pd 120 °C -

140 °C og 190 °C (se kapittel 6.2).

= Stillinn temperaturen pd 120 °C - 140 °C.

- ,&pne boksen med polyuretanlim med en boksapner
og ta ut limpatronen.

» Fjerninnleggspapiret rundt.

= Settinn patronen pa vanlig vis og lim kantene.

Polyuretanlimpatronen ma presses helt gjennom
systemet for at systemet skal fylles helt med
polyuretanlim.

8.5 Skylling for & fjerne polyuretanlim fra
apparatet

= Sett apparatet i skyllemodus [se kapittel 8.3).

= Stillinn temperaturen pa 120 °C - 140 °C.

= Legginn en skyllepatron og foreta en fullstendig
gjennomskylling.

= Endre temperaturen til 190 °C.

= Skyll gjennom minst tre patroner med etylen-

vinylacetat-lim til alt skyllemiddel er helt fjernet



fra apparatet og systemet er helt fylt med etylen-
vinylacetat-lim.

Etter arbeidet

= Sl3 av apparatet og la det avkjgles mens det star
fritt.

= Rengjer limdysen [1-14] forsiktig med en trelist om
ngdvendig. Ikke bruk redskap av metall eller lett
antennelige redskaper!

= Taavdrapefangeren [1-13] og sett den pa hodet.

Var oppmerksom pa fglgende:

- Apparatet skal vare helt avkjglt for det settes i
systaineren.

- Apparatet skal ikke transporteres i skyllemodus,
fordi det da kan lekke lim.

9 Vedlikehold og pleie

& A ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

= Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid p& apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset dpnes, skal kun gjennomfgres
av et autorisert kundeservice-verksted.

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres av
produsenten eller autoriserte verksteder. Bruk kun
originale reservedeler fra Festool.

11 Problemlgsning

Norsk

Ytterligere informasjon: www.festool.com/service

= Hold alltid apparatet rent. Se kapittel 8.3 og 8.6.

= Huvis glidesale i plast [2-1] (slitedel) skades, kan den
byttes ut ved a lgsne de fire skruene pad undersiden
av posisjonsplaten [1-17].

= Hold alltid kjgleluftapningene pa huset dpne og rene
for & sikre luftsirkulasjonen.

= Oppbevares tgrt og stgvfritt.

10 Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restavfallet!
Apparater, tilbehgr og emballasje skal leveres

E til gjenvinning. Ta hensyn til gjeldende nasjonale

forskrifter.

| henhold til EU-direktivet om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets implementering i
nasjonal rett ma elektriske apparater som ikke lenger
skal brukes, samles separat og leveres til miljgvennlig
gjenvinning.

Informasjon om innsamlingspunktene finner du pa
www.festool.com/environment.

Informasjon om kritiske stoffer: www.festool.com/
reach

Problem Mulige arsaker

Lgsning

Stopper p&gaende drift.

Klaffen [1-18] er &pen.

Hvis klaffen &pnes under
drift, stopper limtilfgrselen.
Fremfgringen fortsetter.

Lukk klaffen [1-18].

ligger forsatt i.

Feilmelding (vises i
displayet [1-20]): Kantbandet

Fjern kantbandet.

Apparatet slar seg av. Apparatet erii

avkjglingsmodus < 50 °C

Sla pa apparatet ved & trykke pé
starttasten [1-1] én gang til.

Displaybelysningen [1-20] blir rgd.

Etter 15 minutter uten
betjening gar apparatet i

Sla pa apparatet ved & trykke pa
starttasten [1-1] én gang til.

avkjglingsmodus.

Inntrekket slar seg av fer innfering av
kantbandet.

Tidsvinduet pa 20 sekunder
er blitt overskredet.

Sla pa drivenheten ved a trykke pa
starttasten [1-1] pa nytt.

Inntrekket slds ikke av selv om
kantb&ndet er trukket igjennom.

Displayet [1-20] viser en melding om &
fierne kantbandet selv om det ikke er
lagt i noe kantband.

Fotocellen [3-4] er
tilsmusset.

Rengjer fotocellen [3-4] forsiktig.

Ved uventede feil kan du ndr som helst s

| av apparatet eller trekke ut stgpselet.

Kantbandet limer ikke.

Tilsmussing / dysehullene er
tilstoppet.

Fjern tilsmussing gjennom skylling (se
kapittel 8.3).

Ved kraftig tilsmussing ma du dreie
midtplaten [1-12] helt opp og stikke opp de
nedre dysehullene i driftstilstand.
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Portugués

Problem

Mulige arsaker

Lgsning

Limet er for tyntflytende / for fast, det
er for mye / for lite lim.

Feil temperatur, feil
limmengde er stilt inn.

Stillinn temperaturen med

menytastene [1-19] etter limet som brukes.

- Limet er for tyntflytende: Temperatur
-10°C

- Limet er for fast: Temperatur +10 °C

Tilpass eventuelt limmengden med

menytastene [1-19].

Manglende limlag pa tynne kantband
(materialavhengig ved ca. 0,5-0,8 mm)]
pa begynnelsen av limingen.

Manglende trykk pa
kantbandene mot limdysen.

Dobbelt kantb&nd p& begynnelsen av
limingen med et ekstra stykke kantband
(ca. 20 cm) med samme kanthgyde. Dette
ekstra stykket ligger bak kantbandet og
fgres inn i kantinntrekket sammen med det.

Feilsymbol vises i displayet [1-201].

Elektronikken i apparatet har
oppdaget en alvorlig feil.

Sla av maskinen ved & trykke pé av/pa-
knappen [1-8] og la den avkjgles noen
minutter.

Sla pa maskinen pa nytt ved & trykke pa av/
pa-knappen [1-8].

Dersom feilsymbolet vises igjen, m& du ta
kontakt med kundeservice.

Portugués
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1 Simbolos

Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacdes de
seguranca.

Usar mascara de protecao respiratéria.

7l Usar oculos de protecao.

mn
m
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PP

Usar luvas de protecao.

Adverténcia de superficie quente

Perigo de esmagamento dos dedos e das maos.

Marcacao CE de conformidade

E N&o deitar no lixo doméstico.
@ Conselho, indicacao

2
2.1

Indicacoes de seguranca

Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacoes de
seguranca e instrucoes. O incumprimento das

indicacoes de seguranca e instrucoes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e instrucoes
para futura referéncia.

2.2

Outras indicacoes de seguranca

Segurar a ferramenta pelos punhos

isolados [1-3], [1-16], visto que a unidade

de agquecimento e o bico injetor de cola

atingem temperaturas elevadas. Existe risco de
queimadura!

Utilizar a ferramenta apenas em espacos bem
ventilados. Caso contrario, existe perigo de
concentracao demasiado elevada de vapores durante
os trabalhos.

Nao utilizar a ferramenta para a realizacao de
trabalhos sobre a cabeca. Durante trabalhos sobre
a cabeca existe perigo de derrame de cola liquida
quente sobre o operador.

Proteger a ferramenta da humidade. A humidade
pode causar choques elétricos.

Proteger o cabo de alimentacao de rede de calor,
dleo e arestas afiadas e manter o mesmo afastado
de elementos quentes da ferramenta. Danos no
cabo de alimentacao de rede podem causar choques
elétricos.



- Verificar regularmente a ficha de rede e o cabo de
alimentacao de rede para evitar qualquer perigo
e, em caso de danificacao, mandar substitui-los
numa oficina de Servico Apds-venda autorizada.
Um defeito na ficha de rede ou cabo de alimentacao
de rede pode causar choques elétricos.

- Nao deve retirar a ficha da tomada puxando pelo
cabo de alimentacao de rede. Isso pode fazer com
que a ficha de rede ou o cabo de alimentacao de
rede sejam danificados, dando origem a choques
elétricos.

- Utilizar apenas extensoes de cabos com condutor
de protecao. Se utilizar uma extensao de cabo sem
condutor de protecao, ndo existe protecdo elétrica
da ferramenta. Isto pode causar choques elétricos.

- Remover cartuchos de cola derretidos apenas
através do processo de enxaguamento. Os
cartuchos de cola nao derretidos podem ser
retirados a mao.

- Apos a utilizacao de cola PU, é necessario
efetuar a limpeza do sistema, o mais tardar,

6 horas apos o processamento. Se, durante a
conexao, instalacao, colocacao em funcionamento,
funcionamento, utilizacao e manutencao das
ferramentas, nao se respeitarem as instrucoes de
utilizacao e outra documentacao de cada ferramenta
individual, cessa qualquer direito a garantia.

Use equipamento de protecao individual adequado:
Mascara de protecao para reduzir o risco de inalacao
de vapores nocivos a saude, 6culos de protecao,
luvas de protecao para manusear pecas quentes da
ferramenta.
- A maquina de colagem de arestas Festool KA 65
s0 pode ser montada em bancadas de trabalho
em conjunto com o dispositivo fixo previsto pela
Festool. Se a ferramenta for montada numa outra
bancada de trabalho ou numa de fabrico préprio,
pode tornar-se instavel e provocar acidentes graves.
- Utilizar apenas acessorios e cartuchos de cola
originais Festool. Apenas os produtos testados e
homologados pela Festool sao inofensivos para a
salde e perfeitamente adequados a ferramenta
e a sua utilizacdo. Consultar a ficha técnica de
seguranca para mais informacoes. Consultar o
catalogo Festool ou www.festool.com.

4 Dados técnicos

Orladora portatil
Poténcia

Tensao da rede

Frequéncia da rede

Altura das bordas

Espessura das bordas

Portugués

- Respeitar as normas de seguranca nacionais.

2.3 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo com EN 62841 sao
tipicamente:

Nivel de pressdo acUstica Lps = 68 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 76 dB(A)
Inseguranca K=3dB

&@ CUIDADO

As emissoes de ruido durante o trabalho com a
ferramenta elétrica podem causar danos auditivos.

= Use uma protecao auditiva.

Nivel de emissdo de vibracdes a;, (soma vetorial em

trés direcdes) e inseguranca K determinados segundo
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Os valores de emissao de ruido indicados

- foram medidos segundo um processo de inspecao
normalizado e podem ser utilizados para
comparacao de ferramentas elétricas,

- podem também ser utilizados para uma estimativa
temporaria da sobrecarga.

AN

Os valores de emissao podem divergir dos

valores apresentados. Isto depende da utilizacao da

ferramenta e do tipo de peca a trabalhar.

= Avalie a carga real durante todo o ciclo de trabalho.

= Dependendo da carga real, determine medidas de
seguranca adequadas.

CUIDADO

3 Utilizacao de acordo com as disposicoes
A maquina de colagem de arestas é apropriada para:

Aplicacao de rebordos em madeira, materiais
semelhantes a madeira e plastico, utilizando colas
Festool.

Em caso de utilizacao incorreta, a responsabilidade é do
utilizador.

KA 65

1200 W

UE 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
UE 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm”

0,5-3,0mm*
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Portugués

Orladora portatil
Raio interior
Tempo de aquecimento

Temperatura de fusao, ajuste de fabrica

Temperatura de fusao, margem de ajuste

Velocidade de avanco

Peso de acordo com EPTA-Procedure 01:2014
* dependente do material

5 Componentes da ferramenta

[1-1]1 Tecla Arranque

[1-2] Tecla Velocidade de avanco

[1-31 Punho

[1-4]1 Botao rotativo para ajuste da altura das arestas
[1-5] Cabo de ligacao a rede

[1-6] Bocal de aspiracao

[1-7] Interruptor de pré-seleccao da temperatura
[1-8] Interruptor de activacdo/desactivacdo
[1-9] Alavanca de retencao para enxaguamento
[1-10] Rolo de alimentacao

[1-11]1 Fixacao de arestas

[1-12] Placa central

[1-13] Apanha-gotas

[1-14] Bico injector de cola

[1-15] Cilindro de pressao

[1-16] Punho

[1-17] Mesa de apoio com marcacao inicial
[1-18] Tampa

[1-19] Teclas de menu

[1-20] Visor

[1-21] Tecla de reabastecimento

As figuras indicadas encontram-se no inicio do manual
de instrucoes.

6 Colocacao em funcionamento

& @ ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

= Atensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

= Na Ameérica do Norte, s6 podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de tensao
de 120 V/60 Hz.

6.1 Primeira colocacao em funcionamento

KA 65
>50 mm*

aprox. 8 min

Nivel 1 190 °C

Nivel 2 200 °C

Nivel 1/2 100 - 210 °C
Velocidade 1 2 m/min
Velocidade 2 4 m/min
7.9 kg

Aquando da primeira colocacao em funcionamento,
pode ocorrer uma significativa formacao de fumo e
odores.

@ Nao utilizar a ferramenta e materiais de trabalho

a temperaturas inferiores a 15 °C. Recomendacao:
temperatura ambiente.

6.2 Preparar a colocacao em funcionamento

= Montar a mesa de apoio (consultar a imagem [2]).

= Ligar aficha de rede a uma tomada com protecao de
terra.

= Inserir, pelo menos, dois cartuchos de cola no
carregador (consultar o capitulo 8.2).

= Ajustar a temperatura de aquecimento aos
cartuchos de cola utilizados.

Presselecio da temperatura de fusdo [1-7] de acordo
com o ajuste de fabrica:

Nivel 1=190°C
Nivel 2 = 200 °C

@ Através das teclas de menu [1-19] é possivel

alterar a temperatura (consultar o capitulo 7.4).
Apds uma alteracao propria, o ajuste de fabrica

€ rejeitado e o Ultimo ajuste da temperatura
utilizado é memorizado automaticamente no nivel
selecionado.

6.3 Ligar

= Remover a pelicula protectora pela parte de baixo da
mesa de apoio [1-17]e do visor [1-20].

80

» Premir 1x o interruptor de ativacao/
desativacao [1-8] até surgir o logétipo Festool no
visor [1-20].

M A ferramenta aumenta a temperatura no modo de
aquecimento, até ser atingida a temperatura nominal
(o visor [1-20] acende-se a vermelho).
A ferramenta muda para a fase de aquecimento (visor
[1-20] pisca a vermelho/verde).
A ferramenta estd operacional (visor [1-20] acende-
se a verde).

INDICACAO

Nao deixe a ferramenta sem vigilancia.
Perigo de acidente

» Em caso de interrupcoes dos trabalhos inferiores
a 15 minutos, colocar a ferramenta no modo de
arrefecimento (consultar o capitulo 6.4).

» Desligar completamente a ferramenta em caso de
interrupcoes mais longas.



6.4 Desligar

Portugués

= Premir o interruptor de ativacdo/desativacao [1-8]
< 1 segundo.

M A ferramenta diminui a temperatura no modo de
arrefecimento e, em seguida, desliga-se.

0 visor [1-20] acende a vermelho; é apresentado o
simbolo do ventilador.

= Premir o interruptor de ativacdo/desativacao [1-8]
> 1 segundo.

M A ferramenta desliga-se de imediato.

7 Ajustes
71 Ajustar a altura das arestas

Tecla Mode

Premindo a tecla, é possivel
selecionar o valor a alterar (piscal.

Teclas de seta

[ a |
3 O valor selecionado pode ser

ajustado.

330§

OK
Cada alteracao tem de ser

guardada com <OK>.

7.5 Visor

INDICACAO

Temperatura de fusao nao atingida (visor acende a
vermelho).
Danificacao do aparelho

= 0O ajuste da altura das arestas s6 é possivel a
temperatura de fusao.

= Inserir o rebordo [3-2] na fixacao de arestas [3-31.
= Com o botdo rotativo [3-1] ajustar a altura da fixacao
de arestas [3-3] de modo a que o rebordo [3-2]

encoste em cima e em baixo.

» Rodar o botdo rotativo [3-1] um ponto de retencao
para tras, de modo a que o rebordo [3-2] possa
deslizar sem ficar preso.

7.2 Ajustar a quantidade de cola

No visor [1-20], sdo apresentados os ajustes atuais e
graficos de indicacao.

Presselecao da temperatura [1-7]
Nivel 1 (190 °C] / Nivel 2 (200 °C])

Velocidade de avanco [1-2]

Velocidade 1 (2 m/min) /
Velocidade 2 (4 m/min)

A quantidade de cola necessaria é automaticamente
ajustada a altura atual das arestas.

Através das teclas de menu [1-19] é possivel ajustar a
quantidade de cola (espessura da camada) a diferentes
materiais de trabalho (consultar o capitulo 7.4).

7.3 Selecionar a velocidade de avanco

A velocidade de avanco pode ser alterada através do
acionamento da tecla [1-2] e ajustada, a qualquer
momento, ao contorno da peca a trabalhar.

Velocidade 1 =2 m/min
Velocidade 2 = 4 m/min

7.4 Teclas de menu

E possivel alterar os seguintes ajustes através das teclas
de menu [1-191:

- Quantidade de cola

- Temperatura nominal

- Unidades de medida

@ Se ndo for premida nenhuma tecla de menu [1-19]
no intervalo de 10 segundos, o menu é
automaticamente abandonado e as alteracoes sao
rejeitadas.

Unidades de medida

Selec3o entre °C/m, °C/ft, °F/ft ou
°F/m.

°C = graus Celsius

m = metros

°F = graus Fahrenheit

ft = pés

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Comprimento residual das
arestas™

Comprimento dos rebordos
relativamente a reserva de cola
ainda existente.

Quantidade de cola

Ajuste da quantidade de cola
pretendida.

6 o1 &

Temperatura real e nominal

Durante o modo de aquecimento, o
visor [1-20] acende-se a vermelho.

130 = 190 °C

Temperatura nominal

Operacional, o visor [1-20]
acende-se a verde.

190 °C

Tecla de reabastecimento [1-21]
(i premida
’ Avanco da cola recua para o

processo de reabastecimento.

Abrir a tampa [1-18]

Avanco da cola recuou para o
processo de reabastecimento. A
tampa [1-18] pode ser aberta.

<

Inserir cartuchos de cola

E possivel acrescentar cartuchos
de cola ao carregador.

&«0

Fechar a tampa [1-18]

Ap6s o fecho da tampa [1-18],
pode prosseguir-se com o
trabalho.

|
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Portugués

e

Processo de reabastecimento
concluido

0 avanco da cola é realizado e
gera pressao sobre os cartuchos
de cola.

«

Insercao das arestas pronta

Inserir o rebordo na fixacdo [1-11]
num periodo de 20 segundos. E
apresentado o tempo restante.
Uma vez decorrido este tempo
sem que tenha sido inserido

um rebordo, é necessario premir
novamente a tecla Inicio [1-1].

Rebordo na posicao de arranque

O rebordo pode agora ser aplicado,
premindo-se a tecla Inicio [1-1]. A
insercao inicia-se e transporta o
rebordo pela ferramenta.

** Calculo automatico da altura das arestas atualmente
registada.

7.6 Aspiracao

& ADVERTENCIA

Subida de vapores durante o processo de colagem.
Lesao das vias respiratorias

> Nunca trabalhar sem aspiracao.

= Use uma mascara de protecao.

= Providenciar uma boa ventilacao.
= Observar as disposicoes nacionais.

E possivel ligar um tubo flexivel de aspiracdo com um
didmetro de 27 mm ao bocal de aspiracdo [1-6].

8 Trabalhar com a ferramenta elétrica

/!\ /L\ ADVERTENCIA

Remover o rebordo

Ao ligar, foi detetado um rebordo
ja inserido. Solicitacao de remocao
do rebordo. Para o feito, premir a
tecla Inicio [1-1], até o rebordo ter
passado.

"] I
& 190°C

Posicao de enxaguamento
alcancada

A placa central [1-12] é
completamente rebaixada e
colocada em posicao de
enxaguamento.

0 processo de enxaguamento
inicia

—_—
Premir a tecla Inicio [1-1]. O
processo de enxaguamento inicia-
se apds 1 segundo.
@@ ) | 0processo de enxaguamento é
¢ 190 °C executado

Os bicos injetores de cola estao
abertos; é gerada pressao sobre
os cartuchos de cola. Indicacao do
estado atual.

\!

\q= 180 °C

Modo de arrefecimento

A ferramenta diminui a
temperatura durante o modo
de arrefecimento e, em
seguida, desliga-se. 0 modo de
arrefecimento é alcancado se:

- ointerruptor de ativacdo/
desativacao [1-8] for premido
< 1 segundo
- nao ocorrer qualquer comando
durante mais de 15 minutos.
A ferramenta é reativada ao premir
a tecla Inicio [1-1] ou tocando no
interruptor de ativacio/desativacao
[1-8].

Altas temperaturas na unidade de aquecimento e no
bico injetor de cola.

Risco de queimadura em caso de contacto

» Usar luvas de protecao adequadas.
= Segurar a ferramenta elétrica apenas pelos punhos
isolados [1-31, [1-16].

AN

Peca a trabalhar mével

Perigo de ferimentos devido ao deslizamento da peca
a trabalhar.

= Fixar a peca a trabalhar, de modo a que nao se
possa mover ao ser trabalhada.

AN

A cola PU agarra-se a ferramenta elétrica ao secar.

Danos na ferramenta elétrica - perda do direito a

garantia

= Apds a utilizacao de cola PU, é necessario efetuar a
limpeza do sistema, o mais tardar, 6 horas apds o
processamento (consultar o capitulo 8.5).

ADVERTENCIA

CUIDADO

8.1 Colar rebordo

&

Simbolo de defeito

Resolucao de problemas
(consultar o capitulo 11).
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» Cortar o rebordo ao comprimento com aprox. 10 cm
de material excedente.

= Ligar a ferramenta [1-8].
Selecionar o nivel de temperatura [1-71.

|

¥ 0 visor [1-20] acende-se a vermelho = sdo indicadas
as temperaturas real e nominal. A ferramenta ainda
ndo esta operacional.
0 visor [1-20] acende-se a verde = a temperatura
de funcionamento foi alcancada. E apresentada
a temperatura nominal. A ferramenta esta agora
operacional.

= Efetuar os ajustes pretendidos (consultar o

capitulo 7).

Premir 1 x a tecla Inicio [1-11].

Inicia-se a insercao das arestas.

» Nointervalo de 20 segundos inserir o rebordo na
fixacdo de arestas [1-11].

=Y



M O tempo remanescente ¢ indicado no visor [1-20].

O rebordo é inserido automaticamente até a barreira
de luz [3-4]. A inserco para.
= Com ajuda da marcacao inicial [4-2], posicionar
a ferramenta na peca a trabalhar [4-1], a uma
distancia de aprox. 2 cm relativamente ao rolo de
pressdo [4-3] [consultar a imagem [4]). A marcacao
inicial [4-2] e a aresta da peca a trabalhar ficam,
assim, alinhadas.
Premir novamente a tecla Inicio [1-11].

Ainsercdo inicia-se. Aguardar até o rebordo com cola
ficar visivel.

"

= Pressionar a ferramenta contra a peca a
trabalhar [5-1] e conduzi-la ao longo da peca, da
direita para a esquerda (consultar a imagem [5]).
Exercer pressao sobre a mesa de apoio e contra a
peca a trabalhar [5-1]. Nao é necesséaria qualquer
pressao no sentido de avanco.

M Aferramenta desloca-se automaticamente para a
frente através do avanco da aresta.
Uma vez completado o percurso do rebordo, o avanco
desliga-se automaticamente apds um breve periodo
de desativacao.

2 Reabastecer o cartucho de cola

8.

= Premir a tecla de reabastecimento [6-1].

™ 0 avanco da cola [6-2] recua.

= Abrir atampa [6-3].

= Inserir cartuchos de cola no carregador.

= Fechar a tampa [6-3].

= Aguardar até que o avanco da cola [6-2] tenha
atuado e se tenha formado pressao sobre os
cartuchos de cola.

™ O processo de reabastecimento esta concluido; pode
prosseguir-se o trabalho com a ferramenta.

8.3 Enxaguamento de cartuchos de cola

ADVERTENCIA

N

Imediatamente apods o acionamento da alavanca de

retencao e o rebaixamento simultaneo da placa

central (posicdo de enxaguamento), pode ocorrer

saida de cola.

Risco de queimadura, danos materiais devido a cola

quente

= Remover o apanha-gotas e colocar um recipiente
maior por baixo da ferramenta.

Efetua-se, aqui, a compressao da cola sem rebordo para

a realizacao de:

- Mudanca de cor nos cartuchos de cola

- Mudanca de cola, de cola EVA para PU

- Enxaguamento de cola PU a partir da ferramenta
com cartuchos de limpeza

@

®

Para um enxaguamento completo, sao necessarios
aprox. trés cartuchos de cola.

Caso sejam necessarios mais cartuchos de cola,
premir a tecla de reabastecimento [1-21] e repetir
o procedimento.

= Colocar a ferramenta na aresta da bancada
(consultar a imagem [7]).

Portugués

= Remover o apanha-gotas [1-13].

= Colocar um recipiente por baixo para recolher a cola
guente.

» Premir a tecla de reabastecimento [1-21].

™ 0 avanco da cola recua.

= Abrir atampa [1-18].

= Retirar os cartuchos de cola completos.

= Inserir novos cartuchos de cola.

= Fechar atampa [1-18].

= Ajustar a altura maxima das arestas com o botdo
rotativo de ajuste da altura das arestas [1-4].

= Pressionar a alavanca de retencao para o
enxaguamento [1-9] e, ao mesmo tempo, rodar o
botao rotativo de ajuste da altura das arestas [1-4]
para a esquerda, até a placa central [1-12] encostar
a parte de baixo da ferramenta.

M Foialcancada a posicado de enxaguamento.

» Premir a tecla Inicio [1-1] > 1 segundo.

™ No visor [1-20], surge o simbolo para a preparacao
do processo de enxaguamento. Este inicia apos
1 segundo.

= Realizar o processo de enxaguamento, até que surja
cola nova no bico injetor de cola [1-14].

M Os bicos injetores de cola [1-14] est&o abertos; é
gerada pressao sobre os cartuchos de cola.

No visor [1-20], surge o simbolo do processo de
enxaguamento com indicacao de estado.

= Interromper o processo de enxaguamento: Premir

novamente a tecla Inicio [1-1].

™ Os bicos injetores de cola [1-14] est&o abertos; é
interrompida a pressao sobre os cartuchos de cola.

» Terminar o processo de enxaguamento e abandonar
a posicao de enxaguamento: rodar o botao rotativo

no sentido dos ponteiros do reldgio para ajustar a
altura das arestas [1-4].

M Aplaca central [1-12] desloca-se para cima, os bicos
injetores de cola [1-14] estao fechados e a pressao
sobre os cartuchos de cola terminou. O visor [1-20]
apresenta o sinal de prontidao normal.

= Engatar de novo o apanha-gotas [1-13].

8.4 Indicacoes especiais sobre o trabalho com cola

PU
» Pré-programar os niveis de temperatura para
120 °C - 140 °C e 190 °C (consultar o capitulo 6.2).
= Ajustar a temperatura para 120 °C - 140 °C.
» Abrir a lata de cola PU com um abre-latas e remover
o cartucho de cola.
= Retirar o papel envolvente.
» Inserir o cartucho como habitualmente e colar as

8.5

arestas.

0 cartucho de cola PU tem de ser totalmente
pressionado através do sistema, de forma a enché-
lo por completo com cola PU.

Enxaguamento para remocao de cola PU da
ferramenta

Colocar a ferramenta no modo de enxaguamento
(consultar o capitulo 8.3).
Ajustar a temperatura para 120 °C - 140 °C.
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Portugués

» Inserir um cartucho de lavagem e enxaguar por
completo.

» Alterar a temperatura para 190 °C.

= Fazer passar, pelo menos, trés cartuchos de cola
EVA, até o produto de limpeza ter saido por completo
da ferramenta e o sistema estar totalmente cheio
com cola EVA.

8.6 Apos o trabalho

= Desligar a ferramenta e deixar arrefecer
autonomamente.

= Se necessario, limpar cuidadosamente o bico injetor
de cola [1-14] com uma ripa de madeira. N&o utilizar
meios metalicos ou facilmente inflamaveis!

= Retirar o apanha-gotas [1-13] e vira-lo para efeitos
de limpeza.

Observar as seguintes indicacoes:

- Colocar no Systainer apenas uma ferramenta
totalmente arrefecida.

- Nao transportar a ferramenta com o modo de
enxaguamento regulado; caso contrario, pode sair
cola.

9 Manutencao e conservacao

& @ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

= Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre a ficha
da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao que
exijam uma abertura da caixa do motor apenas
podem ser efetuados por uma oficina de Servico
Apds-Venda autorizada.

1 Resolucao de problemas

0 servico apds-venda e reparacoes s6 podem ser
realizados pelo fabricante ou por oficinas de servico.
Utilizar apenas pecas sobresselentes originais da
Festool.

Outras informacoes: www.festool.pt/servico

= Manter a ferramenta sempre limpa. Para o efeito,
observar os capitulos 8.3 e 8.6.

» Em caso de danificacao, a placa deslizante em
material plastico [2-1] (peca de desgaste) pode
ser substituida, soltando-se os quatro parafusos na
parte inferior da mesa de apoio [1-17].

= Paraassegurar a circulacao do ar, manter as
aberturas do ar de refrigeracao na carcaca sempre
desobstruidas e limpas.

= Guardar num local seco e sem p6.

10 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo doméstico!
E Encaminhar as ferramentas, acessorios e

embalagens para reaproveitamento ecoldgico.
Respeitar as normas nacionais em vigor.

De acordo com a Diretiva Europeia relativa a residuos
elétricos e eletronicos e a sua transposicao para o
direito nacional, os equipamentos elétricos usados tém
de ser recolhidos separadamente e reciclados de forma
ecologica.

Encontra informacoes sobre centros de recolha em
www.festool.com/environment.

Informacodes sobre substancias criticas:
www.festool.pt/reach

Problema Causas possiveis

Solucoes

Paragem de funcionamento.

continua a funcionar.

A tampa [1-18] estd aberta.

Ao abrir-se a tampa durante o
funcionamento, a alimentacao de
cola para. 0 avanco, no entanto,

Fechar a tampa [1-18].

encontra inserido.

Mensagem de erro (é exibida no
visor [1-20]): Rebordo ainda se

Remover o rebordo.

A ferramenta desliga-se.

A ferramenta encontra-se no
modo de arrefecimento a < 50 °C

Ligar novamente a ferramenta, premindo a
tecla Inicio [1-11.

Ailuminac&o do visor [1-20]
fica vermelha.

Apds 15 minutos sem qualquer
comando, a ferramenta comuta
para o modo de arrefecimento.

Ligar novamente a ferramenta, premindo a
tecla Inicio [1-11.

A'insercao desliga-se antes da
entrada do rebordo.

O intervalo de tempo de
20 segundos foi excedido.

Ligar novamente o acionamento, premindo a
tecla Inicio [1-1].

A'insercao nao se desliga,
apesar de o rebordo ter
passado.

0 visor [1-20] mostra a
solicitacao de remocao do
rebordo, apesar de nao estar
inserido nenhum rebordo.

A barreira de luz [3-4] esta suja.

Limpar a barreira de luz [3-4] com cuidado.
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Cesky

Problema Causas possiveis

Solucoes

No caso de situacoes de erro inesperadas pode desligar a ferramenta a qualquer momento ou retirar a ficha da

tomada.

O rebordo nao cola.
obstruidos.

Sujidade/orificios dos bicos

Eliminar a sujidade através de um processo
de enxaguamento (consultar o capitulo 8.3).

Em caso de forte sujidade, rodar a placa
central [1-12] totalmente para cima e, no
estado de funcionamento, trespassar os
orificios dos bicos injetores inferiores.

Cola demasiado liquida /
demasiado sélida, em excesso /

insuficiente. incorreta.

Ajustada uma temperatura
incorreta, quantidade de cola

Através das teclas de menu [1-19], ajustar a
temperatura aos cartuchos de cola utilizados.
- Cola demasiado liquida: Temperatura
-10°C
- Cola demasiado sélida: Temperatura
+10 °C
Se necessario, adaptar a quantidade de cola
através das teclas de menu [1-19].

Aplicacao de cola insuficiente
no caso de rebordos finos ([em
funcao do material, com cerca
de 0,5a 0,8 mm) no inicio da
colagem.

bico injetor de cola.

Falta de pressao do rebordo no

Reforco do rebordo no inicio da colagem
com um rebordo adicional (aprox. 20 cm])
com a mesma altura das arestas. Esta

peca adicional é inserida conjuntamente na
insercao das arestas, por detras do rebordo.

Surge um simbolo de erro no
visor [1-20].
grave.

O sistema eletrénico da
ferramenta detetou um erro

Desligar a ferramenta premindo o interruptor
de ativacdo/desativacao [1-8] e deixar
arrefecer durante alguns minutos.

Ligar novamente a ferramenta premindo o
interruptor de ativacao/desativacao [1-8].

Se o simbolo de erro for novamente
apresentado, entrar em contacto com o
Servico Apds-Venda.
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1 Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym proudem

Prectéte si navod k obsluze, bezpecnostni
pokyny.

Pouzivejte respirator.

AP

@
g

Noste ochranné bryle.

>B>S

O i

2.1

Noste ochranné rukavice.

Varovani pred horkym povrchem

Nebezpedi uskripnuti prstd a rukou.

oznaceni shody CE

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Rada, upozornéni

Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro elektrické
naradi

VYSTRAHA! Preététe si viechny bezpeénostni
pokyny a instrukce. Nedodrzovani bezpecnostnich

pokynl a instrukci maze zpUsobit Graz elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovejte,

abyste

je mohli pouzit i v budoucnosti.
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Cesky

2.2 Dalsi bezpecnostni pokyny

- Né&radi drite za izolované rukojeti [1-3], [1-16],
protoZe ohfevna jednotka a tryska se zahrivaji na
vysoké teploty. Hrozi nebezpeci popaleni!

- Naradi pouzivejte jen v dobfe vétranych prostorech.

Jinak hrozi nebezpeci prilis vysoké koncentrace
vypard, které vznikaji pfi praci.

- Nepouzivejte naradi pro praci nad hlavou. Pri praci
nad hlavou hrozi nebezpeci, Ze bude na pracovnika
kapat tekuté a horké lepidlo.

- Chrante naradi pfed vlhkem. Vlhko mize zpUsobit
Uraz elektrickym proudem.

- Chrainte sitovy kabel pred horkem, olejem, ostrymi
hranami a zahratymi prvky naradi. Poskozeny sitovy
kabel mdze zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

- Abyste zabranili nebezpeci, sitovou zastrcku
a sitovy kabel pravidelné kontrolujte a v pripadé
poskozeni je nechte vyménit v autorizovaném
zakaznickém servisu. Zavada u sitové zastrcky nebo
sitového kabelu mize zpUsobit Graz elektrickym
proudem.

- Priodpojovani sitové zastrcky ze zasuvky netahejte
za sitovy kabel. MUzZe dojit k poskozeni sitové
zastrcky nebo sitového kabelu a k Urazu elektrickym
proudem.

- Smi se pouzivat pouze prodluZovaci kabel
s ochrannym vodi¢em. PFi pouziti prodluZovaciho
kabelu bez ochranného vodice neni zajisténa
elektricka ochrana naradi. MGzZe tak dojit k Urazu
elektrickym proudem.

- Natavené patrony lepidla odstranuje jen pomoci
vyplachnuti. Nenatavené patrony lepidla mizZete
vyjmout rucné.

- Po pouziti PU lepidla se systém musi nejpozdéji
6 hodin po praci vycistit. V pripadé nedodrzovani
navodu k obsluze a ostatnich podkladd k naradi
pFi pripojovani, instalaci, uvedeni do provozu, pfi
provozu, pri pouziti a Udrzbé naradi zanika jakykoli

narok na zaruku.
r@=©" @

PouzZivejte vhodné osobni ochranné pomucky:
respirator pro snizeni nebezpeci vdechovani zdravi
$kodlivych vypar(, ochranné bryle, ochranné
rukavice pri manipulaci s horkymi dily naradi.

- Olepovacka hran Festool KA 65 se smi na pracovni
stoly montovat jen ve spojeni se stacionarnim
pripravkem schvalenym firmou Festool. Montaz na
jiny pracovni stdl nebo pracovni stdl vlastni vyroby

4 Technické Udaje

Olepovacka hran
Vykon
Sitové napéti

Sitova frekvence
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muzZe zpQsobit, Ze nafadi nebude bezpecné, coz
muzZe vést k téZkym Grazdm.

- Pouzivejte jen originalni prislusenstvi a patrony
lepidla Festool. Pouze vyrobky otestované
a schvalené firmou Festool jsou zdravotné
nezavadné a perfektné pfizplsobené pro prislusné
naradi a pouziti. DalsSi Udaje viz Bezpecnostni list. Viz
katalog Festool nebo www.festool.cz.

- Dodrzujte narodni bezpecnostni predpisy.

2.3 Hodnoty emisi

Hodnoty zjiSténé podle EN 62841 predstavuji typicky:

Hladina akustického tlaku Lps = 68 dB(A]
Hladina akustického vykonu Lwa = 76 dB(A)
Nejistota K=3dB

&@ UPOZORNENI

Hluk vznikajici pFi praci s elektrickym naradim mize
poskodit sluch.
= Pouzivejte chranice sluchu.

Hodnota vibraci a, (soucet vektorl ve tfech smérech)
a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené hodnoty emisi hluku

- se méri normovanym zkuSebnim postupem a mohou
byt pouZzity ke srovnani elektrického naradi s jinym
naradim,

- mohou byt rovnéz pouzity pro predbézné hodnoceni
zatizeni.

AN

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hodnot LisSit.

Zavisi to na pouziti naradi a druhu obrobku.

= Posudte skutecné zatizeni béhem celého provozniho
cyklu.

= Nezavisle na skutecném zatiZzeni stanovte vhodna
bezpecnostni opatreni.

UPOZORNENI

3 Pouziti v souladu s urcenim

Olepovacka hran je vhodna k:

lepeni paskovych hran ze dFeva, materiali podobnych
drevu a plastu pri pouziti lepidel firmy Festool.

Pri pouziti v rozporu s urcenym tGcelem nese
odpovédnost uzivatel.

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220-240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50-60 Hz



Olepovacka hran
Vyska hrany
Tloustka hrany
Vnitrni polomér
Doba ohrivani

Tavici teplota nastavena z vyroby

Rozsah nastaveni tavici teploty

Rychlost posuvu

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014
* v zavislosti na materialu

5 Jednotlivé soucasti

[1-11  Tladitko Start

[1-2] Tlacitko rychlosti posuvu

[1-31  Rukojet

[1-4] Otocny knoflik k nastaveni vysky hrany
[1-5] Privodni kabel

[1-6] Odsavaci hrdlo

[1-71 Spinac pro predvolbu teploty
[1-81  Spinac zap/vyp

[1-9] Zajistovaci packa pro vyplachnuti
[1-10] Vtahovaci valecek

[1-11]1 Vedeni pasky

[1-12] Stfedni deska

[1-131 Zachycovac kapek

[1-14] Tryska

[1-15]1 Pritlaény valecek

[1-16] Rukojet

[1-171 Opérna deska se znackou zacatku
[1-18] Odklopné vi¢ko

[1-191 Tlacitka menu

[1-20] Displej

[1-21]1 Tlacitko doplnéni

Uvedené obrazky se nachazeji na zac¢atku navodu k
pouziti.

6 Uvedeni do provozu

& @ VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!
Nebezpeci urazu

= Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické energie

musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

= V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi

Festool s napétim 120 V/60 Hz.

6.1 Prvni uvedeni do provozu

= Odstrante ochrannou félii ze spodni strany opérné

desky [1-17] displeje [1-201].

Cesky

KA 65

18-65 mm”

0,5-3,0 mm"

>50 mm’

cca 8 min

Stupen 1 190 °C
Stupen 2 200 °C
Stupen 1/2 100-210 °C
1. rychlost 2 m/min
2. rychlost 4 m/min
7,9 kg

Pri prvnim uvedeni do provozu se mdZe objevit
silnéjsi tvorba kouFe a zapachu.

Nepouzivejte pristroj a zpracovavané materialy pri
teploté nizSi nez 15 °C. Doporuceni: pokojova
teplota.

6.2 Priprava pro uvedeni do provozu

= Montaz opérné desky (viz obrazek [2]).

= Sitovou zastrcku zapojte do uzemnéné zasuvky.

= VloZte do zadsobniku minimalné dvé patrony lepidla
(viz kapitolu 8.2).

= Nastavte teplotu ohFevu podle pouzitych patron

lepidla.

Predvolba tavici teploty [1-7] podle nastaveni z vyroby:
Stupen 1=190°C
Stupen 2 =200 °C

@ Pomoci tlacitek menu [1-19] mlzZete teplotu

6.3

zménit (kapitolu 7.4). Po zméné teploty se
nastaveni z vyroby vymaze a naposledy pouzité
nastaveni teploty se automaticky uloZi pro zvoleny
stupen.

Zapnuti

|

1x stisknéte vypinac [1-8], dokud se na

displeji [1-20] nezobrazi logo Festool.

Naradi zvySuje teplotu v rezimu zahfivani az do
dosaZeni pozadované teploty (displej [1-20] sviti
Zervenéd).

Naradi prejde do faze pribézného ohrevu

(displej [1-20] blika Cervené a zelené).

N&radi je pripravené k provozu (displej [1-20] sviti
zeleng).

O0ZNAMENI

Nenechavejte naradi bez dozoru.
Nebezpeci urazu

= PFi preruseni prace na dobu kratsi nez
15 minut prepnéte naradi do rezimu chladnuti (viz
kapitolu 6.4).
= PridelSim preruseni prace naradi Uplné vypnéte.
6.4 Vypnuti
= Podrzte stisknuty vypinac¢ [1-8] < 1 sekundu.
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Cesky
M Naradi snizuje teplotu v reZimu chladnuti a poté se
vypne.

Displej [1-20] sviti Cervené, je zobrazeny symbol
ventilatoru.

» Podrzte stisknuty vypinac¢ [1-8] > 1 sekundu.
M Naradi se ihned vypne.
7 Nastaveni

7.1 Nastaveni vysky hrany

& &

Predvolba teploty [1-7]
Stupen 1 (190 °C]/
stupen 2 (200 °C]

>

Rychlost posuvu [1-2]
Rychlost 1 (2 m/min) /
rychlost 2 (4 m/min)

O0ZNAMENi

Neni dosaZena tavici teplota (displej sviti cervené).

Poskozeni naradi

= Nastaveni vysky hrany je mozné jen pri tavici
teploté.

» Hranovou pasku [3-2] zavedte do vedeni pasky [3-3].

= Otoénym knoflikem [3-1] nastavte vysku vedeni
pasky [3-3] tak, aby hranova paska [3-2] nahore
a dole doléhala.

= Otocte otoény knoflik [3-1] o jeden bod zapadky zpét
tak, aby hranové paska [3-2] mohla vedenim volné
prochazet.

7.2 Pfizplsobeni mnoZstvi lepidla

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mérné jednotky

Volba mezi °C/m, °C/ft, °F/ft nebo
°F/m
°C = stupné Celsia

m = metr
°F = stupné Fahrenheita
ft = stopa

PEXLNEN )

Zbyvajici délka hranové pasky™
Zbyvajici délka hranové pasky, na
kterou jesté staci zasoba lepidla.

6 b1 &

Mnozstvi lepidla

Nastaveni poZzadovaného mnozstvi
lepidla.

130 & 190 °C

Skutecna a poZzadovana teplota
Béhem rezimu zahrivani,
displej [1-20] sviti Cervené.

Potrebné mnozstvi lepidla se nastavuje automaticky
podle aktualni vysky pasky.

Pomoci tlacitek menu [1-19] je moZné mnozZstvi lepidla
(tloustku vrstvy) pfizplsobit rdznym materidldm obrobku
(viz kapitolu 7.4).

7.3 Volba rychlosti posuvu

190 °C

PoZadovana teplota

Pripraveno k provozu,
displej [1-20] sviti zelené.

Rychlost posuvu mizete ménit ovladanim tlacitka [1-2]
a kdykoliv ji prizplsobit tvaru obrobku.

Rychlost 1 =2 m/min
Rychlost 2 = 4 m/min

7.4 Tlac¢itka menu

S

Stisknuté tlacitko doplnéni [1-21]
Posuv hranové pasky bézi pro
doplhovani zpét.

N
&t

Otevieni odklapéciho vicka [1-18]
Posuv hranové pasky bézel pro
dopliovani zpét. Je mozné otevrit
odklapéci vicko [1-18].

Nasledujici nastaveni lze zménit pomoci tlacitek
menu [1-19]:

- MnozZstvi lepidla

- PoZadovana teplota

- Mérné jednotky

Pokud béhem 10 sekund nestisknete zadné tlacitko
menu [1-19], opustite automaticky menu a zmény
se zrusi.

&0

VloZeni patron lepidla

Do zasobniku lze doplnit patrony
lepidla.

Q@)

Zavieni odklapéciho vicka [1-18]
Po zavreni odklapéciho

vicka [1-18] je mozné pokracovat
v praci.

Tlacditko rezimu

Stisknutim tohoto tlacitka je
mozné zvolit upravovanou hodnotu
(blika).

[l

B

Dopliovani dokonceno

Posuv hranové pasky bézi dopredu
a vyviji tlak na patrony lepidla.

Tlacitka se Sipkami
Zvolenou hodnotu lze prizpUsobit.

| .

OK

Kazda zména se musi ulozit
pomoci <OK>.

Vtahovani hranové pasky
pripraveno

Béhem 20 sekund zavedte
hranovou pasku do vedeni
pasky [1-11]. Zobrazuje se
zbyvajici doba. Po uplynuti doby
bez zavedeni hranové pasky
musite znovu stisknout tlacitko
Start [1-1].

7.5 Displej

Na displeji [1-20] se zobrazuji aktualni nastaveni
a symboly upozornéni.

Hranova paska na pocatecni pozici
Hranovou pasku je mozné nyni
pripeviovat stisknutim tlacitka
Start [1-1]. Vtahovani bézi

a posunuje hranovou pasku naradi.




- Odstranéni hranové pasky
& Pri zapnuti byla rozpoznana jiz
vloZzena hranova paska. Vyzva
k odstranéni hranové pasky. Za
timto Ucelem drzte stisknuté
tlacitko Start [1-1], dokud hranova
paska neprobéhne.

@@ ) | Dosazena poloha vyplachovani
& 190°c Stredni deska [1-12] je tplné
PR @ spusténa dold a nachéazi se

v poloze vyplachovani.

é Spusti se vyplachovani
Stiskli jste tlacitko Start [1-1]. Za
1 sekundu se zahaji vyplachovani.

2@ ) | Provadise vyplachovani
& 190°C Trysky jsou otevFené, na patrony
@ lepidla pdsobi tlak. Zobrazeni
aktualniho stavu.

= 180°Cc | Rezim chladnuti

=p Naradi béhem rezimu chladnuti
snizuje teplotu a poté se vypne.
ReZimu chladnuti dosahnete, kdyz:

- stisknete vypinac [1-8]
< 1 sekundu,

- podobu del$i nez 15 minut
neprovedete zadny krok
ovladani naradi.

Naradi se znovu zapne stisknutim

tlacitka Start [1-1] nebo stisknutim

vypinace [1-8].

A Symbol poruchy
0 I\EEJ Odstranéni problému (viz
kapitolu 11).

™ Automaticky vypocet na zakladé aktualné snimané
vysky hrany.

7.6 Odsavani

& VAROVANI

Unikajici vypary béhem lepeni.

Poskozeni dychacich cest

= Nikdy nepracujte bez odsavani.

= Pouzivejte respirator.

= Zajistéte dikladné vétrani.

= Dodrzujte narodni predpisy.
K odsavacimu hrdlu [1-6] lze pFipojit odsavaci hadici
s prdmérem 27 mm.

Prace s elektrickym naradim

& & VAROVANI

Vysokeé teploty u ohievné jednotky a trysky.
Nebezpeci popaleni pri dotyku
= Noste vhodné ochranné rukavice.

= Elektrické naradi drzte jen za izolované
rukojeti [1-31, [1-16].

Cesky

& VAROVANI

Pohyblivy obrobek
Nebezpeci zranéni pri posunuti obrobku.

= Upevnéte obrobek tak, aby se pri praci nemohl
pohnout.

& UPOZORNENI

Vytvrzené PU lepidlo se v elektrickém naradi usadi.

Poskozeni elektrického naradi - zanik naroku na
zaruku

= Po pouziti PU lepidla se systém musi nejpozdéji
6 hodin po praci vycistit (viz kapitolu 8.5).

8.1 Lepeni hranové pasky

= Uriznéte hranovou pasku na délku hrany plus cca
10 cm.

= Zapnéte naradi [1-8].

Zvolte teplotni stupen [1-71.

Displej [1-20] sviti Cervené = zobrazuje se skutecna

a pozadovana teplota. Naradi jesté neni pFipravené

k provozu.

Displej [1-20] sviti zelené = dosazena provozni
teplota. Zobrazuje se pozadovana teplota. Nyni je
naradi pripravené k provozu.

Ny

Provedte poZadovana nastaveni (viz kapitolu 7).
Stisknéte 1x tlacitko Start [1-11].
Spusti se vtahovani hranové pasky.
Béhem 20 s zavedte hranovou pasku do vedeni
pasky [1-11].
Zbyvajici ¢as se zobrazuje na displeji [1-20].
Hranova paska se automaticky vtahne az
k optoelektrickému senzoru [3-4]. Vtahovani se
zastavi.
= Pomoci znacky zacatku [4-2] umistéte naradi na
obrobek [4-1] ve vzdalenosti cca 2 cm od pritlacného
valecku [4-3] (viz obrazek [4]). Znacka zacatku [4-2]
a hrana obrobku pritom licuji.
Stisknéte opét tlacitko Start [1-1].
Vtahovani se spusti. Vyckejte, dokud nenfi vidét
hranovou pasku s lepidlem.
= Pritlacte naradi k obrobku [5-1] a vedte ho zprava
doleva (viz obrazek [5]). Tlacte na opérnou desku
a proti obrobku [5-1]. Ve sméru posuvu neni potreba
Zadny pritlak.
M Naradi se prostrednictvim posuvu pasky automaticky
pohybuje vpred.
Po kompletnim probéhnuti hranové pasky naradim se
posuv po kratké dobé dobéhu samocinné vypne.

Y RYVY

=

=}y

2 Doplnéni patron lepidla

8

= Stisknéte tlacitko doplnéni [6-1].

M Posuv lepidla [6-2] bézi zpét.

= Otevrete odklapéci vicko [6-3].

= VloZte patrony lepidla do zasobniku.

= Zaviete odklapéci vicko [6-3].

= Vyckejte, dokud posuv lepidla [6-2] nenajede
dopredu a nepritlaci se patrony lepidla.
Doplhovani je dokoncené, lze pokracovat v praci
s naradim.

=
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Cesky
8.3 Vyplachnuti patron lepidla

8.4

Specialni upozornéni k praci s PU lepidlem

& VAROVANI

Bezprostredné po stisknuti zajistovaci packy
a soucasném spusténi stredni desky (poloha
vyplachovani) muze unikat lepidlo.
Nebezpeci popaleni a poskozeni véci horkym lepidlem
= Odstrante zachycovac kapek a pod naradi postavte
vetsi nadobu.
Provede se vytlaceni lepidla bez hranové pasky za
ucelem:
- zmény barvy u patron lepidla
- zmeény lepidla z EVA a PU
- vyplachnuti PU lepidla z naradi pomoci Cisticich
patron

Pro kompletni vyplachnuti jsou potreba cca tfi
patrony lepidla.

@ V pripadé potreby dalsich patron lepidla stisknéte
tlacditko doplnéni [1-21] a postup opakuijte.

\

Postavte naradi na okraj stolu (viz obrazek [7]).
Odstrarite zachycovac kapek [1-13].

Postavte pod naradi nadobu k zachyceni horkého
lepidla.

Stisknéte tlacitko doplnéni [1-211].

Posuv lepidla bézi zpét.
Otevrete odklapéci vicko [1-18].
Vyjméte kompletni patrony lepidla.
Vlozte nové patrony lepidla.
Zavfete odklapéci vicko [1-18].
Nastavte maximalni vySku hrany otocnym knoflikem
k nastaveni vygky hrany [1-4].
= Stisknéte zajistovaci packu pro vyplachovani [1-9]
a soucasné otacejte otocny knoflik k nastaveni vysky
hrany [1-4] proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud
stredni deska [1-12] nedosedne dole na néradi.

M Je dosazena poloha vyplachovani.

Podrzte stisknuté tlacitko Start [1-1] > 1 sekundu.
Na displeji [1-20] se zobrazi symbol pripravy
vyplachovani. To se za 1 sekundu spusti.
= Provadéjte vyplachovani, dokud se v trysce [1-14]
neobjevi nové lepidlo.

\J

\J

Yyvyvyvyvy vy

Jv

M Trysky [1-14] jsou oteviené, na patrony lepidla plsobi

tlak.
Na displeji [1-20] se zobrazi symbol vyplachovani se
zobrazenim stavu.

= Prerusenivyplachovani: Stisknéte opét tlacitko
Start [1-1].

M Trysky [1-14] jsou oteviené, plsobeni tlaku na
patrony lepidla se prerusi.

= Ukonceni vyplachovani a opusténi polohy
vyplachovani: Otacejte otocny knoflik k nastaveni
vysky hrany [1-4] po sméru hodinovych rucicek.

M Stredni deska [1-12] se posune nahoru, trysky [1-14]
jsou zavrené, prestal pdsobit tlak na patrony lepidla.
Na displeji [1-20] je zobrazeno, Ze je naradi
pripravené k normalnimu provozu.

= Znovu zavéste zachycovac kapek [1-13].
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Stupné teploty naprogramujte na 120 °C - 140 °C
a 190 °C (viz kapitolu 6.2).

Nastavte teplotu na 120 °C - 140 °C.

Otvirdkem otevrete plechovku s PU lepidlem

a vyjmeéte patronu lepidla.

Odstrante okolni vloZeny papir.

Nasadte patronu jako obvykle a prilepte hrany.

Patrona PU lepidla se musi kompletné protlacit
systémem, aby se systém zcela naplnil PU
lepidlem.

Vyplachnuti k odstranéni PU lepidla z naradi

Uvedte naradi do proplachovaciho rezimu (viz
kapitolu 8.3).

= Nastavte teplotu na 120 °C - 140 °C.

= Vlozte proplachovaci patronu a provedte kompletni
proplachnuti.

= Nastavte teplotu na 190 °C.

= Proplachnéte minimalné tri patrony EVA lepidla,
dokud nebude proplachovaci prostfedek z naradi
Uplné odstranény a systém nebude Uplné naplnény
EVA lepidlem.

8.6 Po praci

= Vypnéte naradi a nechte ho volné stojici vychladnout.

=V pripadé potreby trysku [1-14] opatrné vycistéte
drevénou liStou. Nepouzivejte kovové nebo snadno
vznétlivé prostredky!

= Vyjméte zachycovac kapek [1-13] a prevracenim ho

vyCistéte.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

Do Systaineru ukladejte jen uplné vychladlé naradi.
Neprenasejte naradi s nastavenym rezimem
vyplachovani, protoze z naradi mdze vytékat lepidlo.

Udrzba a osetFovani

& & VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

[

[

Pred jakymikoli pracemi Gdrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!
VSechny prace Udrzby a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovany zakaznicky servis.

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce nebo
servisni dilny. PouZivejte pouze originalni ndhradni dily
Festool.

Dalsi informace: www.festool.cz/sluzby

|

UdrZzujte pFistroj v Cistoté. K tomu se ridte
kapitolou 8.3 a 8.6.

Desku z plastova kluzna deska [2-1] (dil podléhajici
opotrebeni) lze pri poskozeni vyménit po povoleni
CtyF $roubl na spodni strané opérné desky [1-171.
Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici
otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

Skladujte v suchém a bezprasném prostredi.


https://www.festool.cz/sluzby

Cesky
10 Zivotni prostredi se musi stara elektricka zarizeni shromazdovat oddélené

Naradi nevyhazujte do domovniho odpadu! a odevzdat k Ekf)lO?'Cke r_ecyklaa.
ﬁ Naradi, piisludenstvi a obaly odevzdejte Informace o sbérnach najdete na
k ekologické recyklaci. Dodrzujte platné '
vnitrostatni predpisy. Informace ke kritickym latkam:
Podle evropské smérnice o odpadnich elektrickych
a elektronickych zarizenich a provadéni v narodnim pravu

11 Odstrafiovani problému

Problém Mozné priciny Naprava

Naradi se zastavi béhem provozu. | Odklapécivicko [1-18] je oteviené. | Zavrete odklapéci vicko [1-18].
Pri otevreni odklapéciho vicka
béhem provozu se zastavi privod
lepidla. Posuv vSak bézi dal.

Chybové hlaseni (zobrazi se na Odstrante hranovou pasku.
displeji [1-20]): Jesté je vlozena
hranova paska.

Naradi se vypne. Naradi se nachazi v rezim Zapnéte naradi opétovnym stisknutim
chladnuti < 50 °C tlac¢itka Start [1-11.
Osvétleni [1-20] displeje je Naradi se po 15 minutach Zapnéte naradi opétovnym stisknutim
cervené. bez ovladani prepne do rezimu tlacditka Start [1-1].
chladnuti.
Vtahovani se vypne pred Byl prekrocen Casovy interval Znovu spustte pohon stisknutim tlacitka
zavedenim hranové pasky. 20 sekund. Start [1-1].
Vtahovani se i pfes protazeni Optoelektronicky senzor [3-4] je Opatrné vycistéte optoelektronicky
hranové pasky nevypne. znecistény. senzor [3-4].

Na displeji [1-20] se zobrazi
vyzva k odstranéni hranové
pasky, ackoli neni hranova paska
vloZena.

Pri neocekavanych chybach mazete naradi kdykoli vypnout nebo vytahnout sitovou zéstréku ze zasuvky.

Hranova paska nelepi. Znecisténi / otvory trysky jsou Odstrante znecisténi vyplachnutim (viz
ucpané. kapitolu 8.3).

Pri silném znecisténi vysunte stredni
desku [1-12] zcela nahoru a v provoznim
stavu propichnéte spodni otvory trysky.

Lepidlo je pFilis tekuté / prilis Nastavena nespravna teplota, Pomoci tlacitek menu [1-19] nastavte
tuhé, je ho prilis velké mnozstvi/ | nespravné mnozstvi lepidla. teplotu podle pouzitych patron lepidla.
prilis malé mnozstvi. - PFili§ tekuté lepidlo: teplota -10 °C

- Prilis tuhé lepidlo: teplota +10 °C
Pripadné upravte mnozstvi lepidla pomoci
tlacitek menu [1-191.

Nedostatecna vrstva lepidla Neni tlak hranové pasky u trysky. PodloZeni hranové pasky na zacatku lepeni

u tenkych hranovych pasek daldim kouskem (cca 20 cm) se stejnou

(z dGvodu materialu pfi cca 0,5- vyskou hrany. Tento pridavny kousek se

0,8 mm) na zacatku lepeni. za hranovou paskou soucasné zavede do
vtahovani hrany.

Na displeji [1-20] se zobrazi Elektronika naradi rozpoznala Vypnéte naradi stisknutim vypinace [1-8]

symbol poruchy. zavaznou poruchu. a nechte ho nékolik minut vychladnout.

Naradi znovu zapnéte stisknutim
vypinace [1-8].

Pokud se symbol poruchy zobrazi znovu,
kontaktujte zakaznicky servis.

Spis tresci T SYMDBOLE. i 92
2 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa........cccocvvvernennen. 92
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Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac ochrone drdg oddechowych.

78 Nosic okulary ochronne.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostrzezenie o goracej powierzchni

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i rak.

PPOdID>P

m
m

Oznakowanie zgodnosci CE

Nie wyrzucac¢ razem z odpadami domowymi.

Zalecenie, wskazowka

O

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

Elementy urzadzenia......cccoooeeeiiieee e

Praca z narzedziem elektrycznym........ccccocveenneen.
Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie........

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazowek i

instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa moze doprowadzic¢

do porazenia pradem, pozaru i/ lub powstania ciezkich
obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace

bezpieczenstwa nalezy zachowac do wykorzystaniaw

przysztosci.
2.2 Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

- Urzadzenie nalezy trzymac tylko za izolowane

uchwyty [1-3], [1-16] poniewaz jednostka grzewcza

oraz dysza kleju osiagaja wysokie temperatury.
Istnieje niebezpieczenstwo oparzenia!

- Urzadzenia wolno uzywac tylko w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach. W przeciwnym
razie istnieje niebezpieczenstwo zbyt duzego
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stezenia oparow powstajacych podczas wykonywania
prac.

Nie uzywac urzadzenia do prac w pozycji ponad
gtowa. W przypadku wykonywania prac nad gtowa
istnieje zagrozenie skapywania ptynnego i goracego
kleju na operatora.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia. Wilgo¢ moze
powodowac zwarcia elektryczne.

Chronic przewdd zasilajacy przed wysoka
temperatura, olejem i kontaktem z ostrymi
krawedziami oraz trzymac z dala od nagrzanych
elementdw urzadzenia. Uszkodzenie przewodu
zasilajacego moze powodowad zwarcia elektryczne.
Regularnie sprawdza¢ wtyczke oraz przewdd
zasilajacy, aby uniknac zagrozenia, a w razie
uszkodzenia zleci¢ ich wymiane w autoryzowanym
warsztacie serwisowym. Uszkodzenie wtyczki lub
przewodu zasilajacego moze powodowaé zwarcia
elektryczne.

Nie wolno wyciaga¢ wtyczki z gniazdka za przewad
zasilajacy. Moze to powodowac uszkodzenie wtyczki
lub przewodu zasilajacego, a tym samym skutkowac
zwarciem elektrycznym.

Stosowac wytacznie przedtuzacze z przewodem
ochronnym uziemiajacym. Zastosowanie
przedtuzacza bez przewodu ochronnego
uziemiajacego ochrona urzadzenia nie jest
zapewniona. Moze to powodowac zwarcia
elektryczne.

Nadtopione wktady z klejem usuwac tylko poprzez
ptukanie. Nienadtopione wktady z klejem mozna
wyjmowac recznie.

Po uzyciu kleju poliuretanowego nalezy wykonac
czyszczenie systemu w ciagu najpdzniej 6 godzin
po zastosowaniu. Jesli podczas podtaczania,
instalacji, uruchamiania, eksploatacji, uzytkowania
i konserwacji urzadzen postepowanie odbiegato
od instrukcji obstugi oraz pozostatej dokumentacji
poszczegolnych urzadzen, wygasaja wszelkie
roszczenia z tytutu gwarancji.

.-@,@,

Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej: Ochrona drég oddechowych w celu
zmniejszenia ryzyka wdychania szkodliwych opardw,
okulary ochronne, rekawice ochronne podczas pracy
z goracymi czesciami urzadzenia.

Oklejarka do krawedzi Festool KA 65 moze

by¢ montowana na stotach roboczych tylko

z przewidzianym do tego celu mechanizmem
stacjonarnym Festool. Zainstalowanie w innym lub
samodzielnie wykonanym stole roboczym moze
spowodowac, ze narzedzie stanie sie niebezpieczne
i moze prowadzi¢ do ciezkich wypadkow.

Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnych akcesoriow
i wktadow z klejem firmy Festool. Wytacznie
produkty przetestowane i zatwierdzone przez firme
Festool sa bezpieczne dla zdrowia i idealnie
dopasowane do produktu oraz zastosowania.
Pozostate informacje patrz karta bezpieczenstwa.



Zobacz Katalog Festool lub odwiedz strone
www.festool.com.

- Przestrzegac krajowych przepisow
bezpieczenstwa.

23 Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie z EN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom cisnienia akustycznego Lps = 68 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 76 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

&@ 0STROZNIE

Hatas emitowany podczas pracy z elektronarzedziem
moze spowodowac uszkodzenie stuchu.

= Nalezy korzystac z ochronnikow stuchu.

Warto$¢ emisji wibracji a,, (suma wektorowa w trzech

kierunkach) oraz tolerancja btedu K ustalone wg
EN 62841:

an < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?
4 Dane techniczne
Okleiniarka krawedzi

Moc
Napiecie sieciowe

Czestotliwosc¢ sieciowa

Wysokosc¢ krawedzi
Grubosc¢ krawedzi
Promien wewnetrzny
Czas nagrzewania

Temperatura topnienia, ustawienie fabryczne

Temperatura topnienia, zakres ustawien

Predkos$¢ przesuwu

Ciezar zgodnie z procedura EPTA 01:2014
* w zaleznosci od materiatu

5 Elementy urzadzenia

[1-11  Przycisk Start

[1-2]  Przycisk predkosci przesuwu

[1-3]1  Uchwyt

[1-4]1 Pokretto do ustawiania wysokosci krawedzi
[1-5] Przewdd przytaczeniowy

[1-6] Krociec ssacy

[1-71  Przetacznik wyboru temperatury

[1-8]  Wtacznik/wytacznik

Polski

Podane wartosci emisji hatasu

- zostaty zmierzone przy uzyciu standardowe]
procedury i moga by¢ wykorzystane do
poréownywania elektronarzedzi,

- jak réwniez do wstepnej oceny obciazenia hatasem.

& OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga roznic sie

od wartosci podanych. Zalezy to od zastosowania

narzedzia i rodzaju obrabianego elementu.

= Podczas catego cyklu pracy nalezy oceniaé
rzeczywiste obciazenie.

= W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia nalezy
okresli¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa.

3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Oklejarka do krawedzi jest przeznaczona do:

Przyklejania tasm krawedziowych z drewna, materiatow
drewnopodobnych oraz tworzywa sztucznego przy
zastosowaniu klejow Festool.

W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik.

KA 65

1200 W

UE 230V

GB 230V

AUS 220 - 240V

UE 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm”

0,5-3,0mm"

>50 mm’

ok. 8 min

stopien 1 190°C
stopien 2 200°C
Poziom 1/2 100 - 210°C
Bieg 1 2 m/min
Bieg 2 4 m/min
7,9 kg

[1-91 Dzwignia zabezpieczajaca do ptukania
[1-10] Watek wciagajacy

[1-11]1 Mocowanie krawedzi

[1-12] Ptyta $rodkowa

[1-13]1 Zbiornik na krople

[1-14] Dysza kleju

[1-15] Walec dociskowy

[1-16] Uchwyt

[1-17]1 Stolik roboczy ze znacznikiem poczatkowym

93



Polski

[1-18] Pokrywa

[1-19]1 Przyciski menu
[1-20] Wyswietlacz

[1-21] Przycisk uzupetniania

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

6 Rozruch

& @ OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

= Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzac sie z danymi na tabliczce
identyfikacyjnej.

= W Ameryce Pdtnocnej wolno stosowaé wytacznie
urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120 V/60
Hz.

6.1 Pierwsze uruchomienie

Zalecenie

Nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru.

Niebezpieczenstwo wypadku

» W przypadku przerw w pracy ponizej 15 minut
przestawi¢ urzadzenie w tryb schtadzania (patrz
rozdziat 6.4).

» W przypadku dtuzszych przerw w pracy catkowicie
wytaczy¢ urzadzenie.

6.4 Wytaczanie

\

Zdjac folie ochronna ze spodniej strony stolika
roboczego [1-17] i wy$wietlacza [1-20]

@ Podczas pierwszego uruchamiania moze
wystepowac zwiekszone wydzielanie dymu i
zapachu.

Nie uzywad urzadzenia oraz materiatow roboczych
w temperaturach ponizej 15°C. Zalecenie:
temperatura pokojowa.

6.2 Przygotowywanie do uruchomienia

= Zamontowac st6t mocujacy (patrz rys. [2]).

= Wetknad wtyczke przewodu zasilajacego do
uziemionego gniazda wtykowego.

= Wtozyc przynajmniej dwa wktady z klejem do
magazynka (patrz rozdziat 8.2).

= Ustawic temperature grzania pod zastosowane
wktady z klejem.

Wybor temperatury topienia [1-7] zgodnie z ustawieniem

fabrycznym:

Poziom 1=190°C

Poziom 2 =200°C

@ Za pomoca przyciskéw menu [1-19] mozna
zmienia¢ temperature (patrz rozdziat 7.4).
Po wprowadzeniu wtasnej zmiany ustawienia
fabryczne sa anulowane, a wybrane ostatnio
ustawienie temperatury zapisywane jest
automatycznie w odniesieniu do wybranego
poziomu.

6.3 Wtaczanie

= Wcisna¢ wtacznik/wytacznik [1-8] 1x, az na
wyswietlaczu [1-20] pojawi sie logo Festool.

M Urzadzenie zwieksza temperature w trybie
nagrzewania, az zostanie osiagnieta temperatura
zadana (wyswietlacz [1-20] swieci na czerwono).
Urzadzenie przechodzi w faze wygrzewania
(wyséwietlacz [1-20] miga na czerwono/zielono).
Urzadzenie jest gotowe do pracy (wyswietlacz [1-20]
$wieci na zielono).
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= Wecisna¢ wtacznik/wytacznik [1-8] < 1 sekundy

M Urzadzenie obniza temperature w trybie schtadzania,
a nastepnie wytacza sie.
Wyséwietlacz [1-20] swieci sie na czerwono, widoczny
jest symbol wentylatora.

= Wecisnac¢ wtacznik/wytacznik [1-8] > 1 sekundy

M Urzadzenie natychmiast sie wytaczy.

7 Ustawienia
7.1 Ustawianie wysokosci obrzeza
Zalecenie

Temperatura topienia nie jest osiagnieta (wyswietlacz

$wieci sie na czerwono).

Uszkodzenie urzadzenia

» Ustawienie wysokosci krawedzi jest mozliwe tylko
po osiagnieciu temperatury topienia.

= Wprowadzi¢ tasme krawedziowa [3-2] w mocowanie
krawedzi [3-3].

= Pokrettem [3-1] ustawi¢ wysoko$¢ mocowania
krawedzi [3-3] w taki sposdb, aby tasma
krawedziowa [3-2] przylegata na gérze i na dole.

= Cofnac pokretto [3-1] o jeden punkt rastra, aby
tasma krawedziowa [3-2] mogta przesuwac sie bez
zakleszczania.

7.2 Dostosowywanie ilosci kleju

Wymagana ilosc¢ kleju jest ustawiana automatycznie
odpowiednio do aktualnej wysokosci krawedzi.

Za pomoca przyciskow menu [1-19] mozna dostosowad
iloé¢ kleju (grubosé warstwy) do réznych rodzajow
materiatu elementéw obrabianych (patrz rozdziat 7.4).

7.3 Wybieranie predkosci przesuwu

Predkosc¢ przesuwu mozna zmieniaé za pomoca
przycisku [1-2] i dostosowad w kazdej chwili do konturu
elementu obrabianego.

Bieg 1 =2 m/min
Bieg 2 = 4 m/min
7.4 Przyciski menu

Zmienia¢ mozna za pomoca przyciskow menu [1-19]
nastepujace ustawienia:

- llos¢ kleju

- Temperatura zadana

- Jednostki miary

Jesli w ciagu 10 sekund nie zostanie nacisniety
zaden przycisk [1-19], nastapi automatyczne
wyjscie z menu, a zmiany zostana anulowane.
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Przycisk trybu

Za pomoca nacisniecia przycisku
mozna wybra¢ wartosc
przeznaczona do zmiany [miga).

Operacja uzupetniania zakonczona
Podajnik kleju przesuwa sie do
przodu i wytwarza nacisk na
wktady.

Przyciski strzatek

Wybrana warto$¢ mozna
modyfikowad.

OK

Kazda zmiane nalezy zatwierdzic¢
za pomoca przycisku <OK>.

7.5 Wyswietlacz

Na wyswietlaczu [1-20] wyswietlane sa aktualne
ustawienia oraz grafiki informacyjne.

Mechanizm wciagania krawedzi
gotowy

W ciagu 20 sekund wprowadzié¢
taséme krawedziowa do mocowania
krawedzi [1-11]. Wyswietlany jest
pozostaty czas Po uptywie tego
czasu bez wprowadzania tasmy
krawedziowej mozna ponownie
nacisna¢ przycisk Start [1-11.

&' ¢

Wybér temperatury [1-7]
Poziom 1 (190°C) /
poziom 2 (200°C)

>

Predkos¢ przesuwu [1-2]
Bieg 1 (2 m/min) / bieg 2 (4 m/min)

Tasma krawedziowa na pozycji
poczatkowej

Tasme krawedziowa mozna
teraz zamocowac, naciskajac
przycisk Start [1-1]. Mechanizm
wciggania startuje i podaje tasme
krawedziowa przez urzadzenie.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Jednostki miary

Wybdr pomiedzy °C/m, °C/ft, °F/ft
lub °F/m.

°C = stopien Celsjusza

m = metr
°F = stopien Fahrenheita
ft = stopa

Wyjac tasme krawedziowa
Podczas wtaczania zostata
rozpoznana wtozona juz tasma
krawedziowa. Komenda do
usuniecia tasmy krawedziowej.

W tym celu wcisnac przycisk
Start [1-1] az do catkowitego
przesuniecia tasmy krawedziowe;.

Dtugosé pozostatej krawedzi™
Dtugosc¢ tasmy krawedziowej w
odniesieniu do pozostatego jeszcze
zapasu kleju.

"] I
& 190°C

mm K

Pozycja ptukania osiagnieta

Ptyta $rodkowa [1-12] zostata
catkowicie opuszczona i ustawiona
w pozycji ptukania.

¢ bt 6

Ilos¢ kleju
Ustawienie zadanej ilosci kleju.

130 = 190 °C

Temperatura rzeczywista oraz
zadana

Podczas trybu nagrzewania,
wyswietlacz [1-20] $wieci sie na
czerwono.

Ptukanie rozpoczyna sie
Wcisniety zostat przycisk
Start [1-1]. Po uptywie 1 sekundzie
rozpoczyna sie ptukanie.

190 °C

Temperatura zadana

Gotowos¢ do pracy,

wyswietlacz [1-20] $wieci sie na
zielono.

"]
& 190°C

Ptukanie jest w trakcie
wykonywania

Dysze kleju sa otwarte, nacisk na
wktady z klejem jest wytworzony.
Wskaznik aktualnego statusu.

Przycisk uzupetniania [1-21]
nacisniety

Podajnik kleju cofa sie w celu
wykonania operacji uzupetnienia.

Otworzy¢ pokrywe [1-18]
Podajnik kleju cofnat sie w celu
wykonania operacji uzupetnienia.
Mozna otworzy¢ pokrywe [1-18].

Witozy¢ wktady z klejem

Wktady z klejem mozna umiesci¢ w
magazynku.

b b ¥,
- + 0
O

Zamkna¢ pokrywe [1-18]
Po zamknieciu pokrywy [1-18]
mozna kontynuowad prace.
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Tryb schtadzania
Urzadzenie obniza temperature
podczas trybu schtadzania, a
nastepnie wytacza sie. Tryb
schtadzania zostanie osiagniety,
jesli:
- Wtacznik/wytacznik [1-8]
naciskany jest przez
< 1 sekunde

\

\q= 180 °C

nie zostanie wykonana zadna
czynnosc obstugi.
Ponowne wtaczenie urzadzenia
nastapi po wcisnieciu przycisku
Start [1-11 lub po nacisnieciu
wtacznika/wytacznika [1-8].

- przezczas dtuzszy niz 15 minut

AN

OSTROZNIE

Utwardzajacy sie klej PU przywiera w
elektronarzedziu.

Uszkodzenie elektronarzedzia - utrata roszczen z
tytutu gwarancji

|

Po uzyciu kleju poliuretanowego nalezy wykonac
czyszczenie systemu w ciagu najpo6zniej 6 godzin po
zastosowaniu (patrz rozdziat 8.5).

Przyklejanie tasmy krawedziowej

Symbol btedu

Usuniecie problemu (patrz
rozdziat 11).

TS

0

“Automatyczne obliczanie odpowiednio do aktualnie
zmierzonej wysokosci krawedzi.

7.6 Odsysanie

& OSTRZEZENIE

Unoszace sie opary podczas procesu klejenia.
Porazenia drog oddechowych

= Nigdy nie pracowad bez odsysania pytu.

» Stosowac maske ochronna!

= Zapewnic¢ dobra wentylacje.

» Przestrzegaé przepiséw obowiazujacych w danym
kraju.

Do krééca ssacego [1-6] mozna podtaczac waz ssacy o
Srednicy 27 mm.

8 Praca z narzedziem elektrycznym

& & OSTRZEZENIE

Wysokie temperatury jednostki grzewczej oraz dyszy
kleju.
Niebezpieczenstwo oparzenia w razie dotkniecia

= Nosic¢ odpowiednie rekawice ochronne.
= Trzymac elektronarzedzie tylko za izolowane
uchwyty [1-31, [1-16].

AN

Ruchomy element obrabiany
Niebezpieczenstwo zranienia przez zeslizgujacy sie
element obrabiany.

= Zamocowac element obrabiany w taki sposdb, aby
nie mogt poruszyc sie w czasie obrobki.

OSTRZEZENIE
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Skrocic¢ tasme krawedziowa z ok. 10 cm naddatkiem
materiatu.

Wtaczy¢ urzadzenie [1-81.

Wybra¢ poziom temperatury [1-71.
Wyswietlacz [1-20] swieci sie na czerwono =
wyswietlana jest temperatura rzeczywista i zadana.
Urzadzenie nie jest jeszcze gotowe do eksploatacji.
Wyswietlacz [1-20] swieci sie na zielono =
temperatura robocza osiagnieta. Wyswietlana jest
temperatura zadana. Urzadzenie jest teraz gotowe do
pracy.

Wprowadzi¢ zadane ustawienia (patrz rozdziat 7).
Nacisna¢ przycisk Start [1-1] 1x.

Mechanizm wciagania krawedzi uruchamia sie.

W ciagu 20 sekund wprowadzi¢ tasme krawedziowa
do mocowania krawedzi [1-11].

Pozostaty czas widoczny jest na wy$wietlaczu [1-20].

Tasma krawedziowa jest automatycznie wciagana

az do fotokomérki [3-4]. Mechanizm wciagania
zatrzymuje sie.

Za pomoca znacznika poczatkowego [4-2] ustawié
urzadzenie przy elemencie obrabianym [4-11 w
odlegtoséci ok. 2 cm do walca dociskowego [4-3]
(patrz rys. [4]). Znacznik poczatkowy [4-2] oraz
krawedz elementu obrabianego tworza przy tym
zbiezna linie.

Nacisnaé ponownie przycisk Start [1-11.

Mechanizm wciagania uruchamia sie. Zaczekac, az
bedzie widoczna tasma krawedziowa z klejem.
Docisnac urzadzenie do elementu obrabianego [5-1]
i poprowadzi¢ wzdtuz z prawej strony w lewa (patrz
rys. [5]1). Nacisnaé na stolik roboczy oraz na element
obrabiany [5-1]. Nacisk w kierunku przesuwu nie
jest konieczny.

Urzadzenie bedzie poruszane do przodu
automatycznie przez mechanizm przesuwu krawedzi.
Po catkowitym wykorzystaniu tasmy krawedziowej
mechanizm przesuwu wytacza sie samoczynnie po
uptywie krétkiego czasu opdznienia.

Uzupetnianie wktadu z klejem

YYYY QY (|®

Q]

Nacisna¢ przycisk uzupetniania [6-1].

Podajnik kleju [6-2] cofa sie.

Otworzy¢ pokrywe [6-31.

Wtozy¢ wktady z klejem do magazynka.

Zamkna¢ pokrywe [6-31.

Zaczekaé, az podajnik kleju [6-2] przesunie sie do
przodu i wytworzy nacisk na wktady z klejem.
Operacja uzupetniania zostata zakonczona, mozna
kontynuowac prace na urzadzeniu.



8.3

Ptukanie wktadoéw z klejem

& OSTRZEZENIE

Bezposrednio po wtaczeniu dzwigni zabezpieczajacej
oraz rownoczesnym opuszczeniu ptyty srodkowej
(pozycja ptukania) moze wyciekac klej.
Niebezpieczenstwo oparzenia, strat materialnych ze
wzgledu na goracy klej

>

Usuna¢ zbiornik na krople i ustawic¢ duzy pojemnik
pod urzadzeniem.

Wyciskanie kleju bez tasmy krawedziowej wykonywane
jest wtedy we wskazanym ponizej celu:

© ©
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zmiana koloru w przypadku wktadow z klejem
zmiana kleju z kleju EVA na PU

wyptukiwanie kleju PU z urzadzenia za pomoca
wktadow do czyszczenia

Do wykonania kompletnego ptukania niezbedne sa
ok. trzy wktady z klejem.

W przypadku zapotrzebowania na kolejne wktady
z klejem wcisnac¢ przycisk uzupetniania [1-21] 1
powtdrzy¢ operacje.

Ustawié¢ urzadzenie na krawedzi stotu (patrz rys. [7]).
Wyja¢ zbiornik na krople [1-13].

Podstawi¢ pojemnik do zbierania goracego kleju.
Nacisna¢ przycisk uzupetniania [1-21].

Podajnik kleju cofa sie.

Otworzy¢ pokrywe [1-18].

Zdjac¢ kompletne wktady z klejem.

Wtozy¢ nowe wktady z klejem.

Zamkna¢ pokrywe [1-18].

Ustawi¢ maksymalna wysokos¢ krawedzi za pomoca
pokretta do ustawiania wysokosci krawedzi [1-4].
Nacisna¢ dzwignie zabezpieczajaca do ptukania [1-9]
i rownoczesnie obracaé w lewo pokretto do
ustawiania wysokosci krawedzi [1-4] w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara, az ptyta
$rodkowa [1-12] oprze sie na dole o urzadzenie.
Pozycja ptukania jest osiagnieta.

Nacisna¢ przycisk Start [1-1] > 1 sekundy.

Na wyséwietlaczu [1-20] pojawia sie symbol
przygotowania operacji ptukania. Operacja ta
rozpoczyna sie po 1 sekundzie.

Wykona¢ operacje ptukania, az w dyszy z

klejem [1-14] pojawi sie klej.

Dysze kleju [1-14] s3 otwarte, nacisk na wktady z
klejem jest wytworzony.

Na wyswietlaczu [1-20] pojawi sie symbol operacji
ptukania wraz ze wskaznikiem statusu.

Przerwanie ptukania: Nacisnac¢ ponownie przycisk
Start [1-1].

Dysze kleju [1-14] sa otwarte, nacisk na wktady z
klejem zostat przerwany.

Konczenie ptukania i opuszczenie pozycji ptukania:
Obracac pokretto do ustawiania wysokosci
krawedzi [1-4] w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

Ptyta srodkowa [1-12] przemieszcza sie do gory,
dysze kleju [1-14] sa zamkniete, nacisk na wktady

Polski
z klejem jest zakonczony. Wyswietlacz [1-20]
sygnalizuje zwykta gotowosc.
= Zawiesi¢ z powrotem zbiornik na krople [1-13].

8.4 Specjalne wskazowki na temat pracy z
zastosowaniem kleju PU

= Zaprogramowac poziomy temperatury na 120 °C -
140 °C oraz 190°C (patrz rozdziat 6.2).

= Ustawic temperature na 120 °C - 140 °C.

= Otworzyc¢ puszke kleju poliuretanowego za pomoca
otwieracza do puszek i wyjac¢ wktad z klejem.

= Usunac okalajacy papier.

= Zatozy¢ wktad w zwykty sposdb i oklei¢ krawedzie.

@ Wktad kleju poliuretanowego nalezy wttoczy¢ do
catego uktadu, aby catkowicie zapetni¢ nim uktad.

8.5 Ptukanie w celu usuniecia kleju PU z urzadzenia

= Przetaczy¢ urzadzenie na tryb ptukania (patrz
rozdziat 8.3).

= Ustawic¢ temperature na 120 °C - 140 °C.

= Zatozy¢ wktad do ptukania i wykonaé kompletne
ptukanie.

= Ustawic¢ temperature na 190°C.

= Przeptukaé co najmniej dwa wktady z klejem EVA,
az srodek ptuczacy zostanie catkowicie usuniety z
urzadzenia i uktad zostanie catkowicie napetniony
klejem EVA.

8.6 Po zakonczeniu pracy

\

Wytaczy¢ urzadzenie i pozostawic do ostygniecia.

= Jesli konieczne, oczysci¢ ostroznie dysze z
klejem [1-14] przy uzyciu drewnianej listewki.
Nie stosowac srodkéw metalicznych lub tatwo
zapalnych!

= Wyjac zbiornik na krople [1-13] i odwréci¢ w celu

oczyszczenia.

Przestrzegac nastepujacych wskazowek:

- Do Systainera chowad wytacznie catkowicie
schtodzone urzadzenie.

- Nie transportowac urzadzenia, gdy ustawiony jest
tryb ptukania, poniewaz moze wtedy wyciekac klej.

9 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

& A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
prac zwiazanych z konserwacja i czyszczeniem
urzadzenia nalezy zawsze wyciagac wtyczke z
gniazda zasilajacego!

= Wszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktdre wymagaja otwarcia
obudowy silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez autoryzowany warsztat serwisowy.

Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez
producenta i w certyfikowanych warsztatach. Nalezy
stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne firmy
Festool.
Wiecej informacji:
= Utrzymywacd urzadzenie zawsze w czystosci. W
zwiazku z tym przestrzegac zalecen z rozdziatu
i
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= Ptyte $lizgowa z tworzywa sztucznego [2-1] (czes¢
eksploatacyjna) nalezy w przypadku uszkodzenia
wymieni¢, odkrecajac cztery sSruby na spodzie stolika
roboczego [1-171.

= Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie musza
by¢ zawsze odstoniete i czyste.

Zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca zuzytych
urzadzen elektrycznych i elektronicznychi jej
transpozycja do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia
elektryczne podlegaja segregacji i recyklingowi w sposdb
przyjazny srodowisku.

Informacje na temat punktéw zbidrki mozna znalezé pod
adresem www.festool.com/environment.

= Przechowywac w suchym i bezpytowym miejscu.

10 Srodowisko

H

Informacje na temat krytycznych substancji:

www.festool.pl/reach

Nie wyrzuca¢ urzadzenia razem z odpadami
domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania przekazywac do recyklingu

przyjaznego srodowisku. Przestrzega¢ obowiazujacych

przepisow krajowych.

11 Usuniecie problemu

Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Zatrzymanie podczas eksploatacji.

Pokrywa [1-18] jest otwarta.

W przypadku otwarcia pokrywy
podczas eksploatacji wytaczane jest
doprowadzanie kleju. Mechanizm
posuwu dziata jednakze dale;j.

Zamkna¢ pokrywe [1-18].

Komunikat o btedzie (widoczny jest
na wyswietlaczu [1-20]): Tasma
krawedziowa jest jeszcze wtozona.

Wyjac tasme krawedziowa.

Urzadzenie wytacza sie.

Urzadzenie znajduje sie w trybie
schtadzania < 50 °C

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, naciskajac
przycisk Start [1-11.

Podswietlenie
wyswietlacza [1-20] staje sie
czerwone.

Urzadzenie przetacza sie na tryb
schtadzania po uptywie 15 minut bez
wykonania jakiejkolwiek czynnosci
obstugi.

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, naciskajac
przycisk Start [1-11.

Mechanizm przesuwu wytaczy
sie przed wprowadzeniem tasmy
krawedziowe;.

Przekroczono limit czasu wynoszacy
20 sekund.

Ponownie wtaczy¢ naped, naciskajac
przycisk Start [1-11].

Mechanizm przesuwu wytacza
sie pomimo przeciagnietej tasmy
krawedziowe;.

Wyswietlacz [1-20] pokazuje
wezwanie do usuniecia tasmy
krawedziowej, chociaz tasma
krawedziowa nie jest wtozona.

Fotokomorka [3-4] jest
zanieczyszczona.

Ostroznie oczysci¢ fotokomorke [3-4].

W przypadku nieoczekiwanych bteddw, w kazdej chwili mozna wytaczyc¢ urz

adzenie lub wyciagnac wtyczke z sieci.

Tasma krawedziowa nie przykleja
sie.

Zanieczyszczenie/zatkanie otworéw
dyszy.

Usunac¢ zanieczyszczenia za pomoca
ptukania (patrz rozdziat 8.3).

W przypadku duzych zanieczyszczen
obrécié¢ ptyte Srodkowa [1-12] catkowicie
do gory i w trybie roboczym przebi¢ dolne
otwory dyszy.

Klej jest zbyt ptynny / zbyt staty,
jest go zbyt duzo / zbyt mato.

Ustawiono nieprawidtowa
temperature, nieprawidtowa ilosc
kleju.

Ustawic temperature za pomoca
przyciskow menu [1-19] odpowiednio do
zastosowanych wktadow z klejem.

- Klej zbyt ptynny: Temperatur -10 °C
- Klej zbyt staty: Temperatur +10 °C
W razie potrzeby dopasowac ilos¢ kleju

przyciskami menu [1-19].
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Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Wybrakowana warstwa kleju

w przypadku cienkich tasm
krawedziowych (zaleznie od
materiatu przy ok. 0,5 - 0,8 mm]
na poczatku klejenia.

Niedostateczny nacisk tasmy

krawedziowej na dysze z klejem.

Zatozenie tasmy krawedziowej na
poczatku klejenia za pomoca
dodatkowego kawatka tasmy
krawedziowej (ok. 20 cm) o tej same;
wysokosci krawedzi. Ten dodatkowy
kawatek wprowadzany jest za tasma
krawedziowa do mechanizmu wciagania
krawedzi.

Na wyswietlaczu pojawi sie
symbol btedu [1-20].

Uktad elektroniczny urzadzenia
wykryt powazny btad.

Wytaczy¢ urzadzenie wtacznikiem/
wytacznikiem [1-8] i odczekad kilka
minut, az ostygnie.

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, naciskajac
wtacznik/wytacznik [1-8].

Jesli ponownie pojawi sie symbol btedu,
skontaktowac sie z Dziatem Obstugi
Klienta.
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