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m EC pexknapauus 3a cboTBeTCTBUE. Hie
3aaBsBaMe Ha cobcTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye HAaCTOALLMAT
NPOAYKT CbOTBETCTBA HA BCUYKM pefieBaHTHM
N3ncKBaHus Ha cnegHute Jupektvneu Ha EC un
cnepfHWTe CTaHZAPTV U HOPMATUBHM LOKYMEHTH ca
B3eTU NnoJ, BHUMaHMe:

IEH EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainuvas-
tutajatena, et kaesolev toode vastab jargmiste Euroopa
Liidu direktiivide nouetele ning on kooskalas jargmiste
standardite ja normatiivsete dokumentidega:

EU izjava o sukladnosti. Izjavijujemo pod vlasti-
tom odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim
vaznim zahtjevima sljedecih Direktiva EU i da se pola-
zilo od sljedecih normi ili normativnih dokumenata:

I Es atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svariga-
kajam sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots
atbilsdtosi sadiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem:

I Es atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsa-
komybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina visus
svarbius toliau nurodytu ES direktyvy reikalavimus, ir
kad jj projektuojant, buvo panaudotos toliau nurodytos
normos arba normatyviniai dokumentai:

El v izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi
zahtevami naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahte-
ve naslednjih standardov ali normativnih dokumentov:

L0 EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarolagos
felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
az alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozd kovetelmé-
nyének megfelel az alabbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:

W Anwon ouppoppwaong EE. AnAwvoupe

HE aMOKAELOTIKN pag euBuvn, OTL AUTO TO NPOLOV
OUMHOPPWVETAL HE OAEG TLG OXETIKEG ANALTNOELG

Twv akoAouBwv 0dnylwv TnG EE Kat 011 €xouv
xpnotponotnBei Ta akdAouBa npodTUNA N KAVOVLOTIKA
Eyypaga:

Edeu vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasuje-
me, Ze tento produkt sdhlasi so vSetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujucich smernic EU a vychadza

z nasledujucich noriem alebo normativnych dokumen-
tov:

Declaratie de conformitate UE. Declaram pe

proprie raspundere ca acest produs este conform cu

toate cerintele relevante din urmatoarele directive UE
jsi ca se bazeaza pe urmatoarele norme sau documen-
Ste normative:
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BT AB Uygunluk Beyani. Biitiin sorumluluklar fir-
mamiza ait olmak kaydiyla bu drinin asagida aciklan-
an ilgili AB direktiflerinin yonetmeliklerini, norm ve
norm dokimanlarinin kosullarini karsiladigini taahht
ederiz:

EU deklaracija o usaglagenosti. Mi izjavljujemo
na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod uskladen
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1 Semboller

& Genel tehlike ikazi

Elektrik carpma tehlikesi

Kullanim kilavuzunu ve glvenlik uyari-
larini okuyun!

Kulaklik takin!

Aletleri degistirirken ve kaba malze-
melerle calisirken koruyucu eldiven ta-
kin!

Solunum koruma maskesi kullanin!
Koruyucu gozlik takin!

Elektrik fisi cekilmelidir

Evsel atiklar icine atmayin.

O PO S @®IAD>

Koruma sinifi Il

CE isareti: Elektrikli el aletinin Avrupa
Birligi direktiflerine uygun oldugunu
onaylar.

n
m

Ipucu, uyari

'©

Kullanim talimati

Tirkce

2  Guvenlik uyarilari

2.1 Elektrikli el aletleri icin genel giivenlik
uyarilari

IKAZ! Elektrikli el aletine yonelik tiim

giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli
aciklamalari ve teknik ozellikleri dikkatlice
okuyun. Asagidaki talimatlara uyulmamasi du-
rumunda ortaya cikacak ihmaller elektrik carp-
masina, yangina ve/veya agir yaralanmalara ne-
den olabilir.

Gelecekte de kullanmak icin tiim giivenlik uya-
rilarini ve talimatlari saklayin.

Guvenlik uyarilarinda belirtilen "Elektrikli el
aleti” terimi, elektrik sebekesi tizerinden (elek-
trik kablosu ile) calistirilan elektrikli el aletleri-
ni veya akull elektrikli el aletlerini (kablosuz)
ifade eder.

11iS YERI GUVENLIGI

a. Calisma alaninizi temiz tutun ve iyi aydin-
latin. Dizensiz veya iyi aydinlatilmamis ca-
lisma alanlari kazalara neden olabilir.

b. Elektrikli el aleti ile yanici sivilarin, gazla-
rin veya tozlarin bulundugu, patlama teh-
likesi olan ortamlarda calismayin. Elek-
trikli el aletleri toz veya gazlari alevlendire-
bilecek kivilcimlar olusturur.

c. Elektrikli el aletini kullanirken cocuklari
ve diger kisileri uzak tutun. Dikkatiniz da-
gilirsa elektrikli el aleti Gzerindeki kontro-
lindzd yitirebilirsiniz.

2 ELEKTRIKSEL GUVENLIK

a. Elektrikli el aletinin fisi prize uymalidir.
Fis asla degistirilemez. Topraklama koru-
mali elektrikli el aletlerini adaptor fislerle
birlikte kullanmayin. Uzerinde degisiklik
yapilmamis fislerin ve uygun prizlerin kul-
lanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

b. Borular, isitma sistemleri, ocaklar veya
buzdolaplari gibi topraklama yiizeylerine
viicudunuzla temas etmeyin. Viicudunuz
bu gibi topraklanmis cihazlara temas etti-
ginde ylksek elektrik carpmasi riski bulu-
nur.

c. Elektrikli el aletlerini yagmurdan ve islan-
maktan koruyun. Elektrikli el aletinin icine
su girmesi, elektrik carpma riskini arttirir.

d. Elektrikli el aletini tasimak, asmak veya
fisi prizden cekmek icin baglanti kablosu-
nu kullanmayin. Baglanti kablosunu sicak-
tan, yagdan, keskin kenarlardan veya ha-
reket eden parcalardan uzak tutun. Hasar-



Tirkce

li veya dolasmis baglanti hatlari elektrik
carpma riskini arttirir.

Bir elektrikli el aleti ile acik alanda calisi-
yorsaniz sadece dis mekanlarda calismak
icin uygun olan uzatma kablolari kullanin.
Dis mekanlarda calismak icin uygun olan
uzatma kablolari kullanmak, elektrik carp-
masi riskini azaltir.

Eger elektrikli el aletini nemli bir ortamda
kullanmak zorunda kalirsaniz bir kacak
akim koruma salteri kullanin. Kacak akim
koruma salterinin kullanilmasi elektrik
carpma riskini azaltir.

3 iINSANLARIN GUVENLIGI

a.

Dikkatli olun, yaptiginiz ise odaklanin ve
elektrikli el aleti ile calisirken sagduyulu
hareket edin. Yorgun veya ilaclarin, alko-
Liin veya uyusturucu maddelerin etkisi al-
tinda oldugunuzda elektrikli el aletlerini
kullanmayin. Elektrikli el aleti kullanirken
bir anlik dikkatsizlik cok ciddi yaralanmala-
ra neden olabilir.

Kisisel koruma donaniminizi ve koruyucu
gozliigiiniizii her zaman takin. Elektrikli el
aletinin tirine ve kullanim amacina bagli
olarak toz maskesi, kaymaz guvenli ayak-
kabilar, koruyucu kask ve kulaklik gibi kisi-
sel koruma donanimi kullanmak yaralanma
riskini azaltir.

istemeden isletime almaktan kacinin.
Akim beslemesine ve/veya akiiye bagla-
madan, elinize almadan veya tasimadan
once elektrikli el aletinin kapali oldugun-
dan emin olun. Elektrikli el aleti tasinirken
parmaginizin salterin Uzerinde olmasi veya
elektrikli el aleti acik durumdayken glic
kaynagina baglanmasi, yaralanmalara ne-
den olabilir.

Elektrikli el aletini acmadan once ayar
aletlerini ve civata anahtarlarini uzaklas-
tirin. Elektrikli el aletinin donen bolimin-
de bagli bulunabilecek bir alet veya anahtar
yaralanmalara neden olabilir.

Anormal bicimde durmaktan kacinin. Gu-
venli bir bicimde durun ve her zaman den-
genizi koruyun. Bu sekilde glvenli calisa-
rak beklenmedik durumlarda elektrikli el
aletini daha iyi kontrol altinda tutabilirsiniz.
Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giy-
meyin, taki takmayin. Saclarinizi ve giysi-
lerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbise, taki veya acik saclar aletin hare-
ket eden parcalarina takilabilir.

Toz emme ve yakalama tertibatlari monte
edilebiliyorsa bunlari baglayin ve dogru
bicimde kullanin. Bir toz emme cihazinin
kullanilmasi, toz kaynakli tehlikeleri azal-
tabilir.

Elektrikli el aletini bircok defa kullanmis
ve taniyor olsaniz bile gereksiz bir giiven-
lik hissiyle hareket etmeyin ve her defa-
sinda elektrikli el aletinin tim guvenlik
kurallarina uyun. Dikkatsiz kullanim bir
saniyeden kisa slirede cok ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.

4 ELEKTRIKLI EL ALETININ KULLANILMASI VE
TASINMASI

a.

Elektrikli el aletine asir1 yiiklenmeyin. Ca-
lLismaniz icin uygun olan elektrikli el aleti-
ni kullanin. Uygun elektrikli el aleti ile isi-
nizi daha iyi ve daha guvenli bir sekilde ya-
parsiniz.

Salteri arizali olan bir elektrikli el aletini
kullanmayin. Acilip kapatilmasi mumkdin
olmayan elektrikli el aletleri tehlikelidir ve
onarilmasi gerekir.

Aletin ayarlarini yapmadan, aksesuar par-
calarini degistirmeden veya elektrikli el
aletini kenara birakmadan once aletin fisi-
ni prizden cekin ve/veya akiiyii aletten so-
kin. Bu guvenlik onlemleri sayesinde,
elektrikli el aletinin istem disi calismaya
baslamasi engellenmis olur.
Kullanilmayan elektrikli el aletlerini co-
cuklarin erisemeyecegi yerlerde saklayin.
Elektrikli el aletinin kullanimi hakkinda
bilgisi olmayan veya bu talimatlari okuma-
mis Kisilerin aleti kullanmalarina izin ver-
meyin. Elektrikli el aletleri, tecribeli olma-
yan kisiler tarafindan kullanildiginda tehli-
keli olabilir.

Elektrikli el aletinin ve ucun bakimini
ozenli yapin. Hareketli parcalarin sorun-
suz bicimde calisip calismadigini ve sikisip
sikismadigini, parcalarin elektrikli el ale-
tinin calismasini engelleyecek bicimde ki-
rik veya hasarli olup olmadigini kontrol
edin. Hasarli parcalarin, elektrikli el aleti-
ni kullanmadan once onarilmasini sagla-
yin. Bircok is kazasi, bakimi iyi yapilmamis
elektrikli el aletlerinin kullanimi sonucu or-
taya cikar.

Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Kes-
kin durumda tutulan ve bakimi iyi yapilan
kesici aletler daha az sikisir ve daha kolay
kullanilir.



g. Elektrikli el aletlerini, uclari, ek aletleri
vb. bu talimatlara uygun olarak kullanin.
Bu sirada da calisma kosullarini ve yiiru-
tiilecek faaliyeti dikkate alin. Elektrikli el
aletlerinin kullanim amaci disinda kullanil-
masi tehlikeli durumlarin ortaya cikmasina
ve is kazalarina neden olur.

h. Tutamaklari ve tutamak yiizeylerini kuru
ve temiz tutun, lizerlerine yag veya gres
bulasmasina izin vermeyin. Kaygan tuta-
maklar ve tutamak ylzeyleri, beklenmeyen
durumlarda elektrikli el aletinin glvenli bi-
cimde kullanilmasina ve kontrol edilmesine
izin vermez.

5 SERVIS

a. Elektrikli el aletinizi sadece yetkili servis-
te ve sadece orijinal yedek parcalarla ta-
mir ettirin. Boylece elektrikli el aleti yine
guvenli bicimde kullanilabilir.

b. Onarim ve bakim icin sadece orijinal par-
calar kullanin. Kullanimi 6ngorilmeyen
aksesuar veya yedek parcalarin kullanilma-
si elektrik carpmasina veya yaralanmalara
sebep olabilir.

2.2 Makineye ozgii glivenlik uyarilari

- Frezenin kendi elektrik kablosuna temas
edebileceginden dolayi, elektrikli el aleti-
ni yalitimli saplarindan tutun. . Voltaj ile-
ten bir hatta temas edilmesi, metal icerikli
cihaz parcalarinin gerilim altina girmesine
neden olur ve bir elektrik carpmasi soz ko-
nusu olabilir.

- Is parcasini iskenceler veya baska bir sa-
bitleme aletleri ile stabil bir altlik Gizerine
baglayin. is parcasini sadece tek elinizle
veya govdenize karsi tutarsaniz gevsek ko-
numda kalir ve kontrol kaybina neden ola-
bilir.

- Elektrikli el aletine, sadece Festool tara-
findan bunun icin sunulan frezeler monte
edilebilir. Daha ylksek yaralanma tehlikesi
nedeniyle, diger frezelerin kullanimi yasak-
tir.

- Takim izerinde belirtilmis olan azami de-
vir degerinin asilmasi yasaktir, ayrica ca-
lismalar belirtilen devir araliginda yapila-
caktir. Maksimum devir degerinden daha
hizli donen aksesuar parcalanabilir ve etra-
fa sacilabilir.

- Kaldirmadan once elektrikli el aletinin
durmasi beklenmelidir. Elektrikli el aleti
takilabilir ve kontrol kaybi yasanabilir.

Tirkce

- Statik ylklenen veya statik yiklemeye ne-
den olabilecek ozellikteki islenecek malze-
melerde, antistatik emme hortumu (AS]) ve
mobil toz emiciden olusan iletken bir top-
lam sistem kullanilmalidir.

- Yalnizca sikma bilezigi icin ongorulen saft
capina sahip takimlar sikistirilmalidir.

- Sadece EN 847-1 standardina uygun aletler
kullanilacaktir. Butin Festool freze takim-
lari bu standardin kosullarini yerine getirir.

- Frezenin siki oturmasina dikkat edilmeli ve
sorunsuz calisma bakimindan kontrol edil-
melidir.

- Sikma bilezigi ve baslik somunu hasarsiz
olmalidir.

- Catlamis veya deforme olmus frezeler kul-
lanilmamalidir.

. ®0606

Uygun kisisel koruyucu donanimlar kulla-
nin: Toz olusturan calismalar sirasinda ko-
ruyucu kulaklik, koruyucu gozlik ve toz
maskesi; puruzli malzemelerin islenmesi
ve takim degisimi sirasinda koruyucu eldi-
ven kullanin.

2.3 Aliiminyum malzemelerin islenmesi
Aliminyum islerken glivenlik nedenlerinden
dolayr asagidaki tedbirlere uyulmalidir:

- Alet baglantisi oncesinde bir kacak akim
(FI, PRCD) koruma salteri olmalidir.

- Elektrikli el aleti antistatik emme hortumu-
na sahip uygun bir toz emme cihazina bag-
lanmalidir.

- Elektrikli el aleti dizenli olarak motor gov-
desindeki toz kalintilarindan arindirilmati-
dir.

- Koruyucu gozlik takin!

2.4 Emisyon degerleri

EN 62841 uyarinca belirlenen degerler tipik
olarak:

Ses basinc seviyesi Lpy = 93 dB(A]
Ses glicii seviyesi Lwa = 104 dB(A)
Belirsizlik K=3dB

N® DIKKAT

Sesli calismalarda
isitme hasari
» Kulaklik kullanin.



Tirkce

Titresim emisyon degeri a;, (lic yondeki vektorel

toplam]) ve K belirsizlik degeri asagidakilere go-
re belirlenir EN 62841:

an < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Belirtilen emisyon degerleri (titresim, ses)

- makine karsilastirmasi icindir,

- kullanim sirasinda karsilasilacak titresim
ve ses yuku icin de on bir tahmin olarak
kullanilabilir,

- elektrikli el aletinin temel uygulamalarini
temsil ederler.

/N DIKKAT

Emisyon degerleri belirtilen degerlerden

sapmalar gosterebilir. Bu, aletin kullanimi-

na ve islenen is parcasinin tiiriine gore degi-

siklik gosterir.

» Gercek yuk, tim calisma dongusu sirasin-
da degerlendirilmelidir.

» Gercek yuke bagli olarak kullanicinin ko-
runmasina yonelik uygun givenlik 6nlem-
leri belirlenmelidir.

3  Amacina uygun kullanim
Ust freze ahsap, plastik ve ahsap benzeri mal-
zemeleri frezelemek icin tasarlanmistir.

Festool satis dokimanlarinda bunun icin 6ngo-
rilmius freze takimlarinin kullanilmasi halinde
aliminyum ve alcipan da islenebilir.

Bu elektrikli el aleti sadece uzmanlar veya egi-
timli personel tarafindan kullanilmalidir.

Amacina uygun olmayan kullanim duru-
munda sorumluluk kullaniciya aittir.

4  Teknik ozellikler

Freze OF 2200 EB
Guc sarfiyati 2200 W *
Devir 10000 -

22000 dev/dak

Devir sayisi maks. (bosta 23000 dev/dak

calisma)

Hizli derinlik ayari 80 mm
Hassas derinlik ayari 20 mm
Tghrik mili baglanti vida di- M22x1,0

Si

Freze OF 2200 EB
Freze bicagi capi maks. 89 mm
EPTA-Procedure 01:2014'e 8,3 kg

gore agirlik:

* OF 2200 EB GB 110 V nominal akim 16 A.

5 Cihaz elemanlari

[1-11 Hassas ayaricin ayar digmesi

[1-2] Hassas ayar skalasi

[1-31 Yikseklik ayari doner digmesi

[1-4]1 Derinlik dayanagi skalasi

[1-5] Gostergeli derinlik dayanagi

[1-6]1 Derinlik dayanagi sikistirma kolu

[1-71 Derinlik dayanagini ve kademeli daya-
nagl baglamak icin eksantrik eleman

[1-8] Kademeli dayanak

[1-91 Taban degisimi kumanda kolu

[1-10] is mili stoperi

[1-11]1 Devir sayisi ayarlama digmesi

[2-1] Acma/kapatma diigmesi sabitleme
digmesi

[2-2] Ac¢ma/kapatma diigmesi

[2-3] Koruma kapag: kilidi kolu

[2-4] Saplar

[2-5] Emme parcasi

Belirtilen sekiller Almanca kullanim kilavuzu
icinde mevcuttur.

Sekli gosterilen veya aciklanan aksesuar tesli-
mat kapsamina dahil olmayabilir.

6 Calistirma

/N /N UYARI

izin verilmeyen gerilim veya frekans!

Kaza tehlikesi

» Akim kaynagi frekansi ve sebeke gerilimi
tip plakasi tzerindeki bilgilerle uyumlu ol-
malidir.

= Kuzey Amerika'da sadece 120V / 60 Hz ge-
rilim verilerine sahip Festool makineleri
kullanilabilir.

6.1 Acma/kapatma

Salter [2-2] acma/kapatma diigmesi gibi gorev
yapar (basilmasi = ACIK, birakilmasi = KAPALI).



Sirekli calisma icin acma/kapatma salteri sa-
bitleme digmesiyle [2-1] kilitlenebilir. Acma/
kapatma salterine yeniden basildiginda kilit ye-
niden acilir.

7 Ayarlar

/N /N UYARI

Yaralanma tehlikesi, elektrik carpmasi

» Makinedeki tim calismalardan once mut-
laka elektrik fisini prizden cekin!

7.1 Elektronik

Devir sayisi ayari

Devir sayisi ayarlama digmesi [1-11] ile kade-
mesiz olarak devir sayisi araliginda (bkz.Teknik
Ozellikler) ayarlanabilir.

Bu sekilde kesim hizini ilgili malzemeye opti-
mum uyarlayabilirsiniz.

Malzeme Freze ucu capi [mm] onerilen

10-30 30-50 50-89 Kesme
malzemesi

Ayar diigmesi kademesi

Sert ah- 6-4 5-3 3-1 HW(HSS)

$ap

Yumusak 6-5 b-4 5-3 HSS (HW)

ahsap

Sunta, 6-5 b-4 4-2 HW

kaplamali

plastik 6-4 6-3 3-1T HW

Alimin- 3-1 3-1 2-1  HSS (HW]

yum

Alcipan 2-1 1 1 HW

Sicaklik emniyeti

Motor sicakligi cok yukseldiginde akim besle-
mesi ve devir sayisi azaltilir. Elektrikli el aleti
dusuk bir guc ile calismaya devam eder, boyle-
ce motor havalandirmasi sayesinde hizli bir so-
gutma mumkin olur. Soguduktan sonra elek-
trikli el aleti tekrar kendiliginden devrini yuk-
seltir.

Tekrar calismaya baslama korumasi

Bagli olan tekrar calismaya baslama korumasi
elektrikli el aletinin, gerilim beslemesi kesinti-
sinden sonra Acma/Kapatma diigmesi acik ol-
dugunda kendiliginden calismaya baslamasini
onler. Elektrikli el aleti bu durumda once kapa-
tilacak ve sonra tekrar acilacaktir.

Takili yeniden calisma korumasi sayesinde
elektrikli el aletinin harici bir salter moduluyle
acilmasi ve kapatilmasi onlenir.

Tirkce

Fren

OF 2200 EB bir elektronik frene sahiptir. Kapa-
tildiktan sonra mil, takim ile yakl. 2 saniye son-
ra elektronik olarak tamamen durur.

Takim degistirme

7.2

/N DIKKAT

Sicak ve keskin uc nedeniyle yaralanma teh-
likesi

» Kor ve arizali calisma takimlarini kullan-

mayin.
» Uclarla calisirken koruyucu eldiven takin.

Takim degisimi icin elektrikli el aleti kenara ko-
yulmalidir.

Mil durdurucuya [3-1] sadece elektrikli el aleti
kapaliyken basilmalidir.

Takimi takma

» Freze takimini ([3-4] ve [3A-1]), mUmkin
oldugunca acik olan sikma bilezigi icine ka-
dar ve en fazla freze ucu saftindaki isaretle-
meye N kadar sikma bilezigi [3A-2] icine
yerlestirin.

(i) Stkma bilezigi [3A-2] baslik somunun-
dan [3A-3] dolayi goriinir degilse, freze
takimi en azindan isaretleme N\ baslik
somununun Uzerinden cikinti yapmayacak
sekilde sikma bilezigine itilmelidir.

= Sol taraftaki [B] mil durdurucu salteri-
ne [3-1] basilmalidir.

= Baslik somunu [3-3] 24'lik bir diiz anahtar-
la sikitmalidir.

@ Mil durdurucu, motor milini sadece bir do-
nus yoninde bloke eder. Bu nedenle baslik
somununu gevsetirken veya sikarken civa-
ta anahtarinin ayarlanmasina gerek yok-
tur, bir circir kolu gibi ileri geri hareket et-
tirilebilir.

Takimi cikarma

» Talas koruma kapagi [3-2] yerine oturana
kadar yukari dogru itilmelidir.

» Sag taraftaki [A]l mil durdurucu salteri-
ne [3-1] basilmalidir.

= Baslik somunu [3-3] 24'lik bir diiz anahtar-
la hissedilebilir bir dirence kadar gevsetil-
melidir. Diz anahtari cevirmeye devam edil-
diginde direnc asilabilir.

» Freze cikarilmalidir.
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7.3 Sikma bilezigi degisimi

Sikma bilezikleri asagidaki saft caplari icin te-

min edilebilir: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;

9,53 mm; 10,0 mm: 12,0 mm; 12,7 mm.

» Talas koruma kapagi [4-2] yerine oturana
kadar yukari dogru itilmelidir.

= Sag taraftaki [A] mil durdurucu salteri-
ne [4-1] basilmalidir.

= Baslik somunu [4-3] tamamen cikarilmali
ve sitkma bilezigiyle [4-4] birlikte cikarilma-
Ldir. Baslik somunu ve sikma bilezigi bir bi-
rim halinde oldugu icin bunlar asla ayrilma-
malidir.

» Yeni bir stkma bilezigi sadece baslik somu-
nu takilip yerine oturtulduktan sonra mile
yerlestirilmelidir.

» Baslik somunu hafifce vidalanmalidir. Freze
takili degilse sikilmamalidir!

7.4 Freze derinliginin ayarlanmasi

Freze derinligi iki adimda ayarlanir:
Sifir noktasinin ayarlanmasi

= Sikistirma kolu [5-2], derinlik dayanagi-
nin [5-3] serbest hareket edebilmesi icin
acilmalidir.

= Ust freze diiz bir altliga yerlestirilmelidir
(referans ylizey). Déner digme [5-1] acil-
mali ve elektrikli el aleti, freze altliga yerle-
sene kadar asagiya dogru bastirilmalidir.

= Doner digmeyi [6-1] kapatarak elektrikli el
aleti bu konuma sabitlenmelidir.

= Derinlik dayanagi [5-3] dondirdlebilir kade-
meli dayanagin [5-4] lc sabit dayanagindan
birine dogru bastirilmalidir.

= Gosterge [5-5], skalada [5-7]1 0 mm gosteri-
lecek sekilde asagiya itilmelidir.

Sifir konumu dogru degilse, bu hata gos-
tergedeki civata [5-6] ile diizeltilebilir.

Uc sabit dayanaktan [7] (A ve B) ikisinin yiiksek-
ligi bir tornavidayla 6zel olarak ayarlanabilir.

(i) Sabit dayanak C, 6n frezeleme icin bir ka-
demeye sahiptir - bkz. Bolim 7.5.

Freze derinliginin belirtilmesi

= Derinlik dayanagi [6-6], gésterge [6-2] iste-
nen freze derinligini gosterene kadar yukari
dogru cekilmelidir.

= Derinlik dayanagi, sikistirma kolu [6-3] ile
bu pozisyona sabitlenmelidir.

= Doner digmeyi [6-1] acin.

Elektrikli el aleti simdi cikis pozisyonundadir.

= Gerekirse ayar digmesi [6-8] dondirilerek
freze derinligi sonradan ayarlanabilir.

Ayar digmesi bir isaretleme cizgisi kadar
dondiruldigunde freze derinligi 0,1 mm
kadar degisir. Tam bir donuste 1 mm degi-
sir.

Skala halkasi [6-7] "Sifir" konumuna ayar-
lanmasi icin ayrica dondurulebilir.
Kenardaki [6-5] tic isaretleme [6-4] ayar
digmesinin (20 mm) maksimum ayar ara-
ligini ve orta pozisyonu gosterir.

7.5 On/hassas frezeleme

Sabit dayanak C, 2 mm’lik yukseklik farkiyla iki
dayanak dizeyine sahiptir. Boylece, dayanak C
ile ayarlanan freze derinligi iki adimda frezele-
nebilir:

On frezeleme

= Elektrikli el aleti dayanak diizeyine [7-1]
kadar indirilmelidir.

Bitis frezelemesi
= Elektrikli el aleti dayanak diizeyine [7-2]
kadar indirilmelidir.

@ Frezeleme calismalari boylece hem buyuk
freze derinliginde hizli hem de iyi ylzey
kalitesinde olusturulabilir. Nihai freze de-
rinligi dayanak diizeyinin [7-2] ayarlanma-
siyla belirlenir.

7.6 Kenar isleme icinince ayar

Kilavuz rulmanli freze takimlarinin kullanimi
icin, elektrikli el aleti 6zel bir ince ayara sahip-
tir. Boylece orn. kenar yuvarlatmada kademesiz
olarak hizli ve kolayca tam bir gecis ayarlanabi-
lir, bkz. Resim [8].

Hassas freze derinliginin ayarlanmasi

= Oncelikle freze derinligini kabaca ayarlayin.

Deneme frezelemesi yuratin.

Sikistirma kolunu [9-2] acin.

Derinlik dayanagini [9-3] sabit daya-

nak C'ye [9-5] dogru bastirin.

Derinlik dayanagini, eksantrik eleman [9-4]

ile kademeli dayanaga sabitleyin (saat yo-

niinde dondirin).

= Sikistirma kolunu [9-2] kapatin.

Doner digmeyi [9-1] acin.

» Ayar digmesini dondirerek [9-6] freze de-
rinligini hassas bir sekilde ayarlayin.

y Yyvy

\

@ Her iki yone dogru freze derinliginin ayari,
derinlik dayanaginin baglantisi nedeniyle
kademeli dayanakla mumkunddar.

» Doner digmeyi [9-1] kapatin.
= Eksantrik elemani [9-4] acin (saat yoniinin
tersine dondirin).



» Gerekirse deneme frezelemeleri ve ayarla-
malari yapin.

Toz emme

7.7
/N UYARI

Tozun neden oldugu saglik tehdidi

» Toz emme sistemini devreye almadan ke-
sinlikle calismayin.

» Sadece sorunsuz calisan talas koruma ka-
pagiyla [10-2] calisin.

» Toz olusmasina neden olan calismalarda
solunum cihazi kullanin.

» Ulusal yonetmelikleri dikkate alin.

Doner emme parcalarina [10-4] 36 mm veya

27 mm’lik emme hortumu capina sahip bir Fes-

tool toz emme cihazi baglanabilir (36 mm disiik

tikanma tehlikesi nedeniyle tavsiye edilmekte-
dir).

Emme parcasi [10-4] Resim [10] altinda goste-

rildigi gibi takilmalidir. Emme parcasi,

[10-3] bélgesinde dondirilebilir.

DIKKAT! Antistatik 6zellikli emme hortumu

kullanilmadiginda statik yikleme meydana ge-

lebilir. Kullanici elektrik carpmasina maruz ka-
labilir ve elektrikli el aletinin elektronigi hasar
gorebilir.

Talas koruma kapagi

Talas koruma kapagi [10-2] st pozisyonda ye-

rine oturur, orn. freze degisimi icin.

» Talas koruma kapagi yerine oturana kadar
yukari dogru itilmeli veya elektrikli el aleti
dayanak noktasina kadar asagi dogru basti-
ritmalidir.

Toz emme etkisini iyilestirmek icin, calisma si-

rasinda talas koruma kapagi asagi dogru indi-

rilmelidir.

» Kol [10-1] sap yéniine bastirilmalidir.

Talas tutucu KSF-OF

Talas tutucu KSF-OF [11-1] (kismen aksesuar)
ile kenar frezelemede emme isleminin etkisi
arttirilabilir. Kullanilabilir maksimum freze capi
78 mm'dir.

Montaj islemi, kopyalama halkasinin yerlestiril-
mesine benzerdir, bkz. Bolim

Kapak, bir demir testeresiyle oluklar [11-2] bo-
yunca kesilebilir ve boylece kucultulebilir. Bu
durumda talas tutucu ic radytislerde minimum
52 mm radyise kadar kullanilabilir.

Tirkce

8 Elektrikli el aleti ile calisma

Calismalar sirasinda tum guvenlik uyari-
larinin yani sira asagidaki kurallari da
dikkate alin:

- Elektrikli el aletini sadece calisir durumda
is parcasina karsi yonlendirin.

- Calismaya baslamadan once, sikistirma ko-
lunun [1-6] kapali oldugundan ve eksantrik
elemanin [1-7] acik oldugundan emin olun.

- Is parcasini daima, isleme sirasinda hare-
ket edemeyecek sekilde sabitleyin.

- Calisirken elektrikli el aleti daima iki elle
saplardan [2-4] tutulmalidir. Bu hassas ca-
lisma ve daldirma icin mutlak kosuldur.

- Yalnizca ters yonde frezelenmelidir (elek-
trikli el aletinin ilerleme yonunde, takimin
kesme yoniinde, Resim [15]).

8.1 Frezeleme

Istenilen freze derinligi ayarlanmalidir (bkz.
Bolim 7.4).

» Elektrikli el aleti acilmalidir.

= Doner dugmeyi [1-31 acin.

» Elektrikli el aletini dayanaga kadar asagi
dogru hareket bastirin.

» Doner digmeyi [1-3] kapatarak elektrikli el
aleti bu konuma sabitlenmelidir.

» Yavas ve esit sekilde is parcasina daldiril-
malidir.

» Frezeleme calismasi yurutiulmelidir.

= Doner dugmeyi [1-31 acin.

» Elektrikli el aleti yavasca dayanak noktasina
kadar yukari dogru hareket ettirilmelidir
(cikarilmalidir).

» Elektrikli el aletini kapatin.

8.2 Yan dayanakla frezeleme

Yan dayanak (kismen aksesuar), freze calisma-
lariicin is parcasi kenarina paralel yerlestirilir.

» Her iki kilavuz cubuk [12-4] her iki doner
digmeyle [12-2] yan dayanaga sabitlenme-
lidir.

» Kilavuz cubuklar istenen dlclye kadar freze
tezgahinin oluklarina takilmali ve doner
digmeyle [12-1] sabitlenmelidir.

ince ayar

= Ayar digmesiyle [12-5] ince ayar yapmak
icin déner digme [12-7] acilmalidir.
Bunun icin skala halkasinda [12-6]
0,1 mm’lik bir skala vardir. Ayar digmesi
sabit tutulursa, skala halkasi "Sifir" konu-
muna getirmek icin ayri olarak dondurule-
bilir. Skala [12-3] ayari milimetre cinsinden
gosterir.
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= Ince ayar yapildiktan sonra doner diig-
me [12-7] kapatilmalidir.

= Her iki kilavuz cene [13-3] frezeye olan me-
safeleri yakl. 5 mm olacak sekilde ayarlan-
malidir. Bunun icin civatalar [13-2] acilmali
ve ayar yapildiktan sonra tekrar kapatilma-
lidir.

» Sadece kenarda frezelemede: Toz emme
kapagi [13-1] yerine oturana kadar arkadan
yan dayanaga itilmeli ve emme parcasi-
na [13-4] 27 mm veya 36 mm capinda bir
emme hortumu baglanmalidir. Alternatif
olarak elektrikli el aletinin emme parcasin-
daki emme hortumu birakilmalidir.

8.3 Kopyalama frezelemesi

Kenar islemede toz emme islemini iyilestirmek
icin her zaman talas tutucu KSF-OF kullanilma-
ldir.

8.5 Kilavuz sistem FS ile frezeleme

Sablonlu frezeleme calismalari icin kopyalama
halkasi (aksesuar) monte edilmis st freze kul-
lanilir.

@ Kopyalama halkalari standart mevcut ta-
banla kullanilabilir. Dayanagi iyilestirmek
icin ozel bir taban aksesuar olarak temin
edilebilir.

Kopyalama halkasinin takilmasi

/N DIKKAT

Kaza tehlikesi

Cok biiyiik bir freze takimi1 kopyalama halka-
sina hasar verir ve kazalara neden olabilir.
» Kullanilan freze takiminin kopyalama hal-

kasinin acikligina uymasina dikkat edilme-
lidir.

y

Elektrikli el aleti yan cevrilerek stabil bir

altliga yerlestirilmelidir.

Kol [14-4] acilmalidir.

Taban [14-1] cikarilmalidir.

Kol [14-4] tekrar serbest birakilmalidir.

Kopyalama halkasi [14-3] dogru pozisyonda

freze tezgahina yerlestirilmelidir.

Taban, kulaklarla [14-2] freze tezgahina

yerlestirilmelidir.

» Taban, yerine oturana kadar freze tezgahina
bastirilmalidir.

Is parcasinin sablona cikintisi Y (Resim [15]) su

sekilde hesaplanir:

Y = (g kopyalama halkasi - g freze)/2

yvevyy

Y

8.4 Kenarisleme

Kenar isleme icin freze takimlari kilavuz rul-
man ile elektrikli el aletine yerlestirilir. Bu sira-
da elektrikli el aleti, kilavuz rulman is parcasina
yuvarlanacak sekilde yonlendirilir.

10

Kilavuz sistem (kismen aksesuar) diiz oluklarda
frezelemeyi kolaylastirir.

= Kilavuz ray, iskencelerle [16-4] is parcasina
sabitlenmelidir.

= Kilavuz dayanak tabani [16-3] ist frezenin
freze tezgahina yerlestirilmelidir (bkz. Bo-
lim 8.64). Taban, kilavuz rayin yiksekligini
esitleyen bir kademeye sahiptir.

= Her iki kilavuz cubuk [16-6] déner dig-
me [16-5] ve [16-9] ile kilavuz dayanaga sa-
bitlenmelidir.

» Doner digmeyi [16-1]1 acin.

» Kilavuz cubuklar [16-6] freze tezgahinin
oluklarina surualmelidir.

= Ust freze, kilavuz dayanak ile kilavuz raya
yerlestirilmelidir.

» Gerekirse bir tornavidayla her iki kilavuz ce-
nede [16-2] kilavuz dayanagin boslugu kila-
vuz raya ayarlanmalidir.

= Ust freze kilavuz cubuklar boyunca freze ta-
kiminin istenen mesafesine kadar kilavuz
raya itilmelidir. Kilavuz rayin on kenari ile
freze veya oluk arasinda 5 mm’lik bir gu-
venlik mesafesi X - Resim [16] oldugundan
emin olun.

= Doner digmeyi [16-1] kapatin.

Déner digmeyi [16-10] acin.

= Ayar diigmesini [16-7] dondiirerek mesa-
fe X tam olarak ayarlanmalidir. Ayar dig-
mesini [16-7], skalayi [16-8] "Sifirlama”
amaciyla ayri olarak dondirmek icin siki tu-
tun.

» Doner digmeyi [16-10] kapatin.

y

8.6 Tabanin degistirilmesi

Festool, cesitli uygulamalar icin 6zel tabanlar
(aksesuar) sunar.

» Elektrikli el aleti yan cevrilerek stabil bir

altliga yerlestirilmelidir.

Kol [14-4] acilmalidir.

Taban [14-1] cikarilmalidir.

Kol [14-4] tekrar serbest birakilmalidir.

Taban, kulaklarla [14-2] freze tezgahina

yerlestirilmelidir.

» Taban, yerine oturana kadar freze tezgahina
bastirilmalidir.

yvuyy

Tabanin ilk kullaniminda: Koruyucu folyo
cikarilmalidir!



9 Bakim

/N /N UYARI

Yaralanma tehlikesi, elektrik carpmasi

» Tim bakim calismalarindan once mutlaka
elektrik fisini prizden cekin!

» Govdenin acilmasini gerektiren tim bakim
ve onarim calismalari sadece yetkili bir
musteri hizmetleri servisi tarafindan ger-
ceklestirilmelidir.

)i

Miisteri hizmetleri ve onarim sade-
ce uretici veya yetkili servis tarafin-
dan yuruatdlmelidir. En yakin adres

icin: www.festool.com.tr/servis
EKAT . Sadece orijinal Festool yedek parca-
‘«Tﬁ/ lari kullanin! Siparis No. asagidaki
? . adreste: www.festool.com.tr/servis

Cihaz, kendiliginden ayrilabilir 6zel komiurlerle
ile donatilmistir. Bunlar asindiginda otomatik
olarak akim kesilir ve cihaz durur.

Asagidaki uyarilara dikkat edilmelidir:

» Elektrikli el aletinin sebeke baglanti hattinin
degistirilmesi gerekiyorsa, guvenlik tehlike-
lerini onlemek icin bu islem Uretici veya yet-
kili bir musteri hizmetleri servisi tarafindan
gerceklestirilmelidir.

» Hasarli koruma tertibatlari ve parcalar, is-
letim kilavuzunda baska turlu bir talimat ol-
madigi strece, usuliine uygun bir sekilde
yetkili bir uzman servis tarafindan onaril-
mali veya degistirilmelidir.

» Hava sirkilasyonunu saglamak icin govde-
nin sogutma deliklerini daima, temiz ve ti-
kanmamis bir durumda tutun.

10 Aksesuar

Sadece orijinal Festool aksesuarlari ve yedek
parcalari kullanilmalidir. Disuk kaliteli aparat
ve yabanci uUreticilerin imal ettikleri aksesuarla-
rin kullanilmasi sonucunda yiiksek yaralanma
tehlikesi ve onemli dengesizlikler meydana ge-
lebilir. Bunlar calisma sonucunun kalitesini
olumsuz etkiler ve elektrikli el aletinin asinma-
sint arttirir.

Aksesuarlar ve aletlerin siparis numaralarini
Festool Katalogunuzda veya su internet adre-
sinde bulabilirsiniz www.festool.com.

Tirkce

11 Cevre

Aleti evsel atiklar icine atmayin! Cihaz-
lar, aksesuarlar ve ambalajlar cevreye
zarar vermeyecek bicimde yeniden de-
gerlendirmeye tabi tutulmalidir. Gecerli ulusal
dizenlemelere uyun.
Sadece AB: Ulusal hukukun bir parcasi olan
elektrikli ve elektronik eski aletler ve donlisim
hakkindaki Avrupa Direktifi uyarinca, kullanil-
mis elektrikli el aletleri ayri olarak toplanir ve
cevreye zarar vermeyecek bicimde yeniden de-
gerlendirmeye tabi tutulur.
REACH hakkindaki bilgiler: www.festool.com/
reach

"
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