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Symbole

1
& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise lesen.

@ Tipp, Hinweis

2 Lieferumfang

[1-11 Laufsohle LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Auflage AFB-OF 2200

[1-31 Laufsohle LA-OF 2200 D36

[1-41 Kopierring KR-D 17,0/0F 2200

[1-5]1 Kopierring KR-D 24,0/0F 2200

[1-61 Kopierring KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 Kopierring KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Seitenanschlag SA-OF 2200 mit Absaughaube

[1-91 Fihrungsstangen ST-OF 2200

[1-10] Fihrungsanschlag FS-OF 2200 mit Laufsohle
3 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Zubehor ist vorgesehen zum Einbau in die

Oberfrase OF 2200 und darf ausschlieBlich fir die in
dieser Anleitung beschriebenen Anwendungen verwendet
werden.

Bei nicht bestimmungsgemafem Gebrauch haftet der
Benutzer.

4 Sicherheitshinweise

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versaumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere

Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Beachten Sie die Betriebsanleitung des
Elektrowerkzeugs.

5 Arbeiten mit dem Elektrowerkzeug
5.1 Frdsen mit Seitenanschlag

Der Seitenanschlag (teilweise Zubehdr) wird fur

Frasarbeiten parallel zur Werkstiickkante eingesetzt.

= Die beiden Fiihrungsstangen [2-4] mit den beiden
Drehkndpfen [2-2] am Seitenanschlag festklemmen.

» Die Fihrungsstangen bis zum gewlinschten Maf3 in
die Nuten des Frastischs einfiihren und mit dem
Drehknopf [2-1] festklemmen.

Feineinstellung

= Drehknopf [2-7] 6ffnen, um mit dem Stellrad [2-5]
eine Feineinstellung vorzunehmen.
Dazu hat der Skalenring [2-6] eine 0,1 mm Skala.
Wird das Stellrad festgehalten, kann der Skalenring
separat verdreht werden, um ihn auf "Null” zu

stellen. Die Skala [2-3] zeigt die Verstellung in
Millimeter an.

= Nach erfolgter Feineinstellung den Drehknopf [2-7]
schlieflen.

= Beide Fiihrungsbacken [3-3] so einstellen, dass
deren Abstand zum Fraser ca. 5 mm betragt. Hierzu
die Schrauben [3-2] 6ffnen und nach erfolgter
Einstellung wieder schlieB3en.

» Nur beim Frasen an der Kante: die
Absaughaube [3-1] von hinten bis zum Einrasten
auf den Seitenanschlag schieben und am
Absaugstutzen [3-4] einen Absaugschlauch mit
Durchmesser 27 mm oder 36 mm anschlieflen.
Alternativ den Absaugschlauch am Absaugstutzen
des Elektrowerkzeugs belassen.

5.2 Kopierfrasen

Fir Frasarbeiten mit Schablonen verwendet man die
Oberfrase mit eingebautem Kopierring (Zubehér).

@ Die Kopierringe konnen mit der serienmaflig
vorhandenen Laufsohle verwendet werden. Zur
Verbesserung der Auflage ist als Zubehor eine
spezielle Laufsohle erhaltlich.

Kopierring einsetzen

AN

Unfallgefahr

Ein zu grofles Fraswerkzeug beschidigt den

Kopierring und kann zu Unfallen fiihren.

= Darauf achten, dass das eingesetzte Fraswerkzeug
durch die Offnung des Kopierringes passt.

VORSICHT

= Elektrowerkzeug seitlich auf eine stabile Unterlage

legen.

Hebel [4-4] 6ffnen.

Laufsohle [4-1] abnehmen.

Hebel [4-4] wieder loslassen.

Kopierring [4-3] lagerichtig in den Fréstisch

einlegen.

= Laufsohle mit den Laschen [4=2] in den Fristisch
einlegen.

= Laufsohle bis zum Einrasten in den Frastisch
dricken.

Der Uberstand Y (Bild [5]) des Werkstiickes zur
Schablone berechnet sich wie folgt:

Y = (g Kopierring - @ Fraser)/2

yvvyy

5.3 Frasen mit Fiihrungssystem FS

Das Fiihrungssystem (teilweise Zubehdr) erleichtert das
Frasen gerader Nuten.

= Fihrungsschiene mit Schraubzwingen [6-4] am
Werkstiick befestigen.

= Laufsohle [5-3] fiir den Fiihrungsanschlag in
den Frastisch der Oberfrase einsetzen (siehe
Kapitel 5.4). Diese Laufsohle besitzt einen Absatz,
der die Hohe der Fihrungsschiene ausgleicht.

= Die beiden Fiihrungsstangen [5-6] mit den
Drehknopfen [5-5] und [5-9] am Fiihrungsanschlag
festklemmen.

= Drehknopf [5-1] 6ffnen.



= Fihrungsstangen [5-6] in die Nuten des Fréstisches
einfihren.

» Oberfrdase mit dem Fiihrungsanschlag auf die
Fihrungsschiene setzen.

» Bei Bedarf mit einem Schraubendreher an den
beiden Fiihrungsbacken [5-2] das Spiel des
Fihrungsanschlages auf der Fiihrungsschiene
einstellen.

= Oberfrase entlang den Fiihrungsstangen bis zum
gewlinschten Abstand des Fraswerkzeuges zur
Fihrungsschiene verschieben. Darauf achten, dass
ein Sicherheitsabstand X - Bild [5] von 5 mm
zwischen der Vorderkante der Flihrungsschiene und
dem Fraser, bzw. der Nut, besteht.

= Drehknopf [5-1] schlieBen.

= Drehknopf [5-10] 6ffnen.

= Durch Drehen des Stellrades [5-7] den Abstand X
exakt einstellen. Das Stellrad [6-7] festhalten, um
die Skala [5-8] zum “Nullen” separat zu verdrehen.

= Drehknopf [6-10] schlief3en.

5.4 Laufsohle wechseln

Festool bietet fiir unterschiedliche Anwendungen

spezielle Laufsohlen (Zubehér] an.

» Elektrowerkzeug seitlich auf eine stabile Unterlage
legen.

= Hebel [4-4] 6ffnen.

Deutsch

= Laufsohle [4-1] abnehmen.

Hebel [4-4] wieder loslassen.

= Laufsohle mit den Laschen [4-2] in den Fristisch
einlegen.

» Laufsohle bis zum Einrasten in den Frastisch
dricken.

\j

Bei erster Verwendung der Laufsohle: Schutzfolie
entfernen!

6 Wartung und Pflege

Kundendienst und Reparaturen diirfen nur durch den
Hersteller oder durch Servicewerkstatten durchgefiihrt
werden. Nur Originalersatzteile von Festool verwenden.

Weitere Informationen:

7 Umwelt

Elektrogerate, Altbatterien und Akkupacks
\/g nicht in den Hausmiill werfen. Gerate, Zubehor
und Verpackungen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Geltende nationale
Vorschriften beachten.
Informationen zu den Riicknahmestellen sind unter
einsehbar.

Informationen zu kritischen Stoffen:

1 Symbols

& Warning of general danger

@ Read the operating manual and safety

warnings.
@ Tip or advice
2 Items included

[1-11 Base runner LA-OF 2200 D36 CT
[1-2] Support AFB-OF 2200

[1-31 Base runner LA-OF 2200 D36
[1-4]1 Copying ring KR-D 17.0/0F 2200
[1-5]1 Copying ring KR-D 24.0/0F 2200
[1-6] Copying ring KR-D 27.0/0F 2200
[1-71 Copying ring KR-D 40.0/0F 2200

[1-8] Parallel side fence SA-OF 2200 with extraction
hood

[1-91 Guide rods ST-OF 2200
[1-10]1 Guide stop set FS-OF 2200 with base runner

3 Intended use

The accessory is intended for installation in the router
OF 2200 and must only be used for the applications
described in these instructions.

The user is liable for improper or non-intended use.

4 Safety warnings

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

Observe the operating manual of the power tool.

5 Working with the electric power tool

5.1 Routing with a parallel side fence

The parallel side fence (available as an accessory
depending on the model) is used in parallel with the
workpiece edge for routing work.

= Clamp the two guide rods [2-4] to the parallel side
fence using the two rotary knobs [2-2].

= Insert the guide rods into the grooves of the router
table to the required extent and clamp them using
the rotary knob [2-1].

Fine adjustment
= Open the rotary knob [2-7] to make a fine
adjustment using the adjusting wheel [2-5].

The scale ring [2-6] has a 0.1 mm scale for this
purpose. If the adjusting wheel is held, the scale
ring can be turned separately so that it can be set
to zero. The scale [2-3] displays the adjustment in
millimetres.

= Close the rotary knob [2-7] after making a fine
adjustment.

= Set the two guidance jaws [3-3] so that they are
approx. 5 mm from the cutter. To do this, loosen
the screws [3-2] and retighten them after making an
adjustment.
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» For edge routing only: Push the dust-extraction
attachment [3-1] from behind until it engages on the
parallel side fence and connect an extractor hose
with a diameter of 27 mm or 36 mm to the extractor
connector [3-4]. Alternatively, leave the extractor
hose on the power tool's extractor connector.

5.2 Copy routing

A router with a fitted copying ring (available as an
accessory) should be used for routing work with
templates.

@ The copying rings can be used with the base
runner supplied as standard. A special base runner
for workpiece support surface improvement is
available as an accessory.

Inserting the copying ring

& CAUTION

Risk of accidents

Using a cutter that is too large may damage the

copying ring and cause accidents.

» Ensure that the cutter being used fits through the
opening of the copying ring.

Lay the power tool on its side on a stable base.

Release the lever [4-4].

Remove the base runner [4-1].

Release the lever [4-4] again.

Insert the copying ring[4-3] into the router table in

the correct position.

= Insert the base runner with the tabs [4-2] into the
router table.

» Push the base runner into the router table until it
engages.

Excess Y (figure [5]) of the workpiece to the template is

calculated as follows:

Y = (copying ring diameter - cutter diameter)/2

Yyyvyy

5.3 Routing with the FS guide system

The guide system (available as an accessory depending
on the model] makes it easier to route straight grooves.

» Secure the guide rail to the workpiece using
fastening clamps [5-4].

= Insert the base runner [5-3] for the guide rail
adapter into the router table of the router (see
section ]. This base runner has a ridge which
adjusts to the height of the guide rail.

= Clamp the two guide rods [5-6] on the guide rail
adapter using the rotary knobs [5-5] and [5-91.

= Open the rotary knob [5-11.

= Insert the guide rods [5-6] into the grooves of the
router table.

» Place the router with the guide rail adapter on the
guide rail.

Y

If necessary, use a screwdriver on the two guidance

jaws [5-2] to adjust the play between the guide rail

adapter and the guide rail.

= Move the router along the guide rods until there is
the required distance between the cutter and the
guide rail. Ensure that there is a safety distance X of
(see figure [5]) 5 mm between the front edge of the
guide rail and the cutter, or the groove.

= Close the rotary knob [5-11.

= Open the rotary knob [5-10].

= Precisely adjust distance X by turning the adjusting
wheel [5-7]. Hold the adjusting wheel [5-7] to
separately turn the scale [5-8] and set it to zero.

= Close the rotary knob [5-10].

5.4 Changing the base runner

Festool offers special base runners (available as an
accessory) for different applications.

= Lay the power tool on its side on a stable base.

Release the lever [4-4].

Remove the base runner [4-1].

Release the lever [4-4] again.

Insert the base runner with the tabs [4-2] into the

router table.

= Push the base runner into the router table until it
engages.

Yyvvy

@ When using the base runner for the first time:
Remove the protective film.

6 Service and maintenance

Customer service and repairs must only be carried out
by the manufacturer or service workshops. You must only
use original Festool spare parts.

Further information:

7 Environment

Do not dispose of electrical devices, used
batteries and battery packs in the household
waste. Recycle devices, accessories and

packaging. Observe applicable national regulations.
Information on the collection points can be viewed at

Information on critical materials:

8 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way

Bury St Edmunds

P30 9XH

Great Britain

1 Symboles

& Avertit d'un danger général

Lire la notice d'utilisation et les consignes de
sécurité.

@ Conseil, information
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2 Livraison standard

[1-1] Semelle LA-OF 2200 D36 CT

[1-2]1 Support AFB-OF 2200

[1-3] Semelle LA-OF 2200 D36

[1-4] Bague de copiage KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] Bague de copiage KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Bague de copiage KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 Bague de copiage KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Butée latérale SA-OF 2200 avec capot
d'aspiration

[1-91 Barres de guidage ST-OF 2200

[1-10] Butée de guidage FS-OF 2200 avec semelle

3 Utilisation conforme

Les accessoires sont congus pour le montage dans la
défonceuse OF 2200 et doivent uniqguement étre utilisés
pour les opérations décrites dans la présente notice
d'utilisation.

L'utilisateur est responsable des dommages provoqués
par une utilisation non conforme.

4 Consignes de sécurité

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et des instructions
peut provoquer une décharge électrique, un incendie
et/ou des blessures graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécurité
et des instructions afin de pouvoir les consulter
ultérieurement.

Respectez la notice d'utilisation de 'outil
électroportatif.

5 Utilisation de L'outil électroportatif
5.1 Fraisage avec la butée latérale

Francais

butée latérale jusqu’a ce qu'il soit verrouillé puis
brancher sur le raccord d’aspiration [3-4] un tuyau
d'aspiration d'un diameétre de 27 mm ou 36 mm.

Il est également possible de laisser le tuyau
d’aspiration sur le raccord d’aspiration de l'outil
électroportatif.

5.2 Fraisage de copiage

La butée latérale (parfois comprise dans les accessoires)

s'utilise pour le fraisage parallelement au chant de la

piece.

= Bloquer les deux barres de guidage [2-4] sur la
butée latérale avec les deux boutons rotatifs [2-2].

» Introduire les barres de guidage dans les rainures
de la table de fraisage jusqu'a la cote souhaitée puis
les bloquer avec le bouton rotatif [2-1].

Réglage micrométrique
= Desserrer le bouton rotatif [2-7] pour procéder au
réglage micrométrique avec la molette [2-5].

Pour cela, la bague graduée [2-6] dispose d'une
graduation de 0,1 mm. Tout en maintenant la
molette, il est possible de tourner séparément la
bague graduée pour la mettre sur « zéro ». La
graduation [2-3] indique le réglage en millimeétres.

= Une fois le réglage micrométrique terminé, serrer le
bouton rotatif [2-7].

= Régler les deux joues de guidage [3-3] de maniére
a ce qu'elles dépassent d'env. 5 mm par rapport a
la fraise. Pour cela, desserrer les vis [3-2] puis les
resserrer une fois le réglage terminé.

= Uniquement pour le fraisage sur chant : enfoncer
le capot d'aspiration [3-1] par Uarriére sur la

Pour le fraisage avec des gabarits, on utilise la
défonceuse avec une bague de copiage intégrée
(accessoire).

@ Les bagues de copiage peuvent étre utilisées

avec la semelle disponible de série. Une semelle
spéciale est disponible comme accessoire pour
offrir une meilleure surface d'appui.

Installation de la bague de copiage

AN

Risque d*accident

Les outils de fraisage de trop grande taille

endommagent la bague de copiage et peuvent

provoquer des accidents.

= Veiller a ce que l'outil de fraisage utilisé puisse
rentrer dans l'ouverture de la bague de copiage.

ATTENTION

= Coucher sur le coté l'outil électroportatif sur un

support solide.

Desserrer le levier [4-4].

Retirer la semelle [4-11.

Relacher le levier [4-4].

Insérer la bague de copiage [4-3] en position

correcte dans la table de fraisage.

= Insérer la semelle avec les languettes [4-2] dans la
table de fraisage.

= Enfoncer la semelle dans la table de fraisage jusqu’a
ce qu'elle soit verrouillée.

Le dépassement Y (figure [5]) de la piéce par rapport au
gabarit se calcule comme suit :

Y = (¢ de la bague de copiage - ¢ de la fraise)/2

yvuyy

5.3 Fraisage avec le systéme de guidage FS

Le systéme de guidage (parfois compris dans les
accessoires) facilite le fraisage de rainures droites.

= Fixer le rail de guidage avec des serre-joints [5-4]
sur la piéce.

= Installer la semelle [5-3] pour la butée de guidage
dans la table de fraisage de la défonceuse (voir
chapitre 5.4). Cette semelle est dotée d'un étage
qui compense la différence de hauteur du rail de
guidage.

= Bloquer les deux barres de guidage [5-6] sur la
butée de guidage avec les boutons rotatifs [5-5] et
[5-91.

= Desserrer le bouton rotatif [5-1].

= Introduire les barres de guidage [5-6] dans les
rainures de la table de fraisage.

= Poser la défonceuse et la butée de guidage sur le
rail de guidage.

= |l est possible au besoin, sur les deux joues de
guidage [5-2], d'utiliser un tournevis pour régler le
jeu de la butée de guidage sur le rail de guidage.



Francais

» Déplacer la défonceuse le long des barres de
guidage jusqu'a l'écart souhaité entre l'outil de
fraisage et le rail de guidage. Veiller a assurer une
distance de sécurité X - figure [5] de 5 mm entre le
bord avant du rail de guidage et la fraise/la rainure.

= Serrer le bouton rotatif [5-11.

= Desserrer le bouton rotatif [5-10].

= Régler avec précision l'écart X en tournant la
molette [5-7]. Maintenir la molette [5-7] pour
mettre la graduation [5-8] a « zéro » en la tournant
séparément.

= Serrer le bouton rotatif [5-10].

5.4 Remplacer la semelle

Festool propose des semelles spéciales (accessoires)
pour différentes applications.

» Coucher sur le coté loutil électroportatif sur un

support solide.

Desserrer le levier [4-4].

Retirer la semelle [4-1].

Relacher le levier [4-4].

Insérer la semelle avec les languettes [4-2] dans la

table de fraisage.

= Enfoncer la semelle dans la table de fraisage jusqu’a
ce qu'elle soit verrouillée.

yvuyy

@ A la premiére utilisation de la semelle : retirer le
film de protection !

6 Entretien et maintenance

Les opérations de service aprés-vente et les
réparations doivent uniquement étre effectuées par le
fabricant ou des ateliers agréés. Utiliser uniqguement des
piéces détachées d'origine Festool.

Informations complémentaires :

7 Environnement

Ne pas jeter les appareils électriques, les
piles usagées et les batteries avec les ordures

ménageres. Veiller a un recyclage écologique
des appareils, accessoires et emballages. Respecter les
réglements nationaux en vigueur.

Des informations relatives aux points de collecte sont
disponibles sur

Informations relatives aux matiéres critiques :

1 Simbolos

& Aviso de peligro general

¥
®

Leer el manual de instruccionesy las
indicaciones de seguridad.

Consejo, indicacion

2 Dotacion de suministro
[1-11 Banda de rodadura LA-OF 2200 D36 CT
[1-2]1 Soporte AFB-OF 2200
[1-3]1 Banda de rodadura LA-OF 2200 D36
[1-4]1 Anillo copiador KR-D 17,0/0F 2200
[1-51 Anillo copiador KR-D 24,0/0F 2200
[1-6] Anillo copiador KR-D 27,0/0F 2200
[1-71 Anillo copiador KR-D 40,0/0F 2200
[1-8] Tope lateral SA-OF 2200 con caperuza de
aspiracion
[1-91 Barras de guia ST-OF 2200
[1-10] Tope de guia FS-OF 2200 con banda de
rodadura
3 Uso previsto

Los accesorios estan disefados para su montaje en la
fresadora OF 2200 y solo deben utilizarse para los fines
descritos en estas instrucciones.

El usuario responde de cualquier uso indebido.

10

4 Indicaciones de seguridad

ADVERTENCIA! Leer todas las indicaciones de

seguridad y instrucciones. Si no se cumplen
debidamente las indicaciones de seguridad y las
instrucciones, pueden producirse descargas eléctricas,
guemaduras o lesiones graves.
Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura referencia.
Consulte el manual de instrucciones de la herramienta
eléctrica.

5 Trabajo con la herramienta eléctrica

5.1 Fresado con tope lateral

El tope lateral (accesorio parcial) se coloca en paralelo al
borde de la pieza para realizar trabajos de fresado.

= Fijar ambas barras guia [2-4] con ambos botones
giratorios [2-2] en el tope lateral.

= Introducir las barras guia en las ranuras de la mesa
de fresar hasta la medida deseada y fijarlas con el
botdn giratorio [2-1].

Ajuste fino
= Abrir el botén giratorio [2-7] para realizar un ajuste
fino con la rueda de ajuste [2-5].

Para ello, el anillo graduado [2-6] tiene una escala
de 0,1 mm. Si se sujeta la rueda de ajuste, el
anillo graduado puede moverse por separado para
ponerlo a "cero”. La escala [2-3] muestra el ajuste
en milimetros.

= Unavez realizado el ajuste fino, el boton
giratorio [2-7] puede cerrarse.

= Ajustar ambas mordazas de guia [3-3], de manera
que su distancia frente a la fresa sea de 5 mm
aproximadamente. Para ello, abrir los tornillos [3-2]
y volver a cerrarlos después de haber realizado el
ajuste.
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= Solo al fresar en el canto: empujar la caperuza de
aspiracion [3-1] desde detras hasta que encaje en
el tope lateraly, en el racor de aspiracion [3-4],
conectar un tubo flexible de aspiracion con un
diametro de 27 o0 36 mm. Alternativamente, dejar el
tubo flexible de aspiracion en el racor de aspiracion
de la herramienta eléctrica.

5.2 Fresado de copias

Para realizar trabajos de fresado con plantillas, la
fresadora se utiliza con el anillo copiador montado
(accesorios).

@ Los anillos copiadores se utilizan con la banda de
rodadura incluida de serie. Hay disponible como
accesorio una banda de rodadura especial para
mejorar el apoyo.

Colocacidn del anillo copiador

N

Peligro de accidente

Una herramienta de fresado demasiado grande puede

danar el anillo copiador y provocar accidentes.

» Asegurarse de que la herramienta de fresado
utilizada cabe por el orificio del anillo copiador.

ATENCION

= Colocar la herramienta eléctrica de lado sobre una
base estable.
Abrir la palanca [4-4].
Retirar la banda de rodadura [4-1].
Volver a soltar la palanca [4-4].
Colocar el anillo copiador [4-3] en posicion correcta
en la mesa de fresar.
= Colocar la banda de rodadura con las
lenguetas [4-2] en la mesa de fresar.
= Presionar la banda de rodadura en la mesa de fresar
hasta que encaje.

La medida sobresaliente Y (figura [5]) de la pieza de
trabajo con respecto a la plantilla se calcula como se
describe a continuacion:

Y = (¢ anillo copiador - ¢ fresal/2

yvevy

5.3 Fresado con sistema de guia FS

El sistema de guia (accesorio parcial facilita el fresado
de ranuras rectas.

= Fijar el riel de guia en la pieza de trabajo con
sargentos [5-4].

= Colocar la banda de rodadura [5-3] para el tope de
guia en la mesa de fresar de la fresadora (véase el
capitulo 5.4). Esta banda de rodadura cuenta con un
rebaje para compensar la altura del riel de guia.

= Fijar ambas barras guia [5-6] con los botones
giratorios [5-5]y [5-91 en el tope de guia.

= Abrir el botdn giratorio [5-11.

Espanol

= Introducir las barras de guia [5-6] en las ranuras de
la mesa de fresar.

= Colocar la fresadora con el tope de guia en el riel de
guia.

= Sifuera necesario, ajustar el juego del tope de guia
en el riel de guia girando con un destornillador
ambas mordazas de guia [5-2].

= Mover la fresadora a lo largo las bazas de guia hasta
que la herramienta de fresado esté a la distancia
deseada con respecto al riel de guia. Asegurarse de
que haya una distancia de seguridad X (figura [5]) de
5 mm entre el canto delantero del riel de guiay la
fresa o la ranura.

= Cerrar el botdn giratorio [5-11.

Abrir el botén giratorio [5-101.

» Ajustar la distancia X de forma precisa girando
la rueda de ajuste [5-7]. Sujetar la rueda de
ajuste [5-71 para girar la escala [5-8] por separado
con el fin de "ponerla a cero”.

= Cerrar el boton giratorio [5-10].

\

5.4 Cambio de la banda de rodadura

Festool ofrece bandas de rodadura especiales

(accesorios) para diferentes aplicaciones.

= Colocar la herramienta eléctrica de lado sobre una

base estable.

Abrir la palanca [4-4].

Retirar la banda de rodadura [4-1].

Volver a soltar la palanca [4-4].

Colocar la banda de rodadura con las

lenglietas [4-2] en la mesa de fresar.

= Presionar la banda de rodadura en la mesa de fresar
hasta que encaje.

yvyvevyvy

En el primer uso de la banda de rodadura: Retirar
la hoja protectora.

6 Mantenimiento y cuidado

El Servicio de Atencidn al Cliente y de reparaciones solo
esta disponible a través del fabricante o de los talleres
de reparacion. Utilice exclusivamente piezas de repuesto
originales de Festool.

Mas informacion:

7 Entorno

No deseches los aparatos eléctricos, las pilas
gastadas y las baterias en la basura doméstica.

Recicla las herramientas, los accesorios y los
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respeta las disposiciones nacionales vigentes.

Encontrara informacion sobre los centros de recogida en

Informacion sobre sustancias criticas:

bvnrapcku

1 CuMBOnMn

MpepynpexneHue 3a oblia onacHocT

I'IpoqueTe MHCTPYKLMNATa 3a eKcrnaoaTtaun4,
YKa3aHundATa 3a Hbe3onacHocT.

@ CbBeT, ykasaHue

2 Cbabp)KaHMe Ha focTaBKaTa

[1-11 Nopnoxka LA-OF 2200 D36 CT
[1-21 nNoanoxka AFB-0OF 2200

"
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Bwnrapcku

[1-31 Tognoxka LA-OF 2200 D36

[1-4] Konwupaw npbcten KR-D 17,0/0F 2200

[1-5]1 Konwupaw npbcten KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Konupaw npbcten KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 Konwupaw npbcten KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Crpanuuen ynop SA-OF 2200 ¢
npucnocobnexune 3a acnupauus

[1-91 Bopgaun ST-OF 2200

[1-10] Bopau FS-OF 2200 ¢ nognoxka

3 Ynotpeba no npegHasHaueHue

MpVHapeXHOCTUTE ca NpefHa3Ha4YeHN 3a MOHTUpPaHe
kbM 0bepdpesa OF 2200 v Tpabea fa ce n3non3BaT caMo
3a NPUIOXEHNATa, ONUCAHN B TOBa PbKOBOACTBO.
[MoTpebuTenaT HoCK OTrOBOPHOCT NPU HenpaBuiHa
ynotpeba.

4 MNpaBuna 3a TexHMKaTa Ha 6esonacHocCT

BHUMAHME! NpoueTeTe BCUYKN UHCTPYKLUU

M yxa3aHusa 3a 6esonacHoCT.[Iponycku npu
CNa3BaHeTO Ha MHCTPYKUMNTE 3a H6e3onacHocCT U
yKa3aHundTa Morat Ao noBenat A0 TOKOB yaap, noxap
VI/VIJ'IVI TEeXKN HapaHABaHUA.
CbXpaHsiBaTe BCMYKM YKa3aHUA U MHCTPYKLIUM 3a
6e3onacHa paboTa, 3a Aa MoXe B 6bAella Npu HyXaa Aa
ce KOHCYNnTUpaTe C TAX.
Cvb6nionaBaifTe MHCTPYKLMATA 32 eKCNIoaTaums Ha
eneKTpM4yecKaTa MallMHa.

5 PaboTa c eneKkTpuyeckata MalllMHa
5.1 ®pesoBaHe CbC CTpaHMYEH ynop

CTpaHnuHuaT ynop (4acTuyHa nprHaAnexHocT) ce
n3non3ea 3a ppe3oBbYHM LENHOCTU NapanesHo Ha pbba
Ha geTanna.

= [sete Hanpasnasaww wanrn [2-4] ce satarart ¢
aBete BbpTAWM ce kondeTa [2-2] Bbpxy cTpaHuuHus
yrop.

= BkapaiiTe HanpaBisBalLMTe WaHMM 00 XeNaHus
pasMmep B KaHanuTe Ha dppe3oBaTa Maca M 3aTerHeTe
¢ BbpTaLoTo ce konye [2-1].

®uHo perynupaHe

= OTtsopeTe BbpTALWOTO ce Konue [2-7], 3a na
“3BbPLWKTE ¢ perynupauoto koneno [2-5] puna
HacTpoWnka.

3a uenta npbCcTeHbT Ha ckanaTa [2-6] nma
0,1 MM ckana. Ako perynumpawoTo Kofieno ce
3a4bpXU, NPbCTEHBT Ha CkanaTa Moxe fa ce
3aBbPTU CAMOCTOATESIHO, 33 Aa Ce NOoCTaBu Ha
“Hyna". Ckanata [2-3] nokassa npeMecTtBaHeTo B
MUINMETPW.

» Cnep ycnewHa ¢uHa HacTpoika 3aTBopeTe
BbpTALLOTO ce konue [2-7].

» HacTpoiite Taka gBeTe cTpaHuum 3a sogeHe [3-3],
Ye pa3CcTosiHMeTo UM [0 dpe3epa Aa Bb3/IM3a Ha OK.
5 MM. 3a uenTa oTBopeTe BuHTOBeTe [3-2] 11 cnep
ycrneLlHa HacTpoinKa rv 3aTBopeTe OTHOBO.

= Camo npu dpesoBaHe Bbpxy pbb: n3bytainTe
npucnocobneHuneto 3a acnupauus [3-11 ot3ag
L,0 3aCTOMNopsiBaHe BbPXy CTPAHUYHMWS yrop U1
BbpXy acnupaumorHus wyuep [3-4] cebpxere
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M3CMYyKBaLL, MapKyy ¢ guaMeTbp 27 MM unu 36 MM.
AnTepHaTUMBHO OCTaBeTe M3CMYKBALLMUS MapKyy BbpXy
acnupaunoHHMS LyLLep Ha efleKTpuyeckaTa MallmHa.

5.2 Konupawo ¢pesoBaHe

3a pneriHocTun no ¢pe3oBaHe ¢ WabroHu ce
“3non3Ba ropHaTta dpesa c BrpafeH KonupaLl npbCTeH
(NpuHagnexHocT).

@ KonupalymTe npbcTeHn MoraT fia ce U3Mon3BaT CbC
CepuinHoO HanuyHaTa Nofnoxka. 3a nogobpsasaHe
Ha NojJjlaraHeTo KaTo NPUHALNEXHOCT e HaNnyHa
crnewmanHa noanoxka.

MNocTaBsiHe Ha KOMUPHUSA NPbCTEH

& BHUMAHMUE

OnacHocT oT 3n0noJlyKa

Tebppae roneMusT ppesoBall MHCTPYMEHT NOBpeXaa

KOMUPHUS NPBLCTEH U MOXKE Aa AOBeAe A0 3J10MOJYyKH.

» BHwumMaBawTe nocTtaBeHUAT ppe3oBall, UHCTPYMEHT
[la NpeMuHaBa Npes3 0TBOPa Ha KOMUPHUS NPBCTEH.

= [locTaBeTe efieKTpMyeckaTa MalMHa CTPAHUYHO

Bbpxy cTabuaHa Noanoxka.

OTeopeTe nocTa [4-4].

Ceanete nogsoxkata [4-1].

OTnycHeTe oTHoBO nocta [4-4].

MocTaseTe KonupHua npbeteH [4-31 B npasunHoTo

nofioXxeHve BbB dppesosaTa Maca.

= [loctaBeTe nognoxkara c esnyertaTa [4-2] sbB
¢dpesoBaTa Maca.

» [lpuTnucHeTe nognoxkaTta o GMKCMpaHe BbB
¢dpesoBaTa Maca.

MpesuwasaHeTo Y (¢pur. [6]) Ha o6paboTeaemus petaiin

KbM WabnoHa ce n3uncaaBa KakTo crefBa:

Y = (g konupeH npbcTeH - @ dpesep)/2

yvevy

5.3 ®pe3oBaHe c HanpaBnaBawa cucrema FS

HanpasnsiBawara cucteMa (4acTnyHa npuHagnexHocT)
obnekyaBa ¢pe3oBaHeTo HA MpPaBW KaHanu.

= 3akpeneTe HanpaBnsBaLlaTa WWHA C BUHTOBU
cterun [5-4] Bbpxy obpaboTeaemus getaiin.

» [locTaBeTe nognoxkata [5-3] 3a Bogaya BbB
dpesoBaTta Maca Ha obepdpesarta (Bx. rnasa 5.4).
Ta3u nopnoxka npuTexasa o0TCTbM, KOWTO
KOMMEeHCcUpa BMCOYMHATa Ha HanpaBisBaLlaTa WhuHa.

= [leete Hanpaensasawm waHrv [5-8] ce zatarat ¢
BbpTawmTe ce kondeta [5-5] v [5-9] ebpxy Bogauva.

= OtsuinTe BbpTAWOTO Cce Konye [5-11.

= Bkapaiite HanpaBnasawwmTe waxru [5-6] B kaHanute
Ha ¢pe3oBaTa Maca.

= [locTaBeTe obepdpesaTa c Bogaya Bbpxy
HanpasnsBallaTa WuHa.

= [pu Hy>Xfa C BUHTOBBPT HACTPOITE BbPXY ABETe
cTpaHuum 3a sogeHe [5-2] xnabunata Ha Bogaua
BbpXy HampaBasBallaTa LWnHa.

> W3mecTeTe obepdpesaTa No gbKMHaTa Ha
HanpaBnsBaLLUTE WAHIU A0 XeJaHoTo pascTosiHue
Ha ¢pe3oBalLMa MHCTPYMEHT 1O HamnpaBnsBaLlaTa
wuHa. BHuMaBaiTe fa Ma npefnasHo pascrosHue
X - ¢ur. [6] o 5 MM Mexay npeaHus pub Ha
HanpasnsBalaTa WuHa u Gpesepa, pecn. kaHana.

= 3aswuiTe BbpTAWoTO ce konye [5-1].



= OtBuitTe BbPTALWOTO ce Konye [5-10].

= Ypes 3aBbpTaHe Ha peryaupauoto koneso [5-7]
HacTponTe TOYHO pa3cToaHMeTo X. 3aapbXTe
perynupawoto koneno [5-7], 3a na 3asbpTTe oTRENHO
ckanata [5-81 3a "Hynupane".

= 3aswuiiTte BbpTALLOTO ce konye [5-10].

5.4 CMsAHa Ha noanoXKKaTa

Festool npegnara cneymanHy NoasoxKm
(NpuHaanexHocT) 3a pasnnUHUTE NPUIOXKEHNS.

= [locTaBeTe enekTpuyeckaTa MalWmnHa CTPAHUYHO

BbpXy cTabunHa nogsioxka.

OTsopete nocta [4-4].

Csanete nognoxkata [4-1].

OTtnycHeTe oTHoBO nocTa [4-4].

MocTaBeTe nognioxkara ¢ esndyetaTa [4-2] BbB

¢dpe3oBaTa mMaca.

= [lputucHeTe nogsioxkaTa 4o GUKCMpaHe BbB
¢dpe3oBaTa mMaca.

Yyvevy

@ Mpu nbpeaTa ynotpeba Ha nognoxkaTa: OTcTpaHeTe
3awmTHOTO ponmo!

Bbnrapcku

6 TexHuyecKo obcny)xBaHe M nogAbpXaHe

KnueHTtcka cnyx6a M peMOHTHM MoraT Aa ce U3BbpLIBaT
CaMoO OT npoussoanTend nnn oT Cepen3HN paGOTVIJ'IHVILI,VI.
M3non3gaiTe caMo OPUrMHANHU pe3epBHMU YacTH Ha
Festool.

Owe nHbopmauums:
7 OkonHa cpepa

He u3xBbpnsiiTe enekTpoypenu, U3nonssaHu
6aTepumu U aKkyMynaTopu npu 6uToBuTe

oTNaAbUM. YpennTe, NpUHaLNexXHoCcTUTe U
onakoBKWTe TpsAbBa fa 6bAaT pasfesHo U3XBbPASHN
C MUCBJ 3a OKoJiHaTa cpefa. CnasBaiiTe BanngHute
HauWoHa HW pa3nopenbu.

WNHdopMauus 3a nyHKToBeTe 3a cbbupaHe MoxeTe fia
HamepuWTe Ha agpec

MHpopMaums 3a KPUTUYHU MaTepUaNu:

1 Symboly

& Varovani pred vSeobecnym nebezpedim

©
®

2 Rozsah dodavky

Prectéte si navod k obsluze, bezpecnostni
pokyny.

Rada, upozornéni

[1-11  Pracovni deska LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Podpéra AFB-0F 2200

[1-3] Pracovni deska LA-OF 2200 D36

[1-4]1 Kopirovaci krouzek KR-D 17,0/0F 2200
[1-5] Kopirovaci krouzek KR-D 24,0/0F 2200
[1-8]1 Kopirovaci krouzek KR-D 27,0/0F 2200
[1-71 Kopirovaci krouZzek KR-D 40,0/0F 2200
[1-8] Bocni doraz SA-OF 2200 s krytem odsavani
[1-91 Vodici tyée ST-OF 2200

[1-10]1 Vodici doraz FS-OF 2200 s pracovni deskou
3 Pouziti v souladu s uréenim

Prislusenstvi je uréené pro montaz na horni frézku

OF 2200 a smi se pouzivat vyhradné pro Ucely popsané
v tomto navodu.

Pri pouziti v rozporu s urcenym tGcelem nese
odpovédnost uzivatel.

4 Bezpecnostni pokyny

VYSTRAHA! Preététe si véechny bezpeénostni
pokyny a instrukce. Nedodrzovani bezpecnostnich
pokynl a instrukci mize zpdsobit Graz elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovejte,
abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Dodrzujte navod k obsluze elektrického naradi.

5 Prace s elektrickym naradim

5.1 Frézovani s boénim dorazem
Boéni doraz (¢astecné prislusenstvi) se pouziva pro
frézovani rovnobézné s hranou obrobku.
= 0Obé vodici ty¢e [2-4] se dvéma otoénymi
knofliky [2-2] upevnéte k bo¢nimu dorazu.
= Vodici tyCe zasunte na pozadovany rozmér do drazek
stolu frézky a upevnéte otocnym knoflikem [2-11.

Jemné nastaveni

= Povolte otoény knoflik [2-7] a ovlddacim
koleckem [2-5] provedte jemné nastaveni.
Krouzek stupnice [2-6] ma stupnici po 0,1 mm.
Pri zadrZeni ovladaciho kolecka lze krouzkem
stupnice otacet samostatné a nastavit jej na ..nulu”.
Stupnice [2-3] ukazuje nastaveni v milimetrech.

= Po Uspésném jemném nastaveni otocny knoflik [2-7]
utdhnéte.

= Obé vodici Celisti [3-3] nastavte tak, aby jejich
vzdalenost od frézy byla cca 5 mm. Pritom povolte
$rouby [3-2] a po provedeném nastaveni je opét
utdhnéte.

= Pouze pri frézovani na hrané: Kryt odsavani [3-11
posunte zezadu na bocni doraz, az zaskodi,
a na odsavaci hrdlo [3-4] pripojte odsavaci hadici
s prdmérem 27 mm nebo 36 mm. Alternativné
nechte odsavaci hadici na odsavacim hrdle
elektrického naradi.

5.2 Kopirovaci frézovani

Pro frézovani se Sablonami se pouziva horni frézka
s namontovanym kopirovacim krouzkem (prislusenstvi).

Kopirovaci krouzky lze pouzivat se sériovou
pracovni deskou. Pro zlepSeni podpéry je jako
prisluSenstvi k dispozici specialni pracovni deska.
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Cesky

Nasazeni kopirovaciho krouzku

AN

Nebezpedi Urazu

Prilis velka fréza poskozuje kopirovaci krouzek

a muZe zplsobit nehody.

= Dbejte na to, aby nasazena fréza prosla otvorem
kopirovaciho krouzku.

UPOZORNENI

Elektrické naradi polozte na bok na stabilni plochu.

Povolte paku [4-41.

Sejméte pracovni desku [4-11.

Paku [4-4] opét uvolnéte.

Kopirovaci krouzek [4-3] nasadte ve spravné poloze

do stolu frézky.

= Pracovni desku nasadte s lamelami [4-2] do stolu
frézky.

= Pracovni desku zatlacte do stolu frézky, az zaskodi.

Presah Y (obrazek [5]) obrobku vici Sabloné se vypocita

takto:

Y = (g kopirovaciho krouZku - @ frézy) / 2

Yyvvvy

5.3 Frézovani s vodicim systémem FS

Vodici systém (Easteéné prisluSenstvi) usnadiuje

frézovani primych drazek.

= Vodici litu upevnéte Sroubovymi svérkami [5-4] na
obrobek.

= Pracovni desku [5-3] pro vodici doraz nasadte do
stolu horni frézky (viz kapitolu 5.4). Tato pracovni
deska ma vystupek, ktery vyrovnava vysku vodici
listy.

= Obé vodici ty¢e [5-6] upevnéte s otocnymi
knofliky [5-5] a [5-9] na vodici doraz.

= Povolte oto¢ny knoflik [5-11.

= Vodici ty¢e [5-6] zavedte do drazek stolu frézky.

» Horni frézku s vodicim dorazem nasadte na vodici
listu.

» Podle potfeby nastavte Sroubovakem na obou
vodicich Celistech [5-2] vili vodiciho dorazu na vodici
Liste.

= Horni frézku posunte po vodicich tycich az
k pozadované vzdalenosti frézy od vodici listy.
Dbejte na to, aby mezi predni hranou vodici listy
a frézou, prip. drazkou, byl bezpecnostni odstup X
- obrazek [5] o velikosti 5 mm.
= Utdhnéte otocny knoflik [5-11.
= Povolte oto&ny knoflik [5-10].
= Otacenim ovladaciho kolecka [5-7] nastavte presnou
vzdalenost X. Pridrzte ovladdaci kolecko [5-71, abyste
stupnici [5-8] samostatné otaceli pro ,.vynulovani”.
= Utahnéte otocny knoflik [5-101.

5.4 Vyména pracovni desky

Festool nabizi pro rizné aplikace specialni pracovni
desky (pFislusenstvi).

= Elektrické naradi polozte na bok na stabilni plochu.
Povolte paku [4-4].

Sejméte pracovni desku [4-11.

Paku [4-4] opét uvolnéte.

Pracovni desku nasadte s lamelami [4-2] do stolu
frézky.

= Pracovni desku zatlacte do stolu frézky, az zaskodi.

yvvy

@ Pri prvnim pouZiti pracovni desky: Odstrante
ochrannou folii!

6 Udrzba a o$etFovani

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce nebo
servisni dilny. PouZivejte pouze originalni ndhradni dily
Festool.

Dalsi informace:

7 Zivotni prostiedi

Elektricka zarizeni, staré baterie a akumulatory
ﬁ nevyhazujte do komunalniho odpadu. Zarizeni,

prislusenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci. Dodrzujte platné vnitrostatni predpisy.
Informace o sbérnach najdete na

Informace ke kritickym latkam:

1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Laes sikkerhedsanvisningerne i
brugsanvisningen.

@ Tip, Bemeerk

2 Leveringsomfang

[1-1]1 Glidesal LA-OF 2200 D36 CT
[1-2] Stgttende underlag AFB-OF 2200
[1-3] Glidesal LA-OF 2200 D36

[1-4]1 Kopiring KR-D 17,0/0F 2200
[1-8]1 Kopiring KR-D 24,0/0F 2200
[1-6]1 Kopiring KR-D 27,0/0F 2200
[1-71 Kopiring KR-D 40,0/0F 2200
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[1-8] Sideanslag SA-OF 2200 med udsugningskappe
[1-9]1 Foringsstaenger ST-OF 2200
[1-10] Fgringsanslag FS-OF 2200 med glidesal

3 Bestemmelsesmassig brug

Tilbehgret er beregnet til montering pa overfraeseren
OF 2200 og ma udelukkende benyttes til de formal, der
er beskrevet i denne vejledning.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig brug haefter brugeren.

4 Sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL! Las alle sikkerhedsanvisninger

og vejledninger. Overholdes
sikkerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke, er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejledninger til
senere brug.

Falg brugsanvisningen til el-vaerktgjet.
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5 Arbejde med el-varktgjet
5.1 Frasning med sideanslag

Sideanslaget (delvist tilbehgr] anvendes til freesearbejder
parallelt med emnekanten.

= Klem de to foringsstaenger [2-4] fast pa sideanslaget
med de to drejeknapper [2-2].

» Fgrfgringssteengerne ind i noterne i freesebordet
til det gnskede mal, og klem dem fast med
drejeknappen [2-1].

Finindstilling

= Abn drejeknappen [2-7] for at foretage finindstilling
med indstillingshjulet [2-5].
Skalaringen [2-6] har en 0,1 mm skala til dette
formal. Hvis indstillingshjulet holdes fast, kan
skalaringen drejes separat og stilles pa "nul".
Skalaen [2-3] angiver justering i millimeter.

= Drejeknappen [2-7] strammes igen, efter at
finindstilling er foretaget.

= Indstil de to feringsbakker [3-3] sddan, at deres
afstand til freeseren er ca. 5 mm. Til dette formal
skal skruerne [3-2] lgsnes og strammes igen, nar
indstilling er foretaget.

» Kun ved fraesning ved kanten: Skub
udsugningskappen [3-1] bagfra indtil indgreb
i sideanslaget, og tilslut en udsugningsslange
med en diameter pa 27 mm eller 36 mm pa
udsugningsstudsen [3-4]. Alternativt kan man lade
udsugningsslangen blive siddende pa el-veaerktgjets
udsugningsstuds.

5.2 Kopifrasning

Til freesearbejder med skabeloner anvender man
overfreeseren med monteret kopiring (tilbehgr).

@ Kopiringene kan anvendes med glidesalen, der
medfalger som standard. For at forbedre stgtten
fas der en speciel glidesal som tilbehgr.

Isetning af kopiring

N

Fare for ulykke

Et for stort fraesevaerktgj beskadiger kopiringen og

kan forarsage ulykker.

= Sgrg for, at det isatte fraeesevaerktgj passer gennem
abningen i kopiringen.

FORSIGTIG

Leaeg el-veaerktgjet pa siden pa et stabilt underlag.

Abn armen [4-4].

Tag glidesalen [4-1] af.

Slip armen [4-4] igen.

Laeg kopiringen [4-3] ind i freesebordet, sa den

vender rigtigt.

= Lagglidesilen med tapperne [4-2] ind i
fraesebordet.

= Tryk glidesdlen ind i freesebordet, s& den klikkes

fast.

Emnets fremspring Y (fig. [5]) i forhold til skabelonen
beregnes som fglger:

Y = (g kopiring - @ fraeser]/2

Yyvvyvy

Dansk

5.3 Fraesning med fgringssystem FS

Foringssystemet (delvist tilbehgr) gor det lettere at freese
lige noter.

» Fastger fgringsskinnen til emnet med
skruetvinger [5-4].

= St glidesalen [5-3] til feringsanslaget ind i
overfraeserens fraesebord (se kapitel 5.4). Denne
glidesal har afsats, der udligner fgringsskinnens
hgjde.

= Klem de to foringsstaenger [5-6] fast pa
fgringsanslaget med drejeknapperne [5-5] og [5-91.

~ Abn drejeknappen [5-11.

= For fgringssteengerne [5-6] ind i noterne i
fraesebordet.

= Set overfraeseren med fgringsanslaget pé
feringsskinnen.

= Ved behov kan man pa de to fgringsbakker [5-21
indstille feringsanslagets slgr pa fgringsskinnen
med en skruetrakker.

= Forskyd overfraeseren pé langs af fgringsstangerne,
indtil den gnskede afstand mellem fraesevaerktgj
og fgringsskinne nas. Sgrg for, at der er en
sikkerhedsafstand X - fig. [5] pa 5 mm mellem
feringsskinnens forkant og fraeseren eller noten.

= Luk drejeknappen [5-11.

~ Abn drejeknappen [5-101.

» Indstil afstanden X ngjagtigt ved at dreje
indstillingshjulet [5-7]. Hold indstillingshjulet [5-71
fast, sa skalaen [5-8] kan drejes separat til “nul”.

= Luk drejeknappen [5-101.

5.4  Udskiftning af glidesal

Festool tiloyder specielle glidesaler (tilbehgr) til
forskellige anvendelsesformal.

= Leeg el-vaerktgjet pa siden pa et stabilt underlag.
Abn armen [4-4].

= Tagglidesalen [4-1] af.

= Slip armen [4-4] igen.

= Lagglidesilen med tapperne [4-2] ind i
fraesebordet.

= Tryk glidesdlen ind i freesebordet, sa den klikkes
fast.

@ Ved fgrste brug af glidesalen: Fjern
beskyttelsesfolien!

6 Vedligeholdelse og pleje

Kundeservice og reparation ma kun udfgres af
producenten eller servicevaerksteder. Brug kun originale
reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger:
7 Milje
El-apparater og brugte batterier ma
ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald. Udstyr, tilbehgr og
emballage skal bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa

en kommunal genbrugsstation. Galdende nationale
forskrifter skal overholdes.

Du finder oplysninger om indsamlingsstederne pa

Informationer om kritiske stoffer:
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eAMNVIKG

eAAnvika

1 ZouBoAa

& [Mpoeldonoinon ano yeviko Kivouvo

@ AwaBdaoTe T1g UNodeifelg aopaleiag oTLg oOnyieg

Aettoupyiag.
@ YupBouAn, unodetén
2 YAkd napadoong

[1-11 TMéApa ohioBnong LA-OF 2200 D36 CT

[1-21 Enwpaveiag édpaong AFB-OF 2200

[1-31 TéApa oAioBnong LA-OF 2200 D36

[1-4] AaxtUhog avriypagng KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] AaktUhog avriypagpng KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] AaktUhiog avriypagng KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 AaktUhog avriypagpng KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] TAeupikog avacTtoléag SA-OF 2200 pe
NPOQPUAOKTAPA avappoPnong

[1-91 PaBdoL odnyol ST-OF 2200

[1-10] AvactoAléag 0dnyog FS-OF 2200 pe nélpa
oAioBnong

3 Evdedewypévn xpnon

To e€apTnua npoopizertat yla Tnv TonoBeTnon oTnv KABETN
ppéza OF 2200 kat enttpeneTtal va xpnotponotnBet
AMOKAELOTLKA yLa TIG EQAPHOYEG NOU NEPLYPAPETAL OF
auTéG TG 00NYyieg.

Ye nepintwon pn evdedelydévng xpnong euBuveral o
XpNoTng.

4 Ynodei&elc acpaleiag

MpoewWonoinon! AtaBaoTte OAEG TG UNOJEIEELS
ac@aleiag kat Tig 0dnyieq.0OL napaleiyelg Kata
TNV TAPNGON TwV UNnodei§ewv ao@aleiag Kat Twv odnyL®y,
pnopoUv va npokaA€éoouv nAekTponAn€ia, nupkayld kay/n
ooBapolg TpaupaTiopoug.
PuAdyete O0AEG TG Unodeifelc acpaleiag Kal odnyieg yua
HEALOVTIKN Xphon.
Mpoo£€Te TG 0dNYieg AetToupylag TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiou.

5 Epyacia pe T0 nAeKTPLKO Epyaleio
5.1 Dpezdplopa Pe NAEUPLKO 08NYyO

0 nAeuptkog 0dnyog (pepikmg ota e€aptnyaral

XPNOLPOMOLELTAL YO EPYACIEG PpeZapiopaTog napaAinia

HE TNV aKPN Tou eNeEPYAZOPEVOU KOPUATLOU.

= Y@i€te 0TaBepa TIg dUO paBdoug odnyoug [2-4] pe
1a 800 neplatpopika koupnia [2-2] atov nAeupiko
0dnyo.

= [lepaoTe péoa oTa auldkia TnG NAAKAG PpeZapiopaTog
TIG pdBAouUG 00NyoUG PEXPL To ENBUPNTO onpeio Kat
o@i€Te 1EC e TO NeploTpoPkd koupni [2-11.
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Awara€n akpiBoug pUbpLGNG

= Avoi€rte o neplotpo@ikd koupni [2-71, yua va
npayparonotnoete pe Tov dioko pubutong [2-5] pia
akpBn puBpuion.
MU autd o dakTuAtog KAipakag [2-6] éxel pia kAipaka
pe Bapa 0,1 mm. Otav kpatnBel o diokog pubBuiong,
pnopetl va neplotpapel EexwpLloTd 0 OAKTUALOG
KAlpakag, ya va teBei oto “Mndév”. H kAipaka [2-3]
deixvel Tn pUBpuLon o€ xIALooTa.

= MeTa Tnv oAokAnpwaon Tng akplBoug puBuiong kAeioTe
€ava 1o neplotpopiko koupni [2-71.

= PuBpiote Ti¢ dUo olayoveg odnynong [3-31 €101, wote
n anéoTach Toug ano Tn GPEza va avepxeTal nepinou
ora 5 mm. " autd Auoerte T1¢ Bideg [3-2] kat pera tnv
ohokAnpwon Tng puBuLong opigeTe TG ava.

= Movo oTo ppezaplopa oTnV aKkpn: ZNpweETE Tov
npo@uAaktnpa pe avappopnan [3-11 ané nicw
HEXPL VA aoPaAioel NAvw oTov NAEUPLKO 00nyd
Kal ouvdEaTe oTo 0TOWL0 avappoenang [3-4] évav
eUKAPNTO CWANVA avappodPNong e SLAPETPOG 27 mm
n 36 mm. EvaAAaKTIkd apnaTe Tov eUKAPNTO CWANVA
avappopNoNg To OTOHPLO AVapPOPNONG TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou.

5.2 D®pezgaplopa avrypagpng

Na epyaocieg ppezapiopaTog e avilypa@Lka
Xpnotgonoleitat n KABeTN PpEza Pe EVOWHATWHEVO
dakTUAo aviypapng (e€aptnual.

@ Ot dakTUALoL avTlypa®ng pnopouv va
xpnotgonotnBoulv pe To oTAvTap unapxov NéApa
oAioBnong. [Na Tn BeAtiwon Tng €dpaong eivatl
dlaBeotpol wg e€aptnpa éva €OIK6 NEAPA
oAicBnong.

TonoB£Tnan Tou dakTUALOU avTiypa@ng

AN

Kivduvog aruxnparog

Mua noAU peydAn @péza NPoKaAeil ZNPLEG oTOV

daxTUAL0 avTlypa@ng Kal Hnopei va odnynoel e

aruxnpara.

= [Ipoo€€Te, va nepvd n xpnolponoloUPevn Gppeza Péaa
ano 1o avolypa Tou 0akTUALOU avTlypa®ng.

NPOZOXH

= TonoBetnoTe To NAEKTPLKO gpyaleio NAdyla navw o€

pla oTaBepn enwpdvetla oTNPLENG.

Avoi€te Tov poxAo [4-4].

Agatpéare 10 neApa ohioBnong [4-11.

Apnote Tov poxAo [4-4] Eava eheuBepo.

TonoBetnote Tov dakTuAio avriypapng [4-3] otn

owoTh B€on oTnv NAAdKa ppezapiopaTog.

= TonoBetnote 1o NnéAa ohioBnong pe 1i¢ wrideg [4-2]
oTnv NAGKa PpeZapiopaToc.

= [liéoTte To néApa oAioBnong péxpl va aopahioetl oTnv
nAdKa QPeZapiopaTog.

H npoe€oxn Y (ewova [5]) Tou ene€epyazopevou koppatiov

npog To avTypaPLkd unoAoyizetal wg eENG:

Y = (@ aktUAlou avtiypapng - @ ppézac)/2

yvevy



5.3 ®pezdaplopa pe cvoTnpa odnyol FS

eAMNVIKG

5.4 AA\ayn néApartog oAioOnang

To oUoTnpa 0dnyou (pepikag ota e€apThpata) SteukoAUvel

TO (PPEZAPLOPA €UBELOV QUAOKLDV.

= XTEPEMOTE TN paya odnyo pe Toug o@lyktnpeg [5-4]
0TO ENEEEPYAZOUEVO KOPHATL.

= TonoBetnate To néApa oAioBnong [5-3] yia Tov
avaoToAEa odnyd TNV NAAKA PPEZAPLOPATOG TNG
KaBetng ppezag (BAéne oTo kKe@ahato 5.4). Auto To
néApa oAioBnong dlaBeTel pla matoupa, n onoia
e€loopponel To UYoG TNG payag odnyou.

= X@i€re oTaBepa T S0 paBdoug 0dnyoug [5-6] pe
Ta dUo neploTpo@ika koupnia [5-51 kat [5-91 otov
avacToAEa odnyo.

= Avoi€te 1o neplotpo@ikd koupni [5-11.

= [epaote 11¢ paBdoug 0dnyolcg [5-6] ota auldkia Tng
n\akag ppezapioparog.

= TonoBetnoTe Tnv KABETN Ppéza e TOov avaoToAEQ
0dnyo oTn paya odnyo.

= Ortav xpelazeral, e éva katoaBidl oTig dUo alaydveg
odnynong [5-2] pnopeite va puBpiocete Tov 120y0 TOU
avaoToAéa odnyou aTn pdya odnyo.

= MeTakwnoTte TNV KABETN PPEZa KATA PAKOG TWV
paBowv odnywv PExpL TNV entBupnTn andoTacn NG
PpEzZag ano Tn paya odnyo. [pooe€Te, va unapxet
ula anootacn ac@aleiag X - etkova [51 ané 5 mm
HETAEU TNG UNPOGTIVAG OKUNG TNG payag odnyou Kat
TNG PPEZAG N TOU QUAAKLOU

= K\eioTe 10 neplotpo@ikd koupni [5-11.

Avoi€te 10 neploTpoPLko kKouuni [5-101.

= [eplotpggovrag Tov dioko pubutong [5-71, pubuiore
akplBwg Tnv andoTtaon X. ZUYKPATAGTE TOV
dioko puBpiong [5-71, yia va neplotpéyete TNV
kAipaka [5-8] Eexwplota yia "pndeviouo”.

= K\eioTe 10 neplotpo@ikd koupni [5-101.

\J

H Festool npoo@épet yla dLaPopeTIKEG EQAPUOYES ELOLKA

néApata oAioBnong (e€apTnpal.

= TonoBethoTe To NAEKTPLKO epyaAeio NAdyla navw o€

pla aTaBepn enwpavela oTNPLENG.

Avoi€te Tov poxAo [4-4].

AgpatpgoTe 10 néAya oAioBnong [4-11.

AgnoTe Tov poxAo [4-4] Eava ehelBepo.

TonoBethote To NEAua oAioBnong pe T wrideg [4-2]

oTnv NAGKa gpezapiopartog.

= [liéoTte To néApa oAioBnong péxptl va acpalioel oTnv
nAdka gpezapioparog.

yvuyy

Kata Tnv np®Ttn xpnon Tou néApartog oAloBnong:
AnopakpUveTe TNV NPoOTATEUTIKA YepBpavn!

6 Zuvrnpnon Kat gppovrida

To oépBig nEAATMV KAL OL ENLOKEVEG £NLTPENETAL

va eKTEAOUVTAL HOVO aNO TOV KATAOKEUAOTN h Td
eEoualodoTnpéva ouvepyeia oEpBLg. Xpnolyonoleite yovo
yviouwa avraAlakrikd Festool.

[eploocoTepeg NANpoPopieg:
7 MepuBaAiov

Mnv NETATE TLG NAEKTPLKEG CUOKEVEG, TLG
E NAALEG HNATAPLEG KAL TLG ENAVAPOPTIZOPEVES
Hnarapieg oTa owklaka anoppippara. MapadwoTe
TLG OUOKEUEG, Ta €€aPTARATA KAL TLG CUOKEUACIEG OE [La
QLKN Npog To neptBallov avakUkAwan. [1pocéTe Toug
LOXUOVTEG £BVIKOUG KavovLopoUG.
[MAnpogopieg yla Ta onpeia ouAoyng pnopeirte va deite
Katw anod

MAnpo@opieg yua Kpioipa uAika:

1 Siimbolid

& Uldohu hoiatus

@ Lugege kasutusjuhendit, ohutusjuhiseid.

@ Juhis, nouanne

2 Tarnekomplekt

[1-1] Tald LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Toetuspind AFB-OF 2200

[1-3] Tald LA-OF 2200 D36

[1-4] Kopeerimisrongas KR-D 17,0/0F 2200
[1-5] Kopeerimisréngas KR-D 24,0/0F 2200
[1-6] Kopeerimisrongas KR-D 27,0/0F 2200
[1-7]1 Kopeerimisrongas KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Kilgpiirik SA-OF 2200 koos
tolmueemalduskattega

[1-91 Juhtvardad ST-OF 2200
[1-10]1 Juhtpiirik FS-OF 2200 koos tallaga

3 Sihiparane kasutamine

Lisavarustus on ette nahtud paigaldamiseks ulafreesi
OF 2200 ja lisavarustust tohib kasutada ainult selles
juhendis kirjeldatud viisidel.

Mittesihiparase kasutamise eest vastutab kasutaja.

4 Ohutusnouded

HOIATUS! Lugege labi koik ohutusnouded ja
juhised.Ohutusnouete ja juhiste eiramine voib
pohjustada elektril6ogi, tulekahju ja/voi raskeid vigastusi.

Hoidke koik ohutusjuhised ja markused edasiseks
kasutamiseks alles.

Jargige elektritodriista kasutusjuhendit.
5 Seadmega tootamine
5.1 Freesimine kiiljepiirikuga

Kiljepiirik (osaliselt lisatarvik) kasutatakse
freesimistoddel toorikuservaga paralleelselt.

= Kinnitage mélemad juhtvardad [2-4] malema
poordnupuga [2-2] kiljepiiriku kilge.

» Juhtige juhtvardad soovitud ulatuses freesimislaua
soonte sisse ja keerake péordnupust [2-1] kinni.

Peenseadistus
= Keerake poérdnupp [2-7] lahti, et teha seaderattaga
[2-5] peenseadistus.
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Eesti

Selleks on skaalarongal [2-6]1 0,1 mm skaala.
Kui seaderatast paigal hoida, saab keerata ainult
skaalarongast, et reguleerida see "nulli”. Skaala
[2-3] n&itab reguleerimist millimeetrites.

» Parast edukat peenseadistust keerake podrdnupp
[2-7] kinni.

= Reguleerige mdlemad juhtklotsid [3-3] selliselt,
et need jaaks freesist 5 mm kaugusele. Selleks
keerake kruvid [3-2] lahti ja parast edukat
seadistust uuesti kinni.

» Ainult serva aarest freesimisel: likake
tolmuimemiskate [3-1] tagant kiljepiiriku peale,
kuni see lukustub, ja Ghendage imiotsaku [3-4]
kilge imivoolik labimooduga 27 mm voi 36 mm. Voite
jatta ka imivooliku elektritdoriista imiotsaku kilge.

5.2 Kopeerfreesimine

Sabloonidega freesimistoddeks kasutatakse otsfreesi
koos paigaldatud kopeerréngaga (lisatarvik).

@ Kopeerrongaid voib kasutada koos seerivarustuse
tallaga. Toetuse parandamiseks on lisatarvikuna
saadaval spetsiaalne tald.

Kopeerronga paigaldamine

A

Onnetusoht

Liiga suur freesimisotsak kahjustab kopeerrongast ja

voib pohjustada onnetusi.

» Veenduge, et kasutatav freesimistarvik mahub labi
kopeerronga avause.

ETTEVAATUST

Asetage elektritooriist kiiljega tugevale aluspinnale.

Avage hoob [4-4].

Votke tald [4-1] maha.

Laske hoovast [4-4] uuesti lahti.

Paigutage kopeerrongas [4-3] Giges asendis

freesimislaua sisse.

= Paigutage tald koos kdrvadega [4-2] freesimislaua
sisse.

» Suruge tald freesimislaua sisse, kuni tald lukustub
asendisse.

Tooriku Uletlatus Y (joonis [5]) Sablooni suhtes on

arvestuslikult jargmine:

Y = (¢ kopeerrdngas - ¢ frees )/2

Yyvyvuyy

5.3 Frees koos juhtsiisteemiga FS

Juhtsiisteem (osaliselt tarvikud) lihtsustab sirgete soonte

freesimist.

= Kinnitage juhtsiinid pitskruvidega [5-4] tooriku
kilge.

= Paigutage tald [5-3] juhtpiiriku jaoks otsfreesi
freesimislaua sisse (vt peatiikk 5.4). Tallal on
volliaste, mis tasakaalustab juhtsiini korgust.

= Kinnitage mdlemad juhtvardad [5-6]

poordnuppudega [5-5] ja [5-9] juhtpiiriku kiilge.

Avage poordnupp [5-11.

Juhtige juhtvardad [5-6] freesimislaua soonte sisse.

Paigutage otsfrees juhtpiirikuga juhtsiini peale.

Reguleerige vajaduse korral kurvikeerajaga molema

juhtklotsi [5-2] juurest juhtpiiriku otku juhtsiini

peal.

» Nihutage otsfreesi piki juhtvardaid selliselt, et
frees asuks juhtsiinist soovitud kaugusel. Poorake
tahelepanu sellele, et juhtsiini esiserva ja freesi voi
soone vahele jaaks X - joonisel [5] ndidatud 5 mm
vahe.

= Sulgege péérdnupp [5-11.

= Avage posrdnupp [5-101.

= Keerake reguleerratast [5-7] ja reguleerige tépne
kaugus X. Hoidke reguleerratast [5-7] paigal, et
skaala [5-8] saaks eraldiseisvalt "nulli” keerata.

= Sulgege péérdnupp [5-101.

Yyvevyvy

5.4 Talla vahetamine

Festooli valikus on erinevateks kasutusteks spetsiaalsed
tallad (lisatarvik).

= Asetage elektritooriist kiiljega tugevale aluspinnale.
Avage hoob [4-4].

Votke tald [4-1]1 maha.

Laske hoovast [4-4] uuesti lahti.

Paigutage tald koos kdrvadega [4-2] freesimislaua
sisse.

Suruge tald freesimislaua sisse, kuni tald lukustub
asendisse.

yvevy

\

@ Talla esmasel kasutamisel: eemaldage kaitsekile!

6 Hooldus ja remont

Hooldust ja remonti tohib teostada iiksnes tootja voi
volitatud teenidustookoda. Kasutage ainult Festooli
originaalvaruosi.

Lisateave:

7 Keskkond

Arge visake elektrilisi todriistu, vanu
patareisid ja akusid olmejaatmete hulka.
Seadmed, lisavarustus ja pakendid tuleb

keskkonnasaastlikult ringlusse votta. Jargige kehtivaid
riiklikke eeskirju.

Teave tagastamiskohtade kohta on leitav

Teave ohtlike ainete kohta:

1 Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

@ Ohje, vihje

2 Vakiovarustus

[1-1] Pohjalevy LA-OF 2200 D36 CT
[1-2] Tukialusta AFB-OF 2200
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[1-3] Pohjalevy LA-OF 2200 D36

[1-4] Kopiointirengas KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] Kopiointirengas KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Kopiointirengas KR-D 27,0/0F 2200

[1-7] Kopiointirengas KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Sivuohjain SA-OF 2200 imukopalla

[1-9] Ohjaintangot ST-OF 2200

[1-101  Ohjainsovite FS-OF 2200 pohjalevylld
3 Mé&ardystenmukainen kéytto

Lisdvaruste on tarkoitettu ylajyrsin OF 2200:n
asennukseen, ja sita saa kayttaa vain naissa ohjeissa
kuvattuihin kayttotarkoituksiin.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvastaisesta kaytosta
aiheutuneista vahingoista.

4 Turvallisuusohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus-

ja kdyttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja
kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa
sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kdyttdohjeet
mydhempaa tarvetta varten.

Noudata sahkodtyokalun kadyttdohjeita.

5 Tyodskentely sahkdtydkalulla
5.1 Jyrsiminen sivuohjaimen kanssa

Sivuohjain (osittain lisatarvike) asetetaan jyrsintatoita

varten yhdensuuntaiseksi tydkappaleen reunan suhteen.

= Kummatkin ohjaintangot [2-4] lukitaan
sivuohjaimeen kahdella kiertonupilla [2-2].

» Ohjaa ohjaintangot haluttuun mittaan jyrsintapdydan
uriin ja lukitse kiertonupilla [2-1].

Hienosaato

= Avaa kiertonuppi [2-7], jotta voit tehda hienosaadon
saatopyoran [2-5] kanssa.
Sita varten asteikkorenkaassa [2-6] on 0,1 mm
-asteikko. Kun pidat saatopyoraa paikallaan, voit
kaantaa erikseen asteikkorengasta ja siten “nollata”
sen. Asteikko [2-3] ndyttaa saadon milleissa.

= Sulje kiertonuppi [2-71 hienosaadon jalkeen.

= S&3da molemmat ohjainleuat [3-31 niin, ett& niiden
etdisyys jyrsinteran suhteen on n. 5 mm. Avaa sita
varten ruuveja [3-2] ja tehtyasi s33ddn kierra ne taas
kiinni.

= Vain jyrsittdessa reunaa: tyonna imukoppaa [3-11]
takakautta sivuohjaimeen, kunnes se lukittuu
paikalleen, ja kytke poistoimuliitantaan [3-4]
halkaisijaltaan 27 mm:n tai 36 mm:n imuletku.
Vaihtoehtoisesti voit jattaa imuletkun sahkotydkalun
poistoimuliitantaan.

5.2 Kopiointijyrsintd

Suomi

Kopiointirenkaan asentaminen

AN

Onnettomuusvaara

Liian suuri jyrsintera vahingoittaa kopiointirengasta

ja voi aiheuttaa onnettomuuksia.

» Varmista, etta kayttamasi jyrsintera mahtuu
kopiointirenkaan aukon lapi.

HUOMIO

= Aseta sahkotyokalu kyljelleen vakaata alustaa
vasten.

Avaa vipu [4-4].

Ota pohjalevy [4-1] pois.

Vapauta vipu [4-4].

Aseta kopiointirengas [4-3] oikeassa asennossa
jyrsintapoytaan.

= Aseta pohjalevy korvakkeiden [4-2] kanssa
jyrsintapoytaan.

Paina pohjalevy jyrsintapoytaan niin, etta se lukittuu
paikalleen.

Tyokappaleen ylitys Y (kuva [5]) sapluunaan suhteen
lasketaan seuraavasti:

Y = (kopiointirenkaan g - jyrsinteran g)/2

yvevy

\

5.3 Jyrsinta ohjainjarjestelman FS kanssa

Ohjainjarjestelma (osittain lisatarvike) helpottaa suorien

urien jyrsintaa.

= Kiinnita ohjainkisko tyokappaleeseen
ruuvipuristimilla [5-41.

= Asenna ohjainsovitteen pohjalevy [5-3] yl&jyrsimen
jyrsintapoytaan (katso luku 5.4). Téss3 pohjalevyssi
on porras, joka kompensoi ohjainkiskon korkeuden.

» Kummatkin ohjaintangot [6-6] lukitaan
ohjainsovitteeseen kiertonupeilla [5-5]1 ja [5-9].

= Avaa kiertonuppi [5-11.

» Ohjaa ohjaintangot [5-6] jyrsintapdydan uriin.

= Aseta ylajyrsin ohjainsovitteen kanssa ohjainkiskon
paalle.

» Tarvittaessa saada ruuvitaltan avulla kummastakin
ohjainleuasta [5-2] ohjainsovitteen valys
ohjainkiskon suhteen.

= Siirrd ylajyrsintd ohjaintankoja pitkin, kunnes
jyrsintera on haluamallasi etaisyydella ohjainkiskon
suhteen. Varmista, etta ohjainkiskon etureunan
ja jyrsinteran/uran valissa on 5 mm:n kokoinen
turvavali X - kuva [5].

= Sulje kiertonuppi [5-11.

Avaa kiertonuppi [5-10].

= S&ada kiertamalla saatopyoraa [5-7] etaisyys X
tarkasti. Pida s&atopyoras [5-7] paikallaan, kun
haluat k&&ntaa asteikkoa [5-8] erikseen "nollausta”
varten.

= Sulje kiertonuppi [5-101.

\j

5.4 Pohjalevyn vaihtaminen

Sapluunojen kanssa tehtavissa jyrsintatoissa kaytetaan
ylajyrsinta, johon on asennettu kopiointirengas
(lisdtarvike).

Kopiointirenkaita voi kayttaa vakiovarusteisen
pohjalevyn kanssa. Parempaa tukea varten on
saatavilla lisatarvikkeena myytava erikoispohjalevy.

Festoolin valikoimassa on erilaisia erikoispohjalevyja

(lisatarvikkeita).

= Aseta sahkotyokalu kyljelleen vakaata alustaa
vasten.

= Avaa vipu [4-4].

= Ota pohjalevy [4-1] pois.

= Vapauta vipu [4-4].
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Suomi

= Aseta pohjalevy korvakkeiden [4-2] kanssa
jyrsintapoytaan.

= Paina pohjalevy jyrsintapdytaan niin, etta se lukittuu
paikalleen.

@ Pohjalevyn ensikdytdssa: poista suojakalvo!

6 Huolto ja hoito

Huolto- ja korjaustydt saa tehda vain valmistaja tai
valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain alkuperdisia
Festool-varaesia.

Lisatietoja:

7 Ymparisto

Al3 heits kiytosta poistettuja sihkolaitteita,
paristoja tai akkuja kotitalousjatteiden

joukkoon. Toimita kaytosta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoystavalliseen
kierratykseen. Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa nettiosoitteesta

Kriittisia aineita koskevat tiedot:

1 Simboli

& Opca opasnost

Procitajte upute za uporabu, sigurnosne
napomene.

@ Savjet, napomena

2 Opseg isporuke

[1-11 Podnozje LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Podloga AFB-OF 2200

[1-31 Podnozje LA-OF 2200 D36

[1-4]1 Prsten za kopiranje KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] Prsten za kopiranje KR-D 24,0/0F 2200

[1-6]1 Prsten za kopiranje KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 Prsten za kopiranje KR-D 40,0/0F 2200

[1-8]1 Bocni grani¢nik SA-OF 2200 s usisnim
poklopcem

[1-91 Vodece Sipke ST-OF 2200

[1-10] Grani¢nik vodilice FS-OF 2200 s podnozjem

3 Namjenska uporaba

Pribor je predviden za ugradnju u gornje glodalo OF 2200
i smije se koristiti iskljuCivo za primjene koje su opisane
u ovoj uputi.

U slucaju nenamjenske uporabe odgovornost snosi
korisnik.

4 Sigurnosne napomene

UPOZORENJE! Procitajte sve sigurnosne

napomene i upute.Propusti do kojih moze doci
uslijed nepridrzavanja sigurnosnih napomena i uputa
mogu uzrokovati elektriéni udar, pozar i/ili teSke ozljede.

éuvajte sve sigurnosne napomene i upute za buduée
koristenje.

Pridrzavajte se uputa za uporabu elektricnog alata.
5 Rad s elektricnim alatom

5.1 Glodanje s bo¢nim grani¢nikom

Boc¢ni graniénik (jednim dijelom pribor) upotrebljava se

za glodanje paralelno s rubom izratka.

- Blokirajte obje vodece Sipke [2-4] pomocu dva
okretna gumba [2-2] na bo¢nom grani¢niku.
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= Umetnite vodece Sipke do Zeljene mjere u utore stola
za glodalicu i blokirajte okretnim gumbom [2-1].

Kotaci¢ za fino namjestanje

= Otvorite okretni gumb [2-7] kako biste izvrsili fino
namjestanje kotacicem za namjestanje [2-5].
Prsten na skali [2-6] ima 0,1 mm skalu. Ako drzite
kotacic¢ za namjestanje, prsten na skali mozete
zasebno okrenuti da biste ga stavili na nulu.
Skala [2-3] pokazuje namjestanje u milimetrima.

= Nakon finog namjestanja zatvorite okretni
gumb [2-7].

= Namjestite obje ¢eljusti za vodenje [3-3] tako da je
njihov razmak do glodala oko 5 mm. U tu svrhu
odvrnite vijke [3-2] i ponovno ih uvrnite nakon
namjestanja.

= Samo pri glodanju uz rub: Gurnite usisni
poklopac [3-1] sa straznje strane na bocni granicnik
dok se ne uglavi i na nastavak za usisavanje [3-4]
prikljucite usisno crijevo promjera 27 mm ili 36 mm.
Alternativno ostavite usisno crijevo na nastavku za
usisavanje na elektricnom alatu.

5.2 Kopirno glodanje

Za glodanje sa Sablonama upotrebljava se vertikalna
glodalica s ugradenim prstenom za kopiranje (pribor).

Prsteni za kopiranje mogu se upotrebljavati sa
serijskim podnoZjem. Za poboljSanje podloge
raspolozivo je posebno podnoZzje kao pribor.

Umetanje prstena za kopiranje

& OPREZ

Opasnost od nesrece

Preveliki alat za glodanje moze ostetiti prsten za

kopiranje i uzrokovati nesrece.

» Pazite da umetnuti alat za glodanje odgovara otvoru
prstena za kopiranje.

Stavite elektri¢ni alat bo¢no na stabilnu podlogu.

Otvorite polugu [4-4].

Izvadite podnozje [4-11.

Ponovno otpustite polugu [4-4].

Umetnite prsten za kopiranje [4-3] u ispravnom

polozaju u stol za glodalicu.

= Umetnite podnoZje sa spojnicama [4-2] u stol za
glodalicu.

= Pritisnite podnoZje u stol za glodalicu dok se ne

uglavi.

Yyvyvuyy
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Isturenost Y (slika [58]) izratka prema Sabloni izra¢unava
se na sljedeci nacin:

Y = (¢ prstena za kopiranje - @ glodala)/2
5.3 Glodanje sa sustavom za vodenje FS

Sustav za vodenje (jednim dijelom pribor) olaksava

glodanje ravnih utora.

= Pri¢vrstite vodilicu vij¢anim stegama [5-4] na
izradak.

= Umetnite podnozje [5-3] za grani¢nik vodilice u stol
za vertikalnu glodalicu (vidi poglavlje 5.4). Ovo
podnozje ima kraj koji izjednacava visinu vodilice.

= Blokirajte obje vodece Sipke [5-6] okretnim
gumbima [5-5] i [5-9] na granicniku vodilice.

= Otvorite okretni gumb [5-11.

= Umetnite vodece Sipke [5-6] u utore stola za
glodalicu.

= Stavite vertikalnu glodalicu s grani¢nikom vodilice na
vodilicu.

= Po potrebi odvijaem na objema celjustima za
vodenje [5-2] namjestite zazor granicnika vodilice na
vodilici.

= Pomicite vertikalnu glodalicu duz vodecih Sipki do
Zeljenog razmaka alata za glodanje do vodilice.
Pazite da postoji sigurnosni razmak X - slika [5]
od 5 mm izmedu prednjeg ruba vodilice i glodala ili
utora.

= Zatvorite okretni gumb [5-11.

Otvorite okretni gumb [5-101.

= Okretanjem kotaci¢a za namjestanje [5-71
to¢no namjestite razmak X. Drzite kotaci¢ za
namjestanje [6-7] da biste zasebno okrenuli
skalu [5-8] do nule.

\

Hrvatski

= Zatvorite okretni gumb [5-10].

5.4 Zamjena podnoZja

Tvrtka Festool nudi posebna podnoZja (pribor) za razlicite
primjene.

= Stavite elektricni alat bo¢no na stabilnu podlogu.
Otvorite polugu [4-4].

Izvadite podnozje [4-11.

Ponovno otpustite polugu [4-4].

Umetnite podnozje sa spojnicama [4-2] u stol za
glodalicu.

Pritisnite podnozje u stol za glodalicu dok se ne
uglavi.

yvuyy
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@ Pri prvoj uporabi podnoZzja: Uklonite zastitnu foliju!

6 Odrzavanje i ¢iS¢enje

Servis i popravak dopusten je samo kod proizvodaca ili
servisnih radionica. Koristite samo Festool originalne
rezervne dijelove.

Vise informacija:
7 Okolis

Ne bacajte elektri¢ne alate, rabljene baterije
E i akumulatorske baterije u kuéni otpad. Alate,

pribor i ambalazu treba reciklirati na ekoloski
prihvatljiv nacin. PosStujte vazece nacionalne propise.

Informacije o sabirnim centrima mozete pronadi na

Informacije o kriticnim tvarima:

1 Szimbolumok

& Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmeztetés

©
®

2 Szallitasi terjedelem

Olvassa el a hasznalati utasitast, valamint a
biztonsagi eldirasokat.

Megjegyzések, otletek

[1-1] Futofellilet LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Tamaszték AFB-OF 2200

[1-3] Futéfeliilet LA-OF 2200 D36

[1-4]  Masoldgylird KR-D 17,0/0F 2200
[1-5]  Masoldgyliri KR-D 24,0/0F 2200
[1-6]  Masoldgyliri KR-D 27,0/0F 2200
[1-71  Masoldgylird KR-D 40,0/0F 2200
[1-8] Oldaliitkdz6 SA-OF 2200 elszivoburaval
[1-9] Vezetérudak ST-OF 2200

[1-10]1 Vezet6idom FS-OF 2200 futéfelilettel
3 Rendeltetésszerii hasznalat

A tartozék a fels6mardba OF 2200 torténd beépitésre
szolgal, és kizarélag a jelen Utmutatdban ismertetett
célokra hasznalhato.

Nem rendeltetésszerl hasznalat esetén a felelésséget a
felhasznald viseli.

4 Biztonsagi eldirasok

VIGYAZAT! Olvassa el az 6sszes biztonsagi

eldirast és utasitast.A biztonsagi eldirdsok és
utasitasok betartasanak elmulasztidsa dramitéshez,
tlizhoz és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és utasitast a

késdbbi felhasznalhatdsag érdekében.

Vegye figyelembe az elektromos szerszam hasznalati
utmutatéjat.

5 Munkavégzés az elektromos szerszammal
5.1 Maras oldaliitkdzdvel

Az oldaliitk6z6t (részleges tartozék] a munkadarab

szélével parhuzamosan kell felszerelni.

= Rogzitse a két vezetérudat [2-4] a két
forgdgombbal [2-2] az oldalitk6z6hoz.

= Vezesse be a vezet6rudakat a kivant mértékben
a mardasztal hornyaiba, majd rdgzitse a
forgatégombbal [2-1].

Finombeallitas

= Nyissa a forgatégombot [2-7], és az
allitétarcsa [2-5] segitségével végezze el a
finombeallitast.
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Magyar

Ehhez a skalagy(r(in [2-6] egy osztas 0,1 mm-nek
felel meg. Amennyiben az allitokereket rogzitik,
akkor a skalagytr( onalléan elforgathatd, annak
érdekében, hogy ..nullara” lehessen allitani. A
skala [2-3] a beallitds méretét milliméterben
mutatja.

= Afinombeallitas elvégzését kovetden zarja a
forgatégombot [2-71.

= Mindkét vezet6pofat [3-31 Ggy allitsa be, hogy a
marotél mért tavolsaguk kb. 5 mm legyen. Ehhez
nyissa majd a beallitas elvégzése utan Ujra zarja a
csavarokat [3-2].

= Csak az élek marasa esetén: Tolja az
elszivoburat [3-1] hatulrél kattanasig az
oldaluitkdzdre, és csatlakoztasson egy 27
mm vagy 36 mm atmérdjl elszivétomlét az
elszivocsonkra [3-4]. Alternativ megoldasként
hagyja a szivotomlét az elektromos kéziszerszam
elszivocsonkjara csatlakoztatva.

5.2 Masolomaras

Sablonnal torténé marashoz a felsémarot beépitett
masoldogy(rivel (tartozék) hasznaljuk.

@ A masolégylrlk a szériafelszerelésbe tartozd
futofeliilettel hasznalhatok. A felfekvés javitasa
céljabol tartozékként specialis futdfeliilet is
kaphato.

”w_r

Masolagyiirii behelyezése

A

Balesetveszély
A tul nagy marészerszam karosithatja a

masologyiiriit, és balesetet okozhat.

= Ugyeljen arra, hogy a mardszerszam és a
masologylrl nyildsa megfeleljen egymasnak.

FIGYELMEZTETES!

Fektesse a gépet oldalt egy stabil feliiletre.

Nyissa ki a kart [4-4].

Vegye le a futéfeliiletet [4-11.

Engedje el a kart [4-4].

Helyezze a masoldgy(rit [4-3] megfeleld helyzetben

a maroasztalba.

= Helyezzen egy futdfeliletet fiilekkel [4-2] a
mardasztalba.

= Nyomja a futdfeliiletet kattanasig a mardasztalba.

A munkadarab Y talnyulasa ([5] dbra) a sablonhoz képest
az alabbiak szerint szamithatd ki:

Y = (g masoldgylir( - g maréfejl/2

Yyvyvuyy

5.3 Maras FS vezetérendszerrel

A vezet6rendszer (részben tartozék) megkonnyiti az

egyenes hornyok marasat.

= Avezet6sint pillanatszoritokkal [5-4] rogzitse a
munkadarabhoz.

= Helyezze a vezetdidomhoz tartozd futéfeliiletet [5-31
a fels6mard mardasztalaba (l4sd: fejezet). Ezen

a futdfellileten egy ratét talalhatd, mely kiegyenliti a
vezet6sin magassagat.

= Rogzitse a két vezetérudat [5-6] a két
forgégombbal [5-5] és [5-9] a vezetGiitkdz6hoz.

= Nyissa ki a forgatégombot [5-11.

= Vezesse be a vezet6rudakat [5-6] a mardasztal
hornyaiba.

= Helyezze a felsémarot a vezetdidommal a
vezetdsinre.

= Szlikség esetén a két vezet6pofan [5-2] egy
csavarhuzo segitségével allitsa be a vezetdidom
jatékat a vezetdsinen.

= Tolja el a fels6mardt a vezetérudak mentén a
maroszerszam és a vezetdsin kozotti kivant X
tavolsag eléréséig. Ugyeljen ra, hogy a vezetdsin
elulsé éle és a mard, illetve horony kozott X -
[6]. 4bra 5 mm biztonsagi tavolsag maradjon.

= Zéarja a forgatégombot [5-11.

= Nyissa ki a forgatégombot [6-10].

= Az allitékerék [5-7] elforgatasaval allitsa be
pontosan az X tavolsagot. Tartsa szorosan az
allitokereket [5-71, igy a skala [5-81 .nullara allitas”
céljabol kildn is elforgathatd.

= Zarja a forgatdgombot [5-10].

5.4 Futéfeliilet cseréje

A Festool a kiilénb6z6 alkalmazasokhoz specialis
futéfelileteket (tartozék) kinal.

= Fektesse a gépet oldalt egy stabil feliiletre.
Nyissa ki a kart [4-4].

Vegye le a futéfeliiletet [4-1].

Engedje el a kart [4-4].

Helyezzen egy futofeliletet filekkel [4-2] a
maroasztalba.

Nyomija a futdfeliiletet kattanasig a mardasztalba.

yvyvvy

y

A futofeliilet elsé hasznalatakor: Tavolitsa el a
védofoliat!

6 Karbantartas és apolas

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitds csak a
gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges. Csak
eredeti Festool patalkatrészeket hasznaljon.

Tovabbi informaciok:
7 Kérnyezetvédelem

Ne dobjon elektromos késziilékeket, hasznalt
E elemeket és akkuegységeket a haztartasi

hulladékba. Adja le a késziilékeket, a
tartozékokat és a csomagolast a kdrnyezetvédelmi
el6irasoknak megfeleld Ujrahasznositas céljabdl.
Ugyeljen az érvényes helyi eléirdsok betartasara.

A gy(jtéhelyekkel kapcsolatos informaciok a kovetkezd
helyen tekinthet6k meg.

Kritikus anyagokkal kapcsolatos informaciok:

1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico
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Leggere le istruzioni per l'uso e le avvertenze
di sicurezza.
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@ Consiglio, avvertenza

2 Dotazione

[1-1] Soletta di scorrimento LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Supporto AFB-OF 2200

[1-3] Soletta di scorrimento LA-OF 2200 D36

[1-4] Anello a copiare KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] Anello a copiare KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Anello a copiare KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 Anello a copiare KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Riscontro laterale SA-OF 2200 con cappa di
aspirazione

[1-91 Barre di guida ST-OF 2200

[1-10]1 Riscontro per guida FS-OF 2200 con soletta di
scorrimento

3 Uso conforme

L'accessorio e destinato all'installazione nella fresatrice
OF 2200 e deve essere utilizzato esclusivamente per le
applicazioni descritte in queste istruzioni.

In caso di utilizzo improprio, la responsabilita ricadra
sull'utente.

4 Avvertenze per la sicurezza

AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze per
la sicurezza e le indicazioni. Eventuali errori
nell'osservanza delle avvertenze di sicurezza e delle
istruzioni d'uso possono provocare scosse elettriche,
incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni d'uso per riferimenti futuri.

Attenersi alle istruzioni d’uso dell’elettroutensile.

5 Utilizzo dell’elettroutensile
5.1 Frese con riscontro laterale

Il riscontro laterale (accessorio su alcune versioni) viene
utilizzato per le operazioni di fresatura parallele al bordo
del pezzo.

= Bloccare le due barre di guida [2-4] con le due
manopole [2-2] sul riscontro laterale.

» Inserire le barre di guida nelle scanalature del piano
di fresatura fino alla quota desiderata e bloccarle
con la manopola [2-1].

Regolazione precisa
= Aprire la manopola [2-7], per effettuare una
regolazione fine con la ruota d'appoggio [2-5].

A tale scopo l'anello graduato [2-6] ha una scala
da 0,1 mm. Se la ruota d'appoggio & tenuta ferma,
l'anello graduato puo essere girato separatamente
per impostarlo su “zero”. La scala [2-3] visualizza la
regolazione in millimetri.

» Una volta effettuata la regolazione fine, chiudere la
manopola [2-7].

= Regolare entrambe le ganasce [3-3]1 in modo che la
loro distanza dalla fresa sia di circa 5 mm. Per fare
questo, svitare le viti [3-2] e riserrarle dopo aver
effettuato la regolazione.

[taliano

» Solo quando si fresa sul bordo: spingere la cappa di
aspirazione [3-1] dalla parte posteriore sul riscontro
laterale fino all'innesto e collegare sul manicotto
d'aspirazione un [3-4] tubo flessibile per aspirazione
di diametro 27 mm o 36 mm. In alternativa, lasciate
il tubo flessibile per aspirazione sul manicotto
d'aspirazione dell'elettroutensile.

5.2 Fresatura a copiare

Per i lavori di fresatura con dime, si utilizza la fresatrice
con anello a copiare incorporato (accessorio).

Gli anelli a copiare possono essere utilizzati

con la soletta di scorrimento standard. Una
soletta di scorrimento speciale e disponibile come
accessorio per migliorare il supporto.

Inserimento anello a copiare

& PRUDENZA

Pericolo d’infortunio

Una fresa troppo grande danneggia l'anello a copiare

e puo causare incidenti.

» Assicurarsi che la fresa inserita passi attraverso
l'apertura dell’anello a copiare.

» Appoggiare l'elettroutensile lateralmente su una
base stabile.
Aprire la leva [4-4].
Prelevare la soletta di scorrimento [4-1].
Rilasciare la leva [4-4].
Inserire correttamente l'anello a copiare [4-3] nel
piano di fresatura.
» Inserire la soletta di scorrimento con le
ganasce [4-2] nel piano di fresatura.
» Premere la soletta di scorrimento fino all'aggancio
nel piano di fresatura.

La sporgenza Y (Fig. [6]) del pezzo relativamente alla
sagoma e calcolata come segue:

Y = (g anello a copiare - g fresal/2

yveyy

5.3 Fresare con sistema di guida FS

Il sistema di guida (accessorio su alcune versionilfacilita
la fresatura di scanalature diritte.

» Fissare i binari di guida sul pezzo con gli appositi
morsetti [5-4].

= Inserire la soletta di scorrimento [5-3] per il
riscontro per guida nel piano di fresatura della
fresatrice (vedi capitolo 5.4). Questa soletta di
scorrimento ha un gradino che compensa l'altezza
dei binari di guida.

= Bloccare le due barre di guida [5-8] con le due
manopole [5-5] [5-9] sul riscontro per guida.

= Aprire la manopola [5-11.

= Inserire le barre di guida [6-6] nelle scanalature del
piano di fresatura.

= Appoggiare la fresatrice con il riscontro per guida
sui binari di guida.

» All'occorrenza, agendo con un cacciavite su
entrambe le ganasce [5-2] regolare il gioco del
riscontro per guida sui binari di guida.

» Spostare la fresatrice lungo le aste di guida fino a
raggiungere la distanza desiderata tra l'utensile di
fresatura e i binari di guida. Assicurarsi che ci sia
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una distanza di sicurezza X - immagine [5] di 5 mm
tra il bordo anteriore del binario di guida e la fresa o
la scanalatura.

= Chiudere la manopola [5-11.

Aprire la manopola [5-101.

= Ruotando la ruota d'appoggio [5-7] regolare con
precisione la distanza X. Tenere ferma la ruota
d'appoggio [5-7], per ruotare la scala [5-8]
separatamente per '"azzeramento”.

= Chiudere la manopola [5-10].

\

5.4 Sostituzione della soletta di scorrimento

Per applicazioni diverse, Festool offre solette di

scorrimento (accessorio) speciali.

= Appoggiare l'elettroutensile lateralmente su una
base stabile.

= Aprire la leva [4-4].

» Prelevare la soletta di scorrimento [4-1].

= Rilasciare la leva [4-4].

= Inserire la soletta di scorrimento con le
ganasce [4-2] nel piano di fresatura.

= Premere la soletta di scorrimento fino all’aggancio
nel piano di fresatura.
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@ Al primo utilizzo della soletta di scorrimento:
Rimuovere la pellicola protettiva!

6 Cura e manutenzione

| servizi di assistenza clienti e riparazione possono
essere forniti esclusivamente dal costruttore o da
officine di assistenza. Utilizzare solo ricambi originali di
Festool.

Ulteriori informazioni:

7 Ambiente

Non smaltire gli apparecchi elettrici, le batterie
esauste e i pacchi batteria nei rifiuti domestici.

Utensili, accessori ed imballaggi andranno
avviati ad un riciclo rispettoso dell’ambiente. Attenersi
alle disposizioni di legge nazionali in vigore.

Le informazioni sui punti di raccolta sono disponibili su

Informazioni sulle sostanze critiche:
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1 Simboli
Bridinajums par visparigu apdraudéjumu

Izlasiet lietoSanas instrukciju un drosibas
noradijumus.

leteikums, norade

SI% I

2 Piegades komplektacija

[1-11 Pamatne LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Balsts AFB-OF 2200

[1-31 Pamatne LA-OF 2200 D36

[1-41 Kopésanas gredzens KR-D 17,0/0F 2200
[1-5] Kopésanas gredzens KR-D 24,0/0F 2200
[1-6]1 Kopésanas gredzens KR-D 27,0/0F 2200
[1-71 Kopésanas gredzens KR-D 40,0/0F 2200
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[1-8] Sanu atdure SA-OF 2200 ar nosticéjparsegu
[1-91 Vadotnu stieni ST-OF 2200
[1-10] Vadotnes atdure FS-OF 2200 ar pamatni

3 LietoSana atbilstosi paredzétajam méerkim
Piederums ir paredzéts montazai virsmfréze OF 2200
un to drikst izmantot tikai Saja pamaciba noraditajam
pielietojumam.

Ja lietojums ir neatbilstigs, atbildibu uznemas lietotajs.

4 Drosibas noteikumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas
noteikumus un noradijumus.Drosibas noteikumu
un noradijumu neievérosana var bt par céloni elektriska
trieciena sanemsanai un izraisit aizdegSanos un/vai radit
smagus savainojumus.
Saglabajiet Sos drosibas noteikumus turpmakai
izmantosanai.
lepazistieties ar elektroinstrumenta lietosanas
pamacibu.

5 Darbs ar elektroinstrumentu
5.1 Frezesana ar sanu atduri

Sanu atdure (daléji piederums) tiek izmantota, lai veiktu
frézeésanas darbus paraléli sagataves malai.

= Nofikséjiet abus vadotnes stienus [2-4] pie sdnu
atdures ar abiem rokturiem [2-2].

= lebidiet vadotnes stienus frézésanas galda gropés
(1dz vélamajam izméram un nofiksgjiet ar
rokturi [2-1].

Precizais regulators

=  Atskravéjiet rokturi [2-7], lai veiktu precizo
reguléSanu ar regulésanas pogu [2-5].

Sim noliikam skalas aplim [2-61ir 0,1 mm skala.
Ja regulésanas poga tiek turéta, skalas apli var
griezt atseviski, lai novietotu to “nulles” pozicija.
Skala [2-3] rada reguléjumu milimetros.

= P&c precizas requlé&sanas aizskrivéjiet rokturi [2-71.

= Abus vadotnes Zoklus [3-3] noregulgjiet t3, lai
attalums no tiem lidz frézei batu apm. 5 mm.

Lai to paveiktu, atskravéjiet skraves [3-2] un péc
noreguléSanas atkal aizskrivéjiet tas.

» Tikai malas frézésanas gadijuma: bidiet uzsiksanas
parsegu [3-11 no aizmugures uz sanu atdures lidz
fiksacijai un pievienojiet uzsiksanas Tscaurulei [3-4]
uzsiksanas slteni ar 27 mm vai 36 mm diametru.
Uzstksanas slteni var atstat ari pievienotu
elektroinstrumenta uzsikSanas Tscaurulei.

5.2 Kopésanas frézesana

Frézésanai ar veidném tiek izmantota virsfréze ar
uzstaditu kopésanas gredzenu (piederums).

@ Kopésanas gredzenus var izmantot ar sérijveida
pamatni. Lai uzlabotu virsmas stabilitati, ka
piederums ir pieejama Tpasa pamatne.
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Kopésanas gredzena ievietoSana

& UZMANIBU

Negadijumu risks

Parak liels frézésanas darbinstruments boja

kop@sanas gredzenu un var izraisit nelaimes

gadijumus.

= Parliecinieties, ka ievietotais frézésanas
darbinstruments ietilpst kopéSanas gredzena
atvere.

> Novietojiet elektroinstrumentu uz ta saniem uz

stabilas pamatnes.

Atskravejiet rokturi [4-4].

Nonemiet pamatni [4-11].

Atlaidiet sviru [4-41].

Precizi ievietojiet kopé&Sanas gredzenu [4-3]

frézesanas galda.

= levietojiet pamatni ar izcilniem [4-2] frézésanas
galda.

= lespiediet pamatni frézésanas gald3, lidz ta
nofikséjas.

Sagataves izvirzijumu Y (attéls [5]) pari veidnei var

Yyvvy

Y = (kop&sanas gredzena diametrs - frézes diametrs)/2

5.3 Frezésanu ar vadotnu sistému FS

Vadotnu sistéma (dal&ji piederumi) atvieglo taisnu gropju

frézésanu.

= Piestipriniet vadotnes sliedi pie sagataves ar
skravspilem [5-4].

= levietojiet vadotnes atdures pamatni [5-3] virsfrézes
frézédanas galda (skatit sadalu 5.4). Sai pamatnei ir
atkape, kas izlidzina vadotnes sliedes augstumu.

= Nofiksgjiet abus vadotnes stienus [5-6] pie vadotnes
atdures ar rokturiem [5-5] un [5-91.

=  Atskravgjiet rokturi [5-11.

= lebidiet vadotnes stienus [5-6] frézésanas galda
gropeés.

= Novietojiet virsfrézi ar vadotnes atduri uz vadotnes
sliedes.

= Vajadzibas gadijuma ar skrivgriezi pie abiem
vadotnes zokliem [5-2] noregulgjiet vadotnes
atdures brivkustibu uz vadotnes sliedes.

= Bidiet virsfrézi gar vadotnes stieniem lidz frézésanas
darbinstrumenta vélamajam attalumam no vadotnes
sliedes. Raugieties, lai tiktu ievérots 5 mm droSibas
attalums X ([5]. att.) starp vadotnes sliedes prieksgjo
malu un frézi vai gropi.

= Pieskrivéjiet rokturi [5-11.

Atskrvéjiet rokturi [5-10].

= Precizi noregulgjiet attalumu X, grieZot regulésanas
pogu [5-71. Turiet regulédanas pogu [5-7], lai
atseviski pagrieztu skalu [5-8] un “nullétu”.

= Pieskrivéjiet rokturi [5-10].

\

5.4 Pamatnes nomaina

Festool piedava ipasas pamatnes (piederumi) dazadiem

pielietojumiem.

= Novietojiet elektroinstrumentu uz ta saniem uz
stabilas pamatnes.

=  Atskravéjiet rokturi [4-4].

= Nonemiet pamatni [4-11].



= Atlaidiet sviru [4-4].

= levietojiet pamatni ar izcilniem [4-2] frézédanas
galda.

= lespiediet pamatni frézésanas gald3, lidz ta
nofikséjas.

@ Pirmo reizi lietojot pamatni: Nonemiet aizsargplévi!

6 Apkalposana un apkope

Klientu apkalposana un remonts ir veicams vienigi
razotaja uznémuma vai servisa darbnicas. Izmantojiet
tikai Festool originalas rezerves dalas.

Papildu informacija:

Latviski

7 Apkartéja vide

Neizmetiet elektroierices, nolietotas baterijas

un akumulatoru blokus sadzives atkritumu

tvertné. Nolietotos instrumentus, to piederumus
un iesainojuma materialus nogadajiet atkartotai
parstradei apkartgjai videi nekaitiga veida. levérojiet
speéka esosSos nacionalos noteikumus.
Informaciju par savakSanas punktiem skatiet

Informacija par Tpasi bistamam vielam:

1 Simboliai

& |spéjimas apie bendrojo pobldzio pavojus

©
®

2 Tiekimo komplektacija

[1-1]1 Eigos padas LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Atrama AFB-OF 2200

[1-3]1 Eigos padas LA-OF 2200 D36

[1-4] Kopijavimo Ziedas KR-D 17,0/0F 2200

[1-58] Kopijavimo Ziedas KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Kopijavimo Ziedas KR-D 27,0/0F 2200

[1-7]1 Kopijavimo Ziedas KR-D 40,0/0F 2200

[1-8]1 Soniné atrama SA-OF 2200 su siurbimo gaubtu
[1-91 Kreipiantieji strypai ST-OF 2200

[1-10] Kreipiancioji liniuoté FS-OF 2200 su eigos padu

Skaityti naudojimo instrukcija, saugos
nurodymus.

Patarimas, nurodymas

3 Naudojimas pagal paskirtj

Priedas skirtas jmontuoti j vertikaly frezerj OF 2200 ir
gali bati naudojamas tik Sioje instrukcijoje aprasytiems
darbams.

Uz naudojimo ne pagal paskirtj pasekmes atsako
naudotojas.

4 Saugos nurodymai

& |SPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
nurodymus ir instrukcijas. Delsimas vykdyti Siuos
saugos nurodymus ir instrukcijas gali tapti elektros
smgio, gaisro ir / arba sunkiu suzalojimy priezastimi.
ISsaugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas, kad
galétuméte juos paZidréti ateityje.
Laikykités elektrinio irankio naudojimo instrukcijos
nurodymu.

5 Darbas su elektriniu jrankiu
5.1 Frezavimas su $onine atrama

Soniné atrama (i$ dalies reikmuo) naudojama vykdant
frezavimo darbus lygiagreciai su ruosinio briauna.

= Abi strypines kreipiancigsias [2-4] prie $oninés
atramos pritvirtinti abejomis sukamosiomis
rankenélemis [2-2].

= Strypines kreipianciasias iki norimo matmens jstatyti
i frezavimo stalo griovelius ir uzfiksuoti sukamaja
rankenele [2-1].

Tikslus nustatymas

= Atidaryti sukamaja rankenéle [2-7], kad nustatymo
ratuku [2-5] bty galima vykdyti tikslyjj nustatyma.
Tam limbe [2-6] yra 0,1 mm tikslumo skale.
Nustatymo ratuka prilaikant, limba galima persukti
atskirai ir nustatyti ant nulio. Skalé [2-3] rodo
perstimima milimetrais.

= Atlikus tikslujj nustatyma, sukamaja rankenéle [2-7]
uzdaryti.

= Abi kreipianciasias trinkeles [3-3] nustatyti taip, kad
ju atstumas iki frezos bity mazdaug 5 mm. Tam
atlaisvinti varZtus [3-2] ir po nustatymo vél priverzti.

» Tik frezuojant prie briaunos: nusiurbimo
gaubta [3-11i$ galinés pusés stumti ant Soninés
atramos, kol uzsifiksuos, ir prie nusiurbimo
atvamzdzio [3-4] prijungti 27 mm arba 36 mm
skersmens siurbimo Zarna. Alternatyviai siurbimo
zarna palikti ant elektrinio jrankio nusiurbimo
atvamzdzio.

5.2 Kopijuojamasis frezavimas

Frezavimo darbams su Sablonais naudojama vertikalaus
frezavimo masina su jmontuotu kopijavimo Ziedu
(reikmuo).

Kopijavimo Ziedus galima naudoti su turimais
serijiniais eigos padais. Uzdéjimui pagerinti galima
jsigyti specialy eigos pada (kaip reikmenj.

Kopijavimo Ziedo jdéjimas

AN

Nelaimingo atsitikimo pavojus

Per didelis frezavimo jrankis gadina kopijavimo Zieda

ir gali kelti nelaimingu atsitikimu pavoju.

» Atkreipti déemesj, kad jstatytas frezavimo jrankis
galéty jeiti j kopijavimo Ziedo anga.

ATSARGIAI

Elektrinj jrankj ant Sono padéti ant stabilaus
pagrindo.

=  Atidaryti svirtj [4-4].

= Nuimti eigos pada [4-11.
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Lietuviskai

= Svirtj [4-4] vél paleisti.

= Kopijavimo zieda [4-3] tinkama kryptimi jdéti j
frezavimo stala.

= Eigos pada su lieZuvéliais [4-2] jdéti j frezavimo
stala.

= Eigos pada spausti j frezavimo stala, kol uzsifiksuos.

Ruosinio iSsikisimas Y ([5] pav.) Sablono atzvilgiu

apskaiciuojamas taip:

Y = (kopijavimo Ziedo @ - frezos @) / 2

5.3 Frezavimas su kreipianciaja sistema FS

Kreipiancioji sistema (i3 dalies reikmuo) palengvina tiesiu

grioveliu frezavima.

= Kreipiandiaja liniuote sraigtiniais verZtuvais [5-4]
pritvirtinti prie ruosinio.

= Eigos pada [5-3] kreipianciajai atramai jstatyti
j vertikalaus frezavimo masinos frezavimo stala
(7r. 5.4skyriu). Sis eigos padas turi laiptelj,
kompensuojantj kreipianciosios liniuotés aukst;.

= Abi strypines kreipiancigsias [5-6] prie
kreipianciosios atramos pritvirtinti sukamosiomis
rankenélémis [5-51 ir [5-91.

= Atidaryti sukamaja rankenéle [5-11.

= Strypines kreipianciasias [5-6] jstatyti j frezavimo
stalo griovelius.

= Vertikalaus frezavimo masina su kreipianciaja
atrama uzdéti ant kreipianciosios liniuotés.

= Jeigu reikia, abejose kreipianciosiose
trinkelése [5-2] atsuktuvu nustatyti kreipianciosios
atramos tarpa ant kreipianciosios liniuotés.

» Vertikalaus frezavimo masing perstumti iSilgai
strypiniu kreipianciuju iki norimo atstumo tarp
frezavimo jrankio ir kreipianciosios liniuotés.
Atkreipti démesj, kad tarp kreipianciosios liniuotés
priekinés briaunos ir frezos arba griovelio likty
saugus 5 mm atstumas X ([5] pav.).

= Sukamaja rankenéle [5-11 uZdaryti.

= Atidaryti sukamaja rankenéle [5-101.

= Sukant nustatymo ratuka [5-7], atstuma X nustatyti
tiksliai. Nustatymo ratuka [5-7] prilaikyti, kad
skale [5-8] baty galima atskirai persukti ir nustatyti
nulj.

= Sukamaja rankenéle [5-10]1 uzdaryti.

5.4 Eigos pado keitimas

Festool silo specialius eigos padus (reikmenis) jvairiems
naudojimo atvejams.

= Elektrinj jrankj ant Sono padéti ant stabilaus
pagrindo.

Atidaryti svirtj [4-4].

Nuimti eigos pada [4-11.

Svirtj [4-4] vél paleisti.

Eigos pada su lieZzuvéliais [4-2] jdéti i frezavimo
stala.

= Eigos pada spausti j frezavimo stala, kol uzsifiksuos.

yvuyy

Eigos pada naudojant pirma karta: nuimti
apsaugine plévele!

6 Techniné prieZiiira ir aptarnavimas

Techninj aptarnavima ir remonta leidZziama vykdyti tik
gamintojui arba techninés priezitros centrams. Naudoti
tik originalias Festool atsargines dalis.

Daugiau informacijos:

7 Aplinka

Elektriniu prietaisu, baigtu eksploatuoti
maitinimo elementu ir akumuliatoriu nemesti

i buitinius $iuks$lynus. Prietaisus, reikmenis
ir pakuote pristatyti antriniam perdirbimui pagal
aplinkosaugos reikalavimus. Laikytis galiojanciy
nacionaliniu teisés aktu.

Informacija apie priémimo vietas galima pasiziGreti
internete adresu
Informacija apie kritines medZiagas:

1 Symboler

& Advarsel om generell fare

¥
®

2 Leveringsomfang

Les sikkerhetsanvisningene i
brukerhandboken.

Tips, merknad

[1-1] Yttersale LA-OF 2200 D36 CT

[1-21 Underlag AFB-OF 2200

[1-31  VYttersdle LA-OF 2200 D36

[1-4]1  Kopiring KR-D 17,0/0F 2200

[1-5]1  Kopiring KR-D 24,0/0F 2200

[1-6]1  Kopiring KR-D 27,0/0F 2200

[1-71  Kopiring KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Sideanlegg SA-OF 2200 med avsugshette
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[1-91  Foeringsstenger ST-OF 2200
[1-10]1 Foringsanlegg FS-OF 2200 med yttersale
3 Forskriftsmessig bruk

Tilbehgret er beregnet pa bruk med overfres OF 2200
og skal utelukkende brukes som beskrevet i denne
bruksanvisningen.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk har brukeren ansvaret.

4 Sikkerhetsinformasjon

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler og

anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke fglges, kan det fgre til elektrisk stgt,
brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle anvisninger
for fremtidig bruk.

Les bruksanvisningen for elektroverktgyet.

5 Arbeide med elektroverktoyet

5.1 Fresing med parallellanlegg

Parallellanlegg (delvis tilbehgr) brukes til fresearbeid
parallelt med kanten pd arbeidsemnet.
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Fest de to fgringsstengene [2-4] pé& parallellanlegget
med de to vriderne [2-2].

Sett fgringsstengene inn i sporene pa fresebordet til
gnsket lengde og fest dem med vrideren [2-11.

Fininnstilling

| g

5.2

Apne vrideren [2-7] for 3 finjustere med
reguleringshjulet [2-5].

Falg 0,1 mm-skalaen pa skalaringen [2-6]. Nar
reguleringshjulet holdes nede, kan skalaringen
dreies separat for & sette den til "null”.

Skalaen [2-3] viser reguleringen i millimeter.
Lukk vrideren [2-7] etter at fininnstillingen er utfart.
Juster begge styrekjevene [3-3] slik at avstanden
fra fresen er ca. 5 mm. For & gjgre dette apner
du skruene [3-2] og lukker dem igjen etter at
innstillingen er utfgrt.

Bare nar du freser langs kanter: Skyv
avsugshetten [3-1] frem fra baksiden til den
klikker pa plass pa parallellanlegget, og koble
en sugeslange med diameter p& 27 mm eller

36 mm til avsugsstussen [3-4]. Alternativt kan
du la sugeslangen sta i avsugsstussen pé
elektroverktgyet.

Kopifresing

For fresing med sjablonger brukes det overfres med
innebygd kopiring (tilbehgr).

Kopiringene kan brukes med standard yttersale. En
spesiell yttersdle fas som tilbehgr for & forbedre
stgtten.

Sett inn kopiring

N

FORSIKTIG

Fare for ulykker

Et for stort freseverktgy skader kopiringen og kan
fere til ulykker.

|

Yyvyvvyvy

Forsikre deg om at freseverktgyet som brukes,
passer gjennom apningen pa kopiringen.

Legg elektroverktayet pa siden pa et stabilt
underlag.

Apne spaken [4-4].

Ta av yttersalen [4-1].

Slipp spaken [4-4] igjen.

Legg kopiringen [4-3] riktig ned i fresebordet.
Legg yttersalen med tappene [4-2] i fresebordet.
Trykk yttersdlen inn i fresebordet til den gar i
inngrep.

Arbeidsemnets overheng Y (bilde [5]) mot sjablongen
beregnes som fglger:

Y = (g kopiring - @ fres)/2

5.3

Fresing med feringssystem FS

Styresystemet (delvis tilbehgr) forenkler fresing av rette
spor.

[

Fest fgringsskinnen til arbeidsemnet med
skrutvinger [5-4].

Norsk

= Settinn yttersalen [5-3] for faringsanlegget i
overfresens fresebord (se kapittel 5.4). Denne
yttersdlen har en skulder som kompenserer for
hgyden pa fgringsskinnen.

= Fest de to fgringsstengene [5-6] pa foringsanlegget

med de to vriderne [5-5] og [5-91.

= Skru lgs vrideren [5-11.

» Forinn feringsstengene [5-6] i sporene pa
fresebordet.

= Sett overfresen med fgringsanlegg pa
fgringsskinnen.

= Bruk om ngdvendig en skrutrekker for & justere

feringsskinnens klaring pa fgringsanlegget pa de to

fgringskjevene [5-2].

= For freseren langs styrestengene til gnsket avstand

mellom freseverktgyet og feringsstangen. Forsikre

deg om at det er en sikkerhetsavstand pa X
- bilde [5] pa 5 mm mellom forkanten pa
faringsskinnen og fresen/sporet.

= Stengigjen vrideren [5-11.

Skru lgs vrideren [5-101.

= Stillinn avstand X ngyaktig ved a dreie
pa reguleringshjulet [5-71. Hold fast i
reguleringshjulet [5-7] for & dreie skalaen [5-8]
separat til null.

= Stengigjen vrideren [5-10].

5.4  Bytte yttersile

\

Festool tilbyr spesielle yttersaler (tilbehgr) for
forskjellige bruksomrader.

= Legg elektroverktgyet pa siden pa et stabilt
underlag.

Apne spaken [4-4].

Ta av yttersalen [4-1].

Slipp spaken [4-4] igjen.

Yyvvvy

Trykk yttersdlen inn i fresebordet til den gar i
inngrep.

@ Nar du bruker yttersalen for fgrste gang: Ta av
beskyttelsesfolien!

6 Vedlikehold og pleie

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres av
produsenten eller autoriserte verksteder. Bruk kun
originale reservedeler fra Festool.

Ytterligere informasjon: www.festool.com/service

7 Miljg

H

og batteripakker i husholdningsavfallet.

Legg yttersalen med tappene [4-2] i fresebordet.

Ikke kast elektriske apparater, brukte batterier

Apparater, tilbehgr og emballasje skal leveres til

gjenvinning. Ta hensyn til gjeldende nasjonale forskrifter.

Informasjon om innsamlingspunktene finner du pa
www.festool.com/environment.

Informasjon om kritiske stoffer: www.festool.com/
reach
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Nederlands

Nederlands

1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar
Lees de gebruiksaanwijzing en
veiligheidsvoorschriften.

@ Tip, aanwijzing

2 Leveringsomvang

[1-11 Loopzool LA-OF 2200 D36 CT

[1-2]1  Steunstuk AFB-OF 2200

[1-31  Loopzool LA-OF 2200 D36

[1-4]1 Kopieerring KR-D 17,0/0F 2200
[1-5]1  Kopieerring KR-D 24,0/0F 2200
[1-6]1  Kopieerring KR-D 27,0/0F 2200
[1-71  Kopieerring KR-D 40,0/0F 2200
[1-8]  Zijaanslag SA-OF 2200 met afzuigkap
[1-91 Geleidestangen ST-OF 2200

[1-10] Geleideaanslag FS-OF 2200 met loopzool

3 Beoogd gebruik

De accessoires zijn bedoeld voor inbouw in de bovenfrees
OF 2200 en mogen uitsluitend worden gebruikt voor de in
deze handleiding beschreven toepassingen.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat niet volgens
de voorschriften plaatsvindt.

4 Veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING! Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok, brand

en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen om
ze later te kunnen raadplegen.

Volg de gebruiksaanwijzing van het elektrische
gereedschap.

5 Werken met het elektrische gereedschap
5.1 Frezen met zijaanslag

deze op "nul” te zetten. De schaal [2-3] toont de
verstelling in millimeters.

= Na de fijninstelling de draaiknop [2-71 sluiten.

= Beide geleidebekken [3-3] zo instellen dat de
afstand tot de frees ca. 5 mm bedraagt. Hiertoe de
schroeven [3-2] openen en na uitgevoerde instelling
weer sluiten.

= Alleen bij het frezen aan de rand: de afzuigkap
[3-11 van achteren tot aan het vastklikken op de
zijaanslag schuiven en op de afzuigaansluiting [3-4]
een afzuigslang met diameter 27 mm of 36 mm
aansluiten. Alternatief de afzuigslang op de
afzuigaansluiting van het elektrische gereedschap
laten zitten.

5.2 Kopieerfrezen

De zijaanslag (gedeeltelijk accessoire) wordt voor

freeswerkzaamheden parallel aan de werkstukrand

ingezet.

= De beide geleidingsstangen [2-4] met de beide
draaiknoppen [2-2] aan de zijaanslag vastklemmen.

» De geleidingsstangen tot aan de gewenste maat in
de groeven van de freestafel invoeren en met de
draaiknop [2-1] vastklemmen.

Fijninstelling
= Draaiknop [2-7] openen om met de stelknop [2-5]
een fijninstelling uit te voeren.

Hiertoe heeft de schaalring [2-6] een schaalindeling
van 0,1 mm. Als de stelknop wordt vastgehouden,
kan de schaalring apart worden verdraaid om
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Voor freeswerkzaamheden met sjablonen gebruikt

men de bovenfrees met ingebouwde kopieerring
(accessoires).

@ De kopieerringen kunnen met de standaard

aanwezige loopzool worden gebruikt. Ter
verbetering van het steunstuk is als accessoire een
speciale loopzool verkrijgbaar.

Kopieerring plaatsen

& VOORZICHTIG

Risico van ongevallen

Een te groot freesgereedschap beschadigt de

kopieerring en kan tot ongevallen leiden.

= Erop letten dat het gebruikte freesgereedschap
door de opening van de kopieerring past.

= Elektrisch gereedschap zijdelings op een stabiele
ondergrond leggen.

= Hendel [4-4] openen.

= Loopzool [4-11 afnemen.

= Hendel [4-4] weer loslaten.

= Kopieerring [4-3] in de juiste positie in de freestafel
leggen.

= Loopzool met de ogen [4-2] in de freestafel leggen.

Loopzool tot aan het vastklikken in de freestafel
drukken.

De overstand Y (afbeelding [5]) van het werkstuk ten

opzichte van de sjabloon wordt als volgt berekend:
Y = (¢ kopieerring - g frees)/2

5.3 Frezen met geleidingssysteem FS

Het geleidingssysteem (gedeeltelijk accessoire] maakt
het frezen van rechte groeven makkelijker.

= Geleiderail met schroefklemmen [5-4] aan het
werkstuk bevestigen.

= Loopzool [5-3] voor de geleideaanslag in de
freestafel van de bovenfrees plaatsen (zie
hoofdstuk 5.4). Deze loopzool bezit een inspringing
die de hoogte van de geleiderail compenseert.

= De beide geleidingsstangen [5-6] met de
draaiknoppen [5-5] en [5-9] aan de geleideaanslag
vastklemmen.

= Draaiknop [5-1] losdraaien.



= Geleidestangen [5-8] in de groeven van de freestafel
invoeren.

= Bovenfrees met de geleideaanslag op de geleiderail
plaatsen.

= Indien nodig met een schroevendraaier aan de
beide geleidebekken [5-2] de speling van de
geleideaanslag op de geleiderail instellen.

= Bovenfrees langs de geleidestangen tot aan de
gewenste afstand van het freesgereedschap tot aan
de geleiderail verschuiven. Erop letten dat een
veiligheidsafstand X - afbeelding [5] van 5 mm
tussen de voorkant van de geleiderail en de frees,
resp. de groef, bestaat.

= Draaiknop [5-11 sluiten.

Draaiknop [5-10] losdraaien.

= Door draaien van de stelknop [5-71 de afstand X
exact instellen. De stelknop [5-7] vasthouden om de
schaal [5-8] om "nul" in te stellen apart verdraaien.

» Draaiknop [5-10] sluiten.

\

5.4 Loopzool vervangen

Festool biedt voor diverse toepassingen speciale

loopzolen (accessoires) aan.

= Elektrisch gereedschap zijdelings op een stabiele
ondergrond leggen.

= Hendel [4-4] openen.

= Loopzool [4-1] afnemen.

Nederlands

= Hendel [4-4] weer loslaten.

» Loopzool met de ogen [4-2] in de freestafel leggen.

= Loopzool tot aan het vastklikken in de freestafel
drukken.

@ Bij eerste gebruik van de loopzool: Beschermfolie
verwijderen!

6 Onderhoud en verzorging

Klantenservice en reparaties mogen alleen door

de fabrikant of door servicewerkplaatsen uitgevoerd
worden. Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken.

Meer informatie:
7 Milieu

Elektrische machine, gebruikte batterijen en
\/g accu’s niet met het huisvuil weggooien.

De apparaten, accessoires en verpakkingen
op milieuvriendelijke wijze afvoeren. De nationale
voorschriften in acht nemen.

Informatie over de inzamelpunten vind je op

Informatie over kritische materialen:

1 Symbole

& Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem

©
®

2 Zakres dostawy

[1-1]1 Wktadka slizgowa LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Naktadka AFB-OF 2200

[1-3] Wktadka slizgowa LA-OF 2200 D36

[1-4] Pierscien kopiujacy KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] Pierscien kopiujacy KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Pierscien kopiujacy KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 Pierscien kopiujacy KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Prowadnica boczna SA-OF 2200 z ostona ssaca
[1-91 Prowadnice ST-OF 2200

[1-10] Adapter prowadnicy FS-OF 2200 z wktadka
slizgowa

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa.

Zalecenie, wskazdwka

3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Akcesoria sa przeznaczone do zamontowania we
frezarce gornowrzecionowej OF 2200 i moga by¢
uzywane wytacznie do zastosowan opisanych w niniejszej
instrukcji.

W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnos$¢ ponosi uzytkownik.

4 Uwagi dotyczace bezpieczenistwa

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
wskazdéwki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazowek i
instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa moze doprowadzic¢
do porazenia pradem, pozaru i/ lub powstania ciezkich
obrazen ciata.
Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wykorzystaniaw
przysztosci.
Nalezy przestrzegac¢ instrukcji obstugi
elektronarzedzia.

5 Praca z narzedziem elektrycznym

5.1 Frezowanie z prowadnica boczna

Prowadnica boczna (czesciowo wyposazenie) stuzy
do frezowania réwnolegle do krawedzi elementu
obrabianego.

= Zamocowac oba drazki prowadzace [2-4] za pomoca
dwdch pokretet [2-2] do prowadnicy boczne;.

= Wtozyc¢ drazki prowadzace w rowki stotu
frezarskiego do zadanego rozmiaru i zamocowac
pokrettem [2-1].

Regulacja precyzyjna

= Odkreci¢ pokretto [2-7], aby dokona¢ precyzyjnego
ustawienia pokrettem nastawczym [2-5].
W tym celu pierscien skali [2-6] posiada podziatke
0,1 mm. Jezeli przytrzyma sie pokretto nastawcze,
pierscien skali mozna obrocié¢ oddzielnie, aby
ustawi¢ go na zero. Skala [2-3] jest wyrazona w
milimetrach.

= Po zakonczeniu regulacji precyzyjnej dokrecic¢
pokretto [2-7].
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Polski

= Obie szczeki prowadzace [3-3] ustawié tak, zeby
odstep do frezu wynosit ok. 5 mm. W tym celu
odkreci¢ sruby [3-2] a po zakonczeniu regulacji
ponownie dokrecic.

= Tylko w przypadku frezowania na krawedzi:
przesuna¢ ostone ssaca [3-1] od tytu az do
zatrzasniecia na prowadnicy bocznej i podtaczy¢ waz
ssacy o srednicy 27 mm lub 36 mm do kroécea
ssacego [3-4]. Ewentualnie pozostawi¢ waz ssacy na
kréécu ssacym elektronarzedzia.

5.2 Frezowanie kopiowe

Do frezowania z uzyciem szablondw stosuje sie
frezarke goérnowrzecionowa z wbudowanym pierscieniem
kopiujgcym (wyposazenie).

@ Pierscieni kopiujacych mozna uzywac ze
standardowa stopka. Dla poprawy podparcia w
ramach wyposazenia dostepna jest specjalna
stopka.

Stosowanie piers$cienia kopiujacego

& OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku

Zbyt duzy frez spowoduje uszkodzenie pierscienia

kopiujacego i moze byc¢ przyczyna wypadkow.

= Upewnic sie, ze zastosowany frez pasuje do otworu
pierscienia kopiujacego.

» Elektronarzedzie potozy¢ na boku na stabilnym
podtozu.

Otworzy¢ dzwignie [4-4].

Zdjac stopke [4-11.

Ponownie zwolni¢ dzwignie [4-4].

Umiesci¢ pierscien kopiujacy [4-3]1 w odpowiedniej
pozycji w stole frezarskim.

= Zatozy¢ stopke wraz z klapka [4-2] na stét frezarski.
= Wocisnac stopke w stét frezarski az do zatrzasniecia.

yvuyy

Wystep Y [ilustracja [5]) elementu obrabianego poza
szablon oblicza sie w nastepujacy sposdhb:

Y = (g pierécienia kopiujacego - @ frezul/2

5.3 Frezowanie z systemem prowadnic FS

System prowadnic (czesciowo wyposazenie) utatwia

frezowanie prostych rowkow.

= Szyne prowadzaca zamocowacd na elemencie
obrabianym za pomoca $ciskow srubowych [5-41.

= Zatozy¢ stopke [5-3] dla prowadnicy na stole
frezarskim frezarki gérnowrzecionowej (patrz
rozdziat 5.4). Stopka ta posiada stopien, ktory
wyréwnuje wysokosé szyny prowadzace;j.

= Zamocowac oba drazki prowadzace [5-6] za pomoca

dwoch pokretet [5-5] i [6-91 do adaptera prowadnicy.

= Odkreci¢ pokretto [5-11.

= Wtozy¢ drazki prowadzace [5-6] w rowki stotu
frezarskiego.

= Umiescic frezarke goérnowrzecionowa z adapterem
prowadnicy na szynie prowadzace;.

= W razie potrzeby, za pomoca wkretaka na obu
szczekach prowadzacych [6-2] ustawi¢ luz adaptera
prowadnicy na szynie prowadzacej.

= Frezarke gérnowrzecionowa przesunac wzdtuz
drazkdéw prowadzacych az do uzyskania zadane;j
odlegtosci frezu od szyny prowadzacej. Upewnic¢ sie,
ze pomiedzy przednia krawedzia szyny prowadzacej
a frezem lub rowkiem zachowany jest odstep
bezpieczenstwa X wynoszacy 5 mm - ilustracja [5].

= Dokreci¢ pokretto [5-11.

Odkreci¢ pokretto [5-101.

= Ustawi¢ zadany odstep X poprzez obracanie
pokretta nastawczego [5-71. Przytrzymac pokretto
nastawcze [5-7], aby obrdci¢ osobno skale [5-8] w
celu wyzerowania.

= Dokreci¢ [5-10] pokretto .

5.4 Wymiana stopki

Y

Festool oferuje specjalne stopki (wyposazenie] do
réznych zastosowan.

= Elektronarzedzie potozy¢ na boku na stabilnym
podtozu.

Otworzy¢ dzwignie [4-4].

Zdja¢ stopke [4-11.

Ponownie zwolni¢ dzwignie [4-4].

Zatozy¢ stopke wraz z klapka [4-2] na stét frezarski.
Wcisnac stopke w stdt frezarski az do zatrzasniecia.

Yyvyvuyy

@ Podczas pierwszego uzycia stopki: Zdja¢ folie
ochronna!

6 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie
Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez
producenta i w certyfikowanych warsztatach. Nalezy
stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne firmy
Festool.

Wiecej informacji:

7 Srodowisko

Urzadzen elektrycznych, zuzytych baterii
i akumulatoréow nie wolno wyrzucaé do

odpadéw domowych. Urzadzenia, wyposazenie
i opakowania przekazywac do recyklingu przyjaznego
srodowisku. Przestrzegac obowiazujacych przepiséw
krajowych.
Informacje na temat punktéw zbidrki mozna znalezé pod
adresem

Informacje na temat krytycznych substancji:

1 Simbolos

Adverténcia de perigo geral

@ Ler Manual de instrucoes, indicacdes de

seguranca.
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@ Conselho, indicacao

2 Ambito de fornecimento

[1-1]1 Sola de apoio LA-OF 2200 D36 CT
[1-21 Suporte AFB-OF 2200
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[1-3]1 Sola de apoio LA-OF 2200 D36

[1-4] Anel copiador KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] Anel copiador KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Anel copiador KR-D 27,0/0F 2200

[1-7]1 Anel copiador KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Batente lateral SA-OF 2200 com cobertura de
aspiracao

[1-9]1 Barras guia ST-OF 2200

[1-10] Batente-guia FS-OF 2200 com sola de apoio

3 Utilizacao de acordo com as disposi¢oes

O acessoério esta previsto para ser montado na fresadora
vertical OF 2200 e s6 pode ser utilizado para as
aplicacoes descritas nestas instrucoes.

Em caso de utilizacdo incorreta, a responsabilidade é do
utilizador.

4 Indicacoes de seguranca

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes de

seguranca e instrugoes. O incumprimento das
indicacoes de seguranca e instrucoes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instrucoes
para futura referéncia.

Tenha em atencao o Manual de instrucoes da
ferramenta elétrica.

5 Trabalhar com a ferramenta elétrica

5.1 Fresar com batente lateral

0 batente lateral (em parte, acessoérios) € utilizado para
trabalhos de fresagem em paralelo a aresta da peca a
trabalhar.

= Fixar ambas as barras guia [2-4] com os dois botdes
giratérios [2-2] no batente lateral.

= Inserir as barras guia até a medida pretendida nas
ranhuras da mesa de fresar e fixar com o botao
giratorio [2-1].

Ajuste de precisao

= Abrir o bot&o giratdrio [2-7] para realizar um ajuste
de precisao com a roda de ajuste [2-5].
Para tal, 0 anel de escala [2-6] possui uma escala
de 0,1 mm. Se se segurar a roda de ajuste, o anel
de escala pode ser rodado separadamente para ser
colocado em "Zero". A escala [2-3] indica o ajuste
em milimetros.

» Depois de realizado o ajuste de precisao, fechar o
botdo giratério [2-71.

= Ajustar os dois mordentes-guia [3-31 de modo a que
a sua distancia a fresa seja de aprox. 5 mm. Para tal,
abrir os parafusos [3-2] e voltar a fecha-los depois
de efetuado o ajuste.

» Apenas ao fresar na aresta: empurrar a cobertura
de aspiracao [3-1] a partir de tras, até engatar
no batente lateral, e conectar um tubo flexivel de
aspiracdo com um didmetro de 27 mm ou 36 mm
no bocal de aspiracdo [3-4]. Em alternativa, deixar o
tubo flexivel de aspiracdo no bocal de aspiracao da
ferramenta elétrica.

Portugués

5.2 Fresagem de cdpia

Para a realizacao de trabalhos de fresagem com moldes,
utiliza-se a fresadora com o anel copiador aplicado
(acessérios).

Os anéis copiadores podem ser utilizados com a
base roldana existente de série. Para melhorar o
suporte, esta disponivel uma base roldana especial
como acessorio.

Aplicar anel copiador

AN

Perigo de acidente

Uma ferramenta de fresar demasiado grande danifica

o anel copiador e pode dar origem a acidentes.

= Prestar atencao a que a ferramenta de fresar
engatada passa na abertura do anel copiador.

CUIDADO

= Colocar a ferramenta elétrica de lado, sobre uma

base estavel.

Abrir a alavanca [4-4].

Retirar a base roldana [4-1].

Soltar novamente a alavanca [4-4].

Posicionar corretamente o anel copiador [4-3] na

mesa de fresar.

= Aplicar a base roldana com as patilhas [4-2] na
mesa de fresar.

» Pressionar a base roldana na mesa de fresar, até
engatar.

A saliéncia Y (imagem [5]) da peca a trabalhar para o
molde calcula-se da seguinte forma:

Y = (¢ do anel copiador - ¢ da fresa)/2

yvuyy

5.3 Fresar com sistema trilho-guia FS

0 sistema trilho-guia (em parte, acessoérios) facilita a
fresagem de ranhuras retas.

= Fixar o trilho-guia a peca a trabalhar com
sargentos [5-4].

= Aplicar a base roldana [5-3] apenas para o batente-
guia na mesa de fresar da fresadora (consultar
o capitulo 5.4). Esta base roldana possui um
escalonamento que compensa a altura do trilho-
guia.

= Fixar ambas as barras guia [5-6] com os botdes
giratorios [5-5] e [5-9] no batente-guia.

= Abrir o boto giratério [5-11.

= Inserir as barras guia [5-6] nas ranhuras da mesa
de fresar.

» Colocar a fresadora com o batente-guia no trilho-
guia.

» Em caso de necessidade, utilizar uma chave de
parafusos em ambos os mordentes-guia [5-2] para
ajustar a folga do batente-guia no trilho-guia.

» Deslocar a fresadora ao longo das barras guia, até
alcancar a distancia da ferramenta de fresar ao
trilho-guia. Assegurar que existe uma distancia de
seguranca X - imagem [5] de 5 mm entre a aresta
dianteira do trilho-guia e a fresa ou a ranhura.

= Fechar o botdo giratério [5-11.

= Abrir o botao giratério [5-101.

= Ajustar a distancia X exata, rodando a roda de
ajuste [5-71. Fixar a roda de ajuste [5-7] para rodar
separadamente a escala [5-8] até "Zero".
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Portugués

= Fechar o bot&o giratério [5-101.
5.4 Substituir a base roldana

A Festool oferece bases roldana especiais (acessérios)

para diversas aplicacoes.

» Colocar a ferramenta elétrica de lado, sobre uma

base estavel.

Abrir a alavanca [4-4].

Retirar a base roldana [4-1].

Soltar novamente a alavanca [4-4].

Aplicar a base roldana com as patilhas [4-2] na

mesa de fresar.

= Pressionar a base roldana na mesa de fresar, até
engatar.

yveyy

@ Na primeira utilizacdo da base roldana: retirar a
pelicula protetora!

6 Manutencao e conservacao

O servico apés-venda e reparacdes s6 podem ser
realizados pelo fabricante ou por oficinas de servico.

Utilizar apenas pecas sobresselentes originais da
Festool.

Outras informacoes:

7 Meio ambiente

Nao deite equipamentos elétricos, pilhas
usadas e baterias no lixo doméstico. Encaminhe

os aparelhos, acessorios e embalagens para
reaproveitamento ecoldgico. Respeite as normas
nacionais em vigor.

Encontra informacoes sobre centros de recolha em

Informacdes sobre substéncias criticas:

Romana

1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

Cititi manualul de utilizare si instructiunile
privind siguranta.

@ Recomandare, observatie

2 Articole incluse

[1-1]1 Sabot de protectie LA-OF 2200 D36 CT

[1-21 Suport AFB-OF 2200

[1-3]1 Sabot de protectie LA-OF 2200 D36

[1-4] Inel de copiere KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] Inel de copiere KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Inel de copiere KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 Inel de copiere KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Limitator paralel SA-OF 2200 cu aparatoare de
aspirare

[1-91 Bare de ghidare ST-OF 2200

[1-10] Adaptor pentru sina de ghidare FS-OF 2200 cu
sabot de protectie

3 Utilizarea conforma cu scopul prevazut

Accesoriile sunt destinate instalarii in masina de frezat
OF 2200 si pot fi utilizate numai pentru aplicatiile
descrise in acest manual.

Utilizatorul este unicul raspunzator in cazul utilizarii
neconforme cu destinatia.

4 Instructiuni privind siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile

privind siguranta si indicatiile. Nerespectarea
instructiunilor privind siguranta si indicatiilor se poate
solda cu electrocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta si
instructiunile in vederea consultarii ulterioare.
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Respectati manualul de utilizare a sculei electrice.

5 Lucrul cu scula electrica

5.1 Frezare cu limitator paralel

Limitatorul paralel (accesoriu partial) este utilizat pentru
lucrarile de frezare executate paralel cu muchia piesei.

= Strangeti cele doua bare de ghidare [2-4] cu cele
doud butoane rotative [2-2] de pe limitatorul paralel.

= Introduceti barele de ghidare pana la dimensiunea
dorita in canelurile placii de sprijin cu maner si
strangeti-le cu butonul rotativ [2-1].

Reglaj fin

= Deschideti butonul rotativ [2-7] pentru a efectua un
reglaj fin cu ajutorul rotitei de reglare [2-5].
Tn acest scop, inelul scalar [2-6] are o scal3 de
0,17 mm. Daca rotita de reglare este tinuta ferm,
inelul scalar poate fi rotit separat, pentru a-l aduce
n pozitia ,zero”. Scala [2-3] indic3 reglarea in
milimetri.

= Dupa efectuarea reglajului fin, Tnchideti butonul
rotativ [2-7].

= Reglati cele doua falci de ghidare [3-3] astfel
incat distanta acestora fatd de masina de frezat
sa fie de aproximativ 5 mm. Pentru aceasta,
deschideti suruburile [3-2] si strangeti-le la loc dupa
efectuarea configurarii.

= Numai la frezarea pe muchie: impingeti aparatoarea
de aspirare [3-11 din spate pan3 cénd se fixeaza
pe limitatorul paralel si racordati la stutul de
aspirare [3-4] un furtun de aspirare cu diametrul
de 27 mm sau de 36 mm. In mod alternativ, lasati
furtunul de aspirare racordat la stutul de aspirare al
sculei electrice.

5.2 Frezarea de copiere

Pentru lucrarile de frezare cu sabloane este utilizata
masina de frezat cu inel de copiere montat (accesoriul.
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Inele de copiere pot fi utilizate cu sabotul de
protectie inclus in dotarea de serie. Pentru
imbunatatirea suportului este disponibil, ca
accesoriu, un sabot de protectie special.

Introducerea inelului de copiere

N

Pericol de accidentare

0 scula de frezare prea mare poate cauza

deteriorarea inelului de copiere si poate provoca

accidente.

= Asigurati-va ca scula de frezare se potriveste in
orificiul inelului de copiere.

PRECAUTIE

Asezati scula electrica lateral, pe o suprafata stabila.

Deschideti maneta [4-4].

Scoateti sabotul de protectie [4-11.

Eliberati maneta [4-41.

Introduceti inelul de copiere [4-3]1n pozitia corect3

in placa de sprijin cu maner.

= Introduceti sabotul de protectie cu lamelele [4-2] in
placa de sprijin cu maner.

= Apdsati sabotul de protectie pana cand se fixeaza in
placa de sprijin cu maner.

Suprapunerea Y (imaginea [5]) a piesei cu sablonul se

calculeaza dupa cum urmeaza:

Y = (¢ inel de copiere - g masina de frezat)/2

Yyvyvuyy

5.3 Frezarea cu sistemul de ghidare FS

Sistemul de ghidare (accesoriu partial) usureaza frezarea
canelurilor drepte.

= Fixati sina de ghidare cu clemele de fixare [5-4] pe
piesa.

= Introduceti sabotul de protectie [5-3] pentru
adaptorul pentru sina de ghidare in placa de
sprijin cu maner a masinii de frezat (consultati
capitolul 5.4). Acest sabot de protectie dispune de un
platou care compenseaza Tnaltimea sinei de ghidare.

= Strangeti cele doud bare de ghidare [5-6] cu
butoanele rotative [5-51 si [5-9] de pe adaptorul
pentru sina de ghidare.

= Deschideti butonul rotativ [5-11.

= Introduceti barele de ghidare [5-6]in canelurile
placii de sprijin cu méaner.

= Asezati masina de frezat impreuna cu adaptorul
pentru sina de ghidare pe sina de ghidare.

= Daca este necesar, reglati cu o surubelnita, la
ambele falci de ghidare [5-2], jocul adaptorului
pentru sina de ghidare pe sina de ghidare.

Roméana

» Deplasati masina de frezat de-a lungul barelor de
ghidare pana la distanta dorita intre scula de frezare
si sina de ghidare. Asigurati-va ca exista o distanta
de siguranta X - imaginea [5] de 5 mm intre muchia
frontala a sinei de ghidare si masina de frezat,
respectiv canelura.

= Inchideti butonul rotativ [5-11.

Deschideti butonul rotativ [5-10].

= Prin rotirea rotitei de reglare [5-71 reglati
cu precizie distanta X. Tineti ferm rotita de
reglare [5-7], pentru a roti separat scala [5-8] in
pozitia ,zero”.

= Inchideti butonul rotativ [5-101.

\

5.4 nlocuirea sabotului de protectie

Festool ofera pentru diferite aplicatii de lucru saboti de

protectie speciali (accesorii).

= Asezati scula electrica lateral, pe o suprafata stabila.

Deschideti maneta [4-4].

Scoateti sabotul de protectie [4-11.

Eliberati maneta [4-4].

Introduceti sabotul de protectie cu lamelele [4-2] in

placa de sprijin cu maner.

= Apasati sabotul de protectie pana cand se fixeaza in
placa de sprijin cu maner.

yvuyy

@ La prima utilizare a sabotului de protectie:
Indepartati folia de protectie!

6 intre;inerea siingrijirea

Serviciile de asistenta pentru clienti si reparatiile pot
fi asigurate numai de producator sau de atelierele

de service. Utilizati numai piese de schimb originale
Festool.

Informatii suplimentare:

7 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatele electrice, bateriile
uzate si acumulatorii impreuna cu deseurile

menajere. Aparatele, accesoriile si ambalajele
trebuie sa fie eliminate ecologic pentru a putea fi
reciclate. Respectati dispozitiile nationale aflate in
vigoare.
Informatii referitoare la centrele de colectare pot fi
vizualizate pe site-ul web

Informatii referitoare la substantele critice:

Siovensy

Symboly
Varovanie pred vSeobecnym nebezpecenstvom

Precitajte si ndvod na pouzivanie, bezpecnostné
upozornenia.

S+

Tip, upozornenie

2 Rozsah dodavky

[1-11  Klzna patka LA-OF 2200 D36 CT

[1-21 Podpera AFB-OF 2200

[1-31  Klzna patka LA-OF 2200 D36

[1-4]1 Kopirovaci krizok KR-D 17,0/0F 2200
[1-51 Kopirovaci krdzok KR-D 24,0/0F 2200
[1-6]1 Kopirovaci krizok KR-D 27,0/0F 2200
[1-71  Kopirovaci krdzok KR-D 40,0/0F 2200
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Slovensky

[1-8] Bocny doraz SA-OF 2200 s vekom odsavaca
[1-91 Vodiace tyc¢e ST-OF 2200
[1-10] Vodiaci doraz FS-OF 2200 s klznou p&tkou

3 Pouzivanie v stulade s uréenim

PrisluSenstvo je uréené na montadz na hornu frézku
OF 2200 a smie sa pouzivat vylucne na prace opisané
v tomto navode.

Za pouzivanie, ktoré nie je v sulade s uréenim, ruci
pouzivatel.

4 Bezpecnostné upozornenia

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné

upozornenia a pokyny. Nedodrzanie
bezpecnostnych upozorneni a pokynov mdze zapricinit
Uraz elektrickym prddom, poZiar a/alebo tazké zranenia.
OdloZte si véetky bezpeénostné upozornenia a pokyny,
aby ste ich mohli aj v budicnosti pouZit.

DodrzZiavajte navod na pouZivanie elektrického naradia.

5 Praca s elektrickym naradim
5.1 Frézovanie s bocnym dorazom

Bocény doraz (Ciastocne prisluSenstvo) sa pouziva pre

pracu rovnobezne s hranou obrobku.

= Obidve vodiace ty¢e [2-4] upnite pomocou oboch
otoénych gombikov [2-2] na boény doraz.

= Vodiace tyCe zasUvajte do drazok frézovacieho
stola aZ po pozadovany rozmer a upnite pomocou
otoéného gombika [2-1].

Jemné nastavenie

= Povolte oto¢ny gombik [2-7], aby ste mohli urobit
pomocou nastavovacieho kolieska [2-5] jemné
nastavenie.

Krazok so stupnicou [2-6] poskytuje na to stupnicu
0,1 mm. Ak nastavovacie koliesko pridrzite, mozno
kruzok so stupnicou samostatne otacat a nastavit ho
na .nulu”. Stupnica [2-3] ukazuje zmenu nastavenia
v milimetroch.

= Po vykonani jemného nastavenia otocny
gombik [2-7] utiahnite.

= Obidve vodiace Celuste [3-3] nastavte tak, aby bola
ich vzdialenost od frézy cca 5 mm. Povolte pritom
skrutky [3-2] a po vykonani nastavenia ich opat
utiahnite.

= Iba pri frézovani na hranach: veko odsavaca [3-11]
posunte zozadu tak, aby zapadlo na bocny doraz,
a na odsavacie hrdlo [3-4] pripojte odsavaciu hadicu
s priemerom 27 mm alebo 36 mm. Pripadne
ponechajte odsavaciu hadicu na odsavacom hrdle
elektrického naradia.

5.2 Kopirovacie frézovanie

Pri frézovacich pracach so Sablénami sa pouziva
horna frézka s namontovanym kopirovacim krizkom
(prislusenstvo).

Kopirovacie krdzky mozno pouzivat so sériovo
dostupnymi klznymi patkami. Na zlepSenie
dosadania je ako prislusenstvo k dispozicii
Specialna klzna patka.
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Pouzitie kopirovacieho kruzku

& POZOR

Nebezpecenstvo Urazu

Prilis velky frézovaci nastroj poskodi kopirovaci

krizok a mdZe spdsobit Graz.

= Dbajte na to, aby pouzity frézovaci nastroj presiel
cez otvor kopirovacieho kruzku.

= Elektrické naradie polozte nabok na stabilny

podklad.

Povolte paku [4-4].

Odoberte klznu patku [4-11.

Znova uvolnite paku [4-4].

Kopirovaci krizok [4-3] vloZte v spravnej polohe do

frézovacieho stola.

= Klznd patku s lamelami [4-2] zalozte do frézovacieho
stola.

= Klznu patku potlacte do frézovacieho stola tak, aby
zapadla.

Presah Y (obrazok [5]) obrobku k Sablone sa vypocita
takto:

Y = (g kopirovacieho krizku - g frézy)/2

Yyvvy

5.3 Frézovanie s vodiacim systémom FS

Vodiaci systém (Ciasto¢ne prislusenstvo) ulahcuje

frézovanie rovnych drazok.

= Vodiacu liStu upevnite pomocou skrutkovacej
svorky [5-4] na obrobok.

= Nasadte klznd patku [5-3] pre vodiaci doraz do
frézovacieho stola hornej frézky (pozri kapitolu 5.4).
Tato klzna patka ma odskok, ktory vyrovnava vysku
vodiacej listy.

= Obidve vodiace tyce [5-6] upnite pomocou otocnych
gombikov [5-5] a [5-9] na vodiaci doraz.

= Povolte oto¢ny gombik [5-11.

= Vodiace tyce [5-6] zavedte do drazok frézovacieho
stola.

= Hornu frézku s vodiacim dorazom nasadte na
vodiace listy.

= V pripade potreby nastavte pomocou skrutkovaca
na oboch vodiacich Celustiach [5-2] vélu vodiaceho
dorazu na vodiacich liStach.

= HornU frézku posufte pozd(Z vodiacich ty¢i az na

pozadovanu vzdialenost frézovacieho nastroja od

vodiacej liSty. Davajte pozor na to, aby sa zachovala

bezpecnostna vzdialenost X - obrazok [51 5 mm

medzi prednou hranou vodiacej listy a frézou, prip.

drazkou.

Utiahnite oto¢ny gombik [5-1].

Povolte otocny gombik [5-101.

= Vzdialenost X presne nastavte otacanim
nastavovacieho kolieska [5-7]. Pevne drzte
nastavovacie koliesko [5-71, aby ste stupnicu [5-8]
mohli samostatne otoCit na ,,nulu”.

= Utiahnite otoény gombik [5-101.

\

5.4 Vymena klznej patky

Festool ponuka pre jednotlivé pouzitia Specialne klzné

patky (prislusenstvo).

= Elektrické naradie poloZte nabok na stabilny
podklad.

= Povolte paku [4-4].



= Odoberte klznu patku [4-11.

Znova uvolnite paku [4-4].

= Klznu patku s lamelami [4-2] zaloZte do frézovacieho
stola.

= Klznd patku potlacte do frézovacieho stola tak, aby
zapadla.

\

@ Pri prvom pouziti klznej patky: odstrante ochrannu
foliu!

6 Udrzba a starostlivost

Zakaznicky servis a opravy smu vykonavat len vyrobca
alebo servisné dielne. PouZivajte iba originalne nahradné
diely Festool.

Slovensky

DalSie informacie:

7

a

Zivotné prostredie

Elektrické zariadenia, staré batérie
a akumulatorové bloky nevyhadzujte do

domového odpadu. Naradie, prislusenstvo
obaly sa odovzdajte na ekologicku recyklaciu.

Dodrziavajte platné vnltrostatne predpisy.
Informacie o zbernych miestach najdete v Casti

Informacie o nebezpecnych latkach:

Slovenscina

1 Simboli

& Opozorilo za sploSno nevarnost

Preberite varnostna opozorila in navodila za
uporabo.

@ Napotek, nasvet

2 Obseg dobave

[1-11 Drsna peta LA-OF 2200 D36 CT

[1-2] Podlaga AFB-OF 2200

[1-3]1 Drsna peta LA-OF 2200 D36

[1-4] Kopirni prstan KR-D 17,0/0F 2200

[1-5] Kopirni prstan KR-D 24,0/0F 2200

[1-6] Kopirni prstan KR-D 27,0/0F 2200

[1-7]1 Kopirni prstan KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Stranski prislon SA-OF 2200 z odsesovalnim
pokrovom

[1-91 Vodilna drogova ST-OF 2200

[1-101 Vodilni prislon FS-OF 2200 z drsno peto

3 Namen uporabe

Pribor je namenjen za namestitev na namizni rezkalnik
OF 2200 in se sme uporabljati le za nacine uporabe,
opisane v teh navodilih za uporabo.

Vso odgovornost v primeru nenamenske uporabe nosi
uporabnik.

4 Varnostna opozorila

OPOZORILO! Preberite vse varnostna opozorila

in navodila.Ce varnostnih opozoril in navodil ne
upostevate, lahko pride do elektricnega udara, pozara
in/ali tezkih telesnih poSkodb.

Vsa varnostna opozorila in navodila shranite za
prihodnjo uporabo.

Upostevajte navodila za uporabo elektricnega orodja.

5 Delo z elektri¢nim orodjem
5.1 Rezkanje s stranskim prislonom

Vzporedni prislon (ponekod v priboru) je namenjen
rezkanju vzporedno z robom obdelovanca.

= Fiksirajte vodilna drogova [2-4] na stranski prislon z

vrtljivima gumboma [2-2].

= Vodilna drogova vstavite do Zelene globine v

utore rezkalne mize in ju zategnite z vrtljivim
gumbom [2-1].

Fina nastavitev
=  Odprite vrtljivigumb [2-7] in z nastavitvenim

kolescem [2-5] izvedite fino nastavitev.

Prstan [2-6] ima skalo s korakom 0,1 mm. Ko je
nastavitveno kolesce fiksirano, lahko lo¢eno zavrtite
prstan s skalo in ga postavite na ni¢lo. Skala [2-3]
kaze nastavitev v milimetrih.

= Po koncani fini nastavitvi zaprite vrtljivi gumb [2-7].
= Vodilni Celjusti [3-3] nastavite tako, da sta od

rezkarja oddaljeni priblizno 5 mm. Za to odvijte
vijake [3-2] in jih po konéani nastavitvi znova zaprite.

= Samo pri rezkanju na robu: odsesovalni pokrov [3-1]

od zadaj potisnite na stranski prislon, da se
zaskodi, in na nastavek za odsesavanje [3-4]
prikljucite sesalno cev s premerom 27 mm ali

36 mm. Alternativno lahko pustite sesalno cev na
odsesovalnem nastavku elektricnega orodja.

5.2 Kopirno rezkanje

Za rezkanje s Sablonami uporabite namizni rezkalnik z

\'

grajenim kopirnim prstanom (pribor).

@ Kopirne prstane lahko uporabljate s serijsko drsno

peto. Za boljSe naleganje je kot pribor na voljo
posebna drsna peta.

Vstavljanje kopirnega prstana

Yyvyvevyy

& PREVIDNO

Nevarnost nesrece

Preveliko rezkalno orodje poskoduje kopirni prstan in

lahko povzroci nesreco.

» Pazite, da gre uporabljeno rezkalno orodje skozi
odprtino kopirnega prstana.

Elektricno orodje bocno polozite na stabilno podlago.
Odprite rocico [4-41.

Odstranite drsno peto [4-11.

Znova spustite rocico [4-41.

Kopirni prstan [4-3] pravilno vstavite v rezkalno
mizo.

= Drsno peto z jezi¢ki [4-2] namestite v rezkalno mizo.
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Slovenscina

» Drsno peto potisnite v rezkalno mizo, da se zaskoci.

Zamik Y (slika [5]) obdelovanca glede na ablono se
izracuna na naslednji nacin:

Y = (@ kopirnega prstana - @ rezkarjal/2

5.3 Rezkanje s sistemom vodenja FS

Sistem vodenja (ponekod v priboru) olajsa rezkanje
ravnih utorov.

= Pritrdite vodilno tirnico z vija¢nimi sponami [5-4] na

obdelovanec.
» Drsno peto [5-3] za vodilni prislon vstavite v rezkalno
mizo zgornjega rezkarja (glejte poglavje ). Ta

drsna peta je opremljena z nastavkom, ki izravnava
visino vodilne tirnice.

= Fiksirajte vodilna drogova [5-6] na vodilni prislon z
vrtljivima gumboma [5-5] in [5-91.

= Odvijte vrtljivi gumb [5-1].

= Vodilna drogova [5-6] vstavite v utora rezkalne mize.

» Postavite zgornji rezkalnik z vodilnim prislonom na
vodilno tirnico.

= Po potrebi lahko z izvijacem na obeh vodilnih
Celjustih [5-2] nastavljate zra¢nost vodilnega
prislona na vodilni tirnici.

= Namizni rezkalnik potisnite vzdolz vodilnih drogov do
Zelene razdalje rezkalnika do vodilne tirnice. Pazite
na varnostno razdaljo X [5] v velikosti 5 mm med
sprednjim robom vodilne tirnice in rezkarjem oz.
utorom.

= Privijte vrtljivi gumb [5-1].

= Oduvijte vrtljivi gumb [5-101.

= Zvrtenjem nastavitvenega kolesca [5-7]
natancno nastavite razdaljo X. Drzite nastavitveno

kolesce [5-7], za lo¢eno vrtenje skale [5-8] za
ni¢elno vrednost.
= Privijte vrtljivi gumb [5-101.

5.4 Zamenjava drsne pete

Festool ponuja posebne drsne pete (pribor) za razli¢ne
namene uporabe.

Elektricno orodje bocno polozite na stabilno podlago.
Odprite rocico [4-4].

Odstranite drsno peto [4-11.

Znova spustite rocico [4-4].

Drsno peto z jezicki [4-2] namestite v rezkalno mizo.
Drsno peto potisnite v rezkalno mizo, da se zaskoci.

YyYyYyvvyvy

@ Pri prvi uporabi drsne pete: snemite zascitno folijo!

6 VzdrZevanje in nega

Servis in popravila lahko izvaja samo proizvajalec
ali servisna delavnica. Uporabljajte samo originalne
nadomestne dele Festool.

Vec informacij:
7 Okolje

Elektricnega orodja, izpraznjenih baterij in
E akumulatorskih baterij ne odlagajte med

gospodinjske odpadke. Napravo, pribor in
embalazo oddajte v okolju prijazno recikliranje.
Upostevajte veljavne drzavne predpise.

Informacije o zbirnih mestih so na voljo na

Informacije o kriti¢nih snoveh:

1 Symboler

& Varning for allman risk

&
®

2 Leveransomfang

Las bruksanvisningen och
sdkerhetsanvisningarna.

Tips, information

[1-1] Glidsula LA-OF 2200 D36 CT

[1-21 Support AFB-OF 2200

[1-3]1 Glidsula LA-OF 2200 D36

[1-41 Kopierring KR-D 17,0/0F 2200

[1-8]1 Kopierring KR-D 24,0/0F 2200

[1-61 Kopierring KR-D 27,0/0F 2200

[1-71 Kopierring KR-D 40,0/0F 2200

[1-8] Parallellanslag SA-OF 2200 med utsugskapa

[1-91 Sténg ST-OF 2200

[1-10] Ralsanslag FS-OF 2200 med glidsula
3 Avsedd anvandning

Tillbehoret ar avsett att monteras i handdverfrasen
OF 2200 och f&r enbart anvandas for de andamal som
beskrivs i denna bruksanvisning.

Vid felaktig anvéndning ligger ansvaret pa anvandaren.
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4 Sakerhetsanvisningar

VARNING! Lis alla sikerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte
sakerhetsanvisningarna och andra anvisningar kan det
leda till elstotar, brand och/eller allvarliga personskador.
Spara alla sdakerhetsanvisningar och andra anvisningar
for framtida bruk.

Observera elverktygets bruksanvisning.

5 Arbeta med elverktyg

5.1 Frasa med parallellanslag

Parallellanslaget (delvis tillbehdr) anvénds for att frasa

parallellt med arbetsobjektets kant.

= Spann fast de bada styrstangerna [2-4] med
vreden [2-2] pd parallellanslaget.

= Sattistyrstangerna till 6nskat matt i frasbordets
spar och dra at med vredet [2-1].

Fininstillning

= Lossa vredet [2-7] for att géra en fininstallning med
installningsratten [2-5].
For detta har skalringen [2-6] en 0,7 mm-skala.
Genom att halla fast instéllningsratten kan man
vrida skalringen separat till "noll”. Skalan [2-3] visar
justeringen i millimeter.

= Dra atvredet [2-7] efter fininst&llningen.
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= Stall in b&da styrbackarna [3-3] s3 att deras avstand
till frasen ar ca 5 mm. Lossa da skruvarna [3-2] och
dra &t dem igen efter installningen.

= Endast vid fréasning utmed kanten: Skjut pa
utsugskapan [3-1] bakifran pa parallellanslaget tills
den hakar fast, och anslut en sugslang med 27 mm
eller 36 mm till sugadaptern [3-4]. Sugslangen kan
ocksa lamnas kvar pd elverktygets sugadapter.

5.2 Kopierfrdsning

For frasning med schabloner anvander man
handoverfrasen med inbyggd kopierring (tillbehdr).

@ Kopierringarna kan anvandas med
standardglidsulan som medfoljer. For att forbattra
anliggningen finns en speciell glidsula som
tillbehor.

Sétta i kopierringen

& OBS

Olycksrisk

Om frasverktyget ar for stort skadar det kopierringen

och kan leda till olyckor.

= Kontrollera att frasverktyget passar i kopierringens
oppning.

Lagg elverktyget pa sidan pa ett stabilt underlag.
Lossa spaken [4-4].

Ta av glidsulan [4-11.

Slapp spaken [4-4] igen.

L&gg i kopierringen [4-3]i korrekt ldge i frésbordet.
Lagg i glidsulan med fastena [4-2] i frasbordet.

= Tryck pa glidsulan tills den hakar fast i frasbordet.
Arbetsobjektets Gvermatt Y (bild [5]) till schablonen
berdknas sa har:

Y = (g kopierring - ¢ fras)/2

Yyvyvyvy

5.3 Frasa med ralsstyrsystem FS

Rélsstyrsystemet (delvis tillbehdr) underlattar frasning
av raka spar.

= Fast styrskenan med skruvtvingar [5-4] pa
arbetsobjektet.

= Sattiglidsulan [5-3] for ralsanslaget i
handdverfrésens bord (se kapitel 5.4). Den har
glidsulan har en avsats som utjamnar styrskenans
héjd.

= Spann fast de bada styrstingerna [5-6] med
vreden [5-5] [5-91 pa parallellanslaget.

Svenska

= Lossavredet [5-11.

= Sé&ttistyrstangerna [5-6] i frasbordets spar.

= S&tt handoverfriasen med ralsanslaget pa
styrskenan.

= Stall vid behov in rdlsanslagets spel p& styrskenan
med en skruvmejsel pa de bdda styrbackarna [5-21.

» Skjut handoverfrasen langs styrstangerna tills
frasverktyget &r p& onskat avstand fran styrskenan.
Se till att det alltid finns ett sakerhetsavstand X,
bild [5], pd 5 mm mellan styrskenans framkant och
frasen respektive sparet.

= Stang vredet [5-11.

Lossa vredet [5-10].

= Stall in avstandet X exakt genom att
vrida p& instillningsratten [5-7]. Hall fast
installningsratten [6-7] for att kunna vrida
skalan [5-8] separat som "nollstallning”.

= Stang vredet [5-10].

5.4 Byta glidsula

Festool har speciella glidsulor (tillbehdr) for olika
anvandningsomraden.

Lagg elverktyget pa sidan pa ett stabilt underlag.
Lossa spaken [4-4].

Ta av glidsulan [4-1].

Slapp spaken [4-4] igen.

Lagg i glidsulan med fastena [4-2] i frasbordet.
Tryck pa glidsulan tills den hakar fast i frésbordet.

\

Yyvyvvyvy

@ Innan glidsulan anvénds férsta gangen: Ta av
skyddsplasten!

6 Underh3ll och skotsel

Service och reparation far endast utféras av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand endast
originalreservdelar fran Festool.

Mer information:
7 Miljo

Kasta inte elektriska apparater och gamla
batterier i hushallssoporna. Se till att

apparater, tillbehor och forpackningar lamnas
till miljovanlig atervinning. Folj de nationella
foreskrifterna.
Information om insamlingsstéllen finns pa

Information om kritiska @mnen:

1 =

& R

@ ERIEER R PRIRERT.

@ #iy. ieF

2 #ENE

[1-1] JBENEEE LA-OF 2200 D36 CT
[1-2] $£42 AFB-OF 2200

[1-3] JBTENEKEE LA-OF 2200 D36
[1-4] {HRZIR KR-D 17,0/0F 2200
[1-5] {ARZIR KR-D 24,0/0F 2200
[1-6] {HRZIR KR-D 27,0/0F 2200
[1-71 {ARZIR KR-D 40,0/0F 2200
[1-8] HE L ERMIFEHR SA-OF 2200
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FX

[1-9]
[1-10]

E@#F ST-0F 2200
B ENE BRI S [E 344 FS-0F 2200

3 aRER

HEEC {4 A FRETE OF 2200 $EHlH, FHERBER TR
R A

FAREMEEMIER, BRREAERE,

4 RERR

B | RRERAREMRORE. N18TRe

RRFIREATI BES SRR, A RFN/HES.
WRFEMF LR TGN, UERRER.
HEEEz TRIOERRAE.

5 SRRz TATE

51  {ERMERSHAE

it (BB mECH) AT 7T 0GR TE.

~ AR BRI IE [2-2] RIEARS @ [2-4].

- BREHEAGEITEEMMETEEREREFA
et [2-1] k£,

A

~  FTFFRESE [2-7], LAMERIETI % [2-6] BHTHER,
ZUEA [2-6] B9—ZIE R 0.1 mm, INRRFFF T
Az, FAIARGEEZIER, MELEXHE T, %
E [2-3] LR ERATIRE.

- FRRMINERSE, & it [2-7],

- BRTSR [3-3] BT EEBHTIKRL 5 mm AL
Eo A, FTFER [3-2], IREMINZEEHAGIR

- RERFiL%EHH] - MEERELSE [3-11 I
WL, BEIFANEML, ABWERZN 27 mm
36 mm M LREEREIIELES [3-4] L. FHE,
BEINEBTEHENTANESES L.

52 {hiEAl

Fﬁ WIREITHERIRY, BERTRERIIR (BH) A%t
Il

D ARSAR] StRERTRE—EER, MER%iE
N, WRMT —FIRRYB AN R BB

YN 557

& D

L L g
HXHRTDMRHHIE, FHTERSBEL.
- TRREARSTIEF I RO,

- RN TEMMERERIREL.

BIRTETI [4-4].

BARA [4-3] FENGERI TIEARIEMRAE.
WEBORBNERKE [4-2] EABHITIES.
HBMREENGAITIES, EEMS.
THxEtRpysEHERsr Y (B [5]) H&EIT -

Y= ((ARHER - $T1ER) /2

53 #FS SYRGEHHTN

yvyevyy

ENREG (HoREH) EFEMENSEIERAE.

~  FigiEk A [5-4 BEMEEEILG L.

~ EEEERABEIEEE [5-3] IANSEHASEEITES
fh (BRETW 5.4) . XHBIREMNEBTLEE
BHMEE.

~  ASmEiER AR hESE [5-5] #0 [5-9] £ERIRS

[@+F [5-61.

¥ e [5-11,

HEET [5-6] IBASEI TIEARILIE S,

BHN RS EEREESH L.

WER, FIRLTIEMN SR [5-2] AT S5 LR

S a#4iRia) b,

BHAE SR BRSNS S BB AR

B, 2, SEMEIgSHTIFIMEZEE 5 mm R

2IEE X - AKX 5],

=~ XFjEs [5-11,

=~ ITFiEE [5-10],

~ EEEREETE [5-7] MRt EEE X, RIFET
3 [5-71 &zh, LUERhEdE%IE [5-8] K3H#EF6L,

~ XMAEH [5-10],

5.4 HEBMBIKE

Yyvyvevvy

Y

BT RNAENRRASRRGBRIRE (BH) .
- HE TERMBERERMEKEL,

FIFATIHF [4-4],

VT8 Eh R EE [4-11,

BRI [4-4].

BHERORBENRKE [4-2] BASHITIES.
BRSREEAGHIIEEG, EEME.,

O FIRIERBENRER : T RIFAR |

Yyvyvyy

3 RIFFOLEP
EFREMME D HFIEHRAERS D OMIT. REE
FHEMETARESE.

HEME R
7 7% |

R, B ERER IAMRAY 77 T T EUF)
A. TEERMNEXRME.
BXRWERIER, 15

ﬁ WPRRE. ERBEBARAREL RS,

—  FTHRETIFF [4-4]. °
-  EUTIEENREE [4-1], AXRXBMEER -
8 BR

B IRASGHEA (L8 BIRAA

LamERHRBAPZEE 2290 FRIEI 15 7 S
BiE : 021-6818 2800 / 400 888 2800

f£H : 021-6818 2880

I3k : www.festool.com.cn
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