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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkoz6 figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirasokat.

Viseljen fllvédat!

A szerszamcserekor viseljen védokesz-
ty(t.

Viseljen légzémaszkot!
Viseljen véd6szemiiveget!

Hlzza ki a haldzati csatlakozot

Haldozati csatlakozd levalasztasa

Halozati csatlakozdvezeték csatlakoz-
tatasa

A flrész és a flirészlap forgasi iranya

KickbackStop funkcid

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

MO NiI000@IP B

A készilék egy chipet tartalmaz az
adattarolashoz. lasd fejezet 12.1

R Y

CE megfeleléségi jelolés

@ Megjegyzések, otletek

| 1. védelmi osztaly

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

& VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos
szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi eldirasok és utasitasok betar-
tasanak elmulasztasa aramutéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eldirasoknal hasznalt ,elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldézatrol tzemeld (elektromos ka-
bellel elldtott) és az akkumulatorrél Gzeme-

16 (elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Azelektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét elte-
relik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugojanak a csat-
lakozodaljzathoz illeszkednie kell. A csat-
lakozodugo modositasa szigoruan tilos!
Ne hasznaljon csatlakozoadaptert a védo-
foldeléssel ellatott késziilékekhez. A mo-
dositatlan csatlakozddugo és a hozzava-

L6 csatlakozodaljzat csokkenti az dramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz



és hiitogéphez valo hozzaérést. Fokozott
aramitésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és

a nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdkabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozdaljzatbol valé kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektadl. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitdkabel csokkenti az aramu-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsoloat. A hibadram-védbkapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatdl és haszna-
lati modjatol fliggd egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csuszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldon van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.
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A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beadllitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgd részénél évo szerszam
vagy villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozg6 alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
VO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja.

Az az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Hazza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6zo betétszerszamok cse-
réjéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
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ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

e. Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikédnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam hasz-
nalatba vétele elott javittassa meg a sé-
riilt alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

f. Tartsa mindig éles és tiszta allapotban
a vagoszerszamokat. A gondosan apolt,
éles vagoell vagoszerszamok kevésbé szo-
rulnak be és kdnnyebben iranyithatok.

g. Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat sth. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzen-
do tevékenységet is. Az elektromos kézi-
szerszamok rendeltetésszer(tol eltéro cél-
ra torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

h. A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az eldrelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a. Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mukaodjon.

b. Ajavitashoz és karbantartashoz kizarélag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

2.2 Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok kézi korfiirészek esetén

Flrészelés

- & VESZELY! Ne nyuljon kézzel a fii-
részlaphoz, illetve annak miikodési terii-
letére. Egyik kezével fogja a kiegészito fo-
gantyut vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-

zével tartja a korflrészt, akkor kezei nem
sérilhetnek meg.

- Ne nyudljon a munkadarab ala. A védébur-
kolat a munkadarab alatt nem védi meg ke-
zét a flrészlaptol.

- lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a beallitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal ke-
vesebb latszik a tarcsabol.

- A munkadarabot sose a kezével vagy lab-
aval rogzitse. Rogzitse a munkadarabot
stabil alapzaton. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érint-
kezés, a flirészlap beszorulasanak vagy a
kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.

Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékeket, vagy a sajat csat-
lakozdvezetékét eltalalhatja. A fesziiltség
alatt allé vezetékkel vald érintkezéskor az
elektromos szerszam fémes alkatrészei is
fesziiltség ala keriilnek, és ez aramitéshez
vezethet.

- Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
litkozot vagy egyenes vezetoélet. Ezaltal
megnd a vagas pontossaga és csokken a
flirészlap beszoruldsanak veszélye.

- Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedo (pl. rombikus vagy kerek) régzito-
furatu flirészlapot hasznaljon. Azok a fi-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflirész szerel6éelemeihez, nem futnak
korkordsen és a vagasi biztonsag megsz(-
nését okozhatjak.

- Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flirészlaprogzito karimakat, illetve csava-
rokat. A f(irészlaprogzito karimakat és csa-
varokat kimondottan a korf(irészéhez ter-
veztik az optimalis teljesitmény és lizem-
biztonsag szem el6tt tartasaval.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

- Avisszacsapddas a megakadt, beszorult
vagy rosszul beallitott flirészlap varatlan
reakcioja, ami altal a kontrollvesztett fGi-
részgép az anyagbol kiugorva a kezeld sze-
mély felé csapddhat;

- haaflirészlap az 6sszezarodd vagasi hé-
zagban megakad vagy beszorul, akkor le-
blokkol, és a motor nyomatéka a gépet a
kezelo felé lenditi;



- avagas kozben elforditott vagy rosszul be-
allitott flirészlap hatulso fogai a munkada-
rab felliletében megakadhatnak, ami altal a
flrészlap a vagasi hézagbdl kiugrik és hat-
rafelé, a kezel6 iranyaba lendil.

A visszacsapodas a flirész nem megfeleld, illet-

ve hibas hasznalatabol adddik. A kdvetkez6kben

leirt biztonsagi elirasok betartasaval eléfordu-
lasa elkerdilhetd.

- Tartsa két kézzel a gépet, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
flirészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapo-
das esetén a flirész hatracsapddhat, azon-
ban a megfeleld szabalyok betartasaval a
kezeld ellen tud neki tartani.

- Haafiirészlap beakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, engedje fel a kikap-
csold gombot, és tartsa addig stabilan a
flrészt, amig a flirészlap teljesen meg
nem all. Soha ne probalja a flirészt a mun-
kadarabbadl kivenni vagy visszafelé huzni,
amig a flirészlap forog vagy ha visszacsa-
podas kovetkezhet be. Allapitsa meg és
szlintesse meg a frészlap beakadasanak
okat.

- Haaz anyagban allo flirészt Gjra akarja
inditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe és gyozodjon meg rola,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a
flrészlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszacsapddast okoz-
hat.

- A nagyméretii lemezeket tamassza ala,
hogy a beszorulo fiirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret(i lemez-
ek sajat sulyuktol behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében
és a széleinél is ala kell tamasztani.

- Ne hasznaljon tompa vagy sériilt flirészla-
pot. A tompa vagy rosszul beallitott foga-
zatu flrészlapok a kisebb hézag miatt na-
gyobb surlédashoz, a flrészlap beszorula-
sahoz és visszacsapddashoz vezethetnek.

- Aflirészelés elott huzza meg a vagas-
mélység- és szogbeallito csavarokat. Ha
vagas kozben a beallitdsok megvaltoznak, a
flirészlap beszorulhat és visszacsapddhat.

- Meglévo falban vagy mas be nem lathato
targyban végzett flirészelésnél legyen kii-
londsen dvatos. A bemeril6 flrészlap rej-
tett targyakban megakadhat és visszacsa-
podast okozhat.
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A védobura funkcidja

- Minden hasznalat elott ellenorizze, hogy a
védoburkolat tokéletesen zar-e. Ne hasz-
nalja a fiirészt, ha a védoburkolat nem
jar konnyedén vagy nem zar azonnal. So-
ha ne szoritsa, vagy rogzitse szilardan a
védoburkolatot; ekkor ugyanis a filirészlap
védelem nélkiil maradna. Ha a f(irész vé-
letlentl leesik, a véddburkolat elhajolhat.
Gy6z6djon meg rola, hogy szabadon mozog,
és semmilyen vagasi szognél vagy meély-
ségnél nem érinti sem a flrészlapot, sem
mas alkatrészt.

- Ellendrizze a védobura rugdjanak allapo-
tat és mikodését. Ha a véddbura és a
rugdé nem miikodik kifogastalanul, hasz-
nalat elott javittassa meg a fiirészt. A
sérilt alkatrészek, ragacsos lerakddasok
vagy a felgylilemlett forgacs késleltetik a
védoburkolat mikodését.

- Nem derékszogben végzett meriilovagas-
nal biztositsa a fiirész alaplapjat oldalira-
nyld elmozdulas ellen. Az oldaliranyt elto-
6das a flrészlap beszorulasdhoz és visz-
szacsapodashoz vezethet.

- Nefektesse a korflirészt a munkapadra
vagy a padlora, ha a védoburkolat nem fe-
di a fiirészlapot. A védelem nélkdli firész-
lap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet, és elflrészeli, ami az Gt-
jaba keril. Vegye figyelembe a gép utanfu-
tasi idejét.

A letapogatéék miikodése [1-22] (Kickback-

Stop funkcio)

- Minden flirészlapcsere esetén tisztitsa
meg a letapogatéegységet [5-9] kiftivatas-
sal vagy egy ecset segitségével. A letapo-
gatdegység szennyezettsége hatranyosan
befolyasolhatja a KickbackStop funkciéo ma-
kodését és ezaltal a flrészlap fékezését.

- Ne miikddtesse a flirészt rejtett letapoga-
toékkel. Mar egy kisebb sériilés is lassit-
hatja a flrészlap fékezését.

2.3 Azeloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai

Hasznalat

- Afdlrészlapon feltlintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tullépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

- Az el8szerelt flrészlapot kizarolag korfliré-

szekben vald hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-

mint szerelését (pl. a gépbe torténd beépi-
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tés) kiilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
dbkesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sérilt korflrészlapot. Az al-
katrész felujitasa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kivitell korflirészlapo-
kat (beforrasztott flrészfogak) hasznalni,
amelyeknél a flirészfog vastagsaga kisebb
mint T mm.

VIGYAZAT! Lathaté repedéssel, tompa vagy
sérilt késsel ne hasznalja a kéziszersza-
mot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat ugy kell befogni, hogy
lzemeltetés kozben ne oldodjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési felliletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténé meghdzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyez6déstol,
zsirtdl, olajtol és viztél mentesnek kell len-
nitk.

A feszit6csavarokat a gyartd utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatméréjének a géporsé
atmérdjéhez torténo beallitasara csak fixen
felhelyezett gy(lrdket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gy(riket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gy(lr(iket hasznalni.

Karbantartas és apolas

Javitasi vagy Ujrakoszorilési munkalatokat
csak a Festool ligyfélszolgalati mihelyei, il-
letve megbizott szakemberek végezhetnek.

A szerszam konstrukciojat tilos megvaltoz-
tatni.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezddésektdl (4,5
és 8 kozti pH értékd tisztitoszert hasznal-
jon).

Az életlen vagoélek a befogasi felileten a
minimalis 1 mm-es vagoélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

A szerszamot csak megfelelé csomagolas-
ban szallitsa — Sérilésveszély!

2.4

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

2.5

Viseljen megfeleld egyéni védofelszere-
lést: Viselje filtokot, védGszemiiveget, por-
maszkot a porképzddéssel jaré munkaknal.

Munka kézben karos/mérgezd por kelet-
kezhet (pl. lomtartalmu festék és néhany
fafajta, ill. fém megmunkalasakor). Ezek-
nek a poroknak az érintése vagy belégzé-
se veszeélyeztetheti a kezel6t és a kozelben
tartozkodo személyeket. Vegye figyelembe
az On orszagaban érvényes biztonsagi eldi-
rasokat.

Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfelelo légzésvédot. Zart térben gon-
doskodjon kelld szell6ztetésrol, és csatla-
koztasson elszivomobilt.

Ezt az elektromos szerszamot tilos mun-
kaasztalba rogziteni. A mas gyartotol szar-
mazo vagy sajat készitésl asztalba vald be-
szerelés kovetkeztében az elektromos ké-
szlilék bizonytalanna valhat, és sulyos ba-
lesethez vezethet.

Ellendrizze, hogy a haz elemein lathatok-
e karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele elétt ja-
vittassa meg a sérilt alkatrészeket.

A rejtett vezetékek megkereséséhez hasz-
naljon megfelelo keresoeszkozt, vagy lép-
jen kapcsolatba a helyi koziizemi halozat
lizemeltetojével. Ha a betétszerszam fe-
sziltséget vezetd vezetékkel érintkezik, tlz
keletkezhet, vagy aramités torténhet. A
gazvezetékek megsértése robbanast okoz-
hat. A vizvezetékek megsértése anyagi ka-
rokat okozhat.

Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi okok-
bol a kovetkezo eldirasokat kell betartani:

Viseljen védbészemiiveget!

Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

Hasznaljon aluminium vagasahoz alkalmas
flirészlapot.

Zarja be a kémlel6ablakot / forgacsvédét.
A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véddkap-
csolot kell bekatni.

Lemezek flirészelésekor petroleumkenést
kell alkalmazni, vékony falu profilok

(3 mm-ig) kenés nélkil is megmunkalha-
téak.



2.6 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezdk:

Hangnyomasszint Lpp = 94 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 102 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett
munka soran keletkezo zajkibocsatas hallas-
karosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédat!

Az aj, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfeleld-
en:

Fa flirészelése ap, < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?
Fém flirészelése ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- agépek dsszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsédleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzdek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusatol

fligg.

= Ertékelje a teljes izemi ciklus alatti tényle-
ges terhelést.

= Atényleges terheléstol fliggéen a kezelo
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeru hasznalat

A Meriiléflrészek rendeltetése fa, fajellegl
anyagok, gipsz- és cementkdtésl szalkompozi-
tok és mlanyagok flirészelése.

A Festool specialis flirészlapjaival a gép edzet-
len vasfémek és szinesfémek flrészelésére is
hasznalhaté.

Azbeszttartalmu anyagokat nem szabad meg-
munkalni.

Magyar

Ne hasznaljon bontd- vagy csiszoldkorongot.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

3.1 Fiirészlapok

Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkezé flirész-

lapok hasznalhatdk:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flrészlapok

- Fdrészlapatmérd 168 mm

- Vagasszélesség 1,8 mm

- Rogzitéfurat 20 mm

- Testvastagsag 1,2 mm

- alkalmas 9500 ford./perc alatti fordulat-
szamokhoz.

A Festool firészlapok megfelelnek az EN 847-1

szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-

lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

4  Miszaki adatok

Merul6flrész TS 60 KEBQ TS 60 KEB
Leveheto haldza- v X

ti csatlakozokabel

(plug it)

1.500 W
3.000 - 6.800 ford./perc
6.800 ford./perc

Teljesitmény
Fordulatszam

Max. fordulatszam
(Gresjaratban)

Ferde allas -1° és 47° kozott

Vagasmeélység 0°- 0-62mm
nal
Vagasmélység 45°- 0-45mm

nal

A korflirészlap mé- 168x1,8x20 mm

retei

Suly (halézati kabel
nélkul)

4,6 kg

5 Akesziiléek részei

[1-1]1 Kabeltartd

[1-2] Elszivocsonk

[1-31 Forgathaté gombok a szdg beallitasa-
ra

[1-4] Halozati csatlakozdvezeték

[1-5]1 Allitok

[1-6] KickbackStop funkcié Kl gombija
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[1-71 Tolattyl hatsé vagasokhoz -1°

[1-8] Fordulatszam-szabalyozas

[1-91 Szogskala

[1-10] KickbackStop funkcio allapotjelz6
LED

[1-11]1 Markolat

[1-12] Szerszamcserére szolgalo kar
[1-13]
[1-14]
[1-15]

Bekapcsolasgatld szerkezet
Ki-/bekapcsolé gomb

kettéosztott skala a mélységiitkozo-
nek (vezetGsinnel vagy anélkil)

[1-16] A vagasi mélység beallitdsara szolga-
L6 csavarok utanélezett flrészlapok-
hoz

[1-17]
[1-18] Vagasjelzé

[1-19] Tolattyl hatsé vagasokhoz 47°
[1-20]
[1-21]
[1-22]
[1-23] Véddfedél

Mélységiitkozo

Kémleldablak / forgacsvédd
Kipattogzasgatlo

Erzékel&ék

A hivatkozott abrak a német nyelvl hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az abrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike talalhaté meg a szallitasi csomag-
ban.

6 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziiltségnek és az daramforras
frekvencidjanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szultségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

A gépet mindig kapcsolja ki, mielétt csat-
lakoztatja vagy levalasztja az elektromos
halézatrol!

6.1 Gépek plug it-csatlakozassal

Ervényes: TS 60 KEBQ.

& FIGYELMEZTETES!

A plug-it csatlakozo felforrosodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén.

Egési sériilések veszélye

= Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a haloza-
ti csatlakozokabelen Lévo bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-
sara és levalasztdsara [1-4] vonatkozodan lasd
alz) [2] &brat.

7 Beallitasok

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés el6tt
a halozati dugét ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Elektronika

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithatd az
allitokerékkel [1-8] a fordulatszam-tartomany-
ban (ldsd a m(iszaki adatokat). Ezaltal kiva-
laszthatd a mindenkori feliiletnek megfeleld,
optimalis vagasi sebesség.

Fordulatszam-fokozat anyagonként

Tomarfa (kemény, puha) 6
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, 6

furnérozott és bevonattal ellatott le-
mezek

Laminat, asvanyi anyagok 4-6
Gipsz- és cementkotésl forgacs- és 1-3
rostlapok

Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm- 4-6
ig

Mlanyagok, Uvegszal-erdsitésd mia- 3-5
nyagok (GfK), papir és szovet
Akriliveg 4-5

Tulterhelés elleni vedelem

A szerszam extrém talterhelése esetén a mo-
tort a karosodastol elektronikus tulterhelés el-
leni védelem dvja. Tulterhelés esetén a motor
leall, és csak a megszlnte utan indul Ujra. A



hasznalatbavételhez az eszkozt be kell kapcsol-
ni.

Fek

A flirész elektronikus fékkel rendelkezik. Ki-

kapcsolas utan a flirészlap kb. 2 masodperc
alatt elektronikusan allora fékezddik.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsdgosan felmelegszik, akkor
csOkken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik tovabb, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén
gyorsan leh(lhessen. A motor leh(lését koveto-
en az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.

7.2 Avagasmélység beallitasa

A vagasmélység 0 - 62 mm tartomanyban a va-
gasmélység-utkozén [3-11 allithato be.

A flirészaggregatot ezutan a beallitott vagasi
mélységig le lehet nyomni.

Vagasi mélység vezetdsin nélkiil

max. 62 mm

Vagasi mélység FS vezetdsinnel
max. 97 mm

i) |

7.3 Avagasi szog beallitasa

0° és 45° kozott

= Nyissa ki a forgathaté gombokat [4-1].

» Forditsa el a flrészaggregatot a kivant va-
gasi sz0g értékig [4-4].

» Zarja vissza a forgathaté gombokat [4-1].

A végallasok (0° és 45°) gyarilag beallitott
értékek, a veviszolgalatnal utanallittatha-
toak.

& Szogben végzett vagas esetén a kémle-
6ablakot/kipattogzasgatlot tolja a legfel-

s0 helyzetébe!

Hatso vagasnal -1° és 47°

= Afent leirt mddon forditsa a flirészaggrega-
tot a véghelyzetébe (0°/45°).

= 47°-hoz a tolattydt [4-3] tolja lefelé az elil-
s6 lapdontopalyanal.

» -1°-hoz a tolattyut [4-2] tolja eldre a gép-

talpban.

A flirészaggregat -1°/47°-o0s allasba kerdl.

» Zarja vissza a forgathaté gombokat [4-1].

Q|
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7.4 Aflirészlap kivalasztasa

A Festool firészlapokat egy szines gytrd jeloli.
A gy(r( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a sziikséges informaciokat a

flrészlappal kapcsolatban (lasd fejezet).
Szin Anyag Szimbdlum
sarga Fa
piros Laminat, asvanyi anyag

zold  Gipsz- és cementkotés(

forgacs- és rostlapok

kék  Aluminium, mianyag

7.5 Afiirészlap cseréje [5]

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gépen torténé minden munkavégzés elott
a halozati dugot ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!

&@ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt.

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen véddkesztydit.

A fiirészlap kivétele

= Aflirészlap cseréje el6tt forditsa a flirészt
a 0°-os helyzetbe, és allitsa be a maximalis
vagasi mélységet.

= Forditsa el Utkozésig a kart [5-3]. A kart
csak allo helyzetii flirész esetén mozditsa
meg!

» Forditsa lefelé ltkozésig a flrészaggrega-
tot.

» Fektesse oldalt a flirészt egy stabil alatétre.
A flrészlap oldala mutasson felfelé.

= Csavarja ki a csavart [5-5] az imbuszkulcs-
csal [5-2].

= Vegye ki a flirészlapot [5-6].

Letapogatdegység tisztitasa
VIGYAZAT! A letapogatéegység szennyezettsé-
ge hatranyosan befolyasolhatja a KickbackStop
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funkcio mikodését és ezaltal a flirészlap féke-

zését.

» A fogantydnal fogva tartsa erdsen a fliré-
szaggregatot, zarja le a kart [5-3], és nyom-
ja le teljesen az aggregatot.

= Nyissa ki Ujra a kart [5-3], és hagyja berete-
szelodni a flrészaggregatot.

= Tisztitsa meg a letapogatdegységet [5-9] ki-
fuvatassal vagy egy ecset segitségével.

Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellenérizze a csavar és a perem
esetleges szennyezettségét - csak tiszta és
sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

» A fogantydnal fogva tartsa erdsen a fliré-
szaggregatot, és forditsa at a kart [5-3] (t-
kozésig.

» Forditsa lefelé litkozésig a flirészaggrega-
tot.

= Tegye be az yj frészlapot.

VIGYAZAT! A f(irészlap [5-8] és a f(i-

rész [5-4] forgasi irdnyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kivil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

= Helyezze fel a kiils6 tartogydrdt [5-7] dgy,
hogy a rogzitécsapja a belsé gy(ribe illesz-
kedjen.

» Hlzza meg szorosan a csavart [5-5].

= A fogantydnal fogva tartsa erésen a fliré-
szaggregatot, zarja le a kart [5-3], és vezes-
se vissza fentre az aggregatot.

7.6 A Kkipattogzasgatlé hasznalata [6]

A kipattogzasgatlo (z6ld) [6-2] 0°-o0s vagasnal

jelentés mértékben javitja a leflirészelt munka-

darab vagasi élének mindségét a folfelé esd ol-

dalon.

= Helyezze fel a kipattogzasgatlot [6-2].

» Csavarja keresztiil a forgathatd gom-
bot [6-1] a kémlel6ablak nyilasan.

~ VIGYAZAT! Csak a meriiléflirészhez mel-
Llekelt forgathato gombot hasznalja! Egy
masik flrész forgathaté gombja tul hosszu
lehet, és a flrészlapot blokkolhatja.

A kipattogzasgatlo befiirészelése

Az els6 hasznalat el6tt a kipattogzasgatlot be

kell flrészelni:

~ Allitsa a késziiléket maximalis vagasi mély-
ségre.

= Allitsa a fordulatszamot a 6. fokozatba.

» Helyezze a gépet a forgacsvédelem bevaga-
sahoz egy alatétfara.
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7.7 Elszivas

& VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

= Rakkelté anyagok flirészelésénél mindig
csatlakoztasson megfelelé mobil elszivot
az orszagaban érvényes elbéirasoknak meg-
feleléen. Ne hasznalja a porzsakot.

Belso elszivas

= A porzsak [7-3] csatlakozdcsonkjat [7-2]
jobbra forgatva rogzitse az elszivécsonk-
ra [7-1].
= A porzsak Uritéséhez a csatlakozocsonkot
balra elforgatva vegye le az elszivdcsonkrol.
A védofedélben kialakulo eltomddések ronthat-
jak a biztonsagi funkcidkat. Az eltomddések el-
keriilése érdekében jobb mobil elszivoval és
teljes szivdteljesitménnyel dolgozni.
Flirészelés kozben (pl. MDF-lapok esetén) a
gép sztatikusan feltoltédhet. Dolgozzon mobil
elszivoval és antisztatikus szivéomlével.

Festool mobil elszivo

Az elszivécsonkra [7-1] 27/32 vagy 36 mm-es
elszivotomlé-atmérdjl Festool mobil elszivot
lehet csatlakoztatni (az eltémd&dés mérsékel-
tebb kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérojl elszivotomlo csatlakozd-
csonkjat illessze bele a sarokadapterbe [7-4]. A
36-0s atmeéroji elszivotomlo csatlakozocsonk-
jat hlzza ra a sarokadapterre [7-4].

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivétomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznalot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

Mielott munkahoz lat

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a
meghajtoegység a flirészlappal kifogastala-
nul és teljesen visszatér a kiindulasi hely-
zetbe, a fenti véd6burkolatba. Ne hasznalja
a flrészt, ha a felso véghelyzet nem biztosi-
tott. Soha ne rogzitse az elfordithaté meg-



hajtoegységet egy adott vagasi mélységen.
Ezaltal a flirészlap védtelenné valna.

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze a beme-
ritészerkezet mikodését, és csak akkor
hasznalja az elektromos kéziszerszamot,
ha az megfeleléen mikodik.

- Ellendrizze a flirészlap szilard rogzilését.

- Aflrész minden hasznalata elétt ellen-
orizze a KickbackStop funkcid miikodését
(lasd: 8.17 fejezet).

- Munkavégzés elott gy6zédjon meg rola,
hogy a forgathaté gombot [1-3] meghuzta.

- Gondoskodjon arrél, hogy az elszivotomlé
és a haldzati csatlakozdvezeték a vagas tel-
jes hosszaban ne akadhasson be sem a
munkadarabba, sem a munkadarab alatét-
jébe vagy a padld veszélyes terileteire.

Munkavégzés kozben

- Ugyeljen arra, hogy a f(irész géptalpa min-
dig teljesen felfekldjon.

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantyinal [1-11] fogva mindig két kézzel
tartsa. Ez a preciz munkavégzés elofelté-
tele és a bemerild vagashoz elengedhetet-
len. A munkadarabba val6 bemeritést las-
san és egyenletesen végezze.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak!

- Aflrészt mindig elérefelé [11-2] tolja, so-
ha ne huzza hatrafelé.

- Ahaladasi sebesség helyes megvalasztasa-
val kerdlje el a vadgas soran a flirészlap tul-
heviilését, mlanyag vagasanal a mianyag
megolvadasat. Minél keményebb a vagan-
dd nyersanyag, annal kisebb kell legyen az
el6tolasi sebesség.

- Ne dolgozzon a géppel, ha meghibasodott
az elektronikaja, mivel ez tul magas fordu-
latszamot eredményezhet. Az elektronika
meghibasodasat arrol ismerheti fel, hogy a
lagy inditas nem m(ikodik, a gép fordulat-
szama nem szabalyozhato, fist keletkezik
vagy a gépbol égett szag érzodik.

8.1 Figyelmezteto hangjelzések

A figyelmeztetd hangjelzések a gép kovetkezd
lizemallapotait jelzik, amikor a gép kikapcsol:

A gép tal van terhelve
E(@ gep
peep — —

= Kevésbé terhelje a gépet.

Magyar

8.2 Be- és kikapcsolas

A kapcsolozar eltolasa kioldja a bemerité szer-

kezet reteszelését.

= Akapcsolézarat [1-13] tolja felfelé és
nyomja le a kikapcsold gombot [1-14] (le-
nyomas = BE / felengedés = KIl).

@ A flrészaggregat ekkor mozgathato lefelé.
Ennek soran a flirészlap elhagyja a védo-
burkolatot.

8.3 Filirészelés elorajzolt minta utan

A vagasjelz6 [9-2] 0°-o0s és 45°-0s [vezetdsin
nélkili) vagasnal jelzi a vagasi kontdrt.
8.4 Darabokra flirészelés

Helyezze a gépet a flirészasztal eliils6 részével
a munkadarabra, kapcsolja be a gépet, nyomja
le a beallitott vagasi mélységig és tolja elére
vagasi iranyban.

8.5 Kivagasok flirészelése (meriil6 vagas)

A visszacsapodas elkeriilése érdekében
meril6 vagasnal okvetlendl vegye figye-
lembe a kovetkezdket:

- A gépet az asztal hatulsd élénél mindig ta-
massza neki egy rogzitett Gitkozének.

- Vezet6sinnel tortén6 munkavégzés esetén
helyezze a késziiléket az FS-RSP vissza-
csapddast gatlé Utkozére (tartozék) [11-4],
mely a vezetdsinre szilardan rogzitve lett.

Eljarasmod

» Helyezze ra a késziiléket a munkadarabra,
majd ezt tegye ra egy Utkozdre (visszalokést
gatlé Utkozd).

» Kapcsolja be a gépet.

» Lassan nyomja le a késziiléket a beallitott
vagasi mélységig, és a vagasi iranyba tolja
elérefelé.

@ A jeldlések [9-1] maximalis vagasi mélység
és vezetdsin alkalmazasa esetén a flrész-
lap (@ 168 mm mm) legeliilsé és leghatulso
vagaspontjat mutatjak.

8.6 Gipsz- és cementkotési

kompozitlemezek

A nagy porképzdédés miatt a védobura oldala-
ra szerelheté ABSA-TS55/60 fedél (tartozék) és
egy Festool mobil elszivé alkalmazasa ajanlott.

"



Magyar
8.7 KickbackStop funkcio

& VIGYAZAT!

Sériilésveszély

A KickbackStop funkcié nem nyujt 100%-os

védelmet a visszaiitéssel szemben.

» Munka kdzben mindig dsszpontositson, és
tartsa be az 0sszes biztonsagi el6irast és
figyelmeztetést.

A munkavégzés kozben bekovetkezd visszaltés
a flirész akaratlan felemelkedését okozhatja.
Munka kézben a letapogatoék [8-1] felismeri

a flirész akaratlan elemelkedését (visszaiités)
a munkadarabtdl, illetve sintél, és kivaltja a fi-
részlap gyorsfékezését ([8A] abra).

Ezaltal csokken a visszalités veszélye. Ugya-
nakkor teljesen nem zarhatd ki.

KickbackStop funkcio allapotjelzo LED

Szin Jelentés
zold KickbackStop funkcid aktiv.
narancs  KickbackStop funkcid kikapcsolva.

villogo
narancs-
sarga

KickbackStop funkcié nem aktiv.

A flirészt elinditottak, mielott a le-

tapogatoéket ranyomtak volna a

munkadarabra vagy a vezetésinre.

A flrész géptalpa nem fekszik fel

teljesen.

A flrész teljes fellletl felhelyezé-

sét kovetéen a LED zoldre valt.

Ha nem ez a helyzet, ellenériz-

ze a KickbackStop funkcidt (lasd:
fejezet)

A KickbackStop funkcié miikodés-
be lépett.

villogo
piros

8.8 A KickbackStop funkcio akaratlan
kioldasa

Vezetdsinek nélkil egyenetlen munkadarabon
tortén6 munkavégzés esetén a KickbackStop
funkcié akaratlanul kioldédhat ([8B] abra).

A letapogatdék [8-1]1 a munkadarab mentén
végzi a letapogatast. Ha a munkadarabban mé-
lyedés van, a letapogatdék allasa megfelel a
munkadarabtol, illetve vezetdsintol vald eleme-
léskor tapasztalhato pozicionak. Ezért lép mU-
kodésbe a KickbackStop funkcio. Ilyen esetben
sziikség lehet a KickbackStop funkcid nélkili
munkavégzésre (lasd: fejezet).
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8.9 A KickbackStop funkcio kioldasat
koveto eljaras

Kioldodas akaratlan elemelkedés kovetkezte-
ben (visszaiités)

~ Allapitsa meg és haritsa el az elemelkedés
okat.

» Ellendrizze a késziiléket sériilések tekinte-
tében.

= Ellendrizze a letapogatoékeket sériilések
tekintetében.

= Ellendrizze a KickbackStop funkciot (lasd:

fejezet).

A KickbackStop funkcio nem kivant kioldédasa

utan

= Engedje el a be-/kikapcsold gombot, és var-
jon, amig a KickbackStop funkcié allapotjel-
z6 LED-je mar nem villog.

» Ellendrizze, hogy valdban a KickbackStop
funkcié akaratlan kioldddasa tortént (lasd:

fejezet) vagy csak visszalités.

= Probalja meg folytatni a munkat aktiv
KickbackStop funkcidval. A KickbackStop
funkcidt csak abban az esetben kapcsolja
ki, ha sin nélkil dolgozik, és a munkadarab
olyannyira egyenetlen, hogy a KickbackStop
funkcid valoszin(lileg tobbszér mikodésbe
lépne (lasd: fejezet).

8.10 Munkavégzés KickbackStop funkcio
nélkiil

A

Sériilésveszély

Kikapcsolt KickbackStop funkcio esetén a

szerszam nem fékezi le a flirészlapot, ha vé-

letleniil felemelkedik.

» A KickbackStop funkcidt csak abban az
esetben kapcsolja ki, ha sin nélkiil dolgo-
zik, és a munkadarab olyannyira egyenet-
len, hogy a KickbackStop funkcié valdszi-
nlileg tobbszor, nem kivant méddon mUiko-
désbe lépne.

VIGYAZAT!

KickbackStop funkcié deaktivalasa

» Nyomja meg a KickbackStop funkcid Ki
gombjat.

» 10 masodpercen bellil nyomja meg és tart-
sa lenyomva a be-/kikapcsold gombot.

M A KickbackStop funkcid kikapcsolt allapot-
ban marad a be-/kikapcsolé gomb kovetke-
z6 elengedéséig.

A KickbackStop funkcié kikapcsolasa csak
a flirész bekapcsolasa elétt lehetséges.



8.11 A KickbackStop funkcio ellenorzése

& VIGYAZAT!

Sériilésveszély a kiallo flirészlap miatt.

» A mlkodés-ellendrzést a vezetosinen vé-
gezze.

» Mi(kodés-ellendrzés elott:

- Aflrészlap kivétele
- Allitsa a vagasmélységet 0 mm-
re (FS).

Allitsa a vagasmélységet 0 mm-re (FS).
Allitsa a berendezést a vezetdsinre.
Kapcsolja be a késziiléket.

5 masodpercen belil nyomja meg a Ki-
ckbackStop funkcié Kl gombot 4-szer lega-
labb 0,5 masodperces idékozzel.

@ A KickbackStop funkcié allapotjelzé LED-je
felvaltva pirosan és zolden villog.

» 15 masodpercen belil
= Nyomja lefelé a firészaggregatot.
= Emelje fel a késziiléket a hatoldalanal,
majd eressze le.

@ Hangjelzés hallhato, az allapotjelz6 LED
zolden vilagit. A KickbackStop funkcio hibat-
lanul mikaodik.

Nem hallhato hangjelzés, és az allapotjelz0
LED nem kapcsol zoldre, a KickbackStop funk-
cio miikodése nem hibamentes.

» Ellendrizze, hogy a mikodés-ellenérzés
végrehajtasa megfeleléen megtortént.

» Tisztitsa meg a flirészlap mogott a letapo-
gatdegységet (lasd: A flirészlap cseréje).

@ Amennyiben a mikodés-ellen6rzés mind-
ezek ellenére sikertelen, a késziléket tilos
tovabb lizemeltetni. Forduljon Festool szer-
vizmUhelyéhez.

yvvy

9 Karbantartas és apolas

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése elétt mindig huzza ki a halo-
zati csatlakozot a csatlakozodaljzatbol!

= Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitomUhely végezhet el.

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak
a gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges.
Csak eredeti Festool potalkatrészeket hasz-
naljon.

Magyar
Tovabbi informaciok:
Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Asérilt védoberendezéseket és alkatrésze-
ket (pl. sériilt szerszamcserélé kart [1-12]),
amennyiben a hasznalati utasitds masképp
nem rendelkezik, egy felhatalmazott szak-
mUhellyel szakszerlen meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

» Ellendrizze a teljes meghajtoegységet a fel-
s6, védett végallasi helyzetbe nyomd, visz-
szaallitd rugd allapotat és kifogastalan mu-
kodéset.

» A légaramlas biztositdsdhoz a késziilékha-
zon lévo htonyilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitasahoz minden nyilast
porszivdzzon ki. Soha ne nyissa fel a véd6-
fedelet [1-23].

» Gipsz- és cementkotési forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kiilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsolé szelld-
z6nyilasait szaraz és olajmentes s(ritett le-
vegovel. Ellenkez0 esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombban lerakddhat és a le-
veg6 nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja.

9.1 Utanélezett flirészlapok

Az utanélezett flrészlapok vagasi mélysége az

allitécsavarral [10-1] allithato be pontosan.

= Allitsa be a mélységiitkoz6t [10-21 0 mm-re
(vezetdsinnel).

» Reteszelje ki a flirészaggregatot, és nyomja
Utkozésig lefelé.

= Csavarja be annyira az allitocsavart [10-11],
mig a flrészlap a munkadarabhoz nem ér.

9.2 Afiirészasztalinog

A vagasi szog beallitasa soran a flirészasz-
talnak sik fellleten kell allnia.

» Ha aflirészasztal inog, végezze el Ujra a
beallitasat.
9.3 Szogskala bedllitasa

Lasd a [12]-es abrat.
10 Tartozekok

Csak a Festool altal engedélyezett tartozé-
kokat és fogydanyagokat hasznaljon! Lasd:
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Magyar

Mas tartozékok és fogydanyagok hasznalata
esetén az elektromos szerszam mikodése ke-
véshé biztonsagos, és ez sulyos balesetekhez
vezethet.

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
het6vé teszik a gép sokrétil és hatékony hasz-
nalatat. Példaul:

e PA-TS 60 parhuzamvezet6

e ABSA-TS 55/60 oldalfedd, peremszegélye-
zés

e FS-RSP visszalokést gatlo itkoz6

e FS-PA oldalvezet6 és FS-PA-VL hosszabbi-
to

e FS-WA és FS-WA/90° szigiitk6z6

e STM 1800 mobil flirész- és munkaasztal

e MFT/3 multifunkcionalis asztal

10.1 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A kiilonb6z6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flirész-
lapokat kinal.

10.2 Vezetosin rendszer

A vezetGsin preciz, tiszta vagast tesz lehet6vé,
és egyidejlleg 6vja a munkadarab felliletét a
karosodasoktol.

A széleskori tartozékkinalattal 6sszehangolva
a vezetdrendszer segitségével a szogben vég-
zett vagasok, gérvagasok és illesztések ponto-
san megmunkalhatok. A szoritok [11-5] képez-
te rogzitorendszer szilard rogzitést és biztos
munkat tesz lehet6vé.

= Avezetdsinen a két allito [11-1] segitségé-
vel allitsa be a flirészasztal vezetésének a
jatékat.

A vezetosin elso hasznalata elott flirészelje be

a kipattogzasgatlot [11-3]:

~ Allitsa a fordulatszamot a 6. fokozatba.

= Tegye ra a késziiléket a teljes vezetdtalppal
a vezetdsin hatso végére.

» Kapcsolja be a gépet.

» Legfeljebb a beallitott vagasi mélységig
nyomja le lassan a késziiléket, és leallas
nélkul flrészelje végig a kipattogzasgatlot
teljes hosszaban.

@ A kipattogzasgatlo éle most pontosan a va-
gasi élnek felel meg.

A vezetGsint a forgacsvédelem bevagasa-
hoz tegye egy alatétfara.

10.3 Vezetosin

A vezetosin rendeltetésszerlien fa és lemezes
nyersanyagok flirészelésére szolgal.
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A vezetOsin preciz és tiszta vagast tesz lehetd-
vé, a szogben végzett vagasokat pedig kiilono-
sen egyszerlivé és megismételhetdve teszi. A
flrész a flrészelés utan automatikusan vissza-
jar a kiinduld helyzetbe.

Vegye figyelembe az FSK vezetdsin hasznalati
utmutatajat

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetve-
delmi eldirdsoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi eléirdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szolé eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos késziilékeket szelektiven kell gydj-
teni, és lehet6vé kell tenni azok kdrnyezetkimé-
L6 Ujrahasznositasat.

A gydjtéhelyekkel kapcsolatos informaci-
0k a kovetkezé helyen www.festool.com/
environment tekinthet6k meg.

Kritikus anyagokra vonatkozo informaciok:
www.festool.hu/reach

12 Altalanos tudnivalék

12.1 Adatvédelemre vonatkozo tudnivalok

Az elektromos kéziszerszam egy chipet tartal-
maz a gép- és Uzemadatok automatikus tarola-
sahoz. A tarolt adatok nem tartalmaznak koz-
vetlen személyi informacidkat.

Az adatok specialis késziilékekkel érintés nél-
kil kiolvashatok, és a Festool azokat kizaro-
lag hibadiagndzisra, javitasi és garancialis cé-
lokra, valamint mindségjavitasra, ill. az elekt-
romos szerszam tovabbfejlesztésére hasznalja.
Az adatok ezen tulmend hasznalatara az lgy-
fél nyomatékos beleegyezése nélkiil nem kerdil
sor.

12.2 EU-megfeleldségi nyilatkozat

Az EU-megfelel6ségi nyilatkozat a német
nyelvl hasznalati utasitasban talalhato.


https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.hu/reach
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1 CumMmBoONMU

MpepynpexpeHune 3a obwa onacHocT

OnacHocT oT TOKOB yoap

[lpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3a eKCnioa-
Taums, ykasaHuaTa 3a besonacHocrT.

HoceTe 3alWunTHKU cnyLwanku.

I'Ipm CMAHA Ha NHCTPYMEHT HOCEeTe 3a-
WNTHN pbKaBuLUN.

HoceTe OunXaTesiHa 3alunTa.

HoceTe 3aWNTHU Oo4KNa.

N3BapeTe Wwencena

Pa3kayaHe Ha MpeXXoBUA NPOBOAHUK
CB'bp3BaHe Ha MpeXXoBndA NpoBoAHNK

[Mocoka Ha BbpTEHe Ha LMpKynspa un
pexxeLms AncK

TN POOSOIDD

KickbackStop dyHkuma

<€}

Ila He ce n3xBbpnsa kaTo bMTOB OTNA-
ObK.

ype,ﬂ,’bT BKJIKOYBa 4K 3a 3alaMeTdBaHe
Ha OaHHW. BX. MN1aBa

ETukeTnpaHe 3a cvotBeTcTBMe CE

CobBeT, ykasaHue

©aY i

Bbnrapcku

| Knac va sawmra ll

2 MpaBuna 3a TexHMKaTa Ha
6e3onacHoCT

2.1 06wwu yKkasaHua 3a 6e3onacHocCT 3a
eNneKTPUYECKU UHCTPYMEHTHU

BHUMAHMUE! MNpoyeTeTe BcUYKM YKa3a-

Hu1A 3a 6e3onacHOCT, MUHCTPYKLUMUU, N306-
pa)keHUsl U TeXHMYECKU faHHU, C KOUTO enek-
TpUYeckKaTa MalluHa e cHabpeHa. [ponycku
Npv cna3BaHeTO Ha C/IefHUTEe NHCTPYKLUM MoraT
[0 A0BeAaT 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texku
HapaHsABaHWA.

CbXpaHfAiBailTe BCMUYKMN YKa3aHUA U UHCTPYKLMUMU
3a 6e3onacHa paboTa, 3a ga MoXe B bbaewa
Npu Hy)kAa Aa ce KOHCYNTUpaTe C TAX.
N3non3eaHuaT B UHCTPYKLMMUTe 3a BesonacHoCT
TEPMUH ,,eNleKTPUYECKM MHCTPYMEHT  ce oTHaca
3a 3a[iBMXKBAHMSA Ypes efl. 3aXpaHBaHe UHCTPY-
MeHT (Cc MpexoB Kaben) nnu 3a 3afBMXKXBaHUS

C akyMynaTtopHa 6aTepusa MHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
XoB Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. NMopapbp)xante Bawarta paboTHa 30Ha 4K-
cTa u pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fAa npe-
AV3BUKA 310MONYKM.

b. He paboTeTe c eneKTpUYECKUS UHCTPYMEHT
B paboTHa cpepa c OMAacHOCT OT eKCNJo3us,
B KOAITO C€ HAaMUPAT 3anajIMMN TEYHOCTH,
rasose Wam npaxose. EnektpnyeckuTe MH-
CTPYMEHTW Npon3BexXaaT UCKPU, KOUTO MO-
raT Aa Bb3MnjaMeHaT npaxa Uan n3napeHus-
Ta.

c. [MMo BpeMe Ha paboTa c eneKTpUYECKUSA UH-
CTPYMeHT BHMMaBauTe Habnuso ga HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTkIoHsABaHe Ha
BHUMaHMeTo Bune MoxeTe ga narybmrte KoH-
TPOJ Haf enekTpMyeckaTa MallunHa.

2 EJIEKTPOBE3OMNMACHOCT

a. LllencenbT Ha eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
TpsibBa fa nacsa B KOHTaKTa. LllencenbT
He 6uBa na 6bae NPOMEHSIH N0 HUKaKbB
Ha4YuH. He nsnonspanTe apanTepm 3a KOH-
TaKTW 3aeHO C 3a3eMEHM eJIeKTPU4Yecku
MHCTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe wencenu u
nacBallMTe KOHTaKTW HaMansaBaT pucka oT
TOKOB yAap.

b. W3b6arBanTe KOHTAaKTU Ha TaNoTo Bu cbe
3a3eMeHU NOBBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
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Bwnrapcku

TpbOM, papmaTopm, NeYKU U XNaJUIHULMN.
CbluecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TSI0TO BU e 3a3eMeHO.

He usnaraiite enekTpuyeckuTe UHCTPY-
MEHTU Ha AbXA unu Bnara. [1poHMkBaHeTo
Ha BOJA B €IeKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT yBe-
nMyaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonseanTte kabena 3a gpyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypeaa, 3a 0KayBaHe Uiu 3a aa
usabpnare wencena oT KOHTaKT. [lpbXxTe
NPUCbeANHUTENTHUS NPOBOAHMUK Aaney oT
ropeLinHa, macno, octpu prbose unu asu-
el ce yacTu. [loBpefieH nnun 3anneTeH
npucbeanHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB YAap.

AKo usnonssaTe eNeKTpUYeCKUS MHCTPY-
MEHT Ha OTKpPUTO, U3NON3BaNTe caMo yabJl-
YXMTENHMU Kabenum, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuTO. [1pn M3non3BaHe Ha
noaxopasiy 3a paboTta Ha OTKPUTO YO BIIKM-
TeneH kaben ce HaMansBa p1cka 0T TOKOB
yAap.

AKO HiMa Bb3MO)XXHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpuYeCcKUs UHCTPYMEHT BbB
BJIa)KHa OKOJIHA cpepa, U3nonsBamnTe aB-
TOMaTUYEH NpeKbCcBay Npu NoBpeAa Uu
M3TUYaHe Ha TOK. VI3non3BaHeTo Ha eanH
aBTOMaTU4YeH NpekbCBay Npu noeBpena uin
N3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pUcKa OT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BATEJI1 U OKOJ1-
HUTE

a.
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bbvpeTte BHUMaTeNHU, BHUMaBaUTe KakBo
npaBuTe M NOAXOXKAANTe pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYECKU UHCTPYMeHT. He
M3noN3BanTe eNleKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEeH uUnu nof Bb3AeUCTBUETO
Ha HAPKOTUYHU BeLLeCTBA, aNIKOXOJ UK
MeaMKaMeHTU. EqH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe nNpu paboTa C eNeKTPUYECKNA NHCTPY-
MEHT MOXe Aa MPUYUHM CEPUNO3HN HapaHs-
BaHUS.

HoceTe nn4yHM 3alUTHM CpeCcTBa M BUHA-
M 3alLMTHU o4mna. HoceHeTo Ha NNYHK
3alUMTHM CpefcTBa, KaTo NPOTUBOMNPaxoBa
Macka, Hennb3ralum ce npeanasHu obyBKku,
3aWwnTeH wnem ninm cpenctea 3a npennas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBUCMMOCT OT BMAA U
NPUNIOXKEHNETO Ha eNekKTPUYECKUS UHCTPY-
MEHT, HaMangdBa pMUCKa OT HapaHABaAHUA.
N36sreainTe HEBONIHO NyCKaHe B feACTBUe.
YBepeTe ce, 4e eNneKTPUYEeCKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJIIYeH, Npeau Aa ro cBbp3Ba-
Te KbM eJieKTpo3axpaHBaHeTo u/unu aky-

MynaTtopa, Aa ro BauraTe Wiau ga ro npeHa-
caTe. Ako NP HOCEHE Ha eJIeEKTpU4eCkKund
MHCTPYMEHT NpbCTLT Bu ce HaMupa Ha npe-
KbCBaya MW ypenbT e BKIKYEH Npu npum-
CbeAUWHABaHe KbM eJ'IeKTPOCHa6,EI,‘r'IBaHE‘TO,
TOBa MOXe [a AoBefe A0 3/10M0NyKM.
Mpeau BKNOYBaHEe Ha eNIeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT cBaneTe 0T Hero UHCTPYMEHTUTe
3a perynupaHe Uiau rae4yHus Knwu. Egunu
WHCTPYMEHT MM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MMpa BbB BbPTALLLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKMNA MHCTPYMEHT, MOXXe Aa NPpUYNHN Hapa-
HABaHMS.

U36saresanTe fa ctoute B HEHOPMAJHO No-
noxxeHue. lNMocrapanTte ce pa ctouTe cTa-
61nHO M No BCAKO BpeMe fia CTe B paBHO-
Becue. 1o To31 HaYMH B HeoYaKBaHU CU-
Tyaummn MoxeTe no-pobpe fa KoHTponupaTe
€JIEKTPNUYECKUA NHCTPYMEHT.

HoceTe noaxopswo obnexkno. He HoceTte
LWwMpoKo obnekno unu buxxyra. lNMaserte Ko-
cata u 06n1eknoTo cu no-paneye ot Nog-
BW)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
AN ObATU Kocu MoraT Aa bbaaTt 3axBaHaTh
0T NOABUXHUTE YaCTL.

Ako Morar pa ce MOHTMpAT NPaxou3cMyK-
BalLiK U yNaBsLlLM CbOpbXKEHUS, Te TpAbBa
[la ce CBbpXKaT U fa ce U3nonsBear npa-
BUJIHO. 13non3BaHeTo Ha NPaxon3cMyKBaHe
MOXe @ HaMasn pUCKOBeTe OT Mpax.

He usnapaite BbB pasnwunBa yBepeHoCT 1
He ce OTKJIOHsIBalTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
ONaCHOCT NpU eNIeKTPUYECKN MHCTPYMEH-
TWU, AOPU U cnep MHOrOKpaTHa ynoTtpeba aa
CTe 3ano03HaTU C eNeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Befe 00 TeXKWN HapaHABaHNA 3a 4acCTu OT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA NHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBalTe eneKrpuyeckarta Ma-
WwurHa. U3nonssanTe noaxoaaLLmsa enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawiaTta pabo-
Ta. C noaxofsaul enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-pgobpe v no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe ¢ eneKTpM4ecKu UHCTPYMEHT
¢ AedeKTeH npekbecBay. Enektpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KOMTO He MoXe fa bbae BkIOYeH
WK U3KJOYEH, e onaceH n Tpsibea fa bbae
PEMOHTMPAH.

MU3BageTe wencena oT KOHTakTa u/mnm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npegm
Aa npeanpueMeTe HaCTPOMKMN NO UHCTPY-



MeHTa, Aa cMeHsATe paboTHM YacTn Unm pa
OCTaBATe eNEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. Te-
31 NpeBEHLMOHHM MepKN NpefoTBpaTaBaT
HEeBOJIHOTO CTapTUPaHe Ha eNeKkTpuyeckms
NHCTPYMEHT.

CbXxpaHsiBalTe eNeKTpUYeCKUTe UHCTpY-
MEHTHU, KOMTO He U3nosa3BaTe B MOMEHTa
M3BbH ob6cera Ha peua. He nossonsiBanTte
eNeKTpUYeCcK1s MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT JINLA, KOMTO He ca 3ano3HaTH

C HErouJIM He ca NpoYenin Te3n yKasaHus.
EnekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTM Ca ONACHMU,
KoraTo ce M3MoN3BaT OT HEONMUTHM NInLa.
MopabpixanTe enekKTpUYECKMTE UHCTPY-
MeHTK 1 paboTHaTa NpucTaBka ¢ BHUMa-
Hue. [poBepsiBauTe fanu ABMXKELLUTE ce
YyacTu ce ABMXKAT cBO6OAHO U He 3asXKAaarT,
Oanun HAMa CYYNeHU UK NOBPefieHU HacTu,
KOWUTO fia NpeyaT Ha HOPMaNHOTO PYHKL MO~
HMpPaHe Ha eNIeKTPUYEeCKUA MHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUMpanTe no-
BpeAeHUTE YacTU Ha eNeKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10M0SlyKN ce NpUYNHS-
BaT OT JIOWO nogoabp>XXaHW enekKTpnyeckn
MHCTPYMEHTMW.

MopabpikanTe peXxewmTe MHCTPYMEHTH
OCTPU U YUCTU. [ pMXKIMBO MNOAABPXKAHM pe-
XKEeLN NHCTPYMEHTH C OCTPY pexeLun pbbo-
Be Ce 3aK/elBaT Nno-Manko 1 ce BOAST Mno-
neko.

M3nonsBante enekKTpUYECKUA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTaBka, paboTHuTe npu-
CTaBKM M Ap. CbI1acHoO Te3M yKasaHus. Mpu
TOBa UMaKTe NpeaBUA YCI0BMATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpuye-
CKWUTE MHCTPYMEHTM 3a ApYyru Henpensuie-
HW MPUNOXEHMS MOXKe fa NPUYUHN Bb3HUK-
BaHe Ha OnacHW CUTyauunun.

MoapbprkanTe pbKOXBATKUTE U NOBBHPXHO-
CTUTe 3a XBall,aHe CyXu, YUcTu u 6e3 Mac-
N0 UM Ma3HUHA NO TAX. Xb3raBuTe pb-
KOXBATKN N MOBBPXHOCTM 3a XBalllaHe He
nossonsaBaTt besonacHo ob6cnyxBaHe U KOH-
TPON Ha eNeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT B He-
npeosnoeHn CUTyaumnn.

5 CepBus

a.

EneKTpuuYecKUAT MHCTPYMEHT TpsibBa Aa
6bae peMOHTUPAH caMo OT KBannduumnpaH
U cneuunanusupaH nepcoHan, KaTo nNpum To-
Ba TpsibBa fa 6bAAT M3N03BaHM CaMo OpU-
rMHaNIHA pe3epBHU YacTu.[1o TakbB HaUYUH
ce ocurypssa 6esonacHa paboTa c enekTpu-
YeCKNSA NHCTPYMEHT.

b.

2.2

Bbnrapcku

Mpu peMoHT ¥ NoaapbXXKa U3Non3BanTe
CaMOo OpUrMHaNHW pe3epBHU YacTu. M3-
MoJI3BaHETO HAa NPUHALANEXHOCTU UK pe-
3epPBHM YacTu, KOMTO He ca NpeaBUieHn 3a
Tasu uen, Moxe Aa gosefe A0 efekTpuye-
CKW yAap Wiuv 1o HapaHsBaHUs.

CneundUyHM 3a UHCTPYMEHTA
MHCTPYKLMM 32 6@30MacHOCT 3a PbYHM
LUPKYNAPHU TPUOHM

Mpouec Ha psisaHe

& OMACHOCT! NaseTe pbueTe cu OT pe-
Xewma auck. [ipbXKTe ¢ gBeTe CU pbLe Pb-
KOoXBaTKaTa Uau Koprnyca Ha MoTtopa. Kora-
TO ABETe pblie AbpXKaT LMPKYISAPHNSA TPUOH,
peXeLmnaT AUCK He MOXe Aa MM HapaHW.

He nocraBsiTe pbue nog obpaborBaeMus
peTann. 3alMTHMAT Kanak He MoXe Aa Bu
npefAnasBa OT pexeLms auck nog paboTHus
netann.

HacTtpoiiTe pebennHara Ha psisaHe cnopep,
Ta3u Ha paboTHua petann. Tpsbea pa ce
BMXAa M0O-MaJiko OT MbJIHAaTa BMCOYMHA Ha
3bbunTe nop paboTHUS feTann.

Hukora He gpb)XXTe paboTHUA aeTain B pb-
Ka ¥ He ro nognupamnTe ¢ Kpak. 3akpenere
AeTauna Ha ctabunHa nognoxkka. Ba)Ho

e, paboTHuaT petann ga bvae ctabunHo 3a-
cTonopeH, 3a fa bbae cBefieHa 4O MUHUMYM
OMacHOCTTa OT AOMNUP Ha peXeLLuns ANCK o0
TAN0TO, 3aK/ellBaHe Ha ANcKa unu 3aryba
Ha KOHTPO.

XBawanTe enekTpuyeckata MallnHa 3a uU3s-
OJINpaHUTE PbKOXBATKM, KOraTo U3BbpLU-
BaTe pabora, npu KoaTo paboTHaTa Mawum-
Ha Mo)Ke fla CpeLLHe CKpUTa eNl. UHCTana-
LU Mnm cobcTBeHUs CU NPOBOAJHUK. KOH-
TaKT Ha MeTaJHUTe YacTK Ha MHCTPYMEHTA

C eNleKTpMYyeckaTa Mpexa Lie npegm3BuKka
KbCO CbefUHNEHME.

Mpu HapNbXXHO pA3aHe BUHAru U3nonsBsaim-
Te HaANbXXHA Yynopa UK nuHean. Toea no-
nobpsBa TOYHOCTTa Ha pa3pe3unTe U HaMa-
nsiBa Bb3MOXHOCTTA 3@ 3akJiellyBaHe Ha pe-
XXewuna guck.

BuHaru usnonspante peXxeLin AUCKoBe C
nopxopsiy, pasMep U naceBaly, oTBOp 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep c dopMaTa Ha pe-
LIeTKa Unu Kpbr). Pexelin guckose, KOUTO
He nacBaT Ha MOHTAXHMWTE YacTW Ha LUPKY-
Napa, ce BbPTAT HepaBHOMEPHO U BOAAT A0
3aryba Ha KoHTpoJ.
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- Hukora He usnonssanTe NOBpeAeHU UNK
rpeLwHu 3aTeratenHu GpnaHLum iU BUHTO-
Be. 3aTerateNHUTe GpnaHuUM U BUHTOBETE Ha
pexeLmsa OUCK ca KOHCTPYMpaHu cneunan-
HO 3a BaLLMS LMPKYNsp U Ce rpuxar 3a on-
TUManHW pe3ynTaTn 1 CUrypHOCT Ha paboTa.

OTKaT - MPUYMHM M CHLOTBETHUTE YKa3aHUA 3a
6e3onacHocT

- OTkaTbT NpefcTaBasiBa BHe3anHa peakuus
Ha 3axBaHaT, 3aKJIMHEH WX FPELUHO HMBE-
NUpaH LMPKYNSpeH AUCK, KaTo pe3ynTaT e
noBAuraHe Ha UMpKynspa 6e3 KoHTpon un
n3KkapBaHeTo My oT obpaboTBaemusa getann
B MOCOKa Ha onepaTopa;

- aKO UMPKYNSPHUAT AUCK Ce e 3axBaHal Unu
3aKJMHUN B 3aTBapsLY, ce OTBOP Ha psA3aHe,
Tow bnokumpa v cunaTa Ha MoTopa BpbLLa
MallMHaTa obpaTHO B MocokaTa Ha onepaTo-
pa;

- aKO UMPKYNSPHUAT AUCK Ce U3MeCTU Un
e rpeLHo LLeHTpoBaH B cpe3a, 3bbunte B
3aHaTa My 4acT MoraT fia ce 3aKJIMHAT B
NnoBbpXHOCTTa Ha obpaboTBaeMuns getann u
Taka LMPKYNAPHUAT AUCK MOXE Aa 0TCKOYM
OT 0TBOpA W LMPKYNSpT Aa Ce BbPHE Mo Mo-
coka Ha onepartopa.

OTKaTbT e pe3ynTaT oT rpeLllHa Uan HenpasBuHa

ynoTpeba Ha unpkynsapa. Ton Mmoxe ga bbae us-

berHaT Ypes B3MMaHe Ha CbOTBETHUTE Npennas-

HW MepKMu, OMUCaHWN NO-A0Y.

- JpbXTe 3apaBo LUPKYNspa c ABe pbLe U
rv noctaBeTe B TaKaBa No3nums, Ye fa Mo-
)KeTe Aa noeMeTe oTKaTHUTe cunu. Buna-
r'M CTOMTE OTCTPAHMU HA LIUPKYNSPHUSA AMUCK,
HMKOra He NOCTaBAUTE LUPKYNSAPHUSA AUCK
Ha efHa NIUHUA € TANOTO cu. [1pn oTkaT
LUPKYNSPBbT MOXe Aa 0TCKOYM Ha3ap, Ho no-
N3BaTeNSAT MOXe Aa oBlafee 0TKaTHUTE Cu-
N, CTUra fa B3eMe CbOTBETHUTE MEpPKMU.

- B cnyyan, ye uMpPKYyNSpHUAT AUCK 3asape
Unu npekbcHeTe paboTta, oTnycHeTe 6yTo-
Ha 3a BK/loYBaHe/u3K/l04YBaHe U 3afpbXK-
Te UMpKynspa B MaTepuana, AoKaTo LiMpKy-
NAPHUA AUCK He cnpe oKko4aTenHo. Hukora
He onuTBaWTe Aa M3BaguTe LUPKynsapa ot
obpaboTBaeMus peTaimn unum pga ro gpbnHe-
Te Hasapj npy NonoXkeHue, Ye LUPKYNAPHUA
AMCK BCe oLue ce ABUXU, B NPOTMBEH CNny-
Yyau MoXKe Aa ce NoJslyyu oTKaT. YcTaHoBeTe
M OTCTPaHeTe NPUUYMHUTE 3a 3as8XKAAHETO Ha
LUMPKYNSPHUSA OUCK.

- KoraTo uckaTe aa BKJIKOYMTE OTHOBO LUp-
Kynsip, Hamupauy, ce B obpaborBaeMus pe-
TaWn, LeHTpUpanTe NnpucTaBkaTa B 0TBOpa
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Ha psA3aHe U NpoBepeTe Aanu pexxeluTe
3bbuu He ca 3asanu B obpaboTBaeMus pe-
Taln. AKo LMpKYNSpPHUAT OUCK 3ase, TON
MoXe [1a n3nese oT obpaboTBaemMus getamnn
ninm Aoa I'Ipe,EI,I/I3BVIKa OTKAaT KoraTto LI,I/IpKyJ'IFI-
PbT OTHOBO Obae BKIOYEH.

MopnpeTe roneMuTe NNOCKOCTH, 3a Aa Ha-
ManuTe PUCKa OT OTKAT, NPUUYUHEH OT 3aa
LUPKYNApPeH AUCK. [051eMn NJI0CKOCTU MO-
raT Ja ce orbHaT nog cobCTBEHOTO CU TerJo.
MnockoctuTe Tpabea ga 6baat 3acTonopeHn
OT fBeTe CTpaHu, KakTo B 62M30CT [0 pas-
pes3a, Taka 1 fo pbba.

He usnonssaunTte U3TbNeHU UM nospepe-
HU LMpKYNapu. 3apaan nNpekaseHo TecHUs
pa3pes LUpKyNapuTe ¢ U3TbMEHU UK FpeLl-
HO pa3nonoXeHW 3bbUM Npean3BMKBAT MNO-
BULLEHO TpMeHe, 3askAaHe Ha LuMpKynsapa v
oTKar.

YcTtaHoBeTe npeau pA3aHeTo HAaCTPOMKMUTE
3a AbnN60o4YMHA U bIrbN Ha psizaHe. Ako no
BpeMe Ha psi3aHeTo HaCTPOMKMKTE ce npo-
MEHAT, LMPKYNAPHUAT OUCK MOXe Aa ce 3a-
KIHW 1 Ja ce NoJlyyn oTkar.

Bbaete ocob6eHo BHUMATENHU NpU pA3aHe
B CTEHUW WU APYrU NpAKo Heo6o3pumu
obnactu. [1pn pssaHe NoTbBALMAT ANCK
Moxe fia bnokupa B ckpuTn 0bekTn 1 ga
npeaun3BuKa oTKar.

q)YHKLWIﬂ Ha 3allUTHUA KanakK

MNpeau Bcsika ynotpeba npoBepsiBanTe ga-
N 3aLUMTHUAT Kanak ce 3aTBaps npaBu-
Ho. AKO TOW He ce ABMXXU cBOBOAHO U He

ce 3aTBapsA NecHo, He U3non3BaiTe TpUo-
Ha. Hukora He 3aKnuMHBaTe UNU He 3axBa-
LWanTe 3alMTHUA Kanak; Taka LupKynsap-
HUAT AUCK OCTaBa He3almnTeH. AKo HeBo-
HO n3nycHeTe TpMOHa Ha 3eMdTa, ToraBa Ka-
MakbT MOXe Jja Ce U3KPUBK. YBepsiBanTe ce,
ye 3aWMTHUAT Kanak ce ABUXKN cBOBOLHO U
MNP BCUYKU BIIIN N ,El,'bJ'I60‘-II/IHI/I Ha pA3aHe
He LOKOCBa HUTO LMPKYNAPHUSA AUCK, HATO
LPYru YacTu.

MpoBepeTe CbCTOSAHMETO U PYHKLUOHUpa-
HeTo Ha NPY)KMHAaTa Ha 3alUTHUA Kanak.
MpepaitTe uMpKynsipa Ha peMOHT npeau
ynotpeba, ako 3alMTHUAT Kanak U nNpyXxm-
HaTa He paboTaTt 6e3ynpeyHo. [loBpeneHn
YyacTu, NenkaBun HaCNOABaAHUSA UK HATPYyN-
BaHe Ha CTPY>XXKun 3abaBaT paboTaTa Ha 3a-
WMTHNSA Kanak.

O6e3onacaBante npu “lMoTbBaLy cpes”,
KOWTO He € U3NMbJIHEH NPaBOBbIbJIHO, OC-
HOBHaTa MnJioya Ha LMpKynsipa cpeLly us-



MecTBaHe. CTpaHMYHOTO M3MeCTBaHe MoXe
L2 0oBefe [0 3axBallaHe Ha LMPKYNSApHUS
LOVCK M N0 TO3M HAYMH 0,0 OTKaT.

He noctaBsinTe TpMoHa Ha paboTHaTa Ma-
ca unu Ha nopa 6e3 3aWMTHUA Kanak aa
NOKpuBa pexxewmsa AUcK. EqnH HesawmTeH
pexkeLy, ANCK, KOMTO NpoAb/iXkaBa Aa ce Bbp-
T cneg N3KNn4YBaHETO Ha MHCTPYMEHTa,
npuaBMXBa TPMOHa B Nocoka, obpaTHa Ha
nocokaTa Ha psi3aHe, 1 pexxe BCMYKO, U3-
npe4ynno ce Ha NbTa My. [lopagu ToBa B3e-
MeTe NpefBuW BbpPTEHETO Ha AMCKA cnef
M3KJHOYBAHETO Ha TPUOHA.

DyHKUMUA Ha KOHTPOAHUA KnuH [1-22]
(KickbackStop ¢yHkuus)

Mpu Bcsika CMSIHA HA LUPKYNAPHUSA AUCK
noyncTeBaiTe KOHTponHus moayn [5-91]
ype3 obayxBaHe unu c YeTymua. 3ambpcs-
BaHe Ha KOHTPOJIHUS MOLYN MOXe [ia oKa)e
BnusHue Bbpxy KickbackStop ¢yHkunaTa n
Taka fa npefoTBpaTu CMpaHe Ha LMpKy-
NAPHUS BUCK.

He n3snonseaiTe umMpKynspa c MsKpuBeH
KOHTpONeH KNUH. [lopn Manka nosBpega mo-
Xe fa 3abaBu cnMpaHeTo Ha LMPKYNSpHUS
AVCK.

2.3 YkasaHug 3a 6e3onacHocT
3a npeABapuTesSIHO MOHTUPAHUA
LUPKYNSPeH QUCK

U3non3BaHe

OTnaBaHWTE BbpPXY pexeLlns HOX MaKcu-
ManHu obopoTn He BuBa Aa ce npeBMLLIaBaT,
pecn. AMana3oHbT Ha obopoTuTe TpabBa aa
ce cnassa.

[penBapuTENHO MOHTUPAHUAT LUMPKYNSpPeH
LAVCK e N3KJTIDYNTEeNHO 1 caMo 3a ynotpeba B
LMPKYNSapu.

BHuMaBaiTe MHOro Npu pa3onakoBaHe U
OnakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, @ CbLLO Taka u
npu pabota c Hero (HanpuMep MOHTaX Ha
MawwuHaTa). iMa onacHocT oT HapaHaBaHe
nopagu MHoro octpute pbbose!

Mpw paboTa ¢ MHCTPYMEHT Ypes3 HOCeHeTo
Ha 3alMTHW pbKaBuLK ce nofobpsBa 3a-
XBaTa BbpXy MHCTPYMEHTa U ce HaMansaBa
AOMBJHUTENTHO pUCKa OT HapaHsiBaHe.

LInpKynsapHM AUCKOBE, KOUTO UMAT NMyKHaTM-
HW Mo TAN0TO, TpbBa Aa 6baaT CMEHEHMU.
3abpaHeHo e Te ga 6bAaT PEMOHTUpPAHMW.
KpbroBu LUMpPKYIAPHU AUCKOBE C KOMMO3UT-
Ha CTpyKTypa (3anoeHmn pexeu 3661, ynin-
TOo pa3Mep Ha 3bbUTe e No-Manbk oT 1 MM,
He buBa fa ce M3non3sar.

Bbnrapcku

NPEAYNPEXXAEHMUE! IHcTpyMeHTH € BU-
OVMUW NYKHATUHW, CbC 3aTbNEHN UK NoBpe-
LEHW pexelumn cTpaHun He buBa noseve fa
bbaaT n3non3BaHwm.

MoHTaX 1 3aKpenBaHe

NHcTpyMeHTUTe TpsibBa fa ca Taka obTerHa-
T, Ye NpW M3Moa3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

[Mpn MOHTaXxa Ha UHCTpPYMeHTUTe TpsibBa

[,a ce rapaHTupa, Ye obTaAraHeTo cTaBa Bbp-
Xy BTyJIKaTa Ha UHCTPYMEHTa Uan BbpXy 0b-
TXKHaTa NOBBbPXHOCT HAa MHCTPYMEHTA U Ye
pe3unTe He BAM3aT B KOHTAT €UH C Apyr
WA C OBTSXKHUTE eNEeMEHTHU.

Y,umeaBaHe Ha KJo4a Uin 3aTdradHe C no-
MOLLTa Ha yaapun C 4HyK He € oonyctnmo.

Mo npegHNUTe NOBBLPXHOCTU HE buBa Oa nMa
3aMbpCdBaHNA, CMa3ka, Macno 1 Boaa.

06TaxHnTe BMHTOBE TpabBa Aa ce 3aTerHaT
cnopep ykasaHusTa Ha Npon3BOANUTENS.

3a HacTpoiika Ha AnameTbpa Ha npobuBaHe
Ha KpbroBuMs NOCT Ha TPMOHA Mo AMaMeTb-
pa Ha WNWHAena Ha MallnMHaTa MorarT a

Ce U3Mon3BaT CaMo HeMOABUXKHO NocTaBe-
HM NPBCTEHW, HAMp.: NPeCcoBaHN UK 3a4bp-
>KaHW C NpWenBaLlLo CBbp3BaHe NPbCTEHMN.
3non3BaHeTo Ha xnabaBu NpbCTEHM He ce
nonycka.

TexHuyecKko obcny)xBaHe U noaabp)KaHe

2.4

PeMoHTUTe nan wnmdoBbYHUTE [ENHOCTU
MoraT fa ce U3BbpLUBAT CaMO OT KJIMEHT-
CKUTe CepBU3HM LeHTpoBe Ha Festool nnu
OT eKCNepTH.

KoHcTpyKUMATa Ha MHCTPYMeHTa He b1Ba Aa
bboe NnpoMeHsHa.

PenoBHO noyncteaTe MHCTpyMeHTa (noun-
CTBaLLO cpencTBo ¢ pH ctonHocT Mexay 4,9
n 8).

Tvnute ocTpmueTa MoraT fa ce gosartoyar
BbpXy 00Ts>KHaTa NOBbPXHOCT A0 MUHUMAN-
Ha pebenunHa Ha ocTpueTo oT 1 MM.
TpaHcnopTupanTe MHCTPYMEHTa CaMo B
NoAXoAsLla onakoBKa, 3aLl,0T0 B MPOTUBEH
C/yyYaln MMa onacHoOCT OT HapaHsBaHe!

LonbNHUTENHN yKa3aHUA 3a
6e3omacHocT

HoceTe nopgxoaswm NUYHM 3aLUTHM 060-
pyABaHMA: 3almTa 3a c/yxa, 3alUTHU 04n-
na, Macka 3a npax npv reHepupaLym npax
NEeNnHOCTN.

Mpu pabota Moxce pa ce o6pasyBsa Bpe-
neH/TokcuyeH npax (Hanpumep, 601 cbe
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CbAbp)KaHMe Ha 0J10BO, HAKON BUA0BE
AbpBecuHa unu metanum). [lokocsaHe unu
BAMLUBAHETO Ha TakMBa NpaxoBe MOXe Aa e
onacHo 3a paboTelns YoBeK UK 3a HaMU-
pawuTe ce Habnmso xopa. CvbniogaBante
BannaHUTe BbB BalaTa cTpaHa MHCTPYKLUMK
3a besonacHocT.

- 3a3awwmTta Ha BaweTo 3apaBe HoceHe nop-
X0AALIA 3aLMTa 3a AUXaTeNHUTE NbTULLA.
B 3aTBOpEHM NpocTpaHCcTBa ocurypeTe Lo-
CTaTbyHO L0OpPO NpoBeTpeHne U CBbPXKETE
MobuNiHa acnMpaunoHHa cucTema.

- To3u eneKTpU4yecku UHCTPYMEHT He buBa
Aa ce Brpa)kpa B pabortHa maca. [1pu Brpa-
XpaaHe B paboTHa Maca Ha Apyr Npon3BoAM-
TEN UM B CaMOCTOATENHO M3paboTeHa Maca
eneKTPUYEeCKUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa CTa-
He Hebe3onaceH 1 ToBa fa foBefe 40 TeX-
KW 3710NONYyKW.

- KoHTponupaiite, panu yactu ot Kopnyca
MMaT NoBpeau, KaTo MYKHaTUHU WU MU-
KponyKHaTUHMU. [peau paboTa c ypena pe-
MOHTMpaiTe NOBpPeAEeHNTe YacTu Ha eflek-
TPUYECKUSA UHCTPYMEHT.

- WN3nonsBanTe nogxoasiwimn ypegm, C KOUTo
LA OTKpMeTe CKpuTaTa el. UHCTanauusa unum
ce 06bpHeTe KbM MECTHUA [O0CTAaBYMK Ha
enektTpuyectBo. KoHTaKTbT Ha NpucTaBkaTa
C eJl. MHCTanauus nog HanpexeHune Moxe
[a [oBeae Ao noxxap unum Tokos yaap. Mo-
BpeXJaHe Ha ra3onpoBoj MoXe Aa fosege
[0 excnnosus. lNNpoHMKBaHe BbB BOAOMPO-
BOJ L AOBefe [0 MaTepuanHu WeTu.

2.5 O6paboTtka Ha anyMUHUI

Mo cbobpaxeHunsa 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anyMuHun TpsibBa fa ce cna3saT CNefHu-
Te npaswuna:

- HoceTe 3aWwmntHM oymna!

- [louymncTtBanTe pefoBHO KOpryca Ha MOTOPa
Ha eNleKTPUYEeCKNs MHCTPYMEHT OT NMPaxoBu
HaTpynBaHUs.

- V3nonsBanTe noaxoxeLly 3a cpe3oBe B ay-
MUHWUIA LUPKYNSPEeH AUCK.

- 3aTBapsNTe 3alwmTaTa cpeLly CTPY>XKMU.

- BkntoyBaHe Ha npekbcBay 3a 0CTaTbyeH TOK
(nedexTHoTOKOBA 3awMTa).

- [lpwn psi3aHe Ha NNOCKOCTN CMa3BalTe C Ke-
POCWH, TbHKOCTeHHM npodunn (go 3 mm) Mo-
rat ga bboat obpaboTrBaHu 6e3 cma3BaHe.

2.6 CTtoMHOCTU Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrinacHo EN 62841 ctomHocTH
00MKHOBEHO Bb3M3aT Ha:
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HuBo Ha 3BYKOBOTO Handra- Lps = 94 dB(A)
He

HunBO Ha 3ByKOBa MOLLLHOCT Lwa = 102 dB(A)
KoedunumeHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

LLlymoBuTe eMucum no BpeMe Ha pabota c
e/IeKTPOMHCTPYMeHTa MoraT fia foBefaT Ao
yBpeXXpaHe Ha cnyxa.

= W3nonsBante 3aWnTHW ciyLlankuy.

EMucusa Ha Bubpaumm a;, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n koedunumneHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHu cbrnacHo EN 62841:

PasaHe Ha 4bpBO ap < 2,5 M/cex?

K=1,5 m/cex?
Ps3aHe Ha MeTan a, < 2,5 M/cex?
K=1,5M/cek?

MocoyeHUTe CTOMHOCTU Ha eMucun (Bnbpaumu,

wym)

- C/yXaT 3a CpaBHsiBaHe Ha MaLLUWHW,

- Cca noAaxoAfLiM 3a npefBapuTesniHa oLeHKa
Ha BMOPaLMOHHOTO 1 LLIYMOBOTO HaTOBapBa-
He npu ynoTpeba,

- npeacTaBnsBaT OCHOBHWUTE NPUIIOXKEHUS Ha
efnekTpmyeckaTa MalluHa.

/N BHUMAHUE

CToMHOCTUTE HA eMUCUM MOTaT fAa ce pasnu-

YyaBaT OT Noco4YeHUTe CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CU OT U3MON3BAHETO HA UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaemMus pgetann.

» OueHeTe 0eNCTBUTENIHOTO HaTOBapBaHe Mo
BpeMe Ha 06wma paboTeH LnKbBI.

» B 3aBuncuMMoCT 0T f,eNCTBUTENHOTO HAaTOBap-
BaHe TpsibBa fga ce yCTaHOBAT MOAXOAALLM
3alUMTHM MepKK 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npeaHa3sHayeHue

MoTbBaLWM LMPKYNSPHU TPUOHWN MO NpefHa3Ha-
4yeHMe ca 3a psi3aHe Ha AbpBO, AbPBECHM MaTe-
puvanu, runco- n uMMeHTodasepHu MaTepumanu,
KaKTo W ninacTMacu.

C npepnaranute ot Festool cneymanHm unpky-
NAPHW OUCKOBE MalLMHWUTE MoraT a ce non3eat
M 3a psi3aHe Ha He3aKaneHW YepHU U LBETHU
MeTanu.



MaTtepuanu cbabpxalum azbect He TpsbBa aa
bboat obpaboTBaHm.

[la He ce M3NoN3BaT OTPE3HU U WANDOBBYHM
LVCKOBE.

Mpun ynotpeba He No npefHasHayeHne BU-
Ha HOCW M3NON3BaLLKS.

3.1 LUupKynsipHu guckose

MoraT fa ce n3nonseat caMo LMPKYASPHU On-
CKOBE CbC ClIeJHUTE faHHM:

- UwnpkynapHu guckose cbrnacHo EN 847-1
- [vnamMeTbp Ha umMpkynapHusa anck 168 mm
- LWwupoymHa Ha psasaHe 1,8 MM

- OtBop 3a nocTtasgHe 20 MM

- JebenunHa Ha ocHOBHUA NnUCT 1,2 MM

- nogxopsLLo 3a obopotv fo 9500 06/MuUH
Festool umpkynsapute otroBapat Ha EN 847-1.

Pe>xxeTe caMo MaTepuanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT
pexkell, HOX e NpeaBuaeH.

4 TexHn4Yecku oaHHU

MotbBaw, umpkynsa- TS 60 KEBQ TS 60 KEB

peH TPUOH

CkbcsieM 3axpaH- v X
Bawy kaben (plug it)

1.500 W
3.000 - 6.800 min”'

MoluHocT

ObopoTu Ha BBbpTE-

He
CKOpOCT Ha BbpTEHE 6.800 min-'
makc. (npaseH xog)

HaknoHeHoTO nosno- -1° po 47°
XeHune

HbnboynHa Ha pa- 0-62mm

3aHe npwu 0°

HbnbounHa Ha psa- 0-45 MM

3aHe npwu 45°

Pa3mepu Ha umpky- 168x1,8x20 Mm

JIAPHNA ONCK

Terno (6e3 MpexoBu 4,6 kr

kaben)

5 EneMeHTH Haypepa

[1-1] 3axpaHBawy kaben

[1-2] AcnupauuoHeH wyuep

[1-3] BwbpTawm ce konyeTa 3a HacTpolika Ha
Brbna

[1-4]1 EnekTtpuyecku kaben

Bbnrapcku

[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]

Ponka 3a perynupate

BytoH KickbackStop ¢yHkuma N3KIJT.
MNnb3rav 3a 3ageH cpes -1°

ByToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTte
brnosa ckana

CratyceH ceetoaunopg KickbackStop
byHKUMS

[1-11] PukoxsaTtka
[1-12]
[1-13]
[1-14]

[1-15]

JlocT 3a cMsiHa Ha MHCTpPYMeHTa
BrokupaHe Ha BKOYBaHETO
MyckoB KoY BK./MU3KI.

cKana c aBe gefleHus 3a AbaboynHeH
orpaHuuuTten (cbc/6e3 Hanpasnagalla
WnHa)

[1-16] BwuHT 3a HacTpoiika Ha gbnboynHaTa

Ha pA3aHe 3a [03aTOYEHU LUPKYyNap-
HW AUCKOBeE

[1-17]1 OrpaHuunTen 3a gbnboynHaTa Ha ps-

3aHe
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]
[1-22]
[1-23]

MNo3oBaHUTe n30bpaxkeHns ce HaMMpaT B Hava-
NOTO HA HEMCKOE3MKOBAaTa MHCTPYKLMS 33 eK-
cnjoaTauus.

[Moka3aHWTe MM ONMCaHW NPUHALNIEXHOCTU OT-
YyacTu He cnajaT kbM obeMa Ha [ocTaBKaTa.

[NlokasaTen Ha pA3aHeTo
MNnb3rav 3a 3ageH cpes 47°
Busbop/3awmTa cpelly TanaL
3awmTa cpelly 3a4enBaHe
KoHTponeH knuH

3alwmTeH Kanak

6 [llyckaHe B gencreue

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

Heponyctumo HanpeXxeHue unm yecrora!

OnacHocCT oT 3/10M0YyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 yecToTaTta Ha
M3TOYHMKa Ha eHeprus Tpsibea ga oTroBap-
AT C faHHWTE, NOCOYeHU Ha dupMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morart ga bbvpat ns-
nos3BaHn caMo MalumHu Ha Festool ¢ Ha-
npexenune 120V / 60 Xu.
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Bwnrapcku

[lpegyu cBbp3BaHe M paskayaHe Ha Mpe-
>KOBUS MPOBOAHMK BUHArM U3KIOYBanTe
MallnHaTa!

6.1 Ypeawm c Plug it BknoyBaHe

BannpgHo 3a TS 60 KEBQ.
/N BHUMAHUE

3arpsBaHe Ha plug it cBbp3BaHeTO Npu Hepo-
6pe pukcupaHo 6aNOHETHO 3aTBapsiHe.

OnacHocCT OoT usrapsiHe

= [pean BkItOYBaHe Ha enekTpuyeckaTa Ma-
LUMHa ce yBepeTe, Ye BalnoHeTHOTO 3aTBa-
psiHe BbpXy CBbP3BalLMs NPOBOAHUK € Ha-
MbJIHO 3aTBOPEHO M 3aKJTIOYEHO.

Cebp3BaHe W paskayaHe Ha MPeXOBMWS MPOBOA-
Huk [1-4] Bx. dur. [2].

7 HacTtpoukmu

/N /A\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpegn Bcska paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa
BMHAarv U3ko4BanTe Lwencena oT KOHTaK-
Ta!

7.1 EnekTpoHuKa

ByToH 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe

ObopoTute MoraT ga bbaaT HacTpomBaHu bes-
cTeneHHo ¢ konenueTo [1-8] BbB Bb3MOXKHMS
avanasoH (Bx. TexHnyeckun gaHHm). Taka Moxe-
Te fa aganTvMpaTe ONTMMasHO CKOPOCTTa Ha ps-
3aHe KbM CbOTBETHaTa MOBBPXHOCT.

CteneH Ha 0bopoTUTE Ha BbpTEHE B 3aBUCK-
MOCT OT MaTepuana

MacusHo AbpBo (TBbPAO, MeKo) 6
[MnockocTu oT TanawuT 1 oT TBLPA Pa- 3 -6
3ep

CnoecTo AbpBO, AbPBOAENCKM MIIOCKO- 6

cTW, GypPHUPaHN 1 MOKPUTM NIOCKOCTH
JlaMuHaT, MMHepanHu MaTepmanu 4-6

MnockocTn oT TanawwuT n dpasep, cBbp- 1-3
3aHW C TUMC U LUMEHT

AnyMunHMeBM NaockoCcTn n npodunn go 4 -6
15 MM

[MnacTMmacu, ycuneHu ¢ BnakHa nnacT- 3-5
macu (GfK), xapTna n nnart

AKpWNHO CTBbKI0 4 -5
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3awumTa ot npetoBapBaHe

[Mpn ekcTpeMHO NpeToBapBaHe Ha UHCTPYMEHTA
eneKTpoHHaTa 3alluMTa OT NpeToBapBaHe npej-
na3Ba MoTopa oT noBpefa. B TakbB cnyyait Mo-
TOpBLT cNMpa 1 3anoysa Aa GyHKLMOHMpPA OTHOBO
cnep obnekyaBaHe Ha HaToBapBaHeTo. 3a Mno-
BTOPHO MOJI3BaHE MHCTPYMEHTLT TpsibBa 0THOBO
[a ce BKJIYMK.

Cnupauka

LInpkynsipbT nputexkaBa eNeKkTpoHHa cnupavka.
Cnep n3knouBaHe LMPKYNSAPHUAT AUCK Ce Cnupa
eNeKTPOHHO 10 NMOKOM 33 0KOJI0 2 CEKYHAM.

TeMnepaTtypeH npegnasuren

[Mpwn TBBbPLAE BMCOKA TeMnepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha ToK U 0bopoTuTe ce pegyumpar.
EnexkTpunyeckaTa MalwmnHa cera paboTtn camo ¢
HaMasieHa MOLLHOCT, 3a fa CTaHe Bb3MOXHO
Bbp30To OXxNaxgaHe OoT BEHTMIAaTopa Ha MoOTopa.
Cnep oxnaxpaHe enekTpuyeckarta MallMHa OT-
HOBO CaMa ce BKJII0YBa.

7.2 Hactpoiika Ha aAbnb6oynHaTa Ha psizaHe

IbnboynHaTa Ha psizaHe MoXe fia ce HaCTpoMBa
o7 0 - 62 MM BbpXy orpaHnymnTens 3a AbnboymnHa
Ha psizaHe [3-1].

PexxelmaT arperaT Moxe [la ce HaTUCKa HaZony
caMo [0 HacTpoeHaTa AbnboynHa Ha psizaHe.

HbnboumHa Ha psisaHe 6e3 Hanpa-
BNABALLA LWWNHA

Makc. 62 MM

[dbnboymHa Ha psisaHe ¢ Hanpasnsa-
Balla wwnHa FS

Makc. b7 MM

I @

7.3 HacTtpoiBaHe Ha brbjia Ha pA3aHe

Mexxay 0° u 45°

» OtBuiTe BbpTAWMTE ce KonyeTa [4-1].

= [lpeMecTeTe pexellus arperat 10 HaCTpOWA-
BaHe Ha XenaHus brbi Ha pasare [4-4].

= 3aBuiiTe BbpTAWMTE ce konyeTa [4-1].

Neete nosuymn (0° n 45°) ca HacTpoeHw
babpunyHo 1 morat ga 6baaT LONbAHUTENHO
HaCTpPOeHMU B cepBMU3a.

Mpw pa3aHe Nof brbj NocTaBeTe BU3bO-
pa/3awuTaTa Ccpelly 3a4yenBaHe B Hail-Bu-
coka no3suuug!

Ha 3apeH cpes -1° u 47°

= [lpeMecTeTe pexellus arperaT KakTo e onu-
caHo rno-rope B kpaiHa nosunumsa (0°/45°).

= 3a 47° noctasete nnbsraya [4-3] Ha npep-
HUS BbPTALL, CETMEHT Hamoy.



= 3a-1° nocrasete nab3raya [4-2] Ha macaTa
Hanpea.

™ PexeuwmaT arperaT nonaga B nosuuus -1°/
47°.

= 3aBuitTe BbpTAWwMTe ce konueta [4-1].

7.4 WN360p Ha peXxeLy HOXX

Festool unpkynapute ca 0603HayYeHn C LBeTEH
npbcTeH. LIBeTbT Ha NnpbcTeHa o6o3HavaBa Ma-
Tepuana, 3a KOMTO e NOAXOAALL, PexXeLLms HOX.
Cna3BanTe HeobxognMuTe faHHM 3a LMPKyNap-
HUs anck (B>x. rnaea 3.1).

CumBon

Bos MaTtepuan

Xbnta [bpBoobpaboTka

yepBeH JlaMuHar, MUHepaseH

MaTepuan

3eneH [lnockocTu oT Tanawmnt
n dasep, CBbP3aHKN C
FUNC U LUMEHT

CUH AnyMunHmMin, nnacTMaca

7.5 CMsHa Ha umpkynapHus auck [5]

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoCT oT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeEHTa
BMHAru U3KJYyBamnTe Wencena oT KOHTakK-
Tal

&@ BHUMAHME

OnacHocT OT HapaHsAiBaHe Nopaau ropeLia u

ocTpa paboTHa npucraBka.

» He nanonseante Tonu 1 gedeKTHN NHCTPY-
MEHTMW.

» HoceTe 3aWuTHM pbkaBuuym Npu bopaBeHe
C UHCTPYMEHT.

CBanete UMPKYNAPHUA ANCK

» [lpeaun cMsiHa Ha UMPKYNSPHUS OUCK NpeMe-
cTeTe unpkynsapa B nosununs 0° n 3apgante
MakcMManHaTa obnboynHa Ha psasaHe.

= [lpemectete nocta [5-3] go orpannyntens.
HaTtuckante nocta caMo npu cnpsn LUpKy-
nap!

» HaTtucHete pexelymsa arperat Hagony fo 3a-
rHesfaBaHe.

» [locTaBeTe UMpKynsapa CTpaHMYHO Ha TBbPAA
ocHoBa. CTpaHaTa Ha LUMPKYNSpHUSA OUCK Ha-
rope.

Bbnrapcku

» Oteuitte BuHTa [5-5] c wectorpamuma
Koy [5-2].
» WsBagete umpkynapHusa auck [5-61].

MouncTBaHe Ha KOHTPONHUSA MOAyN

NPEAYNPEXAEHUE! 3ambpcaBaHe Ha KOH-
TPOMHUS MOLY MOXe i@ OKaXe BAUSHNE BbPXY
KickbackStop ¢yHKuMaTa 1 Taka fa npefoTepa-
TW CVpaHe Ha LMPKYISpHUSA QUCK.

» [lpbXXTe 34paBo pbkoxBaTkaTa Ha pexeLius
arperar, 3aTBopeTe niocTa [5-3] v HaTucHeTe
pexeLuns arperaT 4okpamn Hagony.

= OtsopeTe niocta [5-3] oTHOBO 1 ocTaBeTe
pexeLLns arperaT aa ce 3acTonopw.

» [louncTeTe KoHTpoNHUS Moayn [5-9] upes
n3pyxBaHe UM C YeTynua.

MocTaBsAHe Ha UMPKYNAPHUA AUCK

NPEAYNPEXAEHWUE! [1posepeTe BUHTOBETE 1
dnaHeua 3a 3aMbpcABaHNA 1 N3N0N3BanTe ca-
MO YMCTM M M3NpaBHM YacTu!

» [pbXTe 34paBo pbkoxBaTKaTa Ha pexeLus
arperaT 1 npeskitodeTe nocta [5-3]1 gokpait.

» HaTtucHeTe pexelums arperat Hagony Ao 3a-
rHe3pBaHe.

» [locTaBeTe HOB LMPKYNSIPEH AMUCK.

NPEAYNPEXXAEHMUE! [TocokaTa Ha BbpTe-
He Ha unpkynapHua auck [5-81 v unpkyna-
pa [5-4] Tpabea na cvenapa! Mpu Hecnas-
BaHe MoraT [ja nocsiefiBaT TeXKN HapaHaBa-
HUS.

= [locTaseTe BbHIWHUA dnaHel, [5-7] Taka, ye
3axBallawmnaT WmbT fa ce 3arHe3nn B 0TBO-
pa Ha BbTpelwHua GnaHelw.

= 3aterHete 34paBo BuHTa [5-5].

» [lpbXTe 34paBo pbkoxBaTkaTa Ha oTpe3HaTa
rnaea, 3aTBoperte siocta [5-3] v npugeuxete
pexelunsa arperaT obpaTHo Harope.

7.6 TMMocTtaBeTe 3awWwuTa oT 3a4yenBaHe [6]

3awmTaTa cpelly 3ayenBaHe (3eneHa) [6-2] no-

n06psBa [ONBAHUTENHO KaYeCTBOTO Ha pbba

npwv pa3pesu npu 0° oT ropHaTa cTpaHa Ha pa-
6oTHUMSA peTann.

» [locTaBeTe 3awmTaTta cpeLly 3a4yenBa-

He [6-2].

= 3aBuHTeTe BbpTALLOTO Cce Konde [6-1] npes
0TBOpa Ha BU3bOPa.

» BHuMmaHue! U3nonseante caMo BbpTALLO ce
Kon4ye, KOeTo NpUHaAseXxu Ha Bawus noTsb-
Baly, LUPKYNSipEH TPUOH. BbpTaulo ce konye
OT APYr UMPKYNSp MOXe fa e TBbpAe AbJro 1
na bnokupa pexewmsa guck.
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Pa3pﬂ3Ba|-|e Ha 3aluuTaTa CpeLlly 3auenBaHe

Mpenv NbpBOTO U3M0N3BaHe 3aLLMTaTa cpeLly
oTyenBaHe TpsbBa fa bbae npopsasaHa:

» HacTpoinTe MalwmHaTa Ha MakcuManHa obi-
BoynHa Ha pa3aHe.

» HacTpoiiTe 0bopoTnTe Ha MHCTPYMEHTa Ha
cTeneH 6.

» [locTaBeTe MallMHaTa 3a Bpsi3BaHe Ha 3a-
WMTaTa cpewly oTyenBaHe BbPXy AbpBeHa
nocTaBkKa.

7.7 TMpaxouscMykBaHe

/N\  NPERYNPEXAEHWE

OnacHocT 3a 3gpaBeTo Nopaau npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMykBaHe.

» CnasBauTe HaunoHanHUTe pasnopenbm.

» [lpun psa3aHe Ha KaHLeporeHHW MaTepua-
NV BUHaru cBbp3BanTe nogxoasila Mobun-
Ha MpaxoCcMyKayka CbracHO HaLMOHanHuTe
pa3snopenbu. He nanonssante npaxoynoBu-
TenHaTa Topbuuka.

CobcTBEHO Npaxou3cMyKBaHe

» [pucbeanHutentmat enemeHT [7-2] Ha Top-
bata 3a ynassaHe Ha npax [7-3] na ce 3akpe-
MW KbM CMyKaTeSIHMS LilyLlep CbC 3aBbpTaHe
HapscHo [7-11.

= 3a u3npasBaHe cBaneTe NPUCbeANHUTENTHUS
efeMeHT Ha TopbaTa 3a ynaBsaHe Ha npax oT
CMyKaTesIHMA LyLiep CbC 3aBbpTaHe HaNABo.

[Nopapu 3anywBaHWs B 3alMTHUSA Kanak Morat
fa ce Bnowat ¢yHKUMUTe 3a besonacHocT. 3a aa
n3berHeTe 3anywBaHunaTa e no-gobpe na pabo-
TUTe ¢ MobMnHa NnpaxocMyKayka € MbjHa BCMY-
KaTesHa MOLLHOCT.

Mpu pasaHe (Hanpumep Ha MDF) Moxe aa ce
CTWIHe A0 CTaTUYHO HaenekTpu3mpaHe. Torasa
paboTeTe c MOBMIHA NpaxocMyKayka v C aHTU-
CTaTU4eH CMyKaTeneH Mapkyu.

MobunHa acnupaumoHHa cuctema Festool

KbM npaxomscMmyksaTenHata Bnoxka [7-1] mo-
e na 6bae npukayeHa MobuiHa acnmMpaumoHHa
cuctema Festool ¢ guaMeTbp Ha CMykaTenHKUA
Mapkyy oT 27/32 MM nnu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbyBa NPOTMB OMACHOCT OT 3anyLiBaHe).
EneMeHTbT 3a NpucbeanHaBaHe Ha MapKyy C

@ 27 ce nbxBa B brnosusa enemeHT [7-4]. Ene-
MEHTBT 3a NpUCbeAnHABaHe Ha Mapkyy ¢ @ 36
ce NbxBa B brnosus enemeHT [7-4].

BHumMmaHue! Axo He bbae M3non3BaH aHTUCTATU-
YeH MapkKy4, MOXe [la Ce CTUTHE [0 CTaTUYeH
3apaa. Monzsatenat Moxe ga 6bae yaapeH ot
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TOKOB yAap W efleKTPoOHMKaTa Ha eNleKTpUu4eckus
WHCTPYMEHT MOXe fAa bbAe noBpefeHa.

8 PaboTta c enekTpuyeckara
MalUMHa

Mpun paboTa cnasBaTe BCUYKM fafeHU
yKasaHus 3a be3onacHoOCT, KakTo 1 cnep-
HWTe NpaBuna:

Mpeau HayanoTto

- [lpeaw Bcsika ynoTpeba nposepsiBaiTe fa-
NV 3aABVXKBALLUAT MOAYN C LLUPKYNSPHUA
AVCK ce 3aBbpTa besnpobneMHo 1 fokpan
B U3XOAHO MOJIOXKEHMEe Harope B 3alUNTHUA
Kopnyc. He nanonssante unpkynspa, ako
ropHaTta KpaiHa no3uuus He e nofgcurype-
Ha. Hukora He 3axBaLllanTe nan uxkcmpamn-
Te HaKNaHaLWMA ce 3a4BUXBALL, MOAYN Ha
onpepfeneHa AbnboynHa Ha pssaHe. Taka
LUMPKYNAPHUAT ANCK LLLe e He3alUnTeH.

- [lpenw Bcsika ynoTpeba npoBepsiBanTe
bYHKLMOHMPaAHETO Ha NOTHLBALLOTO NPUCTO-
cobneHve n n3non3BanTe enekTpmyeckaTa
MallMHa caMo KoraTo To GyHKLMOHMPA 13-
npasHo.

- [poBepeTe cTabunHus cToex Ha LUMpKynsap-
HUS BUCK.

- [lpoBepsaBalTe npeau Bcska ynotpeba Ha
umpkynspa KickbackStop dyHkumata (Bx.
rnaea ).

- YBepeTe ce npefu 3anoysaHe Ha pabota, ye
BbpTAL0TO Konue [1-3] e 3gpaBo 3aBuTO.

- YBepeTe ce, Ye CMyKaTeHUAT Mapkyy U Ka-
BenbT 3a CBbP3BaHe KbM MpexaTa He 3aKa-
4aT HUKbAE NO Lenuns pa3pes Ha LupKynspa,
HWTO BbPXY AeTalna, HUTo Npe3 onopaTta Ha
LeTaina unu onacHMUTe MecTa Ha noga.

Mo BpeMe Ha paboTa

- [lpwn pabota BuHaru nocrasante gobpe nno-
Ta Ha MacaTa Ha LMpKynsapa.

- [lpw paboTa gpbXTe enekTpnyeckaTa Ma-
LWMHa BUHAru ¢ ABe pbLie 33 PbyYku-

Te [1-11]. ToBa e HeobxoanMo ycnoBue 3a

npeumsHa pabota n 3a nogaBaHeTo. Bkap-

BanTe baBHO M paBHOMepHO B obpaboTBae-
MUSA geTann.

- Bopete enektpuyeckaTta MallMHa caMo BbB
BKJIIOYEH pexnM KbM 0bpaboTBaemusa fe-
Tawnn.

- BwnHaru HaTuckaitTe Tproxa Hanpen [11-2],

HMKOra He ro gbpnanTe Ha3ap kbvM cebe cu.

He ponyckaiTe nperpsiBaHe Ha pexeLms

LUCK M CTONSIBaHe Ha MaTepurana npu ps-



3aHe Ha nJylacTMaca kKaTo KOHTposmpare
CKOPOCTTa Ha NpeMunHaBaHe npes aeTaun-
na. Konkoto no-TBbpA € 0TpA3BaHMAT MaTe-
puan, TonkoBa no-manka Tpsibea na bvae
CKOPOCTTa Ha NofJaBaHeTo.

- He paboteTe c MawmnHaTa, ako efleKTPOHM-
kaTa e AedeKkTHa, Tbi KaTo TOBa MOXe Aa
nosefe fo npesuleHn obopotu. lebekTHa-
Ta eNIeKTPOHMKA Ce No3HaBa Mo NMNCBALLNS
MnaBeH MycK, ako He e Bb3MOXHO perynupa-
He Ha obopoTuTe u npu obpasyBaHe Ha AuM
WY MMPM3MaA Ha U3TrOPSSIO OT MalUMHaTa.

8.1 AKycTUYHM NpepynpeauTesIHU CUTHaANU

AKyCTMYHUTe NpefynpefnuTeNIHU CUTHaNN Npo3-
By4aBaT Npu ciefHUTe paboTHM CbCTOSAHUS 1
MalluHaTa ce U3KJYBa:

YpenbT e npeToBapeH
E(@ p p p
peep — —

» HaTtoBapBaunTe No-Manko ypeaa.
8.2 BknloyBaHe/u3KnOYBaHe

MpemecTBaHeTo Ha NpeanasnTens ocBoboxaaBa

NOTbBALLOTO ABMXEHME Ha LUPKYISApPa.

= [lpeMecTeTe NpeAnasnTens Ha LUPKYISPHUS
TpuoH [1-13] Hanpepg n HaTUcHeTe ByToHa 3a
BKtouBaHe/usknousare [1-14] (HatucHar =
BKJI./ MycHaT= U3K.).

M PexelwmwaT arperat Moxe aa bbae npeme-
cTeH Hagosy. Mpv ToBa UMPKYNAPHUAT AUCK
M3113a 0T 3aLMTHUS Kanak.

8.3 PssaHe no oyepTaHus

YkasaTenaT Ha pasaHeTo [9-2]nokasea aBuxe-
HWeTo Ha uupkynsapa npu paspesn ot 0° n 45°
(be3 Bogewa WwWuHa).

8.4 PsasaHe Ha cerMeHTH

[MocTaBeTe MHCTPYMEHTa C NpefHaTa 4YacT Ha
nnoTa Ha uMpKynspa Bbpxy paboTHus getann,
BKJIlOYETE MallMHaTa, HaTUCHEeTE A0 HAaCTpoeHa-
Ta obnboymHa 1 ABMXKETE B MOCOKA Ha psA3aHe.

8.5 Ps3aHe Ha cerMeHTu [moTbBaWM
pa3pesu)

3a fa npefoTBpaTUTe 0TKATU NpU NOThb-
Ballyu pa3pe3u, cnefBante obesaTenHo
cnefHWTe yKasaHusa:
- BwuHaru noctaBsaiiTe MalwmnHaTa nerHana cbe
3agHusA pbb Ha MacaTa 3a psisaHe KbM TBbp-
[a onopa.
- [lpu paboTa c HanpaBnaBalla WKHa No-
CTaBsANTe MallMHaTa NerHana BbB Bb3BpaT-
HaTa 6aokuposka FS-RSP (nprHaanexHo-

Bbnrapcku

ctn) [11-4], koaTo e 3akpeneHa 3a Hanpa-
BAABalLaTa WKHa.

HauwuH Ha pencTBUE

» [locTaBeTe MawwnHaTa Bbpxy obpaboTBaemus
LEeTaiN 1 9 Noa0XeTe BbPXy OrpaHuymnTen
(Bb3BpaTHa Bnokmposkal.

» BknoyeTe MawwnHaTa.

» [lpuTucHeTe MalwmHaTa 6aBHO BbpXY Ha-
CTpoeHaTa gbnboynHa Ha ps3aHe u nsbytan-
Te B MOCOKaTa Ha cpesa.

@ Mapkuposkute [9-1] nokassaT npu makcu-
ManHa 0bnb04YMHa Ha psizaHe U U3MNoa3BHae
Ha HanpaBfsBalla LWWMHA Han-npegHaTa u
Hall-3afHaTa pexeLlla Toyka Ha LMpKynsap-
Hua auck (@ 168 mM).

8.6 I'vwnco- n uuMeHTOdpasepHU NIOCKOCTH

3apagu cunHOTO 3anpaluBaHe ce NpenopbyBa
M3M0N3BAHETO Ha CTPAHMYHO 3aKpenBaHo Ha 3a-
WUTHWUA Kanak nokpuTtme ABSA-TS55/60 (npu-
HaAJ1eXHOCT) M Ha MobuIHa NpaxocMyKayka
Festool.

8.7 KickbackStop ¢yHKLMSA
/N\  NPEAYNPEXAEHWE

MMa onacHoOCT OT HapaHsABaHe

KickbackStop ¢pyHKUMATA He rapaHTUpa Nb-

Ha 3alL4MTa OT OTKaT.

» BwuHaru paboTteTe KOHUEHTPUPAHO K cnas-
BalTe BCMYKM yKa3aHMs 3a be3onacHoCT u
npepynpexneHue.

OTkaTbT No BpeMe Ha paboTa Moxe [a NPUYMHK
HEeBOJIHO MOBAMIraHe Ha LMpKynapa.
KoHnTponHmat kv [8-1] pasnosHasa npu pabo-
Ta HEBOJIHOTO noeauraHe (oTkat) Ha UMpKyna-
pa oT obpaboTBaemuna getann, pecn. oT WKHA

M akTMBMpa 6bP30TO CNMpPaHe Ha LMPKYNSPHUS
ovck (dur. [8A]).

OnacHocTTa OT 0TKaT MO TO3W HAaYMH Ce HaMans-
Ba. T obaye He MoXe a ce U3KIIYM HAMbJIHO.

CraTtyceH cBetoauopn KickbackStop pyHKuus

Bos 3HayeHue

3eneH KickbackStop dyHkumaTa e akTnBHa.
opaH- KickbackStop dyHkumMaTa e geakTn-
XeB BMpaHa.
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Bos 3HayeHue

opaH- KickbackStop dyHkumaTa He e ak-

XeB TUBHa.

MUTal,  LlnpkynapbT e CTapTMpaH Npeau
KOHTPOJIHUAT KINMH a ce MPUTUCHE
Bbpxy obpaboTBaemMus getann nnm
BbpXYy HanpasnsBalla WuHa. [1noTsuT
Ha MacaTa Ha LuupKynspa He e Ha-
MbJIHO NMOCTaBEH.

Cnep UANOCTHOTO NOCTaBsAHE Ha
LUMpKynsipa CBEeTOAMOLBLT CTaBa 3e-
neH. AKo ToBa He ce Ciy4yu, npose-
pete KickbackStop dyHkuuata (Bx.
rnaea )

YepBeH
MuraLy

KickbackStop dyHkumaTa e aktnsm-
paHa.

8.8 HeBonHo akTuBMpaHe Ha KickbackStop
dyHKUMATA

[Npwn paboTa be3 HanpaBngBalla LWNHA BbPXY He-
paBeH obpaboTBaeM feTann Moxe fa ce CTUrHe
L,0 HeBOJIHO akTuBMpaHe Ha KickbackStop dyHk-
umata (pur. [8B]).

KoHTponHuat knuu [8-1]1 nposepasa obpabo-
TBaeMua feTtann no gbaxuHaTta. [pn BanbbHa-
TWUHa Ha obpaboTBaeMus AeTann NonoXKeHNeTo
Ha KOHTPOJIHUSA KJIMH OTFrOBaps Ha MOJIOXKEHNE-
TO Npw NoBAMraHe Ha obpaboTBaemMus getann,
pecn. Ha HanpaBnsBalaTa wWuHa. Cnegosaten-
Ho KickbackStop ¢dyHkumnaTa ce aktnsumpa. To-
raBa MOXe [ia e Hy>KHo a ce paboTtu be3
KickbackStop ¢yHkumsa (Bx. rnasa ).

8.9 Tlpoueaypa cnep akTMBMpaHa
KickbackStop ¢yHKuUua

AKTVIBVIpaHO OT HEBOJIHO NoBAUraHe [OTKaT]

» YcTaHoBeTe NMPMYMHUTE 33 MOBAUIAHETO U U
OTCTpaHeTe.

» [lpoBepeTe ypena 3a noBpeam.

[MpoBepeTe KOHTPOJIHMS KIMH 32 MOBPEeaN.

= [lposepete KickbackStop dyHkumuaTa (B.
rnaea

y

Cnep HeBosiHO akTUBMpaHe Ha KickbackStop
dyHKUMATA

» OTtnycHeTe byToHa 3a BK/IOYBAHE U U3KJHOY-
BaHe M M34akalTe LOKATO CTaTyCHUAT CBETO-
nmog Ha KickbackStop ¢yHkumaTa cnpe ga
Mura.

= [lpoBepeTe fanun feincTBUTENHO CTaBa AyMa
3a HeBOJIHO akTumBpaHe Ha KickbackStop
dyHKkumaTa (B>x. rnasa 8.8) unum 3a otkar.

» OnwuTaiTe fa npofbmkuTe pabota NbpBO C
aktneHa KickbackStop ¢yHkuns. Camo kora-

26

To paboTuTte 6e3 wunHa 1 Bawunat obpaboT-
BaeM JeTaln e TOJIKOBa HepaBeH, ye bu ak-
TuBMpan MHorokpaTHo KickbackStop dyHk-
unaTa, peaktmmpante KickbackStop ¢yHk-
uuaTa (BX. rnasa ).

8.10 Pabota 6e3 KickbackStop ¢pyHKuusa

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MMa onacHoCT oT HapaHsABaHe

Mpu peaktuBupaHa KickbackStop ¢pyHkuus
LIMPKYNAPHUAT AUCK He ce cnupa nNpu HeBoON-
HO noBAaUraHe.

» [leaktnBupante KickbackStop pyHkundaTa
camo koraTo paboTuTte be3 wuHa n Bawmart
obpaboTBaem geTann e ToJIKOBa HEpPaBEH,
ye b1 ce CTUrHaNO O MHOTOKPATHO aKTUBM-
paHe Ha KickbackStop dyHKkumaTa.

HeakTusupaHe Ha KickbackStop ¢yHKkuuaTa

» HatucHete byToH KickbackStop ¢yHkums
N3KIJI.

» B pamkuTte Ha 10 cekyHAn HaTUCHEeTe U 3a-
LpbXTe byToHa 3a BK/lOYBaHe W U3KJItOYBa-
He.

@ KickbackStop ¢yHkumaTa ocTaBa feakTuBM-
paHa [0 cnepfBalloTo oTnyckaHe Ha byToHa
3a BKJIOYBAHE W U3K/IIOYBaHe.

(i) KickbackStop ¢pyHkuusTa MoXe Aa ce
[eakTWBMpPa camo Npeam BKAYBaHe Ha

LUMpKynsapa.
8.11 MpoBepka Ha KickbackStop ¢pyHKkuusATa

/N\  NPERYNPEXAEHWE

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe NopaAun U3MbKHan

LUPKynsipeH AUCK.

» W3BbpleTe npoBepka Ha GYHKLMOHANHOCT-
Ta Ha HanpaBngBallaTa WnHa.

» [lpean npoBepkaTa Ha PyHKLMOHUpPAHETO:

- [leMOHTMpaiiTe pexeLns HOX,
- TllocTaBeTe gbnboynHaTa Ha pa3aHe Ha
0 mm (FS).

» [loctaBeTe gbnboynHaTta Ha ps3aHe Ha
0 mm (FS).

= [locTaBeTe ypena BbpXy HanpasfsBalaTa
WnHa.

» Bxnwouerte ypepa.

» HatucHete bytoHa KickbackStop dyHkuma
N3KJ1. B pamKknTe Ha 5 ceKyHAN 4 NbTU Ha
WHTepBan oT MUHUMYM 0,5 cekyHaw.

@ CraTycHaTta cBeTtogmonHa KickbackStop
byHKUMA Mura, pefyBaniku ce B HepBEHO U
3e1eHo.



» B pamkuTte Ha 15 cekyHau
> HaTucHeTe unpkynspa Hagony.
= [loBaurHeTe ypena 3a 3agHaTa cTpaHa u

OTHOBO 0 OTMNyCHeTe.

@ [lpo3ByyaBa curHaneH TOH, CTaTyCHUAT CBe-
Toauop ceeTBa B 3eneHo. KickbackStop
byHKkumaTa pabotum be3soTkasHo.

AKO He NPO3BYYMN CUTHANEH TOH U CTaTyCHUAT

cBeToamop He cTaHe 3eneH, KickbackStop dyHk-

umnaTa He pabotm besrpeluHo.

» [lpoBepeTe panu dyHKUMOHaNHaTa NpoBep-
Ka € MpaBW/IHO M3BbpLUEHA.

» [loyncTeTe Mofyna 3a KOHTPON 3af LMPKY-
napHus guck (Bx. CMsiHa Ha UMpKyNspHUS
ANCK).

@ Ako dyHKUMOHaNHaTa NpoBepKa He e ycne-
WHa, He ce pa3peluaBa No-HaTaTbLUHA yno-
Tpeba Ha nHcTpymeHTa. ObbpHeTe ce KbM
Bawua cepBuseH LeHTbp Ha Festool.

9 TexHuuecko obcnyxBaHe n
noaabp)XaHe

/N /i\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHocT oT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [lpenwn BcsikakBum paboTu no nogapbxKaTa
BMHArM n3kno4BanTe LWencena oT KOHTaK-
Ta!

» Bcunukn pabotn no TexHMYeckoTo obcnyx-
BaHe M peMOHTa, KOUTO U3UCKBAT OTBapsiHe
Ha Kopnyca Ha gBuratens, Tpsbsa ga bbvaat
M3BBbPLUBAHM CaMo OT aBTopu3unpaHa pabo-
TUAHWLA 33 CepBU3HO 0bCcny>KBaHe.

KnueHTtcka cny>xba u peMOHTU MoraT fa ce us-
BbpLUBAT CaMO OT MPOM3BOAUTENS UK OT Cep-
BM3HUW paboTunHmum. Mianon3sante caMo opuru-
HaNHu pe3epBHMU YacTu Ha Festool.

Owe nHbopmauns:

CnasBauTe cnefHUTe yKa3aHUs:

» [loBpepeHn NnpepnasHM yCTPOMCTBA M YacTy,
HanpuMmep gedekTeH NOCT 3a CMAHA Ha UH-
ctpymenTute [1-12], Tpsabsa ga 6baat npo-
becrMoHanHo peMOHTUPaHW UM 3aMEHEHM
OT NPWU3HAaT cneynann3npaH cepeus, oCBeH
aKo B MHCTPYKLUMATA 3a ekcnioaTauns He e
MOCOYEeHO ApYro.

» [IpoBepeTe cbCTOAHMETO M HE3YNPEYHOTO
byHKUMOHMpPaHe Ha Bb3BpaTHaTa NpPY>XMHa,
KOSATO NpUTUCKa Lenus 3aBM>KBaLLy Moy B
ropHaTa 3aluMTeHa KpanHa no3uung.

Bbnrapcku

» 3a [4a ocurypute LUMpKynaums Ha Bb3ayxa
BMHaru gpbXte cBOBOAHN 1 YNCTW OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

= 3a Ja npeMaxHeTe CTPY>KKUTe U CTbProTUHU-
Te OT eNIeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT, M3CMyYe-
Te C NpaxocMyKayka BCMYKM oTBOpU. Hukora
He oTBapsAWTe 3aWmTHMS kanak [1-23].

» [lpn paboTa c runco- nnu ymmeHtodasep-
HW NaockocTh ocobeHo fobpe noyncTeanTe
ypegna. [NouncTBanTe BEHTUNALNOHHUTE OT-
BOPW Ha efleKTpuyeckaTa MallnHa 1 Nycko-
BMS NpeKbCcBay CbC CyX U obe3MacneH Crb-
CTeH Bb3ayX. B npoTmBeH cnyyam cbabpiKall
FMNC npax Moxe Aa ce cbbepe B Kopnyca
Ha enekTpuyeckaTa MallMHa 1 MO MNyCKOBUS
npekbcBay ¥ fa ce BTBBbPAM NPU KOHTAKT C
BNlaraTa BbB Bb3Ayxa. T0Ba MOXe fa foBefe
[,0 NOBPEXAAHMNS N0 NPeBK/OYBALLUSA Mexa-
HU3BM.

9.1 [onbAHUTENHO 3aTOYEHU LMPKYNSAPHU
AUcKoBe

C nomouiTa Ha BuHTa 3a perynupaxe [10-1] mo-
Xe [la Ce HacTpou TouHaTa ObibounHa Ha ps3a-
He Ha [,03aTOYeHUTE LIMPKYIAPHU AUCKOBE.

» Hactpounte gbnboynHHMS orpaHnym-
Ten [10-2] Ha 0 MM (c HanpaBnaBawa wwHal.

» OTktoyeTe pexeLyms arperaTt v ro HaTUCHe-
Te 4,0 OrpaHMyuUTen Hagony.

» 3aBuHTeTe BMHTa 3a perynupaHe [10-1] go-
TOJIKOBA, Ye LUMPKYNAPHUAT ANCK Aa AOKOCBA
obpaboTBaemuna petann.

9.2 (OcHoBHaTa nJioYa ce KnaTtu

(i) Mpu HacTpoiika Ha brbia Ha psisaHe 0CHOB-
HaTa nyioya TpsbBa Aa Nexu Bbpxy paBHa
NOBBPXHOCT.

= Ako MacaTa 3a psi3aHe ce KJ1aTu, HacTpoiika-
Ta TpsibBa fa ce U3BbPLIM OTHOBO.

9.3 MWU3paBHeTe cKanaTta Ha braurte
Bx. our. [12].

10 TlpuHapneXHoCTH

N3nonsBanTte camo paspewernte oT Festool
MPUHALNEXHOCTW U KOHCyMaTmBU. Bx.

Mpu ynoTpeba Ha Apyrv NpMHaAAEXHOCTU U
KOHCYMaTUBW eNIeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MO-
Xe fa cTaHe npobneMaTnyeH n fa ce CTUrHe Ao
TEXKM 3/10MONTYKMN.

HonbaHWTENHO KbM ONUCAHUTE NPUHALNIEXHO-
ctn Festool npepnara borata rama cucTeMHm
LONbJIHEHUS, KOMUTO Aa Bu ocurypat pasHoo-
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bpa3Ha 1 edumkacHa paboTa ¢ Bawmnsa nHctpy-
MEHT:

e [lapanenHa ctpaHuyHa onopa PA-TS 60

e [lokpuTne ABSA-TS 55/60

e (Ctonep-orpaHunyunten FS-RSP

e [lapanenHa ctpaHuyHa onopa FS-PA n
yabmxkeHue FS-PA-VL

e brnos orpaHuumnten FS-WA n FS-WA/90°

e MobuneH umpkynapeH n paboteH nnot
STM 1800

e  MuorodyHkumoHanHa Mmaca MFT/3

10.1 LUwupkynsipHu puckoBe, apyru
NPUHAANEXXHOCTHU

3a 6bp30 1 YMCTO paA3aHe Ha pa3NMyHK MaTe-
pvanu Festool npegnara noaxoasawm LMpKynsap-
HW OMCKOBE 3a BCMYKM Cllydan Ha ynoTpeba Ha
Bawwusa Festool unpkynsap.

10.2 Cwucrema Bopgaum

BogewaTa WwWunHa npaBm Bb3MOXHWN NPELN3HN U
YMCTWU pa3pesn 1 CbLLEBPEMEHHO Na3un NOBbPX-
HOCTTa Ha paboTHWA feTann OT HapaHsBaHe.

B komMbuHauma c pazHoobpa3HuTe NnpuHapiex-
HOCTW C BOoAeLLaTa cucTemMa MoraT fa bbvaat ns-
BbPLUBAHM TOYHM pa3pe3n Nog brbjl U NPeLm3HM
HanacBaTeNHW AeMHOCTU. 3aCTOMNOPSABAHETO CbC
ctern [11-5] ce rpmxun 3a ctabunHoTo cToeHe u
CUrypHocTTa Ha paboTaTa.

» (ObepeTe nydpTa Mexay nnoTa Ha LMpkynsapa
v BoAeluaTa LWWHa C NOMOLLTa Ha ABeTe pon-
kv 3a perynupare [11-1].

Mpepu nbpBOTO M3NON3BaHe Ha BoAeLLaTa

IUIMHA U3peXKeTe 3alyMTaTa cpelly oTyenBsa-

He [11-3]:

» HacTponTe 060poTMTE HA MHCTPYMEHTa Ha
cTeneH 6.

» [locTaBeTe MalMHaTa ¢ usnata Hanpasns-
Ballla NjoYa BbPXY 3afHWS Kpasd Ha BoAeLla-
Ta WWHa.

» BknoveTe MawunHaTa.

» HaTtucHeTe MawwnHaTta baBHo Hagony o
MaKcuManHaTa HacTpoeHa AbnboynHa Ha
psi3aHe MU n3pexeTe 3aliUTaTa CpeLly oTyen-
BaHe Mo uganaTa Ab/kuHa bes aa cnuparte.

@ Cera pbbbT Ha 3awmTaTa cpeLly 3a4enBaHe
CbOTBETCTBA HaMbJIHO Ha pexeLms pbb.

[MocTaBeTe HanpaBnsBallaTa LWKHa 33
BpPSi3BaHe Ha NpeanasuTens oT CTPYXKK
BbPXY XXepTBEHO AbPBO.

10.3 MopapaBHsABaLLA WKHA

I'Io,u,paBHﬂBau.l,aTa WhHa e npegHa3Ha4dYeHa 3a
pA3aHe Ha ObpBO U NMNOCTKOCTHW MaTepuranu.
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Ts npaBW Bb3MOXHMW NPELMU3HUTE U YNCTU pa3-
pe3un, kKaTo ocobeHo NecHo ce M3BbLPLLBAT NOBTa-
psieMu paspesn nof broi. LnpkynapbT ce Bpb-
LA aBTOMaTUYHO Cnef NpoTUYaHe Ha pa3pesa B
“3xo4Ha No3nuns.

MmanTe npeaBua pbKOBOACTBOTO 3a eKCnJoa-
Tauua Ha nogpaBHaBaLwaTa wuHa FSK

11 OkonHa cpepa

He n3xsbpnsanTte ypeaa B LOMaKMHCKMUA
60oknyk! VIHCTpyMeHTW, NpUHaAIEXHOCTH

M KOHCyMaTuBM TpsbBa pa 6baaT pasnen-
HO U3XBBPJSHM C MUCBHJ 3a OKOJIHaTa cpeaa.
Cna3BaiTe BaNnLHUTE HALWOHANHW pasnopes-
ou.

Cnopep eBponenckaTa Hapenba nsnonssaHute
enekTpoypenu Tpsbea fa ce cbbupat pa3genHo
n pa 6baaT NnpefaBaHun 3a peumKInpaHe ¢ Mu-
CbJ1 32 OKOJIHaTa cpeAa.

NHdopmauma 3a nyHkToBETE 3a CbbMpaHe Mo-
XeTe Aa HaMepuTe Ha agpec www.festool.com/
environment.

WHdopMaumus 0THOCHO KPUTUYHU BeLyecTBa:
www.festool.bg/reach

12 06wun yKasaHusA

12.1 WUHPopMauusa 3a 3al4MTa Ha fAaHHUTE

EnekTpnyeckmMaT MHCTPYMEHT CbAbp>Ka 4Mn 3a
aBTOMaTUYHO 3anaMeTsiBaHe Ha MaLUWHHWU U pa-
BOoTHM faHHW. 3anamMeTeHUTe AaHHW He CbAbp-
XaT OMPEKTHM NpenpaTkn KbM KOHKPETHM nuua.

[laHHUTe MoraT Aa ce NpoYMTaT CbC CNeLnanHm
ypenn 6e3KoHTaKTHO U ce nsnonseat oT Festool
M3KJIIOYMTESTHO U CaMo 3a AMarHoCcTMKa Ha rpe-
WKW, PEMOHTHU LeNHOCTM 1 ypexaaHe Ha ra-
PaHLUMOHHM UCKOBE, KAaKTO M 3a nofobpsiBaHe
Ha KayecTBOTO, pecn. LOyCbBbPLUEHCTBAHE Ha
eneKTpUYeCKns MHCTPyMeHT. M3nnsawa n3BbH
Te3u pamku ynotpeba Ha faHHUTe He ce U3-
BbpPLUBA, OCBEH ako HAMa U3PUYHO pa3peLleHmne
OT KJINEeHTa.

12.2 EC peknapauus 3a CbOTBeTCTBUE

EC pexknapaumsTa 3a CbOTBETCTBME Ce CbAbPXA
B MHCTPYKLMMTE 3a eKcnaoaTauns Ha bbnrapcku
e3uK.
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Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Purtati casti antifonice.

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului.

Purtati o masca de protectie respirato-
rie.

) Purtati ochelari de protectie.

Trageti fisa de retea
Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

Racordarea cablului de alimentare
electrica

Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

Functia KickbackStop

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Aparatul contine un chip pentru stoca-
rea datelor. Consultati capitolul 12.1

marcaj de conformitate CE
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@ Recomandare, observatie

O

Clasa de siguranta Il

2 Instructiuni privind siguranta

2.1
& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguran-
ta si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Notiunea de ,.scula electrica” utilizatd Tn cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fard cablu de retea).

Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
Tn cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in
niciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.
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C.

Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in al-
te scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer
liber, utilizati numai un conductor prelun-
gitor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

30

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va afla-

ti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, In functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica es-
te pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei

electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purta-
ti iImbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piese-
le aflate in miscare. imbricamintea larga,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utiliza-
ti numai scule electrice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.



e. ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca
impiedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

f.  Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

g. Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electri-
ce pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

h. Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a. Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

b. incadrul lucrarilor de reparatie siintre-
tinere trebuie utilizate numai piese origi-
nale. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

2.2 Indicatii de securitate specifice masinii
pentru ferastraiele circulare manuale

Operatiunile de taiere

- & PERICOL! Nu apropiati mainile de zo-
na de taiere si de panza de ferastrau. Ti-
neti cu cea de-a doua mana manerul supli-
mentar sau carcasa motorului. Daca tineti
cu ambele maini ferastraul circular, aces-
tea nu vor putea fi accidentate de panza de
ferastrau.

- Nuintroduceti mana sub piesa de prelu-
crat. Capota de protectie nu va poate pro-
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teja de contactul cu panza de ferastrau in
zona de sub piesa de prelucrat.

- Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de prelucrat. Este recomandat sa fie
vizibild mai putin de o indltime completa a
dintelui sub piesa de prelucrat.

Nu tineti niciodata cu mana sau deasupra
piciorului piesa care urmeaza sa fie taiata
cu ferastraul. Asigurati piesa de prelucrat
pe o suprafata stabila. Este important sa
fixati ferm piesa de prelucrat, pentru a re-
duce la maximum pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferastrau sau
pierderea controlului.

- Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor cand executati lucrariin
care scula de lucru poate intra in contact
cu conductori electrici ascunsi sau cu pro-
priul conductor de legatura. Contactul cu
un conductor parcurs de curentul electric
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului electric, cauzand astfel electro-
cutarea.

- Lataierea pe lungime, utilizati intotdeau-
na un opritor sau un ghidaj de margine
drept. Acest lucru imbunatateste precizia
de taiere si reduce posibilitatea de intepe-
nire a panzei de ferastrau.

- Utilizati intotdeauna panze de ferastrau
de dimensiune potrivita si cu orificiul de
preluare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotunde). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului se rotesc neuniform si duc
la pierderea controlului.

- Nu utilizati niciodata flanse de strange-
re sau suruburi deteriorate sau neorigina-
le pentru panza de ferastrau. Flansa de
strangere si suruburile pentru panza de fe-
rastrau au fost produse special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru asigurarea
unei functionari optime si in siguranta.

Cauza reculurilor si instructiuni privind sigu-
ranta

Un recul reprezinta reactia brusca a unei
panze de ferdstrau care se agata, se blo-
cheaza sau este orientata gresit, care face
ca un ferastrau necontrolat sa se ridice si
sd se deplaseze Tn afara sculei, in directia
operatorului;

- daca panza de ferastrau se agata sau se
intepeneste in fanta de tdiere care se inchi-
de, aceasta se blocheaza si forta motorului
arunca aparatul in directia operatorului;
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daca, in timpul taierii, panza de ferastrau
este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a panzei de ferastrau se pot
agata in suprafata piesei de prelucrat, pan-
za de ferastrau este aruncata din fanta de
taiere, iar ferastraul sare inapoi in directia
operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresi-
te sau defectuoase a ferastraului. Producerea
acestuia poate fi prevenita prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate, precum cele
descrise mai jos.

32

Tineti ferm ferastraul, cu ambele maini,

si aduceti bratele intr-o pozitie din care
sa puteti prelua fortele de recul. Stati in-
totdeauna in lateral fata de panza de fe-
rastrau si nu aduceti niciodata panza de
ferastrau in aceeasi linie cu corpul dum-
neavoastra. in cazul unui recul, ferastraul
circular poate sari in spate, insa operatorul
poate stapani fortele de recul daca au fost
adoptate masuri adecvate.

in cazul in care panza de ferastriu se
blocheaza sau daca intrerupeti lucrul, eli-
berati comutatorul de pornire/oprire si ti-
neti nemiscat ferastraul in piesa de pre-
lucrat, pana cand panza de ferastrau s-a
oprit complet. Nu incercati niciodata sa in-
departati ferastraul din piesa de prelucrat
sau sa-l trageti inapoi atat timp cat panza
de ferastrau se afla in miscare, in caz con-
trar, se poate produce un recul. Determi-
nati si remediati cauza intepenirii panzei de
ferastrau.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau care
se afla in piesa de prelucrat, centrati pan-
za de ferastrau in fanta de taiere si veri-
ficati daca dintii de ferastrau nu sunt aga-
tati in piesa de prelucrat. in cazul in care
panza de ferdstrau este blocatd, aceasta

se poate deplasa in afara sculei sau poate

produce un recul la repornirea ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul producerii unui recul prin blocarea
panzei de ferastrau. Placile mari pot face
sageata sub propria lor greutate. Placile
trebuie sprijinite in ambele parti, atatin
apropierea fantei de taiere, cat si la margi-
ne.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau
deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti
tociti sau orientati gresit determina, ca ur-
mare a unei fante de taiere preainguste,

un grad de frecare crescut, blocarea panzei
de ferastrau si producerea unui recul.

inainte de taiere, stabiliti setarile adanci-

mii de taiere si cele ale unghiului de taie-

re. Daca setarile se modifica in timpul tdie-
rii, panza de ferastrau se poate bloca si se

poate produce un recul.

Acordati o atentie speciala la taierea cu
ferastraul in pereti aparenti sau alte zone
care nu sunt vizibile. Panza de ferastrau
care patrunde in material se poate bloca la
taierea cu ferastraul in obiecte ascunse si
poate provoca un recul.

Functia capotei de protectie

nainte de fiecare utilizare, verificati da-
ca capota de protectie se inchide optim.
Nu utilizati ferastraul daca capota de pro-
tectie nu se deplaseaza liber si daca nu
se inchide imediat. Nu fixati si nu legati
niciodata capota de protectie; in caz con-
trar, panza de ferastrau ar putea ramane
neprotejata. in cazul ciderii accidentale a
ferastraului pe pardoseala, capota de pro-
tectie se poate indoi. Asigurati-va ca capota
de protectie se misca fara a se bloca si

cd nu atinge nici panza de ferastrau si nici
alte componente, in niciun unghi siin nicio
adancime de taiere.

Verificati starea si functionarea arcului
pentru capota de protectie. Daca capota
inferioara de protectie si arcul nu functio-
neaza impecabil, efectuati o lucrare de in-
tretinere a ferastraului inainte de utiliza-
re. Piesele deteriorate, depunerile lipicioa-
se sau aglomerarile de aschii duc la o func-
tionare intarziata a capotei de protectie.

in cazul ,taierilor penetrante” care nu
sunt executate in unghi drept, asigurati-va
ca placa de baza a ferastraului nu se de-
plaseaza. O deplasare laterala poate duce
la blocarea panzei de ferastrau si, astfel, la
producerea unui recul.

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe pardoseala daca panza de feras-
trau nu este acoperita de capota de pro-
tectie. O panza de ferastrau neacoperita,
care se deplaseaza din cauza inertiei, de-
plaseaza ferastraul in sens contrar direc-
tiei de taiere si taie toate materialele cu
care intrd in contact. In acest sens, luati in
considerare intervalul de post-functionare
a ferastraului.



Functia penei optice de scanare [1-22] (functia
KickbackStop)

La fiecare inlocuire a panzei de ferastrau,
curatati unitatea de scanare [5-9] prin su-
flare cu aer sau cu o pensula. Depunerile
de murdarie de pe unitatea de scanare pot
afecta functia KickbackStop, impiedicand,
astfel, franarea panzei de ferastrau.

Nu utilizati ferastraul cu pana optica de
scanare indoita. Chiar si o deteriorare mi-
nora poate incetini franarea panzei de fe-
rastrau.

2.3 Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferastrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculei, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea in masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferdstrau cir-
cular in variantd compound (dinti de ferds-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.

AVERTISMENT! Sculele care prezinta fisu-
ri vizibile, taisuri tocite sau deteriorate, nu
trebuie sa fie utilizate.

Montarea si fixarea

Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
lei sau pe suprafata de tensionare a scu-
lei si ca lamele nu intrd in contact cu alte
componente.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de
lovituri de ciocan.
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Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie Indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rulul.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot
fi utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

intretinerea si ingrijirea

2.4

Reparatiile sau lucrarile ulterioare de sle-
fuire pot fi efectuate numaiin atelierele au-
torizate Festool ale serviciului de asistenta
pentru clienti sau de catre experti.

Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

Indepartati cu regularitate résinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8.

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, masca anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

in timpul lucrului pot rezulta pulberi no-
cive/toxice (de exemplu, strat de acope-
rire cu continut de plumb, cateva tipuri

de lemn sau metale). Atingerea sau inhala-
rea acestor pulberi poate comporta perico-
le pentru operator sau pentru persoanele
aflate In apropiere. Respectati normele de
securitate de la nivel national.

Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvata. in cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

Nu este permisa incorporarea acestei scu-
le electrice intr-o masa de lucru. Monta-
rea intr-o masa de lucru de la un alt produ-
cator sau intr-o masa de lucru de fabricatie
proprie poate provoca instabilitatea sculei
electrice si accidente grave.

33



Roméana

- Verificati daca componentele carcasei
prezinta deteriorari, de exemplu, fisuri
sau albiri. Dispuneti repararea pieselor de-
teriorate Tnainte de utilizarea sculei electri-
ce.

- Utilizati detectoare adecvate pentru a de-
tecta conductele de alimentare ascunse
sau trageti la raspundere societatea fur-
nizoare locala. Aontactul dispozitivului de
lucru cu un conductor parcurs de curent
poate duce la incendiu si poate provoca o
electrocutare. Deteriorarea unei conducte
de gaz poate provoca explozii. Patrunderea
in conducta de apa provoaca deteriorari de
bunuri materiale.

2.5 Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

(A
- Purtati ochelari de protectie!

- Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau adecvata pen-
tru taieri in aluminiu.

- Inchideti fereastra de vizare/ap&ratoarea
impotriva aschiilor.

- Inserati unintrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).

- Lataierea cu ferastraul a placilor, trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

2.6 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lpy = 94 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 102 dB(A)
Factorul de insecuritate K=3dB

N\® PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucru-
Lui cu scula electrica pot duce la afectarea
auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a;, (suma vectoriala

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:
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Taierea lemnului cu ferastraul  a, < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?
Taierea metalului cu ferastrdul a, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie ar putea sa difere fata de

valorile indicate. Acest lucru depinde de mo-

dul de utilizare a sculei si de tipul piesei.

= Evaluati sarcina reala pe parcursul intre-

ului ciclu de operare.

» In functie de sarcina real3, trebuie stabilite
masuri de siguranta adecvate pentru pro-
tectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

Ferastraie circulare sunt prevazute pentru taie-
rea cu ferastraul a lemnului, materialelor lem-
noase, materialelor fibroase din gips si legate
cu ciment, precum si a materialelor plastice.
Cu panzele de ferastrau speciale de la Festool,
masinile pot fi utilizate inclusiv pentru taierea
metalelor feroase si neferoase necalite.

Prelucrarea materialelor de lucru care contin
azbest este INTERZISA.

Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panze de ferastrau

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au
urmatoarele caracteristici:

- Panza de ferdstrau conform EN 847-1
- Diametrul panzei de ferastrau 168 mm
- Latime de taiere 1,8 mm
- Orificiu de preluare 20 mm
- Grosimea discului suport 1,2 mm
- adecvat pentru turatii de pana
la 9500 rot/min
Panzele de ferastrau Festool corespund stan-
dardului EN 847-1.
Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferdstrau utilizata este special preva-
zuta.



4 Date tehnice

Ferastrau circular

Cablu de alimenta-
re electrica detasa-
bil (plug it)

Putere
Turatie

Turatie max. (regim
de functionare in
gol)

Inclinare

Adancime de taiere
la 0°

Adancime de taiere
la 45°

Dimensiunea panzei

de ferastrau

Greutate (fara cablu

de retea)

TS 60 KEBQ TS 60 KEB

v X

1.500 W
3.000 - 6.800 rot/min
6.800 rot/min

Tntre -1° si 47°
0-62mm
0-45mm

168x1,8x20 mm

4,6 kg

5 Componentele aparatului

[1-1]1 Ghidaj de cablu

[1-2] Stut de aspirare

[1-3] Butoane rotative pentru reglajul un-

ghiular

[1-4] Cablu de alimentare electrica

[1-5] Fa&lci de pozitionare
[1-6] Tasta OFF a functiei KickbackStop

[1-71 Glisor pentru taieri in spate la -1°

[1-8] Sistem de reglare a turatiei

[1-91 Scald unghiulara
[1-10] LED-ul de stare al functiei Kick-

backStop
[1-11] Manere

[1-12] Maneta pentru inlocuirea accesoriilor

[1-13] Piedica de pornire

[1-14] Comutator de pornire/oprire

[1-15] Scala divizatd in doua parti pentru

opritorul adancimii de taiere (cu/fara

sind de ghidare)
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[1-16] Surub de reglare a adancimii de tdie-
re pentru panze de ferdstrau reslefui-
te

[1-17] Opritor al adancimii de taiere
[1-18] Indicator de taiere
[1-19] Glisor pentru taieriin spate la 47°

[1-20] Fereastra de vizare/Aparatoare impo-
triva aschiilor

[1-21]1 Protectie impotriva aschiilor
[1-22] Pana optica de scanare
[1-23] Capac de protectie

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.
Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.

6 Punereain functiune

/N /\  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» |n America de Nord nu pot fi utilizate decat

masini Festool cu o tensiune de 120V /
60 Hz.

Masina trebuie sa fie intotdeauna in stare

oprita inainte de conectarea si deconec-
tarea cablului de alimentare electrica la si de la
reteaua de alimentare cu energie electrica!

6.1 Aparate cu racord Plug it
Valabil pentru TS 60 KEBQ.

/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizato-

rul tip baioneta blocat incomplet.

Pericol de arsuri

= inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.

Conectarea si deconectarea cablului de alimen-
tare electrica la si de la reteaua de alimenta-
re cu energie electrica [1-4] consultati imagi-
nea [2].
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7 Setari

& A AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masing,
scoateti Intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

7.1 Blocul electronic

Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul
rotitei de reglare [1-8] in domeniul de turatie
(consultati Datele tehnice). Astfel, aveti posibi-
litatea de a regla in conditii optime viteza de
taiere in functie de suprafata respectiva.

Treapta de turatie pentru fiecare material

Lemn masiv (dur, moale) 6
Placi aglomerate si din fibre de densita- 3-6
te mare

Lemn stratificat, placi aglomerate, pa- 6
nouri furniruite si acoperite

Placi laminate, materiale din compusi 4-6

Placi aglomerate si fibro-lemnoasecu  1-3
lianti de ciment si gips

Panouri si profile din aluminiu pandala 4-6
15 mm

Mase plastice, mase plastice armatecu 3-95
fibre (GRP (polipropilena armata cu fi-

bra de sticld)), hartie si tesatura

Sticla acrilica 4-5

Protectia la suprasarcina

in cazul unei suprasarcini excesive a aparatului,
un dispozitiv electronic de protectie la supra-
sarcina protejeaza motorul impotriva deteriora-
rii. In acest caz, motorul se opreste si porneste
din nou numai dupa reducerea sarcinii. Pentru
repunerea in functiune este necesara reporni-
rea aparatului.

Frana

Ferastraul este dotat cu o frana electronica.
Dupa deconectare, panza de ferastrau este fra-
nata electronic pentru a ajunge in stare de re-
paus in aproximativ 2 secunde.

Siguranta termica

in cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduc alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica continua sa functioneze numai

cu putere redusa, pentru a permite racirea ra-
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pida prin intermediul sistemului de ventilatie a
motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

7.2 Reglarea adancimii de taiere

Adancimea de tdiere poate fi reglata

de 0 - 62 mm la opritorul adancimii de taie-

re [3-11.

Agregatul ferdstraului poate fi apdsat acum in
jos pana la adancimea de taiere reglata.

Adancime de taiere fara sina de ghi-
dare

max. 62 mm

Adancime de taiere cu sina de ghida-

re FS
max. b7 mm

) |

7.3 Reglarea unghiului de taiere

intre 0° si 45°

» Deschideti butoanele rotative [4-1].

» Rabatati agregatul ferastraului pana la un-
ghiul de taiere dorit [4-4].

= Inchideti butoanele rotative [4-1].

Cele doua pozitii (de 0° si 45°) sunt reglate
din fabrica si pot fi reajustate de catre ser-
viciul de asistenta pentru clienti.

& La tdierea in unghi, impingeti fereastra
de vizare/protectia impotriva aschiilor in

pozitia superioara!

La retezareaintre -1° si 47°

= Rabatati agregatul ferdstraului in pozitia de
capat (0°/45°) conform descrierii de mai
sus.

= Pentru 47°, impingeti glisorul [4-3]1n jos pe
segmentul rabatabil frontal.

= Pentru -1°, impingeti glisorul [4-2] spre
inainte Tn placa.

M Agregatul ferdstraului cade in pozitia de
-1°/47°.

= Inchideti butoanele rotative [4-11.

7.4 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferdstrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vatd panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul 3.1).



Culoare Material Simbol
Galben Lemn
Rosu Placi laminate, mate-
riale compozite
Verde Placi aglomerate si fi-
bro-lemnoase cu lianti

de ciment si gips

Albastru Aluminiu, material
plastic

7.5 inlocuirea panzei de ferastriu [5]

/N/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masin3,
scoateti Intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit.

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Scoaterea panzei de ferastrau

» Inainte de inlocuirea panzei de ferstrau,
rabatati ferastraul in pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de taiere.

= Deplasati maneta [5-3] pana la opritor. Ac-
tionati maneta numai cu ferastraul in stare
de repaus!

» Apasati agregatul ferastraului in jos pana
cand se fixeaza in pozitie.

» Asezati ferdstraul in pozitie laterald pe o
suprafata solida. Partea cu panza de feras-
trdu trebuie sa fie orientata in sus.

= Desfaceti surubul [5-5] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare [5-2].

= Scoateti pdnza de ferastrdu [5-6].

Curatarea unitatii de scanare

AVERTISMENT! Depunerile de murdarie de pe

unitatea de scanare pot afecta functia Kick-

backStop, impiedicand, astfel, franarea panzei

de ferastrau.

» Tineti ferm de maner agregatul ferastrau-
lui, Inchideti maneta [5-3] si apasati com-
plet in jos agregatul ferastraului.
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» Deschideti din nou maneta [5-3] si lasati
agregatul ferdstraului sa se fixeze in pozi-
tie.

= Curatati unitatea de scanare [5-9] prin su-
flare cu aer sau cu o pensula.

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

» Tineti ferm de maner agregatul ferastraului
si deplasati maneta [5-3] pana la opritor.

» Apasati agregatul ferastraului in jos pana
cand se fixeaza in pozitie.

» Introduceti o noua panza de ferastrau.

AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferdstrdu [5-8] si cea de pe feras-
trau [5-4] trebuie sa corespunda! in cazul
nerespectarii acestor conditii, se pot produ-
ce raniri grave.

= Reglati flansa exterioara [5-7] astfel incat
conurile de antrenare sa patrunda in dega-
jarea din flansa interioara.

= Strangeti ferm surubul [5-5].

» Tineti ferm de maner agregatul ferastrau-
lui, Tnchideti maneta [5-31] si ghidati Thapoi
in sus agregatul ferastraului.

7.6 Utilizarea protectiei impotriva
aschiilor [6]

Protectia impotriva aschiilor (verde) [6-2] op-
timizeaza suplimentar calitatea marginii taiate
a piesei de prelucrat pe partea superioara in
cazul taierilor la 0°.

= Utilizati protectia impotriva aschiilor [6-2].

= Insurubati butonul rotativ [6-1] prin gaura
din fereastra de vizare.

» ATENTIE! Utilizati numai butonul rotativ
care este atasat la ferastraul dumneavoas-
tra circular. Butonul rotativ al unui alt fe-
rastrau ar putea fi prea lung si ar putea
bloca panza de ferastrau.

Taierea cu protectia impotriva aschiilor mon-
tata

{nainte de prima utilizare, protectia impotriva

aschiilor trebuie taiata:

» Reglati masina la adancimea maxima de
taiere.

» Reglati turatia masinii la treapta 6.

» Pentru taierea cu protectia Tmpotriva aschii-
lor montata, asezati masina pe un suport
din lemn.
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7.7 Aspiratorul

& AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Respectati dispozitiile nationale.

» La taierea materialelor cancerigene, racor-
dati intotdeauna un aspirator mobil adec-
vat, in conformitate cu dispozitiile nationa-
le. Nu utilizati sacul colector de rumegus.

Aspirator propriu

= Fixati piesa de racord [7-2] a sacului co-
lector de rumegus [7-3] cu o rotatie spre
dreapta pe stutul de aspirare [7-1].

» Pentru golire desprindeti piesa de racord
a sacului colector de rumegus cu o rotire
spre stanga de pe stutul de aspirare.

Blocarea capotei de protectie poate afecta func-
tiille de siguranta. De aceea, pentru a evita blo-
carea, este de preferat sa lucrati cu un aspira-
tor mobil cu putere maxima de aspirare.

In timpul taierii cu ferdstraul (de exemplu,
MDF) se poate produce o incdrcare static3. In
acest caz, lucrati cu un aspirator mobil si cu un
furtun de aspirare antistatic.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare [7-1] se poate racorda
un aspirator mobil Festool cu un furtun de aspi-
rare cu diametrul de 27/32 mm sau 36 mm (es-
te recomandata dimensiunea de 36 mm datorita
pericolului mai mic de infundare).

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu

@ 27 se introduce Tn piesa unghiulara [7-4].
Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu

@ 36 se introduce in piesa unghiulara [7-41.
ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

8 Lucrul cu scula electrica

& in timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

nainte de a incepe

- Inainte de fiecare utilizare, verificati daca
unitatea de actionare impreuna cu panza
de ferdstrau pivoteaza inapoi in mod cores-
punzator si complet in pozitia initiald in
sus, in carcasa de protectie. Nu utilizati fe-
rastraul daca pozitia de capat superioara
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nu este asigurata. Nu blocati si nu fixati ni-
ciodata unitatea pivotanta de actionare la o
anumit3 adancime de t3iere. in caz contrar,
panza de ferastrau nu va fi protejata.

- Inainte de fiecare utilizare, controlati func-
tionarea dispozitivului de penetrare si uti-
lizati scula electrica numai daca acesta
functioneaza corect.

- Verificati stabilitatea panzei de ferastrau.

- Verificati functia KickbackStop Thainte de
fiecare utilizare a ferdstrdului (consultati
capitolul ).

- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
butonul rotativ [1-3] este strans ferm.

- Asigurati-va ca furtunul de aspirare si ca-
blul de alimentare electrica nu sunt blocate
pe intreaga linie de taiere, nici pe piesa,
nici pe suprafata de asezare a piesei sau in
punctele periculoase de pe podea.

La lucru

- Asezatiintotdeauna complet placa feras-
traului in timpul lucrului.

- Intimpul lucrului, tineti scula electric3
intotdeauna cu ambele maini de méane-
re [1-11]. Aceasta este conditia necesara
pentru lucrul precis si pentru taierea cu
intrare directa in material. Efectuati o pa-
trundere lentd si uniforma in piesa.

- Ghidati scula electrica spre piesa numai in
stare conectata.

- Impingeti ferastraul intotdeauna nain-
te [11-2], nu il trageti in niciun caz inapoi
spre dumneavoastra.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Nu lucrati cu masina daca blocul electronic
este defect, in caz contrar, pot aparea su-
praturatii. Un bloc electronic defect poate fi
identificat prin absenta pornirii progresive
daca nu este posibild reglarea turatiei si in
cazulin care masina emana fum sau miros
de ars.

8.1 Semnale acustice de avertizare

In urmatoarele stari de functionare sunt emise
semnale acustice de avertizare si aparatul se
opreste:



Aparat suprasolicitat
E(@ p p
peep — —

» Solicitati mai putin aparatul.
8.2 Pornirea/Oprirea

Prin apasarea piedicii de pornire se deblochea-

za dispozitivul de penetrare.

~ Impingetiin sus piedica de pornire [1-13]
si apasati comutatorul de pornire/opri-
re [1-14] (apasare = pornire/eliberare =
oprire).

@ Agregatul ferdstraului poate fi deplasat in
jos. In acest moment, panza de ferastrau
iese din capota de protectie.

8.3 Taierea dupa trasare

Indicatorul de tdiere [9-2] indica in cazul taieri-
lor la 0°- si 45° (fara sina de ghidare) desfdsu-
rarea taierii.

8.4 Taiereadecupajelor

Asezati masina cu partea frontalda a mesei de
taiere pe piesa care se prelucreaza, conectati
masina, apasati-o pe adancimea de tdiere re-
glata si impingeti-o pe directia de taiere.

8.5 Taierea decupajelor (taiericu
patrundere in material)

Pentru a evita reculurile Tn cazul taierilor

cu patrundere in material, trebuie res-
pectate in mod obligatoriu urmatoarele obser-
vatii:

- Asezatiintotdeauna masina cu muchia pos-
terioara a mesei ferastraului sprijinita de
un opritor fix.

- In cazul lucrului cu sina de ghidare, asezati
masina la opritorul antirecul FS-RSP (ac-
cesoriu) [11-4], care va fi fixat pe sina de
ghidare.

Procedeul de lucru

» Pozitionati masina pe piesa si asezati-o pe
un opritor (opritor antirecul].

» Porniti masina.

» Apasati lent masina pana la adancimea de
taiere reglata si impingeti-o inainte in di-
rectia de taiere.

@ in cazul adancimii maxime de taiere si utili-
zarii sinei de ghidare, marcajele [9-1] indica
punctul de taiere cel mai din fata si cel mai
din spate al panzei de ferastrau (@ 168 mm).

8.6 Placidin fibre legate cu gips si ciment

Tn cazul producerii unor cantitati mari de praf,
este recomandata utilizarea capacului ABSA-
TS55/60 (accesoriu) care poate fi montat lateral
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pe capota de protectie si a unui aspirator mobil
Festool.

8.7 Functia KickbackStop
& AVERTISMENT

Pericol de ranire

Functia KickbackStop nu asigura o protectie

deplina impotriva producerii unui recul.

» Concentrati-va intotdeauna atunci cand lu-
crati si respectati toate instructiunile de si-
guranta si avertismentele.

Un recul in timpul lucrului poate provoca ridi-
carea involuntara a ferastraului.

Pana optica de scanare [8-1] detecteaza in tim-
pul lucrului o ridicare involuntara (recul) a fe-
rastraului de pe piesa, respectiv de pe sina si
declanseaza o franare rapida a panzei de feras-
trau (imagine [8A]).

Astfel, pericolul producerii unui recul se redu-
ce. Totusi, acesta nu poate fi exclus complet.

LED-ul de stare al functiei KickbackStop

Culoare Semnificatie

Verde Functia KickbackStop este acti-
va.

Portocaliu  Functia KickbackStop este de-
zactivata.

Aprindere  Functia KickbackStop nu este

intermiten- activa.

ta in porto-  Ferastraul a fost pornit inainte

caliu ca pana optic3 de scanare s3 fie
apasata pe piesa sau pe o sina
de ghidare. Placa ferastraului
nu este asezata complet.
Dupa asezarea completa a fe-
rastraului, culoarea LED-ului se
schimba in verde. Daca nu se
intdmpla acest lucru, verificati
functia KickbackStop (consultati
capitolul)

Aprindere  Functia KickbackStop a fost de-

intermiten- clansata.

ta in rosu

8.8 Declansarea involuntara a functiei
KickbackStop

In cazul lucrului fara sina de ghidare pe o pies3

denivelata, functia KickbackStop se poate de-

clansa involuntar (imaginea [8B]).

Pana optica de scanare [8-1] scaneazd de-a

lungul piesei. in cazul in care piesa are o adan-
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citura, pozitia penei optice de scanare cores-
punde pozitiei la ridicarea de pe piesa, respec-
tiv de pe sina de ghidare. Astfel, functia Kick-
backStop se declanseaz3. in acest caz, ar putea
fi necesar sa lucrati fara functia KickbackStop
(consultati capitolul ).

8.9 Cetrebuie facut dupa declansarea
functiei KickbackStop

Declansat de ridicarea involuntara (recul)

» Determinati si eliminati cauzele ridicarii.

» Verificati daca aparatul prezinta deteriorari.

» Verificati daca pana optica de scanare pre-
zinta deteriorari.

= Verificati functia KickbackStop (consultati
capitolul ).

Dupa declansarea involuntara a functiei Kick-
backStop

= Eliberati comutatorul de pornire/oprire si
asteptati pana cand LED-ul de stare al func-
tiei LED KickbackStop nu se mai aprinde
intermitent.

» Verificati daca s-a produs, intr-adevar, o de-
clansare involuntara a functiei KickbackS-
top (consultati capitolul 8.8) sau un recul.

~ Incercati mai intai s3 continuati s3 lucrati
cu functia KickbackStop. Dezactivati functia
KickbackStop numai atunci cand lucrati fa-
ra sina, iar piesa dumneavoastra este atat
de denivelatd incat ar declansa in mod re-
petat functia KickbackStop (consultati capi-
tolul ).

8.10 Lucrari fara functia KickbackStop

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

Cand functia KickbackStop este dezactivata,
panza de ferastrau nu este franata in cazul
ridicarii involuntare.

» Dezactivati functia KickbackStop numai
atunci cand lucrati fara sina iar piesa dum-
neavoastra este atat de denivelatd Tncat
s-ar produce in mod repetat declansarea
involuntara a functiei KickbackStop.

Dezactivarea functiei KickbackStop

= Apasati tasta OFF a functiei KickbackStop.

» Indecurs de 10 secunde, apasati comutato-
rul de pornire/oprire si mentineti-l apasat.

@ Functia KickbackStop ramane dezactivata
pana la urmatoarea eliberare a comutato-
rului de pornire/oprire.

40

Functia KickbackStop poate fi dezactivata
numai inainte de pornirea ferastraului.

8.11 Verificarea functiei KickbackStop

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire din cauza panzei de feras-

trau care iese in afara.

» Efectuati verificarea functionarii pe sina de
ghidare.

» Inainte de verificarea functionarii:

- Demontati panza de ferastrau,
- reglati adancimea de taiere la
0 mm (pe sina de ghidare].

= reglati adancimea de taiere la 0 mm (pe
sina de ghidare).

» Asezati aparatul pe sina de ghidare.

» Conectati dispozitivul.

» Apasati tasta OFF a functiei KickbackStop
de 4 oriin decurs de 5 secunde la intervale
de cel putin 0,5 secunde.

@ LED-ul de stare al functiei KickbackStop se
aprinde intermitent si alternativ in rosu si
verde.

= Indecurs de 15 secunde
= apasatiin jos agregatul ferdstraului.
= Ridicati aparatul tinandu-l de partea

posterioara si coborati-l din nou.

™ Este emis un semnal sonor, iar LED-ul
de stare se aprinde in verde. Functia Kick-
backStop functioneaza corect.

Daca nu este emis niciun semnal sonor, iar

LED-ul de stare nu se aprinde in verde, functia

KickbackStop nu functioneaza corect.

» Verificati daca verificarea functiei a fost
efectuata corect.

» Curatati unitatea de scanare din spatele
panzei de ferdstrau (consultati sectiunea in-
locuirea panzei de ferastrau).

@ Daca verificarea functiei esueaza, aparatul

nu trebuie sa mai fie utilizat. Contactati ate-
lierul de service Festool de la nivel local.



9 intretinerea si ingrijirea

& A AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea oriciror lucrari de in-
tretinere si de Tngrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clienti si repara-
tiile pot fi asigurate numai de producator sau
de atelierele de service. Utilizati numai piese
de schimb originale Festool.

Informatii suplimentare:

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate, de exemplu, o maneta defecta pentru
Tnlocuirea accesoriilor [1-12], trebuie sa fie
reparate sau inlocuite conform prevederilor
in cadrul unui atelier de specialitate autori-
zat daca nu exista alte specificatii Tn manua-
lul de utilizare.

» Verificati starea si functionarea optima a ar-
cului de rapel care preseaza intreaga unita-
te de actionare Tn pozitia de capat superioa-
ra, protejata.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Pentru aindeparta fragmentele si aschiile
din scula electrica, aspirati toate orificiile.
Nu deschideti niciodata capacul de protec-
tie [1-23].

= 1n cazul lucrarilor cu pléci din fibre lega-
te cu gips si ciment, curatati temeinic apa-
ratul. Curatati orificiile de aerisire ale scu-
lei electrice si ale comutatorului de porni-
re/oprire utilizand aer comprimat uscat si
fars ulei. In caz contrar, in carcasa sculei
electrice si pe comutatorul de pornire/opri-
re se pot forma depuneri praf cu continut
de gips si care se pot intari in cazul con-
tactului cu umiditatea din aer. Acest lucru
poate cauza defectiuni ale mecanismului de
comutare.

Roméana

9.1 Panze de ferastrau reslefuite

Cu ajutorul surubului de reglare [10-1], adanci-

mea de taiere a panzelor de ferastrau reslefuite

poate fi reglata cu precizie.

» Pozitionati opritorul adancimii de taie-
re [10-2] la 0 mm (cu sina de ghidare).

» Deblocati agregatul ferastraului si apasati-1
in jos pana la opritor.

= Insurubati surubul de reglare [10-1] pana
cand panza de ferastrau atinge piesa de lu-
cru.

9.2 Masa ferastraului se clatina

La reglarea unghiului de taiere, masa fe-
rastraului trebuie sa fie asezata pe o su-
prafata plana.

» Daca masa ferastraului se clating, reglajul
trebuie sa fie efectuat din nou.

9.3 Alinierea scalei unghiulare
Consultati imaginea [12].

10 Accesorii

Utilizati numai accesorii si materiale consuma-
bile aprobate de Festool. Consultati sectiunea

Tn cazul utilizarii altor accesorii si materiale
consumabile, siguranta sculei electrice nu mai
este garantata si se pot produce accidente gra-
ve.

Suplimentar accesoriilor descrise, Festool va
ofera un sistem cuprinzator de accesorii care
va va permite utilizarea multipla si efectiva a
masinii dumneavoastra, de exemplu:

e Limitator paralel PA-TS 60

e Capac lateral, imbinari aparente ABSA-
TS 55/60

e  Opritor antirecul FS-RSP

e Limitator paralel FS-PA si extensie de ghi-
dare FS-PA-VL

e Limitator unghiular FS-WA si FS-WA/90°

Masa mobila de lucru pentru ferastrau

STM 1800

e Masa multifunctionald MFT/3

10.1 Panzele de ferastrau, alte accesorii
Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-
le aplicative panze de ferastrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.

10.2 Sistemul de ghidare

Sina de ghidare permite efectuarea de taietu-
ri precise, curate, protejand in acelasi timp su-
prafata piesei de prelucrat.
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Cu sistemul de ghidare in combinatie cu acce-
soriile, se pot executa taieri unghiulare exacte,
taieri pe colt si lucrari de ajustare. Modalitatea
de fixare cu ajutorul clemelor [11-5] asigura o
fixare optima si un lucru n siguranta.

» Reglati jocul de ghidare al mesei ferastrau-
lui pe sina de ghidare cu cele doua falci de
pozitionare [11-1].

inainte de prima utilizare a sinei de ghidare,

taiati protectia impotriva aschiilor [11-3]:

» Reglati turatia masinii la treapta 6.

» Asezati masina cu intreaga placa de ghidare
pe capatul din spate al sinei de ghidare.

» Porniti masina.

» Apasati lent masina pana la adancimea ma-
xima de taiere reglata si tdiati fara intreru-
pere aparatoarea pentru aschii, pe intreaga
lungime.

@ Marginea protectiei impotriva aschiilor co-
respunde acum exact cu marginea de taie-
re.

(i) Pentru tdierea cu protectia impotriva as-
chiilor montata, asezati sina de ghidare pe
un suport din lemn.

10.3 Sina de retezare

Sina de retezare este adecvata pentru taierea
lemnului si a materialelor din placi.

Aceasta permite efectuarea de taieri precise

si curate; taierile unghiulare in special pot fi
executate usor si cu precizie de repetabilitate.
Dupa finalizarea procesului de taiere, ferastraul
revine automat in pozitia initiala.

Respectati instructiunile din manualul de utili-
zare a sinei de retezare FSK

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere! Aparatele, accesorii-

le si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationald, aparatele electrice trebuie
sa fie colectate separat si depuse la centre de
reciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatii referitoare la centrele de colectare
pot fi vizualizate pe site-ul web www.festool.ro/
environment.

Informatii referitoare la substantele critice:
www.festool.ro/reach
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12 Indicatii generale

12.1 Informatii privind protectia datelor

Scula electrica contine un cip pentru salvarea
automata a datelor masinii si a datelor de lu-

cru. Datele salvate nu contin referiri directe la
utilizator.

Datele pot fi exportate fara contact cu apara-
te speciale si sunt utilizate de Festool exclusiv
pentru diagnoza pe baza erorilor, derularea re-
paratiilor si garantiei, precum si pentru imbu-
natatirea calitatii, respectiv perfectionarea scu-
lei electrice. Fara aprobarea explicita a clientu-
lui, datele nu vor fi utilizate Tn afara acestui
cadru.

12.2 Declaratie de conformitate UE

Declaratia de conformitate UE este inclusa in
manualul de utilizare Tn limba germana.
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