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Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmeztetés

Figyelmeztetés az dramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, valamint a
biztonsagi eldirasokat.

Viseljen fulvédét!
Viseljen légz6maszkot!
A szerszamcserekor viseljen védékeszty(t.

Viseljen védészemiiveget!

Haldézati csatlakozo levalasztasa

Halozati csatlakozovezeték csatlakoztatasa
II. védelmi osztaly
Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

CE megfeleléségi jelolés

Megjegyzések, otletek

2 Biztonsagi eldirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra vonatkozo
altalanos biztonsagi tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos
szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi
tudnivalot, utasitast, abrat és miszaki adatot.
A biztonsagi eléirdsok és utasitasok betartasanak
elmulasztasa dramiitéshez, tlizhoz és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi elgirast és utasitast a
késaobbi felhasznalhatdsag érdekében.

A biztonsagi el6irasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az elektromos
halézatrol izemeld (elektromos kabellel elldtott) és

az akkumulatorrél Gzemeld (elektromos kabel nélkiili)
elektromos kéziszerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a nem
megfeleléen megvilagitott munkateriilet balesethez
vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszélyes
kdornyezetben, illetve ahol gyalékony folyadékok,
gazok, g6zok vagy por talalhatd. Az elektromos
kéziszerszamok hasznalata kdzben szikra
keletkezhet, amit6l a por vagy a gyulékony g6zok
meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznalatakor
tartsa tavol magatol a gyermekeket és mas
személyeket. Ha figyelmét elterelik, elveszitheti az
elektromos kéziszerszam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugodjanak a
csatlakozoaljzathoz illeszkednie kell. A
csatlakozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozdadaptert a védofoldeléssel
ellatott késziilékekhez. A mddositatlan
csatlakozddugo és a hozzavald csatlakozoaljzat
csokkenti az aramiités esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csdvekhez,
ftorendszerelemekhez, kalyhahoz és hiitogéphez
vald hozzaérést. Fokozott dramitésveszély all fenn,
ha a teste le van foldelve.

c. Tartsatavol a késziiléket az esotdl és a
nedvességtol. Ha egy elektromos késziilékbe viz jut
be, nd az dramiités esélye.

d. Ne hasznalja a csatlakozokabelt a késziilék
tartasara, felakasztasara vagy a csatlakozodugo
csatlakozoaljzatbal valé kihuzasara. Tartsa tavol
a csatlakozokabelt a hohatastol, olajtol, éles
szegélyektol vagy mozgo elemektol. A sériilt vagy
megtorott csatlakozovezeték noveli az dramiités
esélyét.

e. Haazelektromos kéziszerszammal szabadban
dolgozik, a szabadtéri hasznalatra is engedélyezett
hosszabbitokabelt hasznaljon. A szabadtéri
hasznalatra is alkalmas hosszabbitokabel csokkenti
az aramiités esélyét.



Ha elkeriilhetetlen az elektromos kéziszerszam
nedves kornyezetben torténo lizemeltetése,
hasznaljon hibadaram-véddkapcsolét. A hibadram-
véddkapcsold hasznalata csokkenti az aramiités
esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra, amit éppen
tesz, dvatosan és rendeltetésszeriien hasznalja

az elektromos kéziszerszamot. Ne hasznalja a
késziiléket, ha faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol
vagy valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar

az is sulyos sériilésekhez vezethet, ha akar csak
egy pillanatra nem figyel oda, mikozben hasznalja a
késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és mindig
viseljen véddszemiiveget. Az elektromos
kéziszerszam fajtajatol és hasznalati madjatol fliggd
egyéni védéfelszerelés (pormaszk, csliszasmentes
biztonsagi cipd, védbsisak vagy fiilvédé) viselése
csokkenti a sériilés és az egészségkarosodas
esélyét.

Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gy6zodjon
meg arrol, hogy az elektromos kéziszerszam

ki van kapcsolva, mieldtt csatlakoztatna

az aramellatashoz és/vagy csatlakoztatna az
akkumulatort, vagy mielott a szerszamot kézbe
venné vagy hordozna. Balesethez vezethet, ha az
elektromos haldzatra csatlakoztataskor gy fogja az
elektromos szerszamot, hogy ujja a kapcsolén van,
vagy a késziilék be van kapcsolva.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil tavolitsa
el a beallitasra szolgalo szerszamokat vagy

a villaskulcsot. Az elektromos szerszam forgd
részénél lévs szerszam vagy villaskulcs sériilést
okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon stabilan
és mindenkor tartsa meg egyensulyat. igy varatlan
helyzetekben jobban tudja uralni a késziléket.
Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen bo
ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ruhazatat
tartsa tavol a mozgo alkatrészektol. A laza
ruhazatat, az ékszereit vagy a hosszu hajat
elkaphatjak a mozg6 alkatrészek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokésziilékek
telepithetdk, csatlakoztassa és megfelelden
hasznalja azokat. A porelszivé egység hasznalata
csokkentheti a por okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettdl vezetve soha ne proébalja
feliilbiralni az elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo biztonsagi szabalyokat, még akkor sem,
ha jelentos tapasztalatot szerzett hasznalatuk
soran. A figyelmetlen hasznélat a masodperc
toredéke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA ES
KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.

A munkajahoz az ahhoz alkalmas

elektromos kéziszerszamot hasznalja. Az

adott teljesitménytartomanyba tartozd elektromos
kéziszerszammal jobban és biztonsagosabban
dolgozhat.
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Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,
amelynek hibas a kapcsoldja. Az az elektromos
kéziszerszam, amelyiket nem lehet ki- vagy
bekapcsolni, veszélyes, és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnektorbol,
és/vagy vegye ki az akkut, mieldtt hozzakezdene

a késziilék beallitasahoz vagy a kiilonbozo
betétszerszamok cseréjéhez, vagy amennyiben
félrerakja az elektromos késziiléket. Ez

az ovintézkedés megakadalyozza a késziilék
véletlenszer( bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszerszamot,
Ugy tarolja, hogy ne keriilhessen gyermekek
kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne hasznalhassak az
elektromos szerszamot olyan személyek, akik nem
rendelkeznek kello ismerettel, illetve akik nem
olvastak ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapasztalatlan
személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a
betétszerszamokat gondosan apolja. Ellendrizze,
hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép mozgo
alkatrészei, nem szorulnak-e be, nincsenek-e
eltorve, illetve nem sériiltek-e meg olyan
alkatrészek, melyek sériilése hatranyosan
befolyasolna a késziilék miikodését. Az elektromos
szerszam hasznalatba vétele elatt javittassa meg
a sériilt alkatrészeket. Sok baleset okozéja az
elektromos kéziszerszamok rossz karbantartasa.
Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles

vagoeéll vagdszerszamok kevéshé szorulnak be és
konnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszerszamokat
stb. a jelen utasitasoknak megfelelden hasznalja.
Mindig vegye figyelembe a munkafeltételeket és
az elvégzendo tevékenységet is. Az elektromos
kéziszerszamok rendeltetésszer(itdl eltérd célra
torténdé hasznalata veszélyes helyzeteket teremthet.
A fogantyukat és a markolatfeliiletet tartsa mindig
tiszta, olaj- és zsirmentes allapotban. A csiszds
fogantyuk és markolatfeliiletek nem teszik lehetdévé
az elektromos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyzetekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfelelden képzett szakemberrel, és
kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval
végeztesse a javitast. Csak igy garantalhato, hogy
a készililék mindig biztonsagosan mkaodjon.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
markolatoknal fogja be, mivel a marofej
eltalalhatja a szerszam sajat csatlakozovezetékét.
Ha a szerszam fesziiltség alatt lévd vezetékkel
érintkezik, akkor a fém részei is fesziiltség ala
kertlhetnek, és ez elektromos dramutést okozhat.
Rogzitse és biztositsa stabil aljzaton a
munkadarabot szoritassal, vagy mas modon. Ha a
munkadarabot csak kézzel, vagy a testéhez szoritva
tartja, az labilis marad, ezaltal elveszitheti folotte az
ellendrzést.
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- Csak olyan szaratméroji szerszamot fogjon be,
melyhez a befogdpatron alkalmas.

- Az elektromos kéziszerszamot kizardlag
el6irads szerint felszerelt vezet6asztallal és
elszivoburkolattal Gizemeltesse.

- Kizardlag a Festool altal ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz kinalt marészerszamokat
szereljen fel. Mas marészerszamok hasznélata a
fokozott sériilésveszély miatt tilos.

- Csak olyan mardszerszamot szabad hasznalni,
amely megfelel az EN 847-1 eldirdsainak. A Festool
maroszerszamok teljesitik ezt a kdvetelményt.

- Abefogdpatronnak és a hollandernek
sérilésmentesnek kell lennie.

- Repedt vagy deformalédott mardszerszamot nem
szabad hasznalni.

- Ugyeljen a marészerszam megfeleld felfekvésére, és
ellendrizze ezek kifogastalan forgasat.

- Ne lépje tal a marészerszamon megadott
maximalis fordulatszamot, ill. a megadott
fordulatszam-tartomanyban lizemeltesse a
szerszamot. A megengedettnél gyorsabban forgé
tartozékok eltdrhetnek és szétrepiilhetnek.

- Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal, ha
annak meghibasodott az elektronikaja, mivel ez
a fordulatszam megnovekedéséhez vezethet. Az

elektronika meghibasodasat arrél ismerheti fel, hogy

a lagy inditds nem mukadik, a gép fordulatszama
nem szabalyozhatd, fist keletkezik vagy a géphbdl
égett szag érzodik.

- Viseljen megfelelo egyéni védofelszerelést:
Viselje flltokot, védészemiiveget, pormaszkot a
porképzddéssel jaré munkaknal.

2.3 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altaldban a kovetkezdk:

Hangnyomasszint Lpa = 84 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 92 dB(A)
Bizonytalansag K=1,5dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett munka soran
keletkezo zajkibocsatas hallaskarosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédat!

Az aj, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vektorialis
6sszege) és a K bizonytalansag meghatarozasa az
EN 62841 el6irdsainak megfeleléen:

ap < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- agépek 0sszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek el6zetesen megbecsiilni, hogy mekkora
lehet munkavégzés kozben a vibracio- és
zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsdédleges felhasznalasi
terlletére jellemzdek.

FIGYELMEZTETES!

AN

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a megadott

értékektol. Ez a szerszam hasznalatatol és a

megmunkalt munkadarab tipusatoél fiigg.

= Ertékelje a teljes tizemi ciklus alatti tényleges
terhelést.

= Hatarozza meg a megfeleld biztonsagi
intézkedéseket a tényleges terheléstdl fliggden.

3 Rendeltetésszerii hasznalat

Az MFK 700 EQ késziilék rendeltetésszeriien fabol,
mdanyagbdl és mas hasonld anyagbol késziilt
munkadarabok marasara szolgal.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén a
felel6sséget a felhasznald viseli.

4 Miiszaki adatok
Elmaré MFK 700 EQ
Teljesitmény 720 W
Fordulatszam 10.000 - 26.000 ford./perc

Max. fordulatszam
(Uresjaratban])

26.000 ford./perc

Szerszambefogo 8 mm
(valaszthaté: 6 mm, 1/4")

Maximalis mardszerszam @

- nagy tdmasztékd marodasztallal 32 mm
- élzardval ellatott mardasztallal 26 mm
(tartozék])

Csatlakozas porelszivd egységhez @ 27 mm
Suly 2,0 kg

5 A késziilék részei

[1-11 MFK 700 EQ nagy felfekvésl mardasztallal
[1-2] Oldaliitkoz6 vezetérudakkal és elszivébaraval

[1-3] Elszivoburkolat elszivocsonkkal rendelkezd,
nagy felfekvésl maroasztalhoz

[1-4] Mardasztal élenyvez6hoz, tapogatdgsrgével és
elszivdburkolattal (csak készletben szallitva)

[1-5] Markolat, marasi mélység reteszelése

[1-6] Markolat

A hivatkozott dbrak a német nyelv(i hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az dbrazolt és ismertetett tartozékok nem mindegyike
talalhato meg a szallitasi csomagban.



6 Uzembe helyezés

& @ VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipustablan
feltintetett adatokkal.

= Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fesziiltségi
értékkel rendelkez6 Festool gépeket szabad
hasznalni.

& FIGYELMEZTETES!

A plug-it csatlakozo felforrésodasa nem teljesen

reteszelt bajonettzar esetén.

Egési sériilések veszélye

= Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a halézati
csatlakozdokabelen lévé bajonettzar teljesen zart és
reteszelt legyen.

Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztatasara és
levalasztasara - vonatkozdan lasd alz) [2] abrat.

6.1 Be- és kikapcsolas

Magyar

lenyomott kapcsologomb mellett automatikusan
Ujrainduljon. Ebben az esetben az elektromos

szerszamot elészor kapcsolja ki, majd kapcsolja be Ujra.

A beépitett Ujraindulas elleni védelemnek koszdnhetden
az elektromos kéziszerszam kiilsé kapcsoldmodullal

nem kapcsolhato be és ki.

7.2 Maroéasztal cseréje

A kapcsold [3-2] a késziilék ki-/bekapcsoldsara szolgal
(I=BE, 0=KIl.

7 Beallitasok

& @ VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye
= A gépen torténé minden munkavégzés elétt a
halézati dugdt ki kell hizni az elektromos aljzatbol!

7.1 Elektronika

Allandé fordulatszam

Az el6zetesen beallitott motorfordulatszamot az
elektronika allandé szinten tartja. Ezaltal biztosithaté az
egyenletes sebesség terhelés mellett is.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [3-1] a fordulatszam-tartomanyban (lasd
a miszaki adatok fejezetét). Ezaltal kivalaszthato a
mindenkori anyagnak megfeleld optimalis sebesség.
Ugyeljen a betétszerszam hasznalati Gtmutatéjaban
foglaltakra.

A fordulatszam csdkkentésével elérhetd, hogy az
anyagon ne keletkezzenek égés- vagy olvadasnyomok.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor csokken

a gép aramellatasa és a fordulatszama. Ekkor az
elektromos kéziszerszam csokkentett teljesitménnyel
dolgozik tovabb, annak érdekében, hogy a motor
szell6zése révén gyorsan leh(ilhessen. A motor lehiilését
kovetden az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem
A beépitett Ujrainditds-gatld megakadalyozza, hogy
fesziiltségkimaradast kovetden az elektromos szerszam

Szériafelszereltség esetén a "nagy felfekvési

mardasztal” van el6zetesen felszerelve. Ez a mardasztal

a nagy felfekvési feliiletnek és a pontos beallitasi

lehetdségeknek kdszonhet6en garantalja a marasi
munka nagy pontossagat. Tartozékként tovabbi
maroasztalok is kaphatok.

a) Nagy felfekvd feliiletli maréasztal

= Tolja a mardasztalt a gépen levé felfogd csapokra.

A csavar [4-1] rdhlzasaval rogzitse a mardasztalt.

Tegye fel az elszivoburkolatot [4-2].

A csavar [4-3] rahlzasaval rogzitse az

elszivoburkolatot.

= Helyezze fel az elszivéburkolatot az
elszivocsonkra [4-4].

Yyvy

A leszerelés forditott sorrendben torténik.

b) Maroéasztal élenyvez6hoz

A "mardasztal élenyvezéshez" (csak készletben szallitva)

a tdlnyulo enyvréteg szinel6é marasara, valamint profi lok
marasara szolgal.

@ Annak érdekében, hogy a munkadarab ne sériljon

meg élmaraskor, a mardasztal 1,5°-kal meg

van dontve. A pontosan derékszégl maras
megvalodsithatdsaga érdekében tartozékként egy 0°
hajlédsszogl maroasztal is kaphatd.

» ROgzitse a tapogatd berendezést [5-1] a gépre
elézetesen felszerelt csavarok segitségével. A
tapogato berendezés a hosszlyukakban eltolva
optimalisan beallithaté a mardszerszamnak
megfelelen.

Tolja a mardasztalt a gépen levé felfogd csapokra.
A csavar [5-2] rahlzéasaval rogzitse a mardasztalt.
Tegye fel az elszivoburkolatot [5-31.

A csavar [5-4] rahlzasaval rogzitse az
elszivoburkolatot.

yvuyy

A leszerelés forditott sorrendben torténik.

7.3 A marészerszam cseréje

&@ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam miatt.

= Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

= A betétszerszammal végzett munka soran viseljen
véddkeszty(t.

A marodszerszam cseréje el6tt vegye le a mardasztalt.

A mardszerszam eltavolitasa

» Nyomja meg az orsérogzitést [6-1].

= Oldja ki a hollandi anyat [6-2] a villaskulccsal (19-es
kulcsnyilds) annyira, amig a mardszerszam el nem
tavolithato.

» Engedje fel az orsérogzitést [6-11.
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Marészerszam behelyezése

= A marészerszamot [6-3] a lehet legmélyebbre,
legalabb a marészaron valé jelélésig N helyezze
be a nyitott befogdpatronba.

= Nyomja meg az orsorogzitést [6-11].

= H{zza meg a hollandi anyat [6-2] a villdskulccsal
(19-es kulcsnyilas).

= Engedje fel az orsorogzitést [6-11.

7.4 Befogdpatron cseréje

A késziilékkel szallitott befogdpatronokkal csak a

megfeleld marészerszamok hasznalhatok. 8 mm-es,

6 mm-es és 1/4"-o0s (6,35 mm)] befogdpatron hasznalhatd.

» Nyomja meg az orsérogzitést [7-1].

= Teljesen csavarja le a hollandi anyat [7-2].

= Engedje fel az orsérégzitést [7-11.

= Abefogdpatront [7-3] a hollandi anyaval egyiitt vegye
ki az orsébél. A hollandi anyat és a befogopatront
soha ne valassza szét! Ezek egy egységet képeznek.

= Tegyen be az orséba egy Uj befogdpatront a hollandi
anyaval.

» Kissé hizza meg a hollandi anyat. Ne htizza
meg a hollandi anyat, ha nincs behelyezve a
marészerszam!

7.5 Marasi mélység beallitasa

= Oldja a forgégombot [8-3] és a rogzitést [8-1] (csak
"nagy felfekvés(i mardasztal”).

= Allitsa be a mardasztalt a kivant marasi mélységre a
forgokerékkel [8-2].

= H{zza rd a forgogombot [8-3] és a rogzitést [8-1]
(csak "nagy felfekvés(i mardasztal”).

7.6 Elszivas

AN

A por miatti egészségkarosodas veszélye

= A por az egészségre artalmas lehet. Ezért soha ne
dolgozzon elszivas nélkiil.

= Az egészségre artalmas por elszivasakor mindig
tartsa be az On orszagaban érvényes rendeleteket.

VIGYAZAT!

Mindkét marodasztalhoz szallitunk elszivéburkolatot,
amelyet a Festool elszivdberendezésére lehet
csatlakoztatni (az elszivotémls 27 mm atméréjd).

Az elszivo (elszivotomls @ 27 mm) az alkalmazastol
fliggden a "nagy felfekvésl maroasztalra” vagy az
oldaliitkdzdre is felhelyezhetd.

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét hasznal,
akkor a berendezés sztatikusan feltéltédhet. A
felhasznaldt dramités érheti és az elektromos
kéziszerszam elektronikus rendszere karosodhat.

8 Munkavégzés az elektromos szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alabbi

szabalyokat:
- Mindig ugy rogzitse a munkadarabot, hogy az
megmunkalas kozben ne tudjon elmozdulni.
- Abiztonsagos iranyithatésag érdekében mindig
két kézzel fogja a gépet, a motorhaznal és a

[11 Részben tartozék

6

hajtémifejnél, ill. a kiegészit6 fogantyinal [1-5]
fogva.

- Az elGtolasi sebességet igazitsa a mardatméréhoz
és az anyaghoz. Allandé el8tolasi sebességgel
dolgozzon.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt
allapotban nyomja neki a munkadarabnak!

- Varjameg, hogy az elektromos kéziszerszam
teljesen megalljon, mielott letenné. A
betétszerszam beszorulhat, és emiatt elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam felett.

- Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a mardasztal a maras
el6tt szorosan meg lett-e hlzva.

- Csak forgasirannyal szembe marjon (az elektromos
kéziszerszam el6tolasi iranya a szerszam vagasi
iranya legyen).

8.1 Alkalmazasi modok

Maras oldaliitk6zovel

A munkadarab élével parhuzamos munkavégzéshez az
oldaliitk6z6!" [9-1]1 alkalmazhaté.

= Rogzitse a két vezetdrudat [9-7] a két
forgégombbal [9-8] az oldaliitkdz6hoz.

= Vezesse be a vezetdrudakat a kivant mértékben
a maroasztal hornyaiba, majd rogzitse a két
forgégombbal [9-3].

Finombeallitas

= Nyissa a forgatégombot [9-5], és az
allitotarcsa [9-6] segitségével végezze el a
finombeallitast.

@ Egy szam az allitotarcsan megfelel 0,1 mm a
finombeallitasnak.

= Afinombeallitas elvégzését kovetden zarja a
forgatégombot [9-5].

= Mindkét vezetGpofat [9-4] gy allitsa be, hogy a
marotol mért tavolsaguk kb. 5 mm legyen. Ehhez
nyissa ki a két pofardgzitét [9-2] majd a beallitas
utan zarja vissza Gket.

Elszivobura

= Az abran [10] lathaté mddon tolja az
elszivobarat [10-1] hatulrdl az oldaliitkézére, amig
be nem reteszel.

= Az elszivobura lehlzasahoz kissé emelje meg a
fuleket [10-31.

Az elszivdcsonkra [10-2] csatlakoztathato egy
elszivotomls 27 mm vagy 36 mm atmérdvel.

Elmegmunkalas vezetd golyéscsapaggyal [11. abral

A .nagy felfekvésl mardasztalon’ végzett
élmegmunkalaskor vezetd golydscsapagyas
maroszerszamokat helyeziink a gépbe. A gépet ekkor
Ugy kell vezetni, hogy a vezetd golydscsapagy a
munkadarabon gordiljon. Az élmegmunkalds soran
mindig hasznalja az elszivoburat [11-1] az elszivas
javitasa érdekében.



Elek megmunkalasa tapogaté berendezéssel és
élenyvezésre szolgalo mardasztallal [12. abra]

Az élenyvezésre szolgald mardasztallal térténd
élmegmunkalashoz (csak készletben szallitva) a
tapogatasra szolgald berendezést [12-1] a gépre kell
szerelni (lasd a . fejezetet). Ekdzben az elektromos
kéziszerszamot ugy kell vezetni, hogy a tapogatd
berendezés felfekiidjon a munkadarabra.

9 Karbantartas és apolas

& A VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése elétt mindig huzza ki a haldzati
csatlakozdt a csatlakozdaljzatbol!

= Minden olyan karbantartasi és javitasi munkat,
amely a készlilékhaz felnyitasaval jar egylitt, csak
felhatalmazott vevészolgalati javitdmUhely végezhet
el.

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak a

gyarténal vagy szakszervizekben lehetséges. Csak

eredeti Festool pétalkatrészeket hasznaljon.

Tovabbi informacidk:

= Asérilt védoberendezéseket és alkatrészeket,
amennyiben a hasznalati utasitds masképp nem
rendelkezik, egy felhatalmazott szakm(hellyel
szakszer(ien meg kell javittatni vagy ki kell
cseréltetni.

= Akésziilék onlekapcsolo specialis szénnel van
felszerelve. Ha ezek elhasznalddtak, akkor az

Magyar

aramellatas automatikusan megszakad és a
késziilék leall.

= Alégaramlas biztositdsahoz a késziilékhazon lévd
hiitényildsokat mindig szabadon és tisztan kell
tartani.

10 Tartozékok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamait a
kovetkez6 weboldalon talalja:

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi szemétbe!
Adja le a szerszamot, a tartozékokat és a

csomagolast a kornyezetvédelmi el6irasoknak
megfeleld Ujrahasznositas céljabdl. Ugyeljen az érvényes
helyi el6irasok betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairodl szdl6 eurdpai iranyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos
késziilékeket szelektiven kell gy(Gjteni, és lehetdvé kell
tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasznositasat.

A gy(jtéhelyekkel kapcsolatos informaciok a kovetkez6
helyen tekinthet6k meg.

Kritikus anyagokkal kapcsolatos informaciok:

12 Altalanos tudnivalék

121 EU-megfeleldségi nyilatkozat

Az EU-megfeleldségi nyilatkozat a német nyelv({
hasznalati utasitasban talalhato.
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MpenynpexneHue 3a obLia onacHocT

OnacHoCT oT TOKOB yfap

I'IpoqueTe MHCTPYKLMNATa 3a eKcrnaoaTtaun4,
YKa3aHuWdATa 3a be3onacHocT.

HoceTe 3alWNTHN cnyLlankuy.

HoceTe ouxaTesiHa 3alunTa.

DO

ﬂpm CMAHA Ha NHCTPYMEHT HOoCeTe 3alUnTHN
pbKaBMnun.

HoceTe 3a LWNTHN o4Knna.

PaskauaHe Ha Mpe>XXoBua NpoBOaHUNK

CBbp3BaHe Ha MpeXoBud npoBOo4gHUK

Knac Ha 3awwmTa ll

,L'l,a He Ce N3XBbpJid KaTo butos oTnaabK.

ETnketupaHe 3a cbotBeTcTBME CE
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CbBeT, ykasaHue
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2 MpaBuna 3a TexHMKaTa Ha 6esonacHocT

2.1 06wm ykasaHus 3a 6e3onacHocT 3a
eNeKTPUYEeCKN MHCTPYMEHTHU

BHUMAHMUE! MNpoyeTeTe BCUUKM yKa3aHMA 3a

6e30MacHOCT, MHCTPYKLUU, N306parkeHuns u
TeXHMYECKU BaHHU, C KOMTO eNeKTpuyeckaTa MalluHa
e cHabpeHa. [Tponycky Npu cna3BaHeTo Ha CliefHnUTe
WMHCTPYKLWMKM MoraT [0 foBeAaT [0 TOKOB yaap, noxap
VI/VIJ'IVI TeXKWN HapaHABaHUA.
CbxpaHsiBaTe BCMYKU YKA3aHUSA U UHCTPYKLIUM 3a
6e3onacHa paboTa, 3a fa MoXke B 6beLa npu Hy>kaa aa
ce KOHcynTupare C TaX.
MN3non3BaHWAT B MHCTPYKUMKUTE 3a 6e30nacHOCT TepMUH
.€N1eKTPMYEeCKM NHCTPYMEHT  Cce 0THacA 3a 3a[BUXKBaHuA
upes efl. 3axpaHBaHe MHCTPYMeHT (c MpexoB kaben) unu
3a 33[IBMXKBaHMA C akyMynaTopHa baTepus MHCTPYMeHT
(6e3 MpexxoB kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. Nopavpxante Bawarta paboTHa 30Ha uucta u gobpe
ocBeTeHa. HenoppeneHa nnu HeocseTeHa paboTHa
30Ha MOXXe fa npeansBurka 3/710N0J1yKN.

b. He paboteTe c eneKTpMyeCcKUsi UHCTPYMEHT B
paboTHa cpepa c onacHOCT OT eKCnio3us,

B KOSITO Ce€ HAMMPAT 3anajiMMuU Te4YHOCTH,

rasoBe Wiu npaxoBe. EfekTpnyecknTe MHCTPYMEHTH
NMPOMU3BEXAAT UCKPW, KOUTO MOraT @ Bb3nJaMeHsaT
npaxa uiv nsnapexusaTa.

c. Mo BpeMe Ha paboTa c eneKTpUYECKMA UHCTPYMEHT
BHMMaBaWuTe Habnu3o aa HAMa geua u gpyru nuua.
MNpw oTKNoHABaHe Ha BHMMaHueTo Bue MoxeTe fa
n3rybuTe KOHTPOJS Hag enekTpuyeckaTa MalluHa.

2 ENEKTPOBE30MACHOCT

a. LllencenbT Ha eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT TpsAbBa
Ba nacBa B KoHTakTa. LLlencenbTt He 6MBa ga 6bpe
NPOMeHsIH N0 HUKaKbB HauuH. He nsnonseaite
ajanTepu 3a KOHTAKTU 3ae[HO C 3a3eMeHu
eleKTpU4ecKn MHCTPYMeHTU. HenpomeHeHnTe
wencenn 1 naceBalwmTe KOHTakTX HaManaBaT pucka
0T TOKOB yAap.

b. W36AreanTe KOHTAKTU Ha TANO0TO Bu cbc 3a3eMeHmn
NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep Tpbbu, pagunatopm,
neyku u XxnagunHuuu. C'bU_I,eCTByBa NoBULLEH PUCK OT
TOKOB YAap, ako TA/0TO BM € 3a3eMEHO.

c. He wusnaraiiTe eneKTpuyeCcKUTE MHCTPYMEHTHU Ha
AbXA unuv Bnara. [lpoHMKBaHeTo Ha BoAa B
efieKTpUYeckms MHCTPYMEHT yBesiMYaBa pucka oT
TOKOB yAap.

d. He usnonssaitTe kabena 3a gpyru uenu, 3a HoceHe
Ha ypepa, 3a 0Ka4yBaHe WK 3a Aa uspgbpnarte
Lencesa oT KOHTaKT. [Ipb)KTe NPUCbeANHUTENHUSA
NPOBOAHUK Jaiey oT ropelmMHa, Macso, ocTpu
pb6oBe unu aBMXKeLM ce YacTu. [oBpeseH unm
3anfieTeH NpUcbefMHUTENIEH NPOBOLHMK YBeIMYaBa
pvcka oT TOKOB ygap.

e. Ako usnonspaTe eNeKTpUYECKUA UHCTPYMEHT Ha
OTKPWUTO, U3MON3BaiTe CaMo YABLIDKUTENTHU Kabenn,
KOMTO ca npurogeHu 3a pabora Ha oTkpuTo. [pn
“3nosi3BaHe Ha NoAxoasiy, 3a paboTa Ha OTKpUTO
YABIXKUTENEeH Kaben ce HaMansiBa pucka oT TOKOB

ynap.

f.  AKO HAMa Bb3MO)XHOCT fAa ce usberHe paborarta c
eJIeKTPpUn4YeCKUs UHCTPYMEHT BbB BJia)KHa OKOJIHA
cpepa, U3non3BaiTe aBTOMaTUUYEH NpeKbCcBay Npu
nospena Win n3Tu4yaHe Ha Tok. M3non3ssaHeTo Ha
eQVH aBTOMaTn4yeH npekbCcBad npuv noBpena njiin
N3Th4aHe Ha TOK HaMangdBa pMCKa OT TOKOB yaap.

3 BE3OMACHOCT HA MNMOJI3BATEJI1 U OKOJIHUTE

a. bbaeTe BHMMaTenHu, BHUMaBalTe KaKBO NpaBuTe
M noaxodkpanTe pasyMHo KbM paboTaTa ¢
eneKTpu4eckn MHCTPYMeHT. He usnonseaitte
eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT, aKo CTe YMOPEH Unu
nop Bb34eMCTBMETO HA HAPKOTUYHM BellecTBa,
anKoxon unu MeguKaMeHTu. EqnMH MoMeHT
Ha HeBHMMaHue npu paboTa c enekTpuyeckus
WHCTPYMEHT MOXe i@ MPUYMHUN CEPUO3HM
HapaHsBaHMS.

b. Hocete nuYHM 3aWUTHN cpeaCcTBaA U BUHATU
3alMTHU oumna. HoceHeTo Ha NMUYHU 3aLUTHN
CpefcTBa, KaTo NPOTUBOMpPaxoBa Macka, Henab3raliu
ce npeanasHu obyBKM, 3aLLUTEH LUNEM UKW CPEACTBA
3a npepnasBaHe Ha cflyxa, B 3aBMCUMOCT OT BMa
N NPUSIOXKEHMETO Ha ENEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT,
HaMansiBa pucka OT HapaHsaBaHWS.

c. WUs36sreainTe HeBOJIHO NyCcKaHe B AeUCTBMe. YBepeTe
ce, Ye eNIeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT € U3KJTIOUEH,
npeau Aa ro cBbp3BaTe KbM eJleKTpo3axpaHBaHETO
u/vnu akymynartopa, aa ro BauraTte unu ga ro
npeHacsite. AKo Npu HOCeHe Ha eNeKTpUYecKus
WHCTPYMEHT NpbCTbT Bu ce HaMmpa Ha npekbcBaya
WK ypenbT e BKJIOYEH MpU NPUCBeAUHABAHE KbM
enekTpocHabasiBaHeTo, TOBa MOXe [ia loBefe A0
3J10MONYKMK.

d. Mpepu BKNOYBAHE Ha eNEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
cBaneTe OT HEF0 UHCTPYMEHTUTE 3a perynupaHe
WNU raeyHus KNnwY. EQUH MHCTPYMEHT Unn raedyeH
KJ1104, KOWUTO Ce HaMMpa BbB BbPTALLA Ce YacT
Ha eNneKkTpPUYeCcKNa MHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYUHMU
HapaHABaHUA.

e. MWsbsareauTe pa ctoute B HEHOPMAJIHO NMOJIO)KEHME.
MocTapaiiTe ce fa cTtoute cTabuHO U NO BCAKO
BpeMe pa cTe B paBHoBecHe. [1o To31 HauuH
B HEOYaKBaHMW CUTyaLuMm MoxeTe no-pobpe aa
KOHTpOJinpaTe enekTpUYeckns MHCTPYMEHT.

f.  HoceTe nopxopso o6nekno. He HoceTe WKNPOKO
o6nekno unu 6uxxyta. Nasete KocaTta u obneknorto
cU no-pganeye oT NOABMXXHUTE YacTu. LLinpoko
obnekno, bBuxkyta MAm gbaru kKocu mMoraT ga bbvpat
3axBaHATU OT NOABUXHUTE YaCTu.

g. Axo MoraT fia ce MOHTMpAT NPaxoU3CcMyKBaLLU U
ynaBsiliM CbOpPBbXKEHUS, Te TpsbBa Aa ce CBbpXKAT
M fa ce U3NON3BaT NPaBUJIIHO. I3non3BaHeTo Ha
npaxou3cMyKBaHe MOXe la HaManun pUCKoBeTe OT
npax.

h. He nsnapanTte BbLB PpanlinBa yBepeHOCT U He
ce OTKJIOHfIBailTe OT NpaBunara 3a 6esonacHocT
Npu eNneKTpUYECKN UHCTPYMEHTHU, BOPU U chep,
MHOroKpaTHa ynotpeba ga cTe 3ano3HaTu ¢
eNeKTPUYEeCKNA MHCTPYMeHT. HebpexHoTo bopaseHe
MOXe [ia [loBefe [0 TeXXKMN HapaHAaBaHWUA 3@ 4acTu oT
cekyHpaTa.



4 YNOTPEBA N BOPABEHE C EJIEKTPUYECKUA
MHCTPYMEHT

a.

He npeToBapBaiiTe enekrpuyeckaTta MalluHa.
M3nonsBaiTe noaxoasLms eneKTpuyecku
MHCTPYMEHT 3a BaluaTa pabota. C nogxoasuy,
eNleKTpnu4eckn MHCTpyMeHT Bue we pabotute no-
nobpe 1 Mo-cUrypHO B yKasaHWs MOLLLHOCTEH
LvanasoH.

He paboTeTe c eneKTpuY4eCKM UHCTPYMEHT C
nedeKTeH npeKkbcBay. EnekTpnyeckn MHCTPYMEHT,
KOWTO He MoXe a bbhe BKIYEH UNKU U3KITIOYEH, €
onaceH n TpsibBa aa 6bae peMoHTUPaH.

M3BapeTe Wencena oT KOHTaKTa u/unm
oTCTpaHeTe akyMynaTtopHaTta 6aTepus, npeau

Aa npeanpueMeTe HaCTPOMKU MO UHCTPYMEHTA,

Aa cMeHATe paboTHM YacTu Unu aa octaBsTe
eneKTpU4ecKUs UHCTPYMEHT. Te3n NpeBeHLNOHHN
MepKu NpefoTBpaTsaBaT HEBONIHOTO CTapTUpaHe Ha
eNeKTPUYeCKNS UHCTPYMEHT.

CbxpaHsiBauTe eNleKTPUYEeCKUTE UHCTPYMEHTH,
KOWUTO He U3noJsi3aBaTe B MOMEHTa U3BbH obcera

Ha geua. He no3BonsiBanTe enekTpmyYeCcKus
MHCTPYMEHT Aa 6bae nsnonseaH oT MLA, KOMTO
He ca 3ano3HaTy C Heromnu He ca NpoYenu Tesu
YKa3aHuA. EﬂeKTpI/I‘-IeCKI/ITe WHCTPYMEHTU Ca onacHu,
KOrato ce n3non3eat OT HEOTNMUTHW NTNLLA.
MopabpiKanTe eNneKTpUYECKUTE MHCTPYMEHTU U
paboTHaTa npucTtaBKa ¢ BHMMaHue. lpoBepsiBaiTe
[anu ABMKELLUTE ce YacTu ce ABMXKAT cBoboaHo

M He 3asKAAT, Aanu HAMa cYyneHu unu
noBpefAeHU YacTu, KOMTO Aa npeyaT Ha HOPMaJlHOTo
dyHKUMOHUpPaHE Ha eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
Mpepu paboTa c ypeaa peMOHTUpaiTe NoBpeaeHUTe
4YacTU Ha eNeKTpUYeCcKUs MUHCTPYMeHT. MHoro
3710M0NYKM Ce NPUUYMHABAT OT JIOLIO NOALbPXKAHU
eNeKTPUYeCKN MHCTPYMEHTH.

MopabprkanTe peXkewmTe MHCTPYMEHTH OCTPU

M YUCTU. [ pv>KINBO NOALBbPXAHM pexeLLn
MHCTPYMEHTM C OCTpU pexelun pbboBe ce 3akneLsaT
Mo-Masiko U ce BOAAT NO-11eKO.

M3nonsBaiTe eNneKTpMYeCKUS MHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTaBka, paboTHUTE NpUCTaBKU

M Ap. cbrnacHo Tesu ykasaHwus. lNpu ToBa

MMaliTe NnpeaBUA ycnoBUaTa U BMAa Ha pabora.
MN3non3BaHeTo Ha eNleKTPUYeCcKnTe MHCTPYMEHTH 3a
LPYrv HenpeLBUAEHW MPUNOXKEHUS MOXe Aa NPUYMNHN
Bb3HWKBaAHEe Ha OMacHW cMTyaLuu.

MopabpikaiiTe pbKOXBAaTKMTE U NOBbPXHOCTUTE 3a
XBalllaHe cyXu, YUCcTU U 6e3 Macno unm MasHuHa
no TAX. Xnb3raBuTe pbKOXBaTKM U NMOBBbPXHOCTHM 3a
XBallaHe He no3BosiaBaT besonacHo obcnyxBaHe

N KOHTPOJ Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT B
HenpenBUAEHW CUTyaL UK.

5 CepBus

a.

EnekTpu4ecKUAT MHCTPYMeHT TpabBa aa 6bae
pPeMOHTMpPaH caMo OT KBanu$ULMpaH v
cneuvanunsmpaH nepcoHan, Kato npu Toea Tpsibea
pa 6bpaT M3non3BaHU CaMo OPUTMHAJIHU Pe3epBHU
yacTu.llo TakbB HauMH ce ocurypsia besonacHa
paboTa Cc eneKTpUYECKNs MHCTPYMEHT.

2.2

Bbnrapcku

CneundpunyHm 3a MalIMHaTa yKa3aHus 3a
6e3onacHocT

2.3

ApbXTe eneKrpMyeckaTa MallMHa 3a M3oJMpaHuTe
NOBbPXHOCTU 3a XBalllaHe, Tbil KaTo ¢ppe3epbT
MoO)Ke fja ce cpelyHe cbc co6CcTBEHUS 3aXpaHBaLy
NpoBOAHUK. KOHTaKTBT C MPOBOAHMLM Ha BUCOKO
HanpexeHne MoXe Aa NPeHece HanpeXXeHNeTo BbPXY
MeTaJIHWTe 4acTu Ha MHCTPYMeHTa 1 Aa foBefe A0
TOKOB yAap.

3akpeneTe u noacurypeTe getaina nocpefcTsoM
CTArM UAK NO APYr HaYMH BbPXY cTabuiHa ocHoBa.
Ako abpxuTe paboTHUS AeTaln caMo € pbKa Wian ro
noAnupaTte Ha TAN0TO CU, TOM ocTaBa HecTabuneH,
KOeTo MoXe fa fosefe [0 3aryba Ha KOHTPO.

3aTarante WHCTPYMEHTU CaMO C AMaMeTbp Ha CTBOJAa,
3a KOMTO ca npenBuaeHn 3ateraTtesiHUTe 4eJincTu.

N3nonseanTe eNeKTpu4eCckna MHCTPYMEHT
eANHCTBEHO C pa60TeH nJaoT n npmcnoco6ﬂeHme 3a
acnmpauna, MOHTUPaHN C'b06p33H0 MHCTpYKUNUTE

MoHTHupaliTe caMo npepnoXkeHu ot Festool 3a Tasu
efleKTpuyecka MalwmnHa ¢ppe3oBaLL UHCTPYMEHTM.
N3non3BaHeTo Ha Apyrn ppesepHN NHCTPYMEHTU
nopagu yBenmyeHa onacHoOCT OT HapaHsaBaHe ce
3abpaHsBa.

MoraT fa ce n3non3eaTt caMo ppesepHU
WMHCTPYMeHTU, konto oTroBapaTt Ha EN 847-1. Bcnukn
WHCTPYMEHTK 3a dpe3ep Ha Festool nsnbnHsaBaT ToBa
M3ncKBaHe.

3aTeratenHuTe YeNOCTU U raikaTa He buBa fa umat
nospenu.

@OpesepuTe C HanykBaHUS 1 TE3W, KOUTO Ca
nedbopmupaHnu, He bua fa ce n3nonsBar.

BHumaBanTe dppesaTa fa e 3akpeneHa 34paBo U
npoBepeTe Janun TS Ce BbPTU NPaBUIIHO.

OTpaBaHUTe BbpPXY ¢ppe30BUS UHCTPYMEHT
MakcuMmanHu o6opoTu He 6MBa Aa ce NnpeBuULUABAT,
pecn. AManasoHbT Ha obopoTuTe TpAbBa fa ce
cnasBa. [pvHaanexHoCcTH, KOUTO Ce BbPTAT Mo-
6bp30 OT LOMYCTMMOTO, MOraT Aa Ce CYyMAT v Aa ce
pasxBbpuar.

He paboTeTe npu fedekTHa enekTpoHMKa Ha
eNieKTpUYeckms MHCTPYMEHT, TbiA KaTo TOBa MOXe

[a foBsefe o npeBulleHn obopoTu. [ledekTHaTa
efleKTpOHMKa ce No3HaBa Mo JIMNCBALLUS naBeH
MyCK, ako He e Bb3MOXHO peryanpaHe Ha obopoTtute
¥ Npu obpasyBaHe Ha UM WM MUPMU3MA HA U3TOPSNO
0T MallnHaTa.

HoceTe noaxopawim nMYHu 3alinTHm obopyaBaHus:
3almTa 3a cnyxa, 3alMTHK 04Mia, Macka 3a npax
npu reHepupaLuym npax f4eHoCTU.

CTOMHOCTN Ha eMUCUN

YctaHoBeHuTe cbrnacHo EN 62841 cToHocTm
00MKHOBEHO Bb3/IM3aT Ha:

HnBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lps = 84 dB(A)
HvBo Ha 3ByKOBa MoLYHOCT Lwa =92 dB(A)
KoedunumneHT Ha HecurypHocT K=15dB



Bwnrapcku

&@ BHUMAHME

LLlyMoBMTEe eMucum no BpeMe Ha paboTa c
eJIeKTPOMHCTPYMEeHTa MoraT Aia AoBeAaT A0
yBpeXpaHe Ha cnyxa.

» l3non3gante 3alWUTHM cnyLwalikun.

EMucus Ha Bubpaumu ay, (BekTopHa cyma oT TpuTe

nocoku) n koeduumMeHTa Ha HECUTYPHOCT K ca ycTaHOBeHM
cbrnacHo EN 62841:

ap < 2,5 M/cek?

K=1,5M/cek?

Moco4yeHWTe CTOMHOCTM Ha eMucum (Bubpauuu, wym)

- ChyXaT 3a CpaBHSABAHE Ha MalUUHW,

- canoaxoAsu 3a npeLBapuTesiHa OLeHKa Ha
BMOPALMOHHOTO M LLIYMOBOTO HaTOBapBaHe npu
ynoTtpeba,

- NpeacTaB/sABaT OCHOBHWTE MPUNIOXEHUS Ha
efekTpuyeckaTta MalluHa.

& BHUMAHMUE

CTOMHOCTUTE Ha eMUCUM MOraT Aa ce pasanyaBaT oT

nocoyeHUTe CTOMHOCTU. ToBa 3aBUCU OT U3MOJI3BAHETO

Ha MallUuHaTa U OT BUAA Ha o6paboTBaemMus pgetain.

» OueHeTe AeCTBUTENHOTO HAaTOBapBaHe No BpeMe Ha
0bLmns paboTeH LMKb.

= OnpepeneTe NogxonsLm Mepku 3a besonacHocT B
3aBMCMMOCT OT LEeNCTBUTENHWS TOBap.

3 MU3nonsyBaHe no npegHa3Ha4yeHUETo

MFK 700 EQ e npepgHasHaveHa 3a dpe3oBaHe Ha
LbpBECMHA, NnacTMacu 1 apyru nofobHu Matepuanu.

Mpu ynotpeba He No NpefHazHauyeHUe BUHa HOCK

M3non3BaLLus.
4 TexHMyecku faHHU

KaHToBa ¢ppesa MFK 700 EQ
MowHocT 720 W
ObopoTu Ha BbpTEHE 10.000 - 26.000 MyH™"
ObopoTu Ha BbpTEHE MaKC. 26.000 MuH"
(npazeH xon)

[MpucbenuHsaBaHe Ha 8 MM
NHCTPYMEHT (onumoHanHo: 6 mm,

1/47)

Makc. puameTbp Ha

bpe30BMNS MHCTPYMEHT

- ¢ dpe3oBa Maca C rossiMa MNoaJsIoxKa 32 MM
- ¢ dpe3oBa Maca 3a obkaHTBaLy, 26 MM
MaTepwuasn (npuHagnexHocT)

[dnaMeTbp Ha NpucbepnHSABaHE Ha 27 MM
NpaxoM3cMyKBaHe

Terno 2,0 kr
5 EneMeHTn Ha ypepa

[1-1]1 MFK 700 EQ c ¢ppe3osa Maca ronsMa noasioxka

[1-2] CrpaHnyeH orpaHnunTEN C BOAELLM LLAHTU 1
npucnocobrieHne 3a U3CMyKBaHe
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[1-3] MpucnocobneHune 3a acnupaums 3a 0CHOBA C
rofigMa NoAMoXKa C acnmpaLnoHeH Wylep

[1-4] OcHoga 3a nenexHu pbboBe C orpaHnUUTENHE
posika 1 npucnocobnexune 3a acnupaums (camo B
obeMa Ha gocTaBkaTa 3a SET)

[1-5] MoebpxHocT 3a xBalaHe, dpukcaTop Ha
AbnboymHaTa Ha ppesoBaHe

[1-6] MoBbpxHoCT 3a xBalaHe

[o3oBaHUTe n3obpaxkeHns ce HaMMpaT B HAYanoTo Ha
HeMcKkoe3nKoBaTa MHCTPYKLMSA 3a eKcrnnoaTauus.

[MokazaHWTe MK ONUCaHK NPMHa[NEeXXHOCTHN 0THaCTUN He
cnapaTt KbM obeMa Ha [oCTaBKaTa.

6 MyckaHe B gencreue

&@ NMPEAYNPEXXAEHUE

HeponycTuMo Hanpe)xeHne nau vyectora!

OnacHocT oT 3n10N0syKa

= HanpexeHuneTto B MpexaTa v YectoTaTa Ha
N3TOYHMKa Ha eHeprus TpsibBa Aa oTroBapaT C
LaHHUTe, MocoyeHn Ha dupmMeHaTa Tabenka.

» B CeBepHa AMepuka moraT fa 6baaTt M3nonssaHu
caMo MalunHu Ha Festool ¢ HanpexeHue 120V /
60 Xu,.

& BHUMAHUE

3arpsiaHe Ha plug it cBbp3BaHeTO Npn Hepobpe

¢ukcupaHo 6aiioHeTHO 3aTBapsHe.

OnacHocT OT u3rapsiHe

» [lpenu BkAtOYBaHe Ha eNlekTpuyeckaTa MalluHa
ce yBepeTe, 4e HaNOHETHOTO 3aTBapsiHE BbPXY
CBbp3BaLLMs MPOBOAHUK € HaMmb/IHO 3aTBOPEHO U
3aKJII0YEHO.

CB'bp3BaHe M pa3kKkadaHe Ha MpeXXoBuda NpoBOAHUK = BX.

our. [2].

6.1 BkniouBaHe/usKnouBaHe

Mpeskmousatenat [3-2] cnyxun kaTo npeskntoysaTen 3a
BKItouBaHe/uskouBaHe (I = BKJ1., 0 = M3KJ1.).

7 Hactpowku

&A NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

= [Ipeau Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMEHTA BUHAru
U3KJIlOYBaNTE Llerncesa oT KOHTakTa!

7.1 EnexkTpoHuka

KoHcTaHTHM 06opoTH

M36paHuTe 060poTH Ha MOTOpa Ce MOAABPXKAT KOHCTAHTHU
Mo enekTpoHeH HauuH. Taka 4opy Npu HaToBapBaHe
CKOpOCTTa He ce NPOMEeHs.

ByToH 3a perynupaHe Ha o6opoTute

ObopoTuTe MoraT aa bbaat HacTpoBaHu bescTeneHHo
¢ konenueto [3-1] BbB Bb3MOXHMA AManasoH (Bx.
TexHudecku faHHm). Mo To3n HauMH MoxeTe Aa
HamacsaTe ONTMMAaHO CKOPOCTTa cropef AafeHus



MmaTepuan. Cbuio cbbniofaBaTe yka3aHUATa BbpXy
npucTaBKuTe.

Cnepnu oT obrapsiHusa n ToneHe No MaTepuana Morart fia
6baaT n3berHaTv ypes HaMmansiBaHe Ha obopoTuTe Ha
BbpTEHE.

TeMmnepaTtypeH npegnasurten

|_|pl/| TBbpAe BMCOKa TeMrnepaTtypa Ha MOTOpa NnofaBaHETOo
Ha TOK U 060pOTV|Te ce pegyumnpart. E)'IeKTpVIHeCKaTa
MallnHa cera paﬁOTVI CaMO C HaMaJjieHa MOLWHOCT, 3a Aa
CTaHe Bb3MOXHO 6'bp30T0 oxnaxkpaHe OT BeHTUNaTopa
Ha MOTOpa. CJ'IE[J, oxJlaXKgaHe efeKTpnyeckaTa MallkhHa
OTHOBO CaMa Ce BKJllo4Ba.

3awmumTa ot MOBTOPHO NyCcKaHe

BrpageHaTa 3alimMTa 0T NOBTOPHO MyckaHe NpefoTBpaTsaBa
CaMOCTOSITENIHOTO NyCKaHe Ha eNIeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT
cref, NpeKbCBaHe Ha eNeKkTPMYecTBOTO NPU HATUCHAT
ByToH 3a Bkn./u3ks. Mpu Takaea cuTyaumus
enekTpuyeckaTa MallunHa Tpsibea Nbpeo fa bbae
M3KJTIOYEHA W MOCSe BKJIOYEHA OTHOBO.

Mopanm BrpageHa 3almTa oT NOBTOPEH MyCK
eflekTpuyeckaTa MallHa He MOXe [a Ce BKJIo4YBa U
M3KJ0YBa Npe3 BbHLUEH NPEBKIOYBATENEH MOAYII.

7.2 CMsiHa Ha ppe3oBaTa nNoANoXKKa

B cepuitHua obemM Ha focTaBKka npefBapuUTesnHo e
MOHTUPaH "NfoT Ha ¢dpe3a c rosigMa onopHa NOBbPXHOCT .
Cbc cBOATa rofisMa onopHa NOBbPXHOCT U Bb3MOXKHOCTY
3a TOYHO perynupaHe To3u NAoT 3a ¢pesa rapaHTUpa
ronsiMa TOYHOCT Ha dpe3oBaHe. 0T acopTUMeHTa
NPUHaAANIEXHOCTM MoraT fa 6baaT noayyYeHun n apyru
nnotoBe 3a dpesa.

a) MNnot 3a ¢ppe3a c rosiiMa onopHa NOBLPXHOCT

= [locTaBeTe nnoTa Bbpxy bonToBeTe 3a crnobka Ha
MalluHaTa.

= ApeTupaiiTe nioTta cbe 3aTsaraHe Ha BuHTa [4-1].

MocTtaBeTe npaxouscMmyksaTenHus agantep [4-2].

= ApeTupaiiTe NnpaxouscMyKBaTeSIHUS aganTep cbC
3aTaraHe Ha BuHTa [4-3].

= [octaseTe acnupaumnoHHns wyuep [4-4] sbpxy
Npaxomn3cMyKkBaTeNnHUa aganTtep.

[JeMoHTMpaHe B obpaTHaTa NocnefoBaTesIHOCT.

\l

b) MnoT Ha ¢ppesa 3a ropeLyo 3aneneHmn neHTn 3a pvbose

MnoTsT Ha $ppe3a 3a ropeLlo 3aseneHn neHTn 3a prbose
(caMo B obema Ha KOMMIeKTHa AoCTaBKa) e npeAHa3HauyeH
n3paBHaBaLLo ¢ppe30BaHe Ha U3ATbLM Ha ropeLLo
3aneneHu neHTn 3a pbbose u 3a npodunHo bpesoBaHe.

@ 3a fa He ce noBpenn NOKPUTUETO Ha MNSIOCKOCTUTE
npu ¢pesosaHe Ha pbboBeTe NOTLT Ha dppe3aTa
e HakoHeH Ha 1,5°. 3a TOYHM NPaBOBLIBAHK
bpesoBaHus Moxe Aa bbae nosyyeH KaTo
NPUHALNEXHOCT NAOT ¢ HaknoH 0°.

= 3akpenete KoHTakTHMS orpaHuynTen [5-1] ¢
npenBapuTeNHO MOHTUPaHNTE BUHTOBETE KbM
MalwmHaTa. C npeMecTBaHe Ha KOHTAKTHUA
orpaHu4YMTen B HAAJbXHNTE OTBOPU TOM MOXe Aa
6bae HarogeH oNTUManHoO KbM MHCTPYMEHTa Ha
dpesara.

= [locTaBeTe nnoTa Bbpxy bonToBeTe 3a crnobka Ha
MaluuMHaTa.

= ApeTupaiiTe nioTta cbc 3aTsraHe Ha BuHTa [5-2].

= [loctaBeTe npaxouscMmykBsaTenHus agantep [5-31.

Bbnrapcku

= ApeTupaiiTe NpaxonscMyKBaTeNHNA afanTep CbC
3aTdraHe Ha BuHTa [6-4].

,D,EMOHTI/IpaHe B 06paTHaTa nocnenoBaTeJIHOCT.

7.3 CmMsHa Ha dppesaTa

&@ BHUMAHUE

OnacHOCT oT HapaHsiBaHe NOpPaAU ropeLya u ocTpa

paboTHa npucTaBka.

> He n3nonssanTe Thnu U [EPEKTHU UHCTPYMEHTH.

» Hocete 3aWwmTHM pbKaBuum npy bopaseHe ¢
MHCTPYMEHT.

MNpenu cMaHaTa Ha CBpPeA/0TO CBaneTe MacaTa 3a
dpe3oBaHe.

M3Ba)kpaHe Ha ppesaTa

» HatucHere 3acTonopasaHeTo Ha wnuHgena [6-1].
= PasBuiite xonengposarta ravka [6-2] c raeuen knioy
(SW 19) goTtonkoBa, 4e ¢ppesaTa Aa Moxe aa ce

cBanw.

= OcsobopfeTe 3acTonopssaHeTo Ha wnuHaena [6-1].

MocTaBsiHe Ha ppe3ep

= [lbxHeTe dppesepsT [6-3] KonkoTo ce Moxe no-
660K, HO Hail-ManKo 4o Mapkuposkata N Ha
onawukaTta Ha ¢pe3epa B OTBOPEHUTe 3aTeraTeNHu
YesCTU.

= HatucHete 3acTonopasaHeTo Ha wnuHaena [6-1].

= 3aTerHere xoneHgposata raika [6-2] c raeueH knioy
(SW 19).

= Ocsobopfete 3acTonopssaHeTo Ha wnuHgena [6-1].

7.4 CMfAHa Ha 3aTeraTesIHUTe 4YenlCcTu

C poctaBeHuWTe 3aTeraTesiHW YenoCcTu MoraT Aa bbaat

M3MN0a3BaHN caMo NoaxoaaLmTe Gpe3oBu MHCTPYMEHTW.

Morat fa 6baaT nocTaBsiHW 3aTeraTesHU YencTu ¢ 8 MM,

6 MM un 1/4" (6,35 mmM).

= HatucHete 3acTonopasaHeTo Ha wnuHaena [7-11.

= OTBMITE HaNb/IHO X0oNleHApPoBaTa raiika [7-2].

= OcBobopgeTe 3acTonopsisaHeTo Ha wnuHaena [7-11.

= CBanete xoneHgpoBaTa raika 3aeflHo CbC
3ateratenHuTe yentoctu [7-3] ot wnuHgena. Hukora
He paspensaunTe raukarta v 3ateratesiHuTe yentoctu!
Te obpasyBat efHo Usn0.

» [locTaBeTe Apyru 3aTeraTefIHN YeoCTH C ranka
BbPXY WNMHAeNa.

= Jleko 3aBUHTETE X0NleHApoBaTa ranka. He 3aTarante
[OKpaW XoneHApoBaTa raika, ako HaMa nocraBeH

dpesep!
7.5 PerynupaHe Ha abnboynHaTa Ha ppe3oBaHe

» OcBobopgete BbpTAWOTO ce Konye [8-3] n
3akpensaHeto [8-1] (camo "nnoT Ha dpesa c ronama
ornopHa nosbpxHocT").

= Perynupaiite nnoTa Ha ppesaTa c BbpTALLATa Ce
pbuka [8-2] no nckaHata gbnbounHa Ha dpe3oBaHe.

= 3aTerHete BbpTALLOTO ce Konye [8-3] un
3akpensaHeto [8-1] (caMo “nnot Ha ¢pesa c ronsama
OMopHa NoBbpXHOCT").

"



Bwnrapcku

7.6 MpaxonscMyKBaHe

NPEAYNPEXAEHUE

AN

OnacHocT 3a 3apaBeTo Nopaau nNpaxose

= [lpaxoBeTe MoraT fja ca ornacHu 3a 3fpaBeTo. 3aT0Ba
HuKora He paboTeTe 6e3 NpaxonscMyKBaHe.

= [Ipu npaxomnscMykBaHe Ha OMacHMW 3a 34paBeTo
npaxoBe BMHArU cnasBaiTe HaLMOHaNHUTE
npaBuna.

3a pBaTa nnota Ha ¢pes3a B obeMa Ha focTaBKkaTa ce
LOCTaBAT NPaxonU3CMyKBaTeNHU afanTepu, KOUTO MoraTt
na bbaaT npucbeAuHEHN KbM NpaxocMykadkn Ha Festool
(cMykaTeneH Mapkyy ¢ @ 27 mm).

B 3aBMCUMOCT OT NPUIIOXKEHMETO NPaXoU3CMyKBaHETO
(cMykaTeneH mapkyy ¢ @ 27 MMm] Moxe fa 6bae MOHTUPaHO
M KbM "NnoT 3a dpesa ¢ ronsiMa onopHa NOBBPXHOCT" UK
KbM CTPaHWUYHMSA OrpaHuymnTeEn.

BHuMaHue! Ako He Obae n3non3BaH aHTUCTAaTUYEH
MapKyyd 3a acnupaums, MoXe Aa ce CTUTHe A0 CTaTUYeH
3apag. Monssatenat Moxe fa bbhe yoapeH oT TOKOB yaap
M eneKTPOHMKATa Ha enekTpuyeckaTa MallnHa Moxe fa
6bae noBpepneHa.

8 PaboTa c enekTpuyeckara MaluMHa

[Npu paboTa cna3BalTe BCUYKM AafeHWN yKa3aHus
3a be3onacHoOCT, KaKTo 1 CliefHUTe NpaBua:

- 3akpenBaviTe obpaboTBaemMusa getann BuHaru Taka,
ye npu obpaboTka fla He MoXe [a ce ABUXM.

- 3acurypHo BofeHe ApbXTe MalluHaTa C ABe pble
3a Kopnyca Ha MoTopa M peflyKTopHaTa rnasa pecn.
[oNbAHUTENHaTa pbkoxBaTka [1-5].

- Harnacete ckopocTTa Ha nofaBaHe KbM AnaMeTbpa
Ha dpe3epa 1 kbM MaTepuana. PaboTeTe c nocTosiHHa
CKOPOCT Ha NnofaBaHe.

- Bopete enekTpryeckaTta MallMHa CaMo BbB BKJIOYEH
peXxuMm kbM obpaboTBaemMus fetann.

- WUsvakaiTe pokaTo eneKkrpuyeckaTa MallMHa cnpe,
npenu paa A octaBute. PaboTHata npuctaBka Moxe fa
ce 3aK/IMHM 1 Ja foBefe Lo 3aryba Ha KOHTPOS BbpXY
efleKkTpMyeckaTa MalluHa.

- YBeperTe ce, Ye MacaTa 3a ¢ppe3oBaHe npegn
¢dpe3oBaHe e 34paBo 3aTerHarta.

-  Ope3sosalite camo B 06paTteH xog (nocoka Ha
n3byTBaHe Ha enekTpMyeckaTa MallMHa B NOCOKA Ha
psi3aHe Ha MHCTpyMeHTa).

8.1 BupoBe BogeHe

®pesoBaHe CbC CTPaHUYEH ynop

3a napanenHu Ha pbba Ha obpaboTBaemMus peTamn

LeiHOCTV MoXe Aa Ce N3MoN3Ba CTPaHUYHUAT

ynop[?! [9-1].

= [isete Hanpasnasawm wanrv [9-7] ce 3atarat ¢
ABeTe BbpTALM ce konyeTa [9-8] Bbpxy cTpaHnyHUs
ynop.

= BkapaiiTe HanpaBngBalMTe WaHMM [0 XeNnaHns
pa3Mep B kaHanuTe Ha Gpe3oBaTa Maca v 3aTerHeTe
c ABeTe BbPTALLM ce konyeTa [9-3].

[2] YactuyHa npuHagnexHocT
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®uHo perynupaHe

= OtsopeTe BbpTAWOTO Ce konye [9-5], 3a na
N3BBLPLINTE GUHA HACTPOIiKa C perynnpaLLoTo
koneno [9-6].

@ EnHa undpa Bbpxy perynvpalloTo Kosiesio oTrosaps
Ha 0,1 MM durHa HacTpomka.

» CnepycnewHa duHa HacTporka 3aTBopeTe
BbPTALLOTO ce konye [9-5].

= HacTpoitte gBeTe cTpaHumuu 3a BogeHe [9-4] Taka,
4e pa3CTosHMETO Mexay Tax u dpe3sepa fa e ok. 5
MM. 3a LenTa oTBOpeTe ABeTe GUKCMPaHUs Ha
ctpanuumte [9-2]1 v cnep ycnewwa HacTpoiika ru
3aTBOpeTe OTHOBO.

npucnocobneHue 3a U3CMyKBaHe

= KakTo e nokasaHo Ha nsobpaxenueto [10],
n3byTaiTe npucnocobneHunero 3a acnupauusa [10-1]
0T3af A0 GUKCUpPaHe BbPXy CTPAHUYHUS ynop.

» 3a usTernaHe Ha npucnocobneHneTo 3a acnupauus
NeKo NoBAMUrHeTe e3nyeTaTta [10-3].

KbM acnupauyunonnus wyuep [10-2] moxe pa ce
CBbPXKe acnupauMoHeH Mapkyy ¢ AnamMeTsbp 27 MM
nnm 36 MM,

06paboTka Ha pbboBe cbe caumeH narep [dur. 11]

3a obpaboTka Ha pvboBe ¢ "dppe3oBa Maca ronsima
MoLNOXKa" B MalllMHAaTa ce MNOCTaBAT MHCTPYMEHTM 3a
bpe3sa cbe cauMeHn narepwu. lpu ToBa MalluHaTa ce
BOAM TaKa, Ye CauMeHUaT narep fa ce TbhpKans Bbpxy
obpaboTtBaemus petann. [pu obpaboTkaTta Ha prboBe
npucnocobnenmneto 3a acnupauua [11-1] Tpabea aa ce
“3non3Ba BUHarK, 3a Aa nofobpu n3cMykBaHeTo.

O6paboTka Ha pb6oBe CbC CEH30PHO YCTPONCTBO U
¢dpe3oBa Maca 3a neneHu pbbose [dur. 12]

3a obpaboTka Ha pbboBe ¢ dpe3oBaTa Maca 3a neneHu
pbbose (camo B 06eM Ha gocTaska SET) Ha MawnHaTa

ce MoHTUpa ceHsopHo ycTpoiicTeo [12-1] (Bx. rnasa 7.2).
Mpun ToBa enekTpuyeckaTa MallMHa Ce BOAW Taka, Ye
CEH30PHOTO YCTPOMCTBO Aa NlerHe Bbpxy obpaboTBaeMus
neTann.

9 TexHu4yecko ob6cny)xBaHe u noaabpIKaHe

& A NMPEAYNPEXXAEHUE

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yAap

= [Ipeau BcsikakBy paboTu No nogapbXKKaTa BUHArM
U3K/0YBanTe Lencena oT KoHTakTal

> Bcuyku pabotn no TexHMYeckoTo obcnyxBaHe u
pEMOHTa, KOUTO M3NCKBAT OTBApsiHe Ha Kopnyca
Ha gBuratens, Tpsibea fa 6baaT U3BbLPLUBAHYU
caMo OT aBTopu3upaHa paboTuiHMLa 3a CEPBU3HO
obcnyxBaHe.

KnueHTtcka cnyxba v peMOHTU MoraT fja ce M3BbpLUBAT
CaMo OT NPOM3BOLMUTENS UN OT CEPBU3HN paboTunHMLW.
N3non3BaliTe caMo OPUIrMHaNHW pe3epBHU HacTU Ha
Festool.

Owe nHdbopmaums:


https://www.festool.bg/сервиз

= [loBpefeHu npeanasHu NpucnocobieHmns 1 yacTm
TpabBa ga 6b4aT NOAXOAALL0 PEMOHTUPAHM UK
CMEHEeHW B crnelnanmampaHa paboTuaHnua, ocBeH
aKo B MHCTPYKLMSATA 3@ eKcrnyioataums He e
npefBUAEHO HeLLo opyro.

= YpenbT e cHabfeH cbc caMouM3KItYBaLLM Cce
crneumanHu BbrieHn YeTkn. AKo Te ce U3HOCAT, CTaBa
aBTOMAaTMYHO NpeKkbCcBaHe Ha NOAAaBaHETO Ha TOK U
ypeaa cnvpa.

= 3a ocurypsiBaHe Ha LMpKynauusaTa Ha Bb3ayxa
BMHarn nogabpyanTe oTBOPUTE 33 Bb3yX 3a
oxflaxxaaHe B Kopryca Ha ABuratens cBobogHu 1
YNCTHU.

10 MpuHapneXXHocTH

KaTtanoxHute HOMepa Ha NPUHa[JIEXXHOCTUTE U
WHCTPYMEHTUTE L€ HaMepuTe Ha www.festool.bg.

11 OkonHa cpepa

He usxBbpnsinTe ypepa B LOMaKUHCKUSA 6oknyk!
WNHCTpYMeHTH, NpUHALNEXHOCTM U KOHCYMaTUBM

TpsibBa Aa 6bAaT pa3feNiHo U3XBLPIISAHW C MACHI
3a okosHaTa cpepa. Cna3gaiiTe BaNMAHWTE HaLMOHANHW
pa3snopenbu.

Bbnrapcku

Cnopep eBponeinckaTa Hapefnba nsnonseaHuTte
enekTpoypeau TpsibBa fa ce cbbupaT pasgenHo v Aa
6baat NpefaBaHu 3a peuukKInpaHe ¢ MACHA 3a OKoJIHaTa
cpepa.

WNHdopMauus 3a nyHkToBeTe 3a cbbupaHe MoxeTe fia
HamepuTe Ha agpec www.festool.com/environment.
MHdpopMaums 3a KpUTUUYHKU MaTepuanu: www.festool.bg/
reach

12 06wm yKasaHus

12.1 EC peknapauus 3a CbOTBeTCTBUE

EC LOeKjiapaundaTa 3a CbOTBETCTBUE Ce CbAbp>Ka B
MHCTPYKLUNUTE 3a eKcnioaTaumna Ha 6'bJ'IFapCKM e3uK.
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instructiunile
privind siguranta.

Purtati casti antifonice.

Purtati o masca de protectie respiratorie.

Purtati mdnusi de protectie la inlocuirea
accesoriului.

Purtati ochelari de protectie.

Debitarea cu cablul de alimentare electrica
racordat

10O IIDD

Racordarea cablului de alimentare electrica

Clasa de siguranta Il

Nu eliminati aparatul impreuna cu deseurile
menajere.

marcaj de conformitate CE

Recomandare, observatie

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta in cazul
utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instructiunile

privind siguranta, indicatiile, imaginile si datele
tehnice cu care este prevazuta aceasta scula electrica.
Nerespectarea instructiunilor urmatoare se poate solda
cu electrocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta si
instructiunile in vederea consultarii ulterioare.
Notiunea de ,sculd electricd” utilizatd in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la sculele
electrice actionate electric (cu cablu de retea) sau la
sculele electrice cu acumulatori (f&ra cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta curata
si bine iluminata. Dezordinea sau iluminarea
necorespunzatoare a zonei de lucru poate duce la
producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu pericol
de explozie, in care se afla lichide, gaze sau praf.
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Sculele electrice genereaza scantei care pot aprinde
praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoane
pe parcursul utilizirii sculei electrice. In cazul
distragerii atentiei, puteti pierde controlul asupra
sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie sa se
potriveasca cu priza de alimentare electrica. Fisa
nu poate fi modificata in niciun fel. Nu utilizati fise
adaptoare impreuna cu scule electrice protejate
prin legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespunzatoare
reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele legate
la pamant, precum tevile, sistemele de incalzire,
plitele si frigiderele. Exista un risc ridicat de
electrocutare atunci cand corpul uman este legat la
pamant.

c. Feriti sculele electrice de ploaie si umezeala.
Patrunderea apei intr-o scula electrica creste riscul
de electrocutare.

d. Nu folositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei electrice,
suspendarea acesteia sau pentru a trage fisa
din priza de alimentare. Tineti conductorul de
legatura la distanta de sursele de caldura, ulei,
muchii ascutite sau piesele mobile. Cablurile de
conectare deteriorate sau infasurate cresc riscul
unei electrocutari.

e. Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
utilizati numai un conductor prelungitor avizat
si pentru exterior. Utilizarea unui conductor
prelungitor avizat pentru exterior reduce riscul de
electrocutare.

f.  Daca punerea in functionare a sculei electrice intr-
un mediu cu umiditate este inevitabila, utilizati
un intrerupator de protectie impotriva curentilor
vagabonzi. Utilizarea unui intrerupator de protectie
impotriva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a. Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea ce
faceti si lucrati rational atunci cand manevrati o
scula electrica. Nu folositi scula electrica daca
sunteti obosit sau va aflati sub influenta drogurilor,
alcoolului sau medicamentelor. Un moment de
neatentie in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

b. Purtati intotdeauna echipament personal de
protectie si ochelari de protectie. Prin purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
masca anti-praf, incaltdmintea de siguranta
antiderapantd, casca de protectie sau casti
antifonice, in functie de tipul si aplicatia sculei
electrice, se reduce riscul de electrocutare.

c. Evitati punerea involuntara in functiune a sculei.
Asigurati-va ca scula electrica este oprita inainte
de a o racorda la sursa de alimentare electrica
si/sau la acumulator, precum si inainte de a o
ridica sau transporta. Dac3, in timpul transportarii
sculei electrice, tineti degetul apasat pe comutatorul
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acesteia sau daca scula electrica este pornita cand
il conectati la sursa de alimentare electrica, se pot
produce accidente.

d. Scoateti instrumentele de reglare sau cheile fixe
nainte de conectarea sculei electrice. Prezenta
unui accesoriul de lucru sau a unei chei in zona
sculei electrice a aparatului poate duce la raniri.

e. Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asigurati o
pozitie fixa si mentineti-va intotdeauna echilibrul.
Astfel, puteti controla mai bine scula electrica in
situatii imprevizibile.

f.  Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti parul
si imbracamintea departe de piesele aflate in
miscare. iImbricdmintea largs, bijuteriile sau parul
lung pot fi agatate de piesele aflate in miscare.

g. Daca se pot monta sisteme de aspirare si de
captare a prafului, acestea trebuie racordate si
utilizate in mod corect. Utilizarea unui sistem de
aspirare a prafului poate reduce pericolele implicate
de prezenta prafului in mediul de lucru.

h. Nu considerati ca sunteti in deplina siguranta si
nu incalcati regulile de securitate pentru sculele
electrice, chiar daca sunteti familiarizat cu scula
electrica in urma utilizarii indelungate a acesteia.
Manevrarea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S| MANIPULAREA SCULEI ELECTRICE

a. Nusuprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lucrarea
dumneavoastra. Prin utilizarea unor scule electrice
corespunzatoare veti lucra mai bine si mai sigurin
domeniul de putere indicat.

b. Nu folositi nicio scula electrica al carei comutator
este defect. O scula electrica care nu se mai poate
conecta sau deconecta este periculoasa si trebuie
reparata.

c. Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acumulatorul
detasabil inainte de a efectua reglaje ale sculei
electrice, de a inlocui componentele inserabile ale
acesteia sau de a o aduce in stare de repaus.

Prin aceasta masura de precautie se evita pornirea
involuntara a sculei electrice.

d. Nu lasati sculele electrice la indemana copiilor.
Nu permiteti utilizarea sculei electrice de catre
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit instructiunile. Sculele electrice sunt
periculoase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

e. ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca piesele
aflate in miscare functioneaza optim si daca
nu se blocheaza, daca componentele sunt rupte
sau deteriorate si daca impiedica functionarea
corespunzatoare a sculei electrice. Dispuneti
repararea pieselor deteriorate inainte de utilizarea
sculei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreazad sculelor electrice intretinute
necorespunzator.

f.  Mentineti ascutite si curate accesoriile aschietoare.
Accesoriile aschietoare cu muchii taietoare ascutite
se Intepenesc mai putin si sunt mai usor de ghidat.



g. Utilizati scula electrica, dispozitivul inserabil,
dispozitivele de lucru etc. conform acestor
instructiuni. Luati in considerare conditiile de lucru
si activitatea care trebuie efectuata. Folosirea
sculelor electrice pentru alte aplicatii de lucru decét
cele prevazute poate duce la situatii periculoase.

h. Manerele trebuie sa fie mentinute uscate si
curate, fara urme de ulei sau unsoare. Manerele
cu suprafete alunecoase nu permit operarea si
controlul in siguranta al sculei electrice 1n situatii
neprevazute.

5 SERVICE

a. Scula electrica trebuie sa fie reparata numai de
catre personal de specialitate calificat si trebuie
utilizata numai cu piese de schimb originale. Numai
astfel poate fi garantata mentinerea sigurantei
sculei electrice.

2.2 Instructiuni privind siguranta specifice masinii

- Tineti scula electrica numai de suprafetele de
prindere izolate, deoarece masina de frezat poate
intra in contact cu conductorul de legatura.
Contactul cu un conductor aflat sub tensiune poate
pune sub tensiune si piesele metalice ale aparatului
si ar putea duce la electrocutare.

- Fixati si asigurati piesa, de exemplu, cu menghine,
pe o suprafata stabila. Dac3 fixati piesa numai
cu mana sau o tineti apasata spre corpul
dumneavoastra, aceasta va fi instabila, ceea ce poate
duce la pierderea controlului.

- Fixati sculele numai cu diametrul coada pentru care
este prevazuta bucsa elastica de prindere.

- Utilizati scula electrica numai cu talpa de ghidare
si aparatoarea de aspirare montate conform
instructiunilor

- Montati numai accesoriile de frezare oferite
de Festool pentru aceasta scula electrica. Din
cauza pericolului de ranire crescut, utilizarea altor
accesorii de frezare este interzisa.

- Pot fi utilizate numai scule de frezare care
corespund standardului EN 847-1. Toate sculele de
frezare de la Festool indeplinesc aceste cerinte.

- Bucsa elastica de prindere si piulita olandeza nu
trebuie sa prezinte deteriorari.

- Masinile de frezat fisurate si cele care si-au
modificat forma nu trebuie utilizate.

- Acordati atentie stabilitatii sculei de frezare si
asigurati-va ca aceasta functioneaza fara probleme.

- Nu este permisa depasirea turatiei maxime indicate
pe scula de frezare; trebuie respectat domeniul de
turatie. Accesoriile care se rotesc mai rapid decat
este permis se pot rupe si pot fi proiectate cu viteza
in aer.

- Nu lucrati daca blocul electronic al sculei electrice
este defect, deoarece aceasta poate duce la
supraturatii. Un bloc electronic defect poate fi
identificat prin absenta pornirii progresive daca nu
este posibila reglarea turatiei si in cazul in care
masina emana fum sau miros de ars.

- Purtati echipamente personale de protectie
adecvate: Purtati casti antifonice, ochelari de
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protectie, mascad anti-praf in cazul lucrarilor cu
producere de praf.

2.3 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841 sunt:

Nivelul presiunii acustice Lpy = 84 dB(A]
Nivelul puterii acustice Lwa = 92 dB(A)
Factorul de insecuritate K=1,5dB

&@ PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucrului cu
scula electrica pot duce la afectarea auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a, (suma vectoriala pe
trei directii] si factorul de insecuritate K determinat
corespunzator EN 62841:

a, < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare preliminara a
expunerii la vibratii si zgomot pe parcursul utilizarii,

- reprezintd modalitatile principale de utilizare a
sculei electrice.

AN

Valorile de emisie ar putea sa difere fata de valorile

indicate. Acest lucru depinde de modul de utilizare a

sculei si de tipul piesei.

= Evaluati sarcina reala pe parcursul intregului ciclu
de operare.

= In functie de sarcina reala, stabiliti masuri de
siguranta adecvate.

PRECAUTIE

3 Utilizarea conform destinatiei

Masina MFK 700 EQ este destinata frezarii lemnului,
materialelor plastice si altor materiale asemanatoare.

Q n caz de utilizare neconforma, utilizatorul este

raspunzator.
4 Date tehnice
Masina de frezat muchii MFK 700 EQ
Putere 720 W
Turatie 10.000 - 26.000 min™"
Turatie maxima (regim de 26.000 min™'
functionare in gol)
Sistem de prindere a 8 mm

accesoriilor (optional: 6 mm, 1/4")

Diametrul maxim al sculei de

frezare
- cu masa de frezare cu suprafata mare 32 mm
- cu masa de frezare pentru muchii 26 mm

furniruite (accesoriu)

15
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Masina de frezat muchii MFK 700 EQ
Diametru racord sistem de aspirare a 27 mm
prafului

Greutate 2,0 kg
5 Componentele aparatului

[1-11 MFK 700 EQ cu mas3 de frezare cu suprafatd
mare

[1-2] Limitator paralel cu bare de ghidare si
aparatoare de aspirare

[1-3]1 Apardtoare de aspirare pentru masa de frezare
cu suprafata mare si cu stut de aspirare

[1-4] Masa de frezare pentru muchii furniruite, cu rold
de palpare si aparatoare de aspirare (inclusa
numai in pachetul de livrare SET)

[1-5] Suprafata de prindere, piedica pentru adancimea
de frezare

[1-6] Suprafat3 de prindere

Imaginile specificate se regasesc la inceputul manualului
de utilizare in limba germana.

Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
pachetul de livrare.

6 Punerea in functiune

& A AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei electrice
trebuie sa corespunda datelor de pe placuta cu date
tehnice.

» 1n America de Nord nu pot fi utilizate decat masini
Festool cu o tensiune de 120V / 60 Hz.

N

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizitorul tip

baioneta blocat incomplet.

Pericol de arsuri

» Inainte de conectarea sculei electrice, asigurati-
va ca inchizatorul tip baioneta de la cablul de
alimentare electrica este complet inchis si blocat.

PRECAUTIE

Conectarea si deconectarea cablului de alimentare
electrica la si de la reteaua de alimentare cu energie
electrica - consultati imaginea [2].

6.1 Pornirea/Oprirea

Comutatorul [3-2] este un comutator de pornire/oprire
(I = PORNIRE, 0 = OPRIRE].

Pericol de ranire si de electrocutare

» |nainte de efectuarea de lucrari la masina, scoateti
intotdeauna fisa de retea din priza de alimentare
electrica!
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7.1 Blocul electronic

Turatie constanta

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
constanta cu ajutorul sistemului electronic. Astfel, viteza
ramane constanta inclusiv in caz de suprasarcina.

Reglarea turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul rotitei
de reglare [3-11n domeniul de turatie (consultati
capitolul Date tehnice). Astfel, puteti adapta optim
viteza materialului respectiv. in acest sens, respectati
observatiile de pe accesorii.

Urmele de arderi sau de topire de pe material pot fi
prevenite prin reducerea turatie.

Siguranta termica

Tn cazul unei temperaturi prea ridicate a motorului, se
reduc alimentarea electrica si turatia. Scula electrica
continua sa functioneze numai cu putere redusa, pentru
a permite racirea rapida prin intermediul sistemului de
ventilatie a motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

Protectia impotriva repornirii

Protectia anti-repornire incorporata impiedica repornirea
automata a sculei electrice dupa o intrerupere a
curentului cand comutatorul de pornire/ oprire este
apasat. Tn acest caz, scula electrica trebuie mai intai
deconectata si apoi din nou conectata.

Datoritd protectiei impotriva repornirii montate, scula
electrica nu poate fi conectata si deconectata prin
intermediul unui modul extern de comutare.

7.2 Schimbarea mesei de frezare

Tn volumul de livrare tipizat, “masa de frezat cu suprafata
mare de asezare” este montata in prealabil. Aceastd
masa de frezat asigurd o precizie inalta a frezarii datorita
suprafetei mari de asezare si a posibilitatilor de reglare
precise. In programul cu accesorii sunt prevazute si alte
mese de frezat.

a) Masa de frezat cu suprafata mare de asezare

= Impingeti masa de frezat pe bolturile de preluare ale
masinii.
= Blocati masa de frezat prin strangerea
surubului [4-1].
= Montati hota de aspiratie [4-2].
= Blocati hota de aspiratie prin strangerea
surubului [4-3].
= Montati stutul de aspiratie [4-4] pe hota de aspiratie.
Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

b) Masa de frezat pentru banda adeziva pentru margini
"Masa de frezat pentru bandd adezivd pentru margini”
(numai in volumul de livrare SET) este destinata pentru
frezarea coliniara a iesiturilor benzii adezive precum si
pentru frezarea profi lelor.

Pentru ca stratul de acoperire al placii sa nu se
deterioreze in timpul frezarii marginilor, masa de
frezat este inclinatd cu 1,5°. Pentru frezari perfect
dreptunghice, se poate comanda ca accesoriu o
masa de frezat cu o inclinatie de 0°.

= Fixati dispozitivul de palpare [5-1] cu suruburile
montate in prealabil pe masina. Prin deplasarea



dispozitivului de palpare in gaurile ovale, se poate
obtine reglajul optim pentru scula de frezat.

= Impingeti masa de frezat pe bolturile de preluare ale
masinii.

= Blocati masa de frezat prin strangerea
surubului [5-2].

= Montati hota de aspiratie [5-31.

= Blocati hota de aspiratie prin strangerea
surubului [5-4].

Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

7.3 inlocuirea sculei de frezare

&@ PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fierbinte si

ascutit.

= Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

= Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Inainte de inlocuirea sculei de frezare, demontati masa
de frezare.

Scoaterea sculei de frezare

= Ap3asati piedica axului [6-1].

= Desfaceti piulita olandeza [6-2] cu cheia fixa cu cap
deschis (cu deschiderea de 19 mm), pana cand scula
de frezare poate fi extrasa.

= Eliberati piedica axului [6-1].

Introducerea sculei de frezare

= Introduceti scula de frezare [6-3]n bucsa elastic
de prindere deschisd, cadt mai departe posibil, cel
putin pana la marcajul N de pe coada frezei.

= Ap3asati piedica axului [6-1].

= Strangeti ferm piulita olandez3 [6-2] cu cheia fixa cu
cap deschis (cu deschiderea de 19 mm).

= Eliberati piedica axului [6-1].

7.4 inlocuirea bucsei elastice de prindere

Cu bucsele elastice de prindere din pachetul de livrare

pot fi utilizate numai scule de frezare adecvate. Pot fi

utilizate bucse elastice de prindere de 8 mm, 6 mm si

1/4" (6,35 mm).

= Apasati piedica axului [7-11.

Desurubati complet piulita olandeza [7-2].

Eliberati piedica axului [7-11.

Scoateti din ax piulita olandeza Tmpreuna cu bucsa

elastica de prindere [7-3]. Nu separati niciodata

piulita olandeza de bucsa elastica de prindere!

Acestea formeaza o unitate.

= Introduceti in ax o altd bucsa elastica de prindere cu
piulita olandeza.

= Insurubati putin piulita olandeza. Nu strangeti
piulita olandeza atat timp cat nu este introdusa
nicio scula de frezare!

Yyvy

7.5 Reglarea adancimii de frezare

» Deblocati butonul de rotire [8-3] si blocajul de
prindere [8-1] (numai "masa de frezat cu suprafata
mare de asezare").

» Reglati masa de frezat de la roata [8-2] la
adancimea de frezat dorita.

[3] accesoriu partial
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= Rotiti butonul de rotire [8-3] si blocajul de
prindere [8-1] (numai "masa de frezat cu suprafats
mare de asezare").

7.6 Aspirare

AN

Periclitarea sanatatii prin pulberi

= Pulberile pot periclita sanatatea. De aceea nu
lucrati niciodata fara aspirare.

= Respectati dispozitiile la nivel national, la aspirarea
pulberilor care pericliteaza sanatatea.

AVERTISMENT

Pentru ambele mese de frezat se livreaza hote de
aspiratie, la care se poate racorda un aparat de aspirat
Festool (furtunul de aspiratie cu @ 27 mm).

in functie de utilizare, aspiratia (furtunul de aspiratie cu
@ 27 mm] se poate racorda si la “masa de frezat cu
suprafata mare de asezare” sau la opritorul lateral.

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de

aspirare antistatic, se poate produce o incarcare statica.
Utilizatorul poate fi electrocutat, iar blocul electronic al
sculei electrice se poate deteriora.

8 Lucrul cu scula electrica

In timpul lucrului, respectati toate instructiunile

& privind siguranta specificate anterior si tineti cont

de urmatoarele reguli:

- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se poata
misca pe parcursul prelucrarii.

- Pentru asigurarea unei ghidari sigure, tineti
cu ambele maini de carcasa motorului masinii
si de capul transmisiei, respectiv de manerul
auxiliar [1-5].

- Adaptati viteza de avans la diametrul masinii de
frezat si la material. Lucrati cu viteza de avans
constanta.

- Ghidati scula electricd spre piesa numai in stare
conectata.

- inaintedea aseza scula electric3, asteptati pana
cand aceasta intra in stare de repaus. Scula se
poate agata si duce la pierderea controlului asupra
sculei electrice.

- Tnainte de frezare, asigurati-va ca masa de frezare
este stransa ferm.

- Frezati numai n sens contrar celui de rotatie
(directia de avans a sculei electrice n directia de
taiere a accesoriului).

8.1 Tipuri de dirijare

Frezarea cu limitatorul paralel
Limitatorul paralel poate fi utilizat pentru lucrarile
executate paralel cu muchiile pieselor3! [9-1].

= Strangeti cele doua bare de ghidare [9-7] cu cele
doud butoane rotative [9-8] de pe limitatorul paralel.
= Introduceti barele de ghidare, pana la cota dorit3,
in canelurile din masa de frezare si strangeti-le cu
ajutorul celor doud butoane rotative [9-3].
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Reglajul precis
= Deschideti butonul rotativ [9-5] pentru a efectua un
reglaj precis cu ajutorul rotitei de reglare [9-6].

@ O cifra de pe rotita de reglare corespunde
reglajului precis 0,1 mm.

= Dupa efectuarea reglajului precis, inchideti butonul
rotativ [9-5].

» Reglati cele dou3 falci de ghidare [9-4] astfel incat
distanta acestora fata de masina de frezat sa fie de
aproximativ 5 mm. Pentru aceasta, deschideti cele
doua dispozitive de fixare a falcilor [9-2] si inchideti-
le la loc dupa efectuarea reglajului.

Aparatoarea de aspirare

» Dupa cum este indicat in imagine [10], impingeti din
spate aparatoarea de aspirare [10-1] pana cand se
fixeaza pe limitatorul paralel.

= Pentru scoaterea aparatorii de aspirare, ridicati
putin lamelele [10-3].

La stutul de aspirare [10-2] poate fi racordat
un furtun de aspirare cu diametrul de 27 mm
sau 36 mm.

Prelucrarea muchiilor cu ghidajul pe rulment cu
bile [Imaginea 111

Pentru prelucrarea muchiilor cu masa de frezare cu
suprafatd mare, in masina sunt introduse scule de
frezare cu ghidaj pe rulment cu bile. Masina este ghidata
astfel incat ghidajul pe rulment cu bile sa ruleze pe
piesa. In cazul prelucrarii muchiilor, utilizati intotdeauna
apdratoarea de aspirare [11-1] pentru a imbunatati
aspirarea.

Prelucrarea muchiilor cu dispozitivul de palpare si
masa de frezare pentru muchii furniruite [Imaginea 12]

Pentru prelucrarea muchiilor cu masa de frezare pentru
muchii furniruite (inclusd numai in pachetul de livrare
SET), dispozitivul de palpare [12-1] este montat pe
masina (consultati capitolul 7.2). Scula electrica este
ghidatd astfel incat dispozitivul de palpare sa ruleze pe
piesa.

9 intretinerea si ingrijirea

& @ AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea oricaror lucrari de intretinere
si de Tngrijire, scoateti intotdeauna fisa de retea din
priza de alimentare electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii care
necesita deschiderea carcasei motorului trebuie
sa fie efectuate numai intr-un atelier autorizat al
serviciului de asistenta pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clienti si reparatiile pot

fi asigurate numai de producator sau de atelierele

de service. Utilizati numai piese de schimb originale

Festool.

Informatii suplimentare: www.festool.ro/service

» Dispozitivele de protectie si piesele deteriorate
trebuie sa fie reparate sau inlocuite conform
prevederilor in cadrul unui atelier de specialitate
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autorizat daca nu existd alte specificatii Tn manualul
de utilizare.

= Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu
autodeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc
o intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intra in stare de repaus.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aerului,

mentineti in permanenta libere si curate orificiile de
ventilatie ale carcasei motorului.

10 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule sunt
disponibile pe www.festool.ro.

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu deseurile
menajere! Aparatele, accesoriile si ambalajele
trebuie sa fie eliminate ecologic pentru a putea

fi reciclate. Respectati dispozitiile nationale aflate Tn
vigoare.

Conform directivei europene privind aparatele electrice si
electronice uzate si transpunerea in legislatia national3,
aparatele electrice trebuie sa fie colectate separat si
depuse la centre de reciclare Tn conformitate cu normele
de mediu.

Informatii referitoare la centrele de colectare pot fi
vizualizate pe site-ul web www.festool.ro/environment.
Informatii referitoare la substantele critice:
www.festool.ro/reach

12 Indicatii generale

12.1 Declaratie de conformitate UE

Declaratia de conformitate UE este inclusa in manualul
de utilizare In limba germana.


https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.ro/reach
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