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mm(yMynaTopHa npobuBHa oTBepTKa. Hne
obsiBsiBaMe ¢ ejHOIMYHA OTTOBOPHOCT, Ye TO3M
MPOAYKT € CbrnacyBaH C BCUYKMN peneBaHTHM
M3WUCKBAHWS Ha ClIeAHUTE PbKOBOLHW IMHUN,
HOPMM NS HOPMATUBHW LOKYMEHTU:

IEH EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainu-
vastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmistele
standarditele ja normdokumentidele:

L hr | Deklaracija o EG-konformnosti. Izjavljujemo
pod vlastitom odgovornoscu da je ovaj proizvod u
skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih smjer-
nica, normi ili normativnih isprava:

I8 ES konformitates deklaracija. Uznemoties
pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Sis produkts
atbilst $adam direktivam, standartiem vai normati-
vajiem dokumentiem:

W EB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina
visus aktualius Siu direktyvu, normu arba normaty-
viniu dokumenty reikalavimus:

Bl es Izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi velja-
vnimi zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

M v medfeleloségi nyilatkozat: Kizardlagos
felelosséglink tudataban kijelentjik, hogy ez a
termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok minden vonatkozo kove-
telményének megfelel:

N Andwon nwetotntag EK: AnAwvoupe pe
anoKAELOTIKA Pag euBuvn, OTL auTo TO NPOLOV
TAUTIZETAL PHE OAEG TLG OXETIKEG AMALTNOELG TWV
akoAouBwv 0dnylawy, MPOTUNWY N EYYPAPWV
Tunonoinong:

T4 ES-Vyhlasenie o zhode: Zodpovedne vyh-
lasujeme, Ze tento produkt suhlasi so vSetkymi
relevantnymi poZiadavkami nasledujtcich smernic,
noriem alebo normativnych dokumentov:

Declaratia de conformitate CE: Declaram pe

proprie raspundere ca acest produs este conform

cu toate cerintele relevante din urmatoarele direc-
jtive, norme sau documente normative:

Ltr I\ uygunluk deklarasyonu: Butin sorum-
luluklari firmamiza ait olmak kaydiyla bu Grindn
asagida aciklanan ilgili direktiflerin yonetmelik-
lerini, norm ve norm dokimanlarinin kosullarini
karsiladigini taahhtt ederiz.

EZ deklaracija o usaglasenosti: Mi izjavljuje-
mo na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod

uskladen sa svim relevantnim zahtevima sledece

direktive, standardima i normativnim dokumenti-
ma:

is | EB-samramisyfirlysing. Vid stadfestum hér
med & eigin abyrgd ad pessi vara uppfyllir oll videi-
gandi akvaedi eftirfarandi tilskipana med dordnum
breytingum og samraemist eftirfarandi stodlum:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-5:2014

EN 55014-1: 2017,

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581: 2012
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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirdsokat!

Viseljen légzémaszkot!
Viseljen véddkesztydit!
Viseljen flilvédot!

Viseljen védbészemiiveget!

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

Halozati csatlakozé levalasztasa

Halozati csatlakozdovezeték csatlakoz-
tatasa

fm$| A korflrészlap méretei
. atméré
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(& Elektrodinamikus indukcios fék

\ | Elektronika szabalyozhato, allando for-
"\/| dulatszammal és hémérséklet-feli-
gyelettel

[@) Il. védelmi osztaly

@ Megjegyzések, otletek

> Hasznalati utmutato

A hivatkozott dbrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

Magyar

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

& VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt osszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi eléirdsok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramutéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrél Gzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrél Gzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatodl a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozddugojanak a csatla-
kozodaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozoadaptert a védofadl-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

c. Tartsatavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.



Magyar

d.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozodaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtdl, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sériilt vagy megtorott
csatlakozovezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibadaram-védo-
kapcsolot. A hibaaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
maodjatol fliggd egyéni véddfelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipg,
védGsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
z6djon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor Ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo6 részénél lévo szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.
Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-

sulyat. {gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a készliléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgé alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozé elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az dvintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszeri
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,



nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoeéll vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatdk.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékekbe iitkozhet. Ha a
szerszam feszlltség alatt évo vezetékkel
érintkezik, akkor a fém részei is fesziiltség
ala kerilhetnek, és ez elektromos arami-
tést okozhat.

Rogzitse és biztositsa stabil aljzaton a
munkadarabot szoritassal, vagy mas mo-
don. Ha a munkadarabot csak kézzel, vagy
a testéhez szoritva tartja, az labilis marad,
ezaltal elveszitheti folotte az ellendrzést.

Magyar

Varja meg, hogy az elektromos kéziszer-
szam teljesen megalljon, mielbtt letenné. A
betétszerszam beszorulhat, és emiatt elve-
szitheti az ellendrzést az elektromos kézi-
szerszam felett.

Ne hasznaljon deformalddott és repedezett
vagogarniturat, illetve flrészlapot, valamint
tompa vagy sérilt vagééll flrészlapot.

Az elektromos kéziszerszamot mindig
mozgo flrészlappal helyezze a munkada-
rabra.

OO0®0

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: flilvédot, védGszemiiveget, pormasz-
kot porképzédéssel jaré munkaknal, védo-
keszty(t durva anyagok megmunkalasanal
és szerszamcsere esetén.

A munkavégzés soran karos/mérgezé po-
rok keletkezhetnek (pl. fapor vagy asvany-
gyapot por). Ezeknek a poroknak az érinté-
se vagy belégzése veszélyeztetheti a keze-
L6t és a kozelben tartdzkodd személyeket.
Vegye figyelembe az On orszagaban érvé-
nyes biztonsagi eldirasokat.

Egészsége érdekében viseljen P2-
@ es légzémaszkot.

A gépet porképz6déssel jaré munkaknal
mindig csatlakoztassa egy elszivdberende-
zéshez.

Flrészelés

& VESZELY! Ne nyljon kézzel a fii-
részlaphoz, illetve annak miikodési terii-
letére. Egyik kezével fogja a kiegészito fo-
gantyut vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-
zével tartja a korflrészt, akkor kezei nem
sérilhetnek meg.

Ne nyuljon a munkadarab ala. A védébur-
kolat a munkadarab alatt nem védi meg ke-
zét a flrészlaptol.

Igazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a beallitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal ke-
vesebb latszik a tarcsabdl.

A munkadarabot sose a kezével vagy laba-
val rogzitse. Rogzitse a munkadarabot
stabil alapzaton. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érint-
kezés, a flirészlap beszorulasanak vagy a
kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.



Magyar

Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékeket, vagy a sajat csat-
lakozovezetéket eltalalhatja. A fesziiltség
alatt allo vezetékkel valod érintkezéskor az
elektromos szerszam fémes alkatrészei is
fesziltség ala kerllnek, és ez dramiitéshez
vezethet.

Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
litkozot vagy egyenes vezetoélet. Ezaltal
megnd a vagas pontossaga és csokken a
flirészlap beszoruldsanak veszélye.

Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedo (pl. rombikus vagy kerek) rogzitofu-
ratu firészlapot hasznaljon. Azok a fU-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflirész szereloelemeihez, nem futnak
korkordsen és a vagasi biztonsag megsz(-
nését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flirészlaprogzito karimakat, illetve csava-
rokat. A flirészlaprogzité karimakat és csa-
varokat kimondottan a korflirészéhez ter-
veztlik az optimalis teljesitmény és lizem-
biztonsdg szem el6tt tartasaval.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapodas a megakadt, beszorult
vagy rosszul beallitott flirészlap varatlan
reakcidja, ami altal a kontrollvesztett fi-
részgép az anyagbol kiugorva a kezel6 sze-
mély felé csapddhat;

ha a firészlap az 6sszezarodd vagasi hé-
zagban megakad vagy beszorul, akkor le-
blokkol, és a motor nyomatéka a gépet a
kezel6 felé lenditi;

a vagas kozben elforditott vagy rosszul be-
allitott flrészlap hatulsd fogai a munkada-
rab felliletében megakadhatnak, ami altal a
flirészlap a vagasi hézaghol kiugrik és hat-
rafelé, a kezeld iranyaba lendl.

A visszacsapodas a flrész nem megfeleld, illet-
ve hibas hasznalatabdl adddik. A kévetkezékben
leirt biztonsagi eldirasok betartasaval el6fordu-
lasa elkerilhetd.

Tartsa két kézzel a gépet, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
flirészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapo-
das esetén a flirész hatracsapddhat, azon-
ban a megfeleld szabalyok betartasaval a
kezel6 ellen tud neki tartani.

Ha a flirészlap beakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, engedje fel a kikap-
csold gombot, és tartsa addig stabilan a
flirészt, amig a fiirészlap teljesen meg
nem all. Soha ne probalja a fiirészt a mun-
kadarabbal kivenni vagy visszafelé huzni,
amig a flirészlap forog vagy ha visszacsa-
podas kovetkezhet be. Allapitsa meg és
szlintesse meg a flirészlap beakadasanak
okat.

Ha az anyagban allo fiirészt Gjra akarja in-
ditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe és gyozodjon meg rdla,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a f(i-
részlap szorul, Ujrainditdskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszacsapddast okoz-
hat.

A nagyméretii lemezeket tdmassza al3,
hogy a beszorulg flirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret( lemez-
ek sajat sulyuktol behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében
és a széleinél is ala kell tamasztani.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészla-
pot. A tompa vagy rosszul beallitott fogaza-
tu flrészlapok a kisebb hézag miatt na-
gyobb surlédashoz, a flirészlap beszorula-
sahoz és visszacsapddashoz vezethetnek.
A flirészelés elott huzza meg a vagas-
mélység- és szogbeallito csavarokat. Ha
vagas kozben a beallitdsok megvaltoznak, a
flrészlap beszorulhat és visszacsapddhat.
Meglévo falban vagy mas be nem lathato
targyban végzett meriilo vagasnal legyen
kiilonosen ovatos. A bemerdilé flirészlap
rejtett targyakban megakadhat és vissza-
csapodast okozhat.

A porvédo burkolat funkcioi

Minden hasznalat elott ellenorizze, hogy a
védoburkolat tokéletesen zar-e. Ne hasz-
nalja a fiirészt, ha a védoburkolat nem jar
konnyedén vagy nem zar azonnal. Soha ne
szoritsa, vagy rogzitse szilardan a védo-
burkolatot; ekkor ugyanis a fiirészlap vé-
delem nélkiil maradna. Ha a f(irész vélet-
lendl leesik, a véddburkolat elhajolhat.
Gy6z6djon meg rola, hogy szabadon mozog,
és semmilyen vagasi szognél vagy mély-
ségnél nem érinti sem a flirészlapot, sem
mas alkatrészt.

Ellendrizze a védoburkolat rugdjanak al-
lapotat és miikodését. Ha a védoburkolat
és a rugo nem miikodik kifogastalanul,
hasznalat elott javittassa meg a gépet. A
serilt alkatrészek, ragacsos lerakodasok



vagy a felgylilemlett forgacs késleltetik a
védoburkolat mikodését.

- Nem derékszogben végzett meriilovagas-
nal biztositsa a fiirész alaplapjat oldalira-
nyu elmozdulas ellen. Az oldaliranyu elto-
l6das a flirészlap beszorulasahoz és visz-
szacsapodashoz vezethet.

- Ne fektesse a korflirészt a munkapadra
vagy a padlora, ha a védoburkolat nem fe-
di a fiirészlapot. A védelem nélkdli flrész-
lap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet, és elflirészeli, ami az ut-
jaba keril. Vegye figyelembe a gép utanfu-
tasi idejét.

A hasitoék funkciodja

- Hasznaljon a hasitééknek megfelelo fii-
részlapot. A hasitoék akkor hatdsos, ha a
frészlap teste a hasitééknél vékonyabb és
a fogszélesség nagyobb, mint a hasitdék
vastagsaga.

- Ahasitoéket az ebben a kezelési utasitas-
ban leirtak szerint allitsa be. Az ék nem
megfeleld tavolsaga, helyzete vagy beallita-
sa oda vezethet, hogy a hasitéék a vissza-
csapodast nem tudja hatékonyan megaka-
dalyozni.

- Ahasitoék csak akkor miikodik, ha a vaga-
si hézagban van. Révid vagasok esetén a
hasitoék nem tudja megakadalyozni a visz-
szacsapodast.

- Ne miikddtesse a fiirészt rejtett hasitoék-
kel. Mar csekély hiba is a védéburkolat za-
rédasanak lassulasat okozhatja.

2.3 Aluminium megmunkalasa

& Aluminium megmunkalasakor biztonsagi

okokbol a kovetkezé eléirasokat kell betartani:

- Agépet megfeleld elszivé berendezéshez
kell csatlakoztatni.

- A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
motorhazban lerakodott portdl.

- Hasznaljon aluminium-f(irészlapot.

- Zéarja be a kémlel6ablakot / forgacsvédot.

Viseljen védészemiiveget!

- Lemezek flrészelésekor petroleumkenést
kell alkalmazni, vékony fald profilok (3
mm-ig) kenés nélkil is megmunkalhatoak.

2.4  Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Magyar

Hangnyomasszint Ly, = 88 dB(A]
Hangteljesitményszint Lwa =99 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

/N @® FiGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
= Viseljen zajvédo felszerelést.

Az a;, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfelel6-
en:

Fa flirészelése ap= 3,4 m/s?
K=1,5 m/s?
a,=3,5 m/s?

K=1,5 m/s?

Fém flirészelése

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- ageépek osszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek el6zetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsddleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzdek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstdl fliggéen a kezel6
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeru hasznalat

A meriloflirész rendeltetése fa, fajelleqg
anyagok, gipsz- és cementkotés( szalkompozi-
tok és mlanyagok flrészelése. A Festool alu-
miniumhoz késziilt specialis flrészlapjaival a
gép aluminium flrészelésére is hasznalhato.
Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkezé flirész-
lapok hasznalhatdk:

- Az EN 847-1 szerinti flirészlapok

- Fdrészlap atmérdje 210 mm

- Vagasszélesség 2,4 mm - 2,6 mm

- Rogzitéfurat 30 mm

- Ajanlott testvastagsag max. 1,8 mm;
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_ megfeleléi 5000 ford./perc fordulatszamig

Ne hasznaljon csiszoldkorongot.

Ezt az elektromos kéziszerszamot kizarolag

szakember vagy betanitott személy hasznalhat-

ja.

- AFestool elektromos kéziszerszamai csak
a Festool altal erre a célra tervezett mun-
kaasztalokra szerelhetok fel. Az egyéb
vagy a sajat készités( asztalba vald besze-
relés kovetkeztében az elektromos készii-
lék bizonytalanna valhat, és sulyos baleset-
hez vezethet.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

4 Miszaki adatok

Kézi billendburas kor- TS 75 EBQ, TS 75 EQ

flrész
1600 W
(110 V-os valtozat: 13 A)

1350 - 4400 ford./

Teljesitmény

Fordulatszam (iresja-

rat) perc
Ferde allas 0-47°
Vagasmélység 0°-nal 0-75mm
Vagasi mélység 45°-nal 0-56mm
A korflrészlap méretei 210x2,4x30 mm
Suly (halozati kabel 6,2 kg

nélkil)

5 Uzembe helyezés

/N FIGYELMEZTETES!

A plug-it csatlakozo felforrosodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén

Egési sériilések veszélye

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6zo6djon meg rola, hogy a halozati
csatlakozdkabelen Lévd bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

A gépet mindig kapcsolja ki, miel6tt csat-
lakoztatja vagy levalasztja az elektromos
halozatrol!
Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-
sara és levalasztasara - vonatkozdan lasd a(z)
[2] 4brat.

A kapcsolézarat [1-8] tolja felfelé és
nyomja le a kikapcsolé gombot [1-7] (le-
nyomas = BE / felengedés = KIl).
A kapcsolozar eltoldsa kioldja a bemerit6 szer-
kezet reteszelését. A flirészaggregat ekkor
mozgathato lefelé. Ennek soran a flirészlap el-

hagyja a véddburkolatot.
gat visszarugozik a kiindulohelyzeté-

@ be.

6 Beallitasok

A gép megemelésekor a flirészaggre-

/N A\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye
» A gépen tortén6 minden munkavégzés elott
a haldzati dugét ki kell hizni az elektromos

aljzatbol!

/N /A  VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

» A halozati feszlltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

~ Eszak-Amerikaban csak 120 V/60 Hz fe-
szlltségi értékkel rendelkez6 Festool gé-
peket szabad hasznalni.

6.1 Elektronika

A gép (TS 75 EBQ, TS 75 EQ]) teljeshullamd
elektronikaval rendelkezik, amelyet a kovetke-
z6k jellemeznek:

Inditasi aramkorlatozas

Az elektronikusan vezérelt lagy inditds gondos-
kodik az elektromos kéziszerszam ugrasmen-
tes elindulasarol.

Allandé fordulatszam

A motorfordulatszamot az elektronika allandé
szinten tartja. Ezaltal biztosithat6 az egyenletes
vagasi sebesség terhelés mellett is.
Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [1-5] a fordulatszam-tartomany-
ban (ldsd a m{szaki adatokat). Igy tudja optima-




lisan hozzaigazitani a fordulatszamot a minden-
kori felilethez (lasd 7.4 . fejezet).

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsdgosan felmelegszik, akkor
csokken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik, annak érdeké-
ben, hogy a motor szell6zése révén gyorsan le-
hiilhessen. A motor leh(lését kovetben az
elektromos kéziszerszam automatikusan ismét
magas fordulatszamon dolgozik.

Aramerésség-hatarolé

Az dramerdésség-hatarold a gép nagymértékd
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymeértékl aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti eld. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Fék

A TS 75 EBQ elektromos fékkel rendelkezik. Ki-
kapcsolas utan a flirészlap kb. 2 masodperc
alatt elektronikusan allora fékezddik.

6.2 Avagasmélység beallitasa
A vagasmeélység 0 és 75 mm kozott allithatd be
a mélységlitkozon.

» Nyomja meg a vagasmélység-ilitkozét [3-31],
és tolja a kivant vagasmélységhez (a ska-
lan [3-1] megadott értékek 0°-o0s, vezetdsin
nélkuli vagasra érvényesek],

= engedje el a vagdsmélység-itkozot (a va-
gasmélység-iitk6z6 1 mm-es lépésekben
bereteszel).

A firészaggregatot ezutan a beallitott vagasi

meélységig le lehet nyomni.

®

A vagasmélység-utkozo furata-

ba [3-2] egy hernydcsavar (M4x8 -
M4x12) becsavarhatd. A hernydcsavar
elforgatasaval a vagasmeélység még
pontosabban (+/- 0,1 mm]) beallithato.

6.3 Avagasi szog beallitasa
A flirészlap 0° és 47° kozott eldonthetd:

» Nyissa ki a forgdbgombokat [3-4, 3-6].

» Forditsa el a flirészaggregatot a kivant va-
gasi szog [3-5] értékig.

= Ujra htzza ra a forgégombokat.

®

A két véghelyzet gyarilag 0° és 45° ér-
tékre van beallitva. A hernydcsavaro-
kat [3-7] az 6ramutaté jarasaval el-
lentétes iranyba elforgatva a 45°-o0s
véghelyzet legfeljebb 47°-ra novelhe-
t6.

Magyar

6.4 Filrészlap cseréje

/AN D rieveLmMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles szerszam miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

= Viseljen véddkesztydit.

= Forditsa at a kart [4-2]az (itkozdig,

= tolja fel a kapcsoldzarat [4-1], és nyomja le-
felé a flrészaggregatot bekattanasig,

= lazitsa meg a csavart [4-4] az imbuszkulcs-
csal [4-3],

= vegye le a flirészlapot,

= tisztitsa meg a [4-8, 4-10] tartogydrdit,

» helyezze be az Uj flirészlapot.

& A flirészlap [4-9] és a késziilék [4-7]
forgasi iranyanak meg kell egyeznie!

= Helyezze fel a kiils6 tartogy(rit [4-10]ugy,
hogy a régzitécsapja a belsd gydribe
[4-8]belekapjon,

» hlzza meg szorosan a csavart [4-4],

hajtsa vissza a kart [4-2].

6.5 Afeszitoék beallitasa

= Forditsa at a kart [4-2]az litkozdig,

= tolja fel a kapcsoldzarat [4-1], és nyomja le-
felé a flrészaggregatot bekattanasig,

= lazitsa meg a csavart [4-6] az imbuszkulcs-
csal [4-3],

= a hasitoéket allitsa be az abra [4] szerint,

» hlzza meg szorosan a csavart [4-6],

= Hajtsa vissza a kart [4-2].

Y

6.6 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» A por az egészségre artalmas lehet. Ezért
soha ne dolgozzon elszivas nélkil.

» Az egészségre artalmas por elszivasakor
mindig tartsa be az On orszagaban érvé-
nyes rendeleteket.

Az elszivécsonkra [6-1] 27 vagy 36 mm-es el-
szivotomlo-atmeérojl Festool mobil elszivot le-
het csatlakoztatni (az eltomddés mérsékeltebb
kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

6.7 Kipattogzasgatlo felszerelése

A kipattogzasgatld (tartozék) 0°-os vagasnal je-
lentds mértékben javitja a leflirészelt munka-
darab vagasi élének mindségét a folfelé esd ol-
dalon.
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= Helyezze fel a kipattogzasgatlot [5-1] a vé-
déburkolatra,

= helyezze a gépet a munkadarabra, ill. a ve-
zetOsinre,

» nyomja lefelé a kipattogzasgatlot, mig fel-
fekszik a munkadarabon, majd hizza meg
szorosan a forgégombbal [5-2],

= Flrészelje be a kipattogzasgatlot (gép a
maximalis vagasmélységen és 6-os fordu-
latszam-fokozaton).

7 Munkavégzés a géppel

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivalokat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak!

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze a befogo
szerkezet mikodését, és csak akkor hasz-
nalja a gépet, ha a befogd szerkezet ren-
deltetésszerlen muikadik.

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kézben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantydnal [1-1, 1-6] fogva mindig két
kézzel tartsa. Ez csokkenti a sériilésve-
szélyt és elofeltétele a pontos munkanak.

- Aflrészt mindig elérefelé toljal1-2], soha
ne hlzza hatrafelé.

- A haladasi sebesség helyes megvalaszta-
saval kertlje el a vagas soran a flirészlap
tulheviilését, mlianyag vagasanal a mla-
nyag megolvadasat.

- Munkavégzés el6tt gy6z6djon meg rola,
hogy az (itk6z6 6sszes forgathaté gombjat
[3-4, 3-6] meghlzta.

- Ne dolgozzon a géppel, ha meghibasodott
az elektronikaja, mivel ez tul magas fordu-

7.4 Fordulatszam-beallitas anyagtol fiiggoen

latszamot eredményezhet. Az elektronika
meghibasodasat arrol ismerheti fel, hogy
lagy inditas nem m(ikodik, vagy a gép for-
dulatszama nem szabalyozhato.

7.1  Flirészelés elorajzolt minta utan
A véagasjelz6 [6-3] 0°-0s és 45°-0s (vezetdsin
nélkili) vagasnal jelzi a vagasi kontdrt.

A porral jaro munkaknal viseljen légz6-
maszkot.

7.2 Darabokra fiirészelés

Helyezze a gépet a firészasztal elilso részével
a munkadarabra, kapcsolja be a gépet, nyomja
le a beallitott vagasi mélységig és tolja elore
vagasi iranyban.

7.3 Kivagasok fiirészelése (meriilé vagas)

A visszacsapodas elkerilése érdekében
merilé vagasnal okvetlenil vegye figye-
lembe a kovetkezdket:

- A gépet az asztal hatulso élénél mindig ta-
massza neki egy rogzitett titkdzoének. Ha a
vezetdsinnel dolgozik, a gépet a visszacsa-
pasgatlohoz [7-11kell tdmasztani, amely a
vezetGsinen rogzitheté (lasd [7]. abra;
hasznalaton kivil a visszacsapasgatlé a gép
vezet6lapjan [7-2]tarolhatd).

- A gépet tartsa mindig két kézzel biztonsa-
gosan, és csak lassan meritse be.

Eljarasmaod

Helyezze a gépet a munkadarabra, és egy Uitko-

z6hoz (visszalokést gatlo litk6z4), kapcsolja be

a gépet, lassan nyomja le a beallitott vagas-

mélységre, majd tolja elére a vagas iranyaba.

A jelolések [6-2] maximalis vagasi mélység és

vezetGsin alkalmazasa esetén a flirészlap (@

210 mm) legeliilsé és leghatulsé vagaspontjat

mutatjak.

Anyag Fordulatszam
fokozat
N R Tomarfa (kemény, puha) 6
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6

tott lemezek

Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, furnérozott és bevonattal ella- | 6

K MUanyagok, livegszal-erdsitési mianyagok (GfK), papir és szovet | 3-5

Akriliiveg 4-5
N\ mmmm, | Gipsz- és cementkotésii kompozitlemezek 1-3
=0 Al Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm-ig 4-6

10



8 Tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szama a
Festool katalégusaban vagy az interneten a
~www.festool.com” oldalon talalhaté meg.

8.1 Parhuzamvezeto, asztalszélesito

A parhuzamvezetd 180 mm szeletszélességig
alkalmazhatd. A parhuzamvezetdé hasznalhato
asztalszélesitoként is.

8.2 Vezetosin rendszer

A vezetGsin preciz, tiszta vagast tesz lehetdveé,
és egyidejlleg ovja a munkadarab felliletét a
karosodasoktal.

A széleskord tartozékkinalattal 6sszehangolva
a vezetdrendszer segitségével a szogben vég-
zett vagasok, gérvagasok és illesztések ponto-
san megmunkalhatok. A szoritok [6-4] képezte
rogzitérendszer szilard rogzitést és biztos mun-
kat tesz lehetGve.

= AvezetGsinen a két allito [1-3] segitségével
allitsa be a flrészasztal vezetésének a ja-
tékat.

A vezetosin elso hasznalata elott flirészelje be

a kipattogzasgatlot [1-4]:

~ Allitsa a fordulatszamot a 6. fokozatba.

= Tegye ra a késziiléket a teljes vezetotalppal
a vezetdsin hatso végére.

= Kapcsolja be a gépet.

= Legfeljebb a beallitott vagasi mélységig
nyomja le lassan a késziiléket, és leallas
nélkil flrészelje végig a kipattogzasgatlét
teljes hosszaban.

A kipattogzasgatlo éle most pontosan a vagasi

élnek felel meg.

8.3 Multifunkcios asztal

Az MFT 3 multifunkcionalis asztal lehetdvé teszi
a munkadarabok egyszer( raszoritasat, vala-
mint (a vezetérendszerrel) nagyobb és kisebb
munkadarabok biztonsagos és pontos meg-
munkalasat. Sokrét( felhasznalhatésaga miatt
gazdasagos ergonomikus munkat biztosit.

8.4 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A Festool minden alkalmazashoz kinal a Fes-
tool kézi korflirésszel specialisan egyeztetett
flirészlapokat a kiilonb6z6 munkaanyagok
gyors és tiszta vagasahoz.

Magyar

9 Karbantartas és apolas

/N A\ VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése elétt mindig hudzza ki a halo-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitomUhely végezhet el.

Ugyfélszolgalat és javitas csak
a gyartonal vagy szakszervizek-
ben. A legkozelebbi cimet a ko-
vetkezd oldalon talalja meg:
www.festool.hu/szerviz

Kizardlag eredeti Festool potal-
katrészeket hasznaljon! Rende-
lési szamok a kovetkez6 helyen:
www.festool.hu/szerviz

FESTOOL

Ugyeljen az alabbiak betartasara

= A légaramlas biztositasdhoz a késziilékha-
zon Lévo hitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

= A faforgacs és szilankok elektromos szer-
szambdl valo eltavolitasahoz minden nyilast
porszivdzzon Kki.

= Asérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitds mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmhellyel szakszerlen meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» Gipsz- és cementkotésd forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kiilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsold szell§z6-
nyildsait szaraz és olajmentes slritett leve-
govel. Ellenkezd esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombba lerakddhat és a le-
veg0 nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja

"



Magyar

10 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe!Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eloirasoknak megfelelé Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elekt-
romos és elektronikus berendezések hulladé-
kairdl szoldé eurdpai iranyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos
szerszamokat szelektiven kell gy(jteni, és lehe-
tové kell tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasz-
nositasat.
Informaciok a REACh-rol: www.festool.com/
reach
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CuMBONM
[NpenynpexaeHue 3a obuia onacHocT

OnacHoCT oT TOKOB yaap

I'IpoqueTe MHCTPYKLUNATA 3a eKCrjoa-
Tauna N ykasaHuUdaTa 3a be3sonacHocT!

HoceTe 3alWNTHa OnXaTesHa Macka!

HoceTe 3aWunTHN pbKaBuLun!

HoceTe 3awmnTHm cnywanku!

U

HoceTe 3aWmTHM o4ymnal

Ila He ce n3xBbpnsa kaTo bUTOB OTNa-
ObK.

PaskauaHe Ha MpeXoBuda NpoBOAHUK

P {0 @S@AIP> D>

CBbp3BaHe Ha MPeXX0oBUS NPOBOAHNK

?
J

Q

= PasMepw Ha LMpPKyIAPHUA ANCK
<~ a ... lnameTnbp

o
o

-

@ EnekTpofMHaMuyHa cnmpayka

~

o

EnekTpoHuka c perynmpyemMu, KoH-
CTaHTHW 060pPOTU N ClefileHe Ha TeMne-
paTypaTa

;>

=

Knac Ha 3awwmTa ll

CobBeT, ykasaHue

YO [

NHcTpykuna 3a bopaseHe

Bbnrapcku

MNo3oBaHUTe M30bpaxkeHns ce HaMMpaT B Hava-
NOTO HA HEMCKOE3MKOBAaTa MHCTPYKLMS 33 eK-
cnjoaTauus.

2 MpaBuna 3a TexHUKaTa Ha
6e3onacHoCT

2.1 06wwu ykaszaHusa 3a 6e3onacHoOCT 3a
eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH

& BHUMAHMUE! MpoyeTeTe BCUYKMK YKa3a-

HUA 3a 6e30nNacHOCT, UHCTPYKLMU, U306-
pa)keHUs U TeXHNYECKU AaHHU, C KOUTO eneK-
TpUyeckaTa MalluMHa e cHabpeHa. [ponycku
Mpv cna3BaHeTo Ha ClefHUTE MHCTPYKLMUN MoraT
[0 [oBeAaT [0 TOKOB yAap, noxap u/uim Texku
HapaHsABaHMS.

CbxpaHsiBalTe BCUYKU YKa3aHUA U UHCTPYKLUK
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
NpyY HY)KAA Aa ce KOHcyATupare C TaX.

3non3BaHUAT B MHCTPYKLMUKUTe 3a Be3onacHocT
TEPMUH , eNIeKTPUYECKN MHCTPYMEHT  Ce 0THaCH
3a 3a[1BMXXBaAHNA Ype3 eJl. 3aXxpaHBaHe UHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3aaBUXBaHNS C
akymynaTopHa 6aTepus nHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
0B Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. lMopapbpxanTte BawaTa paboTHa 30Ha 4u-
cTa u pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
AM3BUKA 3/10MONYKMU.

b. He paboTeTe c enekKTpUYECKUS UHCTPYMEHT
B paboTHa cpepa c 0OMAacHOCT OT eKCNJo3us,
B KOSITO C€ HAaMMpaT 3anaJIuMU TEYHOCTMH,
rasose Wam npaxose. EnektpnyeckuTe UH-
CTPYMEHTW Npon3BexXaaT UCKPU, KOUTO MO-
raT Oa Bb3MJIaMEHAT Npaxa Uin n3anapeHna-
Ta.

c. Mo BpeMe Ha paboTa c enekTpUYECKUSA UH-
CTPYMEHT BHMMaBaWuTe Habnuso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. lNpu oTKNOHABaHE Ha
BHUMaHMeTo Bune MoxeTe ga narybmrte KoH-
TPOJ Haf enekTpMyeckaTa MallmnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LWencenbT Ha eNeKTpUYECKUSA UHCTPYMEHT
TpsibBa fa nacBa B KOHTaKTa. LLllencenbT He
6uBa pa 6bae NPOMeHsIH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonsBanTe aganTepu 3a KOHTaK-
TW 3aeHO C 3a3eMEeHMU eNIeKTPUYECKHU UH-
CTPYMeHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenm un
nacBallMTe KOHTaKTW HaMansaBaT pucka oT
TOKOB yaap.

b. WN3b6arBanTe KOHTAaKTU Ha TANoTo Bu cbe
3a3eMeHU NOBBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
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Bwnrapcku

Tpb6M, papmaTopm, NeYKU U XNaJUIHULMN.
CblyecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TSSI0TO BU e 3a3eMeHO.

He usnaraiite enekTpuyeckuTe UHCTPY-
MEHTU Ha AbXA unu Bnara. [1poHMkBaHeTo
Ha BOJA B €IeKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT yBe-
nMyaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonseaunTte kabena 3a gpyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypeaa, 3a oOKayBaHe Uiu 3a Aaa
usabpnare wencena oT KOHTaKT. [lpbXxTe
NPUCbeANHUTENTHUS NPOBOAHMUK Aaney oT
ropeLinHa, macno, octpu prbose unm asu-
el ce yacTu. [loBpesieH nnun 3anneTeH
npucbeanHUTENEH NPOBOLHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB YAap.

AKo usnonssaTe eNeKTpUYeCKUs MHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3NoN3BanTe camMo yabJl-
YXMTENHKU Kabenum, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuTO. [1pn M3non3BaHe Ha
noaxopasiy 3a paboTta Ha OTKPUTO yAbIKMTE-
neH kaben ce HaMansiBa pucka oT TOKOB
yAap.

AKoO HiMa Bb3MO)XHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpuYeCKUs UHCTPYMEHT BbB
BJIa)KHa OKOJIHA cpeAa, U3nonsBaiTe aBTo-
MaTU4eH NpeKbcBaY Npu nospeaa Uiu Us-
TUYaHe Ha TOK. VI3non3BaHeTo Ha eAWH aB-
TOMaTU4YeH NpekbCBay Npu noBpega uan
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa p1UcKa OT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BATEJIAA U OKOJI1-
HUTE

a.

14

bbvpeTte BHUMaTeNHU, BHUMaBaUTe KakBo
npaBuTe M NOAXOXKAAUTE pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYECKU UHCTPYMeHT. He
M3non3BanTe eNleKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOPEH unu nof Bb3AeUCTBUETO
Ha HAPKOTUYHU BeLLeCTBa, aJIKOXOJ UK
MepMKaMeHTU. EqMH MOMeHT Ha HeBHUMa-
Hue npu paboTa C eNeKTPUYECKNSA NHCTPY-
MEHT MOXe Aa MPUYMHM CEPUO3HUN HapaHs-
BaHUS.

HoceTe nn4yHM 3aWNTHMU CpeCTBa M BUHA-
rM 3alMTHU o4mna. HoceHeTo Ha NNYHU 3a-
WMTHN CPeLCTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Hennb3ralun ce npegnasHu obyBKku,
3aWnTeH wnem ninm cpenctea 3a npennas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBUCMMOCT OT BMAA U
NPUNIOXEHNETO Ha eNekKTPUYECKUS MHCTPY-
MEHT, HaMangdBa pMUCKa OT HapaHABaHUA.
N36sreainTe HEBONIHO NyCKaHe B feACTBMUe.
YBepeTe ce, 4e eNeKTPUYECKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJIIYEeH, Npeau Aa ro cBbp3BaTte
KbM eNeKTpo3axpaHBaHeTo u/unm akymy-

nartopa, pa ro BauraTe Wiu ga ro npeHacs-
Te. AKO NpM HOCeHe Ha eNeKTPUYeCKNS UH-
CTPYMEHT NpbCTbT By ce HaMmpa Ha npe-
KbCBaya WIW ypeLbT e BKIKYEH Npu npum-
CbeAVHABaHe KbM eJ'IeKTPOCHa6,EI,‘r'IBaHE‘TO,
TOBa MOXe fa AoBefe A0 3/10M0NyKH.
Mpeau BKNOYBaHEe Ha eNIeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT CBaneTe 0T Hero UHCTPYMEHTUTe
3a perynvpaHe Uiy rae4yHus Knwu. Egunu
WHCTPYMEHT MM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MVpa BbB BbPTALLLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKMNA MHCTPYMEHT, MOXXe Aa NPpUYNHUN Hapa-
HABaHMS.

U36saresanTe fa ctomte B HEHOPMAJIHO No-
noxxeHue. lMocrapanTte ce pa crouTe cTa-
61nHO M No BCAKO BpeMe fa cTe B paBHOBe-
cue. [1o TO3M HauYMH B HEOYAKBAHW CUTYya-
LMK MoxeTe no-gobpe fa KoHTponnpaTe
eJIEKTPNUYECKUA NHCTPYMEHT.

HoceTe noaxopsauio obnexkno. He HoceTte
LWwMpokKo obnekno unu 6uxyra. lNMaserte Ko-
caTta u 06n1eknoTo cu no-paneye ot Nog-
BW)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
AN ObATU Kocu MoraT Aa bbaaTt 3axBaHaTh
0T NOABUXHUTE YaCTHL.

Ako MoraT pa ce MOHTMpAT NPaxou3CcMyK-
BalLiK U yNaBsLLM CbOPbXKEHUS, Te TpabBa
[ia ce CBbpXKaT U fa ce U3nonssaT npaBu-
HO. /13non3BaHeTo Ha NpaxoM3cMyKBaHe
MOXe @ HaManun pUCKoBeTe OT Mpax.

He usnapaite BbB ¢asniunBa yBepeHoCT U
He ce OTKJIOHsIBalTe OT NpaBunaTta 3a 6es-
ONaCHOCT NpU eNIeKTPUYECKN MHCTPYMEH-
TWU, AOPU U cnepn MHOrOKpaTHa ynoTtpeba aa
CTe 3an03HaTU C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fia fo-
Befe 00 TeXKWN HapaHABaHNA 3a 4acCTu OT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENNEKTPUYE-
CKUA NHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBalTe enekrpuyeckarta Ma-
WwunHa. U3nonsBanTe noaxoasaLmsa enex-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BalwuaTta pabora.
C noaxonsi, enekTpnU4eCckKn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLHOCTEH AnanasoH.

He paboTeTe c enekTpM4yecKku MHCTPYMEHT
¢ AedeKTeH npekbeBaYy. Enektpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KOWTO He MoXe fa bbae BKIOYEH
WY U3KJIIOYEH, e onaceH K Tpsibea fa bbae
PEMOHTMpPAH.

M3BapeTe Wwencena or KOHTakTa u/munm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npeaum
Aa npeanpuveMeTe HaCTPOMKMN NO UHCTPY-



MeHTa, Aa cMeHATe paboTHM YacTn Unm pa
OCTaBATe eNEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. Te-
31 NpeBEHLMOHHM MepKN NpefoTBpaTaBaT
HEeBOJIHOTO CTapTUPaHe Ha eNeKkTpuyeckms
NHCTPYMEHT.

CbxpaHsiBalTe eNeKTpUYeCKUTe UHCTpY-
MEHTHU, KOMTO He U3nosa3BaTe B MOMEHTa
M3BbH ob6cera Ha peua. He nossonsiBanTte
eNeKTpUYecK1s MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT JINLA, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢
Herousau He ca NpoyYenun Te3n yKasaHus.
EnekTpuyecknTe MHCTPYMEHTM Ca ONACHMU,
KoraTo Ce M3Mos3BaT OT HEOMUTHM NInLa.
MopabpixanTe enekKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTH 1 paboTHaTa NpucTaBka ¢ BHUMa-
Hue. [poBepsiBauTe fanu ABMXKELLUTE ce
4yacTu ce ABMXKAT cBO6OAHO U He 3asXKAaarT,
[anun HAMa CYYNeHU UK NOBPefieHU HacTH,
KOUTO fia NpeyaT Ha HOPMaNHOTO PYHKL MO~
HMpaHe Ha eNIeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUMpanTe no-
BpPeAeHUTE YacTU Ha eNeKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10M0SlyKN ce NpUYNHS-
BaT OT JIOWO nogabp>XXaHn enekKTpnyeckn
MHCTPYMEHTMW.

MopabpiKanTe peXxewmTe MHCTPYMEHTH
OCTPU U YUCTU. [ pMXKIMBO MNOAABPXKAHM pe-
XKeLN NHCTPYMEHTH C OCTpU pexeLun pbbo-
Be Ce 3ak/ellBaT no-Manko 1 ce BOAST Mno-
neko.

M3nonsBante enekKTpUYECKUA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTaBka, paboTHuTe npu-
CTaBKM M Ap. CbINacHo Te3M yKasaHus. Mpu
TOBa UMaKTe NpeaBUA YCI0BMATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpuye-
CKWUTE MHCTPYMEHTM 3a ApYrn Henpensuae-
HW MPUNOXEHMS MOXKe A NPUYUHN Bb3HUK-
BaHe Ha OnacHuW CUTyauunun.

MoapbprkanTe pbKOXBATKUTE U NOBBPXHO-
CTUTe 3a XBall,aHe CyXu, YncTu u 6e3 Macno
WX Ma3HUHA NO TAX. XJ1b3raBuTe pbkox-
BaTKMN N MOBBPXHOCTK 3a XBallaHe He No-
3BonsBaT besonacHo obcnyxxBaHe M KOH-
TPON Ha eNeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT B He-
npeosnoeHn CUTyaumnn.

5 CepBus

a.

EneKTpuyYecKUaT MHCTPYMeHT TpsibBa Aa
6be peMOHTUPAH caMo OT KBannduumnpaH
U cneuunanusupaH nepcoHan, KaTo nNpum To-
Ba TpsibBa fa 6bAAT M3N013BaHM CaMo OpU-
rMHaNIHA pe3epBHU YacTu.[1o TakbB HaUYUH
ce ocurypssa 6esonacHa paboTa c enektpu-
YeCKNSA NHCTPYMEHT.

2.2

Bbnrapcku

Mpu peMoHT 1 NoaApPbXXKa U3NonN3BanTe
CaMOo OpPUrMHaNHW pe3epBHU YacTu. M3-
MoJI3BaHETO Ha NPUHALNEXHOCTU UK pe-
3epPBHM YacTu, KOMTO He ca NpeaBuieHn 3a
Tasu uen, Moxe Aa aoBefe A0 enekTpuye-
CKW yAap Wiuv 1o HapaHsBaHUs.

CneunduyHM 3a MalLMHATA YKa3aHUSA 3a
6e3onacHocT

XBalwanTe enekTpuyecKkua UHCTPYMEHT 3a
M30/IMpaHUTe PbLKOXBATKKU, KOraTo us-
BbpLluBaTe paboTa, Npu KOATO pexellara
npucTaBKa MoXke fia cpellHe cKpuTa en.
nHcTanauma.KoHTakTbT C NPOBOAHMLMN Ha
BMCOKO HamnpeXeHne Moxe Aa NpeHece Ha-
NpeXXeHWeTo BbpXy MeTaNHUTE YacTh Ha WH-
CTPYMeHTa 1 fa fAoBefe [0 TOKOB YAAp.
3akpeneTte v noacurypeTe aetaina no-
CpPeACcTBOM CTAMM WJIU MO APYr HAYMH BbpXY
cTabunHa ocHoBa. Ako obpXuTe paboTHUA
[eTann camo € pbka Wiav ro nognupare Ha
TAN0TO CK, TOM 0CTaBa HecTabuneH, KoeTo
MOXe [a foBefe [0 3aryba Ha KOHTpoJ.
N3yakanTe fokaTo eniekTpuyeckaTta Malum-
Ha cnpe, npean na g octaBuTe. PaboTHaTta
npucTaBka MoXe Aa ce 3ak/WHU 1 Aa foBe-
Ae [0 3aryba Ha KOHTPON BbPXY eflekTpuye-
cKaTa MalunHa.

He n3anonseante gedbopMmpanu nnm Hany-
KaHW pexxeLun rapHUTYpu U LUPKYNAPHAN An-
CKOBE, KakKTO M peXKeLLn HOXOBE C TbNK UK
nedekTHM ocTpueTa.

BuHarn pobupante enektpnyeckaTta Malu-
Ha KbM obpaboTBaeMuns fetann c pabotely,
LMPKYNSPEeH ANUCK.

OO0®0

-HoceTe noaxoasaLmM NUYHU 3aLLUTHH
obopyaBaHua: 3awuTa 3a cnyxa, npegnas-
HW 04YMna, Macka 3a npax Npu npaxoobpasy-
BalLyM AEVHOCTH, 3aLLMUTHN pbKaBULK NpK
obpaboTka Ha rpybu maTtepuanu u npu cMs-
Ha Ha UHCTPYMEHTW.

Mpu paboTa MoraT aa ce obpasysaTt onacHu/
OTPOBHM Npaxose (Hanp. AbpPBEH Mpax uam
npax oT MuHepanHa BaTa). [lokocBaHeTo
WNY BOWMLUBAHETO Ha TE3W NpaxoBe MoXe Ja
npeacTaBnsBa onacHOCT 3a paboTewmsa ¢
WHCTpPYMeHTa v 3a HaMupaluTe ce B 6un-
30cT xopa. CvbnopaBanTe BanMgHUTE BbB
Bawarta cTpaHa MHCTpykumm 3a besonac-
HOCT.
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3a 3awmTa Ha BaweTo 3apaBe Ho-
ceTe 3alWKMTHa Macka P2.

&

BuHarm cebp3BanTe MawmHaTta npu pabotn
C Mpax KbM acnupauus.

Mpouec Ha psA3aHe

16

& OMACHOCT! NaseTe pbLeTe cu OT
pexxewms guck. [ipbXKTe c gBETE CU pbLe
pbKoXBaTKaTa WaKM Kopnyca Ha MmoTtopa. Ko-
raTo ABeTe pble AbpXaT LUPKYNSpHUS
TPUOH, PEXEeLLUAT ANCK He MOXe fa MM Ha-
paHu.

He noctaBsiTe pbue nog obpaborBaeMus
petann. 3alUTHUAT Kanak He MoXe Ja BU
npeanassa OT pexewms oUck nof paboTHus
petann.

HacTtpoiiTe pebennHara Ha psisaHe cnopep,
Tasu Ha paboTHusa peTaun. Tpabea ga ce
BUXK[a NO-ManKo oT MbjiHaTa BUCOUYMHA Ha
3bbunTe nog paboTHUA peTann.

Hukora He gpb)XXTe paboTHUA peTain B pb-
Ka U He ro nognupanTe ¢ Kpak. 3akpeneTte
peTalna Ha ctabunHa nognoxxka. BaxHo e,
paboTHnAT getann ga bbae ctabunHo 3a-
cTonopeH, 3a fa bbae cBefeHa O MUHUMYM
OMacHOCTTa OT JONMP Ha peXeLns guck Ao
TAN0TO, 3aK/ellBaHe Ha Ancka unu 3aryba
Ha KOHTpO.

XBallanTe enekTpMyeckaTa MallMHa 3a uU3-
OJINpaHUTE pPbKOXBATKM, KOraTo U3BbpLU-
BaTe paboTa, npu KoaTo paboTHaTa MaLIKn-
Ha MO)Ke fia CpelyHe CKpUTa eNl. UHCTana-
LuMa unu cobcTeeHns cm npoBogHUK. KoH-
TaKT Ha MeTasHWUTE YacTW Ha MHCTPYMEHTa C
efleKTpuyeckaTa Mpexa Lie npegmsBmka Kb-
CO CbefUNHUEHME.

Mpu HapNbXXHO pA3aHe BUHAru U3nonsBam-
Te HaANbXXHA ynopa UK nuHean. Toea no-
nobpsiBa TOYHOCTTa Ha pa3pe3unTe U Hama-
nsiBa Bb3MOXHOCTTA 3a 3akJ/iellyBaHe Ha pe-
XeLwnsa guck.

BuHaru usnonssanTte pexxewm AUCKOBE C
noaxopAsiy pa3Mep M nacsBally oTBOp 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep ¢ ¢popMaTa Ha pe-
WeTKa Unu Kpbr). Pexeln auckose, KOUTO
He nacBaT Ha MOHTAXHWTE YacTW Ha LUpPKY-
nsipa, ce BbpTAT HEPAaBHOMEPHO U BOAST L0
3aryba Ha KOHTpoJ.

Hukora He usnonseanTe noBpeAeHU UNu
rpewHu 3ateratesiHn GnaHUM UNU BUHTO-
Be. 3aTeratesiHnTe GnaHUM U BUHTOBETE Ha
peXeLns ANCK ca KOHCTPYMpaHu cneyman-
HO 3a BalLMSa LMPKYNsip U Ce rpuxar 3a on-
TUMasHW pe3ynTaTn U CUTYPHOCT Ha paboTa.

OTkaT - MpMUYMHKM N CLOTBETHUTE YKa3aHUA 3a
6e3omnacHocT

OTkaTbT NpefcTaBAsiBa BHe3amnHa peakums
Ha 3axBaHaT, 3aKJIMHEH WU TPELLHO HUBe-
NVpaH LMpKyNsapeH AUCK, KaTo pe3ynTaT e
noBAMraHe Ha uupkynspa 6es KoHTpon u
n3kapBaHeTo My oT obpaboTBaemusa netann
B MOCoOKa Ha onepaTopa;

aKo LMPKYNSAPHUAT UCK Ce e 3axXBaHan niau
3aK/IMHWUN B 3aTBapsiLL Ce 0TBOP Ha ps3aHe,
ToM Briokmpa 1 cunaTta Ha MoTopa BpbLua
MalumHaTa obpaTHO B mocokaTta Ha oneparo-
pa;

aKo LMPKYNSAPHUAT BUCK Ce N3MeCTN Ui e
rpeLlHo LeHTpoBaH B cpe3a, 3bbuunTe B 3a-
LHaTa My 4acT MoraT fia ce 3aKJIMHAT B No-
BbPXHOCTTa Ha obpaboTBaemMus getann u
Taka LUPKYNSPHUAT [UCK MOXKE i@ 0TCKOYM
OT 0TBOPA W LMPKYNAPT fa Ce BbpHE Mo no-
COKa Ha onepartopa.

OTKaTbT € pe3ynTaT OT rpeLlHa Uan HenpaBuHa
ynoTpeba Ha unpkynsapa. Ton moxe ga bbae us-
BerHaTt ypes B3MMaHe Ha CbOTBETHWUTE Npeanas-
HW MEpKW, OMMCaHM No-A0ny.

ApbXXTe 3apaBo UMpKyNsApa c ABe pble U
rv noctaBeTe B TakaBa Nno3uuus, 4e ga Mo-
)KeTe fla noeMeTe oTKaTHUTe cunu. Bunaru
CTOMTE OTCTPAHM HA LUPKYNAPHUA OUCK,
HMKOra He NOoCTaBANTE LUPKYNAPHUA AUCK
Ha efiHa NIUHMSA € TANOTO cu. [1pun oTKaT
LMPKYNSPbT MOXe Aa 0TCKOYM Ha3ap, Ho no-
N3BaTENAT MOXe [a OBnafee 0TKaTHUTE CU-
N1, CTUra la B3eMe CbOTBETHUTE MEpPKMU.

B cnyyai, ye LMPKYNAPHUAT AUCK 3ase
Unu npekbcHeTe paboTta, oTnycHeTe 6yToHa
3a BK/1lOYBaHe/U3KJl0YBaHe U 3afpbXKTe
LMpKynsipa B MaTepuana, foKaTo LMpKy-
NAPHUSA AUCK He cnpe oKo4aTesnHo. Hukora
He oNUTBaiTe Aa U3BaaUTe LLMPKYnsipa oT
obpaboTBaemMus petann unu pa ro gpbnHe-
Te Ha3ap Npu NoJioXKeHue, Ye LUPKYNApHUA
AUCK BCe oLe ce ABWXKKU, B MPOTUBEH Cny-
Yyan MoXKe fa ce MoJly4yu oTKaT. YcTaHoBeTe
M OTCTPaHeTe NPUUYMHUTE 3a 3asXKAaHETO Ha
LUMPKYNSPHUS OUCK.

KoraTo uckate fa BKito4yuTe 0THOBO LUp-
Kynsip, Hamupauy ce B obpaborBaemus ge-
Taln, LeHTpUpauTe NpucTaBKaTa B 0TBOpa
Ha psi3aHe U NpoBepeTe Aanu peXxewuTte
3bbum He ca 3asnm B o6paboTBaemus pe-
Tanun. AKo LMPKYNAPHUAT AUCK 3aae, TOM
MOXe Aa u3nese oT obpaboTrBaeMuns getann
WNu fa Nnpegu3BMKa 0TKAT KOraTo LMpKyns-
PbT OTHOBO Obje BKIIOYEH.



MopnpeTte ronemMuTe NJIOCKOCTHU, 32 AA Ha-
MasuTe pUCKa OT OTKAT, MPUYUHEH OT 3aaN
LMPKYnapeH AUCK. [[onemMun nnockocT Mo-
raTt fa ce orbHaT nof cobcTBEHOTO CU Terno.
MnockoctuTe Tpabea ga bbaat 3acTonopeHun
OT ABeTe CTpaHu, KakTo B bnm3socT fo pas-
pe3a, Taka 1 ao pbba.

He usnonseaiTe U3TbLNEHU UM NOBPEAEHMU
LUPKYNApKU. 3apagm npekaneHo TeCHUSA
pa3pes UMPKyNspuTe C U3TbNEHN MW FpeLl-
HO pa3nonoXeHW 3bbUM Npesn3BMKBAT MNo-
BMLLEHO TPMEHE, 3asXKAaHe Ha uupKynapa v
oTKar.

YcTaHoBeTe Npeau psa3aHeTo HaCTPOUKUTe
3a AbN60YMHA U BIbJ1 Ha ps3aHe. Ako no
BpeMe Ha ps3aHeTo HacTPoMKMTe Ce Npo-
MEHSAT, LMPKYNSAPHUAT ANCK MOXe [ia ce 3a-
KIAWHW 1 Ja ce Noyym oTKaT.

BbbaeTte 0co6eHO BHMMAaTEsNIHU NpU "NOTb-
BalLu npope3n” B CTEHU U ApYr1 HeBUAK-
MM npocTpaHcTBa. [1pu ps3aHe noTbBaALLUAT
LAMCK MOXe fa bnokmpa B CKpUTK 00eKTn 1
LA npenn3BuKa oTKar.

q)YHKLIMVI Ha npeanasHna Kanak

MNpeau Bcsika ynotpeba npoBepsiBainTe ga-
NV 3aLMTHUAT Kanak ce 3aTBaps npaBu-
HO. AKO TOW He ce ABWMXM cBOO6OAHO U He ce
3aTBaps NIeCHO, He M3Noa3BanTe TPUOHaA.
Hukora He 3aK/IMHBaNTe UK He 3axBa-
LaiTe 3alMTHUA Kanak; Taka LMpKynsp-
HUAT AUCK OCTaBa He3aluTeH. AKo HeBOJI-
HO n3nycHeTe TpMOHa Ha 3eMdTa, ToraBa Ka-
MakbT MOXe [ja Ce U3KPUBW. YBepsiBanTe ce,
ye 3alLNTHUAT Kanak ce ABMXM cBoboaHO K
MNP BCUYKUN BTN N ,El,'bJ'I60l-II/IHl/I Ha pda3aHe
He LOKOCBa HUTO LMPKYNSAPHUSA BUCK, HATO
LPYry YacTu.

MpoBepeTe cbCTOAHNETO U PYHKLMOHUpaA-
HeTOo Ha NPY>XMHaTa Ha 3alMTHUA Kanak.
Mpepu ynotpeba nonpaseTte ypepa B ciny-
Yyail, Yye 3aLUTHUAT Kanak U Npy)KMHaTa He
paboTtaT 6e3ynpeyHo. [loBpeneHn yacTu,
nenkaBw HaCNOSBaHUSA UK HAaTpynBaHe Ha
CTPY>XKM 3abaBsAT paboTaTa Ha 3alWNTHUS
Kanak.

O6e3onacaBaute npu "lMoTbBaLy cpes”,
KOWTO He € U3MbJIHEH NPaBObIbJIHO, OC-
HOBHATa NJIo4a Ha LMpKynsapa cpeLly us-
MecCTBaHe. CTpaHI/Il-IHOTO nM3MecTBaHe MoXXe
LA LoBefle [0 3axBallaHe Ha LUMpPKyNspHUS
AUCK M MO TO3M Ha4YMH [0 OTKaT.

He noctaBsinTe TpMoHa Ha paboTHaTa Maca
uWnu Ha nopa 6e3 3awWMTHUA Kanak aa no-
KpuBa pexewums guck. EqnH HesawmteH
pexkell, ANCK, KONTO NpoAb/iXasa Aa ce Bbp-

Bbnrapcku

TW CNef, U3KHYBAHETO Ha MHCTPYMEHTA,
npuaBuXBa TPMOHa B Nocoka, obpaTHa Ha
nmocokaTta Ha psi3aHe, 1 pexe BCUYKO, U3-
npeyunso ce Ha NbTa My. [Nopaan ToBa B3e-
MeTe NpefBuA BbpTEHETO Ha ANCKA Clieq,
N3KJIIOYBAHETO Ha TPUOHaA.

DyHKUMA Ha pasaensawy, KIUH

2.3

M3nonssanTe noaxoasiy peXxkew, AUCK 3a
paspensilwmna KNuH. 3a Aa Moxe pasgens-
WMAT KNUH fa GyHKLMOHMPA, TO OCTPUETO
Ha pexXelins guck TpsibBa fa e No-TbHKO OT
KSIMHA, a WnpoYymHaTa Ha 3bbuTe TpsibBa Aa
e no-ronsiMa ot gebennHaTa My.
Perynupaiite pasgenfilimsa KJnH, KaKTo e
onucaHo B TOBa ynbTBaHe. HenpaBunHu
Pa3CTOSHMSA, NO3ULMUSA U LeHTpUpaHe MoraT
[,a CTaHaT NpUYMHa pasfensawmaT KUK ga
He MoXe [ia NnpefoTBpaT epeKTUBHO efHU
oTKarT.

3a pa Moxke pasgenawmaAT KNUH aa GyHK-
LMOHMPpa, TO TOM TpsAbBa Aa ce HaMUpa B
paspesa. [1pn KbcK paspesun KIMHBLT e Hee-
durKaceH npu npegoTBpaTaBaHe Ha oTKaT.
He usnonsBaiite TPMOHA, aKo KIIUHBLT € U3-
KPUBEH. ,D,Opl/l MaJika Hen3npaBHOCT MOXe
na 3abaBu 3aTBapsHETO Ha 3aLUTHUS Ka-
nak.

O6paboTka Ha anyMUHUM

& o cbobparkeHnsa 3a besonacHoOCT Npu
obpaboTka Ha anymMnHui Tpsibea pa ce cnaseaT
cnefHuTe npaBuna:

LI

2.4

CBbp>KeTe MHCTPYMEHTA KbM MOAX0AALL0
npaxon3cMyKBaHe.

[NouncTBanTe pefLOBHO UHCTPYMEHTA OT
NpaxoBW HaTpPynBaHMs B KOpMAyca Ha MOTO-
pa.

N3nonsBanTe pexeLly ANCK NpefHa3HayYeH
3a anyMUHUN.

3aTBapsaunTe 3almTaTa cpeLly CTPY>KKM.

HoceTe 3aWnTHK o4mnal

[Mpwv psisaHe Ha NJ0CKOCTM CMa3BaWTe ¢ ke-
POCWH, TbHKOCTEHHM npodunn (o 3 mm) mMo-
rat ga bbpat obpaborBaHum He3 cMa3BaHe.

CTOMHOCTU HA eMUCUMU

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo EN 628471 cTtonmHocTH
Bb3/IM3aT OOMKHOBEHO Ha:
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Bwnrapcku

HwuBo Ha 3ByKa Lp, = 88 dB(A]
BbpxoBa MOLWHOCT Ha Wyma Lwa = 99 dB(A)
KoedununeHT Ha HecurypHocT K=3dB

/AN @®  BuuMARKE

Bb3HuKBaLy, npu paboTta wym
YBpe)XxpaHe Ha cnyxa
» lI3non3BanTe 3awwmnTa 3a cayxa.

EMucusa Ha Bubpaumm a;, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n koedpunumneHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHM cbrnacHo EN 62841:

ps3aHe Ha AbpBO ap, = 3,4 M/cex?
K =1,5M/cek?
ap=3,5 M/cek?

K =1,5 M/cek?

psi3aHe Ha MeTan

MocoyeHUTe CTOMHOCTM Ha emucun (Bnbpauuu,

wym)

—  C/lyXaT 3a CpaBHSIBaHe Ha MalUWHW,

- Cca NOAXOASALLM 33 NpefBapuTesiHa oLeHkKa
Ha BMOPaLMOHHOTO 1 LLIYMOBOTO HaToBapBa-
He npu ynoTpeba,

- NpeAcTaBnsBaT OCHOBHUTE MPUIIOXEHMS HA
enekTpuyeckaTa MallMHa.

/N BHUMAHME

CTOMHOCTUTE HA eMUCUMU MOTaT fia ce pasnu-

4yaBaT OT NOCOYEeHUTe cToMHOCTU. ToBa 3aBu-

CU OT U3MON3BAHETO HA MHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus pgetann.

» [lencTBMTENHOTO HAaTOBapBaHe No BPeEME Ha
uenunsa paboteH uMkbn TpsabBa Aa ce OLEeHM.

» B 3aBucuMocCT oT fenNCcTBUTENHOTO HaTOBap-
BaHe TpsabBa fa ce yCTaHOBAT NOAXOAALLN
3alMTHW MepKM 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npeaHasHaYeHue

MoTbBalLMTE LMPKYASIPHN TPUOHM Ca NpefHa3-
HayeHW 3a ps3aHe Ha AbpPBO, N0AO0OHM Ha AbPBO
MaTepuanu, BNakHeCTU M’MNCcoBM U LUMEHTOBU
MaTepmanu KkakTo u nnactmacu. Cbe cneyman-
HWUTe pexeLln AnckoBe 3a anyMunHuin ot Festool
MHCTPYMEHTMTE MoraT fa 6bAT M3non3BaHu 1 3a
psi3aHe Ha anyMUHUN.

MoraT fila ce M3N0N3BaT CaMo pexeLLn HOXOBe
CbC ClefHUTe OaHHMU:

- Uwnpkynsapwu cernacHo EN 847-1

- OvameTbp Ha umpkynapHus anck 210 mm
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- WwnpoumnHa Ha pssaHe 2,4 MM [0 2,6 MM

- OrtBop 3a npuematre 30 MM

- JebennHa Ha ocHOBHUA NKUCT Makc. 1,8 MM

- nopaxoAswy 3a obopoTy fo 5000 o&/MuH

He nanonseante wnndoBbYHM AUCKOBE.

Ta3un enekTpuyecka MallmMHa MoOXe fa ce U3-

NoJi3Ba U3KJHYUTESTHO U CaMO OT CneLmanmcTm

NN MHCTPYKTUPAHW NnLa.

- EnekTtpuyeckute MawmHu Ha Festool Mo-
raT aa ce Brpaxgar camo B paboTHu nnoro-
Be, KOMTO ca npeaBuaeHu ot Festool 3a
uenTta. [lpy MoOHTMpaHe KbM Apyra unu ca-
MOCTOSTeNHO n3paboteHa paboTHa Maca
eNeKTPUYEeCKUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa cTa-
He HeCUIypeH 1 ToBa fa A0Befe [0 TEXKM
3710MONYKM.

Mpun ynotpeba He No npefHasHayeHne BU-
Ha HOCW M3MoN3BaLLKs.

4 TexHn4YeckKn oaHHMU

PbyeH umpkynsapeH TS 75 EBQ, TS 75 EQ

TPUOH
1600 BaTa

(110 V- BapuaHT: 13 A
1350 - 4400 06/MUH

Ycnyra

O6opoTu (NpaseH xopn)

HaknoHeHoTO nonoxe- 0-47°
Hue

HbvnboynHa Ha pA3aHe 0-75mMMm
npwm 0°

[bnbouymHa Ha pa3saHe 0-56MMm
npw 45°

Pa3mepu Ha umpkynsap- 210x2,4x30 MM
HUS ANCK

Terno (6e3 MpexoB Ka- 6,2 kr

6en)

5 [lyckaHe B peucreue

& @ NMPEAYNPEXAEHUE

HeponycTtuMo Hanpe)xeHue unu yecrtortal!
OnacHocT OT 3n10n0JyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa v yectoTaTta Ha
M3TOYHMKa Ha eHeprus Tpsibea ga oTroBap-
AT C JaHHWTe, NoCoYeHM Ha dupmeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morart ga bbvpat uns-
noJi3BaHM caMo MalnHu Ha Festool ¢
HanpexeHue 120 V/60 Hz.




/N BHUMAHME

3arpsiBaHe Ha Plug it cBbp3BaHeTo Npu Hepo-

6pe puKcMpaHo 6anoHeTHO 3aTBapsiHe

OnacHoOCT OT U3rapsiHe

» [Ipepu BkNOYUBaAHE Ha enekTpuyeckaTa Ma-
WMHa ce yBepeTe, Ye DAaNOHETHOTO 3aTBa-
psiHe BbpXy CBbP3BalLNsA NPOBOAHUK € Ha-
NbJIHO 3aTBOPEHO M 3aKJTIOYEHO.

[peawn cBbp3BaHe M paskavaHe Ha Mpe-
>KOBWUSA MPOBOAHMUK BUHArM U3KOYBanTe
MalwunHaTa!

CBbp3BaHe M paskayaHe Ha MpPeXOoBUs NPOBOA-
HUK - BX. dur. [2].

MpeMecTeTe NpefnasuTens Ha LUPKyIsSp-

Hua TpmoH [1-8] Hanpepn n HaTucHeTe by-
ToHa 3a BkJtouBaHe/usknousare [1-7] (HaTuc-
HaT = BKJ1./ NycHaT= nU3KJ.).
MpemecTBaHeTo Ha NpeanasnTens oceoboxaaBsa
NoTbBALLOTO ABMXEHWNe Ha LupKynapa. Pexe-
WWAT arperaT Moxe fa bbhe npeMecTeH Hagony.
Mpu ToBa pexeLmnaT AUCK U3M3a OT 3aLLUTHUS
Kanak.

ﬂpl/l noBaonraHe Ha MallnHaTa pexe-
WNAT arperaTt ce Bpblla 06paTHO B N3-
X0OHO NnoJjio>keHue.

6 HacTpounkmu

& @ NMPEAYNPEXAEHUE

OnacHoCT oT HapaHsABaHe, TOKOB yaap

» [Ipegu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa
BMHAru N3kyBanTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

6.1 EnekTtpoHuka

MawwunaTa (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) uma enektpo-
HMKa C LLenun BanoBe CbC ClefHUTE CBOMCTBA:

MnaBHo 3apBM)KBaHe

EnexkTpoHHO perynMpaHuaT nnaBeH Nyck ce rpu-
XXM 3a NyCK Ha eflekTpuyeckaTa MallmHa be3
TnacbuM.

KoHcTaHTHM 06opoTH

ObopoTuTe Ha MoTOpa ce NoAAbPXKAT KOHCTAHT-
HW MO efleKTPOHEH HayuMH. Taka fopu Npu HaTo-
BapBaHe CKOPOCTTa Ha psi3aHe He ce NpoMeHs.

byToH 3a perynauus Ha obopoTuTe

ObopoTtuTe Morat ga bbpaT HacTporBaHu Hes-
cTeneHHo ¢ kosienueTo [1-5] BbB Bb3MOXHUSA
nmanasoH (Bx. TexHunueckun gaHHu). Mo TakbB
HayMH CKOpOCTTa Ha psi3aHe Moxe Aa bbae Ha-

Bbnrapcku

naceaHa ONTMMaJsHO KbM CbOTBETHaTa NOBbLPX-
HocT (BX. rnaBa ).

TeMmnepaTypeH npegnasuTen

Mpu TBbPAE BUCOKA TeMMNepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha TOoK U obopoTuTe ce peayunpar.
EnexTpuuyeckata MalwmHa cera paboTu camo ¢
HaMasieHa MOLLHOCT, 3a [la CTaHe Bb3MOXHO
6bp30TO OX1ax4aHe oT BeHTMNATOpa Ha MoTopa.
Cnep, oxnaxpaHe enekTpuyeckaTa MallnHa oT-
HOBO caMa ce BKJl0YBa.

OrpaHuyaBaHe Ha ToKa

OrpaHunyaBaHeTo Ha Toka NpefoTBpaTsABa npe-
KOMepHaTa KOHCyMaLWs Ha eNeKTpMYecTBO nNpu
M3KNIOYMNTENHO HaToBapBaHe. ToBa MoXe Aa [0-
Befe A0 HaMansBaHe Ha obopoTuTe Ha ABuUraTe-
nq. Cnepn HamManaBaHe Ha HaToOBapBaHeTO ABUra-
TenaT BefHara oTHOBO yBennyaBa obopoTuTe.

Cnupauka

TS 75 EBQ nputexaBa enekTpoHHa cnupayka.
Cnep n3kno4BaHe LUPKYNSAPHUAT UCK Ce cnupa
eNIeKTPOHHO 3a OK. 2 CeKk.

6.2 Hactpo#ika Ha abnbounHaTa Ha psisaHe

HdbnboumHaTa Ha pA3aHe Moxe fa bbae perynu-
paHa B guanasoHa ot 0 - 75 MM Bbpxy Abnbo-
YMHHUWS OrpaHyunTen.

» HaTucHeTe obnbounHHmus orpaHmnumten [3-31]
n n3bytante fo XenaHaTta AbnboYMHa Ha psi-
3aHe (nocoyeHnTe BbpXy ckanata [3-1]
CTOMHOCTW BaxkaT 3a cpe3oBe npu 0° 6e3 Ha-
npasfsBaLlia WwWuHa)l,

= OTnycHeTe AbNBOYMHHMA orpaHuunTen (obn-
DOUYNMHHMAT orpaHnymTen ce dpMKCMpa Ha UH-
TepBanu ot o 1 Mm).

Pexxelynsat arperat Moxe 4a ce Hatucka Hagy

CaMo [0 HACTPOEeHATa Ab/16OYNHAE HA PS3aHE.

®

B oTtBopa [3-2] Ha obnbounHHMa orpa-
HUYMTEN MOXe fAa ce 3aBue WndT C
pe3ba (M4x8 mo M4x12]). YUpes nsme-
cTBaHe Ha wudTa c pe3ba Moxe aa ce
HacTponBa AbnboYnHaTa Ha pA3aHe
owte no-toyHo (+/- 0,1 Mm).

6.3 HacTtpo#BaHe Ha brbJsa Ha psi3aHe

PexxelwuaT arperaT Moxe fa Ce 3aBbpTW MexXay

0°wn47°:

= OTBopeTe BbpTAWMTE ce KonyeTa [3-4, 3-6].

= HaknoHeTe uMpKynsapa 10 XenaHWsa brbi Ha
psizaHe [3-5],1.

= 3aTerHeTe 0THOBO BbPTALLMTE Ce KoMYeTa.
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®

[lBeTe KpanHW NONOXeEHWUS ca Ha-
cTpoeHun pabpuuHo Ha 0° n 45°. Ypes
3aBbpTaHe Ha ABaTta wudTa C pes-

6a [3-7] o6paTHO Ha yacoBHUKa Kpail-
HOTO nonoxeHue 45° Moxe fga ce yBe-
INYM MaKCUMyM [0 47°.

CMsHa Ha pexewua oucK

6.4
A D  BuumanKE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopaau ropewy u

OCTbP UHCTPYMEHT

» He nzanonzsaiTe Tbnu 1 edEKTHN UHCTPY-
MEHTHU.

= HoceTe 3alWWTHM pbKaBULW.

= npemecTeTe noctyeto [4-2]p0 orpaHnumnTe-
ns,

byTtHeTe npeanasutens [4-1] Harope u Ha-
TUCHEeTe TPUOHa [0 3arHesfBaHe,

pa3suiiTe BuHTa [4-4] c wecTorpam [4-3],
cBaneTe UMPKYNAPHUA OUCK,

nouncteTe dpnaneua [4-8, 4-10],
MocTaBeTe HOBUS pexeLl JUCK.

y

LA B B |

& MocokaTa Ha BbpTeHe Ha pexeLuns
aunck [4-9]1 v na mawwnHaTa [4-7] Tpabea na
cbBnaga!l

= [locTaseTe BbHLWHUA dnaHew, [4-10] Taka, ye
NnpUcCbeanHUTENHNTE WMbTOBE Aa nonagHaT
B OTBOpUTE Ha BbTpellHuna dnaHew [4-8],

= 3aBWHTeTe BUHTa [4-4],

BbpHeTe noctueto [4-2].

6.5 Hactpoiika Ha pa3genswms KIvH

\

= npeMecteTe noctyeto [4-2]po orpaHnumnTe-
n,

= OyTHeTe npegnasuTens [4-1] Harope v Ha-
TUCHeTe TPUOHa A0 3arHesgBaHe,

» pasBuitte BuHTa [4-6] c wectorpam [4-3],

> HaCTpOWTE pPasAeNams KIIMH CbIacHO 13-
obpaxenueto [4],

= 3aBUHTeTe BUHTa [4-6],

= BupHete noctueto [4-2].

6.6 lpaxouscMmykBaHe

/N NPERYNPEXOEHME

OnacHocT 3a 3apaBeTo Nopaau npaxoBe

= [lpaxoBeTe MoraT fla ca onacHu 3a 3apaBe-
T0. 3aTOBa HMKora He paboTeTe 6e3 npa-
XOM3CMyKBaHe.

» [lpu npaxonscMykBaHe Ha onacHM 3a 3apa-
BETO NMpaxoBe BMHArv cnassanTe Hauuo-
HasHWTe NpaBua.
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KbM npaxomscMmyksaTenHata Bnoxka [6-1Imoxe
na bbae npukaveHa npaxocMykayka Festool ¢
AMaMeTbp Ha MapKyya oT 27 MM unu 36 MM

(36 MM ce npenopbyBa NPOTMB OMACHOCT OT 3a-
nywBsaHe ).

6.7 MoHTupaHe Ha 3awWwMTaTa cpeLyy
3ayenBaHe

3awwuTaTa cpelly 3ayensaHe (MpuHapnexHocTm)

nofobpsasa 3HaumTenHo npm paspesun npu 0° ka-

4ecTBOTO Ha pbba Ha oTpsi3BaHMAa paboTeH fe-

Taln oT ropHaTa cTpaHa.

» [lbxHeTe 3awumTaTa cpeuly 3a4ensaHe [5-1]
B 3alLMTHMA Kanak,

> TrocTaBeTe MaluMHaTa Bbpxy obpaboTBaemus
LeTann, pecn. HanpaBasgBallaTa LWKHa,

= TMpUTUCHeTe 3aluMTaTa CpeLly 3a4yenBaHe
[,0KaTo He nerHe Bbpxy obpaboTBaemuns ge-
TaWn 1 3aBUNTE C BbPTALLOTO Ce Komn-
ye [6-2],

> paspexeTe 3aliMTaTa cpeLly 3a4enBsaHe
(MawmHa Ha MakcMManHa obnboyrHa Ha ps-
3aHe 1 cTeneH Ha obopoTy 6).

7 Pa6oTta c MawinHaTa

Mpu paboTta cnasBaiTe BCUYKM fafeHU
ykasaHus 3a be3onacHoCT, KakTo 1 cnej-
HWTe npasuna:

- Bopete enekTpnyeckaTa MallMHa cCamMo BbB
BKJIOYEH peXXnM KbM 0bpaboTBaemus fe-
Tann.

- [Npepu Bcaka ynotpeba npoBepeTe PyHK-
LMOHMPAHETO Ha MOHTaXXHOTO CbOPbXeHMe
W U3N0N3BanTe eNeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT
CaMOo KOraTo Ton pyHKLMOHMpPa U3MPaBHO.

- 3akpenBaunTe obpaboTBaeMuns getann Bu-
Haru Taka, ye npu obpaboTka fa He Moxe
LA ce ABUXM.

- [lpw paboTa BUHaru gpbuXTe enekrpuyecka-
Ta MalluMHa ¢ ABe pbue 3a pvukuTe [1-1,
1-6]. ToBa HaManaBa onacHocTTa OT Hapa-
HABaHe W e NpefnocTaBka 3a To4yHa paboTa.

- Bwnaru byTaiite unpkynspa Hanpeal1-2], B
HUKaKbB C/ly4al He ro AbpnanTe Ha3apg KbM
Bac.

- He ponyckanTe nperpsiBaHe Ha pexeLyuns
LVCK 1 CTONsIBaHe Ha MaTepwmana npu psasa-
He Ha nnacTMaca KaTo KOHTposinpaTe CKo-
poCTTa Ha NpeMunHaBaHe npes geTanna.

- YBepeTe ce npeau 3anoyBaHe Ha paboTa, ve
BCUYKM BbpTALLM ce kKondeTa [3-4, 3-6] ca
3[,paBo 3aTerHaTu.

- He paboTteTe ¢ MawmHaTa, ako eNeKTPOHN-
KaTa e gedekTHa, Tb KaTo TOBA MOXe Aa
posepfe fo npesueHn obopotu. ledpekTHa-



Ta eNleKTPOHMKA Ce Mo3HaBa Mo MnceaLms
NiaaBeH NyCcK UK ako He e Bb3MOXHO pery-
nupaHe Ha obopoTuTe.

N3non3BarTe npu reHepupalym npax
JeMHOCTN Macka 3a nuLe.
7.1 Psas3aHe no ouyepTaHus
YkasaTenaT Ha pasaHeTo [6-3]nokasea aBuxe-
HWETO Ha umpkynapa npu paspesun ot 0° n 45°
(6e3 Bopela WwmnHa).

7.2 PasaHe Ha cerMeHTU

[MocTaBeTe MHCTPYMEHTa C NpefHaTa YacT Ha
nnoTa Ha uMpKynspa Bbpxy paboTHus getann,
BKJIlOYETE MallMHaTa, HaTUCHEeTe A0 HAaCTpoeHa-
Ta obnboymHa 1 ABMUXKETE B MOCOKA Ha psA3aHe.

7.3 Psi3aHe Ha cerMeHTu (moTbBaWwm
pa3pesu)

3a pa npefoTBpaTUTE OTKATK NPU NOTh-
Ballln pa3pesun, cnefBanTe obesaTenHo
cnefHWUTe yKasaHus:
- BwuHarm noctaBanTe MalwmHaTa NerHana cbe
3a4HUs pbb Ha MacaTa 3a psisaHe KbM TBbp-

7.4 Hacrtpouka Ha obopoTuTe cnopep MaTepuana

Bbnrapcku

pa onopa. lNpu paboTta c HanpaBnaBalla
WKHa MalwunHaTa TpsbBa fa ce mocTaBs
BbpXy Bb3BpaTHaTa 6nokuposka [7-11], koa-
TO € 3axBaHaTa KbM Hanpas/sBallaTa LW1Ha
(8. dur. [7]; npu HensnonseaHe Bb3BpaT-
HaTa bnokupoBKka MoXe [la ce CbxpaHsBa
BbpXy HanpasnsBauaTta nioya [7-2] Ha Ma-
WwuHaTa).

- MawwHaTa BuHaru Tpsibea fa ce gbpxu
34paBo C ABe pbLe ¥ aa ce noTans 6HaBHo.

HauwuH Ha pencTBUe

[NocTaBeTe MalwmnHaTa Bbpxy obpaboTBaemusa
AeTain 1 NofoxeTe BbpXy orpaHnynTesn (Bb3-
BpaTHa 6nokupoekal, BkitoyeTe MaluunHaTa, 6aB-
HO HaTWCHeTe [0 HacTpoeHaTa Ab/boYMHA Ha
pA3aHe 1 n3byTaBaiTe B mocokaTta Ha cpe3a.

Mapkuposkute [6-2] nokassaT npu MakcuManHa
ObnboyMHa Ha psiaHe M U3MN0JI3BHAe Ha Hanpa-
BNABalla WMHA HaWn-NpegHaTa U Hak-3agHaTa
pexella Touka Ha pexxewnsa guck (@ 210 mm).

MaTepuan CteneH Ha
obopoTun

N R MacusHo AbpBo (TBLPAO, MeKo) 6
[MnockocTh oT TanawuT n oT TBbPL Pasep 3-6
CnoecTo AbpBO, ABPBOAENCKN MNAOCKOCTU, GYpPHUPAHU U MOKPUTK 6
MJI0CKOCTM

T K MnacTMacu, noacunexn ¢ BnakHa nnactmacu (GfK), xaptus n TbkaH 3-5
AKpPWIHO CTbKI0 4-5

{3\ mmmm, | (MNCOBM M LMMEHTOBM BNAKHECTU MAOCKOCTY 1-3

=0 Al AnyMunHneBM naockoctn n npodumam go 15 Mm 4-6

8 TlpuHapneXxHocTH

KaTano>XXH1WTe HoMepa 3a NpMHaAeXHOCTUTE U
WHCTPYMEeHTHWTE Le oTKpueTe BbB Bawwmna kaTa-
nor Ha Festool nnun B MHTepHeT Ha appec
~www.festool.com”.

8.1 MapanenHa cTpaHM4Ha onopa,
paswupeHne Ha Maca

3a wunpunHm Ha oTpaseaHe go 180 MM Moxe ga

ce M3No0NI3Ba NapanesnHa cTpaHuyHa onopa. a-

panenHaTa CTpaHW4YHa ornopa Moxe fia ce U3-

Moa3Ba 1 KaTo pa3LiMpeHune Ha Maca.

8.2 Cwucrtema Bogauu

Bo,u,eu_l,aTa WWHa npaBn Bb3MOXHW Npeun3Hn n
YNCTU pa3pe3n 1 CblleBpeEMEHHO Na3un NoBbPX-
HOCTTa Ha pa60THVIﬂ aeTtaun ot HapaHdABaHe.

B kombuHauma c pa3HoobpasHuTe npuHagnex-
HOCTW C BOoAelLaTa cuctema moraTt a 6baaT ms-
BbpLUBaAHM TOYHWN pa3pe3n Mo brbfl U NPeLn3HU
HanacBaTeNIHM AeMHOCTN. 3aCTOMOPSBAHETO CbC
cteru [6-4] ce rpuxu 3a cTabunHoTo cToeHe U
cUrypHocTTa Ha paboTaTa.

» 0ObepeTe nydTa Mexnay nnoTa Ha LMpkynsapa
v BoAellaTa LWWHa C NOMOLLTa Ha ABeTe pon-
ku 3a perynupanel1-3l.

Mpeau nbpBOTO M3NON3BaHe Ha BoAeLLaTa K-

Ha M3pe)keTe 3alyMTaTa cpelly oTyenBaHe

[1-4]:

» HacTponTte 060poTMTE HA MHCTPYMEHTa Ha
cTeneH 6.
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Bwnrapcku

» [locTaBeTe MalmMHaTa C UsgiaTa HanpaBns-
Balla MJioya BbPXy 3af4HWUSA Kpas Ha Bogella-
Ta WWHa.

» Bkntouete MawunHara.

» HaTucHeTe MawunHaTa baBHO Hagony Ao
MakcuMManHaTa HacTpoeHa AbboYnHa Ha
psi3aHe 1 n3pexkeTe 3aliMTaTa CpeLly oTyen-
BaHe Mo uganaTa Ab/kmHa be3 ga cnupare.

Cera ppbbT Ha 3alynTaTa cpeLyy 3a4ernBaHe Cbo-

TBETCTBA HAMBJIHO Ha pexeLyns poo.

8.3 MHoro¢dyHKUMOHANHA Maca
MHorodyHkumnoHanHaTa maca MFT/3 nozsonsea
NnecHo 3aTaraHe Ha obpaboTBaemMuTe feTamnu, a
B KOMbMHaLMs C BoAeLlaTa cMcTeMa - CUTypHa U
To4YHa obpbaoTka Ha No-ronemMu U No-Mankm
obpaboTBaemun getannm. Ypes MHOXECTBOTO
Bb3MOXHOCTM 3a ynoTpeba e Bb3MOXHa peHTa-
bunHaTta n eproHoMnyHaTa paboTa.

8.4 PeXelin UHCTPYMEHTH, Apyru
NPUHAANEXXHOCTHU

3a 6bp30 U YNCTO pA3aHe Ha pa3InyHu
matepuanu Festool npegnara nogxopsawm pe-
Xelw anckose 3a Bawmnte LumMpKynsapHu TPUOHW.

9 MoaapbXXKa U rpmxa

/N /\ nPERYNPEXXOEHME

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenwn BcsikakBm paboTn no nopgapbxKKaTa
BMHArn n3kno4yBanTe LWencena oT KOHTaK-
Ta!

» Bcunukn paboTtn no TexHMYecKoTo obcnyx-
BaHe M PeMOHTa, KOUTO M3NCKBAT OTBapsiHe
Ha Kopnyca Ha aBuraTtens, Tpsbsa ga bbvaat
M3BBPLUBAHM cCaMo OT aBTopu3upaHa pabo-
TUAHMLA 33 CEPBU3HO 0BCNy>KBaHe.

KnueHTtcka cny)x6a u peMoHT
CaMo OT NPOM3BOANUTENS UK OT
cepBu3Hu pabotunHuum. Han-
bnun3kua agpec MoxeTe fa oT-
kpueTe Ha: www.festool.bg/bg/
noaapbXKa-u-cepsms/

}1[ -

M3nonseaiTe caMo opuUrmHanHu
pe3epBHM YacTu oT Festool! Ka-
TaNloXXHW HOMepa Ha:
www.festool.bg/bg/noaapbixka-
n-cepsmns/

FESTOOL

Cna3BailTe cnefgHUTe yKasaHus

» 3a [4a ocurypute LUMpKynaums Ha Bb3gyxa
BMHaru gpbXte cBOBOAHN M YNCTM OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHMe B Kopnyca.
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» 3a pa npeMaxHeTe ObpBEHUTE CTPYXKKU U
CTbProTMHMWTE OT eNneKkTpuyeckaTa MallnHa,
M3CMyYeTe C NpaxocMyKayka BCUYKU OTBOPMW.

» [loBpeneHun npegnasHm npucnocobnexmsa un
yacTu TpsbBa ga 6bAaT NOAXOAALLO PEMOH-
TUPaHU UK CMEHEHU B Crelmanm3npaHa
paboTuHMLA, 0CBEH aKo B MHCTPYKLMATA 3a
eKcrnsioaTaums He e NpeABUAEHO HeLLo Apy-
ro.

» [lpu paboTta c runcoBn nnn uMMeHTHU da-
3epHu naockocTh ocobeHo gobpe noum-
cTBauTe ypepa. [louncrearte BEHTUNALMOH-
HWTe OTBOPM Ha efleKTpMyeckaTa MallnHa u
MyCKOBWUS NpeKbCBay CbC Cyx M obe3amacneH
CrbCTeH Bb3AyX. B npoTuBeH cnyya cbabp-
alll rMnc npax Moxe fa ce cbbepe B Kopny-
Ca Ha efleKkTpMyeckaTa MallnHa 1 no nycko-
BUS MpeKbCcBay M Aa ce BTBbPAW NPU KOH-
TaKT € Bflarata BbB Bb34yxa. 10Ba MoXe A3
L0Befe A0 NOBPEXAaHWsa Mo NpeBKoYBa-
TENHUSA MEXaHU3BM

10 OkonHa cpepa

He usxebpnsinte ypeaa B LOMaKMHCKUSA

6oknyk! NHCTpyMeHTH, NnpuHagnexXHoCTH

“ KoHcymaTueum TpabBea pa 6bvaaT pasgen-
HO M3XBBPASHM C MUCBLJ 3@ OKOJIHaTa cpefa.
Cna3BanTe BaNnAHWUTE HAaLMOHaNHWN pa3nopes-
bw.

Camo EC: Cnopep eBponeiickaTa Hapegba ns-
non3BaHuUTe enekTpoypenu Tpsbea aa ce cvbbu-
paT pa3genHo v aa bbaaT npefaBaHu 3a peuu-
KJMpaHe C MUCbA 3a 0KOJIHAaTa cpeaa.
MHdopmMaumsa 3a REACh: www.festool.com/
reach
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!
Purtati o masca de protectie respirato-

riel

Purtati manusi de protectie!

Purtati casti antifonice!

U

Purtati ochelari de protectie!

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

Racordarea cablului de alimentare
electrica

I ¢ O@SdAD>D

3 = Dimensiunea panzei de ferastrau
féa ... Diametrul

o’

;f‘“—ﬁ
%

C« Actionare electrodinamica a franei la
> cadere

2>

=

Blocul electronic cu turatie reglabilg,
constanta si sistem de monitorizare a
temperaturii

Clasa de siguranta Il

Recomandare, observatie

YOm [

Instructiuni de manipulare

Roméana

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-

tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,,scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fard cablu de reteal).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
Tn cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

c. Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o sculd elec-
trica creste riscul de electrocutare.

d. Nufolositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
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Roméana

electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

24

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-

deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate in miscare. imbricimintea larga, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

fngriji;i cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a



sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Instructiuni privind siguranta specifice

masinii
Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor daca executati lucrariin
cadrul carora scula ar putea intra in con-
tact conductori electrici ascunsi. Contactul
cu un conductor aflat sub tensiune poate
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului si ar putea duce la electrocuta-
re.
Fixati si asigurati piesa de lucru, de exem-
plu, cu menghine, pe o suprafata stabila.
Daca fixati piesa numai cu mana sau o tine-
ti apasata spre corpul dumneavoastra,
aceasta va fi instabila, ceea ce poate duce
la pierderea controlului.
Tnainte de a aseza scula electrica, asteptati
pana cand aceasta intra in stare de repaus.
Scula se poate agata si duce la pierderea
controlului asupra sculei electrice.

Roméana

Nu utilizati echipamente de tdiere si panze
de ferastrau deformate sau cu fisuri ori
panze de ferdastrau cu muchii taietoare to-
cite sau defecte.

Asezati intotdeauna pe piesa de lucru scula
electrica cu panza de ferastrau aflata in
miscare.

OO0®0

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Casti antifonice, ochelari de
protectie, masca anti-praf in cazul lucrari-
lor cu producere de praf, manusi de pro-
tectie in cazul prelucrarii de materiale
abrazive si la schimbarea sculelor.

Tn timpul lucrului, pot rezulta pulberi noci-
ve/toxice (de exemplu, pulberi de lemn sau
pulberi de vata minerald). Atingerea sau in-
halarea acestor pulberi poate fi nociva pen-
tru operator sau pentru persoanele aflate
in apropiere. Respectati normele de securi-

tate de la nivel national.
voastra, purtati o masca de protec-
tie respiratorie de tip P2.

In cazul lucrarilor cu degajare de praf, co-
nectati intotdeauna masina la un aspirator.

Pentru protectia sanatatii dumnea-

Operatiunile de taiere

& PERICOL! Nu apropiati mainile de
zona de taiere si de panza de ferastrau. Ti-
neti cu cea de-a doua mana manerul supli-
mentar sau carcasa motorului. Daca tineti
cu ambele maini ferastraul circular, aces-
tea nu vor putea fi accidentate de panza de
ferastrau.

Nu introduceti mana sub piesa de prelu-
crat. Capota de protectie nu va poate prote-
ja de contactul cu panza de ferastrau in zo-
na de sub piesa de prelucrat.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de prelucrat. Este recomandat sa fie
vizibild mai putin de o Tnaltime completa a
dintelui sub piesa de prelucrat.

Nu tineti niciodata cu mana sau deasupra
piciorului piesa care urmeaza sa fie taiata
cu ferastraul. Asigurati piesa de prelucrat
pe o suprafata stabila. Este important sa
fixati ferm piesa de prelucrat, pentru a re-
duce la maximum pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferastrau sau
pierderea controlului.
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Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor cand executati lucrariin
care scula de lucru poate intra in contact
cu conductori electrici ascunsi sau cu pro-
priul conductor de legatura. Contactul cu
un conductor parcurs de curentul electric
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului electric, cauzand astfel electro-
cutarea.

La taierea pe lungime, utilizati intotdeau-
na un opritor sau un ghidaj de margine
drept. Acest lucru imbunatateste precizia
de tdiere si reduce posibilitatea de intepe-
nire a panzei de ferastrau.

Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiune potrivita si cu orificiul de pre-
luare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotunde). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului se rotesc neuniform si duc
la pierderea controlului.

Nu utilizati niciodata flanse de strangere
sau suruburi deteriorate sau neoriginale
pentru panza de ferastrau. Flansa de
strangere si suruburile pentru panza de fe-
rastrau au fost produse special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru asigurarea
unei functionari optime si in siguranta.

Cauza reculurilor si instructiuni privind sigu-
ranta

Un recul reprezinta reactia brusca a unei
panze de ferdstrau care se agata, se blo-
cheaza sau este orientata gresit, care face
ca un ferastrau necontrolat sa se ridice si
sd se deplaseze Tn afara sculei, in directia
operatorului;

daca panza de ferastrau se agata sau se in-
tepeneste in fanta de taiere care se inchide,
aceasta se blocheaza si forta motorului
aruncd aparatul in directia operatorului;
dacd, in timpul taierii, panza de ferastrau
este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a panzei de ferastrau se pot
agata in suprafata piesei de prelucrat, pan-
za de ferastrau este aruncata din fanta de
taiere, iar ferastraul sare inapoi in directia
operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite
sau defectuoase a ferastraului. Producerea
acestuia poate fi prevenita prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate, precum cele
descrise mai jos.
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Tineti ferm ferastraul, cu ambele maini, si
aduceti bratele intr-o pozitie din care sa
puteti prelua fortele de recul. Stati intot-

deaunain lateral fata de panza de feras-
trau si nu aduceti niciodata panza de fe-
rastrau in aceeasi linie cu corpul dumnea-
voastra. In cazul unui recul, ferastraul cir-
cular poate sari in spate, insa operatorul
poate stapani fortele de recul daca au fost
adoptate masuri adecvate.

in cazul in care panza de ferastriu se blo-
cheaza sau daca intrerupeti lucrul, elibe-
rati comutatorul de pornire/oprire si tineti
nemiscat ferastraul in piesa de prelucrat,
pana cand panza de ferastrau s-a oprit
complet. Nu incercati niciodata sa inde-
partati ferastraul din piesa de prelucrat
sau sa-l trageti inapoi atat timp cat panza
de ferastrau se afla in miscare, in caz con-
trar, se poate produce un recul. Determi-
nati si remediati cauza intepenirii panzei de
ferastrau.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau care
se afla in piesa de prelucrat, centrati pan-
za de ferastrau in fanta de taiere si verifi-
cati daca dintii de ferastrau nu sunt agata-
ti in piesa de prelucrat. in cazul in care
panza de ferastrau este blocata, aceasta se
poate deplasa in afara sculei sau poate
produce un recul la repornirea ferastraului.
Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul producerii unui recul prin blocarea
panzei de ferastrau. Placile mari pot face
sageata sub propria lor greutate. Placile
trebuie sprijinite in ambele parti, atatin
apropierea fantei de taiere, cat si la margi-
ne.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau
deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti
tociti sau orientati gresit determina, ca ur-
mare a unei fante de taiere prea inguste,
un grad de frecare crescut, blocarea panzei
de ferastrau si producerea unui recul.
inainte de taiere, stabiliti setarile adanci-
mii de taiere si cele ale unghiului de taie-
re. Daca setarile se modifica in timpul taie-
rii, panza de ferdstrau se poate bloca si se
poate produce un recul.

Acordati o atentie deosebita , taierilor pe-
netrante” in pereti sau alte zone in care
nu exista vizibilitate. Panza de ferastrau
care patrunde in material se poate bloca la
taierea n obiecte ascunse si poate provoca
un recul.

Functiile capotei de protectie

inainte de fiecare utilizare, verificati daca
capota de protectie se inchide optim. Nu
utilizati ferastraul daca capota de protec-



tie nu se deplaseaza liber si daca nu se in-
chide imediat. Nu fixati si nu legati nicio-
data capota de protectie; in caz contrar,
panza de ferastrau ar putea ramane ne-
protejata. In cazul ciderii accidentale a fe-
rastraului pe pardoseala, capota de protec-
tie se poate indoi. Asigurati-va ca capota de
protectie se misca fara a se bloca si ca nu
atinge nici panza de ferastrau si nici alte
componente, in niciun unghi si in nicio
adancime de taiere.

- Verificati starea si functionarea arcului
pentru capota de protectie. inainte de uti-
lizare, solicitati efectuarea intretinerii
aparatului in cazul in care capacul de pro-
tectie si arcul nu functioneaza optim. Pie-
sele deteriorate, depunerile lipicioase sau
aglomerarile de aschii duc la o functionare
intarziata a capotei de protectie.

- n cazul ,tdierilor penetrante” care nu
sunt executate in unghi drept, asigurati-va
ca placa de baza a ferastraului nu se de-
plaseaza. O deplasare laterala poate duce
la blocarea panzei de ferastrau si, astfel, la
producerea unui recul.

- Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe pardoseala daca panza de feras-
trau nu este acoperita de capota de pro-
tectie. O panza de ferastrau neacoperita,
care se deplaseaza din cauza inertiei, de-
plaseaza ferastraul in sens contrar directiei
de taiere si taie toate materialele cu care
intra in contact. in acest sens, luati Tn con-
siderare intervalul de post-functionare a
ferastraului.

Functia penei de despicat

- Utilizati panza de ferastrau potrivita pen-
tru pana de despicat. Pentru ca pana de
despicat sa aiba efect, trebuie ca discul-su-
port al panzei de ferastrau sa fie mai subti-
re decat pana de despicat si latimea dintilor
mai mare decat grosimea penei de despi-
cat.

- Ajustati pana de despicat conform des-
crierii din acest manual de utilizare. Dis-
tantele, pozitia si orientarea incorecta poa-
te fi motivul pentru care pana de despicat
nu Tmpiedica eficient un recul.

- Pentru ca pana de despicat sa aiba efectul
scontat, aceasta trebuie sa se afle in fanta
de taiere.in cazul tierilor scurte, pana de
despicat nu asigura preventia producerii
unui recul.
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- Nu utilizati ferastraul cu pana de despicat
indoita. Ahiar si o avarie mica poate incetini
inchiderea capotei de protectie.

2.3 Prelucrarea aluminiului

& La prelucrarea aluminiului, trebuie res-
pectate urmatoarele masuri din motive de se-
curitate:

- Conectati masina la un aparat de aspirare
adecvat.

- Curatarea regulata a masinii de depunerile
de praf din carcasa motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

- Inchideti fereastra de vizitare/ aparitoarea
de aschii.

Purtati ochelari de protectie!

- Lataierea cu ferastraul a placilor trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce pofilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

2.4 Valoride emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lp, = 88 dB(A]
Nivelul puterii acustice Lwa = 99 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

/N\ ®  PrecAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectorial

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

Taierea lemnului ap, = 3,4 m/s?
K=1,5m/s?
ay=3,5 m/s?

K=1,5 m/s?

Taierea metalului

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fifolosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,
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- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

= in functie de expunerea real3, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

Conform destinatiei, ferastraiele circulare sunt
prevazute pentru taierea cu ferastraul a lemnu-
lui, materialelor de lucru asemanatoare lemnu-
lui, materialelor fibroase pe baza de gips si ci-
ment, precum si a materialelor plastice. Cu
panza de ferastrau speciala pentru aluminiu,
oferita de Festool, puteti utiliza masinile si pen-
tru taierea aluminiului.

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au

urmatoarele date:

- Panza de ferdstrau conform EN 847-1

- Diametrul panzei de ferastrau 210 mm

- Latimea de taiere 2,4 mm pana la 2,6 mm

- Orificiul de preluare 30 mm

- Grosimea discului suport max. 1,8 mm

- Adecvat pentru turatii de pana la 5000 min-'

Nu utilizati discuri de slefuire.

Aceasta scula electrica poate fi utilizata exclu-

siv de specialisti sau persoane instruite.

- Sculele electrice Festool pot fi montate
numai in mesele de lucru care sunt preva-
zute de Festool in acest scop. Montarea in
alte mese de lucru sau in mese de lucru de
fabricatie proprie poate provoca instabilita-
tea sculei electrice si accidente grave.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

4 Date tehnice

Ferastrau circularma- TS 75 EBQ,TS 75 EQ

nual
1600 W

(Varianta de 110 V: 13 A)
1350 - 4400 min™!

Putere

Turatia (regim de mers
n gol)
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Ferastrau circularma- TS 75 EBQ,TS 75 EQ

nual

inclinare 0-47°
Adancimea de taiere la 0-75mm
OO

Adancimea de taiere la 0-56mm
45°

Dimensiunea panzei de 210x2,4x30 mm
ferastrau

Greutatea (fara cablul
de retea)

6,2 kg

5 Punereain functiune

/N /\  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

= In America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120 V/60
Hz.

/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizito-

rul tip baioneta blocat incomplet

Pericol de arsuri

= Inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este com-
plet inchis si blocat.

Masina trebuie sa fie intotdeauna in stare

oprita inainte de conectarea si deconec-
tarea cablului de alimentare electrica la si de la
reteaua de alimentare cu energie electrica!
Conectarea si deconectarea cablului de alimen-
tare electrica la si de la reteaua de alimentare
cu energie electrica - consultati imaginea [2].

& {mpingeti in sus piedica de pornire [1-8]
si apasati comutatorul de pornire/ opri-
re [1-7] (ap&sare = pornire/eliberare = OPRI-
RE).

Prin apasarea piedicii de pornire se deblochea-
za dispozitivul de penetrare. Agregatul feras-
traului poate fi deplasat in jos. In acest moment
panza de ferdstrau iese din capota de protectie.

®

La ridicarea masinii, agregatul feras-
traului revine in pozitia initiala.




6 Setari

/N /\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masin3,
scoateti intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

6.1 Blocul electronic

Masina (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) are un sistem
electronic cu arbori completi, cu urmatoarele
caracteristici:

Pornirea progresiva

Pornirea progresiva cu reglare electronica asi-
gura pornirea fara socuri a sculei electrice.

Turatie constanta

Turatia motorului este mentinuta constanta cu
ajutorul sistemului electronic. Prin urmare, se
obtine o viteza de tdiere constanta si in caz de
sarcina.

Reglarea turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [1-5] in domeniul de turatie
(consultati datele tehnice). Astfel, puteti adapta
optim viteza de taiere in functie de suprafata de
prelucrat (consultati capitolul ).

Siguranta termica

Tn cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduce alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica functioneaza numai cu putere
redusa, pentru a permite racirea rapida prin in-
termediul sistemului de ventilatie a motorului.
Dupa racire, scula electrica atinge din nou au-
tomat regimul de functionare.

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica
producerea unei absorbtii prea mari de curent
in cazul unei suprasarcini. Acest lucru poate
duce la reducerea turatiei motorului. Dupa re-
ducerea sarcinii, motorul reporneste imediat.

Frana
TS 75 EBQ este dotat cu o frana electronica.
Dupa deconectare, panza de ferastrau este fra-

nata electronic pana la starea de repaus, in
aproximativ 2 secunde.

6.2 Reglarea adancimii de taiere

Adancimea de tdiere poate fi reglata de la 0 - 75

mm la opritorul adancimii de taiere.

= Apdsati opritorul adancimii de taiere [3-3]
si Impingeti-l pana la adancimea de taiere
dorita (valorile indicate pe scald [3-1] sunt
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valabile pentru taieri la 0° fara sina de ghi-
dare],

= Eliberati opritorul adancimii de taiere (opri-
torul adancimii de tdiere se fixeaza in etape
de cate 1 mm).

Agregatul ferastraului poate fi apasat acum in

Jjos pand la addncimea de taiere reglata.

®

in orificiul [3-2]al opritorului adanci-
mii de tdiere poate fi insurubat un
stift filetat (M4x8 - M4x12). Prin roti-
rea stiftului filetat, adancimea de
taiere poate fi reglata si mai exact (+/-
0,1 mm).

6.3 Reglarea unghiului de taiere

Agregatul ferdstraului poate fi rabatat intre 0°

si 47°:

» Deschideti butoanele rotative [3-4, 3-6].

» Rabatati agregatul de taiere pana la unghiul
de taiere dorit [3-5].

= Strangeti din nou ferm butoanele rotative.

®

Cele doua pozitii de capat de cursa
sunt reglate din fabrica la 0° si la 45°.
Prin rotirea in sens antiorar a celor
doua stifturi filetate [3-7], pozitia de
capat de cursa de 45° poate fi marita
pana la maximum 47°.

6.4 Schimbarea panzei de ferastrau

/AN @  precauTE

Pericol de ranire cauzat de scula fierbinte si
ascutita

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie.

~ Intoarceti maneta [4-2] pan3 la opritor,

= Tmpingetiin sus piedica de pornire [4-1] si
apasati in jos agregatul de taiere pana la fi-
xarea in pozitie,

= desfaceti surubul [4-4] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare [4-3],

» scoateti panza de ferastrau,

curatati flansa [4-8, 4-10],

introduceti noua panza de ferastrau.

y

Y

& Directia de rotatie de pe panza de fe-
rastrau [4-9] si cea de pe masing [4-7] tre-
buie sa corespunda!
= Reglati flansa exterioara [4-10] astfel incét
conurile de antrenare sa intre in degajarile
din flansa interioara [4-8],
Strangeti ferm surubul [4-4],
intoarceti maneta [4-2].

Y
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6.5 Reglarea penei de despicat

~ intoarceti maneta [4-2] pan3 la opritor,

= Impingetiin sus piedica de pornire [4-1] si
apasati in jos agregatul de taiere pana la fi-
xarea in pozitie,

= Deschideti surubul [4-6] cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [4-3],

» Reglarea penei de despicat conform imagi-
nii [4],

= strangeti ferm surubul [4-6],

= Intoarceti maneta [4-2].

6.6 Aspirare

/N AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii prin pulberi

» Pulberile pot periclita sanatatea. De aceea
nu lucrati niciodata fara aspirare.

» Respectati dispozitiile la nivel national, la
aspirarea pulberilor care pericliteaza sa-
natatea.

La stuturile de aspirare [6-1] se poate racorda
un aparat de aspirare Festool cu un furtun de
aspirare cu diametrul de 27 mm sau 36 mm
(36 mm recomandat datorita pericolului mai
mic de Tnfundare).

6.7 Montarea protectiei impotriva aschiilor
Protectia impotriva aschiilor (accesoriu) optimi-
zeaza suplimentar calitatea marginii taiate a
piesei de prelucrat pe partea superioara in ca-
zul taierilor la 0°.

= Atasati protectia impotriva aschiilor [5-1] la
capota de protectie,

» asezati masina pe piesa de prelucrat, res-
pectiv pe sina de ghidare,

» apasatiin jos protectia Tmpotriva aschiilor
pana cand aceasta este pozitionata pe piesa
de lucru si insurubati-o ferm cu butonul ro-
tativ [5-2],

= tdiati protectia impotriva aschiilor (masina
este reglatd la adancimea de taiere maxima
si la treapta de turatie 6).

7 Efectuarea de lucrari cu
masina

& In timpul lucrului, respectati toate in-

structiunile privind siguranta specificate

anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

- Apropiati scula electrica de piesa numai in
stare conectata.

- Tnainte de fiecare aplicatie de lucru, verifi-
cati functionarea dispozitivului de montare
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si utilizati masina numai daca aceasta
functioneaza corect.

- Fixati piesa de prelucrat astfel incat sa nu
se poata deplasa pe parcursul prelucrarii.

- Intimpul lucrului, tineti intotdeauna scula
electrica de méanere [1-1, 1-6], cu ambele
maini. Astfel se reduce pericolul de ranire
si se asigura precizia lucrului.

- Impingeti ferastraul intotdeauna nain-
te [1-2], nu il trageti in niciun caz inapoi
spre dumneavoastra.

- Evitati supraincalzirea dintilor panzei de fe-
rastrau prin adaptarea vitezei de avans si
topirea materialelor plastice la taierea
acestora.

- Inainte de a incepe activitatea, asigurati-va
c3 toate butoanele rotative [3-4, 3-6] sunt
stranse ferm.

- Nu lucrati cu masina daca blocul electronic
este defect, in caz contrar, se pot produce
supraturatii. Un bloc electronic defect poa-
te fi identificat prin absenta pornirii progre-
sive sau daca nu este posibila reglarea tu-
ratiei.

@ Utilizati o masca de protectie respirato-
rie in cazul efectuarii de lucrari care
produc praf.

7.1 Taierea dupa trasare

Indicatorul de taiere [6-3] indica in cazul taieri-
lor la 0°- si 45° (fara sina de ghidare) desfasu-
rarea taierii.

7.2 Taierea decupajelor

Asezati masina cu partea frontalda a mesei de

taiere pe piesa care se prelucreaza, conectati

masina, apasati-o pe adancimea de taiere re-

glata si impingeti-o pe directia de taiere.

7.3 Taierea decupajelor (taieri cu intrare
directa in material)

Pentru a evita reculurile Tn cazul taierilor

cu intrare directd in material, trebuie
respectate in mod obligatoriu urmatoarele indi-
catii:

- Asezati masina in permanenta cu muchia
posterioara a mesei de tdiere intr-un opri-
tor. In cazul lucrarilor cu sina de ghidare,
asezati masina la opritorul antirecul [7-1],
care va fi fixat pe sina de ghidare (consulta-
ti imaginea [7]; cand nu este utilizat, opri-
torul antirecul poate fi depozitat pe placa
de ghidare [7-2] a masinii).

- Masina trebuie mentinuta intotdeauna intr-
o0 pozitie sigura, cu ambele maini, si trebuie
sa fie apasata lent.



Procesul de lucru

Asezati masina pe piesa de prelucrat si fixati-o
intr-un opritor (opritorul de recul), porniti masi-
na, apasati-o lent in jos in adancimea de tdiere
reglata si impingeti-o Tnainte in directia de taie-
re.

7.4 Reglarea turatiei in functie de material
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In cazul adancimii maxime de téiere si utilizarii
sinei de ghidare, marcajele [6-2] indica punctul
de taiere cel mai din fata si cel mai din spate al
panzei de ferastrdu (@ 210 mm).

Material Treapta de
turatie
N R Lemn masiv (dur, moale) b
Placi aglomerate si placi din fibre de densitate mare 3-6
Lemn stratificat, placi aglomerate, panouri furniruite si acoperite 6
K Materiale plastice, materiale plastice armate cu fibre (GFK], hartie | 3-5
si tesaturi 4-5
Sticla acrilica
{3\ =mm=, | Pl&ci din fibre pe baza de gips si ciment 1-3
=0 Al Panouri si profile din aluminiu de pana la 15 mm 4-6

8 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
pot fi consultate in catalogul Festool sau pe si-
te-ul web ,www.festool.com”.

8.1 Limitator paralel, extensie de masa

Pentru latimile de taiere de pana la 180 mm
poate fi utilizat un limitator paralel. Limitatorul
paralel poate fi utilizat si ca extensie de masa.

8.2 Sistemul de ghidare

Sina de ghidare permite efectuarea de taieturi
precise, curate, protejand in acelasi timp su-
prafata piesei de prelucrat.

Cu sistemul de ghidare Tn combinatie cu acce-
soriile, se pot executa taieri unghiulare exacte,
taieri pe colt si lucrari de ajustare. Modalitatea
de fixare cu ajutorul clemelor [6-4] asigura o fi-
xare optima si un lucru Tn siguranta.

» Reglatijocul de ghidare al mesei ferastrau-
lui pe sina de ghidare cu cele doua falci de
pozitionare [1-3].

nainte de prima utilizare a sinei de ghidare,

taiati protectia impotriva aschiilor [1-4]:

» Reglati turatia masinii la treapta 6.

» Asezati masina cu intreaga placa de ghidare
pe capatul din spate al sinei de ghidare.

» Porniti masina.

» Apasati lent masina pana la adancimea ma-
xima de taiere reglata si taiati fara intreru-
pere aparatoarea pentru aschii, pe intreaga
lungime.

Marginea protectiei impotriva aschiilor cores-

punde acum exact cu marginea de tajere.

8.3 Masa multifunctionala

Masa multifunctionala MFT 3 permite fixarea cu
usurintd a pieselor de prelucrat si, impreuna cu
sistemul de ghidare, permite prelucrarea sigu-
ra si precisa a pieselor de prelucrat de dimen-
siuni mari si mici. Posibilitatile de utilizare di-
versificate permit utilizarea economica si ergo-
nomica.

8.4 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si curat diferite mate-
riale de lucru, Festool va ofera pentru toate ca-
zurile aplicative panze de ferastrau corelate
special cu ferastraul dumneavoastra Festool.

9 Intretinerea siingrijirea

/N /A\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea oricaror lucrari de
intretinere si de ingrijire, scoateti intot-
deauna fisa de retea din priza de alimenta-
re electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.
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Serviciile de asistenta pentru
clienti si reparatiile pot fi asi-
gurate numai de producator sau
de atelierele de service. Pentru
cel mai apropiat sediu, accesati:
www.festool.ro/service

Utilizati numai piese de schimb
originale Festool! Pentru codul
de comanda, accesati: www.fes-
tool.ro/service

Tineti cont de urmatoarele indicatii

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Pentru aindeparta fragmentele si aschiile
de lemn din scula electrica, aspirati toate
orificiile.

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Cand lucrati cu placi din fibre pe baza de
gips si ciment, curatati temeinic aparatul.
Curatati orificiile de aerisire ale sculei elec-
trice si ale comutatorului de pornire/oprire
utilizand aer comprimat uscat si fara ulei. In
caz contrar, in carcasa sculei electrice si pe
comutatorul de pornire/oprire se pot forma
depuneri praf cu continut de gips si care se
pot intdri Tn asociere cu umiditatea aerului.
Acest lucru poate cauza defectiuni ale me-
canismului de comutare

10 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea n legislatia nationala, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si de-
puse la centre de reciclare in conformitate cu
normele de mediu.

Informatii de REACh: www.festool.com/reach
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