HIGH PERFORMANCE
3D-Printing Solutions

PETG TECHNISCHES
DATENBLATT

Technische Eigenschaften Werte Einheiten Testmethode
VERARBEITUNG
Bruchdehnung 50 % DIN EN ISO 527
DUSE Zug E-Modul 3000 MPa DIN EN ISO 527
DRUCKBETT pera
Kerbschlagzéhigkeit 5 kJ/mz2 DIN EN ISO 179/23°C
FLUSS (~)
Bio Abbaubarkeit Nein DIN 13432
EMPFOHLENES FR4
DRUCKBETT PowdCR PEI
ABRASIV* nein "
BAURAUM *ALLE ABF!ASIVEN I\(_\ATERIALIEN MUSSEN MIT EINER
nein GEHARTETEN DUSE VERARBEITET WERDEN

GESCHLOSSEN
DUSEN-@ Alle

TROCKNEN 12 Std
70 Grad

Allgemeine Informationen

Eigenschaften Einfache Verarbeitung bei hoher Zéhigkeit
Hohe Selbstklebefestigkeit
Hohe Geschwindigkeiten moglich
Lebensmittelecht

Konformitatserklarung Das Ausgangsmaterial erfullt in der
Zusammensetzung die Anforderungen der
europaischen Verordnung Nr. 10/2011
Uber Lebensmittelkontaktmaterialien aus
Kunststoff und ihre Anderungen sowie FDA 21
CFR 177.1315 2015 Teil (b) 1 und (C).
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