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I!:'l EC pexknapauus 3a cboTBeTcTBUE. Hie
3aaBsiBaMe Ha cobCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye HACTOALMAT
NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BCUYKWN PesieBaHTHU
N3nckBaHus Ha cnegHute JupekTtmen Ha EC n
cnepfHWTe CTaHZAPTV U HOPMATMBHM LOKYMEHTU Ca
B3eTU Mo, BHUMaHMe:

IEH EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainuvas-
tutajatena, et kaesolev toode vastab jargmiste Euroopa
Liidu direktiivide nouetele ning on kooskolas jargmiste
standardite ja normatiivsete dokumentidega:

EU izjava o sukladnosti. Izjavljujemo pod vlasti-
tom odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim
vaznim zahtjevima sljedecih Direktiva EU i da se pola-
zilo od sljedecih normi ili normativnih dokumenata:

ES atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svariga-
kajam sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots
atbilsdtosi sadiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem:

I Es atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsa-
komybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina visus
svarbius toliau nurodytu ES direktyvu reikalavimus, ir
kad jj projektuojant, buvo panaudotos toliau nurodytos
normos arba normatyviniai dokumentai:

El v izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi
zahtevami naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahte-
ve naslednjih standardov ali normativnih dokumentov:

I8 EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarslagos
feleldsséglink tudataban kijelentjlik, hogy ez a termék
az alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozoé kovetelmé-
nyének megfelel az alabbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:

W Andwon ouppoppwaong EE. AnAwvoupe

HE aNOoKAELOTIKN pag euBuvn, 6TLQUTO TO NPOLOV
OUMHOPQPWVETAL HE OAEG TG OXETIKEG AMALTACELG

Twv akoAouBwv odnylwv TnG EE Kat 61t Exouv
xpnotponotnBei Ta akdAouBa nNpodTUNA N KaVOVLOTIKA
Eyypagpa:

Edeu vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasuje-
me, Ze tento produkt suhlasi so vsetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujucich smernic EU a vychadza

z nasledujucich noriem alebo normativnych dokumen-
tov:

Declaratie de conformitate UE. Declaram pe

proprie raspundere ca acest produs este conform cu

toate cerintele relevante din urmatoarele directive UE
;@i ca se bazeaza pe urmatoarele norme sau documen-
Ste normative:

10658

BT AB Uygunluk Beyani. Biitiin sorumluluklari fir-
mamiza ait olmak kaydiyla bu drinin asagida aciklan-
an ilgili AB direktiflerinin yonetmeliklerini, norm ve
norm dokimanlarinin kosullarini karsiladigini taahhit
ederiz:

EU deklaracija o usaglagenosti. Mi izjavljujemo
na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod uskladen
sa svim relevantnim zahtevima sledecih EU direktiva i
da su korisceni sledeci standardi ili normativni doku-
menti:

[ is | ESB-samramisyfirlysing. Vio stadfestum hér
med & eigin abyrgd ad vara pessi samraemist 6llum
videigandi krofum i eftirfarandi ESB-tilskipunum
og ad eftirfarandi stadlar eda normskjol lagu til
grundvallar:

2006/42/EC, 2014/30/EV, 2014/53/EU,
2011/65/EU

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-1:2014 + A11:2017

EN 55014-1:2017 + A11:2020, EN 55014-2:2015
EN 55032:2015 + A11:2020
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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozd figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az dramiités veszélyére

Az ujjak és kezek becsipddésének ve-
szélye!

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirasokat!

Viseljen flilvédot!

Viseljen légzémaszkot!

Viseljen védbkesztylit a szerszamcse-
rénél!

Viseljen védészemiiveget!

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

V5 000@3pP>B

A késziilék egy chipet tartalmaz az
adattarolashoz. lasd fejezet 15.2

CE-jelolés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurdpai
Kozosség iranyelveinek.

N
m

Megjegyzések, otletek

'@

Hasznalati Utmutatd
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N
Az akku behelyezése.
Vegye ki az akkuegységet.

% A flirész és a flirészlap forgasi iranya

G Parkoldpozicid beallitasi jelolése

A hasitoékcseréhez mozgassa a flirészlapot a
parkoldpozicidba a kezeldmodul segitségével.

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

& VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalodt, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi eldirasok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramitéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eloirasoknal hasznalt ,elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol izemelé (elektromos ka-
bellel elldtott) és az akkumulatorrol tzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Azelektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.
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2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a.

A késziilék csatlakozodugdjanak a csatla-
kozdaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozoadaptert a védofol-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozdaljzat csokkenti az dramiités
esélyét.

Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtdl, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az aramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az aramii-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
iizemeltetése, hasznaljon hibadaram-védo-
kapcsolot. A hibaaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
maodjatol fliggd egyéni véddfelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipd,
védGsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.

Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csolon van, vagy a készlilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo részénél lévd szerszam
vagy villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. (gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgd alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vo egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

o

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozé elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozd dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz



vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszer(
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikédnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagdszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoelld vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat sth. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(itol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
felliletek nem teszik lehetévé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az el6relathatatlan helyze-
tekben.

5 AKKUMULATOROS KEZISZERSZAM HASZNA-
LATA ES KEZELESE

a.

Csak a gyarto altal ajanlott toltoberende-
zéssel toltse az akkumulatorokat. Ha egy
bizonyos fajta akkumulatorhoz valé toltébe-
rendezéssel masfajta akkumulatort tolt,
tlzveszély all fenn.

Csak a hozzajuk valé akkumulatorokat
hasznalja az elektromos kéziszerszamok-
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hoz. Masfajta akkumulatorok hasznalata
sériléseket vagy tlzveszélyt okozhat.

A hasznalaton kiviili akkumulatort tartsa
tavol irodai kapcsoktol, pénzérméktol,
szdogektol, csavaroktdl és mas kisméretii
fémtargyaktol, mert ezek rovidre zarhat-
jak az akkumulator podlusait. Az akkumula-
tor polusai kozotti rovidzarlat égési sérilé-
seket vagy tuzet okozhat.

Helytelen hasznalat esetén elektrolit szi-
varoghat ki az akkumulatorbol. Keriilje a
vele valo érintkezést. Ha mégis hozzaért,
mossa le a feliiletet vizzel. Ha elektrolit
keriilt a szemébe, a kimosason kiviil ve-
gyen igénybe orvosi segitséget is. Az ak-
kumulatorbol kiszivargo elektrolit borirri-
taciot vagy égési sériilést okozhat.

Ne hasznaljon sériilt vagy moddositott ak-
kumulatort. A sériilt vagy modositott akku-
mulatorok elérelathatatlan modon visel-
kedhetnek, és tliz-, robbanas- vagy séri-
lésveszélyt okozhatnak.

Az akkumulatort ne tegye ki tliznek vagy
tul magas homérseékleteknek. A t(iz vagy a
130 °C feletti hémérsékletek robbanashoz
vezethetnek.

Tartsa be a toltésre vonatkozo dsszes uta-
sitast, és az akkumulatort vagy az akku-
mulatoros kéziszerszamot soha ne toltse
a hasznalati dtmutatoban megadott ho-
mérséklet-tartomanyokon kiviil. A helyte-
len, vagy az engedélyezett hdmérséklet-
tartomanyon kivili toltés az akkumulator
meghibasodasat okozhatja, és megnoveli a
tlzeset veszélyét.

6 SZERVIZELES

a.

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mukaodjon.

Soha ne probalja karbantartani a sériilt
akkumulatorokat. Az akkumulatorok min-
dennemd karbantartasat kizardlag a gyarto
vagy a felhatalmazott ligyfélszolgalati pon-
tok végezhetik.

A javitashoz és karbantartashoz kizarélag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramitést vagy sériilést okozhat.

Vegye figyelembe a toltoberendezés és az ak-
kuegység lizemeltetési Gtmutatojat.
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2.2

Biztonsagi tudnivalok asztali
korflirészekhez

1) A védoburkolatra vonatkozo biztonsagi tud-
nivalok

Hagyja a védoburkolatokat felszerelve. A
védoburkolatoknak miikodoképes allapot-
ban, megfeleloen felszerelve kell lenniiik.
A meglazult, sérilt, vagy nem megfelel6en
m{kodé védéburkolatot meg kell javitani,
vagy ki kell cserélni.

Darabold vagashoz mindig hasznalja a fii-
részlap-védoburkolatot és a hasitoéket.
Darabolo6 vagasnal, amelynél a flirészlap a
teljes munkadarab-vastagsagot atflrészeli,
a védoéburkolat és mas biztonsagi berende-
zések csokkentik a sériilés kockazatat.

A védoburkolat és a hasitoék eltavolitasat
igénylo munkafolyamatok, (pl. falcolas,
hornyolas vagy két oldalrol torténo vagas)
elkésziilte utan késedelem nélkiil szerelje
fel Ujra a védorendszert. A védéburkolat és
a hasitdék csokkenti a sériilések kockaza-
tat.

Az elektromos szerszam bekapcsolasa
elott ellenorizze, hogy a flirészlap nem ér
a védoburkolathoz, a hasitoékhez, vagy a
munkadarabhoz. Ha ezen komponensek
egyike véletlenil a flirészlaphoz ér, az ve-
szélyes helyzetet eredményezhet.

A hasitoéket a jelen hasznalati utasitasban
leirtak szerint igazitsa be. Az ék nem meg-
feleld tavolsaga, helyzete vagy beallitasa
oda vezethet, hogy a hasitéék a visszacsa-
podast nem tudja hatékonyan megakada-
lyozni.

A hasitoék miikodéséhez a munkadarab-
bal érintkeznie kell. Ha olyan révid a mun-
kadarab, hogy a hasitéék nem ér bele, a
hasitoék hatastalan. Ilyen feltételek kozott
a visszacsapodast nem akadalyozza meg a
hasitoék.

Hasznaljon a hasitééknek megfelelo fii-
részlapot. A hasitdék akkor hatasos, ha a
flirészlap atmérdje a hasitoékhez illik, ha a
flirészlap teste a hasitoéknél vékonyabb és
a fogszélesség nagyobb, mint a hasitdék
vastagsaga.

2) Biztonsagi tudnivalok a fiirészelési eljaras-

hoz

& VIGYAZAT: Ujjait és kezét ne helyez-
ze a flirészlap, ill. a flirészelési teriilet
kozelébe. Egy pillanatnyi figyelmetlenség,

vagy keze kicsUszasa a flirészlaphoz terel-
heti a kezét, és sulyos sériiléseket okozhat.

A munkadarabot csak a forgasirannyal
szemben vezesse a fiirészlaphoz. Ha a
munkadarabot a flrészlap asztallap feletti
forgasiranyaval azonos iranyban vezetik a
flrészlaphoz, az a munkadarab és a kéz fi-
részlapba valo berantasat eredményezheti.

Hosszvagaskor soha ne hasznalja a gériit-
kozot a munkadarab elotolasara, és gériit-
kozovel végzett harantvagas soran ne
hasznalja a parhuzamvezetot is a hossz
beallitasahoz. Ha egyszerre vezeti a mun-
kadarabot a parhuzamvezetdvel és a gérit-
kozdvel, azzal n6 a valdszinlsége, hogy a
flirészlap beszorul és visszacsapas kovet-
kezik be.

Hosszvagaskor a munkadarabra az eldto-
lashoz mindig a vezetosinek és a fiirészlap
kozott fejtse ki az erot. Hasznaljon tolofat,
ha a vezetosin és a flirészlap kozott 150
mm-nél kisebb a tavolsag, és tolotombot,
ha a tavolsag 50 mm-nél kisebb. Ezek a
segédeszkozok gondoskodnak arroél, hogy
keze biztonsagos tavolsagban maradjon a
flrészlaptol.

Csak a gyarto altal mellékelt tolofat hasz-
nalja, vagy az utasitasoknak megfelelden
eloallitottat. A toldfa gondoskodik a kézi és
a flrészlap kozotti elegendd tavolsagrol.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy befliré-
szelt tolofat. A sérilt tolofa eltorhet, és ez
ahhoz vezethet, hogy keze a flrészlaphoz
ér.

Ne dolgozzon,szabad kézzel”. Mindig a
parhuzamvezetot vagy a gériitkozot hasz-
nalja a munkadarab felhelyezéséhez és
vezetéséhez. A ,szabad kézzel” kifejezés itt
arra vonatkozik, hogy a munkadarabot nem
a parhuzamvezetdvel vagy a géritkozovel
tamasztja vagy vezeti meg, hanem kézzel. A
szabad kézi flrészelés hibas beigazitast,
beragadast és visszacsapast eredményez-
het.

Soha ne fogja meg a fiirészlap koriilotti és
feletti teruleteket. Ha egy munkadarab
utan nyul, akkor akaratlanul a forgo flrész-
laphoz érhet.

A hosszu, illetve széles munkadarabot ha-
tul, illetve a flirészlap oldalanal tamassza
ala, hogy vizszintes maradjon. A hosszy, il-
letve széles munkadarab hajlamos a flreé-
szasztal szélén lebillenni, ez az ellenorzés



elvesztését, a flirészlap beragadasat, és -
visszacsapodast okozhat.

- A munkadarabot egyenletesen tolja elo. A
munkadarabot ne hajlitsa meg vagy for-
gassa el. Ha a fiirészlap beszorul, azonnal
kapcsolja ki az elektromos kéziszersza- -
mot, valassza le az akkuegységet, és
sziintesse meg a beszorulas okat. Ha a fi-
részlap beragad a munkadarabba, az visz-
szacsapashoz, vagy a motor blokkolasdhoz -
vezethet.

- Aleflirészelt anyagot ne tavolitsa el, mig a
flirész forog. A leflirészelt anyag a flrész-
lap és a vezetOsin kozé beszorulhat, és el-
tavolitaskor ujjat a flrészlapba huzhatja.
Kapcsolja ki a flrészt és varjon, mig a fi-
részlap leall, mielétt az anyagot eltavolita- -
na.

- 2 mm-nél vékonyabb munkadarabnal
hasznaljon kiegészito parhuzamvezetot,
amely az asztal feliiletéhez ér. A vékony
munkadarabok beékelédhetnek a parhu- -
zamvezet6 ald, és visszacsapddast okoz-
hatnak.

3) Visszacsapodas - okok és vonatkozo bizton-

sagi tudnivalok

A visszacsapodas a munkadarab hirtelen reak-

cidja a flirészlap elakadasa, beszorulasa vagy a -
flirészlaphoz képest ferdén vezetett vagas mi-
att, vagy ha a munkadarab egy része beszorul a
flirészlap és a parhuzamos Uitkozé vagy mas
stabil targy kozé.

A legtobb esetben visszacsapaskor a munkada-
rabot a flirészlap hatso része megragadja, a fi-
részasztalrdl felemeli és a kezel6 iranyaba ha-
jitja.

A visszacsapo6das az asztali korflirész nem
megfeleld, illetve hibds hasznalatabdl adodik. A
kovetkezOkben leirt biztonsagi eldirasok betar-
tasaval eléfordulasa elkerilhetd.

- Soha ne alljon a fiirészlappal kozvetleniil
egy vonalba. Mindig a fiirészlap azon olda-
lanal alljon, ahol a vezetdsin is talalhato.
Visszacsapodaskor a munkadarab nagy se-
bességgel replilhet a flirészlap el6tt és az-
zal egy vonalban allok felé.

- Soha ne fogjon a flirészlap folott vagy mo-
gott munkadarabot a munkadarab huzasa
vagy megtamasztasa céljabol. Ez a f(irész-
laphoz valo szandékolatlan hozzaéréshez
vezethet, illetve esetleges visszacsapas ko-
vetkeztében ujjait a flirészlap elkaphatja.
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A lefilirészelendo munkadarabot soha ne
tartsa vagy nyomja a forgo flirészlapnak. A
leflirészelend6 munkadarab flirészlaphoz
nyomasa beragadast és visszacsapodast
okozhat.

Az iitkozosint a flirészlappal parhuzamos-
ra allitsa be. A nem beigazitott titk6z6sin a
munkadarabot a flirészlapnak nyomija, és
visszacsapodast okoz.

Takart flirészelés esetén (pl. aljazas, hor-
nyolas, vagy két oldalrol torténo vagas)
esetén hasznaljon fésiis nyomofaval a
munkadarab asztalhoz és iitkozosinhez
vezetéséhez. A fésls nyomofaval a munka-
darab jobban kontrollalhaté visszacsapo-
das esetén is.

Az 6sszeépitett munkadarabok nem latha-
to teriileteinek flirészelésekor legyen kii-
londsen ovatos. A bemeril6 flrészlap
olyan targyakba flirészelhet, amelyek visz-
szacsapodast okozhatnak.

A nagyméretii lemezeket tdmassza al3,
hogy a beszorulo flirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret( lemez-
ek sajat sulyuktol behajlanak. A lemezeket
mindenUtt ala kell tdmasztani, ahol az asz-
talfellleten tulnyulnak.

Legyen kiilondsen ovatos a megcsavaro-
dott, csomas, vetemedett munkadarabok
flirészelésekor, vagy ha nincs egyenes
éliik, amelynél gériitkozovel vagy vezeto-
sin mellett végigvezethetok lennének. A
megcsavarodott, csomos, vetemedett mun-
kadarab instabil, a vagasi fuga és a flirész-
lap hibas egymashoz igazitdsahoz, beszo-
ruldshoz és visszacsapodashoz vezethet.
Soha ne fiirészeljen tobb egymasra vagy
egymas maoge kotegelt munkadarabot. A
flirészlap egy vagy tobb részt bekaphat és
visszacsapodast okozhat.

Ha az anyagban allo filirészt ujra akarja in-
ditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe gy, hogy a flirészfogak
ne legyenek a munkadarabba beakadva.
Ha a flrészlap beragadt, akkor megemel-
heti a munkadarabot, és visszacsaphat a
flirész Ujboli inditasakor.

Tartsa tisztan, élesen és megfelelden ter-
pesztve a flirészlapot. Soha ne hasznaljon
megvetemedett flirészlapot, repedt vagy
tort fogu flirészlapot. Az éles és megfe-
leléen terpesztett flrészlap minimalizalja a
beragadas, blokkolas és visszacsapas ve-
szelyét.
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4) Asztali korflurészek kezelésére vonatkozo
biztonsagi tudnivalok

Az asztalbetét eltavolitasa, a flirészlap
cseréje, a hasitoék vagy a flirészlap védo-
burkolatanak beallitasa elott, illetve a gép
feliigyelet nélkiil hagyasa esetén kapcsol-
ja ki és valassza le az akkuegységrol az
asztali korfiirészt. Az 6vintézkedések a ba-
leset-megel6zést szolgaljak.

Az asztali korfiirészt soha ne hagyja felii-
gyelet nélkiil miikodésben. Kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és addig ne hagy-
ja ott, amig teljesen le nem all. A felligye-
let nélkil mdkodo flirész ellendrizhetetlen
veszélyforrast jelent.

Sik, jol megvilagitott helyen allitsa fel az
asztali korfiirészt, ahol On biztonsagosan
allhat és az egyensulyat tartani tudja. A
felallitasi helyen elegendo helynek kell
lennie a munkadarab méretének kezelé-
séhez. A rendetlenség, a nem megfelelen
megvilagitott munkaterilet és az egyenet-
len, csUszds aljzat balesethez vezethet.

Rendszeresen tavolitsa el a flirészforga-
csot és flirészport az asztal alatt és/vagy a
porelszivobol. A felgyiilemlett frészpor
éghetd és ongyulladasra hajlamos.

Biztositsa az asztali korfiirészt. A nem
megfeleléen biztositott asztali korflirész el-
mozdulhat, feld6lhet.

Az asztali korflirész bekapcsolasa elott ta-
volitsa el a beallitashoz hasznalt szersza-
mokat, fa maradékokat stb. A figyelem el-
vonasa és a beszorulas veszélyes lehet.

Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedo (pl. rombikus vagy kerek) rogzitofu-
ratu flirészlapot hasznaljon. Azok a fu-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflirész szerel6éelemeihez, nem futnak
korkordsen és a vagasi biztonsag megsz(-
nését okozhatjak.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem meg-
felelo flirészlap-szereloelemeket, pl. ka-
rimat, alatétet, csavart vagy anyat. Ezek a
flirészlap-szereléelemek kifejezetten eh-
hez a flirészhez készliiltek, biztositjak a biz-
tonsagos lizemet és az optimalis teljesit-
meényt.

Soha ne alljon az asztali korflirészre, ne
hasznalja az asztali korflirészt fellépo-
ként. Sulyos sérilést okozhat, ha az elekt-
romos szerszam feldél, vagy véletlendil a
flirészlaphoz ér.

Ellendrizze, hogy a fiirészlap a megfelelo
forgasirannyal van felszerelve. Az asztali
korflirészen ne hasznaljon csiszolotarcsat
vagy drotkefét. A flirészlap szakszerdtlen
felszerelése vagy nem ajanlott tartozék
hasznalata sulyos sériléseket okozhat.

2.3 Azeloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai
Hasznalat

A flrészlapon feltintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tullépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az elészerelt frészlapot kizardlag korfliré-
szekben vald hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe torténd beépi-
tés) kiilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
dbékesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sérilt korflrészlapot. Az al-
katrész felljitasa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kiviteld korflirészlapo-
kat (beforrasztott firészfogak) hasznalni,
amelyeknél a flirészfog vastagsaga kisebb
mint T mm.

VIGYAZAT! Lathaté repedéssel, tompa vagy
sérilt késsel ne hasznalja a kéziszersza-
mot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat ugy kell befogni, hogy
lzemeltetés kozben ne oldodjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési felliletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténé meghlzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyez6déstol,
zsirtol, olajtol és vizt6l mentesnek kell len-
nitk.

A feszit6csavarokat a gyarto utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatmérdéjének a géporso
atmérdjéhez torténo beallitasara csak fixen
felhelyezett gy(irdket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gyliriket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gydriiket hasznalni.



Karbantartas és apolas

- Javitasokat és csiszolasi munkakat csak a
Festool ligyfélszolgalat munkatarsai vagy
szakeértok végezhetnek.

- A szerszam konstrukciojat tilos megvaltoz-
tatni.

- Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezédésektdl (4,5
és 8 kozti pH értékd tisztitoszert hasznal-
jon).

- Az életlen vagdélek a befogasi fellleten a
minimalis 1 mm-es vagdélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

- A szerszamot csak megfelelé csomagolas-
ban szallitsa - Sériilésveszély!

2.4 Tovabbi biztonsagi tudnivalok

. ®©0

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: Viselje filtokot, véddszemiiveget, por-
maszkot a porképzddéssel jaro munkaknal.

- Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. lomtartalmu festék és néhany
fafajta, ill. fém megmunkalasakor). Ezek-
nek a poroknak az érintése vagy belégzése
veszélyeztetheti a kezel6t és a kdzelben
tartozkodo személyeket. Vegye figyelembe
az On orszagaban érvényes biztonsagi eldi-
rasokat.

- Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfeleld légzésvéddt. Zart térben gondos-
kodjon kell6 szelloztetésrol, és csatlakoz-
tasson elszivdmobilt.

- Ellendrizze, hogy a haz elemein lathatok-e
karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele elétt ja-
vittassa meg a sérilt alkatrészeket.

- Az akkus elektromos szerszamot ne iize-
meltesse haldzati kabellel vagy mas gyar-
totol szarmazo akkuegyseéggel. Az akku-
egység toltéséhez ne hasznaljon mas
gyartotol szarmazo akkutolto késziiléket.
A nem a gyartd altal biztositott tartozékok
hasznalata esetén aramiités kovetkezhet
be és/vagy sulyos baleset térténhet.

2.5 Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi okok-
bol a kovetkezd eldirasokat kell betartani:

- VlselJen veédoszemuveget!
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- Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas, antisztatikus elszivo-
tomlovel ellatott elszivo berendezéshez.

- Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

- Hasznaljon aluminium-flrészlapot.

- Lemezek flirészelésekor petréleumkenést
kell alkalmazni, vékony falu profilok
(3 mm-ig) kenés nélkil is megmunkalha-
toak.

2.6 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eldiras betartasa ellen-
ére az elektromos kéziszerszam lzemeltetése
kozben veszélyek léphetnek fel, példaul a ko-
vetkezok altal:

- forgo alkatrészek megérintése: flirészlap,
szoritokarima, karimas csavar,

- nyitott haz esetén fesziiltség alatt allé al-
katrészek megérintése,

- munkadarabrészek elrepilése,

- szerszamrészek elrepilése sériilt szersza-
mok esetén,

- zajkibocsatas,

- porkibocsatas.

2.7 Karosanyag-kibocsatasi értékek

Al(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Hangnyomasszint Lp, = 85 dB(A]
Hangteljesitményszint Lwa = 98 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

&@ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
» Viseljen zajvédo felszerelést.

/N\  FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstdl fliggéen a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.
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3 Rendeltetésszeru hasznalat

Alz) CSC SYS 50 hordozhat6 toldasztalos f(i-
részgépet (asztali korflirész beépitett toldasz-
tallal) fa, laminalt falapok és mlanyag firésze-
lésére tervezték.

A Festool specialis flirészlapjaival a gép edzet-
len vasfémek és szinesfémek flirészelésére is
hasznalhato.

Asvanyi alapu tablas anyagok, példaul gipszkar-
ton flirészeléséhez nem ajanlott. Az abraziv por
az elektromos hajtasok tulzott kopasahoz vezet.
Azbeszttartalmu anyagokat nem szabad meg-
munkalni.

Ne hasznaljon bontd- vagy csiszoldkorongot.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

3.1 Fiirészlapok

Csak a kovetkez adatokkal rendelkezé firész-

lapok hasznalhatok:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flrészlapok

- Fdrészlapatmérs 168 mm

- Vagasszélesség 1,8 mm

- Rogzitéfurat 20 mm

- Testvastagsag 1,2 mm

- alkalmas 9500 ford./perc alatti fordulat-
szamokhoz.

A Festool firészlapok megfelelnek az EN 847-1
szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-
lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

Erésen 6tvozott gyorsacéltarcsakat (HSS-acél)
nem szabad hasznalni.

4  Miszaki adatok

Akkus formazo kor- CSC SYS 50
fliresz
Motorfesziiltség 36V =

Fordulatszam (ures-

jarat) 6800 ford./perc
Megfelelé akkuegy- Festool BP 18 > 4 Ah
ségek sorozat
Rogzitéfurat @ 20 mm
D6lésszog -10° - 47°
Vagasmagassag 0-48mm’
0° esetén

Vagasmagassag 0-34mm’
45° esetén
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Akkus formazo kor- CSC SYS 50
flirész

Vagasmagassag 0-33mm’
47° esetén

Vagasmagassag 0-48mm"
-2° esetén

Vagasmagassag 21 -32mm’
-10° esetén

Leszabas szélessége 450 mm
90° esetén

Leszabas szélessége 340 mm
45° esetén

Leszabas szélessége 140 mm
70° esetén

Parhuzamos vagasi 280 mm
szélesség

Gérvagasi szog 0-70°
Szallitasi méret 912 x 396 x 296 mm
Asztal magassaga 228 mm
Frekvencia 2402 MHz - 2480 MHz
Ekvivalens izotrop <10 dBm
kisugarzott energia

(EIRP)

Osszsuly akkuegység 20,2 kg
nélkul

* A flrészlap és az elektromos kéziszerszam gyartasi tliréshataraitol fug-

gben nagyobb vagasok is lehetségesek lehetnek.

5 Akesziilék részei

A hivatkozott abrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

[1-1] Markolat

[1-2] H(t6levegd-nyilas

[1-3] Fékapcsold

[1-4]1  Allapot LED

[1-5] Szogvonalzd szoritdkarjanak rogzi-
tése

[1-6] Tolodasztal

[1-71 Vezet6vajat a szogvonalzohoz

[1-8] Vezetdévajat Festool FS szoritdhoz

[1-91  Asztalbetét

[1-10] Imbuszkulcs



[1-11]  Rejtett vagas hasitdék

[1-12] Hasitéék védéburkolattal

[1-13] Toldbot a taroléjaban

[1-14] Parhuzamvezetd

[1-15] Skala hosszanti vagasok vagasszé-
lességéhez

[1-16] Asztalszélesitd

[1-17]1 Asztalszélesitd reteszelése

[1-18] Kezelédmodul

[1-19] Porzsak

[1-20] Szogvonalzé

[1-21]1 Toldasztal reteszeldkarja

[1-22] Zardkapocs

[1-23] Systainerfedél

[1-24] Fogantyd

6 Kezelomodul
6.1 Akezelomodul elemei

[2-11  Szbég gomb
[2-2]  Magassag gomb
[2-3]  Kijelzd

[2-4]  Forgdkerék
[2-5]  Start kapcsold
[2-6] Stop kapcsold

6.2 Kijelzoelemek

Kontextustol fliggéen a kijelzén [2-3] kiilonboz6
elemek keriilnek kijelzésre.

[2-7] X oldal pozicidja Y-hoz képest (va-
razslok esetén)

[2-8] Tajékoztato abra a parbeszédpane-
len

[2-9] Tajékoztatd szoveg a parbeszédpa-
nelen

[2-10] Fodkuszvonal kivalasztasi lehet6ség

[2-11] Parkoldpozicié kedvenc

[2-12] Vagasi szdg (f6képernyd)

[2-13] Vagasmagassag (f6képernyd)

[2-14] Akkuegység kapacitaskijelzése

[2-15] Bluetooth®-kapcsolat allapota (ak-
tiv Bluetooth® funkcid esetén)

[2-16] Kedvencek kiosztasa (f6képernyd)
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7 Uzembe helyezés

7.1 Az elektromos kéziszerszam felallitasa

& VIGYAZAT!

Balesetveszély

Az elektromos kéziszerszam egyenetlen fel-
uleten felbillen

= Ugyeljen az elektromos kéziszerszam sta-
bil allasara. A felfekvofellletnek egyenes-
nek, j6 allapotunak és szanaszét hever6
targyaktol (pl. forgacsoktol és vagasi ma-
radvanyoktdél) mentesnek kell lennie.

» Helyezze az elektromos kéziszerszamot viz-
szintes, sik pozicioban, a gumildbakra ta-
maszkodva szilard, sik fellletre.

» Az elektromos kéziszerszam mindkét olda-
lan oldja ki a zardkapcsokat [1-22].

= Emelje le felfelé a Systainerfedelet [1-23].

7.2  Elso lizembe helyezés

Az elektromos kéziszerszam els6 bekapcsolasa

utan a kovetkezé mveletsor jelenik meg a ki-

jelzén

1. Nyelv és egység beallitasa.

2. Az Elsé lépések” varazslé elmagyarazza
az elektromos kéziszerszam alapvet6 mu-
kodését.

3. Akezdeti referenciamenet lefut.

4. Avagasi magassag nullara kalibralasa
(lasd az fejezetet).

5. Megjelenik a f6képernyé (vagasszog / va-
gdsmagassag].

Ha a referenciamenet megszakad, akkor az

elektromos kéziszerszam kovetkez6 bekapcso-

lasakor Ujra lekérésre kerdl.

7.3 Be- és kikapcsolas

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa

= Helyezze be az akkuegységeket (lasd: 8 fe-
jezet).

= Nyomja meg a fékapcsolot [1-31.

A LED [1-4] felvillan. Ha referenciamenet sziik-

séges, az kijelzésre kerdl a kijelzén.

» Referenciamenet végrehajtasa: Nyomja
meg és tartsa lenyomva a forgokere-
ket [2-4].

A tartosan preciz eredmények érdekében
javasoljuk, hogy az elektromos kéziszer-
szam szallitasat kovetden végezzen refe-
renciamenetet.

"
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Flirészlap bekapcsolasa

» Végezze el a kivant beallitasokat a kezeld-
modulon (lasd: 9.1 fejezet].

» Fektesse fel a munkadarabot, és sziikség
esetén rogzitse Festool FS-szorito segitsé-
gével a toloasztal vezetdvajataban [1-8].

» Tartsa tavol a kezeit a flirészelési terilettol.

= Nyomja meg a Start kapcsoldt [2-5]

Inditsa el a fdrészlapot.

Flirészlap kikapcsolasa

» Aflrészelés lizemmadd kikapcsolasahoz
nyomja meg a Stop gombot [2-6].

@ Ha a flirészlap mégis tovabb forog: Kap-
csolja ki az elektromos kéziszerszamot a
fékapcsold [1-3] segitségével, vagy valasz-
sza le az akkuegységet. Lépjen kapcsolat-
ba a Festool Service ligyfélszolgalataval.

Elektromos kéziszerszam kikapcsolasa

» Varjon, amig a flrészlap leall.

» Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot
a fékapcsold [1-3] segitségével.

Ha 4 6ran at nem végeznek muveletet az
elektromos kéziszerszamon, az teljesen
kikapcsol. (az id6tartam a Festool Work al-
kalmazasban mddosithatd.)

8 Akkuegység

Az akkuegység behelyezése elétt ellenérizze az
akkumulator csatlakozéfeliiletének tisztasagat.
Az akkumulator csatlakozofeliiletének szeny-
nyezettsége megakadalyozhatja a megfeleld
érintkezést és az érintkezok karosodasahoz ve-
zethet.

Az érintkezési hibak a készilék tulmelegedésé-
hez és karosodasahoz vezethetnek.

[3A] Vegye ki az akkuegységet.

[3B] Helyezze be az akkuegységet,
ugy hogy a helyére bepattanva

rogzuljon.

@ Az elektromos kéziszerszam miikodtetése
csak abban az esetben lehetséges, ha
mindkét akkuegység be van helyezve, és
azok elegend¢ toltottséggel rendelkeznek.
Megfelel6 akkuegységek, lasd: 4 fejezet.

8.1 Toltéskijelzo

Az akkuegység toltottségi allapota megjelenik a
kijelzén és a Festool Work alkalmazasban. Az
akkuegységek [3B-1] szdmozasa az akkucsat-
lakozdk mellett talalhato.
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@ A toltéberendezéssel és a toltottségjelzo-
vel ellatott akkuegységekkel kapcsolatban
tovabbi informaciokat a tolt6berendezés
és az akkuegység hasznalati itmutatdi
tartalmaznak.

9 Beallitasok
EI Kiegészité informacio, lasd:
-E'i'- www.festool.com/QuickGuide-CSCSYS

9.1 Beallitasok a kezelomodulon

Ugyeljen arra, hogy a flirészlap koriili teriilet
szabad, ha beallitasokat végez a flirészlapon.
A kezelémodulon a kovetkezd beallitasok vé-
gezhetdk el:

- Nyelv

- Egység

- Fordulatszam

- Véagasmagassag [flirészlap magassagal)
- Vagasmagassag kalibralasa

- Vagasi szdg [flrészlap szbge)

- Vagasi szog kalibralasa

- Kedvencek kivalasztasa és kiosztasa

- Ref. menet

- Visszaallitas a gyari beallitasokra

A kovetkez6 bedllitdsokhoz a meniben varazslé
all rendelkezésre:

- Ref.menet

- Elso lépések

- Vagasmagassag kalibralasa
- Vagasi szog kalibralasa

- Afdrészlap cseréje

Navigalas
Navigalas egy meniiben, varazsléban vagy ki-
lonb0oz6 valasztasi lehetbségek kozott

= Forgassa a forgdkereket [2-4] jobbra vagy
balra.

Fémeni megnyitasa

» Nyomja meg kétszer a forgdkereket.
Kivalasztas

Asszisztens elinditasa vagy kivalasztas megero-
sitése

» Nyomja meg a forgdkereket.

9.2 Festool Work alkalmazas*

A Festool Work alkalmazas segitségével konfi-
guralhato az elektromos kéziszerszam. Ehhez a
behelyezett két akkuegység kozil legalabb az
egyiknek Bluetooth® akkuegységnek kell len-
nie.



https://www.festool.com/QuickGuide-CSCSYS

Az akkuegység 6sszekapcsolasa Blue-
tooth® kapcsolattal: lasd az akkuegység
lzemeltetési Utmutatdjaban.

A Festool Work alkalmazasban tovabbi in-
formaciokat talal az elektromos kéziszer-
szam hasznalataval kapcsolatban.

* Nem all rendelkezésre minden orszag részére.

9.3 A fordulatszam beallitasa

A fordulatszdm a kezelémodulon 6 fokozatban
allithaté a munkadarab igényeihez igazodva.

9.4 A vagasi magassag beallitasa

Allitsa be a vagasmagassagot a kezelémodulon.

» Nyomja meg a Magassag gombot [2-2].

» 10 masodpercen beliil a forgokerék [2-4]
segitségével allitsa be a kivant vagasma-
gassagot.

A beallitasi modbol a 10 masodperc letelte
elott torténd kilépéshez: Nyomja meg a
Magassag gombot.

A vagasmagassag beallitasa tizedes lépé-
sekben: A forgatas kozben tartsa lenyom-
va a forgokereket.

9.5 Vagasmagassag kalibralasa

Az elsé lizembe helyezésnél, valamint a flirész-

lapatmérd megvaltoztatasanal kalibralni kell a

vagasi magassagot. Utanélezés vagy flrészlap-

csere utdn megvaltozhat a flrészlap atmérdje.

A kalibralast a ,Vagasi magassag kalibralasa”

menlpontnal lehet elinditani a képernydn. Ko-

vesse a képernyon lathato utasitasokat.

= Nyomja a forgdkereket, amig a firészlap le
nem sillyed az asztal ala.

» Helyezzen egy rovid hulladék lécet a to-
l6asztalra a szogvonalzdhoz (mint egy le-
szabdvagasnal).

» Nyomja meg a forgdkereket a lépés nyugta-
zasahoz.

» Kapcsolja be a flirészlapot az inditokapcso-
l6val [2-5].

» Végezzen leszabdvagast. Ehhez forgassa
lassan a forgdkereket, hogy a flirészlap las-
san és lépésenként felfelé mozogjon.

Ha a fdrészlap karcolja a hulladéklécet, elérte a

nullapontot és a firészlap kikapcsolhato.

= Nyomja meg a forgokereket, hogy ezt a be-
allitast dj kiinduldpozicidként mentse.

Magyar

9.6 Avagasiszog beallitasa

& FIGYELMEZTETES!

Z20z0dasos sériilésveszély
A vagasszog beallitasa soran az elszivocsa-
torna egyiitt mozog a toloasztallal.

» Ne tegye a kezét vagy egyéb targyakat az
elszivocsatorna és a toldasztal kozé.

Allitsa be a vagasi széget a kezelémodulon.

» Nyomja meg a Sz6g gombot [2-1].

» 10 masodpercen belil allitsa be a kivant
szoget a forgokerék [2-4] segitségével.

A beallitasi mddbol a 10 masodperc letelte
elott torténo kilépéshez: Nyomja meg a
Szog gombot.

A vagasi szog beallitasa tizedes lépések-
ben: A forgatas kozben tartsa lenyomva a
forgokereket.

9.7 Vagasi szog kalibralasa

Ha a flirésszel a megadott vagasi szog mar nem

megfeleléen flirészelhetd:

= Végezze el a vagasi szog kalibralasat a ke-
zel6pulton elérhetd varazslo segitségével.

9.8 Kedvencek

A vdgasmagassag és a vagasi szog négy gyak-

ran hasznalt kombinacioja kedvencként ment-

hetd. Otédik, nem méddosithatd kedvencként a

rendszer a parkolo poziciét ,P” tarolja. Ez csak

abban az esetben keril kijelzésre, ha az aktua-

lis helyzetben nem lehetséges a Systainerfedél

felhelyezése.

Kedvenc kivalasztasa

= A féképernydn a forgokerék segitségével
valasszon ki egy kedvenc part [2-11].

» Nyomja meg és tartsa lenyomva a forgdke-
reket, amig a flirészlap helyzete teljesen
meg nem kozeliti a megadott poziciot.

Kedvenc mentése

= Allitsa be a vagasi magassag és vagasi szdg
kivant kombinaciojat.

» Egyszerre nyomja meg a Szdg és a Magas-
sag gombot.

» Aforgokerékkel valassza ki a kivant ked-
venc poziciot [2-11].

» Erdsitse meg a valasztast a forgokerék
megnyomasaval.
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9.9 Hasitoek

VIGYAZAT!

AN

Sériilésveszély

» Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése elétt kapcsolja
ki az elektromos kéziszerszamot a fékap-
csoldval, és vegye ki az akkuegységet az
elektromos kéziszerszambol.

AN

Sériilésveszély
» Soha ne dolgozzon hasit6ék nélkdil.

Hasitoék védoburkolattal [1-12]

Lehet6ség szerint mindig véddéburkolattal ella-
tott hasitdéket hasznaljon.

Rejtett vagas hasitoék [1-11]
Rejtett vdgasokhoz vagy hornyokhoz.
Hasitoék leszerelése, 1. lehetoség [4A]

VIGYAZAT!

= © Mozgassa a flirészlapot a parkolépozicio-
ba a kezelémodul segitségével (,P” kedvenc
kivalasztasa).

= © Nyomja be és tartsa benyomva az im-
buszkulcsot [1-10] a teljesitménytablan Lé-
v0 nyilasban, és felfelé hlzza le a hasitdék-

et ©.

- O Helyezze vissza az imbuszkulcsot az erre
a célra kialakitott tartéba [1-10].

Hasitoék leszerelése, 2. lehetoség [4B]
» Takardlemez leszerelése (lasd:
zet).

~ @ Nyomja meg és tartsa lenyomva a hasité-
ék zarszerkezetét, és hlzza felfelé a hasito-
éket.

» Szerelje vissza a takardlemezt.

feje-

Hasitoék felszerelése [4C]

= Felulrél nyomja be a hasitoéket, amig az
bereteszel. VIGYAZAT! Sérilésveszély! El-
lendrizze a hasitoék megfeleld reteszelését.

9.10 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

» Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

» Rakkelté anyagok flrészelésénél mindig
csatlakoztasson megfelelé mobil elszivot
az orszagaban érvényes eldirasoknak meg-
feleléen. Ne hasznalja a porzsakot.
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Belso elszivas

» A porzsak [5-3] csatlakozdcsonkjat [5-1]1
jobbra forgatva rogzitse az elszivécsonk-
ra [5-2].
= A porzsak Uritéséhez a csatlakozdocsonkot
balra elforgatva vegye le az elszivocsonkrol.
A védéfedélben kialakulo eltomdédések ronthat-
jak a biztonsagi funkcidkat. Az eltomddések el-
kerilése érdekében jobb mobil elszivoval és
teljes szivoteljesitménnyel dolgozni.
Flirészelés kozben (pl. MDF-lapok esetén) a
gép sztatikusan feltoltédhet. Dolgozzon mobil
elszivoval és antisztatikus szivdomlovel.

Festool mobil elszivo

Az elszivdocsonkra [5-2] csatlakoztathato

egy 27 mm elszivotomlé-atmeérdvel rendelkezd
Festool mobil elszivo.

Az elszivotomlé csatlakozdcsonkjat illessze be-
le a csatlakozdcsonkba [5-2].

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznaldt aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

9.11 Asztalszélesito [6]

A munkafeliilet megnagyobbitdsahoz hosszanti
vagasok esetén kb. 95 mm mérettdl.

»~ O O Hajtsa fel az asztalszélesitét.
= © O Hajtsa be az asztalszélesitét.

9.12 Parhuzamvezeto

Parhuzamvezeto felszerelése

- Kép 7]

A hosszvagasok vagasi szélességének bealli-

tasa

- Kép 8]

Utkozésinek [9-1] beallitasa

= Kép [9A]

(i) Szdgben végzett vagasokhoz vagy nagyon
alacsony munkadarabokhoz, amelyek az

utkozésineket [9-1] forgatjak [9B]. Az ala-
csony oldal ezutan a frészlap felé néz.

9.13 Toloasztal beallitasa

A toldasztal két pozicioban rogzitheto.
Munkavégzési helyzet

= Leghatsd A pozicié, dbra [10]
Flirészlapcserélo helyzet

= Legelsd B pozicié, dbra [10]

VIGYAZAT! Sériilésveszély. Mindig régzitse a
toldasztalt, ha nem toldshoz hasznalja.



9.14 Szogvonalzo

A szogvonalzd harantiitkozokeént, ill. szogiitko-
z6ként (gériitk6zéként) hasznélhato.

& VIGYAZAT!

Balesetveszély a betétszerszam miatt

= Az itk6z6sin [13-1] nem nyulhat bele a va-
gasi tartomanyba.

» Flirészelés kozben a szogbeallitd itkozo
minden csavarjanak és forgatégombjanak
meghuzott allapotban kell lennie.

Szogvonalzo felszerelése / pozicionalasa
- Kép[11]

Allitsa be a szoget

- Kép[12]

A szogvonalzo 13 gyakran hasznalt szégbealli-
tasban reteszelheto.

Utkozdsinek oldalsé pozicidjanak beallitasa
= Kép[13]
9.15 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool firészlapokat egy szines gy(rd jeloli.
A gy(ri szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flrészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a szlikséges informacidkat a

flrészlappal kapcsolatban (lasd fejezet).
Szin Anyag Szimbdlum
sarga fa

piros laminat, asvanyi anyag

kék aluminium, mlanyag

9.16 Afiirészlap cseréje

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély

» Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése el6tt kapcsolja
ki az elektromos kéziszerszamot a fokap-
csoldval, és vegye ki az akkuegységet az
elektromos kéziszerszambol.

Magyar

& @ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen véddkesztydit.

Flirészlapcserélo helyzet

» Mozgassa a flirészlapot a kezelémo-
dul [14-9] segitségével flirészlapcseréld
pozicidba.

Takardlemez leszerelése

» Mozgassa a toldasztalt [14-12] a legelsd
pozicioba. Ott reteszelje a reteszelékar-
ral [14-71.

= A mellékelt imbuszkulcs [14-2] segitségé-
vel lazitsa meg a csavart [14-11] a takaré-
lemezen.

= Vegye le a takarélemezt [14-8].

A flirészlap leszerelése

= hasitdék [14-10] leszerelése (lasd: feje-
zet)

= Nyomja le az orsémegallité gombot [14-1],
és oldja ki a csavart [14-3] az imbuszkulcs-
csal (balmenetes).

= Vegye le a csavart és a karimat [14-4], és
felfelé huzza ki a flirészlapot.

A flirészlap felszerelése

~ VIGYAZAT! Ellendrizze a csavar és a karima
esetleges szennyezettségét - csak tiszta és
sértetlen alkatrészeket hasznaljon!

» Helyezzen be Uj flrészlapot és kiilso kari-
mat.
VIGYAZAT! A f(irészlap [14-5] és a fi-
rész [14-6] forgasi iranyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kivil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

Behelyezett allapotban a flirészlap felirata
nem lathato.

= Szorosan hlzza meg a csavart (balmene-
tes).

= Helyezze be a takardlemezt [14-8] és rogzi-
tse csavarral.

» Helyezze be a hasitdéket.

» Helyezze az imbuszkulcsot az erre a célra
kialakitott tartéba [1-101.
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10 Munkavégzés az elektromos
szerszammal
10.1 Biztonsagos munkavégzés

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivalokat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

Mielott munkahoz lat

- Gy6z06djon meg arrol, hogy a flirészlap vé-
d6burkolata sértetlen, és egyetlen vagasi
sz0g, illetve vagasi magassag esetén sem
ér hozza a flirészlaphoz. A firészlap védo-
burkolatan lévé fedeleknek szabadon kell
mozognia.

- A géptalpon, takardlemezen és az asztalbe-
téten nem lehetnek sériilések (pl. bevaga-
sok a vagasi hézagban). Haladéktalanul
cserélje ki a sérilt alkatrészeket.

- Soha ne végezzen munkat behelyezett ta-
karofedél, szervizfedél, illetve asztalbetét
nélkul.

- Ellendrizze a flirészlap szilard rogziilését.

- VIGYAZAT! Tilmelegedés veszélye! A
hasznalat elott gy6zédjon meg arrdl, hogy
az akkuegység biztonsagosan rogziilt.

- Fektesse fel a munkadarabot siman és fe-
sziilésmentesen.

Munkavégzés kozben

- Feldolésveszély!Az elektromos kéziszer-
szam felborulhat tulméretes vagy tul nehéz
munkadarabok megmunkalasakor.

- Flrészeléskor ne viseljen védbkesztylit. A
flirészlap elkaphatja a véddokeszty(t és ma-
gahoz huzhatja a kezet.

- Helyes munkavégzési pozicid: A toldasztal
oldalan, a flirészlap vonala mellett.

- Szétrepild részek okozta sériilésveszély. A
gép kozelében tartdzkodd személyek meg-
serilhetnek. Tartson megfelelo tavolsagot.

- A haladasi sebesség helyes megvalaszta-
saval kerilje el a vagas soran a flrészlap
tulheviilését, mlianyag vagasanal a mla-
nyag megolvadasat. Minél keményebb a va-
gando nyersanyag, annal kisebb kell legyen
az el6tolasi sebesség.

- Soha ne valtoztassa meg az elektromos ké-
ziszerszam helyzetét, amig a flirészlap jar.

- Hanem hasznalja a toldbotot [1-12], akkor
tarolja annak tartéjaban (1. abra).

10.2 Alkalmazasi lehetoségek

A flrész kovetkezoképp alkalmazhatd:
- Formazo korfiirész
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toloasztallal és harantitkozovel.
- Asztali korflreész

reteszelt toléasztallal és hossziitkozovel.
10.3 Leszabas

Végezze el a leszabasokat és szogben végzett
vagasokat az elektromos kéziszerszam bal ol-
dalan. Mindig hasznélja a szogvonalzot (lasd:
9.14 fejezet).

10.4 Szogben torténo vagas

= Szogben torténd vagasokhoz hasznaljon vé-
déburkolattal ellatott hasitoéket (lasd 9.9
fejezet).

= Szerelje le a parhuzamvezetot.

= Szogvonalzd pozicionalasa a toldasztalban
(ldsd: 9.14 fejezet).

= Oldja ki a toldasztal rogzitését (lasd: 9.13
fejezet).

» A munkadarabot szogvonalzdval vezesse.

10.5 Hosszvagasok

= Szerelje fel a véddfedéllel ellatott hasitdék-
et (lasd: 9.9 fejezet).
= Szerelje le a szogvonalzot (lasd: 9.14 feje-

zet).
= Szerelje fel a parhuzamvezetét (lasd: 9.12
fejezet).

» Végezze el a hosszvagast.
10.6 Ferde hosszvagas

= Véddofedéllel ellatott hasitoéket hasznaljon
(lasd: 9.9 fejezet).
= Szerelje le a szogvonalzot (lasd: 9.14 feje-
zet).
= Szerelje fel a parhuzamvezet6t (lasd: 9.12
fejezet).
» Ha a flrészlap a parhuzamvezet6 iranyaba
hajlik [9B]:
= Forditsa el az titkozdsint [9-1] Ggy, hogy
az alsé oldala a flrészlap felé nézzen,
hogy tobb hely maradjon a tolébot sza-
mara, és hogy a flirészlap ne érintkez-
zen az Utkozosinnel.
= Ha még igy sincs elég hely a toldbot
szamara a védéburkolat és az itk6zdsin
kozott, hasznaljon toldegységet”.
= A munkadarab elakadasanak és vissza-
rugasanak megakadalyozasa érdekében
ugy allitsa be az UGitkoz6sineket, hogy
azok hatso vége 45°-0s szoget zarjon be
a flrészlap kozéppontjatol huzott vonal-
lal.
= Allitsa be a flirészlap d6lésszogét a kezel-
modulon (lasd: 9.4 fejezet).
» Vezesse a munkadarabot a parhuzamvezet6
mentén.



* Nem része a szallitasi terjedelemnek.

10.7 Rejtett vagasok

Magyar
10.8 Elakadasok eltavolitasa [15]

& VIGYAZAT!

Visszacsapas miatti balesetveszély

» Avédéburkolattal ellatott hasitéék eltavoli-
tasat igénylé munkak utan feltétlenil
azonnal szerelje vissza a véd6burkolattal
ellatott hasitoéket.

A bonyolult, rejtett vagasi eljarasok, mint pél-
daul meriléflrészelés és hornyolas, nem enge-
délyezettek.

(i) Arejtett vagasokhoz hasznaljon fésls nyo-
mofat’, amivel vagas kozben a munkada-
rab hatarozottan az asztalhoz nyomhato.

* Nem része a szallitasi terjedelemnek.

A rejtett vagasokhoz hasznalja a rejtett vagas
hasitoéket (lasd: fejezet).

Vezetovajatok

= VezetGvajat mélysége (=vagasmagassag)

beallitasa a kezelémodulon (lasd: feje-
zet).

» Parhuzamvezet beallitasa (lasd: feje-
zet).

= Rejtett vagas hasitdék felszerelése (lasd:

fejezet).

» Vezesse a munkadarabot a parhuzamvezet6

mentén.

= Ismételje meg a folyamatot a kivant vezet6-
vijat-szélesség eléréséig.
Falcolas

Az els6 vagast a munkadarab keskeny ol-
daldba flrészelje.

= Allitsa be az els6 vagas magassagat a keze-
l6modulon (lasd 9.4. fejezet).

= Parhuzamvezetd beallitasa (lasd:
zet).

Elvégezhetd az elsé vagas a munkadarab kes-

keny oldalaba.

» Forditsa meg a munkadarabot.

= Allitsa be a masodik vagas magassagat.

~ Allitsa be a parhuzamvezetét.

feje-

(i) A parhuzamvezet6tdl valé tavolsagot
ugy valassza meg, hogy a mar kif(iré-
szelt vezetdvajat ne az (itk6z6 oldalara
essen.

Elvégezhetd a masodik vagas a munkadarab
keskeny oldalan.

& VIGYAZAT!

Sériilésveszély

» Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése el6tt kapcsolja
ki az elektromos kéziszerszamot a fékap-
csoldval, és vegye ki az akkuegységet az
elektromos kéziszerszambol.

= Takardlemez leszerelése (lasd:
zet).

= Reteszelje ki a flirészlap fedelét [15-1], és
forditsa lefelé.

= VIGYAZAT! Viseljen véddkesztydit!
Tavolitsa el a munkadarab maradvanyait,
porszivozza le a flrészlap terlletét.

= Zarja a flrészlap fedelét, szerelje fel a taka-
rolemezt.

» Helyezze az imbuszkulcsot az erre a célra
kialakitott tartoba [1-10].

11 Szallitas
/N FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély!

Az elektromos kéziszerszam a hordozas so-

ran kicsuszhat kezébol.

» Az elektromos kéziszerszamot mindig két
kézzel tartsa az elektromos kéziszerszam
mindkét oldalan megtalalhato fogofeliile-
teinél [1-1] fogva.

= Ha a fogantyanal [1-24] fogva hordozza a
szerszamot, gy6z6djon meg arrol, hogy a
fedél mindkét zarokapoccsal rogzitve van.

/N /o FIGYELMEZTETES!

feje-

Sériilésveszély
A toloasztal kihuzhato. Az asztalszélesito ki-
hajthato.

» Az elektromos kéziszerszam szallitasat
mindig az arra célra szolgalo szallitasi po-
zicion végezze.

11.1 Elektromos kéziszerszam rogzitése
(szallitasi pozicid)

» Mozgassa a flrészlapot a parkolépozicioba
a kezelémodul segitségével (,P" kedvenc
kivalasztasa).

» Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot

a fékapcsold segitségével (lasd a feje-
zetet).
= Toldasztal rogzitése (lasd: fejezet).
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= Asztalszélesité behajtasa (lasd: 9.11 feje-
zet).

» Tolja 0ssze az litkozosineket, amig a parko-
l6pozicid beallitast segitd jeldlései (lasd:
fejezet) egymas felé nem mutatnak.

» Mozgassa az elektromos kéziszerszamon
lévo parhuzamvezet6t a parkolopozicid-
ba [16Bl.

» A hasitoék a védéfedéllel és az egyéb tarto-
zékok a fedélben tarolhatok [16Al. A szog-
vonalzod a parkoldpozicidban lévé elektro-
mos kéziszerszamra is felszerelhetd [16B].

» Zarja le a fedelet, és rogzitse mindkét zaroé-
kapoccsal.

Az elektromos kéziszerszam szallitasi pozicio-

ban van.

12 Karbantartas és apolas

/N/N\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» Minden karbantartas és tisztitas el6tt ve-
gye le az akkuegységet az elektromos
szerszamrol.

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-

lati javitomhely végezhet el.

o ame- Ugyfélszolgalat és javitas csak a
er gyartonal vagy szakszervizekben. A
‘@ legkozelebbi cimet a kdvetkez6 ol-
dalon talalja meg: www.festool.hu/

szerviz

Kizardlag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-
mok a kovetkezd helyen:
www.festool.hu/szerviz

» Asérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitds mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmUhellyel szakszerien meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» A légaramlas biztositasahoz a késziilékha-
zon lévo hitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Porlerakodasok, szildnkok és forgacsok el-
tavolitasa elszivassal (lasd: 10.8 fejezet).

12.1 lgazitsa ki az asztalszélesito
magassaganak beallitasat

~ Kép [17]
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12.2 Moddositsa a toléasztal magassaganak
beallitasat. [18]

Ha a toloasztal magassaga mar nem egyezik a

géptalp magassagaval:

» Mozgassa a toloasztalt a legelsd pozicioba.

= Tavolitsa el a fed6lemezt [18-1], és lazitsa
meg az alatta lév0 csavart.
Mozgassa a toldasztalt leghatso pozicioba.
Tavolitsa el a takardfedelet [18-2], és lazit-
sa meg a csavart.

= Allitsa utan a toléasztal magassagat a beal-
litdcsavarok [18-3] és [18-4] segitségével.
Jobbra forditas = siillyesztés
Balra forditas = emelés

» Hulzza meg a csavarokat ([18-1] és
[18-2]) (3,5 Nm), majd helyezze fel a fedéle-
mezeket.

12.3 A toldasztal maximalis emelkedésének
utanallitasa [19]

Ha a toldasztal mar nem mozgathaté a maxi-

malis tolasi tartomanyban:

» Mozgassa a toldasztalt kézzel (erével) az el-
s és a hatso végallasba, amig a toldasztal
széle a loket jelzésekre [19-1] nem kerdil.

12.4 A toloasztal futopalyainak
tisztitasa [20]

Ha a toldasztal nehezen mozog, annak oka le-

het a toloasztal palyain vagy a golydscsapa-

gyakban lévd szennyezddés.

= Egy kendd segitségével tisztitsa meg a to-
l6asztal [20-1] vezet6elemében és a to-
l6asztalon [20-2] lév6 négy-négy palyat.

Ha a toloasztal tovabbra is nehezen mozog, for-

duljon a gyartohoz vagy egy hivatalos szerviz-

hez.

12.5 A szdogvonalzo utanallitasa

A derékszog utanallitasa:
- Kép[21]
12.6 Végiitkozok tisztitasa [22]

Ha a referenciamenet sikertelen: Tisztitsa meg

a magassag- és szogbeallitas véglitkozdit.

» Mozgassa a flirészlapot a legfelsé pozicio-
ba.

= Vagasi szdg beallitdsa 0°-ra.

= Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot
a fokapcsold segitségével, és vegye ki az
akkuegységeket.

= Hajtsa fel az asztalszélesitét.

- @0 Vegye le a szervizfedelet [22-1].
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~ O O Egy kefe segitségével tisztitsa meg a
magassag (alul) [22-3] és a szdg [22-4] vé-
gutkozoket.

» Helyezze be a szervizfedelet, és rogzitse a
csavar [22-2] segitségével.

» Helyezze be az akkuegységeket, és kapcsol-
ja be az elektromos kéziszerszamot a f6-
kapcsoloval.

» Mozgassa a flirészlapot teljesen lefelé.

» Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot
a fokapcsold segitségével, és vegye ki az
akkuegységeket.

= Vegye le a szervizfedelet [22-1].

= O Tisztitsa meg a magassag végiitkozdket
fent [22-5] egy kefével.

= Helyezze be a szervizfedelet, és rogzitse a
csavar [22-2] segitségével.

= Takardlemez leszerelése (lasd: 9.16 feje-
zet).

= O Egy kefével tisztitsa meq a sz6g végiitko-
z6ket [22-6]1+[22-71.

= Szerelje fel a takardlemezt.

Az eljarassal kapcsolatos problémak esetén

lépjen kapcsolatba egy hivatalos szervizzel vagy

a gyartoval.

12.7 Parhuzamvezeto beigazitasa a
flirészlaphoz [23]

A munkadarab felso oldalan, a fiirészlaptol
balra keletkezo kipattogzasok esetén (a szog-
vonalzé oldalan)

» Csavarja be a csavart [23-1].

A parhuzamvezetd A iranyba mozog.

A flirészlaptol jobbra (a parhuzamvezeto olda-
lan) keletkezo kipattogzasok esetén

= Csavarja ki a csavart [23-1].

A parhuzamvezetd B iranyba mozog.

A csavar [23-1] egy fordulata kb. 3,1 mm
elmozdulasnak felel meg az A vagy B
irdnyban

Szlikség esetén allitsa be Ujra a parhuzamveze-

t6 szoritoerejét (lasd: 12.8 fejezet).

= Csavarja be a csavart [23-1]: Csokkenteni
kell a szoritderot.

» Csavar [23-1] kicsavarasa: Novelni kell a
szoritdero6t.

12.8 A parhuzamvezeto szoritderejének
utanallitasa [24]

» A csavar [24-1] becsavarasa noveli a szori-
toerot.
» A csavar oldasa csokkenti a szoritoerot.

Magyar

12.9 Toldasztal beigazitasa a
flirészlaphoz [25]
» Mozgassa a toloasztalt a legelsé pozicioba
és reteszelje.
= Tavolitsa el a fed6lemezt [25-11.

~ @ A kioldashoz nyomja meg mindkét
pontot.

>~ @ Huzza le a fedSlemezt.

= © Tavolitsa el a fedlemezt [25-2], és kissé
lazitsa meg az alatta lévo csavart.

» Mozgassa a toldasztalt leghatsd pozicidba.

~ O Tavolitsa el a fedSlemezt [25-3], és kissé
lazitsa meg az alatta lévé csavart.

= @ Allitsa utan a szabad vagast a csa-
var [25-4] segitségével. FIGYELEM! : NE al-
litsa el a csavart [25-5]. Ellenkez6 esetben
a toldasztal mozgasa nehézkessé valik.

= O+ @ hizza meg a csavarokat.

» Helyezzen fel Ujra minden fed6lemezt.

13 Tartozékok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamai a
Festool katalégusban vagy az interneten talal-
hatok a kdvetkezo oldalon: www.festool.hu.

14 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
ﬁ métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kdrnyezetvé-
delmi el6irasoknak megfelelé Ujrahasznositas
céljabél. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Az artalmatlanitas el6tt, amennyiben vannak,
tavolitsa el a lemeriilt hasznalt elemeket és ak-
kumulatorokat, ha ezeket nem fedi teljesen a
hasznalt késziilék, valamint a ldmpakat, melyek
roncsolas nélkil kivehetdk a hasznalt készi-
lékbdl. Ily modon biztosithatd az elemek és ak-
kumulatorok rendeltetésszer( Ujrahasznosita-
sa.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szold eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos szerszamokat szelektiven kell gy(j-
teni, és lehetové kell tenni azok kdrnyezetkimé-
l6 Ujrahasznositasat.
A rendeltetésszer( artalmatlanitashoz a gy(jt6-
helyekrol informacidkat az alabbi helyen
www.festool.hu/recycling talalja.
Informaciok a REACH-ral: www.festool.hu/
reach
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15 Altalanos tudnivalok

15.1 Bluetooth®

sahoz. A tarolt adatok nem tartalmaznak koz-

vetlen személyi informaciokat.

A Bluetooth® markanév és az emblémak a
Bluetooth SIG, Inc. bejegyzett védjegyei, és a
TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG és igy a
Festool licenc alapjan hasznalja ezeket.

15.2 Adatvédelemre vonatkozo tudnivalok

Az elektromos kéziszerszam egy chipet tartal-
maz a gép- és lizemadatok automatikus tarola-

16 Hibaelharitas

Probléma

A kijelz6 nem kapcsol
be.

A kijelz6n nem lathatok
kijelzések.

A kijelzon figyelmezte-
t6 Uzenet jelenik meg.

A kijelz6n hibajelzés je-
lenik meg.

Allapot LED pirosan
villog.

A Systainerfedél nem
zarhato.

Az imbuszkulcs nem il-
leszthetd bele a telje-
sitménytablan Lévé nyi-
lasba.

A vagasi szog nem
egyezik a kijelz6n me-
gadott értékkel.

A vagasi magassag
nem egyezik a kijelzén
megadott értékkel.

A referenciamenet si-
kertelen

20

Lehetséges okok

Az egyik vagy mindkét akku-
egység lemerdlt.

Nem megfelelé akkumulatort
hasznal.

A kijelz6 meghibasodott.

Figyelmeztetés pl. tulmelege-
dés miatt.

Az elektromos kéziszerszam
megprobal elharitani egy
problémat, pl. tulmelegedés.

Az elektromos kéziszerszam
meghibasodott.

Nem megfelel6 akkukombi-
nacio van behelyezve.

Tul alacsony fesziiltség a
rendszer inditdsakor (akku
toltottségi szintje tul ala-
csony).

A tartozékok nincsenek par-
koldpozicidban.

A flrészlap nincs parkolépo-
zicioban.

A vagasi szdg elallitddott.

A vadgasmagassag elallitodott.

A tartomany nem elérhet6. A
végutkozok szennyezettek.

Az adatok specialis késziilékekkel érintés nél-
kil kiolvashatok, és a Festool azokat kizarolag
hibadiagndzisra, javitasi és garancialis célokra,
valamint mindségjavitasra, ill. az elektromos
szerszam tovabbfejlesztésére hasznalja. Az
adatok ezen tulmend hasznalatara az lgyfél
nyomatékos beleegyezése nélkil nem keril
sor.

Megoldas
Toltse fel az akkuegységeket.

Hasznaljon megfeleld akkuegységet (lasd: 4 fe-
jezet).

Lépjen kapcsolatba hivatalos szervizzel vagy a
gyartéval.

vegye figyelembe a parbeszédablakban megjele-

no tajékoztatd szoveget, és nyugtdzza a fokusz-
vonal segitségével.

Kovesse a kijelz6n megjelend utasitasokat.

Lépjen kapcsolatba hivatalos szervizzel vagy a
gyartéval.

lasd: 4.

Cserélje ki az akkuegységet.

Mozgassa az elektromos kéziszerszamot szalli-
tasi pozicidba (lasd: 11.1 fejezet].

Mozgassa a flirészlapot a kezelémodul segitsé-
gével parkoldpozicidba (lasd: 9.8 fejezet).

Végezze el a vagasi szog kalibralasat (lasd: 9.7
fejezet).

Végezze el a vagdsmagassag kalibralasat (lasd:
9.5 fejezet).

Tisztitsa meg a végutkozéket (lasd: 12.6 fejezet).



A toldasztal és a gép-
talp nem azonos ma-
gassagban talalhato.

Az asztalszélesit6 és a
géptalp nem azonos
magassagban talalha-
tok.

A toldasztal mar nem
mozgathato teljesen
mindkét pozicidba.

A toldoasztal nehezen
mozgathato.

Kipattogzas a flrésze-
lés soran

a motor csokkentett
teljesitménnyel Gizemel

A toldasztal magassaga elal-
litodott.

Az asztalszélesit6 magassaga
elallitddott.

Maximalis loket elallitodott.

A palydk szennyezettek.

A golydscsapagy szennyezett.

A szabad vagas parhuzamve-
zetd elallitédott.

a motor hdmérséklete tul
magas. a fordulatszam le-
csokkent, annak érdekében,
hogy a motor szell6zése ré-
vén gyorsan leh(lhessen.

Magyar

Médositsa a toldoasztal magassaganak beallitasat
(lasd: 12.2 fejezet).

lgazitsa ki az asztalszélesit6 magassaganak be-
allitasat (lasd: 12.1 fejezet).

Korrigalja a toldasztal maximalis loketének be-
allitasat (lasd: 12.3 fejezet).

Egy tisztitokendd segitségével tisztitsa meg a pa-
lyakat (lasd: 12.4 fejezet).

Lépjen kapcsolatba hivatalos szervizzel vagy a
gyartdval.

lgazitsa be a parhuzamvezetét a flirészlaphoz
(lasd: 12.7 fejezet).

A motor leh(lését kdvetden az elektromos kézi-
szerszam automatikusan ismét magas fordulat-
szamon dolgozik.

A munkavégzés csak a leh(lés befejezddése utan
folytathatd.
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TBETCTBMETO Ha eflekTpuyeckaTa Mallm-
Ha C AMpekTMBUTe Ha EBponeickaTa
obLHocCT.

CbBeT, ykasaHue

NHcTpykumna 3a bopaseHe

[NocTaBeTe akKyMyJlaTOpPHa 6aTepVI9-I.

N3BaxpaHe Ha baTepuaTa.

[Nocoka Ha BbpTEHE Ha LMpKynspa u
peXxeLinsa anck

MapkunpoBKka 3a HaCTpoMKa NapkUHK
no3unuus

N\
P

MpekapalTe LMPKYNSPHUS OUCK 3a CMSAHA Ha
HOXa 3a pa3k/IMHBaHe Ype3 Moayna 3a ynpa-
BAEHME B MapKUHI No3ULus.

2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha

6e3onacHoOCT

2.1 06wwm ykasaHua 3a 6e3onacHoOCT 3a
eNeKTpUYeCcKu MallnHU

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HUA 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKLUUK, U306-
pa)KeHUs U TeXHUYEeCKU faHHU, C KOUTO eneK-
TpuyeckaTa MaluMHa e cHabpeHa. [1ponycku
MpW CNasBaHeTo Ha CNefHUTE MHCTPYKLMUKU MoraT
00 [loBefaT 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texku
HapaHsABaHUS.

CbxpaHABalTe BCUYKM YKa3aHUSA U MHCTPYKLUKU
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
Npu HY)XKAa Aa ce KOHCYynTuparTe C TaX.
M3non3eaHmaT B MHCTPYKUUKUTe 3a Be3onacHocT
TEPMUH ,,eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT ce O0THacH
3a 3a[BWXXBaHMA Ype3 esl. 3aXpaHBaHe MHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3afBMXKXBaHUA C
akyMmysnaTopHa batepua nHcTpyMeHT (6e3 Mpe-
XoB Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [loppabprxkainTe Bawara paboTHa 30Ha YK-
cTa u gobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
ON3BUKa 3/10M0JTYKW.

b. He paboTeTe c eneKTpUY4ECKUA MHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia c ONACHOCT OT eKCNNo3us,
B KOSITO Ce HAaMMpaAT 3anaJiuMU TEYHOCTMH,
rasoBe WAM npaxoBe. EnekTpnyeckmTe nH-
CTPYMEHTW Npomn3BexaaT UCKPU, KOUTO MO-
raTt fAa Bb3MnjaMeHAT npaxa Win n3napeHus-
Ta.



Mo BpeMe Ha paboTa c eneKTpUYECKUA UH~-
CTPYMEHT BHMMaBauTe Habnuso ga HAMa
aeua v apyru nuua. lpun oTknoHsABaHe Ha
BHMMaHMeTo Bue MoxeTe fa narybute KoH-
TPON Hapg, enekTpuyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3O0MNACHOCT

a.

LLencenbT Ha eNneKTPUYECKUS UHCTPYMEHT
TpsabBa Aa nacBa B KOHTaKTa. LllencenbT He
6uBa pa 6bae NPOMEeHsIH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonseanTe aganTepu 3a KOHTaK-
TWU 3aeHO C 3a3eMeHU eNIeKTPUYECKU UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHuUTe wencenun u
naceawnTe KOHTAKTN HaMandBaT puckKa oT
TOKOB yaap.

N3bareaiTe KOHTAKTU Ha TANoTOo Bu cbe
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMmep
TpbbM, papmuaTopu, NeYKN U XNaguIHULK.
CblwecTByBa NoBULLIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKko TAN0TO BM € 3a3eMeHO.

He usnaranTte enekTpu4yecKuTe UHCTpY-
MEHTM Ha AbXXA UNK Bnara. [[poHMkBaHeTo
Ha BOAA B e/IeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NMyaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonssante kabena 3a gpyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypepa, 3a OKauBaHe WM 3a fia
uspbpnarTe wencena ot KOHTaKT. [lpbXTe
NPUCbEAUHUTENTHUA NPOBOAHUK Aaney ot
ropewmMHa, Mmacno, octpu pobose unu pgBu-
YKeLwm ce yacTu. [oBpefeH U 3anneTeH
npucbegnHNTENEH NPOBOAHMK YBEIMYaBa
pvcKa OT TOKOB yaap.

AKo usnonsearte eNnekKTpUHECKUSA MHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, M3N0JNI3BaNTe CaMo yAbJI-
XUTEeNHU Kabenun, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn n3non3BaHe Ha
nogxoasiy 3a paboTa Ha OTKPUTO yABIKMUTE-
neH kaben ce HaMansBa p1cka OT TOKOB
yoap.

AKo HAMa Bb3MOXKHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpUYECKUss UHCTPYMEHT BbB
BJIa)KHa OKOJIHA cpefa, U3nonsBanTe aBTo-
MaTU4YeH NpeKbCcBay Npu NoBpeAa Unu us-
TUYaHe Ha ToK. I3non3BaHeTo Ha eAuH aB-
TOMAaTU4eH NpekKkbCBay Nnph nospena nin
M3TMYaHe Ha TOK HaMansBa pMcka OT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA MOJI3BATEJ11 U OKOJ1-
HUTE

a.

BbbaeTe BHUMaTeNHU, BHUMaBalTe KakBo
npaBvMTe U NOAXO0XKAAUTE Pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpmM4ecku MHCTpyMeHT. He
M3MNoN3BaNTe eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOPEH uUinu nof Bb3AeCTBUETO

Bbnrapcku

Ha HapKOTU4YHM BeLecTBa, aJIKoXos Unu
MeaANnKaMeHTuU. E,EI,VIH MOMEHT Ha HEBHWMaA-
HWe npu paboTa c eneKTPUYECKNS HCTPY-
MEHT MOXe Aa NMPUYUHU CEPUNO3HUN HapaHs-
BaHUNA.

HoceTe nu4yHM 3aWUTHKN CpeaCTBa M BUHA-
rv 3alMTHU oumMna. HoceHeTo Ha NINYHK 3a-
WMTHW CpeaCTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Hennb3rawm ce npegnasHu obyBkM,
3alUWTEH LWNEM WM CPeAcTBa 3a Npeanas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBUCMMOCT OT BUAa U
NMPUNOXEHWNETO Ha eNEKTPUYHECKNA NHCTPY-
MEHT, HaMansaBa pUCcKa 0T HapaHaABaHMWS.
N36sareainTe HEBONIHO NyCKaHe B feUCTBMUe.
YBepeTte ce, Ye eNIeKTPUYECKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJ1l04€eH, NpeAun Aa ro cBbp3Barte
KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo U/unm akymy-
naropa, pa ro BauMraTe Wiau pa ro npeHacs-
Te. AKO Npun HOCeHe Ha eNleKTPUYeCKMsa UH-
CTPYMEHT NpbCTbT By ce HaMumpa Ha npe-
KbCBaya Wv ypeabT e BKIYEH Npu npum-
CbeAuHABaHe KbM eflekTpocHabaaBaHeTo,
TOBa MOXe [la foBefe A0 3/10M0JyKMN.
Mpenu BKNOYBaHe Ha eNEKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT CBaJjieTe OT HEero UHCTPYMEHTUTEe
3a perysvpaHe WaIun rae4yHus Kniou. EguH
WHCTPYMEHT UM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MMUpa BbB BbPTALLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKNA MHCTPYMEHT, MOXKe Oa NpUYnHN Hapa-
HABaHMS.

N36arealiTe pa croute B HEHOPMAJIHO No-
noxxeHue. NocrtapanTe ce ga ctouTe CTa-
6unHo M No BCSIKO BpeMe Aa cTe B paBHOBe-
cue. [1o To3M HauYMH B HEOYAKBaHWN CUTYya-
LUumn MoxeTe no-pgobpe fa KOHTponupare
eNneKkTpnyeCckna MHCTPYMEHT.

HoceTte nopgxoasiwo obnekno. He HoceTte
WwMupoko obnekno unu buxxyra. lNMaserte Ko-
caTta u obneknoTo cu no-paneye ot nog-
BWXXHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyTta
NN ObATM Kocu MoraT aa bbaaT 3axBaHaTh
OT NOABUXHUTE YacTu.

AKo MoraT ga ce MOHTMpAaT NPaxon3cMyK-
BalLM U YNaBALLM CbOPbXKEeHUA, Te TpAbBa
Aa ce CBbpXXaT U fa ce U3nonssaT npaBun-
Ho. /13non3BaHeTo Ha NpaxoM3cMyKBaHe
MOXKe i@ HaMasn puckoBeTe OT Nnpax.

He nsnapaitte BbB ¢panwmBa yBepeHocT 1
He ce OTK/IOHsIBaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMNaCHOCT NpU eNIeKTPUYEeCKN UHCTPYMEH-
TW, ROPM U cNep MHOrokpaTHa ynotpeba ga
CTe 3ano3HaTH C eNIeKTPUYECKUSA UHCTpY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Befe 00 TEeXXKN HapaHABaHWA 3a H4acCTu OT
cekyHpaTa.
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4 YNMOTPEBA U BOPABEHE C ENNEKTPUYE-
CKUA NHCTPYMEHT

a.

24

He npetoBapBaiTe eneKkTpuyeckara Ma-
WwunHa. U3nonsBanTe noaxoAsLLMS enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawuaTta pabora.
C nopgxonsawy, enekTpu4eckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe c eneKTpu4ecKn MHCTPYMEHT
c pedpeKkTeH npekbcBay. Enekrpnyeckmn nH-
CTPYMEHT, KOMTO He MoXe Aa bbae BKIOYEH
NN U3KIOYEH, e onaceH 1 Tpsibea fa bbae
PEMOHTUPAH.

MU3BapeTe Wwencena oT KOHTaKTa u/unm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npeagm
Aa npeanpuMeMeTe HaCTPOWKM NO UHCTPY-
MEeHTa, Aa CMeHsATe paboTHU YacTu unu aa
OCTaBATE eNIEKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
3¥ NpeBEHLMOHHM MepKM NpefoTBpaTaBaT
HEBOJIHOTO CTApTMPaHEe Ha eNneKTPUYECKNS
NHCTPYMEHT.

CbxpaHfiBaTe eNieKTPU4YeCKUTE MHCTPY-
MEHTHU, KOUTO He U3non3BaTe B MOMEHTA
M3BbH obcera Ha Aaeua. He no3BonsBanTte
eNeKTPUYEeCKUA UHCTPYMEHT pa 6bae ns-
nonsBaH OT JIMLLA, KOMTO He ca 3ano3HaTu
HEerousu He ca nNpoyenun Te3n yKasaHus.
EnekTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca ONACHMU,
KOraTo Ce M3M0JI3BaT OT HEOMUTHU NNLa.
MopabpixanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTU U paboTHaTa NnpucTaBka ¢ BHUMaA-
Hue. [poBepsaBanTe fanu ABMXKeLLUTe ce
4yacTu ce ABMKAT cBOOOAHO U He 3as)KaarT,
AaJIN HAMA CYYNEHU UNU NOBPEAEHM HacTH,
KOWUTO fia NpeyaT Ha HOPMANHOTO PYHKLMO-
HUpaHe Ha eNeKTPUYECKUSI UHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUpainTe no-
BpeAeHUTe HYacTU Ha eNeKTPUYECKUSA UH-
CTPYMEHT. MHOro 310NoNykn ce NpUYmnH§-
BaT OT JIOLLO NOAABbPXKAHM eNeKTpUYecKm
NHCTPYMEHTMW.

MopabpikanTe peXxewmnTe MHCTPYMEHTH
OCTPU U YUCTU. [ pMXXNMBO NoAAbPXAHN pe-
XKeLLM MHCTPYMEHTM C OCTpU pexkeLin pbbo-
Be ce 3ak/elBaT no-Masnko 1 ce BOAAT Mo-
neko.

M3nonsBante enekTpUYECKUA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBKa, paboTHuTe npu-
CTaBKM U Ap. CbINAacHO Te3u yKasaHus. Mpum
TOBa UMauTe NpeABuA ycaoBUATa U BUAA
Ha paboTa. /I3non3saHeTo Ha enekTpunye-
CKMUTE MHCTPYMEHTM 3a ApYyrn Henpensuae-
HU NPUNOXKEHUSA MOXE @ MPUYUHU Bb3HUK-
BaHe Ha onacHM cUTyauuu.

Mopabp)kaTe pbKOXBATKUTE U MOBbPXHO-
CTUTe 3a XBallaHe cyxu, 4uctu u 6e3 macno
WM MasHUHA NO TAX. Xb3raBuTe pbkox-
BATKM M MOBbPXHOCTU 3a XBalllaHe He no-
3BonsBaT besonacHo obcnyxkBaHe M KOH-
TPOJ Ha eNeKTPUYEeCKUs MHCTPYMEHT B He-
NnpenBUAEHN CUTyaLUN.

5 YNOTPEBA U BOPABEHE C AKYMYJIATOP-
HUA UHCTPYMEHT

a.

3apexxpanTte akymynatopHute 6atepum ca-
MO B 3apsiiHM YCTPOMUCTBA, Npenopb4YyaHm
oT npousBoauTeNnsi. AKo egHO 3apsiHO yC-
TPOWCTBO, NPeABUAEHO 3a ONpefeneH Bus
aKkymynaTopu, ce U3Mon3Ba 3a 3apexaaHe
Ha Apyrn akyMynaTtopHu batepuu, nma
0MacHOCT OT noXap.

M3nonsBalTe enekTpu4YeCcKUTE MHCTpY-
MEHTU CaMo C NpeABUAEHUTE 3a Ta3u Lien
aKyMynatopHu 6atepuu. 13non3saHeTo Ha
LPpyrn akymynatopHu batepum Moxe Aa
MPUYMHM HapaHABaHMS WU OMACcHOCT OT Mo-
xap.

KoraTto He usnonsBarte akyMynaTtopHaTta
6aTepusi BHUMaBaMnTe BbPXY Hes Aa He no-
napgHaT KJlaMepu, MOHETU, FrAae4YHU KIHYo-
Be, MUPOHU, BUHTOBE UM APYTrU MANIKN Me-
TaJIHX NpeaMeTU, KOUTO MOraT fla Hanpas-
AT KbCO CbeAuHeHue. EqHo Kbco cbepnHe-
HWe MoXe [a NPUYUHUN U3TapSHUSA UK Bb3-
HUKBaHe Ha noxap.

Mpu HenpaBunHa ynotpeba ot akymyna-
TopHaTa 6aTepus MoXxe fa U3Teye TEYHOCT.
U3bareanTe KOHTaKT ¢ Hesl. [pu cnyyaeH
KOHTaKT ¢ Hesl u3nnakHere ¢ Boaa. lMpwu no-
najaHe Ha TeYHOCTTa B O4UTE Ce KOHCYNTU-
paunTe c nekap. 13Tekna Te4HOCT OT aKyMy-
naTopHaTa baTtepusa MoXe fa NPUYNHU Bb3-
ManeHns Ha KoXaTa Un n3rapsaHus.

He usnonssaite noBpefieHN UK NpoMeHe-
HY aKyMynaTtopHu 6aTtepuu. [loBpeneHuTe
MW NPOMEHEHN aKyMynaTopHW baTepum Mo-
raTt fga nokaxkaT HenpeaBUAMMO NOBeAeHNE
W fa foBenaT 4o noXap, eKCnno3usa nunm
0OMNacHOCT OT HapaHsABaHe.

He usnarante akyMynatopHa 6atepus Ha
OrbH WU Ha TBbpPAE BUCOKU TeMNepaTypm.
OrbHaT nnu Temnepatypute Hag 130 °C Mo-
raT na npeamn3BMKaT eKCnno3us.

CnepBaniTe BCUYKU UHCTPYKLIMK 3a 3ape-
)KAAHe M HUKOra He 3apeXxAainTe akymyna-
TopHaTa baTepus Unm aKkyMynaTopHUS UH-
CTPYMEHT U3BBbH NOCOYeHaTa TeMnepaTyp-
Ha 30Ha B MHCTPYKLMATA 32 eKcnioaTauums.
[pelHOTO 3apeXaaHe Unun 3apexaaHeTo



N3BBbH A0NYCTUMUA TeMNepaTypeH anana-
30H MO)XKe Oa noBpean akymysnatopHaTa ba-
Tepua n Oa yBeJsindm onacHoOCTTa OT no>ap.

6 CEPBU3

a. EnekTpuyeckusaT uHCTpyMeHT TpsbBa fa
6bae peMOHTMpPaAH caMo OT KBannpuumnpaH
M cneuyuanusmpaH nepcoHan, KaTo nNpm To-
Ba TpAbBa ga 6baaT M3nonsBaHM caMo opu-
rMHAJNIHW pe3epBHU YacTu. [1o TakbB HAUYMH
ce ocurypsiBa besonacHa paboTa c enekTpu-
YeCKUS MHCTPYMEHT.

b. Hwukora He usBbpLIBaUTe NOAAPBIKKA NO
nospefeHU akyMynaTopHu 6atepumn. Bca-
KakBa noAfpbXka Ha akymynaTopHuTe ba-
Tepun TpsibBa ga ce M3BbpLUBA CaMo OT
nponssognTend Nnn ynbJIHOMOLLEHUTE OT-
nenv Ha cnyxbaTa 3a obcnyxBaHe Ha
KINEHTWN.

c. [Tpwu peMOHT M noaapbIKKA U3NON3BaUTe
CaMo OpPUrMHAJIHN pe3epBHU YacTu. IN3-
MoN3BaHeTO Ha MPUHAQNEXHOCTU NN pe-
3epBHM YacTW, KOUTO He ca NpefaBUaeHM 3a
Tasu Len, MoXe Aa f0Befe [0 eNeKkTpuye-
CKW YAap UK [0 HapaHsBaHUS.

CnasBalTe MHCTPYKLUATA 3a eKCcnioaTauma Ha
3apsAAAHOTO YCTPOUCTBO U Ha aKyMyJlaTopHaTa
6aTepus.

2.2 YkasaHug 3a 6e30nacHOCT 3a HAaCTOJIHU
LUPKYNsapu

1) CBbp3aHu CbC 3aLLUTHOTO NOKPUTUE YKa3a-

HuA 3a 6e3onacHocCT

- OcraBsiTe 3aWMUTHUTE NOKPUTUS MOHTUPA-
HU. 3alWMUTHUTE NOKpUTKUA TpsibBa pa ca
BbB PYHKLMOHAJIHO CbCTOSAHUE U NPABUSTHO
MOHTUpPaHU. XnabaBuTe, NOBpeAEHUTE UK
HenpaBuAHO GYHKLMOHMPALLMTE 3aLLUUTHN
nokpuTtnsa Tpsbea oa ce peMoHTUPAT UK
CMEHAT.

- WM3nonsBauTe 3a paspensiwym cpesoBe BU-
Haru 3alWMTHOTO NOKPUTUE Ha LUPKynsap-
HUSA AUCK M pasaensilmns KNuH. 3a pa3ge-
NSALWM cpe30Be, NPU KOUTO LUPKYAAPHUSAT
AVCK npepsi3Ba UsinaTta aebennHa Ha petau-
Na, 3alWNTHOTO NOKPUTUE U OpYruTe Cbopb-
XeHns 3a besonacHocT HaMansBaT pucka oT
HapaHsaBaHUS.

- 3akpeneTe cnep 3aBbplUBaHe Ha paboTHU-
Te npouecu (Hanp. panuoBaHe, uspaborea-
He Ha KaHanu unu paspensHe c obpbLa-
He), MPY KOUTO e HY)KHO OTCTPaHsiBaHe Ha
3alMTHOTO NOKpUTUE U/unu pasgensawms
KJIMH, He3abaBHO 3alWMTHaTa cUucTeMa
obpaTHo. 3alLMTHOTO NOKPUTUE M pasgens-
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WNAT KNNH HaMandaBaT pUCKa OT HapaHABa-
HWA.

- Mpepu BKNOYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT ce yBepsiBauTe, Ye LUPKYNSApHUSA
ANCK He 0KOCBA 3aLUTHOTO NOKpUTHeE,
pasgensawmsa KNMH unu aetanmna. HesosHu-
AT KOHTAKT Ha Té3U KOMMNOHEHTU C UNPKY-
NAPHUS BUCK MOXe [a foBefe A0 0nacHa
cUTyaums.

Perynupaiite paspensilima KNUH CbrnacHo
ONMUCaHMETO B Ta3U MHCTPYKLMA 3a
ekcnnoartaums. HenpaBuiHu pa3ctosHus,
no3nuna n UeHTpupaHe Morat aa ctaHat
NpUYMHa pa3fensawmaT KIUH fa He MoXe [a
npepoTBpaTv epekTUBHO eHN OTKaT.

- 3apa Moxe aa GyHKLMOHUPpaA paspensawmsa
KNUH, To TpabBa pa pencrea Bbpxy obpa-
6oTBaemus pgetaun. [1pu pssaHe B obpabo-
TBaeMu feTansn, KOMTO ca TBbpAe KbCH, 3a
[,a MOXe [a Ce 3axBaHe pa3fensawmaT KIvH,
nocnepgHUAT He e edpekTmBeH. Npun Te3n yc-
JloBUA HE MOXKe Oa Ce npenoTBpaTtn OTKaT OT
pa3fensawmns KInH.

- W3nonsBanTe nopgxopsaLy peXxewy AUCK 3a
paspenswmsa KNuH. 3a fa MoXe pa3gens-
WMAT KNUH fa GyHKLMOHMPA NPaBUIHO, TO
AVaMeTbpbT Ha pexelms ouck Tpsbea ga
Ce HanacHe KbM CbOTBETHMA pasfensauy,
KJINH, OCTPUETO Ha pexeLuns anuck Tpsbea
[a e No-TbHKO OT KJIMHA, @ LUMPOYMHaTa Ha
3bbuTe Tpabea ga e no-ronama ot febenn-
HaTa My.

2) Yka3aHus 3a 6e30nacHoCT 3a npouegypu no
pA3aHe

- & OMACHO: He po6nuxaBante npbCTU-
Te M pbLeTe CU A0 LLUPKYSPHUSA AUCK UK
A0 30HaTa Ha pa3aHe. MoMeHT Ha HeBHMMa-
HWe UK XNb3BaHe MOXe [1a Haco4YuM pbkaTa
BW KbM LMPKYNAPHUS OUCK W Oa foBefe [0
CEePMO3HMN HapaHsaBaHMS.

- [lpekapBaunTe geTaina camo cpeLty noco-
KaTa Ha BbpTeHe Ha LUPKYNSIPHUS AUCK.
MofaBaHeTo Ha feTalna B CbliaTa nocoka
KaTo nocokaTa Ha BbpTeHe Ha UMPKYNApHUA
LOVCK Hafj MacaTa MoXe Aa foBefe [0 TOBa,
L,eTannbT M BallaTa pbka Aa ce 3axBaHaT B
LUPKYIAPHUA OMCK.

- [lpn HapNBXXHKU cpe30Be HUKOra He U3-
non3BaiTe CKOCEH ynop 3a BoAEHe Ha
obpaboTBaeMus aetain, a Nnpu HanpeyHu
cpe30Be CbC CKOCEH YNop HUKOra He us-
non3BaiTe NapanesiHa CTPaHWYHa onopa
3a HaCTPOMKa Ha AbJ/KMHATA. EgHoBpe-
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MEHHOTO BofeHe Ha obpaboTBaeMuns getamn
C NapanesnHa CTpaHW4Ha onopa 1 CKOCeH
ynop yBesiMyaBa BepOSITHOCTTA LMPKyNap-
HUAT AUCK A Ce 3axBaHe U [a Cce CTUMHe A0
ynop.

Mpu HapNBXXHKU cpe30Be BMHArM ynpakHs-
BalTe cunaTa Ha nogaBaHe Bbpxy obpabo-
TBaeMUA fleTalln MeXXay orpaHuYnTeNIHaTa
LWMHA U LUpKyNnapHua guck. UsnonseanTte
n36yTBaLl 10CT, aKO pa3CTOAHUETO MEXAY
ONoOpHaTa WWHA U LMPKYNAPHUA AUCK € No-
Manko ot 150 MM 1 n3bytBaLy 610K, ako
pa3scTosiHMeTo e no-Manko ot 50 MM. [lo-
LOOHW MOMOLLHKM paboTHM cpefcTBa oCuUry-
paBaT pbkata Bu ga e Ha 6e3onacHo pas-
CTOAAHWE OT LUMPKYJIAPHUS AUCK.

M3nonsBaiTe caMo AONBIHUTENHO AOCTa-
BeHUA U36yTBaLy NOCT HAa NPOU3BOAUTENS
WU TaKbB, KOWUTO e Npou3BeAeH cnopen,
MHCTpYKuMmuTe. N3byTBamaT noct ocury-
psiBa A4OCTaTbYHO Pa3CTOHNE MeXay pbka-
Ta M UMPKYASPHUS OUCK.

Hukora He usnonsBaiTe noBpeAeH UK Ha-
pfA3aH usbyrsaly nocrt. [loBpeneHnaTt nsby-
TBALL, JIOCT MOXe Jia ce CYynu u fa fgosene
[0 NonajaHe Ha BallaTa pbka B LUMpKynsap-
HWUS BUCK.

Hukora He paboTeTte "6e3 pbue”. BuHaru
M3Mnon3BauTe napanesniHa cTpaHMYHa onopa
WX CKOCEH ynop, 3a Aa NocTaBsTe U BOAMU-
Te peTavna. "be3s pbue” 3HauM feTannbT ga
ce noanupa Wav BoAu C pblie, a He € napa-
nenHa cTpaHMYyHa onopa Uan cKOCeH ynop.
PazaHeTo 6e3 pbLe BOAM [0 rPeLlHo n3pas-
HSIBaHe, 3aK/IMHBaHe N 0TKarT.

Hukora He xBallainTe 0KONO UNU Haf Bbp-
TS, ce UUPKYNSpeH AUCK. XBaLLaHeTo Ha
LeTaina Moxe Aa AoBefe [0 HEeBOJIHO [0-
nupaHe C BbPTALLUS Ce LMPKYISPEH AUCK.
Moanupaiite gbnrute u/unmn WnpokuTe pe-
Talnu 3aa U/Mnu cTpaHMYHO Ha MacaTa 3a
psisaHe, TaKa 4ye Te fia 0CTaBaT BOAOPABHMU.
Obnrute u/vnu wupokn obpabotsaemu fe-
TaWaM UMaT CKJIOHHOCT Aa ce obpbLuaT Ha
pbba Ha MacaTa; ToBa Boam [0 3aryba Ha
KOHTPOJ1, 3axBalllaHe Ha LMPKYNAPHUS ONCK
n oTKaT.

PaBHoMepHO nopaBaiTe obpaborBaeMus
petann. He orbBanTe unu He U3BbpTaNTe
obpaborBaemMus getann. AKo LUPKYNSIpHU-
AT AUCK Ce 3aK/INHK, BeAHara usknrw4yerte
efeKTpMyeckaTa MallMHa, paskayeTte 1 oT
aKkyMmynartopHaTta 6aTepus u oTcTpaHeTe
NpUYMHaTa 3a 3aKJINHBAHeTO. 3aKk/INHBa-

HeTO Ha LUPKYNAPHMA OUCK Nopaam feTan-
na Moxe fa foBefae A0 oTKaT Ui fo bnoku-
paHe Ha MoTopa.

- He oTcTpaHsBanTe oTpsAi3aHUA MaTepuan
AOKaTO LMpKYNApbT pabotn. Otpsasannar
MaTepuan MoxXe Aa ce 3ak/MHU Mexay Lup-
KYJAPHUA ONCK U OrpaHnyYnTeNHaTa WnHa
WY B 3aLLMTHOTO MOKPUTME N NpK OTCTpa-
HABaHe BalMTe NPbLCTU MOraT fa ce 3axBa-
HaT OT UMpKyNnsapHua auck. MiaknwoyeTte ump-
Kynsipa U M34yakanmte LOKATO LMKPYASPHUAT
LVCK Cnpe npean fa oTcTpaHaBaTe MaTe-
puana.

- 3aHaanbXHU cpe3oBe BbpXy obpaboTBae-
MW feTalIn, KOUTO Ca NMO-TbHKU OT 2 MM,
M3nonssanTe AONbJAHUTENIHA NapanesiHa
CTPaHM4YHa onopa, KOATO UMA KOHTAKT C
ropHaTa NOBbPXHOCT Ha MacaTa. TbHKkuTe
obpaboTBaemu getannm mMorat ga ce 3a-
KINWHAT Nog napanenHaTa CTpaHMYHa onopa
“ pa posefaT 40 OTKarT.

3) OTkaT — MMPMYMHK U CLOTBETHUTE YKa3aHUSA
3a 6e3onacHocTt

OTKaTbT e BHe3anHa peakund Ha ,u,eTana
BCeACTBME Ha 3aKa4deH, 3aK/IMHeH LMPKyndpeH
ANCK N CKOCEeHO nNodaBaH KbM AMCKa Cpe3 B
,u,eTana NN ako 4acT oT ,u,eTana Ce 3aKNnHn
MeXay onCKa 1 napanejiHata CTpaHMYHa onopa
nnn opyrn HenonBum>XeH obekT.

B noBeyveTo cjlydan npun oTkat OeTannbT ce 3a-
XBalla OT 3agHaTa 4acCT Ha UMPKYNAPHUA ONCK,
nopaura ce oT MacaTa 3a pA3aHe 1 Ce 3alnpalla
B MOCOKa Ha onepaTtopa.

OTKaTbT e pe3ynTaT oT rpeLlHa Uan HenpasBuiHa
ynoTpeba Ha HacTonHMA LuupKynap. Toln Moxe fa
bbae n3berHat ypes B3MMaHe Ha CbOTBETHUTE
npefnasHu Mepku, onucaHun no-Aony.

- Hwukora He 3acTaBaulTe nop npasa JIMHUSA
Ha LMPKYNsApHUSA AucK. BuHarm ctonte
BCTPAHMU OT LIMPKYNSAPHUSA AUCK, BbPXY KON~
TO MMa ¥ onopHa wWuHa. lpn otkaT 0bpabo-
TBAaeMUAT AeTala MoXe fja ce 3aBbpTh C BU-
coKa CKOpPOCT KbM xopaTa, KOMTo CTOAT Nof
npaBa JINHUSA KbM LUPKYNSPHUS OUCK.

- Hukora He ce npecsiraiTe Hag wnu 3ag
LMPKYNSPHUA AUCK, 33 Aia U3TErNTUTE UK
noanpete obpaborsaemus perann. Moxe
[la ce CTUTHe 4,0 HEBOJIH 0j0KOCBaHe Ha
UNPKYNAPHNA ONCK NN OTKATLT MOXKe [a
[o0Befje [0 3axBalaHe Ha Bawwute npbcTu B
LUMPKYNSPHUSA OUCK.

- Hwukora He 3apgbp)KalTe U HaTUCKaUTe fe-
Tauna, KOMTo ce U3psa3Ba, KbM LUPKynsap-
HUA pUCK. HaTuckaHeTo Ha geTanna, KOMTo



ce U3psaA3Ba, cpeLly LMPKYNSpHUSA AUCK, BO-
OV 00 3aKMHBaHe 1 oTKaT.

M3paBHeTe orpaHMYynTeNnHaTa WKHA napa-
NenHo Ha LUPKYNSpHUSA AUCK. HenspasHe-
Ha orpaHMYuTeNHa WKHa NpuTMkca obpabo-
TBaeMUs feTan cpeLly LMPKYNSpHUS BUCK
W reHepupa oTkar.

Mpw noKpuTH UMPKYNApHKU cpe3oBe (Hanp.
danuyoBaHe, u3paboTBaHe Ha KaHaNM Unu
pa3gensHe c o6pblyaHe) usnonssaiTe
NPUTUCKALL elIeMeHT, 3a Aa NpekapBare
AeTanna KbM MacaTa U orpaHM4YMTeNHaTa
wuHa. C nputnckaly, eneMeHT MoXeTe [a
KOHTposiMpaTe no-gobpe petanna npu oT-
KaT.

BbaeTte ocob6eHO BHMMAaTEJIHU NpU psizaHe
Ha crnobeHu feTanu B 30HM C oA
BUAMMOCT. [T0TbBaLWMAT LUMPKYISpPEH AUCK
MOXKe [1a pa3pexe npegMeTu, KOUTo MoraT
LA NPUYMHAT OTKaT.

MoanpeTte ronemMuTe NJOCKOCTH, 3a Aa Ha-
MasiuTe pucKa oT 0TKaT, MPUYUHEH OT 3aan
LMPKYNSApeH ANCK. [0sieMuM NioCcKoCTU Mo-
raTt [la ce orbHaT noj cobCcTBEHOTO CU Terno.
MnockocTuTe TpsibBa Aa ce onupat HaBCs-
Kbfe KbAeTo ce MoKa3BaT M3BbH MNOBBbPX-
HOCTTa Ha MacarTa.

Bbpete ocobeHo npeanasnuBeM Npm psasaHe
Ha AeTannu, KOUTO ca U3BbPTEHU, YCYKaHU
WNK He pasnonarar ¢ npas pbb6, KokTo Aa
MO>Xe fia ce BOAM CbC CKOCEH YNnop uiu aa
ce BOAM MO orpaHUyYMUTeNHa WKHa. /13Bbp-
TEHUAT UK YCYKaH feTann e HecTabuneH u
BOAW [0 NOrpeLLHO n3paBHABaHe Ha dyraTa
Mpu psi3aHe C LMPKYNSPHUS ANCK, 3aKINH-
BaHe 1 oTKaT.

Hukora He peXxeTe HAKONKO eAVH BbpXYy
APYr UK eAuH 3aA APYr HaTpynaHu
petanna. LinpkynapHuaT guck Moxe fa 3a-
XBaHe eflHa UM HAKOJIKO YacTu 1 Aa Npuyn-
HM oTKaT.

AKo UMpKynsip, Y4iNTO LUPKYNSpeH AUCK ce
HaMupa B getauna, Tpabea aa ce crapTupa
OTHOBO, LleHTpUpanTe LMPKYNSAPHUA ANCK B
0TBOpa Taka, 4ye 3b6LuuTe Aa He ce 3aK/IUH-
AT B AeTanna. AKo LMPKyNSpHUAT UCK ce
3aKJIMHK, TOM MOXe Ja noBaurHe obpabo-
TBaeMusa feTann v fa NpuYmMHM oTKaT npu
MOBTOPHO CTapTMpaHe Ha Lupkynspa.
Moaabp)kalTe peXkelmTe HOXKOBE YUCTH,
OCTpPU M focTaTbyHo Aobpe 3axBaHaTu. Hu-
Kora He U3non3BanTe U3BUTU peXkeLlm Ho-
)KOBE WUJIX HOXKOBE C HanyKaHW Uamn HaTpo-
WweHu 3b6uun. OcTpuTe 1 NpaBMIHO 3axBa-
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HaTK pexXeLwn HOXKoBe HaMaJiaBaT 3aKJIMH-
BaHETO, 6J'IOKVIpaHeTO N OTKaTa.

4) Yka3aHus 3a 6e30NacHOCT 3a M3N0NI3BaHETO
Ha HaCTOJIHU LMPKYNSpU

M3knioueTe HaCTONHUA LUPKYNSAP U ro pas-
KayeTe OT aKyMynaTopHaTta baTepus,
npeau ga cBaauTe HacTaBKaTa 3a Maca, Aa
CMEeHsiTe UMPKYNSPHUSA AUCK, Aa U3BbPLU-
BaTe HAaCTPOWKM No pasaenalwms KINuH uim
no 3alUTHUSA KanaK Ha LUPKYNAPHUS AUCK
M KoraTo ocTaBsiTe MaluMHaTa 6e3 Hapg3op.
MpennasHuTe Mepku ciyxart 3a nsbsreaHe
Ha 3/10MOJYKMW.

Hukora He ocTaBsAilTe HACTONHUA LUPKYNAp
Aa pabotu 6e3 Hap3op. UsknouBanTe
eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT U He ro Hany-
CKauTe Npeam Aa cnpe HanbJsHO. PaboTely
6e3 Hag30p UMpKynap npeacTaBasBa He-
KOHTpOJIMpaHa onacHocCT.

MocTaBeTe HACTONHUA LUPKYNAP HA MACTO,
KOeTo e paBHO M fo06pe 0CBETEHO U KbAETO
MOXKeTe fa CTOMTe CMIYpPHO U fa 3anaBarte
paBHoBecue. MAcToTo Ha MOHTa)XX TpabBa
Aa npeanara focTaTb4HO MACTO, 3a Aa ce
6opaBu pobpe c pasMepa Ha BawuTe obpa-
6oTBaeMu petamnu. HenopgpeneHa n Heo-
cBeTeHa paboTHa 30Ha W HEpPABHM W XNb3ra-
BM NOJOBEe MOrarT a Npean3BmMKaT 3710M0Jy-
KMW.

PenoBHO oTCTpaHsiBaWTe CTPY)KKUTE U
ocTaTbLMTe OT psi3aHe nop Macara 3a psi-
3aHe u/unu npaxonscMykBaHeTo. Cbbpa-
HWTe OCTaTbLM OT pA3aHe MoraT Aa ropst u
[,a Ce CaMOBb3MNJIaMeHsT.

O6e3onacaBalTe HAaCTOJIHUA LUPKYNSAP.
HenpaBunHo obe3onaceHUAT HacToNeH
LUMPKYNsSip MOXe [ia ce NpeMecTu Un Ha-
KIOHMW.

OTcTpaHsiBaWTe MHCTPYMEHTUTE 3a perynum-
paHe, ocTaTbUUTE OT ALPBO U Ap. OT Ha-
CTOJIHUA LMPKYynsap, Nnpeay aa ro
BKNtoYUTE. OTKIOHABAHWATA UM Bb3MOX-
HUTE 3aKJIMHBAHUS MOXE [1a Ca OMacHMU.

BuHaru usnonssanTte pexxewm AUCKOBE C
noaxopasiy pasMep v nacsBaly oTBOp 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep ¢ ¢popMaTa Ha pe-
WeTKa Unm Kpbr). Pexelin guckose, KOUTO
He nacBaT Ha MOHTAXHWTE YacTW Ha LUpPKY-
nsipa, ce BbpTAT HEPaBHOMEPHO U BOASAT [0
3aryba Ha KoHTpoJ.

Hukora He nsnonssanTe NoBpeAeH UK He-
npaBuJieH MOHTa)KeH MaTepuan 3a LUpKy-
NspeH QUCK, KaTto Hanp. ¢naHew, NoAN0XK-
HU Wanbu, BUHTOBE UK ranKkun. To3n MOH-
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Ta)KeH MaTepuan 3a LMPKyIsapeH Auck e
crnewumanHo KOHCTPyMpaH 3a curypHata pa-
boTa n onTMManHaTa MoLLHOCT Ha Bawwsa
LUMpKynsp.

Hukora He ce onupaitTe Ha HacToNHUA
LMPKYNSIp M He ro U3non3BanTe KaTo
cTbneHKa. MoraT fa Bb3HWKHAT CEPUO3HM
HapaHsABaHWUA, ako eNeKTPUYECKUAT NHCTPY-
MEHT Ce HakJIOHM WK aKo Clly4YallHo Be3-
HeTe B KOHTAKT C LMPKYNSAPHUS AUCK.

YBepeTe ce, Ye LUPKYNAPHUAT AUCK € MOH-
TUPaH B NpaBuUIIHaTa NOCOKa Ha BbpPTEHE.
He u3nonsBeaiiTe WKypKN UK TeNIeHU YeT-
KW C HACTONIHUSA UMPKYnsap. HenpaBunHuaT
MOHTaX Ha LMPKYIAPHUSA OUCK UK yrnoTpe-
baTa Ha HenpenopbYaHW NPUHAANEXHOCTU
MO>XXe Aa [AoBefae A0 CEPUO3HM HapaHsiBa-
HUA.

2.3 YkasaHud 3a 6e3onacHocT 3a
npeABapuUTesIHO MOHTUPAHUA
LUPKYNAPEeH AUCK

U3non3BaHe

OTnaBaHUTE BbpXY pexXeLuns HoX MaKcu-
ManHu 060poTu He BMBa Aa ce NpeBMLIABaT,
pecn. AnanasoHbT Ha obopoTuTe Tpsbea Aa
ce cnassa.

[peABapuTENHO MOHTUPAHUAT LMPKYNAPEH
LVCK € U3KJIIYUTENTHO 1 caMo 3a ynotpeba B
LUPKYNSpW.

BHuMaBaTe MHOro nNpu pasonakoBaHe u
OMakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, a CbLLO Taka u
npwv paboTa ¢ Hero (HanpyvMep MOHTax Ha
MalwmHaTa). MiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe
nopagu MHoro octpute pbbose!

Mpun paboTa ¢ UHCTPYMEHT Ype3 HOCEHETO
Ha 3alLMTHM pbKaBuULWM ce nofobpsiea 3a-
XBaTa BbpXy MHCTPYMEHTa M Cce HaMansBa
LOMBIAHUTENHO pUCKa OT HapaHsBaHe.

LinpkynsapHu gnuckoBe, KOUTO MMAT NyKHATH-
HW no TanoTo, TpsibBa Aa 6baaT CMeHeHMW.
3abpaHeHo e Te oa bboaT peMOHTUPAHM.

Kpbrosu LMpKynsipH1M LMCKOBE C KOMMO3UT-
Ha cTpyKTypa (3anoeHu pexelym 3b6m), unin-
TO pa3Mep Ha 3bbuTe e No-mManbk oT 1 MM,
He buBa fa ce n3non3ear.

NPEAYNPEXXAEHUE! VIHcTpyMeHTH € BY-
AVMU NMYKHATUHW, CbC 3aTbNEHW UAN NOBpe-
LEHW pexkelLyn cTpaHu He brBa noseye fa
bbaaT n3non3BaHu.

MoHTaX 1 3aKpenBaHe

28

NHcTpyMeHTUTe TpsibBa fa ca Taka obTerHa-
T, Ye Npu U3MNoN3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

[pv MOHTa)a Ha MHCTpPYMeHTUTe TpsibBa aa
ce rapaHTupa, ye obTaraHeTo cTaBa BbpXy
BTy/KaTa Ha MHCTPyMeHTa Uiu Bbpxy 06-
TSXKHATa NOBbPXHOCT HA MHCTPYMEHTa U ye
pe3uunTe He BAM3aT B KOHTAT €4WH C Apyr
WAK C 06TAXKHUTE eNlEMEHTH.

Y,u,meaBaHe Ha KJlo4a UJin 3atdraHe C no-
MOLLTa Ha yaapu C 4HyK He e AonyctnMo.

Mo npegHNUTe NOBbPXHOCTUN He buBa Oa nMma
3aMbpcdaBaHNA, CMa3ka, MacJio 1 BoAa.

ObTaxHuTe BMHTOBE TpAbBa Aa ce 3aTerHat
cnopef yka3aHusTa Ha Npou3BOAUTENS.

3a HacTpowka Ha AMaMeTbpa Ha npobuBaHe
Ha KPbroBUs NOCT Ha TPMOHA NO AuMaMeTbpa
Ha WNMHAena Ha MalluHaTa MoraT fja ce u3-
Mosi3BaT CaMo HeMOABMXHO NOCTaBEHN Mpb-
CTEeHW, Hanp.: NPecoBaHM UK 3aQbp>KaHu C
npuaenBaLLo cCBbp3BaHe NpbCTeHU. N3-
nos3BaHeTo Ha xnabaBy NPbCTEHN He ce
nonycka.

TexHuyecko obcny)xBaHe M nogabpIKaHe

PeMoHTUTE 1 WNNOBBYHUTE LENHOCTM MO-
raT fa ce U3BbpLUBAT CaMoO OT KJIMEHTCKUTe
cepBU3HM LeHTpoBe Ha Festool nnu ot ek-
cnepTu.

KoHcTpykumaTa Ha MHCTpyMeHTa He buBa fa
bboe npoMeHsHa.

PefoBHO no4YncTBanTe MHCTpyMeHTa (noyn-
cTBaLo cpeAcTsBo ¢ pH cTorMHoCT Mexay 4,5
n 8.

TbnuTe ocTpmeTa MoraT Aa ce fo3artoyar
BbpXy 00Ts>KHaTa NOBBPXHOCT A0 MUHMMAN-
Ha pebenunHa Ha ocTpmneTo oT T MM.
TpaHcnopTupanTe MHCTPYMEHTa CaMo B
noaxofsiia onakoBKa, 3alloTo B MPOTUBEH
C/nyyYa MMa oMnacHOCT OT HapaHsaBaHe!

[JonbNHUTENHM yKa3aHuSA 33
6e3onacHocT

®O6

-HoceTe noaxoafLum NINYHM 3aLUTHH
obopyaBaHmA: 3almTa 3a C/yxa, 3alUTHU
o4mna, Macka 3a npax npu reHepupaLLm
npax AenHoCTH.

Mpwu paboTta MoXke fa ce obpa3yBa BpeneH/
ToKcuyeH npax (Hanpumep, 605 cbc cbabP-
>KaHUe Ha 0J10BO, HAKOU BUA0BE AbpBECK-
Ha unu MeTtanu). [lokocBaHe wnu BouLLBa-
HeTO Ha TakMBa NPaxoBe MOXe [a € 0NacHo
3a paboTelyms YoBEK UK 33 HAMUPALLUTE
ce Habnum3o xopa. CvbnwgaBanTe BaNnuaHM-
Te BbB Bawara cTpaHa MHCTpyKumnmM 3a bes-
onacHoCT.



- 3a3awmwuTa Ha BaweTo 3apaBe HoceHe nog-
Xo4dlla 3allMTa 3a guxaTesiHuTe NbTua. B
3aTBOPEHM NPOCTPAHCTBA OCUrypeTe foCTa-
TbYyHO 406pO NpoOBETPEHME U CBbPXKETE MO-
bunHa acnupauMoHHa cucTeMa.

- KoHTponupaiite, ganu yactuv ot Kopnyca
UMaT noBpeau, KaTo NyKHaTUHU UNU
MUKpONyKHaTUHWU. [1peaun paborta c ypeaa
PEMOHTMpaNTe NOBPeAEHNTE YacTu Ha
eNleKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT.

- He n3no3Bante MpeXxoBu Kabenu nnu vyx-
oW aKkyMynaTopHu 6aTepum 3a 3axpaHBaHe
Ha aKyMynaTOpPHUS eNeKTPUYECKN UHCTpY-
MeHT. He usnonspanTte 4y)Kau 3apsafHm yc-
TPOMCTBA 3a 3apeXXAaHe Ha aKyMynaTopHU-
Te 6aTepmu. I3nonssaHeTo Ha NpUHaanex-
HOCTW, KOUTO He ca NpeaBUAEHN OT MPOMU3-
BOAUTENS, MOXe 3 A0Befe L0 TOKOB yaap
I/I/VIJ'IVI TEXKW 310M0JTYKN.

2.5 O06paboTtka Ha anyMUHUHU

Mo cbobpaxkeHuns 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anyMuHuI Tpabea Aa ce cna3saT cNefHu-
Te npaBuna:

- HoceTe 3aWwmnTHM oymna!

- EnekTpuyeckuAT MHCTPYMEHT fa ce npucbe-
OVHW KbM MOAXOASL, aCNUPaLLMOHEH ypep, C
aHTUCTaTMYEH CMyKaTesleH Mapkyu.

- [loymncTBanTe peoBHO Kopnyca Ha MoTopa
Ha eNneKTPUYEeCKUS MHCTPYMEHT OT NpPaxoBu
HaTpynBaHMS.

- W3nonseanTe pexeLy ANCK NpefHa3HayeH
32 aNyMUHUN.

- [lpwv pA3aHe Ha NN0OCKOCTM CMa3BaKTe C Ke-
POCUH, TBHKOCTEHHU npodunn (o 3 Mm) Mo-
rat ga bbaat obpaborBaHu be3 cma3BaHe.

2.6 Jpyrv onacHocTu

B'bl'lpeKVI Cna3BaHETO Ha BCUYKKN Ba>kKHU CTPOU-
TEeHN HOPMU U NpaBWJia Npwn pa60TaTa C eJieKk-

TpnyeckaTa MallnHa BCe oWe MOoraT fa Bb3HUK-
HaT ONacHOCTU, HanpuMmep nopagn:

- [JlokocBaHe Ha gBuMXeLLUTe Ce YacTu: uump-
KynsipeH Auck, 3aTerateneH dnaHed, dnaH-
L,OB BUHT,

- [JlokocBaHe Ha eneKTpONpPOBOASALLM YACTU
Mpv OTBOPEH KOPMyC,

- OTXBbpYaHe Ha YacTu oT paboTHuMa peTann,

- OTXBbpYaHe Ha 4acCTu OT MHCTPYMEHTa Npwu
noBpeLeHu NPUCTaBKH,

- eMUCKS Ha WyM,

- NpaxoBa eMUcKs.
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2.7 CToMHOCTM Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 cTtonHocTH
Bb3/IM3aT OOMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3BYyKa Lp, = 85 dB(A]
BbpxoBa MOLLHOCT Ha LWyMa Lwa = 98 dB(A)
KoedununeHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HukBaw, npu paboTta wyM
YBpexxaaHe Ha cnyxa
= lI3non3eaniTe 3awmTa 3a cnyxa.

/N BHUMAHMUE

CTOMHOCTUTE HA eMUCUU MOraT fia ce pasnu-

YyaBaT OT MOCOYEHUTe CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CM OT M3MO0/I3BaHETO Ha UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus getamn.

» [leicTBUTENHOTO HaTOBapBaHe Mo BpeMe Ha
Lenuns paboTteH umkbn TpabBa fa ce oLeHW.

» B 3aBUCKMMOCT OT f,eNICTBUTENHOTO HaToBap-
BaHe TpsibBa Aa ce yCTaHOBAT NOAXOASALLM
3alMTHM MepKK 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npepHa3sHa4YeHue

CSC SYS 50 e npenBuaeH KaTo TpaHCMOPTUPYEM
dopMaTeH UMpKynsap (HacToneH LUPKYASp C UH-
TerpvpaHa pasterartesiHa Maca) 3a psa3aHe Ha
LbPBO, TAMUHUPAHW ObPBEHM NIOCKOCTU U
nnacTtMaca.

C npepnaranute ot Festool cneumantm unpky-
NAPHM OUCKOBE MaLUMHWUTE MoraT Aa ce nonseat
M 3a psi3aHe Ha He3aKaneHW YepHU 1 LBETHM
MeTanu.

He ce npenopbyBa 3a pA3aHe Ha MUHepasHu
MA0CKOCTM, KaTo Hanp. runcokapToH. Abpa3uBs-
HMAT Npax BOAM O BUCOKA CTEMEH Ha M3HOCBa-
He Ha eNleKTpUYecKknTe 3a4BUXKBAHUS.
MaTepuanu cbaobpxalum aszbect He Tpsabea oa
bboat obpaboTBaHm.

[la He ce n3non3BaT 0TpPe3HU U WANDOBBYHM
LMCKOBe.

[Mpun ynoTpeba He no npefgHa3HayYeHne BU-
Ha HOCM M3NON3BaLLUS.
3.1 LupkynsipHu puckoBe
MoraT fa ce n3nonssat caMo LUPKYNSPHN Au-
CKOBE CbC CleiHUTe faHHU:

- UwpkynsapHu guckose cbrnacHo EN 847-1
- [vameTbp Ha umpkynapHusa anck 168 mm
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- LWwnpoymnHa Ha pazaHe 1,8 MM

- OtBop 3a nocrtassHe 20 MM

[ebennHa Ha ocHOBHUA NUcT 1,2 MM
noaxoasio 3a obopotn go 9500 06/MuH
Festool unpkynapute otroapat Ha EN 847-1.
PexxeTe caMo MaTepuanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT
pexkeLl, HOX e NpeaBUAEH.

He bvuBa ga bbaaT nanonsesaHu pexeLym 4UCKo-
Be OT BMCOKOCMJIaBHa bbp3ope3Ha cToMaHa
(ctomana HSS].

4 TexHn4YecKu gaHHU

AkyMynaTtopeH ¢op- CSC SYS 50
MaTeH LMpKynsap

HanpexeHwne Ha MoTO-

pa 36 B =
ObopoTu Ha BbpTeHe

(mpaseH xop) 6800 MuH!

MNogoxopsALm akymyna- Festool Tnopeg

TOpHW baTepuu BP 18 > 4 Ah
OTBOp 3a NocTaBsAHe @ 20 mm
brbn Ha HakJIOH -10° - 47°
BucoumnHa Ha pasaHe 0 - 48 MM’
npwm 0°

BucouunHa Ha pasaHe 0-34 MM
npw 45°

BucouunHa Ha pasaHe 0-33MM
npw 47°

BucounHa Ha pasaHe 0 - 48 MMm”
npun -2°

BucounHa Ha pasaHe 21 -32 Mm”
npn -10°

LnpnHa Ha YyeneH 450 MM
cpes npu 90°

WLnpuHa Ha YeneH 340 MM
cpes3 npu 45°

LLnpuHa Ha yeneH 140 MM
cpe3 npu 70°

WwnpuHa Ha napane- 280 MM
neH cpes

brbn Ha ckocsiBaHe 0-70°
TpaHcnopTeH pa3mep 912 x 396 x 296 mm
Bucounna Ha macaTa 228 MM

YecToTa 2402 Mhz - 2480 Mhz
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AxkymMmynaTtopeH ¢op- CSC SYS 50
MaTeH LUpKynsap

EkBnBaneHTHa n3o- <10 dBm
TPOMHO M3NbYyeHa

mowHocT (EIRP)

Obwo Terno 6e3 aky- 20,2 kr

MynaTopHu baTepuu

* MNopaau Npon3BoACTBEHUTE TONIEPAHCH MPY LIMPKYISIPHUS [ANCK U efek-

TpuyeckaTa MallMHa MOXKe fia Ca Bb3MOXXHWU U NO-BUCOKKN Cpe30oBe.

5 EneMeHTMU Ha ypepa

[Mo3oBaHuTe M306pa)KeHl/I‘r'| Cceé HaMunpaT B Ha4a-
JIOTO Ha HEMCKOe3nKoBaTa MHCTPYKL KA 3a €K-
crinioatauund.

[1-1] [MoBbPXHOCT 3a XBalllaHe

[1-2] OTBOp 3a oxNaXAall Bb3ayX

[1-3] naBeH npekbcBay

[1-4] CTaTyceH cBeTOAMOL,

[1-5] 3aTerateneH noct brioea ¢pukcupa-
wa onopa pukcupaHe

[1-6] PasTeratenHa Maca

[1-7] KaHan 3a brnosa ¢umkcupalya ornopa

[1-8] Kanan 3a Festool FS ctara

[1-9] MocTaBka 3a Maca

[1-10] Kntou c BbTpelweH wecTocTeH

[1-11] Hox 3a pasknvHBaHe NoKpUT cpes

[1-12] Hox 3a pa3knuHBaHe CbC 3aUMTEH
Kanak

[1-13] W3byTtBaw, noct B meno 3a nsbyTealy
noct

[1-14] MapanenHa cTpaHnyHa onopa

[1-15] Ckana wupourHa Ha psizaHe Hag-
JTbXHW cpe3oBe

[1-16] PaswwupeHune Ha ocHoBaTa

[1-17] ®ukcupaHe paswupeHve Ha ocHOBa-
Ta

[1-18] Mogyn 3a ynpaBnexue

[1-19]1 Topba 3a ynaBsaHe Ha npax

[1-20] ‘brnosa ¢pukcupatya onopa

[1-21] ®ukcupaw, nocT pasteraTenHa Maca

[1-22] 3artsapsauwa ckoba



[1-23]
[1-24]

Kanak Ha cucteiHep

Ilpb>XKa 3a HoceHe

6 Mopyn 3a ynpaBneHue

6.1 EneMmeHTHM Ha Mopyna 3a ynpasneHue

[2-1] ByToH 3a bron

[2-2] ByToH 3a BUCOUMHA

[2-3] Oucnnen

[2-4] BbpTaLo ce konenue
[2-5] MpeBktoyBaTeN 3a CTapT

[2-6] [NpeBKktOYBaTEN 3a CTON

6.2 EneMeHTH Ha gucnnes

B 3aBMcKMMOCT OT KOHTeKcTa Ha gucnnes [2-3]
ce NoKa3BaT pa3/InYyHM efleMEeHTH.

[2-7] Mo3nums ctpanuua X ot Y (npu acu-
CTeHTK)

[2-8] YkasaTenHa rpaduka guanor
[2-9] NHdbopMaLmoHeH TekcT gmanor

[2-10] Bwb3MoxxHocT 3a u3bop pokycHa nu-

HUS

[2-11] JtobuM napkuHr no3unuyus

[2-12] 'brbn Ha pasaHe (rnaBeH ekpaH)

[2-13] BwucouuHa Ha psizaHe (rnaBeH ekpaH)

[2-14] WHpoukaums 3a kanauuTeT akymyna-
TopHa baTepus

[2-15] Cratyc Bluetooth® csbpsBsaHe (npu
akTeHa Bluetooth® ¢byHkuwma)

[2-16] 3apasaHe Ha n0bumu (rnaBeH ek-

paH)

7 [lyckaHe B penucTBue
7.1 lMocTaBsiHe Ha eNleKTpUYyecKaTa MallUMHa

/N\  NPEQYNPEXAEHWE

OnacHocT oT 3/10M0NyKa

EﬂeKTpVI‘-IeCKaTa MalluHa Cce HaKJlaHA BbpPXYy
HepaBHa OCHOBaA.

» BHuMaBaiTe 3a CUTypHOTO MONOXKEHME Ha
enekTpuyeckaTa MawwnHa. OnopHaTa no-
BbpXHOCT TpsbBa Aa e paBHa, B 406OpPO Cb-
cTosiHve un 6e3 cBobogHO Nexalun npegme-
v (Hanp. CTPY>KKM M ocTaTbLM OT pA3aHe).

Bbnrapcku

= [locTaBeTe enekTprMyeckaTa MallnHa BbB
BOAOPaBHa MNO3MUMA C TyMEHUTe KpayeTa
BbpXYy 34paBa M paBHa MOBbPXHOCT.

» Pa3zxnabete 3aTBapsawmTe ckobu [1-22] o1
ABEeTe CTPaHU Ha enekTpuyeckaTa MaLliMHa.

= [loBaurHeTe Harope kanaka Ha cucTenHe-
pa [1-23].

7.2 [MbpBO BbBeXAAHE B eKCnoaTaums

Cnep NbpBOTO BK/IIOYBAHE Ha eflekTpuyeckaTta
MallWHa Ha Aucnniesa ctapTvpa ClefHUsT npo-
uec

1. HacTponBaHe Ha e31K 1 eguHULA.

2. AcwncteHTsT “[TbpBM CTBHNKKM" NOCOYBA OC-
HOBHOTO ynpaBfieHMe Ha enekTpuyeckaTa
MaLlWnHa.

3. [lbpBoHavanHo pebepeHTHO ABUXKEHME Ce
N3BBbPLUBA.

4. KanubpupaHe Ha BMCOYMHATa Ha ps3aHe
(Bu>xTe rnasa 9.5).

5. [naBeH ekpaH (brb Ha psisaHe / BUCOYMHA
Ha psi3aHe) ce nokasga.

Ako pedepeHTHOTO ABMXXEHME Ce NPEeKbCHE, TO
ce NomuckBa OTHOBO MPW CNefBalLoTo BKIOYBA-
He Ha efleKTpMyeckaTa MallmHa.

7.3 BknwuyBaHe/u3KIO4YBaHe

BkniouyBaHe Ha eJieKTpu4yeckaTta MalluHa

= [locTaBeTe akyMynaTopHute 6atepun (Bx.
rnasa 8).

» HaTucHeTe rnaBHus npeskntousaten [1-3].

Ceerogmnoansrt [1-4] ceetBa. Ako e HyxHo pege-

PEHTHO MPpeMecTBaHe, ToBa Ce 10Ka3Ba Ha MC-

rsaes.

» W3BbpweTe pedepeHTHO NpemecTBaHe: Ha-
TUcHeTe BbpTaLWoTo ce konenue [2-4] v ro
3afpbXXTe HAaTUCHATO.

(i) 3a pa nocturate TpaiiHo Npeun3HN pabot-
HW pe3ynTaTu, HWe npenopbyBamMe cnep
TpaHCcnopTUpaHe Ha enekTpuyeckaTa Ma-
LWNHa fa u3BbpLuBaTe pedepeHTHO ABMXKe-
Hue.

BkntoyeTe LUPKYNAPHUS AUCK

» HanpaBeTe XenaHunTe HaCTPOMKM BbPXY MO-
ayna 3a ynpasneHue (Bx. rnasa 9.1).

» [locTaBeTe obpaboTBaeMuns getann v npu
Hy>xgaa nocpenctsom Festool FS cTara 3a-
kpeneTe B kaHana [1-8] sbpxy pasteraten-
HaTa Maca.

» [laseTe pbLeTe CM 0T 30HATa Ha psi3aHe.

» HaTtucHete npeskntoysaTens 3a ctapT [2-5]

LnpkynsapHuaT auck cTaptypa.
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M3knioueTe UMPKYNApPHUA AUCK

» 3a V3KIIYBaHE Ha peXuMa Ha psidaHe Ha-
TUCHeTe npeBk/toyBaTens 3a cton [2-6].

@ Ako BbMnpeku ToBa LUPKYNSAPHUAT JUCK
npoAbixaBa Aa ce BbpTu: M3knoyeTe
eflekTpuyeckaTa MallMHa OT rMaBHUA npe-
skntouBaTen [1-3]1 unu naternete akymyna-
TopHaTa baTepusa. CBbpxeTe ce ¢ Festool
Service.

U3kniouyBaHe Ha eJieKTpu4yeckaTta MalluHa

= M3uakaiTe LOKATO LUMPKYASPHUA AUCK Cripe.
= W3knoyeTe enekTpuyeckarta MallnHa ot
rnasHusa npeskousaten [1-3].

@ Cnep 4 vaca bes felncTBme enekTpuyeckaTa
MallMHa ce M3KJIoYBa HanbiHo. (BpemeTo
MOXe fia ce NPOMeHu npes
Festool Work npunoxenue.)

8 AkyMynaTtopHa baTtepus

[penn nocTaBsiHe Ha akyMynaTopHaTa baTepus
npoBepeTe YncToTaTa Ha nHTepdenca Ha baTte-
pusTa. 3aMbpcaBaHeTo Ha nHTepdeinca Ha baTte-
pusaTa MoXe [la Monpeyun Ha NpaBUSIHUSA KOHTaKT
v Aa foBefe A0 NoBpefa Ha KOHTaKTuTe.
HapyLueH KoHTaKkT MoXe fla floBeAe [0 nperps-
BaHe 1 MoBpeAa Ha ypeaa.

[3A]

[3B]

@ PaboTtaTta Ha enekTpuyeckaTa MallMHa e
Bb3MOXHA CaMOo aKo ABeTe akyMynaTopHWU
baTepum ca nocTaBeHM M MMaT AocTaTbyeH
KanauuTeT 3a 3apexaaHe. 3a NoaxoaaLLm
aKkyMynaTopHu baTepuu BX. rnaBea 4.

N3BaxpaHe Ha baTepuaTa.

MNocTaBaHe Ha akyMynaTopHaTa
baTepuda - 0o wpakBaHe Ha Ms-
cTo.

8.1 UHpaunkauusa 3a Kanauurtert

CbCTOSAHMETO Ha 3apexiaHe Ha akyMynaTopHuUTe
baTepuun ce nokassa Ha gucCnes 1 BbB

Festool Work npunoxeHueto. HomepupaHeTo
Ha akymynaTtopHuTe 6atepuu [3B-1] ce Hamupa
L,0 aKyMynaTopHUTE UHTepdencu.

@ HonbnHutenHa nHdopmauns 3a 3apagHoOTo
YyCTPOMCTBO M akyMynaTopHaTa baTepus ¢
LVCNen Ha KanauuTeTa MOXeTe fa Hame-
puUTe B MHCTPYKLMNUTE 3a eKcrnoaTauns Ha
3apsA4HOTO YCTPOMCTBO M akyMynaTopHaTa
baTepus.
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9 HacTtponku

@__‘q"’iﬁlﬂ 3a fonbaHWTeNHa MHPOpPMaLWS BUXKTE
;-E‘._‘—'_."],;:" www.festool.com/QuickGuide-CSCSYS
" ' -

Eﬁ-«ﬁ%

9.1 HacTtpoitku BbpXy Moayna 3a
ynpasneHue

BHuMaBanTe 3a ToBa, 30HaTa 0KOJI0 pexewna
HOX [Oa e CBO60,£I,H8, KOraTto npasute HaCTpOVIKM
Nno Hero.

CnepHUTe HACTpPOMKM MoraT fia ce U3BbpLuaT
npes Mofayna 3a ynpasfeHue:

- E3ux

-  EpuHwnua

- ObopoTu Ha BbpTEHE

- BwcounHa Ha pasaHe (BrcounHa Ha umpky-
NAPHUA AUCK)

- KanubpupaHe Ha BMCOYMHA Ha psizaHe

- bron Ha pasaHe (brbn Ha UMPKYASPHUS
amck)

- KanubpupaHe Ha brbn Ha pa3aHe

- WN3bwupaHe v 3apaBaHe Ha Nnobumu

- Ped.npemecTs.
HynupaHe pno ¢abpunyHu HacTponkm

3a cnepHNTE HaCTPOMKM B MEHIOTO MMaA acu-

CTEHT Ha pa3noJioXeHune:

- PedepeHTHO nBUXEHNE

- [NbpBu cpesose

- KanunbpupaHe Ha BMCOYMHA Ha pa3aHe

- KanubpupaHe Ha brbn Ha pasaHe

- CMsHa Ha uMpKynsipHUS AUCK

HaBurupase

HasmrmpaHe npe3 MeHt, aCUCTEHT UJIN C pa3-
JNYHN Bb3MO>XKHOCTH 34 I/1360p

= 3aBbpTeTe BLPTALWOTO ce Koneno [2-4] Hap-
SCHO WM HaNSBO.

I3BuKBaHe Ha rMaBHOTO MEHIo
» HaTucHeTe gBa NbTM BbPTALLOTO Ce KOMENO.

n3bupaHe
CtapTupanTe acUCTEHT Uau NoTBbpAaeTe nsbop
» HaTucHeTe BbPTALWOTO Ce KOneso.

9.2 Festool Work npuno>xeHune*

C nomouwyta Ha Festool Work npunoxeHwne enek-
TpuyeckaTta MallMHa MoXe Aa ce KOHPUrypumpa.
3a uenta MMHUMYM efjHa OT ABETE U3MO0JI3BaHU
akymynatopHu batepuun Tpabea ga nma
Bluetooth® akymynatopHa batepus.

CBbp3BaHe Ha akyMynaTopHaTa baTepus
npes Bluetooth®, Bx. MHCTpyKuMATa 3a ek-
cnjoaTaums Ha akymynatopHaTa baTepus.


https://www.festool.com/QuickGuide-CSCSYS

(i) Bos Festool Work npunoxeHueTo we ot-
KpueTe AOMbIHUTENHA MHPOPMaLMSA 3a
ynpaB/ieHNeTo Ha eflekTpuyeckaTa MaLlm-
Ha.

* He e HannyHo 3a Bcsika cTpaHa.

9.3 PerynupaHe Ha 060poTUTE Ha BbPTEHE

ObopoTuTe Ha BbpTeHe MorarT fa ce agantmpat
BbPXY MOZyNa 3a ynpaBfieHWe Ha 6 CTeNeHN KbM
N3nUCKBaHWATa Ha obpaboTBaeMus getamn.

9.4 HacTtpoika Ha BUCOYMHATA HA pA3aHe

HacTpoWTe BUuCcoYMHaTa Ha psizaHe BbpXy MOLy-
na 3a ynpaBJieHue.

= HartucHete 6yToHa 3a BucoumHa [2-2].

» B pamkunTte Ha 10 cekyHAmM HacTponTe € Bbp-
TawoTo ce koneno [2-4] xenanata Bucouu-
Ha Ha psA3aHe.

@ 3a npekpaTsaBaHe Ha peXuMa Ha HacTpon-
BaHe ole npeam n3tnyaHe Ha 10-Te cekyH-
ouv: HaTtucHeTe ByToHa 3a BUCOYMHA.

@ HacTpolika Ha BMCOYMHaTa Ha ps3aHe Ha
WHTEpBaM OT No feceT: 3afpbXTe HaTUC-
HaTo BBbPTALLOTO Ce KOJ1eno no BpeMe Ha
BbpTEHETO.

9.5 KanubpupaHe Ha BUCOYMHA HA psi3aHe

I'IpM NMbPBOTO NyCKaHe B eKcrjioataund, Kakto 1
cnen npoMdaHa Ha AMaMeTbp Ha peXeLwna HOX,
BMCOYMHATA Ha pA3aHe Tpﬂ6Ba Oa ce Kanm6pm-
pa. npOMﬂHaTa Ha OMaMeTbp Ha peXXelwnd HOX
MO>XXe fa ce noJjiydn npn go3ato4yBaHe Unn cMa-
Ha Ha pe>XXeLlnad HOX.

KannbpupaHeTo ce cTapTupa oT ToukaTta oT Me-
HioTo “KannbpupaHe Ha BUcoymHaTa Ha pssaHe”
Ha aucnneq. CnegBanTe UHCTPYKLMUTE Ha AUC-
nnes.

» HaTucHeTe BbpTALWaTa Cce pbyka, 3a Aa CHU-
XUTe pexkeLLns HOX Lo nof MacaTa.

» [locTaBeTe Kbca 0TNagHaTa NancTHa BbpXy
pa3TeraTesiHaTa Maca npu braosata GUKCKU-
palia ornopa (kakTo npu oTpes).

» 3aBbpTeTe BbpTALLATa Ce pbyka, 3a Aa no-
TBBbPAMUTE CTbNKaTa.

» BknoyeTe pexelyns guck ot npeBkoYBa-
Tens 3a craptupaHe [2-5].

» l3nbnHeTe oTpesa. [1pn ToBa baBHO BbpTETE
BbpTALLaTa Ce pbyka, 3a fa NpUABUXKBaTE
pexxeLnsa HoX BaBHO M MOCTENEHHO Harope.

Koraro pexeiyunsit Hox oripe B 0TnNagHaTa

N1aVICTHAE, HYy/1eBaTa To4Yka € JOCTUIHaTa v pexe-

LYMSAT HOXK MOXKE 3 Ce U3KITHOYMN.

Bbnrapcku

» HaTucHeTe BbpTALWLATa Ce pbyka, 3a Aa 3a-
namMeTuTe HacTpoMKaTa KaTo HOBa HyneBa
nosnums.

9.6 HacTtpoiBaHe Ha brbna Ha pA3aHe

/N BHUMAHUE

OnacHocCT OT CMayKBaHe

Mpu HacTpoiKa Ha brbJia Ha psi3aHe U3CMYK-
BaTeJIHUAT KaHaN ce ABUXMU.

» He nocTaBsnTe pblie UK NpeaMeTn Mexay

N3CMYKBaTEJIHUA KaHaJl U pa3TeratesjiHaTa
Maca.

HacTpoliTe brbna Ha psA3aHe Bbpxy MoAyna 3a

ynpaBneHue.

» HaTtucHete 6yToHa 3a brbn [2-1].

» B pamkuTe Ha 10 cekyHAM Ypes3 BbPTALLOTO
ce koneno [2-4] HacTpoiiTe enaHna bro.

@ 3a npekpaTsiBaHe Ha peXxunma Ha HacTpou-
BaHe olle npeamn n3tmyaHe Ha 10-Te cekyH-
an: HatncHete ByToHa 3a broa.

(i) Hactpolika Ha brbna Ha pasaHe Ha UHTep-
BaSiM OT M0 AeceT: 3apbXTe HAaTUCHATO
BbPTALLOTO Ce KOJIesI0 Mo BpeEMe Ha BbpTe-
HeTo.

9.7 KanubpupaHe Ha brba Ha pa3aHe

AKO UMPKYNSAPBT BeYe He pexke NpaBUIHO B 3a-
LafeHNs BrbJl Ha pa3aHe:

» Kanubpupaiite brona Ha pa3aHe ypes acu-
CTeHTa BbpXy MoJyna 3a ynpaBfieHue.

9.8 Jliobumm

YeTnpun yecto n3nonseaHu KOMObMHaLWM OT BU-
COYMHA Ha psA3aHe M bIbJ Ha psisaHe MoraT Aa
ce 3anameTaT KaTo Nbumn. Kato netn Henpo-
MeHsaeM nbum “P” e 3anaMeTeHa NnapkuHr no-
3numaTa. Ton ce Nnoka3Ba caMo KoraTo B akTyan-
HaTa MO3MLMA He MOXe A Ce NOCTaBM KanakbT
Ha cucTenHepa.

N36upaHe Ha nobum

= B rnaBHusa ekpaH nsbepeTte c BbpPTALLOTO Ce
koneno aBowka nobumn [2-11].

= HaTucHeTe BLPTALLOTO Ce KONENo U ro 3a-
APbXTe 40KaTO He Ce JOCTUTHE HAMbJIHO Mo-
3UUMATa Ha LMPKYASPHAS OUCK.

3anamMeTaBaHe Ha nwbum

» HacTtpounTe XxenaHata koMbuHaums oT BUCO-
YMHa W BB Ha psA3aHe.

» HaTucHeTe efHOBPEMEHHO BYTOHUTE 33 bIbA
N BUCOYMHa.

» C BbpTAWOTO Cce Konenue n3bepete xenaHa-
Ta no3uuus 3a nbum [2-11].
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» [loTBbpAaeTe n3bopa ypes HaTUCKaHe Ha
BBbPTALLOTO CE KONeso.

9.9 Paspenqauw, KNuH

/N\  NPERYNPEXAEHWE

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe

> I'Ipe,u,m BCAKaKBMU ,D,el)'IHOCTM no enekTpmnye-
CKaTa MallMHa U3K/4yBanTe MallnHaTa oT
rMaBHWA NMPEBKKOYBATEN U cBanauTte aKy-
MyJlaTOpHaTa 6aTepV|9| OT MallMHATa.

/N\  NPERYNPEXAEHWE

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe

» Hukora He paboTeTe 6e3 HOX 3a paskIUH-
BaHe.

Ho>x 3a pask/iiMHBaHe CbC 3aLUUTEH Ka-
nak [1-12]

Mo Bb3MOXHOCT BUHArK U3Mon3saiTe Hoxa 3a

pa3k/MHBaHE CbC 3aLMTHO NOKpUTME.

Hoxx 3a pasknuHBaHe nokpuTt cpes [1-11]

3a NoKpWTK Cpe30Be UK KaHanu.

JleMOHTUpaHe Ha HOXKa 3a Pa3K/IUHBaHe Bb3-

MoXkHocT 1 [4A]

= O Mpexapaiite LMpKyNSpHUS AUCK Ype3 MO-
[yna 3a ynpasjieHue B NapkuUHT No3nLus
(n3bepete nobum "P").

=~ O HartucHete wectocteHnns knoy [1-10] B
oTBOpa BbpXy Tabenkarta ¢ MOLLHOCT, 3a-
LpbXTe ro HaTucHaTh u naternete © Hoxa
3a pa3k/MHBaHe Harope.

~ O MocTaBeTe WecTocTeHEH KoY 06paTHO B
npeasuaeHata ctorka [1-10].

JeMoHTHpaHe Ha HOXXa 3a pa3K/IMHBaHe Bb3-

MoXxHocT 2 [4B]

- ﬂ'eMOHTVIpaHe Ha NOKpMBHATA MjacTmnHa [B)K.

rnaBea ).

= @ HatvcHeTe 3aknouBaHeTo Ha HOXaE 3a
pa3k/nHBaHe, 3a4pbXTe 0 HAaTUCHATO N U3-
TerfneTe HOXa 3a pa3k/IMHBaHe Harope.

» MoHTMpanTe 0THOBO NOKPMBHATA NAacTUHa.

MoHTUpaHe Ha HOX 3a pa3knuHBaHe [4C]

» HaTucHeTe HOXa 3a pa3k/jMHBaHe oTrope
nokato He ce ¢ukcupa. MPEAYNPEXE-
HUE! OnacHocTt oT HapaHaBaHe! [lpoBepeTe
epeKTMBHOTO 3aCTONOPsiIBaHE Ha HOXa 3a
paskjnHBaHe.
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9.10 [MpaxouscMyKBaHe

& NPERYNPEXAEHWUE

OnacHocT 3a 3ApaBeTo nopaau npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMykBaHe.

» CnasBayTe HauMoOHaNHUTe pasnopenou.

» [Ipu pa3aHe Ha KaHLEepOreHHN MaTepunanm
BMHaru cBbp3BanTe nogxoaaiia MobunHa
npaxocMyKayka CbracHO HaLMOHaNHWTE
pa3nopenbu. He nsnonssarite NpaxoynoBu-
TenHaTa Topbuuka.

Cob6cTBEHO NpaxonM3cMyKBaHe

» [pucbeguHutenHuat enemeHt [5-11 Ha Top-
bata 3a ynassaHe Ha npax [5-3] na ce 3akpe-
MM KbM CMyKaTeSIHMS LilyLiep CbC 3aBbpTaHe
HapscHo [5-2].

= 3a u3npassaHe cBafeTe NPUCbeAUHUTENHUS
efleMeHT Ha TopbaTa 3a ynaBsaHe Ha npax oT
CMyKaTesIHMS LyLiep CbC 3aBbpTaHe HaNABo.

[Mopapu 3anywBaHms B 3aLMTHUS Kanak Morat
na ce Baowart ¢yHkLMnUTe 3a besonacHocT. 3a Aa
nsberHeTe 3anywBaHuATa e no-gobpe ga pabo-
TUTe ¢ MobmaHa NpaxocMyKayka € NbaHa BCMYy-
KaTesHa MOLLHOCT.

Mpu pasane (Hanpumep Ha MDF) Moxe aa ce
CTWIHe A0 CTaTUYHO HaenekTpunpaHe. Torasa
paboTeTe c MOBMNIHa NpaxocMyKayka v C aHTU-
CTaTU4YeH CMyKaTeNeH MapKyu.

Mo6unHa npaxocMykauka Festool

Bbpxy onopata 3a npaxocMykadka [5-2] moxe
[,a ce CBbp>XXe mobuaHa npaxocMykayka Ha
Festool c guameTbp Ha Mapkyya oT 27 MM.
EneMeHTBLT 3a npucbemHaBaHe Ha Mapkyy ce
MbXa B eNeMeHTa 3a npucbeanHsasaHe [5-2].
BHuMaHue! Ako He bbae M3non3BaH aHTUCTATU-
4eH MapKyy, MOXe [la ce CTUIHe A0 CTaTUYeH 3a-
pag. [NonssaTenat Moxe pa 6bae yoapeH oT To-
KOB yfap W enekTpoOHWKaTa Ha eNekTpuyeckuns
WHCTPYMeHT MoXe fa bbae noBpefeHa.

9.11 PaswwupeHue Ha ocHoBaTa [6]

3a yronemsaBaHe Ha paboTHaTa NOBBPXHOCT Npw
HaLNBXHWU Cpe30oBe 0T oK. 95 MM.

L 09 PaBTBapﬂHe Ha paswmnpeHmne Ha Maca.
L 90 3aTBapﬂHe Ha pa3wmnpeHne Ha Maca.

9.12 MapanenHa cTpaHM4Ha onopa

MoHTUpaHe Ha NapanesiHa CTpaHW4Ha onopa
= Wsob6paxenue [7]

HacTpolika Ha WiMpuKHaTa Ha psi3aHe 3a HafA-
Nb)KHU cpe3oBe

= W3obpaxenune [8]



HacTpoiiBaHe Ha onopHa wwuHa [9-1]

» l306paxerue [9A]

(i) 3abrnosu cpesose UM MHOTO HUCKK
obpaboTBaemMun getannu 3aBbpTeTE OMNOP-

HaTa wuHa [9-1] [9B]. Huckata cTpaHa co-
Y KbM LMPKYIAPHUSA ANCK.

9.13 HacTtpoiBaHe Ha pasTeraTesiHaTa Maca

PasTeratenHarta Maca Moxe fa ce pukcmpa B
LBe nosmunu.

Pa6oTHa no3uuus

» Haii-3agHa nosuuma A, durypa [10]
Mo3uuma Ha cMAHA Ha LUPKYNAPHUSA ANCK

= Hait-npegHa nosuuma B, durypa [10]
BHuMaHue! OnacHocT oT HapaHaBaHe. BuHaru

bukcnpanTe pa3TeraTenHaTa Maca, ako TS He ce
n3non3Bea 3a n3byteaHe.

9.14 'brnosa ¢pukcupawa onopa

brnosarta ¢ukcupalla onopa Moxe ga ce U3-
MoJi3Ba KaTo HanpeyeH orpaHN4YmUTen, pecn. KaTo
brN0oB orpaHuynTen (orpaHnyYnTen 3a HakoH).

/N  NMPEAYNPEXAEHWE

OnacHocT oT 3/10M0JyKa oT paboTHaTa npu-
cTaBKa

» OrpaHuuutenHata wuHa [13-1] He buBa pa
CTUra B 30HUTE Ha ps3aHe.

» Bcuyku BUHTOBE ¥ BbPTALWLM FaBW Ha brilo-
BaTa ¢uKcupalla onopa Tpsbea ga ca 3a-
TerHaTv No BpeMe Ha psi3aHeTo.

MoHTupaHe / No3MLMOHUPaHe Ha brnoBa GuUK-
cupaLia onopa

= W3obpaxenue [11]

HacTpoiika Ha brona

= W3obpaxenue [12]

briosata ¢ukcuparya ornopa ce 3acTornopsisa
Bbpxy 13 ynoTpebsiBaHn HACTPOUKM HA bIbJIA.

HacTpoiiTe onopHaTa WXHA Ha CTPaHWUYHA No-
3uuma

= W3obpaxenue [13]
9.15 W360p Ha peXxxeLl HOXX

Festool unpkynapute ca 0603HayeHn C LBeTEH
npbcTeH. LIBeTbT Ha npbcTeHa obo3HavyaBa Ma-
Tepuana, 3a KOMTO e NOAXOASALL, peXeLLms HOX.

Cnas3BanTe HeobxognMuTe faHHM 3a LMPKyNap-
HUs anck (B>x. rnaea 3.1).

Bbnrapcku

bos Martepuan CumMmBon
xbnta [ObpBoobpaboTtka
yepBeH JlaMuHaT, MUHepaneH
MaTepuan
CUH AnyMunHun, nnactmaca
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9.16 CMsiHa Ha LMPKYNAPHUA AUCK

/N\  NPEQYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe

» [Ipeau BcikakBU LEMHOCTU MO eNleKTpuye-
cKaTa MallMHa M3K/YBalnTe MallMHaTa oT
rMaBHUA NMPEBK/KOYBATE U cBanaunTe aky-
MynaTtopHaTa baTtepus oT MalIMHaTa.

&@ BHUMAHME

OnacHocT oT HapaHfiBaHe Nnopaau ropeLy u

OCTbpP MHCTPYMEHT

» He n3nonssante Tonu n gedeKTHN MHCTPY-
MEHTMU.

» HoceTe 3aWwMTHM pbKaBmLUKM Npu bopaBeHe
C MHCTPYMEHT.

Mo3uumna Ha CMsiHA Ha LMPKYNSPHUA AUCK

= [lpekapaiiTe UMPKYNAPHWUS ONCK Ypes Moay-
na 3a ynpasneHue [14-91 B nosuumnsa 3a cma-
Ha Ha LMPKYNSPHUS OUCK.

[leMoHTMpaHe Ha NOKpPUBHATa NNacTUHa

= [locTaBeTe pa3TeraTenHata maca [14-12] B
HaW-npefHa no3unums. Tam 3aknoyeTe CbC
3actonopsasauyma noct [14-71.

» C npunoxeHusa wectocteHeH koY [14-2]
passuinTe BuMHTa [14-11] Bbpxy nokpusHaTa
nnacTuHa.

= CBasnete nokpueHaTa nnactuHa [14-81.

J.eMOHTaX Ha LUPKYNSAPHUS AUCK

» [JleMoHTMpanTe HoXa 3a pa3k/nHBa-
He [14-10] (Bx. rnasa 9.9)

= HatucHete Hagony byToHa 3a cnvpaHe Ha
wnuHgena [14-1]1 v otsopete BuHTa [14-3] C
LecTocTeHHUS KoY (nasa pesba).

» Csasnete BuHTa 1 pnareua [14-4]1 n nska-
painTe Harope LMPKYISAPHUS JUCK.

MOHTVIpaHe Ha peXxeLwinqd HOoXX

» MPEAYNPEXXAEHWUE! lNpoBepeTe BUHTOBE-
Te n dnaHeua 3a 3aMbpCcABaHNS U U3MON3-
BalMTe CaMo YMUCTM M U3NpaBHK YacTu!
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» [locTaBeTe HOB LMPKYNAPEH ANCK U BbHLIEH
dnaneu.
NPEAYNPEXXAEHME! lMocokaTa Ha BbpTeHE
Ha umpkynapHua aguck [14-5] v umpkynap-
Hua TpuoH [14-6] TpsbBa na cvenaga! Mpu
HecrnasBaHe MorarT fja NnocaeaBaT TeXKW Ha-
paHsBaHUs.
B n3non3BaHo CbCTOSHME HAAMUCHT BbPXY
LUMPKYNSPHUS BUCK HE Ce BUXAa.

= 3aterHete BuHTa (naBa pesbal.

= [locTaBeTe 1 3aBMiNTe NoKpUBaLLaTa NiacTm-
Ha [14-8].

» [locTaBeTe HOXa 3a pa3k/IMHBaHe.

= [locTaBeTe WeCTOCTEHeH Koy B NpeaBuie-
HaTa ctovika [1-10].

10 PaboTta c enekTpuyeckara
MallMHa
10.1 bBbe3sonacHa paboTa

Mpu paboTta cnaseaiTe BCUYKMN JafleHN
ykasaHus 3a be3onacHoCT, KakTo U cnep-
HWTe NpaBuna:

MNpeaun HayanoTto

- YBepeTe ce, 4ye 3aLNUTHUAT Kanak Ha LMpKYy-
NAPHUSA OUCK He e MOBPeAeH M He LOKOCBA
LUMPKYNSPHMSA LUCK NPU HUKAKBW BIIU 1 BU-
COYMHK Ha pa3aHe. KnanuTe BbpXy 3awmnT-
HMSA Kanak Ha LupKynapHus guck Tpsbea ga
ca cBobOHO MOABUXKHMN.

- [lo nnoTta Ha MacaTa, NoKpMBHaTa NiacTUHa
¥ nocTaBkaTa 3a Maca He buea fa nma no-
Bpeau (HanpvMep npopesu B LienHaTMHaTa
Ha pa3aHe). He3abaBHO cMeHsiTe NoBpege-
HWUTE YacTu.

- He paboTteTe Hukora 6e3 noctaBeHa Nokpu-
Ballla NnacTMHa, CEPBM3HO Kanaye uam npu-
CTaBka 3a Maca.

- [lpoBepeTe cTabmnHusa cToex Ha LMPKYnsap-
HWS ONUCK.

- BHuMaHue! OnacHocT oT nperpsiBaHe!
[Mpean ynotpeba ce yBepeTe, Ye akymyna-
TopHaTa baTepus e HageXAHo dMKcUpaHa.

- [loctaBeTe obpaboTBaeMumaT getann cBo-
6ofHO 1 paBHo.

Mo BpeMe Ha paboTa

- OnacHocT oT KaTtypBaHe! EnexktpnyeckaTa
MallMHa MoXe Aa ce npeobbpHe, ako ce
obpaboTBaT NpekaneHo roneMu Unu TBbpAE
TeXkn obpaboTBaemMun getannu.

- He HoceTe npeanasHu pbkaBuLW Npu psi3a-
He. [peanasHuTe pbKaBMLUKM MoraT fa ce 3a-
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XBaHaT OT LUPKYAAPHUA AUCK W fa U3Ternar
pbkaTa B Hero.

- [NpaBunHa pabotHa no3muusa: OT cTpaHaTa
Ha pasTeraTesiHaTa Maca [0 0TBOpa 3a Uup-
KYNSpHUS OUCK.

- OnacHocT oT HapaHsBaHe Nopagun o0TXBbp-
yawm yactu. CToawmMTe HaoKoI0 Xopa MoraT
na bbaat HapaHeHn. CnasganTe AUCTaHUMS.

- He monyckaiiTe nperpsBaHe Ha pexeLus
OUCK U CTONsBaHe Ha MaTepuana npv pasa-
He Ha njacTMaca kaTo KOHTposiMpaTe cKo-
poCTTa Ha NpeMuHaBaHe npes geTtaina.
KosKoTO NMo-TBBbPSA € 0TPSA3BaHMAT MaTe-
puan, TonkoBa no-masnka TpsibBa ga 6bae
CKOpOCTTa Ha nofilaBaHeTo.

- Hukora He npoMeHsaiTe No3nuMaTa Ha
enekTpuyeckaTa MalluHa npu paboTedy
LMPKYNAPEH AUCK.

- [lpu Hem3nonsBaHe cbxpaHsaBalTe U3byTea-
wus noct [1-12] B penoto 3a nsbyTeauy
noct (U306p. 1).

10.2 Bupose ynotpeba
TpnoHBT MOXe fa ce U3noni3ea kaTo
-  @opmMaTteH uupkynsp
C pa3TeraTesiHW Macu 1 HamnpeyHa onopa.
- HacroneH uunpkynsap

CbC 3acTonopeHa pasTteraTesiHa Maca u
HagbXHa onopa.

10.3 BepTukanHu paspesu

N3BbpluBainTe BEPTUKANHN U BIIOBM pa3pesn oT
naBaTa cTpaHa Ha enekTpuyeckaTa MawunHa. Bu-
Haru nsnonssamnTe brnoeata pukcmupalla onopa
(BX. rnasa 9.14).

10.4 Paspe3u nog bron

» 3a pa3pe3u noj brbj n3non3BanTe pasge-
NALMA KIUH CbC 3alUTHUA Kanak (Bx. rna-
Ba 9.9).

» JleMoHTMpaKnTe NnapanenHaTta CTPaHUYHa
onopa.

» [lo3vumoHnpante vrnoesaTa pukcupalla
oropa B pasTeraTtesHaTa Maca (Bx. rna-
Ba 9.14).

» Pasxnabete ¢pukcmpaHeTo Ha pa3TeraTesiHa-
Ta Maca (Bx. rnasa 9.13).

» [Ipekapavite obpaboTBaemMus getamn c brio-
BaTa dumkcupawa onopa.

10.5 HapgnbXHu cpe3oBe

» MoHTupaiiTe pa3nensy KiMH CbC 3aLimTeH
kanak (Bx. rnasa 9.9).

= [leMoHTMpanTe brnosaTa huUKcMpalla onopa
(BX. rnaBa 9.14).
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MoHTupanTe napanenHaTta cTpaHM4yHa onopa
(B>. rnaBa ).
N3BbpLlueTe HagNbXKEH cpes.

10.6 Hapnb)XXHU cpe3oBe Nop HaK/oH
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M3nonssaiTe pasgensuy KIMH CbC 3aLiMTEH

kanak (Bx. rnasa 9.9).

HlemoHTMpanTe brnosata pumkcmpalla onopa
(B>. rnaBa ).

MoHTWpaiiTe NapanesiHaTa CTpaHUYHa ornopa
(B>x. rnaBa ).

AKO UMPKYNAPHMAT UCK Ce HaK/IaHsA B NOCO-
Ka Ha napanesiHaTa ctpaHuyHa onopa [9BI:

= 3aBbpTeTe onopHaTa wuHa [9-1] Taka,
4ye HMCKaTa CTpaHa fia CoYM KbM LIMPKy-
NAPHUS QUCK, 3@ Aa MMa NoBeYe MACTO
3a n3byTBaLWMA NOCT U LUPKYNSPHUAT
LOVCK BeYe fa He BSIM3a B KOHTAKT C
onopHaTa WuHa.

= AKO BbMNpeKkun ToBa HIMa LOCTATbY4HO MS-
CTO 3a M3byTBaLLMS NOCT MeXAY Npen-
nasHWs Kanak v onopHaTa LWnHa, To 13-
nonssainTte usbyrsatuy 610K’

=> 3a [a npefoTBpaTMTE 3aKieLlBaHe U oT-
KaT Ha obpaboTBaemMunsa getann, Ha-
CTPOMTe OMnopHaTa LWKHa Taka, Yye Hel-
HUAT 3af,€eH Kpal Aa e Ha BUCOYMHa C 45°
NIMHMSA KbM LLeHTbpa Ha LMPKYNSPHUS
AVUCK.

HacTponTe brbia Ha HaKk/oOH Ha LMpKynsap-

HUS OVCK BbPXY MoflyNa 3a yrnpasieHue (BX.

rnasa 9.4).

[NpekapanTe obpaboTBaeMuna getanna Bbpxy

napanenHaTta CTpaHW4Ha onopa.

*Hees CbAbp>XaHMeTO Ha nopbyKaTa.

10.7 TokpuTu cpesoBe

N

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHoCT oT 3710N0JlyKa NopagM oTKaT
» BepHara cnep 0eHOCTU, KOUTO U3UCKBAT

npemMaxBaHeTo Ha HoXa 3a pasK/IMHBaHe
CbC 3alUUTeH Kanak, obe3aTeslHoO MOHTH-
panTe obpaTHO HOXa 3a paskMHBaHe C
npefnasHus Kanak.

Bbnrapcku

3a nokpuTK Cpe3oBe N3MoN3BanTe HOXA 33 pas3-
KNMHBaHe 3a NokpwuT cpe3s (Bx. rnasa 9.9).

Kananu

[

HacTpoiiTe gbnbounHaTa Ha KaHana (=Buco-
YMHa Ha psizaHe) Bbpxy Mofysna 3a ynpasJse-
Hue (B>x. rnasa 9.4).

HacTpoiiTe napanenHata cTpaHvyHa onopa
(B>. rnaBa ).

MoHTupaiTe HoXa 3a pa3k/IMHBaHe 3a no-
KpuT cpes (Bx. rnasa 9.9).

[NpekapanTe obpaboTBaemMusa getann Bbpxy
napasnefHaTa CTpaHW4Ha onopa.

MoBTopeTe NpoLefypaTa 4o XenaHaTta Wn-
puHa Ha KaHana.

danuoBaHe

N3pexxeTe nbpBUSA Cpe3 B TACHATa CTpaHa
Ha obpaboTBaemuna getann.

HacTpoiTe BUCOUMHATA HA MbPBUA Cpe3
BbpXy Moayna 3a ynpasneHue (BX. rna-

Ba 9.4).

HacTpoiTe napanenHata cTpaHWyHa ornopa
(B>X. rnaBa ).

[TbpBUAT Cpe3 B TACHATa CTPaHa Ha obpaborBae-
MUS JETausI MOXe [4a Ce U3BbPLUM.

|

|

|

ObbpHeTe obpaboTBaemMus getamn.
HacTtpounTe BUCoYmMHaTa Ha BTOpuUs cpes.
HacTtponTe napanenHaTa cTpaHuWyHa onopa.

(i) Wsbeperte pascToaHneTo Ao napanen-
HaTa CTpaHW4Ha onopa Taka, 4ye Beye
M3pS3aHUAT KaHan fa He nara Bbpxy
cTpaHaTa Ha ynopa.

Bropusar cpe3 ot TacHara cTpaHa Ha obpabo-
TBaeMus 4ETaKs1 MOXe 4a Ce U3BbPLUIN.

10.8 OTcTpaHaBaHe Ha 6nokupaHus [15]

N

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT oT HapaHABaHe
- I'Ipe,u,M BCSAKaKBWM OENHOCTM Mo eNiekKTpmnye-

CKaTa MallMHa U3KJo4YBanTe MallMHaTa oT
rMaBHUA NMPEBK/KOYBATEN U cBanauTte aKky-
MyJlaTOpHaTa 6aTep|/|;| OT MallWHaTa.

CnoxHu npouenypun C NnOKpuUTK Ccpe3oBe KaTo
Hanp. NnoTbBaLW0 pA3aHe n M3,£l,'bJ'I6aBaHe Ha
XneboBe He ce pa3peLwaBar.

@ 3a nokpuTu cpe3oBe M3NoN3BanTe NpUTH-
ckauy’, 3a ia Moxe obpaboTBaeMus geTaiin
no BpeMe Ha cpe3a fja ce NpuUTUCKa 3paBo
BbpXy MacarTa.

*Hees CbAbpP>XXaHWETO Ha NopbyKaTa.

[leMoHTMpaHe Ha NokpuMBHaTa nnacTuHa (Bx.
rnaBsa ).

» OTkntoyeTe KnanaTa Ha UunpkynapHuna

aunck [15-11 v 9 3aBbpTeTe Hamony.

» BHuMaHue! HoceTe 3alnTHN pbKaBULW.

OTcTpaHeTe ocTaTbunTe OT 0bpaboTBaemus
AeTann, n3cMy4yeTe 30HaTa 0KOJ0 LIUPKYNap-
HUSA OUCK.

- 3aTBopeTe KJjlanaTta Ha UMpKyJaapHUa onck,

MOHTMpaVITe NOoOKpMBHAaTa njaacTtunHa.
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» [locTaBeTe WeCTOCTEHEH KJIloY B Npeasuae-
HaTa cTonka [1-10].

11 TpaHcnopT
/N BHUMAHMUE

OnacHocT oT HapaHsiBaHe!

EnekTpuyeckaTta MallMHa NpU HOCEHe MoXKe

Aa ce U3XJy3M oT pbKaTa.

= BuHaru opbxTe eflekTpMyeckaTa MalluHa ¢
[BeTe pblie 3a NpefBUAEeHUTE PbKOXBAT-
ku [1-1] oT BeTe cTpaHM Ha MalLMHaTAa.

= [lpu HoceHe 3a ApbxkKaTa 3a HoceHe [1-24]
ce yBepsABaNTe, Ye KanakbT e 3aKperneH ¢
[BeTe 3aTBapALLM CKOBK.

/N/S  BHUMAHMUE

OnacHocT OT HapaHsAiBaHe

PasteraTtenHata Maca MoXke Aa ce YABIDKU.

PaswupeHuneTo Ha Maca fia ce U3Kapa.

» TpaHCnopTbT Ha eflekTpMyeckaTa MallnHa
BMHaru TpsibBa ga ctaBa B NpeABUAEHOTO
3a TOBa TPAHCMOPTHO MOMIOXKEHME.

11.1 O6e3onacsiBaHe Ha eneKTpuyeckKaTta
MaluuHa (TpaHCNOpTHO NosoXkeHue)

= [lpekapaiTe UMPKYNApPHUSA OUCK YPES MOMY-
na 3a ynpasJ/ieHune B NapkuHr nosuums (13-
bepete nobum "P").

= M3k/oueTe enekTpuyecknsa MHCTPYMEHT OT
rnasHuUA npeskoyBarten (BuxTe rnasa 7.3).

= ODukcupaiiTe pasTeratenHata Maca (BX. rna-
Ba ).

= 3aTBopeTe paslWwMpeHMeTo Ha MacarTa (BX.
rnasa

= CbbepeTe onopHUTE WKHM [OKATO ABeTe
MapKMPOBKM 33 HAaCTPOMKa Ha NapKUHT Mno-
3numaTa (Bx. rnasa 1) He coyaT egHa KbM
apyra.

= [locTaBeTe napasiesHata cTpaHW4Ha ornopa
BbpXy efleKTpMyeckaTta MallnHa B NapkKuHr
nosuumsa [16BI.

= [lpnbepeTe HOXa 3a paskiMHBaHE CbC 3a-
WMUTHUA Kamnak v oCTaHanuTe NpuHamnexHo-
ctn B kanaka [16A]. brnosata ¢pukcupaua
ornopa MoXe [ia Ce NoCTaBu M BbpXy enek-
TpMyeckaTa MallMHa B NapKUHT
no3suuma [16B].

= 3aTtBopeTe Kanaka u ro obesonacere c ggeTe
3aTBapALLM CKOOW.

ENeKTpoMaiumHaTa e B TpaHCropTHO 10J10Xe-

Hue.
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12 TexHu4yecko obcny)xBaHe U
noaabp)KaHe

/N /I\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpean Bcnykm pabotm no nogapbxKa u
rpu>Ka BUHaru cBansanTe akyMmynatopHaTta
baTepus oT enekTpuyeckaTa MaLUMHa.

» Bcuukn pabotm no TexHMYeckoTo o0bcnyx-
BaHe W peMOHTa, KOUTO U3MCKBAT OTBapsHe
Ha Kopnyca Ha gBuratens, Tpsbsa na bbpat
M3BBPLUBAHM CaMo OT aBTopu3npaHa pabo-
TUHMLA 33 CepBM3HO obcnyxBaHe.

* .ame-  KNIMEHTCKa cny)kba u peMoHT caMo
-ﬁ 4, OT NPOM3BOAUTENS WU OT CEPBU3HMU
‘@’ paboTunHuum. Han-bnnsknsa agpec

MOXeTe Ja oTKpueTe Ha:

N3nonsBalTe camMo opuUrnMHanHu pe-
3epBHM YyacTu ot Festool! KatanoxHu
HOMepa Ha:

= [loBpeaeHu NpeanasHu npucnocobneHuns u
yacTu TpsbBa Aa 6baaT NOAXOANLLO0 PEMOH-
TUPaHW WU CMEHEHM B CreunanmsmpaHa
paboTUNHKULA, OCBEH aKo B MHCTPYKLUMATa 33
ekcrnaoaTtaumsa He e NpeiBUAeHO HeLwlo Apy-
ro.

= 3a /Ja ocurypurte uUMpKyiaLusa Ha Bb3ayxa
BMHAru ApbxTe cBOBOAHM M YNCTW OTBOPUTE
3a npoBeTpeHMe B Kopnyca.

= OrtcTpaHeTe oTniaraHuaTa Ha npax, pasuern-
BaHUATA U CTPYXKKMTE Yype3 M3CMyKBaHe (BX.
rnasa ).

12.1 [OoperynupaHe Ha BUCOYMHATA HA
paswuMpeHneTo Ha Macara

= W3o6paxenue [17]

12.2 [operynupaHe Ha BUCOYMHATA Ha
pa3TeraTenHarta Maca [18]

Ako BMCOYMHATa Ha pa3TeraTefniHaTa Maca Beye

He CbOTBETCTBA Ha BMCOYMHATA Ha NioTa:

» [locTaBeTe pa3TeraTenHaTa Maca B Hal-
npefHa nosmums.

» OrtctpaHeTte kanaukaTa [18-1]1 u passuitTe
BMHTa OTHONY.

» [locTaBeTe pa3TeratesHaTa Maca B Han-3aj-
Ha no3uums.

= OrtcTpaHeTe kanaukata [18-2] u passuiite
BUHTA.


https://www.festool.bg/сервиз
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» [loperynupanTte BUCoOYMHaTa Ha pa3TeraTen-
HaTa Maca c BUHTOBeTe 3a HacTpoiika [18-3]
n [18-4].
BbpTeHe HagAaCHO = cBangHe
BbpTeHe HanaBo = noBauraHe

» 3arterHete BuHTOBeTe [18-1]
n [18-2] (3,5 Nm) n noctaBeTe KanaykuTe.

12.3 [operynupate MaKCUMaJIHUA XO4 Ha
pa3sTeraTenHara Maca [19]

Ako pa3TeraTesHaTa Maca Beye He ce npeme-

CTBa Npe3 MakCMManHWs Juana3oH Ha npeme-

cTBaHe:

= [lpemecTeTe pa3TeraTefniHaTa Maca pbyHO
(cbe cuna) cboTBETHO B KpalHUTe Nosioxe-
HUS OTAPe[ ¥ 0T3a/ AoKaTo pbObT Ha pasTe-
raTesiHaTa Maca He jlerHe BbpXy MapKnpoB-
kute 3a xog [19-11.

12.4 T[MouymucTeTe XOA0BUTE MOBHLPXHOCTU HA
pa3TeraTenHaTa Maca [20]

AKo pa3TeratefnHaTa Maca ce ABWXW TPYLHO, TO-

Ba MOXe [ia ce AbJKM Ha 3aMbpCsABaHNUS MO XO-

LOBWTE NOBBPXHOCTU Ha pa3TeraTesHaTa Maca

nnn B cbepnyHuTe narepu.

» [loyncTeTe yeTUpUTE XOLOBU MOBBPXHOCTM
BbB BOJaya Ha pasTeraTenHaTa maca [20-1]
M YeTUpUTE XOA40BM MOBBLPXHOCTM BbpPXY pa3-
TeratenHata Maca [20-2] ¢ napuan.

AKo pa3teratesiHaTa Maca npoab/akaBsa 4a MMa

TPYAEeH X04, ce 0bbpHeTe KbM pon3BOANTESS

WM KbM OTOPU3INPAH CEPBU3.

12.5 [loperynupaHe Ha brinosaTta puKcupawa
onopa

HoperynupaHe Ha NpaBus brbi:
» Wsobpaxenue [21]

12.6 TMMouucteTe KpanHuTe
orpaHuuutenu [22]

AKo pedepeHTHOTO ABMXKEHMNE € HeYCMeLlHO:
[MouncTeTe KpaHUTE OrpaHNYNTENN HA Ha-
CTpoMKaTa 3a BUCOYMHA U BIbI.

» [IpekapanTe UMpKyNApHUS GUCK HA HaW-BU-
cokaTta nosunums.

» HacTpoiTe brbia Ha pa3aHe Ha 0°.

» VI3knoueTe enekTpuyeckaTa MallnHa oT
rnaBHUA NpeBKIOYBaTeN U CBaneTe akyMy-
natopHata batepums.

» Pa3TBapsHe Ha pa3wupeHune Ha Maca.

= © O Cganete cepsusHoTo Kanayve [22-11.

=~ © O Nouncrete kpaitHUTe orpaHUuUTENH 3a
BucounHa otgony [22-31 v vron [22-4] ¢
yeTKa.

= M3nonssaiiTe cepBM3HaTa Knana u 3aTerHe-
Te ¢ BuHTa [22-2].

Bbnrapcku

= lI3non3BanTe akyMynaTopHuTe baTepum un
BKJIlOYeTe enekTpuyeckaTa MallMHa OT rnas-
HWS NpeBKoYBaTeN.

» [lpekapanTe LMpKYASPHMS OUCK OOKpan
Hapony.

» M3knloueTe enekTpnyeckaTta MallimHa ot
rMaBHWS NpeBK/lOYBaTEN N CBasieTe akyMy-
natopHarta batepus.

= CBanete cepBu3HoTO Kanave [22-1].

= © Mouuncrete KpaiHUTe orpaHMuUTENM 3a
BUcounHa otrope [22-5] c yeTka.

» W3nonsBawTe cepBM3HaTa kiana u 3aTerHe-
Te ¢ BuHTa [22-2].

» [leMOHTVpaHe Ha MOKPUBHATa NnacTuHa (BX.
rnasa 9.16).

~ O Mouncrere KpamHWUTe orpaHnymnTenu 3a
brbn [22-61+[22-7] c veTka.

» MoHTupaliTe NokpmMBHaTa NnacTuHa.

[Npn npobnemu c Ta3m npouenypa ce cBbpXeTe C

0TOpM3MpaH CepBM3 MU C MPOU3BOAUTENS.

12.7 TMoppaBHABaHe Ha NapanenHaTta
CTpaHWYHa onopa KbM LIUPKYNSAPHUSA
auck [23]

Mpwu pa3skbcBaHWA OT ropHaTa cTpaHa Ha obpa-
6oTBaeMus AeTaitn BASIBO OT LMPKYNAPHUSA
nuck (oT cTpaHaTa Ha brnoBaTa duKcMpalla
onopa)

» 3aswuiite BuHTa [23-1].

[lapanenHara CTpaHUYHa 0rnopa ce BUXH B
nocoka A.

Mpwu paskbcBaHWA BASACHO OT LUPKYASAPHUA
auck (oT cTpaHaTa Ha napanenHaTa cCTpaHU4Ha
onopa)

» Passunte BuHTa [23-1].

[lapanenHara CTpaHMyHa ornopa ce ABUXH B o-
coka B.

(i) EaHo nbnHo 3aBbpTaHe Ha BuHTa [23-1]
oTroBaps Ha ABWXeHue B nocoka A unu B
oT oK. 3,1 MM

Pecn. 3aTeraTenHaTa cuna Ha napanenHara

cTpaHWyHa oropa TpabBa 4a ce HacTPOM HaHOBO

(B. rnasa 12.8).

= 3asunte BuHTa [23-1]: 3aTteratennara cuna
TpsabBa fa ce peayumpa.

» Passuiite BuHTa [23-1]: 3ateratennarta cu-
na TpabBa fa ce yBenuuu.

12.8 [operynupaHe Ha 3aTeraTtesiHaTa cuna
Ha napanenHaTta cTpaHU4Ha onopa [24]

= 3aBuBaHeTo Ha BuHTa [24-1] yBenunuasa 3a-
TeraTefiHaTa cuna.
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» Pa3BnBaHeTo Ha BUHTa HaManaBa 3aTera-
TeJNHaTa Cuna.

12.9 TMMoppaBHABaHe Ha pasTeraTesiHaTa Maca
KbM LUpKynapHusa auck [25]

= [locTaBeTe pa3TeraTesiHaTa Maca B Haii-
npeaHa nosnumMa 1 9 3akoyeTe.
» CBanete kanaukaTta [25-1].

= @ 3a pasxnabsaHe HaTUCHETE BLPXY
LBETE TOYKM.

> @ W3Ternete kanaukarta.

= © OtcTpanete kanaukata [25-2] v pasBuitTe
BMHTa OTA0NY NEKO.

» [locTaBeTe pa3TeraTefnHaTa Maca B Han-3aj-
Ha no3nums.

~ O Otcrpanete kanaukata [25-3] u passuiite
BMHTA OTLONY JIeKO.

= O [operynupaiite cBo6oAHMS Cpe3 C BUH-
Ta [25-4]. YKA3AHME : HE npemecTBaiite
BuHTa [25-5]. B npotuseH cnyyait pastera-
TeflHaTa Maca Le uMa TpyLeH Xoa.

~ O+ @ suHToBeTe ce 3aTAraT.

» [locTaBeTe 06paTHO BCMYKM Kamayku.

13 TpuHapneXXHoCTH

KaTtanoxHuTe HoMepa 3a NPMHAANEXHOCTU 1
MHCTPYMEHTM L e oTKpMeTe BbB Bawuna katanor
Ha Festool unm B NHTepHeT Ha

14 OkonHa cpepa

He nsaxpbpnante ypepa B LOMaKMHCKUA

6oxknyk! NHCTpyMeHTH, NpuHapNexXHoCTH

N KoHCymMaTuBu Tpsbsa fa bbvpat pasgen-
HO U3XBBPJSHWM C MUCBJ1 3@ OKOJIHaTa cpefa.
CnasBaiTe BanMAHUTE HALMOHAHW pa3nopes-
oun.

[pean N3XBbPASHE, ako Ca HaIMYHU, N3ToLLe-
HWUTe cTapu baTepum 1 akymynaTopu, KOMTO Mo-

raT 4a ce U3BaXKaaT OT CTapus ypen, KakTo u
namnuTe, KOUTO MoraT Aa ce u3Baxaart bes pas-
pylLlaBaHe OoT cTapus ypegn, Tpsbsa fa ce oTaen-
aT OT ypena. Taka ctapuTte batepum n akymyna-
TOpuW MoraT fia ce NpefaBaT 3a CbOTBETHOTO pe-
LUMKInpaHe.

Cnopep eBponerickaTa Hapeaba nsnonssaHuTe
enekTpoypenu Tpabea fa ce cbbupat pa3genHo
n fa bbaaT npefaBaHn 3a peunkamMpaHe ¢ Mu-
CbJ1 32 OKOJIHaTa cpeAa.

NHdopmauns 3a nyHKToBETE 3a CbbupaHe oT-
HOCHO MpPaBUIHOTO U3XBbPJIIHE MOXETe Aa BU-
OoUTe Ha

Mudopmaumsa 3a REACH:

15 O06wwm yKasaHus
15.1 Bluetooth®

CnosecHaTta Mapka Bluetooth® u noroTara ca
pernctpupanu Mapku Ha Bluetooth SIG, Inc. n
ce nsnonseat ot TTS Tooltechnic Systems AG &
Co. KG u cboTBeTHO oT Festool no nuueHs.

15.2 WUHPopMauusa 3a 3aliMTa Ha fAaHHUTE

EnekTpnyeckmMaT MHCTPYMEHT CbAbp>Ka 4mn 3a
aBTOMaTUYHO 3anaMeTsiBaHe Ha MaLUWHHWU 1 pa-
BoTHM faHHW. 3anaMeTeHUTe AaHHW He CbAbp-
XaT OUPEeKTHM NpenpaTkn KbM KOHKPETHM nuua.

[laHHUTe MoraT Aa ce NpoYmMTaT CbC CNeUnanHm
ypenn 6e3KoHTaKTHO 1 ce n3nonseat oT Festool
M3KJIIOYMTESTHO U CaMo 3a AMarHoCcTMKa Ha rpe-
WKW, PEMOHTHW LeMHOCTU U ypexaaHe Ha ra-
PaHUMOHHM UCKOBE, KAaKTO M 3a nofobpsiBaHe Ha
KayecTBOTO, pecn. LoyCbBbpLUEHCTBAHE Ha
eneKTpUYeCKns MHCTPyMeHT. M3nn3awa n3BbH
Te3u pamku ynotpeba Ha gaHHUTe He ce W3-
BbpLUBA, OCBEH ako HAMa M3PUYHO pa3peLleHmne
OT KJINeHTa.

16 OTCTpaHHBaHe Ha HEN3NpaBHOCTH

Mpo6nem Bb3MOXXHU NPpUYUHK

ﬂ'VICI'IJ'IeFIT He CBeTBa.

EnHata unun geete akKyMmyna-

HauumH Ha OTCTPaHABaHe

3apepnete akymynaTtopHute batepuun.

TOpHYM BaTepun ca paspefeHw.

['pewHa akyMynatopHa bate-

pna e nanosisaBaHa.

[ncnnedar He nokasBsa
HULLO.

HOucnnedar e pedekTteH.
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M3nonssaiTe noaxoAsLiy akyMynaTopHu 6atepum
(B. rnaBa 4).

CBbp>KeTe ce C 0TOpU3NpaH CEPBM3 UK C NPOU3-
BOAMUTENS.


https://www.festool.bg
https://www.festool.bg/recycling
https://www.festool.bg/reach

[vcnneart nokasBsa
npenynpeauTesnHo Cb-
oblieHme.

OucnnesT nokasea
rpeLuka.

CtaTycHUSAT cBETOAMOL
MWUra B YepBEHO.

KanakbT Ha cucTelHe-
pa He ce 3aTBapAd.

LLlecTocTEHHUAT KITtOY
He MoXe Jia ce BKapa B
oTBOpa BbpXy Tabeska-
Ta C MOLLHOCT.

brunbT Ha pA3aHe He
CbOTBETCTBaA C NoKa3a-
HOTO Ha gucniegd.

BucouunHaTa Ha pA3aHe
He CbOTBETCTBaA C MNoKa-
3aHOTO Ha guncregd.

PedepeHTHO aBUXEHME
HeycnewHo

PasTeratenHata Maca u
NaoTbT HE Ca Ha eAHa-
KBa BUCOYUNHaA.

Pa3LIJVIp6HVIeTO Ha Ma-
caTa N NNoTbT HE Ca Ha
enHakKBa BMCOYUMHa.

PasTeratenHarta maca
He MoXe fa ce npeme-
CTBa noBeye [oKpaW B
JBeTe no3nuuu.

PasTeratenHaTa Maca
ce OBWXN MHOIo Tpya-
HO.

PaskbcBaHua npw ps-
3aHe

MpenynpexpeHue Hanp. 3a
nperpsiBaHe.

EnexTpuyeckata MalwuHa ce
onuTBa Aa paspeLumn npobnewm,
Hanp. nperpsiBaHe.

Enektpuueckata MawmHa e
nedekTHa.

N3non3BaHa rpewHa kombu-
HauWsa c akyMynaTopHa baTe-
pus.

Mo-HMCKO HanpeXeHune npu
cucTeMeH cTapT (HMBO Ha 3a-
psif Ha akyMynaTtopHa baTe-
pua TBbPAE HUCKO).

anHa,D,J'IE)KHOCTI/ITe ce HaMun-
paT B NapKUHT NO3nUnNA.

LI,VIpKyJ'IFIpHVIFIT ONCK He Ce Ha-
MUpPa B MapKUHI No3nuund.

brunsbT Ha pA3aHe e npeMe-
CTeH.

BucouunHaTa Ha pA3aHe e npo-
MEeHeHa.

3oHaTa He MoXe aa ce Ao-
cturHe. KpanHuTte orpaHunym-
TeNn ca 3aMbpCeHM.

BucouunHata Ha pa3teraten-
HaTa MacCa e NpoMeHeHa.

BucouunHata Ha paswnpeHne-
TO Ha MacCaTa e npeMecTeHa.

MakcuManHuaT xof e name-
CTeH.

XopoBute NMOBBbPXHOCTU Ca 3a-
MbpCEeHN.

CdepuyHnte narepwu ca 3a-
MbpPCEHMU.

MapanenHa cTpaHu4yHa onopa
3a cBobofeH cpe3 npemecTe-
Ha.

Bbnrapcku
CnasBaliTe TekcTa ¢ MHPoOpMaLMg B ANanorosms

npo3opeL 1 noTBbpAeTe cbobuieHneTo npes ¢o-
KycHaTa JIMHWS.

Cne,u,Ba|7|Te yKa3aHnATa Ha gucnned.

CBbpxKeTe ce C 0TOpU3npaH CEPBM3 NN C NPOU3-
BOAMUTENS.

Bx. rnaBa 4.

CMeHeTe akymynaTopHaTa baTepusi.

MocTaBeTe efleKTpuyeckaTa MalliMHa B TpaHC-
nopTHo nonoxexue (Bx. rnasa 11.1).

MpekapaiTe UMPKYNAPHUS AUCK Ype3 Momyna 3a
yrnpaBneHue B NapkuHr nosmuma (Bx. rnasa 9.8).

KanubpupaiTe brbna Ha pasaHe (Bx. rnasa 9.7).

KanubpupaiTe BUCOUYMHATa Ha psasaHe (BX. rna-
Ba 9.5).

MouncTeTe KpaHUTe orpaHUyMUTeny (BX. rna-
Ba 12.6).

PerynvpaiiTe BUCOYMHaTa Ha pasTeratesiHaTa Ma-
ca (Bx. rnasa 12.2).

HoperynupainTe BUCOYMHATA Ha pa3LLMpPEHNETO
Ha Macara (Bx. rnasa 12.1).

[loperynupaiite MakcMaHUsa Xof Ha pa3Tera-
TenHaTa Maca (Bx. rnasa 12.3).

MouncteTe X040BMTE MOBBLPXHOCTM C Napuan (Bx.
rnaea 12.4).

CBbpxKeTe ce C 0TOpU3npaH CEPBM3 WU C NPOU3-
BOAMUTENS.

MoapaBHeTe nNapasienHaTa CTpaHMYHa OMopa KbM
LUMpKyAapHUa auck (Bx. rnasa 12.7).
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[euratenat pabotu c
HaMmaneHa MOLHOCT

TeMnepatypaTa Ha gBuraTens
e TBbpae Bucoka. ObopoTtute

Ha BbpTeHe Ce HaManaBaT, 3a
[,a CTaHe Bb3MOXHO No-b6bp-

30TO OXNlaXAaHe Ype3 BEHTU-
nauusaTa Ha gBuratens.

Cnep oxnaygaHe enekTpnyeckaTa MallnHa OTHO-
BO CaMa Ce BKJIH04YBa.

MpopbnxeTe paboTa efBa crnef NPUKIOYEHO 0X-
naxxpaHe.
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Pericol de strivire degetelor si maini-
lor!

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!
Purtati casti antifonice!

Purtati o masca de protectie respirato-
rie!

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului!

Purtati ochelari de protectie!

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Aparatul contine un chip pentru stoca-
rea datelor. Consultati capitolul 15.2

7 0Q0@®IAPP>DP

Marcajul CE: Confirma conformitatea
sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

N
m

Recomandare, observatie

'©

Instructiuni de manipulare

Roméana

N

* .
= Introduceti acumulatorul.

Scoateti acumulatorul.

[ﬁ Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

G Marcaj de reglare a pozitiei de repaus

Pentru inlocuirea penei de despicat, deplasati
panza de ferastrau in pozitia de repaus prin
intermediul modulului de operare.

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
n cazul utilizarii sculelor electrice

& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,,scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fard cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
Tn cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisade racord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
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Roméana

electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.
Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

44

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, In functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este

oprita Tnainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei chei in zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul si imbracamintea departe de piesele
aflate in miscare. imbracamintea larg3, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau



e.

de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 UTILIZAREA S| MANIPULAREA SCULEI CU
ACUMULATOR

a.

Incarcati acumulatorii numai in incarca-
toarele recomandate de producator. in ca-
zul utilizarii unui incarcator cu alte tipuri de
acumulatori decat cele cu care este com-
patibil, exista pericolul de incendiu.
Utilizati numai acumulatorii prevazuti
pentru sculele electrice respective. Utili-
zarea de acumulatori necorespunzatori
poate duce la vatamari si pericol de incen-
diu.

Tineti acumulatorul neutilizat departe de
agrafe de birou, monede, chei, cuie, suru-
buri sau alte obiecte metalice mici care ar
putea provoca scurtcircuitarea contacte-

d.
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lor. Un scurtcircuit intre contactele acumu-
latorului poate cauza arsuri sau un incen-
diu.

in cazul utilizarii gresite, exista pericolul
de scurgere a lichidului din acumulator.
Evitati contactul cu acesta. In cazul con-
tactului accidental cu acest lichid, cléti;iA
imediat cu apa zona corporala afectata. In
cazul contactului lichidului cu ochii, solici-
tati suplimentar asistenta medicala. Lichi-
dul care se scurge din acumulator poate
provoca iritatii ale pielii sau arsuri.

Nu utilizati acumulatori deteriorati sau
modificati. Acumulatorii deteriorati sau
modificati se pot comporta imprevizibil si
pot provoca incendii, explozii sau vatamari.
Nu expuneti acumulatorii la flacari sau la
temperaturi inalte. Flacarile si temperatu-
rile de peste 130 °C pot provoca explozii.
Respectati toate instructiunile privind in-
carcarea si nu incarcati niciodata acumu-
latorul sau scula cu acumulator in medii
cu temperaturi mai mari decat cele speci-
ficate in instructiunile de utilizare. Incar-
carea gresita sau in medii cu temperaturi
necorespunzatoare poate distruge acumu-
latorul si creste pericolul de incendiu.

6 SERVICE

a.

C.

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea securitatii sculei elec-
trice.

Nu efectuati niciodata operatii de intreti-
nere a unor acumulatori deteriorati. Toate
operatiile de intretinere a acumulatorilor
trebuie efectuate numai de catre produca-
tor sau de centrele de asistenta pentru cli-
enti omologate.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri .

Respectati manualul de utilizare a incarcato-
rului si acumulatorului.

2.2

Instructiuni privind siguranta pentru
ferastraul circular cu masa

1) Instructiuni privind siguranta pentru capa-
cele de protectie

Lasati montate aparatorile de protectie.
Aparatorile de protectie trebuie sa fie in
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stare functionala si montate corect. Apa-
ratorile de protectie slabite, defecte sau
care nu functioneaza corect trebuie repara-
te sau inlocuite.

Pentru taierile de sectionare utilizati in-
totdeauna aparatoarea de protectie a pan-
zei de ferastrau si pana de despicat. Pen-
tru taierile de sectionare, la care panza de
ferastrau taie complet prin grosimea pie-
sel, aparatoarea de protectie si celelalte
echipamente de siguranta reduc riscul pro-
ducerii de raniri.

Dupa finalizarea proceselor de lucru (de
exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transfer), la
care se impune demontarea aparatoarei
de protectie si a penei de despicat, fixati
imediat la loc sistemul de protectie. Apa-
ratoarea de protectie si pana de despicat
reduc riscul de producere a ranirilor.

inainte de pornirea sculei electrice, asigu-
rati-va ca panza de ferastrau nu atinge ca-
pacul de protectie, pana de despicat sau
piesa. Contactul accidental al acestor com-
ponente cu panza de ferastrau poate duce
la o situatie periculoasa.

Configurati pana de despicat conform des-
crierii din acest manual de utilizare. Dis-
tantele, pozitia si orientarea incorecta pot fi
motivul pentru care pana de despicat nu
impiedica eficient producerea un recul.

Pentru ca pana de despicat sa poata func-
tiona, aceasta trebuie sa poata fi aplicata
pe piesa. In cazul taierilor in piese care
sunt prea scurte pentru ca pana de despi-
cat sa poata fi utilizata, pana de despicat
este ineficientd. in aceste conditii, pana de
despicat nu poate preveni producerea unui
recul.

Utilizati panza de ferastrau potrivita pen-
tru pana de despicat. Pentru ca pana de
despicat sa actioneze corect, diametrul
panzei de ferastrau trebuie sa fie adaptat in
functie de pana de despicat corespunzatoa-
re, panza de baza a panzei de ferastrau tre-
buie sa fie mai subtire decat pana de despi-
cat, iar latimea dintilor trebuie sa fie mai
mare in comparatie cu grosimea penei de
despicat.

2) Instructiuni privind siguranta pentru opera-
tiunile de taiere

- & PERICOL: Nu va apropiati degetele si
mainile de panza de ferastrau sau de zona

de taiere. O clipa de neatentie sau o alune-
care ar putea duce la directionarea mainii
dumneavoastra catre panza de ferastrau si
s-ar putea solda cu raniri grave.

Alimentati piesa numai in directia opusa
celei de rotatie a panzei de ferastrau. Ali-
mentarea piesei in aceeasi directie cu cea
de rotatie a panzei de ferastrau deasupra
mesei poate duce la tragerea piesei sia
mainii dumneavoastra spre panza de feras-
trau.

La taierile longitudinale nu utilizati nicio-
data opritorul pentru imbinareain colt in
vederea alimentarii piesei si nu utilizati
niciodata, in mod suplimentar, opritorul
paralel pentru configurarea lungimii la
sectiuni transversale cu opritorul pentru
imbinarea in colt. Alimentarea simultana a
piesei cu opritorul paralel si opritorul pen-
tru imbinarea in colt creste probabilitatea
de blocare a panzei de ferastrau si de pro-
ducere a unui recul.

La taierile longitudinale, exercitati intot-
deauna forta de alimentare asupra piesei
intre sina opritoare si panza de ferastrau.
Utilizati un impingator daca distanta din-
tre sina opritoare si panza de ferastrau
este mai mica de 150 mm si un bloc de im-
pingere daca distanta este mai mica de 50
mm. Astfel de instrumente auxiliare de lu-
cru asigura mentinerea mainii dumnea-
voastra la o distanta sigura fata de panza
de ferastrau.

Utilizati numai impingatorul inclus in pa-
chetul de livrare realizat de catre produ-
cator sau unul fabricat conform instructiu-
nilor. Impingatorul asigura respectarea
unei distante suficiente intre mana si panza
de ferastrau.

Nu utilizati in niciun caz un impingator de-
fect sau taiat. Un impingator defect se poa-
te rupe si poate determina intrarea mainii
dumneavoastra in contact cu panza de fe-
rastrau.

Nu lucrati ,.direct cu mana”. Utilizati intot-
deauna limitatorul paralel sau opritorul
pentru imbinarea in colt pentru a pozitiona
si a alimenta piesa. Lucrul ,direct cu ma-
na” inseamna sprijinirea sau alimentarea
cu mainile a piesei in locul utilizarii limita-
torului paralel sau a opritorului pentru im-
binarea in colt. Taierea direct cu mana du-
ce la o pozitionare incorecta, blocare si re-
cul.



- Nu atingeti iN NICIUN CAZ zona din jurul -
sau de deasupra panzei de ferastrau afla-
te in rotatie. incercarea de a atinge o pies3
poate duce la un contact accidental cu pan-
za de ferastrau aflata in rotatie.

- Sprijiniti piesele lungi si/sau late in spate-
le si/sau in lateralul mesei ferastraului,
astfel incat acestea sa ramana in pozitie
orizontala. Piesele lungi si/sau late au ten- -
dinta de rasturnare la marginea mesei fe-
rastraului; aceasta situatie duce la pierde-
rea controlului, blocarea panzei de feras-
trau si la recul.

- Alimentati piesa in mod uniform. Nu indoi-
ti si nu rotiti piesa. in cazul in care panza
de ferastrau se blocheaza, opriti imediat -
scula electrica, deconectati-o de la acu-
mulator si remediati cauza blocarii. Bloca-
rea panzei de ferdstrau din cauza piesei
poate duce la producerea unui recul sau la
blocarea motorului.

- In timpul functionarii ferastraului nu de- -
montati materialul taiat. Materialul taiat
se poate bloca intre panza de ferdstrau si
sina opritoare sau in aparatoarea de pro-
tectie si, la demontare, va poate trage de- -
getele spre panza de ferastrau. inainte de a
indeparta materialul opriti ferastraul si as-
teptati pana cand panza de ferastrau se
opreste.

- Pentru taierile longitudinale la nivelul
pieselor cu o grosime mai redusa de 2 mm
utilizati un limitator paralel suplimentar
care sa se afle in contact cu suprafata me- -
sei. Piesele subtiri se pot bloca sub limita-
torul paralel si pot duce la recul.

3) Cauza reculurilor si instructiuni corespun-
zatoare privind siguranta

Un recul reprezinta reactia brusca a piesei ca -
urmare a unei agatari, blocari a panzei de fe-
rastrau sau a unei tdieri inclinate efectuate cu
raportare la panza de ferastrau la nivelul piesei

sau in situatia in care o parte a piesei se blo-

cheaza intre panza de ferdstrau si limitatorul

paralel sau un alt obiect blocat. -

Tn majoritatea situatiilor, in cazul unui recul,
piesa este prinsa de sectiunea posterioara a
panzei de ferastrau, este ridicatd de pe masa
ferdastraului si este proiectata in directia opera-
torului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite
sau defectuoase a ferastraului circular cu ma-
sa. Acesta poate fi prevenit prin masuri de pre-
cautie adecvate, precum cele descrise mai jos.
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Nu va pozitionati niciodata in linie directa
cu panza de ferastrau. Pozitionati-va in-
totdeauna pe latura panzei de ferastrau pe
care se afla si sina opritoare. in cazul unui
recul, piesa poate fi proiectata cu o viteza
ridicatd catre persoanele pozitionate in fata
panzei de ferastrau sau pe aceeasi directie
cu aceasta.

Nu atingeti niciodata zona de deasupra
sau din spatele panzei de ferastrau pentru
a trage sau a sprijini piesa. Se poate pro-
duce un contact accidental cu panza de fe-
rastrau sau un recul poate duce la tragerea
degetelor dumneavoastra spre panza de fe-
rastrau.

Piesa care urmeaza sa fie taiata nu trebuie
sa fie niciodata fixata sau apasata catre
panza de ferastrau aflata in rotatie. Apa-
sarea piesei care urmeaza sa fie taiata ca-
tre panza de ferastrau duce la blocare si
recul.

Pozitionati sina opritoare paralel cu panza
de ferastrau. O sina opritoare orientata ne-
corespunzator apasa piesa catre panza de
ferastrau si genereaza un recul.

La taierile acoperite cu ferastraul (de
exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transfera-
re) utilizati un pieptene de presare pentru
alimentarea piesei catre masa si sina
opritoare. Cu ajutorul unui pieptene de
presare aveti posibilitatea de a controla
mai bine piesa in cazul unui recul.

Acordati o atentie sporita la taierea in zo-
ne care nu se afla la vedere cu piesele
montate. Panza de ferastrdu care patrunde
in material poate sectiona obiectele care, la
randul lor, pot cauza un recul.

Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul unui recul prin blocarea panzei de fe-
rastrau. Placile mari pot face sageata sub
propria lor greutate. Placile trebuie spriji-
nite Tn toate situatiile in care ies in afara
suprafetei mesei.

Actionati cu o atentie sporita la taierea de
piese care sunt torsionate, innodate, de-
formate sau care nu au margini drepte,
care pot fi alimentate cu un opritor pentru
imbinari pe colt sau de-a lungul unei sine
opritoare. O piesa deformata, innodata sau
deformata este instabila si duce la pozitio-
narea incorecta a rostului de taiere cu pan-
za de ferastrau, la blocare si la recul.

47



Roméana

- Nu taiati in niciun caz mai multe piese sti-
vuite una peste alta sau una dupa cealalta.
Panza de ferastrau ar putea bloca una sau
mai multe piese si ar putea cauza un recul.

- Daca doriti sa reporniti un ferastrau a ca-
rui panza de ferastrau este blocata in pie-
sa, centrati panza de ferastrau in fanta de
taiere astfel incat dintii ferastraului sa nu
fie blocati in piesa. Daca panza de feras-
trau se blocheaza, aceasta poate ridica pie-
sa si poate cauza un recul la repornirea fe-
rastraului.

- Pastrati panzele de ferastrau in stare cu-
rata, ascutita si intinse corespunzator. Nu
utilizati niciodata panze de ferastrau de-
formate sau panze de ferastrau cu dinti
casanti sau rupti. Panzele de ferastrau as-
cutite siincrucisate corect minimizeaza
riscul de prindere, blocare si recul.

4) Instructiuni privind siguranta pentru utiliza-
rea de ferastraie circulare cu masa

- Opriti ferastraul circular cu masa si deco-
nectati-l de la acumulator inainte de a de-
monta suportul pentru masa, de a inlocui
panza de ferastrau, de a efectua reglaje la
nivelul penei de despicat sau al aparatoa-
rei de protectie a panzei de ferastrau siin
situatia in care masina va fi lasata nesu-
pravegheata. Masurile de precautie sunt
destinate prevenirii accidentelor.

- Nu lasati niciodata ferastraul circular cu
masa sa functioneze nesupravegheat.
Opriti scula electrica si nu o parasiti inain-
te de oprirea completa a acesteia. Un fe-
rastrau care functioneaza nesupravegheat
reprezinta un pericol necontrolat.

- Amplasati ferastraul circular cu masa
intr-o locatie cu suprafata plana si ilumi-
nata corespunzator, in care dumneavoas-
tra sunteti pozitionat in conditii de sigu-
ranta si in care va puteti mentine echili-
brul. Locatia de amplasare trebuie sa ofe-
re suficient spatiu pentru a face fata di-
mensiunii piesei dumneavoastra. Dezordi-
nea, spatiile de lucru neiluminate si cu di-
ferente de nivel, pardoselile alunecoase pot
determina producerea de accidente.

- Eliminati cu regularitate talasul si rume-
gusul de sub masa ferastraului si/sau de
la sistemul de aspirare a prafului. Rume-
gusul acumulat este inflamabil si poate
aprinde de la sine.

- Asigurati ferastraul circular cu masa. Un
ferastrau circular cu masa neasigurat con-
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form normelor aplicabile se poate deplasa
sau rasturna.

- Tndepértati sculele de reglare, resturile
de lemn etc. de la nivelul ferastraului cir-
cular cu masa inainte de pornirea aces-
tuia. Devierea sau blocarile potentiale pot fi
periculoase.

- Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiuni potrivite si cu un orificiu de
preluare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotund). Panzele de ferdstrdu ca-
re nu se potrivesc cu piesele de montaj ale
ferastraului se rotesc neuniform si duc la
pierderea controlului.

- Nu utilizati in niciun caz materiale de
montare defecte sau necorespunzatoare
pentru panza de ferastrau, de exemplu,
flanse, saibe, suruburi sau piulite. Acest
material de montare pentru panza de fe-
rastrau a fost construit special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru a asigura
functionarea in conditii de siguranta si per-
formante optime.

- Nuva urcati niciodata pe ferastraul circu-
lar cu masa si nu utilizati ferastraul circu-
lar cu masa pe post de treapta de urcare.
Se pot produce raniri grave in cazul rastur-
narii sculei electrice sau in situatia in care
intrati accidental in contact cu panza de fe-
rastrau.

- Asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata in directia de rotatie corecta. Nu
utilizati discuri de slefuire sau perii de
sarma cu ferastraul circular cu masa.
Montarea necorespunzatoare a panzei de
ferastrau sau utilizarea de accesorii nere-
comandate poate duce la raniri grave.

2.3 Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

- Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferastrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculei, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea in masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!



La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferastrau cir-
cular in variantd compound (dinti de ferds-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.

AVERTISMENT! Sculele care prezinta fisuri
vizibile, taisuri tocite sau deteriorate, nu
trebuie sa fie utilizate.

Montarea si fixarea

Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
lei sau pe suprafata de tensionare a sculei
si ca lamele nu intrd in contact cu alte
componente.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de lo-
vituri de ciocan.

Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rului.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot fi
utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

Intretinerea si ingrijirea

Reparatiile si operatiile de slefuire sunt
permise numai atelierului autorizat Festool
al serviciului de asistenta pentru clienti sau
expertilor.

Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

Indepartati cu regularitate rasinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8.

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

2.4
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Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta

2.5

®006

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, masca anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

in timpul lucrului pot rezulta pulberi noci-
ve/toxice (de exemplu, strat de acoperire
cu continut de plumb, cateva tipuri de
lemn sau metale). Atingerea sau inhalarea
acestor pulberi poate comporta pericole
pentru operator sau pentru persoanele
aflate Tn apropiere. Respectati normele de
securitate de la nivel national.

Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvata. In cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

Verificati daca componentele carcasei
prezinta deteriorari, de exemplu, fisuri
sau albiri. Dispuneti repararea pieselor de-
teriorate Tnainte de utilizarea sculei electri-
ce.

Nu utilizati surse de alimentare electrica
sau pachete externe de acumulatori pen-
tru utilizarea sculei electrice cu acumula-
tori. Nu utilizati incarcatoare externe pen-
tru incarcarea pachetelor de acumulatori.
Utilizarea de accesorii care nu sunt reco-
mandate de producator poate duce la elec-
trocutare si/sau la accidente grave.

Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

Purtati ochelari de protectie!

Conectati scula electrica la un aspirator
adecvat cu furtun de aspirare antistatic.
Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

La taierea cu ferastraul a placilor, trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.
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2.6 Alteriscuri cum ar fi, de exemplu, gips-cartonul. Praful
in pofida respectarii tuturor reglementarilor de ~ abraziv duce la o uzura ridicata a sistemelor
constructie relevante, in timpul utilizarii sculei electrice de actionare.
electrice pot aparea pericole, de exemplu, prin: Prelucrarea materialelor de lucru care contin
- atingerea pieselor rotative: pAnza de ferds- ~ azbest este INTERZISA.

trau, flansa de prindere, surubul cu flansa, Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

- atingerea pieselor aflate sub tensiune in
timp ce carcasa este deschisa,
- desprinderea de bucati din piesa,

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panze de ferastrau

- desprinderea de bucati din accesoriul de

lucru Tn cazul Tn care acesta este deterio- Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au
rat, urmatoarele caracteristici:

- emisiile de zgomot, - Panza de ferastrdu conform EN 847-1

- emisiile de praf. - Diametrul panzei de ferastrau 168 mm

- Latime de taiere 1,8 mm
- Orificiu de preluare 20 mm
- Grosimea discului suport 1,2 mm

2.7 Valorile de emisie
Valorile tipice determinate conform EN 62841

sunt: - adecvat pentru turatii de pana la 9500
Nivelul presiunii acustice Lps = 85 dB(A) rot/min
Nivelul puterii acustice Lwa = 98 dB(A) dP::szllSi dEeNf%2a7s_t1rau Festool corespund stan-
Factor de insecuritate K=3dB Taiati numai materiale de lucru pentru care

panza de ferdstrau utilizata este special preva-

&@ PRECAUTIE 2uts.

Zgomot propagat prin material in cursul lu- Panzele de feréstr_éu _d.in otel rapid inalt aliat
(otel HSS) nu pot fi utilizate.

crarilor
Vatamarea auzului 4 Date tehnice
» Purtati casti antifonice.
Ferastrau de cali- CSC SYS 50
/N PRECAUTIE brare, cu acumula-
Valorile de emisie pot sa difere fata de valo- tor
rile indicate. Acest lucru depinde de modul Tensiunea motorului 36V =
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre- Turatie (regim de
M _ 5 . func’;lionare in gol] 6800 rot/min
= Trebuie evaluata expunerea reala care are _ _
loc pe parcursul intregului ciclu de opera- Festool din seria de
re. Acumulatori adecvati fabricatie BP 18 > 4 Ah
» In functie de expunerea reals, trebuie sta- Orificiu de preluare @ 20 mm
bilite masuri de siguranta adecvate pentru o
protectia operatorului. Unghi de inclinare -10° - 47°
Adancime de taiere 0-48 mm’

3 Utilizarea conform destinatiei ;-

CSC SYS 50 este conceput ca ferastrau de cali-

; R N Adancime de tdiere 0-34mm’
brare portabil (ferdstrau circular cu masa culi- la 45°
santd integrata) pentru taierea cu ferastraul a
lemnului, placilor laminate din lemn si materia- ~ Adancime de tdiere 0-33mm’
lului plastic. la 47°
Cu panzele de ferdstrau speciale de la Festool, Adancime de t3iere 0 - 48 mm’
masinile pot fi utilizate inclusiv pentru taierea la -2°
metalelor feroase si neferoase necalite. o » .
Aceasta nu este recomandata pentru taierea cu gda1n0co|me U clene 2 -z

ferastraul a materialelor din placi minerale,
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Ferastrau de cali- CSC SYS 50
brare, cu acumula-

tor

Latime de retezare 450 mm
la 90°

Latime de retezare 340 mm
la 45°

Latime de retezare 140 mm
la 70°

Latime pentru taieri 280 mm
paralele

Unghi de imbinare 0-70°
Cota de transport 912 x 396 x 296 mm
Tn3ltime mas3 228 mm
Frecventa 2402 Mhz - 2480 Mhz
Putere de radiatie <10 dBm
izotropa echivalenta

(EIRP)

Greutate totala fara 20,2 kg
acumulatori

* Datorita tolerantelor din fabricatie ale panzei de ferastrau si ale sculei

electrice, pot fi realizate si tdieri mai adanci.

5 Componentele aparatului

Imaginile specificate se regdsesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

[1-1] Suprafata de prindere

[1-2] Orificiu de ventilatie

[1-3] Comutator principal

[1-4] LED de stare

[1-5] Fixarea parghiei de strangere pen-
tru opritorul unghiular cu pozitii fixe

[1-6] Masa culisanta

[1-71 Canelura pentru opritorul unghiular
cu pozitii fixe

[1-8] Canelura pentru menghina sinei de
ghidare Festool

[1-9] Suport pentru masa

[1-10] Cheie hexagonald tubulara

[1-11] Pana de despicat pentru taieturi as-
cunse

[1-12] Pana de despicat cu aparatoare de

protectie

Roméana

[1-13]1 impingator din suportul pentru im-
pingator

[1-14] Limitator paralel

[1-15] Scald pentru latimea de tdiere pen-
tru taieri longitudinale

[1-16] Extensie de masa pe latime

[1-17]1 Piedica extensie de masa pe latime

[1-18] Modul de operare

[1-191 Sac colector de rumegus

[1-20] Opritor unghiular cu pozitii fixe

[1-21] Maneta de blocare a mesei culisan-
te

[1-22] Clam3 de fixare

[1-23] Capac Systainer

[1-24] Maner de transport

6 Modul de operare
6.1 Elementele modulului de operare

[2-1] Tasta de reglare a unghiului
[2-2] Tasta de reglare a inaltimii
[2-31  Display

[2-4] Rotit3

[2-5] Comutator de pornire

[2-6] Comutator de oprire

6.2 Elemente de display

in functie de context, pe display-ul [2-3] sunt
afisate diferite elemente.

[2-7] Pozitia paginii X din Y (in cazul siste-
melor de asistenta)

[2-8] Caseta de dialog grafic indicator

[2-9] Caseta de dialog text informativ

[2-10] Posibilitate de selectare a liniei de
focalizare

[2-11] Pozitie de repaus favorita

[2-12] Unghi de tdiere (ecran principal)

[2-13] Adancime de tdiere (ecran principal)

[2-14] indicator de capacitate a acumulato-

rilor
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[2-15]  Stare conexiune Bluetooth® (cand
functia Bluetooth® este activa)
[2-16] Configuratie favorite (ecran princi-

pal)

7  Punereain functiune
7.1  Asezarea sculei electrice

/N AVERTISMENT

Pericol de accidentare

Scula electrica se rastoarna daca este pozi-

tionata pe un suport denivelat.

» Acordati atentie stabilitatii fara riscuri a
sculei electrice. Suprafata de asezare tre-
buie sa fie plang, in stare buna si sa nu
prezinte obiecte neordonate (de exemplu,
aschii si resturi de la taiere).

» Asezati scula electrica intr-o pozitie plana,
orizontala, cu picioarele din cauciuc pe o
suprafata plana si solida.

» Desfaceti clamele de fixare [1-22] de pe
ambele parti ale scule electrice.

= Ridicati capacul Systainer-ului [1-23].

7.2 Prima punere in functiune

Dupa prima conectare a sculei electrice, pe dis-
play porneste urmatorul proces

1. Setarea limbii si a unitatii.

2. Sistemul de asistenta ,Prima etapa” expli-
ca operarea de baza a sculei electrice.

3. Se efectueaza rularea de referinta initiala.

4. Calibratila zero adancimea de tdiere (con-
sultati capitolul 9.5).

5. Se afiseazd ecranul principal (unghiul de
tdiere/adancimea de taiere).

Daca rularea de referinta este intrerupta,

aceasta va fi solicitata din nou la urmatoarea

conectare a sculei electrice.

7.3 Pornirea/Oprirea

Conectarea sculei electrice

= Introduceti acumulatorii (consultati capito-
lul 8).

= Apasati comutatorul principal [1-3].

LED-ul [1-4] se aprinde. Dacd este necesard o

rulare de referinta, aceasta este afisata pe dis-

play.

» Efectuati rularea de referinta: Apasati roti-
ta [2-4] si mentineti-o apasata.
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@ Pentru a obtine rezultate de lucru perma-
nent precise, recomandam ca, dupa trans-
portarea sculei electrice, sa se efectueze o
rulare de referinta.

Conectarea panzei de ferastrau

» Efectuati reglajele dorite la modulul de ope-
rare (consultati capitolul 9.7).

» Asezati piesa si, daca este necesar, fixati-o
cu menghina sinei de ghidare Festool in ca-
nelura [1-8] de pe masa culisanta.

» Tineti mainile departe de zona de taiere.

= Apdsati comutatorul de pornire [2-5]

Panza de ferdstrau porneste.

Deconectarea panzei de ferastrau

» Pentru a deconecta regimul de taiere, apa-
sati comutatorul de oprire [2-6].

@ Daca panza de ferastrau continua sa se ro-
teasca: Deconectati scula electrica deco-
nectand comutatorul principal [1-3] al
acesteia sau scoateti acumulatorul. Con-
tactati Festool Service.

Deconectarea sculei electrice

= Asteptati pana cand panza de ferastrau in-
tra in starea de repaus.

» Deconectati scula electrica deconectand co-
mutatorul principal [1-3] al acesteia.

Scula electrica se deconecteaza complet
dupa 4 ore de nefunctionare. (Durata poate
fi modificata prin intermediul Fes-

tool Work App.)

8 Acumulator

Tnainte de montarea acumulatorului, verificati
daca interfata acestuia este curata. Murdaria
interfetei acumulatorului poate impiedica con-
tactul corect si poate duce la deteriorarea con-
tactelor.

Un contact defect poate provoca supraincalzi-
rea si deteriorarea aparatului.

[3A] Scoaterea acumulatorului.

[3B] %

@ Functionarea sculei electrice este posibila
numai daca au fost introdusi ambii acumu-
latori si daca acestia dispun de o capacita-
te de incarcare suficienta. Pentru informa-
tii privind acumulatorii adecvati, consultati
capitolul

Introduceti acumulatorul - pa-
na cand se fixeaza.



8.1 Indicatorul de capacitate

Roméana

9.2 Festool Work App*

Starea de incarcare a acumulatorilor este afi-
sata pe display si in Festool Work App. Nume-
rotarea acumulatorilor [3B-1] se efectueaza
langa interfetele acumulatorilor.

Mai multe informatii cu privire la incarca-
tor si acumulatorul cu indicator de capaci-
tate gasiti in manualul de utilizare a incar-
catorului si acumulatorului.

9 Reglaje

[=]% EI Pentru informatii suplimentare, con-
e sultati www.festool.com/QuickGuide-

T .”;.-
E\ﬁ:‘ﬁ CSCSYS

9.1 Setarile de la modulul de operare

Aveti grija ca zona din jurul panzei de ferastrau

sa fie libera atunci cand efectuati reglaje la

panza de ferastrau.

Prin intermediul modulului de operare pot fi

efectuate urmatoarele setari:

- Limba

- Unitate

- Turatie

- Adéncimea de taiere (inaltimea panzei de
ferastrau)

- Calibrarea adancimii de taiere

- Unghiul de taiere (unghiul panzei de feras-
trau)

- Calibrarea unghiului de taiere

- Selectarea si alocarea favoritelor

- Rularea de referinta

- Revenirea la reglajele din fabrica

Pentru urmatoarele reglaje este disponibil un

sistem de asistenta in cadrul meniului:

- Rulare de referinta

- Prima etapa

- Calibrarea adancimii de taiere

- Calibrarea unghiului de taiere

- Inlocuirea panzei de ferastrau

Navigarea

Navigarea printr-un meniu, un sistem de asis-
tenta sau prin diferite posibilitati de selectare

= Rotiti rotita [2-4] spre dreapta sau spre
stanga.

Accesarea meniului principal

» Apasati rotita de doua ori.

Selectare

Porniti un sistem de asistenta sau confirmati o
selectie

» Apasati rotita.

Cu ajutorul Festool Work App puteti configura
scula electrica. Pentru aceasta, cel putin unul
dintre cei doi acumulatori utilizati trebuie sa fie
un acumulator Bluetooth®.

Conectarea acumulatorului prin Blue-
tooth®, consultati manualul de utilizare a
acumulatorului.

n Festool Work App gasiti informatii supli-
mentare cu privire la operarea sculei elec-
trice.

* Nu este disponibila pentru toate tarile.

9.3 Reglarea turatiei

Turatia poate fi reglata la modulul de operare in

6 trepte, fiind astfel adaptata caracteristicilor

piesei.

9.4 Reglarea adancimii de taiere

Reglati adancimea de tdiere la modulul de ope-

rare.

= Apasati tasta de reglare a inaltimii [2-2].

= indecursde 10 secunde, reglati adancimea
de taiere doritd cu ajutorul rotitei [2-4].

Pentru a finaliza modul de reglare inainte
de expirarea intervalului de 10 secunde:
Apasati tasta de reglare a inaltimii.

Reglarea adancimii de taiere in trepte ze-
cimale: in timpul rotirii, mentineti rotita
apasata.

9.5 Calibrarea adancimii de taiere

La prima punerea in functiune, precum si dupa
o modificare a diametrului panzei de ferastrau,
trebuie calibrata adancimea de taiere. Un dia-
metru modificat al panzei de ferdstrau poate fi
cauzat de ascutirea sau inlocuirea panzei de fe-
rastrau.

Porniti calibrarea prin intermediul punctului de

meniu ,,Calibrare adancime de taiere” de pe

display. Urmati instructiunile de pe display.

» Apasati rotita pentru a cobori panza de fe-
rastrau pana dedesubtul mesei.

» Asezati o sipca scurta pe masa culisanta, la
opritorul unghiular cu pozitii fixe (ca in ca-
zul unei taieri de retezare).

» Apasati rotita pentru a confirma etapa.

» Activati panza de ferastrau actionand comu-
tatorul de pornire [2-5].

» Efectuati o taiere de retezare. Rotiti lent ro-
tita pentru a deplasa lent si treptat in sus
panza de ferdstrau.
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Daca panza de ferdstrau zgdarie sipca, inseamnd
ca punctul zero este atins, iar panza de ferds-
trau poate fi dezactivata.

» Apasati rotita pentru a salva acest reglaj ca
pe un nou punct zero.

9.6 Reglarea unghiului de taiere

/N PRECAUTIE

Pericol de strivire

La reglarea unghiului de taiere, canalul de

aspirare se deplaseaza impreuna cu acesta.

» Nu introduceti mainile sau alte obiecte in-
tre canalul de aspirare si masa culisanta.

Reglati unghiul de taiere la modulul de operare.

= Apasati tasta de reglare a unghiului [2-1].

» indecurs de 10 secunde, reglati unghiul do-
rit cu ajutorul rotitei [2-4].

Pentru a finaliza modul de reglare inainte
de expirarea intervalului de 10 secunde:
Apasati tasta de reglare a unghiului.

Reglati unghiul de taiere in trepte zecima-
le: Tn timpul rotirii, mentineti rotita apasa-
ta.

9.7 Calibrarea unghiului de taiere

Daca ferastraul nu mai taie corect unghiul de
taiere introdus:

» Calibrati unghiul de taiere cu ajutorul siste-
mului de asistenta de la modulul de opera-
re.

9.8 Favoritele

Pot fi salvate ca favorite patru combinatii utili-
zate frecvent dintre adancimea de tdiere si un-
ghiul de taiere. Pozitia de repaus este salvata
ca a cincea favorita ..P” nemodificabila. Acesta
este afisat numai daca capota Systainer-ului nu
poate fi asezata in pozitia actuala.

Selectarea favoritelor

» Pe ecranul principal, selectati o pereche de
favorite [2-11] cu ajutorul rotitei.

= Apasati rotita si mentineti-o apasata pana
cand pozitia panzei de ferastrau este atinsa
complet.

Salvarea favoritelor

» Reglati combinatia doritd dintre adancimea
de taiere si unghiul de taiere.

» Apasati simultan tasta de reglare a unghiu-
lui si tasta de reglare a inaltimii.

» Cu ajutorul rotitei, selectati pozitia dorita a
favoritelor [2-11].

» Confirmati selectia prin apasarea rotitei.
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9.9 Panade despicat

& AVERTISMENT

Pericol de ranire

= Inainte de efectuarea lucririlor la scula
electrica, deconectati scula electrica deco-
nectand comutatorul principal al acesteia
si scoateti acumulatorul din scula electri-
ca.

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire
» Nu lucrati niciodata fara pana de despicat.

Pana de despicat cu aparatoare de protec-
tie [1-12]

Daca este posibil, utilizati intotdeauna pana de
despicat cu aparatoarea de protectie.

Pana de despicat pentru taieturi ascun-
se [1-11]

Pentru taieri sau caneluri acoperite.

Demontarea penei de despicat, posibilita-
tea 1 [4A]

= @ Deplasati panza de ferastrau in pozitia de
repaus prin intermediul modului de operare
(selectati favoritul ,.P”).

= @ Apisati cheia hexagonal tubulara [1-10]
in orificiul de pe placuta cu date tehnice,
mentineti-o apasata si © extrageti in sus
pana de despicat.

» O Asezati din nou cheia hexagonal3 tubula-
ra in suportul prevazut [1-10].

Demontarea penei de despicat, posibilitatea a

2-a [4B]

= Demontati placa de acoperire (consultati
capitolul ).

= @ Apssati dispozitivul de blocare a penei de
despicat, mentineti-l apasat si extragetiin
sus pana de despicat.

» Montati la loc placa de acoperire.

Montarea penei de despicat [4C]
= Apasati de sus pana de despicat pana cand
se blocheaza. AVERTISMENT! Pericol de ra-

nire! Verificati daca blocarea penei de des-
picat s-a realizat corespunzator.



9.10 Aspiratorul

& AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Respectati dispozitiile nationale.

» La taierea materialelor cancerigene, racor-
dati intotdeauna un aspirator mobil adec-
vat, in conformitate cu dispozitiile nationa-
le. Nu utilizati sacul colector de rumegus.

Aspirator propriu

= Fixati piesa de racord [5-1] a sacului colec-
tor de rumegus [5-3] cu o rotatie spre
dreapta pe stutul de aspirare [5-2].

» Pentru golire desprindeti piesa de racord a
sacului colector de rumegus cu o rotire
spre stanga de pe stutul de aspirare.

Blocarea capotei de protectie poate afecta func-
tiille de siguranta. De aceea, pentru a evita blo-
carea, este de preferat sa lucrati cu un aspira-
tor mobil cu putere maxima de aspirare.

In timpul taierii cu ferastraul (de exemplu,

MDF) se poate produce o incircare statica. in
acest caz, lucrati cu un aspirator mobil si cu un
furtun de aspirare antistatic.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare [5-2] poate fi racordat
un aspirator mobil Festool cu un diametru al
furtunului de aspirare de 27 mm.

Piesa de racord a unui furtun de aspirare se in-
troduce in piesa de racord [5-21.

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

9.11 Extensia de masa pe latime [6]

Pentru marirea suprafetei de lucru Tn cazul
taierilor longitudinale incepand de la aproxima-
tiv 95 mm.

= @ @ Deschideti prin rabatare extensia de
masa pe latime.

= © Oinchideti prin rabatare extensia de
masa pe latime.

9.12 Limitatorul paralel

Montarea limitatorului paralel

= Imagine [7]

Reglarea latimii de taiere pentru taieri longi-
tudinale

= Imagine [8]
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Reglarea sinei opritoare [9-1]
» Imagine [9A]

Pentru taieri in unghi sau piese foarte joa-
se, rotiti sina opritoare [9-1]1 [9B]. Partea
joasa este orientatd apoi spre panza de fe-
rastrau.

9.13 Reglarea mesei culisante
Masa culisanta poate fi fixata in doua pozitii.

Pozitia de lucru
= Pozitia cea mai din spate A, imaginea [10]

Pozitia de inlocuire a panzei de ferastrau

= Pozitia cea mai din fatd B, imaginea [10]
ATENTIE! Pericol de ranire. Fixati intotdeauna
masa culisanta atunci cand aceasta nu este uti-
lizatd pentru impingere.

9.14 Opritorul unghiular cu pozitii fixe
Opritorul unghiular cu pozitii fixe poate fi utili-
zat ca limitator transversal, respectiv limitator
unghiular (opritor pentru imbinarea n colt).

/N AVERTISMENT

Pericol de accidentare cauzat de accesoriu

» Sina opritoare [13-1] nu trebuie sa se ex-
tinda in zona de tdiere.

» Toate suruburile si butoanele rotative ale
opritorului unghiular cu pozitii fixe trebuie
sa fie stranse ferm in timpul taierii.

Montarea/Pozitionarea opritorului unghiular
cu pozitii fixe

= Imagine [11]

Reglati unghiul

= Imagine [12]

Opritorul unghiular cu pozitii fixe are 13 pozitii
de blocare pentru reglajele unghiulare uzuale.
Reglarea pozitiei laterale a sinei opritoare

= Imagine [13]

9.15 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vatad panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul 3.1).
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Culoare Material Simbol
Galben Lemn
Rosu Placi laminate, mate-

riale compozite

Albastru Aluminiu, material
plastic

9.16 Iinlocuirea panzei de ferastrau

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

» Inainte de efectuarea lucrrilor la scula
electrica, deconectati scula electrica deco-
nectand comutatorul principal al acesteia
si scoateti acumulatorul din scula electri-

Ca.
/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Pozitia de inlocuire a panzei de ferastrau

» Deplasati panza de ferastrdu in pozitia de
inlocuire a acesteia prin intermediul modu-
lului de operare [14-9].

Demontarea placii de acoperire

= Aduceti masa culisantd [14-12] in pozitia
cea mai din fata. Blocati-o cu maneta de
blocare [14-71.

» Cu cheia hexagonala tubulara din pachetul
de livrare [14-2] desfaceti surubul [14-11]
de pe placa de acoperire.

= Scoateti placa de acoperire [14-8].

Demontarea panzei de ferastrau

= Demontarea penei de despicat [14-10]
(consultati capitolul 9.9)

= Apdsatiin jos tasta de oprire a axului [14-1]
si deschideti surubul [14-3] cu ajutorul
cheii hexagonale tubulare (filet pe stéanga).

= Scoateti surubul si flansa [14-4] si extrageti
in sus panza de ferdstrau.

Montarea panzei de ferastrau

» AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese
curate si nedeteriorate!
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» Introduceti o noua panza de ferastrau sio
flansa exterioara.
AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferastrau [14-5] si cea de pe fe-
rastriu [14-6] trebuie sa corespund3! In ca-
zul nerespectarii acestor conditii, se pot
produce raniri grave.
Cand aceasta este introdusa, inscriptia de
pe panza de ferdstrau nu este vizibila.

= Strangeti ferm surubul (filet pe stéangal.

» Introduceti si insurubati ferm placa de aco-
perire [14-8].

» Introduceti pana de despicat.

» Asezati cheia hexagonala tubulara in supor-
tul prevazut [1-10].

10 Lucrul cu scula electrica
10.1 Lucrulin siguranta

in timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

Inainte de aincepe

- Asigurati-va ca aparatoarea de protectie a
panzei de ferastrau este intacta sica nu
atinge panza de ferastrau la niciunul dintre
unghiuri si la niciuna dintre adancimile de
taiere. Clapetele de pe aparatoarea de pro-
tectie a panzei de ferdstrau trebuie sa poa-
ta misca liber.

- Placa, placa de acoperire si suportul pen-
tru masa nu trebuie sa prezinte deteriorari
(de exemplu, crestaturi pe fanta de taiere).
Tnlocuiti imediat piesele deteriorate.

- Nu lucrati niciodata fara placa de acoperi-
re, clapeta de service sau suportul pentru
masa introduse.

- Verificati stabilitatea panzei de ferastrau.

- ATENTIE! Pericol de supraincalzire! inain-
te de utilizare, asigurati-va ca acumulato-
rul este fixat in siguranta.

- Asezati piesa pe o suprafata plana, faraa o
strange.

La lucru

- Pericol de rasturnare! Scula electrica se
poate rasturna in cazul prelucrarii de piese
supradimensionate sau prea grele.

- Nu purtati manusi de protectie in timpul
taierii cu ferastraul. Manusile de protectie
pot fi agatate de panza de ferastrau, tra-
gand mana inspre panza de ferastrau.



- Pozitia corecta de lucru: Pe partea mesei
culisante, langa aliniamentul panzei de fe-
rastrau.

- Pericol de ranire provocat de piesele arun-
cate. Persoanele aflate in apropiere pot su-
feri raniri grave. Pastrati distanta.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Nu modificati niciodata pozitia sculei elec-
trice in timpul functionarii panzei de feras-
trau.

- In perioada in care nu este utilizat, impin-
gatorul [1-12] trebuie depozitat in suportul
pentru Tmpingator (imaginea 1).

10.2 Tipuri de utilizare

Ferastraul poate fi utilizat ca
- Ferastrau de calibrare

cu masa culisanta si limitator transversal.
- Ferastrau circular cu masa

cu masa culisanta si limitatorul pentru
taieri longitudinale blocate.

10.3 Taieri de retezare
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» Demontati opritorul unghiular cu pozitii fixe
(consultati capitolul 9.14).
= Montati limitatorul paralel (consultati capi-
tolul 9.12).
» Dacad panza de ferastrau este inclinata in di-
rectia limitatorului paralel [9B]:
= Rotiti sina opritoare [9-1] astfel incat
partea joasa sa fie orientata spre panza
de ferastrau, pentru a se crea mai mult
spatiu pentru impingator, iar panza de
ferdstrau sa nu intre in contact cu sina
opritoare.

= Daca totusi nu exista suficient spatiu
pentru Tmpingator intre aparatoarea de
protectie si sina opritoare, utilizati un
bloc de impingere”.

= Pentru a preveni blocarea si producerea
unui recul al piesel, reglati sina opritoa-
re astfel incat capatul posterior al aces-
teia sa fie la o Tnaltime de 45° fata de
mijlocul panzei de ferastrau.

» Reglati unghiul de inclinare al panzei de fe-
rastrau la modulul de operare (consultati
capitolul 9.4).

» Ghidati piesa pana la limitatorul paralel.

* Nu este inclus in pachetul de livrare.

10.7 Taieturi ascunse

Efectuati taieri de retezare si taieri in unghi pe
partea stanga a sculei electrice. Utilizati intot-
deauna opritorul unghiular cu pozitii fixe (con-
sultati capitolul 9.14).

10.4 Taierile in unghi

» Pentru taierile in unghi, utilizati pana de
despicat cu aparatoarea de protectie (con-
sultati capitolul 9.9).

» Demontati limitatorul paralel.

» Pozitionati opritorul unghiular cu pozitii fixe
n masa culisanta (consultati capitolul 9.714]).

» Desfaceti dispozitivul de fixare a mesei culi-
sante (consultati capitolul 9.13].

» Ghidati piesa cu opritorul unghiular cu pozi-
tii fixe.

10.5 Taierile longitudinale

» Montati pana de despicat cu aparatoare de
protectie (consultati capitolul 9.9).

» Demontati opritorul unghiular cu pozitii fixe
(consultati capitolul 9.714).

= Montati limitatorul paralel (consultati capi-
tolul 9.12).

» Efectuati taierea longitudinala.

10.6 Taierile longitudinale in unghi

» Utilizati pana de despicat cu aparatoarea de
protectie (consultati capitolul 9.9).

/N AVERTISMENT

Pericol de accidentare provocat de recul

» Imediat dupa finalizarea lucrarilor care ne-
cesitd indepartarea penei de despicat cu
aparatoarea de protectie, instalati neaparat
la loc pana de despicat cu aparatoarea de
protectie.

Procedurile complicate pentru taieturi ascunse,
de exemplu, taierea de precizie cu ferastraul
circular sau crestarea nu sunt admise.

Pentru taieturile ascunse utilizati un piep-
tene de presare” astfel incéat, in timpul
taierii, piesa sa fie apasata ferm pe masa.

* Nu este inclus Tn pachetul de livrare.

Pentru taieturi ascunse, utilizati pana de despi-
cat pentru tdieturi ascunse (consultati capito-
lul 9.9).

Canelurile

= Reglati addncimea canelurii (= adancime de
taiere) la modulul de operare (consultati ca-
pitolul 9.4).

= Reglati limitatorul paralel (consultati capi-
tolul 9.12).
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>

Montati pana de despicat pentru taieturi as-
cunse (consultati capitolul 9.9).

Ghidati piesa pana la limitatorul paralel.
Repetati procesul pana cand obtineti lati-
mea dorita a canelurii.

Faltuire

(i) Efectuati prima taieturd in partea ingustd a

piesel.

Reglati adancimea de tdiere a primei taietu-
ri la modulul de operare (consultati capito-
lul 9.4).

Reglati limitatorul paralel (consultati capi-
tolul ).

Prima taietura in partea ingustd a pieseil poate
fi efectuata.

>

|

Intoarceti piesa.

Reglati adancimea de tdiere a celei de-a
doua taieturi.

Reglati limitatorul paralel.

Selectati distanta pana la limitatorul
paralel astfel incat canelura deja taiata
sa nu se afle pe partea opritorului.

A doua taieturd pe partea ingustd a piesei poate
fi efectuata.

10.8 Remedierea blocajelor [15]

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire
» |nainte de efectuarea lucrarilor la scula
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electrica, deconectati scula electrica deco-
nectand comutatorul principal al acesteia
si scoateti acumulatorul din scula electri-
ca.

Demontati placa de acoperire (consultati
capitolul ).

Deblocati clapeta panzei de ferastrau [15-11]
si rabatati-o in jos.

ATENTIE! Purtati manusi de protectie.
Indepartati resturile din piesa de prelucrat
si aspirati zona din jurul panzei de feras-
trau.

TInchideti clapeta panzei de ferdstriu si
montati placa de acoperire.

Asezati cheia hexagonala tubulara in supor-
tul prevazut [1-101.

11 Transportul
/N PRECAUTIE

Pericol de ranire!

in timpul transportului, scula electrica poate

aluneca din mana.

= Tineti scula electrica pozitionand intot-
deauna cu ambele maini pe suprafetele de
prindere prevazute [1-1] de pe ambele
parti ale sculei electrice.

» |n timpul transportului cu manerul de
transport [1-24], asigurati-va ca capacul
este fixat cu ambele clame de fixare.

/N/\  PRECAUTIE

Pericol de ranire

Masa culisanta poate fi extinsa. Extensia de

masa pe latime poate fi deschisa prin raba-

tare.

» Scula electrica trebuie sa fie transportata
intotdeauna in pozitia de transport preva-
zuta Tn acest scop.

11.1 Asigurarea sculei electrice (pozitie de

transport)

» Deplasati panza de ferastrdu in pozitia de
repaus prin intermediul modului de operare
(selectati favorita ,.P").

= Deconectati scula electrica deconectand co-
mutatorul principal (consultati capito-
lul 7.3).

= Fixati masa culisantd (consultati capito-
lul ).

= Inchideti prin rabatare extensia de masa pe
latime (consultati capitolul ).

» Apropiati sinele opritoare una de cealalta
pana cand cele doud marcaje de reglare a
pozitiei de repaus (consultati capitolul 1)
sunt orientate unul spre celalalt.

» Aduceti limitatorul paralel de pe scula elec-
trica in pozitia de repaus [16B].

= Depozitati in capac pana de despicat cu apa-
ratoare de protectie si restul accesorii-
lor [16A]. Opritorul unghiular cu pozitii fixe
poate fi montat si pe scula electrica in pozi-
tia de repaus [16Bl.

= Inchideti capacul si fixati-l cu cele dou3 cla-
me de fixare.

Scula electrica se afla in pozitia de transport.




12 intretinerea si ingrijirea

& A AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Scoateti intotdeauna acumulatorul din scu-
la electrica Tnainte de efectuarea lucrarilor
de intretinere siingrijire.

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie efectuate numai intr-un ate-
lier autorizat al serviciului de asistenta

pentru clienti.
'W Serviciile de asistenta pentru clien-
&, tisireparatiile pot fi asigurate nu-
‘@’ mai de producator sau de atelierele
de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati: www.festool.ro/
service

EKAT Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Pentru codul de co-

?A?b manda, accesati: www.festool.ro/

service

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Indepértati prin aspirare depunerile de praf,
fragmentele si aschiile (consultati capito-
lul 10.8).

12.1 Reglarea inaltimii extensiei de masa pe
latime
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= Strangeti ferm suruburile [18-1]
si [18-2]1 (3,5 Nm]) si asezati capacelele de
acoperire.

12.3 Reglarea cursei maxime a mesei
culisante [19]

Daca masa culisanta nu mai poate fi deplasata

peste domeniul maxim de deplasare:

= Deplasati manual (cu fortd) masa culisanta
in pozitia de capat din fata si din spate, pana
cand muchia mesei culisante se afla pe
marcajele cursei [19-1].

12.4 Curatarea caii de rulare a mesei
culisante [20]

Daca masa culisanta se deplaseaza cu dificulta-
te, acest lucru poate fi cauzat de murdaria exis-
tentd Tn cdile de rulare a mesei culisante sau in
rulmentii cu bile.

» Curatati cu o laveta cele patru cai de rulare
din ghidajul mesei culisante [20-1] si cele
patru cai de rulare de pe masa culisan-
ta [20-2].

Daca masa culisanta continua sa se deplaseze

cu dificultate, contactati producatorul sau un

atelier de service autorizat.

12.5 Reglarea opritorului unghiular cu
pozitii fixe

Reglarea perpendicularitatii:
= Imagine [21]
12.6 Curatarea opritoarelor de capat [22]

= Imagine [17]
12.2 Reglarea inaltimii mesei culisante [18]

Daca inaltimea mesei culisante nu mai cores-

punde cu inadltimea placii:

» Aduceti masa culisanta in pozitia cea mai
din fata.

= Scoateti capacelul de acoperire [18-1] si
desfaceti surubul de dedesubt.

» Aduceti masa culisanta in pozitia cea mai
din spate.

= Scoateti capacelul de acoperire [18-2] si
desfaceti surubul.

» Reglati inaltimea mesei culisanta cu suru-
burile de reglare [18-3] si [18-4].
Rotire spre dreapta = coborare
Rotire spre stanga = ridicare

Daca rularea de referinta esueaza: Curatati
opritoarele de capat pentru reglarea inaltimii si
reglajului unghiular.

» Deplasati panza de ferastrdu in pozitia cea
mai inalta.

» Reglati la 0° unghiul de taiere.

» Deconectati scula electricd deconectand co-
mutatorul principal al acesteia si scoateti
acumulatorul.

» Deschideti prin rabatare extensia de masa
pe latime.

~ @ O Demontati clapeta de service [22-1].

- ®O-cCurstaticuo perie opritoarele de ca-
pat pe naltime Tn partea inferioara [22-3] si
unghiul [22-4].

= Introduceti clapeta de service si strangeti-o
ferm cu ajutorul surubului [22-2].

» Introduceti acumulatorul si conectati scula
electrica conectand comutatorul principal al
acesteia.

» Deplasati complet in jos panza de ferastrau.
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» Deconectati scula electricd deconectand co-
mutatorul principal al acesteia si scoateti
acumulatorul.

= Demontati clapeta de service [22-1].

~ O Curataticuo perie opritoarele de capat
pe naltime, In partea superioara [22-5].

= Introduceti clapeta de service si strangeti-o
ferm cu ajutorul surubului [22-2].

» Demontati placa de acoperire (consultati
capitolul 9.16).

~ O Curstati cu o perie unghiul opritoarelor
de capat [22-6]+[22-7].

» Montati placa de acoperire.

Daca intampinati probleme la aceasta procedu-

ra, contactati un atelier de service autorizat sau

producatorul.

12.7 Alinierea limitatorului paralel la panza
de ferastrau [23]

in cazul in care se produc smulgeri pe partea
superioara a piesei, in partea stanga a panzei
de ferastrau (pe partea opritorului unghiular
cu pozitii fixe)

» Insurubati surubul [23-1].

Limitatorul paralel se deplaseaza in directia A.

in cazul in care exista smulgeri in partea
dreapta a panzei de ferastrau (pe partea limi-
tatorului paralel)

» Desurubati surubul [23-1].

Limitatorul paralel se deplaseaza in directia B.

O rotatie a surubului [23-1] corespunde
unei deplasari de aproximativ 3,1 mm in
directia Asau B

Ar putea fi necesara reglarea din nou a fortei de

strangere a limitatorului paralel (consultati ca-

pitolul 12.8).

~ Insurubati surubul [23-1]: forta de strange-
re trebuie redusa.

» Desurubati surubul [23-1]: forta de stran-
gere trebuie marita.

12.8 Reglarea fortei de strangere a
limitatorului paralel [24]

» Forta de strangere creste prin insurubarea
surubului [24-1].

» Slabirea surubului reduce forta de strange-
re.

12.9 Alinierea mesei culisante la panza de
ferastrau [25]

» Aduceti masa culisanta in pozitia cea mai
din fata si blocati-o.
= Scoateti capacelul de acoperire [25-11.
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=~ @ Pentru desfacere, apasati pe ambele
puncte.

~ O Extrageti capacelul de acoperire.

= © Scoateti capacelul de acoperire [25-2] si
slabiti usor surubul de dedesubt.

» Aduceti masa culisanta in pozitia cea mai
din spate.

= O Scoateti cipacelul de acoperire [25-3] si
slabiti usor surubul de dedesubt.

- O Reglati decupajul cu ajutorul surubu-
lui [25-4]. INDICATIE : NU reglati suru-
bul [25-5]. In caz contrar, masa culisant3 se
va deplasa cu dificultate.

= O+ @ Strangeti ferm suruburile.

» Asezati la loc toate capacelele de acoperire.

13 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
pot fi consultate Tn catalogul Festool sau pe in-
ternet, la adresa www.festool.ro.

14 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Tnainte de eliminare, bateriile uzate descarcate
si acumulatorii uzati (daca existd) care nu sunt
inclusi in aparatul uzat, precum si lampile care
pot fi demontate fara distrugere de la aparatul
uzat trebuie sa fie separate de aparatul uzat.
Astfel, bateriile uzate si acumulatorii uzati pot fi
introdusi intr-un circuit de reciclare organizat.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, sculele electrice trebuie sa
fie colectate separat si depuse la centre de re-
ciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatiile referitoare la centrele de colectare
ecologica pot fi consultate accesand
www.festool.ro/recycling.

Informatii de REACH: www .festool.ro/reach

15 Indicatii generale
15.1 Bluetooth®

Marca verbald Bluetooth® si siglele reprezinta
marci Tnregistrate ale Bluetooth SIG, Inc. si
sunt utilizate de catre TTS Tooltechnic Systems
AG & Co. KG si, in consecinta, si de Festool, sub
licenta.
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15.2

Informatii privind protectia datelor

Scula electrica contine un cip pentru salvarea
automata a datelor masinii si a datelor de lu-
cru. Datele salvate nu contin referiri directe la

utilizator.

Datele pot fi exportate fara contact cu aparate
speciale si sunt utilizate de Festool exclusiv

16 Remedierea defectiunilor

Problema

Display-ul nu se aprin-
de.

Pe display nu este afi-
sat nimic.

Pe display este afisat
un mesaj de avertizare.

Pe display sunt afisate
erori.

LED-ul de stare se
aprinde intermitent in
rosu.

Capacul Systainer-ului
nu poate fi Tnchis.

Cheia hexagonala tu-
bulara nu poate fi in-
trodusa n orificiul din
placuta cu date tehni-
ce.

Unghiul de taiere nu
corespunde cu specifi-
catia de pe display.

Adancimea de taiere nu
corespunde cu specifi-
catia de pe display.

Rulare de referinta ne-
reusita

Masa culisanta si placa
nu se afla la aceeasi
inaltime.

Cauze posibile

Unul sau ambii acumulatori
sunt descarcati.

A fost utilizat un acumulator
gresit.

Display-ul este defect.

Avertisment, de exemplu, Tm-
potriva supraincalzirii.

Scula electrica Tncearca sa
remedieze o problem3,
de exemplu, supraincalzirea.

Scul3 electrica defecta.

Este utilizata o combinatie
gresita de acumulatori.

Subtensiune la pornirea sis-
temului (nivel prea scazut de
incarcare a acumulatorului).

Accesoriile nu se afla n pozi-
tia de repaus.

Panza de ferastrau nu se afla
in pozitia de repaus.

Unghiul de taiere este ne-
ajustat.

Adancimea de tdiere este ne-
ajustata.

Zona nu poate fi accesata.
Opritoarele de capat sunt
murdare.

Inaltimea mesei culisante es-
te neajustata.
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pentru diagnoza pe baza erorilor, derularea re-
paratiilor si garantiei, precum si pentru imbu-
natatirea calitatii, respectiv perfectionarea scu-
lei electrice. Fara aprobarea explicita a clientu-
lui, datele nu vor fi utilizate Tn afara acestui ca-
dru.

Remediere

Incarcati acumulatorii.

Utilizati acumulatori adecvati (consultati capito-
lul 4).

Contactati un atelier de service autorizat sau
producatorul.

Respectati textul informativ din caseta de dialog

si confirmati mesajul cu privire la linia de focali-
zare.

Urmati instructiunile de pe display.

Contactati un atelier de service autorizat sau
producatorul.

Consultati capitolul 4.

Inlocuiti acumulatorul.

Aduceti scula electrica n pozitia de transport
(consultati capitolul 11.1).

Deplasati panza de ferastrau in pozitia de repaus

prin intermediul modulului de operare (consulta-
ti capitolul 9.8).

Calibrati unghiul de taiere (consultati capito-
lul 9.7).

Calibrati adancimea de taiere (consultati capito-
lul 9.5).

Curatati opritoarele de capat (consultati capito-
lul 12.4).

Reglati indltimea mesei culisante (consultati ca-
pitolul 12.2].
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Extensia de masa pe
latime si placa nu se
afla la aceeasi inalti-
me.

Masa culisanta nu mai
poate fi deplasata com-
plet in ambele pozitii.

Masa culisanta se de-
plaseaza cu dificultate.

Smulgeriin timpul
taierii cu ferastraul

Motorul functioneaza
cu o putere redusa
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Inaltimea extensiei de masa
pe latime este neajustata.

Cursa maxima este neajusta-
ta.

Calea de rulare este murda-
ra.

Rulmentul cu bile este mur-
dar.

Decupajul limitatorului para-
lel este nealiniat.

Temperatura motorului este
prea mare. Turatia a fost re-
dusa pentru a permite o raci-
re rapida prin intermediul
sistemului de ventilatie a mo-
torului.

Reglati indltimea extensiei de masa pe latime
(consultati capitolul 12.1].

Reglati cursa maxima a mesei culisante (consul-
tati capitolul 12.3).

Curatati cu o lavetd caile de rulare (consultati
capitolul 12.4).

Contactati un atelier de service autorizat sau
producatorul.

Aliniati limitatorul paralel la panza de ferastrau
(consultati capitolul 12.7).

Dupa racire, scula electrica revine automat la
regimul de functionare.

Continuati lucrul numai dupa finalizarea racirii.
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