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Wolfgang Reines.
Snedker. Produktchef. Opfinder.

Nar jeg besgger et snedkervaerksted, er
der altid to hjerter, der banker i mit bryst.
Pa den ene side nyder jeg duften af frisk
tree, kender savenes brummen fra tree, der
skaeres over. Jeg glaeder mig over den at-
mosfeere, jeg kender s godt fra min tid som
snedker. Sa griber jeg mig selv i at betragte
enhver arbejdssituation, enhver proces,

ja endda ethvert individuelt handgreb fra
en bestemt synsvinkel i min rolle som
produktchef. Jeg forsgger at fa en snak med
snedkermesteren om arbejdsprocesserne.
Eller jeg snakker med svendene og far her
nogle veerdifulde forslag til, hvordan man
hurtigere kan opna det gnskede resultat,
hvad der kunne hjeelpe til at behandle ma-
terialet mere skansomt - eller jeg far endda
nogle ideer til, hvordan arbejdsresultatet

kan forbedres.

Det var ogsa pa den méade, at konceptet
“den perfekte kant” opstod. Med CONTURO
som centralt hdndfert el-vaerktgj til profes-
sionel kantlimning. Ikke taenkt som erstat-
ning for en stationzer kantlimemaskine,
men snarere som fornuftig systemlgsning
til fremstilling af sma serier. Eller til hurtig
og perfekt kantbearbejdning af buede kon-
vekse eller konkave overflader. Systemet
star for fremragende resultater og er nemt
at betjene. Det giver dig frem for alt nye
muligheder for at efterkomme dine kunders

gnsker mere individuelt.
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Kantlisten. Del af designet

Afslutningen szetter prikken over i’et. Det gaelder ikke mindst for kantlister pa borde, skabe
og kontormebler, altsa overalt, hvor afslutningen er mindst lige sa vigtig som selve emnet. Hvis
afslutningen ikke er perfekt, er hele emnet som sadan af darlig kvalitet. Man ser limfugen, eller
at snavs setter sig fast. | veerste fald kan man marke kantlisten. Og fordi Festool altid star for
perfektion ned til sidste detalje, har vi nu valgt ogsa at beskaeftige os med afslutningen. Vi ville
ikke bare give mulighed for at lime kantlister med naesten usynlige fuger, men levere en system-
lgsning til perfekte kanter — hvor komponenterne passer perfekt sammen, og hvor maskine,

tilbehgr og forbrugsmateriale gar hand i hand. Mere herom i denne handbog.









CONTURO. Lgsningen til den perfekte kant

Kantlimeren CONTURO ggr det muligt let og enkelt at sette kantlister pa retvinklede emner
savel som pa komplekse former: rundinger, radier, konvekse og konkave buer op til en indvendig
radius pa 50 mm og en minimal udvendig radius pa 25-30 mm (afhaengig af kantliste materialet

og kantliste tykkelsen).

Herudover giver CONTURO mulighed for i kombination med en stationzer enhed at anbringe
kantlister pa gering i professionel kvalitet. Der kan hurtigt og enkelt bearbejdes kantlister i alle
klassiske udfgrelser - fra tree og plast til melamin - og alt efter de pageeldende materialer

i en hgjde fra 18-65 mm og en kantliste tykkelse pd 0,5-3,0 mm.

| kraft af sin alsidighed og enkle betjening er CONTURO en agte lgsning til fremstilling af indi-

viduelle emner savel som til palimnning af kantlister pd emner eller mgbeldele, som skal produ-
ceres i sma serier. Leveret i SYSTAINER er CONTURO egnet til mobil anvendelse og fremstilling
af perfekte kantafslutninger ude hos kunden. Pa de efterfglgende sider findes eksempler pa alle

disse forskellige anvendelser.
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Den perfekte kant
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>>>> ARBEJDE MED MFT >>>> ARBEJDE MED VAC SYS >>>> FORBEREDELSE AF EMNET

1. Den perfekte kant. CONTURO i system

CONTURO, der er den centrale del af kantbearbejdningssystemet, tager sig af lim-
ningen. Det omgivende system tager sig af alle andre arbejdstrin, fra perfekt tilskae-
ring eller fraesning af pladematerialet over pafgring af lim, patrykning af kantlisten,
afkortning og niveaufraesning til udglatning og polering - Festool systemet udfgrer
alt med samme professionelle og perfekte kvalitet som med stationare maskiner.

>>>> LM >>>> AFKORTNING >>>> SPECIALTILBEH@OR
AF KANTLISTE



PN |

>>>> PERFEKT KANTFINISH SYS —|— E M

CONTURO

>>>> PALIMNING AF
KANTLISTE

>>>> STATIONART ARBEJDE

TILBEH?R
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Grundlaeeggende om CONTURO



2. Grundlaeggende om CONTURO

Ud over alle de gennemtaenkte detaljer, som kendetegner vaerktgjet, imponerer CONTURO frem for alt
med sin enestdende ergonomi. Det tvaermonterede pafgringssystem sikrer en optimal vaegtfordeling, mens
trykket fra handgrebene ledes automatisk videre til presserullen - det sparer pa kraefterne. Krafttilfgrslen
er uafhaengig af kantliste hgjden, da maskinen fgres sikkert pa oversiden af emnet. Dette ggr det blandt
andet ogsa lettere at indstille kantliste hgjden og giver bedre udsyn gennem bordet til kantlimningen.

1 HANDGREB 6  MENUKNAPPER 10 LIMRUM

2  TEMPERATURINDSTILLING 7  DISPLAY 11 UDSUGNINGSSTUDS
3 TAND/SLUK 8  KNAP FOR PAFYLDNING AF LIM 12 STROMTILSLUTNING
4 FREMF@RINGSHASTIGHED 9 INDSTILLING AF

5  STARTKNAP KANTLISTE HOJDEN



13 14 15 1617
13 MIDTERTRYKPLADE 18 BORD
14 TRYKVALSE 19 HANDGREB
15 INDTRAEKSVALSE
16 DRABEFANGER
17 LIMDYSE
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Vejen til den perfekte kant



3.1 Forberedelse af emnet

For at opna en perfekt kantfinish skal det
tilhgrende emne forberedes optimalt. Der
er her forskellige muligheder: Tilskaering
med Festool dyksaven TS 55 R sammen med
foringsskinne og overfladebeskytter eller
efterfreesning med Festool overfraeser plus
foringsskinne. Uanset hvilket system du
vaelger, sa skal emnet veere 100% i orden

og flossefrit, for der pasettes kantlister

B
e |

DYKSAV TS 55 R/TS 75

s

.1-.._| i

OVERFRZSER OF 1400/0F 2200
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3.2 Forberedelse af maskinen og kantlisten

Der skal foretages forskellige indstillinger, far CONTURO tages i brug. Maskinens display guider
dig automatisk og bekvemt gennem arbejdstrinene.

Forberedelse af maskinen

1
e al - . =

Fgrst fastggres bordet med den medleverede skrue. Laeg mindst to limpatroner i fgr fgrste ibrugtagning.

SKIFT AF FARVE [E-WX]

Skift af farve, pafyldning osv. = Kapitel 5

Med kontakten til temperaturindstilling indstilles Tryk nu pa "Teend”-knappen, indtil Festool-logoet
temperaturen efter limpatronens farve. ses i displayet.
KORREKT TEMPERATUR

Trin 1 =190 °C til naturfarvet lim
Trin 2 = 200 °C til hvidt lim

22



Maskinen opvarmes, indtil den gnskede temperatur er ”_‘%‘Et' JI[E1 Du kan ogs3 indstille temperaturen individuelt:
Under opvarmningen b[ln.ker dlsplayet. Nar displayet skifter Tryk p3 "Mode"-tasten, indtil temperaturdisplayet blinker,
fra redt til grent, er maskinen klar til brug. indstil den gnskede temperatur ved hjeelp af piletasterne,

. . . og bekraeft med OK.
CONTURO har brug for cirka otte minutter til op- og gennem-

varmning. Den termisk isolerede limenhed holder maskinens LIMM/ENGDE EXNY]
overfladetemperatur nede og sikrer, at der ikke er risiko for Til tilpasning af limmaengden = Kapitel 5

forbraending.

SKIFT AF ENHED
Displayet kan indstilles til celsius eller fahrenheit og til
meter eller fod.

Informationer om displayet

L. |

RESTERENDE KANTLISTE LANGDE

TEMPERATUR | °C ELLER °F

TEMPERATURINDSTILLING
LIMMANGDE

PILETASTER
FREMF@RINGSHASTIGHED
MODE

P& displayet kan du se hvor mange meter kantliste,
der kan bearbejdes med den indstillede kantliste
hgjde og limmangde. Desuden vises den aktuelle
temperatur.
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Valg af kantliste og afkortning til den rigtige laengde

i e

- - - E
A B e Yo

i

Veelg kantlistens hgjde ud fra tykkelsen af det forberedte Laeg ca. 10 cm til kantliste laengden.
emne og laeg ca. 4 mm til.

KANTLISTER MED EN LZANGDE OVER 1,5 M 23K}
Er kantlisten leengere end 1,5 m, er det nemmere at arbejde
med kantliste magasinet.

Skaer kantlisten (kunststofkant) til med en kniv for at fa et Den kan derefter let knaekkes over.
paent snit.
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Indstilling af kantliste hgjden

Skub kantlisten ind i kantliste holderen. Juster kantliste hgjden med drejeknappen, sa kantlisten

=51 Vaer opmaerksom pa, at kantliste hgjden kun kan ligger til foroven og forneden. Drej derefter knappen 1-2 trin
indstilles nar rette driftstemperatur er opnaet. tilbage, sa kantlisten har lidt spil.

Tryk kort pad "Start”- knappen. S& snart symbolet for kantliste tilfersel vises, fgres kantlisten
ind med kgrende fremtraek, indtil den treekkes ind. Nar flue-
benet vises i displayet, har kantlisten n3et startpositionen, og
maskinen er klar til limning.
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3.3 Mobil palimning af kantliste

VAC SYS

L0

26

MFT

CONTURO er nu klar til at seette kantlisten p& emnet. Det er i den
forbindelse vigtigt, at emnet er sikkert fastspaendt. Du kan enten
arbejde med skrue- eller én-hands-tvinger pa arbejdsbordet eller
bruge vakuum-spaendesystemet VAC SYS eller en kombination af
begge. | vores eksempel er emnet opspaendt med VAC SYS, da det
skal veere frit tilgeengeligt fra alle sider - det er ideelt, nar runde
emner skal kantlimes.

Yderligere informationer om arbejdet med VAC SYS eller MFT findes i kapitlet
Tips og tricks. Der er ogsa en oversigtstegning over arbejdsstationen. = s. 66



Mobil palimning af lige kantlister

I.
i i g .
St CONTURO med bordet pd emnet. Sgrg for, at der er en Tryk igen pd "Start”-knappen. Kantlisten forsynes automatisk
afstand pa ca. 2 cm mellem emnet og trykvalsen. Det er vigtigt, med lim og tilfgres automatisk emnet. Maskinen kgrer nu
at maskinen placeres i en vinkel p& 90° i forhold til emnekanten. automatisk, uden at du behgver at trykke pa "Start”-knappen.

Markeringslinjen er i begyndelsen af emnet.

4

S& snart kantlisten kan ses til hgjre for markeringen, kan du Du kan veelge mellem to gear. Du kan nar som helst skifte

starte med limningen ved at fgre maskinen langs med emnets tempo, ogsd under limningen, ved at trykke kort pa knappen

kant. Maskinen tager sig af fremfgringen, du behgver kun at for fremfaringshastigheden. Maskinen bliver s& langsommere

fére maskinen med et jeevnt tryk. eller hurtigere. Det er iseer en fordel ved kantlimning af smalle
radier.
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Mobil palimning af lige kantlister og preecis afkortning

Nar slutningen af emnet er ndet, fjernes maskinen i kantlistens
lgberetning.

=591 Flydende lim, f.eks. i enden af kantlisten, kan vaere
meget varm.

Stgttefladen pa begge sider af kantliste klipperen ggr det
muligt at afkorte bade venstre og hgjre side lige nemt og
ergonomisk.

Lad enden af kantlisten afkgle fgr afkortning, og sgrg
for, at knivene er skarpe, sa du far et precist og pant snit.
Slgve og beskadigede knive skal udskiftes — nye knive kan
leveres som reservedele.

28

Den udragende kantliste klippes nu af med Festool kantliste
klipper KP 65/2: Fgr kantlisten ind mellem knivene, placer
kantliste klipperen parallelt med emnet indtil anslagsbolten,
og tryk grebene sammen.

Resultatet er en praecist afkortet kantliste.

Bemaerk: Kantliste klipper KP 65/2 egner sig til kantlister
med en hgjde p& 18-65 mm og en tykkelse pa 0,5-2,0 mm.
Da grebene er placeret i skaereretningen er det let og enkelt
at afkorte kantelisten, ogsa tykke kantlister.

RUNDE PLADER [E-BKK]

Kantliste klipper KP 65/2 kan omstilles med fa handgreb,
hvis det er en stgdsamling der skal afkortes.



Mobil palimning af kantlister pa emner med radier

CONTURO kan principielt bearbejde radier med en indvendig radius pd 50 mm og en minimal udvendig
radius pd 25-30 mm. Som hovedregel gaelder, at jo tykkere og skrgbeligere kantliste materialet er,
desto stgrre skal radiussen veere. Radier behandles stort set pa samme made som lige kanter. Veer dog

opmarksom pa et par detaljer.

P& smalle radier og sveert tilgaengelige steder er det en hjelp at bruge den ekstra rulle (tilbehgr). Den gger kantlisten bgjeradius
og fungerer som ekstra trykpunkt, hvilket giver bedre limegenskaber. Den ekstra rulle monteres ved at skubbe den ind i den dertil
beregnede not, indtil den gar i hak.

P& smalle udvendige radier er den ekstra rulle en god hjzlp, Smalle indvendige radier skal helst bearbejdes med den
da der trykkes med begge ruller mod radiussen. ekstra rulle.

HINYGIVES S Skift til 1. gear ved kantlimning af smalle
ind- eller udvendige radier ved at trykke pa knappen for
fremferingshastigheden fgr eller under arbejdet.
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Mobil palimning af kantlister p& emner med radier

L

-
*1
il sl

Ligesom ved kantlimning af lige kanter afkortes den udragende ende af kantlisten med kantliste klipperen.

T
Den ekstra rulle er ogsa en hjeelp ved palimning af stive og

skrgbelige kantlister. Kantlisten har sa en stgrre bgjeradius
og braekker ikke sa let.

Skal der saettes traekantlister
pé smalle udvendige radier, kan der
i stedet for at anvende en tyk kantliste
limes flere tynde lag finer oven pa
hinanden.
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Palimning af lange kantlister

Hvis kantlisten er leengere end 150 cm, er der risiko for, at den slaeber hen ad gulvet, bliver beskidt eller
seetter sig fast. Det kan undgas ved at bruge kantliste magasinet (tilbehgr]. Her oprulles og tilfgres
kantlisten jeevnt og ordentligt. P4 den made kan du uden problemer bearbejde kantlister pa en laeengde

op til8 m".
* afheengig af materialet pa den pageeldende kantliste (mal: hgjde 18-45 mm, tykkelse 0,5-2,0 mm).

>,

Monter fgrst kantliste magasinet - enkelt og uden brug Da der ikke kan arbejdes fra rullen med kantliste magasinet,
af veerktgj ved at seette det pa de dertil beregnede stifter er det ngdvendigt fgrst at afkorte kantlisten og vikle den op
og fastldse det med lasen. med den synlige side indad.

Laeg den opviklede kantliste ind i magasinet, og placer enden Start maskinens kantliste indtraek ved at trykke en gang

af kantlisten i retning af maskinens kantliste indtraek. pé "Start”-knappen. Skub listen ind i indtraekket langs med
kantliste magasinets affladede kanter. Sa snart kantlisten
er trukket ind, er maskinen klar til limning.
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Palimning af lange kantlister

Med kantliste magasinet tilfgres kantlisten sikkert. I3V 0gsa hgje kantlister kan bearbejdes problemfrit
med magasinet.
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Mobil kantlimning af runde emner

Den stgrste udfordring i forbindelse med kantlimning af runde emner er afslutningen - der, hvor kantliste

stgder pa kantliste, og der skal laves en pan samling. Ogsa her er Festool kantliste klipper yderst praktisk.

|

Det erisaer vigtigt ved kantlimning af runde emner, at emnet er Der findes sugekopper i forskellige faconer og stgrrelser til
tilgeengeligt fra alle sider uden at skulle omstille opbygningen. forskellige emner. Sugekopperne kan udskiftes uden brug af
Det anbefales her at bruge vakuum-spandeenheden VAC SYS, vaerktgj. De er af fgrsteklasses kunststof, som er s blgdt og
hvormed emnet kan opspaendes hurtigt og sikkert og sa drejes fleksibelt, at selv hgjglanspolerede overflader holdes fri for
med 360° og svinges med op til 90°. ridser og beskadigelser.

Serg for at leegge ca. 10 cm til, nar kantlisten tilskeaeres. Lim s3 kantlisten pd som sadvanligt. Kantliste magasinet
Start stykket skal skeeres i en praecis ret vinkel, da dette er ogsa praktisk for at fa fuld beveegelsesfrihed og beskytte
snit jo automatisk er del af stgdsamlingen. kantlisten.
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Mobil kantlimning af runde enmer og fremstilling af perfekte stgdsamlinger
R |
H

/ ]
Pas pa ved enden af kantlisten, at limsiden af den udragende Beskyt falsomme materialer med tape i starten
kantliste ikke kommer p& det allerede palimede startstykke. af kantlisten, s& der ikke kommer lim pa.
A\ | L
ﬂ“‘h‘
e g
> :-1_:;'_1":.; S Sy
[0 Vaer opmaerksom p4, at Llimen stadig er varm, nar du Ombyg kantliste klipperen til indstillingen "stgdsamling”.

holder fast i kantlisten.

INDSTILLING AF STODSAMLIG

Indstilling af kantliste klipperen = se brugsanvisningen
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Fremstilling af perfekte stgdsamlinger

Marker skeerestedet pa kantlisten.

Placer kantliste klipperen sadan, at kantlistens markering
ligger nogenlunde mellem knivene. Brug finindstillingen til
preecis justering: P& skalaen kan du se, om du skal skaere
mere eller mindre af kantlisten. S& snart markeringen er
ngjagtigt mellem knivene, afkortes listen.

Tryk knivene lidt sammen far afkortning for at sikre en
preecis indstilling.

36

For den udragende kantliste ind mellem knivene via
anslagsbolten. Tryk kantliste klipperen ind mod emnet
til anslagsbolten, indtil den allerede palimede kantliste
stgder mod det indvendige anslag.

|

e

10
[~ &

Efter afkortningen opvarmes kantlisten, som allerede er
forsynet med lim, med en fgn.

=130V Kunststofkantlister udvider sig under opvarmning,
og det kan derfor vaere ngdvendigt at skaere dem lidt kortere.
Prov dig frem med det pageeldende kantlistemateriale.



ok
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Fuldend stgdsamlingen ved at trykke kantlisten ind med en Hvis du fremstiller flere ens emner, kan du arbejde
traeklods. videre med den indstillede veaerdi pa kantliste klipperen

uden markering.

| e———

Resultatet er en perfekt stadsamling.
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Palimning af kantliste pa af indvendige hjgrner

Indvendige hjgrner pa 90° forekommer hovedsageligt pa hjgrneskabe og hjgrnereoler, som ogsa indeholder
hylder. Det er en vanskelig opgave at kantlime disse hylder, da man her skal lime i det indvendige hjgrne.

Es

—
oA
e

1 2

Skeer kantlistens startstykke paent og preecist i en ret vinkel Seet CONTURO som seedvanligt pd emnet, og placer maskinen
- dette stykke er nemlig automatisk del af stgdsamlingen. i det indvendige hjgrne. Kantlisten tilfgres automatisk, nar der
trykkes p& "Start”-knappen.
Arbejd med den ekstra rulle!

4

Sa snart starten af kantlisten nar det indvendige hjgrne, fgres Ved kantlimning i indvendige hjgrner skal der arbejdes med
maskinen ud af det indvendige hjgrne med jaevnt tryk. Tryk lav fremferingshastighed (gear 1).

samtidig med hgjre hdnds tommelfinger pa starten af kantli-

sten i det indvendige hjgrne for at opna en optimal limning. | forbindelse med lange kantlister kan det veere en god

ide at vaere to om arbejdet for at sikre et tilstraekkeligt tryk
i det indvendige hjgrne.
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Vend emnet om, sa det indvendige hjgrne befinder sig pa hgjre side af maskinen igen. Maskinen kan sa fgres fra hgjre mod
venstre igen langs med den side, hvor kantlisten limes pa.
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3.4 Stationzer palimning af kantlister

Du kan ogsa arbejde stationaert med CONTURO. Den skal s& bare seettes pa arbejdsbordet MFT/3
eller et bord, du selv har bygget, ved hjalp af en adapterplade. Hermed kan du ikke bare bearbejde
lige kanter eller rundinger, men ogsa skra kanter med en vinkel pa 90° - 45°, da CONTURO kan
vinkles 90°-45° i den stationaere enhed.

1
it
Seetter du CONTURO pé et MFT-bord skal hulpladen farst udskiftes med pladen LP-KA 65 MFT/3. Den har den passende
udskaering til montering af adapterpladen og gevindregr til glidepladerne.
Arbejder du med et bord, du selv har bygget, har du brug for en udskaring og en udfraesning i bordpladen, hvor adapterpladen
kan skrues fast. De ngjagtige mal findes i vedlagte freeseskabelon.
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Monter derefter adapterplade og glideplader i henhold til Sadan saettes CONTURO ind i adapterpladen: Szt fgrst
brugsanvisningen. Glidepladerne ggr det lettere at fore emnet adapterpladen op i vinkel, og las den.

hen over bordet. Der leveres automatisk 15 stk. med adapter-

pladen. Yderligere glideplader kan fas som tilbehgr.

Hulafstanden pa glidepladerne er udfgrt efter system
32. Det ggr det lettere at fremstille individuelle arbejdsborde.
Du kan ogsa skrue glidepladerne pd med almindelige trae-
skruer uden gevindrgr.

Lgsn sa lasen i hgjre og venstre side af pladen, skub Indstil nu den gnskede vinkel pa skalaen, og ls begge
CONTURO ind, og l&s igen. spaendeskruer. S3 er din stationzere enhed feerdig.
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Stationaer palimning af lige kantlister

Ved palimning af lige kantlister bliver CONTURO stdende i vandret position, og emnet fgres langs med

maskinen. Det er isar praktisk i forbindelse med smalle eller sma emner, som er svaere at opspande.

Indstil kantliste hgjden med et lille spillerum, s& kantlisten Tryk derefter pd "Start”-knappen, og tilfgr kantlisten.
kan glide let gennem maskinen.

Kontroller, at den gnskede hastighed er indstillet. Anderledes Placer emnet 2 cm fra presserullen, og tryk
end ved mobil kantlimning har du nu begge hander pd emnet pa "Start”-knappen igen.
og kan ikke s& nemt sndre hastigheden under limningen.
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Sa snart kantlisten med lim kan ses, trykkes emnet ind mod presserullen.

6

Fgr emnet forbi presserullen med et jeevnt tryk.

0gsa nar der arbejdes med den stationaere enhed,
anbefaler vi at bruge den ekstra rulle (er vedlagt adapter-
pladen) i forbindelse med stive og skrgbelige kantliste.
Skru den ekstra rulle pa, og for emnet lidt pa skra langs
med rullen. Kantlisten har s& en stgrre bgjeradius og
braekker ikke s3 let.

Ved bearbejdning af f.eks. smalle ind- eller udvendige
radier kan den ekstra rulle anvendes pd samme made
som ved mobilt arbejde - kantlisten trykkes sa pa ved
hjeelp af begge ruller og opnar en bedre vedhaftning pa
grund af den forleengede trykzone.

FESTOOL
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Stationaer palimning af kantlister pa geringer

Ved kantlimning af geringer skal CONTURO vinkles i den stationaere enhed. Gradskalaen angiver vinklen.

1 : 2

Losn begge spaendeskruer pa vinkelskalaen, indstil den Indstil kantliste hgjden som saedvanligt.
gnskede vinkel, og l3s spaendeskruerne igen.

Skr& kanter kraever et lidt starre kantfremspring.
Der skal for eksempel anvendes en 35 mm hgj kantliste
i forbindelse med kanter pa 45° pa en 19 mm plade.

4

For at kantlisten ikke lgber skaevt og limes skavt pa, anvendes Indstil den gnskede hastighed fgr limningen. Ved limning
feringsanslaget, som sikrer parallel fgring af emnet. Indstil af skré kanter skal du altid have begge haender pd emnet.
foringsanslaget til den anvendte kanttykkelse. Der kan indstil-

les en kanttykkelse pa 0,5, 1, 2 og 3 mm.
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Laeg emnet ind mod fgringsanslaget, og for det jaevnt forbi Sa hurtigt og enkelt er skra kanter limet pa.
CONTURO. For at holde kantlisten veaek fra arbejdsomradet,
laegges den hen over den sorte styrebolt.

Stationeer palimning af kantlister pa sma faconemner

Det kan vaere ngdvendigt at skrue nogle af glidepladerne af ved kantlimning af faconemner, da de ellers ville
hindre dig i at dreje emnet rundt og fgre det langs med CONTURO.

Kantlisten limes p& som allerede beskrevet. Hvis alle glideplader skal skrues af, kan du fastggre
dem med dobbeltkleebende tape til undersiden af faconemnet
- det er sd i den rigtige hgjde i forhold til kantlimeren eller
kantlisten igen, og du far det rigtige kantfremspring.

FESTOOL 45



3.5 Kantfinish

Efter limning og afkortning af kantlisten far emnet den sidste finish:
affraesning af kantfremspring, udglatning af kantlisten, hjgrnefinish og om
ngdvendigt hgjglanspolering af kantlisten.
Ideel til freesning af kanter: kantfraeseren MFK 700 Basic med affjedret
fgringslejebremse og spanomstyring til stribefri bearbejdning, ogsa af
falsomme kantlister.

; Til udglatning af kantlisten kan der leveres en ziehklinge af robust hard-
metal. Den er udstyret med tre integrerede radier (R1, R1,5 og R2 mm)
til at udglatte fraesede radier eller afrunde tynde kanter.

ZIEHKLINGE Snoren sgrger for optimal fgring af Med de tre integrerede radier kan du
ziehklingen. ikke bare udglatte kanter, men ogsa
afrunde tynde kanter.

46



Niveaufraesning, udglatning og fjernelse af rester

- 1“ ,.r‘-‘-ﬁ

i

Frees fgrst kantlistens fremspringende del med MFK 700, sa kantlisten er i niveau med emnet. Praktisk: Stgvsugerslangen placeres
direkte pa bordpladen og er derfor ikke i vejen ved fremfgring af maskinen. Fgringslejebremsen giver perfekte arbejdsresultater
uden striber.

3 - \
!
For at fa en paen, afrundet kant fgres kantfraeseren ind mod Rager kantlisten stadig lidt ud, kan dette fjernes efterfslgende
kantlisten med kgrende fraeser, fremspringet fraeses veek, med ziehklingen.

og der fraeses en radius.

) i asic fas specielle staffraesere
5 . ' 130 VA309 Til MFK 700 B fa (t ff

med vendeplatter i radierne 1, 1,5, 2 og 3 mm, passende til
Er der cutterslag fra freesningen, kan de udglattes med kanttykkelserne 1, 1,5, 2 og 3 mm.

ziehklingen.
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Seerlige forhold ved fraesning af geringer

Veer i forbindelse med skré kanter opmarksom pa, at det kun er muligt at planfraese kantlisten pa grund af

vinklen, og at der her ikke kan anbringes en radius. Til MFK 700 Basic fas den specielt udviklede planfraeser
S8 HW OFK, hvormed du kan planfreese kanter fra 0°-45°.

Planfraes s emnet.

ML

-

e

-~

-~
Sgrg for, at udsugningskappen ligger forneden direkte ved Planfraeseren S8 HW OFK til planfraesning af kanter 90° - 45°.
emnet, sa den kan anvendes som fgring.

Anbring derefter radiussen pa treekantlisten med et stykke

slibepapir.

I Anvend en af radierne p& ziehklingen til radiussen pa
kunststofkanter. Til afpudsning og afrunding af den flade
indvendige vinkel anvendes den lige side. Traek ziehklingen
flere gange hen over kantlisten, indtil radiussen eller afrun-
dingen er perfekt.
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Hjgrnefinish

Det er isaer vigtigt at afpudse
hjgrnerne. Det er tit ikke nok at
fraese hjgrnerne. Der er som regel
sma fremspring tilbage. Til efter-
bearbejdning af stgrre ujaevnheder
anbefales det fgrst at anvende
slibepapiret Brilliant eller Granat
og sa handslibematerialet Vlies
Ultrafine, som giver en silkemat
overflade. Er der kun sma ujaevn-
heder, er det nok at udglatte
overfladen med Vlies.

Renggring af kantlisten

Nar radiussen péa kantlisten er
perfekt, skal kantlisten renggres.
Brug hertil et kunststofrenggrings-
middel - kantproducenter anbe-
faler egnede renggringsmidler.

¥
i
|
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Slibning og polering af kantlisten

Hvis resultatet stadig ikke er tilfredsstillende efter bearbejdning med ziehklingen, kan kantlisten slibes

og poleres. Festool har ogsa hertil det passende systemtilbehgr - til en perfekt kantfinish.

St fgrst det passende slibepapir Brilliant eller Granat pa handslibeklodsen.

2

Cutterslag fra fraesningen kan slibes vaek ved at slibe kanterne.  Kunststofkantlister, der slibes, @ndrer ofte udseende. Kantli-
Bevaeg til det formal handslibeklodsen med jeevne bevaegelser sten bliver hvid. For at tilpasse farven til emnet igen forsynes

let hen over kantlisten. héndslibeklodsen med slibematerialet Vlies, og kantlisten ef-
[z slib ikke den plane overflade pa kunststofbelagte terslibes. Vlies-materialet giver kunststofkanter en silkemat
emner! glans, og kantlistens overflade harmonerer nu med de fleste

overflader igen.
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Til hgjre pa billedet: hvid misfarvning efter slibning af kunst-
stofkantlisten. Til venstre pa billedet: ingen misfarvning efter
efterbearbejdning af kantlisten med Vlies

e

Kom en smule politur MPA 6000 pa polerfilten, og gnid den
ind i overfladen.

8

... og fjern eventuelle politurrester.

Hgjglansoverflader kan ogsa poleres. St til dette formal
polerfilt pa handslibeklodsen.

7

Poler kantlisten ...

Misfarvning opstar ogsd, nar kantlisten afkortes. Du
kan her efterbearbejde overfladen ved at gnide en rest af
kantlisten henover med let tryk.

FESTOOL
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Slibning og polering af kantlisten

Resultatet er en perfekt kant.
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Hgjglanskantlister

P& saerligt falsomme overflader kan stgv eller fremmedlegemer pa overfladen give ridser i emnet, nar
der arbejdes med CONTURO. Det undgas ved at bruge beskyttelsessalen med filtunderlag, der kan fas

som tilbehgr.

Udskift glidesalen pa undersiden af bordet med fire skruer.
Fastger sa glidepladen til beskyttelsessalen LAS-STF-KA 65,
som er udstyret med velcro pa undersiden.

Overfladen skanes ...

F
Fastger her et filtunderlag, som sikrer, at maskinen lgber let
pé& emnet.

]9 V:3: Der folger 3 filtunderlag med beskyttelsessalen,
og der kan bestilles flere filtunderlag i 10 stk. pakninger.

... 0og holdes fri for ridser.
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Information om kantlister
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4. Information om kantlister

CONTURO kan bearbejde forskellige kantliste materialer. Skal
der bearbejdes tykke eller skrgbelige kantlister, anbefaler vi at
bruge den ekstra rulle. Specielt stive, tykke finerkantlister kan

bedre bearbejdes p& denne made. Mere information om den
ekstra rulle pa s. 29 .

CONTURO kan principielt bearbejde kantlister i en hgjde pa
18-65 mm og med en tykkelse pa 0,5-3,0 mm. Ved brug af
kantliste magasinet reduceres den maksimale kantliste hgjde

til 45 mm og den maksimale kantliste tykkelse til 2,0 mm.

| forbindelse med meget skrobelige eller tykke kantlister og
ekstreme ind- eller udvendige radier kan der veaere afvigelser
fra ovenstdende veerdier - det bedste er at prove sig frem i den

konkrete situation.

MmN —

Kantliste tykkelse 0,5-3 mm Kantliste hgjde 18-65 mm
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Information om limpafarslen
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5. Information om limpaferslen

Det unikke limpafgringsssystem CONTURO har
mange fordele. Der smeltes for eksempel altid
kun s meget lim pa varmegitteret, som der lige .
netop er brug for. Limen opvarmes derfor ikke .

ungdigt, vedhaftningsevne og farve bevares - det
giver vedvarende gode resultater. En yderligere
fordel ved denne teknologi er, at varmebehovet
er minimalt og energiforbruget lavt. Limtilfgrslen

fra limpatroner er desuden en nem, ren og bekvem | |

metode.

Effektivt, nemt og rent arbejde samt hurtigt skift af
limfarve takket vaere det unikke limpatronsystem.

Limpafgrsel pa kantlisten
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CONTURQO's limpafgringssystem

Limen pafgres praecist pa kantlisten via en dyse, hvilket garanterer paene kantlister og tynde fuger. Dose-
ringen tilpasses automatisk til den indstillede kantliste hgjde. Pa displayet kan du i feltet “resterende
kantliste laengde” se hvor mange meter kantliste, der stadig kan palimes med de aktuelle indstillinger.
Pa den made ved du altid, om der skal settes flere limpatroner i - det er vigtigt, da det ikke er muligt at
saette limpatroner i under limningen.

Den rigtige temperatur

CONTURO har to temperaturtrin:
Trin 1 =190 °C til naturfarvet lim
Trin 2 =200 °C til hvidt lim

Den optimale limtilfgrsel alt efter materiale

| forbindelse med grovporede materialer som f.eks. spanplader anbefales det at gge limtilfgrslen. Det ggres
ved at trykke pd "Mode”-tasten i menuen pé displayet, indtil den vaerdi, der skal sndres, blinker. Vaerdien
&@ndres med piletasterne og bekraeftes med OK. Den resterende kantliste l&engde omregnes automatisk til
den nyindstillede limmasngde.
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Pafyldning af lim

Nar tanksymbolet lyser i displayet, eller der ikke er nok lim tilbage til den kantliste, der skal limes pa,
skal du fylde lim pa pa folgende made, inden naeste limning pabegyndes:

Tryk pa knappen for parfyldning, og vent, indtil limfremfgringen S& snart ",&bn"—symbolet vises, kan du abne klappen.
er kert tilbage. Displayet viser, at maskinen skal pafyldes.
Vent med at &bne klappen, indtil timeglasset er forsvundet.

Leeg de nye limpatroner (samme farve) ned i magasinet. Luk klappen igen, og vent, indtil limfremfgringen er kgrt frem,
og der er tryk pd patronerne. Dermed er p&fyldningsprocessen
feerdig, og du kan nu arbejde videre med CONTURO.
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Skift af farve

Festool levere limpatroner i farverne hvid og natur. Den hvide lim er iszer velegnet til nasten usynlige fuger
i lyse og hvide materialer, mens den naturfarvede lim er ideel til alle traesorter og andre farver. Hvis du vil
skifte limfarve, presses den gamle limfarve ud af maskinen uden kantliste som beskrevet her.

Il

I

| CONTURO-systemet er der en mangde pa ca. tre limpatroner. Stil til det formal maskinen pa bordkanten, og fiern
Derfor skal mindst tre patroner skylles igennem for at sikre drébefangeren.
en komplet renggring.
Szt en beholder (f.eks. en kasse) under CONTURO
til at opsamle den varme lim.

Tryk nu pa knappen for pafyldning, ... ... vent, indtil fremfgringen er kert tilbage, og abn klappen.
Er der fuldstendigt synlige patroner med den gamle farve
i magasinet, kan de nu tages ud.
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Skift af farve

( | :

Ll

= il

Laeg nye limpatroner i den gnskede farve i, og luk klappen
igen.

:-"":--\-\'\'- — e

Tryk sa lasegrebet til rensningen ind, og drej samtidig dreje- Tryk pa "Start”-knappen, indtil symbolet for rensning vises
knappen mod uret, indtil midtertrykpladen ligger forneden pa displayet. Limen begynder nu at lgbe ud af dysen.

pé& maskinen. Nu er rensningspositionen naet.

=591 Der kan nu lgbe lim ud.

Lad rensningen kgre, indtil den nye farve lgber ud af dysen.
Det kan veere ngdvendigt at gentage trin 3-8 for at laegge
flere patroner i. Afslut rensningen, eller afbryd ved at trykke
pé "Start”-knappen igen og dreje drejeknappen med uret,
indtil den gnskede kantliste hgjde er indstillet. Limdyserne
er s last igen, og displayet viser normal tilstand. Szet drabe-
fangeren i igen efter afslutning af rensningen.
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Notater
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Tips og tricks
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6. Tips og tricks

Forskellige komponenter fra Festool-systemet ggr det endnu lettere at arbejde med CONTURO. Alt er
ngje afstemt efter hinanden. Vi vil her give nogle eksempler p3, hvordan du kan lette det daglige arbejde.

Oversigtstegning over arbejdsstationen VAC SYS

Nar der arbejdes med CONTURO, skal det emne, der skal kantlimes, fastggres sikkert. Runde emner,
der ikke kan opspaendes pa ny, kantliste for kantliste, skal veere frit tilgaengelige fra alle sider.

| denne handbog har vi derfor ofte arbejdet med vakuum-spaendesystemet VAC SYS, som indstilles til den
rigtige arbejdshgjde for CONTURO. Du finder her oversigtstegningen over denne arbejdsstation og nogle
yderligere tips.
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Oversigtstegning over arbejdsstationen VAC SYS

FORSIDEN

500

TOTALH@JDE

Totalhgjden kan du selvfglgelig
indstille individuelt efter din hgjde
og den gnskede arbejdshgjde.

Denne oversigtstegning har en
arbejdshgjde pa 90 cm (inklusive
VAC SYS).

640
540

400

1250

BUNDPLADE
Arbejdsstationen fastggres til en kvadratisk bundplade, 1.250 x 1.250 mm.
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VENSTRE SIDE H@OJRE SIDE

med udskaering til trykluftslange,

med udskaering til udluftning af pumpen
betjeningselementer og plug-it-kabel
\ 380 | | 380 |
320 320
215
b—»{ 70 ‘

355
365
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Tilpasning af VAC SYS til MFT-bord

VAC SYS kan ogsd anvendes sammen med arbejdsbordet MFT/3. Da arbejdshgjden er for hgj for de fleste
brugere, nar VAC SYS er fastgjort til MFT-bordet, anbefaler vi at tilpasse bordet pa falgende made:

500
X A
20,6 20,6 %
O\(Zi06 ﬂU,b/)
I
os
— o
Lo
~N
87,5 | 325 ‘ 87,5
\ \
N TN
20,6 20,6
Som plade kan du for eksempel anvende en Multiplex-plade, Pladen fastggres til MFT-bordet ved hjzelp af noten i MFT's
birketrae, tykkelse 23 mm (500 mm x 250 mm). Anbring bore- sideprofil. De passende pasfedre og drejeknapper kan fas
hullerne med @ 6 mm i henhold til tegningen. Her fastggres som reservedele hos Festool: 2stk. 437377 pasfedre, 2stk.

VAC SYS med 4 stk. M5 60 mm ld@seskruer og 4 stk. M5 vinge- 482110 drejeknapper
skruer med U-skiver.
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Arbejde med udsugning

De dampe, der opstar under arbejdet med CONTURO, kan udsuges med en Festool stgvsuger -
det er iseer behageligt, nér der skal arbejdes laenge. Bag p& maskinen er der en udsugningsstuds,
hvor der kan tilsluttes en Festool stgvsugerslange D 27.

Principielt kan alle Festool stgvsugere anvendes til udsugning. Dampen ledes s vaek fra arbejdspladsen,
men bliver i rummet. Stgvsugeren CT 17 giver desuden mulighed for at tilslutte en ekstra stgvsugerslange

og lede afgangsluften ud i det fri.
i l
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Leveringsomfang, tekniske data
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7. Leveringsomfang, tekniske data

CONTURO KA 65 Leveringsomfang

Tekniske data

Kantlimer KA 65 Plus

Kantlimemaskine, komplet med bord, 4 stk. EVA-lim natur,
lev. i SYSTAINER SYS 4 T-LOC

Kantlimer KA 65

Kantlimer KA 65 Set

Kantlimemaskine, komplet med bord, 4 stk. EVA-lim natur,
lev. i SYSTAINER SYS 4 T-LOC og kantbearbejdningssaet SYS KB-KA 65,
lev. i SYSTAINER SYS 4 T-LOC

Kantbearbejdningssat SYS KB-KA 65

Kantliste magasin, ekstra rulle, kantliste klipper, ziehklinge, beskyttelsessal
med 3x filtunderlag, 5x polerfilt, 20x slibepapir StickFix Brilliant 280x133
P320, handslibeklods 80x133 mm, 5x StickFix slibemateriale Vlies S 800,
polermiddel MPA 6000, lev. i SYSTAINER SYS 4 T-LOC

Effekt 1.200 W
Netfrekvens 50/60 Hz
Kantliste hgjde 18-65 mm*
Kantliste tykkelse 0,5-3,0 mm*
Indvendig radius >50 mm*
Opvarmningstid ca. 8 min
Smeltetemperatur Trin 1 190 °C
Fabriksindstilling Trin 2 200°C
Smeltetemperatur Trin 1/2 100-210°C
Indstillingsomrade
Fremfgringshastighed Gear 1 2 m/min
Gear 2 4 m/min
Sikkerhedsklasse 1
Vaegt (uden limpatroner og stikledning) 7.9 kg
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CONTURO KA 65 Tilbehgr

Polerfilt PF-STF 80x133 STF H/5
5x polerfilt StickFix, 80 x 133 mm

Til polering af hgjglanskantlister sammen med politur MPA 6000
og hdndslibeklods HSK 80x133

Limen leveres
i karton a 48 stk.

EVA-lim EVA natur 48x-KA 65
48 stk. EVA-lim natur, diameter 63 mm, hgjde 26 mm,
forarbejdningstemperatur 190 °C

Palimning af tree-, kunststof- eller laminatkantlister

EVA-universallim med hgjt smeltepunkt, ogsa velegnet til emner
med hgj temperaturbestandighed

Naturfarve egnet til alle materialer

EVA-lim EVA hvid 48x-KA65
48 stk. EVA-lim hvid, diameter 63 mm, hgjde 26 mm,
Forarbejdningstemperatur 200 °C

Palimning af tree-, kunststof- eller laminatkantlister

EVA-universallim med hgjt smeltepunkt, ogsa velegnet til emner
med hgj temperaturbestandighed

Perfekt fugekvalitet pa hvide materialer

Ziehklinge ZK HW 45/45
M8l 4,5x 4,5x 1,2 cm, med radier 1 mm, 1,5 mm 0g 2mm

Afpudsning af sidste ujeevnheder efter fraeesning af kantlisten
(kunststofkantlister) uden at beskadige overfladen

Udglatning af cutterslag opstdet under freesningen (radier R1, R1,5 0g R2 mm)

Afrunding af kanter, anbringelse af radius og finpudsning af tynde
kunststofkantlister og skra kanter/geringer (radier R1, R1,5 und R2 mm)

Snoren sgrger for optimal fgring af ziehklingen
Meget lang levetid og slidstaerkt massivt hdrdmetal

Ekstrarulle ZR-KA 65
Tilbrugiforbindelse med tykke eller ufleksible kantlister,
fungerer som ekstra trykpunkt

Sikker bearbejdning af tykke og skrgbelige finerkantlister takket
veere stgrre bgjeradius

Til kantlimning af smalle radier og faconemner

Kantlisten presses hardere mod pladematerialet ved palimning pd
grund af det ekstra trykpunkt

FESTOOL
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CONTURO KA 65 Tilbehgr

Beskyttelsessal LAS-STF-KA 65
Glidesal med velcro, 4 skruer, 3 filtunderlag.

Til brug af kantlimeren pa fglsomme overflader eller hgjglansoverflader
Med StickFix til hurtig og nem udskiftning af filtunderlaget

G

Reservefilt EF-LAS-STF-KA 65 10x
10 stk. reservefilt, til brug med beskyttelsessal LAS-STF-KA 65

Kantliste magasin KSP-KA 65
Tiltilfgrsel af lange eller falsomme kantlister.
Maksimal kantliste hgjde pa 45 mm, maksimal kantliste tykkelse 2 mm.

Til sikker tilfgrsel af falsomme og tynde kantlister til kantlimeren KA 65

0gsa sikker tilfgrsel af lange kantlister uden beskadigelse eller tilsmudsning
Mulighed for en kantliste leengde pa op til 8 m (ved en kantliste tykkelse pd 2 mm)
Nem fgring af maskinen, ogsd i forbindelse med lange kantlister
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Kantliste klipper KP 65/2
Klippehgjde 65 mm, klippetykkelse 2 mm.
Til afkortning p& hgjre og venstre side og kantliste limning af runde emner.

Stgdsamling funktion (til runde borde) og afkortning af pladekantlister
(slutbeskaering) med en og samme maskine

Til afkortning af kunststofkantlister med en hgjde p8 18-65 mm og en kantliste
tykkelse pa 0,5-2,0 mm (afheengig af materialet)

Nem, kraftbesparende afkortning, ogsa af tykke kantlister, med de ergonomisk
placerede greb

Praecis stgdbeskaering med patenteret excenter-finindstilling

Stgttefladen pé begge sider af kantliste klipperen ggr det muligt at afskaere
bade venstre og hgjre pladekantlister ovenfra - med perfekt udsyn til emnet



CONTURO KA 65 Tilbehgr til stationaert arbejde

Hulplade KA 65 LP-KA 65 MFT/3
Hulplade til stationzer brug af CONTURO i MTF-bord. Anvendes sammen med
adapterpladen AP-KA 65. Inklusive M4 muffer til pdskruning af glidepladerne.

Med udfraesning til stationzer brug af kantlimeren i arbejdsbordet
MFT sammen med adapterpladen AP-KA 65

Adapterplade AP-KA 65

Adapterplade til brug af CONTURO som stationaer maskine.
Monteringsplade komplet med 15 glideplader.

Laengde 254 mm, bredde 420 mm, drejelig: 0-47°

% -0 * é Til stationeer brug af kantlimeren

- N Til sma serier, lige kanter, frie former og limning af skré kantlister,

| el vinkler fra 0-47°
1 h,

4 b\ Adapterplade til montering i MTF-bord (med hulplade KA 65)

eller til montering i eget arbejdsbord
. - Glideplader til sikker fgring af emnet
- Ggr det muligt at vinkle maskinen (0-47°) i bordet, sa emnet kan laegges
4 vandret under kantlimningen - til komfortabel og sikker foring, ogsa af store
- emner

Glideplade MFT GP-KA 65 MFT/3
15 glideplader, til fgring af emner ved stationzer brug.
~ Laengde 255 mm, bredde 31 mm, hgjde 6 mm

Reserve- eller udvidelsesplader til stationzer brug af kantlimeren i MTF-bord
(med hulplade KA 65) med adapterplade AP-KA 65 eller monteret i eget
arbejdsbord

Glideplader til paskruning med spanpladeskruer eller

med de medleverede M4 skruer

i
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Kantfraser MFK 700 Basic

Modul-kantfraser MFK 700 EQ/B-Plus 230-240V
Modul-kantfraeser til bearbejdning af fremspringende kanter,
foringslejebremse, i SYSTAINER SYS 2 T-LOC

Kantfraeser til niveaufraesning og afrunding af fremspringende kantlister
Enestdende fgringslejebremse giver perfekte arbejdsresultater uden striber
Mulighed for niveaufraesning af skrd kanter 0-45° (afhaengig af freeseren)
Godt udsyn til arbejdsemnet, udsugning direkte ved bordet

Perfekte arbejdsresultater med praecis finindstilling

Sikker fering med stort bord

Tekniske data

Optagen effekt 720 W
Omdrejningstal i tomgang 10.000-26.000 min"'
Spaendetangs-0 6-8mm
Finindstilling af freesedybde 14 mm
Fraesediameter maks. 32 mm
Tilslutning til stgvudsugning 27 mm
Vaegt 1,9 kg
MFK 700 Basic Tilbehgr
| Planfraser S8 HW OFK

Freeser til planfraesning af kantlister 90-45°
Diameter 28 mm, laengde pa skaeret 7 mm, vinkel 15°, samlet leengde 40 mm

HL—[ Staffraesere med vendeplatter

T |"‘T‘ Fraeser til afrunding af trae- og kunststofkantlister og til afrunding af massivt trae
Meget preecis takket vaere hardmetal-vendeplatte, der ikke skal efterslibes
Meget gkonomisk med lang levetid

Vendeplatterne med 4 levetider er nemme at udskifte

Planfraeser

Staffraeser med vendeplatter S8 HW R1 D28 KL12,70FK
Diameter 28 mm, leengde pa skaret 1 mm, radius 1 mm, samlet l&engde 55 mm

Staffraeser med vendeplatter S8 HW R1,5 D28 KL12,70FK
Diameter 28 mm, leengde pd skaret 1,5 mm, radius 1,5 mm, samlet laengde 55 mm

Staffraeser med vendeplatter S8 HW R2 D28 KL12,70FK
Diameter 28 mm, leengde p8 skaeret 2 mm, radius 2 mm, samlet l&engde 55 mm

Staffraeser med vendeplatter S8 HW R3 D28 KL12,70FK
Diameter 28 mm, leengde pa skaret 3 mm, radius 3 mm, samlet l&engde 55 mm

Til alle staffreesere med vendeplatter kan der leveres reservevendeplatter.
Yderligere informationer pd www.festool.dk

Staffraesere med vendeplatter
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Vakuumpumpe og spandeenhed VAC SYS - Supplerende systemtilbehgr

VAC SYS Tilbehgr

VAC SYS Set SE 1
Vakuumpumpe VAC SYS VP lev. i SYSTAINER SYS 3, vakuum-spaendeenhed

VAC SYS SE 1 med sugekop VAC SYS VT D 215 mm, vakuumslange og fodventil

lev. i SYSTAINER SYS 4

VAC SYS SE 2
Sugekop VAC SYS VT 275 x 100 mm, forlaenger, vakuumslange,
lev. i SYSTAINER SYS 4

Tekniske data

Optagen effekt ved 50 Hz 160-200 W
Optagen effekt ved 60 Hz 200-230W
Pumpekapacitet ved 50 Hz 2,7m%/h
Pumpekapacitet ved 60 Hz 3,5 m%h
Minimumsvakuum > 81% /> 810 mbar
Vaegt 8 kg

Sugekop VAC SYS VT 200x60
til VAC SYS SE 1 0og VAC SYS SE 2, sugekoppens mal 200 x 60 mm, i karton

Sugekop VAC SYS VT 275x100
til VAC SYS SE 1 0og VAC SYS SE 2, sugekoppens mal 275 x 100 mm, i karton

Sugekop VAC SYS VT 277x32
til VAC SYS SE 1 0og VAC SYS SE 2, sugekoppens mal 277 x 32 mm, i karton

Sugekop VAC SYS VT D 215
til VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, diameter 215 mm, i karton

Adapter VAC SYS AD MFT 3

l-\-h""ﬁ-\._ til VAC SYS SE 1 og VAC SYS SE 2, til at forbinde VAC SYS spaendeenheden
. i. Y med MTF-bord, i karton
1_" :. Tilbehgrs-Systainer VAC SYS VT Sort
h = :. g} - VAC SYS VT 200x60, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100, har desuden plads
" - 5 til VAC SYS VT D 215, lev. i SYSTAINER SYS 3
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Arbejdsbord MFT 3 - Supplerende systemtilbehgr

| — e 1

T
|

MFT 3 Tilbehgr

Arbejdsbord MFT 3

Bord med hulplade og klapben, vinkelbeslag, vinkelenhed, vinkelanslag,
anslagsrytter, fgringsskinne FS 1080/2, adapter

FS-AW, ekstra klemme, i karton

Maksimal praecision - med aluskinne til fastggrelse af en faringsskinne
og vinkelanslaget

Sikker fastspaending - fleksibel og sikker opspaending ved hjaelp af dertil
udviklede spaendeelementer

Rygskanende - arbejdshgjden p8 90 cm er ogsa behagelig for hgje personer
Ideel til mobil anvendelse - MFT 3 klappes hurtigt sammen

Tekniske data

Mal 1.157 x 773 mm
Bordhgjde i sammenklappet tilstand 180 mm
Bordhgjde i udklappet tilstand 900 mm
Maks. materialetykkelse 78 mm
Maks. emnebredde 700 mm
Belastningsevne 120 kg
Vaegt 28 kg

Tveerprofil MFT 3-QT
til ekstra stabilisering af MTF-bordet, 2 stk./pakning, diameter 20 mm,
&ngde 675 mm, i karton

Spandeelementer MFT-SP

til sikker og preecis fastggrelse af emnet (savning, slibning, frasning, boring...

2 stk./pakning, blisterpakning

Skruetvinge FSZ 120
Staludferelse, spaendvidde 120 mm, 2 stk./pakning, blisterpakning
Skruetvinge FSZ 300
Staludferelse, spaendvidde 300 mm, 2 stk./pakning, blisterpakning

En-h3nds-tvinge FS-HZ 160
Staludfgrelse, spaendvidde 160 mm, blisterpakning

Forlaenger VS
til montering af FST 660/85 eller MFT 800 pa Basis Plus, til samling af flere
MTF-borde, blisterpakning
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Adapter VAC SYS AD MFT 3
tilVAC SYS SE 1 0g VAC SYS SE 2, til at forbinde VAC SYS spaendeenheden
med MFT-bord, i karton



Notater
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