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mAKyMynaTopHa npobuBHa oTBepTKa. Hne
obsiBsiBaMe ¢ ejHOIMYHA OTFTOBOPHOCT, Ye TO3M
MPOAYKT € CbrnacyBaH C BCUYKMN peneBaHTHM
M3UCKBAHWS Ha ClIeAHUTE PbKOBOLHMW IMHUN,
HOPMM NI HOPMATUBHU LOKYMEHTU:

ME¥ EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainu-
vastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmistele
standarditele ja normdokumentidele:

L hr Deklaracija o EG-konformnosti. Izjavljujemo
pod vlastitom odgovornoséu da je ovaj proizvod u
skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih smjer-
nica, normi ili normativnih isprava:

NI ES konformitates deklaracija. Uznemoties
pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Sis produkts
atbilst $3dam direktivam, standartiem vai normati-
vajiem dokumentiem:

NN EB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina
visus aktualius Siu direktyvy, normu arba normaty-
viniu dokumenty reikalavimus:

W Ees Izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi velja-
vnimi zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

Chu J3V megfeleldségi nyilatkozat: Kizarélagos
felelosséglink tudataban kijelentjik, hogy ez a
termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok minden vonatkozd kove-
telményének megfelel:

5N AnAwon nwororntag EK: AnAwvoupe pe
anoKAELOTIKN pag euBuvn, OTL auTo TO NPOLOV
TAQUTIZETAL PE OAEG TLG OXETIKEG ANALTNOELG TWV
akoAouBwv 0dnyLawyv, NPOTUNWY h EYYPAPWV
Tunonoinong:

4 ES-Vyhlasenie o zhode: Zodpovedne vyh-
lasujeme, ze tento produkt suhlasi so vSetkymi
relevantnymi poziadavkami nasledujucich smernic,
noriem alebo normativnych dokumentov:

Declaratia de conformitate CE: Declaram pe

proprie raspundere ca acest produs este conform

cu toate cerintele relevante din urmatoarele direc-
tive, norme sau documente normative:

T AT uygunluk deklarasyonu: Bitiin sorum-
luluklari firmamiza ait olmak kaydiyla bu trdnin
asagida aciklanan ilgili direktiflerin yonetmelik-
lerini, norm ve norm dokimanlarinin kosullarini
karsiladigini taahhut ederiz.

Bl ez deklaracija o usaglasenosti: Mi izjavljuje-
mo na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod

uskladen sa svim relevantnim zahtevima sledece

direktive, standardima i normativnim dokumenti-
ma:

s | EB-samramisyfirlysing. Vid stadfestum hér

med & eigin abyrgd ad pessi vara uppfyllir oll videi-
gandi akvaedi eftirfarandi tilskipana med dordnum
breytingum og samraemist eftirfarandi stodlum:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC: 2015

EN 62841-3-1: 2015 + AC: 2015 + A11: 2017
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012
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A N Laminalt falemezek
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2 Miiszaki adatok

Vagasi mélység -2°/47°-nal

Ferde allas

Max. vonasi hossz

Flirészlap (&tmérg x vagasszélesség)
Rogzitéfurat

Testvastagsag

Uresjarati fordulatszam
Teljesitményfelvétel

Asztal mérete (hosszUsag x szélesség)
Asztalmagassag, lehajtott/felhajtott labakkal
EPTA-eljaras (01:2014) szerinti tomeg
Suly felhajlithatd labak nélkil

Suly felhajthato labakkal egyutt

Hasznalando fiirészlapok

Eternit szalcement lemez

\‘\\\\\ AI Aluminium

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0 - 37 mm
-2° - 47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600-4200 min™’
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

A kiilonb6z6 anyagokhoz tartozo flirészlapokat megtalalja a kataldgusban vagy a www.festool.hu/szerviz weboldalon.



3 Rendeltetésszerii hasznalat
A PRECISIO hordozhatd elektromos szerszam
rendeltetése fa, mlianyagok, fabol és fahoz ha-
sonld anyaghol késziilt lapanyagok flirészelése.
A Festool aluminiumhoz késziilt specialis
flrészlapjaival a gép aluminium flrészelésére
is hasznalhatd. Azbeszttartalmu anyagokat nem
szabad megmunkalni.
A nem rendeltetésszerl hasznalat sérilési
és baleseti kockazata a felhasznalot terhe-
Li.

4 Biztonsagtechnikai utmutato
4.1 Altalanos biztonsagi elirasok

& VlGYAZAT' Olvassael ajelen elekt-

romos szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki adatot.
Propusti do kojih moZe doci uslijed nepridrzavan-
ja sljededih uputa mogu uzrokovati elektricni udar,
pozar i/ili teSke ozljede.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és uta-
sitast a késobbi felhasznalhatosag érdekében.
A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,elektromos
kéziszerszam” kifejezés egyarant vonatkozik
az elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos
kabellel ellatott) és az akkumulatorrol tzemeld
(elektromos kabel nélkiili) elektromos kéziszer-
szamokra.

4.2 Biztonsagi utasitasok asztali
korflirészhez
A védoburkolatra vonatkozo biztonsagi utasi-

tasok

a. Hagyja a védoburkolatokat felszerelve. A
védoburkolatoknak miikodoképes allapot-
ban, megfeleloen felszerelve kell lenniiik.
A meglazult, sérilt, vagy nem megfeleléen
mUkodo védoburkolatot meg kell javitani, vagy
ki kell cserélni.

b. Darabolé vagashoz mindig hasznalja a
flirészlap-védoburkolatot és a hasitoéket.
Darabol6 vagasnal, amelynél a flirészlap a
teljes munkadarab-vastagsagot atflirészeli, a
véddéburkolat és mas biztonsagi berendezések
csokkentik a sérilés kockazatat.

c. Azon munkafolyamatok utan, amelyekhez
le kell szerelni a védoburkolatot és/vagy a
hasitééket (pl. aljazas, hornyolas, vagy lap
két oldalarol torténc vagas), azonnal szerelje
vissza a védoelemeket. A védéburkolat és a
hasitoék csokkenti a sériilések kockazatat.

d. Az elektromos szerszam bekapcsolasa
elott ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér
a védoburkolathoz, a hasitéékhez, vagy a
munkadarabhoz. Ha ezen komponensek egy-
ike véletlendl a flirészlaphoz ér, az veszélyes
helyzetet eredményezhet.

e. A hasitoéket a jelen hasznalati utasitas-
ban leirtak szerint igazitsa be. Az ék nem
megfeleld tavolsaga, helyzete vagy beallitasa
oda vezethet, hogy a hasitdék a visszacsapd-
dast nem tudja hatékonyan megakadalyozni.

f. A hasitoék miikodéséhez a munkadarabbal
érintkeznie kell. Ha olyan révid a munkadarab,
hogy a hasitoék nem ér bele, a hasitéék hata-
stalan. Ilyen feltételek kozott a visszacsapd-
dast nem akadalyozza meg a hasitéék.

g. Hasznaljon a hasitoéknek megfelelo
flirészlapot. A hasitéék akkor hatdsos, ha a
flrészlap atmérdje a hasitoékhez illik, ha a
flirészlap teste a hasitééknél vékonyabb és a
fogszélesség nagyobb, mint a hasitéék vas-
tagsaga.

Biztonsagi utasitasok a flirészeléshez

a. Veszély! Ujjait és kezét ne helyezze a
flrészlap, ill. a flirészelési teriilet ko-
zelébe. Egy pillanatnyi figyelmetlenség,
vagy keze kicsuszasa a flirészlaphoz

terelheti a kezét, és sulyos sériiléseket
okozhat.

b. Amunkadarabot csak a forgasirannyal szem-
ben vezesse a filirészlaphoz. A munkadarab
asztal folott a forgasirannyal megegyezé ira-
nyba tortén6 vezetése oda vezethet, hogy a
munkadarabot és kezét a flirészlapba huzza.

c. Hosszvagaskor soha ne hasznalja a gériitkozot
a munkadarab elotolasara, és gériitkozovel
végzett harantvagas soran ne hasznalja a
hosszvezetotisahosszbeallitasahoz. Ha egysz-
erre vezetia munkadarabot a hosszlitkozével és
agéritkozovel, azzal nd a valdszinlisége, hogy a
flirészlap beszorul és visszacsapas kovetkezik
be.

d. Hosszvagaskoramunkadarabraazelotolashoz
mindig a vezetdsinek és a filirészlap kozott
fejtse ki az erot. Hasznaljon tolofat, ha a
vezetodsin és a flirészlap kozott 150 mm-nél
kisebb a tavolsag, és tolotombaot, ha a tavol-
sag 50 mm-nél kisebb. Ezek a segédeszkozok
gondoskodnak arrél, hogy keze biztonsagos
tavolsagban maradjon a flirészlaptol.



. Csak a gyarto altal mellékelt tolofat hasznal-
ja, vagy az utasitasoknak megfeleloen
eloallitottat. A toléfa gondoskodik a kézi és a
flirészlap kozotti elegendd tavolsagrol.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy befiirészelt
tolofat. A sérult tolofa eltorhet, és ez ahhoz
vezethet, hogy keze a flirészlaphoz ér.

. Ne dolgozzon , szabad kézzel”. Mindig a
hossziitkozot vagy a gériitkozot hasznalja a
munkadarab felhelyezéséhez és vezetéséhez.
A ,szabad kézzel” kifejezés itt arra vonatkozik,
hogy a munkadarabot nem a hosszitkozdvel
vagy a gériitkozével tdmasztja vagy vezeti meg,
hanem kézzel. A szabad kézi flirészelés hibas
beigazitast, beragadast és visszacsapast ered-
ményezhet.

. Soha ne fogja meg a fiirészlap koriilotti és
feletti teriileteket. Ha egy munkadarab utan
nyul, akkor akaratlanul a forgo flirészlaphoz
érhet.

A hosszu, illetve széles munkadarabot hatul,
illetve a flirészlap oldalanal tamassza ala,
hogy vizszintes maradjon. A hosszu, illetve
széles munkadarab hajlamos a flirészasztal
szélén lebillenni, ez az ellen6rzés elvesztését,
a flrészlap beragadasat, és visszacsapddast
okozhat.

A munkadarabot egyenletesen tolja eld. A
munkadarabot ne hajlitsa meg vagy forgassa
el. Ha aflirészlap beszorul, kapcsolja ki azon-
nal az elektromos szerszamot, huzza ki a
haldzati csatlakozodugot és sziintesse meg
a beszorulas okat. Ha a flirészlap beragad a
munkadarabba, az visszacsapashoz, vagy a
motor blokkolasahoz vezethet.

. A lefilirészelt anyagot ne tavolitsa el, mig a
flirész forog. A leflirészelt anyag a flrészlap és
a vezetdsin kozé beszorulhat, és eltavolitaskor
ujjat a flirészlapba huzhatja. Kapcsolja ki a
flirészt és varjon, mig a flrészlap leall, mieldtt
az anyagot eltavolitana.

2 mm-nélvékonyabb munkadarabnal hasznal-
jon kiegészito hossziitkozot, amely az asz-
tal feliiletéhez ér. A vékony munkadarabok
beékelddhetnek a hossziitkozo ala, és visszac-
sapodast okozhatnak.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapddas a munkadarab hirtelen reakci-
6ja beakadt, beragadt flirészlap kovetkeztében,
vagy a flirészlaphoz képest ferdén vezetett vagas
esetén, vagy

ha a munkadarab egy része beragad a

flrészlap és a hosszvezetd, vagy mas rogzitett
targy kozé.

Visszacsapddas soran a legtobbszor a
munkadarabot a flirészlap hatso része kapja el,
elemeli a flrészasztaltol

és a kezeld iranyaba hajitja.

A visszacsapddas a frész nem megfeleld, illetve
hibas hasznalatabol adddik. A kovetkezokben leirt
biztonsagi eldirasok betartasaval eléfordulasa
elkerilhetd.

a. Sohanealljon afiirészlappal kozvetleniil egy
vonalba. Mindig a filirészlap azon oldalanal
alljon, ahol a vezetdsin is talalhato. Visszac-
sapodaskor a munkadarab nagy sebességgel
repllhet a flrészlap el6tt és azzal egy vonal-
ban allok felé.

b. Soha ne fogjon a flirészlap folott vagy mogott
munkadarabot a munkadarab huzasa
vagy megtamasztasa céljabol. Véletlenil a
flrészlaphoz érhet, vagy a visszacsapodas
oda vezethet, hogy az ujjait is behluzhatja a
flirészlapba.

c. A leflirészelenddo munkadarabot soha ne
tartsa vagy nyomja a forgo flirészlapnak. A
leflirészelend6 munkadarab flrészlaphoz nyo-
masa beragadast és visszacsapodast okozhat.

d. Az iitkozosint a fiirészlappal parhuzamosra
allitsa be. A nem beigazitott iitkozésin a
munkadarabot a flrészlapnak nyomja, és
visszacsapddast okoz.

e. Takartflirészelés esetén (pl. aljazas, hornyo-
las, vagy két oldalrol torténo vagas) esetén
hasznaljon féslis nyomofaval a munkadarab
asztalhoz és iitkozosinhez vezetéséhez. A
féslis nyomdofaval a munkadarab jobban kon-
trollalhatd visszacsapodas esetén is.

f. Az dsszeépitett munkadarabok nem lathato
teriileteinek flirészelésekor legyen kiilondsen
dvatos. A bemerild flirészlap olyan targyakba
flirészelhet, amelyek visszacsapddast okozhat-
nak.



g. A nagyméretii lemezeket tamassza al3, hogy
a beszorulo flirészlap okozta visszacsapodast
elkeriilje. A nagyméretl lemezek sajat sulyuk-
tol behajlanak. A lemezeket mindeniitt ala kell
tamasztani, ahol az asztalfeliileten tulnydlnak.

h. Legyen kiilondosen dovatos a megcsavar-
odott, csomos, vetemedett munkadarabok
flirészelésekor, vagy ha nincs egyenes éliik,
amelynél gériitkozovel vagy vezetosin mellett
végigvezethetok lennének. A megcsavarodott,
csomos, vetemedett munkadarab instabil, a
vagasi fuga és a flrészlap hibas egymashoz
igazitdsahoz, beszorulashoz és visszac-
sapodashoz vezethet.

i. Soha ne fiirészeljen tobb egymasra vagy
egymas mogé kotegelt munkadarabot. A
flrészlap egy vagy tobb részt bekaphat és
visszacsapddast okozhat.

j- Ha az anyagban allo fiirészt djra akarja in-
ditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi hézag
kozepébe Ugy, hogy a fiirészfogak ne legyenek
a munkadarabba beakadva. Ha a flirészlap be-
ragadt, akkor megemelheti a munkadarabot, és
visszacsaphat a flirész Ujbdli inditasakor.

k. Tartsa tisztan, élesen és megfeleloen ter-
pesztve a flirészlapot. Soha ne hasznaljon
megvetemedett fiirészlapot, repedt vagy tort
fogu fiirészlapot. Az éles és megfelelden ter-
pesztett flirészlap minimalizalja a beragadas,
blokkolas és visszacsapas veszélyét.

Biztonsagi utasitasok asztali korfilirészek ke-
zeléséhez

a. Kapcsoljakiazasztali korfilirészt, és valassza
le az elektromos halézatrol az asztalbetét
levétele, a flirészlap cseréje, a hasitoék vagy
védoburkolat beallitasa elott, illetve ha a
gépet feliigyelet nélkiil hagyja. Az dvintézke-
dések a baleset-megeldzést szolgaljak.

b. Azasztalikorfiirészt soha ne hagyjafeliigyelet
nélkiil miikodésben. Kapcsolja ki az elektro-
mos szerszamot, és addig ne hagyja ott, amig
teljesen le nemall. A felligyelet nélkil m(ikodé
flirész ellendrizhetetlen veszélyforrast jelent.

c. Sik, jol megvilagitott helyen allitsa fel az
asztali korfiirészt, ahol On biztonsagosan
allhat és az egyensulyat tartani tudja. A felal-
litasi helyen elegendo helynek kell lennie a
munkadarab méretének kezeléséhez. A ren-
detlenség, a nem megfeleléen megvilagitott

munkaterilet és az egyenetlen, csuszds aljzat
balesethez vezethet.

d. Rendszeresen tavolitsa el a flirészforgacsot
és flirészport az asztal alatt és/vagy a porel-
szivobol. A felgylilemlett flirészpor égheté és
ongyulladasra hajlamos.

e. Biztositsa az asztali korflirészt. A nem
megfeleléen biztositott asztali korflirész elmoz-
dulhat, feld6lhet.

f. Az asztali korflirész bekapcsolasa elott
tavolitsa el a beallitashoz hasznalt szerszamo-
kat, fa maradékokat stb. A figyelem elvonasa
és a beszorulas veszélyes lehet.

g. Mindig csak a megfelelo méretii és illeszkedo
(pl. rombikus vagy kerek) rogzitofuratua
flirészlapot hasznaljon. Azok a flirésztarcsak,
amelyek nem illeszkednek a korflirész
szerel6elemeihez, nem futnak korkorosen és
a vagasi biztonsag megszlinését okozhatjak.

h. Sohane hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flirészlap-szereloelemeket, pl. karimat, ala-
tétet, csavart vagy anyat. Ezek a flrészlap-
szerel6elemek kifejezetten ehhez a flirészhez
késziiltek, biztositjak a biztonsagos lizemet és
az optimalis teljesitményt.

i. Soha ne alljon az asztali korflirészre, ne
hasznalja az asztali korfilirészt fellépokeént.
Sulyos sérilést okozhat, ha az elektromos sz-
erszam felddl, vagy véletlenil a flrészlaphoz ér.

j- Ellenorizze, hogy a flirészlap a megfelelo

forgasirannyal van felszerelve. Az asztali
korflirészen ne hasznaljon csiszolotarcsat
vagy drotkefét. A f(irészlap szakszerd(tlen fel-
szerelése vagy nem ajanlott tartozék hasznalata
sulyos sériiléseket okozhat.

4.3 A gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi

szabalyok

- Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amely
megfelel az EB 847-1 eldirdsainak.

- Eztehat a gyartd altal ebben a hasznalati utasi-
tasban ajanlott flrészlapokat foglalja magaba.

- Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkezd
flrészlapok hasznalhatdk: Flrészlapatmérd
190 mm; vagasszélesség 2,6 mm, rogzitéfurat
20 mm; testvastagsag max. 2,0 mm; 4200 min™!
fordulatszamig hasznalhato.

- Aflrészlap vagasszélességének nagyobbnak, a
testvastagsaganak kisebbnek kell lennie a 2,0
mm-es hasitééknél.



- A szerszamot a megmunkalandd anyagnak
megfelelden kell kivalasztani.

- Deformalt vagy repedt flrészlapot, valamint
tompa vagy hibas éld flrészlapot ne hasznaljon.

- A szerszamok felszerelésekor biztositani kell,
hogy a rogzités a szerszamagyra vagy a szers-
zam befogofeliiletére torténik, és a vagoélek
egymashoz, illetve a befogoelemekhez nem
érnek hozza.

- A rogzitécsavarokat és -anyakat a megfeleld

kulccsal a gyartd altal megadott nyomatékkal

kell meghuzni.

A befogofelileteket szennyezddésektol, zsirtol,

olajtol és viztél meg kell tisztitani.

- A szoritdcsavarokat a gyartd utasitasai szerint
meg kell huzni.

- A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kalapacs
segitségével torténé meghldzas nem megenge-
dett.

- A szerszamokat csak arra alkalmas tartéban
szallitsa és tarolja.

- A gépet csak akkor szabad hasznalni, ha minden

biztonsagi felszerelés az eldirt helyzetben all,

és ha a gép jo allapotban van, és eldirasszerd(
karbantartdsa megtortént.

A kopott vagy sérilt (pl. beflirészelt) munkaas-

ztallapot haladéktalanul cserélje ki.

A kezel6t kellé mélységben ki kell oktatnia gép

hasznalatara, beallitdsara és kezelésére.

-A gép hibait, beleértve a szakaszold
védb6berendezés és a szerszam hibait is, azok
felfedezésekor azonnal jelenteni kell a karbant-
artoknak. A gépet csak a hiba elharitdsa utan
szabad tovabb hasznalni.

Viseljen megfeleld egyéni

védofelszerelést:

filvédét, hogy csokkentse a

nagyothallas kialakulasanak

@@ kockazatat, védészemiiveget,
légzémaszkot, hogy csokkentse

az egészsegkarositd por belégzésének kockaza-
tat, védokeszty(it szerszamok és érdes anyagok
mozgatasakor.

- A zajkibocsatas minimalizaldsa érdeké-
ben a szerszamot meg kell élezni, és min-
den zajcsokkentd elemet (burkolatok stb.)
eldirasszerten be kell allitani.

- Fa flirészelése esetén csatlakoztassa a gépet
egy M porosztalyba besorolt, az EN 60335-2-69
szabvanynak megfelelo elszivokésziilékhez.

- A porkibocsatas minimalizalasa érdekében cs-
atlakoztassa a gépet egy alkalmas elszivokészi-

'@

lékre, és minden porfogd elemet (elszivofedelet
stb.) eldirdsszerden allitson be.

- Azbeszttartalmu anyagot ne munkaljon meg.

- Ugyeljen a helyiség, ill. munkahely megfelels
megvilagitasara.

- Flirészelés soran vegye fel a helyes munkapo-
ziciot:

- elol a kezel6oldalon;
- a flrésszel szemben:;
- a flrészlap vonala mellett.

- A munkadarab flirészlap melletti biztonsagos
vezetéséhez hasznalja a géppel egylitt szallitott
tolofat.

- Hasznalja mindig a mellékelt hasitééket és
védéburkolatot. Ugyeljen a hasznalati Gtmu-
tatoban leirt helyes beallitdsra. Anem helyesen
beallitott hasitéék és a biztonsag szempontjabol
fontos alkatrészek, mint pl. a véddburkolatok
eltavolitasa sulyos sériilésekhez vezethet.

- A hosszu munkadarabokat egy alkalmas kés-
zilékkel ala kell tamasztani, hogy vizszintesen
fekudjenek fel.

- A szerszam cseréje vagy valamilyen lizemzavar

- pl. egy szilank beszorulasanak - megsziin-

tetése elott huzza ki a haldzati csatlakozot a

dugaszoldaljzatbol.

Ne tavolitson el vagasi maradvanyokat vagy mas

munkadarab-részeket a vagasi teriletrol, amig

a gép meég jar és a flirészegység nincs nyugalmi

helyzetben.

- Ha a flirészlap megszorult, azonnal kapcsolja ki

a gépet és huzza ki a csatlakozddugot az aljzat-

bol. Ezt kovetden tavolitsa el a szorulast okozo

munkadarabot.

A géppel falcolast vagy nutolast csak megfeleld

véddberendezéssel, pl. flrészasztal folotti

véddcsatornaval végezzen.

- Kozvetlenil az olyan munkak utan, melyeknél
szlikséges a véddburkolat eltavolitasa, feltétle-
nil szerelje fel Ujra a biztonsagi berendezése-
ket, lasd az 5.2 fejezetet)

- A korflirészt tilos réselésre (horony a munka-
darabban végzddik) hasznalni.

- Szallitas kozben a fels6 véddburkolatnak el kell
takarni a flirészlap felsé részét.

- A gép felso védbburkolatat ne hasznalja fogan-
tyuként a gép szallitasa kozben!

- Atoldéfat a gép arrakijelolt tartéjaban tarolja, ha
nem hasznalja.

- Csak eredeti Festool tartozékot és segédeszkozt
hasznaljon.

- Sajat segédeszkoz, pl. tolofa, vezetdvonalzo stb.
hasznalata tilos.



- Munkavégzés eldtt ellendrizze, hogy a
védboburkolat és a kiszérddasgatlo szabadon
mozgathatd-e, és az asztalon felfekszik-e.

- A flrészlap tulheviilésének vagy a mdanyag
olvadasanak elkeriilésére a vagott anyaghoz
allitsa be a megfelelo fordulatszamot, és a vagas
soran ne alkalmazzon tul nagy nyomaerot.

- Fém vagasakor a flirészt Fl-relével egyitt kap-
csolja be.

- Rendszeresen ellenérizze a csatlakozodt és a
kabelt, és sériilés esetén cseréltesse ki egy
felhatalmazott veviszolgalati javitomUhelyben.

(WA Kibocsatasi értékek
Az EN 62841 (ld. EK megfeleléségi nyilatkozat)
szerinti zajszintek jellemz0 értékei:

Hangnyomasszint Ly, = 87 dB(A)
Hangteljesitményszint Ly, =101 dB(A)
Mérési hibahatar K=3dB

@ Viseljen fiilvédot!

- A zajkibocsatasi értékeket a szabvanyos vizs-
galati modszerekkel mérték meg, és hasznal-
hatdk a szerszamok dsszehasonlitasara.

- Amegadott zajkibocsatasi értékek hasznalhatok
a munkavégzés kozben fellépd vibracio- és zaj-
terhelés el6zetes kiértékelésére is.

VIGYAZAT

& A zajkibocsatas - az elektromos kézis-

zerszam hasznalatanak és kiilonosen a

munkadarab megmunkalasi maédjatol

fliggoen - az elektromos kéziszerszam

tényleges hasznalata soran eltérhet a

megadott értékektol.

- A kezel6 védelmének érdekében

hozzon biztonsagi ovintézkedéseket a

tényleges felhasznalasi feltételek mel-

letti terhelés megbecslése alapjan. (Itt az
tzemi ciklus minden elemét figyelembe
kell venni, példaul azokat az id6ket is,
amikor az elektromos kéziszerszam le
van kapcsolva és azokat is, amikor ugyan
be van kapcsolva, de terhelés nélkdl fut.)

4.5 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési elGiras betartasa ellenére

a gép lzemeltetése kozben veszélyek léphetnek

fel, példaul:

- munkadarabrészek elrepiilése,

- szerszamrészek elrepilése sériilt szerszamok
esetén,

- zajkibocsatas,

- faporkibocsatas.

5 Felallitas, lizembevétel

- A szerszam kicsomagolasakor tavolitsa el a
szallitashoz hasznalt betéteket.

- Gondoskodjon arrdl, hogy a talaj a gép koril
egyenletes, j6 allapotban legyen, a szanaszét
heverd targytol mentes (pl.: forgacs és vagasi
maradvanyok].

5.1 A gép felallitasa

A gépet kihajtott labakkal és azok nélkilis (1. és
2. abra) fel lehet allitani (a .,Floor™ kivitelhez nem
tartoznak kihajthato labak).

A labak kihajtasahoz engedje ki litkozésig a
négy forgathaté gombot [1-6]. Miutan kihajtotta
a labakat, csavarja vissza és huzza meg a négy
forgathatéd gombot.

A gép stabilitasat ugy biztosithatja, ha mddositja
az egyik lab hosszat a labon talalhaté zaro elem
[1-7] elforditasaval.

5.2 Az elso lizembevétel elott
5.2a A védoburkolat felszerelése (12. abra)

- Tavolitsa el a sarga biztonsagi matricat [12-10].

- Aflrészt allitsa maximalis vagasi mélységre, és
hajtsa 0°-os d6lésszogbe.

- A hasit6éket [12-8] hizza fel a felsé pozicidba.

- Fogja meg avédéburkolatot, és a csavart [12-5]
teljesen csavarja ki.

- Helyezze a véd6burkolatot a hasitoékre. Kozben
vezesse be a védoburkolatban lévo hosszanti
csapot az ék hornyaba [12-9], és dugja a csavart
[12-5] a hasitéék furatan at, majd huzza meg.

5.2 A szogbeallito iitkozo szerelése

Tolja a szogbeallito titkdz6t a nulla pozicidba (15.
kép). Hizza meg a csavart [3-6] (3. dbra), majd
helyezze az asztalra.

5.3 Szallitas

Az elektromos szerszamot a szallitaskor

az oldalsé megfogasi teriiletnél fogja

[2-6]. Soha ne fogja meg avéddburkolatat,

és ne szallitsa annal fogva.

- Rogzitse a flirészaggregatot a nulla pozicioban.

- Tavolitson el minden alkatrészt a flirészrol és
tekerje fel a kabelt a kabeltartéra.

- Hajtsa be a labakat.

5.3a Rovid tavolsagra torténo szallitaskor a gép
két labara szallitogorgdt kell szerelni. Fogja meg
a szerszamot a fogantyuknal [2-6], és hlzza a
kivant helyre.



5.4 Alkalmazasi lehetdoségek
Agépasztalikorflrészkéntvagyvono korflrészként
hasznalhato.

a) Asztali korfiirész (1. abra)

- Allitsa az [1-91 kapcsolét az alsé allasba.

- Forditsa lefelé a fogdkart [1-8] és huzza
elére bekattanasig a fogokar segitségével a
flirészaggregatot.

A flirészaggregat ekkor az asztal kozepén talal-

hato, és a gépet asztali korflrészként hasznal-

hatja.

b) Vono korfiirész (3. abra)

- Allitsa a [3-10] kapcsolét a felsd allasba.

Ha a [3-9] fogdkart lefelé forditja, akkor a fogokar-
ral elére és hatra mozgathatja a flirészaggregatot
a vonovagasokhoz. A hatramozgast rugoerd is
segiti.

5.5

1,0

Elszivas

A PRECISIO két elszivocsatlakozdval
rendelkezik: a fels6 véd6burkolatnal ba-
jonettzarral [2-3], @ 27 mm, és az also
védéburkolatnal [2-2] @ 35 mm.

A CS 70 AB (, a CS 50 EB esetében a szallitasi
terjedelem része) a két elszivocsatlakozot Gss-
zevezeti, igy csatlakoztathatd hozza egy Festool
elszivomobil.

5.6

Elektromos csatlakozas és iizembe he-

lyezés

A halozati fesziiltségnek meg kell egyez-

nie a teljesitménytabla szerinti adatokkal.

- Eszak-Amerikaban csak 120 V/60 Hz fesziiltségi
értékkel rendelkez6 Festool gépeket szabad
hasznalni.

- A motor teljesitoképessége miatt 16 A biztosi-
tékot ajanlunk.

- A késziilék minden hasznalata elé6tt ellendrizze
a kabelt és a csatlakozodugdt. A sériiléseket
csak szakszervizben javittassa.

- Kiltéri alkalmazas esetén csak erre alkalmas
hosszabbitokabelt és kabelcsatlakozot hasznal-
jon.

A gép bekapcsolasahoz a KI-/BE-kapcsolot [4-1]
és a reteszelé-kapcsoldt [4-4] egyszerre le kell
nyomni. A gép addig mdkodik, mig meg nem
nyomja a Kl-/BE-kapcsolot.

Folyamatos lzemeltetéshez a bekapcsolast
kovetGen el6szor a KI-/BE-kapcsolot [4-11, majd
a reteszelé-kapcsolot [4-4] engedje el. A foly-
amatos lizemeltetést Ugy kapcsolhatja ki, ha vagy
Ujbol megnyomija és elengedi a KI-/BE-kapcsolét

vagy megnyomja a vords szinl kapcsolot [4-6].
Az illetéktelen bekapcsolas elleni védelemként a
Kl-/BE- kapcsolo furataba [4-2] egy lakat.

5.7 Kiegészito labak [1-11] [1-12]

A kiegészit6 labakat mindig asztalhosszabbitdval,
asztalszélesitével vagy toloasztallal egyitt kell
hasznalni. Lazitsa meg a [1-11] csavart, hajtsa ki
az [1-12] labat, mig a padldhoz nem tdmaszkodik,
majd hizza meg ismét a [1-11] csavart.

5.8 A tartozéktarto felszerelése (13. kép)

A két félrész osszeallitdsakor tigyeljen arra, hogy
a csappantyus zar fiilei pontosan egymasba il-
leszkedjenek és bereteszeljenek. A tartozéktartd
hatoldalan is ellendrizze a csappantyus zarak
megfeleld elhelyezkedését a tartokengyelekben.

5.9 Ferde hosszvagasok
Ferde hosszvagas esetén a szogbeallitd ttkozot
az asztal jobb oldalara kell helyezni.

5.10 Bekapcsolas fém vagasa esetén
Fém vagasakor a flirészt Fl-relével egyitt kapc-
solja be.

6 Elektronika

Ay A késziilék teljeshulldmu elektronikaval
ELE"”@ rendelkezik, amelyet a kovetkezdk jelle-
6.1 Lassu felfutas

meznek:
Az elektromosan vezérelt lassu felfutas gondos-
kodik a készlilék ugrasmentes elindulasarol.

6.2 Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam az allitdtarcsa [4-5] segitségével
1600 és 4200 ford./perc kozott fokozatmentesen
allithato. igy a vagasi sebességet a mindenkori
munkaanyaghoz tudja igazitani optimalis mddon
[4-3].

#  n[ford./perc] # n [ford./perc]
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~2100 5 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Az elézetesen beallitott motorfordulatszamot az
elektronika allandd szinten tartja. Ezaltal bizto-
sithato az egyenletes vagasi sebesség terhelés
mellett is.

6.3 Tulterhelés elleni védelem

A gép rendkivili mérték( tulterhelése esetén a
gép aramellatasa csokken. Ha a tulterhelés miatt
a motor egy ideig blokkolddik, akkor az aramel-
latas teljesen leall. A tulterhelés megszlinését,



ill. a gép kikapcsolasat kovetéen a gép ismét
Uzemkész.

6.4 Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor csok-
ken a gép aramellatasa és a fordulatszam. Ekkor
a gép csokkentett teljesitménnyel dolgozik, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén gyorsan
lehiilhessen. A motor leh(ilését kovetben a gép au-
tomatikusan ismét magas teljesitményen dolgozik.

6.5 Fék
Kikapcsolast kovetéen a flrészlap 1,5- 2 masod-

perc alatt elektronikusan lefékez6dik (csak a 230V
- 240V tipusoknal).

6.6  Ujrainditas-gatlo
A beépitett fesziltséghiany-kioldd megakadalyo-
zza, hogy fesziiltségkimaradast kovetéen a gép
folyamatos lizemeltetés allapotban automatikusan
Ujrainduljon. Ebben az esetben a gépet elészor
kapcsolja ki, majd kapcsolja be Ujra.
7 A késziilék beallitasa
Barmilyen beallitas, karbantartas vagy
javitas elott huzza ki a csatlakozddugot!
A beallitds megkonnyitéséhez a flirészaggregat a
kozéps6 helyzetben (5. dbra) reteszelhet6: Huzza
elére Utkozésig a flirészaggregatot, és allitsa az
[5-1] kapcsolét az alsé allasba.

7.1 Vagasmagassag

A hajtokar [5-4] elforditasaval fokozatmentesen
beallithatd a vagasmagassag (0- 52 mm a flirészlap
90°-0s allasa mellett).

7.2 Ferde vagas szoge

A flrészlap 0° és 45° kozott eldontheto:

- Nyissa ki az [5-3] forgégombot,

- allitsa be a [5-6] skala segitségével és a fogantyl
[5-2] elforditaséval a ferde vagas szogét,

- zarja a [5-3] forgdogombot.

Pontos illesztési munkakhoz (hatsé vagasok az

utkoz6éleknél) a flirészlap 2° fokkal elfordithaté a

két végallason tulis. Ehhez nyomja meg végallas-

ban az [5-5] gombot, majd ezt kovetben a flirészlap

a -2°,ill. 47° értékig elfordithatd. A flirészlap vis-

szadontését kovetoen mindkét végallas Ujra aktiv.
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Szerszamcsere

Biztonsagtechnikai Utmutato a Fast-Fix
feszitoanyahoz (7A abra).

A meghuzas utan zarja be a fogantyut.
A Fast-Fix feszitéanyat csak kézzel en-
gedje ki és hizza meg. A fogantyut tilos
csavarhuzoéval, harapofogodval vagy bar-
milyen mas szerszammal meghuzasra
és kiengedésre hasznalni.

Ha az anyat nem lehet kézzel kiengedni,
csak homlokfurat-kulccsal lazitsa meg.
Ha a fogantyu laza vagy sérilt, akkor ne
hasznalja a Fast-Fix feszitdanyat.

A specialis befogas miatt csak a Festool
altal kinalt 190 mm atméroji Festool
firészlapokat hasznalja a géppel.

A szerszam cseréjekor viseljen keszty(t,
de vagas soran ne!

7.3

AN

=

- Nyissa ki a [1-3] reteszelést, és felfelé emelje
ki az [1-2] asztalbetétet,

- nyissa ki a [6-1] reteszelést, és hajtsa le a
flrészlap-burkolatot [6-2]. Ezzel automati-
kusan reteszel a szerszamorso,

- forditsa at a [7-5] és forditsa el az dramutato

jarasaval megegyez6 irdnyban (balmenet), an-

nak érdekében, hogy oldja a Fast-Fix gyorsbe-

fogot [7-4],

a szerszam cseréje kozben Ugyeljen a

kovetkezokre:

- a Fast-Fix gyorsbefogd [7-4], a karima [8-11]
és a flirészlap legyen mindig tiszta,

- a flrészlap [7-6] forgasiranyanak meg kell
egyeznie a gép [7-7] forgasiranyaval,

- aflrészlapot kozpontosan helyezze a karimara
[8-1] és annyira forditsa el, hogy a karima és
a fdrészlapfurat konturja bekattanjon.

- Az dramutatd jarasaval ellentétes iranyban huz-
za meg a Fast-Fix gyorsbefogot [7-4] forditsa at
a kart [7-5],

- hajtsa fel a flirészlap-burkolatot [6-2] és zarja
a reteszelést [6-1],

- Kétszer forgassa korbe a flirészlapot, hogy
ellendrizze, szabadon mozog-e.

- a hatso pereménél kezdve helyezze vissza a
flrészlapnal lévé asztalbetétet (lasd a 9. dbrat)
és zarja a reteszelést [1-3].

7.4 Hasitoék beallitasa

Ahasitoéket [7-1] Ggy kell bedllitani, hogy a kozte
és a flirészlap fogaskoszoruja kozotti tavolsag 3-5
mm legyen.



- Csavarja ki a csavart [7-3] az imbuszkulccsal
[6-3], és a [7-2] szoritéelemmel vegye ki,

- a két csavar [8-3] kioldasat kovetéen a
vezet6elem [8-2] fliggblegesen eltolhatd, igy
beallithato a hasitdék és a flirészlap kozti ta-
volsag.

- A sikeres beallitas utan helyezze vissza a
hasitoéket és a szoritéelemet, hiuzza meg az
0sszes csavart.

7.5  Utkdzd

Ahogyan a 3. abran lathato, a géppel szallitott
Utkozd a gép mind a négy oldalara felszerelhetd.
Az itkoz6 segitségével a kovetkezd beallitasok
végezhetok el:

Az tk6z6 hosszitkézéként (1. abral,
keresztitkozéként, illetve szdgitkozéként (3.
abra) is hasznalhatd.

Hossziitko6zo:

- Oldja ki a [3-3] csavart, és emelje fel a [3-4]
rogzitécsapot, a szoget a skala szerinti 0°-ra
allitsa be, majd huzza meg a [3-3] csavart.

- Oldja ki a [3-2] csavart és a [3-1] lécet tgy alli-
tsa be, hogy a haromszogUl nyil a zold matricas
részen belilre mutasson, lasd a [1-13] részle-
trajzot. Ezutan hlzza meg a [3-2] csavart.

- A szogbeallito litkozét tolja be az asztal oldalsd
hornyaba, lasd a 3. abran a részletrajzot. Addig
tolja be, mig a szogbeallito litkdzd kézi fogantyu-
jaaz asztal oldalan taldlhato zold jelzés( mez6t
eltakarja, lasd az [1-14] részletrajzot. Ezutan
hizza meg a [3-5] csavart.

- Lazitsa meg a [3-6] csavart, allitsa be a kivant
vagasszélességet, majd hiuzza meg Ujra a csa-
vart.

A szogbeallito Utkozé magas és alacsony

hosszlitkozoként is hasznalhatd. Ehhez a lécet

[3-1] allitsa élére, vagy lapjara.

Az alacsony hosszlitkozét hasznalja, ha el akarja

kerilni az Gtkozést a flirészlap védéburkolataval,

pl. 45°-ban megdontatt flirészlappal végzett gér-
vagas esetén.

Kereszt- és szdgiitkozo:

- Tolja be a szogbeallitd itk6zot az asztal hornya-
ba, majd hizza meg a [3-5] csavart.

- Lazitsa meg a [3-3] csavart, emelje meg a [3-4]
rogzitdcsapot, allitsa be a kivant szoget skalan
(a rogzitécsap a leggyakrabban hasznalt szég-
beallitdsoknal bereteszel], majd hizza meg a
[3-3] csavart.
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- Lazitsa meg a [3-2] csavart, és gy allitsa be a
[3-1] vezetilécet, hogy ne érjen a vagas sikjaba,
majd hdzza meg a [3-2] csavart.

Munkavégzés el6tt gy6zédjon meg

& rola, hogy a szogbeallito itkozd osszes

forgathatdo gombjat meghuzta. A szdg-

beallito ttkozot csak rogzitve szabad
hasznalni, ne hasznalja a munkadarab
eltolasara.

Ha nem hasznalja, a szogbeallitd litkozot

a nulla allasba be kell hajtani, és a tar-

tozéktartoba (2-1) kell helyezni (lasd a 2.

abra jobb oldalan).

7.6 Vagasszélesség-beallito skala

A két skala [1-5] mutatja a vagasszélességet
hosszirdnyu vagasok esetén.

Sziikség esetén a [1-4] csavarok meglazitasa utan
Ujra beigazithatja a skalakat.

7.7 Kipattogzasgatlo felszerelése

A kipattogzasgatlé [10-2] megakadalyozza a

szalak kiszakadasat a munkadarab alsé vagasi

élénél.

A kipattogzasgatldt minden ferde vagasszognél

hasznalhatja, azonban minden széghoz kiilon

kipattogzasgatlot kell behelyezni és beflirészelni:

- Allitsa be a flirészlapot a minimalis vagasma-
gassagra.

- Nyissa ki a [1-3] reteszelést, és felfelé emelje
ki az [1-2] asztalbetétet,

- nyissa ki a [6-1] reteszelést, és hajtsa le a
frészlap-burkolatot [6-2]. Ezzel automati-
kusan reteszel a szerszamorso,

- tolja a kipattogzasgatlot [10-2] oldalt Gitkozésig
a tartora [10-3],

- hajtsa fel a flirészlap-burkolatot [6-2] és zarja
a reteszelést [6-1],

- a hatsé pereménél kezdve helyezze vissza a
flrészlapnal lévé asztalbetétet (lasd a 9. abrat)
és zarja a reteszelést [1-3].

- Kapcsolja be a gépet és mozgassa lassan a
flrészlapot a maximalis vagasmagassagig - igy
a kipattogzasgatld beflirészelddik.

Az optimalis mikodéshez a kipattogzasgatlo me-

gemelt része [10-1] nydljon be kissé (kb. 0,3 mm)

az asztallap folé. Ehhez a tartd [10-3] magassaga

a két csavar [10-4] kilazitdsa utan allithatd.

7.8 A védoburkolat beallitasa

- Az itkoz6k beallitdsahoz a védéburkolat a felsé
pozicidban rogzithetd.

- Rogzitse az oldalsé kiszorddasgatlot [16-3]
rogzitébiityokkel [16-2] a felsé pozicidjaban.



- Emelje a véddburkolatot a felsé pozicioba [16-4]
majd hdzza meg a [16-1] csavart.

- Az Utkozok beallitasat kovetéen lazitsa meg
Ujra a [16-1] csavart, és pattintsa ki az oldalsé
kiszérdédasgatlot [16-3].

Megjegyzés: A védbéburkolatnak és a kiszdro-
dasgatlonak szabadon fel kell fekiidnie az asz-
tallapon (17. abra).

- Hanem hasznalja, a védoburkolatot a tartozék-
tartora (2-1) kell akasztani.

Munkavégzés a géppel

A géppel végzett munkavégzés soran
tartsa be az 0sszes biztonsagtechnikai
utmutatot.

Ugyeljen arra, hogy a felsé véddburkolat [6-4al
és a kiszorodasgatlo [6-4b] a munkadarabra fel-
fekldjon, és szabadon mozoghasson.

Ne dolgozzon tulméretes és tul nehéz
munkadarabbal, amely a szerszamot
karosithatja.

A védoburkolat meghatarozza a munkadarab
maximalis magassagat.

Biztonsagi okokbdl SOHA NE dolgoz-
zon felszerelt fels6 védéburkolat nélkil
[6-4a] (kivéve a fedett vagasokat).

A méretbeallitdsokat a gép nyugalmi
allapotdban végezze.

i B

> >

8.1

8.1a Hosszvagasok

- Helyezze a flirészlapot az asztal kozepére, lasd:
5.4. a) pont.

-A szogbedllitd Utkozdot hosszanti
vezet6vonalzdként hasznalja (1. dbra) a munka-
darab vezetéséhez.

- A skalak [1-5] segitségével beallithatja a
vagasszélességet.

- Kézzel vezesse a munkadarabot, a karok nem
lehetnek a flirészlap tengelyének vonalaban.

- Hasznalja a toléfat [2-4], hogy a munkadarabot
biztonsagosan vezesse el a firészlap mellett.

- A toléfat [2-4] hasznalaton kiviil a tartozéktar-
toba [2-1] kell helyezni.

8.1b  Szdgben végzett vagasok
- Szogben végzett vagasoknal a flrészlap
délésszogét be kell allitani, lasd: 7.2. pont.

8.1c  Fedett vagasok

Ha a védoburkolat nincs felszerelve, a hasitoék
erdteljes huzassal két kiilonb6z6 helyzetben
rogzithetd. A hasitoéket a fedett vagasoktol elte-
kintve mindig a felsé allasban hasznalja.

A gép hasznalata asztali korfirészkeént
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Munka elott

- Vegye le a fels6 védéburkolatot [6-4al.

- Erdteljesen lenyomva mozgassa a hasitdéket
[7-1] az alsd bedllitasi helyzetbe.

Fedett vagasok létrehozasa

Fedett vagasok készitésekor kiilondsen lgyelni
kell a szerszam megfeleld vezetésére. A szers-
zamot mindig nyomja szorosan az asztalhoz. Ugy
valassza meg a vagassorrendet, hogy a munka-
darab mar kifirészelt oldala ne legyen utkozési
oldal (visszacsapddas veszélye).

Falcolas

- Allitsa be a falc elsé oldalanak vagasmélységét
és litkozését.

- Hajtsa végre a falc els6 vagasat a munkadara-
bot a kézzel vezetve. A karok nem lehetnek a
flirészlap tengelyének vonalaban.

- Hasznalja a toléfat [2-4], hogy a munkadarabot
biztonsagosan vezesse el a frészlap mellett.

- Forditsa meg a munkadarabot.

- Allitsa be a falc masodik oldalanak vagasmély-
ségét és ltkozését.

- Hajtsa végre a falc masodik vagasat.

- Hasznalja a toldfat [2-4], hogy a munkadarabot
biztonsagosan vezesse el a frészlap mellett.

Falcolas € 12 mm méretii munkadarabokban
vono korflirésszel (reteszelt fiirészlappal)
- Az (itk6z6t harantltkozéként hasznalja (3. dbra).
- Kdvesse a harantvagasokra vonatkozd utmu-
tatdsokat (8.2a szakasz).

Rovid oldalon torténd falcolasnal SOHA
& NE hasznalja az (itkoz6t hossziitkzoként.
Hornyok

- Allitsa be a vagasmélységet a flirészlapon.

- Vezetéshez hasznalja az iitkoz6t.

- Kézzel vezesse a munkadarabot, a karok nem
lehetnek a flirészlap tengelyének vonalaban.

- Hasznalja a tolofat [2-4], hogy a munkadarabot
biztonsagosan vezesse el a flrészlap mellett.

- A folyamatot ismételje a kivant horonymélység
eléréséig.



Munka utan

- A fedett vagasok elkészitése utan mozgassa
vissza a hasitééket [7-1] a felsé allasba, és tegye
vissza a védéburkolatot [6-4al.

Eljaras bonyolult fedett vagasoknal

- pl. bemeriilo flrészelés, lap két oldalarol
torténd vagas, hornyolas vagy profilmaras és
uregelés nem megengedett.

8.1d  Fésiis nyomofa

MEGJEGYZES

Fedett vagasokhoz hasznaljon féslis nyomofat.
Szerelje a féslis nyomofat az litkozére és az as-
ztalra ugy, hogy a féslis nyomofa a vagas soran
szilardan az asztallapra nyomja a munkadarabot.
A fésls nyomofa nem része a szallitasi terjede-
lemnek.

8.1 Dontott hosszanti vagasok

- Dontott hosszanti vagasoknal < 150 mm élhoss-
zU anyagokban kizardlag a bal oldali itkoz6t
hasznalja. Ez tobb helyet biztosit az (itkdz6 és a
flirészlap kozott.

8.2

8.2a Harantvagasok

- A flirészlapot helyezze a hatso asztalpozicidba,
lasd: 5.4 b) pont.

- A szogbeallito tkozot hasznalja keresztvo-
nalzoként vagy derékszog( vonalzoként (3. dbra)
a munkadarab elhelyezéséhez és rogzitéséhez.
A hornyokba [3-8] a munkadarab régzitéséhez
pillanatszoritok (nem részei a szallitasi terje-
delemnek] bevezethetGk. A vagast gy végezze,
hogy forditsa lefelé a fogokart [3-9] és huzza
elére bekattanasig a fogdkar segitségével a
flirészaggregatot.

- Vagas befejezése utdn mozgassa teljesen hatra
a flrészaggregatot a kiindulasi helyzetébe, a
munkadarabot csak ezt kovetéen vegye el a
szogbeallitd tUtkozotol.

8.2b Szdgben végzett vagasok

- Szogben végzett vagasoknal a flrészlap
délésszogét be kell allitani, lasd: 7.2 fejezet, a
szogbeallito itkozb az asztal jobb oldalan talal-
hato.

A gép hasznalata vono korflirészkeént
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- Gérvagasnal szogbeallito Uitkozot be kell allitani,
lasd: 7.5 fejezet.

8.3 Tolofa
- A tolofat [2-4] hasznalaton kiviil a tartozéktar-
toba [2-1] kell helyezni.
9 Karbantartas és apolas
Barmilyen beallitds, karbantartas vagy
& javitas elétt hdzza ki a csatlakozddugot!
Minden olyan karbantartasi és javitasi
& munkat, amely a készlilékhaz felnyi-
tasaval jar egyitt, csak felhatalmazott
vevészolgalati javitomdhely végezhet el.
A sérilt védéberendezéseket és al-
katrészeket, amennyiben a hasznala-
ti utasitas masképp nem rendelke-
zik, egy felhatalmazott szakmuhellyel
rendeltetésszerlen meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

>

Ugyfélszolgalat és szerviz: Csak a gyar-

tonal vagy szakszervizekben javittassa. A

legkozelebbi cimet a kovetkez6 oldalon

talalja meg: www.festool.hu/szerviz

EKAT Kizarélag eredeti Festool pdtalkatrésze-
T’TT ket hasznaljon! Rendelési szamok a

kovetkezd helyen:
www.festool.hu/szerviz

A gép onlekapcsold specialis szénnel van fels-

zerelve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az ara-

mellatds automatikusan megszakad és a kés-
zilék leall.

Rendszeresen végezze el a gép karbantartasat,

ezaltal biztositja az el6irdsszerl mikodést:

- elszivassal tavolitsa el a lerakddott port,

- tartsa tisztan és rendszeresen zsirozza a
vezetSrudakat [1-10],

- cserélje ki az elkopott vagy sériilt asztalbetétet,

- az also véddéburkolatban felgylilemlett vagasi
maradvanyok eltavolitdsahoz nyissa ki a tolattyu
[11-1] segitségével a fedelet [11-3]. Nagyobb
lerakodasok eltavolitasahoz a fedél teljesen
kinyithato, ha kicsavarja a [11-2] csavart. A gép
Uzembevétele vétele elbtt zarja vissza a fedelet!

- A munka befejezését kovetéen tekerje fel az
elektromos kabelt a tartozéktartéra [2-11.

- Egy csillapito segitségével a flirészaggregat a
teljes hosszon egyenletesen visszahalad. Ha
ez mégsem torténik igy, akkor a [2-5] furaton
keresztil elvégezheti a csillapito utanallitasat.

- Ha a csatlakozokabel cseréjére van sziikség,
akkor azt a gyartdnak, vagy a szerviznek kell




elvégeznie a veszélyek keletkezésének elkerii-
lése érdekében.

10 Tartozékok, szerszamok

A Festool a tartozékok széles skalajat kinalja,
amelyek lehetové teszik a gép sokrétl és ha-
tékony hasznalatat. Példaul: asztalszélesito,
asztalhosszabbitd, toloasztal, hossziitkozo bak,
elszivokészlet.

Annak érdekében, hogy kiilonféle anyagokat gy-
orsan és tisztan munkalhassunk meg, a Festool
specialisan az On gépéhezillesztett flirészlapokat
kinal.

A tartozékok és szerszamok rendelési szama a
Festool katalogusaban vagy az interneten a ,,www.
festool.hu” oldalon talalhato meg.

11 Megsemmisités

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! Adja le a késziilékeket, tartozékokat és
a csomagolast kornyezetkimélé Ujrahasznositas-
ra. Tartsa be az érvényes hazai eldirasokat.
Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elek-
tromos és elektronikus berendezések hulladé-
kairdl szold eurdpai irdnyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos
kéziszerszamokat szelektiven kell gydjteni, és
lehetévé kell tenni azok kornyezetkiméld ujra-
hasznositasat.

Informaciok a REACh-rol:

www.festool.com/reach
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HacTtoneH unpkynsip u ctayMoHapeH LUPKynsap ¢
[

usternsHe CS 50 EBG/CS 50 EG @ Hocere macka 3a npaxi
1 CUMBOIIM oot 15 @ HoceTe 3aluTHI poKasuLy!
2 TeXHUYECKN BAHHW oo, 15
3 YnoTtpeba cnopepn npegHasHayeHmeTo ... 16 HoceTe 3aWmuTHn ounnal
4 YkazaHua 3a 6e30MacHOCT ....uveevevnnnnneeeee. 16
5 [NocTaBsAHe, BbBeXaaHe B ekcrnnoataunsa 21 I:l Knac Ha 3awuTa ||
6 ENEKTPOHMKA «.ooeeiiiieeee e 22
7 HacTpoiku no MalinHaTa 22 |O\NTE - -

POVKM MO MALLMHATA ..o \/ MMC Electronic Multi-maTtepuan-Control

8 PaboTa ¢ MAMHATA .cevvnieeieee e, 24
9 [10AAPBXKKA N TPUXKA weveereaeeeeeaiiiiieeeeaannn 26 iTL Mpaxou3cMykeaHe
10 TpnHaZNexXHOCTN, UHCTPYMEHTMH............. 27
1T UBXBBPAAHE e 27 E He npu 6uToBMTe OTNAAbLM
MocoyeHnTe n30bpakeHNs ce HaMMpaT B HeMcKaTa m 30Ha Ha XBalaHe

MHCTPYKL KA 3a eKkcninoataymna

\ [Mocoka Ha BbpTEHE UMPKYNdpeH ONCK

Cumsonu “\%\\\\ ?} IbpeoobpaboTtka

BHuMaHue, onacHocT JlaMUHMPaHM JbpBeHH
MA0CKOCTU

MpepynpexaeHue 3a TokoBs yaap! PazepHO-UMMEHTHN NI0YM

®Q>>

: eTepHNT

MpoyeTeTe ynbTBaHETO/MHCTPYKUNUUTE! m Al AnyMUHUG

HoceTe 3awunTHM cnywanku!
2 TexHUYeCKU faHHU CS 50 EBG/CS 50 EG
ObnbounHa Ha pasaHe npwm -2°/47° 0-52mMm/0 - 37 MM
HaknoHeHo nonoxeHue -2° po 47°
Makc. gbIXKMHA Ha U3TernsaHe 300 MM
LnpkynsipeH guck (anaMeTsp x WwWnpoymHa Ha psasaHe) 190 x 2,6 MM
OTBOp 32 MocTaBsiHe 20/30 Mm
[ebennHa Ha OCHOBHWA NUCT <2 MM
ObopoTun Ha NpaseH xop, 1600 - 4200 min"'
KoHcyMunpaHa mMoLHocT 1200 BaTa
PasMepu Ha MacaTa (AbXuUHa X LWUpKHa) 600 x 400 MM
BucounHa Ha MacaTa B pa3rbHaTo/CrbHaTO MOIOXKEHe 900 MM/375 MM
Terno cbrnacHo EPTA npouegnypa 01:2014
Terno 6e3 crbBaeMu Kpaka 21 kr
Terno cbc crbBaeMu kpaka 25 kr

Pexxelumn Ho)XoBe, KOUTO fa ce U3non3sar

MpenopbyYMTeNHM pexeLLs HOXKOBE 3a pasfiNiHNTe MaTepuani Liie oTKpuUeTe B KaTanora Uam Ha aapec
www.festool.bg/cepsus.
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3 Ynotpeba cnopep npegHasHa4YeHUETO
PRECISIO e npezBupaeH 3a ynotpeba kaTo TpaHc-
nopTupyema enekTpMyecka MalluMHa 3a ps3aHe
Ha AbpBO, NJacTMacK, NIOCKOCTHU MaTepuanu ot
LObPBO M NofobHN Ha A bpPBO MaTepuanu.
Cbc cneunanHuTe pexxeLLm [UCKOBe 3a anyMUHUM
oT Festool uHCTpyMeHTUTE MoraT fa 6baT N3nNon3-
BaHM W 3a pa3aHe Ha anymuHui. He busa pa ce
obpaboTBaT MaTepunanu, KOUTo CbabpXKaT a3becT.
Mpw WweTn nnm 3nononyku nopagm ynotpeba
He cnopej, MHCTPYKLMUTE OTFOBOPHOCT HOCK

nonssaTenar.
4 YKa3saHusa 3a 6e3onacHocT
41 06K NHCTPYKLKMM 3a besonacHocT

& BHMMAHME! ﬂpoqueTe BCUYKHU

yKa3saHus 32 6e30nacHOCT, MHCTPYKLMU, Untoc-
TpaLMUU M TEXHUYECKU AaHHU, C KOUTO e cHabpaeH
TO3U eNeKTPUHECKN UHCTPYMEHT. [1ponycku npu
cna3BaHeTo Ha CnefHUTe MHCTPYKLMWU MoraT Ao
A0BeAaT A0 TOKOB yaap, noxap U/vnam Texku Ha-
paHABaHUS.

CbXxpaHsBaWTe BCMYKU YKA3aHUSA U UHCTPYKLUU
3a 6e3onacHa pabora, 3a na Moxke B 6baeLwa npu
HY)XAa Aa ce KOHCynTupare ¢ TaX.
N3non3BaHMAT B MHCTPYKLMUTE 3a Be3onacHocT
TEPMWUH ,,eNNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT Ce 0THacs 3a
3a4BMXBaHUA Yype3 efl. 3aXxpaHBaHe MHCTPYMEHT
(c MpexxoB kaben) 1 3a 3aABUXKBaHMS C akyMyna-
TopHa baTepua MHcTpyMmeHT (6e3 Mpexxos kaben).

4.2 YKa3aHusa 3a 6e30macHOCT 3a HACTONIHU
LUPKYNSpK
CBbp3aHM CbC 3aLMUTHOTO NOKPUTUE YKA3aHUS

3a 6esonacHocT

a. OcraBsiiTe 3aWMUTHUTE NOKPUTUS MOHTUPAHM.
3awmTHUTE NOKpUTUA TpA6Ba Aa ca BbB PYHK-
LIMOHAJTHO CbCTOSIHME M NPaBUTHO MOHTUPAHU.
XnabaBuTe, NnoBpefeHNUTE UM HEMPABUJIIHO
byHKUMOHMpPaLLMTE 3aLUKUTHW NOKPUTHSA TpsibBa
L,a Ce PEMOHTUPAT WU CMEHST.

M3non3BaiTe 3a paspensilwm cpesose BUHaAru
3aLMTHOTO NOKPUTUE HA LIMPKYNISIPHUSA AUCK
U paspensiwmsa KnuH. 3a pasgensiwm cpeso-
Be, NPW KOUTO LMPKYISPHUSAT OUCK Npepsi3Ba
usnaTa gebennHa Ha geTanna, 3aWMTHOTO Mo-
KpUTUE U Apyrute CbopbXXeHus 3a besonacHocT
HaMansBaT pUcka oT HapaHsBaHUS.

3akpeneTe cnep 3aBbpLUBaHe Ha paboTHUTe
npouecu (Hanp. ¢anuoBaHe, uspaboreaHe
Ha KaHanu unu pasgensiHe c o6pbuaHe), npu
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KOWUTO € HY)KHO OTCTPaHfIBaHe Ha 3alMTHOTO
nokpuTue u/unu paspgenswms KNuH, Hesabas-
HO 3alMUTHaTa cucTeMa obpaTHO. 3aLNTHOTO
MOKpPUTUE U pasfensawmaT KNUH HaManasat
pvcka OT HapaHsaBaHMS.

Mpean BKNYBaHe Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTYPMEHT ce yBepsBalTe, Ye LUPKYNApHUSA
OVUCK He A0KOCBa 3aliMTHOTO NMOKpUTHUe,
paspensawms KNuH UK petanna. HesonHuar
KOHTAKT Ha Te3M KOMMOHEHTU C LUMPKYNAPHUS
AMCK MOXe Aia AoBefle [0 ornacHa CuTyaums.

PerynupaiTe paspensiluusa KAWH CbrnacHo
onucaHMeTo B Tasu MHCTPYKUUA 3a eKCnio-
atauma. HenpaBuiaHn pa3CcTodAHUS, NO3ULUS
W LeHTpMpaHe MoraT fja cTaHaT NpUYnHa pas-
LEeNAWNAT KNWMH fa He MOXe [a NpefoTBpaTu
epeKTMBHO eflHN OTKaT.

3a pa Moxke fa PYHKUMOHUPA pa3pensiusa
KNIUH, TON TPpsi6bBa Aa pencrea Bbpxy obpaboT-
BaeMus petaun. [1pu pazaHe B obpaboTBaemun
LeTannn, KoMTo ca TBbpe KbCW, 3a 1a MOXe Ja
ce 3axBaHe pa3fenaWmnsaT KiauH, NnocnegHuaT
He e edbekTuBeH. [1pn Te3n ycnoBms He Moxe
[,a Ce NpefoTBPATY OTKAT OT pasfensmns KvH.

M3nonsBainTe noaxoasly pexeu, AUCK 3a
pasgenawma KN1H. 33 1a MOXe pa3fensawmaT
KIWH Aa PyHKLMOHMPaA NpaBUIHO, TO AMAMETb-
PBT Ha pexXeLlnsa anuck Tpsabea aa ce HanacHe
KbM CbOTBETHMS pas3pensuy KiuH, oCTPUEeTo
Ha pexewms ouck TpsbBa ga e No-TbHKO OT
KJMHA, @ WMpoYmMHaTa Ha 3bbute Tpabea ga e
no-ronsiMa oT gebenunHarta my.

g.

YKasaHusa 3a 6e3onacHocT 3a npoueaypu no
psA3aHe

a. OnacHocT! He pobnuxaBanTe npbcTUTe
U pbLeTe CU A0 LUPKYNSAPHUA BUCK MU
[0 30HaTa Ha psi3aHe. MOMEHT Ha HeB-
HUMaHWe UIN XTb3BaHe MoXe [a Hacouu
pbKaTa BU KbM LMPKYISPHUSA AUCK U Aa f0Be-

e 0o Cepno3Hn HapaHdABaHUA.

b. lNpekapBalTe geTtanna camo cpeLly nocokara
Ha BbpTeHe Ha LUPKYNSpHUSA AUCK. [TogaBaHeTo
Ha [eTalna B CblLiaTa Nnocoka kaTto nocokara
Ha BbpPTEHE Ha LMpPKYNSpHUS AUCK HaZ MacaTa
MOXe fa foBefe A0 TOBa, AeTakNnbT M BallaTa

pPbKa fa Cce 3axBaHaT B UMPKYIAPHUA ONCK.

Mpy HagNBXKHKU Cpe30Be HMKOra He U3non3Bai-
Te CKOCEeH ynop 3a BoAeHe Ha o6paboTBaemus
AeTain, a npy HanpeyHn cpe3oBe CbC CKOCEH



ynop HUKOra He U3non3BanTe Hap b)KHa CTpa-
HMYHa oMopa 3a HacTpoMKa Ha AbJDKUHATA.
EnHoBpeMeHHOTO BofeHe Ha obpaboTBaemusa
LEeTaln C HagbXXHA CTPaHMYHa ornopa 1 CKoCeH
yrnop yBenvyaBa BEPOSTHOCTTA LMPKYNSPHUSAT
LVCK @ Ce 3axBaHe 1 [la ce CTUIHe [0 ynop.

Mpy HapNbXXHU cpe30Be BUHArM yrnpakHABam-
Te cunarta Ha nogaBaHe BbpXy o6paboTBaemMus
AeTaln MeXAy orpaHUYUTEesNIHaTa LWMHA U Lmp-
KynspHus auck. U3snonssaiTte nsbyreaiy nocr,
aKo pPa3CTOSAHMETO MEeXAY OnopHaTa LMHA U
LUPKYNSAPHUA AUCK e no-Manko ot 150 MM u
n36yTBaLy 6510K, aKo pa3cTOSSHUETO € No-MasKo
o1 50 MM. [NogobHM nomoLHM paboTHK cpeacTBa
ocurypsieaT pbkaTa Bu ga e Ha be3onacHo pas-
CTOSIHME OT LMPKYASAPHUS ONCK.

M3non3BaiTe caMo AOMBHUTENTHO fOCTaBEHUS
n36yTBallL, IOCT Ha NPOU3BOAUTENS UIN TaKbB,
KOMTO e NMpou3BefeH cnopef MHCTPYKLUUTE.
N3ByTBaLLMAT NOCT OCMTypsiBa [,OCTAaTbYHO pas-
CTOSIHME MeXAy pbKaTa U LUMPKYNSPHUS OUCK.

Hukora He usnonssauTe NoBpeaeH WU Ha-
psisaH usbyTBauy noct. [loBpeaeHmaT n3byrealy,
NOCT MOXe [la Ce CYynu 1 aa fosefe [0 nonaga-
He Ha BallaTa pbKa B LMPKYISAPHUS OUCK.

Hukora He paboTeTte "6e3 pbue”. BuHaru us-
non3ssanTe HaAbXKHA 0NOpa UJIN CKOCEH ynop,
3a fla noctaBsiTe U BoguTe AeTanna. "bes poue”
3HaYM feTannbT fa ce Nognupa UM BOAU C
pbLe, a He C Haab>XXHa onopa Uin CKOCeH yrop.
PazaHeTo be3 pbLe BOAM L0 MPELUHO N3PaBHS-
BaHe, 3aKJIMHBAQHE M OTKAT.

Hukora He xBallaiTe 0KOJIO UNM Haf, BbPTALY,
ce UMpPKYNnsipeH AUCK. XBalllaHeTo Ha AeTaina
MOXKe [ia [l0Be/le 10 HEBOJIHO AONMpaHe C Bbp-
TALLMSA Ce LMPKYNSpPeH AMUCK.

MopnupaiiTe gbnrute /vUnum WNpPoKUTe feTam-
nu 3a4 U/Mnu cTpaHMYHO Ha MacaTa 3a psiaHe,
Taka ye Te fa ocraBaT BoAOpaBHU. [JbaruTe
n/vwnn Wwupokn obpaboTeaeMun fetanu umat
CKJIOHHOCT Aa ce obpbLyaT Ha pbba Ha MacaTa;
ToBa BoAM 0 3aryba Ha KOHTPOJI, 3axBallaHe
Ha LMPKYNSPHUS OUCK M OTKaT.

PaBHoMepHO nopaBainte obpaborBaemus ge-
Taun. He orbBanTe unu He u3BbpTanTe obpa-
6oTBaeMus getain. AKo LUPKYNSAPHUAT AUCK ce
3aK/IMHW, BeiHara uskJyeTe efleKTpuyYecKus
WHCTYPMEHT, U3TerneTe LWencesn U oTcTpaHeTe
NpUYMHaTa 3a 3aKJIMHBAHETO. 3aKJIMHBAHETO
Ha LMPKYNSpHUS GUCK MOpaan AeTanna Moxe fa
[oBefe [0 oTKaT uiu Ao 6rokMpaHe Ha MoTopa.
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k. He oTcTpaHsiBanTe oTpsizaHUsl MaTepuan foKa-
TO LUPKYNApbT paboTu. OTpssaHmaT MaTepuan
MOXKe [la Ce 3aKJIMHN MeXXAY LMPKYNSPHUSA AUCK
W orpaHuMyMTENHaTa WKWHA UKW B 3aLUUTHOTO
MOKpPUTME U NPU OTCTPaHSIBaHe BaLLUTE NPBbCTU
MOraT Aa Ce 3axBaHaT OT UMPKYNSPHUSA OUCK.
N3kntoyeTe umpkynsipa 1 M34yakawTe fOKaTo LU-
KPYNSIPHUSAT AUCK Cripe Npean fa oTcTpaHsBaTe
MaTepuana.

3a HapgbXXHU cpe3oBe Bbpxy obpaborBaemMu
AeTalnun, KOUTo ca No-TbHKMU OT 2 MM, U3MON3-
BalTe AOMbJIHUTENIHA HAATb)KHA ONopa, KOATO
MMa KOHTaKT C rOpHaTa NoBbPXHOCT Ha MacarTa.
TeHKMTE obpaboTBaeMu getannm morat ga ce
3aKMHAT NoA HaAbXXHaTa ornopa v fa gosenat
Jl0 OTKaT.

OTkaTt - MpUYUHMN M CHLOTBETHUTE YKa3aHUA 3a
6e3onacHocT

OTkaTbT e BHe3anHa peakuuns Ha obpaboTBaemus
LeTann BCNeACTBME Ha 3asfl, 3aKJIMHEH LUPKY-
NApeH OAUCK UM CKOCEHO BOLEH Cpe3 CrnpsiMo
LUMPKYNApHUS anck B obpaboTBaeMus getann nim
ako yacT oT obpaboTBaeMusa feTann ce 3axBaHe
MeXay UMPKYNSPHUS BUCK

W HaZbXKHAaTa onopa Uan Apyr HenoABUXKeH 06eKT.

B noseueTo cnyyaum npu otkat

obpaboTBaemMus getann ce nogema oT 3ajHaTa
YacT Ha LMpPKYNSapHMUS AUCK, MOBAMIa ce OT MacaTa
3a ps3aHe u

ce 3axBbpJisg B MOCOKA Ha onepaTopa.

OTKaTbT e cnefcTBME Ha rpellHa uan

HenpasBuNHa ynoTpeba Ha HAaCTOHUS LUPKYASP.
Ton Moxe pa bbaoe nsberHat ypes B3MMaHe Ha
CbOTBETHUTE NpeAna3HN Mepku, onnucaHm no-Aony.

a. Hukora He 3acTtaBaiTe nop npasa JIMHMA Ha
LMPKYNSpHUA AUCK. BuHaru ctonte BcTpaHu
OT LUPKYNAPHUSA AUCK, BbPXY KOUTO UMa U
onopHa wwuHa. [lpu oTtkaT obpaboTBaemMunar
LEeTaisl MOXe Aa ce 3aBbpPTH C BUCOKA CKOpPOCT
KbM XxopaTa, KOUTO CTOAT NOZ NpaBa IMHUSA KbM
LUMPKYNSPHUS OUCK.

Hukora He ce npecsiraiTe Hag unu 3ag LUpKy-
NApHUA AUCK, 3a Aa U3TErnuTe Unu nognpeTe
obpaborBaeMusa petamn. Moxe na ce cTurHe
[0 HEBOJIH O[lOKOCBaHe Ha LNPKYyNApHUA ANCK
NN OTKATLT MOXKe [a JoBefe [0 3axBallaHe Ha
BawwuTe npbcTy B LMPKYNAPHUSA BUCK.



Hukora He 3apgbp)kaiTe U HaTUCKaWTe AeTalna,
KOWTO Ce U3PA3Ba, KbM LIMPKYISIPHUSA BUCK.
HaTtuckaHeTo Ha peTainna, KOMTO ce M3pA3Ba,
CpeLLy UMPKYNSpHUS AWUCK, BOAM A0 3aK/IMHBaHe
N OTKaT.

M3paBHeTe orpaHnMyMTenHara WMHa napanen-
HO Ha LIMPKYNAPHUA AUCK. HenspaBHeHa orpa-
HUYUTENHa LWKHa npuTukca obpaboTBaemus
LEeTaln cpeLly UMPKYNSpHUS UCK U reHepupa
oTKaT.

Mpu nokpuTU LUPKYNAPHU cpe3oBe (Hanp.
danuoBaHe, uspaborsaHe Ha KaHaNM UM pas-
AensiHe c obpbLyaHe) U3non3panTe NpUTUCKaLL,
efleMeHT, 3a Aa npeKapsaTe fgeTanna KbM Ma-
caTa U orpaHuyuTenHaTta wuHa. C nputuckaly,
efleMeHT MoXeTe Aa KoHTponupaTe no-pobpe
feTanna npu oTkar.

bbaeTte ocobeHO BHUMATENTHU NPU psA3aHe Ha
crnobeHn peTannm B 30HM C NioLla BUAUMOCT.
MoTbBALMAT LMPKYNSPEH ANCK MOXE fia pa3pe-
Xe npefMeTn, KOUTO MoraT fa NpUYMHAT OTKaT.

MopnpeTe roneMuTe NJIOCKOCTU, 32 Aa HaMa-
NIUTe PUCKa OT OTKAT, NPUYUHEH OT 3asN Lup-
KynsipeH auck. [onemMu nnockocTy MoraT Ja ce
orbHaT nop cobcTBeHoTo cu Terno. [nockocTuTe
TpsibBa ia ce onmpaT HaBCAKbAE KbAETO Ce Mo-
Ka3BaT M3BbH NMOBbPXHOCTTA Ha Macara.

BbaeTe ocobeHo NpeAna3NnuBK NpU psisaHe Ha
AeTalnmn, KOUTO ca U3BBPTEHU, YCYKaHU UK
He pa3nonarar c npaB pbb, KoiTo fa MoXe Aa
ce BOAM CbC CKOCEH Yynop Wiau fa ce BOAU Mo
OrpaHMYMTENHA LWUHA. VI3BBPTEHUSAT UK yCy-
KaH AeTainn e HecTabunieH 1 BOAM L0 NOrPeLLHo
M3paBHaABaHe Ha dyraTa Npu psisaHe C LMPKY-
NAPHUS OUCK, 3aK/TIMHBaHe M 0TKaT.

Hukora He peXxeTe HAKOJIKO eANH BbpXy ApYr
WNW eAuH 3aA ApYr HaTpynaHu aetauna. Lyp-
KyNSApHUST OUCK MOXe [a 3axBaHe efjHa Wan
HAKOMKO YaCTW M Aa NPUYNHK OTKAT.

AKO UMpKYnsip, YAUTO LUPKYNSAPEH AUCK ce
HaMupa B geTauna, TpabBa pa ce crapTupa
OTHOBO, LeHTPUpanTe LUPKYISAPHUA AUCK B
OTBOpa Taka, Ye 3bbLuTe Aa He ce 3aK/IUHAT B
AeTainna. Ako UMpKyNSpHUAT AUCK Ce 3aKNTUHN,
TOM MOXe fa nosaurHe obpaboreaemus getamn
M 0@ NPUYMHM OTKAT NPY NOBTOPHO CTapTUpaHe
Ha unpKynspa.

ﬂonnbp)KaﬁTe pexxewunTte HOXXoOBEe YUCTMH,
OCTPU N [OCTAaTb4YHO p,oﬁpe 3axBaHaTu. Hukora
He U3NoN3BanTe U3SBUTHU peXxxewun HoXkose Uiun
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HO)XOB€ C HalNyKaHU UJIN HaTpPOLUEeHU 3bbum.
OCTpVITe N NMPaBUJIHO 3axXxBaHaATU peXeLwn HO-
>KOBe HaMaJiaBaT 3akK/IIMHBAHETO, 6ﬂOKVIpaHeT0
N OTKaTa.

YKa3zaHusa 3a 6e30nNacHOCT 3a U3N0N3BaHETO Ha
HaCTONHU LUPKYNSpK

a. UsknioyeTe HACTONHUSA LLMPKYNSAP U ro paska-

YyeTe OT Mpe)kaTa nNpeau fa cBanuTe HacTaB-
KaTa 3a Maca, ia CMeHsiTe LUPKYNAPHUA AUCK,
Aa U3BbpLUBaTe HaCTPOWKK NO paspenawums
KJWH UAWU NO 3alLMTHUA Kanak Ha LUMpKy-
NAPHUA AMCK U KOraTo ocTaBATe MaluMHaTa
6e3 Hap3op. [lpegna3sHuTe Mepkun cayXaT 3a
n3bsareaHe Ha 3/710MONYKN.

Hukora He ocTaBaWTe HAaCTONHUSA LUPKYNSP Aa
pabotu 6e3 Hap3op. U3KiouBaTe enekTpuye-
CKUS MHCTPYMEHT U He ro HanyckaiTe npeam aa
cnpe HanmbaHo. PaboTtel 6e3 Hag3op umpkynap
npencTaBnsiBa HEKOHTPOJIMPaAHa OMACHOCT.

MocTtaBeTe HACTONMHUA LUPKYNAP Ha MSACTO,
KOeTO e paBHO M pobpe oCcBETEHO U KbAETO
MoO)KeTe Aa CTOMTe CUTYpHO U Aa 3anaBaTe
paBHoBecue. MacToTo Ha MOHTaXX TpsibBa pa
npeanara focTaTb4HO MACTO, 3a Aa ce 6opasu
pobpe c pasMepa Ha BawuTe obpaborBaemu
peTannu. HenogpepneHa n HeocBeTeHa paboTHa
30Ha ¥ HepaBHMW M XNTb3raBW NofoBe MoraT Aa
npean3BMKaT 3710MONYKMW.

PenoBHO oTCTpaHsABalTe CTPY)KKUTE U OCTATb-
LUUTe OT psAi3aHe nop MacaTa 3a psisaHe u/unu
npaxouscMykBaHeTo. CbbpaHuTe ocTaTbum OT
psizaHe MoraT ja ropst u ga ce camMoBb3nna-
MEHSAT.

O6e3onacsaBalTe HACTONMHUA UMpKynsap. He-
npaBuaHo obe3onaceHnAT HacToNIeH LMPKYSp
MO>Xe [ia Ce MPEeMecTy MU HAKJIOHMW.

OTcTpaHsiBallTe MHCTPYMEHTUTE 3a perynupa-
He, oCTaTbLUMUTE OT AbPBO U AP. OT HACTOJIHUSA
LMpKynsap, npeam pa ro BkatoyuTe. OTKIOHS-
BaHWATA UM Bb3MOXHUTE 3aK/IMHBAHUSA MOXE
[la ca OMnacHW.

BuHaru usnonssaiTe pexelim AUCKoOBe C
noaxoAsl, pa3Mep M nacsaly OTBOp 3a 3aK-
penBaHe (HanpuMmep ¢ ¢popMaTa Ha pelleTKa
UNU Kpbr). Pexxeln AnckoBe, KOUTO He nacsaT
Ha MOHTa)HMWTE YaCTV Ha LIMPKYNApa, Ce BbpTaT
HepaBHOMEPHO 1 BOAAT [0 3aryba Ha KOHTPOJI.

Hukora He usnonsBaunte nospeaeH nan Henpa-
BWJIeEH MOHTa)keH MaTepuan 3a UUPKynapeH



ANCK, KaTo Hanp. ¢naHew, NOAJI0OXKHU LWanbu,
BUHTOBE WM ramKu. To3n MOHTaXKeH MaTepuman
3a LMpPKYNSpeH AUCK e CnewumanHo KOHCTpynpaH
3a curypHaTa paboTta 1 onTManHaTa MOLLHOCT
Ha Bawwsa unpkynsp.

Hukora He ce onMpaﬁTe Ha HAaCTOJIHUA UuUp-
Kyndap un He ro M3Non3BaiTe KaTo CTbMEeHKa.
Morat Oa Bb3HUKHAT CepMNO3HN HapaHABaHUA,
aKo eJIeKTpn4eCKNAT MHCTPYMEHT Ce HaK/IO0HU
N ako Cﬂyan’IHO B/iIe3HeTe B KOHTAKT C UMp-
KynapHUa oUcCk.

YBepeTe ce, 4e LUPKYNAPHUAT AUCK € MOH-
TUpaH B NpaBuiHaTa Nocoka Ha BbpTeHe. He
u3non3sBauTe LWKYPKN UM TeJIEHU YeTKM C Ha-
CTONIHUSA LUPKYNAP. HenpaBUaIHMAT MOHTaX Ha
LUMPKYNAPHUSA AUCK Uun ynoTpebaTta Ha Henpe-
nopbyaHN MPUHAAJIEXHOCTU MOXKe [a [oBeae
[0 CEPUO3HM HapaHaBaHUS.

4.3 CneumdpuyHM 3a MalLMHATA YKa3aHUA 3a
6e3onacHocTt

- MoraT pa 6bgat usnonseaHm camo dpe3oBu
NPUCTaBKKN, KOUTO oTroBapAT Ha EB 847-1.
MmaTt ce npeasuna 1 npenopbyBaHMUTE OT NPOU3-
BOAMUTENS B Ta3M MHCTPYKLMSA 3a eKcrnioaTauus
peXxeLLn HOXOoBe.

MoraT fa ce n3nonsBaT camMo pexeLin HOXOBe
CbC cNefHUTe JaHHu: [InameTbp Ha pexewms
HoX 190 MM; WKpoymHa Ha paA3aHe 2,6 MM, 0T-
Bop Ha noctaBkaTta 20 MM, nebennHa Ha oCHO-
BaTa Makc. 2,0 MM; nogxogdwm 3a obopoTtun Ao
4200 min™.

LLlnpnHata Ha ps3aHe Ha UMPKYNAPHUA OUCK
TpabBa ga e no-ronsMa, a gebenvHarta pa e
no-masnka ot gebenvHaTta Ha pa3genawmns KIuH
oT 2,0 MM.

NHcTpyMeHTHT Tpabsa aa e nogxoasuy 3a obpa-
boTBaHMA MaTepuan.

He n3non3sante pepopMmpaHu nnm HanykaHu
HOXXOBE, a CbLL0 Taka U TakKMBa C 3aTbMEHU UK
nedekTHN pexelun pbbose.

[Mpn MOHTaXxa Ha MHCTpPyMeHTUTe TpsibBa fa ce
rapaHTupa, 4ye obTaAraHeTo cTaBa BbpXy BTy/KaTa
Ha MHCTPYMEHTA UM BbPXY 06TSAXKHATa NOBbPX-
HOCT Ha MHCTPYMEHTA 1 Ye pe3uunTe He BIM3aT B
KOHTaT eAVH C APYT UM C OBTAXKHUTE eNleMEHTH.
KpenexHuTte BMHTOBE 1 rankmn Tpsibea fga ce 3a-
TAraT Npy M3non3BaHe Ha NOAXOASLLM KIHOYOBE
M 4p. C NOCOYEHWUS OT MPOU3BOAMUTESN MOMEHT.
O6Ts>XHMTe NOBBPXHOCTM TpbBa Aa ce MoYnCTaT
OT 3aMbpCsABaHNS, rpec, Macsio 1 BoAa.
06TaxHUTe BUHTOBe TpabBa Oa ce 3aTerHaTr
cnopep ykasaHusTa Ha Npon3BOANTENS.
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- YabikaBaHe Ha KJloua Uu 3aTaraHe ¢ nomoLuTa
Ha yAapu C YyK He e A0MyCTUMO.
WMHcTpyMeHTUTe TpsibBa Aa ce TpaHcrnopTupar 1
CbXpaHABaT B MOAXOAALL KOHTEWHEP.
MalumHaTa MoXe @ ce M3MoJI3Ba CaMo ako BCUY-
KW 3alMTHM CbOPbXEHUA ca B NpeasuaeHaTa
No3uMLMa M ako MallMHaTa e B 106p0o CbCToAHME
W e NPaBWIHO MoAAbPXaHa.

He3zabaBHO CMeHAWTE M3HOCEHWS UK NMOBPeaeH
(Hanp. HapazaH) nnor.

ObcnyxBalwmaT nepcoHan Tpabea fa e pocta-
Tb4HO fobpe 0byyeH OTHOCHO MPUIIOXKEHMETO,
HacTpoWkaTa U U3MON3BaHETO Ha MalluMHaTa.
[pewknTe No MalWuHaTa, BKJ. pa3fenawmre
3aLUNTHU CHOPBXEHUS UM MHCTPYMeHTa, Npwu
oTKpuBaHe TpsibBa fa ce foknagBaT BefHara
Ha nonabpxalwms nepcoHan. Easa cnep oT-
CTpaHsiBaHe Ha rpeluKuUTe MallMHaTa MoXe [a
Ce M3MoNi3Ba OTHOBO.

- HoceTe mogxofawm nuyHm 3a-
‘ WMTHWN obopynBaHMs:

3awmTa 3a cnyxa 3a HamansaBaHe
Ha pucKa oT B/loLlaBaHe Ha ciy-
Xa, 3alUTHM o4nna, AnxaTesnHa
3aluMTa 3a HaMansBaHe Ha pu-
cKka OT BAMLLUBaHe Ha BpeLeH 3a 34paBeTo npax,
3aLUMTHU pbkaBuLK Npu paboTa C UHCTPYMEHTH
v rpybun matepuanu.
3a pa ce HaManu obpasyBaHeTo Ha LUYM, WH-
CTPYMeHTbT TpabBa fa ce 3a0CTPU U BCUYKM
efleMeHTV 3a HaMmasgBaHe Ha wyMa (kanaum
Ap.) TpsibBa fa ca NpaBWIIHO peryanpaHu.
[pn psi3aHe Ha A4bpBO MallnHaTa Tpsbea fa ce
CBbpXe C acnupauuoHeH ypep cbrnacHo EN
60335-2-69, knac Ha npax M.
3a pa HamanuTe 3anpallaBaHeTo, MallMHaTa
TpsbBa fa ce CBbpXe KbM MOAXOASALL acnupa-
LMOHEH ypel W BCUYKM eNleMeHTH 3a ynaBsiHe
Ha npax (npucnocobnexns 3a acnupauus n ap.)
TpsbBa fla ce HAaCTPOAT NPaBUITHO.
He obpaboTBanTe cbabpikaly a3bect matepuan.
[MorpuxeTe ce 3a NOAXOASALLO OCBET/IeHME Ha
nomeLLeHneTo unmn paboTHOTO MACTO.
[Mpn pasaHe 3aemaliTe npaBunaHaTa paboTHa
no3nuuns:
- OTNpeg OT CTpaHaTa Ha onepaTopa;
- GpOHTaNHO Ha LUNpKynspa;
- [0 OTBOpPA Ha pexXeLuns HOX.
M3non3BanTe goctaBeHmsa n3byTealy 10CT, 3a fa
npekapante obpaboTBaeMus feTann CUrypHo

BbPXY LMPKYNSPHUSA QUCK.

- BuHarun nsnonssaire BK/IOYEHUTE B ,OCTaBKaTa

pa3fensiiy, KauH 1 3almTeH kanak. BHuMaBainTe



3a TAXHaTa NpaBW/IHA HaCTpoWKa, KakTo € on-
McaHo B pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba. [pelwHo
HacCTpOeH pa3fensiy KJWH UK OCTpaHsABaHETO
Ha Npefna3Hu efleMeHTU Ha UHCTPYMeHTa, KaTo
3alUMTHU Kanauw, MoraT fa fosefaT A0 TeXKM
HapaHsABaHUS.

Hbnrute obpaborBaemu petannum Tpsbea fa ce
noanpaT C NOAXOAALLO0 CbOPbXeHMe, Taka Ye fa
nexatT BOL0pPaBHO.

[peoun cMAHa Ha MHCTPYMEHTa, KakTo U npeau
OTCTpaHsiBaHe Ha NoBpeAM, KaTo Hanp. oTcTpa-
HAABaHe Ha 3axBaHaTW YacTu WencensT Tpsabea
[la Ce U3Terns oT KoHTaKTa.

He oTcTpaHaBanTe ocTaTbUM OT psA3aHe MU
Lpyru 4yacTtv oT obpaboTBaHuma geTtalnn oT 3oHaTa
Ha ps3aHe, ako MalluMHaTa paboTu 1 pexeLnsaT
MOZYN OLLe He e Crpsi.

AKo LMpKyNapHUAT Anck bnokupa, BegHara n3-
KNloYeTe MallMHaTa 1 n3Ternete wencena. Eaga
ToraBa CBansinTe 3ak/IMHEHWS LeTan.
N3roTBsiHeTo Ha danLoBe UK KaHanu e paspe-
LWEeHO CaMo C MOAXOASALL0 3aLMTHO MPUCMOCO-
bneHue, Hanp. TyHeNHa 3aluMTa BbpPXy MacaTa
3a ps3aHe.

BepnHara cnep, felMHoCTM, KOUTO M3UCKBAT MNpe-
MaxBaHeTo Ha 3alMTHMA Kanak, obe3aTesnHo
MOHTMpanTe o0bpaTHO NpeanasHUTE eNleMeHTH,
BUX pasgen 5.2)

LlnpkynapwuTe He BrBa fla ce n3non3BaT 3a Wn-
Lose (3aBbplueH B geTaina kaHan).

[To BpeMe Ha TpaHcnopTMpaHe Ha MalluHaTa
rOpHUAT Npefna3eH kanak Tpsbea fa nokpuea
ropHaTa 4acT Ha LMpKYyNSpHUS QUCK.

[oOpHMAT 3aLMTeH Kanak He b1Ba fia ce M3Mon3Ba
KaTo ApbXKKa 3a TpaHcnopTupaHe!
CbxpaHsiBailTe nocTa 3a M3non3BaHe B Nnpef-
BUIAEHMS ObpXKay 3a NPUHAANEXHOCTU BbpXY
MalluHaTa, ako He ro usnon3garTe.
M3non3BaliTe camMo OpUrMHaANHK NpUHaALNEX-
HOCTM M NMOMOLLLHM cpefcTBa Ha Festool.
3abpaHeHa e ynotpebaTa Ha cobCcTBEHM NOMOLL-
HW cpefcTBa, KaTo Hanp. nocT 3a usbyTBaHe,
nnHean v ap.

[MpoBepsiBaviTe Npeay paboTaTta fanu 3aUTHUAT
Kanak v 3aliMTaTa cpeLly 3a4enBaHe ca cBobos-
HO MOABW>HU U NlexaT BbpXy MacaTa.

3a pa n3berHeTe nperpsiBaHe Ha LUPKYASPHUS
LVCK UK pa3TonsBaHe Ha njacTMacaTa, Ha-
CTpoVTe NpaBUNHWUTe 060poTK 3a pA3aHuns MaTe-
puan 1u npu psizaHe He U3Mos3BanTe MPEKOMepPHO
ronsiMa npuTmUckalla cuna.
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- BknoyeTte uupkynapa npu psisaHe Ha MeTan
NnocpeACTBOM aBTOMATUYEH NpeKbcBay npu no-
Bpeaa.

- KoHTponupaiTe pefoBHo LWencena n kabena u
aKo Te ca NOBPeAEHM MM CMeHeTe B 0OTOPU3NPaH
cepBus.

[AWA CTOMHOCTN Ha eMUCUMn

YcraHoseHuTe criopen EN 62841 (Bx. EC gekna-
pauuaTa 3a CbOTBETCTBME) CTOMHOCTV Ha LIyM
Bb3/M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3BYKOB HaTUCK
HnBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT
[obaBka 3a HETOYHOCT NpY M3MepBaHETO
3dB

L,, = 87 dB(A)
Ly, = 101 dB(A)
K =

HoceTe 3awymuTHM cnywanku!

- [locoyeHnTe CTOMHOCTN HA EMUCUUTE Ha LLYM ca
N3MEPEHUN B YHUCOH CbC CTAHAAPTHUSA TECTOBMU
MeTOo[ M MoraT [a Ce M3MoN3BaT 3a CpaBHEHUE
MeXAY UHCTPYMEHTMH.

- [Noco4yeHnTe eMUCUM HA LWIYM MoraT fa ce W3-
non3BaT U 3a NpefBapuTesiHa OLEHKa Ha HaTo-
BapBaHETO OT LUYM.

BHUMAHUE

& EMucumTe Ha wyMm Morat B 3aBUCUMOCT

OoT BUAA U HaYMHa Ha ynoTpeba Ha enek-

TpuyecKaTa MallMHa U No-CrneLuanHo oT

BMAa Ha obpaboTrBaeMus petann pa ce

pa3nuyaBaT OT NOCOYEHUTE CTOMHOCTU

npu aeMcTBUTeNIHaTa ynoTpeba Ha enek-

TpuyecKarta MalluHa.

YcTaHoBeTe Mepku 3a besonacHocT

3a 3alllMTa Ha onepaTtopa, KOUTO Aa ce

OCHOBAaBaT Ha OLleHKa Ha HaTOBapBaHETO

No BpPeMe Ha LeUCTBUTENIHUTE YCNOBUSA

Ha ynoTpeba. (Mpu ToBa BCMYKM YacTu Ha

paboTHUA unKbN TpsbBa fa ce B3eMaTt nof

BHWUMaHMe, Hanp. BPeMeHa, Npe3 KouTo

efekTpuyeckaTa MalllHa e U3KJIYeHa U1

TakMBa, B KOUTO e BKJItOYeHa, HO paboTu

6e3 HaToBapBaHe.)

4.5 OcTaTb4HU pUCKoBe

Bbnpekn cna3BaHeTo Ha BCUMYKM BaXKHW CTPOU-
TeSIHM HOPMW W NpaBuna Npu paboTtaTta ¢ MHCTPY-
MeHTa BCe olle MoraT fa Bb3HWMKHAT 0MacHOCTMH,
HanpuMmep nopagu:

OTXBbpYaHe Ha YyacTu oT paboTHus geTann,
OTXBbpYaHe Ha YacTW OT UHCTPYMEHTA Mpu
noBpefeHn NpUcTaBKMy,

EMUCUS Ha LLYM,

eMUCUS Ha ObPBEHU CTPYXKMU.



5 MocTaBsiHe, BbBEXXAaHe B eKcrnioaTauus

- OTcTpaHeTe Npu pa3onakoBaHe HAa MHCTPYMEHTA
NoAJ0XKKMTE 32 TPAHCMOPT.

- MorpuxeTe ce NoAbT 0KONO MalMHaTa fa e
paBeH, B obpo cbcTosiHne n be3 cBoboaHO ne-
Xallm npeameTy (Hanp. CTPY>KKM U 0CTaTbLM OT
ps3aHe).

5.1 MocTtaBsiHe Ha MallMHaTa

MalumHaTa Moxe fia ce MOHTMpa C unn 6e3 nska-
paHu kpaka (pur. 11 2) (usnbnHenneto “Floor” He
npuTexxasa M3KapBallu ce Kpaka).

3a n3KkapBaHe Ha KpakaTta YeTUpuTe BbPTALLM Ce
kornyeTa [1-6] TpsibBa na ce otBopAT mo ynop. Crep,
M3KapBaHeTO Ha KpakaTa YeTupuTe BbPTALLM ce
KonyeTa TpsibBa fa ce 3aTerHaTt OTHOBO.

3a ga e noctaBeHa 6e3onacHo MaluMHaTa, eauH
Kpak MOXe [1a Ce MPOMeHs Mo AbMXMHA Ypes pas-
BbpTaHe Ha 3aTBapsaLioto kanayve [1-71.

5.2

5.2a  MoHTMUpaHe Ha 3aWMTHUS Kanak (ur. 12)

- OTcTpaHeTe XbnTUA cTUKep 3a besonacHocT
[12-10].

- HacTpowTte unpkynsaipa Ha MakcuManHa gbnbo-
YMHa Ha psa3aHe u ckocsaBaHe ot 0°.

- N3Ternete knuHa [12-8] B ropHaTa nosuuums.

- XBaHeTe 3alMTHUA Kanak u pasBunTe Jokpau
BuHTa [12-5].

- [NocTaBeTe 3aWUTHUSA Kanak BbpXy pa3fensus
knuH. [1pyn ToBa BKapanTe nexkallara B 3aLUTHUA
Kanak HagbxHa uanda B kaHana [12-9] sbpxy
KnuHa u nbxHeTe BuHTa [12-5] npes otBopa B
pa3fensiwms KNuH, KaTo 3aTerHeTe.

5.26 MoHTaXK Ha brnosata puKcupalla onopa
N3bytanTe gpbxkaTa Ha braoBata ¢pukcmpalla
onopa B Hynesa nosuuus (dur. 15). 3aterHerte
BuHTa [3-6] (dur. 3] u noctaBeTe Bbpxy MacarTa.

5.3

Mpepu NbpBOTO 3anoyBaHe Ha paboTa

TpaHcnopTt

OpbXTe enekTpuyeckaTta MallMHa 3a

TpaHCMOopPT B 30HaTa 3a XBalllaHe OTCTPaHy

[2-6]. Hukora He xBalanTe 1 He HoceTe

MHCTPYMEHTa 3a 3alUMTHMA Kanak.

- MukcupaiTe pexeLuus arperat B Hyfiesa nosu-
Lus.

- OTcTpaHeTe BCUYKM MOHTUpPaHu Bbpxy Baiius
LUPKYNAP 4acTu v HamoTanTe kabena Bbpxy
Obpxkada Ha kabena.

- Mpu Hyxaa crbHeTe Kpakarta.

5.3a 3a TpaHcnopTMpaHe Ha KbCK Pa3CTOAHUSA
MallunHaTa e cHabeHa ¢ fBa HakpanHuMKa C TpaHC-
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MOPTHWU PONIKN. XBaHeTe NWHCTPYMEHTA B 30HATa Ha
XBalllaHe [2-6] nun3rternete KbM >KeJlaHOTO MACTO.

5.4 Bb3Mo)kHOCTM 3a ynoTpeba

MalumHaTa MoXe [a ce M3MoJi3Ba KaTo HacTosleH
LUPKYNap WMAM KATOo CTalMOHapeH LUPKynap C
n3TerndHe.

a) HactoneH uupkynsp (¢pur. 1)

- MNocTasete npeskntousatens [1-9] Ha gonHoTo
NoJIoXKeHue.

- Haknownete apbxkata [1-8] Hagony v usternete
C ApbXKkaTa pexelns arperat fo ¢ukcupaHe
Hanpeg.

PexelimaT arperat ce HaMupa B cpefiHa No3uuus

Ha MacaTa W MallMHaTa MoXe Aa ce N3MoJsi3Ba KaTo

HaCTONEeH LMPKYNap.

6) CTauMoHapeH LUPKYnap ¢ usternsHe

(dwr. 3)

- MocrtaseTe npeskntousaTensa [3-10] Ha ropHoTo
nosioxeHwue.

Ako ppbxkata [3-9] ce HaknoHu Hapony, ¢ Hes

peXXeLnaT arperaT Moxe fa ce ABUXU Hanpea u

Ha3ap 3a U3Ternawm cpesose. [IBMXXEHNETOo Ha3aa

ce noznomara c nNpy>xwuHHa cuna.

5.5

1,0

U3cMykBaHe

PRECISIO nputexaBa ABe CBbp3BaHUA
33 M3CMyKBaHe: ropeH 3alinTeH Kanak
c bavoreTeH kyriyHr [2-31 ¢ @ 27 MM 1
posneH 3awmteH kanak [2-2] ¢ @ 35 mm.
MN3cMmykBaumaT komnnekt CS 70 AB (npu CS 50 EB
B obeMa Ha focTaBkaTa) cbbupa ABeTe U3CMyKBa-
WM HaKpanHWKa, Taka Ye fa MOXe Aa Ce CBbpXe
MobuaHa npaxocMykayka Festool.

5.6 Enektpuyecko cBbp3BaHe U BbBEXAAHe
B eKcnnoarauus
MpexoBoTo HanpexeHune Tpabea fa Cb-

& OTBETCTBa C MOCOYEHOTO BbpXY Tabenkata

3a MOLLLHOCT.

- B CeBepHa AMepuka MoraT fa bbaaT M3non3saHu
caMo MalLLunHu Ha Festool c Hanpexexmne 120 V/60
Hz.

- [Mopapyn MolHOCTTa Ha MOTOpa HMe NpenopbY-
BaMe 16 A npegna3suten.

- [poBepsiBaviTe npenu Bcaka ynotpeba Ha ypeaa
kabena u wencena. OTcTpaHsaBanTe WETUTE CAMO
B Cnewunann3npaH cepaus.

- Ha oTkpuTO M3non3BaiTe camo pa3peLleHuTe
3a TOBa YABKUTENHN Kabenn n kabenHu cbe-
LVHUTENN.



3a BkytoyBaHe TpsabBa efHOBpPEMEHHO Aa ce
HaTucHaT npeskitouysatena BKJI/U3KIT [4-1] v
bukcupalwmat npesknoysaten [4-4]. MawuHaTta
paboTu pokato npeskntoysaTensat BKJI/M3KIT e
HaTuCHaT.

3a noctosiHHa paboTa clief BK/1IOYBAHETO MbPBO
oTnycHeTe npesktoysaTena BKI/U3KI [4-1]1 n
cnep ToBa dmKcupalma npeskaoysaten [4-4].
3a n3knyBaHe oT NocTosiHHa paboTa 0THOBO Ha-
TUCHeTe 1 oTNycHeTe NpeBktoyBaTens BKJ1/3KI
WU HaTUCHETe YepBeHus npeBkoyBaTten [4-6].
3a 3auTa oT HeOTOPU3NPAHO BKITHOYBAHE B OTBO-
pa [4-2] Ha npeBknouBaTena BKJT/M3KJ1 moxe aa
ce 3aKauyu KkaTuHap.

5.7 DonbnHutenum kpaka [1-11] [1-12]
BuHarm nsnonseanTte fONbAHUTENHUTE Kpaka B
KOMBMHaLMA C yab/I)KeHMe Ha Maca, paslwmpeHne
Ha ocHoBaTa WM Nab3ralla ce Maca. Pasxnabete
BuHTa [1-11], 3aBbpTeTe HaBbH kpaka [1-12] no-
KaTo He onpe nojga v cnepf ToBa OTHOBO 3aTerHeTe
suHTa [1-11].

5.8 MoHTa)X Ha Abp)Kaya 3a NPpUHaAZNIeXXHOC-
™ (dur. 13)

BHumawTe npu crnobsaBHaeTo Ha ABeTe OTAENHU
YyacTu 3a ToBa, e3uyeTaTa Ha 3aTBapsAHMATA [Aa
ce BKapaT TOYHO €[HO B APYro W Aa npuuipakar.
[poBepeTe 1 0T 3afHaTa CTpaHa Ha AbpXKaya Ha
aKcecoapu npaBuiHaTa NO3MLMSA Ha 3aTBapsiHUATA

B 3a4bpXKalmTe ckobw.

5.9 Hapnb)xHu cpe3oBe noa HaKNoH

3a HaANbXHM Cpe30Be Noj, HaKJIoH brioBaTta Gu-
Kcupala onopa TpsbBa fa e OT AscHaTa cTpaHa
Ha Macara.

5.10 BkJsouyBaHe Npu pA3aHe Ha MeTan
BkntoueTe unpkynsapa npu psasaHe Ha MeTan no-
CpeAcTBOM aBTOMATMYeH NpekbCcBaYy Npuy NoBpeaa.

6 EnektpoHuka

MawwnHaTa npuTexasBa enekTPoOHUKA C
FECTROMY Llenn BaJioBe CbC ClieHUTe CBOWCTBA:
6.1 MnaBeH nyck

EnekTpoHHO perynnpaHusaT naaBeH nyck ce rpuxm
3a Nyck Ha MawwuHaTa 6e3 Tnacbum.

6.2 PerynupaHe Ha obopoTute

ObopoTuTte ce perynupaTt be3cTeneHHo C perynn-
pauioto koneso [4-5] mexay 1600 n 4200 min™'.
Taka MoxeTe fla afanTupaTe oNTMMaHO CKOpPOCTTa
Ha pA3aHe KbM CboTBeTHUS MaTepuan [4-3].
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# n, [min-'] # n,[min-']
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 5 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

N3bpaHuTe obopoTn Ha MoTOopa ce mogabpxaT
KOHCTaHTHM MO eIeKTPOHEH HauyuH. Taka gopu npu
HaToBapBaHe CKOPOCTTa Ha psi3aHe He Ce MPOMEHS.

6.3 3awumTa oT NnpeTtoBapBaHe

[Mpn npekoMepHO MpeToBapBaHe Ha MallMHaTa
ce HaMmansBa nojaBaHeTo Ha ToK. AKO MOTOpBbT
bnokunpa 3a M3BeCTHO BpeMe, MOAaBaHETO Ha TOK
ce npekbcBa HanbnHo. Cnepn ocBoboxpaBaHe,
pecn. U3KNYBaHe MallMHaTa e 0THOBO roTOBA
3a paborTa.

6.4 TeMnepaTtypHa 3awumTa

Mpv TBBPAE BUCOKA TeMMnepaTypa Ha MoTopa noja-
BaHeTO Ha Tok 1 obopoTuTe ce peayunpat. Mawm-
HaTa cera paboT camMo C HamaJsieHa MOLLHOCT, 33
[,a CTaHe Bb3MOXHO 6bp30T0 ox/1axaaHe oT BEHTU-
natopa Ha MoTopa. Cnep oxnaxzaaHeTo MallnHaTa
OTHOBO CaMOCTOSITESIHO YBESIMYaBa MOLLHOCTTA CHU.

6.5 Cnupauka

[Npv n3kno4BaHe UMpKyNapHUAT anck3a 1,5- 2 ce-
KYHAW ce cnupa enekTpoHHo (camo 230V - 240V
M3nbiaHeHwue).

6.6 3awmTa oT NOBTOPEH NYCK
BrpafeHuaT akTMBaTop NpU HUCKO HanpexeHue
npefoTBpaTsBa MallMHaTa B CbCTOSIHME Ha MOCTO-
fiHHa paboTa Aa ce cTapTMpa CaMOCTOATENHO clief,
cnupaHe Ha 3axpaHBaHeTo. [1pu TakaBa cuTyauus
MallnHaTa TpsibBa NbpBo Aa 6bae U3KNYeH 1 no-
c/e BKJIYEH OTHOBO.
7 HacTpoiku no MawumHaTa

MNpenw BCsika HACTOPIKA, PEMOHT WA NOA-
& LpbXKa n3ternante wencena!
3a fla ce 0bnekym HacTpomnkaTa, pexeLwmsaT arperat
MOXe [la Ce 3aK/ouM B CpefHO nosnoxeHue (bur.
5): U3Ternete pexelinsa arperaT fo yrnop Hanpeg
n noctaBeTe npeskatoysatens [5-1]1 Ha gonHo no-
NoXeHue.

7.1 BucouyunHa Ha pa3aHe

Ypes 3aBbpTaHe Ha nocTa [5-4] BucounHata Ha pa-
3aHe Moxe fia ce perynvpa bescteneHHo (0 - 52 MM
npu 90° nosioxeHue Ha UMPKYASPHAS ANCK).

7.2 brbn Ha cKocaBaHe

LIMpKyNSpHUAT ANCK MOXe Aa Ce 3aBbpTU MexXy
0° n 45°:

- oTBOpeETe BbPTALLOTO ce Konye [5-3],



- HaCTPOWTe brbjla Ha CKOCSBaHe Bb3 OCHOBA Ha
ckanata [5-6] upes 3aBbpTaHe Ha fpbxkaTa [5-2],
- 3aTBOpeTe BbpTALL0oTO ce Konye [5-3].
3a TouHM NpoxofHu AeiHocTu (3agHK cpesoBe Mo
YesiHU pbboBe) UMPKYIAPHUAT AUCK MOXe fa ce
HaKJIOHM C N0 2° 0TBbA, BETE KPalHW NONOXKEHUS.
3a Ta3un uen B KParMHOTO MOJIOXEHME Ce HaTUCKa
byToHa [5-5], cnen koeTo UMpPKYNAPHUAT AUCK MOXeE
[a ce 3aBbpTK [0 -2° pecn. 47°. Cnep obpaTHOTO
3aBbpTaHe v ABEeTe KpalHM NOM0XEHMS OTHOBO Ca
aKTUBHM.

7.3

AN

CMSiHa Ha UHCTPYMEHT

Yka3aHus 3a curypHocTt Fast-Fix 3aTara-
wa raitka (ur. 7A).

CkobaTa 3a xBallaHe ce 3aTBaps clep
3aTsaraHeTo.

Fast-Fix 3aTtarawaTta ranka ce 3aTtara unm
pa3xnabea caMo Ha pbka. CkobaTa 3a
XBallaHe B HUKaKbB cily4an He bruBa fa ce
“3non3Ba NocpeacTBOM OTBEPTKA, KeLmn
AW OPYrY MHCTPYMEHTW 3a 3aTAraHe uam
pa3xnabBaHe.

AKo rankaTa He Moxe fa ce pa3xyiabsa
noBeye Ha pbka, TS MOXe fa ce pa3xnabu
CaMO C MOMOLLTa Ha FIyX raeyeH KIou.
Ako gpb>KKaTa 3a xBalllaHe e xJlabasa nnu
nospefeHa, Fast-Fix ramkata B HMKkakbB
cnyyan He buBa ga mpoabskaBa pa ce
n3non3sea.

[Mopagwn cneymanHaTa noctaBka MoraT
[.a ce U3Moa3BaT caMo npegfiaraHuTe ot
Festool 3a Ta3un MallnHa pexeLln HoXoBe,
Festool c pnametbp 190 MM.

HoceTe pbkaBMUM NpU CMAHATa Ha WH-
CTPYMEHTa, HO He 1 Npu psisaHeTo!

AN

- OtBOpeTe ¢ukcupareto [1-3]1 v ceanete npuc-
TaBkaTa 3a Maca [1-2] Harope,

- OtBOpeTe dukcupaHeto [6-1] n 3aBbpTeTe
nokpuTMeTo Ha pexewna Hox [6-2] Hagony.
LUINMHOEeNbT Ha MHCTPYMEHTa Mo TO3M HauuH
aBTOMaTMyHO ce GuMKcmpa,

- npeMecteTe nocta [7-5] n ro saBbpTeTe no noco-
Ka Ha YyacoBHUKa (nasa pesba), 3a ga oTBOpUTE
Fast-Fix 6bp3oTo 3atarare [7-4],

- CMeHeTe MHCTPYMeHTa, Npm ToBa 06bpHeTe BHU-
MaHue Ha CNIeHOTO:

- Fast-Fix 6bp3oTo obTaraHe [7-4], dnaHeunbT
[8-11 v umpkynapHuat ouck Tpabea fa ca ymuc-
™,

- MocokaTa Ha BbpTeHEe BbPXY LUPKYNAPHUS
nunck [7-6] Tpabea ga cbBnaga c nocokata Ha
BbpTeHe Ha MalumHaTa [7-7],
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- LMPKYNSPHUAT AUCK Aa Ce MOCTaBW LLeHTpasHo
Bbpxy dnareua [8-11 n ga ce 3aBbpTH goKaTO
KOHTYpbT Ha dnaHewla 1 0TBOPBLT Ha LMpKyNap-
HMS AWCK He ce duKkcumpar.

- Fast-Fix 6bp30T0 06TAraHe [7-4] ce 3aTsra obpa-

THO Ha yacoBHMKa, noctbT [7-5] ce npemecTBa,

- 3aBbpTeTe Harope NOKPUTUETO Ha LLUPKYISPHUS

aunck [6-2] n 3aTBOpeTe dukcmpareTo [6-1],

- 3aBbpTeTe ABa NbTW LUPKYNSPHMSA AUCK, 3@ 4a

yCTaHOBMWTe fanun ce BbpTH cBoboaHO.

- [IbpBO NOCTaBeTe NpMcTaBKaTa 3a Maca CbC 3a4-

HMa pbb (BXX. dur. 9) v 3aTBOpETE dMKCUpaHeTo
[1-31.

7.4 HacTtpoiika Ha pa3gensiwms KIvH

Paspenawmat knud [7-1] tpabea na ce HacTpowu

Taka, Ye pa3CcToHMETO 4,0 3bOHNA BeHel, Ha Luup-

KyNsSpHUS AUCK Aa Bb3aKM3a Ha 3 4o 5 MM.

- Paseuitte BuHTa [7-3] ¢ BbTpelwHua wectorpa-
meH koY [6-3] v ceaneTe 3aefHo ¢ KNeMHUA
enemeHT [7-2]

- Cnep oTBapsaHe Ha aBaTa BuHTa [8-3] Bopewinar
netain [8-2] moxe na ce npeMecTBa B 0TBECHO
nosioXkeHWe, 3a Aa ce perynmpa pascTosHMETO
MeX Ay pasaenaums KIvH U LMPKYNSpHUS AUCK.

- Cnep ycnewHa HacTporka OTHOBO MOHTMpaKnTe
pasfenalwma KInH v KINeMHua aeTain u 3ater-
HeTe BCMYKM BUHTOBE.

7.5 Ynop

Bnv3awmaT B cbAbpXKaHMeTo Ha AocTaBkaTa orpa-
HUYMTEN Moxe Aa Obfe 3akperneH OT YeTupuTe
CTPaHW Ha MalluHaTa, KakKTo TOBa e MoKa3aHo Ha
owur. 3.

OrpaHn4YnTeNnaT npefocTaBs clefHUTe Bb3MOX-
HOCTM 3a peryaupaHe:

YnopbT MOXe [ia ce M3Noa3Ba KaTo Hag/ bXHa
onopa (¢pur. 1) unn kato HanpeyHa onopa, pec.
brnos ynop (our. 3).

Hapnb)xHa onopa:

- Pasxnabete BuHTa [3-3] 1 nosamrHete dukcmpa-
wusa wndT [3-4], HacTpoiiTe brbna c noMoulTa Ha
ckanata Ha 0°, 3acTonopete pukcmpawmns wndT
v 3aTerHete BuHTa [3-3].

- Pasxnabete BuHTa [3-2] n HacTpoiite naitctHaTa
[3-1]Taka, ue TpbrbaHaTa CTpesika Aa COUM KbM
3e/1eHOTO rnoJfie Ha CTukepa, BX. geTannmn [1-13].
Cnep ToBa 3aTerHete BuHTa [3-2].

- BkapaliTte brnoBata ¢ukcupalla onopa B cTpa-
HUYHUA KaHan Ha macaTa (¢ur. 3 [ertann).
N3byTanTe poTaM, Ye ApbxKaTa Ha briosaTta
dukcmpalla onopa fa NokpvMBa MapkMpaHoTo B



3eJ/1eH0 MnoJie OT CTpaHaTa Ha MacaTa, BX. eTann
[1-14]. Cnep ToBa 3aterHeTte BuHTa [3-5].
- Pasxnabete BuHTa [3-6], HacTpoiiTe xenaHaTa
WMPUHA Ha psi3Hae 1 3aTerHeTe BMHTa OTHOBO.
brnosata ¢ukcmpalla onopa Moxe fa ce W3-
Nnoa3Ba KaTo BMCOKA UM HUCKA HafbXXHa onopa.
3a uenta netsata [3-1] ce noctassa BUCoOko nnm
paBHoO.
Huckata HapgnbXHa onopa ce M3Mof3Ba, 3a [Aa
ce nsberHe cOHNbCHK CbC 3aWMUTHUA Kanak Ha
peXeLLUns HOX, Hanp. Npy cpe3oBe NoJ HaKJIoH C
HaKJIOHeH Ha 45° pexell, HOX.

HanpeyeH 1 brnos ynop:

- BrapawTe brnosata dumkcmpalla onopa B kaHana
Ha MacaTa v 3aTerHeTe BuHTa [3-5].

- Pasxnabete BuHTa [3-3]1 v noeaurHete dumkcm-
pawmns wndT [3-4], HacTpoiiTe XxenaHma brbA No
ckanata (pukcnpalwymaT wudT ce 3actonopsea
npv obuMyatHUTE HacTPOWKM Ha brbna) v 3aTer-
HeTe BuHTa [3-3].

- Pasxnabete BunTa [3-2] v HacTpoiiTe naictHaTa
[3-1] Taka, ye pa He nonaga B paBHWHaTa Ha
psi3aHe 1 3aTerHeTe BMHTa [3-2].

Mpepn paboTa npoBepeTe, fann BCUYKK

& BbPTALM Ce KonyeTa Ha brnoeata ou-

Kcupallia onopa ca 3aterHaTtu. brnosaTta

durkcupallia onopa Moxe aa bbae n3nons-

BaHa camMo BbB GMKCUPaHO MOJSIOXKEHME,

a He 3a m3byTBaHe Ha obpaboTBaemus

peTtann.

pv Hemnsnon3BaHe brnoeaTa dpukcupalla

onopa ce npnbupa B HyN1eBO NONOXKEHMNE U

ce nocTaBsi B Abpykaua 3a akcecoapwu [2-1]

(dur. 2 BosicHO).

7.6 Ckana 3a LUMPUHA Ha psA3aHe

INeete ckanu [1-5] nocousart lwnpuHata Ha pasaHe
NPV HagbXHW Cpe3oBe.

[Mpwn Hy>XAaa ckanuTe cnepf oTBapsiHe Ha BUHTOBETe
[1-4] moraT na ce nspasHAT HaHOBO.

7.7 MoHTUpaHe Ha 3alwMTa cpelyy 3a4yenBa-
He

3awwuTaTta cpeuty 3ayensaHe [10-2] npepoTepa-
TIBa pa3kbCBaHWS N0 LOJMHWUS bIbJ1 HA psi3aHe Ha
obpaboTBaemus getann.

3alymTaTa cpellly 3a4enBaHe MOXe a Ce U3M0/3Ba
MNPV BCSKAKBMW bIN Ha CKOCSBaHe, HO 3a BCEKM
BB/ MOHTMpaKTe 1 pa3ps3BaiTe oTAeNHa 3almTa
cpelly 3ayenBaHe:

— HacTponTe LMPKYNSPHUSA OUCK HA MUHUMamHa

BMCOYMHA Ha CPA3.
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- OtBopeTe dukcupaHeto [1-3] n cBanete npuc-
TaBkaTa 3a Maca [1-2] Harope,

- OTBOpeTe dukcupaHeto [6-1] v 3aBbpTeTE
noKpuUTUeTo Ha pexeluns Hox [6-2] Hapony.
LUNMHAenBbT Ha MHCTPYMeHTa Mo TO3M Ha4YuH
aBToMaTu4Ho ce dumKcupa,

- M3byTainTe 3awmTaTta cpelyy 3a4ensaHe [10-2]
[0 yrop CTpaHu4Ho B Abp>kada [10-3],

- 3aBbpTeTe Harope NOKPUTUETO Ha LLUPKYISPHUS
aunck [6-2] n 3aTBOpeTe dpukcupaneto [6-11,

- [lbpBO NOCTaBeTe NpMcTaBKaTa 3a Maca CbC 3a4-
HMa pbb (BXX. dur. 9) n 3aTBOpETE dMKCUpaHeTo
[1-31.

- Brntoyete MalumHaTa 1 6aBHO NpeMecTeTe LmpKy-
NSPHUS ANCK A0 MaKCKMMaJHaTa BUCOYMHA Ha Cpsi3
Harope - Taka LLe ce pa3pexe 3aluTaTa cpeLly
3ayenBsaHe.

3a onTuManHa ¢yHkuus noeaurHaTata yact [10-

1] Ha 3awwmTaTa cpelly 3ayenBaHe TpsbBa aa ce

nopasa neko (ok. 0,3 MM) Hag ropHaTa NOBBPXHOCT

Ha MacaTa. 3a Ta3u uen abpxaubT [10-3] cnep

oTBapsHe Ha ABaTta BuHTa [10-4] ce npemecTBa

Ha BMCOYMHA.

7.8 HacTpoiika Ha 3aWMUTHUA KanakK

- 33 HacTpoiKka Ha ynopuTe 3alMTHUSAT Kanak
MoXe fa ce pMKcMpa B ropHa NO3MLUS.

- OukcmpanTe cTpaHMYyHaTa 3alMTa CcpeLly 3a-
yensaHe [16-3] c dbukcatopHua nspatok [16-2]
B ropHa nosunuyms.

- MoBAMrHeTe 3alNTHMSA Kanak B ropHa no3uuuns
[16-4] v 3aTerHeTe BuHTa [16-1].

- Cnep HacTporkata Ha ynopuTte pa3xnabeTte
BuHTa [16-1] oTHOBO ¥ OTKayeTe cTpaHMYHaTa
3auimTa cpeuly 3avensaHe [16-3].
yKasaHue: 3alUUTHUAT Kanak 1 3awutaTa cpe-
Ly 3a4enBaHe TpsibBa fa ca cBobogHO nexalym
Bbpxy nnota (pur. 17).

- [Mpv Henznon3BaHe 3aLLMUTHUAT Kanak TpsibBa Aa
ce 3aKauu BbpXy Abpxaya 3a akcecoapu (2-1).

8 Pa6ota c MawmHaTa

CnasBanTe npu paboTa c MalLMHaTa BCUY-

KW ykasaHusa 3a besonacHocT.

BHuMaBalTe ropHus sawmuteH kanak [6-4al un

3awmTaTa cpely 3avensaHe [6-4b] pa ca Bbpxy

obpaboTBaemMus getann n ga ce gBm>xaT cBoboaHO.

& He paboTteTe c TBbpAe ronemMm n Texku
obpaboTBaemun getannun, KOMTo MoraT Aa
NMoOBPeAsT MHCTPYMEHTA.
3alNTHNAT Kanak onpefens MakcumanHata Bu-
CoYMHa Ha obpaboTBaemua getann.



Ot cbobparkeHns 3a besonacHoct HUKOTA
He paboTeTe 63 MOHTWMpaH ropeH 3aLum-
TeH kanak [6-4al (ocBeH npu nokputw

cpesose).
N3BbplueTe HacTpoOnKM Ha pasmepuTe B

& CNpsiyio CbCTOSAHME Ha MallMHaTa.
8.1
8.1a HapnbXXHu cpe3oBe

- [MocTaBeTe UMPKYNSPHUA OUCK B cpepaTa Ha
Macara, BX. rnasa 5.4.a).

- N3non3BaunTe brnosata ¢pukcupalla onopa kato
HafbXeH nuHean (our. 1), 3a na soanTe obpa-
boTBaemusa getann.

- C nomowTa Ha ckanuTe MoXeTe [a HacTpouTe
WupuHaTa Ha pssaHe [1-5].

- Bopete obpaboTBaemMus getann Ha pbka, pame-
HaTa He buBa @ ca B 0CTa Ha LMPKYNSPHUS OUCK.

- ManonssaiiTe n3byreauy noct [2-4], 3a ga npexa-
panTe obpaboTBaeMumsa feTann no LMpKyAsapHUS
LVUCK.

- Mpu HensnonseaHe usbyteawmat noct [2-4] na
ce nocTaBs B Abp)Kaya Ha akcecoapu [2-1].

8.16 brnosu cpesoBe
- [pn brnoBmM cpe3oBe CKOCEHWUAT bIbJ Ha LMPKY-
NApHUA AncK Tpabea ga ce HacTpou, BX. M. 7.2.

8.18  Mokputu cpesose

AKO 3alMTHOTO MOKPUTME e CBafieHo, pa3fens-
WMAT KIWUH MOXe [a ce NpeMecTu Yype3 CUJTHO
n3TernsHe B ABe No3vuuu Ha ¢ukcupaHe. Pas-
LEeNSWMAT KIMH Ce U3M0A3Ba B FOPHO pUKCMPALLLO
NosoXKeHMe Npu BCUYKMN NPUSTOXKEHUS OCBEH MpU
MOKPUTK Cpe3oBe.

M3non3BaHe KaTo HacToONEH LUPKYNnsap

Mpepu paboTtarta

- CBasneTe ropHoTo 3aWwuTHO nokpuTre [6-4al.

- MNocTaseTe pasgenawms knmH [7-1]1 upes cunro
npuTUCKaHe B A0HO GUKCUPALLLO MONOXKEHME.

MU3roTBsiHe Ha NOKPUTK cpe3oBe

Mpn M3NbNHEHWe Ha MOKPWUTKM cpe3oBe Tpabea
MHOro fla ce BHMMaBa 3a [o00po BofeHe Ha UH-
cTpyMeHTa. [1pn ToBa nputncHete obpabotBaemus
LeTann 34paBo BbpXy MacaTa. V3bepeTe nocne-
L,0BaTENIHOCTTA Ha psidaHe Taka, Ye Beye n3pssa-

HaTa CTpaHa Ha 06pa60TBaeMMﬂ neTann ga He e
onopHaTa CTpaHa [OﬂaCHOCT oT OTKaT].

®anuBaHe

- HacTponite gbnbouymHaTta Ha cpesa u ynopa oT
nbpBaTa CTpaHa Ha danua.

- N3Bbpluete nbpBUA cpe3 Ha danua KaTo BoguTe
obpaboTBaemMus getann Ha pbka. PameHaTa He
bvBa fa ca B 0CTa Ha LMPKYNSPHUS OUCK.

- ManonssaiTe n3byreauy noct [2-4], 3a na npeka-
panTe obpaboTBaeMumsa feTann no LMpKyasapHUS
AVNCK.

- ObbpHeTe 0bpaboTBaemmua petann.

- HacTponte gbnboymHaTta Ha cpesa u ynopa oT
BTOpaTa CTpaHa Ha danua.

- 3BbplueTe BTOpUA cpe3 Ha danua.

- Manonssaiite nsbyreauy noct [2-4], 3a na npeka-
panTe obpaboTBaeMumsa feTann no LMpKyIsapHUS
OUCK.

®danuyBaHe no obpaborBaemMu petainm € 12 Mm

CbC CTaUMOHapeH uMpKynap ¢ usternsue (c pu-

KCUpaH LMpKynsipeH auck)

- M3nonseaiTe ynopa kaTto HanpeyHa onopa (pur.
3).

- CnepBaiTe yka3zaHuaTa 3a HanpeyHu cpe3oBe
(Bx. rn. 8.2a).

MNpwn danupaHe oT kbcaTa cTpaHa HUKO-
A He n3nonspate ynopa KaTo Hag bXHa
Kananu

onopa.

- HacTtponTte gbnboynHata Ha pszaHe BbpXy Lup-
KyNsipHUS OUCK.

- MI3anon3BalTe ynopa kato Bogau.

- Bopete obpaboTBaemMus getann Ha pbka, pame-
HaTa He b1Ba fa ca B 0CTa Ha LMPKYNSIPHUS JUCK.

- ManonasaiTe n3bytesaw noct [2-4], 3a na npeka-
panTe obpaboTBaemMus feTann no LUPKyNapHUS
LMCK.

- [loBTOpeTe Npouenypata [o >kenaHaTta gbnbo-
YMHa Ha KaHana.

Cnep paboraTa

- [locTtaBeTe cnef M3BbpPLIBaHeE Ha NMOKPUTUTE
cpesose pasgensawma knuH [7-1]1 obpaTtHo B
FOPHO MOJIOXKEHWe M noctaBeTe 3alMTHOTO Mo-
kpuTne [6-4al.



CnoxxHa npoueaypa no NoKpuT cpes

- Hanp. NOTbBALLO psizaHe, pa3fefisgHe B npoLe-
Lypa no obpbliaHe, NpaBeHe Ha KaHanu 1 Npo-
bnnHo ppes3oBaHe nnm NpaBeHe Ha xneboBe He
ce ponyckar.

8.1r

YKA3AHUE

3a nokpuTK cpe3oBe U3MNoON3BaNTe NPUTUCKALL
eneMeHT. MoHTUpanTe NpPUTUCKALLUSA eNneMeHT
BbpXy ynopa v Macara, Taka 4ye NpuTUCKaLLuaT
eneMeHT fa HaTucka obpaboTBaemus fetain no
BpeMe Ha cpe3a 3[paBo Bbpxy niota. [putncka-
LLMTE efleMEHTH He ca CbCTaBHa YacT OT J0CTaB-
KaTa.

8.14 HapnbXXHM cpe3oBe C HaK/OH

- [Npy HapNBXHO psizaHe C HaKJIOH Ha MaTepuan
C AbMXKMHa Ha pbba < 150 MM n3nonssanTe ns-
KJHOYUTENHO 1 caMo NieBums ynop. ToBa ocurypsiea
noBeye MACTO MeXAy ynopa v LUPKYNsapHUA
ANCK.

8.2

8.2a HanpeuHu cpesose

- [MocTaBeTe UMPKYNSPHMA AUCK B 3a4HATa No3un-
LMS Ha MacaTa, BX. M. 5.4 6).

- N3nonsBanTe brnoeaTta puKcmMpalla onopa Kato
HanpeyeH NMHean Uan KaTo brnos nnHean (ur.
3), 3a ma noctasuTe 1 3ambpxute obpaboTsa-
emusa getann. B kananute [3-8] morat pga ce
BKapBaT BMHTOBM cTeru (He ca yacT oT goCTaB-
KaTa) 3a 3akpensaHe Ha obpaboTBaemus geTai.
N3BbpluBanTe M3psi3aBaHETO KAaTO HakKJOHUTe
Hagony apwbxkaTa [3-91 v usternute Hanpep
pexellns arperat 3a gpbxkara.

- [peMecTeTe pexeluns arperat cnep cpesa oT-
HOBO LOKpaW HafoMy B M3X04HA NO3ULUS, Npean
[a cBanuTe geTanna oT brnosaTta ¢pukcupalla
onopa.

8.26 'brnosu cpesoBe

- [pn brNoBM cpe3oBe BIMBABLT HA CKOCABAHE Ha
UMPKYNApHMA guck TpsbBa ga ce HacTpowu, BXK.
rn. 7.2, vrnoBata puMKcupalla onopa ce HaMmmnpa
OT AsiCHaTa cTpaHa Ha Macara.

- [pn cpe3oBe nof HakOH brioBaTa GukcupaLla
onopa TpabBa fa ce HacTpou, BX. . 7.9.

8.3 U36yTBaLy noct
- Mpu HensnonseaHe nsbyTeawmaT noct [2-4] na
ce MocTaBsa B Obpxaua Ha akcecoapw [2-1].

anTMCKaI.I.I, eJieMeHT

M3non3BaHe KaTo HacTONEH LUPKynsap

MopapbXxka u rpuxxa

Mpenwn Bcsika HacTopiika, PeMOHT MK
noafLpbXka n3Ternante wencena!
Bcuukn pabotm no texHuyeckoTo 06-
CNny>XBaHe W peMoHTa, KOMTO U3uckeaT
OTBapsiHe Ha Koprnyca Ha [fABuraTens,
TpsabBa fa O6bAaT M3BBLPLUBAHM CaMo OT
aBTOpM3MpaHa paboTnaHMLA 3a CepBU3HO
obcnyxBaHe.

MoBpeneHn npepnasHu npucnocobne-
HMA 1 YyacTy Tpabea fa 6baaT CbOTBETHO
PEMOHTMPaHN UAM CMEHEHM B crneuna-
nu3npaHa paboTMnHuLa, OCBEH ako B
yKasaHusTa 3a HauyMHa Ha Nons3BaHe e
npeLBUAEHO HeLLo Apyro.

KnuenTtcka cnyxb6a un peMoHT: Camo ot

#)  NpOU3BOAWTENS UIIN OT CEpPBU3HUTE pabo-

TMnHULKM. Han-6numskusa agpec MoxeTe fa

oTKpueTe Ha: www.festool.bg/cepBus

N3non3BaliTe caMo OpUTrMHaNHN pe3epB-

HW yacTu ot Festool! KatanoxHu Homepa

Ha

www.festool.bg/cepsus

MawwurHaTa e cHabeHa CbC caMOU3K/OYBALLM Ce

cneumnanHu BbriaeHn YyeTku. AKo Te ce M3HOCHT,

CTaBa aBTOMAaTMYHO NpekbCBaHe Ha MNoJaBaHeTo

Ha TOK M ypeAa cnupa.

MopabpXkanTe pefoBHO MallMHaTa CU, 3a Aa ra-

paHTMpaTe NPaBUIHOTO K GYHKLMOHMPaHE:

- 0TCTpaHsfiBaNTe HaTpynBaHWATa Ha nNpax 4ypes
M3CMyKBaHe,

- nopaabpxxante unctm sogewmte warHrnl1-101 n
PefoBHO rv rpecupanTe,

- M3HOCeHaTa WIn NoBpefeHaTa HacTaBka 3a Maca
Tpsbea fa ce cMeHs,

- ¢ nsbyteaya [11-1] knanata [11-3] Mmoxe aa ce
0TBOpPM, 3a ;a MOraT [la Ce OTCTPaHAT OCTaTbLMTe
OT psi3aHeTo OT AO0SHUA 3allMTeH kanak. 3a fa
MO>eTe [a OTCTPaHWUTE NO-rofIeMy HaTPyNBaHus,
KnanaTta MoXe [la ce 0TBOpPMW J0Kpal Ype3 pas-
BbpTaHe Ha BuHTa [11-2]. MNpean BbBeXaaHe B
ekcnnoaTaumsa knanata Tpsbsa Aa ce 3aTeopu
0THOBO!

- Cnepn npuknwoyBaHe Ha pbaoTaTa HamoTanTe
enekTpuyeckns kaben Bbpxy Abp>kaya Ha akce-
coapu [2-1].

- OMekoTUTEN OCUTYpsiBa paBHOMEPHO BpbllaHe
Ha peXeLuuns arperaT no uanarta Ab>kKMHa Ha n3-
TernsHe. AKo ToBa He ce CNy4yBa, OMEKOTUTENAT
MOXe fa ce floHacTpou npes oteopa [2-5].

- AKo e Hy>XHa CMsiHa Ha CBbP3BaLL s MPOBOLHMK,
Ta TpsibBa fa ce U3BbLPLUM OT NPOU3BOAUTENS

EKAT




M OT CepBM3EH LUEHTLP, 3a Aa Ce nsberHar
OMNaCHOCTH.

10 MpuHagneXXHOCTU, UHCTPYMEHTHU
Festool npepnara BceobxBaTHM NpUHAANEXHOCTH,
KOWTO BM NO3BONSABAT MHOTOCTPaHHa 1 epeKTUBHA
ynotpeba Ha Bawara mMalwwmHa, Hanp.: paswupe-
HMe Ha oCHoBaTa, YAbJ/IKEHME Ha Maca, LWenHa,
TeNeCKoONMYHM HanpaBAsfBalliu, acnmpaumoHeH
KOMTMIEKT.

3a pa MoxeTe ga obpaboTuTe pasnnYHM MaTe-
pvanu 6bp3o u uynucto, Festool npeanara cneum-
anHo cbrnacyBaHu 3a BalaTta MalwunHa pexelun
HOXOBeE.

KatanoxHnte HOMepa 3a NpUHAANEXHOCTUTE U
WHCTPYMeHTUTe Le oTKpueTe BbB Balwwa kaTa-
nor Ha Festool nnn B NHTepHeT Ha agpec ,www.
festool.bg”.

11 U3xBbpnsiHe

He n3xBbpnsnTe enekTpMyYecKn MHCTPYMEHTU Npu
butoBuTe oTNagbum! VIHCTPyMeHTH, NpuHagnex-
HOCTM U KOHCyMaTuBW Tpsabea faa bbaaT pasgenHo
M3XBBPASHM C MUCBA 3a okonHaTa cpepa. Cnas-
BaWTe BaJIMAHUTE HaLMOHaNHW pa3nopenbu.
Camo EC: Cnopep eBponerickata Hapenba u3-
non3BaHUTe enekTpoypenm Tpsbea fa ce cvbupar
pasfenHo n fa bbaaT npefaBaHu 3a peuukanpaHe
C MUCBN 3a OKOJIHATa cpefa.

MHdopmauumsa 3a REACh:

www.festool.com/reach.
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Ferastrau circular cu masa si ferastrau circular cu

tragere CS 50 EBG/CS 50 EG

—_ = 0 00O ~JO0 Ol ~NWLWUDN —

Imaginile specificate se regasesc la inceputul

manualului de utilizare in limba germana

Simboluri

Atentie, pericol

Avertisment privind electrocutarea!
Cititi instructiunile/indicatiile!

Purtati casti antifonice!

®G>>-

2 Date tehnice

Adancimea de taiere la -2°/47°

Pozitie oblica

Lungimea maxima de tragere

Panza de ferastrau (diametru x latime de taiere)
Orificiu de preluare

Grosimea discului suport

Turatie la mers in gol

Putere nominala

Dimensiuni masa (lungime x [&time)
Tnaltimea mesei rabatata in exterior/interior
Greutate conform EPTA-Procedure 01:2014
Greutatea fara picioarele rabatabile

Greutate cu picioare rabatabile

Panze de ferastrau utilizabile

Simboluri....oo
Date tehnice ..o
Utilizarea conform destinatiei.................
Instructiuni privind siguranta .................
Instalarea, punere in functiune...............
Blocul electroniC .....oovvvvveiiiiiiiiiiiiiiiinen,
Setarile Masinil ...
Efectuarea de lucrari cu masina.............
Intretinerea si ingrijirea .........cccccoeveue....
0  Accesorii, SCULe «oovvnveie e
1 Eliminarea ecologiCa........ccccuverereeeeenennne

)

mfOl=I)
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Atentie, pericol!

Purtati manusi de protectie!

Purtati ochelari de protectie!

Clasa de siguranta Il

MMC Electronic Multi-Material-Control
Sistemul de aspirare a prafului

Nu este permisa eliminarea impreuna
cu deseurile menajere

Zona manerului

Directia de rotatie a panzei de feradstrau
Lemn

Placi laminate din lemn
Placa de azbociment Eternit

Aluminiu

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0 - 37 mm
De la -2° pana la 47°

300 mm

190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm

1600 - 4200 min™’
1200 W

600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Panzele de ferdstrau recomandate pentru diverse materiale sunt prezentate in catalog si pe www.festool.ro/service.
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3 Utilizarea conform destinatiei
PRECISIO este conceput ca scula electrica trans-
portabila, conform destinatiei sale, pentru taierea
lemnului, maselor plastice, placilor din lemn si
materialelor de lucru similare lemnului.
Cu panza de ferastrau speciala pentru aluminiu,
oferita de Festool, puteti utiliza masina si pentru
taierea aluminiului. Prelucrarea materialelor de
lucru care contin azbest este interzisa.
in cazul deteriorarilor si accidentelor cau-
zate de utilizarea neconforma cu destinatia,
raspunderea apartine utilizatorului.

Instructiuni privind siguranta

5.1 Instructiuni de ordin general privind
securitatea si protectia muncii

/N AVERTISMENT! Respectati toa-

te instructiunile privind siguranta, indicatiile,
imaginile si datele tehnice cu care sunt preva-
zute aceste scule electrice. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau vatamari grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta si
instructiunile in vederea consultarii ulterioare.
Notiunea de ,scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor de protectie a muncii se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) si la sculele electrice actionate de acumu-
latori (fara cablu de retea).

4.2 Instructiuni privind siguranta pentru
ferastraul circular cu masa
instructiuni privind siguranta pentru capacele

de protectie

a. Lasati montate capacele de protectie. Ca-
pacele de protectie trebuie sa fie in stare
functionala si montate corect. Capacele de
protectie slabite, defecte sau care nu functi-
oneaza corect trebuie reparate sau inlocuite.

. Utilizati pentru taierile de sectionare in toa-
te situatiile capota de protectie a panzei de
ferastrau si pana de despicat. Pentru taierile
de sectionare, la care panza de ferdstrau taie
complet prin grosimea piesei, aparatoarea
de protectie si alte echipamente de siguranta
diminueaza riscul producerii de raniri.

Dupa finalizarea proceselor de lucru (de
exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transfer), la
care se impune demontarea aparatoarei de
protectie si/sau a penei de despicat, fixati
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imediat la loc sistemul de protectie. Capota
de protectie si pana de despicat diminueaza
riscul de producere a ranirilor.

. inainte de pornirea sculei electrice, asigu-
rati-va ca panza de ferastrau nu atinge capa-
cul de protectie, pana de despicat sau piesa.
Contactul accidental al acestor componente cu
panza de ferastrau poate conduce la o situatie
periculoasa.

Configurati pana de despicat conform descri-
erii din prezentele instructiuni de utilizare.
Distantele, pozitia si orientarea incorecta
poate fi motivul pentru care pana de despicat
nu impiedica eficient un recul.

Pentru ca pana de despicat sa poata functi-
onha, aceasta trebuie sa poata fi aplicata pe
piesa. in cazul taierilor in piese care sunt prea
scurte pentru ca pana de despicat sa poata
fi utilizata, pana de despicat este ineficienta.
in aceste conditii, pana de despicat nu poate
preveni producerea unui recul.

. Utilizati panza de ferastrau potrivita pentru
pana de despicat. Pentru ca pana de despi-
cat sa actioneze corect, diametrul panzei de
ferdstrau trebuie sa fie adaptat in functie de
pana corespunzatoare de despicat, panza de
baza a panzei de ferdstrau trebuie sa fie mai
subtire decat pana de despicat, iar latimea
dintilor trebuie sa fie mai mare in comparatie
cu grosimea penei de despicat.

Instructiuni privind siguranta pentru operatiu-
nile de taiere

a. Pericol! Nu va apropiati degetele si
mainile de panza de ferastrau sau de
zona ferastraului. O clipa de neatentie
sau o alunecare ar putea conduce la

directionarea mainii dumneavoastra catre

panza de ferastrau si ar putea determina pro-

ducerea de raniri grave.

. Alimentati piesa numaiin directia opusa celei
de rotatie catre panza de ferastrau. Alimenta-
rea piesei in aceeasi directie cu cea de rotatie
a panzei de ferastrdu deasupra mesei poate
conduce la tragerea piesei si a mainiidumnea-
voastra in panza de ferastrau.

Nu utilizati la taierile longitudinale in nicio
situatie opritorul pentru imbinarea in colt
pentru alimentarea piesei si nu utilizati in ni-
cio situatie la taieri transversale cu opritorul



pentru imbinarea in colt in mod suplimentar
limitatorul pentru taieri longitudinale pentru
configurarea lungimii. Alimentarea simultana
a piesei cu limitatorul pentru taieri longitudi-
nale si opritorul pentruimbinareain colt creste
probabilitatea blocarii panzei de ferastrau side
aparitie a unui recul.

. Exercitati la taierile longitudinale forta de ali-
mentare asupra piesei in toate situatiile intre
sina de opritor si panza de ferastrau. Utilizati
un impingator daca distanta dintre sina de
opritor si panza de ferastrau este mai mica de
150 mm si un bloc de impingere daca distanta
mai mica de 50 mm. Astfel de instrumente au-
xiliare de lucru asigurad ca mana dumneavoastra
se mentine la o distanta sigura fata de panza
de ferastrau.

. Utilizati numaiimpingatorul inclusin pachetul
de livrare realizat de catre producator sau unul
fabricat conform instructiunilor. Tmpingétorul
asigura respectarea unei distante suficiente
intre mana si panza de ferastrau.

Nu utilizati in niciun caz un impingator defect
sau taiat. Unimpingator defect se poate rupe si
poate conduce la situatiain care mana dumnea-
voastra ajunge in contact cu panza de ferastrau.

. Nu lucrati , direct cu mana”. Utilizati in toate
situatiile limitatorul pentru taieri longitudi-
nale sau opritorul pentru imbinarea in colt
pentru a pozitiona si a alimenta piesa. . Direct
cumana”inseamna sprijinirea sau alimentarea
cu mainile a piesei in locul utilizarii limitatoru-
lui pentru taieri longitudinale sau a opritorului
pentruimbinarea’in colt. Taierea direct cu mana
conduce la pozitionare incorecta, blocare si
recul.

. Nu atingeti iN NICIUN CAZ zona din jurul sau
de deasupra panzei de ferastrau care descrie
o miscare de rotatie. incercarea de a atinge o
piesa poate conduce la un contact accidental
cu panza de ferastrau care descrie o miscare
de rotatie.

Sprijiniti piesele lungi si/sau late in spatele si/
sauin lateralul mesei ferastraului, astfel incat
acestea sa ramana orizontal. Piesele lungi
si/sau late prezintd tendinta de rasturnare la
marginea mesei ferastraului; aceasta situatie
conduce la pierderea controlului, blocarea pan-
zei de ferastrau si la recul.
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Alimentati piesa in mod uniform. Nu indoiti
si nu rotiti piesa. In cazul in care panza de
ferastrau se blocheaza, opriti fara intarziere
scula electrica, decuplati stecherul si eliminati
cauza blocarii. Blocarea panzei de ferastrau
din cauza piesei poate duce la producerea unui
recul sau la blocarea motorului.

j-

Nu demontati materialul taiat, pe parcursul
functionarii ferastraului. Materialul taiat se
poate bloca intre panza de ferastrdu si sina
de opritor sau in capota de protectie si, la de-
montare, va poate trage degetele spre panza
de ferastrau. Opriti ferastraul si asteptati pana
cand se opreste panza de ferastrau, inainte de
a indeparta materialul.

Utilizati pentru taierile longitudinale la nivelul
pieselor cu o grosime mai mica de 2 mm un
limitator suplimentar pentru taieri longitudi-
nale care se afla in contact cu suprafata mesei.
Piesele subtiri se pot bloca sub limitatorul pen-
tru taieri longitudinale si pot conduce la recul.

Cauzareculurilor siinstructiuni corespunzatoare
privind siguranta

Un recul reprezinta reactia brusca a piesei ca ur-
mare a unei agatari, blocari a panzei de ferastrau
sau a unei taieri inclinate efectuate cu raportare
la panza de ferastrau la nivelul piesei sau

in situatia in care o parte a piesei se blocheaza
intre panza de ferdstrau

si limitatorul pentru taieri longitudinale sau un
alt obiect blocat.

n majoritatea situatiilor, in cazul unui recul,
piesa este prinsa de sectiunea posterioara a
panzei de ferastrau, este ridicatd de pe masa
ferastraului si

este proiectata in directia operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite sau
defectuoase a ferastraului circular cu masa.
Acesta poate fi prevenit prin masuri de precautie
adecvate, precum cele descrise mai jos.

a. Nu va pozitionati IN NICIO SITUATIE in linie
directa cu panza de ferastrau . Pozitionati-va
in toate situatiile pe latura panzei de feras-
trau pe care se afla si sina de opritor. in cazul
unui recul, piesa poate fi proiectata cu o viteza
ridicata catre persoanele pozitionate in fata
panzei de ferastrau sau pe linie cu aceasta.



Nu atingeti in nicio situatie zona de deasupra
sau din spatele panzei de ferastrau pentru a
trage sau a sprijini piesa. Se poate produce un
contact accidental cu panza de ferastrau sau
un recul inregistrat poate conduce la tragerea
degetelor dumneavoastrain panza de ferastrau.

Nu fixati si nu apasati piesa care urmeaza a fi
taiata in nicio situatie catre panza de ferastrau
care se roteste. Apasarea piesei care urmeaza
sa fie taiata catre panza de ferastrau conduce
la blocare si la recul.

Pozitionati sina de opritor paralel cu panza de
ferastrau. O sina de opritor orientata necores-
punzator apasa piesa catre panza de ferastrau
si genereaza un recul.

Utilizati la taierile acoperite cu ferastraul
(de exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transferare)
un pieptene de apasare, pentru alimentarea
piesei catre masa si sina de opritor. Cu aju-
torul unui pieptene de apasare dispuneti de
posibilitatea de a controla mai bine piesa in
cazul unui recul.

Acordati o atentie sporita la taierea in zone
care nu se afla la vedere cu piese montate.
Panza de ferastrau care patrunde in material
poate sectiona obiecte care pot cauza un recul.

. Sprijiniti placile mari pentru a reduce riscul
unui recul prin blocarea panzei de ferastrau.
Placile mari pot face sageata sub propria lor
greutate. Placile trebuie sprijinite in toate situ-
atiile in care ies in afara suprafetei mesei.

. Acordati o atentie sporita la taierea de piese
care sunt torsionate, innodate, deformate
sau care nu prezinta un cant drept, care pot
fi alimentate cu un opritor pentru imbinari
n colt sau de-a lungul unei sine de opritor. O
piesa deformatd, innodata sau deformata este
instabila si conduce la pozitionarea incorecta
a rostului de taiere cu panza de ferastrau, la
blocare si la recul.

Nu taiati in niciun caz mai multe piese stivuite
una peste alta sau una dupa cealalta. Panza
de ferastrau ar putea bloca una sau mai multe
piese si ar putea cauza un recul.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau a carui
panza de ferastrau este blocata in piesa,
centrati panza de ferastrau in golul pentru
ferastrau astfel incat dintii ferastraului sa nu
fie blocati in piesa. Daca panza de ferdstrau se
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blocheaza, poate ridica piesa si poate cauza un
recul la repornirea ferastraului.

Pastrati panzele de ferastrau in stare curata,
ascutita si intinse corespunzator. Nu utilizati
n nicio situatie panze de ferastrau deformate
sau panze de ferastrau cu dinti casanti sau
rupti. Panzele de ferastrau ascutite si incru-
cisate corect minimizeaza riscul de prindere,
blocare si recul.

Instructiuni de siguranta pentru utilizarea de
ferastraie circulare cu masa

a. Opritiferastraul circular cu masa si decuplati

alimentarea cu energie electrica a acestuia
inainte de a demonta suportul pentru masa,
de ainlocui panza de ferastrau, de a efectua
setari la nivelul penei de despicat sau al ca-
potei de protectie a panzei de ferastrau siin
situatiain care masina va fi lasata nesuprave-
gheata. Masurile de precautie sunt destinate
prevenirii accidentelor.

Nu lasati IN NICIO SITUATIE ferastraul circu-
lar cu masa sa functioneze nesupravegheat.
Opriti scula electrica si nu o parasiti inainte
de oprirea completa a acesteia. Un ferdstrau
care functioneaza nesupravegheat reprezinta
un pericol necontrolat.

Amplasati ferastraul circular cu masa intr-o
locatie cu suprafata plana si iluminata co-
respunzator, in care dumneavoastra sunteti
pozitionat in conditii de siguranta siin care va
puteti mentine echilibrul. Locatia de ampla-
sare trebuie sa ofere suficient spatiu pentru
aface fata dimensiunii piesei dumneavoastra.
Dezordinea, spatiile de lucru neiluminate si cu
diferente de nivel, pardoselile alunecoase pot
determina producerea de accidente.

Eliminati periodic rumegusul si talasul de sub
masa ferastraului si/sau din zona de aspirare
a prafului. Talasul acumulat este inflamabil si
poate aprinde de la sine.

. Asigurati ferastraul circular cu masa. Un fe-

rastrau circular cu masa neasigurat conform
normelor aplicabile se poate deplasa sau ras-
turna.

f. indepértati sculele de reglare, resturile de

lemn etc. de la nivelul ferastraului circular cu
masa inainte de pornirea acestuia. Devierea
sau blocarile potentiale pot fi periculoase.



g. Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiune potrivita si cu orificiul de preluare
potrivit (de exemplu, in forma de romb sau ro-
tund). Panzele de ferdstrdu care nu se potrivesc
cu piesele de montaj ale ferastraului se rotesc
neuniform si duc la pierderea controlului.

Nu utilizati in niciun caz material de montare
defect sau necorespunzator pentru panza de
ferastrau , de exemplu flanse, saibe suport,
suruburi sau piulite. Acest material de montare
pentru panza de ferdstrau a fost construit spe-
cial pentru ferastraul dumneavoastra, pentru
a asigura functionarea in conditii de siguranta
si performantele optime.

i. Nu va urcati IN NICIO SITUATIE pe ferastra-
ul circular cu masa si nu utilizati ferastraul
circular cu masa ca taburet. Se pot produce
raniri semnificative in caz de rasturnare a sculei
electrice sauin situatiain care intrati accidental
in contact cu panza de ferastrau.

Asigurati-va ca panza de ferastrau este monta-
taindirectia de rotatie corecta. Nu utilizati dis-
curi de slefuit sau perii de sarma cu ferastraul
circular cu masa. Montarea necorespunzatoare
a panzeide ferastrdu sau utilizarea de accesorii
nerecomandate poate conduce la provocarea
de raniri grave.

4.3 Instructiuni privind siguranta specifice

masinii

- Este permisa utilizarea exclusiva a sculelor care
corespund EN 847-1.

- Suntvizate astfel panzele de ferastrau recoman-
date de catre producator in aceste instructiuni
de utilizare.

- Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care
au urmatoarele caracteristici: Diametrul panzei
de ferastrau 190 mm; latime de tdiere 2,6 mm,
orificiu de preluare 20 mm; grosimea discului
suport max. 2,0 mm; adecvat pentru turatii de
pand la 4200 rot/min.

- Latimea de taiere a panzei de ferastrau trebuie
sa fie mai mare, iar grosimea discului suport
trebuie sa fie mai mica decat grosimea penei
de despicat de 2,0 mm.

- Scula trebuie sa fie compatibila pentru materi-
alul care urmeaza sa fie prelucrat.

- Utilizarea panzelor de ferastrau deformate sau
cu fisuri, precum si a panzelor de ferastrau cu
taisuri tocite sau defecte nu este permisa.

- La montarea sculei trebuie sa va asigurati ca
prinderea se realizeaza pe butucul sculei sau
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pe suprafata de tensionare a sculei si ca lamele
nu se ating intre ele sau nu intra in contact cu
elementele de tensionare.

Suruburile si piulitele de fixare vor fi stranse prin
utilizarea de chei compatibile etc. sila cuplul de
strangere specificat de catre producator.
Suprafetele de tensionare trebuie sa fie curatate
de urmele de murdarie, unsoare, ulei si apa.
Suruburile de tensionare trebuie sa fie stranse
conform instructiunilor producatorului.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor al
cheii sau strangerea cu ajutorul loviturilor de
ciocan.

Sculele trebuie transportate si depozitate in-
tr-un recipient corespunzator.

Este permisa utilizarea masinii numaiin situatia
in care toate echipamentele de protectie se afla
in pozitiile prevazute si daca masina este in stare
buna siintretinuta conform normelor aplicabile.
- Inlocuiti imediat placa dac3 aceasta este uzat3
sau defectd (de exemplu, taiatd).

Personalul de deservire trebuie sa fie instruit
corespunzator cu privire la utilizarea, configu-
rarea si deservirea masinii.

Erorile la nivelul masinii, inclusiv al echipa-
mentelor de protectie cu rol de decuplare sau

al sculei, trebuie notificate fara intarziere de la
identificarea acestora catre personalul respon-
Numai dupa remedierea erorilor este permisa
reluarea utilizarii masinii.
- Purtati echipamente de protec-
Protectia auzului pentru evita-
rea riscului de afectare grava a
auzului, ochelari de protectie,
pentru evitarea riscului de inhalare a pulberi-
lor nocive, manusi de protectie la manevrarea
sculelor si materialelor rugoase.
produs, scula trebuie sa fie ascutita si trebuie
sa fie reglate toate elementele pentru reduce-
rea nivelului de zgomot (capace etc.) conform
Pe parcursul efectuarii operatiunilor de taiere a
lemnului, masina va fi conectata la un aparat de
aspirare conform standardului EN 60335-2-69,
Pentru a reduce la minimum cantitatea de
pulberi eliminate, masina va fi conectata la un
aparat de aspirare corespunzator, iar toate ele-

sabil pentru efectuarea lucrarilor de intretinere.
tie personala corespunzatoare:

@ @ masca de protectie respiratorie

Pentru a reduce la minim nivelul de zgomot

normelor aplicabile.

clasa de pulberi M.

mentele pentru aspirarea prafului (aparatoarele



de aspirare etc.) trebuie sa fie reglate conform

normelor aplicabile.

Nu prelucrati materiale care contin azbest.

- Asigurati un nivel corespunzator de iluminat in

incapere si la nivelul postului de lucru.

La taiere, adoptati pozitia de lucru corecta:

- in fata, pe partea operatorului;

- frontal, spre ferastrau;

- pe langa aliniamentul panzei de ferastrau.

Utilizati impingatorulinclusin pachetul de livra-

re pentru a trece piesa in conditii de siguranta

prin dreptul panzei de ferastrau.

Utilizati in toate situatiile pana de despicat

inclusa in pachetul de livrare si aparatoarea

de protectie. Acordati atentie reglarii corecte a

acestora, dupa cum este descris in manualul

de utilizare. O pana de despicat reglata gresit

si indepartarea componentelor relevante pen-

tru siguranta, precum aparatorile de protectie,

poate duce la raniri grave.

Piesele de lucru lungi vor fi sprijinite cu un dis-

pozitiv corespunzator astfel incat acestea sa fie

pozitionate orizontal.

Tnainte de inlocuirea sculelor, precum si ina-

inte de remedierea defectiunilor, de exemplu,

indepartarea aschiilor blocate, este necesara

scoaterea fisei din priza.

Nu indepartati resturile de taiere sau alte frag-

mente de piese din zona de tdiere, cat timp

masina functioneaza si unitatea de ferastrau nu

se afla inca in pozitie de repaos.

Daca panza de ferastrau este blocata, opriti

imediat masina si scoateti fisa acesteia din priza.

Indepartarea piesei blocate este permis3 doar

ulterior.

Este permisa realizarea de falturi sau caneluri

numai cu un echipament de protectie corespun-

zator, de exemplu, un sistem de protectie de tip

tunel peste masa ferastraului.

Imediat dupa finalizarea lucrarilor care necesita

indepartarea aparatoarei de protectie, instalati

obligatoriu la loc dispozitivele de siguranta,

consultati capitolul 5.2)

Nu este permisa utilizarea ferastraielor circu-

lare pentru realizarea de fante (canelurd care

se termind n piesa).

Pe parcursul transportului masinii, aparatoa-

rea superioara de protectie trebuie sa acopere

sectiunea superioara a panzei de ferastrau.

- Aparatoarea superioara de protectie nu trebuie
utilizata ca maner pentru transportare!

- In perioada in care impingatorul nu este utilizat,
acesta trebuie depozitat in suportul pentru ac-
cesorii prevazut in acest scop la nivelul masinii.
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- Utilizati numai accesorii originale si elemente
auxiliare Festool.

- Este interzisa utilizarea de elemente auxiliare
proprii, de exemplu impingator, lineale etc.

- Verificati inainte de efectuarea de lucrari daca
aparatoarea de protectie si protectia impotriva
aschiilor prezinta mobilitate fara restrictii si
daca sunt pozitionate la nivelul mesei.

- Pentru a evita supraincalzirea panzei de feras-
trau sau topirea materialului plastic, reglati
turatia corecta pentru materialul de taiere sinu
utilizati o forta de apasare excesiva atunci cand
taiati.

- Porniti ferastraul pentru taierea de materiale
metalice prin intermediul intrerupatorului de
protectie Tmpotriva curentilor vagabonzi.

- Verificati cu regularitate stecherul si cablul si, in
cazulin care prezinta deteriorari, solicitati inlo-
cuirea acestoraintr-un atelier service autorizat.

4.4 Valori de emisie

Nivelurile standard de zgomot stabilite conform
EN 62841 (consultati declaratia de conformitate
CEJ) sunt urmatoarele:

Nivelul presiunii acustice Ly, = 87 dB(A)
Nivelul puterii acustice Ly, =101 dB(A)
Incertitudinea de masurare K=3dB

@ Purtati casti antifonice!

- Valorile mentionate pentru emisiile de zgomot
au fost masurate in acord cu metoda standard
de verificare si pot fi utilizate pentru compararea
sculelor.

- Emisiile de zgomot mentionate pot fi utilizate
si pentru o evaluare preliminara a expunerii la
zgomot.

ATENTIE

& in functie de utilizarea sculei electrice
si mai ales in functie de piesa de lucru
prelucrata, pe parcursul utilizarii efec-
tive a sculei electrice emisiile de zgomot
pot sa difere fata de valorile indicate.
Stabiliti masurile de securitate pen-
tru protectia operatorului, bazandu-va pe
evaluareaincarcariiin cazul conditiilor de
utilizare efective. (in acest caz, trebuie
luate in considerare toate componentele
ciclului de lucru, de exemplu, timpii in
care scula electrica este deconectata si
cei In care aceasta este conectata, dar
functioneazd fara sarcina.)



4.5 Alte riscuri

in pofida respectarii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul utilizarii masinii pot
fi comportate pericole, de exemplu, prin:
desprinderea de bucati din piesa,
desprinderea de bucati din accesoriul de lucru
Tn cazul in care acesta este deteriorat,

emisii de zgomot,

producerea de rumegus.

5 Instalarea, punere in functiune

- Indep3rtati la demontarea sculei protectiile de
transport.

- Asigurati-va ca solul din jurul masinii este plan,
in stare buna si nu prezinta obiecte neordonate
(de exemplu, spanuri si resturi de taiere).

5.1 Instalarea masinii

Masina poate fi instalata cu sau fara picioarele
extinse (imaginile 1 si 2) (executia ..Floor” nu
dispune de picioare rabatabile).

Pentru extinderea picioarelor trebuie deschise
cele patru butoane rotative [1-6] pana la opritor.
Dupa extinderea picioarelor, cele patru butoane
rotative vor fi stranse la loc.

Pentru a asigura o pozitie stabila a masinii, poate
fi modificata lungimea unui picior prin rotirea
clapetei de inchidere [1-71.

5.2
5.2a

Inainte de prima punere in functiune

Montarea aparatoarei de protectie (ima-

ginea 12)

- Indepértati autocolantul de siguranta de culoare
galbena [12-10].

- Rotiti ferastraul pe pozitia 0° si reglati adanci-
mea maxima de taiere.

- Trageti pana [12-8] in pozitia superioara.

- Fixatiaparatoarea de protectie si desfaceti com-
plet surubul [12-5].

- Fixati aparatoarea de protectie pe pana de
despicat. Pentru aceasta, introduceti pivotul
longitudinal aflat in aparatoarea de protectie in
canelura [12-9] de la nivelul penei si introduceti
surubul [12-5] prin orificiul din pana de despi-
cat, cu strangerea acestuia.

5.2b  Montarea opritorului unghiular cu pozitii
fixe

{mpingeti manerul opritorului unghiular cu pozitii
fixe in pozitia zero (imaginea 15). Infiletati surubul
[3-6] (imaginea 3] si fixati-l la nivelul mesei.
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5.3 Transportul
Fixati scula electrica pentru transportin
& zona manerului, pe laturi [2-6]. Nu apu-
cati si nu transportati niciodata aparatul
tinandu-l de aparatoarea de protectie.

- Blocati agregatul ferastraului in pozitia zero.

- Demontati toate piesele detasabile de la nivelul
ferastraului dumneavoastra siinfasurati cablul
la nivelul suportului de cablu.

- Rabatati picioarele daca este necesar.

5.3a Pentru transportul pe distante scurte,
masina este prevazuta la doua capete de picior cu
role de transport. Fixati scula in zona manerului
[2-6] si trageti-o la locatia dorita.

5.4
Masina poate fi utilizata ca ferastrau circular cu
masa sau ca ferastrau circular cu tragere.

agag Vg

a) Ferastrau circular cu masa (imaginea 1)
- Deplasati comutatorul [1-9]11n pozitia inferioara.
- Rabatati manerul [1-8]1n jos si trageti agregatul

ferastraului de maner pana la blocare catre fata.
Agregatul ferdstraului se afla in prezent intr-o
pozitie centrala la nivelul mesei, iar masina poate
fi utilizata ca ferastrau circular cu masa.

b) Ferastrau circular cu tragere (imaginea
3)

- Deplasati comutatorul [3-10] n pozitia superi-

oara.

Daca manerul [3-9] este rabatat in jos, cu ajuto-
rul acestuia este posibila deplasarea agregatului
ferastrauluiinainte siinapoi pentru efectuarea de
taieri prin tragere. Plasareainapoi este efectuata

cu ajutorul unei forte asigurate de un resort.

5.5

1,0

Aspiratorul

Ferastraul PRECISIO este dotat cu doua
racorduri de aspirare: aparatoare superi-
oara de protectie cu prindere tip baioneta
[2-3] cu @ 27 mm siaparatoare inferioara
de protectie [2-2] cu @ 35 mm.

Setul de aspirare CS 70 AB (disponibil in pachetul
de livrare CS 50 EB] concentreazd ambele racor-
duri de aspirare, astfel incat poate fi racordat un
aspirator mobil Festool.

5.6

N

Realizarea racordurilor de alimentare cu
energie electrica si punereain functiune
Tensiunea de alimentare de la retea
trebuie sa coincida cu informatiile de pe
tablita indicatoare de putere.



- In America de Nord nu pot fi utilizate decat ma-
sini Festool cu o tensiune de 120 V/60 Hz.

- Pentru a asigura randamentul motorului, reco-
mandam o siguranta de 16 A.

- Inainte de fiecare utilizare a aparatului, verificati
cablul si fisa. Remediati deteriorarile numai
intr-un atelier de specialitate.

- Utilizati pentru zona exterioara numai cabluri
prelungitoare si legaturi prin cabluri avizate.

Pentru pornire este necesara actionarea simul-
tand a comutatorului de PORNIRE/OPRIRE [4-1]
si a intrerupatorului de blocare [4-4]. Masina
functioneaza cat este apasat comutatorul de
PORNIRE/OPRIRE.

Pentru functionarea permanenta este necesara
eliberarea, dupa pornire, pentru inceput, a co-
mutatorului de PORNIRE/OPRIRE [4-1] si ulterior
a Tntrerupatorului de blocare [4-4]. Pentru dez-
activarea regimului de functionare permanenta
este necesara fie o noua actionare si eliberare a
comutatorului de PORNIRE/OPRIRE, sau actiona-
rea intrerupatorului de culoare rosie [4-6].
Pentru protectia impotriva pornirii neautorizate
poate fi cuplat un zavor cu etrier in alezajul [4-2]
al comutatorului de PORNIRE/OPRIRE.

5.7 Picioarele suplimentare [1-11] [1-12]
Utilizati picioarele suplimentare intotdeauna in
combinatie cu o extensie de masa sau cu 0 masa
culisanta. Desfiletati surubul [1-11], extindeti
piciorul [1-12] p&na cand se sprijina la nivelul
solului si infiletati din nou surubul [1-11].

5.8 Montarea suportului pentru accesorii
(imaginea 13)

Acordati atentie la montarea celor doua compo-
nente individuale ca eclisele corespunzatoare
inchizatoarelor cu arc sa intre perfect unain cea-
lalta si sa se blocheze. Verificati si latura posteri-
oara a suportului pentru accesorii, pozitia corecta

a Inchizatoarelor cu arc in etrierele de fixare.

5.9 Taieri longitudinale in unghi

Pentru taierile longitudinale in unghi, opritorul
unghiular cu pozitii fixe trebuie sa se afle pe par-
tea dreapta a mesel.

5.10  Pornire la taierea de materiale metalice
Porniti ferastraul pentru taierea de materiale
metalice prin intermediul intrerupatorului de
protectie Tmpotriva curentilor vagabonzi.
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6 Blocul electronic

a\ Masina este dotata cu un bloc electronic

0| cu arbori completi care are urmatoarele
caracteristici:

6.1 Pornire progresiva

Pornirea progresiva reglata electronic asigura
pornirea fara socuri a masinii.

6.2 Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de re-
glare [4-5]intre 1600 si 4200 rot/min. Astfel, aveti
posibilitatea de a regla in conditii optime viteza de
rectificare Tn functie de materialul respectiv [4-3].

# n, [rot/min] # n, [rot/min]
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 5 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
constanta cu ajutorul sistemului electronic. Prin
urmare, se obtine o viteza de rectificare constanta
siin sarcina.

6.3 Siguranta de suprasarcina

In cazul suprasarcinii extreme a masinii este
redus3 alimentarea cu energie electrica. In situ-
atiain care motorul este blocat pentru un anumit
interval de timp, alimentarea cu energie electrica
este intrerupta complet. Dupa reducerea sarcinii,
respectiv oprire, masina este din nou in stare de
functionare.

6.4 Siguranta de temperatura

in cazul unei temperaturi prea ridicate a tempera-
turii, sunt reduse alimentarea cu energie electrica
si turatia. Masina mai functioneaza numai cu putere
redusa, pentru a face posibila racirea rapida prin
ventilatia motorului. » Dupa racire, masina revine
in mod independent la turatia initiala.

6.5 Frana

La oprire, panza de ferastrau este franata electro-
nicin 1,5 - 2 secunde pana la oprire (numai executia
de 230V - 240 V).

6.6 Protectia impotriva repornirii
Declansatorul integrat de subtensiune previne ca
masina aflatd in stare de functionare permanen-
ta sa reporneascd automat dupd o Tntrerupere
a alimentarii cu energie electrica. In acest caz,
masina trebuie mai intai deconectatd si apoi din
nou conectata.



7 Setarile masinii
Inainte de fiecare configurare, revizie sau
& reparare este necesara decuplarea fisei
din priza!
Pentru a facilita configurarea, agregatul ferastra-
ului poate fi blocat in pozitia mediana (imaginea
5): Trageti agregatul ferdstraului pana la opritor
catre fatd si deplasatiintrerupatorul [5-111n pozitia
inferioara.

7.1 inaltimea de taiere

Prin rotirea manivelei [5-4] poate fi reglatd pro-
gresiv inaltimea de tdiere (0 - 52 mm in pozitia de
90° a panzei de ferastrau).

7.2 Unghiul de imbinare

Panza de circular poate fi rabatata intre 0° si 45°:

- deschideti butonul rotativ [5-3],

- configurati unghiul de Tmbinare in baza scalei
[5-6] prin rotirea manerului [5-2],

- inchideti butonul rotativ [5-31.

Pentru lucrarile cu dimensiuni exacte (taieri poste-

rioare la nivelul canturilor de imbinare), panza de

ferastrau poate fi rabatata cu cate 2° spre exterior,

cu depasirea celor doua pozitii de capat de cursa.

Tn acest scop, in pozitia de capat de curs3 este ac-

tionata tasta [5-5], apoi, panza de ferdstrau poate fi

rabatata pana la -2°, respectiv 47°. Dupa rabatarea

inapoi sunt reactivate cele doua pozitii de capat.

7.3
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Schimbarea sculei

Instructiuni privind siguranta pentru pi-
ulitele de strangere Fast-Fix (imaginea
7A).

Inchideti etrierul manerului dup3 tensi-
onare.

Strangeti sau desfaceti piulitele de stran-
gere Fast-Fix numai manual. In nicio
situatie nu este permisa utilizarea etri-
erului manerului pentru strangerea sau
desfacerea prin intermediul surubelnitei,
al clestelui sau al altor scule.

Tn cazulin care piulita nu mai poate fi des-
facuta manual, aceasta poate fi desfacuta
numai prin intermediul unei chei-furca.
In situatia in care etrierul manerului este
slabit sau deteriorat, nu este permisa in
nicio situatie continuarea utilizarii piulitei
Fast-Fix.

Datorita suportului special este permisa
utilizarea exclusiv a panzei de circular
oferite de catre Festool pentru aceasta
masinga, Festool cu diametrul de 190 mm.

AN
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Purtati manusi la inlocuirea sculei, insa

@ nu la taiere!

- Deschideti sistemul de blocare [1-3] si demon-
tati prin ridicare suportul pentru masa [1-2],
- deschideti sistemul de blocare [6-1] si rabatati
in jos capacul panzei de ferastrau [6-2]. Arbo-

rele sculei este blocat in acest mod automat,

- actionati maneta [7-5] si rotiti-o in sens orar
(filet pe stanga) pentru a deschide sistemul de
prindere rapida Fast-Fix [7-4],

-inlocuiti scula; pentru aceasta, respectati ur-
matoarele conditii:

- Sistemul de prindere rapida Fast-Fix [7-4],
flansa [8-1]1 si panza de ferastrau trebuie sa
fie curate,

- directia de rotatie a panzei de ferastrau [7-
6] trebuie sa coincida cu directia de rotatie a
masiniil7-71,

- amplasati panza de ferastrauin pozitie centra-
(3 la nivelul flansei [8-1] si continuati sa o rotiti
pana cand se fixeaza prin blocarea conturului
flansei si al orificiului panzei de ferastrau.

- Fixati sistemul de prindere rapida Fast-Fix [7-
4] rotindu-lin sens antiorar, schimbati directia
manetei [7-5],

- rabatatiin sus capacul panzeide ferastrau [6-2]
si inchideti sistemul de blocare [6-1],

- rotiti panza de ferastrau si descrieti doua curse
pentru a va asigura ca aceasta se misca fara a
se bloca.

- Montati maiintai suportul pentru masa cu cantul
posterior (imaginea 9) si inchideti sistemul de
blocare [1-3].

7.4 Reglarea penei de despicat

Pana de despicat [7-1] va fi reglatd astfel incét

distanta catre coroana dintata a panzei de feras-

trau sa fie cuprinsa intre 3 si 5 mm.

- Desfiletati surubul [7-3] cu cheia hexagonala
tubulard [6-3] si scoateti-l impreuna cu ele-
mentul de prindere [7-2],

- Dupa desfacerea celor doud suruburi [8-3], pie-
sa de ghidare [8-2] poate fi deplasata in directie
verticala, pentru a regla distanta dintre pana de
despicat si panza de ferastrau.

— Dupa efectuarea configurarii, montati la loc pana
de despicat si elementul de prindere si fixati prin
strangere toate suruburile.

7.5 Opritorul

Opritorul din pachetul de livrare poate fi fixat pe
toate cele patru parti ale aparatului, asa cum este
prezentat Tn imaginea 3.



Opritorul ofera urmatoarele posibilitati de reglare:
Opritorul poate fi utilizat ca limitator pentru ta-
ieri longitudinale (imaginea 1) sau ca limitator
transversal, respectiv ca limitator unghiular
(imaginea 3).

Limitator pentru taieri longitudinale:

- Desfiletati surubul [3-3] si ridicati stiftul de
fixare [3-4], reglati unghiul in baza scalei la 0°,
fixati Tn pozitie stiftul de fixare si surubul [3-31].

- Desfaceti surubul [3-2] si reglati rigla [3-1]
astfel incat sageata triunghiulara sa se afle in
interiorul campului verde pentru eticheta au-
tocolanta, consultati detaliile [1-13]. Ulterior
infiletati surubul [3-2].

- impingeti opritorul unghiular cu pozitii fixe in
canelura lateralda a mesei (imaginea 3, deta-
liu). Tmpingeti pana cand manerul opritorului
unghiular cu pozitii fixe acopera campul marcat
verde pe marginea mesei, consultati detaliul
[1-14]. Ulterior infiletati surubul [3-5].

- Desfiletati surubul [3-6], reglati latimea de
taiere dorita si strangeti la loc surubul.

Opritorul unghiular cu pozitii fixe poate fi utilizat

ca limitatorinalt sau scund pentru taieri longitudi-

nale. Pentru aceasta, sipca [3-1] poate fi montata
in pozitie verticala sau plana.

Limitatorul scund pentru taieri longitudinale este

utilizat pentru a evita o coliziune cu aparatoarea

de protectie a panzei de ferastrau, de exemplu, in
cazul taierilor pentruimbinare pe colt cu o panza
de ferastrau rabatata la 45°.

Opritor transversal si unghiular:

- Impingeti opritorul unghiular cu pozitii fixe in
canelura mesei si infiletati surubul [3-5].

- Desfiletati surubul [3-3] si ridicati stiftul de fi-
xare [3-4], reglati unghiul dorit la nivelul scalei
(stiftul de fixare se blocheazd in cazul reglajelor
unghiulare uzuale) si strangeti surubul [3-31.

- Desfiletati surubul [3-2] si reglati regleta [3-1]
astfelincat aceasta sa nu patrundain planul de
taiere si infiletati surubul [3-2].
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Tnainte de inceperea lucrului incredin-
tati-va ca toate butoanele rotative ale
opritorului unghiular cu pozitii fixe sunt
stranse. Opritorul unghiular cu pozitii fixe
poate fi utilizat numaiin pozitie fixa si nu
pentru impingerea piesei.

In perioada in care nu este utilizat, opri-
torul unghiular cu pozitii fixe va fi strans
in pozitia neutra si pozitionat Tn supor-
tul pentru accesorii [2-1] (imaginea 2
dreaptal.
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7.6 Scala pentru latimea de taiere

Cele doud scale [1-5] indica latimea de taiere la
taierile longitudinale.

Daca este necesar, scalele pot fi reglate din nou
dupa desfacerea suruburilor [1-4].

7.7 Montarea protectiei impotriva aschiilor
Protectia impotriva aschiilor [10-2] previne des-
prinderea de material la nivelul muchiei inferioare
de taiere a piesei.

Protectia impotriva aschiilor poate fi utilizata la

toate unghiurile de imbinare, cu toate acestea,

pentru fiecare unghi este necesara montarea si
taierea unei protectii impotriva aschiilor:

- Configurati panza de circular la inaltimea mini-
ma de taiere.

- Deschideti sistemul de blocare [1-3] si demon-
tati prin ridicare suportul pentru masa [1-2],
- Deschideti sistemul de blocare [6-1] si rabatati
in jos capacul panzei de ferastrau [6-2]. Arbo-

rele sculei este blocat in acest mod automat,

-impingeti protectia Tmpotriva aschiilor [10-2]
lateral pe suportul [10-3] pana la opritor,

- rabatatin sus capacul panzei de ferastrau [6-2]
si inchideti sistemul de blocare [6-1],

- Montati maiintai suportul pentru masa cu cantul
posterior (imaginea 9) si inchideti sistemul de
blocare [1-3].

- Porniti masina si panza de ferastrau si deplasati-o
treptatin sus pana la inaltimea maxima de taiere;
in acest mod, este taiata protectia impotriva aschi-
ilor.

Pentru a asigura o functionare optima, sectiunea

inaltata [10-1] a protectiei impotriva aschiilor tre-

buie s3 depaseasca usor suprafata mesei (apro-
ximativ 0,3 mm). In acest scop, suportul poate fi
reglat pe Tnaltime [10-3] dupa desfacerea celor

doua suruburi [10-4].



7.8 Configurarea aparatoarei de protectie

- Pentru configurarea opritoarelor, aparatoarea
de protectie poate fi blocata in pozitia superi-
oara.

- Blocati protectia laterala impotriva aschiilor
[16-3] cu ciocul de fixare [16-2] in pozitia su-
perioara.

- Ridicati aparatoarea de protectie in pozitia su-
perioara [16-4] si strangeti surubul [16-1].

- Dupa configurarea opritoarelor, desfaceti din
nou surubul [16-1] si decuplati protectia late-
rala Tmpotriva aschiilor [16-3].

Observatie: Aparatoarea de protectie si protectia
impotriva aschiilor trebuie sa fie amplasate fara
blocare pe placa (imaginea 17).

- In perioada in care nu este utilizata, aparatoa-
rea de protectie va fi fixata de suportul pentru
accesorii (2-1).

8 Efectuarea de lucrari cu masina

& La efectuarea de lucrari cu masina, res-
pectati toate instructiunile privind sigu-
ranta.

Asigurati-va ca aparatoarea superioara de protec-

tie [6-4al si protectia impotriva aschiilor [6-4b]

sunt amplasate pe piesa si se deplaseaza fara
restrictii.

& Nu lucrati cu piese supradimensionate
sau prea grele, care ar putea deteriora
scula.

Apdaratoarea de protectie determina Tnaltimea

maxima a piesei.

& Din motive de siguranta, nu lucrati NI-
CIODATA fir3 aparitoarea superioard
de protectie [6-4a] montata (cu exceptia
tdieturilor ascunse).

& Efectuati reglajele dimensionale atunci
cand masina de afla in stare de repaus.

8.1

8.1a  Taieri longitudinale

- Amplasati panza de ferastrau pe mijlocul mesei,
consultati capitolul 5.4.a).

- Pentru ghidarea piesei, utilizati opritorul un-
ghiular cu pozitii fixe ca rigla longitudinala
(imaginea 1).

- In baza scalei dispuneti de posibilitatea de a
regla latimea de taiere [1-5].

- Ghidati manual piesa, bratele nu trebuie sa se
afle pe axa panzei de ferastrau.

- Utilizati Tmpingatorul [2-4] ] pentru a ghida

piesa la nivelul panzei de ferastrau.
- In perioadain care nu este utilizat, impingatorul

Utilizarea ca ferastrau circular cu masa
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[2-4] va fiamplasat in suportul pentru accesorii
[2-1].

8.1b  Taieri unghiulare

- La taierile unghiulare se va regla unghiul de
imbinare al panzei de ferastrau, consultati ca-
pitolul 7.2.

8.1c  Taieturi ascunse

Daca aparatoarea de protectie este demontata, se
poate repozitiona pana de despicat in doud pozitii
fixate prin tragere energica. Pana de despicat se
utilizeaza la toate aplicatiile de lucru Tn pozitia
fixata superioara, cu exceptia taieturilor ascunse.

inainte de lucru

- Detasati aparatoarea superioara de protectie
[6-4al.

- Aduceti pana de despicat [7-1] in pozitia fixata
inferioara, prin apasare energica.

Executarea taieturilor ascunse

La executarea taieturilor ascunse trebuie acor-
data atentie unei ghidari bune a sculei. Apasati
ferm piesa pe masa. Alegeti succesiunea de ta-
iere astfel incat partea piesei deja tdiatd sa nu fie
partea cu opritorul (pericol de recul).

Faltuire

- Reglati adancimea de taiere si opritorul pentru
prima parte a faltului.

- Executati prima taietura de ferastrau a faltului
ghidand manual piesa. Bratele nu trebuie sa se
afle pe axa panzei de ferastrau.

- Utilizati Tmpingatorul [2-4] ] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

- Intoarceti piesa.

- Reglati adancimea de taiere si opritorul pentru
a doua parte a faltului.

- Executati a doua taietura de ferastrau a faltului.

- Utilizati Tmpingatorul [2-4] ] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

Faltuirea la piese £ 12 mm cu ferastraul circular

(cu panza de ferastrau blocata)

- Utilizati opritorul ca limitator transversal (ima-
ginea 3).



- Urmati instructiunile pentru taieturi transver-
sale (consultati capitolul 8.2a).

n timpul faltuirii pe partea scurta, nu
& utilizati NICIODATA opritorul ca limitator
Canelari

pentru taieri longitudinale.

- Reglati adancimea de taiere la panza de feras-
trau.

- Utilizati opritorul ca ghidaj.

- Ghidati manual piesa, bratele nu trebuie sa se
afle pe axa panzei de ferastrau.

- Utilizati Tmpingatorul [2-4] ] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

- Repetati procedeul pana la adancimea dorita a
canelurii.

Dupa lucru

- Dupa executarea taieturilor ascunse, aduceti
pana de despicat [7-1] din nou in pozitia supe-
rioara si montati aparatoarea de protectie
[6-4al.

Procedeele complicate de taieturi ascunse

- de exemplu, taierea de precizie cu ferastraul
circular, debitarea in procedura de transfer,
realizarea de caneluri, frezarea profilata sau
crestarea nu sunt admisibile.

8.1d  Pieptene de presare

OBSERVATIE

Pentru taieturile ascunse utilizati un pieptene de
presare. Montati pieptenele de presare pe opritor
si pe masa astfel incat pieptenele de presare sa
preseze ferm piesa pe placa pe parcursul taierii.
Pieptenii de presare nu sunt inclusi in pachetul
de livrare.

8.1e  Taieri longitudinale cuinclinare

- La taierile longitudinale cuinclinare a materia-
lului cu o lungime a marginilor < 150 mm utilizati
exclusiv opritorul din stanga. Astfel, exista mai
mult spatiu intre opritor si panza de ferastrau.

39

8.2 Utilizarea ca ferastrau circular cu tra-
gere
8.2a  Sectiuni transversale

- Amplasati panza de ferdstrau in pozitia poste-
rioard a mesei, consultati capitolul 5.4 b).

- Utilizati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca rigla
transversala sau ca rigla unghiulara (imaginea
3), pentru pozitionarea si fixarea piesei. La
nivelul canelurilor [3-8] pot fi introduse men-
ghine de mana (nu constituie parte integranta
a pachetului de livrare) pentru fixarea piesei.
Efectuati taierea cu ferastraul prin rabatarea
in jos a manerului [3-9] si tragerea de maner
catre fata a agregatului ferastraului.

- Dupa executarea taieturii, deplasati agregatul
ferastraului din nou complet spre partea pos-
terioara in pozitia initiald, inainte de a scoate
piesa din opritorul unghiular cu pozitii fixe.

8.2b  Taieri unghiulare

- La taierile unghiulare se va regla unghiul de
imbinare al panzei de ferastrau, consultati ca-
pitolul 7.2, opritorul unghiular cu pozitii fixe se
afla pe partea dreapta a mesei.

- La taierile pentru Tmbinare pe colt se va regla
opritorul unghiular cu pozitii fixe, consultati
capitolul 7.5.

8.3 impingatorul

- In perioadain care nu este utilizat, impingatorul
[2-4] va fiamplasat in suportul pentru accesorii
[2-1].
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intretinerea si ingrijirea

Tnainte de fiecare configurare, revizie sau
reparare este necesara decuplarea fisei
din priza!

Toate lucrarile de intretinere si de repa-
ratii care necesita deschiderea carcasei
motorului trebuie sa fie efectuate numai
intr-un atelier autorizat al serviciului de
asistenta pentru clienti.

Dispozitivele de protectie si piesele
deteriorate trebuie sa fie reparate sau
inlocuite corespunzator la un atelier de
specialitate autorizat in cazul in care nu
exista alte specificatii Tn cadrul instruc-
tiunilor de utilizare.



Serviciul de relatii cu clientii si reparatii:

#y  Numai de catre producator sau de catre

ateliere autorizate de service. Pentru cel

mai apropiat sediu, accesati: www.festool.
ro/service

Utilizati numai piese de schimb originale

Festool! Cod comanda la

www.festool.ro/service

Masina este echipata cu carbuni speciali cu au-

todeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o

intrerupere automata a alimentarii electrice, iar

aparatul intrd in stare de repaus.

Efectuati periodic lucrarile de intretinere a masi-

nii, pentru a asigura functionarea acesteia con-

form normelor aplicabile, in conditii de siguranta:

-indepartati prin aspirare depunerile de praf,

- mentineti barele de ghidare [1-10] in stare cu-
rata si asigurati gresarea periodica a acestora,

- un suport uzat sau defect pentru masa trebuie
inlocuit,

- cu ajutorul impingatorului [11-1] este deschisa
clapeta [11-3] pentru a putea indeparta resturile
de la taiere din aparatoarea inferioara de pro-
tectie. Pentru a evita depuneri in cantitati mai
ridicate, clapeta poate fi deschisa complet, prin
desfacerea surubului [11-2]. nainte de punerea
in functiune este necesara inchiderea la loc a
clapetei!

- Dupa finalizarea activitatii, infasurati cablul
de alimentare cu energie electrica pe suportul
pentru accesorii [2-1].

- Un amortizor face ca agregatul ferastraului sa
revina uniform pe pozitie pe intreaga lungime
de tragere. in caz contrar, amortizorul poate fi
reglat suplimentar prin intermediul alezajului
[2-5].

- Daca este necesarainlocuirea conductorului de
legatura, aceasta operatiune trebuie efectuata
de catre producator sau de catre atelierul de
service, pentru a evita aparitia de pericole.

EKAT .

10 Accesorii, scule

Festool ofera accesorii cuprinzatoare, care permit
utilizarea versatila si eficienta a masinii dumnea-
voastra, de exemplu: latire de masa, extensie de
masa, masa culisanta, Suport de frezare cu scala,
set de aspirare.

Pentru a putea prelucra rapid si curat diferite ma-
teriale, Festool ofera panze de ferastrau adaptate
special in functie de masina dumneavoastra.
Codurile de comanda pentru accesorii si scule pot
fi consultate in catalogul Festool sau pe site-ul
web ,, www.festool.ro”.

11 Eliminarea ecologica

Nu eliminati sculele electrice iTmpreuna cu dese-
urile menajere! Aparatele, accesoriile siambala-
jul trebuie sa fie reciclate conform normelor de
mediu. Respectati normele nationale in vigoare.
Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea in legislatia nationala, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si depuse
la centre de reciclare in conformitate cu normele
de mediu.

Informatii de REACh:

www.festool.com/reach.



