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\ Flirészlap forgasirany
Fa
w ?

Laminalt falemezek

Eternit szalcement lemez

wn Al Aluminium
2 Miszaki adatok

Vagasmagassag 90°/45°

mellett 0-70 mm/ 0-48 mm
D6lésszog -2°-47°
Hldzas max. hosszlUsaga 330 mm
Flirészlap 225x30x 2,6 mm
Rogzitéfurat 30 mm
Testvastagsag <2,2mm

Uresjarati fordulatszam:
CS 70 EBG esetén

szabalyozhato 2000-4200 min™!
CS 70 EG 4200 min’
Teljesitményfelvétel:

CS 70 EBG 2100 W
CS 70 EBG CH 2000 W
CS 70 EBG GB 240V 2100 W
CS70EBG GB 110V 1300 W
Asztal mérete

(hosszusag x szélesség) 690 x 500 mm
Asztalmagassag, lehajtott labakkal 900 mm
Asztalmagassag, felhajtott labakkal 375 mm
Az EPTA 01:2004 eljaras

szerinti tomeg 38,0 kg

Hasznalando fiirészlapok

A kulonb6z6 anyagokhoz tartozd flrészlapokat
megtalalja a katalogusban vagy a www.festool.
hu/szerviz weboldalon.

3 A késziilek elemei
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[1-3]1 Kiegészité labak

[1-4]1 Rogzitécsavar
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[1-7]1 Asztalbetét

[1-8] Védéburkolat
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Reteszel6kar

Vagasmagassag-beallitas
Fogantyugombok a kihajthatd labak alli-
tasahoz

[1-12]
[1-13]

A hivatkozott abrak a német nyelvi hasznalati
utasitasban talalhatok

Zardkupak
Fogantyuteriilet

4 Rendeltetésszeri hasznalat

A PRECISIO hordozhatdo elektromos szerszam
rendeltetése fa, mianyagok, fabdl és fahoz ha-
sonld anyaghdl késziilt lapanyagok flirészelése.

A Festool aluminiumhoz késziilt specialis fi-

részlapjaival a gép aluminium flrészelésére is

hasznalhatdé. Azbeszttartalmd anyagokat nem

szabad megmunkalni.

& A nem rendeltetésszer( hasznalat séri-
lési és baleseti kockazata a felhasznalot

terheli.
5 Biztonsagtechnikai utmutato
5.1 Altalanos biztonsagi elirasok

A VlGYAZAT' Olvassaelajelen elekt-

romos szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalat, utasitast, abrat és miiszaki adatot.
Propusti do kojih moze doci uslijed nepridrzavan-
ja sljedecih uputa mogu uzrokovati elektri¢ni udar,
poZar i/ili teske ozljede.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és uta-
sitast a késobbi felhasznalhatdsag érdekében.
A biztonsagi eldirasoknal hasznalt ,elektromos
kéziszerszam” kifejezés egyarant vonatkozik
az elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos
kabellel ellatott) és az akkumulatorrol tzemeld
(elektromos kabel nélkiili) elektromos kéziszer-
szamokra.

5.2 A gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
szabalyok

A védoburkolatra vonatkozo biztonsagi utasi-

tasok

a. Hagyja a védoburkolatokat felszerelve. A
védoburkolatoknak miikodoképes allapot-
ban, megfeleloen felszerelve kell lenniiik.
A meglazult, sérilt, vagy nem megfeleléen
mkodo védbburkolatot meg kell javitani, vagy
ki kell cserélni.

b. Darabolo vagashoz mindig hasznalja a fii-
részlap-védoburkolatot és a hasitoéket.

Daraboldé vagasnal, amelynél a flirészlap a
teljes munkadarab-vastagsagot atflirészeli, a
védoburkolat és mas biztonsagi berendezések
csokkentik a sériilés kockazatat.

¢. Azon munkafolyamatok utan, amelyekhez
le kell szerelni a védoburkolatot és/vagy a
hasitoéket (pl. aljazas, hornyolas, vagy lap
két oldalarol torténo vagas), azonnal szerelje
vissza a védoelemeket. A védéburkolat és a
hasitoék csokkenti a sériilések kockazatat.

d. Az elektromos szerszam bekapcsolasa elott
ellendrizze, hogy a filirészlap nem ér a vé-
doburkolathoz, a hasitéékhez, vagy a mun-
kadarabhoz. Ha ezen komponensek egyike
véletlenil a flrészlaphoz ér, az veszélyes
helyzetet eredményezhet.

e. A hasitoéket a jelen hasznalati utasitasban
leirtak szerint igazitsa be. Az ék nem meg-
felel6 tavolsaga, helyzete vagy beallitdsa oda
vezethet, hogy a hasitéék a visszacsapddast
nem tudja hatékonyan megakadalyozni.

f. A hasitoék miikddéséhez a munkadarabbal
érintkeznie kell. Ha olyan révid a munkadarab,
hogy a hasitoék nem ér bele, a hasitoék hatas-
talan. Ilyen feltételek kozott a visszacsapodast
nem akadalyozza meg a hasitdék.

g. Hasznaljon a hasitoéknek megfelelo flirész-
lapot. A hasitoék akkor hatasos, ha a flirészlap
atmérdje a hasitoékhez illik, ha a flrészlap
teste a hasitoéknél vékonyabb és a fogsze-
lesség nagyobb, mint a hasitdék vastagsaga.

Biztonsagi utasitasok a flirészeléshez

a. Veszély! Ujjait és kezét ne helyezze a
flrészlap, ill. a flirészelési teriilet ko-
zelébe. Egy pillanatnyi figyelmetlenség,
vagy keze kicsuszasa a flirészlaphoz

terelheti a kezét, és sulyos sériiléseket okoz-
hat.

b. Amunkadarabot csak aforgasirannyal szem-
ben vezesse a flirészlaphoz. A munkadarab
asztal folott a forgasirannyal megegyezé
iranyba torténd vezetése oda vezethet, hogy a
munkadarabot és kezét a flirészlapba hdzza.

c. Hosszvagaskor soha ne hasznalja a gériitko-
zot a munkadarab elotolasara, és gériitkozo-
vel végzett harantvagas soran ne hasznalja
a hosszvezetot is a hossz beallitasahoz. Ha
egyszerre vezeti a munkadarabot a hosz-
szitkozovel és a gériitkozovel, azzal n6 a



valdszinlisége, hogy a flirészlap beszorul és
visszacsapas kovetkezik be.

. Hosszvagaskor a munkadarabra az eloto-
lashoz mindig a vezetdsinek és a flirészlap
kozott fejtse ki az erot. Hasznaljon tolofat, ha
avezetosin és a flirészlap kozott 150 mm-nél
kisebb a tavolsag, és tolotombot, ha a tavol-
sag 50 mm-nél kisebb. Ezek a segédeszkozok
gondoskodnak arrél, hogy keze biztonsagos
tavolsagban maradjon a flirészlaptol.

. Csak a gyarto altal mellékelt tolofat hasz-
nalja, vagy az utasitasoknak megfeleloen
eloallitottat. A tolofa gondoskodik a kézi és a
flrészlap kozotti elegendd tavolsagrol.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy befiirészelt
tolofat. A sérult tolofa eltorhet, és ez ahhoz
vezethet, hogy keze a flirészlaphoz ér.

. Nedolgozzon ,szabad kézzel”. Mindig a hosz-
sziitkozot vagy a gériitkozot hasznalja a mun-
kadarab felhelyezéséhez és vezetéséhez. A
.szabad kézzel” kifejezés itt arra vonatkozik,
hogy a munkadarabot nem a hossziitkozével
vagy a geritkozdvel tamasztja vagy vezeti
meg, hanem kézzel. A szabad kézi flirészelés
hibas beigazitast, beragadast és visszacsapast
eredményezhet.

. Soha ne fogja meg a fiirészlap koriilotti és
feletti teriileteket. Ha egy munkadarab utan
nyul, akkor akaratlanul a forgo flrészlaphoz
érhet.

A hosszu, illetve széles munkadarabot hatul,
illetve a flirészlap oldalanal tamassza al3,
hogy vizszintes maradjon. A hosszdy, illetve
széles munkadarab hajlamos a flirészasztal
szélén lebillenni, ezaz ellen6rzés elvesztését,
a flirészlap beragadasat, és visszacsapodast
okozhat.

A munkadarabot egyenletesen tolja elo. A
munkadarabot ne hajlitsa meg vagy forgas-
sa el. Ha a fiirészlap beszorul, kapcsolja ki
azonnal az elektromos szerszamot, hizza ki
a halozati csatlakozodugot és sziintesse meg
a beszorulas okat. Ha a f(irészlap beragad a
munkadarabba, az visszacsapashoz, vagy a
motor blokkoldsahoz vezethet.

. A lefiirészelt anyagot ne tavolitsa el, mig a
flirész forog. A leflirészelt anyag a flrészlap és
avezet6sin kozé beszorulhat, és eltavolitaskor
ujjat a flrészlapba huzhatja. Kapcsolja ki a

PRECISIO-CHD

flrészt ésvarjon, mig a firészlap leall, mielott
az anyagot eltavolitana.

l. 2 mm-nél vékonyabb munkadarabnal hasz-
naljon kiegészito hossziitkzot, amely az
asztal feliiletéhez ér. A vékony munkadarabok
beékel6dhetnek a hosszUitkozo ala, és vissza-
csapodast okozhatnak.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapddas a munkadarab hirtelen reakci-
0ja beakadt, beragadt flirészlap kovetkeztében,
vagy a flirészlaphoz képest ferdén vezetett vagas
esetén, vagy

ha a munkadarab egy része beragad a

flrészlap és a hosszvezetd, vagy mas rogzitett
targy kozé.

Visszacsapddas soran a legtobbszor a
munkadarabot a flirészlap hatso része kapja el,
elemeli a flrészasztaltol

és a kezel6 iranyaba hajitja.

Avisszacsapddas a frész nem megfeleld, illetve
hibas hasznalatabol adddik. A kovetkezdkben leirt
biztonsagi eldirasok betartasaval eléfordulasa
elkerilhetd.

a. Sohanealljon afiirészlappal kozvetleniil egy
vonalba. Mindig a flirészlap azon oldalanal
alljon, ahol a vezetosin is talalhato. Vissza-
csapodaskor a munkadarab nagy sebességgel
replilhet a flirészlap el6tt és azzal egy vonal-
ban allok felé.

b. Soha ne fogjon a filirészlap folott vagy mo-
gott munkadarabot a munkadarab hdzasa
vagy megtamasztasa céljabol. Véletlenil a
flrészlaphoz érhet, vagy a visszacsapodas
oda vezethet, hogy az ujjait is behuzhatja a
frészlapba.

c. A leflirészelendo munkadarabot soha ne
tartsa vagy nyomja a forgo flirészlapnak. A
leflirészelend6 munkadarab flrészlaphoz nyo-
masa beragadast és visszacsapodast okozhat.

d. Az iitkozosint a flirészlappal parhuzamos-
ra allitsa be. A nem beigazitott itkozésin a
munkadarabot a flirészlapnak nyomja, és
visszacsapodast okoz.

e. Takartflirészelés esetén (pl. aljazas, hornyo-
las, vagy két oldalrol torténo vagas) esetén
hasznaljon fésiis nyomofaval a munkadarab
asztalhoz és iitkozosinhez vezetéséhez. A



féslis nyomofaval a munkadarab jobban kont-
rollalhatd visszacsapddas esetén is.

Az 0sszeépitett munkadarabok nem lathato
teriileteinek flirészelésekor legyen kiilono-
sen ovatos. A bemerild flirészlap olyan tar-
gyakba flirészelhet, amelyek visszacsapodast
okozhatnak.

. Anagyméretii lemezeket tamassza ala, hogy
abeszorulo flirészlap okozta visszacsapodast
elkeriilje. A nagyméret( lemezek sajat sulyuk-
tol behajlanak. A lemezeket mindeniitt ala kell
tamasztani, ahol az asztalfeliileten tulnydlnak.

. Legyen kiilonosen évatos a megcsavarodott,
csomos, vetemedett munkadarabok flirésze-
lésekor, vagy ha nincs egyenes éliik, amely-
nél gériitkozovel vagy vezetosin mellett
végigvezethetok lennének. A megcsavarodott,
csomos, vetemedett munkadarab instabil, a
vagasi fuga és a flirészlap hibas egymashoz
igazitasahoz, beszorulashoz és visszacsapo-
dashoz vezethet.

Soha ne filirészeljen tobb egymasra vagy
egymas mogé kotegelt munkadarabot. A
flrészlap egy vagy tobb részt bekaphat és
visszacsapddast okozhat.

Ha az anyagban allo flirészt Gjra akarja
inditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kdzepébe Ugy, hogy a filirészfogak ne
legyenek a munkadarabba beakadva. Ha a
flrészlap beragadt, akkor megemelheti a
munkadarabot, és visszacsaphat a firész uj-
boli inditasakor.

. Tartsa tisztan, élesen és megfeleloen ter-
pesztve a flirészlapot. Soha ne hasznaljon
megvetemedett flirészlapot, repedt vagy tort
fogu fiirészlapot. Az éles és megfeleléen ter-
pesztett flirészlap minimalizalja a beragadas,
blokkolas és visszacsapas veszélyét.

ott, amig teljesen le nem all. A felligyelet
nélkil mdkodo flirész ellendrizhetetlen ve-
szélyforrast jelent.

c. Sik, jol megvilagitott helyen allitsa fel az
asztali korfiirészt, ahol On biztonsagosan
allhat és az egyensulyat tartani tudja. A fel-
allitasi helyen elegendo helynek kell lennie
a munkadarab méretének kezeléséhez. A
rendetlenség, a nem megfeleléen megvilagi-
tott munkaterilet és az egyenetlen, csuszds
aljzat balesethez vezethet.

d. Rendszeresen tavolitsa el a filirészforgacsot
és flirészport az asztal alatt és/vagy a porel-
szivobol. A felgyllemlett flirészpor éghetd és
ongyulladasra hajlamos.

e. Biztositsa az asztali korfilirészt. A nem meg-
feleléen biztositott asztali korflirész elmoz-
dulhat, feld6lhet.

f. Azasztalikorflirész bekapcsolasa elott tavo-
litsa el a beallitashoz hasznalt szerszamokat,
fa maradékokat stb. A figyelem elvonasa és a
beszorulas veszélyes lehet.

g. Mindig csak a megfelelo méretii és illeszke-
do (pl. rombikus vagy kerek) rogzitofuratu
flirészlapot hasznaljon. Azok a flirésztar-
csak, amelyek nem illeszkednek a korflirész
szereloelemeihez, nem futnak korkorosen és
a vagasi biztonsag megszlinését okozhatjak.

h. Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem meg-
felelo flirészlap-szereloelemeket, pl. ka-
rimat, alatétet, csavart vagy anyat. Ezek a
flirészlap-szereléelemek kifejezetten ehhez a
flirészhez készliltek, biztositjak a biztonsagos
lizemet és az optimalis teljesitményt.

i. Sohanealljon azasztali korflirészre, ne hasz-
nalja az asztali korfiirészt fellépoként. Sulyos
sérllést okozhat, ha az elektromos szerszam
felddl, vagy véletlenil a flirészlaphoz ér.

j- Ellenorizze, hogy a flirészlap a megfelelo

Biztonsagi utasitasok asztali korfilirészek ke-
zeléséhez

a. Kapcsoljakiaz asztali korflirészt, és valassza

forgasirannyal van felszerelve. Az asztali
korflirészen ne hasznaljon csiszolétarcsat

le az elektromos haldézatrol az asztalbetét
levétele, a flirészlap cseréje, a hasitoék vagy
védoburkolat beallitasa elott, illetve ha a
gépet feliigyelet nélkiil hagyja. Az 6vintézke-
dések a baleset-megeldzést szolgaljak.

. Az asztali korfiirészt soha ne hagyja fel-
ligyelet nélkiil miikodésben. Kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és addig ne hagyja

vagy drotkefét. A flirészlap szakszerd(tlen
felszerelése vagy nem ajanlott tartozék hasz-
nalata sulyos sériiléseket okozhat.

5.3 Tovabbi biztonsagtechnikai utmutato

- Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amely
megfelel az EN 847-1 eldirasainak.

- Ez tehat a gyarto altal ebben a hasznalati utasi-
tasban ajanlott flrészlapokat foglalja magaba.



- Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkez6 flirész-
lapok hasznalhatok: Flrészlapatmérd 225 mm;
vagasszeélesség 2,5 mm, rogzitéfurat 30 mm;
testvastagsag max. 2,2 mm; 4200 min-' fordu-
latszamig hasznalhato.

- Erésen otvozott gyorsacéltarcsakat (HSS-acél)
nem szabad hasznalni.

- A flirészlap vagasszélességének nagyobbnak,
a testvastagsaganak kisebbnek kell lennie a
2,2 mm-es hasitoéknél.

- A szerszamot a megmunkalandd anyagnak
megfeleléen kell kivalasztani.

- Deformalt vagy repedt flrészlapot, valamint
tompa vagy hibas éll flrészlapot ne hasznaljon.

- A szerszamok felszerelésekor biztositani kell,
hogy a rogzités a szerszamagyra vagy a szer-
szam befogofeliletére torténik, és a vagdélek
egymashoz, illetve a befogoelemekhez nem
érnek hozza.

- A rogzitécsavarokat és -anyakat a megfeleld
kulccsal a gyartd altal megadott nyomatékkal
kell meghuzni.

- Abefogofelileteket szennyezddésektol, zsirtol,
olajtol és viztél meg kell tisztitani.

- A szoritdcsavarokat a gyartd utasitasai szerint
meg kell hdzni.

- A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kalapacs
segitségével torténé meghlzas nem megenge-
dett.

- A szerszamokat csak arra alkalmas tartdban
szallitsa és tarolja.

- A gépet csak akkor szabad hasznalni, ha minden
biztonsagi felszerelés az eldirt helyzetben all,
és ha a gép jo6 allapotban van, és eldirasszer(
karbantartasa megtortént.

- Akopott vagy sériilt (pl. beflirészelt) munkaasz-
tallapot haladéktalanul cserélje ki.

- A kezeldt kellé mélységben ki kell oktatnia gép
hasznalatara, beallitasara és kezelésére.

- A gép hibait, beleértve a szakaszolo védoberen-
dezés és a szerszam hibait is, azok felfedezése-
kor azonnal jelenteni kell a karbantartoknak. A
gépet csak a hiba elharitasa utan szabad tovabb

hasznalni.
felszerelést:

[
filvédét, hogy csokkentse a

nagyothallas kialakulasanak
kockazatat, védészemiveget,
légzémaszkot, hogy csokkentse
az egészseégkarosito por belégzésének kockaza-

tat, védokeszty(it szerszamok és érdes anyagok
mozgatasakor.

Viseljen megfeleld egyéni védo-
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- A zajkibocsatas minimalizalasa érdekében a
szerszamot meg kell élezni, és minden zajcsok-
kenté elemet (burkolatok stb.) elGirdsszerten
be kell allitani.

- Fa flrészelése esetén csatlakoztassa a gépet
egy M porosztalyba besorolt, az EN 60335-2-69
szabvanynak megfelelo elszivokésziilékhez.

- A porkibocsatas minimalizalasa érdekében

csatlakoztassa a gépet egy alkalmas elszivoké-

szllékre, és minden porfogo elemet (elszivofe-
delet stb.) elGirasszer(en allitson be.

Azbeszttartalmu anyagot ne munkaljon meg.

Ugyeljen a helyiség, ill. munkahely megfelels

megvilagitasara.

- Flirészelés soran vegye fel a helyes munkapo-
ziciot:

- elol a kezel6oldalon;
- a flrésszel szemben;
- a flrészlap vonala mellett.

- A munkadarab flrészlap melletti biztonsagos
vezetéséhez hasznalja a géppel egylitt szallitott
tolofat.

- Hasznalja mindig a mellékelt hasitoéket és
véddburkolatot. Ugyeljen a hasznalati Gtmuta-
toban leirt helyes beallitasra. A nem helyesen
beallitott hasitéék és a biztonsag szempontjabol
fontos alkatrészek, mint pl. a véddburkolatok
eltavolitasa sulyos sériilésekhez vezethet.

- A hosszu munkadarabokat egy alkalmas ké-
szlilékkel ala kell tdmasztani, hogy vizszintesen
fekudjenek fel.

- A szerszam cseréje vagy valamilyen izemzavar

- pl. egy szilank beszorulasanak - megsziin-

tetése el6tt huzza ki a haldzati csatlakozét a

dugaszoldaljzatbol.

Ne tavolitson el vagasi maradvanyokat vagy mas

munkadarab-részeket a vagasi teriletrdl, amig

a gép meég jar és a flirészegység nincs nyugalmi

helyzetben.

- Ha a flirészlap megszorult, azonnal kapcsolja ki

a gépet és huzza ki a csatlakozddugot az aljzat-

bol. Ezt kovetden tavolitsa el a szorulast okozo

munkadarabot.

A géppel falcolast vagy nutolast csak megfeleld

védoberendezéssel, pl. flrészasztal folotti védo-

csatornaval végezzen.

Kozvetlenil az olyan munkak utan, melyeknél

szlikséges a véddéburkolat eltavolitasa, feltét-

lenll szerelje fel Ujra a biztonsagi berendezé-
seket, lasd az 6.2 fejezetet).

- Akorflrészt tilos réselésre (horony a munkada-
rabban végzddik) hasznalni.

- Szallitas kozben a fels6 véddburkolatnak el kell



takarni a flirészlap felsé részét.

- A gép fels6 védbburkolatat ne hasznalja fo-
gantyukeént a gép szallitasa kozben!

- Atoldéfat a gép arrakijelolt tartéjaban tarolja, ha
nem hasznalja.

- Csak eredeti Festool tartozékot és segédeszkozt
hasznaljon.

- Sajat segédeszkoz, pl. toldfa, vezetévonalzo stb.
hasznalata tilos.

- Munkavégzés elétt ellendrizze, hogy a védébur-
kolat és a kiszorddasgatlo szabadon mozgatha-
to-e, és az asztalon felfekszik-e.

- A flrészlap tulheviilésének vagy a mdanyag
olvadasanak elkeriilésére a vagott anyaghoz
allitsa be a megfelelo fordulatszamot, és a vagas
soran ne alkalmazzon tul nagy nyomaerot.

- Fém vagasakor a flirészt Fl-relével egyitt kap-
csolja be.

- Rendszeresen ellendrizze a csatlakozot és a
kabelt, és sériilés esetén cseréltesse ki egy
felhatalmazott veviszolgalati javitomUhelyben.

5.4 Kibocsatasi ertékek

Az EN 62841 (ld. EK megfelel&ségi nyilatkozat)
szerinti zajszintek jellemzé értékei:

Hangnyomasszint L, = 84 dB(A)
Hangteljesitményszint Lys = 98 dB(A)
Mérési hibahatar K=3dB

/N @) vicYAzar

A munkavégzés soran keletkezo zaj karosit-
hatja a hallast.

» Viseljen hallasvédo felszerelést!

- A zajkibocsatasi értékeket a szabvanyos vizsga-
latimodszerekkel mérték meg, és hasznalhatok
a szerszamok 0sszehasonlitasara.

- A megadott zajkibocsatasi értékek hasznalha-
tok a munkavégzés kozben fellépd vibracio- és
zajterhelés eldzetes kiértékelésére is.

/N @ vievazar

A zajkibocsatas - az elektromos kéziszerszam
hasznalatanak és kiilonosen a munkadarab
megmunkalasi modjatol fiiggoen - az elekt-
romos kéziszerszam tényleges hasznalata so-
ran eltérhet a megadott értékektol.

»A kezelés védelmének érdekében hozzon
biztonsagi dvintézkedéseket a tényleges fel-
hasznalasi feltételek melletti terhelés meg-
becslése alapjan. (Itt az izemi ciklus minden
elemét figyelembe kell venni, példaul azokat
az id6ket is, amikor az elektromos kéziszer-
szam le van kapcsolva és azokat is, amikor
ugyan be van kapcsolva, de terhelés nélkiil
fut.)

5.5 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eldirds betartasa elle-
nére a gép lUzemeltetése kozben veszélyek ép-
hetnek fel, példaul:

- munkadarabrészek elrepiilése,

- szerszamrészek elreplilése sérilt szersza-
mok esetén,

- zajkibocsatas,

- faporkibocsatas.

6 Felallitas, izembevetel

/N /4\ VIGYAZAT

A gép meg nem engedett fesziiltségen vagy
frekvenciaval torténo lizemeltetése baleset-
veszélyes.

» A halozati fesziiltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a gép ti-
pustablajan feltiintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120 V fesziiltség(i
Festool gépeket szabad hasznalni.

» A készilék minden hasznalata el6tt ellendriz-
ze a kabelt és a csatlakozddugdt. A sériilése-
ket csak szakszervizben javittassa.

» Kiltéri alkalmazas esetén csak erre alkal-
mas hosszabbitokabelt és kabelcsatlakozot
hasznaljon.

6.1 A gép felallitasa

Gondoskodjon arrél, hogy a talaj a gép koriil
egyenletes, jo allapotban legyen, a szanaszét
heverd targytol mentes (pl.: forgacs és vagasi
maradvanyok].



@® A gép lehajtott labakkal vagy anélkiil is fel-
allithato.

» A labak lehajtasa: Lazitsa ki litkozésig a négy
forgogombot [1-11].

» Hajtsa le a labakat [1-1] majd huzza meg a
forgdogombokat [1-11].

A gép stabilitasat ugy biztosithatja, ha mddositja

az egyik lab hosszat a labon talalhato zard elem

[1-12] elforditasaval.

6.2 Az elso lizembevétel elott

6.2a Fogantyugomb felszerelése

» Balra forgatva csavarja be a géppel szal-
litott forgdgombot [2-6] a huzérudba.

6.2b  Véddburkolat [1-8] felszerelése

» A flirészt allitsa maximalis vagasi mélységre,
és hajtsa 0°-o0s d6lésszogbe.

» A hasitééket [12-8] hiizza fel a felsé pozicidba.

» Fogja meg a véddéburkolatot, és a csavart
[12-5] teljesen csavarja ki.

» Helyezze a véddéburkolatot a hasitoékre
[12-8]. Kozben vezesse be a védéburkolatban
lév6 hosszanti csapot az ék [12-8] hornyaba
[12-9], [12-6] és dugja a csavart [12-5] vissza
a védéburkolatba a hasitoék furatan at [12-71,
majd huzza meg.

6.2 A szogbeallito iitkozo szerelése

» Tolja a szogbeallitd Gitkozét a nulla pozicidba
(15. kép). HGzza meg a csavart [3-6] (3. abra),
majd helyezze az asztalra.

6.3 Szallitas
Az elektromos szerszamot a szallitaskor
az oldalsé megfogasi teriiletnél fogja
[1-13]. Soha ne fogja meg a védéburko-

latat, és ne szallitsa annal fogva.

» Rogzitse a flirészegységet a nulla pozicidban.

» Tavolitson el minden alkatrészt a flirészrél és
tekerje fel a kabelt a kabeltartora.

» Sziikség esetén hajtsa be a labakat.

6.3a  Szallitogorgok

A rovid tavu szallitashoz a gép szallitogorgokkel

van felszerelve.

» Fogja meg a szerszamot a fogantyuknal [1-
13], és huzza a kivant helyre.

6.4 Be/kikapcsolas

@® A motor nagy teljesitéképessége miatt 16
A-es biztositék alkalmazasat javasoljuk.

PRECISIO-CHD

» Bekapcsolas: Nyomja meg a zold bekapcsolod
gombot [1-2]. A piros kapcsolégomb szolgél a
kikapcsolasra.

7 A késziilek beadllitasa

/N /4\ VIGYAZAT

Balesetveszély, aramiités veszélye

» A berendezésen végzett mindennem( mun-
ka elvégzése el6tt a haldzati csatlakozodugot
huzza ki a csatlakozo6 aljzatbol.

7.1 Elektronika

A késziilék teljes hullamu elektronikaval rendel-
kezik, amelyet a kovetkezGk jellemeznek:

Inditasi aramkorlatozas

Az elektromosan vezérelt lassu felfutas gondos-
kodik a készlilék ugrasmentes elindulasarol.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszamot (csak CS 70 EBG esetén) az al-
litokerékkel [2-1] fokozatmentesen 2000 - 4200
ford./perc kozé lehet beallitani. Ezaltal kivalaszt-
hat6é a mindenkori nyersanyagnak megfelel6 op-
timalis vagasi sebesség.

Csak CS 70 EBG

#  n,lford./perc] #  n,lford./perc]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Az elézetesen beallitott motorfordulatszamot az
elektronika allandé szinten tartja. Ezaltal bizto-
sithato az egyenletes vagasi sebesség terhelés
mellett is.

Tulterhelés elleni biztositas

A gép rendkivili mértékd tulterhelése esetén
a gép aramellatasa csokken. Ha a tulterhelés
miatt a motor egy ideig blokkolodik, akkor az
aramellatas teljesen leall. A tulterhelés meg-
sz(inését, ill. a gép kikapcsolasat kovetéen a gép
ismét izemkész.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tudlsagosan felmelegszik, akkor
csokken a gép aramellatasa és a fordulatszam.
Ekkor a gép csokkentett teljesitménnyel dolgo-
zik, annak érdekében, hogy a motor szell6zése
révén gyorsan leh(lhessen. A motor lehilését
kovetéen a gép automatikusan ismét magas tel-
jesitményen dolgozik.



Fék (csak CS 70 EBG)

Kikapcsolaskor a
perc alatt

flrészlap 3 masod-
elektronikus Gaton lefékezddik.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem

A beépitett fesziltséghiany-kioldo megakada-
lyozza, hogy fesziiltségkimaradast kovetéen a
gép folyamatos Gizemeltetés allapotban automa-
tikusan Ujrainduljon.

A gépet ebben az esetben Ujra be kell kapcsolni.

8 Alkalmazasi lehetoségek

A gép asztali korfirészként vagy vono korflirész-
ként hasznalhato.

8a) Asztali korflirész (1. abra)

» A forgogomb [2-6] balra forgatasaval oldja a
flirész reteszelését.

» Ezutan ugyanazon forgégombbal [2-6] hizza
elére a flrészt.

» Néhany milliméter utan le lehet nyomni a re-
teszeld kart [1-9].

» Ha a reteszeld kar tovabb csuszik hatrafelé, a
reteszel6 kar bekattan a hizérudba, és az asz-
tal kozepén rogziti a flirészt.

A flirészaggregat ekkor az asztal kozepén talal-

hato, és a gépet asztali korflrészként hasznal-

hatja.

8h) Vono korfirész (3. abra)

» A forgogomb [2-6] balra forgatasaval oldja a
flirész reteszelését.

igy mar eldre és visszamozgathaté a flirészagg-

regat a vonoflirészeléshez. A hatramozgast ru-

goderd is segiti.

8.1 Kiegészito labak [1-3]

A kiegészito labakat mindig asztalhosszabbitoval,

asztalszélesitovel vagy toldasztallal egyiitt kell

hasznalni.

» Lazitsa meg a [1-4] csavart, hajtsa ki az [1-3]
labat, mig a padléhoz nem tamaszkodik, majd
huzza meg ismét a [1-4] csavart.

8.2 A tartozéktarto felszerelése

Lasd: 13. és 14. abra.

> A két félrész Osszeallitasakor Ugyeljen arra,
hogy a csappantyls zar flilei pontosan egy-
masba illeszkedjenek és bereteszeljenek.

» A tartozéktartdo hatoldalan is ellendrizze a
csappantyus zarak megfeleld elhelyezkedését
a tartokengyelekben.
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8.3 Ferde hosszvagasok

Ferde hosszvagas esetén a szogbeallitd Utkozot
az asztal jobb oldalara kell helyezni.

8.4 Bekapcsolas fém vagasa esetén.

Fém vagasakor a flirészt Fl-relével egyiitt kap-
csolja be.

8.5 Beallitasi helyzet létrehozasa

Ahhoz, hogy a gépen el lehessen végezni a be-

allitdsokat, a flrészt mindig beallitasi helyzetbe

kell vinni:

A szallitas soran a flirész reteszelve van a nyu-

galmi helyzetben.

» A forgogomb [2-6] balra forgatadsaval oldja a
reteszelést, majd hidzza elére a flirészt.

» Nyomja be a reteszel6 kart [1-9].

A flrész igy a kozépsé helyzetben reteszelddik.

8.6 Vagasmagassag beallitasa

A vagasmagassag 0-70 mm kozotti beallitasi

helyzetben torténo fokozatmentes beallitasa:

» Forgassa el a vagasmagassag beallitasara
szolgald szerkezetet [1-10].

@® Pontos vagasi feliilet Ggy érhets el, ha a be-
allitott vdgasmagassag 2-5 mm-rel nagyobb
mint a munkadarab vastagsaga.

8.7 Gérszog beallitasa

A flrészlap a beallitasi helyzetben 0° és 45° ko-

zott elfordithato:

» Lazitsa ki a forgogombot [2-4].

> Allitsa be a gérszéget a fogantyln [2-3] levs
skala [2-5] segitségével.

» Zarja a forgdégombot [2-4].

A pontosan illeszkedé munkéak esetén (hatso va-

gasok az Utkoz6éleknél) a flirészlap 2°-kal elfor-

dithatd a két végallason tulis.

» Ehhez a véghelyzetben tartsa benyomva a
gombot [2-2].

A flirészlap ekkor az elforgathaté fogantyd [2-

3] segitségével -2°-ig ill. 47°-ig elfordithatd. A

gomb [2-2] elengedésekor Ujra aktivva valnak a

0°- és 45°-0s Utkozok.



8.8 Szerszamcsere

/N /i\ VIGYAZAT

Balesetveszély, aramiités veszélye

» A berendezésen végzett mindennem( mun-
ka elvégzése eldtt a haldzati csatlakozodugot
huzza ki a csatlakoz6 aljzatbol.

/N @ vievizar

Forro és éles szerszam
Sériilésveszély
» Viseljen védokesztydit.

A fiirészlap kivétele

> A szerszam cseréjekor visel-
jen  keszty(it, de vagas soran ne.

» Reteszelje a flirészt a beallitasi helyzetben.

» Allitsa be a lap legnagyobb délésszogét és a
maximalis vagasmagassagot.

» A forgogomb [5-1] segitségével oldja a betét
rogzitéset.

» Tolja eldre a rogzitélemezt.

» Alanyulva emelje le hatrafelé az asztalbetétet
[1-71, és ugyancsak hatrafelé vegye le az asz-
talrol.

»Vegye le a védoéburkolatot, lasd a 6.2b sza-
kaszt.

» Vegye ki az imbuszkulcsot [5-3] a flrészlap-
burkolatban talalhaté tartébol O[5-101.

» Lazitsa ki a rogzitéseket [5-9] a forgégombbal
és az imbuszkulccsal [5-3], és dontse a fl-
részlap burkolatat [5-10] lefelé.

» Dugja az imbuszkulcsot [5-3] a flirészlap rog-
zitécsavarjaba.

» Tartsa benyomva a tengelyrogzitést [5-2] (a
flirészlap mogott), és a hajlitott imbuszkulcs-
csal forgassa el a flirésztengelyt, mig a ten-
gelyrogzités [5-2] reteszelddik, és blokkolja a
flrésztengelyt.

® A flirészlapot régzité csavar balmenetes.

» Az 6ramutato jarasanak iranyaba torténd ero-
teljes elforgatassal oldja a firészlapot rogzit6
csavart, majd vegye le a szoritdkarimat és a
flrészlapot.
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Fiirészlap felszerelése

/N VIGYAZAT

Sériilésveszély

> Uj flirészlap felszerelésekor iigyeljen a fi-
részlap forgasiranyara: a flirészlap forga-
siranyanak[5-4]1 meg kell egyeznie a gép
forgasiranyaval (lasd a nyillal jeldlt iranyt a
védéburkolaton) [5-10].

» Tegye be a flrészlapot.

» A rogzitécsavar segitségével csavarozza a fu-
részlapot és a karimat a flirésztengelyre.

» Kétszer forgassa korbe a flirészlapot, hogy el-
lendrizze, szabadon mozog-e.

» Zarja vissza a flrészlap burkolatat [5-10], és
szerelje fel a védéburkolatot, lasd a 6.2b sza-
kaszt.

» Tegye vissza a hajlitott imbuszkulcsot [5-3] a
taroloba.

» Az asztalbetét [1-7] asztalba torténd behelye-
zéséhez el0szor a betét tulnyuld rugos leme-
zét [5-5] helyezze be az asztalkeret elejébe.
Ugyeljen ra, hogy a felfekvéfeliilet pormentes
legyen.

» Helyezze be a betétet, és rogzitse a zaroszer-
kezet és a forgdgomb [5-1] segitségével.

8.9 Hasitoék beallitasa

» A hasitoéket [6-1] ugy kell bedllitani, hogy a
kozte és a flirészlap fogaskoszoruja kozotti ta-
volsag 3-5 mm legyen.

» Vegye ki az imbuszkulcsot [5-3] a flirészlap-
burkolatban talalhaté tartébdl [5-101.

» Csavarja ki az imbuszkulccsal a csavart [6-3],
és a szoritéelemmel [6-2] egyditt vegye ki,

» a két csavar [7-3] kioldasat kovetden a vezet6-
elem [7-2] fliggblegesen eltolhatd, igy beallit-
hatd a hasitoék és a flrészlap kozti tavolsag.

» A sikeres beallitas utan helyezze vissza a ha-
sitoéket és a szoritdelemet, hlizza meg az 6sz-
szes csavart.

8.10  Utkozé

Ahogyan a 3. dbran lathato, a géppel szallitott
Utkozd a gép mind a négy oldalara felszerelhetd.
Az tkoz6 segitségével a kovetkezo beallitasok
végezhetok el:

Az Utkozd hosszutkozdként (1. abra), kereszt-
utkozéként, illetve szoglitkozéként (3. abra) is
hasznalhato.
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Hossziitkozo:

» Oldja ki a [3-3] csavart, és emelje fel a [3-4]
rogzitécsapot, a szoget a skala szerinti 0°-ra
allitsa be, majd hizza meg a [3-3] csavart.

» Oldja ki a [3-2] csavart és a [3-1] lécet Ugy al-
litsa be, hogy a haromszogl nyil a zold mat-
ricads részen belilre mutasson, lasd a [1-6]
részletrajzot. Ezutdn hizza meg a [3-2] csa-
vart.

» A szogbeallitd Gitkoz6t tolja be az asztal oldal-
s6 hornyaba, lasd a 3. abran a részletrajzot.
Addig tolja be, mig a vezetévonalzd fogantyuja
az asztal oldalan talalhatd zold jelzési mez6t
eltakarja, lasd az [1-5] részletrajzot. Ezutan
hizza meg a [3-5] csavart.

» Lazitsa meg a [3-6] csavart, allitsa be a kivant
vagasszélességet, majd huzza meg Ujra a csa-
vart.

A szogbeallitd Gtkozé magas és alacsony hosz-

szlitkoz6ként is hasznalhatd. Ehhez a lécet [3-1]

allitsa élére, vagy lapjara.

Az alacsony hosszlitkozét hasznalja, ha el akarja

kerilni az Gtkozést a flirészlap védéburkolataval,

pl. 45°-ban megdontatt flirészlappal végzett gér-
vagas esetén.

Kereszt- és szogiitkozo:

» Tolja be a szogbeallitd Utkozot az asztal hor-
nyaba (3. dbra részletrajz), majd hizza meg a
[3-5] csavart.

» Lazitsa meg a [3-3] csavart, emelje meg a
[3-4] rogzitéesapot, allitsa be a kivant szdget
skalan (a rogzitécsap a leggyakrabban hasz-
nalt szogbeallitdsoknal bereteszel), majd huz-
za meg a [3-3] csavart.

» Lazitsa meg a [3-2] csavart, és Ggy allitsa be a
[3-1] vezetblécet, hogy ne érjen a vagas sikja-
ba, majd hizza meg a [3-2] csavart.

Munkavégzés el6tt gy6zédjon meg rola,

& hogy a szogbeallitd itk6z6 6sszes forgat-

haté gombjat meghudzta. A szdgbeallitd

Utkoz6t csak rogzitve szabad hasznalni,

ne hasznalja a munkadarab eltoldsara.

A szégbeallito Gtkoz6t [11-3] hasznalaton

kiviil a nulla allasaba be kell hajtani (15.

kép), és a tartozéktartéba [11-4] kell

helyezni (11. kép).
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8.11  Kipattogzasgatlo [10-3] beszerelése

/N /4\ VIGYAZAT

Balesetveszély, aramiités veszélye

» A berendezésen végzett mindennem( mun-
ka elvégzése el6tt a haldzati csatlakozodugot
huzza ki a csatlakozo aljzatbol.

MEGJEGYZES

A kipattogzasgatloval ne végezzen ferde vagaso-
kat. Hasznalat utan szerelje le a kipattogzasgat-
lot.

» Lazitsa ki a forgégombot [5-11.

» Tolja elére a rogzitélemezt.

» Emelje fel hatul az asztalbetétet [1-7], és ve-
gye le.

> Allitsa be a flirészlapot a minimalis vagasi
magassagra.

» Hajtsa le a kis burkolatot [10-1].

» Tolja a kipattogzasgatlot [10-3] oldalt itkozé-
sig a megfeleld tartora [10-4].

» Helyezze be az asztalbetétet [1-7] és zarja a
forgogombot [5-11.

» Kapcsolja be a gépet, és lassan mozgassa fel-
felé a flrészlapot, mig el nem éri a maximalis
vagasi magassagot.

Ezzel megtortént a kipattogzasgatlo beallitasa.

Az optimalis mikodéshez a kipattogzasgatlo

megemelt része [10-2] nyuljon be kissé (kb. 0,3

mm) az asztallap folé.

» A befogd szerkezet [10-4] magassaganak az
atallitdsahoz nyissa a két csavart [10-5].

8.12

/N\@) VIGYAZAT

A por belégzése karosithatja a légutakat.

» A gépet mindig csatlakoztassa egy elszivobe-
rendezéshez.

Elszivas

» Porral jaré munkak esetén viseljen légz6-
maszkot.

A PRECISIO két elszivocsatlakozoval rendel-
kezik: Fels6 elszivocsonk bajonettzarral [4-7],
@ 27 mm, és felsé elszivocsonk [4-3], @ 35 mm.
A fels6 szivotomld vezetéséhez csatlakoztasson
egy tomlStartot [4-6] a flirészasztal kapocslécé-
re.

A CS 70 AB elszivokészlet [4-4] (a CS 70 EBG ti-
pusnal a szallitds terjedelmébe tartozik) egyesiti
a két elszivo csatlakozot, ezzel lehet6vé teszi az



50 mm atmérdjd csatlakozd csonkkal rendelke-
z6 Festool elszivomobil csatlakoztatasat.

8.13  Skala beallitasa

Szikség esetén a rogzitdcsavarokkal allitsa be a
skalat az eltérd flirészlapszélességhez.

8.14  Avédoburkolat beallitasa

Az Utkozok beallitdsdhoz a véddburkolat a felsé

pozicioban rogzithetd.

» Rogzitse az oldalsé kiszérodasgatlot [8-3]
rogzitébutyokkel [8-2] a felsé pozicidjaban.
»Emelje a véddburkolatot a fels6é pozicidba

[8-4] majd hizza meg a [8-1] csavart.

» Az tkozok beallitdsat kovetden lazitsa meg
Ujra a [8-1] csavart, és pattintsa ki az oldalsé
kiszorodasgatlot [8-3]. Megj.: A védéburkolat-
nak és a kiszérodasgatlonak szabadon fel kell
fekiidnie az asztallapon (9. abra).

» Ha nem hasznalja, a véddburkolatot a tarto-
zéktartora (11-4) kell akasztani.

9 Munkavégzés a géppel

/N FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély

» A géppel végzett munkavégzés soran tartsa
be az 0sszes biztonsagtechnikai utmutatot!

» Munkavégzés elott gy6zodjon meg rola, hogy
az Utkozo oOsszes forgathatd gombjat meg-
huzta.

» Ne dolgozzon tulméretes és tdl nehéz mun-
kadarabbal, amely a szerszamot karosithatja.

» Biztonsagi okokbdl SOHA NE dolgozzon fel-
szerelt felsé védéburkolat nélkil [1-8al (ki-
véve a fedett vagasokat).

» A méretbeallitdsokat a gép nyugalmi allapo-
taban végezze.

A fels6 védoburkolatot ugy allitsa be, hogy a
munkadarabon felfekidjon.

9.1 A gép hasznalata asztali korflirészként

Asztali flrészként torténé hasznalat esetén rog-

zitve van a flirész, és a munkadarabot mozgat-

Juk.

» Hlzza elbre a flirészt.

» Engedje lassan hatracsuszni a flirészt.

» Néhany milliméter utan le lehet nyomni a re-
teszeld kart [1-9].

PRECISIO-CHD

Ha a reteszel6 kar tovabb csuszik hatrafelé, a re-
teszel6 kar bekattan a huzorudba, és az asztal
kozepén rogziti a flrészt (asztali flrész allas).

9.1a  Hosszvagasok

» Helyezze a flrészlapot az asztal kozepére,
lasd: 9.1. a) pont.

» A szogbeallitd itkozét hosszanti vezetévonal-
zoként hasznalja (1. abra) a munkadarab ve-
zetéséhez.

» A skalak segitségével beallithatja a vagasszé-
lességet.

» Kézzel vezesse a munkadarabot, a karok nem
lehetnek a flirészlap tengelyének vonalaban.
» Hasznalja a toldofat [11-2], hogy a munkadara-
bot biztonsagosan vezesse el a flirészlap mel-

lett.

» A tolofat hasznalaton kivil a tartozéktartoba
[11-4] kell helyezni.

9.1b  Szogben végzett vagasok

Szogben végzett vagasoknal a flrészlap do-
lésszogét be kell allitani, lasd: 8.7. pont.

9.1c  Fedett vagasok

Ha a véddburkolat nincs felszerelve, a hasito-
ék erdteljes huzassal két kilonbdz6 helyzetben
rogzithetd. A hasitdéket a fedett vagasoktol elte-
kintve mindig a felsé allasban hasznalja.

Munka elott

» Vegye le a fels6 védGburkolatot [6-4al.

» Erdteljesen lenyomva mozgassa a hasitoéket
[6-1] az als6 beallitasi helyzetbe.

Fedett vagasok létrehozasa

Fedett vagasok készitésekor kiilondsen ugyelni
kell a szerszam megfeleld vezetésére. A szer-
szamot mindig nyomja szorosan az asztalhoz.
Ugy véalassza meg a vagassorrendet, hogy a
munkadarab mar kiflirészelt oldala ne legyen
ttkozési oldal (visszacsapddas veszélye).

Falcolas

» Allitsa be a falc elsé oldalanak vagasmélysé-
gét és litkozését.

13



» Hajtsa végre a falc elsé vagasat a munkadara-
bot a kézzel vezetve. A karok nem lehetnek a
firészlap tengelyének vonalaban.

» Hasznalja a toldfat [11-2], hogy a munkadara-
bot biztonsagosan vezesse el a flirészlap mel-
lett.

» Forditsa meg a munkadarabot.

> Allitsa be a falc masodik oldalanak vagas-
mélységét és litkozését.

» Hajtsa végre a falc masodik vagasat.

» Hasznalja a tolofat [11-2], hogy a munkadara-
bot biztonsagosan vezesse el a flirészlap mel-
lett.

Falcolas € 12 mm méretii munkadarabokban
vono korflirésszel (reteszelt flirészlappal)
» Az (tkoz6t harantitkozéként hasznalja (3.
abra).
» Kévesse a harantvagasokra vonatkozo Utmu-
tatasokat (9.2a szakasz).
Rovid oldalon torténé falcolasnal SOHA
& NE hasznalja az (itkoz6t hossziitkzoként.
Hornyok

» Allitsa be a vagasmélységet a flirészlapon.
» Vezetéshez hasznalja az iitkoz6t.

» Kézzel vezesse a munkadarabot, a karok nem
lehetnek a flirészlap tengelyének vonalaban.

» Hasznalja a tolofat [11-2], hogy a munkadara-
bot biztonsagosan vezesse el a flirészlap mel-
lett.

» A folyamatot ismételje a kivant horonymélység
eléréséig.

Munka utan

> A fedett vagasok elkészitése utan mozgassa
vissza a hasitééket [6-1] a felsé allasba, és te-
gye vissza a védéburkolatot [6-4al.

Eljaras bonyolult fedett vagasoknal

» pl. bemerlo flirészelés, lap két oldalarol tor-
ténd vagas, hornyolds vagy profilmaras és
regelés nem megengedett.
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9.1d  Fésiis nyomofa
MEGJEGYZES

Fedett vagasokhoz hasznaljon féslis nyomodfat.
Szerelje a féslis nyomofat az titkozére és az asz-
talra ugy, hogy a féslis nyomodfa a vagas soran
szilardan az asztallapra nyomja a munkadara-
bot. A féslis nyomofa nem része a szallitasi ter-
jedelemnek.

9.1 Dontott hosszanti vagasok

» Dontott hosszanti vagasoknal < 150 mm él-
hosszu anyagokban kizarélag a bal oldali Gt-
koz6t hasznalja. Ez tobb helyet biztosit az it-
koz6 és a flrészlap kozott.

9.2 A gép hasznalata vono korfilirészkeént

9.2a  Harantvagasok

» A flrészlapot helyezze a hatsoé asztalpozicio-
ba, lasd: 8 b) pont.

» A szogbeallitd litkozot hasznalja keresztvonal-
zoként vagy derékszogl vonalzoként (3. abra)
a munkadarab elhelyezéséhez és rogzitése-
hez. A horonyba [3-8] a munkadarab rogzité-
séhez pillanatszoritok (nem részei a szallitasi
terjedelemnek) bevezethetdk.

Végezze el a flirészelést:

» A forgdgomb [2-6] balra forgatasaval oldja a
flirész reteszelését.

» Ezutan ugyanazon forgégombbal [2-6] hizza
elére a flrészt.

»Vagas befejezése utan mozgassa teljesen hat-
ra a flrészaggregatot a kiindulasi helyzetébe,
a munkadarabot csak ezt kovetéen vegye el a
szogbeallitd Gitkozotol.

MEGJEGYZES

Annak érdekében, hogy a flrészen kényelmesen
hozzaférhetok legyenek a mikaodtetd elemek, a
flirész a reteszel6 kar [1-9] lenyomasaval rete-
szelhet0 a kozépso allasban. A reteszelés a for-
gogomb [2-6] balra forgatasaval oldhato.

9.2b Szogben végzett vagasok

Szogben végzett vagasoknal a flirészlap do-
lésszogét be kell allitani, lasd: 8.7 fejezet, a szog-
beallitd Gtkozo az asztal jobb oldalan talalhatd.
Gérvagasnal a szogbeallito itkozot be kell allita-
ni, lasd: 8.10 fejezet.

9.3. tolobot

A tolofat [11-2] hasznalaton kivil a tartozéktar-
toba [11-4] kell helyezni.



10 Karbantartas és apolas

/N /A\ VIGYAZAT

Balesetveszély, aramiités veszélye

» HlUzza ki a haldzati csatlakozot minden beal-
litds, karbantartasi vagy helyreallitasi tevé-
kenység eldtt.

» Minden olyan karbantartasi és javitasi mun-
kat, amely a késziilékhaz felnyitasaval jar
egyltt, csak felhatalmazott vevoszolgalati ja-
vitomUhely végezhet el.

» A sériilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitas mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmihellyel rendeltetésszerlien meg kell
javittatni vagy ki kell cseréltetni.

A A Ugyfélszolgalat és szerviz: Csak a gyar-
#r  ténalvagy szakszervizekben javittassa. A
legkozelebbi cimet a kdovetkez6 oldalon
talalja meg: www.festool.hu/szerviz
ear  Kizarolag eredeti Festool potalkatrésze-
T’T&f ket hasznaljon! Rendelési szdmok a ko-
~ vetkezé helyen:
www.festool.hu/szerviz
A gép onlekapcsolo specialis szénnel van felsze-
relve. Ha ezek elhasznalddtak, akkor az aramel-
latas automatikusan megszakad és a késziilék
leall.

Rendszeresen végezze el a gép karbantartasat,
ezaltal biztositja az el6irdsszerl mikodést:

- Elszivassal tavolitsa el a lerakodott port.

- Tartsa tisztan a vezetérudakat, és gondoskod-
jon a rendszeres kenésukrol.

- Tartsa tisztan az elfordithatd fogantyu [2-3]
mogotti fogaskerekeket.

- Az elhasznalddott vagy sérilt asztalbetétet
[1-71 ki kell cserélni.

- Ha a lehullé faforgacsok eltomitik az also vé-
déburkolat elszivd csatornajat, a forgdgomb
[5-8] oldasaval résnyire (kb. 8 mm) nyithatd a
fedél [5-6], és ezzel megsziintethetd a dugu-
las.

- Nagymérték(l dugulds vagy a fellletek erés
beragadadsa esetén hajlitott imbuszkulcs se-
gitségével oldhatok a zardszerkezetek[5-7]
majd teljesen nyithat6 a fedél [5-6]. A gép is-
mételt izembe helyezése elbtt zarja vissza a
fedelet.

PRECISIO-CHD

- A munka befejezését kovetoen tekerje fel az
elektromos kabelt [11-1] a tartozéktartoéra
[11-4].

- Egy csillapito segitségével a flirészaggregat a
teljes hosszon egyenletesen visszahalad. Ha
ez mégsem torténik igy, akkor a [4-5] furaton
keresztiil elvégezheti a csillapito utanallitasat.
A csillapitas hatasanak noveléséhez forgassa
jobbra a beallitécsavart.

Sziirdtisztitas (csak CS 70 EBG)

Ha a homérséklet-ellendrzés lekapcsolasi cik-

lusai (lasd 7.1) kiilonosebb tulterhelés nélkil ré-

videbbek lesznek, meg kell tisztitani a bemeneti

légsz(rét [4-2].

» Lazitsa meg a forgogombot [4-1].

» Vegye ki a sz(irobetétet.

» Verje ki vagy szivassa le a port a sz(r6 fellile-
térdl.

» Tegye vissza a sz(r6t.

@ Ha a sz(ir6 sériilt, tegyen be Uj szlrdbetétet.

11 Tartozékok, szerszamok

A Festool a tartozékok széles skalajat kinalja,
amelyek lehetévé teszik a gép sokrétl és haté-
kony hasznalatat. Példaul: asztalszélesitd, asz-
talhosszabbito, toldasztal, hosszitkozo bak, el-
szivokészlet.

Annak érdekében, hogy kilonféle anyagokat
gyorsan és tisztdn munkalhassunk meg, a Fes-
tool specialisan az On gépéhez illesztett fi-
részlapokat kinal. A tartozékok és szerszamok
rendelési szamait a Festool katalogusban meg-
talalja.

12 Megsemmisités

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haz-
tartasi szemétbe! Adja le a késziilékeket, tar-
tozékokat és a csomagolast kornyezetkimélo
Ujrahasznositasra. Tartsa be az érvényes hazai
eloirasokat.

Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elekt-
romos és elektronikus berendezések hulladéka-
irdl szolo eurdpai iranyelv és annak nemzeti jogi
atvétele értelmében a hasznalt elektromos szer-
szamokat szelektiven kell gydjteni, és lehetévé
kell tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasznosita-
sat.

Informaciok a REACh-rol:
www.festool.com/reach
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3 EneMeHTH Ha ypeaa

[1-1] CrvBaemu kpaka

[1-2] MpeBkntouyBaTen 3a BKA/M3KN

[1-3]1 [JonbnHutenuum kpaka

[1-4] 3ateratenHu BuHTOBE

[1-5] To3uunoHHO MapkupaHe ynop
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[1-9]1 ®wukcupaw, noct



[1-10]
[1-11]

PeryﬂmpaHe Ha BUCOYMHATA Ha pA3aHe

KonueTa 3a XBalllaHe 3a perynnpaHe Ha
CrpBalnTe ce Kpaka

[1-12]
[1-13]

[MocoyeHuTe |/|3o6pa>|<eH|/|ﬂ Ccé HaMunpaT B HEM-
CcKaTa MHCTPYKUMA 3a eKcrnsioatayund

3aTBapAaLWo Kanave
30Ha Ha xBallaHe

4 YnoTtpeba cnopep npegHasHavyeHUeTo

PRECISIO e npepBuaeH 3a ynotpeba kaTo TpaHc-
nopTupyeMa efekTpuyecka MallMHa 3a ps3aHe
Ha AbpBO, NJacTMacu, NJIOCKOCTHM MaTepuanu ot
ObpBO M MofobHN Ha AbPBO MaTepuany.

Cbc cneumanHuTe pexelim OUCKOBE 3a anymMu-
Hun ot Festool MHCTpyMeHTUTe MoraT ga 6bAaT
M3MNO0N3BaHWN M 3a pA3aHe Ha anyMunHui. He buea
fa ce obpaborBat MaTepuanu, KOMTO CbAbpXKaT

asbecr.

& [Mpn WweTn nan 370M01yKM NOpagm yno-
Tpeba He cnopep WHCTpPyKUWUTE OTro-

BOPHOCT HOCM MON3BaTendr.

5 Yka3aHus 3a 6esonacHocT

5.1 06wm MHCTpyKLUMK 3a 6esonacHocT

& BHMMAHME! ﬂpoqueTe BCUYKHN

yKa3aHus 3a 6e3onacHOCT, UHCTPYKL UK, UNOC-
Tpauum U TEXHUYECKMN faHHK, C KOUTO e cHabaeH
TO3M eNleKTPUYECKN UHCTPYMEHT. [1ponycku npu
Cna3BaHeTo Ha CliefHUTe UHCTPYKLMM MoraT Ao
L,0BeAaT A0 TOKOB yAap, noxap 1U/vinmn Texku Ha-
paHsBaHMS.

CbxpaHsiBalTe BCUYKN YKa3aHUA U UHCTPYKL MU
3a 6e3onacHa pabota, 3a fa MoXxe B 6baeLa npu
HY)XAa fa ce KOHCynTupare ¢ TaX.
3non3BaHMAT B MHCTPyKUUUTe 3a BesonacHocT
TEPMUH ,,eNNEKTPUYECKM UHCTPYMEHT Ce OTHACH 3a
3a[BMXXBaHUSA Ype3 efl. 3axpaHBaHe UHCTPYMEHT
(c MpexoB kaben) n 3a 3aaBMXBaHMA C akyMya-
TopHa 6aTepua nHcTpyMeHT (6e3 MpexoBs Kaben).

5.2 CneumMdunyHM 3a MaLLMHATA YKa3aHUSA 3a
6esonacHocT

CBbp3aHM CbC 3aLMTHOTO NOKPUTUE yKa3aHUSA

3a 6e3sonacHocT

a. OcraBsiiTe 3aWMUTHUTE NOKPUTUS MOHTUPAHM.
3awmnTHUTE NOKpUTUA TpsibBa Aa ca BbB PyHK-
LLMOHAJNTHO CbCTOSIHUE M NPABUJIHO MOHTUPAHMU.
XnabaBuTe, noBpeageHUTe UKW HENPaBUIIHO
bYHKLUMOHMpPALLMTE 3aLLMTHN NOKpUTKA TpsibBa
[la Ceé PEMOHTMPAT WU CMEHST.
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b. U3snonsBanTe 3a paspensim cpesoBe BUHaru
3aLMTHOTO NOKPUTUE HA LIMPKYNISIPHUSA AUCK
W paspenswma KnuH. 3a pasgensiwm cpeso-
Be, NPU KOUTO LMPKYISPHUST OMCK Npepsi3Ba
uanaTa gebennHa Ha getanna, 3alWMUTHOTO No-
KpUTUE 1 Apyrute CbopbXXeHus 3a besonacHocT
HaMansaBaT pMcka oT HapaHsaBaHWS.

c. 3akpenete cnep 3aBbpluBaHe Ha paboTHuTe
npouecu (Hanp. danuosaHe, uspaborsaHe
Ha KaHanu unu pasaensHe c obpbLyaHe), npu
KOUTO € HY)KHO OTCTPaHsAiBaHe Ha 3alUTHOTO
noKpuTue u/unu pasaensawwms KNuH, Hesabas-
HO 3alyMTHaTa cucteMa obpaTHo. 3aLMTHOTO
MOKpPUTUE U pasfensawmaT KNUH HaMmanaBat
pvcKa OT HapaHsaBaHMS.

d. Mpeam BKNOYBaHe Ha eNleKTPUYECKUSA UH-
CTYPMEHT ce yBepsiBalTe, Ye LMPKYNAPHUS
OVUCK He OO0KOCBA 3aliMTHOTO MOKpUTHUe,
pa3gensawmnsa KNuH unu petanna. Hesonuuar
KOHTAKT Ha Te3M KOMMOHEHTU C LMPKYNAPHMUS
AMCK MOXe Aa AoBefe [0 ornacHa cuTyaums.

e. Perynupaite paspgensilyms KJAUH CbriacHo
ONMUCaHMETO B Tasu MHCTPYKLUMSA 3a eKCM1o-
ataums. HenpaBuaHM pascTosaHMUS, NO3MLUS
W LeHTpMpaHe MoraT fa cTaHaT npuyMHa pas-
LEeNAWMAT KIAWMH fa He MOoXe @ NpeaoTBpaTu
epeKTMBHO eflHM OTKaT.

f. 3a pa Moxxe pa pyHKUUOHUpA paspensms
KJIMH, TOU Tpsi6Ba pa pencrea Bbpxy obpabor-
BaeMus petaunn. [pu pazaHe B obpaboTBaemun
LeTannun, KOUTo ca TBbPAe KbCW, 33 a MOXe Aa
Ce 3axBaHe pa3fendumndaT KNnH, nocnegHunaAaT
He e eCI)eKTI/IBeH. I'Ipm Te3n yC10BUA HE MOXe
Oa cenpenorBpatu OTKAT OT pa3faenalma KnnH.

g. MU3nonsBaiTe nopxopdL, pexew, AUCK 3a
pa3penawms KIuMH. 3a fa MoxXe pasaensaumar
KNTUH fa GYHKLMOHMPA NPaBUIIHO, TO ANAMeETb-
PLT Ha pexeLlns auck Tpsabea aa ce HanacHe
KbM CbOTBETHWUS pasfensiy KJuWH, 0CTPMeTo
Ha peXelwus auck Tpsabsa Ja e No-TbHKO OT
KJIMHa, a WMpoYMHaTa Ha 3bbuTe Tpabea aa e
no-rosigMa o1 gebennHarta My.

Yka3aHusa 3a 6e3onacHoCT 3a npoueaypu no
pA3aHe

a. OnacHoct! He pobnuxaBante npbCcTUTE
M pbLeTe CU A0 LUPKYNSAPHUA BUCK NN
[0 30HaTa Ha psizaHe. MoMeHT Ha HeB-
HUMaHWe UK XTb3BaHe MOoXe [1a Haco4yu
pbKaTa BU KbM LUPKYISPHUSA UCK U Aa [OBe-

L,e 10 CEPUO3HM HapaHaBaHMS.

17



18

MNpekapBaiTe getanna caMo cpelyy nocokara
Ha BbpTeHe Ha LMpKyNspHUs AucK. MopaBaHe-
TO Ha leTalna B CblLLaTa Nocoka KaTo nocokaTta
Ha BbpTEHE Ha LMPKYNSpPHUSA OUCK Haj MacaTa
MOXe [1a AoBee 40 TOBa, AeTalNbT 1 BallaTa
pbka Aa ce 3axBaHaT B LUPKYNSPHUS OUCK.

Mpu HapNBbXXHU cpe3oBe HMKOra He U3Non3-
BalTe CKOCEH ynop 3a BogeHe Ha obpabort-
BaeMuUs feTtans, a NpyU HanpeyHu cpesoBe
CbC CKOCEH YNnop HUKOra He usnonsBaunTte
HapNb)XKHa CTPaHUYHA ONopa 3a HaCTPoMKa Ha
AbJDKUHaTa. EqHOBpeMeHHOTO BofeHe Ha 06-
paboTBaeMusa feTann ¢ HaANbXHA CTPAHUYHA
oropa 1 CKOCEH yrnop yBenv4yaBa BEPOATHOCTTA
LMPKYNSPHUAT OMCK Aa Ce 3axBaHe U fa ce
CTUrHe o ynop.

Mpy HapNBbXXHU Cpe30Be BUHArM ynpa)kHABau-
Te cunarta Ha nopaBaHe BbpXy o6paboTBaemMus
AeTaun Mexpay orpaHUYMTeNIHaTa WUHA U
LMpKynapHusa guck. Usnonssante nsbyrsauy
NIOCT, aKo pa3CTOAHUETO MeXAy onopHaTta
IWMHA U LUPKYNSAPHUA AUCK € No-Manko oT
150 MM 1 n36yTBaLy, 610K, aKo pasCcTOIHMETO
e no-Manko ot 50 MM. [logobHM NoMoLLHK pa-
boTHM cpencTBa ocurypsiBat pbkata Bu ga e Ha
be3o0nacHo pa3CcTosiHMe OT LUPKYNSPHUSA QUCK.

M3non3sanTe caMo AONBIHUTENIHO AOCTa-
BeHUs M36yTBaly NOCT HAa NpoU3BOAUTENS
WNKX TaKbB, KOWTO € Npou3sBefieH cnopep
MHCTpYKUMUKUTe. N3byTBaLLMaT NnocT ocuryps-
Ba [0CTAaTb4YyHO Pa3CTOSHWE MexXAy pbkaTta u
LUMPKYNSPHUS ONCK.

Hukora He u3snonsBaiTe noBpeaeH UAKU Ha-
psisaH u3byTtBaly noct. [loBpeneHnaT nsbyt-
Ball, JIOCT MOXe Ja Ce CYynu 1 fa foBefe A0
nonafjaHe Ha BallaTa pbka B LUPKYNSpHUS
AVUCK.

Hukora He paboTete "6e3 pbue”. BuHarm
M3non3BauTe Hap/b)KHA OMopa UK CKOCEeH
ynop, 3a Aa nocraBsATe U BoguTe fgeTaunna.
"Be3 pbue” 3HauM geTannbT fa ce noanuvpa
WAN BOAM C pblie, @ He C HagsbXHa onopa
WK cKoceH ynop. Pa3aHeTo 6e3 pbLe Boamn 4o
rpeLHo n3paBHsABaHe, 3ak/IMHBaHe M 0TKaT.

Hukora He xBaLLanUTe OKOJIO MU HA[, BbPTSLLY,
ce LMpKynsipeH gUCK. XBalllaHeTo Ha AeTanna
MOXe Aa [loBefe [0 HEBOJIHO JONMpaHe C Bbp-
TAWMS Ce LMPKYNSpeH AUCK.

Moanupaite agbnrute u/vnu WUpoKuTe ge-
Tailnu 3ag U/WNu CTpaHMYHO Ha MacaTa 3a

psisaHe, Taka Ye Te Aa oCcTaBaT BOAOPaBHU.
Obnrute n/unun wupokn obpaboTsaemu ae-
Talan UMaT CKJIOHHOCT fla ce obpbLuaT Ha pbba
Ha MacaTa; ToBa BoAu Ao 3aryba Ha KOHTpo,
3axBalllaHe Ha LMpKyNapHUS AUCK U OTKaT.

j. PaBHoMepHO nopaBauTe obpaborBaeMus

peTtann. He orbBanTe MaM He U3BbLPTaANTE
o6paborBaemus petamn. AKo LUPKYNApHUAT
AUCK ce 3aK/IUHU, BeAHara uskityeTe enek-
TPUYECKUS UHCTYPMEHT, U3Ternerte wencen
M OTCTpaHeTe NPUYMHATA 3a 3aKJIMHBAHETO.
3aKknMHBAHETO Ha LUPKYNSPHMSA OUCK NOPaam
[eTanfia MoXe fa AoBefe [0 OTKaT UM [0
bnokmpaHe Ha MoTOpa.

k. He oTcTpaHaBaiTe oTpsAAi3aHUA MaTtepuan
AOKaTo UMpKynapbT pabotu. OTpaszaHuar
MaTepman Moxe fia ce 3aKJIMHN MeXAy LnpKy-
NAPHUA OUCK U OFPaHMYMTENHATa LWWHA UK
B 3aLMTHOTO MOKPUTUE U NPU OTCTPaHsABaHe
BalWMTe NpPbCTU MOraT fa ce 3axBaHaT OT
LUPKYNApHUA OUCK. M3knoyeTe unpkynsapa u
n34yakanTe [OKATO LMKPYNAPHUAT OAUCK Cripe
npeav fa oTCTpaHsaBaTe MaTepuana.

L. 3a HapnbXHMU cpe3oBe BbpXy obpaboTBaemMu
DeTannn, KOMTO ca NO-TbHKK OT 2 MM, U3-
nonspauTe AONBJIHUTEJIHA HAANb)KHA ONopa,
KOSITO MMA KOHTAKT C FOpHaTa NOBbPXHOCT HA
Macara. TbHKkMTe obpaboTBaeMu getannm mo-
raT fa ce 3akJMHAT NoA Haf bXHaTa onopa u
[a nosenaT A0 OTKaT.

OTKaT - MpUYMHKM M CHbOTBETHUTE YKa3aHUSA 3a
6esonacHocT

OTKaTbT e BHe3anHa peakuns Ha obpaboTBaeMus
LeTann BC/eACTBME HA 3as/, 3aKJIMHEH LUPKY-
NApeH AMCK WM CKOCEHO BOMEH Cpe3 CrnpsiMo
LUPKYNApHUA auck B obpaboTBaeMuns getamn nnm
ako 4acT oT obpaboTBaeMuns feTann ce 3axBaHe
MeXay LMPKYNSpHUS AUCK

Y HaoJTbXXKHaTa onopa Ui Apyr HenofdBuXeH o0bekT.

B noBeyveTo cnyyau npu otkaTt

obpaboTBaemMuna getann ce nogemMa oT 3afHaTa
YacT Ha UMpPKYASpHMSA AUCK, MOBAWIA ce 0T MacaTa
3a psA3aHe u

ce 3axBbpJisi B MOCOKa Ha onepaTopa.

OTKaTbT e cnefcTBMe Ha rpeLlHa unm

HenpaBuiHa ynotpeba Ha HAaCTONHWUS LMPKYNSP.
Tot Moxe pa bboe m3berHaT ypes B3MMaHe Ha
CbOTBETHUTE Npefna3HN MepKu, onmcaHm no-pony.



Hukora He 3acTaBaiTe nop npaBa JIMHUA Ha
LMpPKYNsipHUA AUcK. BuHaru crtoitte BcTpaHu
OT LUPKYNAPHUA AUCK, BbPXY KONTO UMa U
onopHa wwuHa. [pu oTkaT obpaboTBaeMunaT
LeTain MoXe [a ce 3aBbPTH C BUCOKA CKOPOCT
KbM XopaTa, KOUTO CTOAT NOJ NpaBa IMHUSA KbM
LUMPKYNAPHUS OUCK.

Hukora He ce npecsirainTe Hapg UK 3ap LUPKY-
NAPHUA AUCK, 33 Aa U3TErNUTe UAK nopnperte
obpaboTrBaemusa petann. Moxe ga ce cTurHe
[0 HEBOJIH 0[,0KOCBAHEe Ha LMPKYNSPHUS OUCK
NNV OTKaTbT MOXKe [la floBeje [0 3axBallaHe Ha
Bawwute npbcTy B LMPKYNSPHUSA ONUCK.

Hukora He 3agbp)xaTe U HaTUCKaUTe pe-
Tanna, KOMTO ce U3psA3Ba, KbM LUPKYNSAPHUA
DUCK. HaTnckaHeTo Ha geTtanna, KOMTO ce
N3pa3Ba, cpeLly LMPKYNSpHUA AUCK, BOAM 00
3aK/IMHBaHe M 0TKaT.

M3paBHeTe orpaHMuyUTeNnHaTa WKMHA napa-
NenHo Ha LMUPKYNSpHUA AUCK. HenspaBHeHa
oOrpaHMyuTesHa WKWHa nNpuTukca obpaboT-
BaeMUs AeTala cpelly UUPKYASpHUS AUCK U
reHepupa oTkaT.

Mpu NOKpUTU LUPKYNSpPHU cpe3oBe (Hanp.
danuoBaHe, nuspaborBaHe Ha KaHanu unu
paspensHe ¢ obpbLiaHe) 3nonseaiTe npu-
TUCKaLL, eNleMeHT, 3a Aa NpeKapBaTe geTaina
KbM MacaTta U orpaHuuYmMTenHaTta wuHa. C
NPUTUCKALL eN1IEMEHT MOXETE [1a KOHTpompaTe
no-gobpe getanna npu oTkart.

Bbvpete ocobeHo BHUMaTENHU npuv pda3aHe Ha
crnobeHun peTannm B 30HMU C oLla BUAUMOCT.
[MoTbBaLLNAT UunpKynapeH guCcK MoXke oa pas-
pexe npegMeTn, KOMTO MOraTt ga NMpUYNHAT
OTKarT.

Mopnpete roneMuTe NJOCKOCTU, 3a Aa Ha-
ManuTe pUcKa OT OTKAT, MPUYMHEH OT 3asn
LMPKYNsipeH AUCK. [ofieMU N1I0CKOCTY MoraT Aa
ce orbHaT nof cobcTBeHoTO v Terno. MNnocko-
cTuTe TpsabBa Aa ce onupaT HaBCSAKbAE KbAETO
ce NokasBaT M3BbH NOBLPXHOCTTA Ha MacaTa.

Bbpete ocobeHo NnpeagnasnMBuY NpU psA3aHe Ha
AeTaunun, KOUTO ca U3BLPTEHU, YCYKAHU NN
He pasnonarar ¢ npaB pbb, KOUTO fa Moxe
Aa ce BOAM CbC CKOCEH YNOp WK Aa ce Boau
No orpaHUYMUTEsNIHA WKNHA. V3BbpTEHUAT Unu
yCyKaH getann e HecTabuieH n Bogu A0 no-
rpeLHo n3paBHaBaHe Ha dyraTa npu psisaHe C
UNPKYNTAPHNA ONCK, 3aKJIMHBAHE U OTKaT.
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Hukora He pe)xeTe HAKOJIKO eAUH BbPXY APYr
WU eAVH 334 APYT HaTpynaHu aeTanna. Linp-
KYNSPHUAT AMCK MOXe [a 3axBaHe efHa Wi
HAKOJIKO Y4acTh U Aa NPUYUHM OTKaT.

AKO UMpKynsip, YUNTO LUPKYNSAAPEH AUCK ce
HaMupa B geTanna, TpabBa pa ce crtapTupa
OTHOBO, LLeHTPUpaNTe LUPKYISAPHUA AUCK B
O0TBOpA TaKa, 4Ye 3bbuuTe na He ce 3aK/INHAT B
peTanna. AKo LMPKYNSpHUAT OUCK Ce 3aKITUHMU,
ToM MOXe Aa nosaurHe obpaboreaemus getann
M fa NPUYMHM OTKAT NPM MOBTOPHO CTapTUpaHe
Ha unpKkynspa.

Moaabp)KanWTe pexkewmMTe HOXXOBE YUCTH,
oCTpU U AocTaTbyHoO A06Gpe 3axBaHaTU. HUko-
ra He U3non3BanTe U3BUTU peXXeLlmn HOXXOBe
WM HO)KOBE C HanyKaHW UM HaTpoLLEeHU 3b6-
umn. OcTpuTe 1 NpPaBUAHO 3aXBaHaTW pexeLym
HOXOBe HaMansaBaT 3akJnHBaHeTo, bnokupa-
HeTo 1 oTKaTa.

YKa3aHusa 3a 6e30NacHOCT 3a U3N0N3BaHETO Ha
HaCTONIHU LUPKYNSIpK

a. UsknioyeTe HaCTONHUA LUPKYNSAP U ro pa3Ka-

YyeTe OT MpeXkaTa npeau aa cBanuTe HacTaB-
KaTa 3a Maca, ia CMeHsTe LUPKYNAPHUA AUCK,
Aa U3BbpLUBaTe HAaCTPOWKK No paspenswums
KJWH UAWU NO 3alMTHUSA Kanak Ha LUpKy-
NAPHUA AMCK U KOraTo ocTaBATe MalUMHaTa
6e3 Hap3op. [lpegna3sHuTe Mepkun cnyxar 3a
n3bsareaHe Ha 3710MONYKK.

Hukora He ocTtaBsiiTe HAaCTONIHUA LUMPKYnap
na pabortu 6e3 Hap3op. UskniouBaiTe enek-
TPUYECKUA UHCTPYMEHT M He ro HanyckamTe
npeam pa cnpe HanbaHO. PaboTely 6e3 Hag3op
UMPKYyndap npenctaBidBa HEKOHTPOJIMPaAHa
OnacHoCT.

MocTaBeTe HaCTONHUA LUPKYNSP HA MSACTO,
KOeTo e paBHO U fobpe ocBeTEHO U KbAeTo
MoO)XKeTe Aa CToMTe CUTYpPHO U Aa 3anaBaTe
paBHoBecue. MsicToTo Ha MOHTaXk TpAbBa aa
npepnara 4oCcTaTb4HO MACTO, 3a Aia ce 6opasu
nobpe c pasmepa Ha BawuTe obpaborBaemu
peTannu. HenoppepeHa n HeocBeTeHa paboTHa
30Ha M HepaBHU 1 XTb3raBun NofoBe MoraTt Aa
npean3BuKaT 3/10MONYKM.

PepoBHO oTCTpaHsiBalTe CTPY)XXKUTE U OCTaTb-
LUTe OT psi3aHe Nof MacaTa 3a pa3aHe u/unu
npaxouscMykBaHeTo. CbbpaHunTe octaTbum
OT psi3aHe MoraT fa ropaT U fa ce CaMOBb3-
nnaMeHsaT.
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e. Obe3onacaBalTe HACTONMHUA LUMpKynsap. He-
npaBuiHo obe3onaceHmnsaT HaCTONEH LMPKYNSp
MOXe @ Ce NpeMecTu N HaKJIoHMW.

f. OTcTpaHsBaiiTe MHCTPYMEHTUTE 3a perynupa-
He, 0OCTaTbLUMUTE OT AbPBO U AP. OT HAaCTONHUS
LMPKynap, npeau aa ro BknouuTe. OTKII0HA-
BaHMATa MU Bb3MOXHMWTE 3aKJIMHBAHUSA MOXE
[1a ca oMacHu.

g. BuHaru usnonssaiiTe pexewm guckose ¢
noaxoAsLl, pa3Mep M nacsaly OTBOp 3a 3aK-
penBaHe (HanpuMep c popMaTa Ha pelueTKa
UK Kpbr). Pexkeln [MCKOBe, KOUTO He nacsar
Ha MOHTaXHWTE YaCTU Ha LIMPKYNApa, Ce BbpTaT
HepaBHOMEPHO 1 BOAAT 0 3aryba Ha KOHTpPOJI.

h. Hukora He usnonsBaiTe NoBpefeH UIU He-
NnpaBuJIeH MOHTa)XeH MaTepuan 3a LUpPKy-
NApeH AUCK, KaTo Hanp. ¢naHew, NOAN0XKHU
wanbu, BUHTOBE MM ramKkunu. To3m MOHTaXKeH
MaTepuan 3a UMPKYNSpeH AUCK e cneumnanHo
KOHCTpYMpaH 3a curypHaTa pabota n ontuman-
HaTa MoLLHOCT Ha Bawwua unpkynsap.

i. Hukora He ce onupaiiTe Ha HAaCTONHUA LUPp-
Kynsip U He ro U3NoN3BaiTe KaTo CTbMeHKa.
MoraT fla Bb3HMKHAT CEPUO3HUN HapaHaBaHWS,
aKo eNleKTPUYECKMAT MHCTPYMEHT C& HaKIOHK
WM aKo CNy4YalHo Bie3HeTe B KOHTAKT C Lup-
KYJSPHUA OUCK.

j- YBepete ce, 4e LUPKYNSAPHUAT AUCK € MOH-
TUpPaH B NpaBUJIHaTa NOCOKa Ha BbpTeHe. He
U3noN3BauTe WKYPKWU WU TeNEeHN YeTKM C
HaCTOJIHUS LUpKYNap. HenpaBuaHUAT MoH-
TaXk Ha LMPKYNAPHUS OMCK Uam ynoTpebaTa Ha
HenpenopbyYyaHW NPUHAANEXHOCTM MOXe [a
[oBejie A0 CEPMO3HM HapaHsABaHMS.

5.3 Ipyru yka3zaHus 3a 6e3onacHocT

- MoraT pa 6bgat usnonseaHun camo dpe3oBu
npucTaBkn, konto otroBapdat Ha EN 847-1.

- ImaT ce npepBma 1 npenopbyYBaHUTE OT NPOU3-
BOAUTENS B Ta3M MHCTPYKLMSA 33 eKcrnioaTauuns
peXxeLLn HOXOBE.

- Morat fa ce n3nonsBaT camMo pexeLin HOXOBe
CbC cefHUTe JaHHu: [InameTbp Ha pexewms
HOX 225 MM; LUMPOYMHA Ha psi3aHe 2,9 MM, 0TBOP
Ha nocTtaBkaTa 30 MM, febennHa Ha ocHoBaTa <
2,2 MM; noaxopsm 3a obopoTtn go 4200 min.

- He bvBa pa bbaat n3non3saHu pexeLLm Anckose
0T BMCOKOCM/1aBHa bbp3ope3Ha cToMaHa (cToMa-
Ha HSS).

- lUnpnHaTta Ha pa3aHe Ha UUPKYNSpPHUA AUCK
TpabBa ga e no-rongma, a gebenuHarta fa e
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no-masnka ot gebennHata Ha pasfenawns KInH
0T 2,2 MM.

- NHcTpyMeHTHT Tpabea aa e nogxoasawy 3a obpa-
boTBaHMAa MaTepuan.

- He n3nonseante fnedopmMmpaHn nnm HanykaHm
HOXOBE, a CbLL0 Taka ¥ TakMBa C 3aTbMNeHU UK
nedekTHN pexelun pbbose.

- [1pn MoHTaxa Ha MHCTpPYMeHTUTe Tpsbea Aa ce
rapaHTupa, Ye obTAraHeTo CTaBa BbpXy BTyfikaTa
Ha MHCTPYMEHTa UK BbpPXY 06TSXKHATa NOBbPX-
HOCT Ha MHCTPYMeHTa 1 Ye pe3LuTe He BIn3aT B
KOHTaT eANH C APYr UK C 0O6TAXKHUTE eNleMEHTH.

- KpenexHwuTe BUHTOBE U ranku Tpsibea fa ce 3a-
TAraT Npy M3Nofi3BaHe Ha NOAXOAALLM KI0Y0BE
M 4p. C MOCOYEHMUS OT NPOM3BOAUTENS MOMEHT.

- 06Ta>XXHUTe NOBBPXHOCTM TPpsibBa fa ce nouncTaT
OT 3aMbpcsBaHuWs, rpec, Macao v Boja.

- 0bTsXHMTe BMHTOBe TpsabBa fa ce 3aTerHat
cnopep ykasaHusaTa Ha Npon3BoOAUTENS.

- YobnkaBaHe Ha Kito4a Uiam 3aTaraHe C NoMoLLTa
Ha yaapu € Y4yk He e AonyCcTUMO.

- MIHcTpyMeHTUTe TpsibBa fa ce TpaHcmopTMpaT v
CbXpaHsBaT B NOAXOASALL KOHTENHep.

- MalwumHaTa Mo>Xe fa ce n3non3Ba caMo ako BCUY-
KW 3alMTHU CbOpPbXEHUs ca B NpefBuaeHaTa
Mo3nLMsA 1 ako MallnHaTa e B Jobpo cbCcTosiHME
W e NpaBUIHO NoAAbpXKaHa.

- He3abaBHO cMeHANTE M3HOCEHUS MM NOBPeEH
(Hanp. HapazaH) nnoT.

- ObcnyxBawumaT nepcoHan TpsbBa ga e gocrta-
Tb4HO fobpe obyyeH OTHOCHO MPUIIOXEHMNETO,
HacTpoWkaTa U U3MoN3BaHEeTO Ha MalluMHaTa.

- [pewknTe No MalwmHaTa, BKA. pa3gensumnTe
3aLLUWTHN CBOPBXEHWUS UM MHCTPYMeHTa, npwu
oTKpuBaHe TpsibBa fa ce foknajBaT BefHara
Ha nofanabpXalwuma nepcoHan. Eosa cnep oT-
CTpaHsiBaHe Ha rpeluKkuUTe MallMHaTa MoXe [a
Ce M3Mon3Ba 0THOBO.

- HoceTe noaxopsilim nuyHm 3a-
WUTHW obopyaBaHUS:
3awwmTa 3a cnyxa 3a HamansBaHe
Ha pMckKa oT BJiOLLABaHe Ha chy-
Xa, 3alWMTHM o4mna, auxaTenHa
3almMTa 3a HaMansBaHe Ha pu-
cKka OT BAMLUBaHe Ha BpefleH 3a 34paBeTo npakx,
3alMTHU pbkaBuLmM Npu paboTta ¢ MUHCTPYMEHTH
u rpybu matepuanu.

- 3a pa ce HaManu obpasyBaHeTo Ha LWyM, UH-
CTPYMEHTBT TpsibBa Aa ce 3a0CTPU U BCUYKM
e/leMeHTV 3a HaMmasnaBaHe Ha lWyMa (kanaum
Ap.) TpsibBa fa ca NpaBWIIHO peryanpaHu.

- MNpwu psi3aHe Ha obpBO MallnHaTa TpsibBa fa ce

CBbpXe C acnupauunoHeH ypefn cbrnacHo EN
60335-2-69, knac Ha npax M.




- 3a pa HaManuTe 3anpallaBaHeTo, MallnHaTa
TpsibBa fa ce CBbpXe KbM NOAXOASALL acnupa-
LMOHEH ypel U BCUYKM eNleMeHTV 3a ynaBsiHe
Ha npax (npucnocobneHns 3a acnupauus v ap.)
TpsibBa fla ce HACTPOAT NPaBUIIHO.

- He obpaboTBanTe cbabpkaly azbect matepuan.

- [MorpmxeTe ce 3a NOAXonALLO OCBeT/ieHMe Ha
noMmeLeHneTo unmn paboTHOTO MACTO.

- [pn pa3aHe 3aemaliTe npaBunHaTa paboTHa
no3nuuns:

- OTMNpepg oT CTpaHaTa Ha onepaTopa;
- GpOHTANHO Ha UMpKyNsapa;
- 0 0TBOPA Ha pexeLLuns HoX.

- MI3anon3BanTe poctaBeHuns n3byTealy focT, 3a Aa
npekapanTe obpaboTBaeMus feTann cUrypHo
BBbPXY LMPKYNSPHUSA QUCK.

- BuHaru usnonssaiiTte BKJIlOYEHUTE B JOCTaBKa-
Ta pa3gensiy KJvH 1 3alLuTeH Kanak. BHuMa-
BaiiTe 3a TAXHaTa NpaBUJIHa HAaCTPOMKa, KaKTo e
onucaHo B pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba. [peluHo
HacCTpoeH pa3fgensly KJUH UK OCTpaHsBaHEeTo
Ha Npefna3Hun efleMeHTM Ha UHCTPYMeHTa, KaTo
3alUMTHM Kanauwu, MoraT Aa AoBefaT A0 TeXKM
HapaHsaBaHUS.

- Obnrute obpabotBaemun pgetannu Tpabea fa ce
noanpaT c MOAXOAALL0 CbOPbXeHMe, Taka Ye [a
nexart BOLOPaBHO.

- [penn cMAHa Ha UHCTpyMeHTa, KakTo 1 npeau
OTCTpaHsiBaHe Ha NoBpeaW, KaTo Hanp. oTcTpa-
HSIBaHe Ha 3axBaHaTW YacTu WencenbT TpsbBa
LA Ce U3Terns oT KoHTakTa.

- He oTcTpaHaBanTe ocTaTblLM OT psizaHe UM
Lpyrn yacTu oT obpaboTBaHma geTaln oT 30HaTa
Ha psi3aHe, ako MallMHaTa paboTu u pexeLnsaT
MOZYN OLLe He e crnpsn.

- Ako UMpKynapHUAT auck bnokupa, BegHara us-
KfloYeTe MallmHaTa U u3Ternete wencena. Egga
ToraBa CBansinTe 3ak/IMHEHMS feTal.

- MI3roTBsiHeTO Ha danuoBe nnu KaHanu e paspe-
LWEeHO CaMo C MOAXOAALL0 3aLUMTHO NPUCNOCO-
BneHne, Hanp. TyHenHa 3alMTa BbpXy MacaTa
3a ps3aHe.

- BepHara cnep fenHocTu, KOUTO M3UCKBAT npe-
MaxBaHeTO Ha 3alMTHMA Kanak, obe3aTenHo
MOHTMpanTe obpaTHO NMpeanasHUTE eNleMeHTH,
BX. . 6.26.

- Unpkynsapute He buBa fa ce n3non3gar 3a LWAK-
LoBe (3aBbplieH B AeTaitna kaHan).

- [lo BpeMe Ha TpaHcnopTMpaHe Ha MallMHaTa
rOpHUAT Npefna3eH kanak Tpsbsa fa nokpuBea
ropHaTa 4acT Ha LMpPKYNSpHUS QUCK.

- fopHuMAT 3aWwmTeH Kanak He bruBa fa ce n3non3Bea
KaTo ApbXKKa 3a TpaHcnopTupaHe!

PRECISIO-@BO

- CbxpaHsiBanTe nocTa 3a U3NoNi3BaHe B npep-
BULAEHMS ObpXKay 3a NPUHAANEXHOCTU BbpXY
MalluHaTa, ako He ro usnonssarTe.

- MI3anon3BanTe caMo opurMHanHu NpuHapex-
HOCTW M NMOMOLLHM cpefcTBa Ha Festool.

- 3abpaHeHa e ynoTpebaTta Ha cobcTBEHM NOMOLL -
HW cpefcTBa, KaTo Hanp. nocT 3a usbyTBaHe,
nVHean v ap.

- [poBepsiBaliTe Npeam paboTtaTa fanm 3alUUTHUAT
Kanak v 3allmMTaTa cpeLly 3a4enBaHe ca cBobos-
HO MOABW>HU U NlexKaT BbpXy MacaTa.

- 3a pa nsberHeTte nperpsiBaHe Ha LUPKYNSpHUS
LVCK WKW pa3TonsiBaHe Ha njacTMacaTa, Ha-
CTpoVTe NpaBUNHMTe 060poTKM 3a pA3aHuns MaTe-
puan u nNpu psi3aHe He U3Mnos3BanTe MPeKOMepPHO
ronsiMa npuTUckalla cuna.

- BknioueTe umpkynsipa npu psidaHe Ha MeTan
nocpeLCcTBOM aBTOMaTUYEH NpeKbCcBaY npw no-
Bpena.

- KoHTponupaiTte pepoBHo LWencena v kabena u
aKo Te ca NOBPeLEHN ' CMeHeTe B 0TOpU3MpaH
cepBu3.

5.4 CToHOCTH Ha eMUCUMN
YctaHoBeHuTe crniopen EN 62841 (Bx. EC pekna-

pauMaTa 3a CbOTBETCTBME) CTOMHOCTM Ha LiyM
Bb3/1M3aT 00MKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKoB HaTUCK L, = 84 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT Lys = 98 dB(A)
[lobaBKa 3a HETOYHOCT

NpY N3MepBaHETO K=3dB

/N @ BHUMAHKE

Bb3HMKBaWMAT npu paboTtata WyMm yBpeXxpaa
cnyxa.

» Hocete 3aWnUTHM chiylwanky 3a yLLII/ITe!

- [locoyeHUTe CTOMHOCTM Ha eMUCUUTE Ha LYyM Ca
nM3MepeHn B YHUCOH CbC CTaHOAPTHUA TeCTOBU
MeTod U MoraT a Cce M3noJsi3aBaT 3a CpaBHEHUE
MeXAy MHCTPYMEHTH.

- [NocoyeHnTe eMmncum Ha Ly™M MoraTt ga ce m3s-
nosi3BaT 1 3a nNpeaBapuTesIHa oueHKa Ha HaTo-
BapBaHETO OT WyM.
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/N @ BHUMAHKE

EMucuuTe Ha wym Morat B 3aBUCMMOCT OT BMAA
M HauuHa Ha ynotpeba Ha enekTpuyeckara Ma-
LWWMHA U No-cnewuManHo oT Buaa Ha obpaborea-
eMusl feTann ga ce passinyaBaT OT NOCOYEHUTE
CTOMHOCTU NpU AeUCTBUTENIHaTa ynotpeba Ha
eneKTpuYyecKarTa MalluMHa.

»YcTtaHoBeTe Mepku 3a HesonacHocT 3a 3a-
WMTa Ha omepaTopa, KOMTO Ja Ce OCHOoBaBaT
Ha oLeHKa Ha HaToBapBaHETO MO BpeMe Ha
LeNCTBMTENHNUTE ycnoBuUsa Ha ynotpeba. (Mpu
TOBa BCMYKM YaCcTK Ha paboTHUSA unkb Tpab-
Ba Ja ce B3eMaT Mof BHMMaHwWe, Hamp. Bpe-
MeHa, Npe3 KOWUTO efleKTpuyeckaTa MallvnHa e
M3KJIl0YEeHa M TaK1Ba, B KOUTO € BKJI0YEHA, HO
paboTn be3 HaToBapBaHe.)

5.5 OcTaTb4yHU pUCKoBe

Bbnpekn cna3saHeTo Ha BCUMYKM BaXKHW CTpPOMU-

TeHM HOPMW W NpaBuna nNpu paboTtaTta ¢ UHCTPY-

MeHTa BCe ole MoraT Aa Bb3HWMKHAT 0NacHOCTMH,

HanpuMmep nopagu:

- OTXBbpYaHe Ha yacTu oT paboTHMA feTann,

- OTXBbpYaHe Ha 4acCTW OT MHCTPYMeHTa npu no-
BpeAeHM NpUCTaBKy,

- EMucuns Ha wywm,

- eMUCUS Ha ObPBEHWN CTPYXKKH..

6 MNocTtaBsiHe, BbBeXAaHe B eKcnjoaTa-
uuna

/N /&\ NPERYNPEXXAEHME

OnacHocT oT 3/ionojsyka, ako MallnUHaTa ce U3-
noJsiaBa MNMpu HepaspelwweHo HarnpexXeHue Uunu
4yecToTa.

> Hanpe>|<eHV|eTo B MpeXaTa N 4ecCToTaTa Ha U3-
TOYHWKa Ha eHeprugd Tpﬂ6Ba Aa OTroBapdr C
OaHHWNTE, NMOCOYEeHU Ha CI)VIpMeHaTa Tabenka
Ha MallMHaTa.

» B CeBepHa AMepuka morat ga bbgat nsnons-
BaHM camo MalmHu Ha Festool ¢ HanpexeHne
120 BonTa.

» [lpoBepsaBanTe npean Bcska ynotpeba Ha
ypena kabena u wencena. OTcTpaHsaBanTe
LeTUTe caMo B CneLmnann3npaH CepBus.

» Ha oTKpuTO M3M0N3BalnTe CaMo pa3peLleHunTe
3a TOBa YABKMTENHN Kabenu n KabenHu cb-
eguHUTENN.
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6.1 MocTaBsAHe Ha MallMHaTa

MorpuxeTe ce MoAbT OKOSIO MallMHATA fa e pa-
BeH, B Lobpo cbcTosAHMe 1 be3 cBoboagHO nexalym
npeameTn (Hanp. CTPYXKM ¥ ocTaTbLM OT psA3a-
He).

® MauwnHata Moxe fja ce mocTaBu ¢ unu bes
M3KapaHu Kpaka.

» 3a nskapeaHe Ha kpakaTta: OTBopeTe YeTUpuTe
konuyeta [1-11] go ynop.

» N3kapaiiTe kpakata [1-1] n 3aTerHeTe konye-
Tata [1-11].

3a pa e noctaBeHa besonacHo MallnHaTa, efuH

Kpak MoXe [la Ce MPOMeHs Mo Ab/XKMHA Ypes pas-

BbpTaHe Ha 3aTBapsdauloTo kanade [1-12].

6.2 Mpeau nbpBOTO 3ano4yBaHe Ha paboTta

6.2a MoHTMpaHe Ha KONYeTo 3a XBallaHe

> 3aBuiTe yYpe3 BbPTEHe HanABO [OCTaBEHOTO
konye [2-6] B n3Ternawara wanra.

6.26 MoHTUpaHe Ha 3aWMTHUA Kanak [1-8]

» HacTpoWTe unpkynsipa Ha MakcMManHa obnbo-
YMHa Ha ps3aHe u ckocsBaHe ot 0°.

» Naternete pasgenawma knud [12-8] B ropHa
no3nuus.

» XBaHeTe 3alUNTHUA Kanak U pasBuinTe gokpan
BuHTa [12-5].

> [locTaBeTe 3alMTHWS Kanak BbpXy pasgens-
wms kivH [12-8]. Mpu Tosa BKapaiTe nexa-
WaTta B 3alMUTHUA Kanak HagabXHa uanda B
kaHana [12-9] sbpxy knuHa [12-8] [12-6] u
OTHOBO MbxHeTe U 3aTerHeTe BuHTa [12-5] B
3alWMUTHMS Kanak 1 npes oteopa [12-7] B pas-
LENALUNG KIUH.

6.28 MoHTaXx Ha brnosarta ¢puKcupala ono-

pa
» 3byTalnTe opbXKaTa Ha brnoeaTa dukcmpalla
onopa B Hynesa nosuums (pur. 15). 3aterHerte
BuHTa [3-6] (bur. 3) v noctaBeTe Bbpxy Macara.

6.3 TpaHcnopTt

LlpbXTe enekTpnyeckaTa MalMHa 3a
TpPaHCNOPT B 30HaTa 3a XBallaHe OTCTPaHU
[1-13]. Hukora He xBaLwaTe 1 He HoceTe
MHCTPYMEHTA 3a 3alUUTHMS Kanak.

» DuKcupanTe pexelLns arperaT B HyneBa nosu-
Lns.

» OTCcTpaHeTe BCMYKM MOHTUPaAHM Bbpxy Bawuga
LUMPKYNSp 4YacTM U HamoTanTe kabena BbpXxy
obpkaya Ha kabena.

» [Tpn HyxAa crbHeTe KpakaTa.



6.3a  TpaHCNOPTHU PONKH

3a TpaHCnopT Ha KbCWU pa3CToOsHUSA MallMHaTa e
cHabpeHa c TpaHCMOPTH MPOSIKMK.

» XBaHeTe MHCTPYMEHTa B 30HaTa Ha XBallaHe
[1-13] v usTernete KbM XenaHoTo MACTO.
6.4 BkniouyBaHe/u3kno4BaHe

(® Mopaayn BUCOKaTa MOLYHOCT Ha MoTOpa Hue
npenopbyBame 16 A npegnasuten.
» 3a BKkJIOYBaHe: HaTucHeTe 3eneHuns byToH 3a
BkatousaHe [1-2]. YepseHunar 6yToH e 3a u3-
KJtouYBaHe.

7 HacTpoitku no MawumHaTa

/N /A\ NPELYNPEXAEHVE

OnacHoOCT oT 3n10M0JlyKa, TOKOB yaap

» [penmn Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMEHTa BU-
Harm n3knYBanTe LWencena oT KOHTaKTa.

7.1 EnekTpoHuka

MawmnHaTa npuTexxaBa efnekTpoOHMKa C Lenu Ba-
NoBe CbC CNefHUTE CBOMCTBA:

MnaBHoO 3apBUXKBaHe

EnekTpoHHO perynMpaHusaT nnaBeH Nyck ce rpu-
M 3a NycK Ha MallunHaTa be3 Tnacbum.

ByToH 3a perynauus Ha obopoTuTte

O6opoTuTe ce perynupat (camo CS 70 EBG) ¢ pe-
rynupatuuo koneno [2-1] mexay 2000 n 4200 min-
', Taka MoxeTe Aa ajanTvpaTe ONTUMAJIHO CKO-
POCTTa Ha psizaHe KbM CbOTBETHUA MaTepuarl.

Camo CS 70 EBG

# n,[min-'] # n, [min-"]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~4200

N3bpaHute obopoTn Ha MoTOpa ce noagbpxaT
KOHCTAHTHM MO enekTPOHEeH HayuH. Taka popwu
Npv HaToBapBaHe CKOpPOCTTa Ha psi3aHe He ce
nNpoMeHs.

3awwmTa oT npetoBapBaHe

[Mpv npekoMepHo npeToBapBaHe Ha MallMHaTa
ce HaMansBa MogaBaHeTo Ha ToK. AKO MOTOpPBT
Bnokupa 3a M3BECTHO BpeMe, NoJaBaHETO Ha TOK
ce npekbcBa HanmbnHo. Cnep ocBoboxpaBaHe,
pecn. M3kyYyBaHe MallMHaTa e OTHOBO roTOoBa
3a paborTa.

PRECISIO-@BO

TeMnepatypeH npegnasurten

Mpn TBLpPAE BMCOKa TemnepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha Tok KU obopoTuTe ce peayuupar.
MawwuHaTa cera paboTv caMo ¢ HaManeHa MoLy-
HOCT, 3a [ja CTaHe Bb3MOXHO Bbp30T0 oxnaxpaaHe
OT BeHTUnatopa Ha Motopa. Cnep oxnaxpaHeTo
MallMHaTa OTHOBO CaMOCTOSTE/IHO YBeNMYyaBa
MOLLLHOCTTa CML.

Cnupauka (camo CS 70 EBG)

Mpu usktYBaHe LUMPKYNSAPHUAT AUCK Ce Cnumpa
3a 3 CeKyHAMN eNeKTPOHHO.

3awumTa oT NOBTOPHO NycKaHe

BrpageHuaT akTnBaTop Npu HUCKO HamnpexXeHue
npenoTBpaTaBa MallMHATa B CbCTOSHWE Ha Mo-
cTosiHHa paboTa pa ce cTapTMpa CaMOCTOATENHO
cnep cnupaHe Ha 3axpaHBaHeTo.

MawwHaTa B TakbB cilyyai Tpsabsa oTHOBO fa ce
BKJIIOYN.

8 Bb3Mo)KHOCTM 3a ynoTpeba

MalwnHaTa Moxe fa ce M3MoNi3Ba KaTo HacToNEH
LMPKYNAP UM KaTo CTallMOHApeH LMPKYNsp C U3-
TernsHe.

8a HactoneH uupkynsp (dwur. 1)

» [MbpBO pasxnabeTe pMKCMpaHeTo Ha LMpYNspa
upes BbpTeHe HandBo Ha konyeTo [2-6].

» Cnepn ToBa 3a cbloTo Konve [2-6] nsternete
LMpKynapa Hanpea.

» Criefl HAKOJIKO MUTIMMETPa MOXeTe ja HaTUCHe-
Te Hapony dukcupaiuma noct [1-91.

»Mpu Mo-HaTaTblHO NAb3raHe Hasag GUKCK-
paLLMAT NI0CT Ce 3acTonopsia B M3Ternauiata
waHra u ukcupa UMpKynspa B cpegaTa Ha Ma-
caTa.

PexelLMaT arperat ce HaMuUpa B cpeaHa nosmuus

Ha MacaTa ¥ MalwuHaTa MOXe [a ce W3Mos3Ba

KaTo HaCTONEH LMPKYNsp.

86 CTaunoHapeH UMPKYynsip ¢ U3TernsiHe
(pur. 3)
» Pa3zxnabete dukcmpaHeTo Ha umpynapa 4pes
BbpTeHe HansgBo Ha konyeto [2-6].
Cera c Hero pexeLmnaT arperat MoXe [ia ce ABU-
XU Hanpep v Hasapg 3a usternawm cpesose. [1su-
XKEHMEeTOo Ha3aj ce nofgnomara c Npy>XwuHHa cuna.

8.1 DonbnHutenum kpaka [1-3]

BuHaru nsnonseanTte fONbAHUTENHUTE Kpaka B
KOMBMHaLMA C yab/IXKEHMe Ha Maca, paslwmpeHne
Ha OCHOBaTa WKW Nab3ralla ce Maca.
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» Pasxnabete BuHTa [1-4], 3aBbpTeTe HaBbH
kpaka [1-3] nokaTo He onpe noma u cnep ToBa
OTHOBO 3aTerHete BuHTa [1-4].

8.2 MoHTa)k Ha AbpXXaya 3a NpuUHapnex-
HOCTH

Bx. dur. 13 n 14.

» BHumarite npu crnobsBHaeTo Ha gBeTe OTAeN-
HW YacTu 3a TOBa, e3MyeTaTa Ha 3aTBapsSHMATA
[a Ce BKapaT TOYHO e[HO B APYro W pa npu-
Lpakar.

» [poBepeTe M OT 3afHaTa CTpaHa Ha AbpXaya
Ha akcecoapwv npaBuiHaTa No3vuns Ha 3aTBa-
PAHWATA B 3aAbpXKalymTe ckobu.

8.3 Hapanb)XHu cpe3oBe nop HaK/10H

3a HaANbXHM Cpe30Be Nof HaKJIoOH brioBaTta Gu-
Kcupalla onopa TpsibBa fa e oT AdcHaTa cTpaHa
Ha MacarTa.

8.4 BkniouBaHe npu psisaHe Ha MeTan.
BkntoyeTe unpkynsgpa npu psisaHe Ha MeTan no-
CpeAcTBOM aBTOMAaTMYeH NpekbCBay Npu NoBpe-
aa.

8.5 MocTuraHe Ha NoNo)KeHMe 3a HacTpoMrKa

3a u3BbpLUBaHE Ha HACTPOMKW MO MalLMHaTa

LUMpKynapbT TpibBa BUHarM ga e nocTtaBeH B Mo-

NOXeHWe 3a HacTpoKka:

[pn pocTaBKa LUMPKYNapbT e GUKCMpaH B noso-

>KEHWEe Ha MoKoW.

» Pa3xnabeTte ype3 BbpTeHe HaNgBO Ha KOMYeTo
[2-6] saknouBaHeTo M U3Ternete uMpkynsapa
Hanpea.

» HatucHeTe dukeupawwms noct [1-9].

Ll,VIpKyJ'Iﬂp'bT cera ce 3akJjito4yBa B CpeaHO nosao-
KeHune.

8.6 HacTtpoika Ha BUCOYMHATA Ha pA3aHe
3a fa HacTpouTe BUCOYMHATA Ha psidaHe B MO3U-
LK1e 3a HacTponka bescteneHHo ot 0-70 MM:

» 3aBbpTeTe HAacTpoMKaTa Ha BUCOYMHATA Ha ps-

3aHe [1-10].

@® MpeunsHo cpsizBaHe ce MocTUra Korato Ha-
CTpoeHaTa BMCOYMHA Ha psA3aHe e 2-5 MM
no-rongma ot gebenvHata Ha obpaboTBaHus
neTann.

8.7 HacTpoiika Ha brbna Ha cKocsiBaHe

LMpKynsipHUSAT [UCK MOXKe @ Ce 3aBbpTH B NMO3M-
Lna 3a HacTponka Mexay 0° n 45°:

» OtsopeTe konyeTo [2-4].

» HacTpoiiTe brbna Ha cKocsiBaHe € MoMoLLTa Ha
ckanata [2-5] sbpxy apbxkara [2-3].
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» 3aTBopeTe konueTo [2-4].

3a TOYHU NPOXOAHM AeMHOCTM (3a[iHN Cpe30Be No

yesIHU pbboBe) UMPKYNAPHUAT OUCK MOXe fa ce

HaKJIOHM C Mo 2° OTBbA ABETE KpauHK nosioxe-

HUS.

» 3a Ta3u uen 3aapbxTe bytoHa [2-2] HaTucHaT
B KpaiHO MoJsioXKeHue.

LIMpKYNSAPHMAT OMCK MOXe [a ce HaknaHsa ¢

apbxkata [2-3] go -2° pecn. 47°. Mpwu oTnyckaHe

Ha byToHa [2-2] ynopute ot 0°- u 45° oTHOBO ca

aKTUBHU.

8.8 CMsiHa Ha MHCTPYMEHT

/N /&\ NPEAYNPEXKAEHME

OnacHocT oT 3510M0J1yKa, TOKOB yaap

» [penn Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMEHTA BU-
Harm M3KJYBaMTE LWencesa oT KOHTaKTa.

/N ® BHUMAHUKE

lopewa u ocTpa npucrtaBkKa
MmMa onacHocT oT HapaHAABaHe
» HoceTe 3alNTHM pbKaBULM.

LeMoHTUpaHe Ha LUPKYNSAPHUS AUCK

» HoceTe pbkaBULM NpU CMAHATa Ha MHCTPYMEH-
Ta, HO He M Npu pA3aHeTo.

» OukcmnpanTe LUUpKyNspa B NOJOXeHWe Ha Ha-
cTpovka.

» HacTponTe Han-ronsiMaTa CKoCeHa Mo3mumsa u
MaKkcuMasiHaTa BUCOYMHA Ha psa3aHe.

» Pasxnabete ¢ konyeto [5-1] dukcupaneto Ha
HacTaBKaTa.

» 3byTaniTe dukcmpallaTa 1aMapuHa Hanpea.

» NoBaurHeTe HacTaBkaTa 3a Maca [1-7] upes
XBalllaHe OTAOMYy 0T3aj M 9 CBafieTe OT MacaTa
Ha3an.

» OTcTpaHeTe 3aWMTHMS Kanak, BX. . 6.26.

» 13BageTe wecTorpamuusa kou [5-3]1 ot gbp-
»aya BbpXy Kanaka Ha uupkynapHus guck [5-
10].

» Pasxnabete 3akniousaHuata [5-9]1 ¢ swbpra-
LOTO cCe Kon4ye W LecTtocTeHHUsa Kkiy [5-3]
M HakJioHeTe kanaka Ha pexelums Hox [5-10]
Hagony.

» MbxHeTe wecTtorpamums kiod [5-3] Bbe du-
KCUpaLLMa BUHT Ha LUPKYNAPHUS OUCK.

» 3anpbxTe orpaHuumTens Ha wnuHaena [5-2]
(3ap umpkynsapHus anck) HaTUCHAT M C WeCTo-
rpaMHUs KoY U3BBbPTETE Bana Ha LMpKynapa



L0TOJIKOBA, Y€ OrpaHMUYUTENsT Ha LUMNMHAENa
([5-2]1] pa ce ¢ukcupa n ga bnokmpa Bana Ha
uMpkynsapa.

® OuKcnpalwmaT BUHT Ha LMPKYASPHUS AWCK

nMma naBa pesba.

» Pa3xnabeTte cbC CUMAHO BbpTeHe Mo Nocoka Ha
4acoBHMKa bUKCMpPALLMA BMHT Ha LMpKynsap-
HMS OUCK U cBaneTe 06TsXHUS dnaHew 1 uup-
KYNSipHUS LUCK.

MoHTUpaHe Ha LUPKYNSAPHUSA AUCK

/N NPERYNPEXAEHUE

MMa onacHOCT OT HapaHsAABaHe

» CnasBaliTe Npy M3MNON3BAHETO HA HOB LMPKY-
NsipeH OMCK nocokaTta Ha BbpTeHe: [locokaTta
Ha BbpTEHE BbPXy UMpKynsapHua auck [5-4]
TpsibBa Aa CbOTBETCTBA C MocokaTa Ha Bbp-
TeHe Ha MaluuHaTa [BX. MapkuMpoBKaTa ChbC
cTpesika Bbpxy 3awWwuTHua kanak [5-101.

» [TocTaBeTe LMPKYIAPHNS ONCK.

> 3aTerHeTe UMPKYNSpHMA OWCK U draHeua c
KpeneXHUs BUHT Ha LUUPKYNSPHUS AUCK BbPXY
Basla Ha LMPKYNAPHUS ONUCK.

» - 3aBbpTeTe Ha pbka ABa MbTU LUPKYIAPHUS
OVCK, 33 [a YyCTaHOBWUTE AaNu ce BbPTU CBO-
6oaHoO.

> 3aTBopeTe Kanaka Ha pexeuuns Hox [5-10] v
MOHTMpaKnTe 3aWnTHNS Kanak, BX. . 6.2.6.

» MbxHeTe wecTorpamHusa kitoy [5-3] otHoBO B
AbpXKava.

» 3a pa noctaBuTe HacTaBkaTa 3a Mmaca [1-7] B
Macara, nocrtaBeTe Npy>uHHata namapuHa [5-
5] Ha HacTaBkaTa NbpBO OTNpe[] B paMkaTta Ha
MacaTta. BHuMaBalTe npu ToBa onopHaTta no-
BbPXHOCT fa e 6e3 npax.

» [TocTaBeTe HacTaBKaTa M 9 3aBUHTETE C KJieMa-
Ta n konyeTo [5-1].

8.9 HacTtpoika Ha pasgensawms KInH

» Paspenawmar knud [6-1] tpabea pa ce Ha-
CTPOM Taka, Yye pa3cToaHMETO 40 3bbHNA BeHel
Ha UMPKYIAPHWSA AUCK Aa Bb3nn3a Ha 3 4o 5
MM.

» M3Bagete wectorpamHusa kntoy [5-3] ot abp-
aya BbpXy Kanaka Ha umpkynsapHus guck [5-
10].

» Paszsuiite BuHTa [6-3] c BbTpelwHus wecTo-
rpaMeH KJlo4Y U CBasieTe 3aefHO C KJIEMHUS
enement [6-2]

PRECISIO-@BO

» Cnen otBapsHe Ha aBaTta BuHTa [7-3] Bope-
wmnat petann [7-2] moxe na ce npemectsa B
OTBECHO MOoJIOXeHMe, 3a fa ce perynupa pas-
CTOSIHUETO MeXay pa3fensawmns KiauH U Lnpky-
NAPHUS QUCK.

» Cnep ycnewHa HacTpoika OTHOBO MOHTMpanTe
pa3gensawms KianmH 1 KNeMHUs feTann u 3aTer-
HeTe BCUYKM BUHTOBE.

8.10 Ynop

Bnuvsawmar B cbabpXaHMeTo Ha [ocCTaBkaTa
orpaHuumMTen Moxe Aa bbae 3akpeneH oT YeTu-
puTe CTPaHM Ha MallMHaTa, KakTo ToBa e nokasa-
HO Ha ¢wur. 3.

OrpaHnuYnTENaT NpefocTaBa ClefHUTE Bb3MOXK-
HOCTU 3a perynupaHe:

YnopbT MoXe [a Ce M3Mosi3Ba KaTo HaAbXHa
onopa (¢ur. 1) unu kato HanpeyHa onopa, pecn.
brnos ynop (our. 3).

Haanb)XHa onopa:

» Pasxnabete suHTa [3-3]1 v nosanrHete dpukcn-
pawms wmodT [3-4], HacTpoitTe brbna ¢ NnoMo-
WwTa Ha ckanata Ha 0°, 3actonopeTe ¢ukcmpa-
wmns wmdT 1 3aTerHete BuHTa [3-31.

» Pasxnabete BuHTa [3-2] v HacTpoiiTe naitcTHa-
Ta [3-1] Taka, ye TpubrbaHaTa cTpenka aa coun
KbM 3e/1eHOTO MoJie Ha CTUKepa, BX. AeTalu
[1-6]. Cnep ToBa 3aTerHete BuHTa [3-2].

» BrapaliTe brnoBaTa ¢pukcupalla onopa B cTpa-
HWYHMS KaHan Ha Macata (¢ur. 3 [Letain).
N3byTtanTe moTam, Ye gpbXKKaTa Ha briosaTa
dukcmpalla onopa fa NokpuBa MapkuMpaHOTO
B 3eJIeHO Mose oT CTpaHaTa Ha MacaTa, BX. Je-
tann [1-5]). Cnep ToBa 3aTerHete BuHTa [3-5].

» Pasxnabete surTa [3-6], HacTpoiiTe xenaHata
WMPWUHA Ha psi3Hae 1 3aTerHeTe BMHTa OTHOBO.

brnosata ¢ukcupalia onopa Moxe fga ce U3-

Mosi3Ba KaTo BUCOKA WM HUCKa HaAbXXHa onopa.

3a uenta netsata [3-1] ce noctaBs BUCOKO MK

paBHO.

HuckaTa HapgnbXHa onopa ce M3Mon3Ba, 3a [Aa

ce n3berHe cOHNBCBHK CbC 3aWMUTHUA Kanak Ha

pexeLns HOX, Hanp. Mpy Cpe3oBe Nof HakJ/IoH C

HaKJIOHeH Ha 45° pexxell, HOX.

HanpeueH v brnos ynop:

» BkapanTe brnosata ¢ukcupalla onopa B Ka-
Hana Ha Macata (¢ur. 3 [letain) un 3aterHete
BuHTa 3 [3-5].

» Pasxnabete BuHTa [3-3] v nosgurHete pukcu-
pawmsa wudT [3-4], HacTpoiiTe xenaHus bron
no ckanata (pukcupawmaT wmdT ce 3acTono-
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psiBa Npu 06MYatHUTE HACTPOMKM Ha brbsa) u
3aTerHete BuHTa [3-3l.

» Pasxnabete BuHTa [3-2] v HacTpoiiTe naitcTHa-
Ta [3-1] Taka, ye na He nonaga B paBHMHATA Ha
psisaHe u 3aTerHete BuHTa [3-2].

Mpean paboTa npoBepeTe, Aanu BCUYKK

& BbPTALM Ce KomyeTa Ha briosata ¢u-

KCupalla ornopa ca 3aTerHaTu. briosaTa

drKcmpalla onopa Moxe aa bbae nsnons-

BaHa caMo0 BbB GUKCHUPAHO MOJIOXEHUE,

a He 3a n3byTBaHe Ha obpaboTBaeMus

neTauns.

Mpu Hem3nonssaHe briosaTta uKcUpa-

wa onopa [11-3] Tpabesa ga ce npubepe

B HyseBo nonoxexue (pur. 15) n ga ce

NocTaBu B AbpyKaya 3a NpUHaLIeXHOCTH

[11-4] (ur. 11).

MoHTMpaHe Ha 3almMTa cpelly 3a4yenBsa-
He [10-3]

/N /4\ NPEAYNPEX/AEHME

OnacHocT oT 3510MoNnyKa, TOKOB yaap
» [pean Bcsika paboTa BbpXy MHCTpYMeHTa BU-
Harn U3KYBaKnTe Wencesna oT KOHTaKTa.
YKA3AHMUE
Cbc 3aWmuTaTa cpelly 3a4enBaHe He U3BbpPLUBAN-

Te CKOCeHWN cpe3oBe. Canete 3aunTaTa cpelly
3a4erBaHe cJjie[ yn0Tpe6a.

8.11

» OTBopeTe konueTo [5-1].

» N3byTanTe dukcupallata naMapuHa Hanpeg.

» MNoBaurHeTe HacTaBkaTa 3a Maca [1-7] ot3ag u
9 cBaneTe.

» HacTponTe LUMPKYNSAPHUSA AUCK HA MUHUMaNHA
BMCOYMHA Ha psi3aHe.

» CrbHeTe Hagony Mankua kanak [10-1].

» N3byTaiiTe 3awmTaTa cpelty 3avensaHe [10-3]
[10 yiop CTpaHMuHo B Abpxaya [10-4].

» MocTaBeTe HacTaBkaTa 3a Maca [1-7] n 3aTBo-
peTe konueTo [5-1].

» Bknoyete MawmHata u npeMectete 0aBHO
UMPKYNSPHUSA OUCK A0 MAaKCMMaHa BUCOYMHA
Hapsi3aHe Harope.

Taka 3awmTaTa cpelly 3a4enBaHe ce BpaA3Ba. 3a

onTMManHa ¢yHkumMs noeaurHatata yact [10-2]

Ha 3alMTaTa cpeLly 3a4enBaHe Tpsabea fa ce no-

nasa neko (ok. 0,3 MM) Hag ropHaTa MOBbPXHOCT

Ha MacaTa.

»3a fa ce NpeMecTV BMCOYMHATA Ha AbpXKaya
[10-4], oTBOpeTe gBaTa BUHTA [10-5].
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8.12 WU3cMykBaHe

/N (® NPEAYNPEXAEHVE

BauwaHMAT npax MoXke Aa yBpeau AUXaTesiHu-
Te nbTULLA!

»BuHaryn  cBbp3BallTe  MallMHaTa  KbM
acnupaums.

» HoceTe npu reHepupa-
wm npax LEeAHOCTK 3aWmnTHa

OnXxaTesiHa MacCka.

PRECISIO npuTtexxaBa fBe CBbp3BaHWA 33 U3-
cMykBaHe: lopHO cBbp3BaHe 3a acnupauus c ba-
vioHeTeH KynnyHr [4-7] ¢ @ 27 MM 1 gonHo cBbP3-
BaHe 3a acnupauua [4-3] c @ 35 mM. 3a BomeHe
Ha rOpHUS 3aCMyKBaLl, MapKyy MbxHeTe AbpXaya
3a Mapkyy [4-6] B knemHaTa naiicTHa Ha MacaTa
3a ps3aHe.

KomnnektsT 3a nscmyksaHe CS 70 AB [4-4] (npw
CS 70 EBG B 06eM Ha pocTaskaTa) cbbupa asa-
Ta HakpanHWKa 3a U3CMyKBaHe, Taka Yye [4a Moxe
na ce cebpxe Festool MobunHa npaxocMykauka c
HakpahHWK 3a cBbp3BaHe @ 50 mMm.

8.13 Hacrpo#BaHe Ha cKkanaTta

HacTpoiiTe ckanata cbC 3akpensiwinm BUHTOBE
eBEeHTYyaslHO 3a pa3ninyHa aebennHa Ha pexeLiuns
AUCK.

8.14 HacTpoiika Ha 3alWMTHUA Kanak

3a HaCTPOVIKa Ha ynopute 3alWUTHUAT Kalfak
MO>XXe Oa ce CI)MKCVIpa B rOpHa nosnuyun4d.

» OukcumpanTe
Ta  3awWwwuTa
c ¢dwkcaTopHus
no3nuus.

> [loBanrHeTe 3alMTHUS Kanak B ropHa nosu-
uns [8-4] v 3aternete BurTa [8-11.

» Cnep HacTpoWkaTa Ha ynopuTe pa3xjabete
BuHTa [8-1] oTHOBO M oTKaueTe cTpaHWyHa-
Ta 3awWuTa cpeuty 3ayensaHe [8-3]. 3a6.: 3a-
WUTHWUAT Kanak 1 3aluTaTta cpelly 3a4enBaHe
TpsbBa fa ca cBobogHO nexalyn BbpXy njoTa
(pur. 9).

» [Tpy Hem3non3BaHe 3aLMUTHUAT Kanak Tpsbea
LA Ce 3aKkayum BbPXy Abp>Kaya 3a akcecoapw
(11-4).

CTpaHuYHa-
cpewy  3ayensaHe [8-3]
nspatbk [8-2]1 B ropHa



9 Paborta c MawinHaTa

/N NPERYNPEXAEHUE

MUmMma onacHocT oT HapaHABaHe

» CnasBaunTe npu paboTa c MawmHaTa BCUYKMK
ykasaHug 3a besonacHocT!

» [pepun pabota npoBepeTe, Aanu BCUYKMU BbP-
TALM Ce KonyeTa Ha OrpaHUynTeNsa U Mallun-
HaTa ca 3aTerHatu.

» He paboTeTe c TBbpAe ronemm un Texxkn obpa-
boTBaeMu feTannn, KOUTO MoraT fa noBpensaT
NHCTPYMEHTA.

» OT cbobpakeHus 3a besonacHoct HUKOTA He
paboTeTe 6e3 MOHTMpPaH ropeH 3aluTeH Ka-
nak [1-8a] (oceeH npu nokputun cpesose).

» 13BbpLUeTe HAaCTPOMKKN Ha pa3MepuTe B Crps-
N0 CbCTOSIHME Ha MallMHaTa.

HaCTPOVITe ropHna 3alnTeH Kanak TKa, 4e da e
NMoCTaBeH BbPXY aetanna.

9.1 M3non3BaHe KaTo HaCTONEH LMPKYNSp

[pn HACTONHM LMpPKYNAPY LUPKYNAPBT € PUKcu-

paH 1 LeTaunbT ce ABUXM.

» M3Ternate UMpKynspa Hanpea,.

» OcTaBeTe UMpKynspa fa ce nab3ra 6aBHO Ha-
3aj.

» Cnep HAKOIKO MUIMMETPA MOXKETe ia HaTUCHe-
Te Hagony dukcupawmsa noct [1-91.

Mpn no-HaTaTblHO Nib3raHe Hasap ¢ukcupa-

WMAT NIOCT Ce 3acTonopsiBa B U3TernsaiaTa WwaH-

ra n ¢mKcMpa uMpkynapa B cpefjata Ha Macata

(no3uums Ha HacToHWS LUpKyAsp).

9.1a

» [TocTaBeTe UMpPKYNSipHUSA OWCK B cpejaTta Ha
MacarTa, BX. rnasa 9.1.

» 3nonsganTte brnoeata dukcupawa onopa
KaTo HagnbxeH nuuean (bur. 1), 3a ga sognTe
obpaboTBaemusa getann.

» C nomoLllTa Ha cKanuTe MoXeTe Aa HacTpouTe
WMpUHaTa Ha pa3aHe

» Bopete obpaboTrBaemusa getann Ha pbka, pa-
MeHaTa He bvBa fa ca B 0CTa Ha LMPKYNSpHUS
BUCK.

» N3nonssanTte usbytsaw, noct [11-2], 3a pa
npekapaunTte obpaboTBaemMua getann no uup-
KyNSipHUS OUCK.

» [pn Hem3non3BaHe n3byTBaLMAT Aa ce nocTa-
BU B Abpxaya Ha akcecoapm [11-4].

HaanbxHu cpe3oBe

PRECISIO-@BO

9.16  brnoBu cpesoBe

[pv BrNOBM Cpe30Be CKOCEHUAT bIrb Ha LMpKY-
napHua guck Tpabea ga ce HacTpowu, BX. . 8.7.

9.18  MokpuTu cpesoBe

Ako 3aWNTHOTO NOKpUTKME € CBaJleHO, pa3fend-
WKNAT KNNMH MOXKe fa ce npeMecCTn 4pe3 CUJTHO N3~
TerngHe B ABe rno3nunm Ha q)l/IKCl/IpaHe. Pa3,u,e—
NAWNAT KNNH Ce U3non3ea B roOpHoO c|>|/1|<c1/|pau_Lo
MoJsio>KeHe Npu BCUYKU MPUNOXKEHNA OCBEH MPU
MOKPUTK Cpe30Be.

Mpepu paboTtaTta
» CBasneTe ropHoTo 3aWunTHO nokputme [6-4].
» MocTtaseTe pasgenawms knuH [6-1] upes cun-

HO MPUTUCKaHe B O0JIHO GUKCMPALLO MOJIOXKe-
Hue.

U3roTBsiHe Ha NMOKPUTHU Cpe30oBe

Mpn n3nNbNHeHWe Ha NokpuTM cpe3oBe Tpsibea
MHOr0 [la ce BHMMaBa 3a fo00po BofeHe Ha WH-
cTpymeHTa. [lpn TOBa nputucHeTe obpaboTBa-
eMua peTann 34paBo Bbpxy MacaTta. M3bepete
nocnefoBaTeNIHOCTTAa Ha ps3aHe Taka, ye Beye
n3psasaHata ctpaHa Ha obpaboTBaemus getann
Aa He e onopHaTa cTpaHa (onacHocT oT oTkaT).

danusaHe

» HacTtpownte gbnboymHaTa Ha cpesa u ynopa ot
nbpBaTa CTpaHa Ha danua.

» 13BbpLueTe NbpBMA cpe3 Ha pasnLa KaTo BOAM-
Te obpaboTBaemMusa getann Ha pbka. PameHaTa
He BuBa fa ca B 0CTa Ha LMPKYNAPHUSA JUCK.

» M3nonseanTe u3byteaw, noct [11-2], 3a na
npekapante obpaborBaeMus getann no uup-
KyNsipHUS LUCK.

» ObbpHeTe obpaboTBaemMusa getann.

» Hactponte gbnbounHaTta Ha cpesa v ynopa oT
BTOpaTa cTpaHa Ha danua.

» N3BbplueTe BTOpUA cpe3 Ha danua.

» N3nonssante mnsbytsaw, noct [11-2], 3a pa
npekapaunTte obpaboTBaemus getann no uup-
KyNnspHUS OUCK.
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®anuyBaHe no obpaborBaemMu getanmnm € 12 Mm

CbC CTaLlMOHApeH UMpKynsap c usternsHe (c ou-

KCUPaH LMpKynsipeH Auck)

» 13non3BanTe ynopa KaTo HamnpeyHa onopa
(dwr. 3).

» CnefBanTe yka3aHWsaTa 3a HanpeyHu cpe3oBe
(Bx. rn. 9.2a).

lNpwn ¢danusaHe oT kbcaTta ctpaHa HUKO-
A He n3nonsBaTe ynopa KaTto HaAbXHa
Kananu

onopa.

» HacTponte pbnboumHaTa Ha psizaHe BbPXY
LUMPKYNAPHUS LUCK.

» I3non3BanTe ynopa KaTo Bogau.

» Bopete obpaboTtBaemusa getann Ha pbka, pa-
MeHaTa He bMBa fa ca B 0CTa Ha LUPKYNSapHKS
LMUCK.

» M3nonseante usbyreauw, noct [11-2], 3a na
npekapante obpaborBaemMus getann no uup-
KyNSpHUS OUCK.

» [loBTOpeTe npoueaypaTa Ao XenaHaTta Abnbo-
YMHa Ha KaHana.

Cnep paboraTa

» [locTaBeTe crnepn M3BbPLUBaAHE HA MOKPUTUTE
cpesoBe pasgenauwma knuvd [6-1] obpaTHo B
FOPHO NOJIOXKEHME U MOoCTaBeTe 3aLLUTHOTO Mo-
kpuTue [6-4].

Cno)kHa npoueaypa no NOKpUT cpes

> Hanp. NOTbBALLLO psi3aHe, pasfensHe B npoue-
Aypa rno obpblliaHe, NpaBeHe Ha KaHanu 1 Npo-
dunnHo dpe3oBaHe nnM nNpaBeHe Ha xJebose
He ce gonyckar.

9.1r MpuTuckawy, eneMeHT

YKA3AHUE

3a nokpuTM cpe3oBe M3Mosi3BanTe NpPUTUCKALL
eneMeHT. MoHTUpanTe NpUTUCKALLUA efNeMeHT
BbPXY ynopa v MacaTa, Taka 4ye NpUTUCKALLUAT
efleMeHT ga HaTucka obpaboTBaemuns getann no
BpeMe Ha cpe3a 34paBo BbpXxy nuoTa. [lputucka-
WMTe efleMeHTM He ca CbCTaBHA 4acT OT A0CTaB-
KaTa.
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9.1a HapnbXXHU cpe3oBe € HaKJOH

» [Ipn HagNBXHO psA3aHe C HaK/IOH Ha MaTepu-
an c gbmkuHa Ha pbba < 150 MM nanonseante
M3KJTIOYUTENTHO M caMo ieBus ynop. ToBa ocu-
rypsiBa noBeye MACTO MeXZAy ynopa U LuMpKy-
NAPHUS OUCK.

9.2 M3non3BaHe KaTo HaCTOJNIEH LMPKYNsp

9.2a HanpeuyHwu cpe3oBe

» [locTaBeTe UMPKYNAPHMA OWCK B 3agHaTa no-
3MLUMS Ha MacaTa, BX. 1. 8 6).

» 3non3eante wbrnosata ¢ukcupawa onopa
KaTo Hampe4eH IMHean UKN KaTo brioB IMHean
(pur. 3), 3a ga nocrasuTe M 3agbpKUTE 0bpa-
boTBaeMus petain. B kavana [3-8] moraT na
ce BKapBaT BUHTOBW cTern (He ca yacT oT 4oc-
TaBkaTa) 3a 3akpenBsaHe Ha obpaboTBaemus
LeTans.

N3BbplieTe cpesa:

» [1bpBO pa3xnabete dukcnpaHeTo Ha LMpynapa
ypes3 BbpTeHE HansaBo Ha konueTo [2-6].

» Cnep ToBa Bbpxy cblioTo konye [2-6] nsterne-
Te UMpKynspa Hanpeg.

> [IpemecTeTe pexeluns arperaT cfef cpesa oT-
HOBO [lOKpaW HafoNy B U3X0[4Ha NO3uLKS, npe-
LV [a cBanuTe feTalna oT brnoBaTa dukcmpa-
La onopa.

YKA3AHUE

3a pa Moxe efleMeHTWTe 3a yrnpaBlieHUe 3a Ha-
CTpOMKa Ha uMpkynsapa ga ca yaobHo JOoCTbMHY,
LUMPKYNAPBLT MOXe 4Ype3 HaTUckaHe Ha A0fy Ha
dukcmpawmsa noct [1-9] pa ce pukcupa B cpeaHo
nosioxxeHune. Ypes 3aBbpTaHe HaABO Ha KOMYETO
[2-6] dpukcunpareTo oTHOBO ce ocBobOXAABA.

9.26 'brnosu cpesoBe

[Mpy BrNoBM cpe3oBe BbIMBABLT Ha CKOCSIBaHE Ha
UMPKYNApHMA Ouck TpsabBa fa ce HacTpou, BX.
rn. 8.7, brnoBata ¢ukcupalla onopa ce HamMmnpa
OT AsiCHaTa cTpaHa Ha Macara.

[Npn cpe3oBe nof HakMOH brnoBaTa ¢uKcmMpalla
onopa Tpsbea fa ce HacTpowu, BX. . 8.10.

9.3. U3byTtBaw, nocr

Mpu HensnonssaHe n3byTeawmat noct [11-2] ga
ce noctass B Abpxaua Ha akcecoapu [11-4].



10 MopAapb)KKa U rpuka

/N /A\ NPERYNPEXXAEHME

OnacHOCT OT 3n10M0JlyKa, TOKOB yaap

» [lpean BcAka HacTpoMka, PEMOHT WU MOA-
APpbXKa U3TerngnTe wencena.

» Bcuukn pabotn no TexHuyeckoto obcnyxea-
He U peMOHTa, KOUTO M3UCKBAT OTBapsiHe Ha
Kopnyca Ha gBwuratens, Tpsibsa ga 6baat us-
BbpLUBaHM CaMo OT aBTopu3upaHa pabotun-
HMLa 3a cepBM3HO obcnyxBaHe.

» [oBpeneHn npepnasHu npucrnocobneHns u
yactu Tpabea Aa O6baaT CbOTBETHO PEMOHTM-
paHW UKW CMeHeHU B cneumanuavpaHa pabo-
TUNIHMLA, OCBEH aKko B yKa3aHMATa 3a HauyMHa

Ha Non3BaHe e NpeaBUAEHO HELLO ApPYro.

'\?”W KnueHtcka cnyxba n peMmoHTt: Camo ot

#  NPOM3BOAWUTENS WK OT CePBU3HMTE pa-
botunHmun. Han-bnmnsknsa agpec moxeTe
na oTkpuete Ha: www.festool.bg/cepsu3

eat | [3non3BaniTe caMo OpUrMHaNHu peseps-

T’ﬁ% HW vacTu ot Festool! KatanoxHu HoMmepa

 Ha

www.festool.bg/cepsus

MawwuHaTa e cHabgeHa cbC CaMOU3KIIIOYBaALLM Ce

crneunanHn BbrieHn 4yeTku. Ako Te ce M3HOCHT,

CTaBa aBTOMaTU4YHO NpekbCBaHe Ha NofaBaHeTo

Ha TOK 1 ypeAa cnupa.

[NogogbpkanTe pefOBHO MallMHaTa CU, 3a Aa ra-

paHTMpaTe NPaBMIIHOTO N PYHKLNOHMpPaHe:

- OTCTpaHsiBalTe HaTpynBaHWUSATA Ha Mnpax 4ypes
N3CMyKBaHe.

- nopabpXanTe YUCTU BOAELLUTE LLAHIM U pe-
LOBHO ' rpecupamnTe.

- nopgabpXxanTe 4MCTU 3bbuyaTuTe Konena 3ap
npbxkata [2-3].

- N3HoceHaTa unu nospefeHaTa HacTaBka 3a
maca [1-7] TpsbBa na ce cMeHs.

- Ako napgHanvTe napyeHua AbpBO 3anyLUBaT Ka-
Hana 3a M3CMyKBaHe Ha AO0SHUSA 3alUNUTEH Ka-
nak, ypes passusaHe Ha konueto [5-8] knana-
Ta [5-6] Moxe fa ce oTBOpM Ha pascTosHuMe OT
oK. 8 MM, 3a [la ce OTCTpaHu 3anyLuBaHeTo.

- Mpn cunHKM 3anywBaHUs naK 3aKNMHBaAHWSA Ha
napyeHLa OT CPA3BAHOTO 3aTBapsiHMATa MoraT
[5-7] moraT ga ce pasxnabar c wectorpaMex
Koy, Taka ye knanata [5-6] na moxe pa ce ot-
Baps HanbAHo. [lpean BbBeXAaHe B ekcnioa-
Taumsa knanata TpsibBa ga ce 3aTBOPY OTHOBO.
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- Cnep npukntoyBaHe Ha pabortata HamoTawTe
enektpuyeckna kaben [11-1] Bbpxy abpxaya
Ha akcecoapu [11-4].

- OMekoTuTen ocurypsisa paBHOMEPHO BpblLaHe
Ha pexeLliuns arperaT Mo usaaTa Ab/KMHA Ha
n3ternsaHe. AKo ToBa He ce c/ly4Ba, OMeKoTUTe-
NAT MOXe fa ce foHacTpom npes otsopa [4-5].
[MogcunBaHe Ha AEWCTBMETO Ha OMEKOTUTENN
ce nocTura 4ypes 3aBbpTaHe HAAfCHO Ha BUHTA
3a perynvpane.

MouucteaHe Ha puntbpa (camo CS 70 EBG)

AKO UMKAUTE Ha U3KIOYBAHE Ha ClefeHeTo Ha
TemnepatypaTta (Bx. 7.1) ce ckbcsaBaT 6e3 npe-
KOMepHO npeToBapBHae, TpsibBa ga MmoyncTuTe
bunTbpa 3a 3acMykBaHe Ha Bb3ayx [4-2].

» Pazsuiite konueto [4-1].

» N3BapeTe dunTbpHaTa BAOXKKA.

» [MouykalTe 51, 3a Aa NafHe NpaxTa Uan U3CMy-
yeTe GbUNTbpHATA NOBLPXHOCT.

» [locTaBeTe obpaTHO PunTbpa.
® CmeHeTe noBpeaeHnst GUATLP ¢ HOB GUITH-

PeH MaTpoH.
11 MpUHaApNEXXHOCTU, UHCTPYMEHTHU
Festool npepnara BceobxBaTHWM nNpuHagnex-

HOCTW, KOWTO BMW MO3BOASBAT MHOMOCTPaHHa U
edpexkTmBHa ynoTpeba Ha BawaTta mawuHa, Hanp.:
pasLlMpeHne Ha OCHOBaTa, YAb/KEHNE Ha Maca,
WwewrHa, TeNecKonMYHM HanpaBasBallLy, acnupa-
LLMOHEH KOMMJIeKT.

3a pa MoxeTe fa 0bpaboTuTe pasnnYHM MaTepu-
anun 6bp3o n uncto, Festool npegnara cneunanHo
cbrnacyBaHu 3a BalwaTta MalmHa pexeLm HoXo-
Be. KaTanoxHuTe HoMepa 3a NPUHALNEXHOCTU U
WHCTPYMEHTM LLle oTKpueTe BbB Bawwua katanor
Ha Festool.

12 U3xBbpnsiHe

He un3xBbpnanTte enekTpuyecknm WHCTPYMEHTM
npu butoBute oTnagbum! MHCTpyMeHTH, NnpuHaa-
NEeXHOCTN 1 KoHCyMaTmBu Tpsbea ga bbaaTt pas-
LEeNHO U3XBbPSIHM C MUCBJ 33 OKOJIHaTa cpega.
CnasBaiTe BanuAHWTe HaLWMOHaNHW pasnopeg-
bu.

Camo EC: Cnopep eBponeiickaTa Hapenba wm3-
non3saHuTe enekTpoypenn Tpsibea fa ce cbbu-
paT pa3fesnHo u aa bbaaTt npefaBaHu 3a peumk-
NnMpaHe C MUCBA 3a OKOJIHaTa cpeaa.

UHdopMauus 3a REACh:
www.festool.com/reach.
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Ferastrau circular cu masa si ferastrau
circular cu tragere

CS 70 EG, CS 70 EBG
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general
Avertisment privind electrocutarea
Purtati casti antifonice!

@ Atentie, pericol!

Purtati manusi de protectie!

Purtati ochelari de protectie!

Cititi instructiunile/indicatiile!

O

Clasa de siguranta Il

MMI’
LRI
ELECTRONIC

MMC Electronic Multi-Material-Control

Sistemul de aspirare a prafului

Nu este permisa eliminarea Tmpreuna
cu deseurile menajere

Zona manerului

\ Directia de rotatie a panzei de ferastrau

“\?\\\\ @ Lemn

Placi laminate din lemn

Placa de azbociment Eternit

\i\\\\\ AI Aluminiu

2 Date tehnice
Tn3ltimea de taiere la 90°/45° 0-70/0-48 mm
Inclinare -2°-47°
Lungime maxima de tragere 330 mm
Panza de ferastrau 225 x 30 x 2,6 mm
Orificiu de preluare 30 mm
Grosimea discului suport <2,2mm

Turatie la mers in gol:

CS 70 EBG reglabil 2000-4200 min™'

CS70EG 4200 min-!
Putere nominala:

CS 70 EBG 2100 W
CS 70 EBG CH 2000 W
CS 70 EBG GB 240V 2100 W
CS70EBGGB 110V 1300 W
Dimensiuni masa (L x B) 690 x 500 mm
Tnaltimea mesei

deschisa prin rabatare 900 mm
Tnaltimea mesei

inchisa prin rabatare 375 mm
Greutate conform

EPTA-Procedure 01:2004 38,0 kg

Panze de ferastrau utilizabile

Panzele de ferastrau recomandate pentru di-
verse materiale sunt prezentate in catalog si pe
www.festool.ro/service.

3 Componentele aparatului

[1-1]

Picioare rabatabile

[1-2] Comutator de pornire/oprire

[1-3] Picioare suplimentare

[1-4]1 Suruburi de prindere

[1-51 Marcaj de pozitionare opritor

[1-6] Marcaj de pozitionare opritor unghiular
cu pozitii fixe

[1-71 Suport pentru masa

[1-8] Apératoare de protectie

[1-91 Maneta de blocare



[1-10]
[1-11]

Configurarea naltimilor de taiere

Butoanele de pe méaner pentru reglarea
piciorului rabatabil

[1-12]
[1-13]

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana

Capac de inchidere
Zona manerului

4 Utilizarea conform destinatiei

PRECISIO este conceput ca scula electrica trans-
portabild, conform destinatiei sale, pentru taie-
rea lemnului, maselor plastice, placilor din lemn
si materialelor de lucru similare lemnului.

Cu pénza de ferastrau speciala pentru aluminiu,

oferita de Festool, puteti utiliza masina si pentru

taierea aluminiului. Prelucrarea materialelor de

lucru care contin azbest este interzisa.

& in cazul deteriorarilor si accidentelor
cauzate de utilizarea neconforma cu

destinatia, raspunderea apartine utilizatorului.

5 Instructiuni privind siguranta

5.1 Instructiuni de ordin general privind
securitatea si protectia muncii

AVERTISMENT! Respectati toa-

te instructiunile privind siguranta, indicatiile,
imaginile si datele tehnice cu care sunt preva-
zute aceste scule electrice. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutdri, incendii si/sau vatamari grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta si
instructiunile in vederea consultarii ulterioare.
Notiunea de ,sculd electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor de protectie a muncii se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) si la sculele electrice actionate de acumu-
latori (fara cablu de retea).

5.2 Instructiuni privind siguranta specifice
masinii

instructiuni privind siguranta pentru capacele

de protectie

a. Lasati montate capacele de protectie. Ca-
pacele de protectie trebuie sa fie in stare
functionala si montate corect. Capacele de
protectie slabite, defecte sau care nu functi-
oneaza corect trebuie reparate sau inlocuite.

b. Utilizati pentru taierile de sectionare in toa-
te situatiile capota de protectie a panzei de
ferastrau si pana de despicat. Pentru tdierile
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de sectionare, la care panza de ferastrau taie
complet prin grosimea piesei, aparatoarea
de protectie si alte echipamente de siguranta
diminueaza riscul producerii de raniri.

c. Dupa finalizarea proceselor de lucru (de
exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transfer), la
care se impune demontarea aparatoarei de
protectie si/sau a penei de despicat, fixati
imediat la loc sistemul de protectie. Capota
de protectie si pana de despicat diminueaza
riscul de producere a ranirilor.

d. inainte de pornirea sculei electrice, asigu-
rati-va ca panza de ferastrau nu atinge capa-
cul de protectie, pana de despicat sau piesa.
Contactul accidental al acestor componente cu
panza de ferastrau poate conduce la o situatie
periculoasa.

e. Configurati panade despicat conform descri-
erii din prezentele instructiuni de utilizare.
Distantele, pozitia si orientarea incorecta
poate fi motivul pentru care pana de despicat
nu impiedica eficient un recul.

f. Pentru ca pana de despicat sa poata functi-
onha, aceasta trebuie sa poata fi aplicata pe
piesa. in cazul taierilor in piese care sunt prea
scurte pentru ca pana de despicat sa poata
fi utilizata, pana de despicat este ineficienta.
n aceste conditii, pana de despicat nu poate
preveni producerea unui recul.

g. Utilizati panza de ferastrau potrivita pentru
pana de despicat. Pentru ca pana de despi-
cat sa actioneze corect, diametrul panzei de
ferastrau trebuie sa fie adaptat in functie de
pana corespunzatoare de despicat, panza de
baza a panzei de ferdstrau trebuie sa fie mai
subtire decat pana de despicat, iar latimea
dintilor trebuie sa fie mai mare in comparatie
cu grosimea penei de despicat.

Instructiuni privind siguranta pentru operatiu-
nile de taiere

a. Pericol! Nu va apropiati degetele si
mainile de panza de ferastrau sau de
zona ferastraului. O clipd de neatentie
sau o alunecare ar putea conduce la

directionarea mainii dumneavoastra catre
panza de ferastrau si ar putea determina pro-
ducerea de raniri grave.

b. Alimentati piesa numai in directia opusa
celei de rotatie catre panza de ferastrau. Ali-

31



32

mentarea piesei in aceeasi directie cu cea de
rotatie a panzei de ferastrau deasupra mesei
poate conduce la tragerea piesei si a mainii
dumneavoastra in panza de ferastrau.

Nu utilizati la taierile longitudinale in nicio
situatie opritorul pentru imbinarea in colt
pentru alimentarea piesei si nu utilizatiin ni-
cio situatie la taieri transversale cu opritorul
pentruimbinarea in colt in mod suplimentar
limitatorul pentru taieri longitudinale pentru
configurarea lungimii. Alimentarea simultana
a piesei cu limitatorul pentru taieri longitudi-
nale si opritorul pentruimbinarea’in colt creste
probabilitatea blocarii panzei de ferastrau si
de aparitie a unui recul.

. Exercitati la taierile longitudinale forta de

alimentare asupra piesei in toate situatiile
intre sina de opritor si panza de ferastrau.
Utilizati un impingator daca distanta dintre
sina de opritor si panza de ferastrau este
mai mica de 150 mm si un bloc de impingere
daca distanta mai mica de 50 mm. Astfel de
instrumente auxiliare de lucru asigura ca
mana dumneavoastra se mentine la o distanta
sigura fata de panza de ferastrau.

. Utilizati numai impingatorulinclus in pache-

tul de livrare realizat de catre producator sau
unul fabricat conform instructiunilor. im-
pingatorul asigura respectarea unei distante
suficiente intre mana si panza de ferastrau.

Nu utilizati in niciun caz un impingator de-
fect sau taiat. Un impingator defect se poate
rupe si poate conduce la situatia in care mana
dumneavoastra ajunge in contact cu panza de
ferastrau.

. Nu lucrati, direct cu mana”. Utilizati in toate

situatiile limitatorul pentru taieri longitu-
dinale sau opritorul pentru imbinarea in
colt pentru a pozitiona si a alimenta piesa.
.Direct cumana” inseamna sprijinirea sau ali-
mentarea cu mainile a piesei in locul utilizarii
limitatorului pentru taieri longitudinale sau a
opritorului pentru imbinarea in colt. Taierea
direct cu mana conduce la pozitionare inco-
recta, blocare si recul.

. Nu atingeti iN NICIUN CAZ zona din jurul sau

de deasupra panzei de ferastrau care descrie
o miscare de rotatie. incercarea de a atinge o
piesa poate conduce la un contact accidental
cu panza de ferastrau care descrie o miscare
de rotatie.

i. Sprijiniti piesele lungi si/sau late in spatele
si/sau in lateralul mesei ferastraului, astfel
incat acestea sa ramana orizontal. Piesele
lungi si/sau late prezinta tendinta de rastur-
nare la marginea mesei ferastraului; aceasta
situatie conduce la pierderea controlului, blo-
carea panzei de ferastrau si la recul.

j- Alimentati piesain mod uniform. Nuindoiti si
nu rotiti piesa.in cazulin care panzade feras-
trau se blocheaza, opriti faraintarziere scula
electrica, decuplati stecherul si eliminati
cauza blocarii. Blocarea panzei de ferastrau
din cauza piesei poate duce la producerea unui
recul sau la blocarea motorului.

k. Nu demontati materialul taiat, pe parcursul
functionarii ferastraului. Materialul taiat se
poate bloca intre panza de ferastrau si sina
de opritor sau in capota de protectie si, la de-
montare, va poate trage degetele spre panza
de ferastrau. Opriti ferastraul si asteptati pana
cand se opreste panza de ferastrau, inainte de
a indeparta materialul.

L. Utilizati pentru taierile longitudinale la ni-
velul pieselor cu o grosime mai mica de 2
mm un limitator suplimentar pentru taieri
longitudinale care se afla in contact cu su-
prafata mesei. Piesele subtiri se pot bloca
sub limitatorul pentru taieri longitudinale si
pot conduce la recul.

Cauza reculurilor siinstructiuni corespunzatoare
privind siguranta

Un recul reprezinta reactia brusca a piesei ca ur-
mare a unei agatari, blocari a panzei de ferastrau
sau a unei taieri inclinate efectuate cu raportare
la panza de ferastrau la nivelul piesei sau

in situatia in care o parte a piesei se blocheaza
intre panza de ferastrau

si limitatorul pentru taieri longitudinale sau un
alt obiect blocat.

In majoritatea situatiilor, in cazul unui recul,
piesa este prinsa de sectiunea posterioara a
panzei de ferdstrau, este ridicata de pe masa
ferastraului si

este proiectata in directia operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite sau
defectuoase a ferastraului circular cu masa.
Acesta poate fi prevenit prin masuri de precautie
adecvate, precum cele descrise mai jos.



Nu va pozitionati iN NICIO SITUATIE in linie
directa cu panza de ferastrau . Pozitionati-va
n toate situatiile pe latura panzei de feras-
triu pe care se afla si sina de opritor. In cazul
unuirecul, piesa poate fi proiectata cu o viteza
ridicata catre persoanele pozitionate in fata
panzei de ferastrau sau pe linie cu aceasta.

Nu atingetiin nicio situatie zona de deasupra
sau din spatele panzei de ferastrau pentru a
trage sau a sprijini piesa. Se poate produce
un contact accidental cu panza de ferastrau
sau un recul inregistrat poate conduce la
tragerea degetelor dumneavoastra in panza
de ferastrau.

Nu fixati si nu apasati piesa care urmeaza a
fi taiata in nicio situatie catre panza de fe-
rastrau care se roteste. Apasarea piesei care
urmeaza sa fie taiata catre panza de ferastrau
conduce la blocare si la recul.

Pozitionati sina de opritor paralel cu panzade
ferastrau. O sind de opritor orientata necores-
punzator apasa piesa catre panza de ferastrau
si genereaza un recul.

Utilizati la taierile acoperite cu ferastraul
(de exemplu, faltuire, realizarea de caneluri
sau debitarea in procedura de transferare)
un pieptene de apasare, pentru alimentarea
piesei catre masa si sina de opritor. Cu aju-
torul unui pieptene de apasare dispuneti de
posibilitatea de a controla mai bine piesa in
cazul unui recul.

Acordati o atentie sporita la taierea in zone
care nu se afla la vedere cu piese montate.
Panza de ferastrau care patrunde in material
poate sectiona obiecte care pot cauza un recul.

. Sprijiniti placile mari pentru a reduce riscul
unuirecul prin blocarea panzei de ferastrau.
Placile mari pot face sageata sub propria lor
greutate. Placile trebuie sprijinite n toate
situatiile Tn care ies n afara suprafetei mesei.

. Acordati o atentie sporita la taierea de piese
care sunt torsionate, innodate, deformate
sau care nu prezinta un cant drept, care pot
fi alimentate cu un opritor pentru imbinariin
colt sau de-a lungul unei sine de opritor. O
piesa deformata, innodata sau deformata este
instabila si conduce la pozitionarea incorecta
a rostului de taiere cu panza de ferastrau, la
blocare si la recul.
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Nu taiati in niciun caz mai multe piese stivuite
una peste alta sau una dupa cealalta. Panza
de ferastrau ar putea bloca una sau mai multe
piese si ar putea cauza un recul.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau a carui
panza de ferastrau este blocata in piesa,
centrati panza de ferastrau in golul pentru
ferastrau astfel incat dintii ferastraului sa nu
fie blocati in piesa. Daca panza de ferastrau
se blocheaza, poate ridica piesa si poate cauza
un recul la repornirea ferastraului.

Pastrati panzele de ferastrau in stare curata,
ascutita siintinse corespunzator. Nu utilizati
in nicio situatie panze de ferastrau deformate
sau panze de ferastrau cu dinti casanti sau
rupti. Panzele de ferastrau ascutite si incru-
cisate corect minimizeaza riscul de prindere,
blocare si recul.

Instructiuni de siguranta pentru utilizarea de
ferastraie circulare cu masa

a. Opritiferastraul circular cu masa sidecuplati

alimentarea cu energie electrica a acestuia
inainte de a demonta suportul pentru masa,
de ainlocui panza de ferastrau, de a efectua
setari la nivelul penei de despicat sau al ca-
potei de protectie a panzei de ferastrau siin
situatiain care masina va fi lasata nesuprave-
gheata. Masurile de precautie sunt destinate
prevenirii accidentelor.

Nu lasati IN NICIO SITUATIE ferastraul circu-
lar cu masa sa functioneze nesupravegheat.
Opriti scula electrica si nu o parasiti inainte
de oprirea completa a acesteia. Un ferastrau
care functioneaza nesupravegheat reprezinta
un pericol necontrolat.

Amplasati ferastraul circular cu masaintr-o
locatie cu suprafata plana si iluminata co-
respunzator, in care dumneavoastra sunteti
pozitionatin conditii de siguranta siin care va
puteti mentine echilibrul. Locatia de ampla-
sare trebuie sa ofere suficient spatiu pentru
aface fata dimensiunii piesei dumneavoastra.
Dezordinea, spatiile de lucru neiluminate sicu
diferente de nivel, pardoselile alunecoase pot
determina producerea de accidente.

Eliminati periodic rumegusul si talasul de
sub masa ferastraului si/sau din zona de
aspirare a prafului. Talasul acumulat este
inflamabil si poate aprinde de la sine.
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e. Asigurati ferastraul circular cu masa. Un fe-
rastrau circular cu masa neasigurat conform
normelor aplicabile se poate deplasa sau
rasturna.

f. indepérta;i sculele de reglare, resturile de
lemn etc. de la nivelul ferastraului circular cu
masa inainte de pornirea acestuia. Devierea
sau blocarile potentiale pot fi periculoase.

g. Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiune potrivita si cu orificiul de prelu-
are potrivit (de exemplu, in forma de romb
sau rotund). Panzele de ferastrau care nu se
potrivesc cu piesele de montaj ale ferastra-
ului se rotesc neuniform si duc la pierderea
controlului.

h. Nu utilizati in niciun caz material de montare
defect sau necorespunzator pentru panzade
ferastrau , de exemplu flanse, saibe suport,
suruburi sau piulite. Acest material de mon-
tare pentru panza de ferastrau a fost construit
special pentru ferastraul dumneavoastra,
pentru a asigura functionarea in conditii de
siguranta si performantele optime.

i. Nuva urcati IN NICIO SITUATIE pe ferastraul
circular cu masa si nu utilizati ferastraul
circular cu masa ca taburet. Se pot produce
raniri semnificative Tn caz de rasturnare a
sculei electrice sau in situatia in care intrati
accidental Tn contact cu panza de ferastrau.

j- Asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata in directia de rotatie corecta. Nu
utilizati discuri de slefuit sau perii de sarma
cu ferastraul circular cu masa. Montarea
necorespunzatoare a panzei de ferastrau sau
utilizarea de accesorii nerecomandate poate
conduce la provocarea de raniri grave.

5.3 Instructiuni suplimentare privind sigu-

ranta

- Este permisa utilizarea exclusiva a sculelor care
corespund EN 847-1.

- Suntvizate astfel panzele de ferastrau recoman-
date de catre producator in aceste instructiuni
de utilizare.

- Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care
au urmatoarele caracteristici: Diametrul panzei
de ferastrau 225 mm; latime de taiere 2,5 mm,
orificiu de preluare 30 mm; grosimea discului
suport < 2,2 mm; adecvat pentru turatii de pana
la 4200 rot/min.

- Panzele de ferastrau din otel rapid Tnalt aliat
(otel HSS) nu pot fi utilizate.
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- Latimea de taiere a panzei de ferastrau trebuie
sa fie mai mare, iar grosimea discului suport
trebuie sa fie mai mica decat grosimea penei
de despicat de 2,2 mm.

- Scula trebuie sa fie compatibila pentru materi-
alul care urmeaza sa fie prelucrat.

- Utilizarea panzelor de ferastrau deformate sau
cu fisuri, precum si a panzelor de ferastrau cu
taisuri tocite sau defecte nu este permisa.

- La montarea sculei trebuie sa va asigurati ca
prinderea se realizeaza pe butucul sculei sau
pe suprafata de tensionare a sculei si ca lamele
nu se ating intre ele sau nu intra in contact cu
elementele de tensionare.

- Suruburile si piulitele de fixare vor fi stranse prin
utilizarea de chei compatibile etc. sila cuplul de
strangere specificat de catre producator.

- Suprafetele de tensionare trebuie sa fie curatate
de urmele de murdarie, unsoare, ulei si apa.

- Suruburile de tensionare trebuie sa fie stranse
conform instructiunilor producatorului.

- Nu este permisa utilizarea unui prelungitor al
cheii sau strangerea cu ajutorul loviturilor de
ciocan.

- Sculele trebuie transportate si depozitate in-
tr-un recipient corespunzator.

- Este permisa utilizarea masinii numaiin situatia
in care toate echipamentele de protectie se afla
in pozitiile prevazute si daca masina este in stare
buna siintretinuta conform normelor aplicabile.

- Tnlocuiti imediat placa dac3 aceasta este uzata
sau defectd (de exemplu, taiata).

- Personalul de deservire trebuie sa fie instruit
corespunzator cu privire la utilizarea, configu-
rarea si deservirea masinii.

- Erorile la nivelul masinii, inclusiv al echipa-
mentelor de protectie cu rol de decuplare sau
al sculei, trebuie notificate fara intarziere de la
identificarea acestora catre personalul respon-
sabil pentru efectuarea lucrarilor de intretinere.
Numai dupa remedierea erorilor este permisa
reluarea utilizarii masinii.

- Purtati echipamente de protec-

tie personala corespunzatoare:

Protectia auzului pentru evita-

rea riscului de afectare grava a

auzului, ochelari de protectie,

masca de protectie respiratorie

pentru evitarea riscului de inhalare a pulberi-

lor nocive, manusi de protectie la manevrarea
sculelor si materialelor rugoase.

- Pentru a reduce la minim nivelul de zgomot
produs, scula trebuie sa fie ascutita si trebuie



sa fie reglate toate elementele pentru reduce-
rea nivelului de zgomot (capace etc.) conform
normelor aplicabile.

Pe parcursul efectuarii operatiunilor de taiere a
lemnului, masina va fi conectata la un aparat de
aspirare conform standardului EN 60335-2-69,
clasa de pulberi M.

Pentru a reduce la minimum cantitatea de
pulberi eliminate, masina va fi conectata la un
aparat de aspirare corespunzator, iar toate ele-
mentele pentru aspirarea prafului (aparatoarele
de aspirare etc.) trebuie sa fie reglate conform
normelor aplicabile.

Nu prelucrati materiale care contin azbest.
Asigurati un nivel corespunzator de iluminat in
incapere si la nivelul postului de lucru.

La taiere, adoptati pozitia de lucru corecta:

- in fata, pe partea operatorului;

- frontal, spre ferastrau;

- pe langa aliniamentul panzei de ferastrau.
Utilizati impingatorulinclusin pachetul de livra-
re pentru a trece piesa in conditii de siguranta
prin dreptul panzei de ferastrau.

Utilizati in toate situatiile pana de despicat
inclusa in pachetul de livrare si aparatoarea
de protectie. Acordati atentie reglarii corecte
a acestora, dupa cum este descris in manualul
de utilizare. O pana de despicat reglata gresit
si indepartarea componentelor relevante pen-
tru siguranta, precum aparatorile de protectie,
poate duce la raniri grave.

Piesele de lucru lungi vor fi sprijinite cu un dis-
pozitiv corespunzator astfel incat acestea sa fie
pozitionate orizontal.

Tnainte de inlocuirea sculelor, precum si ina-
inte de remedierea defectiunilor, de exemplu,
indepartarea aschiilor blocate, este necesara
scoaterea fisei din priza.

Nu indepartati resturile de taiere sau alte frag-
mente de piese din zona de tdiere, cat timp
masina functioneaza si unitatea de ferastrau nu
se afla inca in pozitie de repaos.

Daca panza de ferastrdau este blocata, opriti
imediat masina si scoateti fisa acesteia din priza.
Indepartarea piesei blocate este permis3 doar
ulterior.

Este permisa realizarea de falturi sau caneluri
numai cu un echipament de protectie corespun-
zator, de exemplu, un sistem de protectie de tip
tunel peste masa ferastraului.

Imediat dupa finalizarea lucrarilor care necesita
indepartarea aparatoarei de protectie, instalati
obligatoriu la loc dispozitivele de siguranta,
consultati capitolul 6.2b.
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- Nu este permisa utilizarea ferastraielor circu-
lare pentru realizarea de fante (canelurd care
se termind n piesa).

- Pe parcursul transportului masinii, aparatoa-
rea superioara de protectie trebuie sa acopere
sectiunea superioara a panzei de ferastrau.

- Aparatoarea superioara de protectie nu trebuie

utilizata ca maner pentru transportare!

Tn perioada in care imping&torul nu este utilizat,

acesta trebuie depozitat in suportul pentru ac-

cesorii prevazut in acest scop la nivelul masinii.

Utilizati numai accesorii originale si elemente

auxiliare Festool.

- Este interzisa utilizarea de elemente auxiliare

proprii, de exemplu impingator, lineale etc.

Verificati inainte de efectuarea de lucrari daca

aparatoarea de protectie si protectia impotriva

aschiilor prezinta mobilitate fara restrictii si
daca sunt pozitionate la nivelul mesei.

- Pentru a evita supraincalzirea panzei de feras-

trau sau topirea materialului plastic, reglati

turatia corecta pentru materialul de taiere sinu
utilizati o forta de apasare excesiva atunci cand
taiati.

Porniti ferastraul pentru taierea de materiale

metalice prin intermediul intrerupatorului de

protectie Tmpotriva curentilor vagabonzi.

Verificati cu regularitate stecherul si cablul si,

in cazul in care prezinta deteriorari, solicitati

inlocuirea acestora intr-un atelier service au-
torizat.

5.4 Valori de emisie

Nivelurile standard de zgomot stabilite conform
EN 62841 (consultati declaratia de conformitate
CE) sunt urmatoarele:

Nivelul presiunii acustice L, = 84 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lys = 98 dB(A)
Incertitudinea de masurare K=3dB

/N @ ATENTIE

Nivelul de zgomot produs pe parcursul functi-
onarii afecteaza auzul.

» Purtati casti antifonice!

- Valorile mentionate pentru emisiile de zgomot
au fost masurate in acord cu metoda standard
de verificare si pot fi utilizate pentru compararea
sculelor.

- Emisiile de zgomot mentionate pot fi utilizate
si pentru o evaluare preliminara a expunerii la
zgomot.
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/N @ ATENTIE

in functie de utilizarea sculei electrice si mai
ales in functie de piesa de lucru prelucrata, pe
parcursul utilizarii efective a sculei electrice
emisiile de zgomot pot sa difere fata de valo-
rile indicate.

» Stabiliti masurile de securitate pentru pro-
tectia operatorului, bazandu-va pe evalua-
rea incarcarii in cazul conditiilor de utilizare
efective. (In acest caz, trebuie luate Tn consi-
derare toate componentele ciclului de lucru,
de exemplu, timpiiin care scula electrica este
deconectata si ceiin care aceasta este conec-
tatd, dar functioneaza fara sarcina.)

5.5 Alte riscuri

in pofida respectrii tuturor prescriptiilor con-

structive relevante, in timpul utilizarii masinii

pot fi comportate pericole, de exemplu, prin:

- desprinderea de bucati din piesa,

- desprinderea de bucati din accesoriul de lucru
in cazul In care acesta este deteriorat,

- emisiile de zgomot,

- producerea de rumegus.

6 Instalarea, punere in functiune

/N /4\ AVERTISMENT

Pericol de accident, in cazul in care masina
este utilizata in conditii de tensiune sau frec-
venta neautorizata.

» Tensiunea retelei si frecventa sursei electrice
trebuie sa corespunda datelor de pe placuta
de fabricatie a masinii.

»in America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120 V.

» inainte de fiecare utilizare a aparatului, ve-
rificati cablul si fisa. Remediati deteriorarile
numai intr-un atelier de specialitate.

» Utilizati pentru zona exterioara numai cabluri
prelungitoare si legaturi prin cabluri avizate.

6.1 Instalarea masinii

Asigurati-va ca solul din jurul masinii este plan,
in stare buna si nu prezinta obiecte neordonate
(de exemplu, spanuri si resturi de taiere).
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® Masina poate fi instalata cu sau far3 picioare
extinse.

» Pentru extinderea picioarelor: Deschideti cele
patru butoane rotative [1-11] pana la opritor.

» Extindeti picioarele [1-1] si strangeti butoane-
le rotative [1-11].

Pentru a asigura o pozitie stabila a masinii, poa-

te fi modificata lungimea unui picior prin rotirea

clapetei de inchidere [1-12].

6.2 inainte de prima punere in functiune

6.2a

» insurubati prin rotire spre stanga butonul ro-
tativ inclus in pachetul de livrare [2-6] in bara
de tractiune.

6.2b  Montarea aparatoarei de protectie [1-8]

» Rotiti ferastraul pe pozitia 0° si reglati adanci-
mea maxima de taiere.

» Trageti pana de despicat [12-8] in pozitia su-
perioara.

» Fixati aparatoarea de protectie si desfaceti
complet surubul [12-5].

» Fixati aparatoarea de protectie pe pana de
despicat [12-8]. Pentru aceasta, introduceti
pivotul longitudinal amplasat in aparatoarea
de protectie Tn canelura [12-9] de la nivelul
penei de despicat [12-8] [12-6] si introduceti
la loc si strangeti surubul [12-5] in aparatoa-
rea de protectie si prin orificiu [12-7] in pana
de despicat.

6.2c

Montarea butonului de maner

Montarea opritorului unghiular cu po-

zitii fixe

» impingeti manerul opritorului unghiular cu
pozitii fixe in pozitia zero (imaginea 15). Infi-
letati surubul [3-6] (imaginea 3] si fixati-l la
nivelul mesei.

6.3 Transportul
Fixati scula electrica pentru transport in
& zona manerului, pe laturi [1-13]. Nu apu-
cati si nu transportati niciodata aparatul
tinandu-l de aparatoarea de protectie.
» Blocati agregatul ferastraului in pozitia zero.
» Demontati toate piesele detasabile de la ni-
velul ferastraului dumneavoastra si infasurati
cablul la nivelul suportului de cablu.
» Rabatati picioarele daca este necesar.

6.3a Role de transport

Pentru transportul pe distante scurte, masina
este prevazuta cu role de transport.



» Fixati scula in zona méanerului [1-13] si tra-
geti-o la locatia dorita.
6.4 Pornirea/oprirea

@ Ca urmare a nivelului ridicat de putere al
motorului recomandam utilizarea unei sigu-
rante de 16 A.

» Pentru pornire: Apasati butonul verde de por-

nire [1-2]. Tasta rosie reprezinta butonul de
oprire.

7 Setarile masinii

/N /4\ AVERTISMENT

Pericol de accidente si electrocutare

» [nainte de efectuarea oricaror lucrari la ma-
sind, scoateti intotdeauna stecherul din priza
de alimentare electrica.

7.1 Sistemul electronic

Masina este dotata cu un bloc electronic cu ar-
bori completi care are urmatoarele caracteris-
tici:

Pornirea progresiva

Pornirea progresiva reglata electronic asigura
pornirea fara socuri a masinii.

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de re-
glare [2-1] (numai pentru CS 70 EBG) intre 2000
si 4200 rot/min. Astfel, aveti posibilitatea de a
regla in conditii optime viteza de rectificare in
functie de materialul respectiv .

Numai CS 70 EBG

# n, [rot/min] # n, [rot/min]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
constanta cu ajutorul sistemului electronic. Prin
urmare, se obtine o viteza de rectificare constan-
ta si in sarcina.

Siguranta la suprasarcina

Tn cazul suprasarcinii extreme a masinii este re-
dus3 alimentarea cu energie electrica. in situa-
tia in care motorul este blocat pentru un anumit
interval de timp, alimentarea cu energie elec-
tricd este intrerupta complet. Dupa reducerea
sarcinii, respectiv oprire, masina este din nou in
stare de functionare.
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Siguranta termica

In cazul unei temperaturi prea ridicate a tempe-
raturii, sunt reduse alimentarea cu energie elec-
trica si turatia. Masina mai functioneaza numai
cu putere redusa, pentru a face posibila racirea
rapida prin ventilatia motorului. » Dupa racire,
masina revine in mod independent la turatia ini-
tiala.

Frana (numai CS 70 EBG)

La oprire, panza de ferastrau este franata
electronic timp de 3 secunde pana la oprire.

Protectie impotriva repornirii

Declansatorul integrat de subtensiune previne
ca masina aflata in stare de functionare perma-
nenta sa reporneasca automat dupa o intrerupe-
re a alimentarii cu energie electrica.

In acest caz, masina trebuie repornita.

8 Posibilitati de utilizare

Masina poate fi utilizata ca ferastrau circular cu
masa sau ca ferastrau circular cu tragere.

8a Ferastrau circular cu masa (imagi-
nea 1)

» Decuplati mai intai sistemul de blocare al fe-
rastraului, prin rotirea spre stanga a butonului
rotativ [2-6].

» Trageti ulterior ferastraul catre fata cu ajuto-
rul aceluiasi buton rotativ [2-6].

» Dupa numai cativa milimetri dispuneti de po-
sibilitatea de a apasa maneta de blocare [1-9]
in jos.

» La continuarea culisarii catre spate, maneta
de blocare se blocheaza in bara de tractiune si
fixeaza ferastraul in mijlocul mesei.

Agregatul ferdstraului se afla in prezent intr-o

pozitie centrala la nivelul mesei, iar masina poa-

te fi utilizata ca ferastrau circular cu masa.

8b Ferastrau circular cu tragere (imagi-
nea 3)

» Decuplati sistemul de blocare al ferastraului,
prin rotirea spre stanga a butonului rotativ
[2-6].

n acest mod este posibila deplasarea Tnainte si

inapoi a agregatului de ferastrau pentru taieri

prin tragere. Plasarea inapoi este efectuata cu
ajutorul unei forte asigurate de un resort.
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8.1 Piciorul suplimentar [1-3]

Utilizati picioarele suplimentare intotdeauna in

combinatie cu o extensie de masa sau cu o0 masa

culisanta.

» Desfiletati surubul [1-4], extindeti piciorul
[1-3] pana cand se sprijina la nivelul solului si
infiletati din nou surubul [1-4].

8.2 Montarea suportului pentru accesorii

Consultati imaginile 13 si 14.

» Acordati atentie la montarea celor doua com-
ponente individuale ca eclisele corespunza-
toare inchizatoarelor cu arc sa intre perfect
una in cealalta si sa se blocheze.

» Verificati si latura posterioara a suportului
pentru accesorii, pozitia corectd a inchizatoa-
relor cu arc in etrierele de fixare.

8.3 Taieri longitudinale in unghi

Pentru taierile longitudinale Tn unghi, opritorul
unghiular cu pozitii fixe trebuie sa se afle pe par-
tea dreapta a mesei.

8.4 Pornire la taierea de materiale metali-
ce.

Porniti ferastraul pentru taierea de materiale
metalice prin intermediul Tntrerupatorului de
protectie impotriva curentilor vagabonzi.

8.5 Activarea pozitiei de configurare

Pentru a efectua setari la nivelul masinii, feras-
traul trebuie adus in toate situatiile in pozitia de
configurare:

La livrare, ferdstraul este blocat in pozitia de re-

paos.

» Decuplati sistemul de blocare prin rotirea spre
stanga a butonului rotativ [2-6] si trageti catre
fata ferastraul.

» Apasati pe maneta de blocare [1-9].

Ferastraul este blocat ulterior in pozitia media-

na.

8.6 Setarea inaltimii de taiere

Pentru a configura progresiv indltimea de taiere

in pozitia de configurare de 0-70 mm:

» Rotiti sistemul de configurare pentru inalti-
mea de taiere [1-10].

@ Este obtinuta o tiiere precisa cu ferastraul in
situatia Tn care inaltimea de taiere configu-
rata de 2-5 mm este mai mare ca grosimea
piesel.
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8.7 Reglarea unghiului de imbinare

Panza de circular poate fi rabatatd in pozitia de

configurare intre 0° si 45°:

» Deschideti butonul rotativ [2-4].

» Configurati unghiul de imbinare in baza scalei
[2-5] la nivelul manerului rotativ [2-3].

» inchideti butonul rotativ [2-4].

Pentru lucrarile cu dimensiuni exacte (tdieri

posterioare la nivelul canturilor de imbinare),

panza de ferdstrau poate fi rabatata cu cate 2°

spre exterior, cu depasirea celor doua pozitii de

capat de cursa.

» Pentru aceasta, mentineti apasata tasta [2-2]
in pozitia de capat de cursa.

Panza de ferastrau poate fi rabatata acum cu
ajutorul manerului rotativ [2-3] pana la -2°, re-
spectiv 47°. La eliberarea tastei [2-2], opritoare-
le de 0°- si 45° sunt din nou active.

8.8 Schimbarea sculei

/N /4\ AVERTISMENT

Pericol de accidente si electrocutare

» [nainte de efectuarea oricaror lucrari la ma-
sind, scoateti intotdeauna stecherul din priza
de alimentare electrica.

/N D ATENTIE

Scula fierbinte si ascutita
Pericol de ranire
» Purtati manusi de protectie.

Demontarea panzei de ferastrau

» Purtati manusi la inlocui-
rea sculei, insa nu la taiere.

» Blocati ferdstraul in pozitia de configurare.

» Configurati pozitia maxima de inclinare si inal-
timea maxima de taiere.

» Decuplati cu butonul rotativ [5-1] blocarea su-
portului.

» impingeti spre fata tabla de blocare.

» Ridicati suportul pentru masa [1-7] sustinan-
du-l in partea inferioara din spate si demon-
tati-l de la nivelul mesei, catre spate.

> indepartati aparitoarea de protectie, consul-
tati capitolul 6.2b.

» Decuplati cheia hexagonala cu stift [5-3] din
suportul de la nivelul capacului panzei de fe-
rastrau [5-10].



» Decuplati sistemele de blocare [5-9] cu ajuto-
rul butonului rotativ si al cheii hexagonale cu
stift [5-3] si rabatati in jos capacul panzei de
ferastrau [5-10] .

» Cuplati cheia hexagonala cu stift [5-3]la suru-
bul de fixare pentru panza de ferastrau.

» Mentineti apasat butonul de oprire a axului
[5-2] (in spatele panzei de ferastrau) si rotiti cu
cheia hexagonala cu stift arborele de ferastrau
pand cand butonul de oprire a axului [5-2] se
fixeaza si arborele de ferastrau se blocheaza.

@® Surubul de fixare a panzei de ferastrau dis-

pune de un filet pe stanga.

» Desfaceti, prin rotirea cu putere in directia
acelor de ceasornic surubul de fixare a panzei
de ferastrau si demontati flansa de prindere si
panza de ferastrau.

Montarea panzei de ferastrau

/I AVERTISMENT

Pericol de ranire

» La montarea unei noi panze de ferastrau, ti-
neti cont de directia de rotatie a acesteia: Di-
rectia de rotatie la nivelul panzei de ferastrau
[5-4] trebuie sa coincida cu directia de rotatie
a masinii, consultati marcajul sagetii de la ni-
velul aparatoarei de protectie [5-10].

» Montati panza de ferastrau.

» insurubati panza de ferastrau si flansa cu su-
rubul de fixare a panzei de ferastrau pe arbo-
rele ferastraului.

» Rotiti de doud ori cu mana panza de ferdstrau
pentru a verifica daca aceasta se deplaseaza
fara obstacole.

» inchideti capacul panzei de ferastrau [5-10] si
montati aparatoarea de protectie, consultati
capitolul 6.2b.

» Introduceti cheia hexagonald cu stift [5-3] la
loc in suport.

» Pentru a fixa suportul pentru masa [1-7] la ni-
velul mesei, pozitionati tabla elastica [5-5] ie-
sita Tn afara a suportului pentruinceputin sec-
tiunea frontala, in rama mesei. Asigurati-va in
acest sens ca suprafata de asezare nu prezinta
depuneri de praf.

» Pozitionati suportul si fixati-l prin Tnsurubare
cu clemele si cu butonul rotativ [5-11.
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8.9 Reglarea penei de despicat

» Pana de despicat [6-1] va fi reglata astfel incat
distanta catre coroana dintata a panzei de fe-
rastrau sa fie cuprinsa intre 3 si 5 mm.

» Decuplati cheia hexagonala cu stift [5-3] din
suportul de la nivelul capacului panzei de fe-
rastrau [5-10].

» Desfiletati surubul [6-3] cu cheia hexagonal
tubulara si scoateti-l Tmpreuna cu elementul
de prindere [6-2].

» Dupa desfacerea celor doua suruburi [7-3],
piesa de ghidare [7-2] poate fi deplasata in di-
rectie verticala, pentru a regla distanta dintre
pana de despicat si panza de ferastrau.

» Dupa efectuarea configurarii, montati la loc
pana de despicat si elementul de prindere si
fixati prin strangere toate suruburile.

8.10  Opritorul

Opritorul din pachetul de livrare poate fi fixat pe
toate cele patru parti ale aparatului, asa cum
este prezentat in imaginea 3.

Opritorul ofera urmatoarele posibilitati de regla-
re:

Opritorul poate fi utilizat ca limitator pentru ta-
ieri longitudinale (imaginea 1) sau ca limitator
transversal, respectiv ca limitator unghiular
(imaginea 3).

Limitator pentru taieri longitudinale:

» Desfiletati surubul [3-3] si ridicati stiftul de fi-
xare [3-4], reglati unghiul in baza scalei la 0°,
fixati in pozitie stiftul de fixare si surubul [3-31].

» Desfaceti surubul [3-2] si reglati rigla [3-1],
], astfel incat sageata triunghiulara sa se afle
in interiorul cdmpului verde pentru eticheta
autocolantd, consultati detaliile [1-6]. Ulterior
infiletati surubul [3-2].

» impingeti opritorul unghiular cu pozitii fixe in
canelura lateralda a mesei (imaginea 3, deta-
liu). Tmpingeti pana cand manerul opritorului
unghiular cu pozitii fixe acopera campul mar-
cat verde pe marginea mesei, consultati deta-
liul [1-5]. Ulterior infiletati surubul [3-5].

» Desfiletati surubul [3-6], reglati ldtimea de ta-
iere dorita si strangeti la loc surubul.

Opritorul unghiular cu pozitii fixe poate fi utilizat

ca limitatorinalt sau scund pentru taieri longitudi-

nale. Pentru aceasta, sipca [3-1] poate fi montata
in pozitie verticala sau plana.

Limitatorul scund pentru taieri longitudinale este

utilizat pentru a evita o coliziune cu aparatoarea
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de protectie a panzei de ferastrau, de exemplu, in
cazul taierilor pentruimbinare pe colt cu o panza
de ferastrau rabatata la 45°.

Opritor transversal si unghiular:

» impingeti opritorul unghiular cu pozitii fixe in
canelura mesei (imaginea 3, detaliu), si infile-
tati surubul [3-5].

» Desfiletati surubul [3-3] si ridicati stiftul de
fixare [3-4], reglati unghiul dorit la nivelul
scalei (stiftul de fixare se blocheaza in cazul
reglajelor unghiulare uzuale) si strangeti su-
rubul [3-3].

» Desfiletati surubul [3-2] si reglati regleta
[3-1], astfel incat aceasta sd nu patrunda in
planul de taiere si infiletati surubul [3-2].

Tnainte de inceperea lucrului incredin-

& tati-va ca toate butoanele rotative ale

opritorului unghiular cu pozitii fixe sunt

stranse. Opritorul unghiular cu pozitii fixe
poate fi utilizat numai in pozitie fixa si nu
pentru impingerea piesei.

In perioada in care nu este utilizat, opri-

torul unghiular cu pozitii fixe [11-3] va

fi stréns n pozitia neutra (imaginea 15)

si pozitionat in suportul pentru accesorii

[11-4] (imaginea 11).

Montarea protectiei impotriva aschiilor
[10-3]

/N /4\ AVERTISMENT

Pericol de accidente si electrocutare

» [nainte de efectuarea oricaror lucrari la ma-
sind, scoateti intotdeauna stecherul din priza
de alimentare electrica.

OBSERVATIE

Nu efectuati taieri transversale daca este utiliza-

ta protectia impotriva aschiilor. Demontati pro-

tectia impotriva aschiilor dupa utilizare.

» Deschideti butonul rotativ [5-11.

» impingeti spre fata tabla de blocare.

» Ridicati suportul pentru masa [1-7] in spate si
demontati-L.

» Configurati panza de ferastrau la inaltimea
minima de taiere.

» Rabatati in jos capacul mic [10-1].

» impingeti protectia impotriva aschiilor [10-3]
pana la opritorul lateral in suport [10-4].

» Montati suportul pentru masa [1-7] si inchi-
deti butonul rotativ [5-1].

8.11
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» Porniti masina si deplasati panza de ferastrau
treptat pana la inaltimea maxima de taiere in
sus.

In acest mod este tiiatd protectia impotriva

aschiilor. Pentru a asigura functionarea optima,

sectiunea Tnaltatd [10-2] a protectiei impotriva
aschiilor trebuie sa depaseasca usor suprafata

mesei (aproximativ 0,3 mm].

» Pentru a regla inaltimea suportului [10-4],
desfiletati cele doua suruburi [10-5].

8.12  Aspiratorul

/\ (® AVERTISMENT

Praful inhalat poate afecta caile respiratorii!

» Conectati intotdeauna masina la un
aspirator.

»La efectuarea lucrari-
lor cu degajare de praf, purtati

0 masca de protectie respiratorie.

Ferastraul PRECISIO este dotat cu doua racor-
duri de aspirare: Racord superior de aspirare cu
prindere tip baionetd [4-7] cu @ 27 mm racord
inferior de aspirare [4-3] cu @ 35 mm. Pentru
ghidarea furtunului superior de aspirare, intro-
duceti suportul pentru furtun [4-6] la nivelul re-
gletei de prindere a mesei ferastraului.

Setul de aspirare CS 70 AB [4-4] (inclus in pa-
chetul de livrare pentru CS 70 EBG) concentrea-
za ambele racorduri de aspirare astfel incat sa
fie posibila conectarea unui aspirator mobil Fes-
tool cu stut de racordare @ 50 mm.

8.13 Reglarea scalei

Reglati scala cu suruburile de fixare, dupa caz,
la o latime diferitd a panzei de ferastrau.

8.14 Configurarea aparatoarei de protectie

Pentru configurarea opritoarelor, aparatoarea de
protectie poate fi blocata in pozitia superioara.

» Blocati protectia laterala Tmpotriva aschii-
lor [8-3] cu ciocul de fixare [8-2] in pozitia
superioara.

» Ridicati aparatoarea de protectie in pozitia su-
perioara [8-4] si strangeti surubul [8-1].

» Dupa configurarea opritoarelor, desfaceti din
nou surubul [8-1] si decuplati protectia late-
rala impotriva aschiilor [8-3]. Mentiune: Apa-
ratoarea de protectie si protectia impotriva
aschiilor trebuie sa fie amplasate fara blocare
pe placa (imaginea 9).



» in perioada in care nu este utilizata, aparatoa-
rea de protectie va fi fixata de suportul pentru
accesorii (11-4).

9 Efectuarea de lucrari cu masina

/I\ AVERTISMENT

Pericol de ranire

» La efectuarea de lucrari cu masina, respec-
tati toate instructiunile privind siguranta!

» Asigurati-va inainte de lucru, ca toate butoa-
nele rotative ale opritorului si masinii sunt
stranse.

» Nu lucrati cu piese supradimensionate sau
prea grele, care ar putea deteriora scula.

» Din motive de siguranta, nu lucrati NICIODA-
TA fira aparatoarea superioard de protectie
[1-8] montata (cu exceptia taieturilor ascun-
se).

» Efectuati reglajele dimensionale atunci cand
masina de afla in stare de repaus.

Reglati aparatoarea superioara de protectie ast-
fel incat aceasta sa fie pozitionata pe piesa.

9.1 Utilizarea ca ferastrau circular cu masa

La efectuarea de operatiuni la nivelul mesei, fe-

rastraul este fixat, iar piesa este deplasata.

» Trageti ferastraul catre fata.

» Lasati ferastraul sa culiseze treptat catre spa-
te.

» Dupa numai cativa milimetri dispuneti de po-
sibilitatea de a apdsa maneta de blocare [1-9]
in jos.

La continuarea culisarii catre spate, maneta de

blocare se blocheaza in bara de tractiune si fi-

xeaza ferastraul in mijlocul mesei (pozitia de fe-
rastrdu cu masa).

9.1a  Taieri longitudinale

» Amplasati panza de ferastrau pe mijlocul me-
sel, consultati capitolul 9.1.

» Pentru ghidarea piesei, utilizati opritorul un-
ghiular cu pozitii fixe ca rigla longitudinala
(imaginea 1).

»in baza scalei dispuneti de posibilitatea de a
regla latimea de taiere

» Ghidati piesa manual, bratele nu trebuie sa fie
amplasate acum pe axul panzei de ferastrau.

» Utilizati Tmpingatorul [11-2] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

PRECISIO-Q@ROD

» in perioada in care nu este utilizat, impingto-
rul va fi amplasat in suportul pentru accesorii
[11-4].

9.1b  Taieri unghiulare

La taierile unghiulare se va regla unghiul de Tm-
binare al panzei de ferastrau, consultati capito-
lul 8.7.

9.1c Taieturi ascunse

Daca aparatoarea de protectie este demontata,
se poate repozitiona pana de despicat in doud
pozitii fixate prin tragere energica. Pana de des-
picat se utilizeaza la toate aplicatiile de lucru in
pozitia fixata superioara, cu exceptia taieturilor
ascunse.

inainte de lucru

» Detasati aparatoarea superioara de protectie
[6-4].

» Aduceti pana de despicat [6-1]1n pozitia fixatd
inferioara, prin apasare energica.

Executarea taieturilor ascunse

La executarea taieturilor ascunse trebuie acor-
data atentie unei ghidari bune a sculei. Apasati
ferm piesa pe masa. Alegeti succesiunea de ta-
iere astfel incat partea piesei deja tdiata sa nu fie
partea cu opritorul (pericol de recul).

Faltuire

» Reglati adancimea de taiere si opritorul pen-
tru prima parte a faltului.

» Executati prima taietura de ferastrau a faltului
ghidand manual piesa. Bratele nu trebuie sa
se afle pe axa panzei de ferastrau.

» Utilizati Tmpingatorul [11-2] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

» intoarceti piesa.

» Reglati adancimea de taiere si opritorul pen-
tru a doua parte a faltului.

» Executati a doua taietura de ferastrau a faltu-
Lui.

» Utilizati Tmpingatorul [11-2] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.
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Faltuirea la piese € 12 mm cu ferastraul circu-

lar (cu panza de ferastrau blocata)

» Utilizati opritorul ca
(imaginea 3).

» Urmati instructiunile pentru taieturi transver-
sale (consultati capitolul 9.2a).

n timpul faltuirii pe partea scurta, nu
& utilizati NICIODATA opritorul ca limitator
Canelari

pentru taieri longitudinale.

» Reglati adancimea de taiere la panza de feras-
trau.

» Utilizati opritorul ca ghidaj.

» Ghidati manual piesa, bratele nu trebuie sa se
afle pe axa panzei de ferastrau.

» Utilizati Tmpingatorul [11-2] pentru a ghida
piesa la nivelul panzei de ferastrau.

» Repetati procedeul pana la adancimea dorita
a canelurii.

limitator transversal

Dupa lucru

» Dupa executarea taieturilor ascunse, aduceti
pana de despicat [6-1] din nou in pozitia supe-
rioara si montati aparatoarea de protectie
[6-4].

Procedeele complicate de taieturi ascunse

» de exemplu, taierea de precizie cu ferastraul
circular, debitarea in procedura de transfer,
realizarea de caneluri, frezarea profilata sau
crestarea nu sunt admisibile.

9.1d  Pieptene de presare

OBSERVATIE

Pentru taieturile ascunse utilizati un pieptene de
presare. Montati pieptenele de presare pe opri-
tor si pe masa astfel incat pieptenele de presare
sa preseze ferm piesa pe placa pe parcursul ta-
ierii. Pieptenii de presare nu sunt inclusi in pa-
chetul de livrare.

9.1e Taieri longitudinale cu inclinare
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» La taierile longitudinale cu inclinare a mate-
rialului cu o lungime a marginilor < 150 mm
utilizati exclusiv opritorul din stanga. Astfel,
exista mai mult spatiu intre opritor si panza de
ferastrau.

9.2 Utilizarea ca ferastrau circular cu tra-
gere
9.2a  Sectiuni transversale

» Amplasati panza de ferdstrau in pozitia poste-
rioara a mesei, consultati capitolul 8b.

» Utilizati opritorul unghiular cu pozitii fixe ca ri-
gla transversala sau ca rigla unghiulara (ima-
ginea 3), pentru pozitionarea si fixarea piesei.
La nivelul canelurilor [3-8] pot fi introduse
cleme de fixare [nu constituie parte integrantd
a pachetului de livrare) pentru fixarea piesei.

Efectuati taierea cu ferastraul dupa cum urmea-

za:

» Decuplati mai intai sistemul de blocare al fe-
rastraului, prin rotirea spre stanga a butonului
rotativ [2-6].

» Trageti ulterior ferastraul catre fata cu ajuto-
rul aceluiasi buton rotativ [2-6].

» Dupa executarea taieturii, deplasati agregatul
ferastraului din nou complet spre partea pos-
terioara in pozitia initiala, inainte de a scoate
piesa din opritorul unghiular cu pozitii fixe.

OBSERVATIE

Pentru a asigura accesul comod la nivelul co-
menzilor pentru efectuarea de setari la nivelul
ferastraului, ferastraul poate fi blocat prin apa-
sarea manetei de blocare [1-9] in pozitia media-
na. Sistemul de blocare este dezactivat prin roti-
rea la stanga a butonului rotativ [2-6].

9.2b  Taieri unghiulare

La taierile unghiulare se va regla unghiul de im-
binare al panzei de ferastrdu, consultati capito-
lul 8.7, opritorul unghiular cu pozitii fixe se afla
pe partea dreapta a mesei.

La taierile pentru Tmbinare pe colt se va regla
opritorul unghiular cu pozitii fixe, consultati ca-
pitolul 8.10.

9.3. Impingatorul
Tn perioada in care nu este utilizat, imping&torul

[11-2] va fi amplasat in suportul pentru acceso-
rii [11-4].



10 intretinerea si ingrijirea

/N /A\ AVERTISMENT

Pericol de accidente si electrocutare

» inainte de fiecare configurare, revizie sau re-
parare, scoateti fisa din priza.

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei motorului
trebuie sa fie efectuate numai intr-un ateli-
er autorizat al serviciului de asistenta pentru
clienti.

» Dispozitivele de protectie si piesele deteri-
orate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
corespunzator la un atelier de specialitate
autorizat in cazul in care nu exista alte speci-
ficatii in instructiunile de utilizare.

“r@ |

Serviciul de relatii cu clientii si reparatii:
Numai de catre producator sau de catre
ateliere autorizate de service. Pentru cel
mai apropiat sediu, accesati: www.festo-
ol.ro/service

eat | Utilizati numai piese de schimb originale
+T7 Festool! Cod comands la

- www.festool.ro/service

Masina este echipata cu carbuni speciali cu au-
todeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intrad Tn stare de repaus.

Efectuati periodic lucrarile de intretinere a ma-
sinii, pentru a asigura functionarea acesteia
conform normelor aplicabile, in conditii de sigu-
ranta:

- Indepartati prin aspirare depunerile de praf.

- Mentineti barele de ghidare in stare curata si
asigurati gresarea periodica a acestora.

- Mentinetiin stare curata rotile dintate din spa-
tele manerului rotativ [2-3].

- Un suport pentru masa [1-7] uzat sau defect
trebuie inlocuit.

- Daca aschiile de lemn cazute colmateaza ca-
nalul de aspirare al aparatoarei inferioare de
protectie, desfaceti butonul rotativ [5-8] al
clapetei [5-6] si obtineti un spatiu de aproxi-
mativ 8 mm pentru a elimina colmatarea.

- In cazul colmatarilor intense sau la blocarea
tdierilor de ferastrau, inchizatoarele [5-7] pot
fi eliminate cu cheia hexagonala cu stift, astfel
incat clapeta [5-6] sa poata fi deschisd com-
plet. Tnainte de punerea in functiune este ne-
cesara inchiderea la loc a clapetei.

PRECISIO -(@ROD

- Dupa finalizarea activitatii, infasurati cablul de
alimentare cu energie electricd [11-1] pe su-
portul pentru accesorii [11-4].

- Un amortizor face ca agregatul ferastraului sa
revind uniform pe pozitie pe intreaga lungime
de tragere. In caz contrar, amortizorul poate fi
reglat suplimentar prin intermediul alezajului
[4-5]. O intensificare a efectului de amortizare
este obtinut prin rotirea la dreapta a surubului
de reglare.

Curatarea filtrului (numai CS 70 EBG)

In situatia in care ciclurile de decuplare ale sis-

temului de monitorizare a temperaturii (consul-

tati capitolul 7.1) se reduc fara expunerea la su-

prasarcina extrema, trebuie sa curatati filtrul de

aspirare a aerului [4-2].

» Desfaceti butonul rotativ [4-1].

» Desfaceti cartusul de filtru.

» Scuturati praful sau aspirati suprafata filtru-
lui.

» Montati filtrul la loc.

@® inlocuiti un filtru defect cu un nou cartus de
filtrare.

(K Accesorii, scule

Festool ofera accesorii cuprinzatoare, care per-
mit utilizarea versatila si eficienta a masinii
dumneavoastra, de exemplu: latire de masa, ex-
tensie de masa, masa culisanta, Suport de fre-
zare cu scala, set de aspirare.

Pentru a putea prelucra rapid si curat diferi-
te materiale, Festool ofera panze de ferastrau
adaptate special in functie de masina dumnea-
voastra. Codurile de comanda pentru accesorii
si scule pot fi consultate in catalogul dumnea-
voastra Festool.

12 Eliminarea ecologica

Nu eliminati sculele electrice impreuna cu dese-
urile menajere! Aparatele, accesoriile siambala-
jul trebuie sa fie reciclate conform normelor de
mediu. Respectati normele nationale in vigoare.

Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea in legislatia nationald, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si de-
puse la centre de reciclare in conformitate cu
normele de mediu.

Informatii de REACh:
www.festool.com/reach.
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