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Dva muzi. Jeden ubrousek. A pocatek genialniho napadu:

spojovaciho systému DOMINO.

Pro nas spojovaci systém DOMINO vzniklo
mezitim mnozstvi navrhl designu, vykresd
CAD, seznam dilG a dokumentace. Aviak
papir, na kterém napad skutecné vznikl,

nemohl byt obycejnéjsi: ubrousek.

Ale poporadé. Pfesné vzato byla na zacatku
pouze uvolnéna debata dvou praktikd, ktefi
v nasi kantyné rozumovali o tom, co vlastné

musi optimalni kolik dokazat.

A protoZe zrovna nebylo nic jiného po ruce,
nakreslil se provizorné pro pozadavek ,vice
stability” jeden kolik na ubrousek. Vedle
ného druhy pro pozadavek ,vétsi lepena
plocha”. A nakonec treti, pro .,.bezpec¢nost

proti otoceni” uz s prvnim usazenim.

S jednoduchym vzorcem: Ze 3 udélej 1 byl

polozen zaklad pro koliky DOMINO.

Co jesté chybélo, byl otvor pro tento tcel -
a tim zacala skutecna vyzva. Totiz vyvoj
kompletné nového naradi. S typicky
Svabskym ,.piplanim”, nekonec¢nou vasni

a soustiredénym know-how nasich inZzenyrt
pritom vznikla smés klasického vertikalniho
vrtani a zaroven horizontalniho frézovaciho
pohybu - zrod kyvného frézovaciho principu
DOMINO jako pohonu pro nové DOMINO

DF 500.

To, co pFritom mélo pGvod na obycejném
ubrousku, nejenom zplsobilo revoluci

v klasickém spojovani dreva, ale bylo od té
doby kontinualné zdokonalovano dalsimi
variantami kolikG DOMINO XL DF 700, stejné
jako i nové vyvinutymi Ghlovymi a ploSnymi
svorniky, do komplexniho spojovaciho
systému DOMINO. Pro odjakziva extrémné
stabilniho a od tohoto okamziku flexibilné
rozebiratelného spojovani regald, desek

aramu.
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Spojeni DOMINO. Prosté perfektni.

Kazdé spojeni dreva ma své vyhody. Spojovaci systém DOMINO je vSechny spojuje. Skutecné
jsou takové inovace, které byly vyvinuty na zdkladé spontanniho napadu. Stejné tak i spojovaci
systém DOMINO. Presto je zalozeny rovnéz na principu dalSiho vyvoje. Dalsiho vyvoje se zretelem
na spojeni dfeva, které v sobé spojuje vyhody vSech jiz zndmych systémd: nespornou stabilitu
vyfezu a Cepu, flexibilitu plochych kolikl pouzivanych pfi konstrukci nabytku a zaroven presnost
kulatych kolikl pouzivanych pri stavbé rama a konstrukci. Kli¢ k tomu jsme nasli v patentovaném
kyvném frézovacim pohybu, ze kterého vychazi ovalné otvory pro uchyceni specialné tvarovanych
kolikG DOMINO. Pro celistvy, novy systém spojovani dieva, ktery presvédcuje nejvy$si stabilitou.
Ktery pracuje jednoduse a s vyrazné kratSimi dobami pro pripravu a je mozné ho pouzit pro Ukoly,
které byly dosud vyhrazené prednostné pro stacionarni stroje. O tom, jak dobre se ndm to podafrilo,
svédcii to, ze mnoho remeslnikd mizeme dnes nejen presvédcit, ale dokonce je mizeme

i nadchnout. S ndpadem, ktery byl dale vyvinut o rozhodujici krok. Pro spojeni dreva, ktera jsou

tak jedinecna jako samotny spojovaci systém DOMINO.







Princip DOMINO: Rychle. JednoduSe. Mnohostranné.




At uz zasuvka, nebo tézké masivni drevéné dvere - reSenim je DOMINO. Se spojovacim
systémem DOMINO se poprvé podafrilo spojit véechny vyhody kulatych a plochych kolikd. A sice
stejné tak rychle jako i perfektné. Na spojovani desek, ramu a konstrukci. Pro Uzké, nebo Siroké,
filigranské, nebo masivni obrobky. S velikostmi kolikl od 4 do 14 mm prdméru nebo flexibilnimi

Uhlovymi a ploSnymi svorniky pro nekonecné moznosti spojeni. A s maximalni Usporou ¢asu bez

narocného nastavovani a vymérovani.
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Zakladni informace o frézkach
na kolikové otvory DOMINO

Dvé frézky - jeden princip. Frézky na kolikové otvory DOMINO jsou ve dvou velikostech. Jako

DF 500 pro velikosti kolikd 4 x 20 mm az 10 x 50 mm, perfektné vhodné pro konstrukci desek
nebo korpusu, stejné jako i lehka spojeni ramu a konstrukci. Nebo jako DOMINO XL DF 700,
ktera umoznuje zpracovavat velikosti kolikl az do 14 x 140 mm. Diky tomu je frézka DOMINO XL
idedlni pro vyrobu nabytku a dveri z masivniho dreva a zhotovovani stabilnich konstrukénich spojd

masivniho dreva.
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1.1 Princip kyvného frézovani DOMINO

Jedinecné u rucniho naradi a patentované Festool: frézovaci pohyb frézek na kolikové otvory DOMINO.
Soucasné otaceni a kyvani frézovaciho nastroje umoznuje lehkou praci a otvory bez stop spaleni. Diky
kyvavému pohybu se frézy neprehrivaji, coz ma za nasledek mimoradné dlouhou Zivotnost.




1.2 Princip ovalnych otvoru DOMINO

Prvni cep DOMINO se umisti do presného ovalného otvoru, nasledujici se nasadi pomoci
$irgich ovalnych otvorl s vali - tak lze spoj bez ndmahy vyrovnat. Vysledkem je stabilni spojeni
bez nebezpedi zkrouceni jiz od prvniho Cepu.

Licuje presné.

Pomoci dorazovych kolikd (DF 500) Ma toleranci.

nebo dorazovych pint (DF 700) se Dalsi ovalné otvory se frézuji s vali.
presné vyfrézuje prvni ovalny otvor. Malé nepresnosti u dalich otvort
Podle tohoto fixacniho otvoru se pro koliky se vyrovnaji spojovacim
obrobek na hrané vyrovna a spojeni systémem DOMINO - tak je mozné
se ihned slicuje. pracovat velmi rychle a efektivné.
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1.3 Prehled frézek na kolikové otvory DOMINO

DOMINO DF 500

1 PRIDAVNA RUKOJET

2 ZAMEK JEHLOVE POJISTKY

3 JEHLOVA POJISTKA PRO HLOUBKU
OTVORU PRO KOLIK DOMINO

4 CELISTOVA PAKA UHLOVEHO
DORAZU

5  JEZDEC PREDVOLBY TLOUSTKY
MATERIALU

SiTOVA PRIPOJKA
ARETACE VRETENA
ODSAVAC{ HRDLO

ODBLOKOVAN{ SPOJENI
MOTOROVE JEDNOTKY
AVODICIHO STOJANKU

10 CELISTOVA PAKA PRO NASTAVEN|
VYSKY FREZOVAN|

N O 3 o

"
12

13

VYPINAC

OTOCNY SPINAC PRO SiRKU
OTVORU PRO KOL{K DOMINO
DORAZOVE KOLIKY



DOMINO XL DF 700

1 RUKOJETI 6 JEZDEC PREDVOLBY PRO

2 ODBLOKOVANI SPOJENI NASTAVENI VYSKY FREZOVANI
MOTOROVE JEDNOTKY 7 0ZNACENI PRO NASTAVENI
A VODICIHO STOJANKU HLOUBKY FREZOVAN|

3 PACKA PRO NASTAVENI SIRKY 8  ARETACN{ TLACITKO PRO
KOLIKOVEHO OTVORU NASTAVEN{ HLOUBKY FREZOVAN({

4 TLACITKO PRO UVOLNENJ 9  JEZDEC PRO NASTAVEN[ HLOUBKY
DORAZOVYCH CEPU FREZOVANI

5 CELISTOVA PAKA PRO NASTAVEN| 10 SITOVA PRIPOJKA
UHLU FREZOVANI

*U frézky DOMINO XL DF 700 se pojmy dorazové Cepy a dorazové piny pouzivaji jako synonym.

12
13

14

16
17

ARETACE VRETENA

ODSAVACI HRDLO

CELISTOVA PAKA PRO NASTAVEN|
VYSKY FREZOVAN|

VYPINAC

UKAZATEL SiRKY KOL{KOVEHO
OTVORU

GUMOVE ZARAZKY
DORAZOVE CEPY
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1.4

Frézky na kolikové otvory DOMINO DF 500 a DF 700 si ve velké mire odpovidaji v manipulaci a moznostech
nastaveni. Aby bylo mozné vyuzit plnou flexibilitu strojd, vyplati se je znat. Dale budou krok za krokem
vysvétlena vsechna dulezita zakladni nastaveni. Pri jednotlivych prikladech pouziti odkazujeme prislusné
na tato zakladni nastaveni.

LR

Pro zapnuti frézky na kolikové otvory DOMINO pripojte Pro vypnuti stisknéte tlacitko vypinace na zadnim konci,
k pristroji kabel plug-it, odsavaci hadici a posunte dopredu aby se uvolnilo zajisténi.

a dold tlaéitko vypinace umisténé nahofe na pFistroji tak,
aby se zajistilo.



vrv

1.4.2 Volba sirky otvoru

Zde se vyuzije jedinecnost ovalnych otvord DOMINO. Prvni otvor se vyfrézuje presné pro zvoleny pramér

koliku DOMINO - takzvany fixacni otvor. Pomoci koliku DOMINO ve fixa¢nim otvoru se vyrovna spojeni

presné k predni hrané - spojeni je spravné umisténé. Dalsi otvory se frézuji jako ovalné otvory s vili. Tak

je vyrovnani a spojovani proveditelné bez ndmahy, spojeni je presto presné, perfektni a stabilni. V zasadé

je mozné zvolit u DF 500 tfi, u DF 700 dvé rdzné Sirky otvord.

DF 500:
1 Standardni Sitka, ktera presné odpovida Sifce koliku:
13 mm plus primér frézy

2 Stredni $ifka otvoru, kterd dava koliku malou vali (6 mm):

19 mm plus primér frézy
3 Nejvétsi irka otvoru, kterd nechava velkou vili (10 mm):
23 mm plus prdmér frézy

YA Provadéjte zménu &itky otvoru otacenim

spinace vyhradné pri bézicim motoru, nikdy ale béhem
procesu frézovani.

1.4.3 Volba velikosti a tloustky koliku

DF 700:

1 Standardni Sifka pro presné frézovani odpovida:

13,5 mm plus primér frézy.

2 Sitka otvoru s vali (3 mm) odpovida:

16,5 mm plus prameér frézy.

Odpovidajici Sifka otvoru se na DF 700
nastavuje packou pro nastaveni na levé strané stroje -
prostrednictvim zobrazeni nahore na stroji je vidét, ktera
Sirka otvoru je nastavena.

ProtoZe volba tloustky koliku DOMINO urcuje volbu pouzitého frézovaciho nastroje, rozhodnéte se nejdrive

pro velikost koliku a nasadte potom spravnou frézku (viz kapitola 1.4.4).
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1.4.4 Vyména frézy

Po vybéru kolikového otvoru nasadte odpovidajici frézu pro zpracovani. Pokud chcete napriklad zpracovavat

kolik DOMINO o primér 8 mm, nasadte frézu 8 mm.

2 -

Pri vyméneé frézy bezpodminecné vytahnéte sitovou zastrcku. Vzajemné uvolnéni motorové jednotky a vodiciho stojanku.
Potom prizvednéte odjistovaci packu otevienym klicem
(obsazen v rozsahu dodavky), aZ se slySitelné zajisti.

Aretaci vietena na motorové jednotce drzte stisknutou, Pred upnutim nové frézy se ujistéte, Ze stroj, vodici stojanek
frézu povolte pomoci otevreného klice a vySroubujte. Novou, i vedeni jsou Cisté a bez pilin. Prip. necistoty odstrante.
pozadovanou frézu zasroubujte pomoci otevieného klice, Upinejte jen ostré, neposkozené a Cisté frézovaci nastroje.
pritom drzte stisknutou aretaci vietena. Potom aretaci Nyni na motorovou jednotku nasunte vodici stojanek, az
vietena uvolnéte. se slysitelné zajisti.



1.4.5 Nastaveni hloubky frézovani

Hloubka frézovani urcuje, jak hluboko v obrobku fréza frézuje. Pro rdzné délky kolikd se musi vzdy
nastavit odpovidajici hloubka frézovani, ve vétsiné pripadl polovina délky koliku. Hloubka frézovani
nastavena na frézce na kolikové otvory pritom odpovida hloubce vzniklého otvoru.

DF 500:

Otevrete stisknutim aretaci
jehlové pojistky. Nastavte nyni
jehlovou pojistkou pozadovanou
hloubku frézovani (mozné jsou
12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm,
28 mm). Nyni znovu uvolnéte
aretaci jehlové pojistky.

U frézy o praméru 5 mm jsou,
s ohledem na jeji kratkou
stopku, dovoleny jen hloubky
frézovani 12 mm, 15 mm

a 20 mm.

Pro kolik DOMINO 4 x 20 mm je specialni fréza
D 4-NL 11 HW-DF 500. Pro praci s timto kolikem a frézou
nastavte hloubku frézovani 20 mm. Skutec¢na hloubka
frézovani je ovséem 10 mm, protoZe je tato specialni fréza
kvili nebezpeci zlomeni zkracena o 10 mm. Tento kolik
je moZné umistit jen uprostred.

Festool
D 4-NL 11 HW-DF 500

\\\\\////»
7/ NN\

‘ 20 mm

DOMINO 4 x 20 mm
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DF 700: Pro nastaveni hloubky frézovani stisknéte jedno nebo
obé aretacni tlacitka. Nastavte jezdec pro nastaveni hloubky
frézovani na pozadovanou hloubku frézovani. Mozna hloubka
frézovani u DF 700 je 15-70 mm. Nyni uvolnéte obé aretacni
tlacitka - kratce zkontrolujte, jestli je jezdec zajistény.

DOMINO ve stredu

40 mm

Y

<
<

DOMINO nasazeni mimo stred

40 mm

28 mm 12mm

20

Pomoci obou zelenych oznacovacl si muzete oznacit dvé
hloubky frézovani a prepinat mezi nimi jezdcem jednoduse
tam a zpét. UzZitecné napr. pri asymetrickém rozdéleni hloubky
kolikG DOMINQO, stejné jako i pFi opakovanych stejnych
hloubkéch frézovani.

Vétsinou ma byt kolik uvnitr spojeni vystredény,
to znamena, ze hloubka frézovani ma odpovidat
poloviné délky koliku. OvSem podle obrobku nebo
druhu spojeni mdZe byt nutné nastavit kolik mimo
stfed. V takovém pripadé oba frézované otvory,
které se frézuji do obrobkd, musi dohromady dat
délku koliku, ktery se pouzije.

Priklad: pouzity kolik ma délku 40 mm; pricemz
levé frézovani ma hloubku 28 mm, pravé frézovani
12 mm - dohromady je to tedy 40 mm.



1.4.6 Nastaveni vysky frézovani

Nastaveni vysky frézovani se provadi jak u frézky DOMINO DF 500, tak i u DF 700 prostrednictvim
takzvaného jezdce predvolby, kterym je mozné nastavit preddefinované vysky. Alternativné je mozné
nastavit kazdy individualni rozmér pomoci stupnice. VySka frézovani definuje vzdalenost od horni hrany
obrobku, ve které se bude frézovat otvor do obrobku. Volba spravné vysky frézovani zavisi za prvé na
materialu, se kterym se pracuje, za druhé na druhu spojeni, které se vytvari. Pritom neni nezbytné
nutné, aby byl frézovany otvor presné ve stfedu materialu. Vice k tématu vysky frézovani najdete v popisu

jednotlivych pouziti v kapitole 4.

y !ﬂ
i

|

y = Tloustka materialu
x = Vzdalenost od horni strany obrobku
ke stredu frézovaného otvoru

1 Stupnice pro individualni nastaveni (vzdalenost
od horni strany obrobku ke stfedu frézovaného otvoru)
2 Jezdec predvolby (tlouStka materialu)

DF 500 - nastaveni vysky frézovani jezdcem predvolby

Jezdcem predvolby nastaveny rozmér oznacuje silu materialu, ve které se pracuje a vystreduje frézovany otvor presné do stredu
zvolené sily desky - aniz by se musela vypocitat vzdalenost ke stredu frézovani. Uvolnéte Celistovou paku pro nastaveni vysky
frézovani a pomoci pFidavné rukojeti nadzdvihnéte predni dil vodiciho stojanku. Jezdcem zvolte pFislunou silu desky (16 mm,
20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm). Pfedni dil vodiciho stojanku potom zatlacte aZ na doraz dold a zavrete Celistovou

paku.
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DF 500 - volné volitelné nastaveni vysky frézovani
Nastaveny rozmér zde udava vzdalenost mezi spodni stranou
sklapéci ¢asti a stredem frézovaného otvoru. Uvolnéte
Celistovou paku pro nastaveni vySky frézovani a pomoci
pridavné rukojeti nadzdvihnéte predni dil vodiciho stojanku.
Jezdec potom posunte ve sméru motorové jednotky az na
doraz. Posunovanim predniho dilu vodiciho stojanku ve
svislém sméru nastavte pozadovanou vysku frézovani podle
stupnice. Nyni zatahnéte celistovou paku.

DF 70(114l

Emam

DF 700: Nastaveni vysky frézovani u DF 700 se provadi ITYZALTIE Polohu zajistovacich pacek Lze nastavit
analogicky jako u DF 500. Jediny rozdil, na ktery se musi nazdvihnutim. V zataZzeném stavu by nemély presahovat
dbat: Vyska predvoleného nastaveni zde neoznacuje silu pres dosedaci plochu.

desky, ale skutecnou vzdalenost od horni strany obrobku
ke stredu frézovaného otvoru.
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1.4.7 Nastaveni uhlu frézovani

T
o
DF 500 a DF 700 Pro nastaveni Uhlu frézovani uvolnéte Frézovani tenkych obrobku na pokos. Nastavte
Celistovou paku thlového dorazu. Nastavte potom pozadovany pozadovany Uhel. Uvolnéte Celistovou paku pro nastaveni
Ghel, bud plynule 0°-90° podle stupnice, nebo v polohach se vysky frézovani, posunte jezdec az na doraz ve sméru
zapadkou 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°. Zatahnéte Celistovou paku. motorové jednotky a potom posurite Ghlovy doraz kompletné

dold. Zatahnéte celistovou paku.

1{o¥4s]:§ Pri frézovani ve sklonu nastavujte co mozna
nejmensi vysku a hloubku frézovani, protoze jinak hrozi
nebezpeci, Ze fréza vyjede na druhé strané obrobku.

S kolikem 4 x 20 mm je mozné zpracovavat jiz sily
materialu od 15 mm na pokos.

Tabulka ukazuje nékteré z nejobvyklejSich Uhll zkoseni:

Pocet stejnych stran Uhel Fezu DOMINO tGhel
3 Trojuhelnik 60 30
4 Ctverec 45 45
5 Pétidhelnik 36 54
6 Sestithelnik 30 60
7 Sedmidhelnik 25,7 64,3
8 Osmithelnik 22,5 67,5
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1.4.8 Prace s dorazovym systémem

Jedna z velkych casovych vyhod pfi praci s frézkou
na kolikové otvory DOMINO vyplyva z prace bez
narocného méreni nebo rysovani - rychlé a presné
umisténf stroje se provadi zcela jednoduse pomoci
dorazovych éepd (DF 500) nebo dorazovych pinG
(DF 700).

Nejjednodussi je definovat pozici otvort pro koliky rychle a presné
opakovatelné pro oba dily obrobku pouzitim integrovanych
dorazovych ¢epl. Vzdalenost mezi dorazovymi Cepy a stiedem
frézy je 37 mm. Nasadte DF 500 jednim dorazovym cepem na
okraj obrobku.

Pomoci pridavného dorazu obsazeného v rozsahu

dodavky DF 500 je mozné bocni vzdalenost ke stredu koliku

DOMINO zmensit ze 37 mm na 20 mm.

24

Pritom je viditelny okraj obrobku nahore v trojdhelnikovém
pruhledu stroje. Pokud dorazové ¢epy nepotfebujete,
automaticky se odtlaci béhem procesu frézovani.

DF 500: Samozrejmé je mozné definovat pozici frézovanych
otvord DOMINO jednoduchym vyznacenim a pFiloZenim
stroje prihledem na néarys.



DF 700 ma inovativni dorazovy systém, u kterého lze s integrovanymi dorazovymi ¢epy rychle a presné umistovat i skupiny
kolikd na zakladé jedné referenéni hrany.

-
')

v’

Na dorazové strané frézky na kolikové otvory je Sest dorazovych ¢epl. Nepotiebné dorazové ¢epy je mozné jednotlivé zajistit

zatlaenim a véechny znovu uvolnit tladitkem boéné na stroji (viz oznadeni na obrazku).
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50 mm

Dorazové piny slouzi pro udrzovani
vzdalenosti od stredu frézy a lze je
pouzivat rGznym zpUsobem:

Piny (@ - @ - @) umoziiuji tFi rozdilné
vzdalenosti od referencni strany.

Piny umoZiuji umistovani otvord
pro koliky vedle sebe v definované
vzdalenosti od referencni strany

@-0).

26

Piny umoZiiuji umistovani otvord
pro koliky otocenim obrobku, napr.
pfi stejném prirezu.



Navic je mozné pin znovu nasadit do jiz vyfrézovaného otvoru pro kolik a okraj otvoru pro kolik pouzit jako doraz.
Tak umistujete otvory pro koliky na vétsi vzdalenost také nezavisle na hrané obrobku v pravidelné vzdalenosti bez

vyznacovani (v ndkresu na prikladu s pinem 2).

37 mm

\ 4

37 mm - )
<

37 mm 37 mm -

A
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1.4.9 Prace s odsavanim

Pri praci s frézkami na kolikové otvory DOMINO vznika velké mnoZzstvi pilin. Pro zlepSeni transportu pilin
z frézovaného otvoru béhem procesu frézovani, ale také pro ochranu zdravi, naléhavé doporucujeme pracovat
vzdy s odsavanim prachu. Po kazdém frézovani presto zkontrolujte kazdy otvor pro kolik s ohledem na piliny

a pripadné je odstrante.

Vybér spravného mobilniho vysavace:

Zalezi na tridé prachu!

Kromé vylepseného pracovniho postupu zajistuje
mobilni vysavac pri praci s frézkami na kolikové
otvory DOMINO predevsim také vice zdravi:
protoZe pri praci v prasném prostredi, zejména

s materialy, jako je drevo, vznika prach, ktery se
muUZe stat vaznym zdravotnim rizikem. Doklada
to aktualni metaanalyza*, podle které je relativni
riziko onemocnéni astmatem pro pracovniky,
kteFi jsou vystaveni plsobeni dfevéného prachu,

1,53krat vyssi nez u ostatniho obyvatelstva.

Proto se ve vlastnim zajmu postarejte o Cisty vzduch
pri praci - a pracujte s vyzkousenym a schvalenym
mobilnim vysavacem. Zcela mimochodem tak
také splnite vSechny zakonné predpisy.

*Zdroj: Perez-Rios M., Ruano-Ravina A., Etminan M., Takkouche B. A.
Meta-analysis on wood dust exposure and risk of asthma. Allergy
2010;65:467-73.
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Mobilni vysavace Festool jsou zvlast vyvinuté a presné sladéné pro nase naradi, a proto jsou prirozené
také idealni v kombinaci s frézkami na kolikové otvory DOMINO. Zda zvolite mobilni vysavac s objemem

26, 32, nebo 48 litra, s automatickou technologii ¢isténi AUTOCLEAN, nebo bez ni, zavisi zcela na vasi
osobni oblibé a ostatnich ucelech pouziti.

V kazdém pripadé je ale dilezité, Ze pracujete s mobilnim vysavaéem tfidy
prachu M. Tato tFida prachu je schvalena pro vSechny druhy prachu ze dreva,
" které vznikaji pri frézovani frézkami na kolikové otvory DOMINO, ale také pro
‘ druhy prachu z tmelu, plnice a cementu, betonu, lepidla na dlazdice a bareyv,
jako jsou latexové a olejové barvy, nebo materialy s obsahem kifemene, jako
napriklad pisek a oblazky.
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Koliky DOMINO
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2. Koliky DOMINO. Rozdil spociva ve tvaru.

Ne ploché. Ne kulaté. Jednoduse DOMINO.

Rozdil je v detailu. PFesnégji receno ve tvaru.
Koliky DOMINO spojuji vSechny prednosti
kruhovych a plochych kolikd. A jsou proto
tak stabilni jako vyrezy a Cepy. Jsou ve

14 pevnych velikostech nebo jako tycové
zbozi - pro vnitrni ¢i venkovni prostredi, stejné
jako i pro filigranské nebo masivni obrobky.

32

Kulaty kolik

Tradicni reseni pro ramy a konstrukce.

vyrobé nabytku, pomoci kterych lze rychle a bezpecné
vytvaret drevéné spoje. Protoze kulaté koliky nelze
presadit, provadi se jejich presné vrtani vétsinou na

stacionarnich nebo polostacionarnich strojich.

Plochy kolik

Jiz desetileti standard pro desky.

Ploché koliky se umistuji rychle - a vétSinou pomoci
rucniho naradi - podle narysu. Protoze ploché koliky
jsou kratSi nez vyfrézované vyrezy, mirné presazeni pri
frézovani nepredstavuje problém. Spoj lze posouvat.
Tato vyhoda ovSem vyzaduje dodatecné vyrovnani pri

klizeni.



Koliky DOMINO
Ne ploché. Ne kulaté. Jednoduse DOMINO.

——
e
]

b

Mimoradny tvar v kombinaci s otvory s lepidlem a podélnymi drazkami zajistuje spolehlivou pevnost kolikl
DOMINO. Pro spoje absolutné odolné proti zkrouceni a maximalni stabilitu. A to s vyrazné rychlejSim zpracova-
nim: prvni otvor pro kolik se velmi jednoduge umisti a presné vyfrézuje pomoci dorazovych ¢epl (DF 500) nebo
dorazovych pind (DF 700). Spojované obrobky jsou tak okamZité presné vyrovnané a licuji s referenéni hranou.
Systém DOMINO vdak toleruje i mens$i nepfesnosti u dalSich otvord pro koliky frézovanych s vali. Ve srovnani

s tradic¢nimi spojovacimi prostredky mate pri praci s frézkami na kolikové otvory DOMINO vzdy moznost volby,

jestli chcete pracovat presné, nebo s vili.

Uhlové a ploné svorniky DOMINO

Tak stabilni jako koliky DOMINO, ale v pripadé potreby flexibilné znovu rozebiratelné.
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Koliky DOMINO

100 % odolnost proti Maximalni stabilita Dokonale licuje Pro vnitfni a venkovni pouziti
zkrouceni Spolehlivou stabilitu dava Frézky na kolikové otvory Koliky DOMINO se vyrabéji ze
Jiz od prvniho koliku DOMINO kolikdim DOMINO mimofadny DOMINO frézuji otvory dvou materiall: Koliky z buku
jsou spoje absolutné odolné tvar v kombinaci s otvory v pripadé potreby zcela jsou urcené pro vnitfni pouziti,
proti zkrouceni bez dodatec- s lepidlem a podélnymi presné. Zvlastni geometrie koliky ze dFeva SIPO pro ven-
ného vyrovnavani obrobkd. drazkami na stranach. drazek kolik( zajistuje kovni pouziti jsou odolné vGéi
perfektni pfesnost rozmérd. povétrnostnim vlivim, napade-

ni hmyzem a plisnim.

Koliky DOMINO z buku maji certifi-
kat jakosti Pan European Forest
Council ([PEFC] pro dFevéné vyrobky
z udrzitelného, Setrného a zodpo-
védného lesniho hospodarstvi.

Koliky DOMINO ze dfeva SIPO jsou
odolné viéi povétrnostnim vlivim,
napadeni hmyzem a plisnémi,

a proto jsou skvéle vhodné pro
venkovni pouziti. Vyrabéji se ze
dreva z udrzitelné obhospodarova-
nych a kontrolovanych lesnich
oblasti.

V kazdém pripadé stabilni spojeni e

Systém DOMINO poskytuje pro kazdé pouziti ten spravny

kolik. S ruznymi velikostmi, dvéma druhy dreva - pro vnitrni
a vnéj$i pouziti, a navic individualné prizplsobitelny jako
tyCové zbozi je tento systém témeér bez hranic.

@ (mm) 4x20 5x30

Priméry 8-14 mm lze obdrZet také jako ty¢ové zbozi a ze dvou druhl dFeva - pro vnitini a venkovni pouziti.
*Plosny svornik - zde s volitelnymi rozsifovacimi klipsy okolo pric¢né kotvy.
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Ekologické

SPEFC

A nyni také flexibilni

Vsechny koliky DOMINO pochazeji Jesté rychlejsi spojovani. Av pri-

z udrzitelného lesniho hospodareni. padé potieby zase i rozpojovani.
Koliky z buku maji certifikat jakosti Nové Uhlové a plosné svorniky pro
Pan European Forest Council DOMINO XL DF 700 zajistuji jako
(PEFC). obvykle stabilni spojeni DOMINO -

v pripadé potreby jsou ale rychle
rozebiratelné.

DOMINO XL DF 700

o
>

ol
o

N\
v/~
© NN\ 77
® |22z~

10x80 8x100 10x100 12x100 14x100 12x140 14x140 1

~

x75 Uhlovy Plosny
svornik svornik*
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Systémove prislusenstvi DOMINO
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3. Systémové prislusenstvi DOMINO. Pro jesté vétsi mnohostrannost pouziti.

Systém Festool je oznaceni pro mnohostrannost
pouziti a promyslenym prislusenstvim usnadnuje
praci: s rGznymi dorazy, kompatibilnimi s obéma
frézkami na kolikové otvory DOMINO, je mozné
jednoduse spojovat i komplikované tvary.

38

Adaptér na kruhové prurezy

Drevéné kruhové tyce o @ 35-60 mm jsou jiZ pri upevnéni
jednim kolikem DOMINO bez nebezpeci zkrouceni:
jednoduse nasadite adaptér na kruhové prirezy, nastavite,

prilozZite obrobek a mizete frézovat.

(pro DOMINO DF 500 a DOMINO XL DF 700]

DIJVNING pro préaci s adaptérem na kruhové prirezy najdete
v prikladech pouziti na strané 56.



=%«
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Listovy doraz Pricny doraz

Pomoci liStového dorazu lze rychle vystredéné Opakujici se vzdalenosti otvorG 100-205 mm lze
polohovat a upevnovat liSty o Sifce 22-70 mm - idealni jednoduse prenaset pomoci pricného dorazu - bez
pro spojovani konstrukci. narysu na obrobku.
(pro DOMINO DF 500 a DOMINO XL DF 700) (pro DOMINO DF 500 a DOMINO XL DF 700)
pro praci s lisStovym dorazem najdete v prikladech pro praci s pricnym dorazem najdete v prikladech
pouziti na strané 50. pouZiti na stranach 74 a 79.

FESTOOL 39



Pridavny doraz DF 500 Rozsireni dosedaci plochy DF 700

DF 500 DF 700

Pridavny doraz obsazeny v rozsahu dodavky DF 500 Pomoci rozsireni dosedaci plochy, které je v rozsahu
zvétsuje dosedaci plochu a zmensuje bocni vzdalenost dodavky DF 700, lze zvétsit pri frézovani na hrané obrobku
dorazovych ¢epl ke stfedu koliku DOMINO ze 37 mm na  dosedaci plochu, a tim bezpeénéji vést naradi.

20 mm. To umoznuje presné umisténi Uzkych obrobka.

DIAVIAYE pro praci s pridavnym dorazem a rozsifenim
dosedaci plochy najdete v prikladech pouziti na strané 76.
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Praktické priklady pouziti
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4.1 Prehled: spojeni frézkami na kolikové otvory DOMINO

42

Systém DOMINO je perfektni pro deskové, ramové
a konstrukéni spoje. Pro Uzké nebo Siroké, filig-
ranské nebo masivni obrobky. S velikostmi kolikd

od 4 do 14 mm priméru nebo flexibilnimi Ghlovymi

a plosnymi svorniky pro znovu rozebiratelna spojeni.

Zkratka: pro nekonecné moznosti spojovani.

V néasledujicich kapitolach vam chceme vysvétlit
na exemplarnich prikladech postup pro rizné
druhy spojovani: samozrejmé jsou tyto priklady
obménitelné s ohledem na velikost, material,
velikost kolikd a pocet kolikl atd. Zakladni postup

je ale mozné vzdy znovu odvodit z téchto prikladd.

Pouziti

Spojovani desek

Zasuvky od kolikl @ 4 mm

Konstrukce korpusi s koliky @ 5a 6 mm
Nabytek z masivniho dieva s koliky @ 8 a 10 mm

Nabytek z masivniho dFeva [napF. postele] s koliky @ 12 a 14 mm

Spojovani konstrukci

Lehé&i montaz konstrukci (napf. zidle) s koliky do @ 10 mm
Stabilnéjsi montaz konstrukei (napf. stoly) s koliky @ 10 az 14 mm

Konstrukce ramd a stojanl

Spojovani ramu
Celni strany nabytku s ramovou konstrukei s koliky @ 8 a 10 mm

Nabytek z masivniho dfeva v rdmovych konstrukcich

Venkovni a vnitini dvere

Dalsi pouziti

Spojovani tzkych list od Sitky 25 mm

Spojovani kruhovych tyéi pomoci adaptéru na kruhové prafrezy
Spojovani Sirokych vlyst (napf. desek z masivniho di'eva)

Rohova spojeni od tloustky materialu 30 mm, znovu rozebiratelné

Plo$na spojeni od tloustky materialu 30 mm, znovu rozebiratelné



Frézky na kolikové
otvory DOMINO

o

[

[ [
[

[
[
[

[ o
[
[

[

o

® ®
[
[

® velmivhodné vhodny
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4.2 Spojovani ramu

Oblasti pouZiti spojovaciho systému DOMINO jsou témér neomezené. A nekomplikované: jiz s jednim
kolikem DOMINO je roh rému spojeny stabilné a zajistény proti otoceni - tak se dari atraktivni ¢elnf
strany nabytku obratem ruky.

S DF 500 je mozné primo u spojovani nabytku umistovat velmi malé koliky a tim zpracovavat velmi
malé liSty nebo Gzké ramové vlysy.

Naproti tomu s DF 700 vytvarite stejnym zptsobem stabilni rdmova spojeni, jako napriklad pro postele,
stoly nebo pokojové dvere. Diky vétsi mozné hloubce frézovani je tak frézka DF 700 vhodna i pro kontra
spojeni. Nékteré z téchto moznosti spojovani ukazuji nasledujici priklady.

4.2.1 Spojovani ramu na pokos

V tomto prikladu pouzivame koliky 5 x 30 mm. Nastavte proto
hloubku frézovani na 15 mm.




Vysku frézovani zvolte primérené podle obrobku, v tomto pri- Pro nejvyssi stabilitu pouzivame na kazdé rohové spojeni

kladu ma ram tloustku 20 mm. Na DF 500 proto nastavte vysku 2 koliky. Prilozte frézku na zkosenou plochu fezu a opatrné

frézovani na 20 mm. Sitka ramu ma v tomto prikladu 60 mm. najedte dorazovym cepem proti Spi¢ce zkoseni. Prvni
frézovany otvor vyfrézujte presné.

Pro druhy frézovany otvor bud narysujte pozici, nebo posunte
stroj vné podle $picky zkoseni. Tento frézovany otvor mizZete
frézovat bud'jako prvni otvor pFesné - to zvySuje stabilitu spo-
jeni, vyZzaduje ale presnéjsi praci. Nebo druhy otvor vyfrézujte
s vali, musite ale pro spojeni pouzit dostatek lepidla.

5 -

Nasadte koliky pri pouziti dostatecného mnozstvi lepidla,
sesadte vlysy rému a stahnéte je napriklad svorkami.

Timto zpUsobem vyfrézujte otvory ve véech EtyFech vlysech
ramu.
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4.2.2 Spojovani ramu na tupo

PFi spojovani vlyst rdmu bez zkoseni, -
tedy spojeni na tupo, postupujte dale

jak uz je zndmo. V tomto prikladu
popiSeme dalSi moznost pFilozeni
frézky na kolikové otvory DOMINO

na obrobek.

Nastavte vysku frézovani analogicky podle tloustky obrobku, Frézované otvory je mozné umistovat kromé uz znamého
jako hloubku frézovani zvolte polovinu délky koliku. Otvory oznaceni nebo systému dorazl také pomoci stupnice v prihledu
frézujte oba s odpovidajici Sirkou otvoru pro nejvyssi presnost, - v nasem pripadé vzdalené 15 mm od vnéjsiho okraje. Proto
alternativné mizete také uz druhy otvor pro kolik umistit s vali. prilozte stupnici na kraj obrobku u oznaceni 15 mm.
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Druhy frézovany otvor se zde umisti pomoci dorazového cepu, Provedte frézovani analogicky podle tohoto postupu pro
timto postupem je mozné umistit dva koliky vedle sebe - poci- vSechny ¢étyFi vlysy rdmu, pFicemz vzdy u dvou z vlyst rému
naje pouze z jedné referencni hrany. nefrézujte do Celni strany obrobku, ale do podélné strany.

PFi pouziti dorazovych ¢ept je hrana obrobku viditelna
v trojuhelnikovém préhledu frézky DOMINO.

Nyni vlysy ramu slepte a stahnéte je pfip. pFilozkami a svorkami. Pokud se ma vlys rému nasledné drazkovat, musi se
hloubka drazky predem pricist pri frézovani otvoru pro kolik
- aby byl kolik i pres drazkovani (u kterého odpada ¢ast
hloubky otvoru pro kolik] pozdé&ji uprostred.
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4.2.3 Stabilni spojovani ramu s DF 700

48

Pro stabilni rdmova spojeni, jako napriklad u dveri, pracujte s frézkou
DOMINO DF 700 - tak je mozné zpracovavat vétsi koliky pro vice
stability. V tomto prikladu se zhotovi rdmové dvere s kontrovanou
vnitrni polodrazkou a dodatecnym cepem s drazkou.

Jedinecnost frézek na kolikové otvory DOMINO spociva v tom, Zze mlzete
frézovat otvory jesSté i po vytvoreni polodrazky, coz napriklad s klasickou
vrtackou pro klasické spojeni koliky neni mozné z divodu chybéjici opory.
Toto takzvané kontra spojeni podminuje malé zvlastnosti pri nastaveni
hloubky frézovani, ty budou dale vysvétleny.

Z dGvodu kontrovaného spojeni neni mozné i pfes maximalni
hloubku frézovani 70 mm u DF 700 zpracovavat kolik 14 x 140 mm.
Maximalni moZny standardni kolik je tedy 14 x 100 mm. Pokud ale
chcete vyuzit maximalni hloubku frézovani a uriznout si kolik na
odpovidajici maximalni rozmér, mdzete tak ucinit tim, Ze ufiznete
kolikovou ty¢ na odpovidajici délku a sami si vytvorite perfektni
rozmér koliku.
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Vyznacte poZadovanou pozici koliku a pracujte s pomoci pra- V podélném vlysu vyfrézujte také otvory s hloubkou frézovani
hledu. Vyfrézujte oba dily obrobku frézou 14 mm s maximalni 70 mm, ale prvni otvor umistéte presné, druhy otvor jako
hloubkou frézovani (vzdy 70 mm). ovalny otvor s vali. U dalSich podélnych a pfi¢nych vlysG

postupujte stejné.
V Celnim drevé umistéte oba frézované otvory s odpovidajici
Sirkou otvoru - zde budou pozdéji koliky zalepené nejdrive
a pak usazené Uplné presné. Vyska frézovani je opét polovina
tloustky obrobku (v tomto prikladu 40 mm, tzn. nastaveni
vysky frézovani je 20 mm).

==

L e
Nyni uriznéte kolik spravného rozmeéru z tyce. Zarazte potom koliky az na doraz s pridanim lepidla do
V tomto prikladu je jmenovita délka koliku vyfrézovanych otvord v éelnim drevé.
115 mm: 2 x hloubka frézovani 70 mm =
140 mm, odecte se kontra spojeni 25 mm = Sesadte nyni pricny a podélny vlys dohromady za pomoci
115 mm. Kolik ufiznéte o nékolik milimetrd Sroubové svérky a slepte spojeni.

krat$i (aby bylo pozdéji dostatek prostoru pro
lepidlo), tedy 112 mm. Na ufiznutém koliku
srazte hrany pomoci brusného Spalku.
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4.3 Spojovani konstrukci a jistéjsi polohovani list

50

Vytvareni spojl konstrukci se dafi s frézkami na kolikové otvory DOMINO s mimoradnou Usporou
Casu. Pravé kdyz se maji zpracovavat relativné tzké listy, nabizi se pro bezpecné a presné frézovani
obrobkU pracovat s listovym dorazem (dostupné jako prislusenstvi, resp. obsazeno v rozsahu dodavky

ve verzi sady DF 500). Tento listovy doraz se hodi na DF 500 i na DF 700 a bezpec¢né pojme listy mezi
22a 70 mm.

.I _'_"'_ii
Bl




Namontujte liStovy doraz podle navodu k obsluze na frézku Nastavte Sirku liStového dorazu na $irku vasi listy tim, ze

na kolikové otvory DOMINO. pomoci stupnice a zelenych otocnych kolecek nastavite vedeni
v bocnim dorazu na odpovidajici rozmér. V prikladu pracujeme
se Ctvercovymi listami 30 x 30 mm.

VyzkousSejte listou, jestli rozmér liStového dorazu perfektné Aby bylo mozné zpracovat kolik 6 x 40 mm, nasadte frézu
odpovida, pokud je to nutné, jesté dodatecné seridte. 6 mm (koliky 6 mm je mozné zpracovavat pouze s DF 500).
Detaily pro vyménu frézy viz kapitolu 1.4.4, strana 18.
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Nastavte vysku frézovani na 15 mm, tak je pozdéji kolik umis-
tény uprostred listy. Hloubku frézovani nastavte na 20 mm,
aby byl kolik délky 40 mm potom umistén rovhomérné mezi
lisStou a madlem zabradli. Vyfrézujte otvor do list s Gzkym
nastavenim otvoru.

Pravé u madel zabradli ¢asto neni mozné z davodu
tvarovani madla umistit frézku bezpecné bocné na obrobek,
protoZe z divodu zaobleni neni moZna bezpeéna opora frézy
na kolikové otvory DOMINO.

52

EOYALTTI 0d priméru koliku 8 mm mazete
samozrejmé tento postup provadét i s DF 700.

V téchto pripadech pomUze také liStovy doraz: oznacte poza-
dovanou pozici list na madle zabradli tam, kde ma byt pozdéji
frézovani. Od tohoto oznaceni udélejte dalSi oznaceni vzdalené
10 mm (pfi pouziti DF 700 to je 15 mm) - na n&j pozdéji pfilo-
zite. Nyni nastavte Uhel frézovani na 90°, tak mizete frézovat
do madla svisle shora. Hloubka frézovani je pri pouzivané fréze
6 x 40 mm znovu, jako u list, 20 mm.



Listovy doraz nyni nastavte na sirku madla zabradli.

Nyni nasadte, pri dostatecném pridani lepidla, koliky DOMINO
do vyfrézovanych otvord a spojte madlo zabradli s listami.

f':.l i

A frézujte - priklddanim na druhou znacku - frézované otvory
do madla zabradli.
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Samozrejmé jsou mozna také u list zkosena spojent, Frézované otvory v madle zabradli udélejte tak, jak je popsano
ktera jsou nutna pravé u schodist. K tomu nastavte na frézce  vySe. Nyni sesadte listu a madlo zabradli.

na kolikové otvory DOMINO pri frézovani do listy ihel rezu

listy (pomoci nastaveni Ghlu frézovani) a vyfrézujte otvor

DOMINO.

U obrobk, u kterych je moZna bezpeénéa opora frézky Nastavte vysku frézovani na stied obrobku. Vyznacte na
na kolikové otvory, staéi jednoduché oznaceni otvortdl pro horni stranu obrobku vzdalenost os list. V tomto pripade
koliky, resp. stfedové osy list (potom se nemusi pracovat (kdyZ se pracuje s jednoduchym vyznacenim] umistéte

s listovym dorazem). stupnici v prihledu DOMINO shodné s narysem a vyfrézujte
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otvory. Dvojity narys jako v prikladu madla zabradli nahore
zde tedy neni nutny.



Poznamky

FESTOOL 55



4.4 Spojovani kulatych profilu

Pro spojovani dieva s kruhovym prérezem, jako se pouziva napriklad u madel zabradli, je pro bezpecné
uchyceni obrobku dodany adaptér na kruhové prirezy jako prislusenstvi. Ten se hodi jak na DF 500,
tak i na DF 700, pro prdmér 35-60 mm. V nasledujicim prikladu se vysvétli, jak se vytvori pomoci
adaptéru na kruhové prirezy spojeni madla zabradli.

Pred zacatkem prace se ujistéte, Ze je nasazena spravna fréza.
V tomto prikladu zpracovavame kolik velikosti 8 x 40 mm; proto
musi byt nasazena fréza 8 mm.

Nastavte hloubku frézovani na 20 mm.

Vysku frézovani zvolte tak, aby byl kolik posunuty spiSe dovnitr
do zkoseni, aby frézovani znovu nevyjelo z obrobku. Pri nasem
prikladu se dfevem kruhového prarezu prdméru 40 mm zvolte
napriklad vysku frézovani 20 mm.
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Namontujte adaptér na kruhové prirezy podle névodu Adaptér na kruhové prirezy bezpeéné drzi obrobek a automa-
k obsluze na DOMINO DF 500 nebo DF 700. ticky ho vystreduje pomoci dorazovych ploch ve tvaru hranolu.

Pred zpracovanim vageho obrobku udélejte v kazdém
pripadé vzorovy kus a provedte jemné nastaveni adaptéru
na kruhové prirezy podle navodu k obsluze.

Nastavte Uhel frézovani na frézce podle vaseho Uhlu pily na Vlozte kolik 8 x 40 mm do vyfrézovaného otvoru, za pridani
obrobku. V nasem prikladu bylo madlo fezano s Ghlem 15°, lepidla. Nyni sesadte oba dily obrobku dohromady - spojeni
tzn. Uhel frézovani se nastavi na 75° (vypocitdno z 90° minus je bezpecné proti otoceni pouze s jednim kolikem!

15°). Obrobek bezpe¢né upevnéte, napfiklad na multifunké-
nim stole MFT. Nyni vyfrézujte otvory do obou dill obrobku.
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4.5 Stabilni, rozebiratelna rohova spojeni

Jesteé vice flexibility pravé u velkych masiv-
nich obrobkd, jako jsou stoly nebo postele,
zajistuji znovu rozebiratelné thlové svorniky.
Ty umoznuji rychlou a jednoduchou montaz
a demontaz nabytku a jednodussi prepravu
v rozloZeném stavu. Zplsobem zpracovani
svorniky maximalné odpovidaji pevné zale-
penym kolikim DOMINO a jsou jednoduse
montovatelné diky velkému dosahu a velké
draze dotazeni.

Ve zde uvedeném prikladu je objasnéna
vyroba noh stolu a postele.
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Pro rohova spojeni potrebujete nasledujici komponenty ze systému rohového
a plosného spojovani DOMINO:

Rozmérové Udaje pro zafrézovani
Ghlovych svorniki DOMINO

1. Kotevni ¢ep

2. Rozpérna kotva se samovtahova- Sifka otvoru f':égz\?gr?f Vyska frézovani
nim - pro bezpecné upevnéni \% 5 @
v obrobku. -

3. PFicna kotva véetné zavitového ) 25 mm ~y/2
koliku

4. Poloviny kolikovych klips(, P 50 mm ~y/2
zacvakavaji se okolo dvojitych nebo X+ min. 10 mm;
kotevnich ¢epl. Soucasti dodavky o celkem min. 40 mm

dvojitych a kotevnich ¢epd. 25mm

Hodi se pouze ke spojovani dieva nebo materiald podobnych dfevu pfivyrobé nabytku (nikoli lehké
konstrukéni materialy!). Svornik DOMINO je pouze spojovaci, nikoli nosny prvek. Dodrzujte minimalni
hloubku frézovani a vzdalenosti od kraje! PouZivejte pouze v interiéru!

Na kazdy Uhlovy svornik:

1x kotevni ¢ep vcetné polovin kolikovych klipsd
1x pric¢na kotva véetné zavitového koliku

1x rozpérna kotva

Volitelné: 1x krytka v jedné z dostupnych barev stfibrna, svétle
nebo tmaveé hnéda

Uhlové a plo3né svorniky se vzdy zpracovavaji 14mm frézou DF 700.
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Nastavte hloubku frézovani frézky na 25 mm - nastavte pritom V tomto pripadé se nabizi, pracovat s dorazovymi piny. Zvolte

znacky na 25 mm a 50 mm. piny podle poZadované vzdalenosti otvort. PFitom dbejte na to,
aby frézovani pro Uhlovy svornik mélo minimalni vzdalenost
od okraje obrobku 37 mm. Pokud tedy pracujete s dorazovymi
piny, pouzivejte minimalné prostredni pin.

Frézovani DOMINO do noh stolu/postele frézujte ((zka Sitka
otvoru] s hloubkou frézovani 25 mm. Provedte pritom jeden
frézovany otvor pro rozpérnou kotvu Uhlového svorniku, ostatni
pro preneseni zatizeni pres klasické koliky DOMINO.
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Prestavte hloubku frézovani na 50 mm a frézujte podle néarysu
nebo pomoci systému dorazovych pinG (Uzka Sifka otvoru) do
ramu. Vyska frézovani je urcena individulné silou materialu, jak
jste jiz zvykli z prace s vasi frézkou DOMINO DF 700. V tomto
prikladu ma ram silu materialu 30 mm. Aby byl frézovany otvor
umistén uprostred v materialu, nastavte vysku frézovani na

15 mm.

Rozmeér sklopné casti, tedy nastaveni vysky frézovani, se musi
v kazdém pripadé nastavit na 40 mm. Tak je pFi¢ny otvor
umistén vzdy ve spravné vzdalenosti od hrany obrobku a je
zajisténo, ze kotevni cep nasledné zasahne do pricné kotvy.

Pro frézovani pricného otvoru nyni nastavte hloubku frézovani
25 mm. (Tento rozmér vychazi individualné podle obrobku -
viz rozmérovy vykres. DUlezité je, aby pFi¢ny otvor presahoval
podélny otvor o 3 mm do hloubky.)

Nyni vyfrézujte pricny otvor do rému tam, kde ma byt umistén
svornik. K tomu prilozte sklopnou ¢ast vpredu na hranu obrobku
a stroj vyrovnejte na narys nebo pomoci dorazovych pin (podle
toho, jakym zplsobem byl vodorovny frézovany otvor stanoven).

bylo pri tomto frézovani mozné a vhodné nasadit na DF 700
rozsireni dosedaci plochy.
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DileZité je, aby rozpérna kotva byla zérover s obrobkem.

Nasadte rozpérnou kotvu do stredniho z vyfrézovanych
otvorl v noze.

P
- e
-

— | N,
Potom zasroubujte kotevni ¢ep az na doraz do rozpérné kotvy. Nyni vySroubujte kotvu tak daleko zpét, az snizeni ukazuje
Tim se rozpérna kotva rozevre, zatahne se vlastnim tahem ve spravném smeéru. Nyni je rozpérna kotva pevné usazena
jesté cca 1 mm do obrobku a je nyni bezpecné zajisténa. Zde v obrobku; i kdyZ se spojeni znovu uvolni pro prepravu,
se pouzije otevreny klic 10 mm. nemuze vypadnout z vyfrézovaného otvoru.

Alternativné je mozné vsunout otvorem kli¢ na vnitini
Sestihrany 4 mm nebo pouzit také racnu s orechem 10 mm.
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.
Kotevni ¢ep opatfete dvéma polovinami kolikovych klipsu. Nyni se nasadi pricna kotva do frézovani pricného otvoru
Ty slouzi pro spravné uchyceni Ghlového svorniku v obrobku. v bocnici - otvorem pro Sroub nahoru.

Zatlacte pricnou kotvu pomoci klice az na doraz do vyfrézova- A potom nasadte Sroub se zavitem. Zasroubuijte jen tak daleko,
ného otvoru. aby Sroub drzel, ale otvor pro kotevni éep zlstal otevieny.
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Nyni spojte rdm s nohami tim, Ze svorniky a koliky vsunete do prisluénych otvoru.

Vétsinou se nabizi moznost jednu ze stran vybavit
flexibilnimi svorniky, druhou pevné slepit koliky.
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Spojeni utdhnéte inbusovym klicem 4 mm. Volitelné mizZete frézovani zakryt krytkou - podle materialu
v jedné ze tfi dostupnych barev stfibrnd, svétle nebo tmavé
hnéda.

Tak vznikne rychle, bez ndro¢ného méreni nebo rysovani, stabilni spojeni, které je mozné v pripadé potreby znovu uvolnit.
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4.6 Stabilni, rozebiratelna plosna spojeni

Prave pro stabilni ploSna spojeni, ktera maji byt znovu rozebiratelnd, pracujte nejlépe s ploSnym
svornikem DOMINO. Tim spojite rychle a flexibilné napriklad desky stolu, kuchynské pracovni desky
nebo jiné plochy.

V tomto prikladu pouziti ukdzeme jako vzor spojeni kuchynské pracovni desky.

E* . AN . o A

i
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Pro rohova spojeni potrebujete nasledujici komponenty ze systému rohového
a plosného spojovani DOMINO:

1. PFi¢na kotva, zde navic s rozsifenim. Zabranuje tomu, aby se pri¢na
kotva zatahla do mékkého materialu (napt. kuchynskych pracovnich
desek].

2. Dvojity ¢ep, muze byt opatreny jednim nebo dvéma kolikovymi klipsy.

3. Poloviny kolikovych klipsd, zacvakavaji se okolo dvojitych nebo
kotevnich ¢epl. Soudasti dodavky dvojitych a kotevnich éepd.

Plosny svornik s rozsirfovacimi klipsy okolo pri¢né kotvy, specialné pro materialy jako kuchyriské pracovni desky.

40 40

A
2
A

\ A

X+ min. 12

min. 30

50 50

Hloubka

Sitka otvoru frézovani

€

Pri préci bez rozsirovaciho klipsu kolem pri¢né kotvy:

Vyska frézovani

X+ min.10 mm;
celkem
min. 25 mm

@

40 mm

Pri praci s rozsifovacim klipsem kolem pricné kotvy:

X+ min.12 mm;
celkem
min. 30 mm

(G—

40 mm

FESTOOL

67



Pro toto spojeni potrebujete minimalné dva plosné
svorniky a tedy nasledujici soucasti ze systému
rohového a ploSného spojovani DOMINO:

2 x dvojity €ep vcetné polovin kolikovych klipsl

4 x pricna kotva vcetné zavitovych kolikd

Volitelné 8 x rozsirovaci klips pro pricné kotvy
Volitelné 2 x kolik DOMINO D14x75
Volitelné: 4 x krytka v jedné z dostupnych barev

stribrna, svétle nebo tmavé hnéda 1

Vyznacte pozici svorniku na povrchu pracovni desky na
pozadovaném misté. Oznacte pfi tom navic pozice pro dalsi
koliky DOMINO (které zajistuji spojeni).
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Preneste oznaceni na styc¢né plochy pracovni desky - staci Nasadte frézu 14 mm.
to udélat tam, kde pozdéji chcete nasadit ploSné svorniky.

5

Nastaveni vysky frézovani: vzdalenost od sklopného dorazu Nyni nastavte hloubku frézovani na 50 mm, nastavte pritom
ke stredu frézovani ma byt polovina sily desky. Pfi sile desky oznacovace na znacku 50 mm a 30 mm.
38 mm proto nastavte vysku frézovani na 20 mm.
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Nyni vyfrézujte do obou obrobkl na oznacenich 50 mm
hlubokeé otvory s Gzkou Sitkou otvoru. Pritom se priklada
na horni stranu desky.

Pro pricné otvory prestavte stroj na velkou Sifku otvoru;
tak budou mit misto pri¢né kotvy s priloZzenym rozsirujicim
klipsem.

70

Nyni vyfrézujte s hloubkou frézovani 30 mm (Tento rozmér
vychazi individualné podle obrobku. Ddlezité je, aby pri¢ny
otvor presahoval podélny otvor o 5 mm do hloubky. Pokud
pouZijete pricné kotvy bez rozsirujiciho klipsu, staci presah
3 mm.) a vySkou frézovani 40 mm (ta je identicka pro kazdy
svornik, protoZe je zaloZena na délce svorniku) pricné otvory
do obou dill obrobku tam, kde maji byt nasazeny ploéné
svorniky.



Rozsirujici klipsy kolem pricné kotvy brani tomu, aby se Zasroubujte cepy se zavitem do pricné kotvy; ovsem pouze
u mékkych materiald, jako napf. kuchyfiskych pracovnich tak hluboko, aby zUstal otevieny otvor pro dvojity ¢ep.
desek, pricna kotva pri upnuti zatdhla do materialu.

Opatrete pricné kotvy rozsirujicimi klipsy.

Nasadte pri¢né kotvy do vyfrézovanych otvord. Pokud jste se rozhodli pro dalsi koliky DOMINO pro spojeni
a dalsi vyrovnani pri¢ného zatizeni, nasadte je do dalSich
vyfrézovanych otvord.
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PriloZte kolikovy klips na dvojity Cep.

Je mozné opatfit dvojity ¢ep bud jednim, nebo dvéma
kolikovymi klipsy.

S jednim kolikovym klipsem je klips zarovnany a pevné
usazeny mezi obéma ¢astmi obrobku.

Pri opatreni dvéma kolikovymi klipsy ma dvojity Cep pozdéji
mirnou vali pro vyrovnani, protoZe klipsy jsou usazené kazdy
v jedné poloviné obrobku.
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Nyni nasunte dvojity Cep do obrobku... ...a dotdhnéte Cep se zavitem v prvni pricné kotvé.

-
Nasunte oba dily obrobku dohromady ...

Fed o
Nl-ﬂ 17 5
Obecné jsou tato spojeni desek stolli nebo kuchyri- ...a upnéte svorniky tim, Ze utdhnete zavitové koliky na druhé

skych pracovnich desek dole, tzn. mimo dosahu viditelnosti. strané obrobku.
Presto je samozrejmé mozné zakryt pricné otvory krytkami.
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4.7 Spojeni na pokos

Spojeni na pokos jsou pFirozen& mozna nejen v oblasti malych obrobk( a rdma, ale i s DF 700 -
pro stabilnéjsi spojeni masivnéjsich obrobkd. V nasledujicim prikladu ukazeme na jedné lavici, jak
se takova spojeni vytvari rychle a jednoduge s pomoci DOMINO dorazovych pinG u DF 700.

Nas obrobek ma silu 30 mm. Zpracovavame koliky sily 8 x 40 mm.
Uhel Gkosu je 45°. To podmifiuje nasledujici nastaveni frézky
na kolikové otvory: vysku frézovani nastavte na nejmensi vysku,
10 mm. Uhel frézovani je 45° a hloubka frézovani polovina délky
koliku, tedy 20 mm.
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Zvolte podle obrobku individualné podle systému dorazovych Po vyfrézovani prvniho otvoru (pin je zde pfiloZeny na hrané
pind vzdalenost otvord. V prikladu se pracuje s obéma stred- obrobku) se pin vzdy zasune do vyfrézovaného otvoru a vytvori
nimi piny, tak vznika vzdalenost otvord 37 mm. tak dalsi doraz. Prvni otvor vyfrézujte presné, vSechny dalsi

jako ovalny otvor s vali.

Sesadte dohromady dily obrobku, koliky pFi tom peclivé Pro vétsi vzdalenosti otvord méZete jak u DF 500,
natfete lepidlem. tak i DF 700 pracovat s pri¢nym dorazem (dostupné jako

prislusenstvi, resp. obsazeno v rozsahu dodavky ve verzi
sady u DF 500).
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4.8 Spojovani zasuvek

Také obrobky s Gzkymi prarezy od 12 mm je mozné perfektné spojovat pomoci DF 500 - pomoci
malych koliki DOMINO 4 x 20 mm a odpovidajici frézy 4 mm. Kolik 4 x 20 mm je vhodny pro pravouhla
spojeni v tenkych obrobcich nebo spojenich na pokos od sily 15 mm.




’l 2 At -
- " =
Pro zpracovani nejmensich kolikG DOMINO (4 x 20 mm) Nasadte pridavny doraz na DOMINO DF 500. Ten redukuje
nasadte 4mm frézu do DOMINO DF 500. Zvlastnosti této frézy dodatecnymi dorazovymi piny bocni odstup ke stredu frézovani
je, ze je zkracena o 10 mm. Proto bude pri maximalni hloubce DOMINO ze 37 mm na 20 mm.

frézovani 20 mm vyfrézovany otvor hluboky jen 10 mm.

4

-—

Nastavte hloubku frézovani na 20 mm, vysku frézovani na Vyklopte dodatecny dorazovy pin z pridavného dorazu a prilozte
minimum a Uhel frézovani na 45°. s nim na obrobek - tak budou frézované otvory posunuté dale
na kraj obrobku, co? je uzite¢né pravé u takto Gzkych obrobkd.
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Nasadte koliky do vyfrézovanych otvord, zalepte je... ...a sesadte obrobek dohromady.

Samoziejmé jsou mozna i spojeni na tupo Sesadte obrobek dohromady a slepte ho.
s nejmensim kolikem DOMINO. Postupuijte tak, jak je popsano

vySe, a frézujte otvory pro koliky pomoci pridavného dorazu

z Celni strany.

Pridavny doraz umoznuje i ve stavu pfi vertikalnim upnuti
bezpecnou oporu.
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4.9 Spojovani desek na tupo

Spojovani desek, jako napfiklad pro korpusy skrini nebo regald, je mozné také idealné vytvaret
pomoci frézek na kolikové otvory DOMINO. V nasledujicim prikladu ukaZzeme vytvoreni korpusu
pomoci DF 500.
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PFi vétsich &ifkach obrobku a vétsich vzdalenostech otvord je
mozné pracovat bez narysovani jednoduse s pomoci pri¢ného
dorazu prostfednictvim systému dorazovych pind.

Pricny doraz je pouzitelny jak pro DF 500, tak i pro
DF 700 a umoznuje prostrednictvim systému dorazovych
pinG vétsi vzdalenosti otvord. Dbejte na to, aby byl doraz
prestavén na pravé pouzivany stroj.

Nyni namontujte pricny doraz podle navodu k obsluze na
frézku na kolikové otvory. V tomto prikladu pouzivame koliky
6 x 40 mm.

Pri tloustce materialu 19 mm neni mozné nasadit kolik do
obou &asti obrobku (Eelni strana a plocha) vzdy s 20 mm.

80

L.
Pro prestaveni pricného dorazu na prislusny stroj se otoci
svéraci Celist na dorazovém Cepu tak, aby byla serizena
na DF 500 nebo DF 700 (vpredu na pinu je prisluény stroj
oznacen odpovidajicim zplsobem).

-

-
e

Proto se u téchto spojenich na tupo vyfrézuje otvor (z ¢elni
strany) s hloubkou 25 mm. Dal$i frézovany otvor (méléi)

s 15 mm - takZe se bude zpracovavat celkova délka koliku
40 mm.

Pro prvni frézovany otvor priloZte na predni stranu obrobku
s dorazovym cCepem a vyfrézujte otvor s presnou Sirkou otvoru.



Pro dalsi frézovany otvor nastavte na pricném dorazu pozado-
vanou vzdalenost otvorl a doraz udélejte vlozenim pinu

do drive vyfrézovaného otvoru - frézujte tak dalsi otvory jako
ovalné otvory.

7 —

... dal&i prostfednictvim pind pFi¢ného dorazu. Zde je vyhodou
pouziti pridavného dorazu - dodatecné k pricnému dorazu,
protoZe je tak na desce opora frézky na kolikové otvory odolna
proti prevraceni.

6-.-.—

Pro bocnice skriné vyfrézujte otvory stejnym postupem.
Prvni otvor umistéte pomoci dorazového cepu frézky na
kolikové otvory DOMINO ...

Nyni vytvorte frézovani pro dno regalu nebo vloZené dno (tento
postup plati analogicky pro stredni stény atd.).

PolozZte oba bocni dily na sebe a vyznacte pozici, na které ma
byt stfedni dno. Pri tom oznacte horni a dolni hranu stredniho
dna (silu materiélu), ne jeho stied.
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Polozte horni boc¢ni dil na stranu. Umistéte stfedni dno na V nasem prikladu jsou stfedni dno a bocni dil zarovnané celné
oznacenou pozici a sklopte ho vpravo nebo vlevo tak, aby horni a budou prislusné pevné stazené. Nyni nastavte nastaveni

¢i dolni hrana stredniho dna leZela vyrovnana k odpovidajicimu Ghlu frézky na kolikové otvory 0° a nastaveni hloubky frézovani
oznaceni. Oba obrobky (stfedni dno a bo¢ni dil) pevné upnéte. na 15 mm. Nyni vyfrézujte prvni otvor pro kolik s Gzkou Sirkou

otvoru za pouziti dorazového cepu do leziciho bocniho dilu.

Pokud ma byt stredni dno na konci posunuté zpét,
dbejte na to uz pri upinani.

11,

Pro dalsi otvory pro koliky prestavte Sirku otvoru na ovalny Nyni prestavte hloubku frézovani na 25 mm a vyfrézujte otvory
otvor a oznacte si pozice koliku jednoduchym narysem na pro koliky do stfedniho dna - znovu za pouziti dorazového
leZicim strednim dné. Frézku na kolikové otvory nyni nasadte depu pro prvni frézovany otvor (Uzka $ifka otvorul).

na narys, vyuzijte pritom oznaceni na spodni strané frézky na
kolikoveé otvory tak, Ze stfedni oznaceni priloZite na vyznaceny
narys.
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Dalsi otvory umistujte pomoci stupnice v prahledu, kterou Pro druhy boc¢ni dil stejné. Potom nasadte koliky DOMINO
vyrovnate podle narysu. V hrané desky udélejte vSechny otvory do vyfrézovanych otvord a za pfidani lepidla obrobek spojte
s Uzkou Sitkou otvoru - tam budou pozdéji koliky zalepené dohromady.

nejdrive a pak usazené Uplné presné.
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5. Rozsah dodavky, technické udaje

DOMINO DF 500 rozsahy dodavek DOMINO DF 700 rozsahy dodavek
DF 500 Q-Plus 574325 DF 700 EQ-Plus 574320
Fréza DOMINO D 5, opérny thelnik, naradi pro obsluhu, Fréza DOMINO D 12, opérny uhelnik, 2x box na koliky,
v SYSTAINERU SYS 2 T-LOC naradi pro obsluhu, v Systaineru SYS 5 T-LOC
DF 500 Q-Set 574427

Fréza DOMINO D 5, opérny thelnik, listovy doraz, pricny doraz,
naradi pro obsluhu, v SYSTAINERU SYS 2 T-LOC

Technické udaje

DOMINO DF 500 DOMINO DF 700
prikon (W) 420 720
volnobé&Zzné otacky (min') 25.500 21.000
hloubkovy doraz pro nastaveni hloubky frézovani (mm) 12,15, 20, 25, 28 15-70
max. hloubka frézovani (mm) 28 70
@ frézy na vyiezy DOMINO (mm) 4,5,6,8,10 8,10, 12, 14
nastaveni vysky frézovani (mm) 5-30 10-50
frézovanive sklonu (°) 0-90 0-90
@ piipojky pro odsavani prachu (mm) 27 27
hmotnost (kg) 3,2 5,2
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6. Prislusenstvi

6.1 Frézovaci nastroje

Frézovaci nastroje pro frézku na kolikové otvory DOMINO DF 500

N

w

ki

Fréza D 4-NL 11 HW-DF 500

D 4 mm, uzite¢nd délka 11 mm,

baleni pro samoobsluzny prodej
Fréza D 5-NL 20 HW-DF 500

D 5 mm, uZite€nd délka 20 mm,

baleni pro samoobsluzny prodej
Fréza D 6-NL 28 HW-DF 500

D 6 mm, uzite¢na délka 28 mm,

baleni pro samoobsluzny prodej
Fréza D 8-NL 28 HW-DF 500

D 8 mm, uzite¢na délka 28 mm,

baleni pro samoobsluzny prodej
Fréza D 10-NL 28 HW-DF 500

D 10 mm, uzite¢na délka 28 mm,
baleni pro samoobsluzny prodej

Frézovaci nastroje pro frézku na kolikoveé otvory DOMINO XL DF 700

495663

493490

493491

493492

493493

N

i
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Fréza DOMINO D 8-NL 50 HW-DF 700

Frézovaci nastroj se zavitovym uchycenim pro frézku na
kolikové otvory DOMINO XL DF 700, D 8 mm, NL 50 mm,

baleni pro samoobsluzny prodej

Fréza DOMINO D 10-NL 70 HW-DF 700

Frézovaci nastroj se zavitovym uchycenim pro frézku na
kolikové otvory DOMINO XL DF 700, D 10 mm, NL 70 mm,
baleni pro samoobsluzny prodej

Fréza DOMINO D 12-NL 70 HW-DF 700

Frézovaci nastroj se zavitovym uchycenim pro frézku na

kolikové otvory DOMINO XL DF 700, D 12 mm, NL 70 mm,
baleni pro samoobsluzny prodej

Fréza DOMINO D 14-NL 70 HW-DF 700

Frézovaci nastroj se zavitovym uchycenim pro frézku na
kolikové otvory DOMINO XL DF 700, D 14 mm, NL 70 mm,
baleni pro samoobsluzny prodej

497868

497869

497870

497871



6.2 Dorazy

Dorazy pro frézku na kolikové otvory DOMINO DF 500 a DOMINO XL DF 700

PFicny doraz QA-DF 500/700 498590
w’ Pro DF 500 a DF 700, v rozsahu dodavky je obsazeno:
levy a pravy pri¢ny doraz, pro opakujici se vzdalenosti

otvor( 100-205 mm, pro pfesné umisténi frézovani
se vzdalenosti od okraje 100-205 mm, baleni pro
samoobsluzny prodej

Listovy doraz LA-DF 500/700 493487
pro DF 500 a DF 700, pro listy od 22-70 mm Sirky,
obsah baleni 1 ks, baleni pro samoobsluzny prodej

Pridavny doraz ZA-DF 500 pouze pro DF 500 495666
rozsireni opérné plochy a bocni doraz, pro redukci

vzdalenosti stiedu koliku z 37 mm na 20 mm, pro bezpecné

priloZeni frézky, baleni pro samoobsluzny prodej

Adaptér na kruhové prirezy RA DF 500/700 494847
pro DF 500 a DF 700, pro dfevéné kruhové tyce

35-60 mm, pro presné frézovani drevénych kruhovych

ty¢i @ 35-60 mm, baleni pro samoobsluzny prodej

FESTOOL
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6.3 Koliky a svorniky DOMINO
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6.3.1 DOMINO koliky a kolikove tyce buk

Koliky buk D 4x20/450 BU

rozméry 4 x 20 mm, obsah baleni 450 ks

Koliky buk D 5x30/300 BU

rozméry 5 x 30 mm, obsah baleni 300 ks,

baleni pro samoobsluzny prodej

Koliky buk D 5x30/1800 BU

rozméry 5 x 30 mm, obsah baleni 1 800 ks, v kartonu
Koliky buk D 6x40/190 BU

rozmeéry 6 x 40 mm, obsah baleni 190 ks,

baleni pro samoobsluzny prodej

Koliky buk D 6x40/1140 BU

rozméry 6 x 40 mm, obsah baleni 1 140 ks, v kartonu
Koliky buk D 8x40/130 BU

rozméry 8 x 40 mm, obsah baleni 130 ks,

baleni pro samoobsluzny prodej

Koliky buk D 8x40/780 BU

rozméry 8 x 40 mm, obsah baleni 780 ks, v kartonu
Koliky buk D 8x50/100 BU

rozméry 8 x 50 mm, obsah baleni 100 ks,

baleni pro samoobsluzny prodej

Koliky buk D 8x50/600 BU

rozmeéry 8 x 50 mm, obsah baleni 600 ks, v kartonu
Koliky buk D 10x50/85 BU

rozméry 10 x 50 mm, obsah baleni 85 ks,

baleni pro samoobsluzny prodej

Koliky buk D 10x50/510 BU

rozméry 10 x 50 mm, obsah baleni 510 ks, v kartonu

92

495661

494938

493296

494939

493297

494940

493298

494941

493299

494942

493300

DOMINO buk D 8x80/190 BU

rozméry 8 x 80 mm, obsah baleni 190 ks, v kartonu
DOMINO buk D 8x100/150 BU

rozméry 8 x 100 mm, obsah baleni 150 ks, v kartonu
DOMINO buk D 10x80/150 BU

rozméry 10 x 80 mm, obsah baleni 150 ks, v kartonu
DOMINO buk D 10x100/120 BU

rozméry 10 x 100 mm, obsah baleni 120 ks, v kartonu
DOMINO buk D 12x100/100 BU

rozméry 12 x 100 mm, obsah baleni 100 ks, v kartonu
DOMINO buk D 12x140/90 BU

rozméry 12 x 140 mm, obsah baleni 90 ks, v kartonu
DOMINO buk D 14x100/80 BU

rozmeéry 14 x 100 mm, obsah baleni 80 ks, v kartonu
DOMINO buk D 14x140/70 BU

rozméry 14 x 140 mm, obsah baleni 70 ks, v kartonu

T-LOC SORT-SYS DOMINO
prazdny Systainer SYS 2 T-LOC, obsahuje 3 boxy

s flexibilnim ¢lenénim prihradek pro individualni naplnéni

koliky DOMINO, v Systaineru SYS 2 T-LOC

498212

498213

498214

498215

498216

498217

498218

498219

498889
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DOMINO kolikova ty¢ buk D 8x750/36 BU

rozméry 10 x 750 mm, obsah baleni 36 ks, v kartonu
DOMINO kolikova ty¢ buk D 10x750/28 BU

rozméry 10 x 750 mm, obsah baleni 28 ks, v kartonu
DOMINO kolikova ty¢ buk D 12x750/22 BU

rozméry 12 x 750 mm, obsah baleni 22 ks, v kartonu
DOMINO kolikova ty¢ buk D 14x750/18 BU

rozméry 14 x 750 mm, obsah baleni 18 ks, v kartonu

498686

498687

498688

498689

Sortiment koliki buk DS 4/5/6/8/10 1060x BU 498899
DOMINO sortiment kolikd 4 x 20, 5 x 30, 6 x 40, 8 x 40,

8 x50, 10 x 50 mm frézy DOMINO pro velikosti 4, 5,

6,8a 10, rozméry 396 x 296 x 157,5 mm, obsah baleni

1060 ks, v Systaineru SYS 2 T-LOC

DOMINO XL buk sortiment DS/XL D8/D10 306x BU

pro DOMINO XL, sortiment kolikd, koliky DOMINO 8 x 50,

8x80,8x 100, 10 x50, 10 x 80, 10 x 100 mm a frézy
DOMINO XL pro velikosti 8 a 10, obsah baleni 306 ks,
v Systaineru SYS 2 T-LOC

498204

DOMINO XL buk sortiment DS/XL D12/D14 128x BU 498205
pro DOMINO XL, sortiment kolikd, koliky DOMINO

12x 100, 12 x 140, 14 x 100, 14 x 140 mm a frézy DOMINO

XL pro velikost 14, obsah baleni 128 ks, v Systaineru

SYS2T-LOC

FESTOOL
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6.3.2 DOMINO koliky a kolikové tyce SIPO

Koliky SIPO D 5x30/300 MAU
rozmeéry 5 x 30 mm, obsah baleni 300 ks,
baleni pro samoobsluzny prodej

494869

Koliky SIPO D 5x30/900 MAU
rozméry 5 x 30 mm, obsah baleni 900 ks, v kartonu

494859

Koliky SIPO D 6x40/190 MAU
rozméry 6 x 40 mm, obsah baleni 190 ks,
baleni pro samoobsluzny prodej

494870

Koliky SIPO D 6x40/570 MAU
rozmeéry 6 x 40 mm, obsah baleni 570 ks, v kartonu

494860

DOMINO kolikova ty¢ SIPO D 8x750/36 MAU 498690
rozméry 8 x 750 mm, obsah baleni 36 ks, v kartonu

DOMINO kolikova ty¢ SIPO D 10x750/28 MAU 498691
rozméry 10 x 750 mm, obsah baleni 28 ks, v kartonu

DOMINO kolikova ty¢ SIPO D 12x750/22 MAU 498692
rozméry 12 x 750 mm, obsah baleni 22 ks, v kartonu

DOMINO kolikova ty¢ SIPO D 14x750/18 MAU 498693

rozméry 14 x 750 mm, obsah baleni 18 ks, v kartonu

Koliky SIPO D 8x40/130 MAU
rozméry 8 x 40 mm, obsah baleni 130 ks,
baleni pro samoobsluzny prodej

494871

Koliky SIPO D 8x40/390 MAU
rozmeéry 8 x 40 mm, obsah baleni 390 ks, v kartonu

494861

Koliky SIPO D 8x50/100 MAU
rozméry 8 x 50 mm, obsah baleni 100 ks,
baleni pro samoobsluzny prodej

494872

Koliky SIPO D 8x50/300 MAU
rozmeéry 8 x 50 mm, obsah baleni 300 ks, v kartonu

494862

Koliky SIPO D 10x50/85 MAU
rozméry 10 x 50 mm, obsah baleni 85 ks,
baleni pro samoobsluzny prodej

494873

Koliky SIPO D 10x50/255 MAU
rozmeéry 10 x 50 mm, obsah baleni 255 ks, v kartonu

494863
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6.3.3 Uhlové a plosné svorniky DOMINO

Uhlovy svornik
Plosny svornik

Kotevni cep SV-AB D14/32 201350
32 kotevnich ¢epl pro rohové spoje, véetné 64 polovin kolikovych
klipst pro vyrovnani pri¢ného zatizeni.

Rozpérna kotva SV-SA D14/32 201349
32 rozpérnych kotev pro bezpecnou aretaci.

PFi¢na kotva SV-QA D14/32 201351
32 pFi€énych kotev véetné zavitovych kolikd pro zajisténi kotevnich
nebo dvojitych gepd.

Rozsifeni SV-V D14/32 201498
64 polovin klipsG pro rozéifeni 32 pfi¢nych kotev. Pro rozsifeni

a rozlozeni tlaku pri pouZziti pricnych kotev v materialech jako napr.
kuchynskych pracovnich deskach.

@ (volitelné)

Dvojity cep SV-DB D14/16 201352

16 dvojitych Cepl pro plodné spoje, véetné 64 polovin kolikovych

klipst. Dvojité Eepy lze opatfit volitelné 2 polovinami kolikovych

klipst nebo (jako zde na obrazku) 4 polovinami kolikovych klipsd -

v zavislosti na poZzadované orientaci a pozadovaném vyrovnani (O)
pricného zatizeni.

Sada svornikl EV/32-sada 201827
Pro 32 Ghlovych svornikd, 32 kotevnich &epd SV-AB D14, 32 pFiénych
kotev SV-QA D14, 32 rozpérnych kotev SV-SA D14.

Sada svornikd EV/16-sada 201828
Pro 16 plosnych svornikd, 16 dvojitych ¢eplG SV-DB D14, 32 pfi¢nych
kotev SV-QA D14, rozsifeni SV-V D14 pro 32 pri¢nych kotev.
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6.3.3 Uhlové a plo$né svorniky DOMINO

96

Bukovy kolik DOMINO, Domino D14x75/104 BU
104 bukovych kolikd DOMINO, D14x75, piesné pFizplsobenych pro rozméry
Uhlovych svornikl. SlouZi k vyrovnavani zatizeni, navic ke svornikiim.

Krytka SV-AK D14 slr/32
32 krytek, stiibrnych. Pro zakryti vyfrézovanych otvord DOMINO.

Krytka SV-AK D14 brn1/32
32 krytek, tmavé hn&dych. Pro zakryti vyfrézovanych otvord DOMINO.

Krytka SV-AK D14 brn2/32
32 krytek, svétle hnédych. Pro zakryti vyfrézovanych otvorG DOMINO.

Systainer s prislusenstvim pro spojovani DOMINO DominoVerb Sort SV-SYS D14
32 kotevnich ¢epl SV-AB D14, 16 dvojitych ¢epd SV-DB D14, 128 polovin kolikovych
klipsl pro zvySeni vyrovnani pfi¢ného zatizeni kotevnich a dvojitych ¢epd,

32 rozpérnych kotev SV-SA D14, 64 pri¢nych kotev SV-QA D14 véetné zavitovych
kolikd, kli¢ s Eepy OK 4 pro utahovani zavitovych kolikd, 64 polovin klipsG SV-V D14
pro rozsireni 32 pri¢nych kotev, po 32 krytkach ve stribrné, tmavé hnédé a svétle
hnédé barvé (SV-AK D14 slr, SV-AK D14 brn1 a SV-AK D14 brn2), 32 bukovych
kolikl D14x75.

201499

201354

201355

201356

201353



Doplnujici systémoveé prislusenstvi
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7.1 Mobilni vysavace

K odsavacimu hrdlu frézek na kolikové otvory DOMINO je moZné pFipojit kazdy mobilni vysavaé Festool s prdmérem saci hadice 27 mm. Systém Festool
poskytuje velky pocet mobilnich vysavaél rizného objemu, s automatickou technologii ¢isténi AUTOCLEAN nebo bez ni av rdznych tfidach prachu.
Proto zde predstavujeme jen maly vytah ze sortimentu, véechny informace k mobilnim vysavaldm, rozsahdm dodavek a tfidam prachu ziskate u svého
odborného prodejce nebo na www.festool.cz

CT26136148
Univerzalni.

Ve trech velikostech pro kazdou potrebu: univerzalni pomocnici
na stavbu nebo do dilny.

CT26EACICT36EAC|ICT48EAC
S cisténim.

S automatickym, plynule regulovatelnym cisténim filtru AUTOCLEAN
pro konstantni saci vykon: perfektni pro velké mnoZzstvi prachu.

CT48ELEEC
Pro nepretrzity provoz.
S koncepci bezkartacového motoru EC-TEC s dlouhou Zivotnosti:

pro narocny trvaly provoz a praciv polostacionarnim provozu
s energetickym/odsavacim hnizdem.
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7.2 Multifunkéni stal MFT 3

PFi préaci s frézkami na kolikové otvory DOMINO je pro bezpe&nou a pFesnou praci nanejvys dilezité, aby byly obrobky bezpe&n& upnuté a fixované.
K tomu je v systému Festool multifunkéni stil MFT, ktery poskytuje obrobkim maximalni oporu diky flexibilnimu a bezpeénému upnuti se zvlasté
pro ten Géel vyvinutymi upinacimi prvky. Kromé toho umoZfiuje s pracovni vydkou 90 cm také vétdim uZivatelim préaci, kterd Setfi zada.

Multifunkéni stil MFT 3 495315
Stll's dérovanou deskou a sklopnymi nohami, naklapéci jednotka,
opérna jednotka, thlovy doraz, dorazovy jezdec, vodici lista
FS 1080/2, chrani¢ FS-AW, pridavna aretace, v kartonu
Nejvyssi presnost - s hlinikovym profilem pro upinani vodici listy
a Uhlového dorazu
Maximalni pevnost - flexibilni a bezpec¢né upnuti se specialné
vyvinutymi upinacimi prvky
Setrny k zad&m - pracovni vyska 90 cm je pFijemna i pro vétsi
uZivatele
Idealni pro mobilni pouziti - MFT 3 lze rychle slozit
Technické udaje
rozméry stolu (mm) 1.157 x 773
vy&ka stolu (nevyklopené nohy) (mm) 180
vygka stolu (vyklopené nohy) (mm) 900
max. tloustka obrobku (mm) 78
max. $ifka obrobku (mm) 700
zatizitelnost (kg) 120
hmotnost (kg) 28
MFT 3 Prislusenstvi
P PFfi¢na vzpéra MFT 3-QT 495502
; g pro dodate¢nou stabilizaci MFT 3, 2 ks v baleni; prdmér 20 mm;
& délka 675 mm, v kartonu
w &Q-‘?
“ Upinaci prvky MFT-SP 488030
A “ pro bezpe&nou a pFesnou fixaci obrobku (fezéni, brougeni, frézovani,
vrtani...), obsah baleni 2 ks, baleni pro samoobsluzny prodej
» ” p yp )
*
— Sroubova svérka FSZ 120 489570
celoocelové provedeni, upinaci rozpéti 120 mm, 2 ks v baleni,
baleni pro samoobsluzny prodej
Sroubova svérka FSZ 300 489571
celoocelové provedeni, upinaci rozpéti 300 mm, 2 ks v balenti,
baleni pro samoobsluzny prodej
'-] Pakova svérka FS-HZ 160 491594
' | celoocelové provedeni, upinaci rozpéti 160 mm, baleni pro
¥ samoobsluzny prodej
Spojovaci kus VS 484455
pro montaz FST 660/85 nebo MFT 800 na Basis Plus, pro
spojovanivice MFT 3, baleni pro samoobsluzny prodej
& Adaptér VAC SYS AD MFT 3 494977
lh“-"""-h'i“'\-' = pro VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, pro spojeni upinaci jednotky
- VAC SYS s MFT 3, v kartonu
= 'i' at
FESTOOL
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7.3 Vakuova vyvéva a upinaci jednotka VAC SYS

Jesté vice moznosti upnuti, jako doplnéni MFT, a opracovéani obrobku ze vSech stran umoZznuje vakuovy upinaci systém VAC SYS. S nim lze obrobky otacet
az 0360° a naklanét az o 90°. Upinaci talife jsou zmékkého a pruzného plastu, a proto jsou vhodné i pro citlivé povrchy. Kazda upinaci jednotka maze
upnout obrobky azdo 30 kga 1x 1 m.

VAC SYS Set SE 1 712223
Vakuova vyvéva VAC SYS VP v SYSTAINERU SYS 3, vakuova upinaci

jednotka VAC SYS SE 1 s prisavkou VAC SYS VT D 215 mm, vakuova

hadice a nozni ventil v SYSTAINERU SYS 4

VAC SYS SE 2 580062
Vakuovy talif VAC SYS VT 275 x 100 mm, spojovaci kus, vakuova hadice,

v Systaineru SYS 4

Technické udaje

prikon pFi 50 Hz (W) 160-200

prikon pFi 60 Hz (W) 200-230

Eerpaci vykon pfi 50 Hz (m3/h) 2,7

cerpaci vykon pfi 60 Hz (m3/h) 3,5

minimalni vakuum (mbar) >81%/3>810

hmotnost (kg) 8
VAC SYS PrisluSenstvi

Vakuovy talif VAC SYS VT 200x60 580064

pro VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, rozmér talife 200 x 60 mm,

v kartonu

Vakuovy talif VAC SYS VT 275x100 680066

pro VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, rozmér talife 275 x 100 mm,

v kartonu

Vakuovy talif VAC SYS VT 277x32 580065

pro VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, rozmér talife 277 x 32 mm,

v kartonu

Vakuovy talif VACSYS VT D 215 580067

pro VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, prdmér 215 mm, v kartonu

Adaptér VAC SYS AD MFT 3 494977
pro VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, pro spojeni upinaci jednotky
VAC SYS s MFT 3, v kartonu

' -l Systainer s prislusenstvim VAC SYS VT Sort 495294
L L b VAC SYS VT 200x60, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100,
* :' h_ navic poskytuje misto pro VAC SYS VT D 215, v Systaineru SYS 3
dr'_"--'-- |
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SOUSTREDTE SE NA POD-
STATNE: NA SVOU PRACI

Neustale premyslime, jak bychom vam usnadnili Zivot.

Diky perfektné promyslenym nastrojdm - a se sluzbami, Opravy a spotFebni dily zdarma.

které se disledné orientuji na pozadavky vasi kazdodenni Zay i welurany saldadl 86 mesiel - LahZ oz nEee
poroucha, zdarma to opravime. Véetné pracovniho ¢asu,
nahradnich a také spotfebnich dili. Pfepravni sluzba
nim vypadkim, zbyteéné namaze a ndkladdm navic. Vime u vas stroj na prani vyzvedne - a také jej dopravi zpét.
Rovnéz zdarma.

prace. Chcete a musite v co nejvétsi mife zabranit pracov-

to, a proto vam nabizime Service all-inclusive. Uspéch

nasich zakaznikd ma pro nas velky vyznam.

Nové naradi pFi kradezi.

Ochrana proti kradezi 36 mésicU, jednodussi nez
pojisténi: pri kradezi - i na stavenisti nebo z auto-
mobilu - obdrzZite pri spolutcasti 2.500 K¢ zcela
nové nahradni naradi.

Nahradni dil nebo bezplatné nahradni naradi.
Zaruka nahradnich dilt 10 let: tak dlouho - pFinej-
mensim - madme vSechny nahradni dily pro vase
naradi na skladé. A pokud by tomu tak vyjimecné
nebylo, dostanete jako ndhradu zdarma nové naradi.

SERVICE

all-inclusive

Testovani bez rizika.

Zaruka spokojenosti: neni nakoupené naradi to, co jste
si predstavovali? Jednoduse ho do 15 dni od zakoupeni
prineste zpét prodejci a obdrzite kupni cenu zpatky.

Vice informaci o SERVICE all-inclusive,
servisnich podminkach a platnosti je
uvedeno na adrese www.festool.cz/service

SERVICE all-inclusive plati pro veskeré naradi zaregistrované *Zaruka ochrany nakladd neplati pro poskozeni spotfebniho materialu a prislusenstvi, pfi nespravném

do 30 dnd od zakoupeni, které bylo zakoupeno od 2. dubna 2013. pouzivani, pro $kody pfi pouzivani jiného nez originalniho prisludenstvi nebo nahradnich dild a dale v pfipadé
samostatné rozebraného naradi nebo pouzivani s trvale silnym opotiebenim.
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Festool GmbH
Wertstrasse 20
D-73240 Wendlingen

Zastoupena spolecnosti:

Festool CZ s.r.o.

Chelcického 1932

470 37 Ceska Lipa

Infolinka: 481 645 162

Prodej: 481 645 226, 474, 161

Servis: 481 645 465, 467

Fax: 481 645 163

E-mail: festool.info@festool.com
servis@festool.com

www.festool.cz

Festool
DOMINO uZivatelska pFiruc¢ka

Obj. ¢. 65481 CZ/cz

Zmény a omyly vyhrazeny. VSechny obrazky jsou nezavazné.
VytvoFeno pro Festool GmbH, D-73240 Wendlingen, 01/2016

4 0 1 4 549 27 1 1 6 2 Hodnoty vibraci a emisi najdete v navodech k obsluze

na www.festool.cz/vibration




