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Doi barbati. Un servetel. Si originea pentru o idee geniala:

sistemul de imbinare DOMINO.

Pentru sistemul nostru de imbinare DOMINO
existd intre timp nenumarate proiecte de
design, desene CAD, liste de piese si docu-
mentatii. ns3 hartia de la care a luat efectiv
nastere ideea, nu ar putea fi mai banala: un

servetel.

Dar s-o ludm pe rand. Mai precis, la Tnceput
a fost doar un schimb de pareri lejere intre
doi practicieni, care s-au gandit in cantina

noastra ar trebui sa realizeze un diblu optim.

Si pentru ca nu aveau altceva la indemana,
au schitat ca raspuns la solicitarea pentru
.mai multd stabilitate” un diblu pe un servetel.
Al3turat un al doilea pentru ,.suprafata de
incleiat mai mare”. Si, in final, un al treilea
pentru ,sigurantd la rdsucire” absoluta deja

cu prima fixare. Cu formula simpla: din 3 fac

1 a fost pusa astfel piatra de temelie pentru
diblul DOMINO.

Ce mai lipsea acum, era orificiul aferent -
si astfel a Inceput adevarata provocare. Si
anume, dezvoltarea unei scule complet noi.
Cu .meticulozitatea” tipic svabeasc3, pasiune
extrema si know-how-ul profund al inginerilor
nostri a luat nastere un amestec dintr-un
orificiu clasic vertical si o miscare concomitentd
de frezare orizontald - nasterea principiului
de frezare DOMINO ca sistem de actionare

pentru noul DOMINO DF 500.

Ceea ce si-a avut originea pe un simplu
servetel, nu a revolutionat numai imbinarea
clasica a lemnului, ci a fost extins de atunci
in mod continuu cu alte variante de dibluri,
cu DOMINO XL DF 700, precum si cu noile
sisteme de imbinare la colt si a suprafetelor
intr-un sistem de imbinare unitar DOMINO.
Pentru Tmbinari de rafturi, placi si cadre
dintotdeauna extrem de stabile si incepand

de acum si demontabile flexibile.
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Imbinarea DOMINO. Pur si simplu perfecta.

Fiecare imbinare din lemn are avantajul sau. Sistemul de imbinare DOMINO le combina pe toate.
Exista Tn realitate inovatii care au fost dezvoltate pe baza unei idei spontane. Asa si sistemul
de Tmbinare DOMINO. Si cu toate acestea se bazeaza pe principiul urmaririi unei idei. Urmarirea
unei idei in ceea ce priveste o imbinare din lemn care reuneste avantajele tuturor sistemelor deja
existente: stabilitatea de necontestat a canelurii si cepului, flexibilitatea diblurilor plane utilizate
n constructia de mobila si, de asemenea, precizia diblurilor rotunde utilizate la constructia
cadrelor si rafturilor. Cheia, Tn acest scop, se gaseste Tn miscarea de frezare pendulara brevetata
si in gaurile alungite rezultate astfel pentru preluarea diblurilor DOMINO cu forma speciala.
Pentru un sistem de imbinare din lemn nou, unitar, care convinge prin stabilitate maxima. Care
lucreaza simplu si cu timpi de echipare semnificativ mai redusi si care poate fi utilizat chiar si
pentru sarcini care pana in prezent au fost rezervate cu prioritate masinilor stationare. Cat de
bine ne-a reusit acest lucru reiese din faptul ca nu numai cd am convins deja multi meseriasi,

ci chiar i-am entuziasmat. Cu o idee, care a fost gandita mai departe cu pasul decisiv. Pentru

imbinari din lemn care sunt atat de inedite ca si sistemul de imbinare DOMINO insusi.







Principiul DOMINO: Rapid. Simplu. Versatil.




Fie ca este vorba de un sertar mic sau de o usa grea din lemn masiv - DOMINO este solutia.
Cu sistemul de Tmbinare DOMINO s-a reusit pentru prima data reunirea tuturor avantajelor
diblurilor rotunde si plane. Si anume la fel de rapid cat si perfect. Pentru imbinari de placi,
cadre si rafturi. Pentru piese Tnguste sau late, filigrane sau masive. Cu diametrul diblurilor de
la 4 pana la 14 mm sau piese de imbinare flexibile la colt si a suprafetelor pentru posibilitati

de imbinare nelimitate. Si cu economie maxima de timp fard reglare si masurare laborioasa.
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Cunostinte de baza privind frezarea
diblurilor DOMINO

Doua freze - un principiu. Freza pentru dibluri DOMINO este disponibila Tn doud marimi, ca

DF 500 pentru marimea diblurilor de la 4 x 20 mm pana la 10 x 50 mm, perfect adecvata pentru
constructia placilor sau corpurilor, precum si pentru imbinari de cadre sau rafturi usoare. Sau
ca DOMINO XL DF 700, care permite prelucrarea unor marimi de dibluri de pana la 14 x 140 mm.
Astfel, DOMINO XL este ideala pentru constructia de mobila din lemn masiv si de usi si pentru

producerea imbinarilor stabile din lemn masiv.
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1.1 Principiul de frezare pendular DOMINO

La masinile manuale inedite si brevetate de Festool: miscarea de frezare a frezelor pentru dibluri DOMINO.
Rotirea si pendularea concomitenta a sculei de frezare permite un lucru usor si orificii fara urme de arderi.
Gratie miscarii pendulare, frezele nu se supraincalzesc, ceea ce asigura o durabilitate extrem de mare.




1.2 Principiul gaurii alungite DOMINO

Primul diblu DOMINO se pozitioneaza intr-o gaura alungitd precisa, iar urmatoarele se introduc

in gduri alungite mai late cu joc - astfel imbinarea poate fi aliniatd fara efort. Rezultatul este

o imbinare stabila, asigurata impotriva rasucirii incepand cu primul diblu.

Se potriveste perfect.

Prin pinii de limitare (DF 500) sau
pinii de limitare (DF 700) se frezeaza
prima gaura alungita perfect potri-
vitd. Piesa se aliniaza pe muchie
fata de aceasta gaura de fixare si
imbinarea se potriveste imediat.

Are loc.

Celelalte gduri alungite se frezeaza
cu joc. Inexactitatile mai mici de la
celelalte gauri pentru dibluri sunt
compensate de sistemul de imbinare
DOMINO - astfel se poate lucra
foarte rapid si eficient.
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1.3 Frezele pentru dibluri DOMINO intr-o perspectiva generala

DOMINO DF 500

MANER SUPLIMENTAR
PIEDICA PARGHIEI DE FIXARE

PARGHIE DE FIXARE PENTRU
ADANCIMEA GAURII PENTRU
DIBLU DOMINO

PARGHIE DE STRANGERE
PENTRU TALPA, REGLARE UNGHI
PRESELECTOR PENTRU
GROSIMEA MATERIALULUI

N O 3 o

RACORD PLUG IT
BLOCAREA AXULUI
STUT DE ASPIRARE

DEBLOCARE UNITATE MOTOR/
CADRU DE GHIDARE

PARGHIE DE STRANGERE PENTRU
REGLAREA INALTIMII DE FREZARE

COMUTATOR DE PORNIRE/OPRIRE

COMUTATOR ROTATIV PENTRU
LATIMEA GAURII PENTRU DIBLUL
DOMINO

PINI DE LIMITARE



DOMINO XL DF 700

1 MANERE 6  PRESELECTOR PENTRU

2  DEBLOCARE UNITATE MOTOR/ REGLAREA INALTIMII DE FREZARE
CADRU DE GHIDARE 7  INDICATOR PENTRU REGLAREA

3 PARGHIE DE REGLAJ PENTRU ADANCIMII DE FREZARE
LATIMEA GAURII PENTRU DIBLU 8 BUTON CU CLICHET PENTRU

4 BUTON PENTRU DESFACEREA REGLAREA ADANCIMII DE FREZARE
PINILOR DE LIMITARE 9  CURSOR PENTRU REGLAREA

5 PARGHIE DE STRANGERE PENTRU ADANCIMII DE FREZARE

REGLAREA TALPII, REGLARE UNGHI 10 RACORD PLUG IT

*La DOMINO XL DF 700, notiunile cep de limitare si pin de limitare se utilizeaza similar.

12
13

14
15

16
17

BLOCAREA AXULUI
STUT DE ASPIRARE

PARGHIE DE STRANGERE PENTRU
REGLAREA INALTIMII DE FREZARE

COMUTATOR DE PORNIRE/OPRIRE

AFISAJ PENTRU LATIMEA GAURII
PENTRU DIBLU

TAMPON DE CAUCIUC
PINI DE LIMITARE®
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1.4 Efectuarea reglajelor de baza la frezele pentru dibluri DOMINO

Frezele pentru dibluri DF 500 si DF 700 DOMINO sunt in mare masura asemandtoare in privinta
manevrarii si posibilitatilor de reglare. Pentru a putea utiliza pe deplin flexibilitatea masinilor, este
necesar s3 le cunoasteti. in cele ce urmeaza sunt explicate pas cu pas toate reglajele de baza

importante. La exemplele de utilizare facem o trimitere corespunzatoare la aceste reglaje de baza.

Pentru pornirea frezelor pentru dibluri DOMINO legati cablul Pentru oprire, apasati butonul de pornire/oprire de la capatul
plug-it la aparat, atasati furtunul de aspirare si apoi impingeti posterior pentru a desface inchizatorul cu clichet.

7n fatd si in jos butonul de pornire/oprire aflat sus pe aparat,

pana cand se fixeaza in pozitie.



1.4.2 Alegerea latimii gaurii

Aici este pus in evidenta caracterul unic al principiului gaurii alungite DOMINO. Prima gaura se frezeazd
potrivit exact cu diametrul ales al diblului DOMINO, asa-numita gaura de fixare. Prin intermediul diblului
DOMINO din gaura de fixare, imbinarea se aliniaza perfect. exact fata de muchia frontala - imbinarea
este pozitionatd corect. Celelalte gauri se frezeaza ca gauri alungite cu joc. Astfel, alinierea si imbinarea
se realizeaza fara efort, iar iTmbinarea este exacta, perfecta si stabila. La DF 500 se pot alege in principiu
trei marimi, iar la DF 700 doua latimi diferite a gaurii.

DF 500:

1 Latimea standard, care corespunde exact cu latimea
diblului: 13 mm plus diametrul frezei

2 Latimea medie a g3urii, care oferd diblului putin joc (6 mm):

19 mm plus diametrul frezei
3 Latimea cea mai mare a gaurii, care permite mult joc
(10 mm]): 23 mm plus diametrul frezei

Va rugam sa efectuati modificarea latimii
gaurii prin rotirea comutatorului rotativ exclusiv cu motorul
n functiune, niciodata insa pe parcursul unui proces de
frezare.

1.4.3 Alegerea marimii si grosimii diblului

DF 700:

1 Latimea standard pentru frezarea potrivita exacta
corespunde: 13,5 mm plus diametrul frezei

2 Latimea g3urii cu joc (3 mm) corespunde:
16,5 mm plus diametrul frezei

Latimea corespunzatoare a gaurii se regleaza
la DF 700 prin intermediul parghiei de reglaj de pe partea
stanga a masinii - la afisajul de sus de pe masina este
vizibila (atimea reglata a gaurii.

Pentru ca alegerea grosimii diblului DOMINO determina alegerea sculei de frezare care se utilizeaza,

alegeti mai intdi marimea diblului si stabiliti apoi freza corect3 (a se vedea capitolul 1.4.4).
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1.4.4 Schimbarea frezei

Dupa alegerea diblului, montati freza corespunzatoare pentru prelucrarea acestuia. Daca doriti de exemplu
sa prelucrati un diblu DOMINO cu diametrul 8 mm, atunci montati si freza de 8 mm.

2 -

Pentru schimbarea frezei scoateti neaparat cablul plug it. Desfaceti unitatea motorului de cadrul de ghidare.
Apoi ridicati parghia de deblocare cu cheia fixa (inclusa in

pachetul de livrare) pana cand se fixeazd cu zgomot specific

in pozitie.

Tineti apasat blocajul axului la unitatea motorului, desfaceti Tnainte de montarea unei freze noi, asigurati-va ca masina,
si demontati freza cu cheia fixa. Introduceti prin rotire freza cadrul de ghidare si ghidajele sunt curate si fara aschii.
noud, dorita, cu cheia fixa, tindnd apasata piedica axului. Apoi Inlturati eventuala murdarie. Utilizati numai scule de frezare
eliberati piedica axului. ascutite, nedeteriorate si curate. Tmpingeti acum cadrul de

ghidare pe unitatea motorului pana cand se fixeaza cu zgomot
specific Tn pozitie.



1.4.5 Reglarea adancimii de frezare

Adancimea de frezare determind cat de adanc patrunde freza in piesa. Pentru diferitele lungimi
ale diblurilor trebuie reglata adancimea de frezare potrivita; in cele mai multe cazuri jumatate din
lungimea diblului. Adancimea de frezare reglata la freza pentru dibluri corespunde adancimii

gaurii pentru diblul care se formeaza.

DF 500:

Deschideti prin apasare piedica
parghiei de fixare. Reglati acum
cu parghia de fixare adancimea
de frezare dorita (posibili sunt
12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm,
28 mm). Eliberati acum din nou
piedica parghiei de fixare.

Pentru freza cu diametrul de

5 mm, datorita lungimii reduse
a tijei sale, sunt admise numai
adancimile de frezare 12 mm,
15 mm si 20 mm.

AUELNEE Pentru diblul DOMINO 4 x 20 mm exista freza
10 mm 10 mm speciala D 4-NL 11 HW-DF 500. Pentru lucrul cu acest
-« : . < < < R
diblu si aceasta freza, rugam reglati adancimea de frezare
20 mm. Adancimea de frezare efectiva este insa 10 mm,
deoarece freza speciala este scurtata cu 10 mm datorita
pericolului de rupere. Acest diblu poate fi pozitionat numai

NN\ S/ central.
7/ / /7 NNN\N

‘ 20 mm

DOMINO 4 x 20 mm

Festool
D 4-NL 11 HW-DF 500
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DF 700: Pentru a regla adancimea de frezare, apasati unul
sau ambele butoane cu clichet. Reglati cursorul pentru
reglarea adancimii de frezare la adancimea de frezare dorita.
Adancimea de frezare posibila se situeaza la DF 700 intre
15-70 mm. Eliberati acum butoanele cu clichet - rugam
verificati scurt daca cursorul este fixat in pozitie.

Centrare DOMINO

40 mm

Y

<
<

Pozitionare excentrica DOMINO

40 mm

28 mm 12mm

20

Cu cele doua indicatoare verzi puteti sa marcati
doud adancimi de frezare si sa comutati simplu intre

ele cu cursorul. De ajutor de ex. la distributia asimetrica

a adancimii diblurilor DOMINO, precum si la adancimi

de frezare identice, repetate.

De regula diblul trebuie sa fie centrat
Tn cadrul imbinarii, adica adancimea de frezare
trebuie sa corespunda cu jumatate din lungimea
diblului. Totusi, in functie de piesa sau de tipul
imbinarii poate fi necesara pozitionarea excentrica
a diblului. Tn acest caz, lungimea adunata a celor
doud gauri frezate n piese trebuie sa fie egala cu
lungimea diblului utilizat.

Exemplu: Diblul utilizat are lungimea de 40 mm;
frezarea din stanga are o adancime de 28 mm,
iar frezarea din dreapta 12 mm - adunat asadar
40 mm.



1.4.6 Reglarea inaltimii de frezare

Reglarea Tnaltimii de frezare se realizeaza atat la DOMINO DF 500 cat si la DF 700 prin asa-numitul
preselector, prin intermediul caruia se pot regla inaltimi predefinite. Alternativ se poate regla cu scala
orice cotd individual3. Tnaltimea de frezare defineste distanta de la muchia superioara a piesei cu care
se frezeaza gaura in piesa. Alegerea naltimii de frezare corecta depinde, pe de-o parte de materialul
cu care se lucreaza si pe de altd parte de tipul imbinarii care se realizeaza. Astfel nu este obligatoriu
necesar ca gaura frezata sa se afle exact in centrul materialului. Informatii suplimentare privind tema
indltimea de frezare gasiti la descrierea aplicatiilor de lucru individuale la capitolul 4.

y !ﬂ
i

|

y = Grosimea materialului
x = Distanta de la partea superioard a piesei pana
la centrul gaurii frezate

1 Scald pentru reglajulindividual (distanta de la partea
superioara a piesei pana la centrul gaurii frezate)
2 Preselector [grosimea materialului

DF 500 - reglarea inaltimii de frezare cu preselectorul:

Cotele reglate cu preselectorul reprezintd grosimea materialului in care se lucreaza si centreaza gaura frezatd exact in centrul
grosimii alese a placii - fara a trebui sa calculati distanta fatd de centrul frezei. Desfaceti parghia de strangere pentru reglarea
inaltimii de frezare si ridicati partea frontala a cadrului de ghidare cu manerul suplimentar. Alegeti cu ajutorul cursorului grosimea
doritd a placii (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm). Ap&sati apoi pe partea frontala a cadrului de ghidare
pana la opritor in jos si inchideti parghia de strangere.
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DF 500 - reglarea la alegere a inaltimii de frezare:

Aici cota reglata indica distanta dintre partea inferioara

a clapetei si centrul gaurii frezate. Desfaceti parghia de
strangere pentru reglarea inaltimii de frezare si ridicati
partea frontala a cadrului de ghidare cu manerul suplimentar.
Impingeti apoi cursorul pani la opritor n directia unitatii
motorului. -Reglati inaltimea de frezare dorita prin intermediul
scalei, deplasand vertical partea frontala a cadrului de ghidare.
Inchideti acum parghia de strangere.

DF 7004l

DF 700: Reglarea inaltimii de frezare la DF 700 se realizeaza Prin ridicare, parghiile de strangere pot fi
similar cu DF 500. Singura diferentd de care trebuie tinut reglate in ceea ce priveste alinierea. in stare fixata acestea
cont: Tnaltimea reglajului preselectiei nu desemneaz3 aici nu trebuie sa iasa in afara suprafetei de contact.

grosimea placii, ci distanta efectiva de la partea superioara

a piesei pana la centrul gaurii frezate.
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1.4.7 Reglarea unghiului de frezare

Pentru imbinarile in unghi, unghiul de frezare al frezelor pentru dibluri se poate regla fie prin unghiuri

presetate fix, cu pozitii de fixare, fie in orice marime in grade ntre 0° pana la 90°. Diblurile potrivite

exact aliniaza optim piesa si impiedica alunecarea Tmbinarii in colt pe parcursul incleierii.

DF 500 si DF 700: Pentru reglarea unghiului de frezare, desfa-
ceti parghia de strangere pentru opritorul unghiular. Reglati
apoi unghiul dorit, fie progresiv cu ajutorul scalei de la 0°-90°
sau cu pozitii fixe la 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°. inchideti parghia
de strangere.

U300 La frezarea in unghi, reglati inaltimea si
adancimea de frezare cat mai mica deoarece, in caz contrar,
exista pericolul ca freza sa iasa pe partea opusa a piesei.

S ANULS Cu diblul 4 x 20 mm se pot prelucra in unghi
deja grosimi de material incepand cu 15 mm.

Tabelul prezintd cateva dintre cele mai uzuale unghiuri de
imbinare la colt:

Numarul de laturiidentice  Unghiul de taiere Unghiul DOMINO

3 Triunghi 60 30
4 Patrat 45 45
5 Pentagon 36 54
6 Hexagon 30 60
7 Heptagon 25,7 64,3
8 Octogon 22,5 67,5

Frezati piesele subtiri in colt. Reglati unghiul
dorit. Desfaceti parghia de strangere pentru reglarea nalti-
mii de frezare, impingeti cursorul pana la opritor in directia
unitatii motorului si impingeti apoi opritorul unghiular com-
plet in jos. inchideti parghia de strangere.
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1.4.8 Lucrul cu sistemul limitator

O mare economie de timp la lucrul cu frezele pen-
tru dibluri DOMINO se obtine ca urmare a faptului
ca nu sunt necesare masurari sau trasaje labori-
oase - pozitionarea rapida si exacta a masinii se
realizeaza foarte simplu prin clichete de limitare
(DF 500) sau pini de limitare (DF 700].

Cea mai simpla este definirea rapida si reproductibila cu
exactitate a pozitiei gaurilor pentru dibluri pentru ambele
parti de piesa prin utilizarea clichetelor de limitare integrate.
Distanta dintre clichetul de limitare si centrul frezei este
37 mm. Asezati scula DF 500 cu un clichet de limitare la
marginea piesei.

SIS Cu ajutorul opritorului suplimentar continut
in pachetul de livrare al DF 500, se poate micsora distanta
laterala fata de centrul DOMINO de la 37 mm la 20 mm.

24

Astfel devine vizibila marginea piesei sus in fereastra de vizare
triunghiulara a masinii. Daca nu aveti nevoie de clichetele de
limitare, acestea sunt impinse automat in lateral pe parcursul
procesului de frezare.

DF 500: Bineinteles cd exista posibilitatea de definire
a pozitiei gaurilor frezate DOMINO prin marcaj simplu si
pozitionarea masinii la trasaj prin fereastra de vizare.



DF 700 dispune de un sistem limitator inovator, la care, pornind de la o muchie de referintd, se pot pozitiona rapid si precis
si grupuri de dibluri cu pinii de limitare integrati.

-
! )

v’

Pe partea cu opritorul a frezei pentru dibluri existd sase pini de limitare. Pinii de limitare care nu sunt necesari pot fi fixati

individual in pozitie prin apasare in lateral si desfacuti din nou cu butonul lateral de la masina (a se vedea marcajul din imagine).
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50 mm

Pinii de limitare servesc ca distantiere
fatd de centrul frezei si se pot utiliza in
mod diferit:

26

|
|
|
|
|
|
:
A i Pinii (@ - @ - @) permit trei distante
7///////////& diferite fata de o latura de referinta.
1
|
T
1
]
|
1
1
|
|
|
|
:
B ] Pinii permit pozitionarea aldturata a
Wm doua gauri pentru dibluri la o distanta
i definita fata de o latura de referinta
| ©@-O.
T
1
) @722
1
]
|
|
:
c i Pinii permit pozitionarea a doua gauri
1
1

pentru dibluri prin intoarcerea piesei,
de ex. in cazul unei sectiuni de frezare
identice.



Suplimentar exista posibilitatea de a patrunde cu pinul in gaura pentru diblu deja frezata si de a folosi marginea gaurii
pentru diblu ca opritor. Astfel pozitionati gaurile pentru dibluri la distantd uniforma fara trasaj si pe o distanta mai
mare independent de marginea piesei. (in desen la exemplul cu pinul 2)

. 37 mm 37 mm 37 mm 37 mm
< <

\ 4
A
4
A
v

A
\ 4
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1.4.9 Lucrul cu sistemul de aspirare

La lucrul cu frezele pentru dibluri DOMINO se formeaza cantitati mai mari de aschii. Pentru un transport mai bun
al aschiilor din gaura frezata pe parcursul procesului de frezare, dar si pentru protectia sanatatii dumneavoas-
tra recomandam insistent sa lucrati intotdeauna cu sistem de aspirare a prafului. Rugam sa verificati totusi
dupa procesul de frezare fiecare gaura pentru dibluri referitor la prezenta aschiilor si sa le evacuati, dupa caz.

Alegerea aparatului mobil de aspirare corect:
determinanta este clasa de pulberi!

Pe langa un progres mai bun al lucrarii, aparatul
mobil de aspirare asigura la lucrul cu frezele
pentru dibluri DOMINO Tn special mai multa
sanatate: deoarece la lucrul in medii cu praf, in
special cu materiale precum lemnele, se formeaza
praf care poate reprezenta un risc considerabil
pentru sanatate. Aceasta a fost concluzia unei
meta-analize actuale*, conform careia riscul
relativ al unei Tmbolnaviri astmatice pentru an-

gajatii expusi prafului de lemn, este de 1,53 ori
mai mare decét la populatia obisnuita.

Asigurati de aceea in interesul dumneavoastra
propriu un aer de lucru curat - si lucrati cu un
aparat mobil de aspirare verificat si avizat. Astfel
indepliniti totodata si toate prescriptiile legale.

*Sursa: Perez-Rios M, Ruano-Ravina A, Etminan M, Takkouche B. A.
Meta-analysis on wood dust exposure and risk of asthma. Allergy
2010;65:467-73.
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Aparatele mobile de aspirare Festool sunt concepute si corelate precis pentru sculele noastre si sunt de
aceea ideale Tn combinatie cu frezele pentru dibluri DOMINO. Dac3 alegeti un aparat mobil de aspirare
cu volumul de 26, 32 sau 48 litri si cu sau fara tehnologie automata de curatare AUTOCLEAN, depinde de
predilectia dumneavoastra personala si de scopul utilizarii.

, Important este insa sa lucrati in toate cazurile cu un aparat mobil de aspirare
" din clasa de pulberi M. Aceasta clasa de pulberi este avizata pentru toate
m" prafurile de lemn care se formeaza la frezarea cu frezele pentru dibluri DOMINO,
dar si pentru pulberi provenite de la spacluri, sisteme de umplere si ciment,
beton, adeziv de lipit gresie si vopsele, precum vopsele latex si de ulei sau

materiale cu continut de cuart ca de exemplu nisip si pietris.
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Diblurile DOMINO
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2. Diblurile DOMINO. Forma face diferenta.

Nu plane. Nu rotunde. Simplu DOMINO.
Diferenta se afld in detaliu. Mai exact: in forma. Dibluri rotunde

Diblurile DOMINO reunesc toate avantajele diblu- So[utia traditiona[é pentru cadre gi rafturi.
rilor rotunde si plane. Si sunt astfel la fel de
stabile ca si canelura si cepul. Acestea exista in
14 marimi fixe sau sub forma de produs tip bara -
pentru zona interioara si exterioara la fel ca si
pentru piese filigrane sau masive.

Diblurile rotunde se numara printre elementele de
imbinare cele mai importante in constructia de mobila,
cu ajutorul carora se pot alinia cu precizie din prima
imbinarile din lemn. Deoarece diblurile rotunde nu
permit niciun decalaj, gaurirea exacta se realizeaza

de regula pe masini stationare sau semistationare.

Dibluri plane

De decenii standardul pentru placi.

Diblurile plane se pozitioneaza rapid - si de regula cu
masini manuale - dupa trasaj. Deoarece diblurile plane
sunt mai scurte decat canelurile frezate, un decalaj
usor la frezare nu constituie o problem3. imbinarea
este deplasabild. Acest avantaj implica totusi o aliniere

suplimentara la incleiere.
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Dibluri DOMINO
Nu plane. Nu rotunde. Simplu DOMINO.

——
e
]

b

Forma speciald in combinatie cu buzunarele pentru expansiunea adezivului si canalele longitudinale ofera
diblurilor DOMINO un suport sigur. Pentru imbinari absolut sigure impotriva rasucirii si stabilitate maxima.

Si asta cu o prelucrare semnificativ mai rapida: prima gaura pentru diblu se pozitioneaza foarte simplu si se
frezeazd potrivita exact cu ajutorul clichetelor de limitare (DF 500) sau pinilor de limitare (Df 700). Aceasta
aliniaza imediat piesele care se imbina exact si coplanar fatd de muchia de referinta. Sistemul DOMINO tole-
reaza insa si imprecizii mai mici la urm3toarele gauri pentru dibluri frezate cu joc. In comparatie cu mijloacele
de imbinare traditionale, la lucrul cu frezele pentru dibluri DOMINO puteti sa alegeti intotdeauna daca doriti

sa lucrati cu potrivire exacta sau cu joc.

LIl Piese de imbinare de colt si de suprafatd DOMINO

La fel de stabile ca diblurile DOMINO, dar demontabile flexibil daca este necesar.
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Dibluri DOMINO.

100% asigurate impotriva
rasucirii

Deja de la primul diblu
DOMINQO, imbinarile sunt
absolut sigure impotriva
rasucirii fara aliniere supli-
mentara a pieselor.

Stabilitate maxima

Forma speciald a diblului
DOMINO in combinatie cu bu-
zunarele pentru expansiunea
adezivului si canalele longitu-
dinale ofera diblurilor un
suport sigur.

in toate cazurile o imbinare stabila.

Sistemul DOMINO ofera diblul potrivit pentru fiecare
aplicatie. Prin diverse marimi, doua esente de lemn
pentru utilizare Tn interior si exterior si un produs tip
bara adaptabil suplimentar individual, acest sistem

prezinta posibilitati aproape nelimitate.

Potrivire perfecta

Frezele pentru dibluri
DOMINO frezeaza dacd este
necesar gaurile potrivite
exact. Geometria speciald cu
canale a diblurilor asigura
precizia de potrivire perfecta.

Pentru interior si exterior
Diblurile DOMINO sunt dispo-
nibile in douad materiale: lemn
de fag pentru zona interioara
sidibluri Sipo rezistente la in-
temperii, Tmpotriva insectelor
si mucegaiului pentru exterior.

Diblurile DOMINO din lemn de fag
poarta sigiliul de calitate al Pan
European Forest Council (PEFC)
pentru produse din lemn dintr-o
organizatie de gestionare a padurii
ce inspirdingrijire si
responsabilitate.

Diblurile DOMINO din Sipo sunt
rezistente la intemperii, impotriva
insectelor si mucegaiului si astfel
foarte adecvate pentru zona exte-
rioard. Acestea sunt fabricate din
lemn ce provine din padurile
exploatate cu responsabilitate

si controlat.

@ (mm) 4x20

Diametrele 8-14 mm sunt disponibile si ca produs tip bara cu doud esente de lemn pentru interior si exterior.
*Piese de imbinare a suprafetelor - aici cu clipsuri optionale de extensie in jurul ancorajului transversal.
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Nepoluant lar de acum si flexibil

Toate diblurile DOMINO provin Imbinare mai rapida. Si, daca
dintr-o gestionare a padurilor con- este necesar, se poate desface
trolata. Diblurile din lemn de fag din nou. Noile piese de imbi-
poarta sigiliul de calitate al Pan nare de colt si de suprafata
European Forest Council (PEFC). pentru DOMINO XL DF 700

asigura imbindri stabile,
obisnuite DOMINO - dar dacd
este necesar, se pot desface

din nou, rapid.

SPEFC

DOMINO XL DF 700

NN 22z
(7777 7 7 ARANSNSNSNSNSNSN

» |(ZZ
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v/~
© NN\ 77
® |22z~

10x50 0 14x75 Conector Piese de
de colt imbinare
a suprafe-
telor*

10x80 8x100 10x100 12x100 14x100 12x140 14x1
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Accesoriile sistemului DOMINO
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3. Accesoriile sistemului DOMINO. Pentru o si mai mare diversitate a aplicatiilor.

Sistemul Festool semnifica diversitate a aplicati-
ilor si usureaza lucrul cu accesorii elaborate: cu Opritor rotund
diverse opritoare, compatibile cu ambele freze
pentru dibluri DOMINO, se pot imbina simplu si
forme complicate.

Sipcile rotunde din lemn cu @ 35-60 mm sunt deja fixate
sigur impotriva rasucirii cu un diblu DOMINO: intro-
duceti simplu opritorul rotund, ajustati fin, pozitionati

piesa si frezati.

(Pentru DOMINO DF 500 si DOMINO XL DF 700)

)P\ privind Llucrul cu opritorul rotund gasiti la
exemplele de aplicatie la pagina 56.
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Opritor pentru sipci Opritor transversal

Sipcile cu latimea de 22-70 mm se pozitioneaza rapid Distantele repetate dintre gauri de 100-205 mm pot
central si se fixeaza cu opritorul pentru sipci - ideal fi transferate simplu cu opritorul transversal - fara
pentru imbinarile de rafturi. trasarea piesei.
(Pentru DOMINO DF 500 si DOMINO XL DF 700} (Pentru DOMINO DF 500 si DOMINO XL DF 700)
ISP\ privind lucrul cu opritorul pentru sipci gasiti ] VNSI privind lucrul cu opritorul transversal gasiti
la exemplele de aplicatie la pagina 50. la exemplele de aplicatie la pagina 74 si 79.
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Opritor suplimentar DF 500

Extensie de asezare DF 700

DF 500

Opritorul suplimentar inclus in pachetul de livrare al
sculei DF 500 mareste suprafata de asezare si micso-
reaza distanta laterala a clichetelor de limitare fata

de centrul DOMINO de la 37 mm la 20 mm. Acest lucru

permite pozitionarea potrivitd, exacta a pieselor.

40

DF 700

Cu ajutorul extensiei de asezare inclusa in pachetul
de livrare al sculei DF 700 se poate mari suprafata de
asezare la frezarea pe marginea piesei, ceea ce mareste

precizia de ghidare a masinii.

IS V.\BIN privind lucrul cu opritorul suplimentar gasiti
la exemplele de aplicatie la pagina 76.



Exemple de utilizare practica
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4.1 Plan general: imbinari cu frezele pentru dibluri DOMINO

42

Sistemul DOMINO este perfect pentru imbinari de
pldci, cadre si rafturi. Pentru piese Tnguste sau
late, filigrane sau masive. Cu diametrul diblurilor
de la 4 pana la 14 mm sau piese de imbinare
flexibile la colt si a suprafetelor pentru Tmbinari
demontabile. Pe scurt: pentru posibilitati de imbi-

nare nelimitate.

Tn capitolul urmétor dorim s& explicam procedeul
pe baza unor exemple reprezentative pentru dife-
rite tipuri de Tmbinari; bineinteles ca toate aceste
exemple sunt variabile Tn ceea ce priveste mari-

mea, materialul, dimensiunea diblului si numarul
de dibluri etc. Procedeul fundamental poate fi insa

intotdeauna redus la aceste exemple.

Utilizari

imbinari de placi

Sertare incepand cu diblu @ 4 mm
Constructie de corpuri cu diblu @ 5 si 6 mm
Mobild din lemn masiv cu diblu @ 8 si 10 mm

Mobil3 din lemn masiv (de ex. paturi) cu diblu @ 12 si 14 mm

imbinari de rafturi

Constructii de cadre usoare (de ex. scaune) pana la diblu @ 10 mm
Constructii de cadre stabile (de ex. mese) cu diblu @ 10 pan3 la 14 mm

Constructii de cadre si stative

imbinari de cadre

Parti frontale de mobila cu sistem de constructii din cadre cu diblu @ 8 si 10 mm
Mobila din lemn masiv cu design de cadru

Usi de intrare in casa si usi de interior

Alte aplicatii

Tmbinari de sipci inguste incepand cu latimea 25 mm
Imbinari de bare rotunde cu opritor rotund

Imbinri de frize late (de ex. placi din lemn masiv)

Tmbinari de colt incepand cu grosimea materialului de 30 mm, demontabile din nou

Tmbinari de suprafata incepand cu grosimea materialului de 30 mm, demontabile
din nou



Freze pentru dibluri
DOMINO
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4.2 imbiniri de cadre

Domeniile de utilizare ale sistemului de imbinare DOMINO sunt aproape nelimitate. Si necomplicate:
deja cu un diblu DOMINO un colt al cadrului este asigurat impotriva rasucirii si imbinat stabil - asa se
realizeaza parti frontale atractive de mobila intr-o clipa.

Cu DF 500 se pot utiliza dibluri foarte mici tocmai la Tmbinarile de la mobila si, implicit, prelucra sipci
foarte mici sau frize de cadru inguste.

Cu DF 700 in schimb, realizati in acelasi mod imbinari de cadre stabile ca de exemplu pentru paturi,
mese sau usi de camerd. Gratie adancimii de frezare mai mari posibile, DF 700 este astfel adecvata si
pentru imbindri contrate. Unele dintre aceste posibilitati de imbinare sunt prezentate in exemplele
urmatoare.

4.2.1 imbinari de cadre in unghi

in exemplul de fatd prelucram dibluri de 5 x 30 mm.
Reglati in acest sens adancimea de frezare la 15 mm.




Alegeti inaltimea de frezare corespunzator piesei; in exemplul Pentru o stabilitate maxima montam 2 dibluri per imbinare de

de fata, cadrul are grosimea de 20 mm. Reglati de aceea la colt. Aplicati freza pe suprafata de tdiere in unghi si deplasati
DF 500 inaltimea de frezare la 20 mm. Latimea cadrului din cu precautie clichetul de limitare in lateral spre varful taieturii
exemplul de fata este 60 mm. in unghi. Frezati prima gaura potrivita exact.

Pentru a doua gaura frezata trasati fie pozitia, fie deplasati-va
cu masina coplanar la exterior, la varful taieturii n unghi.
Aceastd gaura o puteti freza fie potrivita exact ca si prima ga-
ura - acest lucru mareste stabilitatea imbinarii, insa necesita
un lucru de precizie. Sau frezati cu joc a doua gaurd, insd va
trebuie atunci sa folositi clei suficient pentru Tmbinare.

5 -

Introduceti diblurile utilizand clei suficient, asamblati friza
de cadru si strangeti-o de exemplu cu menghine.

Frezati prin acest procedeu gaurile in toate cele patru frize
de cadru.
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4.2.2 imbinéri de cadre cap la cap

La imbinarea frizelor de cadru fara »
taietura oblica, adica imbinari cap

la cap, procedati conform metodelor
cunoscute. in exemplul de fat3 de-
scriem o alta posibilitate de aplicare

a frezei pentru dibluri DOMINO pe

piesa.

Reglati inaltimea de frezare analog grosimii piesei dumnea- in afara de trasajul deja cunoscut sau de sistemul limitator,
voastrd, ca adancime de frezare alegeti jumatate din lungimea gdurile frezate pot fi pozitionate si cu ajutorul scalei din
diblului. Frezati gaurile, fie ambele cu latimea gaurii potrivita fereastra de vizare - in cazul nostru la 15 mm distanta fata
exact pentru o precizie de fixare maxim3; fie alternativ puteti de marginea exterioara. Pentru aceasta, aplicati scala la

sa executati deja a doua gaura pentru diblul cu joc. marcajul 15 mm pe marginea piesei.
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A doua gaura frezatd se pozitioneaza cu ajutorul clichetului de Executati frezarile analog acestui procedeu pentru toate patru
limitare, prin acest procedeu este posibila pozitionarea a doua frize de cadru, avand insd in vedere ca la doua frize de cadru
dibluri alaturate - pornind de la numai o muchie de referinta. sa nu frezati in latura frontald, ci longitudinal in piesa.

ISV in cazul utilizarii clichetelor de limitare,
muchia piesei este vizibild in fereastra de vizare triunghiulara
a frezei DOMINO.

Incleiati acum friza de cadru si strangeti dup3 caz, TN Dacs friza de cadru urmeaza a fi ulterior faltuits
cu adaosuri si menghine. sau canelatd, la frezarea gaurilor pentru dibluri trebuie
adunata in prealabil addncimea faltului - pentru ca diblul
sa se pozitioneze ulterior central in pofida faltului (la care
o parte a adancimii gaurii pentru diblu dispare).
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4.2.3 imbinari de cadre stabile cu DF 700

Pentru imbinari de cadre mai stabile ca de exemplu la usi, lucrati cu
DOMINO DF 700 - astfel se pot prelucra dibluri mai mari pentru mai
multa stabilitate. Tn exemplul de fata se executd o usa cu cadru cu falt
interior contrat si lamba cu cep suplimentar.

Unicitatea frezelor pentru dibluri DOMINO constd in faptul cd puteti sa
pozitionati gaurile frezate si dupa executarea faltului, ceea ce n-ar fi de
exemplu posibil cu 0 masina de gaurit clasica pentru imbinari clasice
cu dibluri datorita lipsei suprafetei de asezare. Aceastd asa-numita
imbinare contrata presupune mici particularitati la reglarea adancimii
de frezare, care vor fi explicate in cele ce urmeaza.

Datorita imbindrii contrate, diblul de 14 x 140 mm nu
poate fi prelucrat in pofida adédncimii maxime de frezare de 70 mm
a sculei DF 700. Diblul standard maxim posibil este asadar cel

de 14 x 100 mm. Daca insa doriti sa utilizati adancimea maxima de
frezare si sa taiati diblul la cota maxima potrivita, puteti sa faceti
acest lucru prin taierea barelor de dibluri la lungimea corespunza-
toare si stabilirea cotei perfecte a diblului dumneavoastra.
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Trasati pozitia dorita a diblurilor si lucrati cu ajutorul ferestrei
de vizare. Frezati in ambele bucati de piesd cu adancimea
maxima de frezare (respectiv 70 mm) cu freza de 14 mm.

in sectiunea transversald a lemnului pozitionati ambele gauri
frezate cu latimea potrivitd a gaurii - ulterior aici se incleiaza
mai intai diblurile si apoi se pozitioneaza exact. Iniltimea de
frezare rezultd din jumatate din grosimea piesei (in exemplul
de fata 40 mm, adica reglajul indltimii de frezare se afla la
20 mm).

H s

Taiati acum diblurile potrivite exact din sectiunile
de tija. in exemplul de fatd, lungimea nominala
a diblurilor este 115 mm: aceasta rezulta din

2x adancimea de frezare de 70 mm = 140 mm
minus Tmbinarea contrata de 25 mm = 115 mm.
Taiati diblul cativa milimetri mai scurt (pentru
ca ulterior sa existe spatiu suficient pentru
clei), asadar la 112 mm. Cu un calup de slefuit
fatetati diblul taiat pe muchii.

L THT
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in friza longitudinala executati gaurile frezate de asemenea
cu adancimea de 70 mm, insd executati prima gaura potrivita
exact, iar a doua gaura ca gaura longitudinala cu joc. Proce-
dati identic pentru celelalte frize longitudinale si transversale.

Introduceti apoi prin lovire diblurile pana la opritor in gaurile
frezate in sectiunea transversald a lemnului adaugand clei.

Asamblati acum friza transversala si cea longitudinala cu
ajutorul menghinelor de mana si incleiati imbinarea.
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4.3 imbinari de rafturi si pozitionarea sigura a sipcilor

50

Executarea imbinarilor de cadre cu freza pentru dibluri DOMINO aduce economie de timp. Tn special
daca trebuie prelucrate sipci relativ inguste, este recomandabil sa se lucreze cu opritorul pentru
sipci (disponibil ca accesoriu, respectiv continut in pachetul de livrare al versiunii set DF 500) pentru
frezarea sigura si precisd a piesei. Acest opritor pentru sipci se potriveste atat la DF 500, cat si la
DF 700 si preia in siguranta sipci cu grosimea intre 22 si 70 mm.

.I _'_"'_ii
Bl




Montati opritorul pentru sipci conform manualului de utilizare Reglati latimea opritorului pentru sipci la grosimea sipcii

pe freza pentru dibluri DOMINO. dumneavoastra, prin reglarea ghidajului in opritorul lateral
la cota corespunzdtoare cu ajutorul scalei si rotitelor verzi.
n exemplu lucrdm cu sipci patrate, 30 x 30 mm.

Testati cu sipca daca se potriveste perfect cota opritorului Pentru a prelucra un diblu de 6 x 40 mm ca in exemplu, utili-

pentru sipci, dacd este necesar, mai ajustati incd o data. zati freza de 6 mm (dibluri de 6 mm pot fi prelucrate numai
cu DF 500). Pentru detalii privind schimbarea frezei, a se
vedea capitolul 1.4.4, pagina 18.
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Reglati inaltimea de frezare la 15 mm, astfel diblul va fi poziti-
onat ulterior central in sipcd. Reglati adancimea de frezare la
20 mm pentru ca diblul cu lungimea de 40 mm sa fie pozitionat
ulterior uniform intre sipca si mana curenta. Frezati gaura in
sipci cu reglajul de gaura ingust.

Tocmai la mainile curente, datorita formelor aces-
tora, de multe ori nu exista posibilitatea de pozitionare latera-
L& a frezei la piesa, deoarece datorita rotunjirii nu este posibila
0 asezare sigura a frezei pentru dibluri DOMINO.

52

IDISATE incepand cu diametrul diblurilor de 8 mm
puteti bineinteles sa executati aceasta aplicatie si cu
DF 700.

Tn aceste situatii este de ajutor tot opritorul pentru sipci:
trasati pozitia dorita a sipcilor la mana curenta, acolo unde
urmeaza sa fie ulterior frezarea. De la acest marcaj, trasati un
alt marcaj la distanta de 10 mm (in cazul utiliz&rii DF 700 sunt
15 mm) - acolo veti aplica mai tarziu. Reglati acum unghiul
de frezare la 90°, asa puteti sa frezati vertical de sus in ména
curentd. Adancimea de frezare la piesa 6 x 40 mm care se
prelucreaza este la fel ca la sipci, 20 mm.



Reglati acum opritorul pentru sipci la l[atimea mainii curente.

Introduceti acum, cu adaos suficient de clei, diblurile DOMINO
n gaurile frezate si Tmbinati médna curentd cu sipcile.

f':.l i

Si frezati - pornind de la al doilea marcaj - gaurile in mana
curenta.

FESTOOL
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Bineinteles ca sunt posibile si imbinari oblice Pozitionati g&urile frezate in mana curentd conform descrierii
cu sipci, care sunt necesare in special la scari de urcare, de mai sus. Asamblati acum sipca si mana curenta.

respectiv coborare. in acest scop, reglati la freza pentru

dibluri DOMINO unghiul de taiere al sipcii la frezarea in

sipcd (prin intermediul reglarii unghiului de frezare) si

frezati gaura DOMINO.

'In!qf-"g ._' E

= N

S\ La piesele la care existd o suprafatd de asezare Reglati inaltimea de frezare la centrul piesei. Trasati distanta

sigura a frezei pentru dibluri, este suficient un trasaj simplu dintre axe a sipcilor pe partea superioara a piesei. In acest caz
al gaurilor pentru dibluri, respectiv al axei centrale a sipcilor (daca se lucreaza prin trasaj simplu), suprapuneti scala din
(atunci nu trebuie lucrat cu opritorul pentru sipci). fereastra de vizare a sculei DOMINO peste trasaj si pozitionati

gaurile frezate. Aici nu este asadar necesar un trasaj dublu ca
in exemplul mainii curente de sus
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Notite
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4.4 Tmbinari de profiluri rotunde

56

Pentru imbinarea lemnelor rotunde, asa cum se utilizeaza de exemplu la maini curente, este disponibil
ca accesoriu opritorul pentru profiluri rotunde pentru sustinerea sigura a piesei. Acesta se potriveste
atat la DF 500, cat si la DF 700, pentru diametre de 35-60 mm. In exemplul urmator este explicat3
executarea unei Tmbinari de mana curentd cu ajutorul acestui opritor.

Tnainte de inceperea lucrarii, asigurati-va ci este montat3 freza
corecta. In exemplul de fatd prelucram un diblu cu marimea
8 x 40 mm; asadar trebuie sa fie montata freza de 8 mm.

Reglati adancimea de frezare la 20 mm.

Alegeti inaltimea de frezare astfel incat diblul s3 fie decalat mai
degrabd spre interior in taietura oblicd, pentru ca frezarea sd nu
iasa din piesa. in exemplul nostru cu un lemn rotund cu diame-
trul de 40 mm, alegeti de exemplu inaltimea de frezare 20 mm.
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Montati opritorul pentru profiluri rotunde conform manualului
de utilizare pe DOMINO DF 500 sau DF 700.

v

Opritorul rotund fixeaza piesa in sigurantd si o centreaza
automat prin intermediul suprafetelor de contact prismatice.

NI inainte de prelucrarea piesei dumneavoastrs,
executati in toate cazurile o piesa model si efectuati ajustarea
fina a opritorului rotund conform manualului de utilizare.

Introduceti diblul 8 x 40 mm in gaura frezata, cu adaos de
clei. Imbinati acum cele doua bucati de piesd - imbinarea
este asiguratd impotriva rasucirii cu un singur diblu!

Reglati unghiul de frezare la freza corespunzator unghiului
dumneavoastra de taiere de la piesa. in exemplul nostru
mana curentd a fost tdiatd cu 15°, adica unghiul de frezare se
regleaza la 75°; calculat din 90° minus 15°. Fixati sigur piesa,
de exemplu pe masa multifunctionala MFT. Frezati acum
gaura in ambele bucati de piesa.
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4.5 imbinari de colt stabile, demontabile

O flexibilitate mai mare tocmai la piesele
mari, masive, precum mese sau paturi
asigura piesele de imbinare de colt demon-
tabile. Acestea permit o montare si demon-
tare rapida si simpla a pieselor de mobilier
si un transport mai simplu in stare deza-
samblat3. in ceea ce priveste modul de
prelucrare, piesele de imbinare corespund
in mare masura diblurilor DOMINO incleia-
te ferm si se monteaza simplu datorita
cursei mari de apropiere si strangere.

n exemplul prezentat aici se explici execu-
tarea unui stalp de masa sau de pat.
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Pentru Tmbinarile de colt aveti nevoie de componentele urmatoare din sistemul pieselor
de imbinare de colt si de suprafete DOMINO:

Indicatii de dimensiune pentru
frezarea pieselor de imbinare
de colt DOMINO

1. Bolt de ancorare

2. Ancoraj extensibil cu autoinserare
- pentru fixare sigura in piesa.

3. Ancoraj transversal inclusiv stift

Adancime Tnaltime
de frezare de frezare

=)
=

filetat /2
4. Semicarcase de diblu, inclipsate in

jurul bolturilor duble sau bolturilor 50 mm ~y/2

de ancorare. Incluse Tn pachetul de .

K A X X +min. 10 mm;

livrare al bolturilor duble si total 40 mm

bolturilor de ancorare. min. 25 mm

Numai pentru imbinarea lemnului sau materialelor aseman&toare lemnului in constructia de mobila
(fara materiale din structuri usoare!). Piesa de imbinare Domino este numai un element de imbinare,
nu un element de rezistenta. Respectati adancimile de frezare minime si distantele fata de margine!
Folositi numai in spatii interioare!

Per piesa de imbinare de colt:

1x bolt de ancorare inclusiv semicarcase de diblu
1x ancoraj transversal inclusiv stift filetat

1x ancoraj tip evantai

Optional: 1x capacel de acoperire intr-una din culorile
disponibile argintiu, maro deschis sau inchis

Piesele de Tmbinare de colt si de suprafete se prelucreaza

intotdeauna cu freza de 14 mm pe DF 700.
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Reglati addncimea de frezare a frezei pentru dibluri la 25 mm Tn acest caz se recomand3 s se lucreze cu pinii de limitare.

- fixati indicatoarele la 25 mm si 50 mm. Alegeti pinii in functie de distanta dorita dintre gduri. Aveti in
vedere ca frezarea pentru piesa de imbinare de colt sa aiba
o distantd minima de 37 mm fata de marginea piesei. Daca
lucrati cu pinii de limitare, folositi cel putin pinul central.

Executati frezarile DOMINO in stalpul de mas&/ sau pat (latime
fngusta a gaurii), cu adadncimea de frezare de 25 mm. Executati
o frezare pentru ancorajul extensibil al piesei de imbinare de
colt, iar celelalte pentru amortizarea sarcinii prin dibluri DOMINO
clasice.
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Reglati adancimea de frezare la 50 mm si frezati gaurile ((ati-
me Tngusta a g3urilor) in ram3 corespunzator trasajului sau
prin intermediul sistemului limitator cu pini. Tnéltimea de fre-
zare se determina individual din grosimea materialului; dupa
cum sunteti deja obisnuit de la lucrul cu DOMINO DF 700. in
exemplul de fatd, rama are grosimea materialului de 30 mm.
Pentru ca gaura frezatd sa se afle central in material, reglati
indltimea de frezare la 15 mm.

Cota clapetei, adica reglarea inaltimii de frezare, trebuie sa
fie Tn toate cazurile 40 mm. Astfel, gaura transversala se afla
intotdeauna la distanta corecta fatd de marginea piesei si se
asigura angrenarea ulterioara a boltului de ancorare in anco-
rajul transversal.

Pentru frezarea gaurii transversale, reglati acum adancimea
de frezare la 25 mm. (Aceastd cota rezultd individual in functie
de piesa - a se vedea desenul cotat. Important este ca gaura
transversala sa intersecteze gaura longitudinala cu 3 mm pe
adancime.)

Frezati acum gaura transversala in rama in locul in care
urmeaza s fie introdusa piesa de imbinare. Pentru aceasta
aplicati clapeta in fata la marginea piesei si aliniati masina
dupa trasaj sau prin pinii de limitare (in functie de modul in
care a fost pozitionatd gaura frezata).

EIZARUNIS Pentru o suprafata de asezare marita si, impli-
cit, mai sigura, ar fi posibil si de ajutor la aceasta frezare
montarea extensiei de asezare pe DF 700.
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/ Important este ca ancorajul extensibil sa fie coplanar cu piesa.

Introduceti ancorajul extensibil in gaura frezata centrala in stalp.

-
P
-
-
P | =i,
Apoi insurubati boltul de ancorare pana la opritor in ancorajul Rotiti acum ancorajul spre inapoi, pdna cand adancitura este
extensibil. Ca urmare, ancorajul extensibil se departeaza prin orientata in directia corectd. Acum ancorajul extensibil este
extindere, Tnsa mai patrunde aprox. 1 mm in piesa gratie auto- fixat In piesa si nu mai poate cddea din gaura frezata nici daca
retractarii si este acum blocat Tn siguranta. Aici se utilizeaza se desface din nou legatura pentru transport.

o cheie fixa de 10 mm.

SITANULIS Alternativ poate fi introdusa si o cheie Inbus
de 4 mm prin gaura sau utilizat un clichet cu nuca 10 mm.
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.
Fixati in clipsuri boltul de ancorare cu doua semicarcase de Introduceti acum ancorajul transversal in frezarea gaurii
diblu. Acestea servesc fixarii ferme a piesei de imbinare de transversale in peretele lateral - cu orificiul filetat in sus.

colt Tn piesa.

Apdsati ancorajul transversal cu ajutorul cheii pana la opritor Siintroduceti apoi surubul pentru lemn. Introduceti prin rotire
n gaura frezata. numai pana cand surubul se fixeazd, insd deschizadtura pentru
boltul de ancorare ramane deschisa.
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SIS De regula este indicat sa se echipeze una dintre
laturi cu piese de imbinare flexibile, iar cealalta laturd sa se
incleieze ferm cu dibluri.
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Strangeti ferm imbinarea cu o cheie Inbus de 4 mm. Optional puteti sa acoperiti frezarea cu un capacel de acoperire
- in functie de material intr-una din cele trei culori disponibile
argintiu, maro deschis sau inchis.

Astfel ia nastere rapid, fard masurari laborioase sau trasari, o imbinare stabila care poate fi demontat3 rapid, dac3 este necesar.
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4.6 imbinari de suprafata stabile, demontabile

Tocmai pentru imbindri de suprafata stabile care trebuie demontate din nou, lucrati cel mai bine cu
piesa de Tmbinare de suprafete DOMINO. Astfel imbinati rapid si flexibil de exemplu placi de mas3,
placi de lucru pentru bucatarie sau alte suprafete.

Tn acest exemplu de aplicatie va prezentdm imbinarea unei pléci de lucru pentru bucitarie.

E* . AN . o A

i
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Pentru Tmbinarile de suprafata aveti nevoie de componentele urmatoare din sistemul pieselor

de imbinare de colt si de suprafete DOMINO:

1. Ancoraj transversal, aici suplimentar cu extensie. Impiedic
tragerea in material a ancorajului transversal in cazul materialelor
moi (de ex. placi de lucru pentru bucatarie).

2. Bolt dublu, poate fi dotat cu unul sau doud clipsuri de diblu.

3. Semicarcase de diblu, inclipsate Tn jurul bolturilor duble sau bolturilor
de ancorare. Incluse Tn pachetul de livrare al bolturilor duble si
bolturilor de ancorare.

Piese de imbinare de suprafete cu clipsuri de extensie in jurul ancorajului transversal,
special pentru materiale ca de ex. placi de lucru pentru bucatarie.

40
|

A

40
|

\

A A
X+ min. 12
el ol
min.30
= Sy y
X
Y Y
v
< »
= =
50 50
Adancime Tniltime
Latimea gaurii de frezare de frezare
f A
= | @
° o) 50 mm 12
"I -.i in cazul lucrului fara clipsuri de extensie in jurul ancorajului transversal:
w X+ min.10 mm;
1 ' (@) total 40 mm
min. 25 mm
. Tn cazul lucrului cu clipsuri de extensie in jurul ancorajului transversal:
pentruimbinarea lemnului sau materialelor ¢
onstructia de mobila (fara materiale din structuri e X +min.12 mm;
o0 este numai un element d nbinare, nu un element de @ o total 40 mm
tati adancimile de frezare minime si distantele fata de min. 30 mm
! Folositi numai in spatii interioare!
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Pentru aceasta imbinare aveti nevoie de cel putin
doua piese de imbinare de suprafete si, implicit, de
urmatoarele parti componente din sistemul pieselor
de imbinare de colt si de suprafete DOMINO:

2x bolt de ancorare inclusiv semicarcase de diblu
4x ancoraj transversal inclusiv stifturi filetate

Optional 8x clips de extensie pentru ancorajele
transversale

Optional 2x diblu DOMINO D14x75

Optional: 4x capacel de acoperire intr-una din
culorile disponibile argintiu, maro deschis sau inchis
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1

Trasati pozitia piesei de imbinare pe suprafata placii de lucru
in locul dorit. Marcati suplimentar pozitiile pentru alte dibluri
DOMINQO (care asigura coplanaritatea).



Transferati marcajele pe suprafetele de imbinare ale placii de Montati freza de 14 mm.
lucru - este suficient sa faceti acest lucru acolo unde doriti sa
utilizati ulterior piesele de imbinare a suprafetelor.

5

Reglarea inaltimii de frezare: distanta de la clapeta opritoare Reglati acum adancimea de frezare la 50 mm, fixati
pana la centrul frezei trebuie sa fie jumatate din grosimea indicatoarele la marcajul 50 mm si 30 mm.

placii. in cazul unei grosimi a placii de 38 mm, reglati asadar

indltimea de frezare la 20 mm.
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Frezati acum in ambele piese la marcaje gaurile cu adancimea
de 50 mm cu latime Tngusta a gaurii. Asezarea se realizeaza
pe partea superioara a placii.

Frezati acum cu adancimea de frezare de 30 mm (aceast3 cot
rezultd individual in functie de piesd. Important este ca gaura
transversala sa intersecteze gaura longitudinala cu 5 mm pe
adancime. Daca introduceti ancorajele transversale fara clipsuri
de extensie este suficientd o intersectare de 3 mm) sicu o

Pentru gaurile transversale comutati masina pe latime mare indltime de frezare de 40 mm (aceasta este identicd pentru
a gdurii; astfel isi gdsesc loc ancorajele transversale cu clip- fiecare piesa de Tmbinare, pentru ca este determinata de lun-
surile de extensie fixate in jur. gimea piesei de imbinare) gguri transversale in ambele piese,

acolo unde urmeaza sa fie introduse piesele de imbinare
a suprafetelor.
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Clipsurile de extensie din jurul ancorajului transversal Rotiti stifturile filetate in ancorajul transversal; insd numai
impiedica la materialele moi, ca de ex. placi de lucru pentru pana la o adancime la care deschizatura pentru boltul dublu
bucdtarie, ca ancorajul transversal sa se traga in material ramane deschisa.

la strangere. De aceea fixati ancorajele transversale cu clip-
surile de extensie.

Introduceti ancorajele transversale in gaurile frezate. Daca v-ati decis pentru alte dibluri DOMINO pentru coplanari-
tate si amortizare suplimentara a sarcinii transversale, intro-
duceti-le in celelalte gauri frezate.
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Fixati boltul dublu cu clipsurile pentru dibluri. SN Este posibild dotarea boltului dublu fie cu unul
sau cu doua clipsuri pentru dibluri.

Cu un clips pentru dibluri, clipsul se aseaza coplanar si ferm
intre cele doua piese.

Daca este echipat cu doua clipsuri pentru dibluri, boltul du-
blu are ulterior putin joc pentru aliniere, deoarece clipsurile
sunt asezate in cate o semipiesa.
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Tmpingeti acum boltul dublu in pies3... ...si strangeti ferm stiftul filetat in primul ancoraj transversal.

16

F

Tmbinati cele dou piese....

e o
Nl-ﬂ 17 -Er.
SFAT UTIL i} general, aceste Tmbinari se afl3 la placile de ...si tensionati piesele de Tmbinare prin strangerea stifturilor
mese sau la placile de lucru pentru bucatarie in partea de filetate pe latura a doua a piesei.

jos, adica in afara zonei de vizibilitate. Cu toate acestea, este
posibil, fireste, ca gaurile transversale sa fie acoperite cu
capacele de acoperire.
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4.7 imbinari in unghi

Bineinteles cd imbindrile in unghi nu sunt posibile numai in domeniul pieselor si cadrelor mai mici,

ci si cu DF 700 - pentru imbinari mai stabile a pieselor masive. in exemplul urmator va prezentam pe

baza unei bdnci, cum se realizeaza rapid si simplu astfel de imbinari cu ajutorul pinilor de limitare

DOMINO de la DF 700.

74

Piesa noastra are grosimea de 30 mm. Noi prelucram dibluri
cu grosimea 8 x 40 mm. Unghiul de imbinare este 45°. Acest
lucru determind urmatoarele reglaje la freza pentru dibluri:
reglati inaltimea de frezare la inaltimea minima, 10 mm.
Unghiul de frezare este 45° si adancimea de frezare este
jumatate din lungimea diblului, adicd 20 mm.



Alegeti individual in functie de piesd distanta dintre gauri Dupa frezarea primei gauri (pinul este aici aplicat pe marginea
cu sistemul limitator cu pini. in exemplu se lucreaza cu cei piesei], pinul patrunde in gaura frezat3 si devine astfel

doi pini centrali, astfel se creeazd o distanta intre gduri de urmatorul opritor. Frezati prima gaura potrivita exact, iar toate
37 mm. celelalte ca gauri longitudinale cu joc.

Asamblati apoi bucatile de piesa si incleiati atent diblurile. Pentru distante mai mari intre g3uri puteti s3
lucrati atat cu DF 500, cat si cu DF 700 cu opritorul transver-
sal (disponibil ca accesoriu, respectiv continut in pachetul
de livrare al versiunii set DF 500).
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4.8 imbinari pentru sertare

Si sectiunile inguste Tncepand cu 12 mm se pot imbina perfect cu DF 500 - cu diblurile DOMINO
mici 4 x 20 mm si cu freza potrivita de 4 mm. Diblul 4 x 20 mm este adecvat pentru imbinari dreptun-
ghiulare in piese subtiri sau imbinari in unghi incepand cu grosimea de 15 mm.




’l 2 ' -
- " =
Pentru prelucrarea diblurilor DOMINO foarte mici (4 x 20 mm), Montati opritorul suplimentar pe DOMINO DF 500. Acesta
montati freza de 4 mm in DOMINO DF 500. Particularitatea micsoreazad distanta laterala fata de centrul frezei DOMINO
acestei freze constd in faptul cd este scurtata cu 10 mm. Ast- de la 37 mm la 20 mm cu pinii de limitare suplimentari.

fel la adancimea maxima de frezare de 20 mm, gaura frezata
va avea numai o adancime de 10 mm.

4

-—

Reglati adancimea de frezare la 20 mm, indltimea de frezare Extrageti prin rabatare pinul de limitare din opritorul supli-

la minim si unghiul de frezare la 45°. mentar si pozitionati-l pe piesa - ca urmare gaurile frezate
sunt mutate mai departe spre marginea piesei, ceea ce este
de ajutor tocmai la astfel de piese inguste.
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5

Introduceti diblurile in gaurile frezate, incleiati-le.... ...si asamblati piesa.

Bineinteles ca sunt posibile si imbinari cap la cap Asamblati piesa si incleiati.
cu diblul DOMINO cel mai mic. Procedati in acest caz conform

descrierii de mai sus si frezati gaurile pentru dibluri pe partea

frontala cu ajutorul opritorului suplimentar.

Opritorul suplimentar permite o asezare sigura si in stare
tensionata vertical.
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4.9 imbinare de plici cap la cap

Tmbinari de pléci, ca de exemplu pentru corpuri de dulap sau etajere, se pot realiza de asemenea
ideal cu frezele pentru dibluri DOMINO. in exemplul urmator va prezentdm executarea unui corp cu
DF 500.
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La latimi mai mari ale piesei si distante mai mari intre gauri
se poate lucra simplu cu sistemul limitator cu pini fara trasaj
cu ajutorul opritorului transversal.

Opritorul transversal se poate utiliza atat la

DF 500, cat si la DF 700 si permite distante mai mari intre
gauri gratie sistemului limitator cu pini. Aveti in vedere, ca
opritorul sa fie modificat pentru masina care se utilizeaza.

Montati acum opritorul transversal conform manualului de
utilizare pe freza pentru dibluri. In exemplul de fata prelu-
cram dibluri de 6 x 40 mm.

Grosimea materialului de 19 mm nu permite introducerea
diblului in ambele bucati de pies3 (parte frontal3 si suprafat3)
cu cate 20 mm.
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Pentru conversia constructiva a opritorului transversal la
masina respectiva se roteste sabotul de strangere la cepul de
limitare astfel ncat acesta sa fie aliniat la DF 500 sau DF 700
(masina respectiva este marcata corespunzator in fata pinului).

De aceea, la aceasta imbinare cap la cap se frezeaza o gaura
(pe partea frontald) cu adancimea de 25 mm. Cealaltd gaura
frezat3 (pe suprafatd) cu 15 mm - astfel incat se prelucreaza
in total lungimea diblului de 40 mm.

Pentru prima gaura frezata aplicati cu clichetul de limitare pe
muchia frontald a piesei si frezati gaura cu latimea potrivita a
gaurii.



Pentru celelalte gauri frezate reglati distanta dorita dintre
gauri la opritorul transversal si aplicati pinul in gaura frezata
in prealabil - frezati astfel urméatoarele gauri ca gauri longi-
tudinale.

7 —

... lar urmatoarele prin pinii opritorului transversal. Aici se
recomanda utilizarea opritorului suplimentar - suplimentar
fata de opritorul transversal -, deoarece astfel se obtine

o suprafata de asezare stabila la basculare a frezei pentru
dibluri pe placa.

6-.-.—

Frezati gaurile in peretele lateral al dulapului cu acelasi
procedeu. Pozitionati prima gaura cu clichetul de limitare al
frezei pentru dibluri DOMINO...

Executati acum frezarile pentru rafturile etajerei, respectiv
rafturile intermediare (acest procedeu este valabil analog
pentru partile centrale etc.).

Suprapuneti in acest sens cele doua parti laterale si trasati
pozitia in care urmeaza sa se afle raftul central. Marcati
muchia superioard si inferioard a raftului central (grosimea
materialului), nu centrul acestuia.
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Asezati partea laterald superioara de-o parte. Pozitionati
raftul central la pozitia trasata si rabatati-l spre dreapta sau
stanga, astfel incat muchia superioara sau inferioard a raftu-
lui central sa fie aliniata exact fata de marcajul corespunzator.
Stréngeti ferm ambele piese (raftul central si partea laterald).

SIS Daca raftul central trebuie sa fie decalat
spre Tnapoi la capat, tineti cont de acest lucru inca de la
strangere.

11,

Pentru urmatoarele gauri pentru dibluri comutati latimea ga-
urii pe gaura longitudinala si trasati simplu pozitiile diblurilor
pe raftul central culcat. Pozitionati acum freza pentru dibluri
la trasaj si utilizati marcajele aplicate pe partea inferioara a
frezei pentru dibluri prin aplicarea marcajului central la trasaj.

82

n exemplul nostru, raftul central si partea laterald sunt
coplanare frontal si se strang ferm corespunzator. Fixati
acum reglajul unghiular al frezei pentru dibluri la 0° si
reglajul adancimii de frezare la 15 mm. Frezati acum prima
gaura pentru dibluri in partea laterala culcata cu latime
fngusta a gaurii utilizand clichetul de limitare.

12 -

Reglati acum adancimea de frezare la 25 mm si frezati gdurile
pentru dibluri in raftul central - utilizand din nou clichetul de
limitare pentru prima gaura frezat3 (latime ingust3 a gaurii).



I
14

13°
r -

Pozitionati celelalte gauri cu ajutorul scalei din fereastra Procedati similar pentru a doua parte laterala. Introduceti
de vizare, pe care le aliniati dupa trasari. Pozitionati aici in apoi diblurile DOMINO in g&urile frezate si asamblati - adau-
muchia placii toate gdurile cu ltime Tngusta a gdurii - acolo gand clei - piesa dumneavoastra.

diblurile sunt mai intai incleiate si se aseaza apoi exact.
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Pachetul de livrare, date tehnice




5. Pachetul de livrare, date tehnice

DOMINO DF 500 pachete de livrare

DOMINO DF 700 pachete de livrare

DF 500 Q-Plus

Freza DOMINO D 5, Suport aditional, sculd de operare,
fn SYSTAINER SYS 2 T-LOC

574325 DF 700 EQ-Plus

574320

Frezd DOMINO D 12, suport aditional, 2x cutie de dibluri,

sculd de operare, in SYSTAINER SYS 5 T-LOC

DF 500 Q-Set
Freza DOMINO D 5, suport aditional, opritor pentru sipci,

574427

opritor transversal, scula de operare, in SYSTAINER SYS 2 T-LOC

Date tehnice

DOMINO DF 500

DOMINO DF 700

Putere consumata (W) 420 720
Turatie de mers in gol (min’) 25.500 21.000
Limitator de adancime pentru adancimea de frezare (mm) 12,15, 20, 25, 28 15-70
Adancime max. de frezare (mm) 28 70
Freza de canelat DOMINO @ (mm) 4,5,6,8,10 8,10, 12, 14
Reglarea inaltimii de frezare (mm) 5-30 10-50
Frezare in unghi (°) 0-90 0-90
Racord sistem de aspirare a prafului @ (mm) 27 27
Masa (kg) 3,2 5,2
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Accesorli
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6. Accesorii

6.1 Scule de frezare

Scule de frezare pentru freza pentru dibluri DOMINO DF 500

1 Freza D 4-NL 11 HW-DF 500 495663
i D4 mm, NL 11 mm, ambalata SB
2 Freza D 5-NL 20 HW-DF 500 493490
D 5mm, NL 20 mm, ambalata SB
3 Freza D 6-NL 28 HW-DF 500 493491
D 6 mm, NL 28 mm, ambalata SB
4 Freza D 8-NL 28 HW-DF 500 493492
D 8 mm, NL 28 mm, ambalata SB
5 Freza D 10-NL 28 HW-DF 500 493493
s & g 2z i D 10 mm, NL 28 mm, ambalats SB
Scule de frezare pentru freza pentru dibluri DOMINO XL DF 700
Freza DOMINO D 8-NL 50 HW-DF 700 497868
] 1 Sculd de frezare cu locasuri filetate pentru freza de dibluri
| DOMINO XL DF 700, D 8 mm, NL 50 mm, ambalata SB
Freza DOMINO D 10-NL 70 HW-DF 700 497869
2 Sculd de frezare cu locasuri filetate pentru freza de dibluri
DOMINO XL DF 700, D 10 mm, NL 70 mm, ambalata SB
Freza DOMINO D 12-NL 70 HW-DF 700 497870
3 Sculd de frezare cu locasuri filetate pentru freza pentru
dibluri DOMINO XL DF 700, D 12 mm, NL 70 mm, ambalata SB
Freza DOMINO D 14-NL 70 HW-DF 700 497871
4 3 2 1

4 Scula de frezare cu locasuri filetate pentru freza pentru
dibluri DOMINO XL DF 700, D 14 mm, NL 70 mm, ambalatd SB
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6.2 Opritoare

Opritoare pentru freza pentru dibluri DOMINO DF 500 si DOMINO XL DF 700

Opritor transversal QA-DF 500/700 498590
w’ pentru DF 500 si DF 700, inclus in pachetul de livrare:
un opritor transversal stanga si unul dreapta, pentru

distante intre gauri repetate de 100-205 mm, pentru
pozitionarea exactd a frezarilor cu distanta fata de
margine de 100-205 mm, ambalat SB

Opritor pentru sipci LA-DF 500/700 493487
pentru DF 500 si DF 700, pentru sipci cu latimea intre
22-70 mm, continutul pachetului 1 buc., ambalat SB

Opritor suplimentar ZA-DF 500 numai pentru DF 500 495666
Extensie de asezare si opritor lateral, pentru reducerea

centrului diblului de la 37 mm la 20 mm, pentru

pozitionarea sigura a frezei, ambalat SB

Opritor rotund RA DF 500/700 494847
pentru DF 500 si DF 700, pentru bare rotunde din lemn

de 35-60 mm, pentru frezarea exacta a barelor rotunde

@ 35-60 mm, ambalat SB

FESTOOL
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6.3 Dibluri si piese de imbinare DOMINO
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6.3.1 Dibluri DOMINO si dibluri tip bara fag

Dibluri fag D 4x20/450 BU

Dimensiuni 4x20 mm, continutul pachetului 450 buc.,
ambalate SB

Dibluri fag D 5x30/300 BU

Dimensiuni 5x30 mm, continutul pachetului 300 buc.,
ambalate SB

Dibluri fag D 5x30/1800 BU

Dimensiuni 5x30 mm, continutul pachetului 1800 buc.,
n cutie de carton

Diblurifag D 6x40/190 BU

Dimensiuni 6x40 mm, continutul pachetului 190 buc.,
ambalate SB

Diblurifag D 6x40/1140 BU

Dimensiuni 6x40 mm, continutul pachetului 1140 buc.,
n cutie de carton

Diblurifag D 8x40/130 BU

Dimensiuni 8x40 mm, continutul pachetului 130 buc.,
ambalate SB

Diblurifag D 8x40/780 BU

Dimensiuni 8x40 mm, continutul pachetului 780 buc.,
n cutie de carton

Dibluri fag D 8x50/100 BU

Dimensiuni 8x50 mm, continutul pachetului 100 buc.,
ambalate SB

Diblurifag D 8x50/600 BU

Dimensiuni 8x50 mm, continutul pachetului 600 buc.,
n cutie de carton

Diblurifag D 10x50/85 BU

Dimensiuni 10x50 mm, continutul pachetului 85 buc.,
ambalate SB

Diblurifag D 10x50/510 BU

Dimensiuni 10x50 mm, continutul pachetului 510 buc.,
n cutie de carton
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495661

494938

493296

494939

493297

494940

493298

494941

493299

494942

493300

DOMINO fag D 8x80/190 BU

Dimensiuni 8x80 mm, continutul pachetului 190 buc.,
n cutie de carton

DOMINO fag D 8x100/150 BU

Dimensiuni 8x100 mm, continutul pachetului 150 buc.,
n cutie de carton

DOMINO fag D 10x80/150 BU

Dimensiuni 10x80 mm, continutul pachetului 150 buc.,
n cutie de carton

DOMINO fag D 10x100/120 BU

Dimensiuni 10x100 mm, continutul pachetului 120 buc.,
n cutie de carton

DOMINO fag D 12x100/100 BU

Dimensiuni 12x100 mm, continutul pachetului 100 buc.,
n cutie de carton

DOMINO fag D 12x140/90 BU

Dimensiuni 12x140 mm, continutul pachetului 90 buc.,
n cutie de carton

DOMINO fag D 14x100/80 BU

Dimensiuni 14x100 mm, continutul pachetului 80 buc.,
n cutie de carton

DOMINO fag D 14x140/70 BU

Dimensiuni 14x140 mm, continutul pachetului 70 buc.,
n cutie de carton

T-LOC SORT-SYS DOMINO

Systainer gol SYS 2 T-LOC, contine 3 cutii cu
compartimentare flexibild pentru umplerea individuala
cu dibluri DOMINO, in SYSTAINER SYS 2 T-LOC

498212

498213

498214

498215

498216

498217

498218

498219

498889
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Diblu tip bara DOMINO fag D 8x750/36 BU

Dimensiuni 10x750 mm, continutul pachetului 36 buc.,
n cutie de carton

Diblu tip bara DOMINO fag D 10x750/28 BU
Dimensiuni 10x750 mm, continutul pachetului 28 buc.,
n cutie de carton

Diblu tip bara DOMINO fag D 12x750/22 BU
Dimensiuni 12x750 mm, continutul pachetului 22 buc.,
n cutie de carton

Diblu tip barad DOMINO fag D 14x750/18 BU
Dimensiuni 14x750 mm, continutul pachetului 18 buc.,
n cutie de carton

498686

498687

498688

498689

Diblurifag sortiment DS 4/5/6/8/10 1060x BU 498899
Sortiment de dibluri DOMINO 4x20, 5x30, 6x40, 8x40,

8x50, 10x50 mm si frezd DOMINO pentru marimile 4,

5, 6,85i 10, dimensiuni 396 x 296 x 157,5 mm, continutul

pachetului 1.060 buc., in SYSTAINER SYS 2 T-LOC

DOMINO XL fag sortiment DS/XL D8/D10 306x BU
pentru DOMINO XL, sortiment de dibluri, dibluri DOMINO
8x50, 8x80, 8x100, 10x50, 10x80, 10x100 mm si freza
DOMINO XL pentru marimile 8 si 10, continutul
pachetului 306 buc., in SYSTAINER SYS 2 T-LOC

498204

DOMINO XL fag sortiment DS/XL D12/D14 128x BU 498205
pentru DOMINO XL, sortiment de dibluri, dibluri DOMINO

12x100, 12x140, 14x100, 14x140 mm si freza DOMINO XL

pentru marimea 14, continutul pachetului 128 buc., in

SYSTAINER SYS 2 T-LOC
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6.3.2 Dibluri DOMINO si dibluri tip bara SIPO

Dibluri Sipo D 5x30/300 MAU
Dimensiuni 5x30 mm, continutul pachetului 300 buc.,
ambalate SB

494869

Diblu tip bara DOMINO Sipo D 8x750/36 MAU
Dimensiuni 8x750 mm, continutul pachetului 36 buc.,
n cutie de carton

498690

Dibluri Sipo D 5x30/900 MAU
Dimensiuni 5x30 mm, continutul pachetului 900 buc.,
n cutie de carton

494859

Diblu tip bara DOMINO Sipo D 10x750/28 MAU
Dimensiuni 10x750 mm, continutul pachetului 28 buc.,
n cutie de carton

498691

Dibluri Sipo D 6x40/190 MAU
Dimensiuni 6x40 mm, continutul pachetului 190 buc.,
ambalate SB

494870

Diblu tip bara DOMINO Sipo D 12x750/22 MAU
Dimensiuni 12x750 mm, continutul pachetului 22 buc.,
n cutie de carton

498692

Dibluri Sipo D 6x40/570 MAU
Dimensiuni 6x40 mm, continutul pachetului 570 buc.,
n cutie de carton

494860

Diblu tip bara DOMINO Sipo D 14x750/18 MAU
Dimensiuni 14x750 mm, continutul pachetului 18 buc.,
n cutie de carton

498693

Dibluri Sipo D 8x40/130 MAU
Dimensiuni 8x40 mm, continutul pachetului 130 buc.,
ambalate SB

494871

Dibluri Sipo D 8x40/390 MAU
Dimensiuni 8x40 mm, continutul pachetului 390 buc.,
n cutie de carton

494861

Dibluri Sipo D 8x50/100 MAU
Dimensiuni 8x50 mm, continutul pachetului 100 buc.,
ambalate SB

494872

Dibluri Sipo D 8x50/300 MAU
Dimensiuni 8x50 mm, continutul pachetului 300 buc.,
n cutie de carton

494862

Dibluri Sipo D 10x50/85 MAU
Dimensiuni 10x50 mm, continutul pachetului 85 buc.,
ambalate SB

494873

Dibluri Sipo D 10x50/255 MAU
Dimensiuni 10x50 mm, continutul pachetului 255 buc.,
n cutie de carton

494863
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6.3.3 Piese de imbinare de colt si de suprafete DOMINO
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Bolturi de ancorare SV-AB D14/32 201350
32 bolturi de ancorare pentru imbinari de colt, inclusiv
64 semicarcase de diblu pentru amortizarea sarcinii transversale.

Ancoraje extensibile SV-SA D14/32 201349
32 ancoraje extensibile pentru blocarea sigura.

Ancoraje transversale SV-QA D14/32 201351
32 ancoraje transversale inclusiv stifturi filetate pentru
blocarea bolturilor de ancorare sau bolturilor duble.

Extensie SV-V D14/32 201498
64 semicarcase pentru extensia a 32 ancoraje transversale.

Pentru largirea si distribuirea presiunii la utilizarea ancorajelor

transversale in materiale ca de ex. placa de lucru pentru bucatarie.

® (optional)

Bolturi duble SV-DB D14/16 201352

16 bolturi duble pentru imbindri de suprafata, inclusiv

64 semicarcase de diblu. Bolturile duble pot fi fixate optional

cu 2 semicarcase de diblu sau (ca in figura) cu 4 semicarcase

de diblu cu clipsuri - n functie de alinierea dorita si de (O)
amortizarea dorita a sarcinii transversale.

Set de piese de imbinare EV/set de 32 201827

Pentru 32 piese de imbinare de colt, 32 bolturi de ancorare

SV-AB D14, 32 ancoraje transversale SV-QA D14, 32 ancoraje

extensibile SV-SA D14. ®

Set de piese de imbinare FV/set de 16 201828

Pentru 16 piese de imbinare a suprafetelor, 16 bolturi duble

SV-DB D14, 32 ancoraje transversale SV-QA D14, extensie SV-V D14

pentru 32 ancoraje transversale. @
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6.3.3 Piese de imbinare de colt si de suprafete DOMINO

96

Dibluri DOMINO fag, Domino D14x75/104 BU
104 dibluri DOMINO fag, D14x75, corelate exact la dimensiunile pieselor de imbinare
de colt. Serveste amortizarii sarcinii, suplimentar fatd de piesele de imbinare.

Capacel de acoperire SV-AK D14 slr/32
32 cdpacele de acoperire, argintii. Pentru acoperirea gaurilor frezate DOMINO.

Capacel de acoperire SV-AK D14 brn1/32
32 cdpacele de acoperire, maro inchis. Pentru acoperirea gaurilor frezate DOMINO.

Cépacel de acoperire SV-AK D14 brn2/32
32 cdpacele de acoperire, maro deschis. Pentru acoperirea gaurilor frezate DOMINO.

Systainer pentru elemente de imbinare DOMINO DominoVerb Sort SV-SYS D14

32 bolturi de ancorare SV-AB D14, 16 bolturi duble SV-DB D14, 128 semicarcase
de diblu pentru marirea amortizarii sarcinii transversale a bolturilor de ancorare
si bolturilor duble, 32 ancoraje extensibile SV-SA D14, 64 ancoraje transversale
SV-QA D14 inclusiv stifturi filetate, cheie cu stift cu deschidere de 4 pentru
strangerea stifturilor filetate, 64 semicarcase SV-V D14 pentru largirea a 32 ancoraje
transversale, cate 32 capacele de acoperire in culorile argintiu, maro inchis si maro
deschis (SV-AK D14 slr, SV-AK D14 brn1 si SV-AK D14 brn2), 32 dibluri D14x75 fag.

201499

201354

201355

201356

201353



Accesorii complementare ale sistemulul
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7.1 Aparate mobile de aspirare

La stutul de aspirare al frezelor pentru dibluri DOMINO poate fi racordat orice aparat mobil de aspirare Festool cu un diametru al furtunului de
aspirare de 27 mm. Sistemul Festool oferd o multitudine de aparate mobile de aspirare cu diferite volume, cu sau fara tehnologie automata de curdtare
AUTOCLEAN siin diverse clase de pulberi. De aceea prezentam aici numai o mica parte a sortimentului, toate informatiile referitoare la aparatele
mobile de aspirare, pachetele de livrare si clasele de pulberi le gasiti la reprezentantul dumneavoastra comercial de specialitate sau la www.festool.bg

CT26136148
Variantele polivalente.

In trei marimi pentru fiecare necesitate: variantele polivalente
pentru santier sau atelier.

CT26EACICT36EACICT48EAC
Cu o curatare.
Cu o curatare automata, progresiva, reglabila a filtrului AUTOCLEAN

pentru putere de aspirare constanta: perfect pentru cantitati mari de
praf fin.

CT48ELEEC
Pentru utilizare neintrerupta.
Cu un concept de actionare EC-TEC fara perii, de lunga duratd: pentru

aplicatii dure neintrerupte si operare in regim cvasi-stationar la blocul
energetic/de aspirare.
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7.2 Masa multifunctionala MFT 3

Pentru lucrul in sigurantd si precis cu frezele pentru dibluri DOMINO este extrem de important ca piesele sa fie tensionate si fixate in siguranta.
In acest scop, exista la sistemul Festool masa multifunctionala MFT, care ofera pieselor sustinere maxima prin tensionare flexibila si sigura
cu elemente de tensionare concepute special in acest sens. Cu o inaltime de lucru de 90 cm permite totodata si utilizatorilor cu talie mai Tnaltd un

lucru menajant pentru spate.

Masa multifunctionala MFT 3 495315
Masa cu placa cu gduri si picioare rabatabile, unitate pivotanta,
unitate de asezare, opritor unghiular, opritor reglabil, sina de
ghidare FS 1080/2, dispozitiv de deviere FS-AW, sistem de strangere
suplimentar, in cutie de carton
Precizie maxima - cu profil de aluminiu pentru preluarea unei sine
de ghidare si a opritorului unghiular
Prindere ferma - elemente de tensionare special proiectate pentru
o fixare flexibila si sigura
Menajanta pentru spate - indltimea de lucru de 90 cm este comoda
chiar si pentru utilizatori mai inalti
Ideald pentru utilizarea mobild - masa multifunctionala MFT 3 se
inchide rapid prin rabatare

Date tehnice

Dimensiuni mas3 (mm) 1.157 x 773
inaltimea mesei inchisa prin rabatare (mm) 180
naltimea mesei deschisa prin rabatare (mm) 900
Grosimea max. a piesei (mm) 78
L&timea max. a piesei (mm) 700
Sarcina maxima (kg) 120
Masa (kg) 28
Accesorii MFT 3
o Bara de rigidizare transversala MFT 3-QT 495502

pentru stabilizarea suplimentara a MFT 3, continutul pachetului 2 buc.,
diametrul 20 mm, lungimea 675 mm, in cutie de carton

Elemente de tensionare MFT-SP 488030
pentru fixarea sigurd si precisa a piesei (t3iere, slefuire, frezare,
gaurire...), continutul pachetului 2 buc., ambalate SB

Menghinad de mana FSZ 120 489570
Executie integrala din otel, deschiderea 120 mm, continutul pachetului

2 buc., ambalata SB

Menghind de mana FSZ 300 489571
Executie integrala din otel, deschiderea 300 mm, continutul pachetului

2 buc., ambalata SB

Menghina cu parghie FS-HZ 160 491594
Executie integrala din otel, deschiderea 160 mm, ambalata SB

Piesa de legatura Vs 484455
pentru montarea FST 660/85 sau MFT 800 la Basis Plus, pentru
conectarea mai multor MFT 3, ambalata SB

Adaptor VAC SYS AD MFT 3 494977
pentru VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, pentru conectarea unitatii de
tensionare VAC SYS cu MFT 3, in cutie de carton

FESTOOL
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7.3 Pompa de vid si unitate de tensionare VAC SYS

Simai multe posibilitati de tensionare, complementar la MFT, si prelucrarea piesei din toate partile permite sistemul de tensionare cu vid VAC SYS.
Cu acesta, piesele pot fi rotite pand la 360° si rabatate pana la 90°. Discurile de strangere sunt din material plastic moale si flexibil si, implicit, adecvate
si pentru suprafete sensibile. Per unitate de tensionare se pot tensiona piese de pana la 30 kg si 1x1 m.

Accesorii VAC SYS

VAC SYS SetSE 1

Pompa de vid VAC SYS VP in SYSTAINER SYS 3, unitate de tensionare
cu vid VAC SYS SE 1 cu disc cu vid VAC SYS VT D 215 mm, furtun de vid
si supapa de picior in SYSTAINER SYS 4

VAC SYS SE 2

Disc cuvid VAC SYS VT 275 x 100 mm, piesa de legatura, furtun de vid,
in SYSTAINER SYS 4

Date tehnice

Puterea consumata la 50 Hz (W)
Puterea consumata la 60 Hz (W)
Puterea pompei la 50 Hz (m?/h)
Puterea pompei la 60 Hz (m3/h)
Vidul minim (mbari)

Masa (kg)

712223

580062

160-200
200-230
2,7

3,5
>81%/>810
8

Disc de vid VAC SYS VT 200x60
pentru VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, dimensiunile discului 200 x 60 mm,
n cutie de carton

580064

Disc de vid VAC SYS VT 275x100
pentru VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, dimensiunile discului 275 x 100 mm,
n cutie de carton

680066

Disc de vid VAC SYS VT 277x32
pentru VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, dimensiunile discului 277 x 32 mm,
n cutie de carton

580065

Disc cuvid VAC SYS VT D 215
pentru VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, diametrul 215 mm,
n cutie de carton

580067

Adaptor VAC SYS AD MFT 3
pentru VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, pentru conectarea unitatii
de tensionare VAC SYS cu MFT 3, in cutie de carton

494977

100

Accesoriu Systainer VAC SYS VT Sort
VAC SYS VT 200x60, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100,
ofera totodata spatiu pentru VAC SYS VT D 215, in SYSTAINER SYS 3

495294



CONCENTRATI-VA PE
FACTORUL ESENTIAL:
MUNCA DUMNEAVOASTRA.

Ne gandim in fiecare zi cum va putem face viata mai usoara.

Cu scule perfect concepute - si cu un service care se ori- Reparatii si piese de uzuri gratuite.

enteazd consecvent pe cerintele activitatii dumneavoastra 6 llumi garamiie pemiy proglus e preiee e i ¢
costuri*: dacd ceva este defect, va fi reparat gratuit.
Inclusiv timpul de lucru, piesele de schimb si chiar
posibil timpii de nefunctionare, cheltuielile inutile cu ma- piesele de uzura. Serviciul de transport preia, la cerere,
masina de la dumneavoastra - si o aduce din nou inapoi.
Tot gratuit.

cotidiene. Dumneavoastra doriti si trebuie s3 evitati pe cat

terialul si costurile suplimentare. Noi stim acest lucru si
dorim sa contribuim la aceasta cu SERVICE all-inclusive.

Succesul clientilor nostri conteaza foarte mult pentru noi.

Aparat nou in caz de furt.

36 luni protectie antifurt, mai simplu decat o asigurare:
in caz de furt - inclusiv de pe santier sau din autovehicul
- veti primi contra unei contributii proprii de 100 Euro
un aparat de schimb complet nou.

Piesa de schimb sau aparat de schimb gratuit.

10 ani garantie pentru piese de schimb: atat timp
tinem pe stoc fiecare piesa de schimb pentru aparatul
dumneavoastra - cel putin. Daca, in mod exceptional,
aceasta nu se mai poate procura, veti primi gratuit un
aparat nou ca inlocuitor.

SERVICE

all-inclusive

Testare fara riscuri.

Garantia de satisfactie pentru produs: scula cumparata
nu este cea potrivita necesitatilor dumneavoastra?
Aceasta se poate pur si simplu aduce Tnapoi la repre-

Mai multe informatii despre optiunea
SERVICE all-inclusive, conditiile de
service sivalabilitate gasiti pe internet

zentantul comercial intr-un interval de pana la 15 zile
dupd cumparare si vi se va restitui pretul de
cumparare.

la www.festool.com/service

SERVICE-ul all-inclusive este valabil pentru toate masinile inregistrate in *Garantia pentru produs cu protectie fata de costuri nu este valabild pentru deteriorarile materialelor consumabile si acce-
interval de 30 de zile dupa cumpdrare, care au fost achizitionate incepand soriilor, in caz de utilizare improprie, pentru prejudicii ca urmare a utilizarii de accesorii sau piese de schimb altele decat

cu 2 aprilie 2013. cele originale, precum si in cazul aparatelor dezasamblate de dumneavoastra sau utilizarii cu uzura puternica continua.
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Scule pentru cele mai exigente pretentii

FESTOOL Romania
Mobil: +40-746-377.056

Customer Service:

Tel: (+36-1)297-1350
Fax: (+36-1)297-1359
e-mail: info@festool.hu

www.festool.ro

Festool

DOMINO
manual de utilizare pentru

Nr.comanda: 65489 RO/ro
Ne rezervdm dreptul de aduce modificari si de

a corecta eventualele erori. Produsele pot
sa difere fatd de cele din imagini. Creat pentru

Festool GmbH, D-73240 Wendlingen,01/2016

4 O 1 4 549 27 1 39 1 Nivelele de vibratie si valorile emisiilor pot fi gasite in

instructiunile de operare pe www.festool.com/vibration




