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Dvaja muzi. Jedna servitka. A povod genialnej myslienky:

spajaci systém DOMINO.

Pre nas spajaci systém DOMINO existuje uz
mnoho dizajnovych navrhov, CAD vykresov,
kusovnikov a dokumentacie. AvSak papier,

na ktorom sa skutocne zrodil napad, nemo-

hol byt banalnejsi: servitka.

Ale pekne po poriadku. Aby sme boli presni,
na zacCiatku bola len nezavazna debata
dvoch praktikov, ktori v nasej zavodnej
jedalni debatovali o tom, aké vlastnosti by

mal mat idealny kolik.

A pretoze nemali poruke nic iné, na servitku
nacrtli kolik, ktory zhmotnoval poziadavku
na ,vyssiu stabilitu”. Vedla neho druhy pre
.Vacsiu lepiacu plochu”. A nakoniec treti pre
absolltnu ,odolnost voci pretoceniu” uz pri

prvom osadeni. S jednoduchou rovnicou:

z 3 urob 1 bol polozeny zakladny kamen pre
kolik DOMINO.

Co este chybalo, bol vhodny otvor - a tym
zacala ozajstna vyzva. Totiz vyvoj Uplne no-
vého nastroja. S typickou Svabskou ,.pedant-
nostou”, nekonec¢nym nadsenim a know-how
nasich inzinierov vznikla kombinacia
klasického vertikalneho vrtania a si¢asného
horizontalneho pohybu frézy - zrod principu
kyvadlového frézovania DOMINO ako pohon
pre novu frézku DOMINO DF 500.

To, ¢o malo svoj povod na obycajnej servitke,
sposobilo revollciu nielen v klasickom spajani
dreva, ale medzicasom sa postupne vyvinulo
v podobe dalsich variantov kolikov, frézky
DOMINO XL DF 700, ako aj novovyvinutych
rohovych a ploSnych spojok do jednotného
spdjacieho systému DOMINO. Na odjakziva
extrémne stabilné a odteraz aj pruzné
rozoberatelné spajanie konstrukcii, dosiek

a ramov.
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Spojenie DOMINO. Jednoducho perfektné.

Kazdé spojenie dreva ma svoje prednosti. Spajaci systém DOMINO ich vsetky zjednocuje.
Existuje mnoho inovacii, ktoré vznikli na zéklade spontanneho napadu. Jednou z nich je aj spajaci
systém DOMINO. Takisto je zaloZeny na principe strategického myslenia do buducnosti. Vizio-
narske myslenie tykajlce sa spajania dreva, ktoré v sebe zjednocuje vSetky existujuce systémy:
nespochybnitelnd stabilitu drazky a Capov, flexibilitu plochych kolikov pouZzivanych pri vyrobe
nabytku a stcasne presnost ovalnych kolikov pouzivanych na spajanie konstrukcii a rdmov. Kluc
k tomu mame my v podobe patentovaného kyvadlového pohybu frézy a z neho vyplyvajucich
pozd{Znych otvorov na vkladanie $pecialne tvarovanych kolikov DOMINO. Na vytvorenie komplex-
ného, nového systému spdjania dreva, ktory presviedca najvyssou stabilitou. Pracuje jednoducho
a s vyrazne kratSimi ¢asmi potrebnymi na pripravu, mozno ho pouzit aj na rieSenie tloh, na
ktoré sa doteraz muselo prednostne pouzivat stacionarne naradie. Ako dobre sa nam to podarilo
zvladnut vidno z toho, Ze uz dnes sme mnohych remeselnikov nielen presveddili, ale dokonca
nadchli. Myslienkou, ktora sa rozvinula do rozhodujiceho kroku. Na spajanie dreva, ktoré je tak

jedinecné, ako samotny spajaci systém DOMINO.







Princip DOMINO: rychlo. Jednoducho. VSestranne.




Ci ide 0 malu zasuvku alebo tazké masivne dvere - rieSenim je DOMINO. So spajacim systémom
DOMINQO sa prvy raz podarilo zjednotit vSetky vyhody ovalnych a plochych kolikov. Rovnako rychlo
aj perfektne. Na spajanie dosiek, ramov a konstrukcii. Pre Uzke alebo Siroké, filigranske alebo
masivne obrobky. S velkostou kolikov s priemerom od 4 do 14 mm alebo flexibilnymi rohovymi

a plosnymi spojkami pre nekone¢né moznosti spajania. A to vSetko s maximalnou Usporou ¢asu

bez naro¢ného nastavovania a vymeriavania.
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Zakladne znalosti o capovacich
frézkach DOMINO

Dve frézky - jeden princip. éapovacia frézka sa vyraba v dvoch velkostiach ako DF 500 pre velkosti

kolikov od 4 x 20 mm do 10 x 50 mm, idealne vhodna na spéajanie dosiek alebo korpusov, ako aj na
lahké spajanie rdmov a konstrukcii. Alebo ako DOMINO XL DF 700, ktord umoznuje spracovavat
koliky s rozmermi az do 14 x 140 mm. Vdaka tomu sa DOMINO XL idealne hodi na vyrobu masiv-

neho nabytku a dveri a na vytvaranie stabilnych spojov masivneho dreva.
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1.1 Princip kyvadlového frézovania DOMINO

Jedinecny v pripade rucného naradia a patentovany firmou Festool: pohyb frézy v pripade capovacej frézky
DOMINO. Sucasné otacanie a kyvadlovy pohyb frézovacieho nastroja umoznuje lahku pracu a frézovanie

otvorov bez stop po opaleni. Vdaka kyvadlovému pohybu sa fréza neprehrieva, vysledkom coho je jej mimo-
riadne vysoka Zivotnost.




1.2 Princip pozdiZneho otvoru DOMINO

Pozicia prvého kolika DOMINO je uréena presnym pozd(znym otvorom, dalSie koliky sa vkladaju
do $irich pozd(znych otvorov s vélou - vdaka ¢omu sa da spoj bez namahy vyrovnat. Vysledkom
je stabilné spojenie, odolné voci skrateniu od prvého kolika.

Sedi presne.

Pomocou dorazovych zapadiek
(DF 500) alebo dorazovych hrotov
(DF 700) sa prvy pozdizny otvor
vyfrézuje s licovanou presnostou.
Poloha obrobku sa hranou nastavi
na tento upeviovaci otvor a spoj
okamzite presne sedi.

Ma vélu.

Dalsie pozd{Zne otvory sa frézuju

s volou. Mensie nepresnosti dalSich
otvorov sa vyrovnajl spajacim
systémom DOMINO - takto mozno
pracovat velmi rychlo a efektivne.
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1.3 Capovacie frézky DOMINO v prehlade

DOMINO DF 500

1 PRIDAVNA RUKOVAT

2 BLOKOVANIE ZAPADKOVEJ
POISTKY VRETENA

3 ZAPADKOVA POISTKA PRE HLBKU
OTVORU PRE KOLIK DOMINO

4 UPINACIA PAKA PRE UHLOVY
DORAZ

5  POSUVAC PREDVOLBY HRUBKY
MATERIALU

6 NAPAJANIE 12 OTOCNY PREPINAC SiRKY

7 ARETACIA VRETENA OTVORU PRE KOL{K DOMINO
8  ODSAVACIE HRDLO 13 DORAZOVE ZAPADKY

9  ODBLOKOVANIE MOTOROVEJ

JEDNOTKY/VODIACEHO STOJANA

10 UPINACIA PAKA NA NASTAVENIE
VYSKY FREZOVANIA

11 VYPINAC



DOMINO XL DF 700

RUKOVATI

ODBLOKOVANIE MOTOROVEJ
JEDNOTKY/VODIACEHO STOJANA
PACKA NASTAVOVANIA SiRKY
OTVORU PRE KOLIK

TLACIDLO NA UVOLNENIE
DORAZOVYCH HRQOTOV
UPINACIA PAKA NA NASTAVENIE
UHLA FREZOVANIA

POSUVAC PREDVOLBY
NASTAVENIA VYSKY FREZOVANIA

INDIKATOR NASTAVENIA HLBKY
FREZOVANIA

ARETACIA NASTAVENIA HLBKY
FREZOVANIA

POSUVAC NASTAVENIA HLBKY
FREZOVANIA

NAPAJANIE

*V pripade frézky DOMINO XL DF 700 maju vyrazy dorazovy Cap a dorazovy hrot rovnaky vyznam.

12
13

14
15

16
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ARETACIA VRETENA
ODSAVACIE HRDLO

UPINACIA PAKA NA NASTAVENIA
VYSKY FREZOVANIA

VYPINAC

INDIKACIA SIRKY OTVORU
PRE KOLIK

GUMENY NARAZNIK
DORAZOVE HROTY*
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1.4 Zakladné nastavenia capovacich frézok DOMINO

Capovacie frézky DOMINO DF 500 a DF 700 sa pouZivaju a nastavuju podobne. Aviak aby ste mohli
plne vyuzit pontkanu flexibilitu naradia, musite sa s nim najprv oboznamit. V nasledujucej casti
si krok za krokom vysvetlime vSetky najddlezitejsie zakladné nastavenia. V jednotlivych prikladoch
pouzitia odkazujeme na tieto zakladné nastavenia.

1.4.1 Zapinanie/vypinanie

Najskor na capovaciu frézku DOMINO pripojte kabel, odsavaciu Naradie vypnete stlacenim vypinaca na zadnom konci,
hadicu a potom hore na frézke posunte vypinac¢ dopredu az do ¢im uvolnite jeho aretaciu.
koncovej polohy, v ktorej zaskoci.



1.4.2 Volba Sirky otvoru

Tu sa prejavuje jedineénost principu pozd(Zzneho otvoru DOMINO. Prvy otvor sa vyfrézuje presne na roz-
mer zvoleného priemeru kolika DOMINO, je to takzvany upevnovaci otvor. Prostrednictvom kolika DOMI-
NO v upeviiovacom otvore sa spoj presne vyrovna na prednd hranu - spoj je v presnej polohe. Dalgie

otvory sa vyfrézujl ako pozd(zne otvory s vélou. Tymto spésobom sa d4 bez ndmahy zabezpecit nastave-
nie polohy a spdjanie, avSak napriek tomu je spoj presny, perfektny a stabilny. V zdsade mozno s frézkou

DF 500 realizovat tri, s frézkou DF 700 dve rézne Sirky otvorov.

DF 500: DF 700:

1 Standardna &irka zodpovedajica presne Sirke kolika: 1 Standardna &irka pre licované frézovanie je:
13 mm plus priemer frézy 13,5 mm plus priemer frézy

2 Stredna Sirka otvoru, ktord umozni koliku urcitd volu 2 Sirka otvoru s volou (3 mm) je:
(6 mm): 19 mm plus priemer frézy 16,5 mm plus priemer frézy

3 Najvécsia Sirka otvoru s velkou vélou (10 mm):
23 mm plus priemer frézy

IEOYALNEIE Sirku otvoru mefite otacanim otoéného (WPl {N [N Na frézke DF 700 sa zodpovedajuca Sirka
prepinaca vylucne pri beziacom motore, nikdy pocas otvoru nastavuje prostrednictvom packy nastavovania na
frézovania. lavej strane naradia - indikator na naradi ukazuje nastavenu

sirku otvoru.

1.4.3 Volba velkosti a hrubky kolika

PretoZe volba hribky kolika DOMINO urcuje volbu pouzitej frézy, najprv sa rozhodnite pre velkost kolika
a potom nasadte spravnu frézu (pozri kapitolu 1.4.4).
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1.4.4 Vymena frézy

Nasadte frézu zodpovedajlcu vyberu pozadovaného kolika. Ak chcete napriklad spracovat kolik DOMINO

s priemerom 8 mm, pouzite takisto 8 mm frézu.

Pri vymene frézy bezpodmienecne vytiahnite koncovku sietovej Rozpojte motorovy jednotku a vodiaci stojan.
Snury z elektrickej zasuvky. Potom pomocou vidlicového klica
(stcast balenia) nadvihnite aretaénl packu, az pocutelne zaskodi.

Na motorove] jednotke zatlacte aretaciu vretena, vidlicovym Pred nasadenim novej frézy zabezpecte, aby naradie, vodiaci
kli¢om uvolnite a odskrutkujte frézu. Vidlicovym klicom stojan a vedenia boli Cisté a bez pilin. Pripadné necistoty od-
utiahnite novy, pozadovanu frézu, pritom drzte stlacent strante. PouZivajte len ostré, neposkodené a Cisté frézovacie
aretaciu vretena. Potom uvolnite aretaciu vretena. nastroje. Teraz nasuvajte vodiaci stojan na motorovu jednotku

az po pocutelné zaskocenie.



1.4.5 Nastavenie hibky frézovania

Hibka frézovania urcuje, ako hlboko frézuje fréza v obrobku. Pre rézne dizky kolikov sa musi vidy

.....

na ¢apovacej frézke zodpoveda hibke vznikajiceho otvoru pre kolik.

DF 500:

Stlacenim uvolnite aretéciu
zapadkovej poistky. Zapadkovou
poistkou nastavte pozadovanu
hibku frézovania (mozné su
hibky 12 mm, 15 mm, 20 mm,
25 mm, 28 mm). Uvolnite
aretaciu zapadkovej poistky.

POZOR

Pre frézy s priemerom 5 mm
st kvoli kratkym dizkam nasady
povolené len hibky frézovania
12 mm, 15 mm a 20 mm.

Pre koliky DOMINO 4 x 20 mm existuje Specialna
fréza D 4-NL 11 HW-DF 500. Pri praci s tymito kolikmi

a frézou nastavte hibku frézovania na 20 mm. AvSak skutoéna
hibka frézovania je 10 mm, lebo $pecialna fréza je kvéli riziku
zlomenia skratena o 10 mm. Tento kolik moZno umiestnovat
len do stredu.

Festool
D 4-NL 11 HW-DF 500

\\\\\////»
7/ NN\

‘ 20 mm

DOMINO 4 x 20 mm
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DF 700: Pri nastavovani hibky frézovania stladte obe aretaéné
poistky. Postivatom nastavenia hibky frézovania nastavte po-

7adovant hibku frézovania. S frézkou DF 700 moZno frézovat
do hibky v rozsahu 15-70 mm. Teraz uvolnite obe aretaéné

poistky - skontrolujte, ¢i posuvac zaskocil do svojej polohy.

Vystredeny kolik DOMINO

40 mm

Y

<
<

Kolik DOMINO uloZeny vystredne

40 mm

28 mm 12mm

20

Pomocou oboch zelenych znaciek mozete oznacit dve
hibky frézovania a medzi nimi prepinat posuvnym prepina-

¢om. Pomaha napr. pri asymetrickej hibke kolikov DOMINO,
ako aj pri opakovanych, rovnakych hibkach frézovania.

Vo vacsine pripadov sa kolik vystreduje

v ramci spoja, to znamena, ze hibka frézovania
by sa mala rovnat polovici diZky kolika. Avéak

v zavislosti od obrobku alebo spésobu spajania
moze byt potrebné umiestnit kolik mimo stredu.
V tomto pripade musia mat oba frézované otvory
do obrobkov v sti¢te dizku rovnajicu sa dizke
pouzitého kolika.

Priklad: PouZity kolik ma d{zku 40 mm; pri¢om
lavé frézovanie ma hibku 28 mm, pravé frézovanie
12 mm - spolu je to teda 40 mm.



1.4.6 Nastavenia vysky frézovania

Vyska frézovania sa na frézke DOMINO DF 500, ako aj na frézke DF 700 nastavuje takzvanym postvacom
predvolby, ktorym moZno nastavovat definované vysky. Alternativne mozno pomocou stupnice nastavovat
lubovolny rozmer. Vyska frézovania definuje vzdialenost od hornej hrany obrobku, od ktorej sa do ob-
robku frézuje otvor. Vyber spravnej vySky frézovania zavisi od materialu, s ktorym sa pracuje, dalej od
spbdsobu vytvaraného spojenia. Pritom je nevyhnutne dolezité, aby sa frézovany otvor nachadzal v strede
materialu. K téme vysSky frézovania najdete viac v kapitole 4 v opise jednotlivych sposobov pouzitia.

y !ﬂ
i

|

y = Hribka materialu
x = Vzdialenost vrchnej strany obrobku
od stredu frézovaného otvoru

1 Stupnica naindividualne nastavenie (vzdialenost vrchnej
strany obrobku od stredu frézovaného otvoru)
2 Posuvac predvolby (hrubka materialu)

DF 500 - Nastavenie vysky frézovania posuvacom predvolby:

Rozmery nastavené postvacom predvolby oznacuju hrubku obrabaného materialu a frézovany otvor nastavuju presne do stredu
zvolenej hrubky dosky bez toho, aby ste museli vypocitat vzdialenost do stredu frézy. Uvolnite upinaciu paku nastavenia vysky fré-
zovania a pridavnou rukovatou nadvihnite prednu ¢ast vodiaceho stojana. Postvacom nastavte poZadovand hridbku dosky (16 mm,
20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm). Potom stlacte prednu ¢ast vodiaceho stojana nadol aZ na doraz a zatvorte upi-
naciu paku.
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DF 70(114l

DF 700: Vyska frézovania sa u DF 700 nastavuje podobne ako
pri DF 500. Jediny vyrazny rozdiel: vyska nastavenia predvolby
tu neoznacuje hrubku dosky, ale skuto¢nt vzdialenost od
vrchnej strany obrobku k stredu frézovaného otvoru.

22

DF 500 - volné nastavenie vysky frézovania:

V tomto pripade nastaveny rozmer udéva vzdialenost medzi
spodnou stranou zaklopky a stredom frézovaného otvoru.
Uvolnite upinaciu paku nastavenia vysky frézovania a pridavnou
rukovatou nadvihnite prednu cast vodiaceho stojana. Posuvny
spinac potom posunte az na doraz v smere motorovej jednotky.
Pozadovanu vysku frézovania nastavite pomocou stupnice tak,
Ze prednu cast vodiaceho stojana posuniete zvislo. Teraz
utiahnite upinaciu paku.

Emam

WPl {N[3][5 Upinacie paky sa daju nastavovat nadvihnu-
tim v aretacii. V utiahnutom stave by nemali presahovat cez
dosadaciu plochu.



1.4.7 Nastavenie uhla frézovania

Na spajanie s Ukosom mozno uhol frézovania Capovacich frézok nastavovat bud na zaskakujuce, pevne
nastavené uhly alebo na lubovolnd hodnotu uhla v rozsahu 0° az 90°. Licované koliky optimalne nastavuju
polohu obrobku a brania posunutiu skosenia pri lepeni.

T
L
DF 500 a DF 700: Pri nastavovani uhla frézovania uvolnite Frézovanie Gkosu na tenkych obrobkoch Nastavte
upinaciu paku uhlového dorazu. Potom nastavte pozadovany pozadovany uhol. Uvolnite upinaciu paku na nastavenia vysky
uhol, bud plynulo podla stupnice v rozsahu 0°-90° alebo so frézovania, postvac posunte az na doraz v smere motorovej
zaskakovanim v polohach 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°. Utiahnite jednotky a potom posurite uhlovy doraz celkom dole. Utiahnite
upinaciu paku. upinaciu paku.

[Z¥40;] Pri frézovani Gkosu nastavte vygku a hibku

Ze fréza vybehne na opacnej strane obrobku.
S kolikom 4 x 20 mm méZete materialy s hrubkou

nad 15 mm obrabat aj s tkosom.

Tabulka uvadza niektoré z najpouZzivanejsich uhlov Ukosov:

Pocet rovnakych stran Uhol rezu Uhol DOMINO
3 Trojuholnik 60 30

4 Stvoruholnik 45 45

5 Patuholnik 36 54

6 Sestuholnik 30 60

7 Sedemuholnik 25,7 64,3

8 Osemuholnik 22,5 67,5
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1.4.8 Praca s dorazovym systémom

Jednou z najvacsich prednosti z hladiska ¢asu pri
praci s capovacimi frézkami DOMINO je moznost
prace bez narocného vymeriavania a kreslenia -
naradie sa rychlo a presne nastavuje do pozadova-
nej polohy pomocou dorazovych zapadiek (DF 500)
alebo dorazovych hrotov (DF 700).

Najjednoduchsi spdsob je rychlo a opakovatelne definovat
polohu otvorov pre koliky na oboch obrobkoch vyuzitim integ-
rovanych dorazovych zépadiek. Vzdialenost medzi dorazovou
zapadkou a stredom frézy je 37 mm. Pomocou dorazovej
zapadky nastavte DF 500 na okraj obrobku.

Pomocou pridavného dorazu, ktory je suéastou
dodavky frézky DF 500, mozZno zmensit bocnu vzdialenost
od stredu DOMINO z 37 mm na 20 mm.

24

Pritom bude v trojuholnikovom priezore naradia vidno okraj
obrobku. Ak by ste nepotrebovali pouzit dorazové zapadky,
tieto sa automaticky zatlacia pocas frézovania.

DF 500: Samozrejme, Ze existuje aj moznost definovat
polohu frézovaného otvoru DOMINO jednoduchym nakres-
lenim a prilozenim néradia na narys pohladom cez priezor.



Néaradie DF 700 je vybavené inovaénym dorazovym systémom s integrovanymi dorazovymi hrotmi, ktorym vychadzajlc od jednej
zakladnej hrany je mozné rychlo a presne nastavit skupiny kolikov.

-
! )

v

Na strane dorazu Capovacej frézky sa nachadza Sest dorazovych hrotov. Nepotrebné dorazové hroty mozno jednotlivo zatlacit

do zaskolenej polohy a vetky sa daju uvolnit stladenim tlacidla umiestneného zboku na naradi (pozri oznacenie na obrazku).
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50 mm

Dorazové hroty sluzia ako distancné
prvky od stredu frézovania a mozno
ich nastavovat na rozne vzdialenosti:

Hroty (@ - @ - @) umoziiuji nastavit
tri rozne vzdialenosti voci vztaznej
strane.

Hroty umoziujd vedla seba vytvarat
dva otvory pre koliky v definovanej
vzdialenosti od vztaznej strany (@ - @).

26

Hroty umoziuja vytvarat dva otvory
pre koliky otocenim obrobku, napr.
pri rovnakom priereze.



Okrem toho existuje moznost umiestnit hrot do vyfrézovaného otvoru pre kolik a okraj otvoru pouzit ako doraz. Tymto

obrobku bez vyznacovania (v priklade na obrazku s hrotom 2J.

37 mm 37 mm 37 mm 37 mm

\ 4
A
A
\ 4
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1.4.9 Praca s odsavanim

Pri praci s capovacou frézkou DOMINO sa vytvara velké mnozstvo pilin. Kvoli zlepSenému odoberaniu pilin
z frézovaného otvoru, ale aj kvoli ochrane vasho zdravia, odporticame vzdy pracovat s odsavanim prachu. Po
vyfrézovani kazdého otvoru na kolik skontrolujte, ¢i v hom nie su piliny a pripadne ich odstrante.

Vyber spravneho mobilného odsavaca:

Na triede prachu zalezi!

Mobilny vysavac pri praci s Capovacou frézkou
DOMINO okrem zlepSenia pracovného vykonu sa
stara najma o vase zdravie: pretoze pri praci

v prasnom prostredi, hlavne pri praci s materialmi
ako drevo vznika prach, ktory méze predstavovat
vazne zdravotné riziko. Dokazom toho je aktualna
metaanalyza*, podla ktorej je relativne riziko
vzniku astmatického ochorenia u pracovnikov,
ktori su vystaveni drevenému prachu, 1,53-na-
sobne vyssie ako u ostatného obyvatelstva.

Preto sa vo vlastnom zaujme postarajte o Cisty
vzduch pri praci a pracujte s testovanym a schva-
lenym mobilnym odsavacom. Okrem iného tak
popritom splnite aj vSetky zakonné predpisy.

*Zdroj: Perez-Rios M, Ruano-Ravina A, Etminan M, Takkouche B. A.
Meta-analysis on wood dust exposure and risk of asthma. Allergy
2010;65:467-73.
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Mobilné odsavace Festool su Specialne vyvinuté a presne prispdsobené na nase naradie, a preto su
idealne na pouZivanie s ¢apovacimi frézkami DOMINO. Ci si pritom vyberiete mobilny odsavac s objemom
26, 32 alebo 48 litrov s automatickou technoldgiou Cistenia AUTOCLEAN alebo bez nej, zalezi len na
vasom rozhodnuti a ostatnych spdsobov pouzitia.

, V kazdom pripade je ale ddlezité, aby ste pracovali s mobilnym odsavacom
triedy prachu M. Tato trieda prachu je schvalena pre vsetok prach z dreva, ktory
" vznika pri frézovani s capovacou frézkou DOMINO, ale aj pre prach z tmelu,
‘ plniva a cementu, betonu, lepidla na obkladacky, latexovych a olejovych farieb
alebo materialov s obsahom kremena, ako napriklad piesok a strk.
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Koliky DOMINO
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2. Koliky DOMINO. Tvar robi rozdiely.

Ani ploché. Ani ovalne. Jednoducho DOMINO.
Rozdiel spociva v detailoch. Presnejsie: v tvare. Ovalne koliky

Koliky DOMINO kombinuju vsetky vyhody oval- Tradi¢né rieSenie pre ramy a konstrukcie.
nych a plochych kolikov. A su stabilné ako drazka

a Cap. K dispozicii je 14 pevnych velkosti alebo sa
dodavaju ako tycovy tovar - pre vnutorné a von-
kajsSie pouzitie, rovnako aj pre filigranske alebo
masivne obrobky.

Ovalne koliky patria k najdélezitejSim spojovacim prvkom
vo vyrobe nabytku, pomocou ktorych mozno rychlo a bez-
pecne vytvarat drevené spoje. Pretoze ovalne koliky sa

musia osadit presne, presné vritanie sa realizuje vacsinou

na stacionarnom alebo polostacionarnom naradi.

Ploché koliky

Uz desatrocia Standard pre dosky.

Ploché koliky sa umiestnuju rychlo - a vdcsinou
pomocou rucného naradia - podla narysu. Pretoze
ploché koliky su kratSie nez vyfrézované vyrezy, mierne
presadenie pri frézovani nepredstavuje problém. Spoj
mozno posuvat. Tato vyhoda vsak vyzaduje dodatocné

vyrovnanie pri lepeni.
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Koliky DOMINO
Ani ploché. Ani ovalne. Jednoducho DOMINO.

Zvlaétny tvar v kombinacii s rozpinavymi drazkami s lepidlom a pozd(Znymi drazkami zaruci bezpeéné osadenie
kolikov DOMINO. Na spajanie bez rizika prekritenia a maximalnu stabilitu. A to vSetko pri rychlejSom spracovani:
prvy otvor na drazku sa velmi jednoducho umiestni a presne vyfrézuje pomocou dorazovych zapadiek (DF 500)
alebo dorazovych hrotov (DF 700). Spajané obrobky st tak okamZite presne a licovane umiestnené voci vztaznej
hrane. Systém DOMINO toleruje aj mensie nepresnosti vdaka dalSim otvorom pre koliky vyfrézovanych s volou.
V porovnani s tradi¢nymi prostriedkami spajania mate pri praci s capovacimi frézkami DOMINO vzdy moznost

vyberu, i chcete frézovat na licovany rozmer alebo s vélou.

Rohové a ploéné spojky DOMINO

Tak stabilné ako koliky DOMINO, ale v pripade potreby znovu flexibilne rozoberatelné.
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Koliky DOMINO.

100% odolnost voci
skrateniu

Uz od prvého kolika DOMINO
sl spoje absolutne odolné
vocCi skrateniu bez dodato¢ného
vyrovnavania obrobkov.

Najvyssia stabilita

Osobitny tvar kolika DOMINO
v kombinacii s priestormi na

lepidlo a bo&nymi pozd{Znymi
drazkami poskytuje kolikom

bezpecné upevnenie.

Stabilné spojenie v kazdom pripade.

Systém DOMINO ponuka pre kazdé pouzitie spravny kolik.
S roznymi velkostami, dvomi druhmi dreva pre vnutorné

a vonkajsie pouzitia a dodatocne individualne prisposobi-
telnym tyCovym tovarom s moznosti pouzitia tohto systému
takmer neobmedzené.

Perfektne vhodné
Capovacie frézky DOMINO

v pripade potreby frézuju
otvory s licovanymi rozmermi.
Osobitna geometria drazok
zabezpecuje perfektnu lico-
vanu presnost.

Do interiéru i exteriéru
Koliky DOMINO st dostupné

v dvoch materidloch: bukové
pre interiérové oblasti a koliky
Sipo urcené do exteriéru,
odolavajuce nepriaznivému po-
Casiu, Gtokom hmyzu a plesni.

Bukové koliky DOMINO s oznacené
pecatou kvality organizacie Pan
European Forest Council (PEFC)
pre vyrobky z dreva pochadzajuce-
ho z lesného hospodarstva realizo-
vaného trvalo udrzatelnym, Setrnym
a zodpovednym sposobom.

Koliky DOMINO zo Sipo odolavaju
poveternostnym podmienkam a su
rezistentné vo¢i hmyzu a plesniam
a vdaka tymto vlastnostiam su naj-
vhodnejSie na pouzitie v exteriéri.

Vyrabaju sa z dreva pochadzajiceho
zo starostlivo obhospodarovanych

a kontrolovanych lesnych oblasti.

@ (mm) 4x20

Priemery 8-14 mm su dostupné aj ako tycovy tovar a v dvoch druhoch dreva do interiéru aj exteriéru.

*Plosné spojky - tu's doplnkovymi rozsirovacimi sponami okolo priecnej kotvy.

5x30 6x40
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SPEFC

Ekologické A teraz aj flexibilné.

Vsetky koliky DOMINO pochadzaju Spéajajte este rychlejsie. Av pripade
z lesného hospodarstva budovaného potreby aj znovu rozpojte. Nové
na principoch trvalo udrzatelného rohové a plosné spojky pre frézku
rozvoja. Bukové koliky DOMINO su DOMINO XL DF 700 zabezpecuju
oznacené pecatou kvality organizacie stabilné spoje DOMINO tak, ako ich
Pan European Forest Council (PEFC). pozname - ale v pripade potreby

sa daju aj rychlo rozobrat.

DOMINO XL DF 700

N 22
(7777 ZANNSNSNY

NNV
/NN
X\ 22

o
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10x80 8x100 10x100 12x100 14x100 12x140 14x140 14x75 Rohova Plosna

spojka spojka*
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Systémove prislusenstvo DOMINO
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3. Systémové prislusenstvo DOMINO. Pre este vdcsie moznosti pouzitia.

Systém Festool sa vyznacuje Sirokymi moznostami
pouzitia a vdaka dokladne premyslenému prislu-
Senstvu ulahcuje pracu. Pomocou réznych dorazov,
vhodnych pre obe ¢apovacie frézky DOMINO,

mozno jednoducho spajat aj komplikované tvary.

38

Kruhovy doraz

Drevené gulatinové tyce @ 35-60 mm su uz jednym ko-
likom systému DOMINO zafixované tak, aby sa neskrutili:
Jednoducho nasadte kruhovy doraz, nastavte, prilozte

obrobok a frézujte.

(Pre DOMINO DF 500 a DOMINO XL DF 700)

oL =N oFsy il k praci s kruhovym dorazom najdete
v prikladoch pouzitia na strane 56.



Doraz pre listy Priecny doraz

Listy Sirky 22-70 mm sa pouzitim dorazu pre listy velmi  Opakované vzdialenosti otvorov 100-205 mm sa dajd

rychlo nastavia na stred a zafixujd - idedlne na spajanie  jednoducho prenasat pomocou prie¢neho dorazu - bez

konstrukcii. rysovania na obrobok.

(Pre DOMINO DF 500 a DOMINO XL DF 700) (Pre DOMINO DF 500 a DOMINO XL DF 700)
k praci s dorazom pre listy najdete k praci s priecnym dorazom najdete
v prikladoch pouzitia na strane 50. v prikladoch pouzitia na strane 74 a 79.
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Pridavny doraz DF 500 Rozsirenie dosadacej plochy DF 700

DF 500 DF 700

Pridavny doraz, ktory je stc¢astou frézky DF 500, zvac- Pomocou rozsirenia dosadacej plochy, ktoré je sicastou
Suje dosadaciu plochu a zmensuje boc¢nt vzdialenost dodavky frézky DF 700, mozno zvacsit dosadaciu plochu
dorazovych zapadiek k stredu DOMINO z 37 na 20 mm. pri frézovani na hrane obrobku a zaistit bezpecné vedenie
Umoznuje presné polohovanie Gzkych obrobkov. naradia.

oL S0 L =\ [oFsy il k praci s pridavnym dorazom a rozsirenim
dosadacej plochy najdete v prikladoch pouzitia na strane 76.
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Prakticke priklady pouzitia

41



4.1 Prehlad: Spojenia s capovacimi frézkami DOMINO

Systém DOMINO je perfektny na spajanie dosiek,
ramov a konstrukcii. Pre Uzke alebo Siroké, filigran- Spbsoby pouZitia
ske alebo masivne obrobky. S velkostou kolikov

s priemerom od 4 do 14 mm alebo flexibilnymi Spajanie dosiek
rohovymi a plosnymi spojkami pre rozoberatelné Zasuvky s kolikmi od @ 4 mm
spoje. Strucne: nekonecné moznosti spajania. Vjrobs korpusor < kolfkrni 0 5.2 & mm
V nasledujucej kapitole by sme chceli na vzorovych

Nabytok z dreveného masivu s kolikmi @ 8 a 10 mm

prlkladOCh VySVthIt pOStUpy e [reenE SPOSOby Nabytok z dreveného masivu (napr. postele) s kolikmi @ 12a 14 mm

spajania; vSetky uvedené priklady sa mozu v praxi

Lisit velkostou, materialom, velkostou a poctom Spajanie spodnych konatrukeii

kolikov atd. Zakladny postup sa da vzdy odvodit od

, , Montéz lahkych ramov (napr. stolicky) s kolikmi @ 10 mm

uvedenych prikladov.
Montaz stabilnych ramov (napr. stoly) s kolikmi @ 10 az 14 mm

Réamové a stojanové konstrukcie

Spajanie ramov
Cela nabytku ramovej konstrukcie s kolikmi @ 8 a 10 mm

Masivny nabytok v ramovom vyhotoveni

Vchodové a interiérové dvere

Dalsie pouzitia

Spajanie Uzkych list od Sirky 25 mm

Spoje valcovitych ty¢i s okrahlymi capmi

Spajanie Sirokych vlysov (napriklad dosiek z masivu)
Rohové spoje od hribky materialu 30 mm, rozoberatelné

Plosné spoje od hrubky materialu 30 mm, rozoberatelné
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éapovacie frézky DF 500 DF 700
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4.2 Spajanie ramov

Oblasti pouzitia spajacieho systému DOMINO si takmer neobmedzené. A nekomplikované:
uz s pouzitim jedného kolika DOMINO je roh rému spojeny pevne a zabezpeceny proti otoceniu —
vdaka tomu obratom ruky stvorite atraktivne celd nabytku.

Pomocou frézky DF 500 mozno prave pri spajani Casti nabytku pouzit velmi malé koliky a spracovavat
aj velmi malé listy a Gzke vlysy rdmov.

Na druhej strane frézkou DF 700 vytvorite rovhakym sposobom stabilné spojenia ramov, napriklad
pre postele, stoly alebo interiérové dvere. Frézka DF 700 je vdaka vacgej hibke frézovania vhodna aj
na vytvaranie zaistenych spojeni. Niektoré z tychto mozZnosti spajania si uvedieme na nasledujucich
prikladoch.

4.2.1 Rohové spajanie ramov s tkosom

V uvedenom priklade spracovavame koliky s rozmermi
5 x 30 mm. Hlbku frézovania preto nastavte na 15 mm.




Vysku frézovania zvolte podla obrobku, v uvedenom priklade Na dosiahnutie maximalnej pevnosti rohovych spojov pouzivame

ma ram hriubku 20 mm. Preto na frézke DF 500 nastavte vysku 2 koliky. Frézku priloZte na reznu plochu skosenia a dorazovou

frézovania na 20 mm. Sirka ramu v uvedenom priklade je 60 mm.  zdpadkou postupujte opatrne zboku proti hrotu Gkosu. Prvy
frézovany otvor vyfrézujte licovany.

Pre druhy frézovany otvor si bud narysujete polohu alebo
frézkou pohybujete zvonku tesne na hrot Gkosu. Tento frézovany
otvor mozete vyfrézovat bud ako prvy otvor s licovanymi roz-
mermi - zvySuje to pevnost spoja, avSak vyzaduje presnejsiu
pracu. Alebo druhy otvor vyfrézujete s v6lou, v tomto pripade
musite na spojenie pouzit viac lepidla.

5 -

Nasadte koliky a pouzite dostatok lepidla, poskladajte vlysy
rému a upnite ich napriklad do stolarskych svoriek.

Uvedenym postupom vyfrézujte otvory na vsetky Styri vlysy
ramu.
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4.2.2 Celné spajanie ramov

Pri spajani vlysov rému bez ukosu, .
teda celnom spajani, postupujte
znamym sp6sobom. V uvedenom
priklade opisujeme dalSiu moznost
nasadenia Capovacej frézky DOMINO

na obrobok.

Vysku frézovania nastavte podla hribky obrobku, za hibku
frézovania zvolte polovicu dizky kolika. Otvory vyfrézujte bud’
oba s licovanou Sirkou otvoru na dosiahnutie vonkajsieho
licovania, pripadne mozete druhy otvor na kolik urobit s vlou.

46

Frézované otvory mozno okrem uz zndmeho narysovania alebo
dorazového systému realizovat aj pomocou stupnice v priezore
- v nasom pripade vo vzdialenosti 15 mm od vonkajsieho
okraja. V tomto pripade prilozte stupnicu na okraj obrobku
pri znacke 15 mm.
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Druhy frézovany otvor sa urobi pomocou dorazovej zapadky, Na vSetkych Styroch vlysoch ramu analogicky s uvedenym
tymto postupom je mozné umiestnit vedla seba dva koliky postupom vyfrézujte otvory, pricom na dvoch vlysoch ramu
vychadzajuc z len jednej vztaznej hrany. nebudete frézovat do Celnej strany, ale pozdlzne do obrobku.

Pri pouzivani dorazovych zapadiek vidno hranu
obrobku v trojuholnikovom priezore frézky DOMINO.

Teraz zlepte vlysy rému a upnite ich prip. prilozkami a svorkami. Ak sa bude vlys rdmu nakoniec drazkovat alebo
#liabkovat, pri frézovani otvorov na koliky sa musi k hibke
frézovania pripocitat hibka drazky, aby bol kolik napriek
drazkovaniu (na jednej ¢asti odpadé hbka otvoru na kolik)
osadeny v strede.
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4.2.3 Stabilné spajanie ramov s DF 700

48

Pri vytvarani pevnych rdmovych spojov, ako st napriklad dvere, pouzivajte
frézku DOMINO DF 700 - nou mozno spracovavat vacsie koliky na do-
siahnutie eSte vacsej pevnosti. V uvedenom priklade sa vyrabajd ramové
dvere so zaistenou vnatornou drazkou a pridavnym capom v drazke.

Jedinecnost ¢apovacich frézok DOMINO spociva v tom, Ze otvory mozno
frézovat aj po vytvoreni drazky, ¢o by nebolo mozné napriklad pri pouziti
klasickej vrtacky pre klasické kolikové spoje kvoli chybajicemu podkladu.
Toto takzvané zaistené spojenie podmienuje malé osobitosti, ktoré si
vysvetlime neskor.

Kvéli zaistenému spajaniu nemozno napriek maximalnej hibke
frézovania 70 mm frézky DF 700 spracovat kolik 14 x 140 mm. Maxi-
malny mozny standardny kolik je teda 14 x 100 mm. Ak vSak chcete
vyuzit maximalnu hibku frézovania a samotny kolik odrezat na vhodny
maximalny rozmer, moZete tak urobit odrezanim kolikovej tyce na zod-
povedajlcu d{Zku a sami si vytvorite vlastny perfektny rozmer kolika.



Vyznacte pozadovanu polohu kolika a pracujte s vyuzitim
priezoru. Obe casti obrobku vyfrézujte 14 mm frézou do
maximalnej hlbky frézovania (kazdy do 70 mm].

Do celnej plochy dreva vyfrézujte otvory s vhodnou Sirkou
otvoru - sem sa neskor koliky najprv vlepia a potom sadnu
Uplne presne. Vyska frézovania je opat dana polovicou hribky
obrobku (v uvedenom priklade 40 mm, tzn. vyska frézovania
sa nastavi na 20 mm).

_—
'
i i o
Teraz z tyCového tovaru odrezte koliky na presny
rozmer. V uvedenom priklade maja koliky dizku
115 mm: tato sa urcila z 2-nasobku hibky frézo-
vania 70 mm = 140 mm a od¢itani zaistovacieho
spoja 25 mm = 115 mm. Koliky odreZte o niekol-
ko milimetrov kratsie (aby bol neskér dostatok
miesta na umiestnenie lepidla), teda 112 mm.

Hrany reznej plochy kolika trochu zrazte pilnikom
na drevo.
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Do pozdiZneho vlysu vyfrézujte otvory takisto s hibkou frézovania
70 mm, prvy otvor urobte licovany a druhy ako pozd{zny otvor
s volou. Rovnako postupujte pri Gprave dalgich pozdiznych

a priecnych vlysov.

Potom do otvorov na celnej ploche dajte lepidlo, vlozte koliky
a zarazte az na doraz.

Teraz s pouzitim skrutkovacich objimok poskladajte priecny
a pozdlzny vlys a zlepte spoj.
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4.3 Spajanie konstrukcii a bezpecné umiestinovanie list

Spajanie konstrukcii je pomocou capovacej frézky DOMINO mimoriadne Usporné z hladiska ¢asu.
Prave v pripade, ked sa obrabaju relativne Uzke listy, na bezpecné a presné frézovanie obrobku je

k dispozicii doraz na listy (dodava sa ako prislusenstvo, resp. v suprave s frézkou DF 500). Doraz pre
listy sa hodi pre frézku DF 500 a aj pre DF 700, bezpecne pojme listy s hribkou medzi 22 a 70 mm.
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Doraz pre listy namontujte na ¢apovaciu frézku DOMINO podla Hridbku dorazu pre listy nastavte na hrdbku pouzitej listy,

navodu na pouzivanie. pricom pomocou stupnice a zelenych otocnych koliesok
nastavte vedenie v bo¢nom doraze na prislusny rozmer.
V priklade pracujeme so Stvorcovymi listami 30 x 30 mm.

LiStou vyskusajte, Ci rozmer dorazu pre listy perfektne pasuje, Pri spracovavani kolika v priklade s rozmermi 6 x 40 mm pou-

v pripade potreby ho dojustujte. Zite 6 mm frézu (6 mm koliky mozZno spracovavat len frézkou
DF 500). Podrobnosti k vymene frézy najdete v kapitole 1.4.4
na strane 18.
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Vysku frézovania nastavte na 15 mm, kolik bude neskor lezat
v strede listy. Hibku frézovania nastavte na 20 mm, aby sa
kolik s d{#kou 40 mm potom umiestnil rovnomerne medzi lidtu
a zabradlie. S Uzkym nastavenim otvoru vyfrézujte otvor do List.

Zrovna pri zabradliach nie je kvoli tvaru zabradlia
vzdy mozné umiestnit frézu na obrobok zboku, lebo zaoblenie
neposkytuje bezpecnu opornu plochu pre ¢apovaciu frézku
DOMINO.

52

Wy sNENIS Od priemeru kolikov 8 mm mozZete
pre tento pripad samozrejme pouzit frézku DF 700.

V tychto pripadoch takisto pomaha doraz pre listy: na zabradli
vyznacte poZadovanu polohu List tam, kde sa bude neskér
frézovat. Od tejto znacky vyneste dalSiu znacku vo vzdialenosti
10 mm (pri pouziti DF 700 to je 15 mm) - neskér ju pouZijete.
Uhol frézovania teraz nastavte na 90°, takto mozete frézovat
zhora do zabradlia. Hibka frézovania je 20 mm pri pouZitej
fréze 6 x 40 mm, podobne ako pri listach.



Doraz pre listy nastavte teraz na Sirku zabradlia.

Teraz do vyfrézovanych otvorov naneste dostatok lepidla
a vlozte koliky DOMINO a zabradlie spojte s listami.

f':.l i

Do zabradlia na dvoch vyznacenych miestach vyfrézujte otvory.
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Samozrejme, Ze §ikmé spojenia st mozné aj s listami Otvory sa do zabradlia frézujd vysSie opisanym spésobom.
ktoré su potrebné na zaciatku, rep. konci schodiska. Na Teraz poskladajte listu a zabradlie.

Capovacej frézke DOMINO pri frézovani do listy nastavte uhol

rezu lidty (pomocou nastavenia uhla frézovania) a vyfrézujte
otvor DOMINO.

Pri obrobkoch, pri ktorych je moZné bezpeéné opretie Vysku frézovania nastavte na stred obrobku. Na povrchu

Capovacej frézky, postacuje jednoduché nacrtnutie otvorov

obrobku vyznacte vzdialenost osi list. V tomto pripade (ked'sa

pre koliky, resp. stredovej osy list (potom sa nemusi pracovat pracuje s jednoduchym vyznacenim] nastavte stupnicu v prie-

s dorazom pre listy).
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zore frézky DOMINO aby sa kryl s narysom a vyfrézujte otvory.
Dvojity narys, ako v priklade zabradlia, tu nie je potrebny.



Poznamky
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4.4 Spajanie gulatiny

Na spajanie gulatiny, aka sa bezne pouziva na zabradlie, sa na bezpecné uchytenie obrobku pouziva
kruhovy doraz na gulatinu, ktory je stcastou prislusenstva. Tento sa hodi pre frézku DF 500, ako aj
pre frézku DF 700, pre priemery v rozsahu 35-60 mm. Na nasledujucom priklade si vysvetlime, ako

sa pomocou tohto dorazu vytvori spojenie zabradlia.

Pred zaciatkom prace sa uistite, Ze je nasadend spravna fréza.
V uvedenom priklade spracovavame kolik s rozmermi 8 x 40 mm;
teda musi sa pouzit 8 mm fréza.

Hibku frézovania nastavte na 20 mm.

Vysku frézovania zvolte tak, aby sa kolik presadil skér dovnutra
Ukosu, aby nastroj pri frézovani nevybehol z obrobku. V nasom
priklade s gulatinou s priemerom 40 mm zvolte vysku frézovania
napriklad 20 mm.
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Na frézku DOMINO DF 500 alebo DF 700 namontujte podla Kruhovy doraz bezpecne drzi obrobok a automaticky ho
navodu na pouzitie kruhovy doraz. vystreduje prostrednictvom kuzelovych dosadacich ploch.

Pred spracovavanim obrobku si v kazdom pripade
vytvorte vzor a podla ndvodu na pouzivanie vykonajte jemné
nastavenie kruhového dorazu.

Uhol frézovania na frézke nastavte podla uhla pilenia na obrob- Do otvoru, do ktorého ste naniesli lepidlo, vlozte kolik s roz-
ku. V nasom priklade sa zabradlie zrezalo pod uhlom 15°, tzn. mermi 8 x 40 mm. Teraz spojte obe Casti obrobku - spojenie
uhol frézovania sa nastavi na 75°; vypocital sa 90° minus 15°. je odolné voci pretoceniu len pouZitim jedného kolika!

Bezpecne upnite obrobok, napriklad na multifunkény stol MFT.
Teraz do oboch casti obrobku vyfrézujte otvor.
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4.5 Stabilné, rozoberatelné rohové spoje

Na dosiahnutie eSte vacsej flexibility prave
pri vacsich, masivnych obrobkoch, ako su
stoly alebo postele, sa pouzivajd rozobera-
telné rohové spojky. Umoznujd rychlu

a jednoduchu montaz a demontaz nabytku
a jednoducht prepravu v rozobratom stave.
V spdsobe spracovania zodpovedaju spojky
pevne lepenym kolikom DOMINO a dajl sa
jednoducho montovat vlozenim a utiahnutim.

V uvedenom priklade si vysvetlime vytvorenie
zakladu stola alebo postele.
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Na vytvaranie rohovych spojov potrebujete tieto komponenty z rohového a plosného
spajacieho systému DOMINO:

Rozmery na vyfrézovanie
rohovej spojky DOMINO

1. Kotviaci ¢ap

. Hibka Vyska
2. Rozperna kotva so samo&innym Sirka otvoru frézovania frézovania
vtahovanim - na bezpecné drzanie \% g @
v obrobku. =
3. Priecna kotva vratane zavitového ) ~y/2
kolika
4. Poloviéné misky pre kolik sa 50 mm ~y/2
o er aan a»
uplnAaJqu ovo VOJItyCA ale (? X+ min. 10 mm:
kotviacich ¢apov. Obsiahnuté () spolu 40 mm

vrozsahu dodévky dvojitych min. 25 mm

a kotviacich ¢apov.

Hodi sa len na spajanie dreva alebo podobnych materialov privyrobe nabytku (nie na odlahcené
materialy!). Spojka Domino je len spéjaci prvok, nie nosny. Dodrziavajte minimalnu hibku frézovania
avzdialenosti od okrajov! PouzZivajte len v interiéroch!

Rohové spojky Pro:
1x kotviaci ¢ap vratane polovi¢nych misiek
1x priecna kotva vratane zavitového kolika
1x rozperna kotva

Volitelne: 1x kryt v jednej z dostupnych farieb strieborna,
bledohneda alebo tmavohneda

Rohové a ploSné spojky sa vzdy spracovavaju 14 mm frézou DF 700.
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Hibku frézovania ¢apovacej frézky nastavte na 25 mm -
indikatory nastavte na 25 mm a 50 mm.

Vyfrézujte DOMINO otvory do néh stola/postele (Uzka Sirka
otvoru), s hibkou frézovania 25 mm. Vykonajte jedno vyfrézovanie
pre rozpernu kotvu rohovej spojky, ostatné pre dalSie zniZenie
zataze prostrednictvom klasickych kolikov DOMINO.

60

V tomto pripade sa pontka moznost pracovat dorazovymi
hrotmi. Hroty vyberte podla poZadovanej vzdialenosti. Pritom
dbajte na to, aby sa frézovanie pre rohovu spojku vykonalo

v minimalnej vzdialenosti 37 mm od okraja obrobku. Ak by ste
pracovali s dorazovymi hrotmi, vyuzite aspon stredny hrot.




Hibku frézovania nastavte na 50 mm a podla narysu alebo Pri vyfrézovani prie¢neho otvoru nastavte hibku frézovania

hrotového dorazového systému vyfrézujte do rému otvory na 25 mm (Tento rozmer zavisi individudlne od obroku - pozri
(Gzka Sirka otvoru). Vyska frézovania sa urcuje individualne rozmerovy nacrtok. DoleZité je, aby priecny otvor prerezal
na zaklade hrdbky materialu, ako ste uz navyknuti z prace pozdlZny otvor o 3 mm do hlbky.).

s vasou frézkou DOMINO DF 700. V uvedenom priklade ma
ram hrabku 30 mm. Aby bol otvor vyfrézovany v strede
materialu, vysku frézovania nastavte na 15 mm.

Rozmer zaklopky, teda nastavenie vysky frézovania, sa v tomto Teraz do ramu vyfrézujte priecny otvor na miesto, kde sa ma

pripade nastavi na 40 mm. Tymto sp6sobom je priecny otvor pouzit spojka. Vpredu na hranu obrobku prilozte zaklopku
vzdy v spravnej vzdialenosti od hrany obrobku a je zabezpecené, a naradie poloZte na narys alebo jeho polohu nastavte pomocou
Ze kotviaci Cap zasiahne do priecnej kotvy. dorazovych hrotov (podla toho, akym spdsobom sa vyfrézoval

vodorovny otvor]).
Kvoli vacgej a tym aj bezpeénejsej dosadace] ploche

by bolo mozné a ucelné pri tomto frézovani pouzit rozsirenie
dosadacej plochy pre frézku DF 700.
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Rozpernd kotvu vlozte do stredného z otvorov vyfrézovanych
do nohy.

10

Potom naskrutkujte kotviaci Cap az na doraz do rozpernej kotvy.

Tym sa rozperna kotva roztiahne, vdaka vtahovaniu sa vtiahne
do obrobku o asi 1 mm a je bezpec¢ne zaaretovana. Pouzit musite
10 mm vidlicovy kluc.

Alternativne mozno cez otvor prestrcit aj 4 mm
inbusovy kluc alebo pouzit racfiu s 10 mm orechom.
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9

Dolezité je, aby rozperna kotva licovala s obrobkom.

11
-

Teraz kotvu zaskrutkujte dozadu, az vybranie ukazuje do
spravneho smeru. Teraz je rozperna kotva pevne ukotvena

v obrobku, aj ked'sa spojenie uvolni kvoli preprave, nemoze
vypadnut z vyfrézovaného otvoru.



12

.
Kotviaci cap obopnite dvomi polovicnymi miskami. Teraz sa priecna kotva do vyfrézovaného priecneho otvoru
Tieto sldzia na upevnenie rohovej spojky v obrobku. v bocnici - s otvorom na skrutku smerujicim nahor.

Priecnu kotvu zatlacte pomocou klica az na doraz do Potom nasadte skrutku so zavitom. Zaskrutkujte ju len do
vyfrézovaného otvoru. takej hlbky, aby skrutka drzala, ale otvor ostal otvoreny pre
kotviaci Cap.
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Teraz spojte ram s nohou, pricom spojky a koliky vlozZite do prislusnych otvorov.

Vacsinou sa pontka moznost jednu stranu spojit flexi-
bilnym spojom a druhu pevne zlepit prostrednictvom kolikov.
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Spojenie utiahnite 4 mm inbusovym kldcom. Vyfrézovany otvor mozete zakryt krytom - v zavislosti od
materialu v jednej z troch dostupnych farieb, striebornej,
bledohnedej alebo tmavohnede;j.

Tymto spdsobom bez naroéného vymeriavania alebo kreslenia vytvorite pevné spojenie, ktoré v mozno pripade potreby
rychlo rozobrat.
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4.6 Stabilné, rozoberatelné plosné spoje

Prave pri stabilnych ploSnych spojoch, ktoré maju byt rozoberatelné, sa najlepsie pracuje s ploSnymi
spojkami DOMINO. Tymto spdsobom rychlo a flexibilne spojite napriklad dosky stolov, pracovné dosky
kuchynskych liniek alebo iné plochy.

V tomto priklade si ukazeme spajanie kuchynskej pracovnej dosky.

E* . AN . o A

i
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Na vytvaranie plosnych spojov potrebujete tieto komponenty z rohového a plosného
spajacieho systému DOMINO:

1. Priec¢na kotva, tu dodatoc¢ne s rozsirenim. Zabranuje tomu, aby sa
prie¢na kotva pri makkych materialoch (napriklad kuchynskych
pracovnych doskach] vtiahla do materialu.

2. Dvojity ¢ap moze byt vybaveny jednou alebo dvomi kolikovymi
prichytkami.

3. Polovi¢né misky pre kolik sa upinaju okolo dvojitych alebo kotviacich
capov. Obsiahnuté v rozsahu dodavky dvojitych a kotviacich ¢apov.

PloSné spojky s rozsirovacimi sponami okolo prie¢nej kotvy, Specialne pre také materialy,
ako je napriklad kuchynské pracovna doska.

40 40

A
2
A

\ A

X+ min. 12

min.30

I 50 50 I
5 Hibka Vyska
Sirka otvoru frézovania frézovania
€
@ 50 mm

Pri praci bez rozsirovacich spén okolo priecnej kotvy:

X+ min.10 mm;

(@) spolu 40 mm

min. 25 mm

Pri praci rozsirovacimi sponami okolo priecnej kotvy:

() X+ min.12 mm;

spolu 40 mm
min. 30 mm

FESTOOL

67



Na vytvorenie tohto spojenia potrebujete minimalne
dve ploSné spojky a teda nasledujlice komponenty

z rohového a plosného spéjacieho systému DOMINO:

2x dvojity €ap vratane polovicnych misiek

4 x priecna kotva vratane zavitovych kolikov
Volitelne 8 x rozsirovacie spony pre priecne kotvy
Volitelne 2 x koliky DOMINO D14x75

Volitelne: 4 x kryty v jednej z dostupnych farieb
strieborna, bledohneda alebo tmavohneda
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1

Na povrchu pracovnej dosky na pozadovanom mieste naznacte
poziciu spojky. Pritom sicasne naznacte polohy dalsich kolikov
DOMINO (ktoré zabezpedia licovanie).



Oznacenia preneste na sty¢né plochy pracovnej dosky - staci Pouzite 14 mm frézu.
to len na miestach, kde budete chciet neskor pouzit plosné
spojky.

5

Nastavenie vyska frézovania: vzdialenost od dorazovej klapky Teraz nastavte hibku frézovania na 50 mm, indikatory nastavte
po stred frézy ma byt polovica hribky dosky. Pri hribke dosky na znacky 50 mm a 30 mm.
38 mm nastavite vysku frézovania na 20 mm.
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50 mm hlboké otvory s Uzkou Sirkou otvoru. Priklada sa pritom
na vrchnd stranu dosky.

Pred frézovanim priecnych otvorov prestavte naradie na velku
sirku otvorov; vytvorite dostatocny priestor pre priecnu kotvu
s nasadenymi rozsirovacimi sponami.
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Teraz do oboch obrobkov na oznacenych miestach vyfrézujte

Teraz vyfrézujte do hibky frézovania 30 mm (Tento rozmer sa
urcuje individualne podla obrobku. Délezité je, aby priecny
otvor prerezal pozd{Zny otvor o 5 mm do hibky. Ak pouzivate
priecne kotvy bez rozsirovacich spon, postacuje prerezanie

0 3 mm)] a vysky frézovania 40 mm (tato je rovnaka pre vSetky
spony, lebo je uréena dizkou spojky) prieéne otvory do oboch
obrobkov tam, kde sa maju vlozit plosné spojky.



9

Rozsirovacie spony okolo priecnych kotiev pri makkych Do priecnych kotiev naskrutkujte zavitové koliky; avsak len
materialoch, ako napr. pracovné dosky stola, zabranuju do takej hibky, aby ostal volny otvor pre dvojité Capy.
priecnym kotvam, aby sa pri utahovani vtahovali do materialu.

Preto obloZte priecne kotvy rozsirovacimi sponami.

Do vyfrézovanych otvorov nasadte priecne kotvy. Ak by ste kvoli zabezpeceniu licovania a vacsej odolnosti voci
p6sobeniu priecneho zatazenia rozhodli pouzit dalSie koliky
DOMINQ, tieto vloZte do inych vyfrézovanych otvorov.

FESTOOL 71



13

Dvojity ¢ap oblozte kolikovou sponou.

Dvojité ¢apy je moZné vybavit jednou alebo dvomi
kolikovymi sponami.

S jednou kolikovou sponou sedi spona natesno a pevne
medzi oboma obrobkami.

Dvojity ¢ap vybaveny dvoma kolikovymi sponami ma neskor
mald volu na vyrovnanie, pretoze spony sa nachadzaju vzdy
v jednej polovici obrobku.

72



Teraz do obrobku vloZte dvojity ¢ap ... ...a v prvej priecnej kotve utiahnite zavitovy kolik.

16

F Y
Spojte oba obrobky-...

e —
Nl-ﬂ 17 -Er.
Vo v8eobecnosti sa tieto spoje stolovych a kuchynskych ...a utiahnite spojky utiahnutim zavitovych kolikov na strane
pracovnych dosiek nachadzaju dole, tzn. nie je ich vidno. druhého obrobku.
Napriek tomu je samozrejme mozné priecne otvory prekryt
krytmi.
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4.7 Spoje s Ukosom

Spoje s Ukosom st mozné samozrejme nielen v oblasti malych obrobkov a rdmov, ale pouzitim frézky
DF 700 aj pre stabilné spojenia masivnejSich obrobkov. V nasledujicom priklade si na lavicke ukazeme,
ako sa takéto spojenia daju rychlo a jednoducho vytvarat pomocou dorazovych hrotov DOMINO frézky
DF 700.

Na&s obrobok ma hribku 30 mm. Spracovavame koliky s roz-
mermi 8 x 40 mm. Uhol Ukosu je 45°. Z toho vyplyvaju tieto
nastavenia Capovacej frézky: vySka frézovania sa nastavi
na najmensiu vy$ku 10 mm. Uhol frézovania je 45° a hibka
frézovania je rovna polovici dizky kolika, ¢o predstavuje 20 mm.
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V zavislosti od obrobku pomocou hrotového dorazového Po vyfrézovani prvého otvoru (hrot tu leZi na hrane obrobku)
systému zvolte vzdialenost otvorov. V uvedenom priklade sa hrot zanori do vyfrézovaného otvoru a nastavi dalSi doraz.
pracujeme s oboma stredovymi hrotmi, ¢im sa vytvori Prvy otvor vyfrézujte licovany na presny rozmer, vSetky ostatné
vzdialenost otvorov 37 mm. ako pozd{Zne otvory s vélou.

Potom poskladajte obrobky a dokladne zalepte koliky. Pri va&&ich vzdialenostiach otvorov mézete pri pouZiti
frézok DF 500 a DF 700 pracovat s prie¢nym dorazom (dodava
sa ako prisluSenstvo, resp. pri frézke DF 500 je stcastou
dodévky vo forme stpravy).
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4.8 Spajanie zasuviek

Frézkou DF 500 sa daju perfektne spajat aj malé prierezy od 12 mm - pomocou malych kolikov
DOMINO 4 x 20 mm a vhodnej 4 mm frézy. Kolik s rozmermi 4 x 20 mm je vhodny na pravouhlé spoje
v tenkych obrobkoch alebo spoje s Ukosom od hribky 15 mm.




’l 2 ' -
- " =
Pri spracovavani najmensich kolikov DOMINO (4 x 20 mm) Na frézku DOMINO DF 500 nasadte pridavny doraz. Spolu
do frézky DOMINO DF 500 vlozte 4 mm frézu. Tato fréza sa s pridavnymi dorazovymi hrotmi zmensuje bo¢nu vzdialenost
vyznacuje tym, Ze je skratena o 10 mm. Vdaka tomu bude k stredu frézy DOMINO z 37 mm na 20 mm.
frézovany otvor pri maximalnej hlbke frézovania 20 mm hlboky
len 10 mm.

Hibku frézovania nastavte na 20 mm, vyéku frézovania na Z pridavného dorazu vyklopte pridavny dorazovy hrot a prilozZte

minimum a uhol frézovania na 45°. ho na obrobok - vdaka tomu sa frézované otvory posunu
blizie k okraju obrobku, ¢o pomaha najma pri takychto tGzkych
obrobkoch.
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Do vyfrézovanych otvorov vlozte koliky a zlepte ich...

...a spojte obrobok.

S najmensimi kolikmi DOMINO sa daj(
spajat aj Celné spoje. Postupujte vySsie uvedenym postupom
a otvory na koliky vyfrézujte z Celnej strany pomocou pridav-
ného dorazu.

Pridavny doraz umoznuje bezpecnid dosadaciu plochu aj pri
vertikalnom upnuti.

Spojte a zlepte obrobok.
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4.9 Celné spajanie dosiek

Spajanie dosiek, ako napriklad pre korpusy skrin alebo regalov, mozno rovnako idealne realizovat
pomocou capovacich frézok DOMINO. V nasledujicom priklade uvedieme priklad vyhotovenia korpusu
pomocou frézky DF 500.
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Pri vacsich sirkach obrobkov a vacsich vzdialenostiach medzi
otvormi mozno pracovat bez vyznacenia priecneho dorazu
jednoducho pomocou hrotového dorazového systému.

Priecny doraz mozno pouzit s frézkou DF 500 aj

s frézkou DF 700 a v spojeni s hrotovym dorazovym systémom
umoznuje frézovat otvory vo vacsich vzdialenostiach. Pritom
dbajte na to, aby sa doraz nasadil na pouzivané naradie.

Teraz na Capovaciu frézku namontujte priecny doraz podla
pokynov uvedenych v ndvode na pouZivanie. V uvedenom
priklade spracovavame koliky s rozmermi 6 x 40 mm.

Kvoli hribke materialu 19 mm nie je mozné nasadit koliky do
oboch &asti obrobku (¢elnd strana a plocha) s dlZkou 20 mm.
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Pri nasadzovani priecneho dorazu na prislusné naradie
sa zverna Celust na dorazovych capoch otoci tak, aby bola
vystredend na frézku DF 500 alebo DF 700 (vpredu na hrote
je zodpovedajuco vyznacené prisludné naradie).

-

-
e

Preto sa pri tomto elnom spoji vyfrézuje otvor (z Celnej
strany) hlboky 25 mm. Dalsi frézovany otvor (plosny) méa hlbku
15 mm - takZe sa zapracuje cela dlzka kolika 40 mm.

Pri vytvarani prvého frézovaného otvoru prilozte naradie
s dorazovou zapadkou na prednl hranu obrobku a vyfrézujte
otvor s vhodnou Sirkou.



Pri frézovani dalSich otvorov nastavte na priecnom doraze po- Rovnakym postupom vyfrézujte otvory do bocnice. Prvy otvor
Zadovanu vzdialenost otvorov a hrot vsunte do uz vyfrézovaného urobte pomocou dorazovej zapadky capovej frézky DOMINO.
otvoru - teraz vyfrézujte dalSie otvory ako pozdlZzne otvory.

7 —

| —
...dalSie pomocou hrotov prie¢neho dorazu. V tomto pripade Teraz vyfrézujte otvory pre regalové, resp. doplnkové police
je vyhodné pouzit pridavny doraz - dodatocne k prie¢nemu (Tento postup plati analogicky pre stredové strany atd.).
dorazu, lebo takto mate ¢apovaciu frézku bezpecne podoprett
a zaistenu proti prevrhnutiu. Oba bocné stranové dielce poloZte na seba a vyznacte polohu,

v ktorej ma byt umiestnena stredna polica. Oznacte hornu
a dolnu hranu strednej police (hribka materialu), nie jej stred.
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Horny bocny dielec poloZte na stranu. Strednu policu umiestnite V nasom priklade su stredna polica a bo¢néa stena natesno
na naznacenu policu a vyklopte ju doprava alebo dolava, aby spojené celom a spoja sa napevno. Na Capovacej frézke
horna a dolna hrana strednej police bola umiestnend podla nastavte teraz uhol na 0° a hibku frézovania na 15 mm. Do
prisluéného oznadenia. Oba obrobky pevne upnite (strednu leZziaceho bo¢ného dielca vyfrézujte prvy otvor s malou
policu a bo¢ny dielec). sirkou s vyuzitim dorazovej zapadky.

Ak ma byt stredova polica na konci posunuta spat,
pamatajte na to uz pri upinani.

11,

Pri frézovani dalgich otvorov nastavte irku otvoru na pozdizny Hibku frézovania nastavte na 25 mm a do strednej police
otvor a polohy kolikov vyznacte jednouchym narysom na lezZiacej vyfrézujte otvory na koliky - opat pri pouziti dorazovej zapadky
strednej polici. Capovaciu frézku prilote na narys, vyuZite pre prvy frézovany otvor (mala $irka otvorul).

znacky umiestnené na spodnej strane capovacej frézky, pricom

strednl znacku priloZte na naznacdeny narys.
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Dalgie otvory vytvorte pomocou stupnice v priezore, ktory nas- Rovnako postupuijte aj v pripade druhého bocného dielca. Do
merujete na narysy. Do hrany dosky vyfrézujte otvory s malou vyfrézovanych otvorov vloZte koliky DOMINO a spojte obrobok
Sirkou otvoru - sem sa neskar koliky najprv vlepia a potom s pridanim lepidla.

sadnu Uplne presne.
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5. Obsah dodavky, technické udaje

Obsah dodavky DOMINO DF 500 Obsah dodavky DOMINO DF 700
DF 500 Q-Plus 574325 DF 700 EQ-Plus 574320
fréza DOMINO D 5, oporny uholnik, obsluzné naradie, fréza DOMINO D 12, oporny uholnik, 2x box na koliky, obsluzné naradie,
v kontajneri SYSTAINER SYS 2 T-LOC v kontajneri SYSTAINER SYS 5 T-LOC
DF 500 Q-Set 574427

fréza DOMINO D 5, oporny uholnik, doraz pre listy, prie¢ny doraz,
obsluzné naradie, v kontajneri SYSTAINER SYS 2 T-LOC

Technické udaje

DOMINO DF 500 DOMINO DF 700
Prikon (W) 420 720
Volnobezné otacky (min) 25500 21000
Hibkovy doraz na nastavenie hibky frézovania (mm) 12,15, 20, 25, 28 15-70
Max. hibka frézovania (mm) 28 70
@ frézy na vyrezy DOMINO (mm) 4,5,6,8,10 8,10, 12, 14
Prestavenie vy$ky frézovania (mm) 5-30 10-50
Frézovanie so sklonom (°) 0-90 0-90
@ pripojky na odsavanie prachu (mm) 27 27
Hmotnost (kg) 3,2 5,2
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6. Prislusenstvo

6.1 Frézovacie nastroje

Frézovacie nastroje pre ¢capovaciu frézku DOMINO DF 500

Fréza D 4-NL 11 HW-DF 500 495663
i D 4 mm, NL 11 mm, balenie pre samoobsluzny predaj
2 Fréza D 5-NL 20 HW-DF 500 493490
D 5 mm, NL 20 mm, balenie pre samoobsluzny predaj
3 Fréza D 6-NL 28 HW-DF 500 493491
D 6 mm, NL 28 mm, balenie pre samoobsluzny predaj
4 Fréza D 8-NL 28 HW-DF 500 493492
D 8 mm, NL 28 mm, balenie pre samoobsluzny predaj
5 Fréza D 10-NL 28 HW-DF 500 493493
5 4 3 2 1 D 10 mm, NL 28 mm, balenie pre samoobsluzny predaj
Frézovacie nastroje pre capovaciu frézku DOMINO XL DF 700
Fréza DOMINO D 8-NL 50 HW-DF 700 497868
| 1 Frézovaci nastroj so zavitovym upinanim pre ¢apovaciu
| frézku DOMINO XL DF 700, D 8 mm, NL 50 mm, balenie
pre samoobsluzny predaj
Fréza DOMINO D 10-NL 70 HW-DF 700 497869
2 Frézovaci nastroj so zavitovym upinanim pre ¢apovaciu
frézku DOMINO XL DF 700, D 10 mm, NL 70 mm, balenie
pre samoobsluzny predaj
Fréza DOMINO D 12-NL 70 HW-DF 700 497870
3 Frézovaci nastroj so zavitovym upinanim pre ¢apovaciu
4 3 2 1 frézku DOMINO XL DF 700, D 12 mm, NL 70 mm, balenie
pre samoobsluzny predaj
Fréza DOMINO D 14-NL 70 HW-DF 700 497871
4 Frézovaci nastroj so zavitovym upinanim pre ¢apovaciu
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frézku DOMINO XL DF 700, D 14 mm, NL 70 mm, balenie
pre samoobsluzny predaj



6.2 Dorazy

Dorazy pre capovaciu frézku DOMINO DF 500 a DOMINO XL DF 700

£

Priecny doraz QA-DF 500/700

pre DF 500 a DF 700, dodavka obsahuje: jeden lavy a jeden
pravy priecny doraz, pre periodické vzdialenosti otvorov

v rozsahu 100-205 mm, na presné polohovanie frézovania
so vzdialenostou okrajov v rozsahu 100-205 mm, balenie

pre samoobsluzny predaj

498590

Doraz pre listy LA-DF 500/700
pre DF 500 a DF 700, pre liSty so Sirkou 22-70 mm,
obsah balenia 1 ks, balenie pre samoobsluzny predaj

493487

Kruhovy doraz RA DF 500/700

pre DF 500 a DF 700, na gulatinu 35-60 mm, na
presné frézovanie gulatiny @ 35-60 mm, balenie
pre samoobsluzny predaj

494847

-
e

Pridavny doraz ZA-DF 500 len pre DF 500

Rozsirenie dosadacej plochy a bo¢ny doraz, na zmensenie
vzdialenosti stredu kolika z37 mm na 20 mm, na bezpecné
nasadenie frézky, balenie pre samoobsluzny predaj

495666

FESTOOL
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6.3 Koliky a spojky DOMINO
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6.3.1 Bukové DOMINO a kolikove tyce

Bukovy kolik D 4x20/450 BU

Rozmery 4x20 mm, obsah balenia 450 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj
Bukovy kolik D 5x30/300 BU

Rozmery 5x30 mm, obsah balenia 300 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj
Bukovy kolik D 5x30/1800 BU

Rozmery 5x30 mm, obsah balenia 1.800 ks,
v karténovom obale

Bukovy kolik D 6x40/190 BU

Rozmery 6x40 mm, obsah balenia 190 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj
Bukovy kolik D 6x40/1140 BU

Rozmery 6x40 mm, obsah balenia 1.140 ks,
v kartonovom obale

Bukovy kolik D 8x40/130 BU

Rozmery 8x40 mm, obsah balenia 130 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj

Bukovy kolik D 8x40/780 BU

Rozmery 8x40 mm, obsah balenia 780 ks,
v karténovom obale

Bukovy kolik D 8x50/100 BU

Rozmery 8x50 mm, obsah balenia 100 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj

Bukovy kolik D 8x50/600 BU

Rozmery 8x50 mm, obsah balenia 600 ks,
v karténovom obale

Bukovy kolik D 10x50/85 BU

Rozmery 10x50 mm, obsah balenia 85 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj

Bukovy kolik D 10x50/510 BU

Rozmery 10x50 mm, obsah balenia 510 ks,
v kartonovom obale
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495661

494938

493296

494939

493297

494940

493298

494941

493299

494942

493300

DOMINO - buk D 8x80/190 BU

Rozmery 8x80 mm, obsah balenia 190 ks,
v karténovom obale

DOMINO - buk D 8x100/150 BU

Rozmery 8x100 mm, obsah balenia 150 ks,
v karténovom obale

DOMINO - buk D 10x80/150 BU

Rozmery 10x80 mm, obsah balenia 150 ks,
v karténovom obale

DOMINO - buk D 10x100/120 BU

Rozmery 10x100 mm, obsah balenia 120 ks,
v kartonovom obale

DOMINO - buk D 12x100/100 BU

Rozmery 12x100 mm, obsah balenia 100 ks,
v kartonovom obale

DOMINO - buk D 12x140/90 BU

Rozmery 12x140 mm, obsah balenia 90 ks,
v karténovom obale

DOMINO - buk D 14x100/80 BU

Rozmery 14x100 mm, obsah balenia 80 ks,
v karténovom obale

DOMINO - buk D 14x140/70 BU

Rozmery 14x140 mm, obsah balenia 70 ks,
v karténovom obale

T-LOC SORT-SYS DOMINO

prazdny Systainer SYS 2 T-LOC, obsahuje 3 boxy

s flexibilnymi priehradkami na individualne naplnenie
kolikmi DOMINO, v kontajneri SYSTAINER SYS 2 T-LOC

498212

498213

498214

498215

498216

498217

498218

498219

498889
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Kolikova ty¢ DOMINO - buk D 8x750/36 BU
Rozmery 10x750 mm, obsah balenia 36 ks,
v karténovom obale

Kolikova ty¢ DOMINO - buk D 10x750/28 BU
Rozmery 10x750 mm, obsah balenia 28 ks,
v karténovom obale

Kolikova ty¢ DOMINO - buk D 12x750/22 BU
Rozmery 12x750 mm, obsah balenia 22 ks,
v karténovom obale

Kolikova ty¢ DOMINO - buk D 14x750/18 BU
Rozmery 14x750 mm, obsah balenia 18 ks,
v karténovom obale

498686

498687

498688

498689

Sortiment bukovych kolikov DS 4/5/6/8/10 1060x BU 498899
sortiment kolikov DOMINO 4x20, 5x30, 6x40, 8x40, 8x50,

10x50 mm a fréza DOMINO pre velkosti 4, 5, 6, 8a 10,

rozmery 396 x 296 x 157,5 mm, obsah balenia 1.060 ks,

v kontajneri SYSTAINER SYS 2 T-LOC

DOMINO XL - bukovy sortiment DS/XL D8/D10 306x BU
pre DOMINO XL, sortiment kolikov, koliky DOMINO 8x50,
8x80, 8x100, 10x50 10x80, 10x100 mm a fréza DOMINO XL
pre velkost 8 a 10, obsah balenia 306 ks, v kontajneri

SYSTAINER SYS 2 T-LOC

498204

DOMINO XL - bukovy sortiment DS/XL D12/D14 128x BU 498205
pre DOMINO XL, sortiment kolikov, koliky DOMINO

12x100, 12x140, 14x100, 14x140 mm a fréza DOMINO XL

pre velkost 14, obsah balenia 128 ks, v kontajneri

SYSTAINER SYS 2 T-LOC

FESTOOL
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6.3.2 Koliky DOMINO a kolikové tyce SIPO

Kolik Sipo D 5x30/300 MAU
Rozmery 5x30 mm, obsah balenia 300 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj

494869

Kolikova ty¢ DOMINO - Sipo D 8x750/36 MAU
Rozmery 8x750 mm, obsah balenia 36 ks,
v karténovom obale

498690

Kolik Sipo D 5x30/900 MAU
Rozmery 5x30 mm, obsah balenia 900 ks,
v karténovom obale

494859

Kolikova ty¢ DOMINO - Sipo D 10x750/28 MAU
Rozmery 10x750 mm, obsah balenia 28 ks,
v kartonovom obale

498691

Kolik Sipo D 6x40/190 MAU
Rozmery 6x40 mm, obsah balenia 190 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj

494870

Kolikova ty¢ DOMINO - Sipo D 12x750/22 MAU
Rozmery 12x750 mm, obsah balenia 22 ks,
v kartonovom obale

498692

Kolik Sipo D 6x40/570 MAU
Rozmery 6x40 mm, obsah balenia 570 ks,
v kartonovom obale

494860

Kolikova ty¢ DOMINO - Sipo D 14x750/18 MAU
Rozmery 14x750 mm, obsah balenia 18 ks,
v karténovom obale

498693

Kolik Sipo D 8x40/130 MAU
Rozmery 8x40 mm, obsah balenia 130 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj

494871

Kolik Sipo D 8x40/390 MAU
Rozmery 8x40 mm, obsah balenia 390 ks,
v karténovom obale

494861

Kolik Sipo D 8x50/100 MAU
Rozmery 8x50 mm, obsah balenia 100 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj

494872

Kolik Sipo D 8x50/300 MAU
Rozmery 8x50 mm, obsah balenia 300 ks,
v kartonovom obale

494862

Kolik Sipo D 10x50/85 MAU
Rozmery 10x50 mm, obsah balenia 85 ks,
balenie pre samoobsluzny predaj

494873

Kolik Sipo D 10x50/255 MAU

Rozmery 10x50 mm, obsah balenia 255 ks,

v karténovom obale

494863
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6.3.3 Rohové a plosné spojky DOMINO

Rohova spojka
Plosna spojka

Kotviaci cap SV-AB D14/32 201350
32 kotviacich ¢apov pre rohové spoje, vratane 64 poloviénych
misiek pre kolik, na prenos priecneho zatazenia.

Rozperna kotva SV-SA D14/32 201349
32 rozpernych kotiev na bezpecné zaaretovanie.

Priec¢na kotva SV-QA D14/32 201351
32 priecnych kotiev vratane zavitovych kolikov, na zaistenie
kotviacich alebo dvojitych capov.

Rozsirenie SV-V D14/32 201498
64 polovicnych misiek na rozsirenie 32 priecnych kotiev. Na

rozsirenie a rozdelenie tlaku pri pouZiti priecnych kotiev do

takych materialov, ako je napriklad kuchynska pracovna doska.

@ (volitelne)

Dvojity cap SV-DB D14/16 201352

16 dvojitych capov na plosné spojenia, vratane 64 polovicnych

misiek pre koliky. Dvojité capy mozu byt vybavené volitelne

s uchytenim 2 polovicnych misiek pre kolik alebo s uchytenim

4 poloviénych misiek pre kolik (tak ako je to znazornené) - podla (O)
Zelaného zarovnania a Zzelaného prenosu priecneho zatazenia.

Suprava spojok EV/32-Set 201827
Pre 32 rohovych spojok, 32 kotviacich capov SV-AB D14, 32
priecnych kotiev SV-QA D14, 32 rozpernych kotiev SV-SA D14.

Suprava spojok FV/16-Set 201828
Pre 16 plosnych spojok, 16 dvojitych ¢apov SV-DB D14, 32 priecnych
kotiev SV-QA D14, rozsirenia SV-V D14 pre 32 priecnych kotiev.

FESTOOL 95



6.3.3 Rohové a plosné spojky DOMINO

96

Kolik DOMINO - buk, Domino D14x75/104 BU
104 bukovych kolikov DOMINO, D14x75, presne prispésobenych na rozmery
rohovych spojok. Slzi na prenesenie zataze, doplnkovo k spojkam.

Kryt SV-AK D14 slr/32
32 krytov, striebornej farby. Na prekrytie frézovanych otvorov pre systém DOMINO.

Kryt SV-AK D14 brn1/32

32 krytov, tmavohnedej farby. Na prekrytie frézovanych otvorov pre systém DOMINO.

Kryt SV-AK D14 brn2/32
32 krytov, bledohnedej farby. Na prekrytie frézovanych otvorov pre systém DOMINO.

Systainer so systémom DOMINO na spajanie DominoVerb Sort SV-SYS D14

32 kotviacich ¢apov SV-AB D14, 16 dvojitych ¢apov SV-DB D14, 128 polovi¢nych
misiek pre kolik na zvySenie prenosu priecnej zataze kotviacich a dvojitych ¢apov,
32 rozpernych kotiev SV-SA D14, 64 priecnych kotiev SV-QA D14 vratane zavitovych
kolikov, klic na koliky vel. 4 na dotiahnutie zavitovych kolikov, 64 polovi¢nych misiek
SV-V D14 narozsirenie 32 priecnych kotiev, po 32 krytov v striebornej, tmavohnedej

a bledohnedej farbe (SV-AK D14 slr, SV-AK D14 brn1 a SV-AK D14 brn2), 32 bukovych
kolikov D14x75.

201499

201354

201355

201356

201353



Doplnujuce systemove prislusenstvo
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7.1 Mobilné vysavace

Na odsavacie hrdlo ¢apovacich frézok DOMINO je mozné pripojit kazdy mobilny odsavac Festool s hadicou s priemerom 27 mm. Systém Festool pondka
mnoho mobilnych odsavacov s roznymi objemami, s automatickou technoldgiou cistenia AUTOCLEAN alebo bez nej a vo vyhotoveniach pre rozne triedy
prachu. Preto na tomto mieste predstavujeme len mald ¢ast sortimentu, vetky informacie k mobilnym odsavacom, obsahu dodavky a triedam prachu
najdete u svojho predajcu alebo na internete na adrese www.festool.sk

CT26136148
Vsestranné

Vtroch velkostiach na kazdu potrebu: vSestranni pomocnici
na stavenisko alebo do dielne.

CT26EACICT36EAC|ICT48EAC
S cCistenim.

S automatickym, plynulo regulovatelnym cistenim filtra AUTOCLEAN
pre konstantny saci vykon: perfektné na velké mnozstvo prachu.

CT48ELEEC
Na dlhodobé pouzZivanie
S koncepciou bezuhlikového pohonu EC-TEC s dlhou Zivotnostou:

na narocné a trvalé pouZzivanie a pracu v kvazi staciondrnom rezime
pri pripojke energie/odsavania.
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7.2 Multifunkcny stol MFT 3

Pri préci s ¢apovacimi frézkami DOMINO je pre bezpecnl a presnl pracu mimoriadne délezité, aby sa obrobky bezpecne upli a upevnili. Systém
Festool pontka multifunkény st6l MFT, ktory poskytuje obrobkom maximalnu oporu vdaka flexibilnému a bezpe¢nému upinaniu s vlastnymi,
Specialne vyvinutymi upinacimi prvkami. Okrem toho pracovnou vySkou 90 cm umoznuje aj vy$Sim pracovnikom pracovat bez bolesti chrbta.

Multifunkény stol MFT 3 495315
St6l s dierovanou doskou a sklopnymi nohami, oto¢nou jednotkou,
opornou jednotkou, uhlovym dorazom, nastavitelnou zarazkou,
vodiacou listou FS 1080/2, odraznou listou FS-AW, pridavnym
speviiovacim mechanizmom, v karténovom obale
Najvyssia presnost - s hlinikovym profilom na uchytenie vodiacej
listy a uhlového dorazu
Maximalne uchytenie - flexibilné a bezpecné uchytenie s vlastnymi
Specialne vyvinutymi upinacimi prvkami
Chrani chrbat - pracovna vyska 90 cm je prijemna aj pre vyssich
pouzivatelov
Idealny na mobilné pouzitie - MFT 3 mozno rychlo sklopit
Technické udaje
Rozmery stola (mm) 1.157 x 773
Vygka sklopeného stola (mm) 180
Vy&ka rozlozeného stola (mm) 900
Max. hrabka obrobku (mm) 78
Max. §irka obrobku (mm) 700
Zatazitelnost (kg) 120
Hmotnost (kg) 28
Prislusenstvo MFT 3
Ao Priecna vzpera MFT 3-QT 495502
. g na dodatoc¢nt stabilizaciu MFT 3, obsah balenia 2 kusy,
P ?"_ priemer 20 mm, d{zka 675 mm, v karténovom obale
w a.h.‘;
“ Upinacie prvky MFT-SP 488030
A “ na bezpe¢né a presné upnutie obrobku (pilenie, brusenie, frézovanie,
vitanie...), obsah balenia 2 kusy, balenie pre samoobsluzny predaj
» ” y P y P ]
*
— Skrutkovacia objimka FSZ 120 489570
Ocelové vyhotovenie, rozpatie 120 mm, obsah balenia 2 kusy,
balenie pre samoobsluzny predaj
Skrutkovacia objimka FSZ 300 489571
Ocelové vyhotovenie, rozp&tie 300 mm, obsah balenia 2 kusy,
balenie pre samoobsluzny predaj
"] Pakova svorka FS-HZ 160 491594
' | Celokovové vyhotovenie z ocele, rozpatie 160 mm,
¥ balenie pre samoobsluzny predaj
PredlZovaci pripravok VS 484455
na nadstavbu FST 660/85 alebo MFT 800 na Basis Plus,
na spojenie viacerych MFT 3, balenie pre samoobsluzny predaj
& Adaptér VAC SYS AD MFT 3 494977
lh“-"""-h'i“'\-' = pre VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, na spojenie upinacej jednotky
- VAC SYS s MFT 3, v karténovom obale
= 'i' at
FESTOOL
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7.3 Vakuové cerpadlo a upinacia jednotka VAC SYS

Vakuovy upinaci systém VAC SYS ponuka ako rozsirenie k stolu MFT eSte viac moZnosti upinania a opracovavanie obrobku zo vSetkych strén. Obrobky sa
tak daju otacat az 0 360° a vyklapat az o 90°. Upinacie taniere st z mékkého a pruzného plastu a vhodné aj pre citlivé povrchy. Na jednu upinaciu jednotku
mozno bezpecne upnlt obrobky do hmotnosti az 30 kg a rozmerov 1x1 m.

Stprava VAC SYS SE 1 712223
Vakuové ¢erpadlo VAC SYS VP v SYSTAINERI SYS 3, vakuova upinacia

jednotka VAC SYS SE 1 s vakuovym tanierom VAC SYSVT D 215 mm,

vakuova hadica a spatny ventil v SYSTAINERI SYS 4

VAC SYS SE 2 580062
Vakuovy tanier VAC SYS VT 275 x 100 mm, spajaci prvok, vakuova

hadica, v SYSTAINERI SYS 4

Technické udaje

Prikon pri 50 Hz (W) 160-200
Prikon pri 60 Hz (W) 200-230
Vykon &erpadla pri 50 Hz (m?%/h) 2,7
Vykon &erpadla pri 60 Hz (m3/h) 3,5
Minimalne vakuum (mbar) >81%/> 810
Hmotnost (kg) 8
Prislusenstvo VAC SYS
Vakuovy tanier VAC SYS VT 200x60 580064

pre VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, rozmery taniera 200 x 60 mm,
v karténovom obale

Vakuovy tanier VAC SYS VT 275x100 680066
pre VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, rozmery taniera 275 x 100 mm,
v karténovom obale

Vakuovy tanier VAC SYS VT 277x32 580065
pre VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, rozmery taniera 277 x 32 mm,
v karténovom obale

Vakuovy tanier VAC SYS VT D 215 580067
pre VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, priemer 215 mm, v karténovom obale

Adaptér VAC SYS AD MFT 3 494977
pre VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, na spojenie upinacej jednotky
VAC SYS s MFT 3, v karténovom obale

' -l Systainer na prislusenstvo VAC SYS VT Sort 495294
L L b VAC SYS VT 200x60, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100,
* :' h_ okrem toho pontkaji miesto pre VAC SYS VT D 215, v kontajneri
ar'_"'-'a | SYSTAINER SYS 3
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SUSTREDTE SANATO
PODSTATNE: SVOJU PRACU.

Denne premyslame, ako vam mozeme ulahcit Zivot.

Perfektne premyslenym naradim - a sluzbami, ktoré su Opravy a opotrebitelné siciastky bezplatne.
ddsledne orientované na poZziadavky vasho pracovného 36-mesacna zaruka ochrany nakladov*: Ak je nieco
pokazené, bude to bezplatne opravené. Vratane pra-
covného Casu, nahrady a dokonca aj opotrebitelnych
vypadkom, zbyto¢ne zvySenej namahe a zvySenym slciastok.

dna. Chcete a aj musite v ¢o najvdcsej miere zamedzit

nakladom. My to vieme a preto chceme prispiet svojim
dielom, sluzbami SERVICE all-inclusive. Uspech nasich

zakaznikov pre nds znamena vela.

Nové naradie pri kradezi.

36-mesacna ochrana pre pripad kradeze, jednoduchsia
ako poistenie: V pripade kradeze - aj zo stavby alebo

z auta - ziskate za spolutcast vo vyske 100 eur uplne
nové nahradné naradie.

Nova nahradna suciastka alebo nahradné naradie
zadarmo.

10 rokov zaruky ndhradnych stciastok: minimalne tak
dlho budeme mat na sklade kazdd nahradnu stciastku
pre vase naradie. Ak by vynimocne nebola dostupna,
ziskate zadarmo nové naradie ako nadhradu.

SERVICE

all-inclusive

Otestovanie bez rizika.

Zéaruka spokojnosti: Nie je zakupené naradie také,
aké ste si predstavovali? Prineste ho do 15 dni od
jeho kupy jednoducho naspat k predajcovi a bude
Viac informacii o SERVICE all-inclusive, podmienkach vam vratend kdpna cena.

servisu a platnosti nadjdete na internete na adrese

www.festool.sk/service

SERVICE all-inclusive plati pre vSetko naradie zakipené *Zaruka ochrany nakladov sa nevztahuje na poskodenia spotrebného materialu a prislusenstva, pri neodbornom
po 2. aprili 2013, ktoré sa zaregistruje do 30 dni od kipy. pouzivani, Skodach vzniknutych pouzitim neoriginalneho prislusenstva alebo nahradnych sdciastok, ako ani na pripad

naradia, ktoré ste sami rozobrali alebo na pripad ststavného pouzivania vediceho k priliSnému opotrebovaniu.
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Festool
DOMINO pouzivatelska priru¢ka

Obj. €. 65490 SK/sk

4 0145497271421

Naradie pre najnarocnejsich

Festool GmbH
Wertstrasse 20
D-73240 Wendlingen

Zastupenie:

Festool CZ s.r.o.

Chelcického 1932

CZ - 470 37 Ceska Lipa

Telefon: +421 903 575 887
+421 903 575 885

Servis: +420 481 645 465, 467

Telefax: +420 481 645 163

E-mail: festool.info@festool.com
servis@festool.com

www.festool.sk

Pravo na zmeny a omyly je vyhradené.
VSetky vyobrazenia st nezavazné. Vytvorené pre
Festool GmbH, D-73240 Wendlingen, 01/2016

Hodnoty vibracii a emisii najdete v ndvodoch
na obsluhu na www.festool.cz/vibration



