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1 Muszaki adatok

MFT/3

Asztal mérete (szélesség x 1157 x 773 mm
hosszusag)
Asztal  afelhajthato labbal 900 mm
magas- egyutt
saga felhajlithatd labak 180 mm

nélkul
max. munkaszélesség 700 mm
max. munkadarab-vastagsag 78 mm
Saly 28 kg

2 Szimbolumok

Altaldnos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Olvassa el az Utmutatét/informaciokat!

A hivatkozott abrak a tobbnyelvd hasznalati uta-
sitasban talalhatok.

3  Szallitasi terjedelem

[1-11 Az asztal részei: profilkeret, allvany,
lyukastabla, felhajthato labak

[1-2] Felfekvé egység

[1-3]1 FS 1080 vezetdsin

[1-4] Elfordithatd sablon

[1-5] Szégbeallitd Gitkozd és

[1-6] Utkézévonalzd

[1-7]1 Tartalékbefogd az litk6zévonalzdhoz

[1-8] Utkoz6-toloka MFT/3-AR

[1-91 Terels

4 Rendeltetésszerii hasznalat

Az MFT/3 multifunkcionalis asztalt Festool elekt-
romos kéziszerszamokkal végzett biztonsagos
és pontos firészelésre és marasra tervezték.

A tartozékprogramban kinalt befogorendszer-
rel biztonsagosan befoghatja a munkadarabokat
a munkalapon. Ezaltal az asztal sok kiilonféle
kézmdipari munka, mint példaul gyalulas, csi-
szolas, faragas munkaasztalava valik.

A nem rendeltetésszer( hasznalat sériilési és
baleseti kockazata a felhasznalét terheli.
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5 Felallitas es osszeszerelées

A multifunkcionalis asztalra kiilonboz6 pozicio-
ban szerelheti fel a toldalékelemeket, ezaltal ki-
lonb6z6 munkahelyzeteket lehet kialakitani.

A standard munkahelyzetben a kéziszerszam
kezelSje az asztal hosszanti oldalanal all. [2.
abral. Jelen kezelési Utmutatéban az asztalnak
ezt az oldalat "ellils6” oldalnak nevezzik.

5.1 Felallitas

Csavarozza fel a fogantydgombokat [2-3] Utko-
zésig. Hajtsa ki a felhajlithaté labakat, és hlzza
meg a csukloknal talalhatd fogantylgombokat.
A fellilet egyenetlenségeit a jobb hatsé zardelem
[2.-1] elforgatasaval egyenlitheti ki.

Az allvany labainak [2-4] alja gumisapkéaval van
felszerelve annak érdekében, hogy az asztal ak-
kor is biztonsagosan alljon, ha a labai fel vannak
hajtva.

5.2 Avezetosin felszerelése

A Festool altal ajanlott munkahelyzethez gyari-
lag megfeleld ttkoz6ket [3-1/4-4]) szereltek fel
az asztal elils6 és hatsd oldalanal, valamint a
hosszanti elemnél.

A hatsé hosszanti oldalon kell rogziteni az elfor-
gathato egységet [1-4/3-2] , az eliils6 hosszanti
oldalon pedig a felfekvé egységet [1-2/2-2].

A magassagbeallitd szerkezet [4-3] oldasa
és a forgogomb [4-1] oldasa utan helyezze az
egységeket balrol Utkozésig a profilhoronyba,
majd rogzitse a forgogombbal [4-1]. Mindkét
egységet hézagmentesen bedllithatja a profil
vezet6 vajatahoz ugy, hogy egy 2,5 kulcsnyilasu
imbuszkulccsal elforditja a vezetérugo allitécsa-
varjat [4-2].

Annak érdekében, hogy kdnnyebben hozzafér-
hessen a két egységhez, tolja teljesen felfelé a
lemezeket, és a szoritokar [ [4-3]) lenyomasa-
val fogja be azokat. A szoritas er6sségét sziikség
esetén ([4-2]) a csavarokkal utanallithatja.

A vezetOsin szereléséhez helyezze azt ugy a re-
teszre [3-3], hogy a sin fekldjon fel az alatétle-
mezre, és a retesz teljesen a horonyban legyen.

Ebben a helyzetben a hizza meg a mellékelt haj-
litott imbuszkulcs segitségével a vezetdsint rog-
zit6 két csavart [3-4]).

5.3 Terelo

A tereld [1-9] megakadalyozza, hogy beakadjon
az elszivotomlé és az dramkabel a vezetésinbe. A
terelé a vezetdsin végére helyezhetd fel, és ott a



forgégombbal [1-10] régzithetd.

5.4 A szogbeallito iitkozo szerelése

Az tkoz0 a befogdél barmely tetszés szerin-
ti pontjan elhelyezheté az asztalon. Kilonb6z6
beallithatésaga keresztiranyu Utkozoként vagy
hosszanti Uitkoz6ként is hasznalhatd.

@® Az itkozd alakjat figyelembe véve iigyeljen ra
a felszerelés el6tt, hogy a V-horony ne legyen
szennyezett.

» Oldja a szoritépofakat a fogantyigombon [5-
4].

» Helyezze az litk6z6t a vezetdléccel [5-5] feliil-
rél a kapocslécbe.

» Rogzitse a fogantyldgombbal [5-4]1] a befogd
szegmenst.

A kiegészité befogoval [1-7] elvégezhetd az it-

koz6vonalzd kiegészitd rogzitése.

> Vezesse ra a kiegészité befogdt az MFT/3 V-ve-
zetévajatara és az litkdzévonalzd vezetdvapajara.

» Rogzitse a kiegészité befogdt a szoritokarral és
a forgdbgombbal.

6 Munkavégzés a multifunkcionalis
asztallal

6.1 A szogbeallito iitkozo beallitasa

A munkavégzés megkezdése elétt ellendrizze a
szogbeallitd itkoz6 szogbeallitdsat. Ehhez elso
lépésben a vezetdsint kell beszabalyozni [7al.

» lgazitsa be a vezetdsin egyik jobb oldali szogét
a szogbeallitd itkoz6hoz.

» Ha a szog nem illeszkedik, tolja el a vezetdsin
egyik felfekvé egységét, amig a szog derék-
sz0g nem lesz.

» Rogzitse a vezetdsint.

@® A beallitas tartds rogzitése érdekében meg-
felelden tolja el az Utkozét [3-1/4-4] az asz-
talprofilban.

Ha rendelkezésre allnak befogdelemek (tarto-
zék], szlikség esetén a szogbeallito litkozé kiegé-
szitésképpen beszabalyozhato a lyukastablan.

» Helyezze be a [7-1] és [7-2] szoritéelemet a
[7b] abran lathaté mddon, és 90°-o0s allasban
mozgassa felé az litkdzévonalzot [7-3].

Ha az Utkozdévonalzd nem fekszik fel egyenlete-

sen a befogoelemekre:

» Oldja a csavarokat [7-4] és a forgégombot [5-

2]. A rogzitéstiftnek be kell pattannia a 90°-o0s
bemetszésbe.

» Allitsa be a 90°-0s szoget a szoritéelemekhez
képest, és zarja a csavarokat.

Az Utkoz6 segitségével a kovetkezd beallitasok
végezhetdk el:

Az asztal peremével parhuzamos beallitas:

» Nyissa a forgdgombot [5-4].

> Vezesse az itkoz6t az MFT/3 vezetdvajataban.

Az asztal peremére meroleges beallitas:
» Nyissa a forgdgombot [5-4].
> Vezesse az itkoz6t az MFT/3 vezetdvajataban.

Az iitkozovonalzo [5-6] beallitasa hosszanti

iranyban

» Nyissa a forgégombot [5-1]. Az UtkozGsint
rogzitheti a tarton: vékonyabb munkadarabok-
hoz als¢ allasban, vastagabb munkadarabok-
hoz felsé allasban.

Szogbeallitas a skala alapjan

» Oldja a forgégombot [6-2], és emelje meg a
rogzitéstiftet [5-3]. A forgathatd rogzitdstift a
leggyakrabban hasznalt szdgallasoknal rete-
szel.

/N FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély

» Csak fix helyzetben alkalmazza az Gitkozét, és
sohanehasznaljaamunkadarabmozgatasara!

» Munkavégzéseléttgydzodjonmegrola, hogyaz
Utkoz6 osszes forgathatdé gombjat meghuzta.

Utkozo-toloka

Az MFT/3-AR ltkozényereggel [1-8] a szerszam-
tol valo tavolsag és ezzel a megmunkalando
munkadarabok hossza allithato be.

6.2 Avezetosin beallitasa a munkadarabhoz

» Flirészeléshez és vagashoz siillyessze le any-
nyira a vezetdsint a felfekvé egységgel [1-2],
hogy a vezetdsin sikban felfekliidjon a munka-
darabra.

Vigyazat: A felfekvé egység peckének holtjaték-

mentesen kell a vezetdsin also6 oldalan lévé ho-

ronyban Ulnie.

» Szoritsa le az elfordithatd sablont [1-4] és a
felfekvé egységet [1-2] a szoritdkarokkal.

» Fogja be a munkadarabot MFT-
befogdelemekkel (tartozék) vagy egy FSZ-

szoritoval (tartozék) biztonsdgosan az MFT/3-
on.
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Keskeny és/vagy rovid munkadarabok bizton-
sagos megmunkalasahoz:

» Helyezzen azonos vastagsagu anyagot a veze-
tésin ala.

6.3 Vagasmélység beallitasa fiirészeléshez
[8. abral

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab-vastagsaga-

hoz helyesen allitsa be a vagasmélységet. Java-

soljuk, hogy a beallitott vagasmélység maximum

5 mm-rel haladja meg a munkadarab vastagsa-

gat. Ezaltal elkerilhet6 a profilkeret sérilése.

6.4 Lyukastabla hasznalata

A lyukastabla hasznalata kopas esetén célszerd.
Ehhez oldja az asztal als¢ felén, a sarkokban ta-
lalhatd négy csavart.

7 Tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szama
a Festool katalogusaban vagy az interneten a
"www.festool.com” oldalon talalhaté meg.
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Ugyfélszolgalat és javitds csak a
gyarto vagy a szervizhaldzat altal: a
legkozelebbi egység cime:
www.festool.com/Service

Kizarolag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési
szamok a kovetkezé helyen:
www.festool.com/Service

o
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Informaciok a REAChrol:
www. festool.com/reach



1 TexHMUYeCKU paHHU

MFT/3

Pa3smepw Ha macaTa (wnpounHa 1157 x 773 MM
X OBMKMHA)
BucounHa  cbc crbBaemu 900 mm
Ha Macata  Kpaka

be3 crbBaemu 180 MM

Kpaka
MakcuMManHa paboTHa WMpoyn- 700 MM
Ha
MakcuMasHa gebennHa Ha 0b- 78 MM
paboTBaHus getann
Terno 28 kr

2 CuMmBoOnM

& MpepynpexgaeHune 3a oblia onacHocT

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO/yKa3aHuATa!

YKasaHunTe nsobpaxkeHns ce HaMmpaT B MHOroe-
3M4yHOTO PbKOBOACTBO MO 06CNY>KBaHETO.

3 06eM Ha pocTtaBKaTa

[1-1]1 MacaTta ce cbcton oT: npodunHa pam-
Ka, brIOBW OMOPHU MeTw, NJ0T C 0TBOPHU,
crbBaeMu kpaka

[1-2]1 onopeH 6ok

[1-3] Bopewa wuHa FS 1080

[1-4] 3aBbpraw, 6nok

[1-5] +®rnoBs pactepeH orpaHuyuTen u

[1-6]1 onopeH nuHean

[1-71 [onbnHutenHo 3aTaraHe 3a oOMNopHMA
nuHean

[1-8] Onopen nnb3ray MFT/3-AR

[1-91 Orpaxaten

4 M3non3BaHe no npepgHasHaYyeHue-
TO

YHusepcanHata maca MFT/3 e npeasugeHa 3a
MO-CUIYPHO M MO-TOYHO ps3aHe U ¢pe3oBaHe C
eneKkTpuyeckuTe MHCTpyMeHTH Ha Festool.

C npepnaraHuTe B nporpamaTa oT NpuHagnex-
HOCTW CWUCTeMW OT 3akpensalin npucnocobne-
HMS MMa Bb3MOXHOCT 33 CUIYPHO 3aKpenBaHe Ha
obpaboTBaHMTe peTannm Bbpxy paboTHMa MoT.

MacaTa no TakbB Ha4YuMH e NpurofeHa 3a paboTHa
Maca 3a MHOro 3aHasT4Ynmmnckm pabotm, KaTo Ha-
npuMep peHocBaHe, wWindosaHe, pesba 1 T.H..

[MoTpebuTenat HoOCKM OTFOBOPHOCT 3a LLLEeTH U 3110~
nonayku, MpUYMHEHM Mopagn HecbobpaseHo c
npegHa3HavyeHMeTo M3Mon3BaHe.

5 TocTtaBsiHe U MOHTUpaAHe

EnemeHTnTE Ha yHMBepCasHaTa MacCa MoraT fAa
6'bﬂ,aT MOHTWMPAHW B Pa3IM4HN NOJIOKEHWNA, KaTO
MO TakKbB Ha4YMH Ce Cb3haBaT Pa3jiNdHU pa6OTHVI
MOJIOXKEHUNA.

B ctanpapTHO paboTHO monoxeHune pabotewmaT
CTOM OTKbM HaJ/TbXHaTa cTpaHa Ha MacaTa [¢ur.
2]. B toBa "PbkoBoacTBoTO 3a paboTa” Tasu cTpa-
Ha e obo3HayeHa kaTo ,.oTnpen”.

5.1 MoHTaXx

3aBuHTeTe konueta [2-3] o ynop. PasrbHeTe
CrbBaeMuTe Kpaka 1 C MoMOLLTa Ha PbYHUTE KOM-
YyeTa OTHOBO IV 3aBUHTETE KbM LWapHMpuTe. He-
paBHOCTWTE MO OMopHaTa MoBBLPXHOCT MoraT Aa
6baT KOMMEHCMpaHU MOCPeACcTBOM 3aBbpTaHe
Ha KpalHaTa kanauka [2-1] oT3ag oTascHoO.

brnoeute onopHu netu [2-4] umat Ha ponHaTa
CU CTpaHa C ryMeHM Kanauku, 3a fja Moxe paboT-
HaTa Maca fia CTOM CUTYPHO M CbC CrbHATK Kpaka.

5.2 MoHTaX Ha BogellaTa LWKMHA

3a npenopbyBaHOTO OT HAc paboTHO MonoxeHue
OT 3aBOfa Ha NpeAHaTa 1 3afiHaTa CTpaHa Ha Ma-
caTa ca MOHTVMpPaHW Mo HaA bXHUS NpodUn cboT-
BeTHUTe orpaHuunTtenu [3-1/4-4].

Bbpxy 3agHaTa Haj/bXHa CTpaHa ce 3akpernsa
3aBbpTawms 6nok [1-4/3-2] , a Bbpxy Ha npea-
HaTa Haf/bXHa cTpaHa - onopHus bnok [1-2/2-
2].

C ocBobopeHo 3aTaraHe Ha perynnpaHeTo Ha BU-
coumHarta [4-3] v ocBobOAEHO BLPTALLO Ce Komye
[4-1] 6nokoBeTe ce 3akapBaT 0T/IABO 10 B NpPO-
bunHng KaHan v cnep ToBa ce 3aTAraT C BbpTa-
woTto ce konye [4-1]. Bue moxeTe pa perynu-
paTe gBaTa bnoka 6e3 xnabuHa KbM NPoPUIHUA
KaHan, KaTo 3a Ta3u Lefl 3aBbpTUTE C LUECTOCTEH-
HWS raeyeH KJOY C OTBOP 2,5 PerynMpoBbYHUTE
BMHTOBE BbB BoJeLllaTa nNpy>XuHa.

3a no-pobbp goctbn n3bytanTe CbBCEM Harope
naMapuHeHWTe YacTu Ha aBaTa bnoka u rn 3aTer-
HeTe KaTo HAaTUCHeTe 3a Ta3u Le 3aTeraTesiHus
noct [4-3). Mpu HeobxoaMMOCT 3aTAraHeTo MoXxe
fa bbae goperynnpaHo ¢ NoMoLLTa Ha BUHTOBETe
[4-2]).
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3a MOHTMpaHe Ha Bofella lUVMHa T ce nocTa-
Ba Bbpxy wnoHkata [3-3] no Takbe HauuH, ye
pencaTa fa flerHe BbpXy ONopHaTa NamMapuHa
LUINOHKaTa [a BN3/1a HaMbJIHO B KaHana.

B ToBa mono)eHune BofellaTa LWMHA Ce 3aBUHT-
Ba ¢ aBaTa BuHTa [3-4]), kaTo 3a Ta3u uen ce us-
nos3Ba NPUIOXKEHUS LLIECTOCTEHEH WKNPTOB rae-
YeH KJtou.

5.3 Ortpaxaren

Otpaxatenat [1-9] npegnassa ot 3akayBaHe Ha
M3CMyKBaLLMA Mapkyd M Ha esleKkTpo3axpaHBa-
wua kaben kbM Bodewata wuHa. OTpaxaTtenar
ce MoCTaBA Ha Kpas Ha BofellaTa LWKnHa 1 ce 3a-
Tara ¢ BbpTauoTo ce konde [1-10] .

5.4 MoHTMpaHe Ha brNoBUA pacTepeH orpa-
HuuuTen

OrpaHunuynTenHata onopa Moxe aa bboe MoH-
TUpaHa Ha NPOU3BOJIHO MACTO KbM pbba Ha pa-
boTHaTa Maca. bnarogapeHue Ha cBouTe MHOro-
BpoMiHM BB3MOXHOCTU 3a perynuvpaHe T8 MoXe
[,a Ce M3N0N3Ba KaTo 0nopa 3a HanpeyHo psidaHe
WAN KaTo onopa 3a HaAMbXHO psi3aHe.

® OnopHuAT BogaY e OT BIK 1 3aToBa Npeau
Ja ro MoHTuMpaTe BHMMaBauTe V-obpasHug
KaHan fa He e 3aMbpCeH.

» OTBOpeTe Ha pbyHOTO Konye [5-4] 3ateraten-
HWUTe YenoCTy.

» MocTaBeTe orpaHuunTenHaTa onopa ¢ Hanpas-
nasawa nnaHka [5-5] otrope Bbpxy cTarawara
nnacTuHa.

» 3aterHete ¢ pbuyHoTo Konye [5-4] crarauwims
CErMeHT.

C ponbnHuTtenHoto 3ataraHe [1-7]1 onopHuat nu-

Hean Mo)e AOoMbJIHUTENHO Aa bbae 3aTerHar.

» [TocTaBeTe OONMBAHUTENHOTO 3aTAraHe B V-06-
pasHua kaHana Ha MFT/3 v B HanpaBnsaBaLwuma
KaHan Ha ONopHUS NnMHean.

» 3aTerHeTe OOMbAHUTENHOTO 3aTAraHe CbC 3a-
TeraTefNIHUS NOCT U BbPTSALLOTO KOMNYe.

6 Pabota c MFT

6.1 PerynupaHe Ha brnoBus pactepeH orpa-
HuuuTen

[lpoBepeTe Npean 3anoyBaHe Ha paboTa brnoea-
Ta perynnpoBka Ha brioBUs pacTepeH orpaHnym-
Ten. [pv ToBa NbpBO M3paBHeTE BoAeLLaTa LUNHA
[7al.
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» 13paBHeTe BogellaTa WKHa C e4MH NpPaB brb
Ha brNoOBUSA pacTepeH orpaHuymTen.

» AKO BIbABT He CTaBa, NpeMecTeTe efuH OT on-
OopHMTe BnokoBe Ha Bogellla WKHa [0KaTO blb-
NbT CTaHe npas.

» QukcupaniTe BoAeLlaTa WNHa.

® 3a pa dvkcupaTe perynMpoBKMTe 3a MOCTO-
SHHO, NpeMecTeTe CbOTBETHO OrpaHUYUTENs
[3-1/4-4] B npoduna Ha macaTa.

Mpu HeobXOAMMOCT M HaNMYHM 3aTeraTesiHUTe

efieMeHTU (MPUHAANEXHOCTU] brIOBMAT pacTe-

PeH orpaHWyMTeN LOMBIHUTENHO MOXe Aa bbae

M3paBHEH Ha MJ0Ta C 0TBOPMU.

» MocTaBeTe 3aTeratenHute enementn [7-1] u
[7-2] kakTo e nokasano Ha dur. [7b] v nocra-
BeTe onopHus nuHean [7-3] B nonoxeHne 90°.

AKO OMOpHWSA NIMHean He Mpuasira paBHOMEpPHO

KbM 3aTeraTeNHuTe efleMeHTu:

» OTBopeTe BuHTOBeTe [7-4] v BbpTAWOTO Cce
konye [5-2]. ®ukcmpawmaT wudT Tpabea aa
bboe dukcnpaH B 3aceykata 90°.

» 3paBHeTe brona 90° Ha 3aTeraTenHuTe ene-
MEHTM W 3aBMHTETE BUHTOBETE.

OrpaHuynTenHaTta onopa uMa cliefH1UTE Bb3MOX-
HOCTW 3a NpeMecTBaHe:

MpemecTBaHe ycnopeaHo Ha pbba Ha Macara:

» OTBOpeTe BbpTALLOTO ce konye [5-4].

» BkapaiiTe orpaHuunTens B kaHana Ha MFT/3.
lMpeMecTBaHe nepneHAUKYNSIpHO Ha pbba Ha
Macara:

» OTBOpeTE BbpTALLOTO ce konye [5-4].

» BkapaiiTe orpaHuunTens B kaHana Ha MFT/3.
MpeMmecTBaHe Ha onopHusA nuHean [5-6] B Ha-
ATb)KHa NocoKa

» OTBOpeTe BbpTALoTo ce konye [5-1]. OnopHu-
AT NMHean Moxe Aa bbae 3akpeneH B AbpXaya
B €LHO HWUCKO NONIoXKeHMe 3a TbHKM obpaboTBa-
eMu feTannan Uan B efHO BMCOKO MOJIOXKeHMe
3a pnebenun obpaborBaemu getannu.

‘brnoso npeMecTtBaHe C NOMOLLTA Ha CKaJiaTa

» Otsopete [5-2] v nosaurHete dukcupaums
wnodT [5-3]. Buptawmar ce dukcupaly wmdt
Moxe fia bbie 3acTonopeH B Hal- ynotpebasa-
HWUTE BIIOBM MONOXKEHNS.



& NPEAYNPEXAEHUE

OnacHoOCT OoT HapaHsiBaHe

» \3non3BanTe orpaHuMuymMTenHaTa ornopa camo
B 3[,paB0 3aKpeneHo MOJIOXKEeHNE N He A U3-
nonspanTe 3a byTaHe Ha pa3aHus getann!

» [pegun paboTa npoBepeTe, fanu BCUYKM Bbp-
TALWM Ce Kon4yeTa Ha OrpaHMYUTeNs ca 3aTer-
HaTw.

OnopeH nab3ray

C nnb3raya Ha orpaHuumtena MFT/3-AR [1-8] ce
perynupa pa3cTosiHMeTo 10 MHCTPYMEHTa 1 Mo Ta-
KbB HaYMH Ob/KMHa Ha 0bpaboTBaHNTe AeTainu.

6.2 PerynupaHe Ha BopellaTa LWWMHA KbM 06-
paboTBaHusa peTtann

» 3a pasaHe n ¢dpe3oBaHe cnycHeTe BoellaTa
wuHa c onopHua 6aok [1-2] Tonkosa Hagony,
Yye BoAelLaTa WKHa fa lerHe NioCcKo Bbpxy 06-
paboTBaHuna getann.

BHuMaHwMe: V30aTbkbT Ha onopHua bnok Tpsbea
na cenm bes xnabuHa B kaHana Ha AonHaTa cTpa-
Ha Ha BodellaTa LWWHa.

> 3aTerHete weHkenHus 6nok [1-4] n onopHusa
6nok [1-2] cbe 3aTeratenHuTe nocToBe.

» 3aterHeTe obpaboTBaHMA peTanmn cbc 3aTe-
ratenHuTe enemeHtn MFT (npuHagnexHocTu)
unmn ¢ egHa crara FSZ (npuHagnexHocTn) cu-
rypHo u 3gpaso Ha MFT/3.

3a curypHa o6paboTka Ha TeCHU U/uMnu Kbcu 06-
paboTBaHu petannu:

» [locTaBeTe eaMH MaTepuan cbC cbliaTa aebe-
JINHa nop, BoAeLlaTa WuHa.

6.3 PerynupaHe Ha gbnbouynMHaTa Ha psizaHe
[dur. 8]

BHumaBalTe gbnboynHa Ha psizaHe fja e BMHarm
NpaBWSIHO 3afafieHa No OTHOWeHWe Ha aebenn-
HaTa Ha obpaboTBaHuna getann. Hue npenopby-
BaMe [a ce 3afaBa AbnboYnHa Ha pa3aHe Makc. 5
MM no-ronsMa oT gebennHaTta Ha obpaboTBaHua
petann. Mo To3M HaunH ce uslbareat nospean no
npodunHata pamka.

6.4 O6pblaHe Ha NaOTa C OTBOPU

[Npn n3HocsaHe Bune Moxe aa obbpHeTe nnoTta ¢
oTBOpPW. 3a Ta3u Lien oTBOpeTe YeTUpuTe BUHTOBE
Ha brAWTe Ha JofIHaTa cTpaHa Ha MacarTa.

7 MpuHapgneXxHocTu

HomepaTa 3a nopbyka Ha MPUHAZNEXHOCTU W
MHCTPYMeHT Bue MoxeTe ga HamepuTe BbB Ba-
wus katanor Ha Festool nnn B UHTepHeT Ha ag-
pec "www.festool.com”.
’g ¥~ 06cnyxBaHe Ha KIMEHTU 1 PEeMOHT
&, camo npu Npou3BOLUTENS UAN OTO-
@ pu3npaHuTe cepBu3un: AnpechT Ha
Han-6nnskna po Bac Ha:
www.festool.com/Service
MN3non3BaiTe caMo opurMHaNHu pe-
3epBHU YacTu Festool! KatanoxHu
HoMepa Ha:
www.festool.com/Service

Uudopmaumna 3a REACh: www.festool.com/reach
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1 Date tehnice

MFT/3

Dimensiunea mesei (ldtimea x 1157 x 773 mm
lungimeal)
Inaltimea cu picioare 900 mm
mesel rabatabile

fara picioare 180 mm

rabatabile
Latimea max. de lucru 700 mm
Grosimea max. a piesei 78 mm
Masa 28 kg

2 Simboluri

Atentionare contra unui pericol general

Cititi instructiunile/indicatiile

3 Setul de livrare

[1-11 Masa compusa din: cadru profilat, pi-
cioare unghiulare, placa cu gauri, pi-
cioare rabatabile

[1-2] Unitate de asezare

[1-3]1 Sina de ghidare FS 1080

[1-4] Unitate pivotanta

[1-5] Limitator de blocare unghiular si

[1-6] Lineal opritor

[1-7]1 Fixare suplimentara pentru linealul
opritor

[1-8] Cursor opritor MFT/3-AR

[1-91 Deflector

4 Utilizarea conforma cu destinatia

Masa multifunctionald MFT/3 este prevazuta,
pentru taiere sigura si precisa cu fierastraul si
pentru frezare, cu scule electrice Festool.

Cu sistemele de strangere oferite prin progra-
mul de accesorii, se pot strange sigur, pe placa
de lucru, piesele care se prelucreaza. Masa devi-
ne astfel o masa de lucru pentru numeroase lu-
crari industriale cum ar fi rindeluirea, slefuirea,
cioplirea etc.

Pentru deteriorari si accidente cauzate de uti-
lizarea neconforma cu destinatia, raspunderea
apartine utilizatorului.
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5 Instalarea si montajul

La masa multifunctionala, elementele construc-
tive pot fi montate in pozitii diferite, de unde re-
zulta diferite pozitii de lucru.

In pozitia standard de lucru, capatul de operare
se afla pe partea longitudinalad a mesei [fig. 21.
n aceste instructiuni de utilizare, aceasta parte
a mesei se desemneaza prin “fata”.

5.1 Instalarea

Desurubati butoanele de méaner [2-3] pana la li-
mita cursei. Scoateti prin rabatare picioarele ra-
batabile siinsurubati-le din nou, cu butoanele de
maner, in articulatii. Denivelarile de pe suprafata
de asezare se pot compensa prin rotirea capace-
lor terminale [2-1] spate dreapta.

Picioarele unghiulare [2-4] sunt dotate la partea
inferioara cu capace de cauciuc, pentru ca masa
sa aiba o pozitie stabila si cu picioarele rabata-
bile retrase.

5.2 Montajul sinei de ghidare

Pentru pozitia de lucru recomandata de noi, sunt
amplasate din fabrica, pe partea din fata si din
spate a mesei, pe profilul longitudinal, opritoa-
rele corespunzatoare [3-1/4-4].

Pe partea longitudinala din spate, se fixeaza uni-
tatea pivotanta [1-4/3-2], pe partea longitudina-
la din fata, unitatea de asezare [1-2/2-2].

Cu sistemul de reglare pe inaltime slabit, [4-3]
si cu butonul de rotire [4-1] desfdcut, se de-
plaseaza unitatile in nutul profilat, de la stanga
pana la capatul cursei si apoi se strang cu bu-
tonul rotativ [4-1]. Ambele unitati pot fi reglate
fard joc in nutul profilat, prin insurubarea cu o
cheie hexagonala de 2,5 a suruburilor de poziti-
onare [4-2]in arcul de ghidare.

Pentru a avea un acces mai bun la cele doua uni-
tatile, impingeti piesele de tabla complet in sus
si fixati-le bine prin apdsarea in jos a manerului
de strangere [4-3]. Forta de strangere poate fi
reglata ulterior, daca este necesar, cu suruburile
[4-2].

Pentru montajul sinei de ghidare, aceasta se
introduce pe arcul de pasuire, astfel incat [3-3]
sina sa culce pe tabla de asezare si arcul de pa-
suire sa se afle complet in nut.

In aceasta pozitie, sina de ghidare se insurubea-
za strans cu cele doua suruburi [3-4], cu ajuto-
rul cheii hexagonale alaturate.



5.3 Deflectorul

Deflectorul [1-9] Tmpiedica agatarea furtunului
de aspirare si a cablului de curent de sina de ghi-
dare. Deflectorul se introduce pe capatul sinei de
ghidare si se fixeaza cu butonul rotativ [1-10].

5.4 Montajul opritorului de fixare unghiular
Opritorul poate fi atasat in orice pozitie pe mu-
chia de strangere a mesei. El se poate utiliza,
datorita posibilitatilor sale multiple de reglaj, ca
opritor transversal sau ca opritor longitudinal.

@ Din cauza unghiularitatii, aveti in vedere,
inainte de montarea opritorului, ca nutul cu
profil V sa fie curat.

» Deschideti falcile de strangere de la butonul
cu maner [5-4].

» Asezati opritorul cu rigla de ghidare[5-5] de
sus pe rigla de strangere.

» Cu ajutorul butonului cu maner [5-4] strangeti
segmentul de strangere.

Cu sistemul suplimentar de strangere [1-7] ri-
gla se poate strange suplimentar.

» Introduceti sistemul suplimentar de strangere
pe canelurain V de la MFT 3 si pe canelura de
ghidaj a riglei.

» Strangeti sistemul suplimentar de strangere
cu parghia de strangere si cu butonul rotativ.

6 Operatii cu MFT

6.1 Reglarea opritorului de fixare unghiular

Verificati inainte de Tnceperea lucrului reglajul
unghiular al opritorului de fixare unghiular. Pen-
tru aceasta, la pasul 1, trebuie orientata sina de
ghidare [7al.

» Orientati sina de ghidare in unghi drept pe
opritorul de fixare unghiular.

» Daca nu se potriveste unghiul, deplasati o uni-
tate de asezare a sinei de ghidare, pana cand
unghiul devine perpendicular.

» Fixati sina de ghidare.

@® Pentru a fixa reglajul bine, deplasati cores-
punzator opritorul [3-1/4-4] in profilul me-
sei.

Daca este necesar si existd elementele de stran-

gere (accesoriile), opritorul de fixare unghiular

poate fi orientat suplimentar pe placa cu gauri.

» Montati elementele de strangere [7-1] si [7-2]
cain figura [7b] si ghidati linealul opritor [7-3]
in pozitia de 90°.

Daca linealul opritor nu se aseaza uniform pe

elementele de strangere:

» Desfaceti suruburile [7-4] si butonul rotativ
[5-2]. Stiftul de fixare trebuie s3 blocheze in
crestatura de la 90°.

» Orientati unghiul de 90° dupa elementele de
strangere si strangeti suruburile.

Opritorul ofera urmatoarele posibilitati de regla-
re:

Deplasare paralela cu marginea mesei:
» Desfaceti butonul rotativ [5-4].
» Deplasati opritorul in canelura de la MFT 3.

Deplasare perpendiculara pe marginea mesei:
» Desfaceti butonul rotativ [5-4].
» Deplasati opritorul in canelura de la MFT 3.

Deplasare a linealului opritor [5-6] pe directie
longitudinala

» Desfaceti butonul rotativ [5-1]. Linealul opri-
tor se fixeaza pentru piese de prelucrare sub-
tiri intr-o pozitie joasa, sau pentru piese de
prelucrare groase intr-o pozitia inalta, pe su-
portul de sustinere.

Deplasarea unghiulara pe baza scalei
» Desfaceti butonul rotativ [5-2] si ridicati stiftul

de fixare [5-3]. Stiftul rotativ de fixare se cu-
pleaza la cele mai utilizate pozitii unghiulare.

/N ATENTIONARE

Pericol de accidentare

» Utilizati opritorul numai in pozitie fixa si nu
pentru deplasarea piesei care se prelucrea-
za!

» Asigurati-va inainte de lucru, ca toate butoa-
nele rotative ale opritorului sunt stranse.

Cursor opritor

Cu opritorul glisant MFT 3-AR [1-8] se regleaza
distanta fata de scula si, implicit, lungimea pie-
selor care se prelucreaza.

6.2 Reglarea sinei de ghidare fata de piesa
care se prelucreaza

» Coborati sina de ghidaj pentru taierea cu fe-
rastraul si frezare cu unitatea de pozitionare
[1-2], astfel incat sina de ghidaj sa se afle in
pozitie orizontala fata de piesa de lucru.

Atentie: unitatea de pozitionare umeda trebuie

sa fie fixata fara joc in canalul aflat pe partea in-

ferioara a sinei de ghidaj.
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» Blocati unitatea de rabatare [1-4] si unitatea
de pozitionare [1-2] cu ajutorul manetei de
strangere.

» Blocati piesa de lucru cu ajutorul elemente-
lor de prindere MFT (Accesorii] sau cu ajuto-
rul unui colier de strangere FSZ (Accesorii) pe
MFT/3.

Pentru prelucrarea sigura a pieselor de lucru
subtiri si/sau scurte:

» Puneti un material de o aceeasi grosime sub
sina de ghidaj.

6.3 Reglareaadancimii de taiere pentru taie-
rea cu ferastraul [figura 8]

Aveti in vedere ca adancimea de tdiere sa fie in-
totdeauna corect reglata fata de grosimea piesei.
Recomandam sa reglati adancimea de tdiere cu
maxim 5 mm mai mare decat grosimea piesei.
Prin aceasta evitati deteriorarea cadrului profi-
lat.

6.4 Inversarea placii cu gauri

In functie de uzur, puteti inversa placa cu gauri.
Desfaceti, pentru aceasta, cele patru suruburi
din colturile partii de jos a mesei.

7 Accesorii

Numarul de comanda pentru accesorii si unelte
il gasiti Tn catalogul Festool sau la pagina de in-
ternet "www.festool.com™.
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Serviciul pentru clienti si reparati-
ile numai prin intermediul produca-
torului sau a atelierelor de service:
adresa de mai jos de la:
www.festool.com/Service

o
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Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Nr. comanda la:
www.festool.com/Service

Informatii de REACh:
www. festool.com/reach



