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1. Tehniskie dati

MFT/3

Galda izméri (garums x 1157 x 773 mm
platums)
Galda ar salokamam 900 mm
augstums kajam

bez salo- 180 mm

kamam kajam
Maks. darba platums 700 mm
Maks. sagataves biezums 78 mm
Svars 28 kg
2. Simboli

Bridinajums par visparigu apdraudéju-
mu

Izlasiet instrukciju/noradijumus!

LietoSanas instrukcija ieklautie attéli komentéti
vairakas valodas.

3. Piegades komplektacija

[1-1]1 galds, kas sastav no profila ramja, len-
kveida kajam, caurumotas plaksnes un
salokamajam kajam

[1-2] Dbalsta bloks

[1-3]1 vadsliede FS 1080

[1-4]1 pagriezamais bloks

[1-5] lenka atturis ar fiksatoru un

[1-6] atturalineals

[1-7]1 attura lineala papildu aizspiednis

[1-8] attura elements MFT/3-AR

[1-91 novaditajs

4. Paredzéetais izmantosanas meérkis

Daudzfunkciju galds MFT/3 ir paredzéts, lai veik-
tu stabilu un precizu zagésanu un freézesanu, iz-
mantojot Festool elektroinstrumentus.

Izmantojot piederumu komplekta ietverto stipri-
najumu sistému, sagataves var stabili nostipri-
nat uz darbvirsmas. $ada veida galds klast par
darbgaldu amatnieku darbiem, pieméram, lai
veiktu évelésanu, slipésanu, griesanu koka u.c.
Par bojajumiem un negadijumiem, kas rodas, iz-
mantojot iekartu neparedzeétam meérkim, atbild
lietotajs.
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5. Uzstadisana un montaza

Piemontejamos elementus pie daudzfunkciju
galda var uzstadit dazados stavoklos, kas nodro-
Sina darba stavoklu dazadibu.

Standarta darba stavokli operatora darba vieta
atrodas galda garakaja pusé [2. attéls]. Eks-
pluatacijas instrukcija So galda pusi apzimé ka
prieksSpusi.

5.1. Uzstadisana

Rokturus [2-3] uzskravéjiet lidz galam. Atlociet
salokamas kajas un pieskruvéjiet pie lociklam,
izmantojot rokturus. Balsta pamatnes nelidze-
numu var izlidzinat, pagriezot aizmugurégjas la-
bas kajas uzgali [2-1].

Lenkveida kajas [2-4] apaksSpusé ir aprikotas ar
gumijas uzgaliem, lai arT ar salocitam kajam gal-
dam bitu nodrosinats stabils stavoklis.

5.2. Vadsliedes montaza

Rdpnica ieteicamaja darba stavokli galda priek-
S€ja un aizmuguréja puseé pie gareniska profila
tiek uzstadtti atbilstosi atturi [3-1/4-4].

Uz aizmuguréjas garakas malas nostiprina pa-
griezamo bloku [1-4/3-2] , uz priek$gjas gara-
kas malas - balsta bloku [1-2/2-2].

Kad augstuma regulésanas [4-3] spriegums ir
atbrivots un grozamais rokturis [4-1] ir atbri-
vots, blokus no kreisas puses ievirza lidz galam
profila rieva un nostiprina ar grozamo rokturi
[4-1]. Abus blokus attiectba pret profila rievu
var novietot bez brivgajiena, izmantojot 2,5 mm
sesstlru ligzdas atslegu, ar kuru ierievi pagriez
stiprinajuma skraves [4-2].

Lai atvieglotu piekluvi abiem blokiem, pavirziet
plaksnes lidz galam uz augsSu un nostipriniet,
nospiezot uz leju iespilésanas sviru [4-3]. Stip-
rinajumu vajadzibas gadijuma var noregulét ar
skravéem [4-2].

Veicot vadsliedes montazu, to uzsprauz uz priz-
matiska ierievja [3-3] t3, lai sliede pieklautos
balsta plaksnei un prizmatiskais ierievis atras-
tos pilnigi rieva.

Sada stavokli vadsliedi pieskravé ar divam skri-
véem [3-4], izmantojot komplektacija ietverto
sesstaru ligzdas atsléegu.

5.3. Novaditajs

Novaditajs [1-9] novérs nostksanas slitenes un
stravas vada iekersanos un vadsliedé. Novaditaju
uzsprauz uz vadsliedes gala un nostiprina ar gro-
zamo rokturi [1-10].



5.4. Lenka attura ar fiksatoru montaza
Atturi var piestiprinat pie stiprinajuma malas
jebkura galda puse Pateicoties attura daudzvei-
digam regulésanas iespéjam, to var izmantot ka
Skérsatturi vai ka garenatturi.
® Nemot véra pagrie$anas iespéjas dazados
lenkos, pirms attura uzstadisanas japievérs
uzmaniba tam, lai V-veida rieva bGtu tira.
» Atskravejiet stiprinajuma spailes, izmantojot
rokturi [5-4].
» Novietojiet atturi ar vadlisti [5-5] no augsas uz
stiprinajuma listes.
» Nostipriniet stiprinajuma segmentu, izmanto-
jot rokturi [5-41.
Attura linealu var papildus iespiest, izmantojot
papildu aizspiedni [1-7].
» Papildu aizspiedni uzvirziet uz MFT/3 V-veida
gropes un attura lineala vadgropes.

» Papildu aizspiedni iespiediet ar sprostsviru un
grozamo rokturi.

6. Darbs, izmantojot MFT

6.1. Lenka attura ar fiksatoru noregulésana

Pirms darba saksanas parbaudiet lenka attura

ar fiksatoru lenka reguléjumu. Turklat 1. darbiba

vadsliede ir jaieregulé [7al.

» lereguléjiet vadsliedi, lai ta atrastos taisna
lenki pret lenka atturi ar fiksatoru.

» Ja lenkis nav taisns, virziet vadsliedes vienu
balsta bloku, kameér tiek ieguts taisns lenkis.

» Nofiksgjiet vadsliedi.

@® Lai ilgstosi saglabatu reguléjumu, atbilstosi

pavirziet atturi [3-1/4-4] galda profila.

Vajadzibas gadijuma, izmantojot esosSos stipri-

najuma elementus (piederumi), lenka atturi ar

fiksatoru var papildus ieregulét uz caurumotas
plaksnes.

» levietojiet stiprindjuma elementus [7-1] un [7-
2] ka paradits attéla [7b] un virziet tiem pre-
tim attura linealu [7-3] 90° lenka pozicija.

Ja attura lineals tada pat veida nepieklaujas

stiprinajuma elementiem:

» Atskravéjiet skrives [7-4] un grozamo rokturi
[5-2]. Sprosttapai ir jabat nofiksétai 90° lenka
ieroba.

» leregulgjiet 90° lenki atbilstosi stiprinajuma
elementiem un aizskruvéjiet skraves.

Atturis sniedz sSadas regulésanas iespéjas:

Regulejums paraleli galda malai:
» Atskravéjiet grozamo rokturi [5-41.

» Atturi parvietojiet MFT/3 gropé.

Reguléjums perpendikulari galda malai:
» Atskravéjiet grozamo rokturi [5-4].

» Atturi parvietojiet MFT/3 gropé.

Attura lineala reguléjums [5-6] garenvirziena

» Atskravejiet grozamo rokturi [5-11. Attura li-
nealu var nostiprinat uz turétaja zema stavok-
[, apstradajot planas sagataves, vai augsta
stavokli, apstradajot biezas sagataves.

Lenka regulejums ar skalas palidzibu

> Atskravéjiet grozamo rokturi [5-2] un paceliet
sprosttapu [5-3]. Grozama sprosttapa nofik-
séjas vislietotakajas lenku pozicijas.

/N BRIDINAJUMS

Risks gut traumas

» Izmantojiet atturi tikai ciesi nostiprinata sta-
vokli un neizmantojiet to sagatavju bidisanai!

» Pirms darba saksanas parliecinieties, vai visi
attura grozamie rokturi ir pieskraveti.

Attura elements

Ar attura jatniecinu MFT/3-AR [1-8] noregulé at-
talumu lidz darbaritkam un lidz ar to apstradajamo
detalu garumu.

6.2. Vadsliedes noregulésana attieciba pret
sagatavi

» Lai veiktu zagesanu un frézésanu, nolaidiet
vadotni ar balsta bloku [1-2] t3, lai vadotne li-
dzeni balstitos pret sagatavi.

Uzmanibu! Balsta bloka izcilnim jabut stingri ie-
» lespilejiet pagrieSanas bloku [1-4] un balsta
bloku [1-2], izmantojot iespiléSanas sviras.

» Lai sagatavi uz MFT/3 iespilétu stingri, izman-
tojiet MFT piespiesanas elementus [ietilpst
piederumos) vai FSZ spiles (ietilpst piederu-
mos).

Lai Sauras un/vai isas sagataves apstradatu

stabili, rikojieties sadi:

» Novietojiet zem vadotnes tada pasSa biezuma
materialu.

6.3. Zagesanas dziluma noregulésana saga-
tavju zagésanai [8. attéls]

Pieversiet uzmanibu tam, lai zagesanas dzilums

attieciba pret sagataves biezumu vienmér butu

iestatits pareizi. Zadgesanas dzilumu ieteicams
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noregulét par maksimali 5 mm lielaku neka sa- " au@ Servisa dienestu un laboganas dar-
gataves biezums. Sadi tiek novérsta iespéja sa- 'ﬁ " & bus nodroina tikai razotajs vai ser-
bojat profila rami. visa darbnicas: tuvaka adrese nora-
dita: www.festool.com/Service
Izmantojiet tikai originalas Festool
rezerves dalas! Pasutijuma Nr. no-
radits: www.festool.com/Service

6.4. Caurumotas plaksnes apgriesana
Atkariba no nodiluma, jus varat apgriezt cauru-
moto plaksni. Sim nolikam atskrivéjiet etras
skrives galda apaksSpuses stiros.

7. Piederumi

Piederumu un instrumentu pasatijjuma numu-
rus sk. Festool kataloga vai interneta, apmekle-
jot "www.festool.com”.

Informacija par kimisko vielu regulu “REACh”:
www. festool.com/reach
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1 Techniniai duomenys

MFT/3

Stalo matmenys (plotis x ilgis) 1157 x 773 mm
Stalo su atlenkia- 900 mm
aukstis mosiomis kojomis

be atlenkiamuju 180 mm

koju
Maks. darbinis plotis 700 mm
Maks. ruosinio storis 78 mm
Svoris 28 kg
2 Simboliai

& |spéjimas apie bendruosius pavojus

Skaityti instrukcija / nurodymus!

Sie paveiksléliai pateikiami daugiakalbéje nau-
dojimo instrukcijoje.

3 Tiekiamas komplektas

[1-1]1 Stalas, kurj sudaro profilinis rémas,
kampuocio kojos, perforuotas stalvirsis,
atlenkiamosios kojos

[1-2] Pagrindo modulis

[1-31 Kreipiancioji liniuoté FS 1080

[1-4]1 Pasukimo elementas

[1-5] Kampiné fiksuojanti atrama ir

[1-6] Atraminé liniuoté

[1-71 Papildomas spaustukas atraminei li-
niuotei

[1-8] Slankiojanti atrama MFT/3-AR

[1-91 Kreiptuvas

4 Naudojimas pagal paskirti

Daugiafunkcinis stalas MFT/3 skirtas saugiam ir
tiksliam pjovimui bei frezavimui “Festool” elek-
triniais jrankiais.

Reikmenu programoje sidlomomis uzspaudimo
sistemomis galima patikimai uZspausti ruosi-
nius ant darbinés plokstés. Tokiu bldu stalas
tampa darbastaliu jvairiems namudiniams dar-
bams: obliavimui, slifavimui, pjovimui ir t.t.

UZ nuostolius ir nelaimingus atsitikimus, kilu-
sius/ivykusius dél jrenginio naudojimo ne pagal
paskirtj, atsako naudotojas.

5 Pastatymas ir montavimas

Ant daugiafunkcinio stalo jvairiose padétyse ga-
lima sumontuoti uzdedamus elementus ir taip
gauti jvairias darbines padetis.

Standartinéje darbinéje padeétyje dirbantysis sto-
vi ilgojoje stalo puséje [2 pav.]. Sioje eksploata-
cijos instrukcijoje Si stalo pusé vadinama “prie-
kine".

5.1 Pastatymas

Rankenéles [2-3] prisukti kol atsirems. Atlenk-
ti kojas, tuomet rankenéles sujungimo vietose
vel uzverzti. Stovéjimo vietos nelygumus galima
kompensuoti sukant uZpakalinés deSiniosios
stalo kojos dangtelj [2-1].

Apatinéje kampuocio kojy [2-4] dalyje sumon-
tuoti guminiai gaubteliai, uztikrinantys patikima
stalo padeti ir tada, kai atlenkiamosios kojos yra
uzlenktos.

5.2 Kreipianciosios liniuotés montavimas

Orientuojantis | musy rekomenduojama darbine
padeétj, priekinéje ir uzpakalingje stalo puseése
i iSilginj profilj jau gamykloje istatytos atitinka-
mos atramos [3-1/4-4].

Uzpakalinéje ilgojoje puseéje pritvirtintas pasu-
kimo elementas [1-4/3-2], o priekinéje ilgojoje
puséje - pagrindo modulis [1-2/2-2].
Atlaisvinus aukscio reguliavimo jtaiso [4-3] uz-
verzima ir sukamaja rankenéle [4-1], Sie ele-
mentai is kairés pusés iki atramos jvedami j pro-
filio griovelj ir priverZziami sukamaja rankenéle
[4-11. Sediabriauniu raktu SW 2,5 sukdami krei-
pianciuju spyruokliu reguliavimo varztus [4-2],
abu elementus galite nejudamai nustatyti profi-
lio griovelyje.

Norint prieiti prie abieju elementu, ploksteles
galima pakelti aukstyn ir, uzspaudimo svirtj [4-
3] spaudziant Zemyn, juos uzverzti. Esant reika-
lui, uzspaudimo efektyvuma galima pareguliuoti
varztais [4-2]).

Montuojant kreipianciaja liniuote, ji taip uzde-
dama ant prizminio pleisto [3-3], kad liniuoté
priglustu prie atraminés plokstelés, o prizminis
pleistas bty griovelyje.

Sioje padetyje kreipiancioji liniuoté uzverziama
dviem varztais [3-4], naudojant pridedama Se-
Siabriaunj rakta.
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5.3 Kreiptuvas

Kreiptuvas [1-9] leidZia iSvengti siurbimo Zarnos
ir elektros kabelio uzsikabinimo uz kreipiancio-
sios liniuotés.Kreiptuvas uzmaunamas ant krei-
pianciosios liniuotés galo ir priverziamas sukama-
ja rankenéle [1-10].

5.4 Kampinés fiksuojancios atramos monta-
vimas

Atrama galima uZzdéti ant stalo uzspaudimo

briaunos bet kokioje vietoje. Dél placiu reguliavi-

mo galimybiu Si atrama naudojama kaip skersi-

né atrama arba kaip isilgineé atrama.

@® Norint islaikyti kampo tiksluma, prie$ uzde-
dant atrama bdatina kontroliuoti, kad V-for-
mos griovelis bUtu Svarus.

» Rankenéle [5-4] atlaisvinkite uZspaudimo
ploksteles.

» Atrama su kreipianciaja [5-5] i$ virSaus uzde-
kite ant uzspaudimo juostos.

» Rankenéle [5-4] priverZzkite uzspaudimo se-
gmenta.

Atramine liniuote papildomai priverzti galima

papildomu spaustuku [1-7].

» Papildoma spaustuka jstatykite j MFT/3 stalo V-
formos griovelj ir j atraminés liniuotés kreipian-
tiji griovel].

» Papildoma spaustuka uzverzkite uzspaudimo
svirtimi ir sukamaja rankenele.

6 Darbas su MFT

6.1 Kampinés fiksuojancios atramos nusta-

tymas

PrieS pradédami dirbti patikrinkite kampinés

fiksuojancios atramos kampo nustatyma. Pir-

miausia turi bati islyginta kreipiancioji liniuoté

[7al.

» Kreipianciaja liniuote nustatykite taip, kad tarp
jos ir kampinés fiksuojancios atramos bty
status kampas.

» Jei kampas kitoks, perstumkite kreipiancio-
sios liniuotés pagrindo modulj, kol kampas
bus status.

» Kreipianciaja liniuote uZfiksuokite.

® Norédami &j nustatyma uzfiksuoti ilgesniam

laikui, atitinkamai perstumkite atrama [3-
1/4-4] stalo profilyje.

Jei reikia ir jei yra tvirtinimo elementas (reikme-

nys), kampiné fiksuojanti atrama gali bati papil-

domai islyginta ir ant perforuoto stalvirsio.
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» Uzdékite tvirtinimo elementus [7-1] ir [7-2]
taip, kaip parodyta [7b] pav., ir prie$ juos pa-
statykite atramine liniuote [7-3] 90° kampu.

Jeigu atraminé liniuoté prie tvirtinimo elementuy

priglunda netolygiai:

» Atlaisvinkite varztus [7-4]] ir sukamaja ran-
kenéle [5-2]. Fiksavimo kaistis turi bati uzfik-
suotas 90° jpjovoje.

» Pagal tvirtinimo elementus nustatykite 90°
kampa ir priverzkite varztus.

Atramos nustatymo galimybés yra Sios:

Perstatymas lygiagreciai stalo briaunai:
» Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-4].
» Atrama perstumti MFT/3 griovelyje.

Perstatymas statmenai stalo briaunai:
» Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-4].
» Atrama perstumti MFT/3 griovelyje.

Atraminés liniuotés [5-6] perstatymas isilgine

kryptimi

> Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-1]. Kai
ruosSiniai ploni, atramine liniuote prie laikiklio
galima pritvirtinti Zemesnéje padétyje, o kai
stori — aukstesnéje.

Kampo keitimas naudojant skale

> Atlaisvinti sukamaja rankenéle [5-2] ir pakel-
ti fiksavimo kaistj [5-3]. Sukamas fiksavimo
kaistis pats uzsifiksuoja ties dazniausiai nu-
statomais kampais.

& ISPEJIMAS

Yra pavojus susizaloti

» Atrama naudokite tik fiksuotoje padetyje, o
ne ruosinio stimimui!

» Pries pradéedami dirbti jsitikinkite, kad visos
atramos sukamosios rankenélés yra priverz-
tos.

Slankiojanti atrama

Slankiojancia atrama MFT/3-AR [1-8] nustato-

mas atstumas iki jrankio ir tuo paciu apdirbamu

ruosiniu ilgis.

6.2 Kreipianciosios liniuotés nustatymas pa-

gal ruosinij

» Pries pjaudami ar frezuodami nuleiskite krei-
pianciaja liniuote su pagrindo moduliu [1-2]
tiek, kad kreipiancioji liniuoté visa plokstuma
priglustu prie ruosinio.



Démesio: Pagrindo modulio kaistis be jokio lais-

vumo turi bati jstatytas | kreipianciosios liniuo-

tés apatinéje dalyje esancia iSdroza.

» Mazga [1-4] ir pagrindo modulj [1-2] uZspaus-
kite uzspaudimo svirtimi.

» Ruosinj MFT tvirtinimo elementais (reikme-
nys) arba FSZ verztuvu (reikmuo) patikimai
prispauskite prie stalo MFT/3.

Tam, kad butu galima saugiai apdirbti siaurus

ir/arba trumpus ruosinius:

» Po kreipianciaja liniuote padékite tokio pat
storio medziaga.

6.3 Pjovimo gylio nustatymas [8 pav.]

Kontroliuokite, kad nustatytasis pjovimo gylis
visuomet atitikty ruosinio stori. Mes rekomen-
duojame pjovimo gylj nustatyti ne daugiau kaip 5
mm didesnj uz ruoSinio storj. Tokiu bidu iSveng-
site profilinio réemo sugadinimo.

6.4 Perforuoto stalvirsio apvertimas

Kai perforuotas stalvirsis nusideévi, ji galima ap-
versti. Tuo tikslu atsukite keturis varztus apati-
neés stalo pusés kampuose.

7 Reikmenys

Reikmenu ir irankiu uzsakymo numerius rasi-
te "Festool” kataloge arba interneto svetaingje
adresu "www.festool.com”.

Techninis aptarnavimas ir remontas
vykdomas tik pas gamintoja arba
techninés priezitros dirbtuvése -
artimiausius adresus rasite interne-
te: www. festool.com/Service

Naudoti tik originalias ,Festool”
atsargines dalis! Uzsak. Nr. rasite
internete: www.festool.com/Service

o
r 5N
; r -

Informacija apie REACh: www.festool.com/reach
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1 Tehnilised andmed

MFT/3

Toopingi modtmed (laius x 1157 x 773 mm
pikkus)
Toopingi  koos kokku- 900 mm
korgus  pandavate jalgadega

ilma kokku- 180 mm

pandavate jalgadeta
Max toolaius 700 mm
Tooriku max paksus 78 mm
Kaal 28 kg

Siimbolid

& Ettevaatust: oht!
Juhis, tutvuge markustegal!

Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasu-
tusjuhendist.

3 Tarnekomplekt

[1-1]1 Téopink, mis sisaldab jargmisi osi: pro-
fillraam, nurgikud, perforeeritud plaat,
kokkupandavad jalad

[1-2] Pealeasetatav detail

[1-3]1 Juhtsiin FS 1080

[1-4] Keeratav detail

[1-5] Nurgajuhik

[1-6] Piirdejoonlaud

[1-71 Lisakinnitus piirdejoonlauale

[1-8] Piirik MFT/3-AR

[1-91 Suunaja

4 Nouetekohane kasutus

Multifunktsionaalne t6opink MFT/3 on ette néh-
tud ohutuks ja tapseks saagimiseks ning freesi-
miseks Festooli elektriliste tooriistadega.

Lisatarvikutena pakutavate kinnitussisteemide
abil saab toorikuid tootasapinnale kindlalt kin-
nitada. Nii saab toopinki kasutada paljude toode
puhul, naiteks hodveldamisel, lihvimisel, loika-
misel jne.

Nouetevastasest kasutusest tingitud kahju ja on-
netusjuhtumite eest vastutab seadme kasutaja.

EST-8

5 Ulesseadmine ja kokkupanek

Universaalse toopingi kiilge saab detaile kinni-
tada erinevates asendites, mistottu on voimali-
kud ka erinevad tooasendid.

Standardasendis seisab seadme kasutaja t60-
pingi pikema kilje daresljoonis 2]. Kaesolevas
kasutusjuhendis tahistatakse toopingi seda kdl-
ge sonaga “ees”.

5.1 Kokkupanek

Keerake nupud [2-3] [6puni lahti. Tommake kok-
kupandavad jalad valja ja keerake liigendite kdl-
jes olevad nupud uuesti kinni. Aluspinna ebatas-
asust saab uhtlustada, keerates parempoolse
tagumise jala katet [2-1].

Nurgikute [2-4] alumine pool on kaetud kum-
miga, mis tagab toopingi stabiilse asendi ka siis,
kui jalad on kokku pandud.

5.2  Juhtsiini paigaldus

Meie poolt soovitatud todasendi jaoks on toopin-
gi eesmisele ja tagumisele kiljele paigaldatud
vastavad piirikud [3-1/4-4].

Tagumisele pikemale kiiljele kinnitatakse keera-
tav detail [1-4/3-2] , eesmisele pikemale kiiljele
pealeasetatav detail[1-2/2-2].

Kui korguse regulaator [4-3]1 on pingevaba ja
poordnupp [4-1] lahti keeratud, tuleb detailid
vasakult profiilsoonde lopuni sisse viia ja seeja-
rel poordnupuga [4-1] fikseerida. Molemat de-
taili saab profiilsoones lotkuta valja reguleerida,
keerates kuuskantvotmega (ava laius 2,5) requ-
leerimiskruvisid [4-2] juhtvedrus.

Detailidele parema juurdepaasu tagamiseks tu-
leb metallosad likata taiesti ules ja lukustus-
hoova [4-3] allasurumisega fikseerida. Lukus-
tust saab vajaduse korral reguleerida kruvidest
[4-2].

Juhtsiini paigaldamiseks tuleb see asetada ved-
rule [3-31 nii, et siin on aluspleki peal ja vedru on
taielikult soones.

Selles asendis kinnitatakse juhtsiin kahe kruviga
[3-4], kasutades tarnekomplekti kuuluvat kuus-
kantvotit.

5.3 Suunaja

Suunaja [1-9]1 hoiab &ra imivooliku ja toitejuhtme
kinnijaamise juhtsiini taha. Suunaja asetatakse
juhtsiini otsa ja kinnitatakse poérdnupuga [1-10].
5.4 Nurgajuhiku paigaldamine

Juhiku voib kinnitada toopingi kinnitusserva mis



tahes punkti. Tanu ulatuslikule reguleeritavuse-
le saab seda kasutada poikijuhikuna voi paral-
leeljuhikuna.

@® Enne juhiku kinnitamist veenduge, et V-soon
ei ole maardunud.

» Avage poordnupust [5-4] kinnituspakid.

» Asetage juhik koos juhtliistuga [5-5] Glalt kin-
nitusliistule.

» Fikseerige kinnitussegment nupuga [5-4] .

Lisaklambriga [1-7] saab piirikut taiendavalt
kinnitada.

» Asetage lisaklamber MFT/3 V-soone ja piiriku
juhtsoone peale.

» Kinnitage lisaklamber kinnitushoova ja poord-
nupuga.

6 Tootamine multifunktsionaalse
toopingiga MFT

6.1 Nurgajuhiku paigaldamine

Enne too alustamist kontrollige nurgajuhiku

nurgaseadistust. Seejuures tuleb 1. sammuna

valja reguleerida juhtsiin [7al.

» Reguleerige juhtsiin nurgajuhiku suhtes valja
taisnurga all.

» Kui nurk on vale, nihutage juhtsiini pealease-
tatavat detaili, kuni saavutate taisnurga.

» Fikseerige juhtsiin.

@ Et seadistust pusivalt fikseerida, nihutage

vastavalt juhikut toopingi profiilis [3-1/4-4].

Vajaduse korral ja juhul, kui on olemas kinni-
tuselemendid (lisatarvikud), saab nurgajuhikut
kinnitada ka perforeeritud plaadile.

» Asetage kohale kinnituselemendid [7-1] ja [7-
2] vastavalt joonisele [7b] ja viige piirdejoon-
laud [7-3] 90°-asendis nende vastu.

Kui piirdejoonlaud ei ole Uhtlaselt kinnitusele-
mentide vastas:

» Keerake lahti kruvid [7-4] ja poérdnupp [5-
2]. Fiksaatortihvt peab olema fikseerunud 90°
salku.

» Reguleerige 90° nurk kinnituselementide jargi
valja ja keerake kruvid kinni.

Juhik pakub jargmisi reguleerimisvoimalusi:
Reguleerimine pingi servaga paralleelselt:
» Avage poodnupp [5-41.

» Piirde liigutamine MFT/3 soones.

Reguleerimine pingi servaga horisontaalselt:
» Avage poodnupp [5-4].
» Piirde liigutamine MFT/3 soones.

Piirdejoonlaua [5-6] reguleerimine pikisuunas

» Avage poodnupp [5-1]. Piirdejoonlauda saab
ohukeste toorikute puhul lukustada hoidikul
madalasse asendisse voi paksude toorikute
puhul korgesse asendisse.

Nurga reguleerimine skaala jargi

» Keerake lahti poordnupp [5-2] ja kergitage
fiksaatortihvti [5-3]. Podratav fiksaatortihvt
fikseerub pohilistes nurgaasendites.

& HOIATUS

Vigastuste oht

» Kasutage juhikut tksnes stabiilses asendis,
arge kasutage juhikut tooriku lukkamiseks!

» Enne t00 alustamist veenduge, et juhiku koik
poordnupud on kinni keeratud.
Piirik
Vahedetailiga MFT/3-AR [1-8] reguleeritakse
valja vahekaugus tarvikuni ja seega ka toodelda-
vate toorikute pikkus.

6.2  Juhtsiini reguleerimine tooriku suhtes

» Saagimiseks ja freesimiseks langetage juht-
siini koos alusdetailiga [1-2] sedavérd, et juht-
siin on terves ulatuses tooriku peal.

Tahelepanu: alusdetaili nina peab olema lotkuta

juhtsiini alumisel kiljel olevas soones.

» Fikseerige detail [1-4] ja detail [1-2] kinnitus-
hoobadega.

» Kinnitage toorik MFT-kinnituselementide-
ga (lisatarvik] voi FSZ-pitskruviga (lisatarvik]
kindlalt MFT/3 kiilge.

Kitsaste ja/voi liihikeste toorikute kindlaks

kinnitamiseks:

» Asetage juhtsiini alla samasuguse paksusega
materjal.

6.3 Loikesiigavuse reguleerimine saagimi-
seks [joonis 8]

Veenduge, et loikesligavus on vastavalt tooriku

paksusele alati oigesti valja reguleeritud. Soo-

vitame reguleerida loikeslgavus tooriku paksu-

sest mitte rohkem kui 5 mm vorra sligavamaks.

Sellega valdite profiilraami kahjustumist.
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Kulumise korral voib perforeeritud plaati keera- tootja volitatud hooldekeskustes:
ta. Selleks keerake lahti neli kruvi pingi alumise hooldekeskuste aadressid leiate
poole nurkades. lingilt: www.festool.com/Service
Kasutage Uksnes Festooli originaal-
varuosi! Tellimisnumbrid leiate lin-
gilt: www.festool.com/Service

6.4 Perforeeritud plaadl kasutamine ﬁw Hooldus ja parandus lubatud vaid

7 Lisatarvikud

Lisavarustuse ja tarvikute tellimisnumbrid leia-
te Festooli kataloogist voi Internetist aadressil
“www.festool.com”.

Teave REACH kohta: www.festool.com/reach
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