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stalius, produkto vadybininkas, iSradéjas.

Lankantis dirbtuvése, mano kritinéje visada
plaka dvi Sirdys. IS vienos pusés as mégau-
juosi Sviezios medienos kvapu, klausausi
gerai pazjstamo pjuklu dZzerzgimo, kai jie
isirézia j mediena. Ir tiesiog dziaugiuosi man
kaip profesionaliam staliui artima darbine
atmosfera. IS kitos puseés kaip produkto
vadybininkas vertinu kiekviena pamatyta
darbine situacija, kiekviena procesa, ana-
lizuoju netgi kiekviena individualu rankos
judesj, ieSkau progos uzmegzti pokalbj

su meistru, kad daugiau suzinociau apie
technologinius procesus. Arba, ziGrék, jau
diskutuoju su pameistriu ir gaunu vertingy
uzZuominy, pavyzdziui, kaip batu galima
greiciau pasiekti norima rezultata, kas
galbdt padétu dirbti labiau tausojant
medziagas. Ar netgi idéju, kurios leistu

pasiekti aplamai geresnj darbo rezultata.

Bitent taip gimé leidinio ,Tobula briauna”
koncepcija. Leidinio apie CONTURO -
rankinj elektrinj jrankj profesionaliam
briaunu klijavimui. Suprojektuotas ne kaip
pakaitalas stacionariai briauny klijavimo
masinai, o veikiau kaip sisteminis sprendimas
profesionaliam briaunu klijavimui mazose
ir nestandartiniu baldu gamybos imonése.
Su Siuo jrankiu greitai ir kokybiskai galima
atlikti briaunu apdaila netgi ant kreivu ir
iSgaubtu mediniu pavirsiy. Kitaip sakant,
CONTURO - tai sistema paprastam ir koky-
biskam briauny klijavimui, suteikianti gali-
mybiy dar lanksciau jgyvendinti individualiu

klientu pageidavimus.
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Briauna - dizaino elementas

Pabaiga vainikuoja darba. Sis Zinomas posakis tinka ir kai kalba eina apie stalu, spintu, biuro
jrangos briauny apdaila. Visur, kur uZbaigimas reiskia ne tik darbo pabaiga, bet ir yra bent jau
toks pat svarbus kaip ir pats gaminys. Jeigu uzbaigimas néra tobulas, nukencia ir viso gaminio
kokybeé. Jeigu uzbaigimas atliktas nekokybiSkai, klientas visada pastebés kliju sidle arba paliktus
nesvarumus. Blogiausiu atveju, gali netgi jausti briauna, liesdamas gaminj. Kadangi ,,Festool”
siekia tobulumo iki smulkiausios detalés, todél ir profesionaliam briaunu klijavimui taip pat
skyréme daug démesio. Mes siekéme ne tik techninés galimybés, kokybiSkai priklijuojant juosta,
bet ir sisteminio sprendimo jgyvendinimo - kaip iSgauti tobula briauna ir pasiekti, kad sistemos
komponentai butu maksimaliai suderinti tarpusavyje. Siekéme rasti sprendima, kad jrankis,
reikmenys ir eksploatacinés medziagos ..dirbtu” ranka rankon tobulos briaunos link. Placiau

apie tai Siame leidinyje.









CONTURO - tobulos briaunos pagrindas

Briaunu klijavimo jrankis CONTURO leidzia lengvai apklijuoti tiek staciakampiu, tiek ir laisvos
formos elementu briaunas: tai gali bati suapvalinimai, banguotos, iSkilios ir jgaubtos formos,
kuriy vidinis spindulys yra didesnis kaip 50 mm, o minimalus iSorinis spindulys 25-30 mm

(priklausomai nuo juostos medziagos ir storio).

Be to, CONTURO kartu su stacionaria jranga suteikia galimybe profesionaliai priklijuoti briaunas
suleidimo vietose. IS principo jrankis leidzia greitai ir lengvai klijuoti visy tipu klasikines briaunu
laminavimo juostas - nuo mediniu, plastikiniy iki pagaminty i§ melamino, kuriu plotis 18-65 mm

ir storis 0,5-3,0 mm (priklausomai nuo medziagos).

Dél universalumo ir paprasto valdymo CONTURO galima laikyti geriausiu sprendimu nestan-
dartiniu baldy gamyboje, taip pat ir mediniu gaminiu ar baldu elementu, kuriuos reikia gaminti
mazomis serijomis, briaunu apklijavimui. CONTURO yra tvarkingai supakuotas Systaineryje,
todel tinka mobiliems darbams ir gauti vietoje puikios kokybés briaunas bei tobulus sujungimus.

|vairiy naudojimo atveju pavyzdZius rasite toliau leidinyje.
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>>>> DARBAS SU MFT >>>> DARBAS SU VAC SYS >>>> GAMINIO PARUOSIMAS

1. Tobula briauna. CONTURO - sistemos dalis

CONTURO, kaip tobulos briaunos pagrindas, atlieka klijavimo procesa. Jj supanti
sistema vykdo visas kitas darbines operacijas. Nuo Svaraus ploksciu pjaustymo ar
frezavimo, kliju tepimo, briauny laminavimo juostos prispaudimo, skersinio nu-
pjovimo ir sulyginamojo frezavimo iki lyginimo ir poliravimo - Si ,,Festool” sistema
leidzia visa tai atlikti profesionaliai kokybiskai ir Svariai, kas iki Siol buvo jmanoma
tik dirbant stacionariomis masinomis.

>>>> KLIJAI >>>> | AMINAVIMO JUOSTOS >>>> SPECIALUS REIKMENYS
NUPJOVIMAS
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>>>> TOBULAS BRIAUNY UZBAIGIMAS S | S_|_ E M A

CONTURO

>>> L AMINAVIMO JUOSTOS
KLIJAVIMAS

>>> STACIONARUS DARBAS

REIKMENYS
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Pagrindinés zinios apie CONTURO



2. Pagrindinés Zinios apie CONTURO

Greta daugybés istobulinty detaliu, kurios iSskiria $j jrankj i$ kitu, pirmiausia CONTURO paperka savo
nenugincijama ergonomika. Skersai jmontuota kliju tepimo sistema uztikrina optimalu svorio paskirstyma,
o rankeny spaudimas automatiskai perduodamas j prispaudimo ritinélj - kad darbas bty maziau varginantis.
Jégos naudojimas nepriklauso nuo briaunu laminavimo juostos ploCio, nes jrankio vedimas vykdomas
virSutinéje ruosinio/gaminio puséje. Tai supaprastina briauny laminavimo juostos ploCio nustatyma ir
leidzia per atrama gerai matyti klijavimo zona.

1 RANKENA 6 MENIU MYGTUKAI 10 KLIJY DETUVE

2 TEMPERATUROS PASIRINKIMAS 7  EKRANAS 11 NUSIURBIMO ATVAMZDIS

3 JUNGIKLIS 8  PAPILDYMO MYGTUKAS 12 ELEKTROS MAITINIMO KABELIS
4 PASTOMOS GREITIS 9 LAMINAVIMO JUQSTOS PLOCIO

5  PALEIDIMO MYGTUKAS NUSTATYMAS
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13
14
15
16
17

CENTRINE PLOKSTE
PRISPAUDIMO BUGNAS
PADAVIMO BUGNAS
LASU GAUDYKLE
KLIJY TOTA

18 ATRAMA
19 RANKENA
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Kelias tobulos briaunos link



3.1 Gaminio paruosimas

Norint gauti tobula briaung, ruosinj/gaminj
reikia tinkamai paruosti. Tam yra jvairiu gali-
mybiu: pjaustymas diskiniu pjuklu su jpjovimo
agregatu, jgilinamu diskiniu pjaklu TS 55 R su
kreipianciaja liniuote ir apsauga nuo atplaisy
arba vertikaliu frezeriu su kreipianciaja liniuo-
te. Nesvarbu, kokia sistema pasirinksite Jus:
briaunu apklijavimui paruostas ruosinys turi

bati 100 % Svarus ir neiSpleiséjes.

L=
{ =e}

|GILINAMAS DISKINIS PJUKLAS
TS 55 R/TS 75

.1-.._| i
VERTIKALUS FREZERIS OF
1400/0F 2200
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3.2 Irankio ir briaunos paruosimas

Pries naudojant CONTUROQO, turite pasirinkti kelis nustatymus. Jisu patogumui jrankio ekrane nurodoma,
kokius veiksmus reikia atlikti.

Irankio paruosimas

1
e al - . =

Irankio komplekte esanciu varztu pritvirtinkite atrama. Pries naudodami pirma karta, jdékite bent dvi kliju tabletes.

KLIJU SPALVOS KEITIMAS XN R

Spalvos keitimas, rezervo papildymas ir t. t. = 5 skyrius

Temperatiros pasirinkimo jungikliu pagal pasirinkta kliju Paspauskite ir laikykite nuspaude jjungimo mygtuka, kol
spalva nustatykite reikiama temperatira. ekrane pasirodys . Festool” logotipas.
TINKAMA TEMPERATURA

1 padetis = 190 °C natdralios spalvos klijams
2 padétis = 200 °C baltiems klijams
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Irankis kaista, kol pasiekiama pasirinkta temperatdra. Jrankis I/ Temperatira galima pasirinkti ir savo nuo-
pasiekia jkaitimo blsena: tada ekranas mirksi. Kai tik ekrano %itra. Tam spauskite = mygtuka, kol pradés mirkséti

spalva i$ raudonos pasikeicia j Zalia, jrankis yra paruostas temperatdros indikacija. Mygtuku su rodyklémis pagalba

naudojimui. nustatykite norima temperatira ir patvirtinkite pasirinkima
mygtuku ,0K".

CONTURO kaitinimo trukmeé iki jkaitimo blsenos pabaigos

trunka mazdaug 8 minutes. Siluminis klijy mazgo atskyrimas - 61 psl.

saugo nuo jrankio pavirdiaus perkaitimo ir nudegimo pavoju. Kliju kiekio parinkimas = 5 skyrius

Indikacijas galima nustatyti Celsijaus arba Farenheito
laipsniais, metrais arba pedomis.

Ekrane rodoma informacija

L. |

LIKUSIOS JUOSTOS ILGIS

TEMPERATURA °C ARBA °F

TEMPERATUROS NUSTATYMAS
KLIJU KIEKIS

MYGTUKAI SU RODYKLEMIS
PASTUMOS GREITIS

REZIMAS

Ekrane matote, kiek juostos metru galima priklijuoti
esant nustatytam laminavimo juostos plociui ir kliju
kiekiui. Be to, rodoma ir faktiné temperatira.
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Briaunu laminavimo juostos pasirinkimas ir tinkamo ilgio nupjovimas
[ '

e e e e T
Ef gt T i et

e Wt
FE g Lhie s e

Briauny laminavimo juostos plotj pasirinkite prie paruostos Prie reikiamo briaunu laminavimo juostos ilgio reikia pridéti
plokstés storio pridéje dar mazdaug 4 mm. dar mazdaug 10 cm.

ILGESNES KAIP 1,5 M BRIAUNOS EZ¢il %
Kai briauna yra ilgesné kaip 1,5 m, patogiau dirbti su briaunu
laminavimo juostos détuve.

Tam, kad briaunu laminavimo juosta (plastikine) baty galima Paskui ja galima lengvai nulauzti.
nulauzti norimoje vietoje, tiesiog ipjaukite ja peiliu.
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Briaunu laminavimo juostos plocio nustatymas

Briauny laminavimo juosta stumkite j juostos kreipianciaja. Sukamaja rankenéle briaunu laminavimo juostos plotj nusta-
[EIEYIEM0 Briaunu laminavimo juostos ploti galima nustatyti  tykite taip, kad laminavimo juosta priglustu viréuje ir apacioje.
tik esant darbinei temperatirai. Paskui jungiklj atsukite atgal per 1-2 fiksuotas padétis, kad

laminavimo juosta galétu nestrigdama slysti.

Spustelékite paleidimo mygtuka. Kai ekrane atsiras laminavimo juostos kreipimo simbolis,
stumdami jveskite laminavimo juosta, kol ji bus jtraukta.
Ekrane atsiradusi varnelé rodo, kad laminavimo juosta jdéta
ir jrankis yra paruostas klijavimui.
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3.3 Mobilus briaunu apklijavimas

VAC SYS

L0

26

MFT

Dabar CONTURO yra paruostas laminavimo juostos klijavimui.
Svarbu, kad ruosSinys batu patikimai jtvirtintas. Ruosinj galite spais-
tuvais pritvirtinti prie daugiafunkcinio darbastalio arba naudoti
vakuumine tvirtinimo sistema VAC SYS. Taip pat galima derinti abu
giuos badus. Siame pavyzdyje naudojama VAC SYS sistema, nes ji
leidzia dirbti su ruosiniu iS visy pusiy - tiesiog idealiai tinka apvaliu
ruosiniu briauny apklijavimui.

Daugiau informacijos apie darba su VAC SYS ir MFT, taip pat darbo vietos
organizavima rasite skyriuje ,PavyzdZiai ir patarimai”. = 66 psl.



Mobilus tiesiu briauny apklijavimas

l.

i i g .
Irankio CONTURO su jtraukta laminavimo juosta atrama padé- Vél paspauskite paleidimo mygtuka. Briaunu laminavimo
kite ant ruosSinio. Tarp ruosinio ir prispaudimo bagno palikite juosta bus paduodama ir sutepama klijais automatiskai, todél
mazdaug 2 cm atstuma. Svarbu, kad jrankis blty nustatytas nereikia laikyti nuspaudus paleidimo mygtuka.
90° kampu j plokstés briauna. Zyméjimo linija yra plokstés
pradzioje.

4

Kai tik laminavimo juosta bus matoma desinéje Zzymos puséje, Galite rinktis viena iS dvieju greiciy. Keisti tempa galite bet
pradékite klijavimo procesa - stumkite jranki iSilgai ruosinio kuriuo momentu, netgi klijavimo metu: tiesiog spustelékite
briaunos. Juosta stums pats jrankis, Jums reikeés tik tolygiai greicio mygtuka ir jrankis jau veiks lé¢iau arba greiciau. Tai
spausti jranki prie ruosinio. suteikia pranasumu klijuojant juostas ant mazai iSgaubtu/

igaubtu elementu.
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Tiesiy briauny mobilus apklijavimas (tesinys] ir juostos nupjovimas

Klijavimo pabaigoje iranki nuimkite laminavimo juostos Laminavimo juostos likutis skersai nupjaunamas su ,Festool”
judéjimo kryptimi. skersinio nupjovimo jrankiu KP 65/2: briauny laminavimo
[EISYIST0 Skysti klijai, pvz., lLaminavimo juostos gale, juosta jki&ti tarp peiliy, skersinio nupjovimo jrankj nustatyti
gali bati labai karsti. lygiagreciai su ruosiniu ir suspausti rankenas.

Padedamas skersinio nupjovimo jrankis leidzia i$ virSaus Rezultatas: tiksliai sudirimo vietoje nupjauta laminavimo
vienodai gerai ir patogiai nupjauti tiek desiniaja, tiek ir kairiaja juosta.
plokstés briauna. Skersinio nupjovimo jrankis KP 65/2 tinka 18-65 mm plocio
ir 0,5-2,0 mm storio laminavimo juostoms. Rankenas perstu-
Pries pjovima, leiskite atvésti laminavimo miant pjovimo vietos link, Zymiai paprasciau nupjaunamos ir
juostai ir patikrinkite pjovimo peiliy astruma. AtSipusius storesnés briauny laminavimo juostos.
ir pazeistus skersinio nupjovimo peilius pakeiskite (nauji
peiliai uzsakomi kaip atsarginés dalys). - 33 psl.

Skersinio nupjovimo jrankj KP 65/2 galima permontuoti vos
keliais judesiais.
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Mobilus briaunuy apklijavimas ant iSgaubtu ir jgaubtu fasadiniu elementy

Paprastai su CONTURO galima apklijuoti briaunas ant fasadiniy elementu, kuriy vidinis spindulys 50 mm,
o minimalus iSorinis spindulys 25-30 mm. Galioja bendra taisyklé: kuo storesné ir kietesné laminavimo
juostos medziaga, tuo didesnis turi bati spindulys. IS principo fasadiniai elementai apklijuojami taip pat,
kaip ir tiesios briaunos. TaCiau reikétu atkreipti démes;j j kai kuriuos niuansus.

Apklijuojant maZai iSgaubtus/jgaubtus elementus ir elementus sunkiai pasiekiamose vietose, papildomai naudokite ritinélj
(reikmuo). Jis padidina laminavimo juostos lenkimo spindulj ir klijavimo metu tarnauja kaip papildoma atrama spaudimui,
palengvinanti klijavimo eiga. Papildomas ritinélis montuojamas stumiant jj j specialu griovelj, kol uzsifiksuos.

Kai ruosinis yra mazai iSgaubtas, pravercia papildomas Briaunas and mazai jgaubty elementy klijuokite tik su
ritinélis: juosta ties spinduliu spaudziama abiem ritinéliais. papildomu ritinéliu.

CRZHINNTINEIENTEANV ApkLijuodami mazy
vidiniy arba iSoriniu spinduliu briaunas, nustatykite 1-ma
greitj. Tam pries pradedant dirbti ar jau dirbant reikia tiesiog
paspausti pastimos greicio mygtuka.

FESTOOL 29



Mobilus briauny apklijavimas ant iSgaubty ir jgaubty fasadiniu elementy (tesinys)

W

T
Papildomas ritinélis pravers taip pat Blijuojant standzias bei
trapias briauny laminavimo juostas. Siuo atveju briauny lami-

navimo juosta turi didesnj lenkimo spindulj ir ne taip greitai
lazta.

Kai ruo$iniai yra mazai
iSgaubti, vietoje storos medinés lami-
navimo juostos geriau yra naudoti
kelis plonus faneros sluoksnius,
klijuojant juos viena ant kito.
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Ilgy briaunu apklijavimas

Kai briaunu laminavimo juosta yra ilgesné kaip 150 cm, iSkyla jos pazeidimo ar uzterSimo pavojus klija-
vimo metu. To galima idvengti naudojant briaunu laminavimo juostos détuve (reikmuo). Joje briauny
laminavimo juosta yra suvyniota taip, kad baty tolygiai stimiama. Tokiu bddu galite Svariai ir paprastai
klijuoti iki 8 m ilgio” briauny laminavimo juostas.

* priklausomai nuo atitinkamos briaunu laminavimo juostos medziagos (matmenys: aukstis 18-45 mm, storis 0,5-2,0 mm).

>,

Sumontuokite briauny laminavimo juostos détuve - paprastai Kadangi briaunu laminavimo juostos détuvé negali veikti su

ir nenaudodami jokio jrankio: uzdékite ja ant tam skirtu kaisciy juostos ritiniu, juosta pirma reikia atpjauti ir suvynioti geraja
ir uzfiksuokite uzraktu. puse j vidu.

Suvyniota briaunu laminavimo juosta jdékite j juostos détuve, Laminavimo juostos padavimo jtaisa paleiskite viena karta,

o0 juostos gala nustatykite juostos padavimo jtaiso kryptimi. paspausdami paleidimo mygtuka. Briaunu laminavimo juosta
suplokstintu détuvés pakrasciu jstumkite j padavimo jtaisa.
Kai tik briauny laminavimo juosta jtraukiama, jrankis yra
paruostas klijavimui.
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Ilgu briauny apklijavimas (tesinys])

Naudojant briauny laminavimo juostos détuve, juosta patikimai NG Naudojant briauny laminavimo juostos
paduodama prie ruosinio. détuve, be problemuy galima klijuoti ir platesnes juostas.
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Mobilus apvalios plokstés briaunu apklijavimas

navimo juostos galai ir kurioje turi bati itin Svarus sujungimas. Ir ¢ia ypac pravercia ., Festool” skersinio
nupjovimo jrankis.

|

Apklijuojant apvaliu ploksciu briaunas ypac svarbu, kad prie Skirtingiems ruosiniams yra ir skirtingy formu bei dydziy padai,
ruosSinio bty galima prieiti i$ visy pusiy, kad nereikétuy nutraukti kuriuos galite keisti be jokio jrankio. Jie pagaminti i$ aukstos
darba ir ruoginj tvirtinti i% naujo. Cia rekomenduojama naudoti kokybés plastiko, kuris yra toks minkstas ir lankstus, kad net
vakuumine tvirtinimo sistema VAC SYS - su ja ruosinius galima ant iki blizgesio nupoliruoty pavirsiu nelieka jokiu jbrézimu ar
tvirtinti greitai ir patikimai; ruosinius galima pasukti 360° kitokiu pédsaku.

kampu ir pakreipti 90° kampu.

Atkreipkite démesj, kad pjaunant briaunu laminavimo juosta, Tada briauny laminavimo juosta klijuokite jprastu bddu. Briauny
reikia papildomai pridéti mazdaug 10 cm. Briauny laminavimo laminavimo juostos détuve ir Cia praktiSkai uztikrina visiska
juostos pradzia atpjaukite tiksliai stac¢iu kampu, nes Sis galinis ~ judéjimo laisve ir juostos apsauga.

pjdvis automatiskai taps sujungimo dalimi.
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Mobilus apvalios plokstés briaunu apklijavimas (tesinys), leidZiantis gauti tobula sujungima

3

Baigdami klijuoti, Zidrékite, kad briauny laminavimo juostos [ZNVNUYVY] Lengvai paZeidziamu laminavimo juostu pradzia
galas neuzklijuotu jau priklijuotos laminavimo juostos. apsaugokite lipnia juostele, kad ant jos nepatektu kliju.

S

5 6

[EI3YI=300] Kai prilaikote laminavimo juosta, turékite omenyje,  Skersinio nupjovimo jrankyje pasirinkite funkcija .Vertikalus
kad klijai dar yra karsti. sujungimas”.

VERTIKALAUS SUJUNGIMO NUSTATYMAS
Skersinio nupjovimo jrankio nustatymas - zr. naudojimo
instrukcija
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Tobulas sujungimas (tesinys)

Ant laminavimo juostos pazymékite pjavio vieta. Briauny laminavimo juostos likutj jkiSkite tarp skersinio nupjo-

vimo jrankio peiliu. Skersinio nupjovimo jrankj iki atraminio
kaiscio priekyje spauskite prie ruosinio, kol jau priklijuota
briauny laminavimo juosta atsirems | vidine atrama.

|

e

10
[~

Nupjove, klijais jau patepta briaunu laminavimo juosta
pakaitinkite techniniu fenu.

Skersinio nupjovimo jrankio padétj nustatykite taip, kad briaunu
laminavimo juostos Zyméjimo vieta batu mazdaug tarp peiliu.
Tada tiksliam derinimui naudokite tikslaus nustatymo me-
chanizma: pagal skale suZinosite, kiek - daugiau ar maZiau Plastikinés laminavimo juostos nuo Silumos
- briauny laminavimo juostos nupjauti. Kai Zyma bus tiksliai pleciasi, todél turi bati nupjaunamos Siek tiek trumpesnés.
tarp skersinio nupjovimo peiliy, briaunu laminavimo juosta Geriausia baty atlikti bandymus su konkrecia laminavimo
nupjaukite. juosta pries darbu pradzia.

U] Pries pat nupjovima skersinio nupjovimo
peilius Siek tiek suspauskite, patikrindami ar tiksliai
pataikéte | pjovimo vieta.
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Sujungima uzbaikite briauny laminavimo juosta prispausdami IV Jeigu gaminate kelis vienodus gaminius, su
medine trinkele. nustatytu skersinio nupjovimo jrankiu galite dirbti toliau be
Zymeéjimo.

Rezultatas: tobulas sujungimas.
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Vidiniy kampu briaunu apklijavimas

90° vidiniai kampai dazniausiai pasitaiko kampinése spintose ir kampinése lentynose, kurios savo ruoztu turi
korpuso arba stal¢iaus dugnus. Siu dugnuy briauny apklijavimas yra sunkus, nes ¢ia reikia klijuoti vidinj kampa.

Es

—
oA
e

1 2

Briaunu laminavimo juostos pradzia atpjaukite Svariai ir CONTURO jprastu bidu uzdékite ant ruosinio ir nustatykite
tiksliai staciu kampu, nes Sis galinis pjavis automatiskai vidiniame kampe. Spaudziant paleidimo mygtuka, briauny
taps sujungimo dalimi. laminavimo juosta bus paduodama automatiskai.

DA ){ V.Y Batinai naudokite papildoma ritinél;j!

4

Kai tik juostos pradzia pasiekia vidinj kampa, jrankj - tolygiai Apklijuojant briaunas vidiniuose kampuose, reikia dirbti

spausdami - iSveskite i$ vidinio kampo. Tam, kad priklijavimas mazesniu greiciu (1 greitis).

bty optimalus, tuo pat metu desinés rankos nyksciu vidinia-

me kampe spauskite juostos pradia. Kai briaunos ilgos, gali bti tikslinga dirbti
dviese, kad bty uztikrinta prispaudimo jéga vidiniame kampe.
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Plokste apsukite, kad vidinis kampas vél batu desinéje jrankio puséje. Taip irankj vél galima stumti iS desSinés i kaire isilgai
briaunos, kuria dar reikia apklijuoti.
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3.4 Stacionarus briaunu apklijavimas

Su CONTURO galite dirbti ir stacionariai. Tam, naudodami adapterio plokste, jstatykite ji j daugia-
funkcinj darbastalj MFT/3 arba j kita darbastal]. Tai leis apklijuoti ne tik tiesias arba suapvalintas
briaunas, bet ir jstrizas 90° - 45° kampo briaunas, nes stacionariame mazge sumontuota CONTURO
galima pakreipti 90°-45° kampu.

it
CONTURO jrankj dedami j MFT, pirmiausia perforuota stalvirsj pakeiskite plokste LP-KA 65 MFT/3. Joje jau yra tiksli iSpjova
adapterio plokstei montuoti ir srieginés jvorés slystancioms ploksteléms pritvirtinti.
Jeigu dirbsite su kitu stalu, stalo plokstéje reikés iSpjauti ir iSfrezuoti anga, kad adapterio plokste batu galima pritvirtinti lygiai
su stalo pavirSiumi. Tikslius matmenis rasite pridedamame frezavimo Sablone.

40



2--"“'f
- -

Paskui pagal naudojimo instrukcija sumontuokite adapterio
plokste ir slystancias ploksteles. Slystancios plokstelés palen-
gvina ruoSinio stumdyma ant darbastalio. 15 vnt. yra adapterio
plokstés tiekimo komplekte, daugiau ploksteliu galima jsigyti
kaip reikmenis.

Slystanciu ploksteliy perforacijos Zingsnis
yra parinktas vadovaujantis ,System 32". Tai palengvina
savadarbiy darbastaliu gamyba. Taciau slystancias plokste-
les galite prisukti ir paprastais medvarzciais, nenaudodami
srieginiu jvoriu.

Tada atidarykite ant plokstés esancius kairiji ir desinjji
fiksatorius, jstumkite CONTURO ir vel uzfiksuokite.

3

CONTURQO j adapterio plokste dékite taip: pirmiausia
adapterio plokste pakreipkite aukstyn ir uzfiksuokite.

Dabar pagal skale nustatykite norima kampa ir priverzkite

abu uzspaudimo varztus. Jisu stacionaraus darbo vieta

paruosta.

FESTOOL
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Stacionarus tiesiu briaunu apklijavimas

Apklijuodami tiesias briaunas, laikykite CONTURO horizontalioje padétyje, o ruosinj stumkite pro jrankj. Sis

darbo biidas yra praktiskas ir tinka ypac tada, kai ruosiniai yra siauri arba mazi ir juos jtvirtinti bina sunku.

Briaunu laminavimo juostos plotj nustatykite Siek tiek didesni, Paskui spauskite paleidimo mygtuka ir paduokite laminavimo
kad laminavimo juosta galety laisvai slysti per jranki. juosta.

=
Patikrinkite, ar yra nustatytas norimas stimimo greitis. Ruosinj padékite mazdaug 2 cm atstumu iki prispaudimo
PrieSingai negu mobilaus briauny apklijavimo atveju, dabar ritinélio ir vél spauskite paleidimo mygtuka.

abi Jusy rankos bus ant ruosinio, todél klijavimo metu greicio
pakeisti negalésite.
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Kai tik patepta klijais laminavimo juosta bus matoma, spauskite ruoSinj prie ritinélio.

Kai briauny laminavimo juostos yra standzios
bei trapios, dirbant stacionariai rekomenduojama naudoti
papildoma ritinélj (yra adapterio plokstés tiekimo komplekte).
Papildoma ritinélj reikia prisukti, o ruosinj stumti iSilgai,
Siek tiek jstrizai j ritinélj. Siuo atveju briaunu laminavimo
juosta turi didesnj lenkimo spindulj ir ne taip greitai ldzta.
Laminuojant, pvz., maZai iSgaubtus/igaubtus elementus,
papildoma ritinélj galima naudoti kaip ir mobilaus klijavimo
atveju - laminavimo juosta spaudzia abu ritinéliai ir dél
ilgesnés spaudimo zonos gaunamas geresnis sukibimas.

6

Ruosinj stumkite iSilgai, tolygiai spausdami prie ritinélio.
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Stacionarus jstrizu briaunu apklijavimas

|strizoms briaunoms apklijuoti stacionariame mazge esanti CONTURO tiesiog pakreipkite reikiamu kampu.

Kampas nustatomas kampinéje skaléje.

1 2

Atlaisvinkite abu kampinés skalés uzspaudimo varztus, nusta- Briaunu laminavimo juostos plotj nustatykite jprastu badu.
tykite norima kampa ir skale vél uzfiksuokite uzspaudimo
varztais. LUV Istrizoms briaunoms laminavimo juostos iSsi-

kisimai turi bati Siek tiek didesni. Pavyzdziui, 19 mm storio
plokstés 45° kampo jstrizai briaunai reikia naudoti 35 mm
plocio laminavimo juosta.

Tam, kad briaunu laminavimo juosta nenukryptu ir nebdtu Pries pradédami klijuoti, nustatykite norima pastimos greitj,
priklijuota jstriZai, tiesiog naudokite kreipianciaja atrama nes apklijuojant jstrizas briaunas abi JUsu rankos visa laika
ir taip uztikrinkite lygiagretu ruosinio vedima. Kreipianciaja bus ant ruosinio.

atrama nustatykite pagal naudojamos briaunu laminavimo
juostos storj; juostos storis yra 0,5; 1; 2ir 3 mm.
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Ruosinj reikia pridéti prie kreipianciosios atramos ir tolygiai Jisuy jstriza briauna bus apklijuota greitai ir paprastai.
stumti pro CONTURO. Tam, kad jvesta briaunu laminavimo

juosta nenusvirty j darbo zona, padékite ja ant juodo kreipian-

Ciojo kaiscio.

Stacionarus mazy fasadiniu elementu briaunu apklijavimas

Apklijuojant fasadiniy ruoSiniu briaunas, galbit reikés nuimti dalj slystanciy ploksteliu, priesingu atveju
jos trukdys ruosinj sukioti pagal jo profilj ir stumti iSilgai CONTURO.

Briauny laminavimo juosta klijuojama taip, kaip jau aprasyta. Jeigu reikia nuimti visas slystancias ploksteles,
jas tiesiog pritvirtinkite dvipuse lipnia juostele ant apatinés
fasadinio elemento pusés - taip jis vel bus reikiamame
aukstyje briaunu klijavimo masinos ir atitinkamai laminavimo
juostos atzvilgiu ir JUs gausite tinkama laminavimo juostos
iSsikiSima ruosinio virsuje bei apacioje.
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3.5 Briaunu uzbaigimas

-

BRIAUNU FREZAVIMO
MASINA MFK 700

46

PEILIUKAS

Priklijavus ir skersai nupjovus briauny laminavimo juosta, prasideda
paskutinis etapas: nufrezuoti laminavimo juostos iSsikiSimus, islyginti
gauta briauna, uzbaigti kampus ir, jeigu reikia, briauna nupoliruoti iki
blizgesio.

Briaunoms frezuoti idealiai tinka briaunu frezavimo masina MFK 700
Basic su spyruokliniu stabdziu su rutuliniu guoliu ir drozliy nukreipimu,
specialiai skirta pazeidziamoms briaunoms apdirbti nepaliekant pédsaku.
Briaunai lyginti yra specialus skutiklis, pagamintas is ilgaamzio istisinio
kietlydinio. Jame yra integruoti trys skirtingo spindulio admenys (R1, R1,5
ir R2 mm), skirti nufrezuotiems spinduliams sulyginti arba plonos lami-
navimo juostos briaunoms suapvalinti.

Peiliukas ant dirzelio. Trimis integruotais skirtingo spindulio
asmenimis galite ne tik iSlyginti nufre-
zuotas briaunas, bet ir suapvalinti plonos
laminavimo juostos briaunas.



Briaunos frezavimas, lyginimas ir iSsikisSimu Salinimas

X S _Lﬁ - 7

i

Pirmiausia su MFK 700 nufrezuokite briaunu laminavimo juostos iSsikiSima lygiai iki plokstés pavirsiaus. PraktiSka: siurbimo
zarna uzdedama tiesiai ant stalo plokstés, todél netrukdo jrankio vedimui. Stabdys su rutuliniu guoliu nepalieka pédsaku ir uzti-
krina tobula darbo rezultata.

3 - \
Norédami gauti Svaria suapvalinta briauna, briaunuy frezavimo Paskutinius iSsikiSimus galite nuimti peiliuku.
irankj su besisukancia freza pristumkite prie briaunos ir nu-

frezuokite iSsikiSima, kartu suformuodami reikiamo spindulio
suapvalinima.

5 NLLRNE VY Darbui su MFK 700 Basic galima jsigyti spe-
) ) ) ) . ) o cialias 1; 1,5; 2 ir 3 mm spindulio suapvalinimo frezas su
Jel_g.u po frezavimo liks aSmeny pédsaky, islyginkite juos kei¢iamais peiliais; jos tinka 1; 1,5; 2 ir 3 mm storio briaunu

peiliuku. laminavimo juostoms.

FESTOOL 47



Istrizu briaunu frezavimo ypatybés

Atkreipkite démesj, kad jstrizas briaunas galima frezuoti tik ploksciai; negalima suformuoti spindulio.
|rankiui MFK 700 Basic yra specialiai sukurta galiné freza S8 HW OFK, kuria galite ploksciai frezuoti

0°-45° kampo briaunas.

A e
Pirmiausia MFK 700 Basic jrankyje sumontuokite galine freza. Tada nufrezuokite juosta taip, kad jos krastas sutaptu su
ruosinio plokStuma.
ML
W
— L
e
Atkreipkite démesj, kad nusiurbimo gaubtas apacioje priglunda Galiné freza S8 HW OFK ploksciajam 90°-45° briaunu

tiesiai prie ruosinio ir gali bGti naudojamas kaip kreipiancioji. frezavimui.
Paskui Slifavimo popieriumi suformuokite norimo spindulio
suapvalinima ant medinés briaunos.

Plastikiniu laminavimo juostu spinduliams
suformuoti naudokite viena i$ peiliuke integruoty nurodyto
spindulio asmenu. Bukam vidiniam kampui valyti ir suapva-
linti naudokite jy tiesiaja puse. Peiliuku virs briaunos braukite
kelis kartus, kol spindulys ir atitinkamai apvalumas bus tobulas.
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Kampu uzbaigimas

Kampu isvalymas yra ypac svarbus
dalykas. Daznai vien frezavimo
nepakanka ir lieka nors nedideli,
bet jauciami iSsikiSimai. Dides-
niems nelygumams pasalinti
pirma naudokite Slifavimo popie-
riy Brilliant (gradétumas P320),
o paskui - Slifavimo veltinj, kuris
uztikrina Silkinj matinj pavirsiu.
Kai nelygumai mazi, pakanka
juos islyginti veltiniu.

Briaunos valymas

Kai briaunos apvalumas jau yra
tobulas, briauna reikia nuvalyti.
Tam naudokite tinkama plastiky
valiklj - ji rekomenduoja briaunu
specialistai.
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Briaunos sSlifavimas ir poliravimas

Jeigu peiliuku pasiektas rezultatas netenkina, briauna dar galite Slifuoti ir poliruoti. Ir ¢ia ,,Festool” turi

Z

Pirmiausia j rankinio slifavimo trinkele jdékite tinkama Slifavimo popieriu - Brilliant 2, gridétumas P320.

parenges tinkama sisteminj reikmenj - briaunai optimaliai pritaikyta uzbaigima.

2

Po frezavimo likusius admenu pédsakus galite nesunkiai paga-  Slifuojant plastikine laminavimo juosta, daznai pasikeidia jos

linti Slifuodami. Rankinio Slifavimo kaladéle tolygiais judesiais optinés savybés, briauna tampa balta. Tam, kad spalva vél

lengvai stumkite briaunos pavirsiumi. suderintuméte su dekoru, j rankinio slifavimo trinkele jdékite
Neslifuokite plastiku dengtu ploksciu pavirsiu! Slifavimo veltinj ir dar paslifuokite. Veltinis uztikrina Silkinj

matinj plastikiniy laminavimo juostu blizgesj, dabar briaunos
pavirsius dera prie beveik visu dekoruoty pavirsiu.
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4

Paveikslélyje deSinéje: dél Slifavimo ant plastikinés briaunos Didelio blizgumo pavirsius galima poliruoti papildomai. Tam
atsiradusios baltos deformacijos zonos. Paveikslélyje kairéje: i rankinio Slifavimo kaladéle jdékite poliravimo veltinj.
po apdirbimo veltiniu briauna be baltos deformacijos zonos.

e

7

Ant poliravimo veltinio uzlasinkite Siek tiek polirolio MPA 6000 Briauna nupoliruokite ...
ir trinkite juo pavirsiu.

8

RN
.in, jeigu yra, paéalinkite poliravimo priemoniq likucius. Baltos deformac]jos zonos atsiranda ir briaunq
laminavimo juosta nupjaunant skersai. Trikumui iStaisyti,
likusiu juostos galiuku lengvai spausdami patrinkite defor-
macijos zonas.
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Briaunos slifavimas ir poliravimas (tesinys).

Rezultatas: tobula briauna.
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Blizgios briaunos

Dirbant su CONTURO, dulkés arba pasalinés medziagos gali palikti jbrézimus ant ypac pazeidziamu ploksciuy

pavirsiu. Ju galite iSvengti, naudodami apsauga nuo jbrézimy - atrama su veltiniu, kuria galima isigyti kaip

reikmenj.

Atramos apatinéje puséje esantj eigos pada pakeiskite, atsuk-
dami keturis varztus. Tada pritvirtinkite apsaugos nuo jbrézimuy
LAS-STF-KA 65 slystancia plokstele su kibiu sluoksniu.

Pavirsius bus tausojamas ...

.
Ant virSaus pritvirtinkite veltinj, uztikrinanti lengva slydima
ruosinio pavirsiumi.

L) YV¥] 3 veltinio atramos yra apsaugoje nuo jbrézimu,
daugiau veltinio atramu galima jsigyti pakuotémis po 10 vnt.

s

... ir apsaugotas nuo jbrézimuy.

FESTOOL 53



54



Informacija apie briauna
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4. Informacija apie briauna

Su CONTURO galima klijuoti briauny laminavimo juostas,
pagamintas is paciu jvairiausiu medziagu. Klijuojant storas

arba trapias laminavimo juostas, rekomenduojama naudoti

papildoma ritinélj. Daugiau informacijos apie papildoma ritinélj

- 29 psl. .
Paprastai su CONTURO galima klijuoti 18-65 mm plocio ir
0,5-3,0 mm storio briaunu laminavimo juostas. Naudojant
briauny laminavimo juostos détuve, atsiranda apribojimu:

maksimalus juostos plotis 45 mm, maksimalus storis 2,0 mm.

Kai laminavimo juostos ypac trapios arba storos, taip pat kai
elementai yra didelio spindulio, minétos reikSmés gali bati

kitokios - geriausia baty iSbandyti kiekvienu konkreciu atveju.

—  c— -
— — —
g
Briaunu laminavimo juostos storis Briaunu laminavimo juostos plotis

0,5-3mm 18-65mm
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Informacija apie kliju tepima
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5. Informacija apie kliju tepima

Unikali CONTURO kliju tepimo sistema turi daug
pranasumy. PavyzdZiui, ant kaitinimo groteliu
visada iSlydoma tik tiek kliju, kiek tuo momentu .
reikia. Todél klijai be reikalo nekaitinami, iSlaiko T

spalva ir kibuma - tai uztikrina stabiliai gerus
darbo rezultatus. Kitas Sios technikos pranasumas:
darbo metu Silumos poreikis yra mazas, todel ir
energijos suvartojama nedaug. Kliju padavimas
kliju tabletémis yra ypac paprastas, Svarus ir | |

patogus.

Unikali tabletiniy kliju sistema uztikrina efektyvu,
paprasta ir Svaru darba bei greita klijy keitima.

Klijy tepimas ant briaunu laminavimo juostos
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CONTURO kliju tepimo sistema

Siekiant uztikrinti Svarias briaunas ir plonas sidles, klijai per tita tepami tiksliai ant briauny laminavimo
juostos. Be to, dozavimas automatiskai prisitaiko prie nustatyto briauny laminavimo juostos plocio.
Ekrane pamatysite indikacija . Likusios juostos ilgis” - kiek metru briaunu laminavimo juostos dar galite
priklijuoti esant dabartiniams nustatymams. Taip visada Zinosite, ar reikia jdéti kliju tablete - tai yra
svarbu, nes klijavimo metu kliju atsargos papildyti negalima.

Tinkama temperatira

CONTURO yra dvi temperatdros jungiklio padétys:
1 padétis = 190 °C naturalios spalvos klijams
2 padétis = 200 °C baltiems klijams

Optimalus kliju padavimas priklausomai nuo medziagos

Kai medZiagos yra stipriai porétos, pvz., medienos drozliy plokstés, paduodamy kliju kieki rekomenduojama
padidinti. Tam ekrano meniu spauskite rezimo mygtuka, kol pradés mirkséti keistina reikSme. Mygtukais

su rodyklémis reikSme pakoreguokite ir patvirtinkite ja, spausdami mygtuka OK. Likusios juostos ilgis bus
automatiskai perskaiciuotas pagal naujai nustatyta kliju kieki.
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Kliju rezervo papildymas

Jeigu ekrane atsiranda degalinés simbolis arba klijuojamai briaunu laminavimo juostai kliju nebeuzteks,

pries pradédami sekantj klijavimo procesa kliju atsarga papildykite:

Paspauskite papildymo mygtuka ir palaukite, kol kliju pastimos Kai tik ekrane atsiras atidarymo simbolis, pakelkite dangtel.
mechanizmas atsitrauks atbuline kryptimi. Dabar ekrane

rodoma, kad jrankis yra kliju atsargos papildymo rezime.

Palaukite - kol neuzges smélio laikrodZio simbolis, dangtelio

neatidarykite.

| détuve jdékite naujas (vienodos spalvos) kliju tabletes. Vel uzdarykite dangtelj ir laukite, kol, vykstant kliju pastamai
pirmyn, tabletés bus uzspaustos. Dabar papildymas baigtas
ir galite toliau dirbti su CONTURO.
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Spalvos keitimas

.Festool” sillo baltos ir nataralios spalvos kliju tabletes. Balti klijai tinka nematomoms Sviesiy ir balty
medziagy sandiry sitléms. Natlralios spalvos klijai idealiai tinka visai medienai ir kitoms spalvoms.
Norint pakeisti kliju spalva, ankstesni klijai iSimami i$ jrankio, kai jau pasalinta briaunu laminavimo juosta

(aprasyta toliau).

CONTURO sistemoje naudojamos mazdaug trys kliju tabletés. Plovimui jranki pastatykite ant stalo krasto ir nuimkite lasu
Todél pilnam jos iSvalymui reikia ne maziau kaip triju kliju gaudykle.
tableciu.

Po CONTURO pakiskite inda (pvz., kartonine dézute) karstiems
klijams surinkti.

Spauskite papildymo mygtuka, ... ... palaukite, kol pasibaigs kliju pastima atbuline kryptimi,
tada atidarykite dangtelj. Jeigu détuvéje yra matomos nepra-
déjusios lydytis senos spalvos klijy tabletés, jas galima iSimti.
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Spalvos keitimas (tesinys)
{ Y %

Ll

= il

|dékite naujas norimos spalvos kliju tabletes ir vél uzdarykite Sukamaja rankenéle nustatykite maksimaly briauny laminavimo
dangtelj. juostos plot;j.

Tada spauskite plovimo apsaugine svirtj ir tuo paciu metu Sia Spauskite paleidimo mygtuka, kol ekrane atsiras plovimo
sukamaja rankenéle sukite pries laikrodzio rodykle, kol centriné  simbolis. Dabar klijai pradeda tekéti i$ tatos.

ploksté atsirems j jrankio apacia. Dabar nustatyta plovimo

padétis.

[IEYTE0) Klijai gali pradéti iSkart teketi.

Plovimo procesui leiskite vykti tol, kol i$ tltos pradés tekéti
naujos spalvos klijai. Gal bati, kad 3-8 veiksmus reikes
pakartoti ir tik tada jdéti kitas kliju tabletes.

Plovima nutraukite arba baikite, vél paspausdami paleidimo
mygtuka ir vél sukdami rankenéle pagal laikrodzio rodykle,
kol nustatysite norima briaunu laminavimo juostos plotj.

Kada kliju tdtos yra uzdarytos, ekrane rodomas normalus
parengties rezimas. Baige plovima, vél uzdékite lasu gaudykle.
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Pavyzdziai ir patarimai
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6. Pavyzdziai ir patarimai

Naudodami kai kurias ,Festool” sistemos dalis, galite dar palengvinti darba su CONTURO. Pateiksime kelis
pavyzdzius, kaip galite palengvinti kasdieninj darba.

VAC SYS darbo vietos jrengimo planas

Dirbant su CONTURO, ruosinys, kurio briaunos klijuojamos, turi bati patikimai uzfiksuotas. O apvalds ruosi-
niai, kuriy negalima is$ naujo pritvirtinti pereinant nuo briaunos iki briaunos, turi bati laisvai prieinami is visu
pusiy.

Todél Siame Zinyne daZnai aprasomi darbai naudojant vakuumine tvirtinimo sistema VAC SYS, kuri leidZia
dirbti su CONTURO tinkamame darbiniame aukétyje. Cia rasite $ios darbo vietos jrengimo plana ir daugiau

patarimy.
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VAC SYS darbo vietos jrengimo planas

VAIZDAS
IS PRIEKIO
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BENDRAS AUKSTIS

Bendra aukstj, savaime
suprantama, galite pasirinkti
individualiai pagal savo gj
ir norima darbinj aukstj.
Siame jrengimo plane
darbinis aukstis (jskaitant
VAC SYS] yra 90 cm.

1250

PAGRINDO PLOKSTE

Visa darbo vietos mediné konstrukcija pritvirtinama prie kvadratinés pagrindo plokstés (1.250 x 1.250 mm).
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KAIRES
PUSES VAIZDAS

su iSpjova suslégto oro Zarnai, valdymo
elementams ir ,Plug it” kabeliui

380

355

DESINES
PUSES VAIZDAS

su iSpjova siurblio ausinimui

380

320
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VAC SYS pritaikymas prie MFT

Kita galimybe dirbti su VAC SYS suteikia daugiafunkcinis stalas MFT/3. Kadangi VAC SYS pritvirtinus ant
stalo MFT, darbinis aukstis dirbant su CONTURO daugeliui naudotoju yra per didelis, rekomenduojamas
toks sprendimas:
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Plokstei pasigaminti naudokite, pavyzdZiui, 23 mm storio Si ploksté prie MFT tvirtinama naudojant griovelj MFT
berZine plokste (500 x 250 mm). Joje pagal brézinj isgrezkite Soniniame profilyje. Tam galite pasirinkti tinkamus priz-
@ 6 mm skyles. Prie jos bus tvirtinama VAC SYS su 4 x M5 60 minius pleiStus 437377, 2 vnt., ir sukamasias rankenéles
mm ilgio varztais su fiksuojama galvute ir 4 x M5 sparnuotai- 482110, 2vnt. i$ ,Festool” atsarginiu daliy katalogo.

siais varztais su U-formos poverzlémis.
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Darbas su nusiurbimo jrenginiu

Garus, susidarancius dirbant su CONTURO, galite nusiurbti ,,Festool” mobiliuoju dulkiy siurbliu - pravercia
dirbant ilga laika. Galinéje jrankio dalyje yra nusiurbimo atvamzdis, ant kurio galima uZzmauti ,.Festool”
siurbimo zarna D 27.

Darbo vietai nusiurbti tinka visi ..Festool” mobilieji dulkiy siurbliai. Taip garai yra nusiurbiami nuo darbo
vietos, taciau patalpoje lieka. Mobilusis dulkiy siurblys CT 17 suteikia galimybe prijungti antraja siurbimo

Ol
® =¥
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Tiekimo komplektas, techniniai duomenys
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7. Tiekimo komplektas, techniniai duomenys

CONTURO KA 65 tiekimo komplektai

Techniniai duomenys

Briaunu klijavimo jrankis KA 65 Plus

Briauny klijavimo jrankis komplekte su kreipianciuoju padu,
4vnt. natiralios spalvos EVA kliju, Systaineryje SYS 4 T-LOC

Briaunu klijavimo jrankis KA 65

Briaunu klijavimo jrankis KA 65 su rinkiniu

Briauny klijavimo jrankis komplekte su kreipianciuoju padu, 4 vnt.
natdralios spalvos EVA kliju, Systaineryje SYS 4 T-LOC ir briaunu
apdirbimo rinkinys SYS KB-KA 65 Systaineryje SYS 4 T-LOC

Briaunu apdirbimo rinkinys SYS KB-KA 65

Briauny laminavimo juostos détuvé, papildomas ritinélis, skersinio
nupjovimo jrankis, peiliukas, apsauga nuo jbréZimu, eigos padas su

3 veltinio atramomis, 5 poliravimo veltiniai, 20 Slifavimo juosty StickFix
Brilliant 2 80x133 P320, rankinio Slifavimo kaladélé 80x133 mm,

5 StickFix Slifavimo veltiniai S 800, poliravimo pasta MPA 6000

Galia 1.200W
Elektros tinklo daznis 50/ 60 Hz
Briaunu laminavimo juostos plotis 18-65mm*
Briauny laminavimo juostos storis 0,5-3,0 mm*
Vidinis spindulys >50 mm*
Kaitinimo trukmeé mazdaug 8
min
Lydymosi temperatira 1 padétis 190°C
Gamyklinis nustatymas 2 padétis 200 °C
Lydymosi temperatira 1/2 padétis 100-210°C
Nustatymo diapazonas
Pastimos greitis 1 greitis 2m/min
2 greitis 4 m/min
Apsaugos klase 1
Svoris (be kliju tablediu ir elektros 7,9 kg

maitinimo kabelio)
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CONTURO KA 65 Reikmenys

Poliravimo veltinis PF-STF 80x133 STF H/5
5 StickFix poliravimo veltiniai, 80 x 133 mm

Blizgioms briaunoms poliruoti naudojant pasta MPA 6000 ir rankinio Slifavimo
kaladéle HSK 80x133

=

A,

Klijai tiekiami
kartoninése

dézutése po 48 vnt.

Naturalios spalvos EVA klijai 48x-KA65
Natdralios spalvos EVA klijai, 48 vnt., skersmuo 63 mm, aukstis 26 mm,
naudojimo temperatdra 190 °C

Ploksciu briaunu apklijavimas medinémis, plastikinémis arba sluoksniuotomis
laminavimo juostomis

Dél aukstos lydymosi temperatdros EVA universalius klijus galima naudoti
ir didesnio Siluminio atsparumo objektams

Natdralios spalvos klijai tinka bet kokiam dekorui

Balti EVA klijai 48x-KA65
Balti EVA klijai, 48 vnt., skersmuo 63 mm, aukstis 26 mm,
naudojimo temperatdra 200 °C

Ploksc¢iy briaunu apklijavimas medinémis, plastikinémis arba sluoksniuotomis
laminavimo juostomis

Dél aukstos lydymosi temperatdros EVA universalius klijus galima naudoti
ir didesnio Siluminio atsparumo objektams

Tobula sialiy kokybé baltam dekorui

Peiliukas ZK HW 45/45
Matmenys 4,5 x 4,5x 1,2 cm, su1 mm, 1,5 mm ir 2 mm spindulio aSmenimis

I8sikidimu iSlyginimas po juostos frezavimo (plastikinés laminavimo juostos),
nepazeidziant ruosinio pavirsiaus

Frezavimo pédsaku lyginimas (spinduliai R1, R1,5 ir R2 mm)

Plony plastikiniy laminavimo juostu ir jstrizy juosty (spinduliai R1, R1,5ir R2 mm)
ilauzimas, spindulio klijavimas ir valymas

Dirzelis patogesniam peiliuko naudojimui

IS kietlydinio - ypac ilgaamzZiskas

Papildomas ritinélis ZR-KA 65
Naudojamas klijuojant storas ir kietas briaunu laminavimo juostas
- kaip papildomas spaudimo atrama

Didelis juostos lenkimo spindulys leidZia saugiai klijuoti storas ir fanerines
laminavimo juostas

MazaiiSgaubty/jgaubtu, fasadiniu ruoSiniy briaunoms apklijuoti
Klijuojant juosta, sukuria papildoma spaudimo taska - laminavimo juosta
stipriau prispaudZiama prie plokstés

FESTOOL
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CONTURO KA 65 Reikmenys

Nuo jbréZimu saugantis eigos padas LAS-STF-KA 65

Kibus eigos padas, 4 tvirtinimo varztai, 3 veltinio atramos.

Briaunu klijavimo jrankio naudojimui ant pazeidZziamu arba blizgiu pavirsiu
StickFix leidZia greitai ir paprastai pakeisti veltinio atrama

Atsarginis veltinis EF-LAS-STF-KA 65 10x
10 vnt. atsarginio veltinio, naudojamo su nuo jbrézimy sauganciu eigos padu
LAS-STF-KA 65

Briauny laminavimo juostos détuvé KSP-KA 65

irankj KA 65

Netgi ilgos laminavimo juostos jdedamos saugiai - nepazeistos ir neuzterstos
Galima naudoti iki 8 m ilgio briauny laminavimo juostas (kai juostos storis 2 mm)
Irankj paprasta valdyti ir klijuojant ilgas briaunas

Skirta ilgoms arba pazeidziamoms briaunu laminavimo juostoms jdéti j klijavimo jranki.
Maksimalus briauny laminavimo juostos plotis 45 mm, maksimalus storis 2 mm.
Pazeidziamoms ir plonoms laminavimo juostoms saugiai jdéti j briaunuy klijavimo

.

Skersinio nupjovimo jrankis KP 65/2
Skersinio pjovimo aukstis 65 mm, skersinio pjovimo storis 2 mm. Skirtas skersiniam
nupjovimui i$ desinés ir kairés pusés bei apskritimo formos briauny apdailai.

= Sujungimo vietos skersinj nupjovima (apvaliam stalui) ir plok$¢&iu briaunu skersinj

* nupjovima (galutinj apipjovima) galima atlikti vienu jrankiu
18-65 mm plocio ir 0,5-2,0 mm storio (priklausomai nuo medzZiagos) plastikiniu
> laminavimo juosty skersiniam nupjovimui

Ergonomiska rankenos padétis leidZia paprastai, nenaudojant daug jégos nupjauti

ir storesnes juostas

Tikslu sujungimo vietos apipjovima uztikrina patentuotas tikslus ekscentriko
nustatymas

Abiem pusémis ant stalo padedamas skersinio nupjovimo jrankis leidzia i virSaus
vienodai gerai nupjauti ir desiniaja, ir kairiaja plokstés briauna - puikus ruosinio
matomumas islieka
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CONTURO KA 65 Reikmenys stacionariam darbui

Perforuotas stalvirsis KA 65 LP-KA 65 MFT/3

Perforuotas stalvirsis skirtas stacionariam CONTURO naudojimui su
MFT darbastaliu. Naudojamas kartu su adapterio plokSte AP-KA 65.
Komplekte yra M4 jvoreés slystancioms ploksteléms prisukti.

Su isfrezuota anga stacionariam briaunu klijavimo jrankio naudojimui
daugiafunkciniame stale MFT kartu su adapterio plokste AP-KA 65

Adapterio ploksté AP-KA 65

Adapterio ploksté leidzia CONTURO naudoti kaip stacionaru jrengini.
Imontuojama ploksté kartu su 15 slystanciu ploksteliu.

Ilgis 254 mm, plotis 420 mm, pasukama 0-47° kampu

Stacionariam briaunu klijavimo jrankio naudojimui

MaZoms serijoms, tiesioms briaunoms, laisvos formos elementams

ir jstrizoms briaunoms apklijuoti 0-47° kampu

Adapterio ploksté jmontavimui | MFT (su perforuotu stalviriu KA 65)
arbaj turima darbastalj

Slydimo kreipianciosios saugiam ruos$inio valdymui

LeidzZia pakreipti jrankj stale (0-47° kampu) ir taip uZztikrinti horizontalia
ruosinio padeétj klijuojant briaunas - netgi dideli ruoSiniai valdomi patogiai
ir saugiai

Slystanti plokstelé MFT GP-KA 65 MFT/3
15 slystanciu ploksteliu, skirtu ruosiniams stumdyti masina naudojant stacionariai.
Ilgis 255 mm, plotis 31 mm, aukstis 6 mm

Atsarginés arba papildomos slystancios plokstelés stacionariam briauny
klijavimo jrankio su adapterio plok3te AP-KA 65 naudojimui stale MFT (su
perforuotu stalviriu KA 65) arba jmontavus j turima darbastalj

Slystancios plokstelés, prisukamos medienos droZzliu plokséiu sraigtais arba
tiekiamame komplekte esanciais varztais M4

.o
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Briaunu frezavimo jrankis MFK 700 Basic

Modulinis briaunu frezavimo jrankis MFK 700 EQ/B-Plus 230-240V
Modulinis briaunu frezavimo jrankis i$sikiSusioms laminavimo juostoms apdirbti,
stabdys su rutuliniu guoliu, Systaineryje SYS 2 T-LOC

Briaunu frezavimo jrankis specialiai laminavimo juostos iSsikiSimu sulyginamajam
frezavimui ir apvalinimui

Originalus stabdys su rutuliniu guoliu nepalieka pédsaku ir uztikrina tobula darbo
rezultata

Galimas 0-45° jstrizy briauny sulyginamasis frezavimas (priklausomai nuo frezos)
Geras ruosinio matomumas, nusiurbiama tiesiog nuo stalo

Tikslus nustatymas uztikrina tobula darbo rezultata

Didelé atrama uztikrina saugu valdyma

Techniniai duomenys

Galios sueikvojimas 720 W
Sukimosi greitis tusciaja eiga 10.000-26.000 min"'
Spyruoklinio griebtuvo @ 6-8mm
Tikslus frezavimo gylio nustatymas 14 mm
Frezos skersmuo maks. 32 mm
Dulkiu nusiurbimo jungties skersmuo 27 mm
Svoris 1,9 kg

MFK 700 Basic Reikmenys

Galiné freza S8 HW OFK
Freza ploksciajam briaunu frezavimui 90-45° kampu
Skersmuo 28 mm, naudingas ilgis 7 mm, kampas 15°, bendras ilgis 40 mm

HL—[ Suapvalinimo freza su kei¢iamais peiliukais
T |"‘T‘ Freza mediniy ir plastikiniu laminavimo juostu bei medienos masyvo suapvalinimui
Peiliukai kei¢iami, nereikia galasti
Ypac ekonomiska délilgo tarnavimo laiko
4 kartus ilgiau tarnaujantys peiliukai lengvai keic¢iami

Galiné freza

Suapvalinimo freza su apsukama pjovimo plokstele S8 HW R1 D28 KL12,70FK
Skersmuo 28 mm, naudingas ilgis 1 mm, spindulys 1 mm, bendras ilgis 55 mm

Suapvalinimo freza su apsukama pjovimo plokstele S8 HW R1,5 D28 KL12,70FK
Skersmuo 28 mm, naudingas ilgis 1,5 mm, spindulys 1,5 mm, bendras ilgis 55 mm

Suapvalinimo freza su apsukama pjovimo plokstele S8 HW R2 D28 KL12,70FK
Skersmuo 28 mm, naudingas ilgis 2 mm, spindulys 2 mm, bendras ilgis 55 mm

Suapvalinimo freza su apsukama pjovimo plokstele S8 HW R3 D28 KL12,70FK
Skersmuo 28 mm, naudingas ilgis 3 mm, spindulys 3 mm, bendras ilgis 55 mm

Visoms suapvalinimo frezoms su apsukama pjovimo plokstele galima jsigyti
atitinkamas atsargines apsukamas pjovimo ploksteles. Daugiau informacijos zr.

Suapvalinimo freza su apsukama pjovimo plokstele
www.festool.lt

80



VAC SYS vakuuminis siurblys ir uzspaudimo jtaisas

VAC SYS Set SE 1

Vakuuminis siurblys VAC SYS VP Systaineryje SYS 3, vakuuminis uzspaudimo jtaisas
VAC SYS SE 1 su vakuuminiu padu VAC SYS VT D 215 mm, vakuumo Zarna ir pedalas,
Systaineryje SYS 4

VAC SYS SE 2
Vakuuminis padas VAC SYS VT 275 x 100 mm, jungiamasis elementas, vakuumo Zarna,
Systaineryje SYS 4

Techniniai duomenys

Galios sueikvojimas, kai tinklo daznis 50 Hz 160-200 W
Galios sueikvojimas, kai tinklo daznis 60 Hz 200-230W
Siurblio nasumas, kai tinklo daznis 50 Hz 2,7m%/h
Siurblio nasumas, kai tinklo daznis 60 Hz 3,5 m%h
Minimalus vakuumas >81%/>810 mbar
Svoris 8 kg

VAC SYS Reikmenys

Vakuuminis padas VAC SYS VT 200x60
Skirta VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, matmenys 200 x 60 mm, kartoninéje pakuotéje

Vakuuminis padas VAC SYS VT 275x100
Skirta VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, matmenys 275 x 100 mm, kartoninéje pakuotéje

Vakuuminis padas VAC SYS VT 277x32
Skirta VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, matmenys 277 x 32 mm, kartoninéje pakuotéje

Vakuuminis padas VAC SYS VT D 215
Skirta VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, skersmuo 215 mm, kartoninéje pakuotéje

e Adapteris VAC SYS AD MFT 3
l-\-h""ﬁ-\._ Skirtas VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2 - VAC SYS uzspaudimo jtaisui sujungti
— i. '-. su MFT 3, kartoninéje pakuotéje
1_" :. Reikmenu Systaineris VAC SYS VT Sort
! = :. “ VAC SYS VT 200x60, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100, be to,
- vieta VAC SYS VT D 215, Systaineryje SYS 3
i '
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Daugiafunkcinis darbastalis MFT 3

Daugiafunkcinis darbastalis MFT 3

Stalas perforuotu stalvirsiu ir atlenkiamomis kojomis, pasukimo elementas,
pagrindo modulis, kampiné atrama, slankiojanti atrama, kreipiancioji liniuoté
FS 1080/2, kreiptuvas

FS-AW, papildomas spaustukas, kartoninéje pakuotéje

Maksimalus tikslumas - su aliuminio profiliu kreipianciajai liniuotei ir kampinei
atramai laikyti

. | —

i = —

Gy - 1 ! Maksimalus laikymo tvirtumas - lankstus ir patikimas jtvirtinimas specialiai tam
| sukurtais tvirtinimo elementais

Saugo nugara - 90 cm darbinis aukstis yra patogus daugeliui naudotoju

Idealiai tinka naudoti mobiliai - MFT 3 yra greitai sulankstomas

» Techniniai duomenys
Stalo matmenys 1.157 x 773 mm
Stalo aukstis uzlenkus kojas 180 mm
& i Stalo aukstis atlenkus kojas 900 mm
Maks. ruosinio storis 78 mm
Maks. ruosinio plotis 700 mm
Leistina apkrova 120 kg
Svoris 28 kg

MFT 3 Reikmenys

Skersinis strypas MFT 3-QT
Skirtas papildomam MFT 3 stabilizavimui, pakuotéje 2 vnt., skersmuo 20 mm,
ey ilgis 675 mm, kartoninéje pakuotéje

Tvirtinimo elementai MFT-SP

ﬂ “ Skirti patikimam ir tiksliam ruoginio fiksavimui (pjaunant, §lifuojant, frezuojant,
” greziant...], pakuotéje 2 vnt., supakuota savitarnai
L

[
T Sraigtinis verztuvas FSZ 120
--.J IStisinio plieno gaminys, suverzimo diapazonas 120 mm, pakuotéje 2 vnt.,
supakuota savitarnai
Sraigtinis verZtuvas FSZ 300
IStisinio plieno gaminys, suverzimo diapazonas 300 mm, pakuotéje 2 vnt.,
supakuota savitarnai
| Svirtinis verztuvas FS-HZ 160
I:;! IStisinio plieno gaminys, suverzimo diapazonas 160 mm, supakuota savitarnai
/ Jungiamasis elementas VS Skirtas FST 660/85 arba MFT 800 montuoti ant
o Basis Plus, keliems MFT 3 sujungti, supakuota savitarnai
o

= Adapteris VAC SYS AD MFT 3 Skirtas VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2 - VAC SYS
l s, uzspaudimo jtaisui sujungti su MFT 3, kartoninéje pakuotéje
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www.festool.lt

Galimi pakeitimai ir klaidos. Parengta Festool Group GmbH & Co. KG,
D-73240 Wendlingen uzsakymu, 01/2014




