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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irasokat.

Viseljen fllvédét!

A szerszamcserekor viseljen véddkesz-
ty(t.

Viseljen légzémaszkot!
Viseljen védbészemiiveget!

Hlzza ki a haldzati csatlakozot

Halozati csatlakozd levalasztasa

Halozati csatlakozovezeték csatlakoz-
tatasa

A flrész és a firészlap forgasi iranya
KickbackStop funkcid
Elektrodinamikus indukcios fék

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.
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Magyar

A készlilék egy chipet tartalmaz az
;ﬁ\ adattarolashoz. lasd fejezet 14.1

C€ CE megfeleléségijelslés

@ Megjegyzések, otletek
O

[I. védelmi osztaly

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkoz¢ altalanos biztonsagi
tudnivalok

& VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi eldirasok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramitéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatésag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eloirasoknal hasznalt ,elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol tzemelé (elektromos ka-
bellel elldtott) és az akkumulatorrél Gzeme-

16 (elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Azelektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét elte-
relik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akésziilék csatlakozodugdjanak a csat-
lakozodaljzathoz illeszkednie kell. A csat-
lakozodugo modositasa szigoruan tilos!
Ne hasznaljon csatlakozoadaptert a védo-
foldeléssel ellatott késziilékekhez. A mo-
dositatlan csatlakozddugd és a hozzava-
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L6 csatlakozoaljzat csokkenti az dramiités
esélyét.

Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hilitogéphez vald hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és

a nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramiités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozodaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgod elemektdl. A sérilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitékabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibadram-védo-
kapcsolot. A hibadram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és haszna-
lati modjatol fliggs egyéni védofelszerelés
(pormaszk, cstiszasmentes biztonsagi cipd,
véddsisak vagy fiilvédd) viselése csokkenti

a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.

Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor Ugy fogja

az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beadllitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgd részénél lévo szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. (gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozg6 alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozd elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja.

Az az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6zo betétszerszamok cse-
réjéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne



hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam hasz-
nalatba vétele elott javittassa meg a sé-
riilt alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban

a vagoszerszamokat. A gondosan apolt,
éles vagdell vagoszerszamok kevésbé szo-
rulnak be és kannyebben irdnyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzen-

do tevékenységet is. Az elektromos kézi-
szerszamok rendeltetésszer(tol eltéro cél-
ra torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Magyar

2.2 Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok keézi korfiirészek esetén

Flreszelés

& VESZELY! Ne nyuljon kézzel a fii-
részlaphoz, illetve annak miikodési terii-
letére. Egyik kezével fogja a kiegészito fo-
gantyut vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-
zével tartja a korflrészt, akkor kezei nem
sérilhetnek meg.

- Ne nyudljon a munkadarab ala. A védébur-
kolat a munkadarab alatt nem védi meg ke-
zét a flrészlaptol.

- lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a beallitds, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal ke-
vesebb latszik a tarcsabol.

- A munkadarabot sose a kezével vagy lab-
aval rogzitse. Rogzitse a munkadarabot
stabil alapzaton. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érint-
kezés, a flirészlap beszorulasanak vagy a
kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.

- Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékeket, vagy a sajat csat-
lakozovezetékét eltalalhatja. A fesziiltség
alatt allo vezetékkel valo érintkezéskor az
elektromos szerszam fémes alkatrészei is
fesziltség ala kerllnek, és ez dramitéshez
vezethet.

- Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
itkozot vagy egyenes vezetoélet. Ezaltal
megno a vagas pontossaga és csokken a
flirészlap beszoruldasanak veszélye.

- Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedo (pl. rombikus vagy kerek) rogzito-
furatu firészlapot hasznaljon. Azok a f(i-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflirész szereloelemeihez, nem futnak
korkorosen és a vagasi biztonsag megsz(-
nését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flirészlaprogzito karimakat, illetve csava-
rokat. A f(irészlaprogzité karimakat és csa-
varokat kimondottan a korflrészéhez ter-
veztik az optimalis teljesitmény és lizem-
biztonsag szem el6tt tartasaval.
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A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapodas a megakadt, beszorult
vagy rosszul beallitott flirészlap varatlan
reakcidja, ami altal a kontrollvesztett fi-
részgép az anyagbol kiugorva a kezel6 sze-
mély felé csapddhat;

ha a firészlap az 6sszezarodd vagasi hé-
zagban megakad vagy beszorul, akkor le-
blokkol, és a motor nyomatéka a gépet a
kezeld felé lenditi;

a vagas kozben elforditott vagy rosszul be-
allitott flrészlap hatulsd fogai a munkada-
rab felliletében megakadhatnak, ami altal a
flirészlap a vagasi hézaghol kiugrik és hat-
rafelé, a kezeld iranyaba lendl.

A visszacsapodas a flirész nem megfeleld, illet-
ve hibas hasznalatabol adddik. A kovetkezdkben
leirt biztonsagi el6irdsok betartasaval eléfordu-
lasa elkerilhetd.

Tartsa két kézzel a gépet, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
flirészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapo-
das esetén a flirész hatracsapddhat, azon-
ban a megfelel6 szabalyok betartasaval a
kezeld ellen tud neki tartani.

Ha a fiirészlap beakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, engedje fel a kikap-
csoldo gombot, és tartsa addig stabilan a
flirészt, amig a fiirészlap teljesen meg
nem all. Soha ne probalja a fiirészt a mun-
kadarabbadl kivenni vagy visszafelé hazni,
amig a flirészlap forog vagy ha visszacsa-
podas kovetkezhet be. Allapitsa meg és
szlintesse meg a flirészlap beakadasanak
okat.

Ha az anyagban allo fiirészt ajra akarja
inditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe és gyozodjon meg rola,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a
flrészlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszacsapddast okoz-
hat.

A nagyméretii lemezeket tdmassza ala3,
hogy a beszorulo flirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret( lemez-
ek sajat sulyuktol behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében
és a széleinél is ala kell tamasztani.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészla-
pot. A tompa vagy rosszul beallitott foga-
zatu flirészlapok a kisebb hézag miatt na-

gyobb surlédashoz, a flirészlap beszorula-
sahoz és visszacsapddashoz vezethetnek.
A flirészelés elott huzza meg a vagas-
mélység- és szogbeallito csavarokat. Ha
vagas kozben a beallitdsok megvaltoznak, a
flrészlap beszorulhat és visszacsapddhat.
Meglévo falban vagy mas be nem lathato
targyban végzett fiirészelésnél legyen kii-
londsen ovatos. A bemerilé flrészlap rej-
tett targyakban megakadhat és visszacsa-
podast okozhat.

A védobura funkcidja

Minden hasznalat elott ellendrizze, hogy a
védoburkolat tokéletesen zar-e. Ne hasz-
nalja a fiirészt, ha a védoburkolat nem

jar konnyedén vagy nem zar azonnal. So-
ha ne szoritsa, vagy rogzitse szilardan a
védoburkolatot; ekkor ugyanis a fiirészlap
védelem nélkiil maradna. Ha a flirész vé-
letlenil leesik, a véddburkolat elhajolhat.
Gy6z6djon meg réla, hogy szabadon mozog,
és semmilyen vagasi szognél vagy mély-
ségnél nem érinti sem a flrészlapot, sem
mas alkatrészt.

Ellenorizze a védobura rugdjanak allapo-
tat és miikodését. Ha a védobura és a
rugé nem miikodik kifogastalanul, hasz-
nalat elott javittassa meg a fiirészt. A
sérilt alkatrészek, ragacsos lerakddasok
vagy a felgyllemlett forgacs késleltetik a
véddburkolat mikodését.

Nem derékszogben végzett meriilovagas-
nal biztositsa a fiirész alaplapjat oldalira-
nyu elmozdulas ellen. Az oldaliranyu elto-
l6das a flrészlap beszorulasahoz és visz-
szacsapddashoz vezethet.

Ne fektesse a korfilirészt a munkapadra
vagy a padlora, ha a védoburkolat nem fe-
di a flirészlapot. A védelem nélkili firész-
lap utanfutdskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet, és elflirészeli, ami az Gt-
jaba kerdil. Vegye figyelembe a gép utanfu-
tasi idejét.

A letapogatoék miikodése [1-21] (Kickback-
Stop funkcid)

Minden flirészlapcsere esetén tisztitsa
meg a letapogatdegységet [5-9] kifuvatas-
sal vagy egy ecset segitségével. A letapo-
gatdegység szennyezettsége hatranyosan
befolyasolhatja a KickbackStop funkciéo ma-
kodését és ezaltal a flrészlap fékezését.



Ne miikddtesse a flirészt rejtett letapoga-
toékkel. Mar egy kisebb sériilés is lassit-
hatja a flrészlap fékezését.

2.3 Azeloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai
Hasznalat

A flrészlapon feltiintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tuallépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az elészerelt flrészlapot kizardlag korfliré-
szekben vald hasznalatra tervezték.

Az elovago fiirészlapot kizardlag Festool
TSV 60 tipusban torténo hasznalatra ter-
vezték. Faanyagok és fahoz hasonlé anyag-
ok, valamint bevonat vagy szilard anyag for-
majaban mianyag megmunkalasra szolgal.
A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe torténd beépi-
tés) kiilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
doékesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sériilt korflirészlapot. Az al-
katrész felljitdsa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kivitell korflirészlapo-
kat (beforrasztott flirészfogak) hasznalni,
amelyeknél a flirészfog vastagsaga kisebb
mint 1 mm.

VIGYAZAT! Lathaté repedéssel, tompa vagy

serilt késsel ne hasznalja a kéziszersza-
mot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat Ugy kell befogni, hogy
Uzemeltetés kozben ne olddodjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési felliletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténé meghldzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyez6déstol,
zsirtol, olajtol és viztol mentesnek kell len-
niuk.

A feszitocsavarokat a gyartd utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflrészlap furatatmérdjének a géporsod
atmérdjéhez torténd beallitasara csak fixen
felhelyezett gy(rdket, pl. bepréselt vagy ra-

Magyar

gasztassal rogzitett gy(riket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gy(riket hasznalni.

A flrészlap cseréje utan sziikséges a gép
ellenérzése, valamint esetleges ismételt
beallitdsa a hasznalati Utmutatd szerint.

Karbantartas és apolas

Javitasi vagy Ujrakoszorilési munkalatokat
csak a Festool tigyfélszolgalati mdhelyei, il-
letve megbizott szakemberek végezhetnek.
A szerszam konstrukciojat tilos megvaltoz-
tatni.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezddésektdl (4,5
és 8 kozti pH értékd tisztitoszert hasznal-
jon).

Az életlen vagoélek a befogasi feliileten a
minimalis 1 mm-es vagoélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

Az elovago fiirészlap nem utanélezhetd.

A szerszamot csak megfelel6 csomagolas-
ban szallitsa - Sériilésveszély!

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: Viselje fiiltokot, védGszemiiveget, por-
maszkot a porképzddéssel jaréo munkaknal.

Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. dlomtartalmu festék és néhany
fafajta, ill. fém megmunkalasakor). Ezek-
nek a poroknak az érintése vagy belégzé-
se veszélyeztetheti a kezel6t és a kozelben
tartozkodo személyeket. Vegye figyelembe
az On orszagaban érvényes biztonsagi eldi-
rasokat.

Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfelelo légzésvédot. Zart térben gon-
doskodjon kell6 szell6ztetésrdl, és csatla-
koztasson elszivomobilt.

Ezt az elektromos szerszamot tilos mun-
kaasztalba rogziteni. A mas gyartotol szar-
mazod vagy sajat készités( asztalba vald be-
szerelés kovetkeztében az elektromos ké-
szUlék bizonytalanna valhat, és sulyos ba-
lesethez vezethet.

Ellenorizze, hogy a haz elemein lathatok-
e karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele elétt ja-
vittassa meg a sériilt alkatrészeket.

A rejtett vezetékek megkereséséhez hasz-
naljon megfelelo keresoeszkozt, vagy lép-
jen kapcsolatba a helyi koziizemi haldzat
tizemeltetojével. Ha a betétszerszam fe-
szlltséget vezetd vezetékkel érintkezik, tlz

7
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keletkezhet, vagy aramiités torténhet. A
gazvezetékek megsértése robbanast okoz-
hat. A vizvezetékek megsértése anyagi ka-
rokat okozhat.

- Ne emelje fel, illetve vigye az elektromos
szerszamokat a kabelnél fogva.

2.5 Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi okok-
bol a kovetkezd eldirasokat kell betartani:

- Vlseljen védoszemuveget!

- Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

- Hasznaljon aluminium vagasahoz alkalmas
flirészlapot.

- Zarja be a kémleléablakot.
- A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véddkap-
csolot kell bekotni.

- Lemezek flirészelésekor petréoleumkenést
kell alkalmazni, vékony falu profilok
(3 mm-ig) kenés nélkil is megmunkalha-
toak.

2.6 Karosanyag-kibocsatasi értékek

Al(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezdk:

Hangnyomasszint Lpa = 93 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 101 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett
munka soran keletkezo zajkibocsatas hallas-
karosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédat!

Az a;, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfeleld-
en:

Fa flirészelése ap, < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?
Fém flrészelése ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)
- agépek 6sszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsédleges fel-
hasznalasi teriiletére jellemzdek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusatol

fugg.

= Ertékelje a teljes iizemi ciklus alatti tényle-
ges terhelést.

= Atényleges terheléstol fliggden a kezelo
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetesszeru hasznalat

A meriléflirész rendeltetése fa, fajellegl
anyagok, gipsz- és cementkdtésl szalkompozi-
tok és mlanyagok flirészelése. A Festool alu-
miniumhoz késziilt specialis flrészlapjaival a
gép aluminium flirészelésére is hasznalhatd.

Azbeszttartalmu anyagokat nem szabad meg-
munkalni.

Ne hasznaljon bontd- vagy csiszoldkorongot.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felel0sséget a felhasznalo viseli.

3.1 Elovago

Az elévago aktivalasa csak a vezetdsinnel egy-

Utt és a kovetkez6 anyagok megmunkalasa ese-

tén megengedett:

- faés fajellegl nyersanyagok,

- miUanyagok bevonat formajaban vagy tomor
mdanyagként.

3.2 Firészlapok

Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkezé flirész-

lapok hasznalhatok:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flirészlapok

-  Flrészlapatmérd 168 mm

- Vagasszélesség 1,8 mm

- Rogzitéfurat 20 mm

- Testvastagsag 1,2 mm

- alkalmas 9 500 ford./perc alatti fordulat-
szamokhoz.

A kipattogzasmentes vagasokhoz a kovetkez6
flirészlapok alkalmasak az elévagdval kombi-
nalva:

- Korflirészlap HW 168x1,8x20 WD42

- Korflrészlap HW 168x1,8x20 TF52




Az elévagohoz csak a kovetkezo jellemzokkel
rendelkezd Festool flirészlapokat hasznaljon:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flrészlapok
- Fdrészlapatméré 47 mm

- Vagasszélesség 1,9 - 2,5 mm

- Rogzitéfurat 6,35 mm

- Testvastagsag 1,6 mm

4  Miuszaki adatok

Meriilofiirész

Levehet6 haldzati csatlakozékabel (plug it)
Teljesitményfelvétel

Fordulatszam

Max. fordulatszam (lresjaratban)

Ferde allas

Vagasmeélység 0°-nal

Vagasmeélység 45°-nal

A korflirészlap méretei

Gépmeéret (elszivocsonkkal) (HoxSzéxMa)

Tomeg (haldzati csatlakozokabel nélkil)

Elovago

Teljesitményfelvétel 190 W
110 V-os valtozat 150 W

Max. fordulatszam (iresja- 22 000 ford./

ratban) perc

Ajanlott vagasmélység FSve-  max. 2,0 mm

zetosinnel

Vagasszélesség 1,95 -2,5mm

5 Akésziilék részei
5.1 Fo0 gépegység

[1-1]1  Allitok

[1-2] Fordulatszam-szabalyozas

[1-3] KickbackStop funkcié KI gombja

[1-4] KickbackStop funkcio allapotjelz6
LED

[1-5] Markolat

[1-6] Szerszamcserére szolgalo kar

[1-71 Bekapcsoldsgatlo szerkezet

[1-8] Ki-/bekapcsolé gomb

[1-91 Elszivocsonk

Magyar

- alkalmas 26 000 ford./perc alatti fordulat-
szamokhoz.

A Festool flirészlapok megfelelnek az EN 847-1
szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-
lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

[1-10]

[1-11]
[1-12]
[1-13]

[1-14]
[1-15]

[1-16]

[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]
[1-22]

TSV 60 KEBQ TSV 60 KEB
v X
1500 W
3000 - 6 800 ford./perc
6 800 ford./perc
0° és 45° kozott
0-62mm
0-45mm
168 x 1,8 x 20 mm
414 x 180 x 259 mm
6 kg
Forgathaté gombok a szdg beallitasa-
ra
Kabeltarto
Halozati csatlakozovezeték

Flrészlapok inditasi /véghelyzete
(mindkét oldalon)

Kar a tiszta elévagashoz

kettéosztott skala a mélységiitkozo-
nek (vezetGsinnel vagy anélkil)

A vagasi mélység beallitasara szolga-
|6 csavarok utanélezett flrészlapok-
hoz

Mélységiitkozo

Szogskala

Vagasijelz6

Kémleléablak / forgacsvédd
ErzékelSék

Védaofedél
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5.2 Elovago

[1-23]

[1-24] Allitékerék az elévagé vagasszélessé-
géhez/vagasmélységéhez

[1-25]1 Allitokerék az elévagé oldalsé eltola-
sahoz

Elévago tengelyrogzitése gomb

[1-26] El6vago aktivaldsa/deaktivalasa alli-

tokar

A hivatkozott abrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az abrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike talalhaté meg a szallitadsi csomag-
ban.

6 Uzembe helyezés

/N/N\  VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

» A haldzati fesziiltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

~ Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
sziiltségi értékkel rendelkez6 Festool gé-
peket szabad hasznalni.

A gépet mindig kapcsolja ki, miel6tt csat-
lakoztatja vagy levalasztja az elektromos
halézatrol!
Csak olyan vezetésineket hasznaljon, amelyek
kipattogzasgatldjat ezzel a flrésszel flirészel-
ték be (lasd a kovetkez6 fejezetet: ).

Kiszallitdskor az elévago nincs a o flirész-
laphoz igazitva. Az els6 hasznalat elétt al-
litsa be az elévagot (lasd a kovetkezd feje-
zetet: 8, 8.4/ 8.5 sorrendben).

6.1 Gépek plug it-csatlakozassal

Ervényes: TSV 60 KEBQ.
& FIGYELMEZTETES!

A plug-it csatlakozo felforrosodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén.

Egési sériilések veszélye

= Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a haloza-
ti csatlakozokabelen Lévé bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.
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Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-
sara és levalasztasara [1-12] vonatkozdan lasd
alz) [2] &brat.

7 Fo gépegység beallitasai

/N/N\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gépen torténé minden munkavégzés elétt
a halozati dugét ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Elektronika

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithatd az
allitokerékkel [1-2] a fordulatszam-tartomany-
ban (ldsd a m(iszaki adatokat). Ezaltal kiva-
laszthatd a mindenkori feliiletnek megfeleld,
optimalis vagasi sebesség.

Fordulatszam-fokozat anyagonként

Tomarfa (kemény, puha) 6
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, 6

furnérozott és bevonattal ellatott le-
mezek

Laminat, asvanyi anyagok 4-6
Gipsz- és cementkotésl forgacs- és 1-3
rostlapok

Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm- 4-6
ig

M{anyagok, Uvegszal-erdsitésd mia- 3-5
nyagok (GfK), papir és szovet
Akriluveg 4-5

Tulterhelés elleni vedelem

A szerszam extrém tulterhelése esetén a mo-
tort a karosodastol elektronikus tulterhelés el-
leni védelem dvja. Tulterhelés esetén a motor
leall, és csak a megszlnte utan indul Ujra. A
hasznalatbavételhez az eszkozt be kell kapcsol-
ni.

Fék

A flrész elektronikus fékkel rendelkezik. Ki-
kapcsolas utan a flirészlap kb. 2 masodperc
alatt elektronikusan alléra fékezddik.

VIGYAZAT! Az el6vagd nem rendelkezik elekt-
ronikus fékkel, és a flirész kikapcsolasa utan
még kb. 2 masodpercig mikaodik.



Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsdgosan felmelegszik, akkor
csokken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik tovabb, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén

gyorsan leh(lhessen. A motor leh(lését koveto-

en az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.

7.2 Avagasmélység beallitasa

A vagasmeélység 0 - 62 mm tartomanyban a va-
gasmélység-utkozén [3-11 allithato be.

A flirészaggregatot ezutan a beallitott vagasi
mélységig le lehet nyomni.

Vagasi mélység vezetdsin nélkil

max. 62 mm

Vagasi mélység FS vezetdsinnel
max. 97 mm

) |

7.3  Avagasi szog beallitasa

0° és 45° kozott

» Nyissa ki a forgathaté gombokat [4-1].

» Forditsa el a flrészaggregatot a kivant va-
gasi szog értékig [4-2].

= Zarja vissza a forgathatd gombokat [4-11].

A végallasok (0° és 45°) gyarilag beallitott
értékek, a vevoszolgalatnal utanallittatha-
toak.

& Szdgben végzett vagas esetén a kémle-
l6ablakot [1-20] tolja a legfelsd helyzeté-
be!

7.4 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool firészlapokat egy szines gy(rd jeloli.
A gylrd szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flrészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a sziikséges informacidkat a

flrészlappal kapcsolatban (lasd fejezet).
Szin Anyag Szimbolum
sarga Fa

piros Laminat, asvanyi anyag

HPL/TRESPA®
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Szin Anyag Szimbdlum

zold  Gipsz- és cementkotés(
forgacs- és rostlapok

kék  Aluminium, mianyag

7.5 Afiirészlap cseréje [5]

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen tortén6 minden munkavégzés elott
a haldzati dugét ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

&@ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt.

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen véddkesztylit.

A flirészlap kivétele

= Aflrészlap cseréje el6tt forditsa a flrészt
a 0°-os helyzetbe, és allitsa be a maximalis
vagasi mélységet.

= Forditsa el tkozésig a kart [5-3]. A kart
csak allo helyzetii flirész esetén mozditsa
meg!

» Forditsa lefelé ltkozésig a flirészaggrega-
tot.

= Fektesse oldalt a firészt egy stabil alatétre.
A frészlap oldala mutasson felfelé.

» Csavarja ki a csavart [5-5] az imbuszkulcs-
csal [5-2].

= Vegye ki a flirészlapot [5-8].

Letapogatdegység tisztitasa

VIGYAZAT! A letapogatéegység szennyezettsé-

ge hatranyosan befolyasolhatja a KickbackStop

funkcid mikodését és ezaltal a flirészlap féke-

zését.

= A fogantydnal fogva tartsa erésen a fliré-
szaggregatot, zarja le a kart [5-3], és nyom-
ja le teljesen az aggregatot.

= Nyissa ki Ujra a kart [5-3], és hagyja berete-
szelddni a flirészaggregatot.

= Tisztitsa meg a letapogatdegységet [5-91 ki-
fuvatassal vagy egy ecset segitségével.

"
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Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellenérizze a csavar és a perem
esetleges szennyezettségét - csak tiszta és
sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

» A fogantydnal fogva tartsa erdsen a fliré-
szaggregatot, és forditsa at a kart [5-3] (t-
kozésig.

» Forditsa lefelé Uitkozésig a flirészaggrega-
tot.

= Tegye be az yj flrészlapot.

VIGYAZAT! A f(irészlap [5-71 és a f(i-

rész [5-4] forgasi irdnyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kivil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

= Helyezze fel a kiils6 tartogydrdt [5-6] Ggy,
hogy a rogzitécsapja a belso gy(lribe illesz-
kedjen.

= Hlzza meg szorosan a csavart [5-5].

= A fogantydnal fogva tartsa erésen a fliré-
szaggregatot, zarja le a kart [5-3], és vezes-
se vissza fentre az aggregatot.

7.6 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

» Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

» Rakkelté anyagok flrészelésénél mindig
csatlakoztasson megfelelé mobil elszivot
az orszagaban érvényes eldirasoknak meg-
feleléen. Ne hasznalja a porzsakot.

Belso elszivas

= A porzsak [6-3] csatlakozdcsonkjat [6-2]
jobbra forgatva rogzitse az elszivocsonk-
ra [6-1].
» A porzsak Uritéséhez a csatlakozocsonkot
balra elforgatva vegye le az elszivdcsonkrol.
A véddfedélben kialakulo eltomddések ronthat-
jak a biztonsagi funkcidkat. Az eltomddések el-
kertlése érdekében jobb mobil elszivoval és
teljes szivoteljesitménnyel dolgozni.
Flirészelés kozben (pl. MDF-lapok esetén) a
gép sztatikusan feltoltédhet. Dolgozzon mobil
elszivdval és antisztatikus szivoomlével.

Festool mobil elszivo

Az elszivécsonkra [6-1]1 27/32 vagy 36 mm-es
elszivotomlé-atmeérojid Festool mobil elszivét
lehet csatlakoztatni (az eltémddés mérsékel-
tebb kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérdjl elszivotomlo csatlakozo-
csonkjat illessze bele a sarokadapterbe [6-4]. A
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36-0s atmeérojd elszivotomlo csatlakozdcsonk-
jat hizza ra a sarokadapterre [6-4].
VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznaldt aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

8 Az elovago beallitasai

/N/N  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gépen torténé minden munkavégzés elétt
a halozati dugot ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

8.1 Elovago beallitasi folyamata

Az elévagot hozza kell igazitani a f6 flirész-

laphoz. A munka eredményét szamos perem-

feltétel befolyasolja. Ezért a tényleges vagas

elott megfeleld probavagasok elvégzésével el-

lendrizze az elévago beigazitasat.

= Allitsa be helyesen a flirész és a vezetdsin
kozotti vezetési tavolsagot (lasd a kovetkezd
fejezetet: ). Ez fontos a preciz vagas-
hoz.

= Allitsa be a 6 flirészlap kivant vagasmély-
ségét (lasd a kovetkez fejezetet: 7.2).
(Ajanlas: Ahhoz, hogy a munkadarab aljan jo
élmindség legyen elérhetd, a fogak tulnyud-
lasa legaldbb 12 mm legyen.)

» Végezzen probavagast aktivalt elévagoval
kis elévagasi mélység mellett.

= Allitsa be az oldalsé eltolast (lasd a kovet-
kez6 fejezetet: 8.4), amig az elévagasi ho-
rony egy vonalba nem keril a f6 firész-
lap vagasaval. Ellen6rzés tovabbi probava-
gasokkal.

= Allitsa be az el8vagasi horony vagasi szé-
lességét a fo flrészlap vagasi szélessége-
hez.(ldsd a kovetkezd fejezetet: 8.5). Pro-
bavagasok ebben az esetben is feltétlenil
szlikségesek.

= Ismételje az el6z6 két lépést a kivant vagasi
eredmény eléréséig.

@ A préobavagasokat mindig lega-
labb 20 - 30 cm vezesse be a munkadarab-
ba. A hossziranyu vagas kezdeti teriletén
a munkadarab tobbi részéhez képest na-
gyobb bemetszési mélység és ezaltal szé-
lesebb bemetszési horony keletkezhet.



8.2 Elovago aktivalasa/deaktivalasa [7]

Aktivalas (BE)

= Forditsa felfelé (itkozésig az EL6vago aktiva-
ldsa/deaktivalasa kart [7-11.

@ A f6 gépegység az elévago flrészlappal egy-
utt kerlil bemeritésre.

Deaktivalas (KI)

» Forditsa lefelé 90°-kal az El6vago aktivala-
sa/deaktivalasa kart [7-11.

@ Af6 gépegység az elévago flirészlap nélkil
kerll bemeritésre.

Az eredeti mélység-, illetve vagasszéles-
ség-beallitas érvényben marad.

8.3 Tiszta elovagas aktivalasa/
deaktivalasa [8]

Aktivalas

= A Tiszta el6vagas karjat [8-1] forditsa el
jobbra ltkozésig.

@ AfG flirészlap blokkolva van bemeriilés el-
len.

(i) Afé flrészlap egydtt forog az elévagas so-
ran.

Deaktivalas

= ATiszta el6vagas karjat [8-1] forditsa el
balra titkozésig.

@ AfG flirészlap beallitott vagasmélységgel
flrészel.

8.4 Oldalso eltolas beallitasa [9]

Az elévago flrészlap vagasat a f6 fl-
részlap vagasahoz képest kozépre kell
igazitani.
= Allitsa be az oldals¢ eltolast az allitoke-
rék [9-1] segitségével.
Forgassa az 6ramutatd jarasaval azonos
irdnyban (R): Az el6vagé egység a vezetdsin-
tol elfelé mozog.

(i) Egy fordulat::
- 0,5 mm axialis ut

(i) Egy reteszelés:
- 0,025 mm axialis at

8.5 Azelovago vagasszélességének
(vagasmélységének) beallitasa [10]

‘)

- +

Az elovago flirészlap kupos vagofog-
gal rendelkezik. Ezért a vagasszeé-
lesség a vagasmélységtol fligg.

= Allitsa be a vadgasszélességet az allitoke-
rék [10-1] segitségével.

Magyar

Forgatas az dramutatd jarasaval azonos
irdnyban (+): A vagasszélesség és a vagas-
mélység novekszik.

@ Egy fordulat::

- Vagasszélesség valtozasa: 0,32 mm
- Vagasmélység valtozasa: 1,3 mm

(i) Egy reteszelés:
- Vagasszélesség valtozasa: 0,025 mm
- Vagasmélység valtozasa: 0,1 mm

Javaslat: A vagasi szélességet csak mini-
malisan allitsa szélesebbre a f6flirészlap
vagasi szélességeénél.

8.6 Eldvago fiirészlap cseréje [11]

/N/A\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés el6tt
a halozati dugot ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!

&@ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam
miatt.

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

= A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokeszty(it.

Elovago flirészlap kivétele

= Aktivalja az el6vagot (lasd a kovetkezd feje-
zetet: 8.2).

= Forditsa at a szerszamcseréld kart [11-1]
az utkozdig.

» Fektesse oldalt a flirészt egy stabil feliilet-
re. A flirészlap oldala mutasson felfelé.

» Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsdza-
rat [11-2].
Oldja ki a csavart [11-5] a kis méretl im-
buszkulccsal [11-3] (balmenetes).

= Vegye ki az elévago flirészlapot [11-71.

Elovago flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellenérizze a csavar [11-5] szennye-
zettségét. Csak tiszta és sértetlen alkatrésze-
ket hasznaljon!
» Helyezze be az Uj flirészlapot. A nyomtatott
oldal legyen feliil.
VIGYAZAT! A flirészlap [11-6] és a fii-
rész [11-4] forgasi irdnyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kiviil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.
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» Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsdza-
rat [11-2].

Helyezze be a csavart [11-5], és huzza meg
a kis méret( imbuszkulccsal [11-3] (balme-
netes).

8.7 Elszivas az elovago mellett

» Az el6vagoval végzett munka esetén telje-
sen tolja le a kémlelSablakot [1-20].

@ Az elévago mellett keletkezd porok az elszi-
vashoz vezetddnek.

9 Munkaveégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

Mielott munkahoz Lat

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a
meghajtoegység a flrészlappal kifogastala-
nul és teljesen visszatér a kiindulasi hely-
zetbe, a fenti védGburkolatba. Ne hasznalja
a flrészt, ha a fels6 véghelyzet nem biztosi-
tott. Soha ne rogzitse az elfordithatéo meg-
hajtoegységet egy adott vagasi mélységen.
Ezaltal a flirészlap védtelenné valna.

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze a beme-
ritoszerkezet mikodését, és csak akkor
hasznalja az elektromos kéziszerszamot,
ha az megfeleléen mikodik.

- Ellendrizze a flirészlap szilard rogziilését.

- Aflrész minden hasznalata el6tt ellen-
Orizze a KickbackStop funkcio mikodését
(lasd: fejezet).

- Munkavégzés el6tt gy6z6djon meg rola,
hogy a forgathaté gombot [1-10] meghdzta.

- Gondoskodjon arrdl, hogy az elszivotomlo
és a halozati csatlakozdvezeték a vagas tel-
jes hosszaban ne akadhasson be sem a
munkadarabba, sem a munkadarab alatét-
jébe vagy a padlo veszélyes teriileteire.

- A halozati csatlakozovezeték éles munka-
darabszéleken torténo sériilésének elkeri-
lése érdekében akassza be a haldzati csat-
lakozdkabelt a kdbelvezet6be [1-111].

- Fektesse fel a munkadarabot siman és fe-
szlilésmentesen.

Munkavégzés kozben

- Vezetosin nélkiili hasznalat esetén az elo-
vagot minden esetben ki kell kapcsolni.
Vezetdsin nélkili hasznalat esetén fennall
a flirész varatlan elére mozgasanak veszé-
lye. Az elévagodn beallitott nagyobb vagas-
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mélység a munkadarab sérilését és a mo-
tor tulterhelédését okozhatja.

- Ugyeljen arra, hogy a f(irész géptalpa min-
dig teljesen felfekidjon.

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantydnal [1-5] fogva mindig két kézzel
tartsa. Ez a preciz munkavégzés eléfelté-
tele és a bemerilo vagashoz elengedhetet-
len. A munkadarabba valé bemeritést las-
san és egyenletesen végezze.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak!

- Aflrészt mindig el6refelé [16-2] tolja, so-
ha ne huzza hatrafele.

- A haladasi sebesség helyes megvalasztasa-
val kerdilje el a vagas soran a flrészlap tul-
heviilését, mlianyag vagasanal a mianyag
megolvadasat. Minél keményebb a vagan-
dd nyersanyag, annal kisebb kell legyen az
el6tolasi sebesség.

- Ne fektesse a flirészt a munkapadra vagy
a padlora, ha a véddburkolat nem fedi telje-
sen a flirészlapot.

9.1 Figyelmezteto hangjelzések

Figyelmeztet6 hangjelzések a kovetkezd lizem-
allapotokban szdlalnak meg:

Hangjelzés Okok Teendo
Egyszer sipol. A gép tul Kevésbé terhelje a
A vanter-  gépet.
helve
Folyamatosan Elévagd  Deaktivalja az el6-
sipol. hibas vagot. Lépjen kap-
ANA. .. csolatba a Festool

javitomahely Ggyfé-
lszolgalataval, vagy
a szakkereskeddvel.

9.2 Be- és kikapcsolas

A kapcsolozar eltoldsa kioldja a bemerit6 szer-

kezet reteszelését.

= Akapcsoldzarat [1-7] tolja felfelé és nyomja
le a kikapcsolé gombot [1-9] (lenyomas =
BE / felengedés = KI).

M A flrészaggregat ekkor mozgathato lefelé.
Ennek soran a flirészlap elhagyja a védo-
burkolatot.

9.3 Fiirészelés elorajzolt minta utan
A vagasjelz6 [12-2] 0°-0s és 45°-0s (vezetdsin
nélkili) vagasnal jelzi a vagasi kontdrt.




9.4 Darabokra flirészelés

Helyezze a gépet a flrészasztal eliilso részével
a munkadarabra, kapcsolja be a gépet, nyomja
le a beallitott vagasi mélységig és tolja elére
vagasi iranyban.

9.5 Kivagasok flirészelése [meriil6 vagas)

A visszacsapodas elkerilése érdekében
merilé vagasnal okvetleniil vegye figye-
lembe a kovetkezdket:

- A gépet az asztal hatulso élénél mindig ta-
massza neki egy rogzitett Gitkozének.

- Vezetésinnel torténd munkavégzés esetén
helyezze a késziiléket az FS-RSP vissza-
csapodast gatlo Utkozére (tartozék) [16-4],
mely a vezetdsinre szildrdan rogzitve lett.

Eljarasmad

= Helyezze ra a késziiléket a munkadarabra,
majd ezt tegye ra egy Utkozére (visszalokést
gatlé Gtkozd).

= Kapcsolja be a gépet.

» Lassan nyomja le a késziiléket a beallitott
vagasi mélységig, és a vagasi irdnyba tolja
elérefelé.

@ A jeldlések [12-1]1 maximalis vagasi mély-
ség és vezetdsin alkalmazasa esetén a fi-
részlap (@ 168 mm mm) legeliilsé és leghéa-
tulso vagaspontjat mutatjak.

Meriilovagasok elovagadval

Bizonyos esetekben sziikség lehet arra, hogy

el6szor csak az elévagdval dolgozzon (lasd a

kovetkezo fejezetet: ), és a daraboldvagast a

fo flrészlappal egy masodik lépésben végezze

el. Ilyenkor a f6 flirészlappal végzett darabold-
vagas idejére deaktivalja az el6vagot (lasd a ko-

vetkez6 fejezetet: 8.2).

9.6 Filirészelés elovagoval

Az elévago a munkadarab felliletét a f0 flirész-

lapnal valamivel szélesebben vagja eld. Ezaltal

a f6 flrészlap nem kerdl érintkezésbe a feliilet-
tel, és megakadalyozhatdk a kipattogzasok.

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély

Az elovagoval végzett flirészelés soran

rendkiviil éles vagasi élek keletkeznek a

munkadarabon. Ezek vagasi veszélyt jelen-

tenek az ujjakra, haldzati tapkabelekre stb.

nézve.

= Ne érintse meg a vagasi élt.

» Mindig tartsa tavol a haldzati csatlakozove-
zetéket a vagasi éltol.

Magyar

& FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély a forgo elovago flirészlap

miatt

A fo gépegység meghibasodasa esetén (pl.

talterhelés) elofordulhat, hogy a fofiirészlap

leall, az elovago fiirészlap pedig tovabb fut.

= Soha ne nyuljon a flirészlapok teriletére,
amig a flirész a haldzatra van csatlakoztat-
va.

= Szerelje fel a vezetGsineket, és allitson be
megfeleld holtjatékot.

» Atényleges vagas el6tt megfeleld proba-
vagasok elvégzésével ellendrizze az el6va-
g0 beigazitasat. (lasd a kovetkez6 fejezetet:

= Flrészelés 2-4 m/perc ajanlott el6tolési se-
bességgel. (1 m-es vagas esetén ez kb.
15-30 méasodpercnek felel meg).

@ A lehet6 legpontosabb munkavégzés érde-
kében ne dolgozzon 6sszekapcsolt vezeto-
sinekkel.

10 KickbackStop funkcio
10.1 KickbackStop funkcio

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély

A KickbackStop funkciéo nem nyujt 100%-os

védelmet a visszaiitéssel szemben.

» Munka kézben mindig dsszpontositson, és
tartsa be az 0sszes biztonsagi eldirast és
figyelmeztetést.

A munkavégzés kozben bekovetkez0 visszaltés
a flirész akaratlan felemelkedését okozhatja.
Munka kozben a letapogatoék [13-1] felismeri
a flirész akaratlan elemelkedését (visszalités)
a munkadarabtdl, illetve sintél, és kivaltja a fi-
részlap gyorsfékezését (13A abra).

Ezaltal csokken a visszaltés veszélye. Ugya-
nakkor teljesen nem zarhatd ki.

KickbackStop funkcio allapotjelzo LED

Szin Jelentés
zold KickbackStop funkcio aktiv.
narancs  KickbackStop funkcio kikapcsolva.
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Szin Jelentés

villogo
narancs-
sarga

KickbackStop funkcié nem aktiv.

A flirészt elinditottak, mielott a le-

tapogatoéket ranyomtak volna a

munkadarabra vagy a vezetésinre.

A flrész géptalpa nem fekszik fel

teljesen.

A flrész teljes fellletl felhelyezé-

sét kovetden a LED zéldre valt.

Ha nem ez a helyzet, ellenériz-

ze a KickbackStop funkcidt (lasd:
fejezet)

A KickbackStop funkcié mikodés-
be lépett.

villogd
piros

10.2 A KickbackStop funkcio akaratlan
kioldasa

Vezetdsinek nélkil egyenetlen munkadarabon
torténé munkavégzés esetén a KickbackStop
funkcié akaratlanul kioldédhat (13B &bra).

A letapogatdék [13-1]1 a munkadarab mentén
végzi a letapogatast. Ha a munkadarabban mé-
lyedés van, a letapogatdék allasa megfelel a
munkadarabtol, illetve vezetGsintol vald eleme-
léskor tapasztalhato pozicionak. Ezért lép m(-
kodésbe a KickbackStop funkcio. Ilyen esetben
sziikség lehet a KickbackStop funkcid nélkiili
munkavégzésre (lasd: fejezet).

10.3 A KickbackStop funkcio kioldasat
koveto eljaras

Kioldodas akaratlan elemelkedés kovetkezté-
ben (visszalités)

~ Allapitsa meg és haritsa el az elemelkedés
okat.

» Ellendrizze a késziiléket sériilések tekinte-
tében.

» Ellenérizze a letapogatdékeket sériilések
tekintetében.

= Ellendrizze a KickbackStop funkciot (lasd:

fejezet).

A KickbackStop funkcio nem kivant kioldodasa

utan

= Engedje el a be-/kikapcsolé gombot, és var-
jon, amig a KickbackStop funkcié allapotjel-
z6 LED-je mar nem villog.

» Ellendrizze, hogy valdban a KickbackStop
funkcié akaratlan kioldddésa tortént (lasd:

fejezet) vagy csak visszalités.

» Prdbalja meg folytatni a munkat aktiv
KickbackStop funkcidval. A KickbackStop
funkciot csak abban az esetben kapcsolja
ki, ha sin nélkil dolgozik, és a munkadarab
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olyannyira egyenetlen, hogy a KickbackStop
funkcid valoszin(lileg tobbszér mikodésbe
lépne (lasd: fejezet).

10.4 Munkavégzés KickbackStop funkcio
nélkiil

VIGYAZAT!

AN

Sériilésveszély

Kikapcsolt KickbackStop funkcio esetén a

szerszam nem fékezi le a flirészlapot, ha vé-

letleniil felemelkedik.

» A KickbackStop funkcidt csak abban az
esetben kapcsolja ki, ha sin nélkiil dolgo-
zik, és a munkadarab olyannyira egyenet-
len, hogy a KickbackStop funkcié valdszi-
nlileg tobbszor, nem kivant mddon mUiko-
désbe lépne.

KickbackStop funkcio deaktivalasa

» Nyomja meg a KickbackStop funkcid Ki
gombjat.

» 10 masodpercen bellil nyomja meg és tart-
sa lenyomva a be-/kikapcsold gombot.

M A KickbackStop funkcid kikapcsolt allapot-
ban marad a be-/kikapcsolé gomb kovetke-
z6 elengedéséig.

A KickbackStop funkcié kikapcsolasa csak
a flirész bekapcsolasa elétt lehetséges.

10.5 A KickbackStop funkcio ellenorzése

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély a kiallo flirészlap miatt.
» A mikodés-ellenérzést a vezetGsinen vé-
gezze.
» M(ikodés-ellenorzés el6tt:
- Aflrészlap kivétele
- Deaktivalja az el6vagot,
- Allitsa a vagasmélységet 0 mm-
re (FS).

Allitsa a vagasmélységet 0 mm-re (FS).
Allitsa a berendezést a vezetdsinre.
Kapcsolja be a készliléket.

5 masodpercen belil nyomja meg a Ki-
ckbackStop funkcié KI gombot 4-szer lega-
labb 0,5 masodperces idékozzel.

A KickbackStop funkcié allapotjelzé LED-je

felvaltva pirosan és zolden villog.

= 15 masodpercen belil

= Nyomja lefelé a flirészaggregatot.

= Emelje fel a késziiléket a hatoldalanal,
majd eressze le.

Yyvvy

=



@ Hangjelzés hallhatd, az allapotjelz6 LED
zolden vilagit. A KickbackStop funkcio hibat-
lanul mdkodik.

Nem hallhato hangjelzés, és az allapotjelz6

LED nem kapcsol zoldre, a KickbackStop funk-

cid mikodése nem hibamentes.

» Ellendrizze, hogy a mikodés-ellendrzés
végrehajtasa megfeleléen megtortént.

» Tisztitsa meg a flrészlap mogott a letapo-
gatdegységet (lasd: A flirészlap cseréje).

@ Amennyiben a mikodés-ellen6rzés mind-
ezek ellenére sikertelen, a késziléket tilos
tovabb Gizemeltetni. Forduljon Festool szer-
vizmUhelyéhez.

11 Karbantartas és apolas

/N/A\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyditt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitomhely végezhet el.

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak
a gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges.
Csak eredeti Festool potalkatrészeket hasz-
naljon.

Tovabbi informaciok:

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Asérilt védGberendezéseket és alkatrésze-
ket (pl. sériilt szerszamcseréld kart [1-6]),
amennyiben a hasznalati utasitas masképp
nem rendelkezik, egy felhatalmazott szak-
muihellyel szakszerlen meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

» Ellendrizze a teljes meghajtdegységet a fel-
s0, védett végallasi helyzetbe nyomd, visz-
szaallito rugd allapotat és kifogastalan m-
kodését.

= A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon lévo hiitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitdsahoz minden nyilast
porszivdzzon ki. Soha ne nyissa fel a véd6-
fedelet [1-22].

» Gipsz- és cementkotésl forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-

Magyar

mos szerszam és a be-/kikapcsolé szelld-
zényilasait szaraz és olajmentes s(ritett le-
vegovel. Ellenkez0 esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombban lerakddhat és a le-
veg6 nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja.

11.1 Utanélezett flirészlapok

Az utanélezett flrészlapok vagasi mélysége az

allitocsavarral [14-1] allithatd be pontosan.

= Allitsa be a mélységiitkoz6t [14-21 0 mm-re
(vezetdsinnel).

» Reteszelje ki a flirészaggregatot, és nyomja
Utkozésig lefelé.

= Csavarja be annyira az allitocsavart [14-11,
mig a flrészlap a munkadarabhoz nem ér.

11.2 Afiirészasztal inog

A vagasi szog beallitasa soran a flirészasz-
talnak sik fellleten kell allnia.

» Ha aflirészasztal inog, végezze el Ujra a
beallitasat.

11.3 Szogskala beallitasa

Lasd a 15-es abrat.

12 Tartozekok

Csak a Festool altal engedélyezett tartozé-
kokat és fogydanyagokat hasznaljon! Lasd:

Mas tartozékok és fogydanyagok hasznalata
esetén az elektromos szerszam mikodése ke-
vésbé biztonsagos, és ez sulyos balesetekhez
vezethet.

Az ismertetetteken kivil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
hetdvé teszik a gép sokrétl és hatékony hasz-
nalatat. Példaul:

e FS-RSP visszalokést gatlo titkozo

FS-WA és FS-WA/90° sz6glitkoz6

STM 1800 mobil flirész- és munkaasztal
MFT/3 multifunkcionalis asztal

12.1 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A kilonboz6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flirész-
lapokat kinal.

12.2 Vezetosin rendszer

A vezet@sin preciz, tiszta vagast tesz lehet6vé,
és egyidejlleg dvja a munkadarab feliletét a
karosodasoktol.
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Magyar

A széleskori tartozékkinalattal 6sszehangolva

a vezetérendszer segitségével a szogben vég-

zett vagasok, gérvagasok és illesztések ponto-

san megmunkalhatdk. A szoritok [16-5] képez-

te rogzitérendszer szilard rogzitést és biztos

munkat tesz lehetdvé.

= Avezetdsinen a két allitd [16-1] segitségé-
vel allitsa be a flrészasztal vezetésének a
jatékat.

A vezetosin elso hasznalata elott flirészelje be

a kipattogzasgatlot [16-3]:

~ Allitsa a fordulatszamot a 6. fokozatba.

= Tegye ra a készliléket a teljes vezetdtalppal
a vezetdsin hatso végére.

» Kapcsolja be a gépet.

= Legfeljebb a beallitott vagasi mélységig
nyomja le lassan a késziiléket, és leallas
nélkil flrészelje végig a kipattogzasgatlot
teljes hosszaban.

@ A kipattogzasgatlo éle most pontosan a va-
gasi élnek felel meg.

(i) Avezetésint a forgacsvédelem bevagasa-
hoz tegye egy alatétfara.

@ A TSV 60 a kipattogzasgatlot kintebb fi-
részeli be, mint mas Festool mertléfliré-
szek. Ezért a kipattogzasgatlot mindig az-
zal a fGrésszel flrészelje be, amelyikkel a
vezetdsineket hasznalni kell.

Kipattogzasgatlo eldvagoval

Az elévagoval végzett flirészelés soran a kipat-
togzasgatlo tiszta vagasjelzoként funkcional. Ne
flirészeljen kipattogzasgatlo nélkil, mert kii-
lonben a vezetdsinek nem fekszenek fel tisztan,
és nem lehet j6 eredményeket elérni.

12.3 Vezetosin

A vezetGsin rendeltetésszerlien fa és lemezes
nyersanyagok flirészelésére szolgal.

A vezetGsin preciz és tiszta vagast tesz lehet6-
vé, a szogben végzett vagasokat pedig kilono-
sen egyszer(ivé és megismételhetdvé teszi. A
flirész a flirészelés utan automatikusan vissza-
jar a kiindulé helyzetbe.

Vegye figyelembe az FSK vezetosin hasznalati
Uutmutatojat
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13 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eldirasoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szolé eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos késziilékeket szelektiven kell gydj-
teni, és lehetové kell tenni azok kdrnyezetkimeé-
L6 Ujrahasznositasat.

A gydjtéhelyekkel kapcsolatos informaci-
0k a kovetkez6 helyen www.festool.com/
environment tekinthet6k meg.

Kritikus anyagokra vonatkozo informaciok:
www.festool.hu/reach

14 Altalanos tudnivalék
14.1 Adatvédelemre vonatkozo tudnivalok

Az elektromos kéziszerszam egy chipet tartal-
maz a gép- és lzemadatok automatikus tarola-
sahoz. A tarolt adatok nem tartalmaznak koz-
vetlen személyi informacidkat.

Az adatok specialis készlilékekkel érintés nél-
kil kiolvashatodk, és a Festool azokat kizaro-
lag hibadiagnozisra, javitasi és garancialis cé-
lokra, valamint mindségjavitasra, ill. az elekt-
romos szerszam tovabbfejlesztésére hasznalja.
Az adatok ezen tulmend hasznalatara az lgy-
fél nyomatékos beleegyezése nélkiil nem kerdl
sor.

14.2 EU-megfeleloségi nyilatkozat

Az EU-megfelel6ségi nyilatkozat a német
nyelv(i hasznalati utasitasban talalhato.


https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.hu/reach
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1 CumMmBonum

MpenynpexaeHve 3a obwa onacHocT

OnacHocT OT TOKOB yaap

[MpoyeTeTe UHCTPYKLMATA 3@ eKchsoa-
Taums, ykasaHuaTa 3a besonacHocT.

HoceTe 3a WWTHW Criyllanku.

[1py cMSAHA Ha MHCTPYMEHT HoceTe 3a-
WNTHW pbKaBULM.

Hocete OunxaTtesHa 3alunTa.

HoceTe 3aWNTHN O4KNa.

N3BageTe Wencena

PaskauaHe Ha MpexoBuna NnpoBogHNK
CB'bp3BaHe Ha Mpe>XXoBnd NpoBOgHUNK

[Mocoka Ha BbpTEHE Ha LMpKynsipa u
pexeLns anuck

TIPSO D

-(,\;;') KickbackStop ¢yHkuns

\ @ EnektpofMHaMuyHa cnvpayka

[a He ce n3xBbpns kaTo buToB oTNa-
OBK.

'\\ YpenbT BK/IOYBA YMN 33 3anaMeTsBaHe
0 Ha JaHHW. BX. rnasa 14.1

{

Bbnrapcku

C € ETuketnpaHe 3a cvotBeTcTBMe CE

@ CbBeT, ykasaHue

Ol Knac na sawura ll

2 [paBuna 3a TexHUKaTa Ha
6e3onacHoOCT

2.1 06wwu ykaszaHus 3a 6e30MacHoOCT 3a
eNeKTpU4Yecku UHCTPYMEHTHU

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUYKMU YKa3a-

HUA 3a 6e30MacHOCT, UHCTPYKLUMK, U306~
pa)KeHUs U TeXHUYECKU AAHHU, C KOUTO enek-
TpUyecKaTa MalluMHa e cHabpeHa. ponycku
NPV cNasBaHeTo Ha ClefHUTEe UHCTPYKLMM MoraT
A0 [oBefaT 40 TOKOB yaap, noxap vu/unm Texku
HapaHsABaHMs.

CbxpaHsiBaiTe BCUYKM YKa3aHUSA U MUHCTPYKLUMU
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
NpyY HY)XKAA Aa ce KOHCyNTupare C TaX.

M3non3BaHuUAT B MHCTPYKLMUWTe 3a Be3onacHocT
TEPMUH ,eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT  ce OTHacH
3a 3afIBMXKBAHMNSA Ypes efl. 3aXpaHBaHe UHCTPY-

MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3agBuXBaHNA

Cc akyMynatopHa batepus MHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
XoB Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. MNoppbpxxante Bawata paboTHa 30Ha uu-
cTa u gobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha Moxe fa npe-
AN3BUKa 3/10M0JTYKWN.

b. He paboteTe c eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpefa c oMacHOCT OT eKcnio3us,
B KOSITO C€ HAaMUPAaT 3anasMMMN TEYHOCTH,
rasoBe WaKM npaxoBe. EnekTpuyecknTe NH-
CTPYMEHTM MPOM3BEXAAT UCKPU, KOUTO MO-
raT fa Bb3MNjJaMeHAT Npaxa UM nsnapeHuns-
Ta.

c. Mo BpeMe Ha paboTa c eneKTpMyecKUs UH-
CTPYMEHT BHMMaBaiTe Habnuso ga HAMa
Aeua v apyru nuua. [pu oTkNoHABaHe Ha
BHUMaHMeTo Brne MoxeTte ga narybmrte KoH-
TpoN Hap enekTpuyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3O0MACHOCT

a. LWencenbT Ha eneKTpMYECKUS UHCTPYMEHT
Tps6Ba Aa nacBa B KOHTaKTa. LencenbT
He 6uBa ga 6bae NPOMEHSAH N0 HUKAKbB
HauuH. He usnonsBaiTe agantepu 3a KoOH-
TaKTW 3ae4HO C 3a3eMeHU eNeKTPUYECKH
MHCTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe wencenmn un
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nacBawWmnTe KOHTAaKT HaManAaABaT pnUCKa OT
TOKOB yAap.

N36areanTe KOHTaKTU Ha TANOTO BM cbe
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
Tpb6M, papuatopum, Ne4ku U xnagunHuLm.
CbLiecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKko TSI0TO BUW € 3a3eMeHO.

He usnaranTte enekTpu4yeckKuTe UHCTpY-
MEHTM Ha AbXXA Unm Bnara. [poHrkBaHeTo
Ha BOJA B €IeKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT yBe-
NM4YaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonseaunTte kabena 3a gpyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypeaa, 3a 0Ka4yBaHe uUiu 3a Aa
usgbpnare wencena ot KOHTakT. [lpbXTe
NpUCHEAUHUTESTHUSA NPOBOAHUK flaney oT
ropewnHa, macno, octpu prbose unu asu-
el ce yacTu. [loBpeneH nnun 3anneTeH
npucbegnHnUTENEH NpoBOAHUK YBE/INYaBa
pucka oT TOKOB yaap.

AKo nsnonspaTe eNeKTpUYEeCKUA MHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3N0JI3BailTe caMo yabi-
YXUTENHU Kabenun, KOMTO ca NpUrofaeHm 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn n3nonssaHe Ha
noaxoAasiiy 3a paboTta Ha OTKPUTO YA BIIKM-
TeneH kaben ce HamanaBa pucka oT TOKOB
yoap.

AKo HiMa Bb3MO)XXHOCT fia ce usberHe pa-
6oTaTa c eNneKTpu4eCcKUs MHCTPYMEHT BbB
BJIA)KHA OKOJIHA cpefa, U3noa3BaiTe aB-
TOMaTUYEeH NpeKbCcBay Npy NoBpeaa Uin
M3TUYaHe Ha TOK. /I3non3BaHeTo Ha eauH
aBTOMaTU4eH NpeKbCBay Nnpu nospena nin
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pMucka oT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA MNMOJI3BATEJI1 U OKOJ1-
HUTE

a.
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BbaeTe BHUMaTeNIHU, BHUMaBalTe KaKBo
npaBuTe U NOAXOXAAUTE pasyMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpu4ecku UHCTpyMeHT. He
M3NoN3BaNTe eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEH Unu nop Bb3AeUCcTBMETO
Ha HapKOTU4YHM BeLLecTBa, aJIKoXos Unu
MeaANnKaMeHTuU. E,EI,VIH MOMEHT Ha HEBHWUMaA-
HWe npu paboTa c eneKTpPUYECKNS NHCTPY-
MEHT MOXe Aa MPUYUHM CEPUNO3HMN HapaHs-
BaHUNA.

HoceTe nM4yHM 3alUTHM CpeCcTBa U BUHA-
rv 3alMTHU o4mMna. HoceHeTo Ha NNYHMK
3alUUTHM CpeacTBa, KaTo NPoTUBOMpaxoBa
Macka, Hennb3ralum ce npennasHu obyBku,
3alUWTEH LWNEM UK CPeAcTBa 3a Npeanas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBUCMMOCT OT BMa U
MPUIOXEHNETO Ha eNEeKTPUYHECKNA MHCTPY-
MEHT, HaMansBa p1UcKa 0T HapaHaBaHMWS.

N36srsanMTe HEBOJIHO NyCKaHe B AeUCTBUE.
YBepeTe ce, Ye eNeKTPUYECKUAT UHCTPY-
MEHT e U3KJIl04eH, Npeau Aa ro cBbp3Ba-
Te KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo u/unu aky-
MynaTtopa, Aa ro BauMraTe Wiau aa ro npeHa-
cATe. AKO Npu HOCEHe Ha eNeKkTpuyeckms
MHCTPYMEHT NpbCTbT BM ce HaMupa Ha npe-
KbCBaya UM YpeabT € BKIIYEH NpU Npu-
CbeAUNHsAIBaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKM,
Mpepau BKNOYBaHE HA €NEKTPUYECKUSA UH-
CTPYMEHT cBasneTe OT HEro UHCTPYMEHTUTe
3a perynupaHe unm rae4yHus Knwd. Egun
WHCTPYMEHT MM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbPTALLA CE YACT Ha eNlekTpuye-
CKWUSt MHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHU Hapa-
HABaHUS.

N3bsareanTe pa ctomte B HEHOPMAaJsHO No-
no)xeHue. lMocrapanTte ce pa ctromTe cta-
6unHoO 1 No BCAAKO BpeMe Aa cTe B paBHO-
Becue. [10 TO31 HauYMH B HEOYAKBaHWU CU-
Tyauum MoxeTe no-gobpe fa KoHTponupare
eNeKTpUYeCKNs MHCTPYMEHT.

HoceTe nopaxopsauio obnexkno. He HoceTte
wurpoko obnekno unm 6uxyra. lNMaserte Ko-
caTta u o6neknoTo cu no-paneye ot noj-
BW)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
WY OBATU KOCKU MoraT fa bbaaT 3axBaHaTu
0T NOABUXHUTE YaCTHL.

Ako MoraT pa ce MOHTMpAT NPaxou3cMyK-
BallM M yNaBsALLKU CbOpbXKeHUs, Te TpsAbBa
[a ce CBbpXKaT M Aa ce U3nonsear npa-
BUJTHO. /13n0oN3BaHETO Ha NPaxoM3CcMyKBaHe
MOXXe i@ HaMann pUcKoBeTe OT Mpax.

He usnapaitte BbB ¢paniumBa yBepeHocT U
He ce OTKNOHsIBaTe OT NpaBunara 3a 6es-
ONaCHOCT NpU eNIeKTPUYECKN MHCTPYMEH-
TW, AOPM U cnep MHOroKpaTHa ynoTtpeba paa
CTe 3ano3HaTH C eNeKTPUYECKUS HCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Bee [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C EJIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeToBapBaiTe enekrpuyeckarta Ma-
WwuHa. U3nonsBanTe noaxoasaLUa enex-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawiaTta pabo-
Ta. C noaxofsul, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHWsa MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe c enekTpM4yecKku MHCTPYMEHT
c pedpeKkTeH npeKbcBay. EnekTpnyeckmn nH-
CTPYMEHT, KOMUTO He MoXe Ja bbae BktoYeH



NN N3KNKOYEH, e onaceH 1 Tpsabea fa bbae
PEMOHTUPAH.

U3BapeTe wencena ot KOHTaKTa u/unu ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTepus, npeau
Aa npeanpueMeTe HACTPOUKU NO UHCTPY-
MEHTa, ia CMeHaATe paboTHM YyacTn unum pa
OCTaBAITE eNIeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLMOHHN MEPKMX NpeaoTBpaTaBaT
HEeBOJIHOTO CTapTUpPaHe Ha eNeKkTpuyeckms
MHCTPYMEHT.

CbXxpaHfAiBailTe eNeKTpUYeCKUTEe NHCTPY-
MEeHTHU, KOUTO He U3non3BaTe B MOMEHTA
u3BbH obcera Ha geua. He no3BonsaBainTe
eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT pa 6bae us-
NON3BaH OT MLA, KOUTO He ca 3ano3HaTn

C HEroOUJIN He ca NpoYenun Te3n yKa3aHus.
EnexkTpnyecknTe MHCTPYMEHTU Ca OMacHM,
KOraTo ce U3Mnon3BaT OT HEOMUTHU NnLa.
MoppbprkanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTU U paboTHaTa NnpucTaBKa c BHUMaA-
Hue. lpoBepsiBaitTe ganu peuxeLLuTe ce
4yacTu ce aABMKaT cBo60aHO M He 3as)KAaarT,
OaNIn HAMA CYYNeHWU WU NOBPEefieHM YacTu,
KOWTO Aa Npe4yaT Ha HOPMAJNIHOTO PYHKLMO-
HUpPaHe Ha eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT.
MNpeau paboTa c ypepaa peMoHTMpanTe no-
BpeAEeHUTE YacCTU Ha eNeKTPUYEeCKUA UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10M0NlyKN ce NpUYnHS-
BAT OT JIOLIO MNOAABbPXKAHM eNleKTPUYEeCcKM
MHCTPYMEHTMW.

MoppbprkanTe peXxkewnTe UHCTPYMEHTHU
OCTPU U YUCTU. [ pVKIMBO MNOAABPXKAHM pe-
el MHCTPYMEHTU C OCTpM pexxelLn pbbo-
Be ce 3aK/jiewBaT No-Maiko 1 ce BOAAT Nno-
Jleko.

M3non3sBante eneKTpUYECKUSA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBkKa, paboTHuTe npu-
CTaBKMU U Ap. CbrNacHo Te3un yKkasaHus. Mpu
TOBa UMaNTe NpeaBuA YCNoBUATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3saHeTo Ha enekTpuye-
CKUTE MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpeasuae-
HW MPUNOXEHMS MOXKe fa NPUYUHN Bb3HUK-
BaHe Ha ONacHMW CUTyaLun.

MNopabpixanTe pbKOXBAaTKMTE M NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CyXH, YucTu un 6es mac-
N0 MUY Ma3HUHA NO TAX. XNb3raBuTe pb-
KOXBaTKW M MOBbPXHOCTM 3a XBallaHe He
nossonsBat besonacHo obcnyKBaHe U KOH-
TPON Ha eNeKTPUYECKMA UHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHN CUTYaLMUN.

5 CepBus

EneKkTpuyecKMAT MHCTPYMEHT TpsbBa Aia
6bae peMOHTMpPaH caMo OT KBanupuumnpaH
M cneuuanusmpaH nepcoHan, KaTo npm To-

b.

2.2
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Ba TpsibBa Aa 6bAAT M3N0A3BaHM CaMo OpU-
rMHaNHU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HauYMH
ce ocurypsia besonacHa paboTa ¢ enekTpu-
YECKNSA MHCTPYMEHT.

Mpu peMoHT ¥ NoaapbXXKa U3Non3BanTe
CaMOo OpUrMHaNHW pe3epBHU YacTu. M3-
MOJI3BAHETO HAa NPUHALANEXHOCTU UK pe-
3epPBHM YacTu, KOMTO He ca NpeaBuieHn 3a
Tasu uen, Moxe aa aosefe A0 efekTpuye-
CKW yAap Wiuv 1o HapaHsBaHUs.

CneundUyHM 3a UHCTPYMEHTA
MHCTPYKLMM 32 6@30MacHOCT 3a PbYHM
LUPKYNAPHUA TPUOHM

Mpouec Ha psizaHe

& OMACHOCT! NaseTe pbueTe cu OT pe-
Xewma auck. [ipbXre ¢ gBeTe CU pbLe pb-
KOoXBaTKaTa Uau Koprnyca Ha MoTtopa. Kora-
TO ABETE pblie AbpXKAT LUPKYNSAPHNS TPMOH,
peXeLnaT AUCK He MOXe Aa MM HapaHW.

He nocraBsiTe pbue nog obpaborBaeMus
peTann. 3alMTHMAT Kanak He MoXe Aa Bu
npefAnasBa OT pexeLms guck nog paboTHus
netann.

HacTtpoitite pebennHara Ha psisaHe cnopep,
Ta3u Ha paboTHua peTtann. Tpsbea pa ce
BMXAa MO-MaJiko OT MbJIHAaTa BMCOUYMHA Ha
3bbunTe nop paboTHUS feTann.

Hukora He gpb)XXTe paboTHUA aeTain B pb-
Ka ¥ He ro nognupamnTe ¢ Kpak. 3akpenerte
AeTauna Ha ctabunHa nognoxkka. Ba)kHo

e, paboTHuaT petann ga bvae ctabunHo 3a-
cTonopeH, 3a fa bbae cBefieHa O MUHUMYM
OMacHOCTTa OT AOMNUP Ha peXeLLuns ANCK 0
TAN0TO, 3aK/ellBaHe Ha Ancka unu 3aryba
Ha KOHTPOI.

XBawanTe enekTpuyeckata MallnHa 3a uU3s-
ONIpaHUTE PbKOXBATKKU, KOraTo U3BbPLU-
BaTe pabora, npu KoaTo paboTHaTa Mawum-
Ha MOXKe fla CpelyHe CKpUTa eNl. UHCTana-
umMsa unm cobcTBeHns cu NPoBOAHUK. KoH-
TaKT Ha MeTasHUTE YacTM Ha MHCTPYMEHTA

C eNleKTpMYyeckaTa Mpexa Lie npeam3BuKka
KbCO CbeguHMEHME.

Mpu HapNbXKHO pA3aHe BUHAru U3nonsBsam-
Te HaANbXKHA Yynopa WK nuHean. Toea no-
nobpsBa TOYHOCTTa Ha pa3pe3unTe U HaMa-
nsiBa Bb3MOXHOCTTA 3@ 3akJiellyBaHe Ha pe-
KeLna guck.

BuHaru usnonssanTte pexxewm UCKOBeE C
nopxopsiy, pasMep U naceBaly, oTBOp 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep ¢ popMaTa Ha pe-
WeTKa UnM Kpbr). Pexeln guckose, KOUTo
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He MmacBaT Ha MOHTaXXHWTE YacTu Ha LUPKY-
nspa, ce BbpPTAT HEPAaBHOMEPHO M BOAAT [0
3aryba Ha KOHTpo.

Hukora He usnonsBaiTe noBpefeHU Unu
rpewHu 3aTeratesniHn GnaHum UAn BUHTO-
Be. 3aTeratenHuTe GnaHUM M BUHTOBETE Ha
peXxeLLns ANCK ca KOHCTPyMpaHu cneuman-
HO 3a BaLLUWS LUPKYNSp M Cce rpmxKaT 3a on-
TUMasnHW pe3ynTaTi U CUrypHOCT Ha paboTa.

OTkaT - MPUYNUHN U CLOTBETHUTE YKa3aHMUA 3a
6esonacHocT

OTKkaTbT NpefcTaBnsBa BHe3anHa peakuus
Ha 3axBaHaT, 3aK/IUHEH WN FPeLLIHO HUBe-
NNPaH LMpPKYNSpeH AUCK, KaTo pesynTaT e
noBAuraHe Ha uMpkynspa 6e3 KoHTpon u
n3kapBaHeTo My oT obpaboTBaemus fetann
B MOCOKa Ha onepaTopa;

aKo LMPKYNSpPHUAT AUCK Ce e 3axBaHan uiu
3aK/IMHUA B 3aTBapsLL, ce 0TBOpP Ha psizaHe,
Tol Bnokupa u cunata Ha MoTopa BpbLUa
MallnHaTa obpaTHo B nocokaTta Ha onepaTo-
pa;

aKo UMPKYNSpHUAT OUCK Ce M3MECTU UK

e rpeLlHo LLeHTPOoBaH B cpe3a, 3bbuuTe B
3afHaTa My 4acT MoraT [la ce 3aK/IMHAT B
MOBBPXHOCTTA Ha obpaboTBaemusa fetamn u
Taka UMpKyNSapHUAT OUCK MOXeE Aa 0TCKOYU
OT 0TBOPA W LMPKYNAPT Aa Ce BbpPHE Mo MNo-
coKa Ha onepaTopa.

OTKaTbT € pe3ynTaT oT rpeLlHa Uan HenpaBuiHa
ynoTpeba Ha unpkynsapa. Ton Mmoxe ga bbae ms-
berHat upes B3MMaHe Ha CbOTBETHWTE Npejnas-
HW MEpKW, OMMCaHM No-A0y.
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ApbXXTe 3apaBo LMPKyNsApa c 4Be pble U
rvm noctaBeTe B TaKaBa No3MuMs, Ye Aa Mo-
)XKeTe ia noeMeTe oTKaTHUTe cunu. BuHa-
r'M CTONTE OTCTPAHM HA LMPKYNSAPHUSA AUCK,
HUKOra He NoCTaBANTE LUPKYNSAPHUSA AUCK
Ha efHa NINHUA € TANOTO cu. [pn oTkaT
LMPKYNSPbT MOXe Aa 0TCKOYM Ha3ap, Ho no-
Nn3BaTeENAT MOXe [a OBfafee 0TKaTHUTe CU-
N, CTUra fa B3eMe CbOTBETHUTE MepPKMU.

B cnyvai, ye UMPKYNSAPHUAT QUCK 3aaae
nnu npekbcHeTe paboTta, oTnycHeTe 6yTo-
Ha 3a BKJIlouBaHe/u3Knlo4BaHe U 3aapbX-
Te UMpKynsipa B MaTepuana, fokKaTo LMpKy-
NSAPHUA AUCK He cnpe oKo4vaTtenHo. Hukora
He onNnuUTBaMlTe fa U3BaguTe LUPKynsapa ot
obpaboTrBaeMus getainn unu aa ro ApbnHe-
Te Hasap Npu NoNoXKeHue, Ye LUPKYNapHUsa
AWCK BCe oLue ce ABW)KU, B NPOTUBEH Ciy-
Yyaun MoXKe Aa ce Nosyyu oTKaT. YcTaHoBeTe
M OTCTPaHeTe MPUUYMHUTE 3a 3as9XKAAaHETO Ha
LUMPKYNSPHUSA OUCK.

KoraTo uckarte ga BKnouuTe 0THOBO Liup-
Kynsip, Hamupaly ce B obpaboTBaeMus ge-
Tawun, LeHTpMpanTe NpMcTaBKaTa B OTBOpa
Ha psA3aHe U NpoBepeTe Aanu peXxxeluTe
3bbuu He ca 3asanu B o6paboTBaeMus pe-
Tann. AKo LMpKYNApHUAT OUCK 3ase, TON
MoXe [1a u3nese oT obpaboTBaemMus getamnn
nin oa npenon3BmkKa oTkaT Korato UunpkKyna-
PbT OTHOBO Bbae BKIOYEH.

MopnpeTe roneMuTe NN0OCKOCTH, 3a Aa Ha-
ManuTe PUCKa OT OTKAT, NPUUYUHEH OT 3aa
LUPKYNApPeH AUCK. [051eMun NJI0CKOCTU MO-
raT Ja ce orbHaT nog cobCTBEHOTO CU TerJo.
MnockoctuTe Tpabea ga bbaat 3acTonopeHu
OT fBETe CTpaHu, KakTo B 62M30CT A0 pas-
pes3a, Taka 1 fo pbba.

He usnonsBaiTe M3TbneHu unu nospepe-
HU uMpKynapu. 3apaau npekaseHo TeCcHUs
paspes LMpKyNapuTe ¢ U3TbNEHU UK rpeLl-
HO Pa3MnofioXKeHN 3b6LM Npean3BUKBAT Mo-
BMLLUEHO TpMeHe, 3askAaHe Ha uMpKynspa
oTKar.

YcTtaHoBeTe npeau pA3aHeTo HAaCTPOMKMUTe
3a Abn6o4YMHA U bIrbN Ha psizaHe. Ako no
BpeMe Ha psi3aHeTo HaCTPOMKMKTE ce npo-
MEHAT, LMPKYNAPHUAT ONCK MOXe Aa ce 3a-
KIVHW 1 Ja ce NoJlyyn oTkaT.

Bbaete ocob6eHo BHUMATENHU NpU pA3aHe
B CTEHUW WU APYrU NpAKo Heo6o3pumu
obnactu. [1pn pssaHe noTbBALMAT ANCK
Moxe fia bnokupa B ckpuTu 0bekTn 1 ga
npeaun3BuMKa oTKar.

q)YHKLWIﬂ Ha 3allUTHUA Kanak

MNpeau Bcsika ynotpeba npoBepsiBanTe ga-
NN 3aLUMTHUAT Kanak ce 3aTBaps npaBu-
Ho. AKO TOW He ce ABMXXU cBO6OAHO U He

ce 3aTBapsA NecHo, He U3non3BaiTe Tpuo-
Ha. Hukora He 3aKnMHBaiTe UK He 3axBa-
LWanTe 3aWMTHUA Kanak; Taka LupKynsap-
HUAT AUCK OCTaBa He3almnTeH. AKo HeBo-
HO U3nycHeTe TpMOHa Ha 3eMdTa, ToraBa Ka-
MakbT MOXe Jla Ce U3KPUBW. YBepsiBanTe ce,
ye 3aWMTHUAT Kanak ce ABUXKN cBOBOLHO U
NP BCUYKU BIIIN N ,El,'bJ'I60‘-II/IHI/I Ha pA3aHe
He LOKOCBa HUTO LMPKYNAPHUSA AUCK, HATO
LPYry YacTu.

MpoBepeTe CbLCTOSAHMETO U PYHKLUOHUpa-
HeTO Ha NPY)KMHAaTa Ha 3alUTHUA Kanak.
MpepaitTe uMpKynsipa Ha peMOHT npeau
ynotpeba, ako 3alMTHUAT Kanak u NpyXxm-
HaTa He paboTaTt 6e3ynpeyHo. [loBpeneHn
YyacTu, NenkaBu HaCNOSBaHUSA UK HATPyN-
BaHe Ha CTPY>XXKun 3abaBaT paboTaTa Ha 3a-
WMTHNSA Kanak.



O6e3onacasante npu “lMoTbBaLy cpes”,
KOWTO He € U3MbJIHEH NPaBObIbJIHO, OC-
HOBHaTa MJioya Ha LUpPKynsipa cpeLly us-
MecTtBaHe. CTpaHMYHOTO M3MeCTBaHe MoXe
LA [oBefe [0 3axBallaHe Ha LUpKynspHuS
LOVCK M MO TO3M HAYMH 0,0 OTKaT.

He noctaBsinTe TpuoHa Ha paboTHaTa Ma-
ca unM Ha nopa 6e3 3aWMTHUA Kanak aa
NOKpUBa pexxewmsa AUcK. EqnH HesawmTeH
pexeLy, ANCK, KOMTO NpoAb/iXkaBa Aa ce Bbp-
TW CNef U3KYBAHETO Ha MHCTPYMEHTA,
npuaBMXXBa TPMOHa B Nocoka, obpaTHa Ha
nocokaTa Ha psi3aHe, U pexe BCMYKO, U3-
npeynno ce Ha NbTa My. [Nopagn ToBa B3e-
MeTe NpefBuI BbPTEHETO Ha AMCKA cnef
M3KJHOYBAHETO Ha TPUOHA.

DyHKUMUA Ha KOHTPOAHUA KnuH [1-21]
(KickbackStop ¢yHkuus)

Mpu Bcsika CMsIHA Ha LUPKYNAPHUSA AUCK
nouyncTeBaiTe KOHTponHus moayn [5-91]
ypes obayxsaHe unu c YeTymua. 3ambpcs-
BaHe Ha KOHTPOJIHUS MOLYN MOXe [la OKaxe
BnusHue Bbpxy KickbackStop ¢yHkunaTa n
Taka ga npefoTBpaTu CMpaHe Ha LMpKy-
NAPHUS BUCK.

He nsnonseaiTe umpkynspa c MsKpuBeH
KOHTpONeH KNUH. [lopn Manka nosBpega mo-
Xe fa 3abaBu cnMpaHeTo Ha LMPKYNSpHUS
AVCK.

2.3 YkasaHug 3a 6e3onacHocT
3a npeABapuTesSIHO MOHTUPAHUA
LUPKYNSPeH QUCK

U3non3BaHe

OTnaBaHWTE BbpPXY pexeLlns HOX MaKcu-
ManHu obopoTn He BuBa Aa ce npeBMLLIaBaAT,
pecn. AMana3oHbT Ha obopoTuTe TpabBa fa
ce cnassa.

[penBapuTENHO MOHTUPAHUAT LUMPKYNSpPeH
LAVCK e U3KJTIDYNTEeNHO 1 caMo 3a ynotpeba B
LMPKYNSapu.

LiMpKynsipHUAT AUCK Ha noape3Baya e
npeAHa3HayeH caMo 3a M3Mon3BaHe BbB
Festool TSV 60. [pepHa3HaveH e 3a obpa-
boTka Ha bpBO M AbpBONOACOHM MaTepuna-
NN KakTo 1 3a obpaboTka Ha nnacTMaca BbB
dbopmaTa Ha NOKpUTME UK CONULEH MaTe-
puan.

BHuMaBalTe MHOro Npu pa3onakoBaHe U
OnakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, @ CbLLLO Taka u
npu pabota c Hero (HanpuMep MOHTaX Ha
MawwuHaTa). iMa onacHocT oT HapaHaBaHe
nopagu MHoro octpute pbbose!

Bbnrapcku

Mpy paboTa ¢ MHCTPYMEHT Ype3 HOCEHETO
Ha 3aLlUUTHM pbKaBMLM ce nofobpsaea 3a-
XBaTa BbpXYy MHCTPYMeHTa 1 ce HaMansBa
AOMbJHUTENHO pMUCKa OT HapaHsiBaHe.

LlnpkynapHu guckoBe, KOUTO MMaT NyKHATH-
HW No TanoTo, TpsibBa Aa bbaaT CMeHeHMN.
3abpaHeHo e Te oa bbaaT peMOHTUpPaHMN.

KpbroBu UMpKynsipHM AUCKOBE C KOMMO3UT-
Ha CTpyKTypa (3anoexun pexelm 361, ynin-
TO pasMep Ha 3bbuTe e No-mManbk oT 1 MM,
He bMBa fa ce M3nonsear.

NPEAYNPEXAEHUE! IHcTpymMeHTH ¢ Bu-
OVMU NYKHATUHU, CbC 3aTbNEHU UK NoBpe-
LEHVW pexeLym cTpaHu He bruBa noseve aa
6baaT N3MNoJsI3BaHM.

MoHTaX 1 3aKpenBaHe

NHcTpymeHTUTe TpsibBa pa ca Taka obterHa-
TW, Ye NpW M3MNON3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

[pn MOHTaXxa Ha UHCTpYMeHTUTe TpsibBa

[,a ce rapaHTupa, Yye obTAraHeTo cTaBa Bbp-
Xy BTyJIKaTa Ha MHCTPYMEeHTa Un BbpXy 00-
TAXHATa NOBbPXHOCT HAa MHCTPYMEHTA U Ye
pe3unTe He BAM3AT B KOHTAT €WH C Apyr
WA C OBTSXKHUTE eNEMEHTHU.

Y,u,meaBaHe Ha KJto4a Uin 3atdraHe C no-
MOLLTa Ha yaoapun C 4yK He € AonyCcTnMo.

Mo npegHnUTe NOBBbPXHOCTU HE buBa Oa nMma
3aMbpcCdBaHNA, CMa3kKa, Macso 1 BoAa.

06TaxHuTe BMHTOBE TpsbBa Aa ce 3aTerHaT
cnopep ykasaHuaTa Ha Npon3BOANUTENS.

3a HacTpowka Ha AMaMeTbpa Ha npobuBaHe
Ha KPbroBMWS N0CT Ha TPMOHA N0 AMaMeTb-
pa Ha WnNuHAena Ha MallnHaTta Morart Jia

ce M3MoJsI3BaT CaMo HeNnoABUXXHO NocTaBe-
HW NPbCTEHW, HaMp.: NPecoBaHW UK 3aAbp-
XKaHW C NpMNenBaLLo CBbp3BaHe NPbCTEHMU.
N3non3BaHeTo Ha x1abaBu NpbCTEHM He ce
[onycka.

Cnepn cMsHa Ha pexeLyns HoX e Heobxoam-
Ma NpoBepka M eBEHTyasHO NOBTOPHA Ha-
CTpOWKa Ha MalluHaTa CbriacHo ynbTBaHe-
TO 3a eKkcnaoaTaums.

TexHuyecko 06cny)|(Ba|-|e n noaAabpXKaHe

PeMoHTUTe nan wnmdoBbYHUTE [ENHOCTU
MoraT fja ce U3BbpLUBAT CaMO OT KJIMEHT-
CKUTe CepBM3HM LLeHTpoBe Ha Festool nnu
0T eKCnepTu.

KoHCTpyKLuMsATa Ha MHCTPYMeHTa He b1Ba Aa
bboe npoMeHsHa.

PenoBHO nouyncTeanTe MHCTpyMeHTa (moun-
CTBaLLO CpeAcTBo € pH cToMHOCT Mexay 4,9
n 8J.
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2.4

TvnuTe ocTpmeTa MoraT fa ce gosartoyar
BbpXy 00TsXKHaTa NOBbPXHOCT A0 MUHUMAI-
Ha pebennHa Ha ocTpneTo oT 1 MM.
LiMpKyNnapHUAT AUCK Ha Noape3BaYva He Mo-
Xe ga ce wnanda OoNbAHUTENHO.
TpaHcnopTupanTe MHCTPYMEHTA CaMo B
noAxoAsa onakoBKa, 3aLl,0T0 B MPOTMBEH
Cny4yan MMa onacHoOCT OT HapaHsaBaHe!

LonbnHUTENHM yKa3aHus 3a
6e3onacHocT
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HoceTe noaxopswm NUYHN 3aLWUTHU 060~
pyABaHus: 3alinTa 3a c/iyxa, 3alMTHN 04K-
na, Macka 3a npax npu reHepmpaym npax
O0EeNHOCTHU.

Mpu pabota Moxxe pa ce obpasyBa Bpe-
AeH/TokcuyeH npax (HanpuMmep, 605 cbe
CbAbp)KaHMe Ha 0/10BO, HAKOWU BMA0BeE
AbpBecuHa unu MeTanu). lokocsaHe nnu
BAMLUBAHETO Ha TakMBa NpaxoBe MOXe Aa e
onacHo 3a paboTeLnsa YoBeK UK 3a HaMU-
pawuTe ce Habnumso xopa. CvbniopgaBante
BannaHUTe BbB BalaTa cTpaHa MHCTPYKL MK
3a besonacHocT.

3a 3awmra Ha BaweTo 3gpaBe HoceHe nop-
X0oAALA 3aLMTa 3a AUXaTeNHUTE NbTULLA.
B 3aTBOpEHM NpocTpaHcTBa ocurypeTe Lo-
CTaTbyHO L06PO NPoOBETPEHMNE U CBBPXKETE
MobuMnHa acnupalmoHHa cucTeMa.

To3u eneKTpUYECKU MHCTPYMEHT He BuBa
Aa ce Brpa)kaa B paboTtHa Maca. [pu Brpa-
X[aHe B paboTHa Maca Ha Apyr Npon3BoAK-
Tes WKW B CaMoCToATeNIHO M3paboTeHa Maca
eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MoXe Aa cTa-
He Hebe3onaceH v ToBa Aa AoBeae A0 TeX-
KW 310M0JNTyKMK.

KoHTponupaiiTte, ganu yactu ot Kopnyca
MMaT noBpeau, KaTo NyKHaTUHU WU MU-
KponykHaTuUHM. [lpean paboTa c ypena pe-
MOHTUpaWTe NOBpPeLEeHNTE YaCcTK Ha enek-
TPUYECKNSA MHCTPYMEHT.

M3nonsBanTe nogxoasaiim ypeau, c KOUTo
[Oa OTKpueTe CKpUTaTa eJl. UHCTanauusa unum
ce o6bpHeTe KbM MECTHUSA AOCTAaBYMK Ha
enekTpuyectBo. KOHTaKTbT Ha NpUcTaBKaTa
C e/l. UHCTanaums nog HanpexeHne Moxe
[a [oBefe [0 noxap unum TokoB ygap. Mo-
BpeXAaHe Ha rasonpoBoj MoXe Aa foBefe
[0 ekcnnosus. [fpoHMKBaHe BbB BOAOMNPO-
BOJ LLe AOBefe L0 MaTepuasnHu LWeTu.

He Bauralite, CboTB. He HoCeTe eNneKTpu-
yecKkusa MHCTPYMEHT 3a Kabena.

2.5 0O6paboTka Ha anyMUHUN

Mo cbobpaxkeHuns 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anymuHun Tpsabea fa ce cnasBaT CliefHu-
Te npasBuna:

- . HoceTe 3aWwnTHU oymna!

- [loymncTBanTe pegoBHO Kopnyca Ha MoTopa
Ha eNneKTPUYEeCKUS MHCTPYMEHT OT NPaxoBu
HaTpynBaHMS.

- WM3nonsealTe nogxoxell 3a cpe3oBe B any-
MWUHWUIA LUPKYASPEeH ANUCK.

- 3artBopeTe BU3bOPA.

- BknouBaHe Ha nNpekbcBay 3a 0CTaTbYeH TOK
(nedekTHOTOKOBA 3aLLMTa).

- [lpwn paA3aHe Ha NA0OCKOCTM CMa3BaKTe C Ke-
POCWH, TbHKOCTeHHM npodunn (oo 3 MMm) Mo-
rat pa 6boat obpaboTBaHu 6e3 cma3BaHe.

2.6 CToMHOCTM Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 cTtonHocTH
0O0MKHOBEHO Bb3M3aT Ha:

HuBo Ha 3ByKoBOTO Handara- Lpa = 93 dB(A)
He

Hueo Ha 3BykoBa MowHocT Ly, = 101 dB(A)
KoedunumneHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHUE

LLlymoBuTe eMucum no BpeMe Ha pabota c
e/IeKTPOMHCTPYMeHTa MoraT fia foBegar Ao
yBpeXxpaaHe Ha cnyxa.

» W3nonsante 3alUTHU CnyLllaJiku.

EMucusa Ha Bubpaumm a;, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n koedurumneHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHu cbrinacHo EN 62841:

PasaHe Ha 4bpBO ap < 2,5 M/cex?

K=1,5M/cek?
PazaHe Ha MeTan a < 2,5 M/cex?
K=1,5 M/cek?

MocoyeHUTe CTOMHOCTU Ha eMucun (BUbpaumu,

wym)

-  CnyXaT 3a CpaBHsiBaHe Ha MaLLUWHW,

- Ca NoAXOAsLLM 3a NpefBapuTesiHa oueHkKa
Ha BMOPaLMOHHOTO 1 LLIYMOBOTO HaTOBapBa-
He npu ynoTpeba,

- NpeAacTaBnsBaT OCHOBHWUTE NPUSIOXKEHUS Ha
efnekTpmyeckaTa MalnHa.



& BHUMAHUE

CTOMHOCTUTE HAa eMUCKUU MoraT Aa ce pasnun-
4yaBaT OT NoCcoYeHUTe cTonHocTU. ToBa 3aBuU-
CU OT U3MON3BAHETO Ha UHCTPYMEHTA U OT BU-
Aa Ha obpaboTBaeMus getann.

» OueHeTe OencTBMTENHOTO HaToOBapBaHe Mo
BpeMe Ha 06uunsa paboTeH LnKb.

» B 3aBuCKMMOCT OT LeCTBUTENHOTO HaToBap-
BaHe TpsibBa Aa ce yCTaHOBAT MOAXOAALLM
3aLLMTHN MepKK 3a ornepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npeaHa3sHa4vyeHue

MoTbBaLLWUTE LMPKYASPHN TPUOHU ca NpefHas-
HaYyeHW 3a psi3aHe Ha AbPBO, MOAOOHM HA AbPBO
MaTepuanu, BNaKHEeCTU FMMNCOBU U LUMEHTOBM
MaTepuanu kakto n nnactmacu. Cbe cneymnan-
HWUTe peXeLlm AUCKoBe 3a anyMuHuin oT Festool
WHCTPYMEHTWTE MoraT Aa bbAT n3non3BaHu 1 3a
psi3aHe Ha anyMUHUN.

MaTepuanu cbabpxalym asbect He Tpsbea Aa
bboat obpaboTBaHm.

[a He ce n3non3BaT OTPE3HU U LWANDOBBYHM
LUCKOBE.
Mpu ynotpeba He No npefHasHayeHne BU-
Ha HOCW M3NON3BaLLKS.

3.1 ToppesBay

Bbnrapcku

- ObpBO M AbpBONoAobHM MaTepuanu
- nnacTtMaca nog ¢opmata Ha NoOKpUTME Un
KaTo conupeH matepuman

3.2 UumpkynsapHu puckoBe

[Moppe3BaubT cnefBa fa ce akTUBMPaA CaMo B
KoMbUHaLMa c HanpaBnaBaLLaTa WWHa 1 Npu
obpaboTkaTa Ha

4 TexHn4YeckKu oaHHU

MoTbBall LUPKYNAPEH TPMOH

CkbcsaeM 3axpaHBaly kaben (plug it)
KoHcyMunpaHa MoLHOCT

ObopoTun Ha BbpTEHE

06opoTu Ha BbpTeHe Makc. (Npa3eH xoa)
HaknoHeHoTO nonoxenue

HbnbouymHa Ha pssaHe npu 0°
IbnboymHa Ha pssaHe npu 45°

Pa3Mepu Ha LMpKynsapHUS AUcCK

Morart Oa ce n3nosi3aBat CaMo UMNPKYJIAPHW ON-
CKOoBe CbC CJieHUTe OaHHWN:

- UwnpkynapHu guckose cbrnacHo EN 847-1
- [OvnameTbp Ha umpkynapHusa anck 168 mm
- LWwnpoumnHa Ha pazaHe 1,8 MM

- OtBop 3a nocTtassHe 20 MM

- [JebennHa Ha ocHOBHUA NucT 1,2 MM

- noaxopsaLlo 3a obopotv go 9 500 06/MuH

3a cpa3BaHua bes3 pasuenBaHe ca NogXoAsLM
cnefHUTe LMPKYASPHU AMCKOBe B KOMOMHaLMA ¢
noapesBayva:

- Kpwros nuct Ha TpuoH HW
168x1,8x20 WD42

- Kpbros nuct Ha TproH HW 168x1,8x20 TF52

3a nogpe3Bava M3Mon3BanTe Camo LUPKynsapu
Festool cbc cnegHUTe paHHU:

- UwpkynsapHu guckoBe cbrnacHo EN 847-1
- [namMeTbp Ha UMPKYNAPHUSA ANCK 47 MM

- WwnpoumnHa Ha pazaHe 1,9 - 2,5 MM

- OTBOp 3a nocTaBsiHe 6,35 MM

- JlebennHa Ha ocHOBHUA NUCT 1,6 MM

- noaxopasauLo 3a obopotv go 26 000 MuH"
Festool unpkynapute otrosapat Ha EN 847-1.

PexxeTe caMo MaTepuanu, 3a KOMTO CbOTBETHUAT
pexell HOX e NpeaBULEH.

TSV60 KEBQ TSV 60 KEB
v X
1500 Bt
3000 - 6 800 MuH""

6 800 MUH"'
0° po 45°
0-62 MM
0-45 MM
168 x 1,8 x 20 MM
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MoTbBaly ULMPKYNAPEH TPUOH

Pa3mepwu Ha ypega (Bkn. wyuep 3a 3acmyksaHe) (LxBxH)

Terno (6e3 3axpaHBauy kaben)

MoppesBay

KoHcyMupaHa MoLHoCT 190 BT
110 B-BapwmaHT 150 BT

ObopoTn Ha BbPTEHE MaKC. 22 000 MuH™"

(npazeH xon)

[NpenopbyaHa abnboymHa Ha Makc. 2,0 MM

pA3aHe C HanpaBjidBalla WWHa

LLInpouymHa Ha pasaHe 1,95 - 2,5 MM

5 EneMeHTM Ha ypepa

5.1 OcHoBeH arperar

[1-11 Ponka 3a perynupate

[1-2] bByToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTe

[1-31 ByToH KickbackStop ¢yHkuma U3KIJI.

[1-4]1 Cratycen cBeTogmop KickbackStop
byHKLUMA

[1-5] [pwbxku

[1-6] JlocT 3a cMsiHa Ha MHCTpyMeHTa

[1-71 BnokupaHe Ha BKlOYBaAHETO

[1-8] MMyckos kntoy BKA./U3K.

[1-91 AcnupaumnoHeH wyuep

[1-10] BwbpTawm ce konuyeTa 3a HacTpolika Ha

brbsia
[1-11]1 3axpanBaw kaben
[1-12] EnekTtpuuecku kaben

[1-13]1 CrapToBa/kpaiiHa no3numus Ha LUPKY-
napHUTe auckose (ABycTpaHHO)

[1-14] JlocT 3a yncTo nonoxeHue Ha npeg-
HUS NOAPSA3BALL LMPKYNAPEH ANCK

[1-15] ckana c gBe neneHns 3a AbN6oUMHEH
orpaHuuuten (cbc/6e3 HanpaBnsBalla
WwuHa)

[1-16] BwHT 3a HacTpoiika Ha gbnbouynHaTa
Ha psi3aHe 3a 403aTOYeHW LUpKynsap-
HW AMCKOBE

[1-17]1 OrpaHuuuten 3a gbnbounHaTa Ha ps-
3aHe

[1-18] brnosa ckana
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TSV 60 KEBQ TSV 60 KEB
414 x 180 x 259 MM

6 Kr

[1-19] MokasaTten Ha pA3aHeTo
[1-20] Busbop/3awumTa cpelly Tanatu
[1-21]1 KoHTponeH knuH

[1-22] 3awwuTen kanak
5.2 T[oppesBau

[1-23] ByToH 3a cnupaTtens Ha WnNWHAena Ha
nospesBaya

[1-24] Kpbron npubop 3a HacTpoviBaHe Ha
WMpPOUYMHa Ha pa3aHe/abnboynHa Ha
psizaHe Ha NnoApesBauya

[1-25] Kpbron npubop 3a HacTpoiiBaHe Ha
CTPaHMYHOTO M3MEeCTBaHe Ha Noapes-
Bayva

[1-26] JNocT Ha nogpe3Bayva 3a akTMBMpaA-
He/peakTMBMpaHe

Mo3oBaHUTe n3obpaxkeHns ce HaMMpaT B Haya-
NOTO HA HEMCKOE3MKOBAaTa MHCTPYKLMS 33 ek-
cnsoaTauus.

[Moka3aHWTe MM ONMCaHN NPUHALNIEXHOCTH OT-
YyacTu He crnafaT KbM obeMa Ha focTaBkaTa.

6 [llyckaHe B penucrBue

/N /I\ NPERYNPEXAEHNE

HeponycTumo Hanpe)xeHue unu yecrora!
OnacHocCT oT 3n10M0MyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 yecToTaTa Ha
M3TOYHMKa Ha eHeprug Tpsibea fa oTrosap-
AT C [aHHWTE, MOCOYeHN Ha dupMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa Amepuka Morart ga bbvpaTt ns-
non3BaHW caMo MalwwmHu Ha Festool ¢ Ha-
npexexune 120V / 60 Xu.

[peown cBbp3BaHe M paskavaHe Ha Mpe-
>KOBUSA MPOBOAHMK BUHArM U3KOYBanUTe
MalunHaTal
Ila ce nsnonseat camMo HanpaBAABaLLM LUMHW,
YMATO 3aLLMTa CpeLLy 3a4ernBaHe e 3aceyeHa C
To31 ypen (BuxTe rnasa ).



@ B cbcTosiHMe 3a focTaBka NoApe3BayYybT He
e U3PaBHEH C OCHOBHUS LMPKYNSpeH ANCK.
HacTtpownTte nogpe3Baya npegu NbpBOTO U3-
nonssaHe (BuxTe rnasa 8, B nocnegosa-
TenHocTTa 8.4/ 8.5).

6.1 Ypeam c Plug it BknoyBaHe

BannpHo 3a TSV 60 KEBQ.
/N BHUMAHME

3arpsaBaHe Ha plug it cBbp3BaHeTO Npu Hepo-
6pe ¢pukcupaHo 6anoHEeTHO 3aTBapsiHe.

OnacHoOCT OT u3rapsiHe

= [lpeau BK/ItOYBaHe Ha enekTpuyeckaTa Ma-
lWKNHa ce yBepeTe, Yye HballoHeTHOTO 3aTBa-
psiHe BbPXy CBbp3BalLMs NPOBOAHUK € Ha-
NbJHO 3aTBOPEHO W 3aKJIOYEHO.

CB'bp3BaHe N pa3kKaydYaHe Ha MpeXoBuda npoBon-

Huk [1-12] Bx. dur. [2].

7 HacTpoMku Ha OCHOBEH
arperar

/N /i\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHocT oT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeEHTa
BMHAru U3KJYBanTe Wencena oT KOHTakK-
Tal

7.1  EnexkTpoHuKa

ByToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTe

ObopoTuTe MoraT fa bbaaTt HacTponBaHu bes-
cTteneHHo c konenueTo [1-2] BbB Bb3MOXKHMA
AvanasoH (Bx. TexHnueckun aaHHK). Taka Moxe-
Te @ afanTuparte onNTMMaHO CKOPOCTTa Ha ps-
3aHe KbM CbOTBETHATa MNOBBLPXHOCT.

CteneH Ha O60p0TVITe Ha BbpTeHEe B 3aBUCU-
MOCT OT MaTepunana

MacwueHo abpBo (TBLPLO, MeKO) 6
[MnockocTu oT TanawuT n oT TBbPL Pa- 3 -6
3ep

CnoecTo AbpBO, LBPBOAESNICKM MAOCKO- 6

CTW, GypPHMPaHN 1 NOKPUTU NIOCKOCTH
JlaMuHaT, MMHepanHu MaTepmanu L-6

[MnockocTn oT Tanawut u dpasep, cebp- 1-3
3aHW C TUMC U LUMEHT

AnyMuHMeBM NNockocTn U npodmnmn go 4 -6
15 MM

Bbnrapcku

CteneH Ha 060p0TVITe Ha BbpPTeHE B 3aBUCU-
MOCT OT MaTepuana

[MnacTMacu, ycuneHu ¢ BlakHa nnacT- 3-5
macu (GfK), xapTua n nnat

AKpWAHO CTbKI0 4 -5

3awumTa oT NpeToBapBaHe

I'IpM €KCTPEeMHO npeToBapBaHe Ha MHCTPYMEHTa
€JIeKTpOHHaTa 3allnTa OT NpeToBapBaHe npen-
nasBa MOTOpPa OT noBpena. B TakbB cnyqal‘/ﬁ MO-
TOPBT CNKpPa 1 3ano4Ba Aa q)yHKLI,VIOHI/Ipa OTHOBO
cnen obnekyaBaHe Ha HaToOBapBaHETO. 3a no-
BTOPHO NoJiaBaHe NHCTPYMEHTDLT Tpﬂ6Ba OTHOBO
Oa ce BKIIKYN.

Cnupauka

LUnpKkynapbT npuTexxkaBa eNnekTpoHHa cnupayka.
Cnep n3knoyBaHe LUMPKYNSpHUAT AUCK Ce crnmpa
e/IeKTPOHHO A0 NOKOWN 33 0KOJMI0 2 CeKYHAMW.

NPEAYNPEXAEHMUE! [MoppessaybT He npute-
)KaBa enekTPOHHa cnupayka u cnep cnvpaHe Ha
LMPKYNSIPHUS TPMOH NPOAbBIIXKABA Aa Ce BbpPTH
oLLLe 0KOJ10 2 CEKYHAMN.

TeMnepaTypeH npegnasuTen

Mpun TBbPAE BUCOKa TeMMNepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha TOK U obopoTuTe ce peayumpar.
EnexktpuueckaTta MalmHa cera paboTu camo ¢
HaMasieHa MOLLHOCT, 33 [la CTaHe Bb3MOXHO
6bp30TO OXJ1axaHe OT BeHTMNATOpa Ha MoTopa.
Cnep oxnaxfaHe efnekTpuMyeckaTta MallnHa oT-
HOBO CaMa ce BKJI0YBa.

7.2 HacTtpoika Ha AbnboymnHaTa Ha pA3aHe
[dbnboumHaTta Ha pA3aHe MoXe [1a Ce HAacTpPoMBa
o7 0 - 62 MM BbpXy OrpaHnyunTens 3a gbaboymHa
Ha psizaHe [3-1].

PexelwmnaT arperat Moxe fia ce HaTUCKa Hapony
caMo [0 HacTpoeHaTa Ab/bo4YnHa Ha psA3aHe.

HbnboynHa Ha ps3aHe be3 Hanpa-
BASIBALLA WMHA

Makc. 62 MM

HbnboynHa Ha psisaHe ¢ Hanpasns-
Balwa wuHa FS

Makc. 57 MM

I @

7.3 HacTtpoiBaHe Ha brbna Ha pA3aHe
Mexpay 0° n 45°

= OTBuMiTe BLPTAWMTE ce KonueTa [4-1].

= [lpemecTeTe pexxelms arperat 4o HaCTPoWi-
BaHe Ha XenaHusa brbf Ha pasaHe [4-2].

= 3aBuinTe BbpTALMTE ce kondeTa [4-11.

27



Bwnrapcku

NeTe nosnumn (0° n 45°) ca HacTpoeHw
dabpunyHo 1 morat ga 6baaT LONbAHUTENHO
perynupaHun B CepBum3a.

& Mpu brIoBK CpA3BaHNS NpeMecTeTe BU3b-
opa B Hal-BucokaTa nosuuua [1-20]!

7.4 WN360p Ha pexxeLy HOX

Festool unpkynsapute ca obo3HayeHM ¢ LBeTEH
npbcTeH. LiBeTbT Ha npbcTeHa obo3HavaBa Ma-
Tepunana, 3a KOMTO e NoAXOAALL PEXELLNA HOX.

CnasBanTe HeobxogmMMnTe faHHU 3a LUMpPKynap-
HUs amck (Bx. rnasa 3.2).

CuMBoON

Bos Matepuan

xbnta [bpBoobpaboTka

HyepBeH JlaMuHar, MUHepaneH

MaTepuan
3eneH [lnockocTu oT TanawmT
n dasep, cBbP3aHU C
FUNC N LUMEHT
CWH AnymMunHuin, nnacTMaca

7.5 CMsHa Ha uMpkynapHusa guck [5]

/N /A\ NPERYNPEXAEHVE

OnacHocT oT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [Ipegu Bcsika paboTa BbpXy MHCTpyMeHTa
BMUHAru U3ksyBamnTe Wencena oT KOHTaK-
Ta!

&@ BHUMAHME

OnacHocT oT HapaHsiBaHe nopaau ropeiua u

ocTpa paboTHa npuctaska.

» He nanonseante Tonu 1 fedeKTHN NHCTPY-
MEHTMW.

» HoceTe 3aWnTHM pbkaBuum npu bopaseHe
C UHCTPYMEHT.

CBaneTe LUPKYNAPHUSA ANCK

» [lpenn cMsiHa Ha LMPKYASPHUS OUCK npeMe-
cTeTe umpkynspa B nosunuyma 0° n 3aganTe
MakcuMmanHaTa agbnboynHa Ha psi3aHe.

= [lpemectete nocta [5-3] go orpannunTens.
HaTuckanTte nocta caMo npu cnpsn LUpKy-
nap!

» HaTtucHeTe pexeluns arperaT Hagoy 4o 3a-
rHespaBaHe.

» [locTaBeTe UMpkynsipa CTPaHUYHO Ha TBbPAA
ocHoBa. CTpaHaTa Ha UMpKYNSapHUSA AUCK Ha-
rope.
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» OTteuite BuHTa [5-5] c wecrtorpamuma
kntoy [5-2].
= lI3Bagete umpkynapxuma auck [5-81.

MouncTBaHe Ha KOHTPONHUA MOAyN

NPEAYNPEXXAEHMUE! 3ambpcaBaHe Ha KOH-
TPOMHUSA MOAY MOXe [la OKaXe BAUAHNE BbPXY
KickbackStop ¢yHkumaTa n Taka ga npeaoTepa-
TW CMpaHe Ha LMPKYASPHUSA QUCK.

» [lpbXTe 34paBo pbKoxBaTKaTa Ha pexeLyuns
arperar, 3aTtBopeTe fiocta [5-3] n HaTucHeTe
pexkeluns arperaTt AoKpal Hagony.

= Otsoperte nocra [5-3] oTHOBO 1 ocTaBeTe
pexxeluns arperaT Aa ce 3acTonopw.

» [louncTeTe KoHTpoNiHMaA Moayn [5-9] upes
n3pyxBaHe UK C YeTynLa.

MocTaBsAHe Ha UMPKYNAPHUSA AUCK

NPEAYNPEXAEHWUE! [TposepeTe BUHTOBETE U
dnaHeua 3a 3aMbpcABaHNS U U3MN0N3BanNTe ca-
MO YMCTU M U3NPaBHM YacTu!

= [lpbXTe 30paBo pbKoXBaTKaTa Ha pexeLLus
arperat v npesktoyete nocta [5-31 gokpaii.

= HaTucHeTe pexeluns arperat Hagony Ao 3a-
rHesnBaHe.

= [locTaBeTe HOB LMPKYNAPEH ANCK.

NPEAYNPEXXAEHME! [MocokaTta Ha BbpTe-
He Ha uupkynapHus anck [5-71 n unpkynsa-
pa [5-4] Tpabsa ga cbenapa! Mpu Hecnas-
BaHe MoraT [a nocfieBaTt TeXKW HapaHaBa-
HUS.

= [locTaseTe BbHIWHUA dnaHel, [5-6] Taka, ye
3axBallalWmMaT WMOT fa ce 3arHesam B 0TBO-
pa Ha BbTpelHUsa ¢naHedy,

= 3aterHeTe 34paBo BuHTa [5-5].

= [lpbXTe 34paBo pbkoxBaTkaTa Ha oTpe3HaTa
rnasa, 3ateopete nocta [5-3] v npuasuxeTe
pexelius arperat obpaTHo Harope.

7.6 TlpaxouscMykBaHe

/N\  NPERYNPEXAEHWE

OnacHoOCT 3a 3apaBeTo Nopaau npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMmykBaHe.

» CnasBawTe HaunoHanHWTe pasnopenou.

» [Ipn pa3aHe Ha KaHLeporeHHN MaTepma-
NN BMHaru cBbp3BanTe noaxoasila Mobun-
Ha NpaxocMyKayka CbrnacHO HaLMOoHaNHUTe
pa3nopenbu. He nsanonssarte NpaxoynoBm-
TenHata Topbuuka.

Cob6cTBEHO NpaxouscMyKBaHe

» [pucbeguHutenHuat enement [6-2] Ha Top-
baTa 3a ynassaHe Ha npax [6-3] na ce 3akpe-
MY KbM CMyKaTeNHUS LyLlep CbC 3aBbpTaHe
HagsacHo [6-1].



» 3a n3npa3BaHe cBaneTe NPUCbEANHUTENHUSA
efnleMeHT Ha TopbaTa 3a ynaBsiHe Ha npax oT
CMyKaTeNHUs WyLep cbC 3aBbpTaHe HaNsaBo.

Mopapu 3anywBaHMsa B 3alMTHUS Kanak Morat

fa ce Bnowat GyHKUMUTe 3a besonacHocT. 3a fa

n3berHeTe 3anywBaHusaTa e no-gobpe pa pabo-

TUTe ¢ MobmHa NpaxocMyKayka C NbJjHa BCMY-

KaTesNiHa MOLLHOCT.

Mpu psasaHe (HanpuMep Ha MDF) moxe pa ce

CTUrHe L0 CTaTUYHO HaenekTpuanpaHe. Toraea

paboTeTe c MObMIHaA NpaxocMyKayka M C aHTU-

CTaTU4YeH CMyKaTeseH Mapkyuy.

Mob6unHa acnupaumnoHHa cuctema Festool

KbM npaxomscMykBaTenHaTa Bioxka [6-1] mo-
Xe fa bbhe npukavyeHa MobunHa acnmpaunoHHa
cuctema Festool ¢ guameTbp Ha cMyKaTeHUA
Mapkyy oT 27/32 MM nnu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbyBa NPOTMB OMACHOCT OT 3anyLiBaHe).
EneMeHTBLT 3a npucbemHaBaHe Ha Mapkyy €

@ 27 ce nbxBa B brinosusa enemeHT [6-4]). Ene-
MEHTBT 3a NpUCbeanHsaBaHe Ha Mapkyy ¢ @ 36
ce nbxsa B brnosus enemeHt [6-4].

BHuMaHue! Ako He 6be M3non3BaH aHTUCTATU-
YeH MapKyy, MoXe [la ce CTUrHe A0 CTaTu4yeH
3apsag. [lon3satenaTt Moxe ga bbae ynapeH ot
TOKOB yap W efleKTPoOHMKaTa Ha efleKTpuYeckus
WHCTPYMEHT MoXe Aa bbhe noBpeaeHa.

8 HacTtpoiku Ha noppe3Bay

/N /i\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yAap

» [Ipeau Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeEHTa
BMHAru U3KJoYBanTe Wencena oT KOHTakK-
Tal

8.1 W3BbpLIBaHE HAa HACTPOUKMU Ha
noppesBay

[Moppe3BaubT Tpsbea ga bbae M3paBHEH ¢ oc-
HOBHUWSA LMPKyNspeH anck. Bepxy pesyntaTa ot
paboTaTa oka3BaT BAUSHME MHOXECTBO PaMKOBM
ycnoBus. 3aToBa NpoBepeTe N3paBHABAHETO Ha
noApe3Baya NpeAm CbLUMHCKOTO CpA3BaHe ypes
npobHo cpa3BaHe.

» HacTponTte KopekTHO BoZelaTa xn1abuHa
MeXay LMPKyNsapeH TPUOH U HanpaBisBalla
WwuHa (BuXTe rnasa ). ToBa e BaxHO 3a
M3BbPLUBAHETO Ha NPeLM3HO Cpsa3BaHe.

» HacTtpouTe XXenaHaTta gbnboymHa Ha ps3sa-
HE Ha OCHOBHMWA LMPKYyNApeH Anck (Buxre
rnasa 7.2).(Mpenopbka: 3a ga nocturHeTte
n,00po KayecTBO Ha KaHTa Ha foHaTa cTpa-
Ha Ha geTanna, M3NbKHANOCTTa Ha 3bbuunTe
TpsibBa ga e noxe 12 MMm.]

Bbnrapcku

» M3BbplieTe NpobHO cpsizBaHe C akTUBUPAH
noapesBay Npu Manka AbnboynHa Ha Ha-
BNIM3aHe Ha nojpessava.

= HacTpoiiTe cTpaHM4YHOTO U3MecTBaHe (BUXTe
rnaea 8.4), fokaTto »xnebbT 0T nogpesBaya
CbBMagHe TOYHO Ha efjHa JIMHUA CbC CpPsA3Ba-
HeTOo Ha OCHOBHWS LMpKynapeH auck. lNpo-
Bepka ype3 crieABaln npobHM cpssBaHums.

» HacTpolTe WnpoymHaTa Ha pA3aHe oT Nofa-
pe3Baya CnpsiMO LUMPOYMHATA Ha psi3aHe Ha
OCHOBHUSA UmMpKynapeH guck (Bux rnasa 8.5).
Tyk cbLL0 Taka 3a4bmKuUTENHO TpsibBa fa ce
n3BbpLIAT NPobHU cpa3BaHMS.

» [loBTOpeTe NpeaxonHWTE ABE CTLMKW, fOKa-
TO Ce MOJIy4YU XXeNaHUAT pe3ynTar.

@ BuHaru HaBnuzanTe ¢ NpobHUTe pa3pesu
noHe Ha 20 - 30 CMm B getanna. B HayanHa-
Ta 0651aCcT Ha HAANBXHUSA Cpe3 MoXe fa ce
noay4ym no-ronsgmMa gbab6o4YmMHa Ha HaBNWU-
3aHe Ha noape3Baya M No TO3U Ha4YMH Mno-
rofsiMa WupoymHa Ha xneba oT nogpessa-
Yya, OTKOJIKOTO B OCTaHafnaTa 4yacT Ha feTan-
na.

8.2 AkTuBMpaHe/peaKTUBUpPaHe Ha
noapessaya [7]

AxTtuBupane (BKJ1.)

= 3aBbpTeTe Harope Ao ynop /0cTa Ha
nogpesBava 3a akTUBMpaHe/neaKTMBMpa-
He [7-1].

@ C noTbBaHeTO Ha OCHOBHMWS arperat NoTbBa
CbLLO U LMPKYNAPHUS ONCK Ha nofape3Baua.

Deaktusupane (U3KJ1.)

» 3aBbpTeTe Hagony Ha 90° nocTa Ha nogpes-
Baua 3a akTuBMpaHe/neaktnsupare [7-1].

@ OcHoBHMAT arperaT noTbBa be3 unpkynsap-
HMS OWCK Ha Noape3Baya.

(i) MbpBOHaYanHata HacTpolika Ha AbnbouM-
HaTa CbOTB. LUMPOYMHATA Ha psi3aHe 0CTaBa
HenpoMeHeHa.

8.3 AkTuBMpaHe/peaKTUBUpPaAHe Ha YUCTO
nonoXkeHue Ha nogpessaya [8]

AKTUBUpaHe

» 3aBbpTeTe HaAsICHO JI0CTa 3@ YMCTO NOJIoXKe-
Hue Ha noapessaya [8-1] mo ynop.

@ OCHOBHMAT LMPKYNApeH anck e brnokunpaH
cpeLly NoTbBaHe.

(i) OCHOBHMAT LMpKYNSipeH AUCK Ce BbPTY 3a-
efHo C nogpe3Baya.
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[leakTuBMpaHe

= 3aBbpTeTe HaNfBO JI0CTa 3a@ YMCTO NoJIoXKe-
Hue Ha noapessaya [8-1] mo ynop.

@ OCHOBHUSAT LUMPKYIAPEH ANCK PEXM C Ha-
cTpoeHa AbNnboYnHa Ha psa3aHe.

8.4 HactpoiiBaHe Ha CTPaHUYHOTO
n3smectBaHe [9]

Cpsi3BaHETO OT UMPKYAAPHUSA ONCK Ha
noapesBsaya TpsbBa Aa e U3paBHeHO
CbC CpefiaTa Ha CPA3BAHETO OT OCHOBHUA LMPKY-
NAPEH ANCK.
= HacTpoiiTe CTpaHMYHOTO M3MeCTBaHe Ypes
Kpbraua npubop 3a HacTporieaHe [9-1].
BbpTeHe no nocoka Ha 4acoBHMKOBaTa
ctpenka (R]): BnokbT Ha nogpessava ce oT-
[aneyasa oOT HamnpasBsBallaTa WwHa.

@ EnuH oboporT:
- 0,5 MM akcuaneH xop,

(i) 3aabpxaHe Ha eAHO AeneHue:
- 0,025 MM akcuaneH xop,

8.5 HacrtpoiBaHe Ha WUMPOYMHA HA
pa3aHe (abn6o4ynHa Ha psi3aHe) Ha
noapessaua [10]

‘)

= +

LUMpKynsSpHUAT GUCK Ha nogpe3Baya
e C KOHW4YeH 3b06. [Nopaan ToBa WK-
poyMHaTa Ha psi3aHe ce perynumpa
ype3 gbnboynHaTa Ha pasaHe.
» HacTpolTe wWnpuHaTta Ha psizaHe Ypes pery-
nupauoto koneno [10-11.
BbpTeHe no nocoka Ha YaCOBHMKOBATA
ctpenka (+): LWunpoumnHata n gbnboymHata Ha
psi3aHe ce yBennyaBar.

(i) Epun obopor:
- WM3MeHeHMe Ha WMpOYMHaA Ha psA3a-
He: 0,32 MM
- [lpomdAHa Ha gbnboymHaTa Ha psa3a-
He: 1,3 MM

@ 3aabp)kaHe Ha efiHO AeneHue:
- WN3meHeHwue Ha WwWnpoymHa Ha pa3a-
He: 0,025 MM
- [lpomdAHa Ha gbnboymHaTa Ha pa3a-
He: 0,1 MM

(i) Mpenopbka: HacTpoiTe WwnpounHaTa Ha
psi3aHe caMo Masiko No-rofisiMa oT LMPOoYM-
HaTa Ha psi3aHe Ha OCHOBHUSA LMPKYNApeH
LUCK.
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8.6 CMsiHa Ha UMPKYNSAPHUA AUCK Ha
noapessaya [11]

/N /I\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoCT OT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [Ipenu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMEHTa
BMHAru U3kJyBanTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

&@ BHUMAHME

OnacHoOCT OT HapaHABaHe nNopaau ropetya u

ocTpa paboTHa npucTaBka.

» He nanonseante Tonu 1 gedeKTHN NHCTPY-
MEHTW.

» HoceTe 3aWunTHN pbkaBuuym Npu bopaBeHe
C UHCTPYMEHT.

M3BaxxaaHe Ha LUPKYNAPHUA AUCK Ha noapes-
Ba4ya

= AkTuBMpaiiTe nogpessaya (BMXTe rna-
Ba 8.2).

» 3aBbpTeTe 10CTa 3@ CMSAHA Ha MHCTPY-
meHT [11-1] go ynop.

» [locTaBeTe UMpPKYNAPHUS TPMOH Aa NerHe
CTPaHWYHO BbpXy TBbpAa noanoxka. Ctpa-
HaTa Ha LMPKYNSPHUSA OUCK Harope.

» HatucHeTe n 3appbxTe [11-2] cnupaTtens Ha
wnuHaena.

Passuiite BuHTa [11-5] ¢ Mankus kntoy 3a
BbTpeleH wectorpam [11-3] (naBa pesba).

= l3BageTe UMPKYNAPHUSA ONCK Ha NOApe3Ba-
ya [11-7].

MocTaBsiHe Ha UMPKYNSIPHUA ANCK HA noapes-
Baya

NPELRYNPEXDEHUE! MposepeTe BuHTa [11-5]
3a 3aMbpcsaBaHe. M3nonsBante caMo Ynctm un
HenoBpeneHu yactu!

» [locTaBeTe HoBUS LMpKynapeH auck. Otne-
yaTaHaTa CTpaHa Harope.
NPEAYNPEXXAEHME! MMocokaTta Ha BbpTeHE
Ha umpkynapHuma aguck [11-61 v unpkynap-
Hua TpuoH [11-4] Tpsabea na cbenapa! Mpu
HecnasBaHe MoraT fa nocaefBaT TeXKM Ha-
paHsaBaHMS.

= HatucHete n 3agpwbxre [11-2] cnupatens Ha
WnNuHaena.

MocTasete BuHTa [11-5] 1 ro 3asuitTe 3gpa-
BO C MaJsikma KJloY 3a BbTpelleH LWecTo-
rpam [11-3] (nsBa pe36a).

8.7 3acMmykBaHe npu nogpesBava

» [lpu paboTa c noapessay HaTucHeTe [1-20]
BM3bOpa AOKPan Hagony.



@ Bwb3HuKBaWwMTe Npy nogpe3Baya npaxose ce
HacoyBaT 3a 3aCMyKBaHe.

9 PaboTta c enekTpuyeckara
MalUMHa

Mpun paboTta cnasBanTe BCUYKM fafeHU
yKkasaHus 3a 6e3onacHoOCT, KakTo 1 cnep-
HWTe NpaBuna:

Mpeau HayanoTto

- [lpenm Bcsika ynoTpeba nposepsiBaiTe fa-
NV 3aABWXKBALLMAT MOAYN C LLUPKYNAPHUSA
AVCK ce 3aBbpTa be3npobneMHo 1 gokpan
B M3XOLHO MOJIOXKEHME Harope B 3alUNTHUA
Kopnyc. He nanonssaunte unpkynspa, ako
ropHaTta KpaiHa nosuumns He e nofcurype-
Ha. Hukora He 3axBallanTe nan ¢uxkcmpamn-
Te HaKNaHALWMA ce 3a4BUXBALL, MOAY Ha
onpefeneHa AbnboynHa Ha psasaHe. Taka
LUMPKYNAPHUAT ANCK LLLE e He3alUnTeH.

- [pepnw Bcsika ynoTpeba npoBepsiBaiTe
bYHKUMOHUPaHeTO Ha NOTHBALLOTO NPUCTO-
cobneHve n n3non3BanTe enekTpmyeckaTa
MallKHa caMo KoraTto To GyHKLMOHMpa U3-
npaBHo.

- [lpoBepeTe cTabunHus cToex Ha LMpKynsap-
HUS BUCK.

- [lpoBepsaBanTe npean Bcska ynotpeba Ha
umpkynsapa KickbackStop ¢yHkumara (Bx.
rnaea ).

- YBepeTe ce npefu 3anoysaHe Ha paborta, ye
BbpTawoTo konye [1-10] e 3gpaBo 3aBuToO.

- YBepeTe ce, Ye CMyKaTeSIHUAT Mapkyy 1 Ka-
benbT 3a cBbpP3BaHe KbM MpexaTa He 3akKa-
4aT HUKbAE NO Lenus pa3pes Ha LMpKynsapa,
HWUTO BBbPXY AeTanna, HUTO Npe3 onopaTta Ha
LeTanna nam onacHUMTe MecTa Ha noAa.

- 3apa ce n3berHe noBpexaaHe Ha 3axpaH-
BalLus Kaben oT ocTpu pbboBe Ha peTanna,
3akayeTe 3axpaHBalung kaben B npucnoco-
6neHneTo 3a BofeHe Ha kabena [1-11].

- [loctaBeTe obpaboTBaeMumaT getamn ceo-
6oZHO M paBHoO.

Mo BpeMe Ha paboTa

- MMpwu paboTta 6e3 HanpaBnsiBaLya WKHa nojg-
pe3BaybT TPAO6Ba 3aAb/DKMTENHO Aa ce
neaktusupa! Npn pabota be3 Hanpasngasa-
LA WKHA CbLLEeCTBYBA OMACHOCT OT Bb3HMK-
BaHe Ha HeoYaKBaHW ABWMXKEHWUS Hanpepg Ha
LMPKYNapHUA TpmoH. [o-rongamaTa gbnbo-
YMHa Ha psA3aHe Npu Nogpe3Baya BoAU A0
noBpeXaaHe Ha feTanna n MOTOpPbT MoXe
[la ce npeToBapw.

Bbnrapcku

- [lpwn pabota BuHaru noctaBsante fobpe nno-
Ta Ha MacaTa Ha uupkynspa.

- [lpu paboTa opbxTe enekTpuyeckarta Ma-
WW1Ha BUHAru c ABe pble 3a pbykute [1-5].
ToBa e HeobxoAnMO ycnoBue 3a NpeLnsHa
paboTa 1 3a nogaBaHeTo. BkapBanTe baBHO
n paBHOMepHO B obpaboTBaeMus getann.

- Bopete enektpuuyeckarta MallMHa caMo BbB
BKJIIOYEH pexXuM KbM 0bpaboTBaemus ne-
Taun.

- BwHaru HaTuckaiTe TpuoHa Hanpeg [16-2],
HMKOra He ro gbpnanTe Ha3ap kbM cebe cu.

- He ponyckaliTe nperpsiBaHe Ha pexeLyus
AOMCK M CTOMNsIBaHe Ha MaTepuana npu ps-
3aHe Ha nJjlacTMaca kaTo KOHTposunpare
CKOPOCTTa Ha NpeMuHaBaHe npes geTtau-
na. KonkoTo no-TBbpA € 0TpA3BaHUAT MaTe-
punan, TofikoBa no-masnka Tpsbea na 6vae
CKOPOCTTa Ha NoJaBaHeTo.

- He noctaBanTe unpkynspa Bbpxy Tesraxa
nnu Ha nofa bes 3alWMTHMA Kanak ga no-
KpMBa HaMbJIHO LMPKYNAPHUS AUCK.

9.1  AKYCTUYHM nNpeaynpeauTesIHU CUTrHanu

I'Ipm cneoHuTe pa60THVI CbCTOAHMNA NMPO3ByYaBaT
aKyCTU4YHWK npegynpegntTesiin CUrHann:

ToH Ha curHan MpuunHa Mspka
M3paBa egHo- YpenobT e HaToBapBsalTe no-
KpaTeH 3BYK. npeToBa- Masko ypeaa.

A peH
N3paBa noctos- [Hedek-  [eaktuBupante
HeH 3BYK. TeH noa- noppesBaya. CBbp-
AN pe3Bay XeTe ce C KIINeHT-

ckaTa cnyxba

Ha Festool nnn
CbC cneunaan3n-
paH Tbproeedy,.

9.2 BknwuBaHe/usKno4YBaHe

ﬂpeMeCTBaHeTO Ha npegnasntend OCBO60>K,D,aBa
NOoTbBaAlWOTO ABMXEHNE Ha UNPKYySidpa.

= [lpemecTeTe npeanasnTens Ha LMPKYNSPHUS
Tpuor [1-7]1 Hanpep n HaTucHeTe ByToHa 3a
BkntouBaHe/msknouBare [1-91 (HaTucHaT =
BKN./ nycHaT= u3k.).

M PexewumaT arperat Moxe aa 6bae npeme-
cTeH Hapony. Mpun ToBa LMPKYNSPHUAT ANCK
M3N13a 0T 3alUMTHMS Kanak.

9.3 Psa3aHe no oyepTaHus

Ykasatendat Ha pasaHeTo [12-2]nokassa guxe-
HWEeTO Ha unpkynsapa npu paspesun ot 0° n 45°
(6e3 Bopelua WwuHa).

31



Bwnrapcku

9.4 PsasaHe Ha cerMeHTU

[NocTaBeTe MHCTPYMEHTA C NpefHaTa YacT Ha
naoTa Ha LMpKynapa Bbpxy paboTHus getamn,
BKJIlOYEeTe MallMHaTa, HaTUCHeTe A0 HacTpoeHa-
Ta AbnN60YMHA M ABUXKETE B MOCOKA Ha ps3aHe.

9.5 PsasaHe Ha cerMeHTH [noTbBawWwm
pa3pesu)

3a pa npepoTBpaTUTE OTKATW NPU NOTh-
BalLM pa3pesun, cnepBanTte obesatenHo
cnefHUTe yKasaHus:

- BwHaru noctaBsiTe MawmnHaTa nerHana cbe
3afHua pbb Ha MacaTa 3a pA3aHe KbM TBbp-
La onopa.

- [lpu paboTa c HanpaBnaBaLla WKHa No-
CTaBANTe MallMHaTa flerHana BbB Bb3BpaT-
HaTa 6noknposka FS-RSP (npuHagnexHo-
ctun) [16-4], koaTo e 3akpeneHa 3a Hanpa-
BAsiBaLLaTa WKUHa.

HauuH Ha pencTBUE

» [locTaBeTe MawmnHaTa Bbpxy obpaboTBaemMus
LEeTann n 9 NnosioxkeTe BbpPXy orpaHuymnTen
(Bb3BpaTHa Bnokmposkal.

» BkoyeTe MallmHaTa.

» [lpuTucHeTe MawmnHaTa baBHO BbPXY Ha-
cTpoeHaTa AbAb0YNHA Ha pA3aHe n n3bytan-
Te B MocoKaTa Ha cpesa.

@ MapkuposkuTe [12-1] nokaszsaT npu Makcu-
MasnHa abnboymHa Ha psisaHe M U3MNoN3BHae
Ha HanpaBnsBalla WKHa Hak-NpefHaTa 1
Hal-3aHaTa pexella Toyka Ha UMpKynsp-
Hua auck (@ 168 mM).

MoTbBawWM cpA3BaHuUA Cc noape3sBay

B Hakon cnyvaun e Heobxogmmo Hav-Hanpep Aa
ce paboTtu c nogpessaya (BuxTe rnasa 8.3) u
pa3fensiuioTo cpsa3BaHe fa Cce N3BbPLUKN Ype3
BTOPM X0 C OCHOBHUS LMPKyNsapeH guck. Tora-
Ba NPV M3BbpLUBaAHE Ha pasfensiuio cps3BaHe
C OCHOBHMS LMPKYNSPeH OUCK AeaKTUBUpanTe
nogpessauva (BuxTe rnasa 8.2).

9.6 TpuoHM c noapesBay

[Noape3BaybT NoapsiaBa NpefBapUTENHO MNo-
BBbPXHOCTTa Ha AeTanfia ManKko no-wmpoKo oT-
KOJIKOTO OCHOBHMSA LUMpKynsapeH guck. o To3um
HaYMH OCHOBHUAT LMPKYSPEH AUCK NOBeYe He
B/IM3a B KOHTAKT C MOBBbPXHOCTTa 1 ce n3bsarea
Bb3HWMKBaAHETO Ha HaLenBaHUSA.
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& NPERYNPEXAEHWUE

Mma onacHocT ot HapaHABaHe

Mpu psA3aHe c nogpe3Baya ce Nojy4yaBaT ek-

CTPeMHoO ocTpu pbboBe no getanna B MecTaTa

Ha cpsa3BaHe. CbLyMTe NpepcTaBNaBaT onac-

HOCT OT Cpsi3BaHe Ha NPbCTUTE, HA 3aXpaHBa-

wua Kabenu T1.H.

» [la He ce gponupa nonyyeHus pbb oT cpas-
BaHeTo.

» 3axpaHBawmaT Kaben ga ce AbpPXK BUHArM
panedye ot pvba oT cpsA3BaHeTo.

& BHUMAHUE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Ype3 BbPTALY ce
LMPKYNSpeH AUCK Ha Noape3Baya

Mpu cMyweHne B ocHOBHUA arperaT (Hanp.
npeTtoBapBaHe) MoOXKe Aa ce C/ly4YM TakKa, ye
OCHOBHMSAT LUPKYNSAPEH QUCK fa e Crps, Ho
LMPKYNAPHUAT BUCK Ha nogpe3Baya ga npo-
AbJKaBa Aa ce BbpPTM.
» Hukora fa He ce xBalla KakBoTO M a e
B 0bn1acTTa Ha LMPKYNApHUTE AMCKOBE, [10-
KaTo LMPKYNSPHUAT TPUOH € BKJIIOYEH KbM
MpexkaTa.

» [locTaBeTe HanpaBnsBallaTa WKHa U Ha-
CTpOMTe KOpeKTHa xNabuHa.

» [lpoBepeTe n3paBHABaHETO Ha NoApe3Baya
npean CbLLMHCKOTO CPsi3BaHe Ype3 CbOTBeT-
HW NpobHM cpa3BaHug (BuxTe rnasa 8.1).

» PexeTte c npenopbyaHa ckopocT Ha nodaBa-
He oT 2 - 4 M/MuH. (Mpun cpA3BaHe ¢ AbIXN-
Ha oT 1 M ToBa CbOTBETCTBA Ha UHTepBan oT
BpeMe B paMkuTe Ha okosio 15 - 30 cekyHaw).

(i) 3a Hait-ronama TouHoCT He paboTtaTa cbe
COBOEHW HaNpaBNABaLLN LUNHMN,

10 KickbackStop
10.1 KickbackStop ¢pyHKuMA

/N NPERYNPEXAEHWUE

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

KickbackStop ¢pyHKUMATA He rapaHTUpa Nba-

Ha 3awWMTa OT OTKaT.

» BuHarm paboteTe KOHUEHTPMpPAHO 1 cnas-
BalTe BCMYKM YKa3aHus 3a besonacHocT u
npegynpexaeHue.

OTkaTbT No BpeMe Ha paboTa MoXe fa NPUYMNHK
HEeBOJIHO NOBAMIraHe Ha uMpKynsapa.
KoHtponuuat knuu [13-1] paznosHasa npw pa-
6oTa HeBoIHOTO noeamraHe (oTkaT) Ha UMpKyna-



pa oT obpaboTBaemMua getann, pecn. oT WKHA

M akTMBMpa 6bP30TO CNMpPaHe Ha LMPKYNSPHUS

aunck (pur. 13A).

OnacHocTTa OT 0TKaT MO TO3W HAYMH Ce HaMans-
Ba. T obaye He MoXe Aa ce U3KJIYN HaMbJIHO.

CratyceH cBetoauopa KickbackStop ¢pyHKuus

bos 3HayeHue
3eneH KickbackStop dyHkumnaTa e akTMBHa.
opaH- KickbackStop dyHkumaTa e neaktum-

XeB BMpaHa.

opaH- KickbackStop dyHkumaTa He e ak-

XeB TUBHa.

MUraw,  LlnpkynapsT e cTapTMpaH npegu
KOHTPOJIHUAT KIWH fia ce MPUTUCHE
Bbpxy obpaboTBaemMusa getanna nam
BbpXY HanpasnsBalia wuHa. MNnotst
Ha MacaTa Ha Luupkynspa He e Ha-
MbJIHO NOCTaBEH.
Cnep UANOCTHOTO MNOCTaBsHeE Ha
LMPKyNsipa CBETOAMOABT CTaBa 3e-
neH. AKo ToBa He ce cny4u, NpoBe-
peTe KickbackStop ¢yHkuuaTa (BXx.
rnaea

YepeeH
MUraLLy

KickbackStop dyHkumaTa e akTnBm-
paHa.

10.2 HeBonHo akTuBupaHe Ha KickbackStop
dyHKUMATa

[Mpn paboTa 6e3 HanpaBnaBalla LWKNHa BbPXY He-
paBeH obpaboTBaeM feTann Moxe fa Ce CTUrHe
[0 HeBOJIHO akTuBMpaHe Ha KickbackStop ¢yHk-
umata (pur. 13B).

KontponHuat knunn [13-1] nposepssa obpabo-
TBaeMusa feTann no gbiaxuHata. lpu BgnbbHa-
TWHa Ha obpaboTBaeMus feTann NONOXKEHNETO
Ha KOHTPOJIHUS KJIMH 0TroBaps Ha NooXeHue-
TO Npu noBAuraHe Ha obpaboTBaeMusa petann,
pecn. Ha HanpaBnaBawaTa wuHa. CnegosaTen-
Ho KickbackStop ¢yHKkumnaTa ce akTnBmpa. To-
raBa MoXe [la e Hy>XHo fa ce pabotu be3
KickbackStop dyHkuusa (B>x. rnasa ).

10.3 [poueaypa cnep akTuBupaHa
KickbackStop ¢pyHKuMA

AKTMBUpaHO OT HEeBOJHO NoBauraHe (oTkar)

= YcTaHoBeTe NPUYMHUTE 3@ MOBAMTAHETO U T
oTCTpaHeTe.

= [lpoBepeTe ypena 3a nospeam.

MpoBepeTe KOHTPOSHUA KIWMH 3@ NOBPEAU.

= [poeepete KickbackStop ¢yHkumaTa (BX.
rnaea ).

Y
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Cnep HeBosiHO akTUBMpaHe Ha KickbackStop
dyHKuMATa

» OTnycHeTe ByToHa 3a BK/IOYBAHE U U3KJTHOY-
BaHe W M34yakanTe [0KaTO CTaTyCHUAT CBETO-
nmog Ha KickbackStop ¢yHkunaTta cnpe ga
Mura.

» [IpoBepeTe fanv fecTBUTENHO CTaBa AyMa
3a HeBOJIHO akTumBpaHe Ha KickbackStop
dyHKuMaTa (BX. rnasa ) unn 3a oTkar.

» OnuTainTe ga npoabmkmTe paboTta NbpBo C
aktuBHa KickbackStop ¢yHkumsa. Camo kora-
To paboTute 6e3 wuHa 1 Bawunat obpaboTt-
BaeM [eTaln e TONKOBa HepaBeH, Ye bu ak-
TuBMpan MHorokpaTtHo KickbackStop ¢yHk-
umnaTa, peaktnsupante KickbackStop dpyHk-
umnaTa (BX. rnasa ).

10.4 Pab6oTta 6e3 KickbackStop ¢pyHkuusa
/N\  NPEAYNPEXAEHWE

MUmMma onacHocT oT HapaHABaHe

Mpwu peaktusupaHa KickbackStop ¢yHkuus
LUPKYISAPHUAT AUCK HEe Ce cnupa Nnpu HeBoJl-
HO NoBAMUraHe.

» [leaktuBupawnte KickbackStop dyHkumnsaTa
camo koraTo pabotute be3 wuHa n Bawwnar
obpaboTBaemM feTann e ToNIKOBA HepaBeH,
4ye B ce cTUrHano 40 MHOrOKPaTHO akTUBM-
paHe Ha KickbackStop dyHkumaTa.

HdeaktuBupaHe Ha KickbackStop ¢yHKkuusaTa

» HatucHete byToH KickbackStop ¢yHkums
N3KIJI.

» B pamkute Ha 10 cekyHAuM HaTUCHeTe 1 3a-
LpbXTe ByToHa 3a BKJIOYBAHE U U3KII0YBA-
He.

@ KickbackStop ¢yHkuMaTa ocTaBa feakTMBM-
paHa [0 cnepfBalLoTo oTnyckaHe Ha byToHa
3a BKJIIOYBAHE M U3KJTHOYBaHe.

(i) KickbackStop ¢pyHKuUmMATa MoXe fa ce
AeaKTUBMpa caMo Mpeau BKIIYBaHe Ha

umpkynsapa.
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10.5 T[poBepka Ha KickbackStop ¢yHKuuaTa

AN

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopaayn U3nbKHan
LUUPKYNSipeH AUCK.

» WM3BbplieTe npoBepka Ha GYyHKLMOHANHOCT-

Ta Ha Hanpas/ABallaTa WuHa.

Mpeamn nposepkaTa Ha GYHKLMOHMPAHETO:

- [leMoHTMpaiiTe pexeLms HOX,

- [esaktusupaiTe nogpessava,

- Mocrasete obnbounHaTa Ha psa3aHe Ha
0 MM (FS).

MocTaBeTe gbnboynHaTa Ha pa3aHe Ha

0 mm (FS).

[MocTaBeTe ypefa Bbpxy HanpaBnsaBallaTta

WKnHa.

BkntoyeTe ypepa.

HatncHeTte byTtoHa KickbackStop ¢yHkums

N3KJ1. B pamknTe Ha 5 cekyHAM 4 NbTU Ha

UHTepBan oT MUHUMYM 0,5 cekyHAMW.

CraTycHaTa cBetogumopHa KickbackStop

dyHKLMA MUra, pefyBankun ce B YHEPBEHO U

3eJieHo.

B pamknTe Ha 15 cekyHam

> HaTtucHeTe umpkynspa Hagony.

> [loBaurHeTe ypena 3a 3afjHaTta cTpaHa v
OTHOBO IO OTMyCHeTe.

[Mpo3By4YaBa CUrHaNEeH TOH, CTAaTyCHUAT CBe-

Toaunop ceeTBa B 3eneHo. KickbackStop

byHKumaTa pabotm 6e30TKasHo.

Ako He npo3By4n CUTHAJIEH TOH U CTAaTYCHUAT

cBeTopmon He cTaHe 3eneH, KickbackStop ¢yHk-

unsaTa He pabotm besrpeLHo.

|
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MpoBepeTe ganu dyHKLMOHaNHaTa NpoBep-
Ka e NpaBWIHO U3BbpLUEHA.

[MouncTeTe Moayna 3a KOHTPOJ 3af, LMpKy-
nApHUa aunck (Bx. CMsiHa Ha UMPKYNApHUS
ouck).

Ako dyHKLUMOHaNHaTa npoBepka He e ycne-
LWHa, He ce pa3peluaBa Mo-HaTaTbLUHA yno-
Tpeba Ha nHcTpymeHTa. ObbpHeTe ce KbM
Bawwusa cepBunseH LeHTbp Ha Festool.

11

TexHu4yecko obcny)xBaHe U
noaabpIKaHe

/N /I\ NPERYNPEXAEHNE

OnacHoCT OT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

|

[Npeon BcAkakem paboTu no nogapbxkaTa
BMHaru U3ko4yBanTe Liencena oT KOHTakK-
Ta!

Bcunukm pabotm no TexHMYeckoTo 0bcnyx-
BaHe W peMOoHTa, KOUTO U3MCKBAT OTBapsHe
Ha Kopnyca Ha aBuratens, Tpsbsa na bbpat
M3BBPLUBAHM CaMo OT aBTopu3npaHa pabo-
TUHMLA 33 CepBM3HO obcnyxBaHe.

KnueHTtcka cny)x6a 1 peMOHTU MoraT a ce u3-
BbpLUBAT CaMo OT NPOU3BOAUTENS UK OT Cep-
BM3HW paboTunHuumM. MianonssanTte camo opuru-
HaJIHX pe3epBHU YacTu Ha Festool.

Owe nHpopmayms:

Cnas3BaiTe cnefHUTe yKa3aHuUs:

|

[loBpeneHu npefna3sHm yCTPOMCTBA U YacTy,
HampuMep aedeKTeH N0CT 33 CMAHA Ha MH-
ctpymeHTtuTe [1-6], Tpabea ga 6baat npode-
CMOHATHO PEMOHTMPAHU UK 3aMeHeHU oT
NPU3HaT creunann3npaH Cepans, 0CBEH ako
B MHCTPYKLMATA 3a eKCnaoaTauus He e no-
COYEHO Apyro.

[MpoBepeTe CbCTOSAHMETO M Be3ynpeyHoTo
byHKLMOHNPaHe Ha Bb3BpaTHaTa Npy>XuHa,
KOATO NpUTUCKA LleNns 3aiBUXKBaLL MOy B
ropHaTa 3alimMTeHa KparHa no3unums.

3a fa ocurypuTe umpkynaums Ha Bb3gyxa
BMHaru ApbXTe CBOOOAHN M YNCTM OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopryca.

3a fa npeMaxHeTe CTPY>KKUTE U CTbProTUHM-
Te OT eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT, U3CMyYe-
Te C NpaxocMykayka BCMYKM oTBOpU. Hukora
He oTBapsanTe 3awWmnTHUS Kanak [1-22].

[Mpun paboTa c rmnco- nnun uumeHtodasep-
HW NNocKoCTM ocobeHo fobpe noyncreamnTe
ypegna. [ToyncreanTe BEHTUNALNOHHUTE OT-
BOPW Ha eNlekTpuyeckaTta MallnHa M Nycko-
BUSA NMpeKbCBaYy CbC CyX U obe3MacneH Crb-
CTeH Bb3ayx. B npoTuBeH cnyyanm cbabpiKall
rMNC Npax Moxe Aa ce cbbepe B Kopnyca

Ha efnleKTpM4yeckaTa MallMHa 1 No NycKoBUS
npekbcBay v fa ce BTBbPAMN NPU KOHTAKT C
BNaraTa BbB Bb3Ayxa. T0Ba MoOXe fa foBefe
L0 NOBpEeXAaHUs Mo NpeBKYBaLLNA Mexa-
HU3bBM.
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11.1 J[JONbAHUTENIHO 3aTOUYEHU LUPKYISIPHU
AUCKoBe

C noMmouwTa Ha BUHTa 3a perynupare [14-1] mo-
Xe [a ce HacTpou To4yHaTa Ab/iIboYMHa Ha psa3a-
He Ha [03aToYeHUTe LNPKYASPHM AUCKOBE.

» HactpounTe obnboYnHHNS orpaHnym-

Ten [14-2] Ha 0 MM (c HanpaBnaBawa wwuHa).

» OTk/toyeTe pexelyms arperaTt v ro HaTUCHe-
Te 4,0 OFpaHUYUTEN HaLoNy.

» 3aBuHTeTe BMHTa 3a perynupaHe [14-1] go-
TOJIKOBA, Ye LMPKYNSpPHUAT AMCK fa LOKOCBA
obpaboTBaemuna getann.

11.2 OcHoBHaTa nJjioya ce Knatm

@ [Mpy HacTpoWka Ha brbna Ha pA3aHe 0CHOB-
HaTa nfoya TpsibBa fla NiexXu BbpXy paBHa
MOBBPXHOCT.

» AKko Macarta 3a psi3aHe ce KJ1aTu, HacTpoWka-
Ta TpsibBa Aa ce M3BbPLUM OTHOBO.

11.3 W3paBHeTe cKanaTa Ha braure

Bx. ¢our. 15.

12 TMpuHapneXxXHocTn

N3non3eanTte camo pa3speweHuTe oT Festool

NPUHAANEXHOCTN U KOHCyMaTuBK. Bx.

www.festool.bg.

Mpw ynoTpeba Ha apyry NpMHaONeXxXHOCTH U

KOHCYMaTUBW eNekKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT MO-

Xe fa cTtaHe npobnemMatuyeH 1 fa ce CTUrHe Ao

TEXKM 3/T0NONYKMN.

[onbnHMUTENHO KBM ONMUCAHUTE NPUHALANEXHO-

ctn Festool npepgnara borata rama cucteMHum

LOMbJHEHUS, KOMTO Aa Bu ocurypaT pasHoo-

bpa3Ha u edumkacHa paboTa ¢ Bawma nHctpy-

MEHT:

e cTonep-orpaHunuymten FS-RSP

e brnosynop FS-WA u FS-WA/90°

e MobuneH unpkynapeH n paboteH nnot
STM 1800

e  MHorodpyHkumoHanHa maca MFT 3

12.1 LnMpKynsipHu guckose, Apyru
NPUHaANEXXHOCTH

3a 6bp30 1 YMCTO psizaHe Ha pasfiMyHKU MaTe-
puanu Festool npepnara nogxofaium LMpKynsp-
HW OMCKOBe 3a BCUYKM CNly4am Ha ynoTpeba Ha
Bawwusa Festool unpkynap.

12.2 Cucrema Bojaum

BO,EI,ELLI,aTa LLNHa nNpaBy Bb3MOXHW NpeunsHn n
YNCTK pa3pe3n N CblleBpeMeHHO NMa3n NoBbPX-
HOCTTA Ha pa60THMﬂ neTtamn ot HapaHABaHe.

B kombuHauma c pasHoobpa3sHuTe NnpuHagiex-
HOCTW C BoAellaTa cuctema Morat fa bbpat ms-

Bbnrapcku

BbPLUBAHM TOYHM Paspesn Noj brbsl U NpeLm3Hu
HanacBaTeNIHM AeMHOCTN. 3aCTOMOPSIBAHETO CbC
cteru [16-5] ce rpunxu 3a cTabunHoTo cToEHE M
cUrypHocTTa Ha paboTtaTa.

» (ObepeTe nydTa Mexnay nnoTa Ha LMpkynapa
1 BoZellaTa LWKMHa C NOMOLLTa Ha iBETe po-
kv 3a perynupaxe [16-11.

Mpean nbpBOTO U3NON3BaHe Ha Bogewara

LUMHA u3peXkeTe 3alMTaTa cpelly oT4yensa-

He [16-3]:

» HacTpoliTe 0bopoTHTe Ha MHCTPYMEHTa Ha
cTeneH 6.

» [locTaBeTe MalWwKMHaTa c usnata Hanpasnsa-
Ballla NjoYa BbpXy 3aHWNS Kpas Ha BoAeLla-
Ta WWHa.

» BkoyeTte MallnHaTa.

» HaTucHeTe MawwuHaTa 6aBHO Hagony 4o
MaKcuManHaTa HacTpoeHa AbnboynHa Ha
psi3aHe M U3pexeTe 3aliMTaTa CpeLly oTyen-
BaHe Mo usnaTa Ab/kmHa b6e3 ga cnuparTe.

@ Cera pbbbT Ha 3aLuMTaTa CpelLLy 3a4enBaHe
CbOTBETCTBA HAMbJIHO Ha pexeLuns pbb.

@ MNocTaBeTe HanpaBnsBallaTa WWHa 33
BpSi3BaHe Ha NpeanasunTenia ot CTPY>KKK
BbPXY XEPTBEHO AbPBO.

@ TSV 60 n3pss3sa 3awmTarta cpelly 3ayensa-
He Mo-Janey oT BCEKWU ApYr NOTbBaLL Lmp-
KynsapeH TpuoH Festool. 3aToBa n3psssan-
Te 3alyMTaTa CpeLly 3a4enBaHe BUHaru ¢
TpWoHa, C KoWnTo TpabBa fa ce U3Non3Ba
HanpasfsBaLaTa WuHa.

3awmra cpelly 3a4yenBaHe Cc noape3Bay

MNpw psizaHe c nogpe3Bay 3aluMTaTa cpeLly 3a-
yenBaHe Cy>XW KaTo YNCT MHAMKATOP Ha CpsA3-
BaHeTo. He TpsibBa pa ce pexwu be3 3awmTa
cpelly 3a4enBaHe, Tbi KaTo B MPOTMBEH Cay4an
HanpaBnaBalLlaTa WKHa He JIEXW BbpXy YMCTa
MOBBPXHOCT M He ce nocTuraT fobpu pesyntatu
oT paborara.

12.3 MNoppaBHsABaLLA WKHA

MNofpaBHSABaLLATA LWUNHA € NpeAHa3HayYeHa 3a
psi3aHe Ha AbPBO M NAOCTKOCTHM MaTepuanu.

T npaBu Bb3MOXHU NPeLU3HUTE U YNCTUK pas-
pe3u, KaTo 0cobeHo NecHo ce N3BbLPLLBAT NOBTa-
psieMu pa3pe3un nof brbi. LlupkynapsT ce Bpb-
L@ aBTOMATMYHO clie, NpoTMYaHe Ha paspe3a B
M3X0AHa No3nLuUS.

MmainiTe npeaBup pbKOBOACTBOTO 3a eKCJloa-
TauMsa Ha noagpaBHABaLlaTa wuHa FSK
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13 OkonHa cpepa

He u3sxBbpnsante ypena B LOMaKMHCKUSA
6oknyk! NHCcTpyMeHTH, NprHagnexHocTu
n KoHcyMaTusu Tpsbea fa bbpat pasgen-
HO U3XBBPASHM C MUCB 3a OKOJIHaTa cpefa.
Cna3BaiTe BanMAHUTE HaLMOHaNHW pa3nopes-
bu.
Cnopep eBponeiickaTa Hapenba nsnonssaHuTe
enekTpoypean Tpabsa fa ce cbbupat pasfenHo
v pa bbaaT npefaBaHK 3@ peunkanpaHe ¢ Mu-
CbJ 33 OKOJIHaTa cpepaa.
NHdopmauua 3a nyHkTOBETe 3a cCbbupaHe Mo-
XeTe Aa HaMmepuTe Ha agpec www.festool.com/
environment.
NHdopMaLms OTHOCHO KPUTUYHU BelllecTBa:
www.festool.bg/reach

14 06wmn yKasaHusA

14.1 WHPopMauums 3a 3aliMTa Ha laHHUTE

EJ'IeKTpI/Il-IeCKI/IFIT MHCTPYMEHT CbAbp>Ka 4unn 3a
dBTOMAaTU4YHO 3anaMeTdBaHe Ha MalLlUHHU N pa-
BOTHM OaHHN. 3anamMeTeHuTe OAHHW HE CbObpP-
KaT ONPEKTHU NpenpaTkn KbM KOHKPETHU JinLa.

[aHHnTe MoraT ga ce NpoymTaT CbC CMeunanHm
ypenun 6e3KoHTakTHO 1 ce n3nonseart oT Festool
M3KJIIOYUTENTHO M CaMOo 3a AMarHoCcTMKa Ha rpe-
LKW, PEMOHTHW BENHOCTN 1 ypexaaHe Ha ra-
PaHLMOHHM UCKOBE, KaKTo M 3a nofobpaBaHe
Ha KayeCTBOTO, pecn. fOyCbBbpPLUEHCTBAHEe Ha
eNeKTpUYeCKNs MHCTPYMeHT. M13nn3alla n3BbH
Te3n paMku ynotpeba Ha LaHHUTe He ce U3-
BbPLLUBA, OCBEH ako HAMa U3PUYHO pa3peLleHmne
OT KNIMeHTa.

14.2 EC peknapauus 3a CbOTBeTCTBUE

EC OeKnapaundaTa 3a CbOTBETCTBUNE Ce CbAbpiKa
B MHCTPYKUMNNTE 3a eKcnnoaTtayngd Ha 6'bJ'IFapCKVI
e3unkK.
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Purtati casti antifonice.
Purtati manusi de protectie la inlocui-

rea accesoriului.

Purtati o masca de protectie respirato-
rie.

) Purtati ochelari de protectie.

Trageti fisa de retea
Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

Racordarea cablului de alimentare
electrica

Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

Functia KickbackStop

Actionare electrodinamica a franei la
cadere

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Mg R I POSO®ADD

Roméana

Aparatul contine un chip pentru stoca-
rea datelor. Consultati capitolul 14.1

R Y

marcaj de conformitate CE

Recomandare, observatie

g ©

Clasa de siguranta Il

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
n cazul utilizarii sculelor electrice

& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguran-
ta si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Notiunea de ,.scula electrica” utilizatd Tn cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fard cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
Tn cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in
niciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
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un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in al-
te scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electricain aer
liber, utilizati numai un conductor prelun-
gitor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.
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Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va afla-

ti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica es-
te pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purta-
ti imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piese-
le aflate Tn miscare. Imbracamintea larg3,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utiliza-
ti numai scule electrice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-



e.

loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca
impiedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electri-
ce pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie siintre-
tinere trebuie utilizate numai piese origi-
nale. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Indicatii de securitate specifice masinii
pentru ferastraiele circulare manuale

Operatiunile de taiere

& PERICOL! Nu apropiati mainile de zo-
na de taiere si de panza de ferastrau. Ti-
neti cu cea de-a doua mana manerul supli-
mentar sau carcasa motorului. Daca tineti
cu ambele maini ferastraul circular, aces-
tea nu vor putea fi accidentate de panza de
ferastrau.
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Nu introduceti mana sub piesa de prelu-
crat. Capota de protectie nu va poate pro-
teja de contactul cu panza de ferastrau in
zona de sub piesa de prelucrat.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de prelucrat. Este recomandat sa fie
vizibild mai putin de o Tnaltime completa a
dintelui sub piesa de prelucrat.

Nu tineti niciodata cu mana sau deasupra
piciorului piesa care urmeaza sa fie taiata
cu ferastraul. Asigurati piesa de prelucrat
pe o suprafata stabila. Este important sa
fixati ferm piesa de prelucrat, pentru a re-
duce la maximum pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferdstrau sau
pierderea controlului.

Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor cand executati lucrariin
care scula de lucru poate intra in contact
cu conductori electrici ascunsi sau cu pro-
priul conductor de legatura. Contactul cu
un conductor parcurs de curentul electric
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului electric, cauzand astfel electro-
cutarea.

La taierea pe lungime, utilizati intotdeau-
na un opritor sau un ghidaj de margine
drept. Acest lucru imbunatateste precizia
de taiere si reduce posibilitatea de intepe-
nire a panzei de ferdstrau.

Utilizati intotdeauna panze de ferastrau
de dimensiune potrivita si cu orificiul de
preluare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotunde). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului se rotesc neuniform si duc
la pierderea controlului.

Nu utilizati niciodata flanse de strange-

re sau suruburi deteriorate sau neorigina-
le pentru panza de ferastrau. Flansa de
strangere si suruburile pentru panza de fe-
rastrau au fost produse special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru asigurarea
unei functionari optime si in siguranta.

Cauza reculurilor si instructiuni privind sigu-
ranta

Un recul reprezinta reactia brusca a unei
panze de ferdstrau care se agata, se blo-
cheaza sau este orientata gresit, care face
ca un ferastrau necontrolat sa se ridice si
sa se deplaseze in afara sculei, in directia
operatorului;

dacd panza de ferastrau se agatd sau se
intepeneste in fanta de taiere care se inchi-
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de, aceasta se blocheaza si forta motorului
arunca aparatul in directia operatorului;
daca, in timpul taierii, panza de ferastrau
este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a panzei de ferastrau se pot
agata in suprafata piesei de prelucrat, pan-
za de ferastrau este aruncata din fanta de
taiere, iar ferastraul sare inapoi in directia
operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresi-
te sau defectuoase a ferastraului. Producerea
acestuia poate fi prevenita prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate, precum cele
descrise mai jos.
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Tineti ferm ferastraul, cu ambele maini,

si aduceti bratele intr-o pozitie din care
sa puteti prelua fortele de recul. Stati in-
totdeauna in lateral fata de panza de fe-
rastrau si nu aduceti niciodata panza de
ferastrau in aceeasi linie cu corpul dum-
neavoastra. In cazul unui recul, ferastraul
circular poate sari in spate, insa operatorul
poate stapani fortele de recul daca au fost
adoptate masuri adecvate.

in cazul in care panza de ferastriu se
blocheaza sau daca intrerupeti lucrul, eli-
berati comutatorul de pornire/oprire si ti-
neti nemiscat ferastraul in piesa de pre-
lucrat, pana cand panza de ferastrau s-a
oprit complet. Nu incercati niciodata sa in-
departati ferastraul din piesa de prelucrat
sau sa-l trageti inapoi atat timp cat panza
de ferastrau se afla in miscare, in caz con-
trar, se poate produce un recul. Determi-
nati si remediati cauza intepenirii panzei de
ferastrau.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau care
se afla in piesa de prelucrat, centrati pan-
za de ferastrau in fanta de taiere si veri-
ficati daca dintii de ferastrau nu sunt aga-
tati in piesa de prelucrat. in cazul in care
panza de ferdstrau este blocata, aceasta

se poate deplasa in afara sculei sau poate

produce un recul la repornirea ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul producerii unui recul prin blocarea
panzei de ferastrau. Placile mari pot face
sageata sub propria lor greutate. Placile
trebuie sprijinite in ambele parti, atat in
apropierea fantei de taiere, cat si la margi-
ne.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau
deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti
tociti sau orientati gresit determina, ca ur-

mare a unei fante de taiere preainguste,
un grad de frecare crescut, blocarea panzei
de ferastrau si producerea unui recul.

inainte de taiere, stabiliti setarile adanci-

mii de taiere si cele ale unghiului de taie-

re. Daca setarile se modifica in timpul taie-
rii, panza de ferastrau se poate bloca si se

poate produce un recul.

Acordati o atentie speciala la taierea cu
ferastraul in pereti aparenti sau alte zone
care nu sunt vizibile. Panza de ferastrau
care patrunde in material se poate bloca la
taierea cu ferastraul in obiecte ascunse si
poate provoca un recul.

Functia capotei de protectie

inainte de fiecare utilizare, verificati da-
ca capota de protectie se inchide optim.
Nu utilizati ferastraul daca capota de pro-
tectie nu se deplaseaza liber si daca nu
se inchide imediat. Nu fixati si nu legati
niciodata capota de protectie; in caz con-
trar, panza de ferastrau ar putea ramane
neprotejata. in cazul ciderii accidentale a
ferastraului pe pardoseala, capota de pro-
tectie se poate indoi. Asigurati-va ca capota
de protectie se misca fara a se bloca si

ca nu atinge nici panza de ferastrau si nici
alte componente, in niciun unghi si in nicio
adancime de taiere.

Verificati starea si functionarea arcului
pentru capota de protectie. Daca capota
inferioara de protectie si arcul nu functio-
neaza impecabil, efectuati o lucrare de in-
tretinere a ferastraului inainte de utiliza-
re. Piesele deteriorate, depunerile lipicioa-
se sau aglomerarile de aschii duc la o func-
tionare intarziata a capotei de protectie.

in cazul ,taierilor penetrante” care nu
sunt executate in unghi drept, asigurati-va
ca placa de baza a ferastraului nu se de-
plaseaza. O deplasare laterala poate duce
la blocarea panzei de ferastrau si, astfel, la
producerea unui recul.

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe pardoseala daca panza de feras-
trau nu este acoperita de capota de pro-
tectie. O panza de ferastrau neacoperita,
care se deplaseaza din cauza inertiei, de-
plaseaza ferastraul in sens contrar direc-
tiei de taiere si taie toate materialele cu
care intr3 in contact. In acest sens, luati in
considerare intervalul de post-functionare
a ferastraului.



Functia penei optice de scanare [1-21] (functia
KickbackStop)

La fiecare inlocuire a panzei de ferastrau,
curatati unitatea de scanare [5-9] prin su-
flare cu aer sau cu o pensula. Depunerile
de murdarie de pe unitatea de scanare pot
afecta functia KickbackStop, impiedicand,
astfel, franarea panzei de ferastrau.

Nu utilizati ferastraul cu pana optica de
scanare indoita. Chiar si o deteriorare mi-
nora poate incetini franarea panzei de fe-
rastrau.

2.3 Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferastrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

Panza de ferastrau a sculei de spintecare
este destinata exclusiv utilizarii cu Festool
TSV 60. Ea este destinata prelucrarii lem-
nului si materialelor lemnoase, precum si
prelucrarii maselor plastice sub forma unui
strat de acoperire sau de material masiv.

La dezambalarea si ambalarea sculei, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea in masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferastrau cir-
cular in variantd compound (dinti de ferds-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.

AVERTISMENT! Sculele care prezinta fisu-
ri vizibile, taisuri tocite sau deteriorate, nu
trebuie sa fie utilizate.

Montarea si fixarea

Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
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lei sau pe suprafata de tensionare a scu-
lei si ca lamele nu intrd in contact cu alte
componente.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de
lovituri de ciocan.

Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rului.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot
fi utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

Dupa o schimbare a panzei de ferastrau,
este necesara o verificare si, dupa caz, o
noua reglare a masinii conform manualului
de utilizare.

Intretinerea si ingrijirea

2.4

Reparatiile sau lucrarile ulterioare de sle-
fuire pot fi efectuate numai in atelierele au-
torizate Festool ale serviciului de asistenta
pentru clienti sau de catre experti.

Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

Indepartati cu regularitate rasinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8.

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

Panza de ferastrau a sculei de spintecare
nu poate fi reascutita.

Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, masca anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

in timpul lucrului pot rezulta pulberi no-
cive/toxice (de exemplu, strat de acope-
rire cu continut de plumb, cateva tipuri

de lemn sau metale). Atingerea sau inhala-
rea acestor pulberi poate comporta perico-
le pentru operator sau pentru persoanele
aflate in apropiere. Respectati normele de
securitate de la nivel national.
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- Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvata. in cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

- Nu este permisa incorporarea acestei scu-
le electrice intr-o masa de lucru. Monta-
rea intr-o masa de lucru de la un alt produ-
cator sau intr-o masa de lucru de fabricatie
proprie poate provoca instabilitatea sculei
electrice si accidente grave.

- Verificati daca componentele carcasei
prezinta deteriorari, de exemplu, fisuri
sau albiri. Dispuneti repararea pieselor de-
teriorate Tnainte de utilizarea sculei electri-
ce.

- Utilizati detectoare adecvate pentru a de-
tecta conductele de alimentare ascunse
sau trageti la raspundere societatea fur-
nizoare locala. Aontactul dispozitivului de
lucru cu un conductor parcurs de curent
poate duce la incendiu si poate provoca o
electrocutare. Deteriorarea unei conducte
de gaz poate provoca explozii. Patrunderea
in conducta de apa provoaca deteriorari de
bunuri materiale.

- Nuridicati, respectiv nu transportati scula
electrica tinand-o de cablu.

2.5 Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

(i)
- Purtati ochelari de protectie!

-  Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau adecvata pen-
tru taieri in aluminiu.

- Inchideti fereastra de vizare.

- Inserati unintrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD].

- Lataierea cu ferastraul a placilor, trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

2.6 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lpa = 93 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 101 dB(A)
Factorul de insecuritate K=3dB
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N\® PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucru-
lui cu scula electrica pot duce la afectarea
auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriald

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

Taierea lemnului cu ferastrdul  a, < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?
Taierea metalului cu ferastraul a, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie ar putea sa difere fata de
valorile indicate. Acest lucru depinde de mo-
dul de utilizare a sculei si de tipul piesei.

» Evaluati sarcina reala pe parcursul intre-
gului ciclu de operare.

= In functie de sarcina real3, trebuie stabilite
masuri de siguranta adecvate pentru pro-
tectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

Conform destinatiei, ferastraiele circulare sunt
prevazute pentru taierea cu ferastraul a lem-
nului, materialelor de lucru asemanatoare lem-
nului, materialelor fibroase pe baza de gips si
ciment, precum si a materialelor plastice. Cu
panza de ferdstrau speciala pentru aluminiu,
oferita de Festool, puteti utiliza masinile si pen-
tru taierea aluminiului.

Prelucrarea materialelor de lucru care contin
azbest este INTERZISA.

Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Scula de spintecare

Este permisa activarea sculei de spintecare nu-
mai in combinatie cu sina de ghidare si la pre-
lucrarea



- lemnului si materialelor lemnoase
- maselor plastice sub forma unui strat de
acoperire sau ca material masiv

3.2 Panze de ferastrau

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au
urmatoarele caracteristici:

- Panza de ferastrdu conform EN 847-1
- Diametrul panzei de ferastrau 168 mm
- Latime de taiere 1,8 mm
- Orificiu de preluare 20 mm
- Grosimea discului suport 1,2 mm
- adecvat pentru turatii de pana
la 9500 rot/min
Pentru taieri fara desprinderi de aschii sunt
adecvate urmatoarele panze de ferastrau in
combinatie cu scula de despicare:
- Panza de ferastrau HW 168x1,8x20 WD42

4 Date tehnice

Ferastrau circular

Cablu de alimentare electrica detasabil (plug it)
Putere nominala

Turatie

Turatie max. (regim de functionare in gol)
Tnclinare

Adancime de taiere la 0°

Adancime de taiere la 45°

Dimensiunea panzei de ferastrau

Dimensiunea aparatului (incl. stutul de aspirare) (L x L x 1)

Greutate (fara cablu de alimentare electrica)

Scula de spintecare

Putere nominala 190 W
Varianta 110V 150 W
Turatie max. (regim de func- 22 000 min""’

tionare n gol)

Adancime de tdiere cu sinade  max. 2,0 mm

ghidare FS recomandata

Latime de taiere 1,95-2,5mm

5 Componentele aparatului
5.1 Agregat principal

[1-1]
[1-2]

Falci de pozitionare

Sistem de reglare a turatiei
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- Panza de ferastrau HW 168x1,8x20 TF52

Pentru scula de spintecare utilizati numai pan-
zele de ferastrau Festool cu urmatoarele date:

- Panza de ferastrau conform EN 847-1
- Diametrul panzei de ferastrau 47 mm
- Latime de taiere 1,9 - 2,5 mm
- Orificiu de preluare 6,35 mm
- Grosimea discului suport 1,6 mm
- adecvat pentru turatii de pana

la 26 000 rot/min

Panzele de ferastrdu Festool corespund stan-
dardului EN 847-1.

Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferastrau utilizata este special preva-
zuta.

TSV 60 KEBQ TSV 60 KEB
v X
1500 W
3000 - 6 800 min"

6 800 min""

De la 0° pana la 45°
0-62mm
0-45mm
168 x 1,8 x 20 mm
414 x 180 x 259 mm

6 kg
[1-31 Tasta OFF a functiei KickbackStop
[1-4]1 LED-ul de stare al functiei Kick-
backStop
[1-5]1 Manere
[1-6] Maneta pentruinlocuirea accesoriilor
[1-7]1 Piedica de pornire
[1-8] Comutator de pornire/oprire
[1-9]1 Stut de aspirare
[1-10] Butoane rotative pentru reglajul un-
ghiular
[1-11] Ghidaj de cablu
[1-12] Cablu de alimentare electrica
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[1-13] Pozitie de pornire/capat a panzelor de
ferastrau (pe ambele parti)

[1-14] Maneta pentru o pozitie curata de
spintecare

[1-15] Scala divizata in douad parti pentru
opritorul adancimii de taiere (cu/fara
sind de ghidare)

[1-16] Surub de reglare a adancimii de taie-
re pentru panze de ferastrau reslefui-
te

[1-17] Opritor al adancimii de taiere
[1-18] Scala unghiulara
[1-19] Indicator de taiere

[1-20] Fereastra de vizare/Aparatoare Tmpo-
triva aschiilor

[1-21] Pana optica de scanare
[1-22] Capac de protectie

5.2 Scula de spintecare

[1-23] Tasta de oprire a axului sculei de
spintecare

[1-24] Rotita de reglare latime de taie-
re/adancime de taiere a sculei de
spintecare

[1-25] Rotita de reglare pentru decalaj late-
ral al sculei de spintecare

[1-26]1 Activare/dezactivare maneta a sculei
de spintecare

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.

6 Punereain functiune

& @ AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!
Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120V /

60 Hz.
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Masina trebuie sa fie intotdeauna in stare

oprita inainte de conectarea si deconec-
tarea cablului de alimentare electrica la si de la
reteaua de alimentare cu energie electrical
Utilizati numai sine de ghidare a caror protectie
impotriva aschiilor a fost crestata cu acest apa-
rat (consultati capitolul ).

@ Tn starea de livrare de la furnizor scula
de spintecare nu este aliniatd cu panza de
ferdstrau principal3. nainte de prima utili-
zare reglati scula de spintecare (consultati
capitolul 8, in ordine 8.4/ 8.5).

6.1 Aparate cu racord Plug it

Valabil pentru TSV 60 KEBAQ.
/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizato-
rul tip baioneta blocat incomplet.

Pericol de arsuri

= Inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.

Conectarea si deconectarea cablului de alimen-
tare electrica la si de la reteaua de alimenta-
re cu energie electrica [1-12] consultati imagi-
nea [2].

7 Reglajele agregatului
principal

/N\/I\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!l

7.1 Blocul electronic

Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul
rotitei de reglare [1-2] in domeniul de turatie
(consultati Datele tehnice). Astfel, aveti posibi-
litatea de a regla in conditii optime viteza de
taiere in functie de suprafata respectiva.

Treapta de turatie pentru fiecare material
Lemn masiv (dur, moale) b

Placi aglomerate si din fibre de densita- 3-6
te mare



Treapta de turatie pentru fiecare material

Lemn stratificat, placi aglomerate, pa- 6

nouri furniruite si acoperite
Placi laminate, materiale din compusi 4-6

Placi aglomerate si fibro-lemnoasecu  1-3
lianti de ciment si gips

Panouri si profile din aluminiu panala 4-6
15 mm

Mase plastice, mase plastice armatecu 3-5
fibre (GRP (polipropilena armata cu fi-

bra de sticla)), hartie si tesatura

Sticla acrilica 4-5

Protectia la suprasarcina

In cazul unei suprasarcini excesive a aparatului,
un dispozitiv electronic de protectie la supra-
sarcina protejeaza motorul impotriva deteriora-
rii. In acest caz, motorul se opreste si porneste
din nou numai dupa reducerea sarcinii. Pentru
repunerea in functiune este necesara reporni-
rea aparatului.

Frana

Ferastraul este dotat cu o frana electronica.
Dupa deconectare, panza de ferastrau este fra-
nata electronic pentru a ajunge in stare de re-
paus in aproximativ 2 secunde.

AVERTISMENT! Scula de spintecare nu poseda
o frana electronica si continua sa functioneze
dupa deconectarea ferastraului inca aproxima-
tiv 2 secunde.

Siguranta termica

Tn cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduc alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica continua sa functioneze numai
cu putere redusa, pentru a permite racirea ra-
pida prin intermediul sistemului de ventilatie a
motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

7.2 Reglarea adancimii de taiere

Adancimea de tdiere poate fi reglata

de 0 - 62 mm la opritorul adancimii de taie-
re [3-11].

Agregatul ferdstraului poate fi apdsat acum in
jos pana la adancimea de taiere reglata.
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Adancime de taiere fara sina de ghi-
dare
max. 62 mm

Adancime de taiere cu sina de ghida-
re FS

max. b7 mm

T (&

7.3 Reglarea unghiului de taiere

intre 0° si 45°

= Deschideti butoanele rotative [4-1].

= Rabatati agregatul ferdstraului pana la un-
ghiul de tdiere dorit [4-2].

= Inchideti butoanele rotative [4-1].

Cele doud pozitii ([de 0° si 45°) sunt reglate
din fabricatie si pot fi reajustate de catre
serviciul de asistenta pentru clienti.

Glisati la taierea in unghi fereastra de vi-
zare [1-20] in pozitia situata cel mai sus!

7.4  Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vatd panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul 3.2).

Culoare Material

Galben Lemn

Rosu Placi laminate, mate-
riale compozite

Verde Placi aglomerate si fi-
bro-lemnoase cu lianti
de ciment si gips

Albastru Aluminiu, material
plastic

7.5 Inlocuirea panzei de ferastrau [5]

/N/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrri la masina,
scoateti Tntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!
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/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit.

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Scoaterea panzei de ferastrau

= Inainte de inlocuirea panzei de ferastrau,
rabatati ferastraul in pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de taiere.

= Deplasati maneta [5-3] pana la opritor. Ac-
tionati maneta numai cu ferastraul in stare
de repaus!

» Apasati agregatul ferastraului in jos pana
cand se fixeaza n pozitie.

» Asezati ferastraul in pozitie laterala pe o
suprafata solida. Partea cu panza de feras-
trau trebuie sa fie orientatd n sus.

= Desfaceti surubul [5-5] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare [5-2].

= Scoateti panza de ferastrau [5-8].

Curatarea unitatii de scanare

AVERTISMENT! Depunerile de murdarie de pe
unitatea de scanare pot afecta functia Kick-
backStop, impiedicand, astfel, franarea panzei
de ferastrau.

» Tineti ferm de maner agregatul ferastrau-
lui, inchideti maneta [5-3] si apasati com-
plet in jos agregatul ferastraului.

= Deschideti din nou maneta [5-3] si l&sati
agregatul ferastraului sa se fixeze in pozi-
tie.

» Curatati unitatea de scanare [5-9] prin su-
flare cu aer sau cu o pensula.

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

» Tineti ferm de maner agregatul ferastraului
si deplasati maneta [5-3] pana la opritor.

» Apasati agregatul ferastraului in jos pana
cand se fixeaza in pozitie.

» Introduceti o noua panza de ferastrau.

AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferdstrau [5-7] si cea de pe feras-
trau [5-4] trebuie s corespunda! in cazul
nerespectarii acestor conditii, se pot produ-
ce raniri grave.

= Reglati flansa exterioara [5-6] astfel incat
conurile de antrenare sa patrunda in dega-
jarea din flansa interioara.

= Strangeti ferm surubul [5-5].
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» Tineti ferm de maner agregatul ferastrau-
lui, Tnchideti maneta [5-3] si ghidati inapoi
in sus agregatul ferdstraului.

7.6 Aspiratorul
/N AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Respectati dispozitiile nationale.

» Latdierea materialelor cancerigene, racor-
dati intotdeauna un aspirator mobil adec-
vat, Tn conformitate cu dispozitiile nationa-
le. Nu utilizati sacul colector de rumegus.

Aspirator propriu

= Fixati piesa de racord [6-2] a sacului co-
lector de rumegus [6-3] cu o rotatie spre
dreapta pe stutul de aspirare [6-1].

» Pentru golire desprindeti piesa de racord
a sacului colector de rumegus cu o rotire
spre stanga de pe stutul de aspirare.

Blocarea capotei de protectie poate afecta func-
tille de siguranta. De aceea, pentru a evita blo-
carea, este de preferat sa lucrati cu un aspira-
tor mobil cu putere maxima de aspirare.

In timpul t&ierii cu ferdstraul (de exemplu,
MDF) se poate produce o incircare static3. In
acest caz, lucrati cu un aspirator mobil si cu un
furtun de aspirare antistatic.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare [6-1] se poate racorda
un aspirator mobil Festool cu un furtun de aspi-
rare cu diametrul de 27/32 mm sau 36 mm (es-
te recomandata dimensiunea de 36 mm datorita
pericolului mai mic de infundare).

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu
@ 27 se introduce in piesa unghiulara [6-4].
Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu
@ 36 se introduce Tn piesa unghiulara [6-4].

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.



8 Reglajele sculei de
spintecare

/N /\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti Tntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

8.1 Procedeul de reglare al sculei de
spintecare

Scula de spintecare trebuie sa fie aliniata cu
panza ferastraului principal. Rezultatul muncii
este influentat de o multitudine de conditii limi-
ta. Verificati de aceea alinierea sculei de spin-
tecare Tnainte de tdierea efectiva prin taieri de
proba.

= Reglati corect jocul de ghidare intre feras-
trau si sina de ghidare (consultati capito-
lul ). Acest lucru est important pentru o
taiere precisa.

» Reglati adancimea de taiere dorita a pan-
zei ferastraului principal (consultati capito-
lul 7.2).(Recomandare: Pentru a obtine o ca-
litate perfecta a cantului pe partea inferioa-
ra a piesei, proeminenta dintilor ar trebuie
sa fie de cel putin 12 mm.)

» Efectuati o taiere de proba cu scula de spin-
tecare activata la o adancime de spintecare

mica.
= Reglati decalajul lateral (consultati capito-
lul 8.4) pana cand canalul de spintecare se

aliniaza cu taietura panzei ferastraului prin-
cipal. Verificarea cu ajutorul altor taieturi de
proba.

» Reglati latimea de taiere a canalului de
spintecare dupa panza ferastraului principal
(consultati capitolul 8.5). Siin cadrul acestei
actiuni sunt obligatoriu necesare taieturi de
proba.

» Repetati cele doua taieturi precedente, pana
cand se obtine rezultatul de taiere dorit.

@ Introduceti taierile de proba intotdeauna
cu cel putin 20 - 30 cm n pies3. In zona de
inceput a taieturii longitudinale se poate
ajunge la 0 adancime de spintecare mai
mare si ca urmare, la un canal de spinte-
care mai lat decat in restul piesei.
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8.2 Activarea/dezactivarea sculei de
spintecare [7]

Activarea (ON)

= Rotiti maneta de activare/dezactivare a scu-
lei de spintecare [7-1] 1n sus pana la opri-
tor .

@ O data cu patrunderea in material a agrega-
tului principal, patrunde Tn material si pan-
za de ferastrau a sculei de spintecare.

Dezactivarea (OFF)

= Rotiti maneta de activare/dezactivare a scu-
lei de spintecare [7-1] cu 90° 1n jos.

@ Agregatul principal est afundat in material
fara panza de ferastrau a sculei de spinte-
care.

Se pastreaza reglarea initiala a adancimii,
respectiv latimii de taiere.

8.3 Activare/dezactivare pozitie scula de
spintecare propriu-zisa [8]

Activarea

» Rabatati maneta pentru pozitia sculei de
spintecare propriu-zisa [8-1] spre dreapta
pana la opritor.

@ Panza ferastraului principal se blocheaza
impotriva patrunderii in material.

Panza ferastraului principal se roteste la
spintecare odata cu scula.

Dezactivarea

» Rabatati maneta pentru pozitia sculei de
spintecare propriu-zisa [8-1] spre stdnga
pana la opritor.

@ Panza ferastraului principal taie cu adanci-
mea de taiere reglata.

8.4 Reglarea decalajului lateral [9]

Taietura panzei de circular a sculei de
spintecare trebuie sa fie orientata cen-
tral fata de taietura panzei ferastraului princi-
pal.
» Reglati decalajul lateral cu rotita de regla-
re [9-1].

Rotire Tn sens orar (R]): Unitatea sculei de
spintecare se indeparteaza de sina de ghi-
dare.

(i) Orotatie:
- 0,5mm cursa axiala

@ 0 diviziune:
- 0,025 mm cursa axiala

47



Roméana

8.5 Reglarea latimii de taiere (adancimii de
taiere) a sculei de spintecare [10]

Y N\

- +

Panza de ferastrau a sculei de spin-
tecare are un dinte de taiere conic.
De aceea latimea de taiere este con-
trolata prin adancimea de taiere.
» Reglati latimea de taiere cu rotita de regla-
re [10-1].
Rotire Tn sens orar (+): Latimea de tdiere si
adancimea de tdiere se majoreaza.

(i) Orotatie:
- Modificare latime de taiere: 0,32 mm
- Modificare adancime de taiere: 1,3 mm

O diviziune:
- Modificare latime de taiere: 0,025 mm
- Modificare adancime de taiere: 0,1 mm

Recomandare: Reglati latimea de taiere
doar putin mai mare decat latimea de taie-
re a panzei ferastraului principal.

8.6 Schimbarea panzei de ferastrau a sculei
de spintecare [11]

/N/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

~ Inainte de efectuarea de lucrari la masin3,
scoateti Intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit.

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Scoaterea panzei de ferastrau a sculei de spin-
tecare

= Activati scula de spintecare (consultati capi-
tolul 8.2).

~ Intoarceti maneta pentru schimbarea scu-
lei [11-1] pana la opritor.

» Asezati ferdstraul in lateral pe un suport
ferm. Partea cu panza de ferastrau trebuie
sa fie orientatd n sus.

» Apasati si mentineti apasat butonul de opri-
re a axului [11-2].

Desfaceti surubul [11-5] cu cheia hexago-
nal3 tubulard mica [11-3] (filet pe stanga).

» Scoateti panza de ferastrau a sculei de
spintecare [11-71].
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Asezarea panzei de ferastrau a sculei de spin-
tecare

AVERTISMENT! Verificati daca surubul [11-5]
este murdar. Utilizati numai piese curate si ne-
deteriorate!

= Montati noua panza de ferastrdu. Partea
imprimata in sus.

AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferdstrdu [11-6] si cea de pe fe-
rastrau [11-4] trebuie s3 corespunda! in
cazul nerespectarii acestor conditii, se pot
produce raniri grave.

» Apasati si mentineti apasat butonul de opri-
re a axului [11-2].
Introduceti surubul [11-5] si strangeti ferm
cu cheia hexagonala tubulara mica [11-3]
(filet pe stanga).

8.7 Sistemul de aspirare la scula de
spintecare

= 1n cazul lucrului cu scula de spintecare im-
pingeti fereastra de vizare [1-20] complet in
jos.

@ Pulberile care apar la scula de spintecare
sunt dirijate spre sistemul de aspirare.

9 Lucrul cu scula electrica

in timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

fnainte de a incepe

- Inainte de fiecare utilizare, verificati dac3
unitatea de actionare impreuna cu panza
de ferdstrau pivoteaza inapoi in mod cores-
punzator si complet in pozitia initiala in
sus, in carcasa de protectie. Nu utilizati fe-
rastraul daca pozitia de capat superioara
nu este asigurata. Nu blocati si nu fixati ni-
ciodata unitatea pivotanta de actionare la o
anumit3 adancime de t3iere. in caz contrar,
panza de ferastrau nu va fi protejata.

- Inainte de fiecare utilizare, controlati func-
tionarea dispozitivului de penetrare si uti-
lizati scula electrica numai daca acesta
functioneaza corect.

- Verificati stabilitatea panzei de ferastrau.

- Verificati functia KickbackStop Tnhainte de
fiecare utilizare a ferdstrdului (consultati
capitolul ).

- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
butonul rotativ [1-10] este strans ferm.

- Asigurati-va ca furtunul de aspirare si ca-
blul de alimentare electrica nu sunt blocate



pe intreaga linie de tdiere, nici pe piesa,
nici pe suprafata de asezare a piesei sau in
punctele periculoase de pe podea.

- Pentru a evita o deteriorare a cablului
de alimentare electrica cauzata de mu-
chiile ascutite ale piesei, agatati cablul
de alimentare electrica in ghidajul de ca-
blu [1-11].

- Asezati piesa pe o suprafata plana, faraa o
strange.

La lucru

- 1n cazul utilizarii fara sina de ghidare, scu-
la de spintecare trebuie sa fie obligatoriu
dezactivata! in cazul utiliz3rii fara sin3 de
ghidare exista pericolul unei miscari spre
inainte neasteptate a ferastraului. Adanci-
mea de taiere mai mare a sculei de spinte-
care duce la o deteriorare a piesei si moto-
rul poate fi suprasolicitat.

- Asezatiintotdeauna complet placa feras-
traului in timpul lucrului.

- Intimpul lucrului, tineti scula electric3
intotdeauna cu ambele maini de mane-
re [1-5]. Aceasta este conditia necesara
pentru lucrul precis si pentru taierea cu
intrare directa in material. Efectuati o pa-
trundere lenta si uniforma in piesa.

- Ghidati scula electrica spre piesa numai in
stare conectata.

- Impingeti ferastraul intotdeauna nain-
te [16-2], nu il trageti in niciun caz inapoi
spre dumneavoastra.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe podea fara ca panza de ferastrau sa
fie acoperita complet de capota de protec-
tie.

9.1 Semnale acustice de avertizare

Se emit semnale acustice de avertizare in ur-
matoarele stari de functionare:

Roméana

Semnal sonor Cauza Masura

Emite un semnal Aparat Solicitati mai putin
sonor scurt o da- supraso- aparatul.

ta. licitat

_ A

Emite un semnal Scula de Dezactivati scula
sonor in mod spinte- de spintecare.
continuu. care de- Contactati atelierul
AN .. fecta autorizat al servi-

ciului de asistenta
pentru clienti Fes-
tool sau reprezen-
tantul comercial
de specialitate.

9.2 Pornirea/Oprirea

Prin apasarea piedicii de pornire se deblochea-

za dispozitivul de penetrare.

~ Impingeti in sus piedica de pornire [1-7] si
apasati comutatorul de pornire/oprire [1-9]
(apasare = pornire/eliberare = oprire).

M Agregatul ferdstraului poate fi deplasat in
jos. in acest moment, panza de ferastrau
iese din capota de protectie.

9.3 Taierea dupa trasare

Indicatorul de taiere [12-2] indica in cazul taie-
rilor la 0°- si 45° (fara sina de ghidare) desfasu-
rarea taierii.

9.4 Taierea decupajelor

Asezati masina cu partea frontalda a mesei de
taiere pe piesa care se prelucreaza, conectati
masina, apasati-o pe adancimea de taiere re-
glata si impingeti-o pe directia de taiere.

9.5 Taierea decupajelor (taieri cu
patrundere in material)

Pentru a evita reculurile Tn cazul taierilor

cu patrundere in material, trebuie res-
pectate in mod obligatoriu urmatoarele obser-
vatii:

- Asezati intotdeauna masina cu muchia pos-
terioara a mesei ferastraului sprijinita de
un opritor fix.

- Tn cazul lucrului cu sina de ghidare, asezati
masina la opritorul antirecul FS-RSP (ac-
cesoriu) [16-4], care va fi fixat pe sina de
ghidare.

Procedeul de lucru

» Pozitionati masina pe piesa si asezati-o pe
un opritor (opritor antirecul).

» Porniti masina.

» Apdasati lent masina pana la adancimea de
taiere reglata si impingeti-o inainte in di-
rectia de taiere.
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@ in cazul adancimii maxime de taiere si uti-
lizarii sinei de ghidare, marcajele [12-1] in-
dica punctul de taiere cel mai din fata si
cel mai din spate al panzei de ferastrau
(@ 168 mm).

Taieri cu intrare directa in material cu scula
de spintecare

in anumite cazuri poate fi necesar sa se lucre-
ze mai intai numai cu scula de spintecare (con-
sultati capitolul 8.3) si sa se execute taierea

de sectionare cu panza ferastraului principal
intr-un al doilea proces. In cazul taierii de sec-
tionare cu panza ferdstraului principal apoi de-
zactivati scula de spintecare (consultati capito-
lul 8.2).

9.6 Taierea cu scula de spintecare

Scula de spintecare taie preliminar suprafata
piesei putin mai lat decat panza ferastraului
principal. Prin urmare, panza ferastraului prin-
cipal nu mai intra in contact cu suprafata si se
previn desprinderile de aschii.

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

in cazul tiierii cu scula de spintecare se pro-
duc muchii de taiere extrem de ascutite pe
piesa. Acestea reprezinta un pericol de taie-
re pentru degete, cablul de alimentare elec-
trica etc.

» Nu atingeti muchia de taiere.
» Tineti cablul de alimentare electrica in per-
manenta departe de muchia de taiere.

/N PRECAUTIE

Pericol de vatamare cauzat panza de feras-
trau a sculei de spintecare aflata in rotatie

in caz de eroare a agregatului principal (de

exemplu, suprasarcina) se poate intampla ca

panza de ferastrau principala sa se opreas-

ca si, totusi, panza de ferastrau a sculei de

spintecare sa functioneze.

» Nu intrati niciodata cu mainile in zona pan-
zelor de ferastrau cat timp ferastraul este
conectat la retea.

» Atasati sina de ghidare si reglati jocul co-
rect.

» Verificati alinierea sculei de spintecare
inainte de taierea efectiva prin taieri de
proba corespunzatoare (consultati capito-
lul 8.1).

» Taiati cu ferastraul cu viteza de avans reco-

mandatd de 2 - 4 m/min. (La o tiierede T m
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aceasta corespunde unui timp de aproxima-
tiv 15 - 30 secunde).

Pentru a obtine o precizie maxima, nu lu-
crati cu sinele de ghidare cuplate.

10 KickbackStop
10.1 Functia KickbackStop

& AVERTISMENT

Pericol de ranire

Functia KickbackStop nu asigura o protectie

deplina impotriva producerii unui recul.

» Concentrati-va intotdeauna atunci cand lu-
crati si respectati toate instructiunile de si-
guranta si avertismentele.

Un recul in timpul lucrului poate provoca ridi-
carea involuntara a ferastraului.

Pana optica de scanare [13-1] detecteaza in
timpul lucrului o ridicare involuntara (recul) a
ferastraului de pe piesa, respectiv de pe sina si
declanseaza o franare rapida a panzei de feras-
trau (imagine 13A).

Astfel, pericolul producerii unui recul se redu-
ce. Totusi, acesta nu poate fi exclus complet.

LED-ul de stare al functiei KickbackStop

Culoare Semnificatie

Verde Functia KickbackStop este acti-
va.

Portocaliu  Functia KickbackStop este de-
zactivata.

Aprindere  Functia KickbackStop nu este

intermiten- activa.

ta in porto-  Fer3straul a fost pornit nainte

caliu ca pana optic3 de scanare s3 fie
apasata pe piesa sau pe o sina
de ghidare. Placa ferastraului
nu este asezata complet.
Dupa asezarea completa a fe-
rastraului, culoarea LED-ului se
schimba in verde. Daca nu se
intdmpla acest lucru, verificati
functia KickbackStop (consultati
capitolul)

Aprindere  Functia KickbackStop a fost de-

intermiten- clansata.

ta in rosu



10.2 Declansarea involuntara a functiei
KickbackStop

Tn cazul lucrului f4r3 sina de ghidare pe o piesa
denivelata, functia KickbackStop se poate de-
clansa involuntar (imaginea 13B).

Pana optica de scanare [13-1] scaneazd de-a
lungul piesei. In cazul in care piesa are o adan-
citura, pozitia penei optice de scanare cores-
punde pozitiei la ridicarea de pe piesa, respec-
tiv de pe sina de ghidare. Astfel, functia Kick-
backStop se declanseaza. In acest caz, ar putea
fi necesar sa lucrati fara functia KickbackStop
(consultati capitolul ).

10.3 Ce trebuie facut dupa declansarea
functiei KickbackStop

Roméana

» Indecurs de 10 secunde, apasati comutato-
rul de pornire/oprire si mentineti-l apasat.

@ Functia KickbackStop ramane dezactivata
pana la urmatoarea eliberare a comutato-
rului de pornire/oprire.

Functia KickbackStop poate fi dezactivata
numai Tnainte de pornirea ferastraului.

10.5 Verificarea functiei KickbackStop

Declansat de ridicarea involuntara (recul)

» Determinati si eliminati cauzele ridicarii.

» Verificati daca aparatul prezinta deteriorari.

» Verificati daca pana optica de scanare pre-
zinta deteriorari.

= Verificati functia KickbackStop (consultati
capitolul ).

Dupa declansarea involuntara a functiei Kick-
backStop

» Eliberati comutatorul de pornire/oprire si
asteptati pana cand LED-ul de stare al func-
tiei LED KickbackStop nu se mai aprinde
intermitent.

» Verificati daca s-a produs, intr-adevar, o de-
clansare involuntara a functiei KickbackS-
top (consultati capitolul ) sau un recul.

= Incercati maiintai s& continuati s3 lucrati
cu functia KickbackStop. Dezactivati functia
KickbackStop numai atunci cand lucrati fa-
ra sina, iar piesa dumneavoastra este atat
de denivelatd incat ar declansa in mod re-
petat functia KickbackStop (consultati capi-
tolul ).

10.4 Lucrarifara functia KickbackStop

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

Cand functia KickbackStop este dezactivata,

panza de ferastrau nu este franata in cazul

ridicarii involuntare.

» Dezactivati functia KickbackStop numai
atunci cand lucrati fara sina iar piesa dum-
neavoastra este atat de denivelata incat
s-ar produce in mod repetat declansarea
involuntara a functiei KickbackStop.

Dezactivarea functiei KickbackStop
» Apasati tasta OFF a functiei KickbackStop.

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire din cauza panzei de feras-
trau care iese in afara.

» Efectuati verificarea functionarii pe sina de
ghidare.
» |nainte de verificarea functionarii:

- Demontati panza de ferastrau,

- Dezactivati scula de spintecare,

- reglati adancimea de taiere la
0 mm (pe sina de ghidare).

= reglati adancimea de taiere la 0 mm (pe
sina de ghidare).

» Asezati aparatul pe sina de ghidare.

» Conectati dispozitivul.

» Apasati tasta OFF a functiei KickbackStop
de 4 orin decurs de 5 secunde la intervale
de cel putin 0,5 secunde.

@ LED-ul de stare al functiei KickbackStop se
aprinde intermitent si alternativ in rosu si
verde.

= indecurs de 15 secunde
= apasatiin jos agregatul ferdstraului.
= Ridicati aparatul tinandu-l de partea

posterioara si coborati-l din nou.

M Este emis un semnal sonor, iar LED-ul
de stare se aprinde in verde. Functia Kick-
backStop functioneaza corect.

Daca nu este emis niciun semnal sonor, iar

LED-ul de stare nu se aprinde in verde, functia

KickbackStop nu functioneaza corect.

» Verificati daca verificarea functiei a fost
efectuata corect.

» Curatati unitatea de scanare din spatele
panzei de ferdstrau (consultati sectiunea In-
locuirea panzei de ferdstrau).

@ Daca verificarea functiei esueaza, aparatul
nu trebuie sa mai fie utilizat. Contactati ate-
lierul de service Festool de la nivel local.
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11 intre;inerea si ingrijirea

& A AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= Inainte de efectuarea oriciror lucrari de in-
tretinere si de Tngrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clienti si repara-
tiile pot fi asigurate numai de producator sau
de atelierele de service. Utilizati numai piese
de schimb originale Festool.

Informatii suplimentare:

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate, de exemplu, o maneta defecta pentru
inlocuirea accesoriilor [1-6], trebuie s3 fie
reparate sau inlocuite conform prevederilor
in cadrul unui atelier de specialitate autori-
zat daca nu exista alte specificatii In manua-
lul de utilizare.

» Verificati starea si functionarea optima a ar-
cului de rapel care preseaza intreaga unita-
te de actionare in pozitia de capat superioa-
ra, protejata.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Pentru aindeparta fragmentele si aschiile
din scula electrica, aspirati toate orificiile.
Nu deschideti niciodata capacul de protec-
tie [1-22].

= in cazul lucrarilor cu pléci din fibre lega-
te cu gips si ciment, curatati temeinic apa-
ratul. Curatati orificiile de aerisire ale scu-
lei electrice si ale comutatorului de porni-
re/oprire utilizand aer comprimat uscat si
fars ulei. In caz contrar, in carcasa sculei
electrice si pe comutatorul de pornire/opri-
re se pot forma depuneri praf cu continut
de gips si care se pot intari in cazul con-
tactului cu umiditatea din aer. Acest lucru
poate cauza defectiuni ale mecanismului de
comutare.
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11.1 Panze de ferastrau reslefuite

Cu ajutorul surubului de reglare [14-1], adanci-

mea de taiere a panzelor de ferastrau reslefuite

poate fi reglata cu precizie.

= Pozitionati opritorul adancimii de taie-
re [14-2] la 0 mm (cu sina de ghidare).

» Deblocati agregatul ferastraului si apasati-1
in jos pana la opritor.

= Insurubati surubul de reglare [14-1] pana
cand panza de ferastrau atinge piesa de lu-
cru.

11.2 Masa ferastraului se clatina

La reglarea unghiului de taiere, masa fe-
rastraului trebuie sa fie asezata pe o su-
prafata plana.

» Daca masa ferastraului se clatina, reglajul
trebuie sa fie efectuat din nou.

11.3 Alinierea scalei unghiulare

Consultati imaginea 15.

12 Accesorii

Utilizati numai accesorii si materiale consuma-
bile aprobate de Festool. Consultati sectiunea

Tn cazul utilizarii altor accesorii si materiale

consumabile, siguranta sculei electrice nu mai

este garantata si se pot produce accidente gra-

ve.

Suplimentar accesoriilor descrise, Festool va

ofera un sistem cuprinzator de accesorii care

va va permite utilizarea multipla si efectiva a

masinii dumneavoastra, de exemplu:

e limitator de recul FS-RSP

e Limitator unghiular FS-WA si FS-WA/90°

e Masa mobila de lucru pentru ferastrau
STM 1800

e Masa multifunctionala MFT/3

12.1 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-
le aplicative panze de ferastrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.

12.2 Sistemul de ghidare

Sina de ghidare permite efectuarea de taietu-
ri precise, curate, protejand in acelasi timp su-
prafata piesei de prelucrat.

Cu sistemul de ghidare in combinatie cu acce-
soriile, se pot executa taieri unghiulare exacte,
taieri pe colt si lucrari de ajustare. Modalitatea
de fixare cu ajutorul clemelor [16-5] asigura o
fixare optima si un lucru n siguranta.


https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro

» Reglati jocul de ghidare al mesei ferastrau-
lui pe sina de ghidare cu cele doua falci de
pozitionare [16-1].

nainte de prima utilizare a sinei de ghidare,

taiati protectia impotriva aschiilor [16-3]:

» Reglati turatia masinii la treapta 6.

= Asezati masina cu intreaga placa de ghidare
pe capatul din spate al sinei de ghidare.

» Porniti masina.

» Apasati lent masina pana la adancimea ma-
xima de taiere reglata si taiati fara intreru-
pere aparatoarea pentru aschii, pe intreaga
lungime.

@ Marginea protectiei impotriva aschiilor co-
respunde acum exact cu marginea de taie-
re.

(i) Pentru taierea cu protectia impotriva as-
chiilor montata, asezati sina de ghidare pe
un suport din lemn.

@ TSV 60 cresteaza protectia impotriva as-
chiilor spre exterior ca si alt ferastrau cir-
cular Festool. De aceea crestati protectia
impotriva aschiilor Tntotdeauna cu ferds-
traul cu care urmeaza sa se utilizeze sina
de ghidare.

Protectie impotriva aschiilor cu scula de spin-
tecare

Tn cazul taierii cu ferastraul cu scula de spinte-
care, protectia impotriva aschiilor serveste ca
indicator exclusiv de taiere. Nu este permisa
taierea cu ferastraul fara protectie impotriva
aschiilor, deoarece, in caz contrar, sina de ghi-
dare nu se aseaza curat si nu se pot obtine
rezultate bune in lucru.

12.3 Sina de retezare

Sina de retezare este adecvata pentru taierea
lemnului si a materialelor din placi.

Aceasta permite efectuarea de taieri precise

si curate; taierile unghiulare in special pot fi
executate usor si cu precizie de repetabilitate.
Dupa finalizarea procesului de taiere, ferastraul
revine automat in pozitia initiala.

Respectati instructiunile din manualul de utili-
zare a sinei de retezare FSK

13 Maediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesorii-

le si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
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Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationald, aparatele electrice trebuie
sa fie colectate separat si depuse la centre de
reciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatii referitoare la centrele de colectare
pot fi vizualizate pe site-ul web www.festool.ro/
environment.

Informatii referitoare la substantele critice:
www.festool.ro/reach

14 Indicatii generale
14.1 Informatii privind protectia datelor

Scula electrica contine un cip pentru salvarea
automata a datelor masinii si a datelor de lu-

cru. Datele salvate nu contin referiri directe la
utilizator.

Datele pot fi exportate fara contact cu apara-
te speciale si sunt utilizate de Festool exclusiv
pentru diagnoza pe baza erorilor, derularea re-
paratiilor si garantiei, precum si pentru imbu-
natatirea calitatii, respectiv perfectionarea scu-
lei electrice. Fara aprobarea explicita a clientu-
lui, datele nu vor fi utilizate in afara acestui
cadru.

14.2 Declaratie de conformitate UE

Declaratia de conformitate UE este inclusa in
manualul de utilizare in limba germana.
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