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Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise lesen.

2 Multi-Frasschablone montieren
Die Profile A und B [1-1] wie folgt montieren:

= Profil B mit dem Nutenstein in die seitliche
Nut [1-2] von Profil A schieben. Dabei miissen beide
Skalen [1-3] nach innen zeigen.

= Die Profile A und B Uber die seitliche Schraube [1-4]
verbinden. In gleicher Weise die restlichen Profile
montieren.

= Die beiden so entstandenen L-Formen in
gleicher Weise wie die Einzelprofile zur
Gesamtschablone zusammensetzen und mit der
seitlichen Schraube [1-4] fixieren.

» Die Schablone am Profil A zusammenschieben und
das Profil B ausrichten [1-5].

3 Arbeiten
3.1 Rechteckige Ausschnitte erstellen

Maf einstellen:

= Das Maf adurch Lésen der Schrauben [2-1] und
Verschieben der Profile in Pfeilrichtung a einstellen.
AnschlieBend die Schrauben wieder fixieren.

= Das Maf b durch Lésen der Schrauben [2-2] und
Verschieben der Profile in Pfeilrichtung b einstellen.
AnschlieBend die Schrauben wieder fixieren.

Fir das tatsachliche Einstellmalf3 auf der Schablone

muss ein Zumafl Z zu Maf3 a und b addiert werden

(Bild [3]):

Z =D (Durchmesser Kopierring) - d (Durchmesser

Fraser)

3.2 Abkippschutz

Der Abkippschutz [4-3] wird bei grofflachigen
Ausfrasungen in den Kopierring eingesetzt [4-1].

Der Hohenunterschied zwischen Frastisch und
Werkstiick wird somit ausgeglichen und ermdoglicht ein
kippfreies Fiihren der Oberfrase auf der Schablone [4-2].

Der Abkippschutz kann mit Kopierringen des
Durchmessers 24, 27, 30 und 40 mm verwendet werden.

3.3 Winkelanschldge

Mit den Winkelanschlagen kann die Schablone auf
dem Werkstlck ausgerichtet oder parallel verschoben
werden. Diese werden in die unteren Nuten des Profils
eingesetzt.

3.4 Kreisfrasen

» Den Kreisfraseinsatz in die innere Nut des
Profils setzen [5-1]. AnschlieBend die Profile
zusammenschieben.

= Den Kreisfréseinsatz in eine der Endlagen [5-2]
schieben und die dortige Schraube [5-3] fixieren. Auf
der Gegenseite wiederholen.

= Den Zentrierdorn in die innerste Nut [5-4] bis auf
Anschlag einsetzen und festschrauben.

= Im Zentrum des zu frasenden Kreises eine 8 mm
Bohrung erstellen. Dort den Zentrierdorn [5-5]
einsetzen.

» Den Kreisfraseinsatz auf den gewiinschten Radius
in Abh&ngigkeit des verwendeten Frasers [5-6]
einstellen.

= Die Oberfrase mit einem 30 mm Kopierring
aufsetzen und den Radius [5-7] abfahren.

4 Wartung und Pflege

Kundendienst und Reparaturen diirfen nur durch den
Hersteller oder durch Servicewerkstatten durchgefiihrt
werden. Nur Originalersatzteile von Festool verwenden.

Weitere Informationen:

5 Umwelt

Elektrogerate, Altbatterien und Akkupacks
E nicht in den Hausmiill werfen. Gerate, Zubehdr

und Verpackungen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Geltende nationale
Vorschriften beachten.

Informationen zu den Riicknahmestellen sind unter
einsehbar.

Informationen zu kritischen Stoffen:

Symbols

& Warning of general danger

2 Fitting the multi-routing template

Install profiles A and B [1-1] as follows:

= Push profile B with the slot nut into the side
groove [1-2] of profile A. Both scales [1-3] must face
inward.

= Connect profiles A and B via the side screw [1-4].
Install the remaining profiles in the same way.

Read the operating manual and safety
warnings.

» Assemble the two created L-shapes in the same way
as the individual profiles to the overall template and
secure with the side screw [1-41.

» Push together the template on profile A and align
profile B [1-5].

3 Working

3.1 Creating rectangular cutouts
To set the dimensions:

= Set dimension a by undoing the screws [2-1] and
move the profiles in the direction of arrow a. Then
retighten the screws.
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= Set dimension b by undoing the screws [2-2] and
move the profiles in the direction of arrow b. Then
retighten the screws.

For the actual setting dimension on the template, an

extra dimension of Z must be added to dimensiona and b

(figure [31):

Z =D (copying ring diameter) - d (cutter diameter)

3.2 Tilt protection

The tilt protection [4-3] is used for large-surface routing
work in the copying ring [4-11.

The height differential between router table and
workpiece is thus compensated, allowing tilt-free
guidance of the router on the template [4-21.

The tilt protection can be used with copying rings of
diameters 24, 27, 30 and 40 mm.

3.3 Angle stops

The angle stops can be used to align the template on
the workpiece or move it in a parallel manner. These are
fitted into the bottom grooves of the profile.

3.4 Routing circles

» Insert the circle routing insert into in the inner
groove of the profile [5-11. Then push together the
profiles.

» Push the circle routing insert into one of the end
positions [5-2] and secure the screw [5-3] there.
Repeat on the opposite side.

» Insert the centring mandrel into the innermost
groove [5-4] as far as it will go and tighten it.

= Create an 8 mm diameter drill hole in the centre
of the circle to be routed. Insert the centring
mandrel [5-5] there.

= Set the circle routing insert to the required radius
depending on the router [5-6] used.

= Place down the router with a 30 mm copying ring and
start routing the radius [5-71.

4 Service and maintenance

Customer service and repairs must only be carried out
by the manufacturer or service workshops. You must only
use original Festool spare parts.

Further information:

5 Environment

Do not dispose of electrical devices, used
batteries and battery packs in the household
waste. Recycle devices, accessories and

packaging. Observe applicable national regulations.
Information on the collection points can be viewed at

Information on critical materials:

6 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way

Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain

1 Symboles

& Avertit d'un danger général
Lire la notice d'utilisation et les consignes de
sécurité.

2 Montage du gabarit multi-fraisage

Monter les profilés A et B [1-1] comme indiqué ci-apreés :

» Insérer le profilé B avec l'écrou en T dans la
rainure latérale [1-2] du profilé A. Lors de cette
opération, les deux échelles graduées [1-3] doivent
étre dirigées vers l'intérieur.

= Assembler les profilés A et B au moyen de la
vis latérale [1-4]. Monter les profilés restants en
procédant de la méme maniere.

= En procédant comme pour l'assemblage de chacun
des profilés, relier les deux L ainsi formés pour
constituer le gabarit complet, puis le fixer avec la
vis latérale [1-4].

= Placer le gabarit contre le profilé A et ajuster la
position du profilé B [1-5].

3 Utilisation
3.1 Réalisation de découpes rectangulaires

Régler l'appareil sur les valeurs de dimension :

= Régler l'appareil sur la valeur de dimension a en
desserrant les vis [2-1] et en décalant les profilés
dans le sens de la fléche a. Resserrer ensuite les vis.

= Régler 'appareil sur la valeur de dimension b en
desserrant les vis [2-2] et en décalant les profilés
dans le sens de la fleche b. Resserrer ensuite les
vis.

Pour le réglage réel des valeurs de dimension sur

le gabarit, il est nécessaire d'ajouter une valeur

additionnelle Z aux valeurs a et b (figure [3]) :

Z =D (@ bague de copiage) - d (diamétre fraise)

3.2 Protection antibasculement

La protection antibasculement [4-3] peut étre installée
dans la bague de copiage pour fraiser sur de grandes
surfaces [4-11.

La différence de hauteur entre la table de fraisage

et la piece est ainsi compensée, ce qui permet de
déplacer la défonceuse sur le gabarit [4-2] sans risque
de basculement.

La protection antibasculement peut étre utilisée avec des
bagues de copiage d'un diamétre de 24, 27, 30 et 40 mm.

3.3 Butées angulaires

Les butées angulaires permettent d'ajuster la position
du gabarit sur la piéce ou de le décaler en parallele.
Elles peuvent étre installées dans les rainures du bas du
profilé.
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3.4 Fraisage de cercles

= Installer l'insert circulaire dans la rainure intérieure
du profilé [5-1]. Rapprocher ensuite les profilés.

= Pousser linsert circulaire jusqu'a l'une des fins de
course [5-2] et le fixer avec la vis s’y trouvant [5-3].
Répéter l'opération du coté opposé.

= Enfoncer jusqu'en butée le mandrin de centrage
dans la rainure la plus proche de l'intérieur [5-4]
et le visser.

= Perceruntrou de 8 mm au centre du cercle a
fraiser. Y installer le mandrin de centrage [5-51.

= Régler linsert circulaire sur le rayon souhaité, en
fonction de la fraise [5-6] utilisée.

= Poser la défonceuse avec une bague de copiage de
30 mm et parcourir le rayon [5-71.

4 Entretien et maintenance

Les opérations de service aprés-vente et les
réparations doivent uniqguement étre effectuées par le

Francais

fabricant ou des ateliers agréés. Utiliser uniquement des
piéces détachées d'origine Festool.

Informations complémentaires :

5 Environnement

Ne pas jeter les appareils électriques, les
piles usagées et les batteries avec les ordures

ménageéres. Veiller a un recyclage écologique
des appareils, accessoires et emballages. Respecter les
reglements nationaux en vigueur.
Des informations relatives aux points de collecte sont
disponibles sur

Informations relatives aux matiéres critiques :

1 Simbolos

2 Montaje de plantillas miultiples para fresar

Montar los perfiles Ay B [1-1] como se indica a
continuacién:

Aviso de peligro general

Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

» Introduzca el perfil B con la tuerca corredera en la
ranura [1-2] del perfil A. Ambas escalas [1-3] deben
quedar orientadas hacia dentro.

= Unir los perfiles Ay B con el tornillo lateral [1-4].
Proceder de manera similar para montar el resto de
los perfiles.

» Unir las dos formas en L resultantes del mismo
modo que los perfiles individuales para formar la
plantilla completa y fijar con el tornillo lateral [1-4].

= Empujar la plantilla hacia el perfil Ay alinear el
perfil B [1-5].

3 Trabajo
3.1 Creacion de recortes rectangulares

Ajuste de la medida:

= Aflojar los tornillos [2-11 y desplazar los perfiles en
la direccidn de la flecha a para ajustar la medida a. A
continuacion, volver a fijar los tornillos.

= Aflojar los tornillos [2-2] y desplazar los perfiles en
la direccion de la flecha b para ajustar la medida b. A
continuacion, volver a fijar los tornillos.

Para la medida de ajuste real en la plantilla, debe

anadirse una medida adicional Z a las medidasayb

(figura [31):

Z =D (diametro anillo copiador] - d (didmetro fresal

3.2 Proteccion antibasculante

La proteccion antibasculante [4-3] se utiliza en fresados
de gran superficie en el anillo copiador [4-11.

De este modo, se compensa la diferencia de altura
entre la base de fresary la pieza de trabajo, lo que

permite guiar la fresadora sobre la plantilla sin que
bascule [4-2].

La proteccion antibasculante puede utilizarse con anillos
copiadores de 24, 27, 30 y 40 mm de didmetro.

3.3 Tope angular

Con los topes angulares, se puede alinear la plantilla
sobre la pieza de trabajo o desplazarla en paralelo. Se
insertan en las ranuras inferiores del perfil.

3.4 Fresado circular

» Colocar la fresa circular en la ranura interior del
perfil [5-1]. A continuacién, juntar los perfiles.

» Deslizar la fresa circular hasta una de las posiciones
finales [5-2] y fijar el tornillo correspondiente [5-31.
Repetir la operacion en el lado opuesto.

= Insertar el mandril de centraje en la ranura [5-4]
hasta el tope y atornillarlo.

= Perforar un agujero de 8 mm en el centro del circulo
que se desee fresar. Colocar ahi el mandril de
centraje [5-51.

= Ajustar elinserto de fresado circular al radio
deseado en funcidn de la fresa utilizada [5-6].

» Colocar la fresadora con un anillo copiador de
30 mm y recorrer el radio [5-71.

4 Mantenimiento y cuidado

El Servicio de Atenciodn al Cliente y de reparaciones solo
esta disponible a través del fabricante o de los talleres
de reparacion. Utilice exclusivamente piezas de repuesto
originales de Festool.

Mas informacion:

5 Entorno

No deseches los aparatos eléctricos, las pilas
gastadas y las baterias en la basura doméstica.

Recicla las herramientas, los accesorios y los
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respeta las disposiciones nacionales vigentes.

Encontrara informacion sobre los centros de recogida en
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Informacion sobre sustancias criticas:
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1 CumMBonu

& MpenynpexaeHue 3a obla onacHocT

©

2 MoHTupaHe Ha MynTUdpe30Bua WabnoH

I'IpoqueTe MHCTPYKUMATA 3a ekcnjioatauud,
yKa3aHudTa 3a 6e3onacHocT.

Mpodunu A n B [1-1] ce MoHTUpaT Mo cnefiHna HaumH:

» [Inb3HeTe npodun B ¢ T-ravikaTta B cTpaHUYHUS
kaHnan [1-2] va npodun A. Mpw Tosa v ABeETE
ckanu [1-3] Tpabea pa couat HaBbTpe.

= CebpxeTte npodunm A n B cbe cTpaHuyHmS
BuHT [1-4]. MoHTupaiTe octaHanute npodunu no
ChLUNS HAYMH.

» Crnobete nonyyeHute L-obpa3Hu yacTu B usnocTeH
WabioH No CbLMS HAYMH KaTo oTAeNHMUTe Npobuan 1
M dukcupainTe cbe cTpaHnyHmnsa suHT [1-4].

» [Inb3HeTe wabnoHa kbM npodun A u nogpasHeTe
npodun B [1-5].

3 JeiHocTn
3.1 UspaboTBaHe Ha NPaBObLIBLJIHU U3PE3HU

HacTpoliBaHe Ha pa3Mepa:
= HacTpowiTte pa3mMep a, KaTo pa3xnabure
sunToBete [2-1] u npemectute npodunute no nocoka
Ha cTpenkata a. Cnep ToBa 3aTerHere 0THOBO
BMHTOBETE.
» HacTtpoiiTe pa3mep b, kato pasxnabute
BuHToBeTe [2-2]  npemectnTe npodunute no nocoka
Ha cTpenkata b. Cnep ToBa 3aTerHeTe 0THOBO
BMHTOBETe.
KbM AercTBUTENHNSA pa3Mep Ha HacTponKa BbpXy
wabnoHa Tpabea Aa ce gobasun Z koM pasmepnaunb
(durypa [3]):
Z =D (gnameTbp Ha KonupeH npbeTeH) — d (anameTbp Ha
dpesep)

3.2 3awumTta npoTUB NpeobpbilaHe

3awwmra npotue npeobpbuiare [4-3] ce nocTaes

B KOMUPHUS NPbCTEH Npyu Gpe3oBaHe Ha roJiemMu

nnoww [4-1].

Mo TO3M HauMH ce KOMMEHCKpa pa3fivkaTa BbB
BMCOYMHATa Mexay dpe3oBaTta Maca v AeTalna, Koeto
no3BonsBa BoJeHe Ha obepdpesata Bbpxy wabnoHa [4-2]
6e3 npeobpbLuaHe.

3awmTaTa cpelly npeobpbliiaHe Moxe [la Ce U3MoN3Ba C
KOMWPHW NpbCTEHU € AuameTbp 24, 27, 30 n 40 mm.

3.3 ‘brnosu ynopu

C nomoLuTa Ha BrIOBUTE yNnopu WabnoHbLT MoXe fa ce
nofpaBHsABa UM NpeMecTBa yCNopeaHo BbpXy AeTaina.
Te ce nocTaBsT B LOIHUTE KaHanu Ha npoduna.

3.4 ®pesoBaHe Ha Kpbrose

» [locTaBeTe npucTaBkaTta 3a ppe3oBaHe Ha Kpbroee
BbB BbTpellHuUs kaHan Ha npodwuna [5-1]. Cneg Tosa
nnb3HeTe NpodunnTe 3aefHo.

= [Inb3HeTe NnpucTaBkaTa 3a dpe3oBaHe Ha Kpbrose
[0 eMH OT KpaiHuTe orpaHuyntenu [5-2]1 n
dukcupainte cboteeTHua BuHT [5-3]. MoeTopeTe ToBa
OT NPOTMBOMOIOXHATA CTpaHa.

= [locTaBeTe UeHTpUpaLLUS LOPHMK LOKPal BbB
BbTpelHus kaHan [5-41 v ro 3aBuHTeTe.

» HanpaseTte 8 mm oTBOp B LeHTbpPa Ha Kpbra,

KonTo LWe ce ¢dpe3oBa. [locTaBeTe LeHTpUpaLms
nopHuk [5-51 tam.

= HacTpowTe npuctaBkaTa 3a ¢ppe3oBaHe Ha Kpbrose
Ha XKenaHUsa paguyc B 3aBMCUMOCT OT U3M0NI3BaHUS
dpesep [5-61.

» [locTaBeTe obepdpesaTa ¢ 30 mm KONMpeH NpbCTEH
n dppesosaiTe no paguyca [5-71.

4 TexHuyecko o6cny)xsaHe M noaAabPXKaHe

KnueHTcka cny)xb6a n peMOHTH MoraT [la ce U3BbpLUBAT
CaMo OT nponssoguTena nnn ot CeEpBU3HN pa6OTVIJ'IHl/ILI,I/I.
N3nonsBaliTe caMo OPUrMHANHMN pe3epBHU YacTu Ha
Festool.

Owe nHdbopmaums:

5 OkonHa cpepa

He n3xBbpnsiiTe eNleKTpoypeau, Usnon3BaHu
6aTepuu U akyMynaTopu npu 6uToBUTE
oTnaabLM. Ypennte, MpMHaANeXHOCTUTE 1
OMnakKoBKuUTe Tp‘r'|6Ba aa 6'bllJ,aT pa3fenHo N3XBbpidHN
C MUCBN 33 OKoNHaTa cpepa. CnassanTe BanuaHuTe
HauMoHanHu pasnopenbu.

NHdopMauns 3a nyHKToBeTe 3a cbbupaHe MoxeTe fa
HamepuTe Ha afpec

UHPopMaums 3a KPUTHYHM MaTepHaANIK:

1 Symboly

& Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

©

2 Montaz viceucelové frézovaci Sablony
Namontujte profily A a B [1-1] nasledujicim zptsobem:

Prectéte si navod k obsluze, bezpecnostni
pokyny.

8

= Zasunte profil B s drazkovou matici do bocni
drazky [1-2] profilu A. Pfitom musi obé
stupnice [1-3] smérovat ven.

= Spojte profily A a B bo¢nim Sroubem [1-4]. Stejnym
zplsobem namontujte zbyvajici profily.

= Zoboutvarl do L, které timto vzniknou, sestavte
stejnym zpUsobem jako z jednotlivych profill
celkovou Sablonu a upevnéte bo¢nim Sroubem [1-41.

= Sablonu zasufite u profilu A vyrovnejte profil B [1-51.
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3 Prace

3.1 Vytvoreni pravolhlych vyrezi

Nastaveni rozméru:

= Rozmér a nastavte povolenim Sroub [2-1]
a posunutim profild ve sméru Sipky a. Poté Srouby
Znovu upevnéte.
= Rozmér b nastavte povolenim Sroubd [2-2]
a posunutim profild ve sméru Sipky b. Poté $rouby
znovu upevnéte.
Pro skutecny nastaveny rozmér na Sabloné se musi
pripoditat pridavek Z k rozméru a a b (obrazek [3]):
Z =D (primér kopirovaciho krouzku) = d (pramér frézy)

3.2 Ochrana proti preklopeni

Ochrana proti preklopeni [4-3] se vklada pri frézovani
velkych vyiez( do kopirovaciho krouzku [4-1].
Vyrovna se tak vySkovy rozdil mezi stolem frézky

a obrobkem, coz umoznuje vedeni horni frézky na
Sabloné [4-2] bez prevrzeni.

Ochranu proti preklopeni lze pouzivat s kopirovacimi
krouzky s pramérem 24, 27, 30 a 40 mm.

3.3 Uhlové dorazy

Pomoci Uhlovych dorazl lze vyrovnat $ablonu na obrobku
nebo ji rovnobézné posunout. Nasazuji se do dolnich
drazek profilu.

3.4 Kruhové frézovani

= Nastavec pro kruhové frézovani vlozte do vnitini
drazky profilu [5-1]. Poté profily zasufite do sebe.

Cesky

= Nastavec pro kruhové frézovani posunte do jedné
z koncovych poloh [5-2] a upevnéte prislusny
Sroub [5-3]. Zopakujte na druhé strané.

= Stredici trn nasadte do nejvnitFnéjsi drazky [5-4] az
nadoraz a prisroubujte ho.

= Uprostred frézovaného kruhu vytvorte 8mm otvor.
Do néj nasadte stredici trn [5-5].

= Nastavec pro kruhové frézovani nastavte na
pozadovany polomér v zavislosti na pouzité
fréze [5-6].

= Nasadte horni frézku s 30mm kopirovacim krouzkem
a vyfrézujte polomér [5-71.

4 Udrzba a oSetfovani

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce nebo
servisni dilny. PouZivejte pouze originalni nahradni dily
Festool.

Dalsi informace:

5 Zivotni prostiedi

Elektricka zaFizeni, staré baterie a akumulatory
E: nevyhazujte do komunalniho odpadu. Zarizeni,

prislusenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci. Dodrzujte platné vnitrostatni predpisy.

Informace o sbérnach najdete na

Informace ke kritickym latkam:

1 Symboler

& Advarsel om generel fare
Lees sikkerhedsanvisningerne |
brugsanvisningen.

2 Montering af multi-freeseskabelon
Monter profilerne A og B [1-1] pa fglgende made:

= Skub profil B med notstenen ind i sidenoten [1-2] pa
profil A. Begge skalaer [1-3] skal da vende indad.

= Forbind profilerne A og B ved hjelp af skruen pé
siden [1-4]. Monter de resterende profiler pd samme
made.

» Deto L-former, der sdledes er dannet, skal sattes
sammen til en samlet skabelon pd samme made
som enkeltprofilerne, hvorefter de fastggres med
skruen pa siden [1-4].

» Skub skabelonen sammen ved profil A, og juster
profil B [1-5].

3 Arbejde
3.1 Fremstilling af firkantede udskaeringer

Indstilling af mal:

= Indstil malet a ved at lgsne skruerne [2-1] og
forskyde profilerne i pilens retning a. Spaend
derefter skruerne igen.

= Indstil malet b ved at lgsne skruerne [2-2] og
forskyde profilerne i pilens retning b. Spaend
derefter skruerne igen.

For det faktiske indstillingsmal pa skabelonen skal der
adderes et tillaeg Z til mal a og b (figur [31):

Z =D (kopiringens diameter] - d (freeserens diameter)

3.2 Vippebeskyttelse

Vippebeskyttelsen [4-3] seettes ind i kopiringen ved
udfraesninger i store flader [4-1].

Derved udlignes hgjdeforskellen mellem fraesebord og
arbejdsemne, og det bliver muligt at fgre overfraeseren
pa skabelonen [4-2], uden at den vipper.

Vippebeskyttelsen kan anvendes med kopiringe med en
diameter pé& 24, 27, 30 og 40 mm.

3.3 Vinkelanslag

Med vinkelanslagene kan skabelonen justeres pa
arbejdsemnet eller parallelforskydes. Disse sattes ind
profilets nederste noter.

3.4 Rundfraesning

= Satindsatsen til rundfraesning i profilets inderste
not [5-1]. Skub derefter profilerne sammen.

» Skub indsatsen til rundfraesning til en af
endepositionerne [5-2], og spaend skruen [5-3] der.
Gentag processen pa den modsatte side.

» Szt centrerdornen i den inderste not [5-4] indtil
anslag, og skru den fast.

= Bor et hul pa 8 mm i centrum af cirklen, der skal
fraeses. Seet centrerdornen [5-5] i der.

» Indstil indsatsen til rundfraesning den gnskede
radius afhaengigt af den anvendte fraeser [5-61.

= Seet overfraeseren med en 30 mm kopiring pa, og
gennemkgr radiussen [5-71.
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Dansk

4 Vedligeholdelse og pleje

Kundeservice og reparation ma kun udfgres af
producenten eller servicevaerksteder. Brug kun originale
reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger:

5 Miljo

El-apparater og brugte batterier ma
ﬁ ikke bortskaffes med almindeligt

husholdningsaffald. Udstyr, tilbehgr og
emballage skal bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa

en kommunal genbrugsstation. Galdende nationale
forskrifter skal overholdes.

Du finder oplysninger om indsamlingsstederne pa

Informationer om kritiske stoffer:

eAN\NVIKa

1 I0uBoAa

& [poeldonoinon ano yeviko Kivouvo

2 ZuvappoAdynon noAuvavriypa@lkou
Qpezapiocparog

Yuvappoloynote 1a npo@il A kat B [1-1]1 wg e€ng:

> Ynpw&Tte To NpoPiA B pe 10 €1d1k6 na&uadt ato
nAeuptkd aulakt [1-2] tou npoil A. Ze autn Tnv
nepintwon ot dUo kAipakeg [1-3] npénet va deixvouv
npog Ta p€aoa.

» JuvdeoTe Ta Npo@il A kat B pe Tnv mAeupikn
Bida [1-4]. Me tov (610 Tpono cuvdEaTe Kat Ta GA\a
npoQiA.

= YuvappoAoynoTe Ta OU0 NpokunTovTa oxnpata L pe
Tov {dLo TpONO, ONWG Ta §exwploTd NPoPiA oe €va
OUVOALKO avTLypa@Lkd Kat 6TaBeponNoLRGTE TO PE TNV
nAeupikn Bida [1-4].

= Inpw&Te To avTypa@Lkd oTo NpoPiA A Kat
guBuypappiote 1o npoil B [1-51.

AwaBaoTe T1G unodeifelg aopaleiag oTig 0dnyieg
Aettoupyiac.

3 Epyacia
3.1 Kataokeun opBoywvinv avolyparwv

PuBuion Twv dlactdoewv:
= PuBuioTte Tn dlacTtacn a Auvovrag Tig Bideg [2-1]
Kal gyeTatonigovrag Ta npo@iA otnv KateUBuvon Tou
Beéloug a. 21n ouvéxela otaBeponoinan Eava Tig Bidec.
= PuBuiote Tn dtactaon b AUvovrag Tig Bideg [2-2]
Kal gyeTatonigovrag 1a npo@il otnv kateUBuvon Tou
BeéAoug b. X1n ouvéxela otaBeponoinon ava Tig Bidec.
["la Tnv npaypatikn dtdotacn pUBULONG OTO AvTLYPAPLKO
npénet va npooteBel pla dldotacn Z otn dldotacn a kat b
(ewkova [31):
Z =D (6tapeTpog Tou dakTuhiou aviypapng) - d (dtapeTpog
NG ppezac)

3.2 Mpooracia avarponng

H npootacia avatponng [4-3] o€ nepintwon
(PPEZapLoPaTog avolypaTwy HeYaAng enwpavelag,
TonoBeteital atov dakTuAwo avriypaeng [4-11.

H diapopad Tou Uwoug PETAgU Tou TpaneZLoU PpezapiopaTog
Kal Tou eNe€ePYazOPEVOU KOPUATLOU eELGOoppoNELTaL ETOL
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kat kaBiotatatl duvath pyLa odnynon Tng KABeTNG PPEZAC
navw oto avtypa@iko [4-2] xwpic kivduvo avatponng.
H npootacia avatponng pnopet va xpnotgonotnBei pe
OaKTUALOUG avTlypapng dtapeTpou 24, 27, 30 kat 40 mm.

3.3 Fwviakol odnyoi

Me Toug ywviakoug 0dnyoUug PMopel To avTlypa@iko va
evBuypappioTel n va peTatonioTel napdAAnAa navw oTo
ene€epyazopevo KoppaTt. Autoi ot odnyoi TonoBeTouvTat
0Ta KATw aUAGKLa Tou nNpo@iA.

3.4 KukAlko ppezapilopa

= TonoBetnoTe To €§APTNHA KUKALKOU QpeZapiopaTtog
070 £0WTEPLIKO auAakt Tou npo@ik [5-11. Z1n cuvéxela
onpw&Te Ta NpoPik peTagu Toug.

= 2npw&Te To €§APTNUA KUKALKOU (ppezapiopatog o€
uta ano T Tedikeg Boeig [5-2] kaw otaBeponoinote
™ Bida [5-3] nou Bpiokertal ekei. EnavahaBete otnv
avtiBeTn nAgupa.

= TonoBeteioTe ToV Neipo KevipapiopaTog aTo
eowTeptko aulakt [5-4] péxpt Téppa kat Bddworte Tov
opLXxTa.

= 2T0 KEVTPO TOU KUKAOU, NMOU NPOKELTAL VA PPEZAPLOTEL,
Kavte pLa puna 8 mm. Ekel TonoBethoTe Tov Neipo
kevipapiopatog [5-51.

» PuBpioTe 10 €€apTNPA KUKALKOU PpeZapiopaTog otny
emBupunTtn akTiva avaloya Pe Tn XxpnotpgonotoUpevn
ppéza [5-6].

= TonoBetnoTe TNV KABETN Ppéza pe €va daKTUALO
avtiypapng 30 mm kat odnynoTe TNV KATd UNAKOG TNG
nepupépetag [5-71.

4 Zuvrthpnon Kat gppovrida

To aépBig NEAATAV KaL OL ENLOKEUEG MLTPENETAL

va EKTEAOUVTAL HOVO MO TOV KATAOKEUAOTN N Ta
e€oualodoTnpeva cuvepyeia o€pBLG. XpnoLPonoLeiTe povo
yviola avraAlakTika Festool.

MeploooTEPEC NANPOPOPIEG:
5 MepBaAiov

Mnv NETATE TG NAEKTPLKEG CUGKEUEG, TLG
ﬁ NaAlEg HNaTapieg Kal TL¢ ENAvapopTIZOUEVES
pnarapieg oTa olKLakaG anoppiypara. MapadwoTte
TIG CUOKEUEG, Ta €€apTNPATA KAL TG CUCKEUAGLEG OE YL
@ALKN npog To neptBarov avakukAwan. [pocé€Te Toug
LOXUOVTEG €BVIKOUG KavovLopoUG.
MAnpogopieg yia Ta onpeia ouloyng pnopeite va deirte
Katw ano
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MAnpo@opieg yia Kpiowpa uAika:

Eesti

1 Siimbolid

Uldohu hoiatus

Q>

Lugege kasutusjuhendit, ohutusjuhiseid.

2 Mitme freesimissablooni paigaldamine

Paigaldage profiilid A ja B [1-1] jargmiselt.

= Likake profiil B soonemutriga profiili A kiilgmisse
soonde [1-2]. MGlemad skaalad [1-3] peavad olema
seespool.

= Uhendage profiilid A ja B kiilgmise kruviga [1-4].
Pange llejaanud profiilid samamoodi kokku.

» Pange molemad saadud L-kujud samamoodi nagu
Uksikud profiilid tldiseks Sablooniks kokku ja
kinnitage kilgkruviga [1-4].

= Likake Sabloon profiili A juures kokku ja rihtige
profiil B paika [1-5].

3 Tootamine
3.1 Ristkiilikukujuliste véljaloigete tegemine

Mo6du seadmine

= Seadke mddt a, keerates lahti kruvid [2-1] ja
nihutades profiile noole a suunas. Seejarel keerake
kruvid jalle kinni.

= Seadke moot b, keerates lahti kruvid [2-2] ja
nihutades profiile noole b suunas. Seejarel keerake
kruvid jalle kinni.

Tegeliku seademdddu jaoks Sabloonil tuleb mdddule a

ja b liita lisamdot Z (joonis [31):

Z =D (kopeerimisronga labimaot) —d (freesi (4bimaat)

3.2 Kaldu vajumise kaitse

Kaldu vajumise kaitse [4-3] asetatakse suure pinna

valjafreesimisel kopeerimisrongasse [4-11.

See tasandab freesimislaua ja Sablooni kdrgusevahe
ning voimaldab lafreesi Sabloonil ilma kaldumiseta
juhtida [4-2].

Kaldu vajumise kaitset saab kasutada
kopeerimisrongastega labimodduga 24, 27, 30 ja 40 mm.
3.3 Nurkpiirikud

Nurkpiirikud voimaldavad Sablooni toorikul joondada
voi paralleelselt nihutada. Need asetatakse profiili
alumistesse soontesse.

3.4 Ringifreesid

= Asetage ringifreesimistarvik profiili sisemisse
soonde [5-1]. Seejarel likake profiilid kokku.

» Likake ringifreesimistarvik hte
6ppasendisse [5-2] ja fikseerige sealne kruvi [5-3].
Korrake toimingut vastaskiljel.

» Asetage tsentreerimisvarras kuni piirikuni koige
sisemisse soonde [5-4] ja keerake kinni.

= Puurige freesitava ringi keskkohta 8 mm ava.
Sisestage sellesse tsentreerimisvarras [5-51.

» Seadke ringifreesimistarvik soovitud raadiusele,
olenevalt kasutatavast freesist [5-61.

= Asetage peale 30 mm kopeerimisrongaga ilafrees ja
freesige raadiusega [5-71.

4 Hooldus ja remont

Hooldust ja remonti tohib teostada liksnes tootja voi
volitatud teenidustookoda. Kasutage ainult Festooli
originaalvaruosi.

Lisateave:

5 Keskkond

I'-'\rge visake elektrilisi tooriistu, vanu
\/g patareisid ja akusid olmejddtmete hulka.
Seadmed, lisavarustus ja pakendid tuleb
keskkonnasaastlikult ringlusse votta. Jargige kehtivaid
riiklikke eeskirju.
Teave tagastamiskohtade kohta on leitav

Teave ohtlike ainete kohta:

1 Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

Q>

2 Monikdyttojyrsintdsapluunan asennus
Asenna profiilit A ja B [1-1] seuraavalla tavalla:

= Tyonna profiili B T-urakiinnittimen avulla
profiilin A sivuttaiseen uraan [1-2]. Molempien
asteikkojen [1-3] taytyy nayttas sisaan pain.

= Liita profiilit A ja B sivuruuvilla [1-4]. Asenna
samalla tavalla myds muut profiilit.

» Aseta molemmat muodostuneet L-muodot
yhteen yhteissapluunaksi samalla tavalla kuin
yksittaisprofiilit ja kiinnitad sivuruuvilla [1-4].

» Tyonna sapluuna kiinni profiiliin A ja kohdista profiili
B [1-51.

3 Tydskentely
3.1 Suorakulmaisen leikkauksen teko

Mitan saataminen:

= S&3d& mitta a irrottamalla ruuvit [2-1] ja siirtamalla
profiilia nuolen suuntaan a. Kirista lopuksi ruuvit
uudelleen.

= S&3da mitta birrottamalla ruuvit [2-2] ja siirtamalls
profiilia nuolen suuntaan b. Kirista lopuksi ruuvit
uudelleen.

Sapluunan todellista saatomittaa varten tarvitaan

lisdmitta Z, joka lisatdan mittaan a ja b (kuva [3]):

Z =D (kopiointirenkaan halkaisija) - d (jyrsimen

halkaisija).

"
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3.2 Kaatumissuoja

Kaatumissuoja [4-3] asennetaan suuripintaisissa
jyrsinndissa kopiointirenkaalle [4-11.

Tama tasaa jyrsintapoydan ja tyostettavan kappaleen
valisen korkeuseron ja mahdollistaa ylajyrsimen
ohjauksen sapluunalla [4-2] ilman kaatumista.
Kaatumissuojaa voidaan kayttaa kopiointirenkaiden
kanssa, joiden halkaisija on 24, 27, 30 ja 40 mm.

3.3 Kulmaohjaimet

Kulmaohjaimilla sapluuna voidaan kohdistaa
tyostettavaan kappaleeseen tai sita voidaan siirtaa
samansuuntaisesti. Kulmaohjaimet laitetaan profiilin
alauraan.

3.4 Pyordjyrsinta

= Laita pyorojyrsin profiilin sisduraan [5-11. Tyonna
profiilit lopuksi yhteen.

= Ty6nna pyorojyrsin loppuasentoon [5-2] ja kirista
sielld oleva ruuvi [5-3]. Toista sama toisella puolella.

= Aseta keskitystuurna sisduraan [5-4] ohjaimeen asti
ja kiinnita ruuveilla.

» Jyrsittavan renkaan keskelle muodostuu 8 mm:n
reika. Kiinnitd keskitystuurna [5-5] reikaan.

= Laita pyorojyrsin halutulle sateelle riippuen
kaytetysta jyrsimesta [5-61.

= Aseta yldjyrsin paikalleen 30 mm:n kopiointirenkaan
kanssa ja seuraa sadetta [5-71.

4 Huolto ja hoito

Huolto- ja korjaustydt saa tehda vain valmistaja tai
valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain alkuperaisia
Festool-varaosia.

Lisatietoja:
5 Ympadristo

Al heits kdytosta poistettuja sihkolaitteita,
paristoja tai akkuja kotitalousjatteiden

joukkoon. Toimita kaytosta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoystavalliseen
kierratykseen. Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa nettiosoitteesta

Kriittisia aineita koskevat tiedot:

1 Simboli

& Opca opasnost

@ Procitajte upute za uporabu, sigurnosne
napomene.

2 MontaZa multi Sablone glodala

Montirajte profile A i B [1-1] kako slijedi:

» Profil B s utornom maticom gurnite u bo¢ni
utor [1-2] profila A. Pritom obije skale [1-3]1 moraju
biti usmjerene prema unutra.

= Profile Ai B spojite bo¢nim vijkom [1-4]. Na isti
nacin montirajte preostale profile.

= Tako dobivena dva L-oblika na isti nacin kao
i pojedinacne profile spojite u Citavu Sablonu i
fiksirajte boénim vijkom [1-4].

~ Sablonu primaknite na profil A i izravnajte profil
B [1-51.

3 Rad

3.1 Izrada pravokutnih izreza

Namjestanje mjere:

= Mjeru a namjestite otpustanjem vijka [2-1]1i
pomicanjem profila u smjeru strelice a. Na kraju
ponovno fiksirajte vijke.

= Mjeru b namjestite otpustanjem vijka [2-2] i
pomicanjem profila u smjeru strelice b. Na kraju
ponovno fiksirajte vijke.

Za stvarnu mjeru namjestanja na Sabloni potrebno je

dodati dodatnu mjeru Z mjerama a i b (slika [3]):

Z =D (promjer prstena za kopiranje) - d (promjer glodala)

3.2 Zastita od prevrtanja

Zastita od prevrtanja [4-3] umece se kod utora velike
povrsine u prsten za kopiranje [4-11.
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Razlika u visini izmedu stola za glodalicu i izratka tako
se izjednacava i omogucuje vodenje gornje glodalice bez
prevrtanja na Sabloni [4-2].

Zastita od prevrtanja moze se koristiti s prstenima za
kopiranje promjera 24, 27, 30 i 40 mm.

3.3 Kutni granicnik

Kutnim grani¢nicima Sablona se moze poravnati na
izratku ili se moze paralelno pomicati. Oni se umedu u
donje utore profila.

3.4 Kruzno glodanje

= Umetnite nastavak za kruzno glodanje u unutarnji
utor profila [5-1]. Zatim primaknite profile.

= Nastavak za kruzno glodanje gurnite u jedan od
krajnjih polozaja [5-2] i fiksirajte vijak koji se tamo
nalazi [5-3]. Ponovite na suprotnoj strani.

= Trn za centriranje umetnite u unutarnji utor [5-4] do
granicnika i pricvrstite ga.

= U centru kruga koji treba glodati napravite provrt od
8 mm. Tu umetnite trn za centriranje [5-51.

= Nastavak za kruzno glodanje namjestite na Zeljeni
radijus ovisno o glodalu koje se koristi [5-6].

= Postavite gornje glodalo s prstenom za kopiranje od
30 mm i prijedite radijus [5-71.

4 Odrzavanje i ciS¢enje
Servis i popravak dopusten je samo kod proizvodaca ili

servisnih radionica. Koristite samo Festool originalne
rezervne dijelove.

Vise informacija:
5 Okolis

Ne bacajte elektricne alate, rabljene baterije
:g i akumulatorske baterije u kuéni otpad. Alate,

pribor i ambalazu treba reciklirati na ekoloski
prihvatljiv nacin. PoStujte vazece nacionalne propise.
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Informacije o sabirnim centrima moZzete pronaci na

Magyar

Informacije o kriticnim tvarima:

1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmeztetés

@ Olvassa el a hasznalati utasitast, valamint a

biztonsagi eléirasokat.

2 Tobbfunkciés mardsablon felszerelése

Az A és B profilokat [1-1] a kdvetkez6képpen szerelje
0ssze:

= A B profilt a horonycsappal tolja be az A
profil oldalsé vezetévajataba [1-2]. Ekkor mindkét
skalanak [1-3] befelé kell mutatnia.

= Az Aés B profilokat kdsse 0ssze az oldalsé
csavarral [1-4]. A tébbi profilt is ugyanigy kell
felszerelni.

= Azigy létrejott két L-alakzatot ugyanugy allitsa
ossze, mint az egyes profilokat, és régzitse az
oldalsé csavarral [1-4].

= Asablont az A profilnal tolja dssze, és allitsa be a B
profilt [1-5].

3 Munkavégzés
3.1 Derékszdgii kivagasok készitése

Méretek beallitasa:

= Azaméreta csavarok [2-1] meglazitdsaval és a
profilok a nyil irdnyaba torténd eltolasaval allithato
be. Ezutan Ujra hizza meg a csavarokat.

= Ab méret a csavarok [2-2] meglazitasaval és a
profilok b nyil irdnyaba torténd eltolasaval allithato
be. Ezutan Ujra hdzza meg a csavarokat.

A tényleges beallitasi méret meghatarozasahoz a
sablonon hozza kell adni egy Z méretetazaésb
mérethez ([3] dbra):

Z =D (méasoldgy(ird atmérdje) - d (mard atmérdje)

3.2 Billenésgatlo

A billenésgatlét [4-3] nagyfeliilet(i mardsoknal a
masologylribe kell helyezni [4-11.

igy kiegyenlitédik a mardasztal és a munkadarab kozotti

magassagkilonbség, és lehetdvé valik, hogy a felsémarot

billenés nélkil vezessék végig a sablonon [4-2].

A billenésgatlo 24, 27, 30 és 40 mm atmérdgj
masoldgylrikkel hasznalhato.

3.3 Szdgiitkozok

A szdglitkozékkel a munkadarabon lehet beallitani vagy
parhuzamosan eltolni a sablont. Ezeket a profil alsé
vezetdvajataba kell helyezni.

3.4 Kormaras

= Akormaro betétet helyezze a profil belsé
vezetdvajataba [5-1]. Ezutan tolja 6ssze a profilokat.

= Tolja a kérmaré betétet az egyik végallasba [5-2],
és hlzza meg az ott talalhatd csavart [5-3]. A masik
oldalon is végezze el a miiveletet.

= A kozpontozo tiiskét litkozésig helyezze a legbelsé
vezetbvajatba [5-4], és rogzitse csavarral.

= A marandd kor kdzepén készitsen egy 8 mm-es
furatot. Helyezze be a kozpontozé tiiskét [5-51.

= A hasznalt mardnak megfeleléen allitsa be a
kormaré betétet a kivant sugarra [5-6].

= Helyezze fel a felsémarot egy 30 mm-es
méasoldgy(rivel, és kovesse a sugar vonalat [5-71.

4 Karbantartas és apolas

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak a
gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges. Csak
eredeti Festool pétalkatrészeket hasznaljon.

Tovabbi informaciok:
5 Kornyezetvédelem

Ne dobjon elektromos késziilékeket, hasznalt
\/g elemeket és akkuegységeket a haztartasi
hulladékba. Adja le a késziilékeket, a
tartozékokat és a csomagolast a kornyezetvédelmi
el6irdasoknak megfeleld Ujrahasznositas céljabol.
Ugyeljen az érvényes helyi eléirdsok betartasara.
A gydjtéhelyekkel kapcsolatos informaciok a kovetkez6
helyen tekintheték meg.

Kritikus anyagokkal kapcsolatos informaciok:

1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico

@ Leggere le istruzioni per 'uso e le avvertenze

di sicurezza.

2 Montare la dima multipla di fresatura
Montare i profili A e B [1-1] nel modo seguente:

= Inserire il profilo B con il tassello nella scanalatura
laterale [1-2] del profilo A. Entrambe le scale [1-3]
devono essere rivolte verso l'interno.

= Collegarei profili A e B tramite la vite laterale [1-4].
Montare gli altri profili allo stesso modo.

= Assemblare le due forme a L cosi ottenute allo
stesso modo dei singoli profili per formare la dima
completa e fissarla con la vite laterale [1-4].

= Spingere insieme la dima sul profilo A e allineare il
profilo B [1-5].

3 Lavoro

3.1 Creare intagli rettangolari
Impostare la misura:
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Italiano

= Impostare la quota a allentando le viti [2-1] e
spostando i profili nel senso della freccia a. Quindi
fissare nuovamente le viti.

= Impostare la quota b allentando le viti [2-2] e
spostando i profili nel senso della freccia b. Quindi
fissare nuovamente le viti.

Per la misura di regolazione effettiva sulla dima ¢

necessario aggiungere una misura Z alle quoteaeb

(figura [31):

Z =D (diametro anello a copiare] - d (diametro fresa)

3.2 Protezione antiribaltamento

La protezione antiribaltamento [4-31 viene utilizzata per
incavi di grandi dimensioni nell'anello a copiare [4-1].

In questo modo si compensa la differenza di altezza

tra il piano di fresatura e il pezzo da lavorare e si
consente una guida senza ribaltamento della fresatrice
sulla dima [4-2].

La protezione antiribaltamento puo essere utilizzata con
anelli a copiare di diametro 24, 27, 30 e 40 mm.

3.3 Battute angolari

Con le battute angolari & possibile allineare la dima sul
pezzo da lavorare o spostarla parallelamente. Vengono
inserite nelle scanalature inferiori del profilo.

3.4 Fresatura di cerchi

» Inserire l'inserto per fresa circolare nella
scanalatura interna del profilo [5-1]. Quindi unire i
profili.

= Spingere linserto per fresa circolare in una
delle posizioni finali [5-2] e fissare la vite

1 =
[N\ 2ol sizol o 33
D 1z uzn omsnsuosne

HE| 2I2E HIEal MX|
Ct=2 ot ZHo| Ax|ghL|Ct.
201U BE {EQ} ehH T2 A £H = [1-2]

IT (@)
2 Uoj d&LCt ojmf ¥X0f U= =3 [1-3]0] AES
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TZOA e SUSHEA O Z MX|EHL|Ct,

> O|EHA DHEORl YZo| X gAS JE x2mn S
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> IO Ao HIZSIS B 2o @1, TZ2MA BE H
#stL|ct [1-5].

3 =

3.1 A o 3

K| =H:

» X4 aS LiAH[2-1]2 210, T2 01US oSlAH Wik a2
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corrispondente [5-3]. Ripetere ['operazione sul lato
opposto.

» Inserire il dispositivo di centraggio nella scanalatura
pit interna [5-4] fino all'arresto e serrare.

= Eseqguire un foro di 8 mm al centro del cerchio
da fresare. Inserire il dispositivo di centraggio nel
foro [5-5].

» Regolare l'inserto per fresa circolare sul raggio
desiderato in base alla fresa utilizzata [5-61.

= Posizionare la fresatrice con un anello a copiare da
30 mm e percorrere il raggio [5-71.

4 Cura e manutenzione

| servizi di assistenza clienti e riparazione possono
essere forniti esclusivamente dal costruttore o da
officine di assistenza. Utilizzare solo ricambi originali di
Festool.

Ulteriori informazioni:

5 Ambiente

Non smaltire gli apparecchi elettrici, le batterie
ﬁ esauste e i pacchi batteria nei rifiuti domestici.

Utensili, accessori ed imballaggi andranno
awviati ad un riciclo rispettoso dell’ambiente. Attenersi
alle disposizioni di legge nazionali in vigore.

Le informazioni sui punti di raccolta sono disponibili su

Informazioni sulle sostanze critiche:
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1 Simboli

Bridinajums par visparigu apdraud&jumu

@ Izlasiet lietoSanas instrukciju un drosibas

noradijumus.

2 Daudzfunkciju frézéSanas Sablona montaza

Profilus A un B [1-1] montgjiet talak noraditaja veida.

= Profilu B ar gropes ierievi ievietojiet profila A sanu
gropé [1-2]. Saja gadijuma abam skalam [1-3] jabat
paverstam uz iekSpusi.

= Savienojiet profilus A un B ar sanisko skravi [1-4].
Lidziga veida piemontégjiet paréjos profilus.

= Abas Sadi izveidotas L veida formas salieciet kopéja
Sablona lidzigi atseviskajiem profiliem un nofiksgjiet
ar sanu skravi [1-4].

= Sabidiet profila A Sablonus un noregulgjiet profilu
B [1-5].

3 Darbs

3.1 Taisnstira izgriezumu izveide

[zméru iestatiSana:

= lestatiet izméru a, atskriivéjot skraves [2-1]
un parbidot profilus bultinas a virziena. Tad
pieskruvejiet skruves.

= lestatiet izméru b, atskrivéjot skraves [2-2]
un parbidot profilus bultinas b virziena. Tad
pieskruvejiet skruves.

Faktiskajai Sablonu iestatiSanas vértibai pievienojiet
papildu vértiba Z vértibai a un b (attéls [3]):

Z =D (kop&sanas gredzena diametrs) - d (frézes
diametrs)

3.2 Pretapgasanas aizsargs

Veicot lielapjoma frézéSanas darbus, pretapgasanas
aizsargs [4-3] tiek ievietots kopésanas gredzena [4-11.
Sadi tiek izlidzinata augstuma atskirTba starp frézgaldu
un sagatavi, nodrosinot virsmfrézes parvietosSanu pa
Sablonu un novérsot apgasanas draudus [4-2].

Pretapgasanas aizsargu var izmantot ar 24, 27, 30 un
40 mm diametra kopéSanas gredzeniem.

3.3 Lenka atdures

Lenka atdures lauj novietot Sablonus uz sagataves vai
nodroSina paralélu bidiSanu. Tas ievieto profila apaks$éjas
gropes.

3.4 Loka frézésana

= levietojiet loka frézésanas ieliktni profila iek$gja
gropé [5-11. Tad sabidiet profilus kopa.

= Parvietojiet loka frézésanas ieliktni viena no
gala pozicijam [5-2] un pieskravéjiet attiecigo
skravi [5-3]. Atkartojiet procesu otra pusé.

= levietojiet centréSanas tapni lidz atdurei iekSéja
gropé [5-4], tad to pieskravéjiet.

» Frézejama loka centra izurbiet 8 mm urbumu.
levietojiet taja centrésanas tapni [5-5].

= lestatiet loka frézésanas ieliktni atbilstosi
vélamajam radiusam un izmantotajai frézei [5-61.

= Uzliecie virsmfrézi ar @ 30 mm kopésanas gredzenu
un iestatiet radiusu [5-71.

4 Apkalposana un apkope

Klientu apkalposana un remonts ir veicams vienigi
razotaja uznémuma vai servisa darbnicas. Izmantojiet
tikai Festool originalas rezerves dalas.

Papildu informacija:
5 Apkartéja vide
Neizmetiet elektroierices, nolietotas baterijas
un akumulatoru blokus sadzives atkritumu
tvertné. Nolietotos instrumentus, to piederumus
un iesainojuma materialus nogadajiet atkartotai
parstradei apkartgjai videi nekaitiga veida. leverojiet
speéka esosSos nacionalos noteikumus.
Informaciju par savakSanas punktiem skatiet

Informacija par ipasi bistamam vielam:
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Lietuviskai

1 Simboliai

Ispéjimas apie bendrojo pobiidzio pavojus

@ Skaityti naudojimo instrukcija, saugos

nurodymus.

2 »Multi“ frezavimo Sablony montavimas

Profiliu A ir B [1-1] montavimas, kaip pavaizduota:

= Profilj B su grioveliu spaustuku jstumkite j Soninj
profilio A griovelj [1-2]. Abi skalés [1-3] turi bati
nukreiptos j apacia.

= Profilj A su profiliu B sujunkite Soniniu varztu [1-4].
Tuo paciu principu sumontuokite ir kitus profilius.

= Abi tokiu bidu gautas L formas surinkite tokiu paciu
principu, kaip surinkote atskira profilj, j bendraji
profilj ir uzfiksuokite Siais varztais [1-4].

~ Sablona uzstumkite ant profilio A ir islygiuokite
profilj B [1-51.

3 Darbas

3.1 Padarykite staciakampes ipjovas

Nustatykite matmenis:

= Matmenj a nustatykite, atsukdami varztus [2-11 ir
profilius pastumdami rodyklés kryptimi a. Paskui
varztus dar karta uzfiksuokite.

= Matmenj b nustatykite, atsukdami varztus [2-2] ir
profilius pastumdami rodyklés kryptimi b. Paskui
varztus dar karta uzfiksuokite.

Esamam nustatymo matmeniui ant Sablono apskaiciuoti

dydij Z reikia pridéti prie dydZio a ir b ([3] pav.):

Z =D (kopijavimo Ziedo skersmuo) - d (frezos skersmuo)

3.2 Apsauga nuo pasvirimo

Apsauga nuo pasvirimo [4-3] naudojama kopijavimo
Ziede, kai frezuojamos didelio ploto kiaurymés [4-1].
Tokiu budu panaikinamas auksciy skirtumas tarp
frezavimo stalo ir ruoSinio, o vertikalusis frezeris Sablonu
juda tiesiai [4-2].

Apsauga nuo pasvirimo gali bdti naudojama su 24, 27, 30
ir 40 mm skersmens kopijavimo Ziedais.

3.3 Kampinés atramos

Naudojant kampines atramas, galima Sablona iSlygiuoti
ant ruosinio arba pastumti lygiagreciai. Jos jsistato j
apatinius profilio griovelius.

3.4 Apvalusis frezavimas

= Apvalaus frezavimo jdékla jstatykite j apatinj profilio
griovelj [5-1]. Paskui profilius sustumkite.

= Apvalaus frezavimo jdékla jstumkite j viena i$ galiniy
padédiu [5-2] ir uzfiksuokite ten esantj varzta [5-31.
Pakartokite tuos pacius veiksmus prieSingoje puséje.

= Centravimo asj jstatykite iki pat galo j tolimiausia
griovelj [5-4] ir tvirtai prisukite.

» Frezavimo apskritimo centre padarykite 8 mm
kiauryme. | ja jstatykite centravimo asj [5-51.

= Apvalaus frezavimo jdékla nustatykite norimam
spinduliui, atsizvelgdami j naudojama freza [5-61.

= Uzdeékite vertikaly frezerj su 30 mm kopijavimo zZiedu
ir pakeiskite spindulj [5-71.

4 Techniné priezidra ir aptarnavimas

Techninj aptarnavima ir remonta leidziama vykdyti tik
gamintojui arba techninés priezitros centrams. Naudoti
tik originalias Festool atsargines dalis.

Daugiau informacijos:

5 Aplinka

Elektriniu prietaisu, baigtu eksploatuoti
maitinimo elementu ir akumuliatoriu nemesti

i buitinius $iuks$lynus. Prietaisus, reikmenis
ir pakuote pristatyti antriniam perdirbimui pagal
aplinkosaugos reikalavimus. Laikytis galiojanciy
nacionaliniy teisés aktu.

Informacija apie priemimo vietas galima pasizitreti
internete adresu
Informacija apie kritines medZiagas:

1 Symboler

& Advarsel om generell fare

@ Les sikkerhetsanvisningene i
brukerhandboken.

2 Montere multi-fressjablong

Monter profilene A og B [1-1] slik:

= Skyv spormutteren pa profil B inn i sporet pa
siden [1-2] pa profil A. Begge skalaene [1-31 ma
peke innover.

= Koble sammen profilene A og B med skruen pa
siden [1-4]. Monter resten av profilene pa samme
mate.

= Sett sammen de to monterte L-formene pd samme
mate som enkeltprofilene i totalsjablongen og fest
med skruen pa siden [1-4].
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= Skyv sammen sjablongen pa profil A og juster profil
B [1-51].

3 Arbeid

3.1 Lage kvadratiske utsnitt

Stille inn mal:

= Stillinn malet a ved & lgsne skruene [2-1] og
forskyve profilene i pilretningen a. Fest deretter
skruene igjen.

= Stillinn malet b ved & lgsne skruene [2-2] og
forskyve profilene i pilretningen b. Fest deretter
skruene igjen.

For faktisk innstillingsmal pa sjablongen ma det legges

til et tilleggsmal Z til m&l a og b (bilde [3]):

Z =D (diameter kopiring] - d (diameter fres)
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3.2 Veltebeskyttelse

Veltebeskyttelsen [4-3] settes inn i kopiringen ved
utfresing av store flater [4-11.

Hgydeforskjellen mellom fresebord og arbeidsemne blir
dermed utlignet og sikrer en veltefri fgring av overfresen
pa sjablongen [4-2].

Veltebeskyttelsen kan brukes med kopiringer med
diameter p& 24, 27, 30 og 40 mm.

3.3 Vinkelstopp

Med vinkelstoppene kan sjablongen justeres pa
arbeidsemnet eller forskyves parallelt. Disse settes i
sporene pa profilen.

3.4 Sirkelfreser

= Sett sirkelfresinnsatsen i det innerste sporet p&
profilen [5-11. Skyv deretter profilene sammen.

= Skyv sirkelfresinnsatsen innien av
endeposisjonene [5-2] og fest med skruen [5-3].
Gjenta pa motsatt side.

= Sett sentreringsdoren inn i det innerste sporet [5-4]
til stopp og skru fast.

» Lag et hull med diameter 8 mm i midten av sirkelen
som skal freses ut. Sett inn sentreringsdoren [5-51.

Norsk

= Stillinn sirkelfresinnsatsen pa gnsket radius
avhengig av fresen som brukes [5-61.

= Sett overfresen pa med en 30 mm kopiring og falg
radiusen [5-71.

4 Vedlikehold og pleie

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres av
produsenten eller autoriserte verksteder. Bruk kun
originale reservedeler fra Festool.

Ytterligere informasjon:

5 Miljo
Ikke kast elektriske apparater, brukte batterier
og batteripakker i husholdningsavfallet.

Apparater, tilbehgr og emballasje skal leveres til
gjenvinning. Ta hensyn til gjeldende nasjonale forskrifter.

Informasjon om innsamlingspunktene finner du pa

Informasjon om kritiske stoffer:

Nederlands

1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar
Lees de gebruiksaanwijzing en
veiligheidsvoorschriften.

2 Multi-freessjabloon monteren

De profielen A en B [1-1] als volgt monteren:

= Profiel B met de groefsteen in de zijdelingse
groef [1-2] van profiel A schuiven. Daarbij moeten
beide schalen [1-3] naar binnen wijzen.

= De profielen A en B via de zijdelingse schroef [1-4]
verbinden. Op dezelfde manier de resterende
profielen monteren.

» De zoontstane beide L-vormen op dezelfde manier
als de individuele profielen in elkaar zetten om
de algehele sjabloon te vormen en deze met de
zijdelingse schroef [1-4] vastzetten.

= De sjabloon op profiel A samenvoegen en profiel B
uitlijnen [1-5].

3 Werkzaamheden

3.1 Rechthoekige uitsparingen maken

Maat instellen:

= Maatainstellen door losdraaien van de
schroeven [2-1] en verschuiven van de profielen
in pijlrichting a. Vervolgens de schroeven weer
vastdraaien.

» Maat b instellen door losdraaien van de
schroeven [2-2] en verschuiven van de profielen
in pijlrichting b. Vervolgens de schroeven weer
vastdraaien.

Voor de werkelijke instelmaat op de sjabloon moet
een extra maat Z bij maat a en b opgeteld worden
(afbeelding [3]):

Z =D (diameter kopieerring) - d (diameter frees)

3.2 Kantelbeveiliging

De kantelbeveiliging [4-3] wordt bij grote uitfrezingen in
de kopieerring geplaatst [4-11.

Het hoogteverschil tussen de freestafel en het werkstuk
wordt zo gecompenseerd en maakt het mogelijk om de
bovenfrees op de sjabloon te geleiden zonder dat deze
kantelt [4-2].

De kantelbeveiliging kan met kopieerringen met
diameter 24, 27, 30 en 40 mm worden gebruikt.

3.3 Hoekaanslagen

Met de hoekaanslagen kan de sjabloon op het werkstuk
uitgelijnd of parallel verschoven worden. Deze worden in
de onderste groeven van het profiel ingezet.

3.4 Cirkelfrezen

» Het cirkelfreesinzetstuk in de binnenste groef van
het profiel plaatsen [5-1]. Vervolgens de profielen
aan elkaar schuiven.

» Het cirkelfreesinzetstuk in een van de
eindposities [5-2] schuiven en de schroef daar [5-3]
vastdraaien. Aan de andere zijde herhalen.

= De centreerdoorn in de onderste groef [6-4] tot aan
de aanslag inzetten en vastschroeven.

» In het centrum van de te frezen kring een boorgat
van 8 mm maken. Daar de centreerdoorn [5-5]
inzetten.

= Het cirkelfreesinzetstuk op de gewenste radius
afhankelijk van de gebruikte frees [5-6] instellen.

» De bovenfrees met een kopieerring van 30 mm
bevestigen en langs de radius [5-7] bewegen.

4 Onderhoud en verzorging

Klantenservice en reparaties mogen alleen door
de fabrikant of door servicewerkplaatsen uitgevoerd
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Nederlands

worden. Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken.

Meer informatie:

5 Milieu
Elektrische machine, gebruikte batterijen en
accu’s niet met het huisvuil weggooien.
De apparaten, accessoires en verpakkingen

op milieuvriendelijke wijze afvoeren. De nationale
voorschriften in acht nemen.

Informatie over de inzamelpunten vind je op

Informatie over kritische materialen:

1 Symbole
& Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem
Przeczytad instrukcje obstugi i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa.
2 Montaz wielofunkcyjnego szablonu do
frezowania

Zamontowac profile A i B [1-11 w nastepujacy sposdb:

= Wsunac profil B z wpustem przesuwnym w boczny
rowek [1-2] profilu A. Obie skale [1-3]1 musza by¢
przy tym skierowane do wewnatrz.

= Potaczy¢ profile Ai B poprzez boczna $rube [1-41.
Zamontowac pozostate profile w ten sam sposob.

= Powstate w ten sposdb dwa ksztatty L potaczy¢ w
ten sam sposob, co pojedyncze profile we wspolny
szablon i przymocowac boczna $ruba [1-4].

= Zsunac szablon przy profilu A i wyréwna¢ profil
B [1-51.

3 Czynnosci
3.1 Tworzenie prostokatnych wycie¢

Ustawienie wymiaru:

= Ustawi¢ wymiar a, odkrecajac $ruby [2-1] i
przesuwajac profile w kierunku a wskazanym
strzatka. Nastepnie dokrecic¢ sruby z powrotem.

= Ustawi¢ wymiar b, odkrecajac éruby [2-2] i
przesuwajac profile w kierunku b wskazanym
strzatka. Nastepnie dokrecic¢ $ruby z powrotem.

Do uzyskania faktycznego wymiaru ustawienia nalezy

dodac¢ na szablonie dodatkowy wymiar Z do wymiaru a

i b (ilustracja [3]):

Z =D ($rednica pierscienia kopiujacego) - d ($rednica

frezu)

3.2 Zabezpieczenie przed przechylaniem

Zabezpieczenie przed przechyleniem [4-3] wktada sie

w pierscien kopiujacy przy frezowaniu wycieé¢ o duzej
powierzchni [4-11.

W ten sposdb wyréwnywana jest réznica wysokosci
miedzy stotem frezarskim a przedmiotem obrabianym,

co umozliwia prowadzenie frezarki gérnowrzecionowej po
szablonie bez przechylania [4-2].
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Zabezpieczenie przed przechyleniem mozna stosowac z
pierscieniami kopiujacymi o srednicy 24, 27, 30 i 40 mm.

3.3 Przyktadnice katowe

Za pomoca przyktadnic katowych mozna wyréwnac
szablon na obrabianym przedmiocie lub przesuwadé
rownolegle. Wktada sie je w dolne rowki profilu.

3.4 Frezowanie okregow

= Wtozyc¢ zestaw do frezowania okregdw w wewnetrzny
rowek profilu [5-1]. Nastepnie zsuna¢ profile ze
soba.

= Wsunac¢ zestaw do frezowania okregéw w jedno z
potozen krancowych [5-2]1 i przykreci¢ znajdujaca sie
tam $rube [5-3]. Powtérzy¢ po przeciwnej stronie.

= Wtozy¢ do oporu trzpien centrujacy w znajdujacy sie
najbardziej wewnatrz rowek [5-4] i przykrecic.

= W $rodku frezowanego okregu wykona¢ otwor
o $rednicy 8 mm. Wtozy¢ w niego trzpien
centrujacy [5-5].

= Ustawi¢ zestaw do frezowania okregéw na zadany
promien, w zaleznosci od stosowanego frezu [5-6].

= Natozy¢ frezarke gérnowrzecionowa z pierscieniem
kopiujacym 30 mm i przejecha¢ po promieniu [5-71.

4 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie
Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez
producenta i w certyfikowanych warsztatach. Nalezy
stosowad wytacznie oryginalne cze$ci zamienne firmy
Festool.

Wiecej informacji:

5 Srodowisko

Urzadzen elektrycznych, zuzytych baterii
i akumulatordow nie wolno wyrzucaé do

odpadéw domowych. Urzadzenia, wyposazenie
i opakowania przekazywac¢ do recyklingu przyjaznego
Srodowisku. Przestrzegac obowiazujacych przepisow
krajowych.
Informacje na temat punktéw zbidrki mozna znalez¢ pod
adresem

Informacje na temat krytycznych substancji:
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Portugués

1 Simbolos

Adverténcia de perigo geral

@ Ler Manual de instrucoes, indicacoes de

seguranca.

2 Montar o molde de fresar multiplo
Montar os perfis A e B [1-1] do seguinte modo:

= Empurrar o perfil B com a cavilha acanalada para a
ranhura lateral [1-2] do perfil A. Nessa ocasiao, as
duas escalas [1-3] devem apontar para o interior.

= Unir os perfis A e B através do parafuso
lateral [1-4]. Montar da mesma forma os perfis
restantes.

= Juntar as duas formas em L assim formadas,
do mesmo modo que os perfis individuais, para
formar o molde completo e fixar com o parafuso
lateral [1-4].

= Juntar o molde no perfil A e alinhar o perfil B [1-51].

3 Trabalhar
3.1 Efectuar entalhes rectangulares

Ajustar a medida:
= Ajustar a medida a, soltando os parafusos [2-1]
e deslocando os perfis no sentido da seta a. Em
seguida, voltar a fixar os parafusos.
= Ajustar a medida b, soltando os parafusos [2-2]
e deslocando os perfis no sentido da seta b. Em
seguida, voltar a fixar os parafusos.
Para a medida de ajuste efetiva no molde é necessario
somar-se uma medida adicionalZa medidaaeb
(imagem [3]):
Z =D (didmetro do anel copiador) - d (didmetro da fresa)

3.2 Protecao contra balanceio

A protecdo contra balanceio [4-3] é colocada em
fresagens de grandes superficies no anel copiador [4-1].

A diferenca de altura entre a mesa de fresare a

peca a trabalhar é assim compensada, permitindo uma
conducao sem basculamento da fresadora vertical sobre
o molde [4-2].

A proteccao contra balanceio pode ser utilizada com os
anéis copiadores de diametro 24, 27, 30 e 40 mm.

3.3 Batentes angulares

Com os batentes angulares, o molde pode ser orientado
na peca a trabalhar ou deslocado em paralelo. Estes sao
aplicados nas ranhuras inferiores do perfil.

3.4 Fresa circular

» Colocar oinserto de fresa circular na ranhura
interior do perfil [6-1]. Em sequida, juntar os perfis.

» Empurrar o inserto de fresa circular para uma das
posicdes finais [5-2] e fixar o parafuso [5-31 que ai
se encontra. Repetir do lado oposto.

» Aplicar o mandril de centrar na ranhura mais
interior [5-4], até ao batente e aparafusar.

» No centro do circulo a fresar, fazer um furo com
8 mm. Aplicar ai o mandril de centrar [5-5].

= Ajustar o inserto de fresa circular para o raio
pretendido, em funcdo da fresa utilizada [5-61.

» Colocar a fresadora vertical com um anel copiador
de 30 mm e percorrer o raio [5-71.

4 Manutencao e conservacao

O servico apés-venda e reparacdes s6 podem ser
realizados pelo fabricante ou por oficinas de servico.
Utilizar apenas pecas sobresselentes originais da
Festool.

Outras informacoes:

5 Meio ambiente

N3io deite equipamentos elétricos, pilhas
usadas e baterias no lixo doméstico. Encaminhe

os aparelhos, acessorios e embalagens para
reaproveitamento ecoldgico. Respeite as normas
nacionais em vigor.

Encontra informacoes sobre centros de recolha em

Informacoes sobre substancias criticas:

Romana

1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

Cititi manualul de utilizare si instructiunile
privind siguranta.

2 Montarea sablonului multifunctional de frezare
Montati profilele A si B [1-1]1in felul urmator:
= Impingeti profilul B cu blocul de alunecare in
canelura laterala [1-2] din profilul A. Ambele
scale [1-3] trebuie s3 fie orientate spre interior.
= Imbinati profilele A si B folosind surubul
lateral [1-4]. Montati in mod similar profilele
ramase.

» Asamblati la sablonul integral cele doud forme in
L obtinute, in acelasi mod ca in cazul profilelor
individuale, si fixati-le cu surubul lateral [1-4].

= Apropiati sablonul de profilul A si aliniati profilul
B [1-51.

3 Lucrul

3.1 Efectuarea de decupaje dreptunghiulare

Reglarea cotei:

= Pentru aregla cota a, slabiti suruburile [2-1] si
impingeti profilul in sensul indicat de sageata a. Apoi
fixati la loc suruburile.

= Pentru aregla cota b, slabiti suruburile [2-2] si
impingeti profilul in sensul indicat de sageata b. Apoi
fixati la loc suruburile.
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Roméana

Pentru cota propriu-zisa de reglare de pe sablon, o
cotd suplimentara Z trebuie adaugata la coteleasib
(imaginea [31):

Z =D (diametrul inelului de copiere] - d (diametrul
masinii de frezat)

3.2 Dispozitivul de protectie impotriva bascularii

Tn cazul frezarii cu decupare la scard mare, dispozitivul
de protectie impotriva bascularii [4-3] trebuie introdus in
inelul de copiere [4-1].

Diferenta de indltime dintre masa de frezare si piesa este
astfel compensatd, permitand deplasarea fara inclinare a
masinii de frezat pe conturul sablonului [4-2].

Dispozitivul de protectie impotriva bascularii poate fi
utilizat cu inele de copiere cu diametrul de 24, 27, 30 si
40 mm.

3.3 Limitatorul unghiular

Cu limitatorul unghiular, sablonul poate fi aliniat cu piesa
sau deplasat paralel cu aceasta. Acestea sunt inserate in
canelurile inferioare ale profilului.

3.4 Frezarea profilelorin cerc

= Asezati insertia pentru frezare circulara in canelura
interioard a profilului [5-1]. Apoi apropiati profilele
unul de celalalt.

~ Impingeti insertia pentru frezare circulara in una
dintre pozitiile de capat [5-2] si fixati-o cu
surubul [5-3]. Repetati acest procedeu pe partea
opusa.

Y

Introduceti dornul de centrare in canelura
interioard [5-4] pana la opritor si insurubati- ferm.
= Realizati 0o gaurd de 8 mm in centrul cercului
care trebuie frezat. Apoi introduceti dornul de
centrare [5-5]in gaura realizata.
= Reglatiinsertia pentru frezare circulara la raza
dorita in functie de masina de frezat [5-8] utilizata.
= Atasati un inel de copiere de 30 mm la masina de
frezat si trasati raza [5-71.

4 intretinerea si ingrijirea

Serviciile de asistenta pentru clienti si reparatiile pot
fi asigurate numai de producator sau de atelierele

de service. Utilizati numai piese de schimb originale
Festool.

Informatii suplimentare:

5 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatele electrice, bateriile
uzate si acumulatorii impreuna cu deseurile

menajere. Aparatele, accesoriile si ambalajele
trebuie sa fie eliminate ecologic pentru a putea fi
reciclate. Respectati dispozitiile nationale aflate in
vigoare.

Informatii referitoare la centrele de colectare pot fi
vizualizate pe site-ul web

Informatii referitoare la substantele critice:

1 Symboly

2 Montaz multifunkcnej frézovacej Sablony

Zmontujte profily A a B [1-1] takto:

= Profil B zasunte s vodiacou vlozkou do drazky do
bo&nej drazky [1-2] profilu A. Obidve stupnice [1-3]
pritom musia smerovat dovnutra.

= Profily A a B spojte bo¢nou skrutkou [1-4]. Zvysné
profily namontujte rovnakym spésobom.

» ZloZte dva vzniknuté profily v tvare L rovhakym
spdsobom ako jednotlivé profily, aby ste vytvorili
celkovu $abldnu, a zaistite bo¢nou skrutkou [1-4].

= Sablénu na profile A posuite k sebe a profil B
zarovnajte [1-51.

Varovanie pred vSeobecnym nebezpecenstvom

Precitajte si navod na pouzivanie, bezpecnostné
upozornenia.

3 Praca
3.1 Vytvaranie pravouhlych vyrezov

Nastavenie rozmeru:

» Nastavte rozmer a povolenim skrutiek [2-1]
a posunutim profilov v smere Sipky a. Potom skrutky
opat zaistite.

= Nastavte rozmer b povolenim skrutiek [2-2]
a posunutim profilov v smere Sipky b. Potom skrutky
opat zaistite.

20

Pre skuto¢ny nastavovaci rozmer na Sabléne je nutné
pripocitat doplnkovy rozmer Z k rozmeruaab
(obrazok [31):

Z =D (priemer kopirovacieho krizka) = d (priemer frézy)

3.2 Ochrana proti prevrateniu

Ochrana proti prevrateniu [4-3] sa pri velkoploSnom
frézovani vklada do kopirovacieho krazku [4-11.

Vyrovna sa tym vyskovy rozdiel medzi frézovacim stolom
a obrobkom a umozni to vedenie hornej frézky po
Sabléne [4-2] bez preklapania.

Ochranu proti prevrateniu mozno pouzivat s kopirovacimi
krdzkami s priemerom 24, 27, 30 a 40 mm.

3.3 Uhlové dorazy

Uhlové dorazy je mozné pouzit na zarovnanie Sablény na
obrobku alebo na jej rovnobezné posuvanie. Nasadzuju sa
do spodnych drazok profilu.

3.4 Frézovanie kruhov

= ZalozZte nadstavec na kruhové frézovanie dovnutra
drazky profilu [5-1]. Potom profily prisurite k sebe.

= Nadstavec na kruhové frézovanie zasunte do
niektorej koncovej polohy [6-2] a zaistite
skrutku [5-3], ktora sa tam nachadza. Zopakujte na
protilahlej strane.

= Centrovaci trn zalozte do najvndtornejsej
drazky [5-4] aZ na doraz a pevne utiahnite.

= Vstrede kruhu, ktory chcete vyfrézovat, urobte 8 mm
otvor. Tam zaloZte centrovaci tri [5-51.

= Nadstavec na kruhové frézovanie nastavte na
pozadovany polomer podla pouzitej frézy [5-61.
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= Nasadte hornd frézku s 30 mm kopirovacim krizkom
a prejdite po polomere [5-71.

4 Udrzba a starostlivost

Zakaznicky servis a opravy smu vykonavat len vyrobca
alebo servisné dielne. PouZivajte iba originalne nahradné
diely Festool.

Dalsie informacie:

Slovensky

5 Zivotné prostredie

Elektrické zariadenia, staré batérie
E a akumulatorové bloky nevyhadzujte do

domového odpadu. Naradie, prislusenstvo
a obaly sa odovzdajte na ekologicku recyklaciu.
Dodrziavajte platné vnltrostatne predpisy.
Informacie o zbernych miestach najdete v Casti

Informacie o nebezpecnych latkach:

Slovenscina

1 Simboli

& Opozorilo za sploSno nevarnost

@ Preberite varnostna opozorila in navodila za
uporabo.

2 Namestitev vecnamenske rezkalne Sablone

Profila A in B [1-1] namestite po naslednjem postopku:

= Utorno matico profila B vstavite v stranski utor [1-2]
profila A. Obe skali [1-3] morata biti obrnjeni
navznoter.

» Profila Ain B pritrdite drug na drugega s stranskim
vijakom [1-4]. Druga dva profila pritrdite po enakem
postopku.

» Oba kraka v obliki ¢rke L sestavite v Sablono po
enakem postopku kot za posamezne profile in ju
pritrdite s stranskim vijakom [1-4].

~ Sablono potisnite skupaj s pomocjo profila A in
poravnajte profil B [1-51.

3 Delo
3.1 Rezkanje pravokotnih izrezov

Nastavite mere:

= Mero a nastavite tako, da odvijete vijaka [2-1] in
profila potisnete v smeri puscice a. Nato znova
privijte vijaka.

= Mero b nastavite tako, da odvijete vijaka [2-2] in
profila potisnete v smeri puscice b. Nato znova
privijte vijaka.

Za dejansko mero za nastavitev Sablone morate mero Z

pridteti k merama a in b (slika [3]):

Z =D (premer kopirnega prstana) - d (premer rezkarja)

3.2 Zascita pred prevrnitvijo

Zas(ita pred prevrnitvijo [4-3] se pri obseznejSem
rezkanju vstavi v kopirni prstan [4-11.

S tem se izravna razlika med visino rezkalne mize in
obdelovanca in omogoca vodenje namiznega rezkalnika
po Sabloni [4-2] brez nevarnosti prevrnitve.

Zascita pred prevrnitvijo je zdruzljiva s kopirnimi prstani
s premeri 24, 27, 30 in 40 mm.

3.3 Kotni prisloni

S kotnimi prisloni lahko Sablono poravnate na
obdelovancu ali jo vzporedno zamaknete. Vstavijo se v
spodnje utore na profilu.

3.4 Krozno rezkanje

= Vstavek za krozno rezkanje vstavite v notranji utor
profila [5-1]. Nato profila potisnite skupaj.

= Vstavek za krozno rezkanje potisnite v enega
od konc¢nih poloZajev [5-2] in privijte ustrezni
vijak [5-3]. Postopek ponovite na drugi strani.

= Centrirni trn vstavite v notranji utor [5-4] do prislona
in ga privijte.

= Vsrediscu kroznice, ki jo zelite izdelati z rezkarjem,
izvrtajte 8-mm luknjo. Vanjo vstavite centrirni
trn [5-5].

= Vstavek za krozno rezkanje nastavite na zZeleni
polmer glede na uporabljeni rezkar [5-6].

= Namizni rezkalnik namestite na povrsino s 30-
mm kopirnim prstanom in se pomaknite po
polmeru [5-71.

4 VzdrZevanje in nega

Servis in popravila lahko izvaja samo proizvajalec
ali servisna delavnica. Uporabljajte samo originalne
nadomestne dele Festool.

Vec informacij:

5 Okolje

Elektri¢nega orodja, izpraznjenih baterij in
\/g akumulatorskih baterij ne odlagajte med

gospodinjske odpadke. Napravo, pribor in
embalazo oddajte v okolju prijazno recikliranje.
Upostevajte veljavne drzavne predpise.

Informacije o zbirnih mestih so na voljo na

Informacije o kritic¢nih snoveh:

1 Symboler

Varning for allman risk

Las bruksanvisningen och
sakerhetsanvisningarna.

Q>

2 Montera multifrdsschablon
Montera profil A och B [1-1] s8 har:

= Skjut in profil B med sparmuttern i sparet [1-2] i
sidan pa profil A. Bada skalorna [1-3] méste da vara
vanda inat.
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Svenska

= Anslut profil A och B med skruven [1-4] pa sidan.
Montera de 6vriga profilerna pd samma satt.

= Nu har tva L-former skapats. Satt ihop dem pa
samma satt som de enskilda profilerna till en hel
schablon och fixera med skruven [1-4] p& sidan.

= Skjut ihop schablonen pé profil A och rikta in profil
B [1-51.

3 Arbeta
3.1 Gora fyrkantiga urtag

Stélla in mattet:

= Stallin mattet a genom att lossa skruvarna [2-1] och
forskjuta profilerna i pilens riktning a. Dra sedan &t
skruvarna igen.

= Stallin mattet b genom att lossa skruvarna [2-2] och
forskjuta profilerna i pilens riktning b. Dra sedan at
skruvarna igen.

For det faktiska instdllningsmattet pa schablonen maste

ett tillagg Z adderas till mattet a och b (bild [3]):

Z=D (0 kopierring) - d (@ fras)
3.2 Tippskydd

Vid stora urfrasningar satts tippskyddet [4-31in i
kopierringen [4-1].

Da utjamnas hojdskillnaden mellan frasbordet och
arbetsobjektet s3 att handoverfrasen kan styras pa
schablonen [4-2] utan att tippa.

Tippskyddet kan anvandas med kopierringar pa 24, 27, 30
och 40 mm diameter.

3.3 Vinkelanslag

Med vinkelanslagen kan schablonen riktas in eller
forskjutas parallellt pé arbetsobjektet. De sétts in i
profilens undre spér.

3.4 Frasa cirklar

= Satt cirkelfrasinsatsen i profilens inre spar [5-11.
Skjut sedan ihop profilerna.

= Skjut in cirkelfrésinsatsen till ett av dndldgena [5-2]
och fixera skruvarna [5-3] dar. Gor likadant pa
motsatt sida.

= Satticentreringsdornen anda ini det innersta
sparet [5-4] och skruva fast den.

= Gor ett hal pd 8 mm i cirkeln som ska frasas. Satt i
centreringsdornen [5-5] dar.

= Stallin cirkelfrasinsatsen pa 6nskad radie beroende
pa frasen [5-6] som anvands.

= Satt an handdverfrasen med en kopierring p& 30 mm
och arbeta efter radien [5-71.

4 Underh3ll och skatsel

Service och reparation far endast utféras av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand endast
originalreservdelar fran Festool.

Mer information:
5 Miljo

Kasta inte elektriska apparater och gamla
E batterier i hushallssoporna. Se till att
apparater, tillbehor och forpackningar lamnas
till miljovanlig &tervinning. Folj de nationella
foreskrifterna.
Information om insamlingsstéllen finns pa

Information om kritiska &mnen:
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