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Saanko esitella itseni, Wolfgang Reines.

puuseppa, tuotepaallikko, keksija

Vieraillessasi puusepanverstaalla rinnas-
sani tuntuu sykkivan aina kaksi eri sydanta.
Toisaalta nautin tuoreen puun tuoksusta,
panen merkille puun sahauksesta kuuluvan
tyypillisen sahan ulinan, ja nautin ilmapii-
rista, joka on minulle koulutettuna puusep-
pana yha vielakin hyvdassa muistissa. Sitten
kuitenkin huomaan heti itsestani, etta tuote-
paallikkona tarkastelen jokaista tyotilan-
netta, jokaista tyoprosessia, ja jopa jokaista
kadenliiketta aivan erityiselta nakokulmalta.
Kuinka etsiydyn mestarin puheille saa-
dakseni tietdd enemman tydprosesseista,
tai kuinka keskustelen ammattioppilaiden
kanssa ja saan siina yhteydessa arvokkaita
vinkkeja esimerkiksi siitd, miten voitaisiin
paasta nopeammin haluttuun tulokseen tai
kuinka voitaisiin tyoskennella materiaalia
paremmin suojaten. Tai minulle kerrotaan
my0s ideoista, joiden avulla voitaisiin kaiken

kaikkiaan paasta parempiin tyotuloksiin.

Juuri talta pohjalta syntyi myos “taydelli-
sen reunan” konsepti. Se on jarjestelma,
jonka keskeisena osana on kasin ohjattava
CONTURO-sahkotyokalu ammattilaatuiseen
reunaliimaukseen. Sita ei ole ajateltu
kiintean reunaliimauskoneen korvaajasi,
vaan ennemminkin jarkevaksi jarjestelma-
ratkaisuksi piensarjojen valmistukseen,

tai myos kaarevien kuperien tai koverien
muoto-osien nopeaan ja laadukkaaseen
reunoitukseen. Se on jarjestelma, joka
takaa erinomaiset tyotulokset ja on todella
helppokayttdinen. Se tulee tarjoamaan
sinulle ennen kaikkea uusia mahdollisuuk-
sia tayttaa asiakkaidesi toiveet vielakin

yksilollisemmin.






Sisallys

SIvU
1 Taydellinen reuna, CONTURO-jarjestelmalla 10
2 Perustietoja CONTURO-reunalistakoneesta 14
3 Taydelliset reunat takaava konsepti 18
3.1 Tyokappaleen valmistelu 20
3.2 Koneen ja reunan valmistelu 22
Koneen asetukset 22
Nayttoon tulevat tiedot 23
Reunanauhan valinta ja katkaisu oikeaan mittaan 24
Reunanauhan korkeuden saato 25
3.3 Reunojen liimaus siirrettavalla koneella 26
Suorien reunojen liimaaminen siirrettavalla koneella ja tasmallinen katkaisu 27
Kaarevien muotojen reunoitus siirrettavalla koneella 29
Pitkien reunojen liimaus 31
Pydrean levyn reunoitus siirrettavalla koneella ja taydellisen sauman tekeminen 33
Sisakulmien reunoitus 38
3.4 Reunojen liimaus kiintedasenteisesti 40
Suorien reunojen liimaus kiintedasenteisesti 42
Jiirien reunoitus kiintedasenteisesti 44
Pienien muotojen reunoitus kiintedasenteisesti 45
3.5 Reunojen viimeistely 46
Reunan jyrsinta pinnan tasalle, tasoitus ja ulkonemien poisto 47
Erityisesti huomioitava jiirireunojen jyrsinnassa 48
Kulmien viimeistely 49
Reunan puhdistus 49
Reunan hionta ja kiillotus 50
Voimakkaasti kiiltavat reunat 53



SIvu

Reunanauhoihin liittyvia tietoja 54
Liimanlevitykseen liittyvia tietoja 58
CONTURO-koneen liimanlevitysjarjestelma 61
Oikea lampdtila 61
Optimaalinen liimansyo6tto kulloisenkin materiaalin mukaan 61
Liiman lisdys 62
Varinvaihto 63
Polyuretaaniliiman kaytto 65
Vihjeet ja vinkit 66
Tyoaseman VAC SYS rakennepiirustus 68
VAC SYS:in sovittaminen MFT:hen 72
Tyoskentely imuroinnin kanssa 73
Vakiovarustus, tekniset tiedot 74
CONTURO KA 65 76
CONTURO KA 65 Lisatarvikkeet 77
CONTURO KA 65 Lisatarvikkeet kiintedasenteiseen tydskentelyyn 79
Moduulijyrsin MFK 700 Basic 80
Moduulijyrsin MFK 700 Basic Lisatarvikkeet 80
Alipainepumppu ja kiinnitysyksikko VAC SYS 81
Monitoimipoyta MFT 3 82

FESTOOL

5



Reuna, osa muotoilua

Kaunis paatypinta tekee viimeisen silauksen. Tama patee tasmallisesti myos poytien, kaappien
ja toimistokalusteiden reunoihin. Kaikkialla sielld, missa paatypinta ei merkitse vain loppua,
vaan on vahintaan yhta tarkea kuin itse tyokappalekin. Silla jos paatypinta ei ole taydellinen,
tama huonontaa koko tyokappaleen korkealaatuisuutta. Liimasaumat nakyvat tai lika tarttuu
pintaan kiinni. Pahimmassa tapauksessa reunat jopa harottavat. Festool pyrkii aina taydellisyy-
teen myos yksityiskohdissa. Siksi olemme nyt keskittyneet myds reunojen optimointiin. Emme
halunneet tarjota ainoastaan mahdollisuutta liimata reunoja ldhes nakymattomin saumoin, vaan
tahdoimme rakentaa jarjestelmaratkaisun taydellisten reunojen tekoon. Siina kaikki komponentit
sopivat taydellisesti toisiinsa. Kone, varusteet ja kayttotarvikkeet nivoutuvat yhteen. Tahan liitty-

vid lisatietoja saat tasta kasikirjasta.









CONTURO-reunalistakone, taydellisen reunan paatekija

Reunalistakone CONTURO takaa suorakulmaisten ja myds monimutkaisten muotojen yksinker-
taisen reunoituksen: pyoristykset, sateet, kuperat ja koverat muodot 50 mm sisdsateeseen ja

min. 25-30 mm ulkosateeseen asti (riippuen reunamateriaalista ja -vahvuudesta) ovat mahdollisia.

Tata taydentaen CONTURO tarjoaa yhdessa kiintedasenteisen telineen kanssa myos mahdolli-
suuden tyostaa jiirireunoja ammattimaisesti. Silla pystytaan liimaamaan nopeasti ja yksinkertai-
sesti kaikkia yleisia reunatyyppeja (puuta, muovia tai melamiinia), jotka voivat olla kulloisenkin

materiaalin mukaan 18-65 mm korkuisia ja 0,5-3,0 mm vahvuisia.

Nelja erilaista liimavaria takaavat taydellisen saumanlaadun kaikilla pinnoilla. Polyuretaanilii-
malla voidaan tehda myos vetta ja kuumuutta kestavat liimaliitokset esim. kylpyhuoneen ja

keittion kalusteissa.

Monipuolisuutensa ja helppokayttdisyytensa ansiosta CONTURO on todella erinomainen ratkai-
su yksilollisten muotojen valmistukseen, kuten myos piensarjoina tehtavien tyokappaleiden tai
huonekaluosien reunoitukseen. SYSTAINER-laatikkoon pakattuna CONTURO on lisaksi helppo
ottaa mukaan tyomaalle taydellisten reunojen valmistukseen paikan paalla. Esimerkkeja naista

erilaisista kayttosovelluksista voit katsoa seuraavilta sivuilta.
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Taydellinen reuna



>>>> TYOSKENTELY >>>> TYOSKENTELY >>>> TYOKAPPALEEN
MFT:N KANSSA VAC SYS:LLA VALMISTELU

1. Taydellinen reuna, CONTURO-jarjestelmalla

CONTURO taydellisen reunan paatekija huolehtii liimauksesta. Muu sita taydentava
jarjestelma huolehtii kaikista muista tydvaiheista. Alkaen levymateriaalin siistista
sahauksesta tai jyrsinnasta jatkuen liimaukseen, reunan paikalleenpuristamiseen,
katkaisuun ja pinnan tasalle jyrsintaan, tasoitukseen ja kiillotukseen - Festool-
jarjestelma mahdollistaa kaiken yhta ammattimaisella ja siistilla laadulla, johon
aiemmin pystyivat vain kiintedasenteiset koneet.

>>>> L|IMAT >>>> REUNAN KATKAISU >>>> ERIKOISVARUSTEET



DDDDDDDDD



14



Perustietoja CONTURO-reunalistakoneesta



2. Perustietoja CONTURO-reunalistakoneesta

Tyokalun kaikkien loppuun asti ajateltujen yksityiskohtien ohella CONTURO erottuu edukseen varsinkin yhden
ominaisuuden ansiosta: lyomaton ergonomia. Poikittain asennettu levitysjarjestelma takaa optimaalisen pai-
nonjaon, ja laitteen painamisvoima valitetaan automaattisesti kahvoilta puristusrullalle - voimia saastavaan
tyoskentelyyn. Voima valittyy talloin reunan korkeudesta riippumatta, koska koneen ohjaus tapahtuu tukevasti
tyokappaleen ylapinnalta. Tama helpottaa lisaksi reunankorkeuden saatoa ja mahdollistaa paremman naky-
vyyden tukipdydan lapi reunan liimauskohtaan.

1 KAHVA KAYNNISTYSPAINIKE 10 LIIMAKOTELO
2 LAMPOTILAN ESIVALINTA VALIKKOPAINIKKEET 11 POISTOIMULIITANTA
3 PAALLE-/POISKYTKENNAN NAYTTO 12 VERKKOLIITANTA

KYTKIN
4 ETENEMISNOPEUS

LISAYSPAINIKE
REUNANKORKEUDEN SAATO

O 0 g o~ Ol
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KESKILEVY
PURISTUSTELA
VETOTELA
PISARALOUKKU
LIIMASUUTIN

18 TUKIPOYTA
19 KAHVA
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Taydelliset reunat takaava konsepti



3.1 Tyokappaleen valmistelu

Taydellisen reunojen viimeistelyn takaami-
seksi tyokappale taytyy valmistella sita varten.
Tahan on erilaisia mahdollisuuksia: sahaa-
malla piirtoterallisellad sirkkelilld, Festoolin
upotussahalla TS 55 R yhdessa ohjainkiskon
ja murtosuojan kanssa tai myds tyostamalla
liitos Festoolin ylajyrsimen ja ohjainkiskon
kanssa. Aivan sama minka jarjestelman
valitset: tyokappaleen tulee olla reunoitusta

varten rispaamaton ja 100 % siisti.

2=
i

UPOTUSSAHA TS 55 R/TS 75

.""l'l i

YLAJYRSIN OF 1400/0F 2200
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3.2 Koneen ja reunan valmistelu

Ennen kayttéonottoa CONTURO-reunalistakoneeseen on tehtava muutamia asetuksia.
Tassa yhteydessa laitteen naytto ohjaa automaattisesti ja miellyttavasti tyovaiheiden lapi.

Koneen asetukset

1
=) - . -

Kiinnita ensimmaiseksi tukipoytd oheisella ruuvilla. Asenna ennen ensimmaista kadyttéonottokertaa vahintaan
kaksi liimapatruunaa.

VARINVAIHTO EBWX]

Varinvaihto, lisdys, puhdistus, yms. = luku 5

Lampatilan esivalintakytkimelld asetat lampdtilan valitun Paina sitten paallekytkentanappia, kunnes Festoolin logo
liimapatruunavarin mukaan. tulee nayttoon.

OIKEA LAMPOTILA HUOMAUTUS

190 °C kaikille EVA-liimoille (valkoinen, beige, musta ja ruskea) Jos liima on suositelluissa lampotila-asetuksissa

140 °C polyuretaaniliimalle ohutjuoksuista, niin vahenna lampotilaa 10 astetta ja jos

liima on jaykkajuoksuista, niin lisaa lampatilaa 10 astetta
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Kone lampenee aluksi ohjelampdtilaan asti. Sitd seuraa kuu- IIERTE Voit sastaa lampétilan mybs yksilbllisesti:
rr.m.e.nnu.svaihde, jonka aikfama“néy.ttb' \./ilkkuu."He.t.i kun nayton paina moodipainiketta, kunnes lAmpétilandytts vilkkuu,
vari vaihtuu punaisesta vihredksi, laite on kayttdvalmis. sa4da nuolipainikkeilla haluamasi lampétila ja vahvista

valitsemalla OK.
CONTURO tarvitsee alkulammitykseen ja kuumennukseen noin

kahdeksan minuuttia. Termisesti erotetulla liimausyksikolla LIIMAMAARA ESNY
on varmistettu, ettad koneen pintalampétila pysyy matalana ja Liimamaaran adaptointiin = luku 5

mitdan palovammavaaraa ei padse syntymaan.

YKSIKKOJEN VAIHTO
Nayton yksikot voidaan muuttaa Celsius-asteista
Fahrenheit-asteiksi ja metreista jaloiksi.

Nayttoon tulevat tiedot

L. |

JAANNOSREUNAN PITUUS

LAMPOTILA YKSIKOSSA °C TAI °F

LAMPOTILASAATO
LIIMAMAARA
NUOLIPAINIKKEET
ETENEMISNOPEUS
MOODI

Naytosta naet, kuinka monta reunametria voidaan
tyostaa saadetylla reunankorkeudella ja liimamaaralla.
Lisaksi ilmoitetaan todellinen lampétila.
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Reunanauhan valinta ja katkaisu oikeaan mittaan

Valitse reunanauhan korkeus noin 4 mm verran ylimittaiseksi Reunanauhan pituudelle tulee jattaa 10 cm vara.

esityostetyn levymateriaalin vahvuutta vastaavasti.
YLI 1,5 M PITUISET REUNAT E=-8ei|

Jos reuna on yli 1,5 m pituinen, silloin on helpompaa
tyoskennella reunanauhasailion kanssa.

Reunanauhan (muovia) siistia katkaisua varten viilld nauha Sen jalkeen se voidaan katkaista aivan helposti taittamalla.
yksinkertaisesti veitsella.
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Reunanauhan korkeuden saato

Tydnna reunanauha syottokohtaan. Saada korkeus saatonupilla niin, etta reunanauha on ylhaalla

EDLIYIE] Huomaa, ettd nauhan korkeuden st on ja alhaalla vasteessa. Kaanna sitten kytkinta 1-2 pykalaa
mahdollista vain kdyttdlampotilassa. takaisinpain, jotta reunanauhalla on hieman valysta.

Paina lyhyesti kaynnistyspainiketta. Kun reunanauhan sy6ton tunnus tulee nayttoon, ohjaa reuna-
nauha laitteeseen syottokoneiston kdydessa, kunnes nauha
on vedetty sisdan. Heti kun hakanen tulee nayttéon, reuna-
nauha on aloitusasennossa ja kone on valmis liimaukseen.
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3.3 Reunanauhojen liimaus siirrettavalla koneella

CONTURO on nyt valmis reunanauhan liimaamiseen tyokappaleelle.
Tarkeaa on, etta tyokappale on kiinnitetty pitavasti tyopoydalle.
Voit tydskennella joko monitoimipdydan kiinnitys- tai vipupuristi-
mia kayttaen tai alipainepumpulla toimivaa kiinnitysjarjestelmaa,
VAC SYS:ia, kayttaen. Tai sitten naita yhdistellen. Esimerkissamme
olemme tehneet kiinnityksen VAC SYS -jarjestelmalla, koska
tyokappaleelle on sita kayttaen kaikilta puolilta vapaa paasy -
tasta on etua varsinkin pyoreiden tyokappaleiden nauhoituksessa.

VAC SYS
Lisatietoja VAC SYS:n tai MFT:n kanssa tyoskentelysta seka tyopisteen
rakennesuunnitelman voit katsoa luvusta Vihjeitd ja vinkkeja. = s. 66
r
i
MFT
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Suorien reunojen nauhoitus siirrettavalla koneella

Kohdista CONTURO sisaanvedetyn reunanauhan kanssa tuki- Paina uudelleen kaynnistyspainiketta. Reunanauha kasitel-
poydan avulla tyokappaleen paalle. Pida tassa yhteydessa laan automaattisesti liimalla ja ohjataan tyokappaleelle.
tyokappaleen ja puristustelan valind noin 2 cm. Tarkeatd on Kone toimii sitten automaattisesti ilman etta sinun taytyy
pitaa kone 90° kulmassa levynreunaan nahden. Merkkilinja pitaa kaynnistyspainiketta painettuna.

on talloin levyn alussa.

4

Heti kun reunanauha tulee nakyviin merkinnan oikealta puolelta, Tassa yhteydessa voit valita kahden vaihteen valilla. Nopeuden
aloita liimaus ohjaamalla konetta tyokappaleen reunaa pitkin. vaihto on milloin tahansa mahdollista, myos liimauksen
Kone huolehtii tdssa yhteydessa etenemiseen tarvittavasta aikana: paina yksinkertaisesti etenemisnopeuden painiketta
vedosta, sinun taytyy ainoastaan ohjata konetta tasaisesti lyhyesti, minka myota laite vahentda tai lisaa nopeutta
painaen. valittomasti. Tasta on etua varsinkin jyrkkien sateiden

nauhoituksessa.
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Suorien reunojen nauhoitus siirrettavalla koneella (jatkoa) ja tasmallinen katkaisu

Nauhoitetun tyokappaleen lopussa ota kone kulkusuuntaan Reunanauhan ylijaama katkaistaan Festoolin katkaisulaitteella
pain pois reunalta. KP 65/2: ohjaa reunanauha katkaisuterien véliin, kohdista
LIeIYIE] Nestemdinen liima esim. reunan lopussa voi olla katkaisulaite vastetappiin asti yndensuuntaisesti tyckappalee-
erittdin kuumaa. seen nahden ja purista kahvat yhteen.

Katkaisulaitteen molemminpuolinen poytatuki mahdollistaa Tuloksena: tasmallisesti katkaistu reunanauha.
yhta tarkasti seka vasemman- etta oikeanpuoleisten reuna- Huomaa: katkaisulaite KP 65/2 soveltuu 18-65 mm korkuisille
nauhojen katkaisun. ja 0,5-2,0 mm vahvuisille reunanauhoille. Katkaisukahvojen
asento katkaisusuunnassa tekee myds paksumpien reunanau-
I Anna reunanauhan jadhtya ennen katkaisua ja hojen katkaisusta helppoa.
huolehdi siita, etta katkaisutera on terava, jotta voit taata
tasmallisen ja siistin leikkuun. Tylsat ja vaurioituneet - 55.33
katkaisuterat kannattaa vaihtaa - uusia teria saa varaosana. Katkaisulaite KP 65/2 voidaan helposti muuttaa muutamalla

kadenliikkeella puskusaumojen katkaisuun sopivaksi.
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Kaarevien muotojen nauhoitus siirrettavalla koneella

CONTURO-koneella voidaan nauhoittaa yleisesti 50 mm sisasateita ja vahintaan 25-30 mm ulkosateita.
Tahan patee: mita paksumpi ja hauraampi reunanauhamateriaali on, sita suurempi sateen taytyy olla.
Periaatteessa sateiden nauhoitus tehdaan tasmalleen samalla tavalla kuin suorien reunojen yhteydessa.

Huomioi kuitenkin lisaksi tietyt erityispiirteet.

Lisarulla (lisatarvike) on avuksi jyrkkien kulmien ja vaikeapaasyisten kohtien liimauksessa. Se suurentaa reunanauhan taivutus-
sadetta ja toimii ylimaaradisena painopisteena laitteen ohjauksessa liimauksen optimoimiseksi. Kun haluat asentaa lisarullan,
tyonna se sita varten olevaan uraan, niin ettd se napsahtaa paikalleen.

Lisarulla auttaa jyrkissa kulmissa, koska molemmat rullat Jyrkat sisakulmat liimaat parhaiten yksinomaan lisarullalla.
painavat reunanauhaa kaaren kohdalla.

Kytke jyrkkien sisa- tai ulkosateiden reu-
noituksessa etenemisnopeudeksi 1. vaihde. Paina sita varten
yksinkertaisesti ennen tyon aloittamista tai sen aikana ete-
nemisnopeuden painiketta.
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Kaarevien muotojen nauhoitus siirrettavalla koneella (jatkoa)

W

T
Myds jaykkien ja hauraiden reunanauhojen yhteydessa

kannattaa kayttaa lisarullaa. Ndin reunanauhan taivutussade
on suurempi ja nauha ei murru niin helposti.

Puisella reunanauhalla paal-
lystettavissa jyrkissa ulkosateissa
liimaa yksinkertaisesti paksun reu-
nanauhan sijasta useampia ohuita
viilukerroksia paallekkain.
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Pitkien reunanauhojen liimaus

Jos reunanauhat ovat pituudeltaan yli 150 cm, silloin on vaara, ettad reunanauha hankaa, likaantuu tai
tarttuu kiinni lattiaan. Tama saadaan estettya kdyttamalla reunanauhaséiliota (lisatarvike). Siité reuna-
nauha rullataan siististi auki ja syotetaan tasaisesti koneeseen. Nain voit liimata siististi ja helposti jopa

8 m pituisia” nauhoja.
* Riippuen kulloisenkin reunanauhan materiaalista (mittatiedot: korkeus 18-45 mm, vahvuus 0,5-2,0 mm].

>,

Asenna ensin reunanauhasailio - helposti ja tyokaluitta, Koska reunanauhasailiota kaytettaessa ei voida liimata
tyontamalla ja lukitsemalla se asiaankuuluvin liittimiin. ulkopuoliselta rullalta, reunanauha taytyy ensin leikata
sopivan pituiseksi ja kadria rullalle ndkyva puoli sisdanpain.

- >
Aseta nauha reunanauhasailioon ja kohdista reunanauhan Kaynnista reunanauhan syétté koneeseen painamalla kerran
paa koneen reunanauhan sisaansy6tén suuntaan. kaynnistyspainiketta. Tydnna nauha reunanauhasailion reu-
nalovesta syottokohtaan. Heti kun nauha on vedetty sisaan,
koneella voidaan aloittaa liimaus.
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Pitkien reunanauhojen liimaus (jatkoa)

Reunanauhasadilion kanssa reunanauha ohjataan tasmallisesti TIVLIYVVRETE) Reunanauhasailion kanssa voit liimata
tyokappaleelle. vaivattomasti myos korkeampia reunanauhoja.
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Pyorean levyn nauhoitus siirrettavalla koneella

Suurin haaste pyoreiden levyjen nauhoituksessa on nauhan loppupaa - sielld, missa nauhan paa yhdis-
tetaan toiseen paahan ja tulokseksi taytyy saada siisti litospinta. Myds tassa Festoolin katkaisulaite on
aarimmaisen kateva.

|

Varsinkin pydreiden levyjen nauhoituksessa on tarkeaa, Erilaisia tydkappaleita varten on eri muotoisia ja kokoisia
etta tyokappaleelle on paasy kaikilta puolilta. Suosittelemme, lautasia, joita voit vaihdella tyokaluitta. Ne on valmistettu laa-
etta kaytetedaan alipainepumpulla toimivaa kiinnityslaitetta dukkaasta muovista, joka on niin pehmeaa ja joustavaa, ettei
VAC SYS. Tama mahdollistaa tyokappaleiden nopean ja varman lautanen naarmuta tai vaurioita korkeakiiltoisiakaan pintoja.

kiinnityksen seka 360° kaannettavyyden ja maks. 90° kallista-
misen tyoston yhteydessa.

Huolehdi reunanauhan katkaisussa siita, etta jatat noin 10 cm Liimaa sitten reunanauha totutulla tavalla. Myds tassa on
leikkausvaran. Katkaise aloituspaa ehdottoman suorakulmai- kaytetty katevaa reunanauhasailiota tayden liikkumavapauden
sesti, silla siita tulee automaattisesti toinen sauman puolista. ja reunanauhan suojauksen takaamiseksi.
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Pydrean levyn nauhoitus siirrettévalla koneella (jatkoa) ja taydellisen sauman tekeminen

Varo lopussa, ettei ylituleva reunanauha kosketa liimapuolel- \II:¥3 Suojaa reunanauhan alkup&a teipill, jotta siihen
laan jo aiemmin liimattua alkupaata. ei tahriinnu liimaa.
E—— b =
== -'_q.—:;j*;: ~
EI'IIYIT] Muista reunaa koskettaessasi, etti liima Tee tarvittavat muutokset katkaisulaitteen asettamiseksi
on vield kuumaa. "puskusauman” tekoon.

PUSKUSAUMAN TEKEMINEN

Katkaisulaitteen saato = katso kayttoohjekirja
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Taydellisen sauman tekeminen (jatkoa)

Merkitse reunanauhaan leikkauskohta. Ohjaa ylituleva reunanauha vastetapin yli katkaisuterien valiin.
Paina katkaisulaite vastetappiin asti eteen tyokappaleelle, siten
ettd jo aiemmin liimattu reunanauha koskettaa sisavastetta.

e

Kohdista katkaisulaite niin, etta reunanauhan merkinta on Katkaisun jalkeen kuumenna jo ennestaan liimalla kasitelty
suunnilleen katkaisuterien valissa. Kayta tarkempaan asetuk- reunanauha kuumailmapuhaltimella.
seen sitten hienosaatoa: asteikolta naet, taytyyko reunanauhaa
katkaista enemman tai viahemman. Heti kun merkints on Muovireunat venyvat kuumennettaessa ja
tarkalleen katkaisuterien valissa, katkaise reunanauha. siksi ne taytyy katkaista tarvittaessa hieman lyhyemmiksi.
Suosittelemme tekemaan koenauhoituksen kaytettavalla
NI Tasmallisen kohdistuksen takaamiseksi purista reunanauhamateriaalilla.

katkaisuteria hieman yhteen jo ennen katkaisua.
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Viimeistele sauma painamalla reunanauha kiinni puupalalla. VLM Kun teet useita samanlaisia tyokappaleita, voit
tyoskennella katkaisulaitteeseen sdaadetylld arvolla merk-
kaamatta.

Tuloksena: taydellinen sauma.
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Sisakulmien nauhoitus

90° sisakulmia on eniten kulmakaapeissa ja kulmahyllykdissa, joissa on nauhoitettavia runko- ja hyllylevyja.
Naiden levyjen nauhoitus on vaikeaa, koska niissa liimaus on tehtava sisakulmaan.

Es

A

E il

b il
|
1 2
Katkaise aloituspaa siististi ja suorakulmaisesti, silla tama on Aseta CONTURO kuten aiemmin tyokappaleelle ja sijoita kone
automaattisesti toinen sauman puolista. sisakulmaan. Kaynnistyspainiketta painamalla reunanauha
syotetaan sisdan automaattisesti.
Kayti ehdottomasti lisirullaa!
3 4
Heti kun nauhanpaa yltaa sisakulmaan, ohjaa konetta tasai- Sisakulmia nauhoitettaessa kannattaa kayttda matalaa etene-
sesti painaen sisakulmasta ulospain. Paina talléin samalla misnopeutta (vaihde 1).
tasaisesti oikean kaden peukalolla nauhan alkupaata sisakul-
massa, jotta liimaus onnistuu optimaalisesti. Pitkissa reunoissa voi olla eduksi tehda toita kaksis-

taan, jotta puristusvoima sisakulmassa saadaan taattua.
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Kaanna levy ympari, niin etta sisakulma on jalleen koneen oikealla puolella. N&in voit ohjata konetta jalleen oikealta vasemmalle
nauhoitettavaa sivua pitkin.
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3.4 Reunojen nauhoitus kiinteaasenteisesti

Voit tydoskennella CONTURO-koneella myos kiintedasenteisesti. Asenna se sita varten yksinkertai-
sesti adapterilevyn avulla monitoimipdytdan MFT/3 tai itse rakentamaasi poytdan. Tama mahdol-
listaa suorien ja pyoreiden reunojen seka myds 90° - 45° kulmaan viistettyjen reunojen nauhoitta-
misen, koska CONTURO-konetta voidaan kallistaa kiintedasennusyksikdssa 90° - 45°.

e

Jos asennat CONTURO-laitteen MFT:hen, vaihda reikélevyn tilalle levy LP-KA 65 MFT/3. Siina on jo valmiiksi tdsmallinen aukko
adapterilevyn asennukseen seka kierreholkit liukulevyille.

Jos haluat tehda toita itse valmistetulla poydalla, silloin poytalevyyn taytyy tehda aukko ja jyrsinta, jotta adapterilevy saadaan
ruuvattua kiinni siihen. Tarkat mitat saat oheisesta jyrsintdsapluunasta.
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Asenna sen jalkeen adapterilevy ja liukulevyt kayttoohjekirjan Nadin asennat CONTURO-koneen adapterilevyyn: kallista
neuvojen mukaisesti. Liukulevyt helpottavat tydokappaleen ohja- ensiksi adapterilevy ylospain ja lukitse se paikalleen.
usta poydalla. 15 kpl toimitetaan automaattisesti adapterilevyn

mukana, lisaa liukulevyja on saatavana lisatarvikkeena.

Liukulevyjen reikavali on suunniteltu jarjestelmalle
32. Tama helpottaa omien tyopoytien valmistusta. Liukulevyt
on mahdollista ruuvata kiinni myos ilman kierreholkkeja ta-
vallisilla puuruuveilla.

Avaa sitten oikea ja vasen lukitus levystd, tyonna CONTURO Aseta sitten haluamasi kulma asteikon avulla ja lukitse
paikalleen ja lukitse uudelleen. molemmat kiristysruuvit. Kiintedasennusyksikkd on sitten
valmis.
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Suorien reunojen nauhoitus kiintedasenteisesti

Suorien reunojen nauhoittamiseksi jata CONTURO vaakasuoraan asentoon, ohjaa tyokappaletta laitetta

pitkin. Tama tyotapa on kateva etenkin kapeille tai pienille tyokappaleille, joita on vaikea kiinnittaa.

Saada reunankorkeus pienelld valykselld, jotta reunanauha Paina sitten kaynnistysnappia ja ohjaa reunanauha sisdan.
paasee liukumaan kevyesti koneen lapi.

Tarkasta, etta olet saatanyt haluamasi nopeuden. Toisin kuin Kohdista tydkappale 2 cm etdisyydelle puristusrullaan nahden
siirrettavalla koneella liimattaessa, nyt pidat molemmilla ja paina kadynnistysnappia uudelleen.

kasilla tyokappaleesta kiinni ja voit muuttaa nopeutta hanka-

lammin liimauksen aikana.
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5

Heti kun liimalla kasitelty reunanauha tulee esiin, paina tyokappale puristusrullaa vasten.

| VIHJE PEVE ja hauraita reunanauhoja kaytettaessa
myds kiintedasennusyksikossa kannattaa kayttaa lisarullaa
(siséltyy adapterilevyn toimituslaajuuteen). Ruuvaa sitd
varten lisarulla kiinni ja ohjaa tyokappaletta lievasti viistossa
asennossa sita pitkin. Nain reunanauhan taivutussade on
suurempi ja nauha ei murru niin helposti.

Lisarullaa voidaan kayttaa esimerkiksi jyrkissa sisa- tai
ulkosateissa samoin kuin siirrettavalla koneella tehtdvissa
toissa - ndin reunanauha painetaan molemmilla rullilla
paikalleen ja pidemman puristusalueen ansiosta tartunnasta
tulee vielakin pitavampi.

6

Ohjaa tyokappaletta tasaisesti painamalla puristusrullaa
pitkin.
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Jiirien nauhoitus kiintedasenteisesti

Jiirien nauhoituksessa kallista CONTURO-kone yksinkertaisesti kiintedasennusyksikdssa. Asteikko ilmoittaa
tassa yhteydessa kulman.

1 : 2

Avaa molemmat kiristysruuvit kulma-asteikosta, saada S&ada reunankorkeus kuten aiemmin.
haluamasi kulma ja lukitse kiristysruuvit uudelleen.

VAL RIS Jiirireunat tarvitsevat hieman suuremman reunaul-
koneman. Esimerkiksi 19 mm vahvuisen levyn 45° reunassa
kannattaa kayttaa 35 mm korkuista reunanauhaa.

Jotta reunanauha ei poikkea suunnastaan ja liimaudu vinoon, S&dada haluamasi nopeus ennen liimausta, varsinkin jiirireunoja

kayta yksinkertaisesti ohjainvastetta ja varmista nain tyokap- liimattaessa tarvitset aina molemmat kadet tyokappaleen
paleen yhdensuuntainen ohjaus. Saada ohjainvaste kaytetta- pitelemiseen.

valle reunanauhavahvuudelle; mahdollisia reunanauhavah-
vuuksia ovat 0,5; 1; 2 ja 3 mm.
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Laita tyokappale ohjainvastetta vasten ja ohjaa tasaisesti Nain nopeasti ja helposti saat liimattua jiirireunan.
CONTURO-konetta pitkin. Jotta sisdanohjattu reunanauha ei
taivu tydskentelyalueelle, ohjaa se mustan ohjaintapin yli.

Pienien muotojen nauhoitus kiintedasenteisesti

Muoto-osia reunoitettaessa osa liukulevyista taytyy mahdollisesti ruuvata irti, koska muuten ne estavat
tyokappaleen kdantamisen muodon mukaan ja CONTURO-konetta pitkin ohjaamisen.

Reunanauhan liimaus tapahtuu kuten aiemmin jo kuvattu. NIGIE Jos kaikki liukulevyt taytyy ruuvata irti, kiinnita ne
yksinkertaisesti kaksipuolisella tarranauhalla muoto-osan
alapinnalle - ndin muoto-osa on jalleen oikealla korkeudella
reunalistakoneeseen ja reunanauhaan nahden ja reunan
ulkonemasta tulee oikea.
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3.5 Reunojen viimeistely

——

REUNAJYRSIN MFK 700

3

T

™
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TASOITUSTERA

Reunanauhan liimauksen ja katkaisun jalkeen tehdaan viimeistely:
reunanauhaulkonemien poisjyrsinta, tasoitus, kulmien viimeistely seka
tarvittaessa reunanauhojen kiillotus voimakkaan kiiltaviksi.

Ihanteellinen reunojen jyrsintaan: jousitetulla kuulalaakerijarrulla ja
lastunohjauksella varustettu reunajyrsin MFK 700 Basic erityisen siistiin
tyostoon herkimmilldakin reunanauhoilla.

Erityisesti reunojen tasoitusta varten on saatavilla pitkaikaisesta taysko-
vametallista valmistettu tasoitustera. Jyrsittyjen sateiden tasoittamiseksi
tai ohuiden reunojen pyoristamiseksi se on varustettu kolmella integroi-
dulla sateelld (R1, R1,5 ja R2 mm).

Tasoitusteran optimaalinen ohjaus on Kolmella integroidulla sateella voit ta-
varmistettu oheisen nyorin tuella. soittaa reunat ja lisaksi myos pyoristaa
ohuet reunat.



Reunan jyrsinta pinnan tasalle, tasoitus ja ulkonemien poisto

— I. - i
i @

—— j
-5 * 2 ]

Jyrsi ensin reunan ulkonema pois MFK 700:n avulla tasapintaisesti levyyn ndhden. Kateva: poistoimuletku on asennettu suoraan
poytalevyyn eika haittaa ndin koneen ohjausta. Kuulalaakerijarru takaa uurettomat ja siistit tyctulokset.

3 - \
!
Siistin ja pydristetyn reunan tekemiseksi ohjaa reunajyrsin Jaljelle jagneet ulkonemat voit poistaa lopuksi tasoitusteralla.
jyrsinteran pyoriessa reunaan ja poista silla ulkonema ja jyrsi
sade.

5 L] SVXVRRYEY Jyrsimelle MFK 700 Basic on saatavana
. L . . erityisia kaantoterallisid pyoristysjyrsimia sateilla 1; 1,5; 2 ja
Jos pinnassa viela jyrsinnan aiheuttamia epatasaisuuksia, 3 mm; tasmalleen sopivasti reunanauhavahvuuksille 1; 1,5;
tasoita ne talld tasoitusteralla. 2ja3mm.
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Erityisesti huomioitava jiirireunojen jyrsinnassa

Huomaa, etta jiirireunoissa on kulman takia mahdollista ainoastaan reunan tasoitusjyrsinta, tassa yhteydessa
ei voida tehda sadetta. Mallille MFK 700 Basic on erityinen tasajyrsin S8 HW OFK, jolla voidaan tasoitusjyrsia

0°-45° reunoja.

Jyrsi sitten tyokappale tasapintaiseksi.

ML
i
- @
e
Huolehdi siitd, ettd imuhuuva on alhaalla suoraan tyokappa- Jyrsintera S8 HW OFK reunojen 90° - 45° tasoitusjyrsintaan.

leen vieressa, niin etta sita voidaan kayttaa ohjaimena.
Tee lopuksi hiekkapaperilla sade puureunaan.

Kayta muovireunojen sateisiin yhta tasoitusteran
integroiduista sateista. Valitse sen suora puoli loivan sisa-
kulman siistimiseen ja pydristamiseen. Veda tasoitusteralla
useamman kerran reunan yli, kunnes sade tai pyoristys on
taydellinen.
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Kulmien viimeistely

Kulmien siistiminen on erityisen
tarkeaa. Yleensa pelkka jyrsiminen
ei riita ja lievia ulkonemia jaa
jaljelle. Kayta suurempien epata-
saisuuksien tydstoon mieluiten
ensiksi hiomapaperia Brilliant
(karkeus P320) ja sitten karhun-
kielta, jolla teet silkinhimmean
pinnan. Vahaisemmissa epatasai-
suuksissa riittaa tasoitus yksis-
taan karhunkielella.

Reunan puhdistus

Kun reunan kulma on taydellinen,
sitten reuna tulee puhdistaa. Kayta
siihen muovinpuhdistusainetta -
reunanauhojen valmistajilta saat
tietaa sopivan puhdistusaineen.
Puhdistukseen sopii erinomaisesti
puhdistusliina RT Premium,
kuituvahvistettu, repaisykestava
ja erittdin imukykyinen (tilaus-
numero 498071)
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Reunan hionta ja kiillotus

Jos tasoitusteralla aikaansaatu tulos ei ole viela riittavan hyva, voit viela hio ja kiillottaa reunan. Myds tahan
Festool tarjoaa sopivat jarjestelmatarvikkeet — optimaaliseen reunan mukaiseen viimeistelyyn.

Aseta kasihiomapalaan ensiksi sopiva hiomapaperi Brilliant 2, karkeus P320.

2

Reunojen hionnalla voit poistaa helposti jyrsinnasta jaaneet Muovinauhan hionnan myota sen ulkonako usein muuttuu,
epatasaisuudet. Hio sita varten reuna kasihiomapalan avulla reunasta tulee valkoinen. Jotta saisit varin jalleen levylle sopi-
tasaisin liikkein. vaksi, aseta kasihiomapalaan karhunkieli ja tydsta reuna silla.
Al3 hio muovipinnoitettujen levyjen pintaa! Karhunkielella saat muovinauhoille silkinhimmean kiillon, sen
jalkeen reunan pinnan ulkonaké on sopiva yleisimmille levypin-
noille.
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4

Oikealla kuvassa: valkoinen viiste muovinauhan hionnan takia. Voimakkaasti kiiltavat pinnat voidaan lisaksi kiillottaa. Aseta
Vasemmalla kuvassa: karhunkielelld jalkityostetty reuna ilman kasihiomapalaan kiillotushuopa.
valkoista viistetta.

e

7

Laita hieman kiillotusainetta MPA 6000 kiillotushuovalle Kiillota reuna ...
ja levita se pinnalle.

8

... ja poista mahdolliset kiillotusainejaamat. \A[:#13 Valkoinen viiste syntyy myds reunanauhan
katkaisussa. Voit jalkityostaa kyseisen kohdan helposti
hankaamalla sita kevyesti nauhanpalalla.
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Reunan hionta ja Kiillotus (jatkoa)

Tuloksena: taydellinen reuna
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Voimakkaasti kiiltavat reunat

Erityisen herkkien pintojen yhteydessa levymateriaalin pinnalla olevat polyhiukkaset tai epapuhtaudet voivat

aiheuttaa naarmuja CONTURO-konetta kaytettaessa. Tama saadaan estettya kayttamalla huovallista naar-

muuntumissuojaa, joka on saatavana lisdvarusteena.

Vaihda tukipdydan alapuolen pohjalevy helposti neljan ruuvin
avulla. Kiinnita sitten naarmuuntumissuoja LAS-STF-KA 65,
jonka alapuolella on tarrakiinnitys.

Pinta on suojattu ...

F
Kiinnita siihen huopapohja, jonka ansiosta laite kulkee
kevyesti tyokappaleella.

LNV EVES Naarmuuntumissuoja sisaltaa 3 huopapohjaa,
lisaa pohjia on saatavana 10 kpl pakkauksissa.

... ja pysyy taatusti naarmuuntumattomana.
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Reunanauhothin liittyvia tietoja
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4. Reunanauhoihin liittyvia tietoja

CONTURO-koneella voidaan liimata mita erilaisimpia reunama-
teriaaleja. Paksujen tai hauraiden reunanauhojen liimauksessa

suosittelemme kayttamaan lisarullaa. Lisaksi varsinkin jaykat
ja paksut viilureunanauhat voidaan liimata silld paremmin.
Lisarullaan liittyvat lisatiedot - s. 29 .

CONTURO-koneella pystyt kiinnittamaan yleisesti 18-65 mm

korkuisia ja 0,5-3,0 mm vahvuisia reunanauhoja. Jos kaytat
reunanauhasailiota, silloin reunan suurin sallittu korkeus

45 mm ja suurin sallittu nauhanvahvuus 2,0 mm.

Erityisen hauraiden tai paksujen reunanauhojen tai aarimmaisen
jyrkkien sisa- tai ulkosateiden yhteydessa yllamainitut arvot
voivat vaihdella - silloin kannattaa tehda koeliimaus varsinai-

sessa kayttokohteessa.

MmN —

Reunanauhan vahvuus 0,5-3 mm Reunankorkeus 18-65 mm
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Liimanlevitykseen liittyvia tietoja
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5. Liimanlevitykseen liittyvia tietoja

CONTURO-koneen ainutlaatuinen liimanlevi-

tysjarjestelma tarjoaa monia etuja. Esimerkiksi
liimaa sulatetaan kuumennusritilalla vain .
niin paljon kuin kulloinkin tarvitaan. Liimaa ei

kuumenneta tarpeettomasti, tartuntakyky ja vari

sailyvat entisellaan, joten liimaustulokset pysyvat
tasalaatuisina. Toinen etu tassa jarjestelmassa:
kayton vaatima l@mpo on vahainen, joten ener-
giankulutus matala. Liimansyotto liimapatruu-

noilla on lisdksi adrimmaisen yksinkertaista,

siistid ja vaivatonta.

Tehokas, yksinkertainen ja siisti tyoskentely sekd nopea
varinvaihto ainutlaatuisen patruunaliimausjarjestelman
ansiosta.

Liimanlevitys reunalle
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CONTURO-koneen liimanlevitysjarjestelma

Liima levitetaan suuttimella tarkasti reunanauhalle. Nain saadaan aikaan siistit reunat ja ohuet saumat.
Annostus mukautuu tassa yhteydessa automaattisesti saadetylle reunankorkeudelle sopivaksi. Nayton
ilmoituksesta "Jaanndsreunan pituus” voit katsoa, montako metria reunanauhaa voit viela kiinnittaa
nykyisilla asetuksilla. Nain tiedat aina, taytyyko liimapatruunoita lisata - tama on tarkeaa tietaa, koska
lisays ei ole mahdollista liimauksen aikana.

Oikea lampatila

CONTURO-koneessa on kaksi esiasetettua lampdtilaporrasta:

Porras 1 =190 °C kaikille EVA-Lliimoille (valkoinen, beige, ruskea ja musta)

Porras 2 = 200 °C jalkisaatoon, jos liima on 190 °C lampotilassa viela liian jaykkajuoksuista
Manuaalisesti valittavissa: kaikki lampotilaportaat 100-210 °C

Polyuretaaniliiman levitykseen: saada 140 °C manuaalisesti

Optimaalinen liimansyotto kulloisenkin materiaalin mukaan

Karkeahuokoisten materiaalien (esim. lastulevyt) yhteydessé liimansy6ttod kannattaa lisétd. Paina sitd varten
nayton valikossa moodipainiketta, kunnes muutettava lukema vilkkuu. Nuolipainikkeilla voit muuttaa arvoa ja
vahvista valinta sitten painamalla OK. Reunan jaanndspituus lasketaan automaattisesti uudelle liimamaaran
asetukselle.
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Liiman lisays

Kun nayttoon syttyy tankkaustunnus tai liima ei riitd enaa liimattavalle reunalle, lisaa liimaa ennen uuden

liimauksen aloittamista seuraavasti:

Paina lisdyspainiketta ja odota, kunnes liimansyéttaja on Heti kun avaustunnus tulee nayttoon, avaa luukku.
palannut alkuasentoon. Naytto ilmoittaa sitten, ettd kone on

lisdysmoodissa. Odota, etta tiimalasitunnus sammuu, ennen

kuin avaat luukun.

Asenna uudet liimapatruunat (samanvériset) sailiéén. Sulje kansi jalleen ja odota, kunnes liimansyottaja siirtyy
eteenpadin ja kohdistaa painetta patruunoille. Nain liimanlisays
on saatu tehtya ja voit jalleen jatkaa t6ita CONTURO-koneella.
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Varinvaihto

Festool toimittaa liimapatruunoita neljéna eri vérina (valkoinen, beige, ruskea ja musta). Valkoinen liima
soveltuu ennen kaikkea lahes nakymattomille saumoille vaaleissa ja valkoisissa materiaaleissa, beigen
varinen liima on ihanteellinen puulle ja muille vareille. Ruskea ja musta vari takaavat taydellisen sauman-
laadun ruskeissa tai mustissa kalusteissa. Kun haluat vaihtaa liimavaria, vanha liimavari puristetaan ilman
reunanauhaa koneesta ulos siten kun seuraavana on kuvattu. Katso PU-liiman levitykseen ja sen jalkeen
tehtavaan koneen puhdistukseen liittyvat tiedot sivulta 65.

] -

CONTURO-koneeseen mahtuu noin kolmen liimapatruunan Aseta laite huuhtelua varten poydanreunalle ja ota pisaraloukku
maara. Siksi taydellisesta puhdistamista varten taytyy huuh- pois.
della lapi vahintaan kolme patruunaa.

Aseta astia (esim. pahvilaatikko) CONTURO-koneen alle kuuman
"Adrimmaisissa” varinvaihdoissa (esimerkiksi mustasta liiman keraamiseksi.
valkoiseen) taydelliseen puhdistukseen tarvitaan mahdollisesti
enemman patruunoita, jotta sauman varista tulee moitteeton.

Paina sitten lisdyspainiketta, ... ... odota, kunnes syottaja siirtyy taaksepain ja avaa luukku. Jos
jaljella on viela taysin nakyvissa olevia vanhan varin patruunoi-
ta, voit tassa yhteydessa ottaa ne pois.
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Varinvaihto - jatkoa

( L4 \
\

Ll

Asenna halutun variset uudet liimapatruunat ja sulje luukku
jalleen.

- o
Paina sitten huuhtelun lukitusvipua ja kdanna samalla kierto- Paina kaynnistyspainiketta niin kauan, kunnes nayttoon tulee
nuppia vastapdivaan, kunnes keskilevy on laitteen alaosassa. huuhtelutoimenpiteen tunnus. Sitten liimaa alkaa valua suut-
Kone on nyt huuhteluasennossa. timesta.

Liimaa voi sitten valua valittomasti ulos.

Anna huuhtelun kayda niin kauan, kunnes uutta varia tulee
suuttimesta. Voi olla mahdollista, ettd vaiheet 3-8 taytyy
toistaa, jotta patruunoita voidaan lisata uudelleen.

Tee huuhtelu loppuun tai keskeyta se painamalla uudelleen
kaynnistyspainiketta ja kdanna kiertonuppi jalleen myotapai-
vaan halutun reunankorkeuden asetuksen kohdalle. Liima-
suuttimet ovat sitten taas kiinni, naytto ilmoittaa normaalista
kayttovalmiudesta. Laita pisaraloukku huuhtelun jalkeen
takaisin paikalleen.
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Polyuretaaniliiman levitys

Polyuretaaniliiman kaytto laajentaa kayttomahdollisuuksia. Nain voit esimerkiksi tehda vetta ja kuumuutta

kestavia liimaliitoksia esimerkiksi kylpyhuoneen tai keittion kalusteissa. Periaatteessa PU-liiman levitystapa

vastaa EVA-liiman levitysta. Ainoastaan EVA -liimasta PU-liimaan vaihdettaessa ja PU-liiman kayton jalkeen

tulee huomioida muutamat erityistoimenpiteet, jotta estetdan PU-liiman kemiallinen reaktio CONTURO-

koneessa.

1 CONTURO-jarjestelmassa on liimaa noin kolmen liimapat-
ruunan maara (EVA-liima). Tam3 taytyy poistaa taydellisesti
jarjestelmasta ennen PU-liiman kayttoa. Esikuumenna sita
varten kone 190 °C lampéatilaan. Heti kun kayttdlampotila on
saavutettu, ndyttdo muuttuu vihredksi. Suorita sitten vaiheet
1-4 luvusta "Varinvaihto”, s. 63.

e —. Avaa PU-liimapurkki purkinavaajalla,
ota liimapatruuna ja poista ymparilla
oleva kaarepaperi. Kayta sitten
patruunaa tavanomaiseen tapaan.
Suorita sitten vaiheet 6 -9 sivulta 64.
PU-liimapatruuna taytyy puristaa
taydellisesti jarjestelman lapi,

jotta jarjestelma tayttyy kokonaan
PU-liimalla.

Huuhtelutoimenpide taytyy suorittaa valittomasti
toiden valmistumisen jalkeen ja viimeistaan é tunnin
kuluttua siita, jotta estetdan PU-liiman kemiallinen reaktio
jarjestelmassa. Pane CONTURO sita varten jalleen
huuhteluasentoon, asenna huuhtelupatruuna ja suorita
taydellinen ldpihuuhtelu (kun lampétila 140 °C). Purista
tdman jalkeen 3 patruunaa EVA-liimaa jarjestelmaan (kun
lampétila 190 °C), kunnes puhdistusaine on saatu kokonaan
pois CONTURO-koneesta ja jarjestelma on taytetty kokonaan
taas EVA-liimalla. Sitten CONTURO on valmis uusiin
liimaustehtaviin EVA-Lliiman kanssa.

Myds silloin kun haluat kayttaa seuraavallakin
kerralla jalleen PU-liimaa, poista punainen puhdistusaine
jarjestelmasta PU-liiman sijasta edullisemmalla EVA-
liimalla. PU-liiman kanssa uudelleenkaynnistysta varten
aloita yksinkertaisesti jalleen taman sivun vaiheesta 1.

Saada sitten kayttolampétila 140 °C tasolle (manuaalista
lampéotilan saatamista varten katso s. 23). Pane sitten yksi
PU-liimapatruuna lisaa sisaan ja purista tama noin puoliksi
jarjestelmaan, kunnes nakyviin ei tule enaa liimojen seosta
vaan puhdasta liimaa. Odota, kunnes CONTURO on jaahtynyt
140 °C tasolle - sitten kone on kayttdvalmis.

Huuhtelutoimenpide on saatu loppuun, kun jarjestelmasta
virtaa puhdasta EVA-Lliimaa ilman siihen sekoittunutta punaista
puhdistusainetta.
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Vihjeet ja vinkit
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6. Vihjeet ja vinkit

Festool-jarjestelmaan kuuluvilla lisatarvikkeilla pystyt tekemaan CONTURO-koneen kanssa tyoskentelysta
vielakin helpompaa. Jarjestelman kaikki osat sopivat tasmalleen toisiinsa. Haluamme esitella tassa muuta-
mia esimerkkeja paivittaisten téiden helpottamisesta.

Tyoaseman VAC SYS rakennepiirustus

CONTURO-koneen kanssa tyoskenneltdessa reunoitettavan tyokappaleen taytyy olla tukevasti kiinnitettyna.
Pydreita tyokappaleita liimatessa taytyy olla vapaa paasy kaikilta puolilta, koska reunanauhaa ei voi liimata
reuna reunalta uudelleen.

Tassa kasikirjassa esitellyissa toissa on kaytetty siksi usein alipainepumpulla toimivaa kiinnitysjarjestelmaa
VAC SYS, joka on saadetty juuri oikealle tyokorkeudelle CONTURO-konetta varten. Rakennepiirustuksen talle
tydasemalle ja lisavinkkeja voit katsoa tasta.

A,
L
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Tyoaseman VAC SYS rakennepiirustus

640

NAKYMA
EDESTA

500

KOKONAISKORKEUS

Kokonaiskorkeus voidaan
luonnollisesti mukauttaa
omaan ruuminkoon ja halu-
tun tyokorkeuden mukaan.

Taman rakennepiirustuksen
perusteella (VAC SYS mu-
kaanlaskettuna) tyokorkeu-
deksi saadaan 90 cm.

540

400

1250

POHJALEVY

Tyoasema kiinnitetaan nelion muotoiselle pohjalevylle, 1.250 x 1.250 mm.
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NAKYMA
VASEMMALTA SIVULTA

Aukko paineilmaletkulle, kayttésaatimille
ja plug-it-johdoille

380

320

215

355

NAKYMA

OIKEALTA SIVULTA

Aukko pumpun ilmanvaihdolle

380

320

365
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VAC SYS:in sovittaminen MFT:hen

VAC SYS:ia voidaan k&yttda myos monitoimip6yta MFT/3:n kanssa Koska tydkorkeus on CONTURO-koneen
kanssa tydskenneltaessa on useimmille kayttajille liian korkea, suosittelemme tekemaan seuraavanlaisen
muutostyon kun VAC SYS kiinnitetaan MFT:hen:

500
N
O\(Z)6 ¥ os /Jg
O\we 3 a
&
— o
Lo
N
87,5 | 325 | 87,5
\ \
N
06 B6

Kayta levyksi esimerkiksi koivusta valmistettua kerrosvaneria,  Levy kiinnitetadn MFT:hen MFT:n sivuprofiilin uran vali-

vahvuus 23 mm (500 mm x 250 mm). Poraa @ 6 mm reiét pii- tykselld. Tahan saat sopivia sovituskiiloja ja kiertonuppeja
rustuksen mukaan. Kiinnita siihen VAC SYS kiinnitysruuveilla Festoolilta varaosina: 2x 437377 sovituskiila, 2x 482110
4x M5 60 mm ja siipiruuveilla 4 x M5 yhdessa aluslevyjen kiertonuppi

kanssa.
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Tyoskentely imuroinnin kanssa

CONTURO-koneella liimatessa syntyvat hoyryt voidaan imea pois Festoolin markakuivaimurilla - tama on
hyva erityisesti pitkakestoisissa toissa. Koneen takana on sita varten poistoimuliitanta, johon voidaan kytkea
Festoolin imuletku D 27.

Horyn imemiseen soveltuvat kaikki Festoolin markakuivaimurit. Hoyry johdetaan imurin avulla tyopisteesta
pois, mutta se jaa tosin huonetilaan. Markakuivaimuriin CT 17 on lisaksi mahdollisuus kytkea toinen imuletku
ja johtaa imetty hoyry pois huonetilasta.
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Vakiovarustus, tekniset tiedot
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7. Vakiovarustus, tekniset tiedot

CONTURO KA 65 Vakiovarustus Tekniset tiedot
Reunalistakone KA 65 Plus Reunalistakone KA 65
Reunalistakone, kokonaisvarustus sis. ohjauspdydan, Teho 1.200W
4 kpl EVA-liimaa beige, SYSTAINER-laatikossa SYS 4 T-LOC Verkkotaajuus 50/60 Hz
Reunanauhan korkeus 18-65mm*
Reunanauhan vahvuus 0,5-3,0 mm*
Reunalistakone KA 65 Set Sisasade >50 mm*
Reunalistakone, ohjauspdytd, 4 kpl EVA-liimaa beige, Kuumennusaika n.8min
SYSTAINER-laatikossa SYS 4 T-LOC ja reunojen viimeistelysarja Sulamislampétila Porras 1 190 °C
Set KB-KA 65 SYS, SYSTAINER-laatikossa SYS 4 T-LOC Tehdasasetus Porras 2 200 °C
Sulamislampétila Porras 1/2 100-210°C
Saatdalue
) L . Etenemisnopeus Vaihde 1 2 m/min
Reunojen viimeistelysarja Set KB-KA 65 SYS - -
Vaihde 2 4 m/min
Reunanauhasailio, lisdrulla, katkaisulaite, tasoitusterd, naarmuuntumissuoja, -
R . . I - Suojausluokka 1
3 huopapohjaa, 5 kiillotushuopaa, 20 hiomapaperia StickFix Brilliant 2 -
80x133 P320, kisihiomapala 80x133 mm, 5 StickFix-karhunkielta S 800, Paino o ) 7.9kg
kiillotusaine MPA 6000 0,5 |, SYSTAINER-laatikossa SYS 4 T-LOC lilman liimapatruunoita ja verkkojohtoa)

* Riippuu materiaalista
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CONTURO KA 65 Lisatarvikkeet

Kiillotushuopa PF-STF 80x133 STF H/5
5x kiillotushuopa StickFix, 80 x 133 mm

Voimakkaan kiiltdvien reunojen kiillottamiseen yhdessa kiillotusaineen
MPA 6000 ja kdsihiomapalan HSK 80x133 kanssa

$ = Tl Liimapatruunat
Tl Mgt toimitetaan 48 kpl

w\"; ; pahvilaatikoissa.

EVA-yleisliima (tdyteaineeton)

Omaa korkean sulamispisteen, sopii myds suurempaa lammonkestavyytta
vaativiin kohteisiin.

Levymateriaalien reunoitus puu-, muovi- tai laminaattireunanauhoilla
Levityslampétila 190 °C

EVA-Lliima EVA nat 48x-KA 65
48 kpl EVA-liima beige, halkaisija 63 mm, korkeus 26 mm

Beige-vari sopii kaikille pinnoille

EVA-Lliima EVA weifl 48x-KA65
48 kpl EVA-liima valkoinen, halkaisija 63 mm, korkeus 26 mm

Taydellinen saumanlaatu valkoisissa pinnoissa

EVA-Lliima EVA brn 48x-KA65
48 kpl EVA-liima ruskea, halkaisija 63 mm, korkeus 26 mm

Taydellinen saumanlaatu ruskeissa pinnoissa

EVA-liima EVA blk 48x-KA65
48 kpl EVA-Lliima musta, halkaisija 63 mm, korkeus 26 mm

Taydellinen saumanlaatu mustissa pinnoissa

Polyuretaaniliima
Vettd ja kuumuutta kestaviin liimaliitoksiin esim. kylpyhuoneen ja keittion
kalusteissa

Levymateriaalien reunoitus puu-, muovi- tai laminaattireunanauhoilla

Polyuretaaniliima PU nat 4x-KA 65
4x polyuretaaniliima ilmatiiviissa purkeissa (sis&lto 0,2 kg per purkkil, pakattu
pahvipakkaukseen (PU-liima tulee kdyttad 12 kuukauden sisalla)

Puhdistusaine
Huuhtelupatruuna CONTURO KA 65 -reunalistakoneelle PU-liiman kaytdn
jalkeen. Tarvitaan ehdottomasti PU-liiman levityksen jalkeen, jotta estetddn
PU-liiman kemiallinen reaktio koneessa.

Puhdistusaine PU spm 4x-KA 65
4x puhdistusaine purkeissa [sisaltd 0,14 kg per purkki), pakattu
pahvipakkaukseen (puhdistusaine tulee kayttaa 12 kuukauden sisalla)

Maaliterd ZK HW 45/45
Mitat 4,5x4,5x 1,2cm, 1 mm, 1,5 mm ja 2 mm sateilla

Reunusten siistiminen reunan jyrsinnan jalkeen (muovireunat) tyékappaleen
pintaa vaurioittamatta

Jyrsinndsséa syntyneiden terdjalkien silotus (sateet R1; R1,5ja R2 mm)

Ohuiden muovireunojen ja viistereunojen/jiirireunojen pyéristys, sateiden teko
ja siistiminen (s&teet R1; R1,5 ja R2 mm)

Maaliterda voidaan ohjata nauhan avulla
Pitkaikainen ja kulutusta kestava, valmistettu tdyskovametallista

FESTOOL
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CONTURO KA 65 Lisatarvikkeet

Lisdrulla ZR-KA 65
Kaytetaan paksujen tai jaykkien reunojen yhteydessa, mahdollistaa toisen
painopisteen

Paksujen ja hauraiden viilureunojen varma tydsto - reunan suuremman
taivutussateen ansiosta

Jyrkkien sateiden ja muoto-osien reunoitukseen

Takaa ylimaaraisen painopisteen reunan liimauksessa, niin ettd reuna
painetaan lujemmin levymateriaalia vasten

Naarmuuntumissuoja LAS-STF-KA 65
Tarrakiinnitykselld varustettu pohjalevy, 4 kiinnitysruuvia, 3 huopapohjaa.

Reunaliimauskoneen kayttodn herkilla tai voimakkaan kiiltavilld pinnoilla
StickFix-kiinnitykselld, huopapohja nopea ja helppo vaihtaa

Huopapohja EF-LAS-STF-KA 65 10x
10 kplvaihtohuopia, kdytetddn naarmuuntumissuojan LAS-STF-KA 65 kanssa

0
-
@
%&;

Reunanauhasiilio KSP-KA 65
Pitkien tai hienojen reunanauhojen sydttamiseen. Enintddn 45 mm reunankorkeudelle
ja enintaan 2 mm nauhanvahvuudelle.

Hienojen ja ohuiden reunanauhojen varmaan syéttamiseen
reunaliimauskoneeseen KA 65

My6s pitkien reunanauhojen siisti syotto reunanauhaa vaurioittamatta
ja likaamatta

Jopa 8 m pituiset reunanauhat (2 mm reunanauhan vahvuudella) mahdollisia
Helposti sujuva koneenohjaus myos pitkien reunanauhojen yhteydessa
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Katkaisulaite KP 65/2
Katkaisukorkeus 65 mm, katkaisuvahvuus 2 mm. Katkaisuun oikealta ja vasemmalta
puolelta sekd ympyrareunoituksessa.

Puskuliitoskatkaisu (pyéreéalle péydalle) seka levyreunojen katkaisu
(p&atyleikkaus) mahdollista yhdelld ainoalla laitteella

18-65 mm korkuisten ja 0,5-2,0 mm vahvuisten muovinauhojen katkaisuun
(materiaalista riippuen)

Myds paksujen reunojen helppo ja vaivaton katkaisu ergonomisen kahva-asennon
ansiosta

Tarkka puskuliitosleikkaus patentoidun epakesko-hienosdatimen ansiosta
Katkaisulaitteen molemminpuolinen pdytatuki mahdollistaa seka vasemman- etta
myds oikeanpuoleisten nauhojen katkaisun ylhaalta - taydelliselld ndkyvyydella
tyokappaleelle



CONTURO KA 65 Lisatarvikkeet kiinteaasenteiseen tydskentelyyn

Reikdlevy KA 65 LP-KA 65 MFT/3

Reikalevy CONTURO-koneen kiintedasenteiseen kayttoon MFT:ssa. Kaytetaan
yhdessé sovitelevyn AP-KA 65 kanssa. Sisaltaa M4-muhvit liukulevyihin kiinnitysta
varten.

Aukko reunalistakoneen kiintedasenteiseen kayttoon monitoimipdydalla MFT,
yhdessé sovitelevyn AP-KA 65 kanssa

Sovitelevy AP-KA 65

Sovitelevy CONTURO-koneen kayttamiseen kiintedasenteisesti. Asennussarja
sis. asennuslevyn ja 15 liukulevya.

Pituus 254 mm, leveys 420 mm, kallistuskulma: 0-47°

Reunalistakoneen kiintedasenteiseen kayttoon

Sopii piensarjoille, suorille reunoille, vapaamuotoisille osille ja viistereunojen
lilmaukseen, kulma 0-47°

Sovitelevy MFT:hen asennukseen (reikélevylld KA 65) tai omalle tyopoydalle
asennukseen

Liukuohjaimet tydkappaleen varmaan ohjaamiseen

Mahdollistaa koneen kallistamisen (0-47°) poydalla ja siten tyékappaleen
vaakasuoran tuen reunoituksessa - miellyttava ja varma ohjaus myds
suurempien osien yhteydessa

Liukulevy MFT GP-KA 65 MFT/3
15 liukulevya, tyokappaleiden ohjaamisen kiintedasenteisessa kaytossa.
Pituus 255 mm, leveys 31 mm, korkeus 6 mm

Vaihto- tai laajennusliukulevyt reunaliimauskoneen kiintedasenteiseen
kayttoon sovitelevyn AP-KA 65 kanssa MFT:ss3 (reikalevylld KA 65) tai omalle
tyopdydalle asennettuna

Liukulevyt, jotka kiinnitetdadn lastulevyruuveilla tai vakiovarustukseen
sisaltyvilla M4-ruuveilla

Monitoimip6ytd MFT/3 CONTURO Set
MFT 3 CONTURO, reikdlevy LP-KA65 MFT/3 (varustettu sovitelevyn asennukseen
tarvittavalla aukolla), sovitelevy AP-KA65 (taydellinen 15 liukulevylld), poikkituet
(takaa entistd paremman tukevuuden)

Erinomainen tdydennys kiintedasennusyksikon kanssa tyoskentelyyn

FESTOOL
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Moduulijyrsin MFK 700 Basic

MFK 700 Basic Lisatarvikkeet

Moduulijyrsin MFK 700 EQ/B-Plus 230-240V
Moduulijyrsin reunojen ulkonemien tyostoon, kuulalaakerijarru,
SYSTAINER-laatikossa SYS 2 T-LOC

Jyrsin erityisesti reunojen tasausjyrsintaan ja pyéristamiseen
Ainutlaatuinen kuulalaakerijarru takaa urattomat ja siistit tydtulokset
0-45° viistereunojen tasausjyrsinta (jyrsinterdsta riippuen) mahdollista
Hyva nakyvyys tyokappaleelle, imurointi suoraan poydalta

Taydelliset tyotulokset tarkalla hienosaadolla

Varma ohjaus suuren tukipdydan ansiosta

Tekniset tiedot

Tehonotto 720 W
Kierrosluku kuormittamatta 10.000-26.000 min"'
Kiinnitysistukan @ 6-8mm
Jyrsintasyvyyden hienosaato 14 mm
Jyrsintahalkaisija maks. 32 mm
Pélynpoiston liitanta 27 mm
Paino 1.9 kg

Tasausjyrsintera

Kaantoterallinen pyoristysjyrsintera
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Tasausjyrsinterd S8 HW OFK
Jyrsintera 90-45° reunojen tasoitusjyrsintaan
Halkaisija 28 mm, hyotypituus 7 mm, kulma 15°, kokonaispituus 40 mm

Kaantoterallinen pyodristysjyrsintera

Jyrsintera puu- ja muovireunojen ja massiivipuun pyoristykseen
Huipputarkka kovametallisen kdantdterdn ansiosta ilman teroituksen tarvetta
Erityisen taloudellinen hyvan kestdvyyden ansiosta

4-kertaisen kayttdian mahdollistavat kadntéterat helposti vaihdettavia

Ké&antoterallinen pyoristysjyrsintera S8 HW R1 D28 KL12,70FK
Halkaisija 28 mm, hyotypituus 1 mm, sade 1 mm, kokonaispituus 55 mm

Kaantoterallinen pyoristysjyrsinterda S8 HW R1,5 D28 KL12,70FK
Halkaisija 28 mm, hy6typituus 1,5 mm, séde 1,5 mm, kokonaispituus 55 mm

Kaantoterallinen pyoristysjyrsintera S8 HW R2 D28 KL12,70FK
Halkaisija 28 mm, hyotypituus 2 mm, sade 2 mm, kokonaispituus 55 mm

Kaantoterallinen pyoristysjyrsintera S8 HW R3 D28 KL12,70FK
Halkaisija 28 mm, hyotypituus 3 mm, sade 3 mm, kokonaispituus 55 mm

Kaikille kaantoteralliselle pyoristysjyrsinterilla on saatavana vastaavia vaihtoteria.
Lisatietoja osoitteesta www.festool. fi.



Alipainepumppu ja kiinnitysyksikko VAC SYS

VAC SYS -setti SE 1

Alipainepumppu VAC SYS VP SYSTAINER-laatikossa SYS 3,
alipainekiinnitysyksikkd VAC SYS SE 1 alipainelautasella VAC SYS VT D 215 mm,
alipaineletku ja jalkaventtiili SYSTAINER-laatikossa SYS 4

VAC SYS Lisatarvikkeet

VAC SYS SE 2
Alipainelautanen VAC SYS VT 275 x 100 mm, liitoskappale, alipaineletku,
SYSTAINER-laatikossa SYS 4

Tekniset tiedot

Tehonotto kun 50 Hz 160-200 W
Tehonotto kun 60 Hz 200-230W
Pumpun teho kun 50 Hz 2,7m*/h
Pumpun teho kun 60 Hz 3,5m%h
Vahimmaisalipaine > 81% /> 810 mbar
Paino 8 kg

Alipainelautanen VAC SYS VT 200x60
VAC SYS SE 1:lle, VAC SYS SE 2:lle, lautasen mitat 200 x 60 mm, pahvipakkauksessa

Alipainelautanen VAC SYS VT 275x100
VAC SYS SE 1:lle, VAC SYS SE 2:lle, lautasen mitat 275 x 100 mm, pahvipakkauksessa

Alipainelautanen VAC SYS VT 277x32
VAC SYS SE 1:lle, VAC SYS SE 2:lle, lautasen mitat 277 x 32 mm, pahvipakkauksessa

Alipainelautanen VAC SYS VT D 215
VAC SYS SE 1:lle, VAC SYS SE 2:lle, halkaisija 215 mm, pahvipakkauksessa

Sovitin VAC SYS AD MFT 3

l’““-\-h___ VAC SYS SE 1:lle, VAC SYS SE 2:lle, kaytetaan VAC SYS -kiinnitysyksikon
— i. a® liittdmiseen MFT 3:een, pahvipakkauksessa
1_" :. Tarvike-Systainer VAC SYS VT Sort
h = :. g} - VAC SYS VT 200x60, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100,
P'F," : lisaksi tilaa VAC SYS VT D 215 varten, SYSTAINER-laatikossa SYS 3
i .
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Monitoimipoyta MFT 3

T |}

MFT 3 Lisatarvikkeet

Monitoimipoyta MFT 3

Poyta jossa reikalevy ja taittuvat tukijalat, kaantoyksikko, tasoyksikko,
kulmaohjain, ohjainvaste, ohjainkisko FS 1080/2, poisto-ohjain

FS-AW, lisakiinnike, pahvipakkauksessa

Tarkka - alumiiniprofiili ohjainkiskon ja kulmaohjaimen kiinnittamiseen

Tukeva kiinnitys - kdteva ja luotettava kiinnitys erityisesti talle jarjestelmalle
kehitetyilla kiinnitysosilla

Tyoskentely selkaa saastaen - 90 cm tydkorkeus on miellyttdva myos pitemmille
kayttajille

lhanteellinen liikkuvassa tyéssa - MFT 3:n kokoontaitto sujuu nopeasti

Tekniset tiedot

Pdydan mitat 1.157 x 773 mm
Poydan korkeus kokoontaitettuna 180 mm
Poydan korkeus aukitaitettuna 900 mm
Tyékappaleen enimmaisvahvuus 78 mm
Tyokappaleen enimmaisleveys 700 mm
Kuormitettavuus 120 kg
Paino 28 kg

Poikkituki MFT 3-QT
MFT 3:n lisatuentaan, pakkauksen sisalto 2 kpl, halkaisija 20 mm, pituus 675 mm,
pahvipakkauksessa

Kiinnitysosat MFT-SP
tyékappaleiden varmaan ja tarkkaan kiinnittdmiseen (sahaus, hionta, jyrsinta,
poraus ...), pakkauksen sisalté 2 kpl, itsepalvelupakkaus

Ruuvipuristin FSZ 120

Kokoteraksinen malli, puristusleveys 120 mm, pakkauksen sisalto 2 kpl,
itsepalvelupakkaus

Ruuvipuristin FSZ 300

Kokoterdksinen malli, puristusleveys 300 mm, pakkauksen sisalto 2 kpl,
itsepalvelupakkaus

Pikapuristin FS-HZ 160
kokoterdksinen malli, puristusleveys 160 mm, itsepalvelupakkaus

Liitoskappale VS
FST 660/85:n tai MFT 800:n asentamiseen Basis Plussaan, useamman MFT 3:n
yhdistamiseen, itsepalvelupakkaus
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Sovitin VAC SYS AD MFT 3 VAC SYS SE 1:lle, VAC SYS SE 2:lle, kdytetdaan VAC SYS
-kiinnitysyksikon liittamiseen MFT 3:een, pahvipakkauksessa



Muistiinpanoja
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www.festool.fi

www.festool.com/vibration

Pidatamme oikeuden muutoksiin ja virheisiin. Kaikki kuvat annettu
sitoumuksitta, Laadittu yhtidlle Festool GmbH, 73240 Wendlingen, 01/2015






