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Engedjék meg, hogy bemutatkozzam: Wolfgang Reines vagyok.

Asztalos. Termékmenedzser. Feltalalo.

Amikor ellatogatok egy asztalosmUhelybe,
mindig két sziv dobog a mellkasomban.
Egyrészt élvezem a frissen vagott fa illatat,
ismerem a flirészek jellegzetes sivitasat a
fa feldarabolasanal. Masrészt élvezem a jol
ismert légkort, amely nekem, mint szak-
képzett asztalosnak, még mindig elevenen
él az emlékezetemben. De aztan rogtdn
azon veszem észre magam, hogy mint ter-
mékmenedzser minden munkahelyzetet,
minden folyamatot, s6t minden egyes fogast
egy sajatos latészoghdl nézek. Beszélgetek
a mesterrel, hogy tobbet tudhassak meg

a munkafolyamatokrol. Tarsalgok az iparos
segédekkel és értékes javaslatokat kapok,
példaul arrdl, hogy hogyan lehet gyorsabban
elérni a kivant eredményt, mi segitene abban,
hogy az anyagot még inkabb megkimélve
dolgozzunk. Vagy kapok olyan otleteket,
amelyekkel teljes egészében jobb eredményt

érhetnénk el a munkaban.

Pontosan igy keletkezett ,a tokéletes élek”
koncepcidja. A CONTURO-val, mint kdzponti,
kézzel vezetett elektromos géppel a pro-
fesszionalis élzarashoz. Nem a telepitett
élzard gép helyettesitésére gondoltunk, ha-
nem sokkal inkabb egy ésszerl megoldasra
a kis szérias gyartasokhoz. Vagy a homoru és
domboru formak gyors és kivald mingségl
élzarasara. Egy olyan rendszerrel, amelynél
magatol ért6dd a kivalo eredmény. Egysze-
rGien kezelhetd. De elsGsorban olyan lehet6-
ségeket kinal Onnek, amelyekkel egyénileg
és még jobban alkalmazkodhat a vevdi elkép-

zeléseihez és teljesitheti a kivansagaikat.
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Az élek. A formatervezés része.

A szép élzaras az egész munkat disziti. Ez természetesen az asztalok, szekrények, irodabUtorok
éleire is vonatkozik. Es érvényes mindeniitt, ahol a diszité befejezés nem csak a munka befeje-
zését jelenti, hanem legalabb olyan fontos, mint maga a munkadarab. Mert ha az élzaras nem
tokéletes, akkor az egész munkadarab nélkiilozi a kivald minGséget. Ha lathato a ragasztasi

vonal, vagy piszok rakddik ra, legrosszabb esetben pedig az él is kitapinthato.

A Festool alapelve: tokéletesség a legaprobb részletekben is, ezért az élzarasra is kiilonds
figyelmet forditunk. Nem csupan alig lathato illeszkedéssel raenyvezett élzardkat szeretnénk,
hanem egy teljes rendszermegoldast a tokéletes élekért. Olyan rendszert amelyben az egyes
komponensek tokéletesen illeszkednek egymashoz és kiegészitik egymast. Optimalis az 6ssz-
hang a gép, a tartozékok és a fogydanyagok kozott. Még tobb informaciot megtudhat errél

ebben a kézikonyvben!









A CONTURDO. A tokéletes élzaras szive.

A CONTURO élzar¢ lehet6vé teszi az egyszeri élzarast a derékszogl szerkezeti részektdl kezdve
egészen a komplex szabad formaju alakzatokig: ivek, sugarak, konvex és konkav alakzatok.

A bels6 iveket mar 50 mm-es radiusztol-, a kiilsé ivet pedig akar 25 mm-es sugartdl élzarhatjuk.

A CONTURO egy telepitett egységgel lehetdséget kinal a professzionalis mindségben elkészitett
sarokélzarok felhelyezésére is. Alapvetéen minden klasszikus kivitell élzard gyorsan és egy-
szer(en feldolgozhatd - a fatél és a mlanyagtol kezdve egészen a melaminig - a mindenkori

anyagot tekintetbe véve, 18-65 mm magassagig és 0,5-3,0 mm vastagsagig.

Négy kiilonb6z6 ragasztészin gondoskodik a tokéletes fugamindségrél az 6sszes dekornal.
A poliuretan ragasztdval pl. a flirdészoba- vagy konyhabUtorok viz- és h6allo ragasztasai is

problémamentesen kivitelezhetdk.

A sokoldalu és egyszer(en kezelhet6 CONTURO j6 megoldas az egyedi alakrészek eldallitasara,
valamint a kis széridban gyartott munkadarabok és a butordarabok élzarasara. Systainerben
szallitva a CONTURO ezen feliil kiils6 helyszineken, akar kdzvetleniil az ligyfélnél is hasznalhato
a tokéletes min6ségl élek eldallitasara. A kovetkezd oldalakon példakat mutatunk be a kiilon-

b6z6 alkalmazasi lehetdségekre.
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Tokéletes élek.



>>>> MUNKAVEGZES >>>> MUNKAVEGZES A VAC SYS >>>> A MUNKADARAB
AZ MFT-VEL ROGZITO RENDSZERREL ELOKESZITESE

1. Tokéletes elek. A CONTURO a hozza tartozo rendszerben.

A CONTURDO, a tokéletes élzaras kdzponti darabja, konnyedén végzi az élzarok
felragasztasat. Az 6t koriilvevd Festool rendszer pedig a tovabbi munkalépéseket.

A tiszta méretre vagastol, illetve a lemezanyag marasatdl kezdve, az enyv felhordasan,
az élzard ranyomasan, leszabasan és szintbemarasan keresztiil egészen a polirozasig
- a Festool rendszer mindezt lehet6vé teszi éppolyan tiszta és professzionalis
mindségben, mint ahogy azt eddig csak a telepitett gépek tudtak.

>>>> RAGASZTOANYAGOK >>>> AZ ELZAROK >>>> SPECIALIS TARTOZEKOK
MERETRE VAGASA
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CONTURO alapismeretek.



2. CONTURO alapismeretek.

A gépet alkoto 6sszes atgondolt részlet mellett a CONTURO - mindenek elétt kiemelked6 tulajdonsaga -
a verhetetlen ergondmia. A keresztben beépitett felhordd rendszer biztositja az optimalis sulyelosztast,
a fogantyukra kifejtett eré automatikusan a nyomoéhengerre terhelédik - az erétakarékos munkaért.

Az er6atvitel fliggetlen az élmagassagtol, mert a gépet szorosan a munkadarab felsd részén vezetjik.
Ez leegyszer(siti az élmagassag beallitadsat, és jobb ralatast biztosit a tdmaszté asztalon keresztiil az

élzarasi munkafolyamatra.

FOGANTYU
HOEMERSEKLET BEALLITAS
KAPCSOLOGOMB
ELOTOLASI SEBESSEG

—_
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A tokéletes élekhez vezeto Ut.



3.1 A munkadarab elokészitése.

A tokéletes élzarashoz optimalisan el
kell késziteni a hozzatartozé munkada-
rabot. Erre tobbféle lehetdség kinalkozik:
lapszabaszgéppel, a Festool TS 55 R
meruléflirésszel - a vezetdsinnel és a
kipattogzasgatldval egyiitt - vagy pedig egy
Festool felsémaréval plusz vezetésinnel.
Barmelyik megoldast valasztja ényeg,
hogy a munkadarab 100 %-ig tiszta és
kipattogzasmentes legyen az azt kdvetd

élzarashoz.

2=
i

MERULGFURESZ TS 55 R/TS 75

.""l'l i

FELSOMARO OF 1400/0F 2200
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3.2 A gép és az élzaro elokészitése.

Az lizembevétel el6tt a CONTURO-n néhany beallitast végre kell hajtani. A késziilék kijelzéje automatikusan
és kényelmesen vezet 4t minden egyes munkalépésen.

A késziilék elokészitése

1

=} - : - . :
Legeldszor a tAmasztoasztalt szerelje fel a vele egyiitt szalli- Az elsé Uzembevétel eldtt helyezzen be legalabb két
tott csavarokkal. ragasztopatront.

- 63. oldal

Szinvaltas, utantoltés, tisztitas sth. = 5. fejezet

A hémérséklet beallitd kapcsoldval allitsa be a hémérsékletet Nyomja meg a kapcsolégombot, amig a kijelz6n megjelenik
a ragasztopatronok valasztott szinének megfeleléen. a Festool logo.
A MEGFELELO HOMERSEKLET MEGJEGYZES
190 °C az 6sszes EVA-ragasztohoz (fehér, natur, fekete és barna) Ha a ragasztd az ajanlott hdmérséklet-bedllitasnal tul fol-
140 °C a poliuretan-ragasztohoz yékony vagy sUrU, emelje vagy csokkentse a hmérsékletet
10 °C-kal.
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A készllék addig melegszik, amig a kivant hémérsékletet el ST A hémérsékletet egyénileg is beallithatja: nyomja
nem éri. Ezt kdveti az Ugynevezett atflitési szakasz, amelyben meg a .méd” gombot és amig a hémérséklet kijelzé villog,

a kijelz6 villog. A késziilék tizemkész, amint a kijelzd pirosrél a nyilakkal allitsa be a kivant h6mérsékletet majd nyugtazza

zoldre valt. az OK-val.
A CONTURO-nak kb. 8 percre van szliksége a fel- és atmelegi- FINIXFALYIEINTHT - 61. oldal

téshez. A ragaszto egység termikus levalasztasanak kdszon-
hetben biztositott, hogy a gép feliileti hémérséklete alacsony

maradjon igy nem all fenn az égési sériilés veszélye. A MERESI EGYSEGEK ATALLITASA
A kijelz6 atallithaté Celsiusrél Fahrenheitre és
méterrdl labra.

A ragaszté mennyiség hozzarendelésérél - 5. fejezet

Informaciok a kijelz6rol

L. |

A FENNMARADO ELZARO HOSSZA

HOMERSEKLET °C VAGY °F

A HOMERSEKLET BEALLITASA
RAGASZTO MENNYISEG
NYILAK

ELOTOLASI SEBESSEG

MOD

A kijelzdn lathatja, hogy hany méter élzarot lehet
feldolgozni a beallitott élmagasaggal és ragaszté
mennyiséggel. Ezenfellil az aktualis hémérsékletet
is kijelzi.
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Véalassza ki az élzarot és vagja a megfeleld hosszra

Valassza ki a megfeleld élzardt az el6készitett lemezanyag Az élzaro hosszusaganal hagyjon ra kb.10 cm-t.

vastagsaganak megfeleléen, kb. 4 mm rahagyassal.
1,5 M-NEL HOSSZABB ELZAROK Ea¢iIIGEIl

Az 1,5 m-nél hosszabb élzaréknal kényelmesebb a munka
az élzaro-taroldval.

Az élzaré (mianyag élzard) tiszta kettévagasahoz el8szor Ezutdn egészen kdnnyen széttorhet6.
metssze be egy késsel.

24



Az élzaré magassag beallitasa

Tolja be az élzarét a befliz6be. Allitsa be az élzaré magassagot a forgathaté gombbal Ggy,

23438571} Vegye figyelembe, hogy az élzaré magassag be- hogy az felil is és alul is érintkezzen. Ezt kovetGen forgassa
allitasa csak lizemi hdmeérsékleten lehetséges! vissza a kapcsolot 1-2 ponttal, hogy az élzarénak legyen egy
kis jatéka.

Nyomja meg réviden a start gombot. Ha megjelenik az ..élzaro felvétel” ikon, vezesse be az élzarét
amig a gép behuzza azt, a jard eldtolé mellett. Amit megjele-
nik a pipa a kijelzén, az élzar¢ elérte a start pozicidt és a gép
készen all az élzérasra.

FESTOOL 25



3.3 Elzarok mobil felragasztasa.

A CONTURO most mar készen all az élzarandé munkadarabra valé
felhelyezésére. Fontos, hogy a munkadarab biztonsagosan legyen
rogzitve. A multifunkcids asztalon befogokkal vagy karos pillanat-
szoritokkal dolgozhat, vagy akar a VAC SYS vakuumos régzit6 rend-
szert is hasznalhatja, illetve kombinalhatja is a rendelkezésre
allé eszkozoket. A mi példankban a VAC SYS rendszerrel végeztiik
a régzitést, mert igy a munkadarab minden oldalrél szabadon
hozzaférhet6 - idealis a kerek munkadarabok élzarasanal.

VAC SYS
A Tippek és triikkok” fejezetben bévebb informaciot talal a VAC SYS régzitd
rendszerrdl, illetve az MFT asztalrdl, tovabba egy idedlis munkaallomas
T = r tervezetet is bemutatunk. = 66. oldal
i
MFT
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Egyenes szélek mobil élzarasa

Helyezze a CONTURO-t - a mar behuzott élzaréval - a ta-
masztdasztallal a munkadarabra. A munkadarab és a nyomo-
henger kozott legyen kb. 2 cm tavolsag. Fontos, hogy a gép

a munkadarab széléhez viszonyitva, merélegesen alljon. A
tdmasztoasztalon lévé jelolévonalat, a munkadarab kezdg-
pontjara kell allitani.

Amint az élzard a jeloléstél jobbra lathatéva valik, kezdje el az
élzarast, a gépet a munkadarab széle mentén vezetve. Az el6-
tolast a gép végzi, Onnek csak vezetni kell a gépet, egyenletes
nyomassal.

2

Nyomja meg Ujra a start gombot. A gép automatikusan atitatja
az élzarodt a ragasztéval és odaviszi a munkadarabhoz. Ekdzben
a gép automatikusan jar, anélkil, hogy a start gombot folya-
matosan nyomva kellene tartani.

i I"r

4

Két sebesség kozott valaszthat. A tempo valtoztatasa barmikor
lehetséges, a ragasztasi, élzarasi folyamat kozben is: nyomja
meg roviden az elStolasi sebességre vonatkozé gombot és a gép
maris lelassul, illetve felgyorsul. Ez a sziik ivek élzarasanal
komoly elény!
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Egyenes élzarok mobil felragasztasa (folytatds a kovetkez6 oldalakon) és szintre vagasa

Az élzarand6 munkadarab végén tavolitsa el a gépet az élzard Az élzard kialld részét levagjuk a Festool KP 65/2 élvagoval:
iranyaban. csUsztassa az élzarodt a vagokések kozé, helyezze az élvagot
A folyékony ragaszto, pl. az élzaro végén, parhuzamosan a munkadarabhoz, egészen az iitkdzcsapig
nagyon forro lehet! és nyomja Gssze a fogantyl két szarat.

Az élvagé mindkét oldalan taldlhatd tdmasztdasztal, ezért Az eredmény: pontosan szintre vagott élzaré.
mind a lemez jobb-, és mind a bal oldali széle ugyanolyan j6l Egyébként: a KP 65/2 élvagoval 18-65 mm magassagu és
és ergonomikusan levaghaté. 0,5-2,0 mm vastagsagu élzarokat lehet vagni. A vagas irdnyaban
elhelyezett fogantyuknak kdszonhetden lényegesen egyszer(ibb
Hagyja kihilni az élzard végét, miel6tt levagja és a vastagabb élzarok vagasa is.
tgyeljen arra, hogy vagokés éles legyen a preciz és tiszta
vagas érdekében. Minden esetben cserélje ki a tompa és - 33. oldal
a sériilt késeket - az Uj kések tartozékként kaphatok. Az illesztévégek levagasahoz a KP 65/2 élvago néhany

mozdulattal egyszerien atszerelhet6.
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Ivelt alakrészek élzarasa

A CONTURO-val az ivek élzarasa alapvet6en 50 mm-es bels6 atmérdgig, illetve minimalisan 25-30 mm-es
atmérétol lehetséges. Erre is érvényes: minél vastagabb és torékenyebb az élzard anyaga, annal nagyobb-
nak kell lennie a munkadarab ivének. Az ivek élzarasanal alapvetéen ugyandgy jarunk el, mint az egyenes

széleknél. Néhany finom kiilonbséget azonban figyelembe kell venni.

A sziik iveknél és a nehezen hozzaférhetd helyeknél segitséget nydjt a kiegészitd henger (tartozék). Kibdviti az élzaré hajlitasi su-
garat és kiegészité nyomaspontot kinal a rdhelyezésnél valamint javitja a ragasztas hatékonysagat. A kiegészit6 henger gyorsan
beszerelhet6: cslsztassa az erre a célra kiképzett vajatba, amig a henger beugrik a megfeleld helyre.

A szik kils6 iveknél segit a kiegészité henger, mert az élzarot A legjobb, ha a sz(ik belsé iveket kizarélag a kiegészitd
ranyomja az ivre. hengerrel munkalja meg.

YAV VI Sziik belsé- vagy kiils6 ivek élzarasanal allitsa
az el6tolasi sebességet 1. fokozatba. Ehhez nyomja meg
a munka el6tt vagy -kozben az el6tolasi sebesség gombjat.
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Ivelt alakrészek élzarasa

L

-
*1
il sl

Végja le az élvagoval a kialld élzard-végeket, ugyanlgy, mint az egyenes szélek élzarasanal.

T

A merev és torékeny élzaroknal is elényos, ha a kiegészitd
hengerrel dolgozunk. Nagyobb lesz az élzaré hajlitasi ive és
nem torik meg olyan kénnyen.

I3 A szik kiilsé ivek élzarasanal
egy vastag fa élzard helyett ragasz-
szunk egymas folé tobb réteg vékony
furnért.

30



Hosszu élzarok felhelyezése

A 150 cm-nél hosszabb élzardknal fennall az a veszély, hogy az élzard a foldon cslszik, beszennyezddik
vagy 0sszetekeredik. Ezt elkeriilhetjik, ha az élzard-taroldt (tartozék) hasznaljuk. Ebben az esetben az
élzard tisztan fel van tekercselve az egyenletes adagolashoz. igy lehet az élzardkat tisztan és egyszeriien

feldolgozni egészen 8 m hosszUsagig'.

* a mindenkori élzard anyagatol figgéen (meghatarozott méretek: magassag 18-45 mm, vastagsag 0,5-2,0 mm).

>,

Eldszor szerelje fel az élzard-tarolot - egyszerlen, szerszam Miutan a taroldval nem lehet kozvetleniil a tekercsrél dolgozni,

nélkll helyezze ra az erre a célra kialakitott csapokra és rete- el6szor méretre kell vagni az élzarot, majd fel kell tekercselni
szelje be a zarral! a lathato részével befelé.

- =
Helyezze be a feltekercselt élzardt a taroldba és a végét Inditsa a gép élzard behuzéjat a start gomb egyszeri megnyo-
vezesse a gép élzaro behuzéjahoz. masaval. Cslsztassa az élzardt a tarold lapos részén a behlzoba.
Amint az élzaro be lett hlzva, a gép készen all a felragasztasra,
élzarasra.
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Hosszu élzardk felhelyezése

Az élzaro-taroldval biztonsagosan hozzavezetjiik az élzarét AT Az élzars-taroléval magasabb élzarok
a munkadarabhoz. is egyszer(en feldolgozhatdk.
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Kerek butorlapok mobil élzarasa

A kerek munkadarabok élzarasanal a legnagyobb kihivas: tiszta atmenetet kell létrehozni ott ahol

az élzaro két vége egymasnak Utkozik. A Festool mobil élzardja a CONTURO itt is rendkiviil praktikus.

|

A buatorlapok koros-korili élzarasanal fontos, hogy a munka- A kiilonb6z6 munkadarabokhoz kiilénbozé alaku és méreti
darab minden oldalrél hozzaférhetd legyen, anélkil, hogy tanyérok allnak rendelkezésre, amelyek szerszam nélkiil cse-
felépitményt at kellene szerelni. Erre a célra javasoljuk a rélhet6k. Kivald minéségli mianyagbol késziiltek, amely olyan
VAC SYS vakuumos rogzité rendszer hasznalatat - a munka- puha és rugalmas, hogy még a fényesre polirozott fellileteket
darabok gyorsan és biztonsagosan régzithet6k, majd 360°- sem éri karcolas vagy sérilés.

ban elfordithatok és 90°-ig donthetdk.

Ugyeljen az élzaré méretre vagasanal arra, hogy kb.10 cm ra- Ezt kovetben ragassza fel az élzardét a megszokott médon. Az
hagyassal dolgozzon. A kezd§ részt vagja pontos derékszogben, élzard-tarold gyakorlatilag teljes mozgasszabadsagot biztosit
mert ez a vagas automatikusan az illesztés egyik része lesz. és védi az élzarot.
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Kerek munkadarabok mobil élzarasa és a tokéletes illesztés eldallitasa
d H

/ ]
Avégén lgyeljen arra, hogy az élzaré kiallé része ne keriljon QT2 Erzékeny anyagoknal védije a széleket ragasztésza-
a ragasztdzott oldaldval a mar felragasztott kiinduld részre. laggal, hogy ne keriiljon ra ragasztéanyag.

H“*E ;ﬁmm

1248371} Ha megfogja az élzarot, vegye figyelembe, Szerelje at a késziiléket az . Illesztés” beallitasra.

hogy a ragaszto még forro!
ILLESZTES BEALLITASA

Az élvago késziilék bedllitasa = lasd a kezelési utasitasban
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A tokéletes illesztés elallitasa

Jeldlje be az élzardn a vagas helyét. Csusztassa az élzard kialld részét az itkozdécsap felett a vago-
kések kozé. Tolja az élvagd gépet a munkadarabra a gép ele-
jén talalhatd Utkozbcsapig, amig a mar beragasztozott élzard
érintkezik a belsé ttkozdvel.

|

e

10

i

L
Helyezze el az élvagé gépet Ugy, hogy az élzard bejeldlése A levagast kdvetden melegitse fel a ragasztdval ellatott élzarét
a vagokések kozott legyen. A pontos beigazitdshoz hasznalja egy hélégfuvoval.
a finombeallitast: a skalan felismeri, hogy tobbet vagy keve-
sebbet kell levagnia az élzarébol. Amint a bejelélés pontosan [EIEFFTY A mianyag élzarék kitdgulnak a felmelegi-
a két vagokés kozott talalhatd, vagja le az élzarét. téskor, ezért adott esetben valamivel rovidebbre kell Gket

vagni. A legjobb, ha ezt leteszteli a konkrét élzard anyaggal.
LIl A pontos beigazitdsért mar a vagas eldtt nyomja
Ossze kissé a vagokéseket.
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Fejezze be az illesztést gy, hogy nyomja ra az élzarot JIld3 Tobb azonos munkadarab megmunkalasa esetén az
egy fadarabbal. élvagon beallitott értékkel folytathatja a munkat, bejeldlés
nélkal.

| e———

Az eredmény: tokéletes illesztés.
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Belso sarkok élzarasa

90°-0s bels6 sarkokkal a legtobbszdr sarokszekrényeknél és sarokpolcoknal taldlkozunk, amelyek polc- vagy
korpusz aljakat is tartalmaznak. Ezen aljak élzarasa nagyon nehéz, mert a belsd sarokban kell a ragasztast
végezni.

Es

—
oA
e

1 2

Végja az élzaro kezdd részét tisztan és pontosan Tegye a CONTURO-t a megszokott médon a munkadarabra
derékszdgben - mert ez automatikusan megadja és helyezze a belsd sarokba. A start gomb megnyomasaval
azillesztés egyik részét. a gép az élzarot automatikusan odavezeti.

A )74 Feltétleniil hasznalja a kiegészito hengert!

4

Amint az élzaré eleje eléri a bels6 sarkot, vezesse ki a gépet A belsé sarkok élzardsanal alacsony el6tolasi sebességgel
egyenletes nyomassal a belsé sarokbél. Egyidejlileg nyomja (1. sebesség) ajanlott dolgozni.
a jobb keze hiivelykujjat az élzard elejére a bels6 sarokban,
az optimalis beragasztasért. RIIE A hosszl élzaréknal célszerd, ha ketten végzik
a munkat, a bels6 sarokra a raszorité nyomas biztositasa
érdekében.
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Forditsa meg a lemezt tgy, hogy a belsd sarok ismét a gép jobb oldalan legyen. igy a gépet ismét jobbrél balra lehet vezetni,
a még élzarandd oldal mentén.
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3.4 Elzarok felragasztasa telepitett géppel.

A CONTURO nem csak kézi- hanem telepitett gépként is hasznalhaté. Ehhez helyezze be egy adapter
lemez segitségével az MFT/3 multifunkciés asztalba vagy egy sajat épitést asztalba. igy nem csak
az egyenes szélek vagy az ivek élzarasa lehetséges, hanem ferde élek és 90°- 45°-0s sarkok is
élzarhatok, mivel a telepitett egységben 90°-45°-ban donthetd.

e
Miel6tt a CONTURO-t az MFT-be helyezi, cserélje ki elébb a lyukastablat a az LP-KA 65 MFT/3 tablara. Ez pontosan olyan kivagassal
rendelkezik, ami az adapter lemez felszereléséhez szlikséges, valamint a csiszd lemezekhez valé menetes hiivelyekkel.
Ha sajat épités(i asztallal dolgozik, akkor egy kivagasra és egy kimart nyildsra lesz sziikség az asztallapon az adapter lemez
azonos szintl becsavarozasahoz. A pontos méretek a mellékelt mardsablonon lathatdk.
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Ezt kovetden szerelje fel az adapter lemezt és a csuszd leme-
zeket a kezelési Utmutato szerint. A cslszo lemezek meg-
konnyitik a munkadarab vezetését az asztalon. 15 darabot
automatikusan szallitunk az adapter lemezzel, tovabbi cstsz6
lemezek tartozékként kaphatok.

T3 A cstisz6 lemezeken 166 lyuktavolsag 32-es rendszer
szerint van kialakitva. Ez megkdnnyiti a sajat munkaasztalok
gyartasat. A cslsz6 lemezeket menetes betétek nélkil is
racsavarozhatja, normal facsavarokkal.

_;é:/ ; [J
7

3

fgy helyezze be a CONTURO-t az adapter lemezbe: eldszor
hajtsa fel az adapter lemezt és rogzitse ebben a pozicidban.

Oldja ki a reteszelést a lemez jobb- és baloldalan, csusztassa
be a CONTURO-t és reteszelje be ismét.

Allitsa be a kivant szoget a skalan szoritsa meg mindkét
szoritécsavart. Kész a telepitett egység.
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Egyenes szélek élzarasa telepitett géppel

Egyenes szélek élzarasanal hagyja a CONTURO-t vizszintes helyzetben és vezesse a munkadarabot a gép
mentén. Ez a mddszer elsdsorban az olyan keskeny vagy kicsi munkadaraboknal praktikus, amelyeket csak

nehezen lehet befogni.

Allitsa be az élzaré magassagat egy kis jatékkal, hogy Ezt kdvet6en nyomja meg a start gombot és futassa az élzarét.
kdnnyen csuszhasson a gépen keresztiil.

Ellendrizze, hogy a kivant sebesség van-e beallitva. Ellentét- Helyezze el a munkadarabot a nyomé hengert6l 2 cm
ben a mobil élzarassal, itt mindkét keze a munkadarabon van, tavolsagra és nyomja meg ismét a start gombot.
ezért csak nehezen tud a sebességen valtoztatni a ragasztasi,

élzarasi folyamat kézben.
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Amint a beragasztozott élzaro lathatdva valik, nyomja a munkadarabot a nyomé hengerre.

Merev és torékeny élzaroknal a telepitett egységben
is célszer( a kiegészit6 hengerrel dolgozni (az adapter lemez
benne van a szallitasi terjedelmében). Ehhez csavarozza fel
a kiegészité hengert és vezesse a munkadarabot kissé ré-
zsUtosan a henger mentén. Nagyobb lesz az élzaré hajlitasi
ive és nem torik meg olyan konnyen.

Egyes alkalmazasoknal, mint pl. a sziik belsd- és kiilso ivek-
nél, a kiegészité hengert Ggy lehet hasznalni, mint a mobil
munkavégzésnél - az élzarot mindkét hengerrel nyomjuk a
munkadarabra és igy a meghosszabbitott nyomas-dvezettel
jobb tapadast ériink el.

6

Vezesse a munkadarabot egyenletes nyomassal a nyomé
henger mentén.
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Sarokillesztések élzarasa telepitett géppel

A sarokillesztések élzarasahoz helyezze be a CONTURO-t a telepitett egységbe. A méretskala fokbeosztas
mutatja a megfeleld szdget.

1 : 2

Oldja ki mindkét szoritdcsavart a szogskalan, allitsa be Allitsa be az élzaré magassagot a megszokott médon.
a kivant szoget és rogzitse Ujra a szoritécsavarokat.

LI A sarokillesztéseknél valamivel nagyobb rahagyasra
van szlikség. Példaul egy 19 mm-es buatorlap 45°-0s szdgza-
rasanal 35 mm magassagu élzardt kell hasznalni.

4

Ahhoz, hogy az élzard ne fusson ki, vagy ne legyen ferdén fel- A sebességet allitsa be a ragasztasi folyamat elétt, a sarokil-

ragasztva, hasznalja a vezetd itk6z6t igy biztositva a munka- lesztések ragasztasanal mindig sziiksége lesz mindkét kezére
darab parhuzamos vezetését. Allitsa be a parhuzamvezetégt a munkadarabon.

a hasznalt élzaré vastagsagara; lehetséges élzaro vastagsag:
0,5;1;2és 3 mm.
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Helyezze a munkadarabot a parhuzamvezet6hoz és vezesse Ilyen egyszer( és gyors a ferde élek ragasztasa.
egyenletesen a CONTURO mentén. Vezesse a bef(iz6tt élzardt

a fekete vezetécsap mentén, hogy ne légjon be a munkateri-

letre.

Kisebb alakrészek élzarasa telepitett géppel

Az alakrészek élzarasanal lehet, hogy részben le kell rogziteni a csliszo lemezeket, mert kiilonben ezek
megakadalyoznak, hogy a munkadarabot az alakjanak megfeleléen forgathassa és a CONTURO mentén
vezethesse.

Az élzard felragasztésa a mar leirt médon torténik. Ha az 6sszes cslszo lemezt le kell rb'ngteni‘ akkor
rogzitse azokat kétoldalu ragasztészalaggal az alakrész alsd
felén - igy ismét a megfeleld magassagban van az élzard
géphez, illetve az élzaréhoz viszonyitva és meg van adva az
élzaré megfeleld rahagyasa is.
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3.5 El-finiselés.

——

ELMARO MFK 700

3

T

N

LEHUZO PENGE

46

A felragasztas és az élzaré levagasa utan kovetkezik az utolso simitas:
a kiallo részek lemarasa, az élzard simitasa, a sarok finiselése, valamint
- ha szilikséges - az élzaro fényesre polirozasa.

Idedlis az élek marasahoz: az MFK 700 Basic rugés golyéscsapagy
fékkel és forgacs elvezetéssel, kifejezetten az érzékeny élek csikozas
mentes megmunkalasahoz.

Kifejezetten az élzardk simitasara szolgal a hosszu élettartamd, kemény-
fémbdl készilt lehlzé penge. A kimart ivek simitdsahoz vagy a vékony
élzarok lekerekitéséhez harom ivvel van ellatva (R1, R1,5 és R2 mm).

Optimalisan vezethetd a raerdsitett A harom kiképzett ivvel nem csak az
zsinérral. élzarok lehlzasa lehetséges, hanem
a vékony élzarok is lekerekithetdk.



Elszintbemaras, simitas és a kiallo részek eltavolitasa

- ' - I
e 5
A *

i

El8szor marja az élzaré kiallo részét a lemezzel azonos szintre az MFK 700 élmardval. Praktikus: az elszivotomlé kozvetlenil
az asztallapra csatlakozik és nem zavar a gép vezetésénél. A golydscsapagy fék gondoskodik a tokéletes, csikozds mentes
eredményrdl.

3 - \
!
Ahhoz, hogy tiszta, ivelt szget kapjon, vezesse az élmarot A még megmaradt kialld részek eltavolithatdk a lehuzé
jardé mardéval az élzardhoz, marja le a kialld részeket és marja pengével.
be az ivet.

» .
S, N
R ML R
5 / y i :
. : ) A AN PA3] Az MFK 700 Basic-hoz specialis valtélapkas

) o, i . L, . lekerekité marék kaphaték 1; 1,5; 2 és 3 mm-es ivben az 1;
Ha érezhet6k még a marasok tésnyomai, simitsa le 6ket 1,5; 2 és 3 mm-es élvastagsagokhoz.

a lehlzo pengével.
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A sarokillesztések marasanak jellemzéi

A sarokillesztések marasanal figyelembe kell venni, hogy a sz6g miatt itt csak sikra maras lehetséges,
ivelés nem készithetd. Enhez az MFK 700 élmarét hasznaljuk a hozza specialisan kifejlesztett S8 HW OFK
sikmaroval, amellyel lehetséges a 0°-45° szdgek sikra marasa.

A e

El6szor szerelje fel a sikramarot az MFK 700 Basic-re. Ezt kdvet6en marja a munkadarabot a megfeleld szintre.

ML

-

e

-~

-~
Ugyeljen arra, hogy az elszivébura alul kdzvetleniil érintkezzen Az S8 HW OFK sikramaré a 90° - 45° sarkok sikra marasahoz.
a munkadarabbal és igy vezetésként is hasznalhatd legyen.

Ezt kovet6en alakitsa ki az ivet egy csiszoldpapirral a fa sze-

gélyén.

I3 A mianyag élzarék iveléséhez hasznalja a lehtzd
penge egyik kialakitott ivét. A sima bels6 sarok tisztitdsahoz
és lekerekitéséhez hasznalja az egyenes oldalt. Hizza at
tobbszor a lehtzoé pengét az élzarén mindaddig, amig az iv
vagy a hajlat tokéletes nem lesz.
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Sarok finiselés

A sarkok megtisztitasa kiilondsen
fontos. A maras onmagaban leg-
tobbszor nem elég és még érez-
heté néhany kiemelkedés. A na-
gyobb egyenetlenségek utdlagos
megmunkalasahoz a legjobb
megoldas: hasznalja eldszor

a Brilliant csiszolopapirt, P320
szemcsézettel, majd a csiszold-
csikot, amely gondoskodik a sely-
mesen matt fényd feliiletrél. A
kisebb egyenetlenségeknél elég,
ha a csiszoldcsikkal lesimitja
Oket.

Az élek tisztitasa

Ha az iv mar tokéletes, akkor meg
kell tisztitani az éleket. Hasznaljon
ehhez mianyag-tisztitot - az
élzaro gyartok kinalnak megfeleld
tisztitdszereket. Idedlis megoldas
ehhez: az RT Premium tisztitoken-
do, szalerdsitett, szakadasbiztos,
extrém nedvszivd képességl
(rendelési szam: 498071)
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Az élek csiszolasa és polirozasa

Ha a lehUz6 pengével elért eredmény még nem kielégitd, akkor befejezésiil csiszolhatja és polirozhatja az
élzardt. A Festool ehhez is készenlétben tartja a megfeleld rendszertartozékokat- az élzaréhoz illg, optimalis

Z

finisért.

2

Az élzarok csiszolasaval a mardkés litésnyomait egyszerien A mianyag élzaré kinézete gyakran megvaltozik a csiszolast
kicsiszolhatja. Vezesse a kézi csiszoldtdnkaot az élzardn kdny- kovetben, az élzaro kifehéredik. A szin visszaigazitasa a dekor-
nyedén, egyenletes mozdulatokkal. réteghez: helyezze rd a csiszolocsikot a kézi csiszoldtonkre és
A miianyagbevonati lemezeknél ne csiszoljon végezze el az igazitast. A vlies gondoskodik a selymesen matt
ra a feliiletre! ragyogasrol a mianyag-élzardkon, az élzaro felilete mar har-

monizal a legtobb dekorfelilettel.
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A jobb oldali abran: fehértorés a mlanyag élzard csiszolasa
kovetkeztében. A bal oldali dbran: a Vlies-el utomunkalt
élzaro, fehértorés nélkul.

e

Tegyen egy kevés MPA 6000 polirpasztat a polirozé filcre
és dorzsolje be a feliiletet.

8

... és tavolitsa el a polirpaszta esetleges maradvanyait.

A magas fény( fellileteknél még sziikség lehet a potélagos
polirozasra. Ehhez helyezze a polirozé filcet a kézi csiszolo-
tonkre.

7

Polirozza az élzarot ...

L Fehértorés az élzard vagasanal is keletkezhet. Itt
egyszerl az utémunka: dorzsolje meg enyhe nyomassal
egy élzaro maradékaval.

FESTOOL
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Az élek csiszolasa és polirozasa (folytatas a kovetkez6 oldalakon)

Az eredmény: tokéletes élek.
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Magasfényl élzarok

A kildnlegesen érzékeny anyagoknal karcolas keletkezhet a lemez felliletén a CONTURO-val végzett
munkanal az ott talalhaté por vagy egyéb idegen anyagok miatt. Ez elkeriilhet§ a filc feltéttel ellatott
karcvéd6 hasznalataval, amely tartozékként kaphato.

F
Cserélje ki a talpat a tdmaszté asztal alsd felén, négy csavarral. Ezen rogzitsen egy filc feltétet, amely garantalja a kénnyl
Ezutan rogzitse az LAS-STF-KA 65 karcvédd csuszo lemezét, siklast a munkadarabon.

amely az alsé felén tépézarral van ellatva.
TN SN P4 3 filc feltétet tartalmaz a karcvédd, tovabbi

filc feltétek 10-es csomagolasban kaphatok.

A felllet védett ... ... s megbizhatdan karcmentes lesz.
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Informacio az elzarokrol.
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4. Informacio az elzarokrol.

A CONTURO-val lehetséges a legkiilonfélébb élzaré anyagok
feldolgozasa. A vastag vagy a torékeny élzardk feldolgozasahoz
javasoljuk a kiegészit6 henger hasznalatat. A merev és vastag

furnér élzardkat igy jobban fel lehet dolgozni. Bévebb informa-
ci6 a kiegészité hengerrél > a 29. oldalon. .

A CONTURO-val alapvetéen 18-65 mm magassagu és 0,5-3,0
mm vastagsagu élzarokat lehet felhelyezni. Ha élzaro tarolot
hasznalunk, akkor ez az érték lecsdkken, a magassag maxi-

malisan 45 mm lehet; a maximalis élzaré vastagsag pedig 2,0

mm-re csokken.

A rendkivil torékeny élzardknal vagy a vastag széleknél, illetve
az extrém kiils6- vagy belsé sugaraknal eltérhetnek a fent

megadott értékek - a legjobb, ha ezt minden konkrét esetben

teszteli.
—  c— -
— — —
g
Elvastagsag 0,5-3 mm Elmagassag 18-65 mm
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Informacio a ragaszto felhordasarol.
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5. Informacio a ragaszto felhordasarol.

A CONTURO egyedi ragaszto felhordo rendszere

szamos eldnyt kindl. Példaul csak annyi ragasztot

olvaszt fel a flitéracson, amennyire éppen sziikség .
van. Sziikségteleniil nem melegiti fel a ragasztét,

igy megmarad a tapadd képesség és a szin -

a tartésan j6 eredményért. A médszer tovabbi
elénye: csekély héigényl Gzemeltetés, alacsony
energiafogyasztas. A ragasztopatronokkal torténd
ragasztd adagolas rendkiviil egyszerd, tiszta és

kényelmes.

Hatékony, egyszerd és tiszta munka, valamint gyors
szincsere a kilonleges ragasztopatronos rendszernek
koszonhetben.

Az élzarokra felhordott ragaszto
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A CONTURO ragaszt6 felhordd rendszere

A ragasztot egy ontényildson keresztiil pontosan felhordjuk az élzarora, igy garantalt a tiszta élzaras

és a vékony hézagkép. Az adagolast a késziilék automatikusan hozzailleszti a beallitott élmagassaghoz.
A kijelzén ellendrizhet6 a .maradék szegély hossz”, annak érdekében, hogy hany méter élzarét lehet
még felragasztani az aktualis beallitasok mellett. igy mindig tisztaban lehet vele, hogy sziikség van-e

a ragasztopatronok utantoltésére - ez azért is fontos, mert a felragasztasi folyamat kdzben nem lehet-
séges az utantoltés.

A megfelel6 h6mérséklet

A CONTURO két elére beallitott hémérséklet-fokozattal rendelkezik:

1. fokozat = 190 °C az 6sszes EVA-ragasztéhoz (fehér, natdr, barna, fekete)

2. fokozat = 200 °C az utanallitdshoz, ha a ragaszté 190 °C-on még tul sird.
Kézzel kivalaszthatd: az 6sszes hémérséklet-fokozat 100 °C és 210 °C kozott.
A poliuretdn-ragaszto feldolgozasahoz: allitsa be kézzel a 140 °C-ot

A ragaszt6 optimalis adagolasa anyagonként

A durvabb pérust anyagoknal, mint példaul a forgacslapoknal, célszer( a ragaszt6 adagolas novelése.
Ehhez nyomja meg a kijelzén az ,izemmdd” gombot, egészen addig amig el nem kezd villogni a
valtoztatandd érték. Allitsa be az értéket a nyilakkal, majd nyomja meg az OK gombot a valtoztatas
mentéséhez. A maradék élzard hosszat a készilék automatikusan atszamitja az Gjonnan beallitott
ragasztd mennyiségnek megfelel6en.
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Ragaszt6 utantoltés

Ha villog a ..t6lt6allomas™ ikon a kijelzdn, vagy ha nem elég a ragaszté a felragasztandé élzaréhoz,

akkor toltse be a ragasztét a soron levé felragasztasi folyamat el6tt a kdvetkezé modon:

Nyomja meg az utantslté gombot és varjon, amig Amint megjelenik a nyitas ikon, nyissa ki a fedelet.
a ragaszto-eldtolo visszaall. A kijelzdn lathatja, hogy

a késziilék feltoltés-lizemmaodban van. Varjon a fedél

kinyitasaval, amig a homokora ikon kialszik.

Helyezze be az (j ragaszté patronokat (ugyanazon szinben) Zarja le a fedelet és varjon, amig a ragasztd el6tolé elérehalad
a tartalyba. és nyomast gyakorol a patronra. Ekkor az utantoltési folyamat
befejez8détt és On tovabb dolgozhat a CONTURO-val.
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Szinvaltas

A Festool ragasztopatronokat négy kiilonbdzé szinben (fehér, natir, barna és fekete) kinal. A fehér ragaszto
mindenekelétt a vildgos és a fehér anyagok ragasztasara alkalmas, ahol a hézagkép jéforman lathatatlan
lesz, a natur szin(i ragasztd pedig az dsszes fa- és egyéb szinhez idedlis. A barna és a fekete szinek kit(ing
fugamindségrél gondoskodnak barna, ill. fekete dekorok esetén. A szinvaltasnal az addig hasznalt ragasztot

kipréseljik a gépbdl az itt leirt mddon. A PU-ragaszté feldolgozasat és az ezt kovetd géptisztitast lasd
a 65. oldalon.

A CONTURO rendszerében kb. harom ragasztd patronnak Az 6blitéshez helyezze a késziiléket az asztal szélére és tavolitsa
megfeleléd mennyiség talalhatd. Ezért a teljes tisztitdshoz el a cseppfogot.
legaldbb harom patront kell kidbliteni.

Helyezzen egy tartalyt (pl. egy dobozt] a CONTURO ala a forrd
Az ,extrém” szinvaltasoknal, mint pl. a feketérdl fehérre vald ragaszto felfogasara.
valtasnal lehet, hogy tobb patronra van sziikség a tokéletes
tisztitdshoz, hogy tiszta szin j6jjon létre.

Nyomja meg az utantslté gombot, ... ... varjon, amig az el6tolé visszaall és nyissa ki a fedelet. Ha
vannak még teljes mértékben lathatd patronok a régi szinbél,
akkor azokat is most lehet eltavolitani.

FESTOOL 63



Szinvaltas
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Helyezze be az Uj ragasztd patronokat a kivant szinben
és zarja le a fedelet.

Nyomja meg a biztonsagi kart az oblitéshez és ezzel egyidejlileg ~ Nyomja meg a start gombot mindaddig, amig megjelenik
forgassa a tarcsat az dramutatd jarasaval ellentétes irdnyban, a kijelz6n az oblités ikon. Ekkor el kezd folyni a ragaszto
amig a kozéps6 lemez érinti a késziilék aljat. Ekkor elérte az a kiontdnyilasbol.

oblitési beallitast.

A ragaszté most azonnal kiszivaroghat!

Futassa mindaddig az 6blitést, amig az Gj szin folyik ki

a kiontényilasbol. Lehetséges, hogy meg kell ismételni

a 3-8 lépéseket, hogy tovabbi patronokat lehessen behelyezni.
Az oblitési folyamat befejezéséhez vagy megszakitdsahoz
nyomja meg Ujra a start gombot és forgassa a tarcsat az
oramutaté jarasaval egyez6 iranyban a kivant élmagassag
beallitdsaig. A ragasztd kiontényildsok ekkor ismét zarva
vannak, a kijelz6 normalis készenléti allapotot jelez. Az
oblités befejezését kovetéen helyezze vissza a cseppfogot.
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A poliuretan-ragaszté feldolgozasa

A poliuretdn-ragaszté még sokoldalibban felhasznalhaté. igy pl. a fiirdészoba- és konyhabutorok viz-

és h6allo ragasztasaihoz is alkalmazhatd. Alapjaban véve a PU-ragasztd feldolgozdsa megegyezik az

EVA-ragaszto feldolgozasaval. Csupan az EVA-ragasztérdl PU-ragasztora valo valtasnal és a PU-ragaszté

alkalmazasa utan kell néhany sajatossagra tigyelni, hogy ne hozhasson létre kémiai reakciot a PU-ragaszté

a CONTURO-ban.

1 A CONTURO rendszerében kb. harom ragasztopatronnak
(EVA-ragasztd) megfeleld mennyiség talalhaté. Ezt a PU-
ragasztd alkalmazasa elétt teljesen el kell tavolitani a rend-
szerbdl. Enhez melegitse elé a gépet 190 °C-ra. Amint elérte
az tizemi hémérsékletet, a kijelz6 zdldre valt. Végezze el a 63.
oldalon talalhaté . Szinvaltas” cim( fejezet 1-4-es lépéseit.

e —. Nyisson ki egy doboz PU-ragaszt6t

nyitéval, vegye ki a ragasztopatront

és tavolitsa el a korilotte évd be-
agyazott papirt. Helyezze be a patront
megszokott modon. Végezze el a 64.
oldalon talalhato 6 - 9-es épéseket.

A PU-ragasztépatront teljesen at kell
préselni a rendszeren, hogy a rendszer
teljesen megtelitédjon PU-ragasztoval.

Kozvetleniil a munka befejezése utan, legkésdébb
6 6raval késdbb, el kell végezni egy oblitési folyamatot, hogy
megakadalyozzuk, hogy a PU-ragaszté kémiai reakcidba
lépjen a rendszerben. Ehhez helyezze a CONTURO-t Gjbdl
oblitéallasba, helyezzen be egy 6blitépatront és végezzen
teljes atoblitést (140 °C-on). Végul nyomjon a rendszerbe

3 patron EVA-ragasztét (190 °C-on), mig az 6blitészer teljesen
ki nem keriil a CONTURO-b4l és a rendszer teljesen meg
nem telik EVA-ragasztéval. Most a CONTURO készen all az
EVA-ragasztoval vald tovabbi ragasztasra.

Ha a kovetkezd alkalommal megint PU-ragasztét
szeretne hasznalni, hasznalja a PU-ragaszto helyett a ked-
vezébb EVA-ragasztot a piros &blitészer kioblitésére a rend-
szerbdl. Ha Ujra PU-ragasztot szeretne hasznalni, megint
az oldalon talalhatod 1. lépéstdl leirtak szerint kell eljarni.

Allitsa az tizemi hémérsékletet 140 °C-ra (a kézi hémérsék-
let-allitast lasd a 23. oldalon). Helyezzen be most egy Ujabb
PU-ragasztépatront és nyomja be kb. feléig a rendszerbe,
amig nem jon létre lathaté keveredés. Varjon, amig a
CONTURO lehdil 140 °C-ra - most mar hasznalhaté a gép.

Az oblitési folyamat akkor zarul le, ha az EVA-ragaszto kifolyik
a rendszerb6l és nincs mar benne piros 6blitészer.
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Tippek és trikkok.
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6. Tippek és triikkok.

A Festool rendszer néhany komponensével még inkabb megkdnnyitheti a CONTURO-val végzett munkat. Mert
itt valamennyi alkotorész méretpontosan illeszkedik egymashoz. A kdvetkez6kben néhany példat szeretnénk
bemutatni a napi munka megkdnnyitésére.

A VAC SYS épitési terve

A CONTURO-val valé munkavégzésnél az élzaréval elldtandé munkadarabot biztonsdgosan rogziteni kell.
A kerek munkadaraboknal, amelyeket nem lehet saroktdl-sarokig Ujra és Ujra befogni, elengedhetetlen
feltétel, hogy minden oldalrol hozzaférhet6k legyenek.

Ebben a kézikdnyvben gyakran dolgoztunk a VAC SYS vakuumos rogzit6 rendszerrel, amely pontosan be lett
allitva a CONTURO munkamagassagara. A munkaallomas épitési tervét, valamint a tovabbi tippeket itt talalja.
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A VAC SYS épitési terve

640

ELOLNEZET

500

540

400

TELJES MAGASSAG

A teljes magassagot
természetesen egyénileg
is beallithatja a sajat test-
magassaganak és kivant
munkamagassagnak
megfelelGen.

Ezzel az épitési tervvel

(a VAC SYS rendszert
beleszamitva) 90 cm-es

a munkamagassag.

1250

ALAPLEMEZ

A munkaallomas egy négyzet alakd, 1.250 x 1.250 mm méretl alaplemezre van szerelve.
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BAL OLDALI
NEZET

kivagassal a s(ritett levegés tomléhoz,
a kezel6elemekhez és a plug-it kabelhez

B 380 N
320
215
—
2 g

355

JOBB OLDALI
NEZET

kivagassal a szivattyu szelléztetéséhez

380

320

365
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A VAC SYS adaptalasa az MFT-re

Az MFT/3 multifunkcids asztal egy tovabbi lehetdséget kinal az VAC SYS rendszerrel vald munkahoz.
Miutan a legtobb felhasznalé szdmara a munkamagassag tul magas a CONTURO-val végzett munkahoz
a VAC SYS rogzitésekor az MFT-n, a kdvetkez6 lehetdséget javasoljuk az adaptalasra:

500
N
O\@ 6 06 7 2
O\w 6 D6 2
I
o~
— o
o
N
87,5 325 | 87,5
\ \
« B
D6 [
Hasznaljon példaul egy Multiplex lemezt: nyirfa, vastagsag Az ehhez megfelel6 nyomérugok és allitdgombok
23 mm (500 mm x 250 mm]. Farja ki a @ 6 mm-es lyukakat a Festool-nal tartozékként kaphatdk: 2x 437377 nyomdrugé,

a rajz alapjan. Itt rogzitjik a VAC SYS-t 4x M5 60 mm rogzit6 2x 482110 allitogomb.
csavarokkal és 4 x M5 szarnyas csavarokkal és alatétekkel.
A lemezt az MFT oldalprofiljan kialakitott vajatban rogzitjik.
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Munkavégzés elszivassal

A CONTURO-val végzett munkanal keletkezett gézdk elszivathatok Festool elszivdmobillal - igy kellemesebb
lehet a munka, kivaltképpen a hosszantartoé feladatoknal. A gép hatso részén egy elszivécsonk talalhatd,
amelyre csatlakoztathato egy Festool D 27 elszivotomlé.

Az elszivashoz alapvet6en az 6sszes Festool elszivomobil megfelel. A CT 17 elszivomobilnal ezen feliil fennall
a lehet6ség arra is, hogy egy masodik elszivotomlé csatlakoztatasaval kivezessiik a szabadba a hasznalt
leveg6t.
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Szallitasi terjedelem, miszaki adatok.
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7. Szallitasi terjedelem, miiszaki adatok.

CONTURO KA 65 Szallitasi terjedelmek

Mdszaki adatok

KA 65 Plus élzaro

CONTURO élzéro, vezetbasztallal, 4 darab EVA natdr szinil ragasztéval,
SYS 4 T-LOC Systainerben

KA 65 Set élzaro

CONTURO élzéro, tdmasztoasztallal, 4 darab EVA natur szin(i ragasztéval,
SYS 4 T-LOC Systainerben és élmegmunkald készlet Set KB-KA 65 SYS,
SYS 4 T-LOC Systainerben

Elmegmunkalé készlet Set KB-KA 65 SYS

élzaré tarold, kiegészité henger, élvago gép, lehizd penge, karcolasvédd,
talp 3x filc feltéttel, 5x polirozo filc, 20x csiszoldcsik StickFix Brilliant 2
80x133 P320, kézi csiszolétonk 80x133 mm, 5x StickFix csiszolé vlies S 800,
polirpaszta MPA 6000 0,5 |, SYS 4 T-LOC Systainerben

KA 65 élzaro
Teljesitmény 1200 W
Halézati frekvencia 50/60 Hz
Elvastagsag 18-65 mm*
Elmagassag 0,5-3,0 mm*
Belsé sugar >50 mm*
Felmelegitésiidd kb. 8 perc
Olvadasi hémérséklet 1. fokozat 190°C
Gyari beallitas 2. fokozat 200 °C
Olvadasi h6mérséklet 1/2. fokozat 100-210°C
beallitasi tartomany
El6tolasi sebesség 1. sebesség 2 m/perc
2. sebesség 4 m/perc
Védelmi osztaly 1
Saly (ragaszté patronok 7.9 kg

és halézati kabel nélkiil)

76

* Az anyagél fiiggéen



CONTURO KA 65 Tartozékok

Polirozo filc PF-STF 80x133 STF H/5
5x polirozo filc, StickFix, 80 x 133 mm

Magasfény( élzarok felpolirozasahoz MPA 6000 polirpasztaval és
HSK 80x133 kézi csiszolétonkkel

EVA univerzalis ragaszté (téltdanyag nélkiil)
Magas olvadaspontt, magasabb hdalldsagul targyakhoz is hasznalhaté.

Lemezanyagok élzardsa fa-, mlanyag- vagy rétegelt élzardokkal
Felhasznalasi hémérséklet 190 °C

EVA nat 48x-KA 65 EVA-ragaszto
48 darab EVA-ragasztd, natur, 4tméré 63 mm, magassag 26 mm

A natur szindrnyalat minden dekorhoz hasznalhatd

EVA fehér 48x-KA65 EVA-ragaszto
48 darab EVA-ragaszto, fehér, atméré 63 mm, magassag 26 mm

Tokéletes fugamin6ség fehér dekoroknal

EVA brn 48x-KA&5 EVA-ragaszté
48 darab EVA-ragaszto, barna, atméré 63 mm, magassag 26 mm

L Tokéletes fugamindség barna dekoroknal

Aliagasziokst EVA blk 48x-KA65 EVA-ragaszté
— | kartoln.okban 48 darab EVA-ragaszté, fekete, 4tméré 63 mm, magassag 26 mm
" _'.. e szallitjuk,
'“r_'l:-‘:;-,;. egyenkent Tokéletes fugamindség fekete dekoroknal
i 48 darabot
| tartalmaznak.

Poliuretan-ragaszto
PL. a flird6szoba- vagy konyhabutorok viz- és h6allé ragasztasaihoz

Rétegelt munkadarabok élzarasa

PU nat 4x-KA 65 poliuretan-ragaszto
4x poliuretan-ragaszté légmentes dobozokban (0,2 kg toltési mennyiség egyenként),
kartonba csomagolva (a PU-ragasztét 12 hénapon beliil fel kell hasznalni)

Oblitészer
Oblitépatron a CONTURO KA 65 élragasztéhoz PU-ragaszté hasznalata utan.
Alkalmazasa a PU-ragaszté felhasznalasa utan kotelezéen sziikséges, hogy
a PU-ragaszté ne léphessen kémiai reakcioba a gépben.

PU spm 4x-KA 65 6blitészer
4x 6blitészer dobozban (0,14 kg dobozonkénti toltési mennyiség), kartonba
csomagolva (az 8blitészert 12 hénapon beliil el kell hasznalni)

Lehdzé penge ZK HW 45/45
Méret 4,5x4,5x1,2cm, 1 mm, 1,5 mm és 2 mm sugarakkal

Az utolsé élzardk letisztitasa az élek (miianyag élzardk) marasat kévetden
a munkadarab feluletének megsértése nélkil

A marasnal keletkezett késiités nyomainak simitadsara (R1, R1,5 és R2 mm
sugarak]

Elletorés, ivelés és tisztitas vékony mianyag éleknél és ferde éleknél/
gérvagasoknal (R1, R1,5 és R2 mm sugarak)

A'leh(z6 penge - a raerdsitett zsindron- optimalisan vezethet6 és
megtamaszthatd

Kilonlegesen tartds és kopasalld, mert teljesen keményfémbol késziilt

FESTOOL
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CONTURO KA 65 Tartozékok

Kiegészité henger ZR-KA 65
Vastag vagy merev élzaroknal keriil alkalmazasra, masodik nyomaspontot kinal

Avastag és torékeny furnér élzarok biztonsagos megmunkalasa - nagyobb
az élzard hajlitasi ive

Szlik ivek és alakrészek élzarashoz

Kiegészité nyomaspontot kinal az élzard raragasztasanal az élzarék erésebb
ranyomasdért a lemezanyagra

Karcvédo talp LAS-STF-KA 65
Talp tép6zarral, 4 rogzit6 csavarral, 3x filc feltéttel.

Az élzard gép hasznalatanal érzékeny vagy magas fényl felileteken
StickFix régzitéssel a filc feltét gyors és egyszerl cseréléséhez

Elzaro tarolé KSP-KA 65

Hosszu vagy érzékeny élzardk adagolasahoz. Maximalis élzaré magassag 45 mm,
maximalis élzaré vastagsag 2 mm.

Erzékeny és vékony élzardk biztonsagos adagolasahoz a KA 65 élzaréhoz
Biztonsagos adagolas hosszl élzaroknal is, sériilés és szennyezdés nélkil
Elzaré hosszlisag 8 m-ig lehetséges (2 mm-es élzaré vastagsagnal)

Tartalék filc EF-LAS-STF-KA 65 10x
10 darab tartalék filc, az LAS-STF-KA 65 karcvédé talphoz

Egyszer( gépvezetés hosszl élzaréknal is

Elvagé késziilék KP 65/2
Vagas magassag 65 mm, vagas vastagsag 2 mm. Jobb- és bal oldali vagashoz,
valamint korélzarashoz.

Illeszt6vagas (pl.: kerek asztalhoz) és az élzaré méretre vagasa (befejez vagas)
egy géppel lehetséges

Mlanyag élzarok levagdsa, élmagassag 18-65 mm, élvastagsag 0,5-2,0 mm
(az anyagtél fiiggéen)

Egyszerd, er6takarékos vagas vastagabb élzaroknal is, az ergonémikus fogantyu
elhelyezésnek kdszonhetden

Pontos illesztd vagas a szabadalmaztatott excenteres finom beallitassal

Az élvagd gép mindkét oldalan elhelyezett tamasztéasztal lehetdvé teszi mind
a baloldali, mind a jobboldali élzardk felilrél torténd levagasat - tokéletes
ralatassal a munkadarabra
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CONTURO KA 65 Tartozékok a telepitett munkahoz

Lyukastabla KA 65 LP-KA 65 MFT/3

Lyukastabla a CONTURO telepitett hasznalatahoz az MFT-ben. Az AP-KA 65 adapter
lemezzel egylitt hasznalandd. M4 csavarokkal a cstsz6 lemezek racsavarozasahoz.

Kivagassal a CONTURO élzard telepitett hasznalatdhoz az MFT multifunkciés
asztalban az AP-KA 65 adapter lemezzel

Adapter lemez AP-KA 65

Adapter lemez a CONTURO beszereléséhez a telepitett hasznalathoz.
Komplett szerelSlap 15 csiszd lemezzel.

Hossz 254 mm, szélesség 420 mm, elforditds: 0-47°

A CONTURO élzaro telepitett gépként valé hasznalatdhoz

Kis széridkhoz, egyenes élekhez, egyedi kialakitasu elemekhez és ferde
élek élzarasahoz, 0-47° szogben

Az MFT-re szerelhet8 adapter lemez (a KA 65 lyukastablavall; mas
munkaasztalba is beszerelhetd

Cslszd lemezek a munkadarab biztonsagos vezetéséhez

Lehetdvé teszi a gép elforditasat (0-47°) az asztalban, ezaltal a munkadarab
vizszintes felfektetését az élzarasnal - a nagyobb munkadarabok is
kényelmesen és biztonsagosan vezethetdk

Cslsz6 lemez MFT GP-KA 65 MFT/3
15 cslsz6 lemez, a munkadarabok vezetéséhez telepitett alkalmazasnal.
Hossz 255 mm, szélesség 31 mm, magassag 6 mm

Tartalék- vagy szélesit6/hosszabbité csiszé lemez a CONTURO élzard
telepitett hasznéalatahoz az AP-KA 65 adapter lemezzel az MFT-ben

(a KA 65 lyukastablaval) vagy pedig egy masik munkaasztalba beépitve
A csusz6 lemezeket a forgacslapokhoz vald csavarokkal vagy a szallitasi
terjedelemben foglalt M4 csavarokkal lehet rogziteni

MFT/3 CONTURO multifunkcionalis asztal készlet

MFT 3 CONTURO, LP-KA65 MFT/3 lyukastabla (kivdgassal az adapterlemez
felszereléséhez), AP-KA65 adapterlemez (komplett 15 cstiszé lemezzel),
kereszttarté (a nagyobb stabilitasért)

Idealis kiegészit6 telepitett egységgel valé munkakhoz

FESTOOL
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Elmaré MFK 700 Basic

MFK 700 Basic Tartozékok

Modul-élmaré MFK 700 EQ/B-Plus 230-240V

Modul-élmaré az élzarok megmunkalasahoz, golyéscsapagy fék,

SYS 4 T-LOC Systainerben

Elmaré specialisan az élszintbemarashoz és az élzardk kiallé részeinek
lekerekitéséhez

Egyediilallé golydscsapagy fék gondoskodik a tokéletes, csikmentes eredményrél
0-45° ferde élek élszintbemarasa lehetséges (a marétél fiiggéen)

Joralatas a munkadarabra, elszivas kozvetlenil az asztalrol

Tokéletes eredmény pontos finombeallitassal

Biztos vezetés a nagy tdmasztdasztallal

Miiszaki adatok

Teljesitményfelvétel 720 Watt
Uresjarati fordulatszam 10.000-26.000 min'
Befogépatron-@ 6-8 mm
Maras-mélység finomallitas 14 mm
Maré atméré max. 32 mm
Csatlakozas porelszivas részére 27 mm
Sualy 1,9 kg

Sikramaré

Valtolapkas lekerekité marék
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Sikramaro S8 HW OFK
Mard a 90-45°-o0s sarkok sikra marasahoz
Atméré 28 mm, hasznos hossz 7 mm, szog 15°, teljes hossz 40 mm

Valtolapkas lekerekité marok

Maré a fa- és a mlianyagélek lekerekitéséhez és tomorfa lekerekitéséhez
Kilonlegesen preciz a keményfém-valtolapkaknak kdszonhetden, utanélezés nélkil
Kildnlegesen gazdasdgos a magas éltartamnak készénhet6en

Valtélapkak 4 éltartammal, egyszerien cserélhet6k

Valtolapkas lekerekité maré S8 HW R1 D28 KL12,70FK
Atmérs 28 mm, hasznos hossz 1 mm, radiusz 1 mm, teljes hossz 55 mm

Valtolapkas lekerekité maré S8 HW R1,5 D28 KL12,70FK
Atméré 28 mm, hasznos hossz 1,5 mm, radiusz 1,5 mm, teljes hossz 55 mm

Valtolapkas lekerekité maro S8 HW R2 D28 KL12,70FK
Atméré 28 mm, hasznos hossz 2 mm, radiusz 2 mm, teljes hossz 55 mm

Valtolapkas lekerekité maré S8 HW R3 D28 KL12,70FK
Atmérs 28 mm, hasznos hossz 3 mm, radiusz 3 mm, teljes hossz 55 mm

Minden valtélapkas lekerekité maréhoz kaphatdk a megfeleld
tartalék vagy csere valtélapkak.
Bévebb informacié a www.festool.hu honlapon



Vakuumszivattyu és befogo egység VAC SYS

VAC SYS Set SE 1

Vakuumszivatty VAC SYS VP SYS 3 Systainerben, vakuumos befogdegység

VAC SYS SE 1, vdkuumtanyérral VAC SYS VT D 215 mm, vakuumtomlé és labszelep,
SYS 4 Systainerben

VAC SYS Tartozékok

VAC SYS SE 2
Vakuumtanyér VAC SYS VT 275 x 100 mm, 6sszekotédarab, vakuumtomlg,
SYS 4 Systainerben

Miiszaki adatok

Teljesitményfelvétel 50 Hz mellett 160-200 W
Teljesitményfelvétel 60 Hz mellett 200-230W
Szivattyu teljesitménye 50 Hz mellett 2,7 m%h
Szivattyu teljesitménye 60 Hz mellett 3,5 m/h
Minimalis vdkuum > 81% /> 810 mbar
Suly 8 kg

Vakuumtanyér VAC SYS VT 200x60
VAC SYS SE 1-hez, VAC SYS SE 2-hoz, tanyér méret 200 x 60 mm, kartonban

Vakuumtanyér VAC SYS VT 275x100
VAC SYS SE 1-hez, VAC SYS SE 2-h6z, tanyér méret 275 x 100 mm, kartonban

Vakuumtanyér VAC SYS VT 277x32
a VAC SYS SE 1-hez, VAC SYS SE 2-hoz, tanyér méret 277 x 32 mm, kartonban

Vakuumtanyér VAC SYS VT D 215
a VAC SYS SE 1-hez, VAC SYS SE 2-hoz, atmérd 215 mm, kartonban

Adapter VAC SYS AD MFT 3

l-\-h""ﬁ-\._ VAC SYS SE 1-hez, VAC SYS SE 2-hoz, a VAC SYS befogé egység csatlakoztatasahoz
— i. a® az MFT 3 asztalhoz, kartonban
1_" :. Tartozék-Systainer VAC SYS VT Sort
! = :. o VAC SYS VT 200x60, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100, ezen felil helyet
C - kindla VAC SYS VT D 215 vakuumtanyérnak, SYS 3 Systainerben
i '
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Multifunkcios asztal MFT 3

Multifunkcids asztal MFT 3

Asztal lyukastablaval és felhajthatd labakkal, elfordité egység, felhajthatd egység,
sz0glitkoz6, Utkézényereg, vezetdsin FS 1080/2, ives sinvég

FS-AW, kiegészitd rogzités, kartonban

A legnagyobb pontossag - aluminium profil egy vezetdsin és a szoglitkdz6
régzitéséhez

|

Maximalis tartas - rugalmas és biztos rogzités az erre a célra tervezett
befogdelemekkel

=
!
—
_—
il
[}

Hatkiméld - a 90 cm-es munkamagassag a magasabb felhasznalék szamara
is kényelmes
Idedlis a mobil alkalmazasokhoz, munkakhoz - az MFT 3 gyorsan dsszecsukhato

L #
| Miiszaki adatok

Az asztal mérete 1157 x 773 mm
Magassag, felhajtott labakkal 180 mm
| i Asztalmagassag felallitott labakkal 900 mm
A munkadarab maximélis hosszlisaga 78 mm
A munkadarab maximalis szélessége 700 mm
Terhelhetdség 120 kg
Saly 28 kg

MFT 3 Tartozékok

Kereszttarté MFT 3-QT
az MFT 3 tovabbi stabilizalasara, 2 darabos csomagolasban,
atmér6 20 mm, hossz 675 mm, kartonban

Befogdelemek MFT-SP

ﬂ “ a munkadarab biztos és pontos régzitéséhez (flirészelés, csiszolas, maras,

” faras ...), 2 darabos csomagolasban, 6nkiszolgalas részére csomagolva
L
[
R Pillanatszorité FSZ 120
--.J Teljes acél kivitel, befogasi szélesség 120 mm, 2 darabos csomagolasban,
6nkiszolgalas részére csomagolva
Pillanatszorité FSZ 300
Teljes acél kivitel, befogasi szélesség 300 mm, 2 darabos csomagolasban,
6nkiszolgalas részére csomagolva
,. Karos pillanatszorité FS-HZ 160
y teljes acél kivitel, befogasi szélesség 160 mm, dnkiszolgalas részére csomagolva
/ Osszekotédarab VS
4 az FST 660/85 vagy az MFT 800 felszereléséhez a Basis Plus-ra,
o - tobb MFT 3 6sszekapcsolashoz, 6nkiszolgalas részére csomagolva
&
o Adapter VAC SYS AD MFT 3
l - a VAC SYS SE 1-hez, VAC SYS SE 2-h6z, a VAC SYS befogd egység
~ i ® csatlakoztatasahoz az MFT 3 asztalhoz, kartonban
@
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