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Deutsch

Symbole

1
& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise lesen.

2 Lieferumfang

[1-11 Tisch bestehend aus:
Profilrahmen, Winkelfii3e, Lochplatte,
Klappbeine

[1-2] Anschlaglineal

[1-31 Winkelrastanschlag

[1-4] Zusatzklemmung fiir Anschlaglineal

[1-5] Anschlagreiter MFT/3-AR

[1-6] Schwenkeinheit

[1-71 Fihrungsschiene FS 1080

[1-8] Abweiser

[1-9] Auflageeinheit

3 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Der Multifunktionstisch MFT/3 ist vorgesehen zum
sicheren und genauen Sagen und Frasen mit Festool
Elektrowerkzeugen.

Mit den im Zubehorprogramm angebotenen
Spannsystemen konnen auf der Arbeitsplatte
Werkstiicke sicher gespannt werden. Der Tisch wird so
zu einem Arbeitstisch fir viele handwerkliche Arbeiten
wie Hobeln, Schleifen, Schnitzen usw.

Bei nicht bestimmungsgemafem Gebrauch haftet der
Benutzer.

4 Technische Daten

MFT/3
Breite 1157 mm
Lange 773 mm
Hohe mit Klappbeine 900 mm
Hohe ohne Klappbeine 180 mm
max. Arbeitsbreite 700 mm
max. Werkstlckdicke 78 mm
Gewicht 28 kg

5 Aufstellen und Montage

Am Multifunktionstisch konnen die Anbauelemente in
verschiedenen Stellungen angebaut werden, wodurch
sich verschiedene Arbeitsstellungen ergeben. In der
Standard-Arbeitsstellung steht der Bedienende an
der Tischléngsseite (siehe Bild [2]). In dieser
Betriebsanleitung wird diese Tischseite mit "vorne”
bezeichnet.

5.1 Aufstellen

= Die Griffknopfe [2-3] bis zum Anschlag
aufschrauben.

» Die Klappbeine ausklappen und mit den Griffknopfen
an den Gelenken wieder festschrauben.

Unebenheiten in der Standflache konnen durch
Verdrehen der Abschlusskappe [2-1] ausgeglichen
werden.

@ Die WinkelftiBe [2-4] sind auf der Unterseite mit
Gummikappen bestiickt, damit der Tisch auch mit
eingeklappten Klappbeinen einen sicheren Stand
hat.

5.2 Fiihrungsschiene montieren

Fir die von uns empfohlene Arbeitsstellung sind
werkseitig auf den beiden Langsprofilen entsprechende
Anschlage [3-11/[4-1] gesetzt.

Die Schwenkeinheit [1-6] auf der hinteren Langsseite
befestigen. Die Auflageeinheit [1-9] auf der vorderen
Langsseite befestigen.

= An beiden Einheiten den Spannhebel [4-2] und den
Drehknopf [4-4] losen.

» Die beiden Einheiten bis zum Anschlag in die
Profilnut einfahren und mit dem Drehknopf [4-4]
festklemmen.

» Zur besseren Zuganglichkeit an beiden Einheiten die
Blechteile ganz nach oben schieben und mit dem
Spannhebel [4-2] festklemmen.

= Die Flihrungsschiene so auf die Passfeder [3-3]
aufstecken, dass die Fiihrungsschiene auf dem
Auflageblech aufliegt und die Passfeder vollstandig
in der Nut ist.

= Die Fihrungsschiene mit dem beiliegenden
Sechskantstiftschlissels mit den zwei
Schrauben [3-2] festschrauben.

@ Das Spiel der beide Einheiten zur Profilnut und
die Klemmwirkung des Spannhebels kann an
den Stellschrauben [4-3] nachgestellt werden
(Sechskantschliissel SW 2,5).

5.3 Abweiser

Der Abweiser [1-8] verhindert ein Verhaken des

Absaugschlauches und des Stromkabels an der

Fihrungsschiene.

» Den Abweiser auf das Ende der Fihrungsschiene
stecken und mit dem Drehknopf [1-10] befestigen.

5.4 Winkelrastanschlag montieren

Der Winkelrastanschlag kann an beliebiger Stelle an
der Klemmkante an den Tisch angebracht werden. Der
Winkelrastanschlag lasst sich als Langsanschlag oder
als Queranschlag bzw. Winkelanschlag einsetzen.

@Achten Sie fur genaues Arbeiten vor dem Anbau des
Anschlags darauf, dass die V-Nut nicht verschmutzt
ist.

= Die Klemmbacken am Griffknopf [5-4] 6ffnen.

= Den Winkelrastanschlag mit der
Flhrungsleiste [5-6] von oben auf die Klemmleiste
legen.

= Das Klemmsegment mit dem Griffknopf [5-4]
festklemmen.

Mit der Zusatzklemmung [1-4] kann das Anschlaglineal
zusatzlich geklemmt werden.

= Die Zusatzklemmung auf die V-Nut des MFT/3 und
die Fihrungsnut des Anschlaglineals aufschieben.



» Die Zusatzklemmung mit dem Klemmbhebel und dem
Drehknopf festklemmen.

6 Arbeiten

6.1 Winkelrastanschlag einstellen

WARNUNG

N

Verletzungsgefahr
= Verwenden Sie den Winkelrastanschlag nur in fester
Position und nicht zum Schieben des Werkstiicks.
= Vergewissern Sie sich vor dem Arbeiten, dass
alle Drehknopfe des Winkelrastanschlags angezogen
sind.

Vor Arbeitsbeginn die Rechtwinkligkeit des
Winkelrastanschlags zur Fiihrungsschiene prifen (siehe
Bild [6A]).
» Die Fihrungsschiene mit einem Rechten Winkel an
dem Winkelrastanschlag ausrichten.
= Wenn der Winkel nicht passt, die Auflageeinheit
der Fihrungsschiene verschieben, bis der Winkel
rechtwinklig ist.
Die Flihrungsschiene fixieren.

@ Um die Einstellung dauerhaft zu fixieren, den
Anschlag [3-11/[4-1]1 im Tischprofil verschieben.

Bei Bedarf und vorhandenen Spannelementen (Zubehdr)

kann der Winkelrastanschlag zusatzlich an der

Lochplatte ausgerichtet werden.

= Die Spannelemente [6-1] und [6-2] wie in Bild [6B]
einsetzen und das Anschlaglineal [6-3] in 90°-
Stellung dagegen fiihren.

Wenn das Anschlaglineal nicht gleichermafien an den

Spannelementen anliegt:

= Die Schrauben [6-4] und den Drehknopf [5-2]
offnen. Der Fixierstift muss in der 90° Kerbe
eingerastet sein.

= Den 90° Winkel nach den Spannelementen
ausrichten und die Schrauben schlief3en.

Verschieben parallel zur Tischkante

= Den Drehknopf [5-4] 6ffnen.

= Den Anschlag in der Nut des MFT/3 verschieben.
Verschieben senkrecht zur Tischkante

= Den Drehknopf [5-5] 6ffnen.

» Den Anschlag in der Nut verschieben.
Verschieben des Anschlaglineals in Langsrichtung

= Den Drehknopf [5-1] 6ffnen.

= Das Anschlaglineal [5-7] fiir diinne Werkstiicke
in einer niedrigen Stellung, fir dicke Werkstiicke
in einer hohen Stellung auf der Halterung
festklemmen.

Winkel anhand der Skala einstellen

= Den Drehknopf [5-2] 6ffnen und den Fixierstift [5-31]
anheben. Der drehbare Fixierstift rastet bei den
gebrauchlisten Winkeleinstellungen ein.

Deutsch

Anschlagreiter

= Mit dem Anschlagreiter MFT/3-AR [1-5] wird der
Abstand zum Werkzeug eingestellt und damit die
Lange der zu bearbeitenden Werkstiicke.

6.2 Fiihrungsschiene zum Werkstiick einstellen

» Zum Sagen und Frasen die Fihrungsschiene mit
der Auflageeinheit [1-9] so weit absenken, dass die
Fihrungsschiene plan auf dem Werkstiick aufliegt.

ACHTUNG Die Nase der Auflageeinheit muss
spielfrei in der Nut auf der Unterseite der
Fihrungsschiene sitzen.

= Die Schwenkeinheit [1-6] und die
Auflageeinheit [1-9] mit den Spannhebeln
festklemmen.

= Das Werkstiick mit MFT-Spannelementen (Zubehor)
oder mit einer FSZ-Zwinge (Zubehor) sicher auf dem
MFT/3 festklemmen.

Zur sicheren Bearbeitung von schmalen oder kurzen

Werkstiicken:

= Ein Material gleicher Dicke unter die
Fihrungsschiene legen.

6.3  Schnitttiefe zum Sigen einstellen [7]

Achten Sie darauf, dass die Schnitttiefe zur
Werkstlickdicke immer richtig eingestellt ist. Wir
empfehlen, die Schnitttiefe maximal 5 mm gréfer als

die Werkstiickdicke einzustellen. Dadurch vermeiden Sie,
dass der Profilrahmen beschadigt wird.

6.4 Lochplatte wenden

Nach Verschlei3 kann die Lochplatte gewendet werden.
Dazu die 4 Schrauben in den Ecken der Tischunterseite
offnen.

7 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge finden
Sie unter www.festool.com.

8 Wartung und Pflege

Kundendienst und Reparaturen diirfen nur durch den
Hersteller oder durch Servicewerkstatten durchgefiihrt
werden. Nur Originalersatzteile von Festool verwenden.
Weitere Informationen: www.festool.de/service

9 Umwelt

Elektrogerate, Altbatterien und Akkupacks
nicht in den Hausmiill werfen. Gerate, Zubehor

und Verpackungen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Geltende nationale
Vorschriften beachten.

Informationen zu den Riicknahmestellen sind unter
www.festool.de/recycling einsehbar.

Informationen zu kritischen Stoffen: www.festool.de/
reach
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English

Symbols

1
& Warning of general danger

@ Read the operating manual and safety warnings.

2 Items included

[1-11 Tisch bestehend aus:
Profilrahmen, Winkelfii3e, Lochplatte,
Klappbeine

[1-2] Anschlaglineal

[1-31 Winkelrastanschlag

[1-4] Zusatzklemmung fiir Anschlaglineal

[1-5] Anschlagreiter MFT/3-AR

[1-6] Schwenkeinheit

[1-71 Fihrungsschiene FS 1080

[1-8] Abweiser

[1-9] Auflageeinheit

3 Intended use

The multifunction table MFT 3 is designed for safe,
accurate sawing and routing in combination with Festool
power tools.

Workpieces can be clamped securely on the worktop
using the clamping systems included in the range of
accessories. This turns the table into a work bench for
numerous manual tasks such as planing, sanding and
cutting, among others.

The user is liable for improper or non-intended use.

4 Technical data

MFT 3
Width 1157 mm
Length 773 mm
Height with foldaway legs 900 mm
Height without foldaway legs 180 mm
Max. working width 700 mm
Max. workpiece thickness 78 mm
Weight 28 kg

5 Setting up and assembly

The attachments can be fitted to the multifunction

table in different positions, resulting in different work
positions. In the standard work position, the operator
stands at the table's long side (see figure [2]). In this
operating manual, this side of the table is designated as
“front”.

5.1 Setting up

» Unscrew the knobs [2-3] as far as they will go.
= Unfold the foldaway legs and tighten the knobs on
the hinges again.

@ Unevenness in the stand area can be offset by
turning the end cap [2-1].

The corner feet [2-4] are fitted with rubber caps so
that the bench stands securely when the foldaway
legs are folded in.

5.2 Installing the guide rail

For the work position we recommend, corresponding
stops [3-11/[4-1] are set on both longitudinal profiles
ex-works.

Attach the swivel unit [1-6] to the rear long side. Attach
the support unit [1-9] to the front long side.

= Undo the clamping lever [4-2] and rotary knob [4-4]
on both units.

= Insert both units into the profile groove to the stop
and clamp them using the rotary knob [4-4].

= For easier access to both units, slide the sheet-
metal parts all the way up and clamp them with the
clamping lever [4-2].

= Place the guide rail on the feather key [3-3] such
that the guide rail rests on the support plate and the
feather key is all the way in the groove.

= Use the supplied hex key to screw on the guide rail
with the two screws [3-2].

@The play between the two units and the profile
groove as well as the clamping action of the
clamping lever can be adjusted at the adjusting
screws [4-3] (WAF 2.5 hex key).

5.3 Deflector

The deflector [1-8] prevents the extractor hose and
power cable from getting caught on the guide rail.

» Place the deflector on the end of the guide rail and
secure it with the rotary knob [1-10].

5.4 Fitting the preset profile setting rail

The preset profile setting rail can be fitted to the table
in any position on the clamping edge. The preset profile
setting rail can be used as a stopper, or as a cross-
cutting fence or angle stop.

@To ensure you can work precisely, make sure that
there is no dirt on or in the V groove before fitting the
rail.

= Open the clamping jaws on the knob [5-4].

= Place the preset profile setting rail with the guide
bar [5-6] on the clamping rail from above.

= Clamp the clamping segment using the clamp
knob [5-4].

The stop ruler can be clamped in addition with the

additional clamp [1-4].

» Slide the additional clamp onto the V groove of the
MFT 3 and the guide slot of the stop ruler.

» Clamp the additional clamp using the clamp lever
and rotary knob.



6 Working
6.1 Setting the preset profile setting rail

WARNING

N

Risk of injury

» Only use the preset profile setting rail in a fixed
position and do not use it to push the workpiece.

» Make sure that all rotary knobs of the preset profile
setting rail are tightened before starting work.

Before starting work, check that the preset profile setting

rail is perpendicular to the guide rail (see figure [6A]).

= Align the guide rail on the preset profile setting rail
in a right angle.

= If the angle is not correct, move the guide rail
support unit until you achieve a right angle.
Secure the guide rail in place.

@To permanently fix this setting, move the rail [3-11/
[4-11in the table profile.

If necessary and if the relevant fixed clamps are available

(accessories), the preset profile setting rail can also be

aligned on the perforated top.

= Insert the fixed clamps [6-1] and [6-2] as shown in
figure [6B] and move the stop ruler [6-3] towards
them in a 90° position.

If the stop ruler is not evenly flush with the fixed clamps:
= Unscrew the screws [6-4] and the rotary knob [5-2].
The fixing pin must be engaged in the 90° notch.
= Align the 90° angle to the fixed clamps and tighten

the screws.

Moving parallel to the bench edge

= Open the rotary knob [5-4].

» Move the fence in the groove of the MFT 3.
Moving perpendicular to the bench edge

= Open the rotary knob [5-5].

= Move the fence in the groove.

Moving the stop ruler longitudinally

= Open the rotary knob [5-11.

= Clamp the stop ruler [5-7] in a low position on the
retainer for thin workpieces, or in a high position for
thick workpieces.

Setting the angle using the scale

= Open the rotary knob [5-2] and lift the fixing
pin [5-3]. The rotatable fixing pin engages at the
most commonly used angle settings.
Adjustable stop

= The MFT 3-AR adjustable stop [1-5] is used to set the
distance to the tool and therefore the length of the
workpieces being machined.

6.2 Adjusting the guide rail to the workpiece

= For sawing and routing, lower the guide rail with the
support unit [1-9] until the guide rail is level on the
workpiece.

English

NOTICE The nose of the support unit must sit in the
groove on the underside of the guide rail without any
play.

» Clamp the swivel unit [1-6] and support unit [1-9]
with the clamping levers.

= Securely clamp the workpiece to the MFT 3 with
MFT fixed clamps (accessories) or an FSZ clamp
(accessory).

For safely machining narrow or short workpieces:
» Place a piece of material with the same thickness
underneath the guide rail.

6.3 Adjusting the cutting depth for sawing [7]

Ensure that the cutting depth is always correctly set

to the workpiece thickness. We recommend that you
set the cutting depth to a maximum of 5 mm greater
than the workpiece thickness. This will help you to avoid
damaging the profile frame.

6.4 Flipping the perforated top

After the perforated top has worn down, you can flip it.
To do this, undo the four screws in the corners in the
underside of the table.

7 Accessories

You can find the PO numbers for accessories and tools
under www.festool.com.

8 Service and maintenance

Customer service and repairs must only be carried out
by the manufacturer or service workshops. You must only
use original Festool spare parts.

Further information: www.festool.co.uk/service

9 Environment

Do not dispose of electrical devices, used
\/g batteries and battery packs in the household

waste. Recycle devices, accessories and
packaging. Observe applicable national regulations.
Information on the collection points can be viewed at
www.festool.co.uk/recycling.

Information on critical materials: www.festool.co.uk/
reach

10 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way

Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain


https://www.festool.com
https://www.festool.co.uk/service
https://www.festool.co.uk/recycling
https://www.festool.co.uk/reach
https://www.festool.co.uk/reach

Francais

Francais

1 Symboles

& Avertit d'un danger général

Lire la notice d'utilisation et les consignes de

sécurité.

2 Livraison standard

[1-11 Table composée des éléments suivants :
cadre profilé, pieds angulaires, plaque
perforée, pieds rabattables

[1-2] Regle de butée

[1-31 Butée angulaire encliquetable

[1-4] Fixation supplémentaire pour régle de butée

[1-5] Curseur MFT/3-AR

[1-6] Unité orientable

[1-71 Rail de guidage FS 1080

[1-8] Butoir

[1-9] Unité d'appui

3 Utilisation conforme

La table multifonctions Table multifonctions MFT/3 est
concue pour le sciage et le fraisage s(rs et précis avec
des outils électroportatifs Festool.

Grace aux systemes de serrage proposés comme
accessoires, il est possible de serrer les piéces en

toute sécurité sur le plateau de travail. Le plateau

se transforme ainsi en table de travail permettant de
réaliser de nombreuses opérations artisanales telles que
raboter, poncer, sculpter, etc.

L'utilisateur est responsable des dommages provoqués
par une utilisation non conforme.

4 Caractéristiques techniques

Table multifonctions

MFT/3

Largeur 1157 mm
Longueur 773 mm
Hauteur avec pieds
rabattables 900 mm
Hauteur sans pieds
rabattables 180 mm
Largeur de travail max. 700 mm
Epaisseur de piece max. 78 mm
Poids 28 kg
5 Installation et montage

Les éléments a monter peuvent étre installés a différents
emplacements sur la table multifonctions, ce qui permet
différentes positions de travail. En position de travail
standard, l'utilisateur se trouve du co6té longitudinal

de la table (voir figure [2]). Dans la présente notice
d'utilisation, ce coté de la table est appelé « avant ».

5.1 Installation

= Visser les boutons-poignées [2-3] jusqu'en butée.

10

= Déplier les pieds rabattables et les revisser au
niveau des articulations a 'aide des boutons-
poignées.

@ Les irrégularités du sol peuvent étre compensées en
tournant le capuchon d'extrémité [2-11.

@ Les dessous des pieds angulaires [2-4] sont pourvus
de capuchons en caoutchouc afin d'assurer la
stabilité de la table méme lorsque les pieds
rabattables sont repliés.

5.2 Montage du rail de guidage

Des butées [3-11/[4-1] ont été placées en usine sur les
deux profilés longitudinaux pour la position de travail que
nous recommandons.

Fixer l'unité orientable [1-6] sur le c6té longitudinal
arriere. Fixer l'unité d'appui [1-9] sur le c6té longitudinal
avant.

= Sur les deux unités, desserrer le levier de
serrage [4-2] et le bouton rotatif [4-4].

= Rentrer les deux unités jusqu’en butée dans la
rainure profilée et les bloquer avec le bouton
rotatif [4-4].

» Pour une meilleure accessibilité, remonter
completement les parties en tdle des deux unités
puis bloquer avec le levier de serrage [4-2].

= Mettre en place le rail de guidage sur la
clavette [3-3] de maniére a ce qu'il repose sur la
tole d'appui et que la clavette se trouve entierement
dans la rainure.

= Visser le rail de guidage avec la clé Allen fournie et
les deux vis [3-2].

@ Les vis de réglage [4-3] (clé Allen de 2,5) permettent
de rajuster le jeu des deux unités par rapport a la
rainure profilée ainsi que la force de blocage du
levier de serrage.

5.3 Butoir

Le butoir [1-8] empéche le tuyau d'aspiration et le cable

électrique de s'accrocher au rail de guidage.

= Enfoncer le butoir a l'extrémité du rail de guidage et
le fixer avec le bouton rotatif [1-10].

5.4 Montage de la butée angulaire encliquetable

La butée angulaire encliquetable peut étre montée
n‘importe ou sur le bord de serrage de la table. La butée
angulaire encliquetable peut étre utilisée comme butée
longitudinale ou comme butée transversale ou angulaire.

@ Pour un travail précis, vérifiez que la rainure en V est
propre avant de monter la butée.

= Ouvrir les méachoires de serrage avec le bouton-
poignée [5-4].

» Poserd'en haut sur la barre de serrage la
butée angulaire encliquetable avec la barre de
guidage [5-6].

= Bloquer le segment de serrage avec le bouton-
poignée [5-4].

Le blocage de la régle de butée peut étre renforcé au

moyen de la fixation supplémentaire [1-4].



= Placer la fixation supplémentaire sur la rainure en V
de la table multifonctions MFT/3 et la rainure de
guidage de la regle de butée.

= Bloquer la fixation supplémentaire avec le levier de
blocage et le bouton rotatif.

6 Utilisation

6.1 Régler la butée angulaire encliquetable

AVERTISSEMENT

N

Risques de blessures

= Utilisez la butée angulaire encliquetable uniqguement
a une position fixe, et non pas pour pousser la piece.

= Avant d'entamer votre travail, assurez-vous que
tous les boutons rotatifs de la butée angulaire
encliguetable sont serrés.

Avant d’entamer le travail, vérifier que la butée angulaire

encliquetable est bien en angle droit par rapport au rail

de guidage (voir figure [6A]).

» Ajuster la position du rail de guidage en angle droit
au niveau de la butée angulaire encliquetable.

= Sil'angle doit étre rectifié, déplacer l'unité d'appui
du rail de guidage jusqu'a obtenir un angle droit.
Fixer le rail de guidage.

@ Pour conserver le réglage, déplacer la butée [3-11/
[4-1] dans le profilé de table.

Au besoin et si des éléments de serrage (accessoires)
sont disponibles, il est également possible d'ajuster la
position de la butée angulaire encliquetable au niveau de
la plaque perforée.

= Installer les éléments de serrage [6-1] et [6-2]
comme le montre la figure [6B] et placer regle de
butée [6-3] a 90° contre eux.

Si la regle de butée ne repose pas uniformément contre

les éléments de serrage :

= Desserrer les vis [6-4] et le bouton rotatif [5-2].
La broche de fixation doit étre enclenchée dans
'encoche correspondant a 90°.

= Ajuster 'angle a 90° par rapport aux éléments de
serrage puis serrer les vis.

Déplacement paralléelement au bord de la table

= Desserrer le bouton rotatif [5-4].
= Déplacer la butée dans la rainure de la Table
multifonctions MFT/3.

Déplacement a la verticale par rapport au bord de la
table

= Desserrer le bouton rotatif [5-5].

= Déplacer la butée dans la rainure.

Déplacement de la régle de butée dans le sens
longitudinal

= Desserrer le bouton rotatif [5-11.

= Bloquer la régle de butée [5-7] sur le support a une

position basse pour les pieces fines, et a une position
élevée pour les pieces épaisses.

Régler l'angle sur l'échelle graduée

= Desserrer le bouton rotatif [6-2] et soulever la
broche de fixation [6-3]. La broche de fixation

Francais
tournante s'enclenche aux positions de réglage
angulaire les plus fréquemment utilisées.

Curseur

= Le curseur MFT/3-AR [1-5] permet de régler l'écart
par rapport a U'outil, et donc la longueur des piéces a
travailler.
6.2 Réglage du rail de guidage par rapport ala
piéce

» Pour le sciage et le fraisage, abaisser le rail de
guidage avec l'unité d'appui [1-9] jusqu'a ce qu'il
repose a plat sur la piéce.

AVIS L'ergot de l'unité d'appui doit étre inséré sans

jeu dans la rainure sur le dessous du rail de guidage.
= Bloquer l'unité orientable [1-6] et l'unité

d'appui [1-9] avec les leviers de serrage.

= Bloquer soigneusement la piéce sur la table
multifonctions MFT/3 avec les éléments de serrage
MFT (accessoires) ou avec un serre-joint FSZ
(accessoire).

Pour travailler en toute sécurité des piéces fines ou
courtes :
= Placer un support de la méme épaisseur sous le rail
de guidage.
6.3 Régler la profondeur de coupe pour le
sciage [7]

Veillez a ce que la profondeur de coupe soit toujours
correctement réglée par rapport a l'épaisseur de la
piece. Nous recommandons de régler la profondeur de
coupe au maximum sur une valeur supérieure de 5 mm
a l'épaisseur de la piece. Vous évitez ainsi d'abimer le
cadre profilé.

6.4 Retourner la plaque perforée

Il est possible de retourner la plaque perforée lorsqu’elle
est usée. Pour cela, dévisser les 4 vis dans les coins du
dessous de la table.

7 Accessoires

Vous trouverez les références des accessoires et des
outils sur www.festool.com.

8 Entretien et maintenance

Les opérations de service aprés-vente et les
réparations doivent uniqguement étre effectuées par le
fabricant ou des ateliers agréés. Utiliser uniquement des
piéces détachées d'origine Festool.

Informations complémentaires : www.festool.fr/
services

9 Environnement

Ne pas jeter les appareils électriques, les
E piles usagées et les batteries avec les ordures
ménageéres. Veiller a un recyclage écologique
des appareils, accessoires et emballages. Respecter les
réglements nationaux en vigueur.
Des informations relatives aux points de collecte sont
disponibles sur www.festool.fr/recycling.
Informations relatives aux matiéres critiques :
www.festool.fr/reach
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1 Simbolos

& Aviso de peligro general

2 Dotacion de suministro

[1-1]

Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

La mesa consta de los siguientes elementos:

Bastidor perfilado, escuadras de apoyo,
placa perforada, patas plegables

[1-2] Guia de tope

[1-31 Tope angular escalonado

[1-4] Sujecion adicional para guia de tope
[1-5] Tope desplazable MFT/3-AR

[1-6] Tope giratorio

[1-71 Riel de guia FS 1080

[1-8] Deflector

[1-9] Tope de apoyo

3 Uso previsto

La mesa multifuncional MFT/3 es apropiada para serrary
fresar con seguridad y precision utilizando herramientas
eléctricas Festool.

Con los sistemas de sujecion ofrecidos en la gama de
accesorios, las piezas de trabajo pueden sujetarse en la
base de trabajo de forma segura. La mesa se convierte
asi en una mesa de trabajo para numerosos trabajos
manuales, como cepillar, lijar, tallar, etc.

El usuario responde de cualquier uso indebido.

4 Datos técnicos

MFT/3
Anchura 1157 mm
Longitud 773 mm
Altura con patas plegables 900 mm
Altura sin patas plegables 180 mm
Anchura de trabajo max. 700 mm
Espesor de la pieza de trabajo max. 78 mm
Peso 28 kg
5 Colocacion y montaje

En la mesa multifuncional, los elementos adicionales
se pueden montar en diferentes posiciones, lo que
permite diferentes posiciones de trabajo. En la posicion
de trabajo estandar, el operario se sitla en el lado
longitudinal de la mesa (véase la imagen [2]). En este
manual de instrucciones, este lado de la mesa se
denomina «parte delantera».

5.1 Instalacion

= Apretar los ajustadores [2-3] hasta el tope.
= Desplegar las patas y apretarlas con los ajustadores
de las articulaciones.
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@ Las posibles irregularidades de la superficie de
apoyo pueden compensarse girando la caperuza de
tope [2-1].

@ Las escuadras de apoyo [2-4] estan provistas de
piezas de goma en su parte inferior, gracias a las
cuales la mesa descansa con seguridad incluso con
las patas en posicidn plegada.

5.2 Montaje del riel de guia

Para alcanzar la posicion de trabajo recomendada, se
han colocado los topes correspondientes [3-11/[4-11 de
fabrica en los dos perfiles longitudinales.

Fijar el tope giratorio [1-6] en el lado longitudinal
trasero. Fijar la unidad de apoyo [1-9]1 en el lado
longitudinal delantero.

» Enambas unidades, aflojar la palanca de
sujecion [4-2]y el botdn giratorio [4-4].

» Introduzca las dos unidades en la ranura del perfil
hasta el tope y fijelas con el botdn giratorio [4-4].

= Para facilitar el acceso a ambas unidades, deslice
las piezas de chapa hacia arriba y fijelas con la
palanca de sujecion [4-2].

= Inserte el riel de guia en la chaveta [3-3] de modo
que el riel quede colocado sobre la chapa de apoyo
y la chaveta quede completamente insertada en la
ranura.

= Apriete el riel de guia con los dos tornillos [3-2]
utilizando la llave hexagonal incluida.

@ El juego de ambas unidades con respecto a la ranura
del perfil y el efecto de sujecion de la palanca
de sujecion se pueden ajustar con los tornillos de
ajuste [4-3] (llave hexagonal SW 2,5).

5.3 Deflector

El deflector [1-8] evita que el tubo flexible de aspiracion

y el cable de alimentacion se enganchen en el riel de

guia.

= Colocar el deflector en el extremo del riel de guia 'y
fijarlo con el botén giratorio [1-10].

5.4 Montaje de tope angular escalonado

El tope angular escalonado se puede fijar en cualquier
punto del borde de sujecidn de la mesa. El tope

angular escalonado puede colocarse en forma de tope
longitudinal o en forma de tope transversal o angular.

@ Para trabajar con precisién, antes de montar el tope,
asegurese de que la ranura en V no esté sucia.

= Abrir las mordazas de sujecion del ajustador [5-4].

= Colocar el tope angular escalonado con la guia [5-6]
desde arriba sobre la barra de sujecidn.

= Sujetar el segmento de sujecion con el
ajustador [5-4].

La guia de tope se puede sujetar ain mas con la sujecidn

adicional [1-4].

= Deslizar la sujecidn adicional sobre la ranura en V
del MFT/3y la ranura guia de la regla de tope.

= Sujetar la sujecion adicional con la palanca de
apriete y el botdn giratorio.



6 Trabajo

6.1 Ajuste del tope angular escalonado

ADVERTENCIA

N

Riesgo de lesiones

= Utilice el tope angular escalonado solo en posicion
fija, no para empujar la pieza de trabajo.

= Antes de empezar a trabajar, asegulrese de que
todos los botones giratorios del tope angular
escalonado estén apretados.

Antes de comenzar a trabajar, comprobar que el tope

angular escalonado esté en angulo recto con respecto al

riel de guia (véase la imagen [6A]).

= Alinear el riel de guia con el tope angular
escalonado con ayuda de una escuadra en angulo
recto.

= Siel angulo no encaja, desplazar la unidad de apoyo
del riel de guia hasta que el angulo sea recto.
Fijar el riel de guia.

@ Para fijar permanentemente el ajuste, desplazar el
tope [3-11/[4-1] en el perfil de la mesa.

Si es necesario y se dispone de elementos de sujecidn

(accesorios), el tope angular escalonado también se

puede alinear con la placa perforada.

= Insertar los elementos de sujecién [6-1]1y [6-2]
como se muestra en la imagen [6B] y colocar la guia
de tope [6-3] en una posicion de 90° al respecto.

Si la guia de tope no se apoya de forma uniforme en los

elementos de sujecion:

= Aflojar los tornillos [6-4] y el botdn giratorio [5-2].
La clavija posicionadora debe estar encajada en la
muesca de 90°.

= Alinear el dngulo de 90° con los elementos de
sujecion y apretar los tornillos.

Desplazamiento paralelo al borde de la mesa

= Abrir el botdn giratorio [5-4].

= Desplazar el tope en la ranura del MFT/3.

Desplazamiento perpendicular al borde de la mesa

= Abrir el botdn giratorio [5-5].

= Desplazar el tope en la ranura.

Desplazamiento de la guia de tope en direccion

longitudinal

= Abrir el botdn giratorio [5-11.

= Fijar la guia de tope [5-7] en un ajuste bajo para
piezas finas y en un ajuste elevado para piezas
gruesas.

Ajuste del angulo con la escala

= Abra el botdn giratorio [5-2] y levante la
clavija posicionadora [5-3]. La clavija posicionadora
giratoria encaja en los angulos de uso mas
frecuente.

Tope desplazable

= Con el tope desplazable MFT/3-AR [1-5] se ajusta la
distancia a la herramientay, con ello, la longitud de
las piezas que se desea mecanizar.

Espanol

6.2 Ajuste del riel de guia a la pieza de trabajo

= Paraserrary fresar, bajar el riel de guia con el tope
de apoyo [1-9] lo suficiente como para que el riel de
guia quede plano sobre la pieza de trabajo.

AVISO La lenglieta del tope de apoyo debe encajar
sin holgura en la ranura de la parte inferior del riel
de guia.

= Fijar el tope giratorio [1-6] y el tope de apoyo [1-9]
con las palancas de sujecion.

» Fijar la pieza de trabajo de forma segura en la MFT/3
con elementos de sujecién MFT (accesorios) o con
una mordaza FSZ (accesorio).

Para mecanizar piezas de trabajo estrechas o cortas con
seguridad:
» Colocar un material del mismo grosor debajo del riel
de guia.
6.3 Ajuste de la profundidad de corte para
serrar [7]

Compruebe siempre que la profundidad de corte esté
correctamente ajustada respecto al espesor de la pieza
de trabajo. Recomendamos ajustar una profundidad de
corte que sea como maximo 5 mm mayor que el espesor
de la pieza de trabajo. De este modo evitara que el
bastidor del perfil resulte danado.

6.4 Dar la vuelta a la placa perforada

Cuando se desgaste, la placa perforada se puede dar la
vuelta. Para ello, aflojar los cuatro tornillos situados en
las esquinas del lado inferior de la mesa.

7 Accesorios

Encontrara los nimeros de pedido relativos a los
accesorios y las herramientas en www.festool.com.

8 Mantenimiento y cuidado

El Servicio de Atencion al Cliente y de reparaciones solo
esta disponible a través del fabricante o de los talleres
de reparacion. Utilice exclusivamente piezas de repuesto
originales de Festool.

Mas informacion: www.festool.es/servicio

9 Entorno

No deseches los aparatos eléctricos, las pilas
gastadas y las baterias en la basura doméstica.

Recicla las herramientas, los accesorios y los
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respeta las disposiciones nacionales vigentes.

Encontrara informacion sobre los centros de recogida en
www.festool.es/recycling.

Informacion sobre sustancias criticas: www.festool.es/
reach
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Bwnrapcku

Bbnrapcku

1 CuMBoM

& MpepynpexaeHue 3a obwa onacHocT

@ I'IpoqueTe WHCTPYKUWMATA 3a eKcnnoatauud,
yKa3aHusTa 3a be3onacHoCT.

2 Cbabp)kaHue Ha pocTaBKaTa

[1-1] Maca, cbcTosla ce oT:

lNpodunHa pamka, brnoBuM Kpaka,
nepdopurpaHa naoya, croBaeMu Kpaka

[1-2] OrpaHuMynTeneH NnuHean

[1-31 brnosa ¢urkcupallia onopa

[1-4] JonbaHuTeNHO 3aTAraHe 3a orpaHUYUTENHUS
nuHean

[1-5] OnopeH nnb3ray MFT/3-AR

[1-6] 3aBbpTaly bnok

[1-71 HanpaensBala wwHa FS 1080

[1-8] Mpennasuten

[1-9] OnopeH 6ok

3 Ynotpeb6a no npegHasHayeHue

MuorodpyHkumoHanHaTa Mmaca MFT/3 e npeasuaeHa 3a
CUTYPHO 1 TOYHO psa3aHe 1 dpe3oBaHe C enekTpuyeckuTe
MHCTpyMeHTK Ha Festool.

C npegnaraHvTe B NnporpaMaTa 3a NpUHaAIeXxHocTu
cucTeMu 3a 3aTaraHe obpaboTBaemuTe feTannm Morat
CUTYpHO fa ce 3aTaraT Bbpxy paboTHus nnoT. MacaTa ce
npeBpbLla B paboTHa Maca 3a MHOXECTBO LeAHOCTM KaTo
Hanp. peHAocBaHe, WnudosaHe, pAsaHe u ap.

[MoTpebnTenaT HoCK OTrOBOPHOCT NPU HeMpaBuiHa
ynotpeba.

4 TexHMyecku faHHU

MFT/3
LLnpuHa 1157 Mm
ObknHa 773 MM
BucoumHa cbe crbBaeMu kpaka 900 MM
BucounHa be3 crbBaeMu Kpaka 180 Mm
Makc paboTHa WupuHa 700 MM
Makc. pebennHa Ha peTtanna 78 MM
Terno 28 kr

5 lMocTaBsAHE U MOHTAX

KbM MHoOrogyHkLMoHanHaTa Maca MoraT Aa ce

MOHTWUPAT AOMBAHUTESIHM IeMEeHTU B Pa3IMYHN NO3ULNK,
KOETO M03B0JIABa Pa3/iMyHM paboTHU nonoxeHus. B
CTaHAapTHOTO paboTHO MONOXEHWe OMepaTopbT CTOM OT
Abnrata cTpaHa Ha Macarta (BuxTe nsobpaxenve [2]). B
HaCTOSALLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcroaTalus Ta3m cTpaHa
Ha MacaTa ce o603HauyaBa kaTo ,npegHa”.

5.1 MoHTax

» PasBuHTeTe BbpTAWMTE Ce KonuyeTa [2-3] nokpaii.
» PasrbHeTe croBaeMuTe Kpaka v r1 3aTerHeTe 0THOBO
C NOMOLLTa Ha BbPTALLUTE Ce KomyeTa.
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@ HepaBHocTuTe Ha noga Morat Aa 6baat
KOMMEHCMpaHuW uYpes 3aBbpTaHe Ha peryanpyeMata
kanauka [2-1].

@brnosme kpaka [2-4] ca obopynBaHu ¢ rymeru
Kamauku oT AoJiHaTa CTpaHa 3a cTabuneH ctoex Ha
MacaTa ¥ ¢ pa3rbHaTu CrbBaeMu Kpaka.

5.2 MoHTUpaHe Ha HanpaBnsBaLWaTa WKUHa

3a npenopbyaHaTa oT Hac paboTHa No3nuUMs Ha

[BaTa Haf/bXXHU Npodua ca NoCTaBeHN CbOTBETHU

orpannuutenu [3-11/[4-11.

3akpeneTe 3aBbpTawms 6nok [1-6] Ha 3agHaTa HapbXHa

cTpaHa. 3akpenete onopHus 6nok [1-9]1 Ha npegHaTta

HahJ/bXHa cTpaHa.

= Ha gsaTa Moayna ocsobogete 3atarawma noct [4-2]
1 BbPTALLOTO ce konye [4-4].

= BkapanTte pnBaTa bnoka fokpai B npoduiHNS KaHan u
T 3aTerHeTe ¢ BbPTALLOTO ce Konye [4-4].

= 3ano-neceH gocTbN Ao ABaTta broka npemecrteTe
MeTasIHUTE YacTy [JOKpai Harope u rv 3aTerHeTe cbe
3aTtarawums noct [4-2].

= [locTaBeTe HanpaBnsBallaTa WWHa BbpXy
npusMaTuyHaTa wnowka [3-3] taka, ve
Hanpas/sBallaTa WKHa Aa Nexu Bbpxy onopara u
npu3MaTMyHaTa LWNOHKA a e U3LSA0 B KaHana.

= 3aTerHeTe HanpasfisBaLlaTa WKHa C NoMoLyTa
Ha NPUIIOXKEHUS LeCTOrpamMeH kil ¢ fBaTa
BuHTa [3-2].

@XnaGMHaTa Ha gBaTa broka cnpsamMo npodunHua
KaHan 1 3aTAralioTo AeicTBMe Ha 3aTaralums
NIOCT MOXe [ia Cce perynvpa AONbAHUTENHO C
perynupawmte BuHToBe [4-3] (wecTorpamMen kntoy
SW 2,5).

5.3 MpepnasuTten

Mpennasutenat [1-8] npegoTtepaTaBa 3akayaHeTo Ha
CMyKaTeNIHUS MapKyy 1 Ha 3axpaHBallus kaben 3a
HanpaBnsBalla WrHa.

= [locTaBeTe npefnasuTens B kpas Ha
HanpaBnABallaTa WWHa 1 ro 3aKpeneTe C BbPTALLOTO
ce konye [1-10].

5.4 MoHTUpaHe Ha braoBata puKcupalla onopa

brnosata ¢ukcmpalla onopa Moxe Aa ce MOHTMpa 3a
3aTdarawma p'b6 Ha Npou3BOJIHa NoO3nUMNA Ha MacaTa.
brnosata ¢pukcmpalla onopa Moxe fa ce M3non3sa KaTo
HaA/b>KHa nopa UK KaTo HanpedyHa onopa, CbOTB. blrjloB
ynop.

®3a npeuusHa paboTa npefu MoHTaxa Ha ornoparta
cnepete V-06pasHMaT KaHan a He e 3aMbpCeH.

» OTBOpeTe 3aTAralLuTe YeNCTH 3a BBPTALLOTO Ce
konue [5-4].

= [locTaBeTe brnosaTa ¢umkcupalya ornopa c
HanpasnsBawarta rpepaa [5-6] otrope Bbpxy
3aTgrawiaTta rpega.

= 3akpeneTe 3aTAraliuns CerMeHT C BbpPTALLOTO Ce
konue [5-4].

C ponbanutenHoto 3ataraHe [1-4] e BbaMoxHO

OrPaHUYUTENHUAT IMHEanN fa ce 3aKpenu AOMbAHUTENHO.



» [locTaBeTe LOMBAHUTENHOTO 3aTAraHe Bbpxy V-
obpasHua kaHan Ha MFT/3 1 HanpasnaBalyusa KaHan
Ha OrpaHUYUTENHUS NTMHean.

» 3aTerHeTe JOMbAHWUTENIHOTO 3aTAraHe CbC 3aTAralLms
NOCT M BbPTALLOTO Ce KomMYe.

6 DewnHocTtn

6.1 HacTpoiika Ha brnosaTta ¢ukcupatia onopa

NPEAYNPEXAEHUE

N

OnacHocCT oT HapaHsiBaHe

= |3non3BanTe brnosaTa pMKcupalla onopa camo
B HEMOABMWXXHAa MO3ULMUSA, @ He 3a n3byTBaHe Ha
netanmna.

= [Ipenu paboTta npoBepeTe fanu BCUUYKM BbPTALLM
ce KomnyeTa Ha brinosaTta duMKcmpalla onopa ca
3aTerHaTu.

Mpeau 3anouysaHe Ha paboTa NnposepeTe
nepneHAMKyNspHOCTTa Ha briosaTa GuKcmpalla
onopa cnpsaMo HanpaBasBallaTa WhHa (BuxTe
nsobpaxenue [6Al).

= [loppaBHeTe HampaBnsBalLaTa LWKHa
nepneHauKyIspHO CNPSMO brioBaTa GukcMpalla
onopa.

= AKO BIbABT He e NoAxofsLL, NMPeMecTeTe ornopaTa Ha
HanpaBnsBallaTa WWHa, LOKATO bIbAbT CTaHe NpaB..

» O®ukcupaiiTe HanpaBnsBalLaTa WKHa.

@ 3a pna dukcupaTe HacTpowkaTa TpaliHo, NpeMecTeTe
orpaHunymutens [3-11/[4-1]1 8 npoduna Ha MacarTa.

Mpu He0BXOAMMOCT M HaNMuMe Ha 3aTATALLN eNleMeHTU
(npuHagnexHocTu) briosata dpukcupalla onopa Moxe Aa
6bAe LOMbAHUTENHO M3paBHeH C NnepdoprpaHaTa nioya.
= [loctaBeTe 3atarawmte enementn [6-11 n [6-2]
kaTto Ha nsobpaxenue [6B] u nputucHete
orpaHununTenHus nudean [6-31 8 nonoxeHne 90°.
AKO OrpaHWYUTENTHUAT NINHEas He JIeXN paBHOMEPHO
BbpXY 3aTAralimTe eNeMeHTH:
= Ortsopete BuHToBeTe [6-4] u BbpTALWOTO Ce
konye [5-2]. PukcupawmaT wndT Tpabsa ga bbae
¢dukcupaH B 90° kaHanw.
= W3paBHeTe 90° brun cnpsiMo 3aTArawinTe efeMeHT u
3aTerHeTe BUHTOBeTE.

MpeMecTBaHe ycnopefaHo Ha pbba Ha MacaTa

= OtBopeTe BbpTAWOTO Ce konye [5-4].

= [lpemecTeTe orpaHuuuTens B kaHana Ha MFT/3.

MpeMecTBaHe NnepneHAMKYNspHO Ha pbba Ha MacaTa

= OTBOpeTe BBLPTALWOTO ce Konye [5-5].

= [lpeMecTeTe orpaHuunTENs B KaHana.

MpeMecTBaHe Ha OrpaHUYNTENHUS IMHEAN e HafbXXHa

nocoka

= OtsopeTe BbpTAWOTO Ce konye [5-1].

= 3aTerHete orpaHuuntenHua nuHean [56-71 Ha
AbpXaya Ha HUCKa NO3ULMSA 33 ThbHKW AeTalnmn 1 Ha
BMCOKa No3nLMs 3a febenu getannu.

HacTpoiika Ha brbna c noMoLyTa Ha cKanaTta

= OtBopeTe BbpTALWOTO ce konye [5-2] v nosanrHete
dukcupawms wmodT [5-3]. BupTawmar ce dukcmpaly

Bbnrapcku

wmdT ce dukcmpa Npy Han-4ecTo U3NOA3BaAHUTE
BrI0BU HACTPOMKMN.

OnopeH nnb3ray

= C nomouwTa Ha onopHua nabarad MFT/3-AR [1-5] ce
HacTpoWBa pas3cTOSHMETO A0 MHCTPYMEHTa M C TOBA U
LbMXKUHaTa Ha obpaboTBaHua feTann.

6.2 HactpoiiBaHe Ha HanpaBnsBallaTa WWHA KbM

peTtaina

= 3a pa3aHe 1 ppe3oBaHe cnyckanTe HanpasifBaLLaTa
wuHa c onopHus 6ok [1-91 Tonkosa, ue
HanpaBisBallaTa WIHa [a eXn paBHO BbPXY
JeTtanmna.

YKA3AHUE BopelaTta yacT Ha onopHus bnok Tpsbea
Aa cTou 6e3 xnabuHa B KaHana Ha fofHaTa cTpaHa Ha
HanpaBnsBallaTa WuHa.

= 3akpenete 3aBbpTalus 6ok [1-6]1 v onopHus
6nok [1-9] cbc 3aTarawuTe nocrose.

= 3aTterHeTte getanna cbc 3aTarawinte eneMeHT MFT
(npunapnexHocT) nan ¢ FSZ ckoba (npruHapnexHocT)
Bbpxy MFT/3.

3a 6e3onacHo o6paboTBaHe Ha TECHU WIKN KbCU AeTalNn:
- [TocTtaBeTe MaTepunan CbC CbllaTa ,El,e6EJ'IVIHa nopg,
HanpaBigBallaTa WnHa.

6.3 HacTpoiBaHe Ha abn6ounHaTa Ha cpe3a [7]

BHumMaBanTe pbnboumHaTta Ha cpesa fia e BUHarm
NpaBWIHO HacTpoeHa crnpsiMo febenunHaTa Ha feTanna.
MpenopbyBame gbnboymHaTta Ha cpesa fia ce HacTpowu
MaKkCcMMyM 5 MM no-ronsiMa ot fgebenunHaTa Ha feTanna.
Taka nsbareavnTte noepexpgaHe Ha NnpoduaHaTa pamka.

6.4 O6pbLiaHe Ha nepdopupaHaTa naoya

Cnep n3HocBaHe nepdopupaHaTta njoya Moxe fa bbpe
obbpHaTa. 3a uenTa oTBOpeTe 4 BUHTA B bIINTE OT
LoJiHaTa cTpaHa Ha Macara.

7 lMpuHapneXXHocTn

HomepaTta Ha nopbykMTe Ha NPUHALNIEXHOCTUTE U
WHCTPYMEHTUTE e HamepuTe Ha www.festool.com.

8 TexHuyecko OGC.HY)KBaHe U noaabp>KaHe

KnueHTtcka cnyxba v peMOHTU MoraT fia ce U3BbpLUBAT
CaMo OT NMPOU3BOAMUTENS UK OT CEPBU3HM PaboTUIHMLM.
MN3non3BalTe caMo OPUrMHANHW pe3epBHU YacTU Ha
Festool.

Ouwie nHdpopmauma: www.festool.bg/cepeus

9 OkonHa cpepa

He nsxBbpnsinTe enekrpoypeam, U3non3BaHu
6aTepuu n akyMynatopu npu 6utosurte
oTnaabLuMU. Ype,u,VlTe, npuHapIeXxXHocTuTe n
OMNakKoBKUTE Tp‘r'I6Ba na 6'bﬂ,aT pa3fesiHo U3XBbpPIAHU
C MMUCbHJ1 3a OKOJIHaTa cpena. CnasBante BannagHuTeE
HaLMOoHanHW pasnopenbu.

NHdopMauua 3a nyHKToBeTe 3a cbbupaHe MoxeTe fia
HamepuTe Ha agpec www.festool.bg/recycling.

MHdopMauma 3a KpuTuuHM MaTepuanu: www.festool.bg/
reach

15


https://www.festool.com
https://www.festool.bg/сервиз
https://www.festool.bg/recycling
https://www.festool.bg/reach
https://www.festool.bg/reach

Cesky

Cesky

1 Symboly

& Varovani pred véeobecnym nebezpecim

©

Prectéte si ndvod k obsluze, bezpecnostni

pokyny.
2 Rozsah dodavky
[1-1] Stll se sklada z:

profilovaného ramu, thelnikovych patek,
dérované desky, sklopnych noh

[1-2] Dorazové pravitko

[1-31 Uhlova zarazka

[1-4] Pridavna svorka pro dorazové pravitko
[1-5] Dorazovy jezdec MFT/3-AR

[1-6] Uhlovéa jednotka

[1-7] Vodici lista FS 1080

[1-8] Usmérnovac

[1-9] Opérné jednotka

3 Pouziti v souladu s urcenim

Multifunkcni stdl MFT/3 je uréeny pro bezpecné a presné
Fezani a frézovani pomoci elektrického naradi Festool.
Pomoci upinacich systémd, které nabizime jako soucast
sortimentu prislusenstvi, lze na pracovni desku bezpecné
upinat obrobky. Ze stolu se tak stane pracovni stal pro
rdzné femeslné prace, jako hoblovani, brouseni, Fezani
atd.

Pri pouziti v rozporu s ur¢enym Ucelem nese
odpovédnost uzivatel.

4 Technické udaje

MFT/3
SiFka 1157 mm
Délka 773 mm
Vyska se sklopnymi nohami 900 mm
Vyska bez sklopnych noh 180 mm
Max. pracovni Sirka 700 mm
Max. tloustka obrobku 78 mm
Hmotnost 28 kg
5 Instalace a montaz

Na multifunkéni stil lze montovat nastavbové prvky

v rznych polohéach, ¢imz se dociluje rGznych pracovnich
poloh. Ve standardni pracovni poloze stoji pracovnik

u podélné strany stolu (viz obrazek [2]). V tomto navodu
k obsluze se tato strana stolu oznacuje jako ,.predni”.

5.1 Instalace

= Nasroubujte knofliky [2-3] az nadoraz.
= Vyklopte sklopné nohy a pomoci knoflik( je
v kloubech opét utahnéte.

@ Nerovnosti podlahy lze vyrovnat otacenim
krytky [2-1].
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@ Uhelnikové patky [2-4] jsou zespodu opatiené
gumovymi krytkami, aby stll mohl stabilné stat
i s nevyklopenymi nohami.

5.2 Montaz vodici listy

Pro ndami doporucenou pracovni polohu jsou z vyroby
na obou podélnych profilech nasazené odpovidajici
dorazy [3-11/[4-1].

Uhlovou jednotku [1-6] upevnéte na zadni podélnou
stranu. Opérnou jednotku [1-9] upevnéte na predni
podélnou stranu.

= Na obou jednotkach povolte upinaci packu [4-2]
a otoény knoflik [4-4].

= Obé jednotky zasunte az nadoraz do profilové drazky
a upnéte je otoénym knoflikem [4-41.

= Pro lepSi pFfistupnost obou jednotek posunte
plechové dily Gplné nahoru a upnéte je upinaci
packou [4-2].

= Nasadte vodici lidtu na licované pero [3-3] tak, aby
vodici liSta doléhala na opérny plech a licované pero
bylo Uplné v drazce.

= Vodici liStu pFiSroubujte pomoci pfilozeného klice na
vnitfni estihran dvéma $rouby [3-2].

@Vﬂli obou jednotek vici profilové drazce a upinaci
silu upinaci packy lze sefidit pomoci sefizovacich
$roubl [4-3] (Sestihranny kli¢ vel. 2,5).

5.3 Usmeérnovac

Usmérnovac [1-8] brani zachycovani odsavaci hadice
a napajeciho kabelu na konci vodici listy.

= Usmeérnovac nasadte na konec vodici listy a upevnéte
ho otoénym knoflikem [1-10].

5.4 Montaz dhlové zarazky

Uhlovou zarazku lze upevnit na libovolné misto na upinaci
hrané stolu. Uhlovou zarazku lze pouZzivat jako podélny
doraz nebo jako pri¢ny doraz, resp. Uhlovy doraz.

@ Kvlli presné praci pred montazi dorazu zkontrolujte,
zda neni drazka V znecisténa.

= Otevrete upinaci ¢elisti knoflikem [5-4].

= Uhlovou zarazku s vodici listou [5-61 poloZte shora
na upinaci listu.

= Knoflikem [5-4] upnéte upinaci segment.

Dorazové pravitko lze navic upnout pomoci pridavné

svorky [1-4].

= Pridavnou svorku nasunte na drazku V stolu MFT/3
a vodici drazku dorazového pravitka.

= Upnéte pridavnou svorku pomoci upinaci packy
a otocného knofliku.

6 Prace

6.1 Nastaveni thlové zarazky

/N

Nebezpeci poranéni

= Uhlovou zarazku pouZivejte pouze v pevné poloze,
a nikoli pro posouvani obrobku.

= Nez zacnete pracovat, zkontrolujte, zda jsou vSechny
otocné knofliky thlové zardzky utazené.

VAROVANI



Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je Uhlova zarazka

v pravého Ghlu vaci vodici listé (viz obrazek [6A]).

» Vodici listu vyrovnejte pomoci Uhelniku na Uhlové
zarazce.

= Pokud Uhel nesouhlasi, posunte opérnou jednotku
vodici liSty tak, aby bylo dosazeno pravého Uhlu.
Upevnéte vodici listu.

@ Pro trvalé zajisténi nastaveni posunte doraz [3-11/
[4-11 v profilu stolu.

V pripadé potreby a mate-Lli prislusné upinaci prvky

(prislusenstvi), ze Uhlovy doraz navic vyrovnat na

dérované desce.

= Nasadte upinaci prvky [6-1] a [6-2] podle
obrazku [6B] a proti nim vedte dorazové
pravitko [6-3] v uhlu 90°.

Pokud dorazové pravitko nepriléha v upinacim prvkim

stejnomérné:

= Povolte rouby [6-4] a otoény knoflik [5-2].
Zajistovaci kolik musi byt zaskoceny v zarezu
pro 90°.

= Vyrovnejte Uhel 90° podle upinacich prvkd a utahnéte
Srouby.

Posunuti rovnobézné s hranou stolu

= Povolte otoény knoflik [5-4].

= Posunte doraz v drazce MFT/3.

Posunuti kolmo k hrané stolu

= Povolte otoény knoflik [5-5].

= Posunte doraz v drazce.

Presunuti dorazového pravitka v podélném sméru

= Povolte otoény knoflik [5-1].

» Dorazové pravitko [5-7] lze v drZzaku upnout nizko
pro tenké obrobky nebo vysoko pro silné obrobky.

Nastaveni thlu na stupnici

= Povolte otocny knoflik [5-2] a zvednéte zajiStovaci
kolik [5-3]. Otocny zajistovaci kolik zaskoCi
v nejpouzivanéjsich Ghlech.

Dorazovy jezdec

= Pomoci dorazového jezdce MFT/3-AR [1-5] se

nastavuje vzdalenost od naradi a tedy délka
obrabénych obrobka.

Cesky

6.2 Nastaveni vodici listy podle obrobku

= Pro rezani a frézovani snizte vodici liStu s opérnou
jednotkou [1-9] tak, aby vodici lista priléhala rovné
k obrobku.
0ZNAMENI Vystupek opérné jednotky musi byt bez
vile usazeny v draZce na dolni strané vodici listy.

= Uhlovou jednotku [1-6] a opérnou jednotku [1-9]
upnéte upinacimi packami.

= Upnéte obrobek upinacimi prvky MFT (prisluSenstvi)
nebo svérkou FSZ (pFisluSenstvi) bezpedné na
MFT/3.

Pro bezpecné opracovani uzkych nebo kratkych
obrobku:

= Polozte material stejné tloustky pod vodici liStu.

6.3 Nastaveni hloubky Fezu pro Fezani [7]

Dbejte na to, aby byla vzdy spravné nastavena hloubka
Fezu vaci tloustce obrobku. Doporuéujeme nastavovat
hloubku rezu maximalné o 5 mm vétsi, nez je tloustka
obrobku. Zabranite tak poskozeni profilového ramu.

6.4 Obraceni dérované desky

Pri opotrebeni lze dérovanou desku obratit. Za timto
Ucelem povolte 4 Srouby v rozich na spodni strané stolu.

7 Prislusenstvi

Objednaci ¢isla prislusenstvi a naradi najdete na
www.festool.com.

8 Udrzba a oSetiovani

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce nebo
servisni dilny. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily
Festool.

Dalsi informace: www.festool.cz/sluzby

9 Zivotni prostredi

Elektricka zarizeni, staré baterie a akumulatory
E nevyhazujte do komunalniho odpadu. Zarizeni,
prisluSenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci. Dodrzujte platné vnitrostatni predpisy.
Informace o sbérnach najdete na www.festool.cz/
recycling.
Informace ke kritickym latkam: www.festool.cz/reach

1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Laes sikkerhedsanvisningerne i
brugsanvisningen.

2 Leveringsomfang

[1-1] Bord bestdende af:
Profilramme, vinkelfgdder, hulplade,
klapben

[1-2] Anslagslineal

[1-3] Vinkelanslag

[1-4] Ekstra fastspaending til anslagslineal

[1-5] Anslagsrytter MFT/3-AR

[1-6] Svingenhed

[1-71 Fgringsskinne FS 1080
[1-8] Adapter

[1-9] Vinkelenhed

3 Bestemmelsesmaessig brug

Arbejdsbordet MFT/3 er beregnet til sikker og praecis
savning og freesning med Festool el-veerktg.
Arbejdsemner kan opspaendes sikkert pa arbejdspladen
med tilbehgrsprogrammets spandesystemer. Bordet
bliver pa den made til et arbejdsbord, som kan bruges til
mange forskellige hdndvaerksopgaver som f.eks. hgvling,
slibning, skaering osv.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig brug haefter brugeren.
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Dansk

4 Tekniske data

MFT/3
Bredde 1157 mm
Lengde 773 mm
Hgjde med klapben 900 mm
Hgjde uden klapben 180 mm
Maks. arbejdsbredde 700 mm
Maks. tykkelse arbejdsemne 78 mm
Veegt 28 kg

5 Opstilling og montering

P& arbejdsbordet kan pabygningselementerne monteres
i forskellige positioner, der giver forskellige
arbejdsstillinger. | standard-arbejdsstillingen star
operatgren ved bordets langside (se figur [2]). | denne
brugsanvisning betegnes denne bordside med “fremad”.

5.1 Opstilling

@ For at kunne arbejde ngjagtigt skal du sgrge for,
at V-noten ikke er tilsmudset, inden du monterer
anslaget.

= Abn kaeberne p3 holdeknappen [5-41.

= Lag vinkelanslaget med fgringsskinnen [5-6] pa
klemlisten ovenfra.

» Klem spaendesegmentet fast med
holdeknappen [5-4].

Med den ekstra klemme [1-4] kan anslagslinealen

klemmes yderligere.

= Skub den ekstra klemme i V-noten pd MFT/3 og i
anslagslinealens fgringsnot.

= Klem den ekstra klemme fast med klemgrebet og
drejeknappen.

6 Arbejde
6.1 Indstilling af vinkelanslag

/N

ADVARSEL

= Skru holdeknapperne [2-3] pa til anslag.
= Klap klapbenene ud, og fastspand dem igen med
holdeknapperne.

@ Ujeevn stand kan udlignes ved at dreje pa
endekappen [2-1].

@Vinkelfﬂdderne [2-4] har gummi p& undersiden, sa
bordet ogsa star sikkert, nar klapbenene er klappet
sammen.

5.2 Montering af fgringsskinne

Til den arbejdsstilling, som vi anbefaler, er der fra
fabrikken sat passende anslag [3-11/[4-11 pé de to
laengdeprofiler.

Fastger svingenheden [1-6] pa den bageste langside.

Fastger vinkelenheden [1-91 pa den forreste langside.

= Lgsn spandegrebet [4-2] og drejeknappen [4-4] pa
begge enheder.

» Kgr de to enheder ind i profilnoten til anslag, og
klem dem fast med drejeknappen [4-4].

= For at forbedre tilgeengeligheden p& begge enheder
skubbes pladedelene helt op og klemmes fast med
spaendegrebet [4-2].

= Set fgringsskinnen pa pasfederen [3-3], s&
fgringsskinnen hviler pa stgttepladen, og pasfederen
er helt inde i noten.

= Skru fgringsskinnen fast med de to skruer [3-2] ved
hjeelp af den medfglgende unbrakonggle.

@Slﬂret i de to enheder i forhold til profilnoten og
spandegrebets klemmevirkning kan indstilles pa
justeringsskruerne [4-3] (2,5 mm sekskantnggle).

5.3 Adapter

Adapteren [1-8] forhindrer, at udsugningsslangen og
elkablet hagter sig fast i faringsskinnen.

= St adapteren pd enden af fgringsskinnen, og
fastger den med drejeknappen [1-10].

5.4 Montering af vinkelanslag

Vinkelanslaget kan placeres pa bordet et vilkarligt
sted pa klemkanten. Vinkelanslaget kan anvendes som
leengdeanslag eller tvaeranslag samt vinkelanslag.
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Risiko for personskader

» Brug kun vinkelanslaget i fast position og ikke til at
skubbe arbejdsemnet med.

= Kontrollér, for arbejdet pabegyndes, at alle
drejeknapper pé vinkelanslaget er spandt.

Tjek inden arbejdets padbegyndelse, at vinkelanslaget
sidder vinkelret pa fgringsskinnen (se figur [6A]).

= Juster fgringsskinnen med en ret vinkel pa
vinkelanslaget.

= Hvis vinklen ikke passer, skal fgringsskinnens
vinkelenhed forskydes, indtil vinklen er 90°.
Fiksér faringsskinnen.

@ Forskyd anslaget i bordprofilet [3-11/[4-1] for at
fiksere indstillingen permanent.

Ved behov og hvis man har spandeelementer [tilbehgar],

kan vinkelanslaget desuden justeres p& hulpladen.

= St spaendeelementerne [6-1] og [6-2] i som pa
figuren [6B], og fgr anslagslinealen [6-3] imod i 90°-
stilling.

Gar folgende, hvis anslagslinealen ikke ligger ensartet an

mod spaendeelementerne:

» Losn skruerne [6-4] og drejeknappen [5-2].
Fikseringsstiften skal vaere i indgreb i 90°-kaerven.

= Juster 90°-vinklen efter speendeelementerne, og
spaend skruerne.

Forskydning parallelt med bordkanten

= Lgsn drejeknappen [5-4].

= Forskyd anslaget i noten p&d MFT/3.
Forskydning lodret i forhold til bordkanten

= Lgsn drejeknappen [5-51.

» Forskyd anslaget i noten.

Forskydning af anslagslinealen i leengderetningen

= Lgsn drejeknappen [5-11.

= Tiltynde emner klemmes anslagslinealen [5-7] fast
i en lav stilling og til tykke emner i en hgj stilling pa
holderen.

Indstilling af vinkel ved hjalp af skalaen

= Logsn drejeknappen [5-2], og lgft
fikseringsstiften [5-3]. Den drejelige fikseringsstift



gériindgreb ved de hyppigst brugte
vinkelindstillinger.
Anslagsrytter

= Med anslagsrytteren MFT/3-AR [1-5] indstilles
afstanden til vaerktgjet og dermed leengden af
emnerne, der bearbejdes.

6.2 Indstilling af fgringsskinne til arbejdsemnet

» Til savning og fraesning saenkes fgringsskinnen
sa langt ned med vinkelenheden [1-9], at
feringsskinnen ligger plant an mod emnet.

BEMARK Vinkelenhedens tap skal sidde uden slgri
noten p& undersiden af fgringsskinnen.

= Klem svingenheden [1-6] og vinkelenheden [1-9]
fast med spandegrebene.

= Klem emnet sikkert fast pd MFT/3 med MFT-
spaendeelementer (tilbehgr) eller med en FSZ-tvinge
(tilbehgr).

For sikker bearbejdning af smalle eller korte emner:
= Leag et materiale i samme tykkelse under
fgringsskinnen.

6.3 Indstilling af skaredybde til savning [7]

Sgrg for, at skaeredybden altid er indstillet rigtigt

i forhold til emnetykkelsen. Vi anbefaler at indstille
skaeredybden til maks. 5 mm mere end emnetykkelsen.
Pa den made undgar du at beskadige profilrammen.

eAANVLKG

Dansk

6.4 Vending af hulpladen

Alt efter slitage kan hulpladen vendes. Det ggres ved at
lgsne de fire skruer i hjgrnerne under bordet.

7 Tilbehor
Bestillingsnumrene til tilbehgr og maskiner finder du pa

8 Vedligeholdelse og pleje

Kundeservice og reparation m& kun udfgres af
producenten eller servicevaerksteder. Brug kun originale
reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger:

9 Miljo

El-apparater og brugte batterier ma
E ikke bortskaffes med almindeligt

husholdningsaffald. Udstyr, tilbehgr og
emballage skal bortskaffes miljpmaessigt korrekt pa
en kommunal genbrugsstation. Geeldende nationale
forskrifter skal overholdes.

Du finder oplysninger om indsamlingsstederne pa

Informationer om kritiske stoffer:

1 ZUupBoAa

& Mpoeldonoinon ano yeviko Kivouvo

@ AwaBaoTe T1g unodeielg aopaAeiag oTig odNyieg

AetToupyiag.
2 YAwkd napadoong
[1-1] Tpanézt, anoteAoUPEVO Ano:

MAaiclo npo@iA, ywviaka nodia, diatpnon
nAdka, nTuco6peva nédla

[1-2] Kavévag odnyog

[1-3] Fwviakog 0dnyog

[1-4] [Mp60oBeTOG OPLYKTNPAGC yLa TOV KAvova odnyo
[1-5] 00nyog Teppatiopol MFT/3-AR

[1-6] YTpe@opevn povada

[1-7] Paya odnyog FS 1080

[1-8] EkTponéag

[1-9] Movada epappoyng

3 Evoedelypévn xpnon

To tpanézt noAaniaov Aettoupytov MFT/3 npoBAEneTat yia
TO AGQAAEG KAl AKPLBEG NPLOVIOUA KAl PPEZAPLONA HE Ta
NAEKTPLKA epyaleia Festool.

Me Ta npocpepdpEVa OTO NPOYPAPHA EEAPTNHATWY
oucThpata cUoPLYENG pnopouv va otepewBoulv pe
ao@alela Ta eneepyagoPeEVa KOPHPATIA NAVW GTOV NAYKO
epyaociac. To Tpanézt yivetal €10l évag ndykog epyaociag
KaTaAANAog yia NoAAEG epyacieg Pe TO XEPL, ONWE
nAdviopa, TpoxLopa, Aageuon KTA.

Ze nepinTwon pn evdedelypeévng xpnong euBuvetat o
XpNoTng.

4 Texvika otouxeia

MFT/3
[TAatog 1157 mm
Mnkog 773 mm
Yyog pe ntuccopeva nodia 900 mm
Yyog xwpig nTuocopeva nodia 180 mm
Méy. nAatog epyaociag 700 mm
Méey. naxog enegepyazdpevou KoppaTiol 78 mm
Bapog 28 kg
5 TonoBTnon kat cuvappoAdynon

LT0 TPan€zL NoAAaNA®V AELTOUPYL®OV pnopouv va
TonoBeTouvTaL TO NPOCAPTWHEVA OTOLXELD OE DLAPOPEC
BeoeLg, KL €TOL va npokunTouv dLd@opeg BEoeLg epyaaiac.
Xtn Baowkn B€on epyaciag, To Akpo Xelplopou BpiokeTal
otn dlapnkn nAeupd Tou Tpaneziou (BA. ewkova [2]). Ze
auTéG TIG 00Nyleg AetToupyiag, auth n NAeupd TpanezLou
avagQepETaL wg “ynpooTta’.

5.1 TonoB&Tnon

= IeBidwote Ta peyaha koupnia [2-3] péxpt Téppa.
= TedinAwoTte Ta NTuocopeva NodLa kKal BldwaTe Ta §ava
otaBepd pe Ta peydAa Kouunid oTig apBpwaoeLg.

@ Ou avwpaAieg oTnv enwpavela oTAPLENG ynopouv va
e§loopponnBouv, yupizovrag 1o NnéEApa oTo GKpo Tou
nodwou [2-1].
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@To ywviaka nodia [2-4] eivat e€onhopéva otny KaTw
NAEUPa pe AAOTIXEVIO KOAUPPATA, YLO VA EXEL TO
TpanégL eniong Kat pe dMAwPEVA Ta NTUGCOPEVA
nodila pLa oiyoupn oTnpLgn.

5.2 ZuvapugoAoynan TnG pdyag odnyou

"la Tn B€on epyaciag nou cuvioToupe, €xouv TonoBeTnBel
€PY0O0TACLAKA Kal oTa OUo dlapnkn nNpo@iA avrioTolxol
avaotoAeig [3-11/[4-11.

Y1epeqarte Tn aTpe@opevn povada [1-6] otnv nicw

dlapnkn nAeupd. Ltepewate Tn povada epappoyng [1-9]

oTNV pNpooTvn dlapnkn NAeupa.

» AUoTe Kat oTig 800 povadeg Tov poxAo Tavuong [4-2]
KaL 70 NEPLOTPOPLKO Koupni [4-4].

= Ewdyere 11g 000 povadeg pExpL TOV avaoToAEa aTnv
€YKOMNN NPOPIA KaL OPLETE TIG UE TO NEPLOTPOPLKO
koupnt [4-4].

» [0 kaAUTtepn npooBaowyotnta, wBhaoTe Ta Aapapvévia
TUAPATA oTLG U0 PHovAdEC EVIEA®G NPOG Ta ENAVW Kal
oQiETe Ta pe TOV HoxA6 Tavuong [4-2].

= KoupnwaoTe Tn paya odnyo e TETOLO TPOMO NAVW
otnv eninedn opnva [3-3], woTe n paya 0dnyog va
EQApPHPOZEL 0TO EAaopa eQpappoyng Kat n eninedn
opnva va Bpioketal nAnpwg HEoa aTnv gykonn.

» Buwote Tn pdya 0dnyd pe To napadidopevo e§aywvo
KAeldi pe Tig duo Bideg [3-2].

@ 0 1206Yy0G 0TLG OUO poOVAdEG WG NPOG TNV EyKOMA
npo@iA kat n Aettoupyia cUo@LyEng Tou poxAoU
TAvuoNG pnopet va puBpLoTel Pe TG pUBPLOTIKEG
Bideg [4-3] (e€aywvo KAeWi SW 2,5).

5.3 EkTponéag

0 extponéag [1-8] anotpénet To okaAwpa Tou eUKApNTOU
owAnva avappo@nong Kat Tou KaAwdiou peupaTog otn paya
odnyou.
» TonoBetnote Tov ekTponéa oTo dKPO TNG pAyag
0dnyouU Kal GTEPEWOTE TOV PE TO MEPLOTPEPOUEVO
koupnt [1-10].

5.4 ZuvapUoAdynon TOU YwVLaKoU odnyouU

0 ywviakog 0dnyodg pnopel va TonoBetnBel og onotodnnoTe
onpelo aTnv akun ouo@lyEng oto Tpanezl. O ywviakog
0dnyo6g pnopel va xpnaotpgonotnBei wg napaAAniog 0dnyog
N WG EYKAPOLOG 00NYOG N YywVLAKOG 00NyoG.

@ MNpoo€€Te yia epyacia akplBeiag npwv anod Tnv
TonoBéTnon Tou avacTtoAéa, woTe n eykonn V va pynv
EXEL pUNoUG.

= Avoi€te 11G olayoveg cUo@LyEng oTo peydho
koupni [5-4].

= TonoBethoTe Tov ywviakd odnyo pe Tn paya
odnynang [5-6] and enavw otov nnxn clo@Lyéng.

= Y@ifte TO THAPA oUOPLYENG PE TO pEYalo
koupnt [5-4].

Me tnv npocBetn clopy€En [1-4] pnopel va otepewbetl

npooBeTa o kavovag 0dnydg.

= [lepaote Tnv npdoBeTtn cUopLyEn otnv eykonn V Tou
MFT/3 kat Tnv eykonn odnynong Tou kavova odnyou.

= Yi§te TNV NpdcBeTN cUOPLYEN PE TOV HOXAS TAvuong
KaL TO MEPLOTPOPLKO KOUPML.
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6 Epyaocia

6.1 PuBpLon ywviakou odnyou

MPOEIAOMOIHZH

N

Kivduvog Tpaupariopou

» Xpnolponoleite Tov ywviakd odnyod povo oe otaBepn
B€on kat Oxt yta Tnv @Bnaon Tou ene€epyazopevou
KouuarLou.

» BeBawwBeire npwv and Tnv epyacia, 0TL 6Aa Ta
MEPLOTPOPLKA KOUUMLA TOU ywviakoU odnyou givatl
OQLYHEVA.

EAéyEre nplv and tnv €vapEn epyaciag Tnv opBoywvikoTnTa
TOU ywviakoU odnyoU npog Tn paya odnyo (BA. sikova [6A]).
= EuBuypappiote Tn pdya odnyd pe pia opBh ywvia otov
YWVLOKO 00NYo.
= Avnywvia dev Talplazel, petatonioTe TN govada
€QApHPOYNg TNG payag odnyou, YExpL n ywvia va givat
opBn.
ITepe®aTE TN paya odnyo.

@ Na va otaBeponoltnoeTe povipa Tn puBuion,
petatoniote Tov avaotoAéa [3-11/[4-11 oTo npogiA
TPANEZLOU.

Av xpelaoTel, Kat epdogov undpxouv oToLXela TAvUONG

(NpooBeTog e€onAiopoc), o ywviakog 0dnyog unopel va

euBuypapploTel npocBeta oTn dLaTPNTN NAAKQ.

= TonoBethoTe Ta otowxeila Tavuong [6-11 kat [6-2]
onwg gaiverat otnv etkova [6B] kat odnynaoTe Tov
kavova odnyo [6-3] otn Béon 90° avriBera.

Av o kavovag 0dnydg Oev EQAPUOZEL OPOLOPOPPA GTA

oTolxela T@vuong:

= Avoi€re Ti¢ Bideg [6-4] kal 1o neploTpoPpikd
koupni [5-2]. O neipog oTaBeponoinang npénet va
EXeL aopaAioel otnv gykonn 90°.

= EuBuypappiote Tn ywvia 90° cuppwva Pe Ta oTolxeia
Tdvuong Kal kAeioTe T1g Bideg.

MeTarténion napdAAnAa He TNV AKHN TOU TPANEZLOU

= Avoi€Te To neploTpoPiko koupni [5-41.

= MeraronioTe Tov avacToléa oTnv gykonn Tou MFT/3.
MeTarténion KABeTA Ye TNV AKUA TOU TPAMNEZLOU

= Avoi€Te To neploTpoPiko koupni [5-51.
= MertaTonioTe Tov avacToAéa oTnv eykonn.

MeTtarténion Tou Kavova odnyou g€ dltapunkn KateuBuvon

= Avoi€te To neplotpoPiko koupni [5-11.

=  Ypi€re Tov Kavova 0dnyo [5-7] yua Aenta
enegepyagopeva KOPPATLA 0€ Pla xapnAn B€on Kkat yla
xovOpa enegepyazopeva KOPpATLa o pla ynAn Béon
0TO OTNPLYHA.

PuBpLon ywviag Baoel Tng KAipakag

= Avoi€te 1o neploTpo@iko koupni [5-2] kat ankwote
Tov neipo otaBeponoinong [5-3]. O neploTpepopevog
neipog otaBeponoinong ao@alizet oTLG NEPLOGOTEPO
XpnotponotoUpeveg Beoelg ywviag.

00nyoG TEpUATLOHOU

= Me Tov 08ny6 TeppaTtiopol MFT/3-AR [1-5] puBuizetat
n anéoTacn ano 1o epyaleio Kat €T0L TO HAKOG TOU
ene€epyagoevoU KoppaTLou.



6.2 PuBpion payag odnyou npog 10 enefepyagoyevo
KOMHATt

= [0 To NpLOVIOpa Kal TO PPEZAPLOPA, XAPUNAWOTE TN
paya odnyo pe Tn povada epapuoyng [1-91, péxpt
n paya odnydg va epappozel enineda navw oTo0
ene€epPyagoPEVO KOPHATL.
EIAONOIHZH H npoe€oxn Tng povadag epappoyng
npENEL va eQappozeL Xxwpig T1Z0yo oTNV EyKONn oTnv
KATw NAgupd TNG payag odnyodl.

= Xtepewote Tn oTpe@oOpevn povada [1-6] kat Tn povada
e@appoyng [1-9] pe Toug poxAolg Tavuong.

= YiEte 10 ENe€ePYagOPEVO KOPPATL UE TA OTOLXELD
Tavuong MFT (npooBetog e€onAtopog) n e pia
uéyyevn FSZ (npooBetog e€onAtopocg) pe aopalela oto
MFT/3.

' Tnv acpaln eneepyacia oTEVAV N KOVTWV

ENEEEPYUZOHEVWV KOPHATLWV:

» TonoBeTnoTe €va UALKO idLou naxoug Katw and Tn
paya odnyo.

6.3 PUBuwon Tou BaBoug konng yia To npLoviopa [7]

Mpoo€€Te, va eival To BaBog konng ndvroTe cwaTa
puBuULOPEVO WG NPOG TO MAXOG TOU ENEgEPYAZOPEVOU
koppatou. Epeig ouviotoUpe, va puBpizete To BaBog
KOMNG T0 NOAU 5 mm peyaAutepo and 1o Ndxog

TOU ENeEepyazopevou KoppaTiou. EToL ano@elyeTe Thv
NpOKANCN ZnuLag oto nAaiclo Npo@iA.

eAMNVIKG

6.4 Foplopa Tng dtatpnTng NAdKag

Agou @Bapei, n dtatpnTn NAGKa pnopel va xpnotpgonotnBei
ano Tnv @AAn pepla. AUoTe yU' auTd TiG 4 BidEG OTLG ywvieg
oTnv KATw NAEUPA TOU TPAMEZLOU.

7 E€apTthpara

Toug aptBpoug napayyeAiag yla Ta e€apTnpata Kat Ta
epyaleia Ba Toug Bpeite KATW ano

8 ZuvTnpnon Kat ppovTida

To o€pBig NEAAT®V KL OL ENLOKEUEG ENLTPENETAL

va EKTEAOUVTAL HOVO aNO TOV KATAOKEUAOTN h T
e€oualodoTnpéva ouvepyeia oEpBLG. Xpnolyonoleite Yovo
yvhoula avraAlhakTika Festool.

MeploooTEpPEC NANpOPOpPLEG:
9 MepBaAiov

Mnv NETATE TLG NAEKTPLKEG CUOKEUEG, TLG
E NAaALEG HNATAPLEG KAL TLG ENAVAPOPTIZOUEVEG
pnarapieg oTa olklaka anoppippara. MNapadwote
TLG OUOKEUEG, Ta €€apTARATA KAL TLG CUOKEUATIEG OE HLa
QKN Npog To neptBallov avakUkAwan. [1pogégTe Toug
LOXUOVTEG £BVIKOUG KaVOVLOPOUG.
MAnpogopieg yla Ta onpeia cuMoyng pnopeite va deite
KaTw anod

MAnpo@opieg yla Kpioipa UAKa:

1 Siimbolid

& Uldohu hoiatus

@ Lugege kasutusjuhendit, ohutusjuhiseid.

2 Tarnekomplekt
[1-1]

Laud koosneb alljargnevast:
profiilraam, nurkjalad, perforeeritud plaat,

kokkupandavad jalad

[1-2] Nihikjoonlaud

[1-3] Fikseeriv nurkpiirik

[1-4] Nihikjoonlaua lisaklamber
[1-5] Seadistatav piirik MFT/3-AR
[1-6] Kallutuslksus

[1-71 Juhtsiin FS 1080

[1-8] Suunaja

[1-9] Toetusiiksus

3 Sihipdarane kasutamine

Multifunktsionaalne laud MFT/3 on ette nahtud ohutuks
ja tapseks saagimiseks ja freesimiseks Festooli
elektritooriistadega.

Lisatarvikute programmis pakutavate
kinnitussiisteemidega saab toorikuid todpinna kiilge
kindlalt kinnitada. Laud muutub selliselt toolauaks,
millel saab teha erinevaid tdid nagu hodveldamine,
lihvimine, nikerdamine jne.

Mittesihiparase kasutamise eest vastutab kasutaja.

4 Tehnilised andmed

MFT/3
Laius 1157 mm
Pikkus 773 mm
Korgus kokkupandavate jalgadega 900 mm
Korgus ilma kokkupandavate jalgadeta 180 mm
Max toolaius 700 mm
Tooriku max paksus 78 mm
Kaal 28 kg

5 Paigaldamine ja montaaz

Multifunktsionaalsele lauale saab lisadetaile paigaldada
erinevatesse asenditesse, mis voimaldab kasutada
erinevaid todasendeid. Standardse t6dasendi korral
seisab operaator laua pikikiljel (vt joonist [2]).

Selles kasutusjuhendis nimetatakse seda lauakiilge
~esikiljeks”.

5.1 Paigaldamine

» Keerake nupud [2-3] l6puni valja.
= Tommake kokkupandavad jalad valja ja keerake
liigendite kiiljes olevad nupud uuesti kinni.

@Seisupinna ebatasasused saate kompenseerida
otsakorki [2-1] keerates.

@ Nurkjalgade [2-4] alumine pool on kaetud kummiga,
mis tagab toopingi stabiilse asendi ka siis, kui jalad
on kokku pandud.

5.2 Juhtsiini paigaldamine

Meie soovitatud todasendi jaoks on tehases molemale
pikiprofiilile paigaldatud vastavad piirikud [3-11/[4-1].
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Kinnitage kallutusiiksus [1-6] tagumisele pikikiiljele.
Kinnitage toetusiiksus [1-9] eesmisele pikikiiljele.

= Vabastage maolema liksuse pingutuskang [4-2] ja
poordnupp [4-4].

= Liigutage moélemad Uksused kuni piirikuni
profiilisoonde ja fikseerige péérdnupuga [4-41.

» Parema juurdepaasu tagamiseks likake maolemal
seadmel plekkosad taiesti lles ja fikseerige
pingutushoovaga [4-2].

= Asetage juhtsiin selliselt sobitusvedrule [3-3], et

juhtsiin toetuks alusplaadile ja sobitusvedru asuks

taielikult soones.

Keerake juhtsiin tarnekomplekti kuuluva

kuuskantvotmega kahe kruviga [3-2] kinni.

\

@ Molema liksuse lotku profiilisoone suhtes ja
pingutushoova pingutusjoudu saab reguleerida
reguleerkruvidega [4-3] (kuuskantvdti SW 2,5).

5.3 Suunaja

Suunaja [1-8] abil vélditakse imivooliku ja toitekaabli

kinnijaamist juhtsiini kilge.

» Likake suunaja juhtsiini otsa ja kinnitage
poordnupuga [1-10].

5.4 Lukustuva nurgapiiriku paigaldamine

Lukustatava nurgapiiriku voib paigaldada mistahes kohta

laua servas. Lukustatavat nurgapiirikut saab kasutada

pikipiiriku, ristpiiriku voi nurgapiirikuna.

@Tépse to0 tagamiseks veenduge enne piiriku
paigaldamist, et V-soon ei ole maardunud.

= Avage nupu kinnitusklambrid [5-4].

» Asetage lukustatav nurgapiirik koos
juhtliistuga [5-6] Ulaltpoolt kinnitusliistule.

= Fikseerige klambrisegment nupuga [5-4].

Lisaklambriga [1-4] saab lisaks kinnitada ka

nihikjoonlaua.

= Likake lisaklamber MFT/3 V-soonele ja
nihikjoonlaua juhtsoonde.

= Fikseerige lisaklamber kinnitushoova ja

poordnupuga.
6 Tootamine
6.1 Lukustatava nurgapiiriku reguleerimine

HOIATUS

N

Vigastusoht

= HKasutage lukustuvat nurgapiirikut ainult kindlalt
kinnitatud asendis ja mitte tooriku liigutamiseks.

» Veenduge enne tooga alustamist, kas lukustuva
nurgapiiriku koik poordnupud on kinni keeratud.

Enne too alustamist kontrollige, kas lukustatav

nurgapiirik asetseb juhtsiini suhtes tdisnurga all (vt

joonist [6A]).

» Joondage juhtsiin lukustatava nurgapiiriku suhtes
taisnurga alla.

= Kui nurk pole oige, nihutage juhtsiini tugitiksust seni,
kuni nurk on taisnurkne.

» Fikseerige juhtsiin.

@Seadistuse pusivaks fikseerimiseks nihutage
lauaprofiilis olevat piirikut [3-11/[4-11.
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Vajaduse korral ja juhul, kui lisaklambrid on olemas

(lisavarustus), saab lukustatava nurgapiiriku joondada ka

perforeeritud plaadi jargi.

= Paigaldage klambrid [6-11 ja [6-2] joonisel [6B]
naidatu kohaselt ja liigutage nihikjoonlaud [6-3] 90°
nurga all sinna vastu.

Juhul kui nihikjoonlaud ei puutu Uhtlaselt klambrite

vastu:

= Avage kruvid [6-4] ja poordnupp [5-2].
Fikseerimiskang peab olema fikseerunud 90° salku.

= Joondage 90° nurk klambrite jargi ja sulgege kruvid.

Nihutamine paralleelselt lauaservaga
= Avage poordnupp [5-41.

= Liikake piirikut MFT/3 soones.
Nihutamine risti laua servaga

= Avage poordnupp [5-51.

» Likake piirikut soones.
Nihikjoonlaua nihutamine pikisuunas

= Avage poordnupp [5-11.

= Kinnitage nihikjoonlaud [5-7] 6hukeste toorikute
jaoks hoidikul madalasse asendisse, paksude
toorikute jaoks korgesse asendisse.

Nurga reguleerimine skaala jargi

= Avage posrdnupp [5-2] ja kergitage
fikseerimiskangi [5-3]. P6oratav fikseerimiskang
fikseerub standardsetes nurgaasendites.

Seadistatav piirik

= Seadistatava piiriku MFT/3-AR [1-5] abil
reguleeritakse tooriista kaugust ja seega toorikute
pikkust.

6.2 Juhtsiini reguleerimine tooriku suhtes

= Saagimiseks ja freesimiseks langetage juhtsiini koos
toetusiiksusega [1-9] nii palju, et juhtsiin toetuks
Uhetasaselt toorikule.
TEATIS Toetusiiksuse nina peab olema ilma lotkuta
juhtsiini alumisel kiiljel asuvas soones.

= Fikseerige kallutusiiksus [1-6] ja toetusiiksus [1-9]
kinnitushoobadega.

= Kinnitage toorik MFT-klambrite (lisavarustus) véi
FSZ-kruustangidega (lisavarustus) kindlalt MFT/3
kilge.

Kitsaste voi liihikeste toorikute turvaliseks
tootlemiseks:
= Asetage juhtsiini alla sama paksusega materjal.

6.3 Loikesiigavuse reguleerimine saagimiseks [7]

Veenduge, et loikesiigavus oleks tooriku paksuse suhtes
alati 6igesti valja reguleeritud. Soovitame reguleerida
loikestigavuse tooriku paksusest maksimaalselt 5 mm
suuremaks. Nii hoiate ara profiiliraami kahjustada
saamise.

6.4 Perforeeritud plaadi keeramine

Perforeeritud plaadi saab parast kulumist imber
poorata. Selleks keerake lahti laua alumise kiilje
nurkades olevad 4 kruvi.

7 Tarvikud

Tarvikute ja tooriistade tellimisnumbrid leiate
www.festool.com.
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8 Hooldus ja remont

Hooldust ja remonti tohib teostada iiksnes tootja voi
volitatud teenidustookoda. Kasutage ainult Festooli
originaalvaruosi.

Lisateave:

9 Keskkond

Arge visake elektrilisi tooriistu, vanu
patareisid ja akusid olmejadatmete hulka.
Seadmed, lisavarustus ja pakendid tuleb

keskkonnasaastlikult ringlusse votta. Jargige kehtivaid
riiklikke eeskirju.

Eesti

Teave tagastamiskohtade kohta on leitav

Teave ohtlike ainete kohta:

1 Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta

@ Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

2 Vakiovarustus

[1-1] Poyta koostuu seuraavista osista:
Profiilikehys, kulmajalat, reikalevy, taittuvat
jalat

[1-2] Vasteohjain

[1-3] Kulmaohjain

[1-4] Vasteohjaimen lisékiinnike

[1-5] Ohjainvaste MFT/3-AR

[1-6] Kaantoyksikko

[1-71 Ohjainkisko FS 1080

[1-8] Letkunohjain

[1-9] Tuentayksikkd

3 Maardaystenmukainen kaytto

Monitoimipdyta MFT/3 on tarkoitettu turvalliseen

ja tarkkaan sahaamiseen ja jyrsimiseen Festool-
sahkotyokalujen kanssa.

Tarvikevalikoimaan kuuluvilla kiinnitysjarjestelmilla voit
kiinnittaa tyokappaleet luotettavasti tyotason paalle.
Taman ansiosta poytaa voi kayttaa katevana tyotasona
esimerkiksi hoylays-, hionta- ja leikkaustoissa.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvastaisesta kaytosta
aiheutuneista vahingoista.

4 Tekniset tiedot

MFT/3
Leveys 1157 mm
Pituus 773 mm
Korkeus taittuvien tukijalkojen kanssa 900 mm
Korkeus ilman taittuvia tukijalkoja 180 mm
Suurin tyoskentelyleveys 700 mm
Tyokappaleen enimmaispaksuus 78 mm
Paino 28 kg

5 Asennus ja kokoonpano

Monitoimipoydan lisdosat voidaan asentaa eri asentoihin,
mika mahdollistaa erilaisia tydasentoja. Normaalissa
tydasennossa kayttaja seisoo poydan pitkalla sivulla
(katso kuva [2]). Naissa kayttéohjeissa poydan tata puolta
kutsutaan "etupuoleksi”.

5.1 Asentaminen

» Ruuvaa kahvanupit [2-3] paikoilleen vasteeseen asti.
= Kaanna taittuvat tukijalat auki ja ruuvaa ne
kahvanupeilla jalleen kiinni niveliin.

@Alustan epatasaisuudet voi kompensoida
paatehattua [2-1] kiertamalla.

@ Kulmajalkojen [2-4] alapinnalla on kumityynyt, jotta
poyta seisoo tukevasti paikallaan myos silloin, kun
taittuvat tukijalat on kaannetty sisaan.

5.2 Ohjainkiskon asentaminen

Suosittelemaamme tydasentoa varten molempiin
pitkittaisprofiileihin on asennettu tehtaalla
asiaankuuluvat rajoittimet [3-11/[4-1].

Kiinnita kaantoyksikko [1-6] pitkittaispuolen takaosaan.

Kiinnita tuentayksikko [1-9] pitkittdispuolen etuosaan.

= Avaa kiristysvipu [4-2] ja kiertonuppi [4-4]
molemmista yksikoista.

» Tyonna molemmat yksikot profiiliuran rajoittimeen
asti ja kirista ne paikoilleen kiertonupilla [4-4].

= Helpomman kasiksipaasyn takaamiseksi tyonna
molempien yksikoiden peltiosat taysin ylos ja kirista
ne paikoilleen kiristysvivulla [4-2].

= Aseta ohjainkisko sovituskiilan [3-3] paalle niin,
etta ohjainkisko lepaa tukilevylla ja sovituskiila on
kokonaan urassa.

= Kiinnita ohjainkisko ruuvaamalla kaksi ruuvia [3-2]
kiinni mukana toimitetulla kuusiokoloavaimella.

@ Kummankin yksikon ja profiiliuran keskinaista
valysta seka kiristysvivun kiristysvaikutusta
voi saataa saatoruuveilla [4-3] (kuusioavaimen
koko 2,5).

5.3 Letkunohjain

Letkunohjain [1-8] estaa imuletkua ja virtajohtoa
tarttumasta ohjainkiskoon.

= Aseta letkunohjain ohjainkiskon paahan ja kiinnita se
kiertonupilla [1-10].
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5.4 Kulmaohjaimen asentaminen

Kulmaohjaimen voi kiinnittaa poydan kiinnitysreunan
mihin tahansa kohtaan. Kulmaohjainta voi

kayttaa pitkittaisohjaimena, poikittaisohjaimena tai
kulmaohjaimena.

@Varmista ennen ohjaimen asentamista, etta V-ura on
puhdas, jotta tyot sujuvat tarkasti.

= Avaa kahvanupin [5-4] puristusleuat.

= Aseta kulmaohjain ohjainkiskoineen [5-6] ylakautta
kiinnityslistan paalle.

= Kirista kiinnityssegmentti paikalleen
kahvanupilla [5-4].

Vasteohjaimen voi kiinnittaa lisaksi lisékiinikkeelld [1-4].

» Tyonna lisakiinnike MFT/3:n V-uraan ja
vasteohjaimen ohjausuraan.

= Kirista lisakiinnike paikalleen kiristysvivulla ja
kiertonupilla.

6 Tydskentely

6.1 Kulmaohjaimen sadtaminen

& VAROITUS

Loukkaantumisvaara

= Kayta kulmaohjainta vain kiinnitetyssa asennossa;
ala kayta sita tyokappaleen siirtamiseen.

» Varmista ennen toiden aloittamista, etta olet
kiristanyt kulmaohjaimen kaikki kiertonupit.

Tarkista ennen tyon aloittamista, ettd kulmaohjain

on suorassa kulmassa ohjainkiskoon nahden (katso

kuva [6A]).

» Kohdista ohjainkisko suoraan kulmaan
kulmaohjaimen nahden.

» Jos kulma ei ole oikea, siirra ohjainkiskon
tuentayksikkoa, kunnes kulma on kohtisuorassa.
Lukitse ohjainkisko.

@Séédetyn asennon pysyvaksi lukitsimiseksi siirra
ohjainta [3-11/[4-1] pdydan profiilissa.

Tarvittaessa ja jos kiinnitysosia (lisatarvikkeita) on
kaytettavissa, kulmaohjaimen voi kohdistaa myds
reikalevyyn.

= Asenna kiinnitysosat [6-1] ja [6-2] kuvan [6B]
mukaisesti ja ohjaa vasteohjain [6-3] niita vasten
90 asteen kulmassa.

Jos vasteohjain ei ole tasaisesti kiinnitysosia vasten:

= Avaa ruuvit [6-4] ja kiertonuppi [5-2]. Lukitustapin
on oltava 90 asteen lovessa.

» Kohdista 90 asteen kulma kiinnitysosiin ja kirista
ruuvit.

Siirtaminen poydan reunan suuntaisesti

= Avaa kiertonuppi [5-4].
= Siirrd ohjainta MFT/3:n urassa.

Siirtaminen pystysuoraan poydan reunaan nahden

= Avaa kiertonuppi [5-5].
= Siirrd ohjainta urassa.

Vasteohjaimen siirtaminen pituussuuntaan
= Avaa kiertonuppi [5-11.

24

= Kiinnita vasteohjain [5-7] matalaan asentoon ohuita
tyokappaleita varten ja korkeaan asentoon paksuja
tyokappaleita varten pidikkeen paalle.

Kulman sddtaminen asteikon avulla

= Avaa kiertonuppi [5-2] ja nosta lukitustappia [5-3].
Pyoriva lukitustappi napsahtaa paikalleen
yleisimmin kaytetyissa kulma-asennoissa.

Ohjainvaste

= Obhjainvasteella MFT/3-AR [1-5] saadet&an
etaisyytta tydkaluun nahden ja siten tyostettavien
tyokappaleiden pituutta.

6.2 Ohjainkiskon saataminen tyokappaleen mukaan

Kun haluat tehda sahaus- ja jyrsintatoita, laske
ohjainkiskoa tuentayksikon [1-9] kanssa, kunnes
ohjainkisko on tasaisesti tyokappaleen paalla.
HUOMAUTUS Tuentayksikdn nokan on oltava
valyksetta ohjainkiskon alapuolella olevassa urassa.

= Kiinnita kaantoyksikko [1-6] ja tuentayksikko [1-9]
paikoilleen kiristysvivuilla.

= Kiinnita tyokappale tukevasti MFT/3:n pintaan MFT-
kiinnitysosilla (lisatarvikkeita) tai FSZ-puristimella
(lisdtarvike).

Ohuiden tai lyhyiden tyokappaleiden turvallista
tyostamista varten:
» Aseta saman paksuinen materiaali ohjainkiskon alle.

6.3  Sahaussyvyyden sditaminen [7]

Varmista, ettda sahaussyvyys on saadetty aina oikein
tyokappaleen paksuuden suhteen. Suosittelemme, etta
saadat sahaussyvyyden enintdan 5 mm:a suuremmaksi
kuin tyokappaleen paksuus. Nain estat profiilikehyksen
vaurioitumisen.

6.4 Reikadlevyn kdaantaminen

Reikalevyn voi kaantaa ympari, kun se on kulunut
loppuun. Avaa sita varten nelja ruuvia pdydan alapuolen
kulmista.

7 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
nettiosoitteesta www.festool.com.

8 Huolto ja hoito

Huolto- ja korjaustyodt saa tehda vain valmistaja tai
valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain alkuperadisia
Festool-varaosia.

Lisatietoja: www.festool.fi/huolto

9 Ymparisto

Al heita kiytosta poistettuja sihkolaitteita,
paristoja tai akkuja kotitalousjatteiden

joukkoon. Toimita kaytosta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoystavalliseen
kierratykseen. Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa nettiosoitteesta
www.festool.fi/recycling.

Kriittisia aineita koskevat tiedot: www.festool.fi/reach
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Hrvatski

Hrvatski

1 Simboli

& Opca opasnost

@ Procitajte upute za uporabu, sigurnosne

napomene.
2 Opseg isporuke
[1-11 Stol se sastoji od:

okvira profila, kutnog podnoZja, perforiranje
ploce, sklopivih nogu

[1-2] Granic¢no ravnalo

[1-3] Granicnik za namjestanje kuta

[1-4] Dodatne stezaljke za granicno ravnalo
[1-5] Grani¢nik MFT/3-AR

[1-6] Zakretna jedinica

[1-71 Vodilica FS 1080
[1-8] 0dbojnik
[1-91 Oslonac

3 Namjenska uporaba

Visenamjenski stol MFT/3 predviden je za sigurno i
precizno rezanje pilom i glodanje pomocu elektri¢nih
alata tvrtke Festool.

Pomocu steznih sustava u ponudi programa pribora
moguce je sigurno stegnuti izratke na radnoj ploci. Tako
stol postaje radni stol za brojne radove poput blanjanja,
brusenja, rezbarenja itd.

U slucaju nenamjenske uporabe odgovornost snosi
korisnik.

4 Tehnicki podaci

MFT/3
Sirina 1157 mm
Duljina 773 mm
Visina sa sklopivim nogama 900 mm
Visina bez sklopivih nogu 180 mm
Maks. radna sSirina 700 mm
Maks. debljina izratka 78 mm
TeZina 28 kg

5 Postavljanje i montaza

Na viSenamjenskom stolu mogu se montirati nadogradni
elementi u razli¢itim polozajima, ¢ime se mogu dobiti
razlic¢iti radni polozaji. U standardnom radom poloZzaju
operater stoji na uzduznoj strani stola (vidi sliku [2]).

U uputama za uporabu ova strana stola naziva se
“sprijeda”.

5.1 Postavljanje

= Okrugle rucke [2-3] do kraja zavrnite.
= Sklopive noge rasklopite i pomocu okruglih rucki
ponovo pritegnute na zglobovima.

@ Neravnine na stabilnoj povrsini mogu se uklonit
zaokretanjem zavrine kape [2-1].

@ Kutna podnozja [2-4] opremljena su gumenim
kapama, tako da stol stabilno stoji i kada su sklopive
noge sklopljene.

5.2 Montaza vodilice

Za radni poloZzaj koji preporucujemo tvornicki su na oba
uzduzna profila postavljeni odgovarajuci granic¢nici [3-11/
[4-1].

Pricvrstite zakretnu jedinicu [1-6] na straznju uzduznu

stranu. Pricvrstite oslonac [1-9] na prednju uzduznu

stranu.

» Otpustite na obje jedinice steznu polugu [4-2] i
okretni gumb [4-4].

= Umetnite obije jedinice do grani¢nika u utor profila i
stegnite okretnim gumbom [4-4].

» Za bolju dostupnost gurnite limene dijelove skroz
do gore na obije jedinice i stegnite steznom
polugom [4-2].

= Vodilicu postavite na klin za poravnavanje [3-3]
tako da vodilica lezi na limu za oslonac, a klin za
poravnavanje se nalazi do kraju u utoru.

» Pricvrstite vodilicu prilozenim Sesterokutnim
klju¢em pomocu dva vijka [3-2].

@Zazor obije jedinice u odnosu na utor profila i u¢inak
stezanja stezne poluge moze s podesiti na vijcima za
namjestanje [4-3] (Sesterokutni klju¢ SW 2,5).

5.3 Odbojnik
Odbojnik [1-8] sprjecava zaglavljivanje usisnog crijeva i
strujnog kabela na vodilici.

= Utaknite odbojnik na kraj vodilice i pricvrstite ga
okretnim gumbom [1-10].

5.4 Montaza granic¢nika za namjestanje kuta

Granicnik za namjestanje kuta mozZe se pricvrstiti na bilo
kojem mjestu na steznom rubu na stol. Granicnik za
namjestanje kuta moze se koristiti kao granicnik duzine
ili kao poprecni granic¢nik odn. kutni granicnik.

@Za precizan rad prije pricvrscivanja granicnika
provjerite je li V-utor Cist.

= Stezne Celjusti otvorite na okrugloj rucki [5-4].

= Granic¢nik za namjestanje kuta s vodilicom [5-6]
postavite odozgo na prikljucnu letvicu.

= Stezni segment stegnite pomodu okrugle
rucke [5-4].

Dodatnim stezaljkama [1-4] granic¢no se ravnalo moze

dodatno stegnuti.

= Umetnite dodatne stezaljke u V-utor MFT/3 i utor
vodilice granicnog ravnala.

» Dodatne stezaljke stegnite steznom polugom i
okretnim gumbom.
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Hrvatski

6 Rad

6.1 Podesavanje granicnika za namjestanje kuta

UPOZORENJE

AN

Opasnost od ozljede

= Granicnik za namjestanje kuta koristite samo u
fiksnom polozaju, a ne za pomicanje izratka.

= Prije rada provjerite jesu li zategnuti svi okretni
gumbi grani¢nika za namjestanje kuta.

Prije pocetka rada provjerite pravokutnost granicnika za

namjestanje kuta u odnosu na vodilicu (vidi sliku [6A]).

= Vodilicu poravnajte pod pravim kutom u odnosu na
grani¢nik za namjestanje kuta.

= Ako kut ne odgovara, pomaknite oslonac vodilice dok
kut ne postane pravokutan.

= Fiksirajte vodilicu.

@ Za trajno fiksiranje postavke, pomaknite
grani¢nik [3-11/[4-11 u profilu stola.

Po potrebni i ako postoje zatezni elementi (pribor]

granicnik za namjestanje kuta moze se dodatno poravnati

na perforiranoj ploci.

= Zatezne elemente [6-1]i [6-2] umetnite kao Sto
je prikazano na slici [6B] i postavite grani¢no
ravnalo [6-3] pod kutom od 90° nasuprot njih.

Ako grani¢no ravnalo ne nalijeZe ravnomjerno za zatezne

elemente:

= Otvorite vijke [6-4] i okretni gumb [5-2]. Zatik za
fiksiranje mora biti uglavljen u utor od 90°.

= lzravnajte kut od 90° sa zateznim elementima i
zatvorite vijke.

Pomaknite paralelno s rubom stola

= Otvorite okretni gumb [5-4].
= Graniénik pomaknite u utor MFT/3.

Pomaknite okomito na rub stola

= Otvorite okretni gumb [5-5].

= Pomaknite grani¢nik u utor.

Pomaknite grani¢no ravnalo u uzduznom smjeru

= Otvorite okretni gumb [5-1].

= Stegnite grani¢no ravnalo [5-7] na drzac u donji
polozaj za tanke izratke, te u visoki polozaj za debele
izratke.

Podesite kut pomocu skale

= Otvorite okretni gumb [5-2] i podignite zatik za
fiksiranje [5-3]. Okretljivi zatik za fiksiranje uskace
u zlijeb kod postavki kuta koje se naj¢esce koriste.

Magyar

Granicnik
= Pomocu grani¢nika MFT/3-AR [1-5] namjesta se
razmak od alata, a time i duljina izratka se obraduje.

6.2 Namjestite vodilicu prema izratku

= Zapiljenje i glodanje spustite vodilicu s
osloncem [1-9] tako da vodilica leZi ravno za izratku.
NAPOMENA Vrh oslonca mora dosjedati bez zazora u
utoru na donjoj strani vodilice.

= Stegnite zakretnu jedinicu [1-6] i oslonac [1-9]
steznom polugom.

= Sigurno stegnite izradak pomodéu MFT zateznih
elemenata (pribor) ili pomoéu FSZ stega (pribor) na
MFT/3.

Za sigurnu obradu uskih i kratkih izradaka:
= Ispod vodilice postavite materijal iste debljine.

6.3 Namjestanje dubine rezanja [7]

Pazite da je dubina rezanja uvijek ispravno namjestena
prema debljini izratka. Preporucujemo namjestanje
dubine rezanja maksimalno 5 mm vece od debljine
izratka. Na taj nacin Cete izbjeci oStecenje okvira profila.

6.4 Okretanje perforirane ploce

Perforirana ploca moze se okrenuti kada se istrosi. Stoga
otvorite 4 vijka u kutovima donje strane stola.

7 Pribor
KataloSke brojeve za pribor i alate moZete pronaci na

8 Odrzavanje i ¢iS¢enje
Servis i popravak dopusten je samo kod proizvodaca ili

servisnih radionica. Koristite samo Festool originalne
rezervne dijelove.

Vise informacija:
9 Okolis

Ne bacajte elektricne alate, rabljene baterije
i akumulatorske baterije u kuéni otpad. Alate,

pribor i ambalazu treba reciklirati na ekoloski
prihvatljiv nacin. PoStujte vazece nacionalne propise.

Informacije o sabirnim centrima moZzete pronaci na

Informacije o kriticnim tvarima:

Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmeztetés

1
@ Olvassa el a hasznalati utasitast, valamint a

biztonsagi el6irasokat.
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2 Szallitasi terjedelem

[1-1] Az asztal a kovetkezd részekbél all:

Profilkeret, allitélabak, lyukastabla,
felhajthato labak

[1-2] Utkozévonalzé

[1-3] Szogiitksz6

[1-4] Kiegészitd rogzités az ltkdzévonalzéhoz
[1-5] MFT/3-AR (tkozényereg

[1-6] Felhajthatd egység
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[1-71 FS 1080 vezetdsin

[1-8] ives sinvég

[1-9] FelfekvGegység

3 Rendeltetésszerii hasznalat

A multifunkcios asztal MFT/3 a Festool elektromos kézi
szerszamokkal valo biztonsagos és pontos flirészeléshez
és marashoz készilt.

A tartozékprogram keretén beliil kinalt
rogzitérendszerek segitségével a munkadarabok
biztonsdgosan rogzitheték a munkalapon. Ezaltal az
asztal sok kiilonféle kézmdipari munka, mint példaul
gyalulas, csiszolds, faragas munkaasztalava valik.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén a felelésséget a
felhasznalé viseli.

4 Miiszaki adatok

MFT/3
Szélesség 1157 mm
Hosszlsag 773 mm
Magassag felhajthato labakkal 900 mm
Magassag felhajthaté labak nélkdil 180 mm
Max. munkaszélesség 700 mm
Max. munkadarab-vastagsag 78 mm
Suly 28 kg

5 Felallitas és szerelés

A multifunkcionalis asztalra kiilénb6z6 pozicidban
szerelheti fel a toldalékelemeket, ezaltal kiilonb6z6
munkahelyzeteket lehet kialakitani. A standard
munkapozicioban a kezel6 az asztal hosszanti oldalan
all (lasd az abrat: [2]). Jelen kezelési Utmutatdban az
asztalnak ezt az oldalat ,.elils6” oldalnak nevezzik.

5.1 Elhelyezés

» Csavarozza be a fogantyigombokat [2-3] titkézésig.
= Hajtsa ki a felhajlithato labakat, és hliizza meg a
csukloknal talalhaté fogantydgombokat.

@Az allofelllet egyenetlenségei a zarofedél [2-1]
elforgatasaval kiegyenlithetdk.

@Az allitolabak [2-4] alja gumisapkaval van
felszerelve annak érdekében, hogy az asztal akkor
is biztonsagosan alljon, ha a labai fel vannak hajtva.

5.2 A vezetosin felszerelése

Az altalunk altal ajanlott munkahelyzethez gyarilag
megfeleld Utkozéket [3-11/[4-1] szereltek fel a két
hosszanti elemnél.

Rogzitse a felhajthatd egységet [1-6] a hats6 hosszanti

oldalon. Rogzitse a felfekvd egységet [1-9] az eliilsé

hosszanti oldalon.

= Mindkét egységnél oldja ki a szoritdkart [4-2] és a
forgégombot [4-4].

= Akét egységet tolja be a profilhoronyba egészen
itkézésig, majd a forgdgombbal [4-4] régzitse.

= Ajobb hozzaférhetdség érdekében mindkét
egységnél tolja a lemezeket teljesen felfelé, és
régzitse 6ket a szoritokarral [4-2].

Magyar

= Avezet8sint Ugy helyezze fel az illesztérugdra [3-3],
hogy a vezetdsin felfekidjon a felfekv6lemezen és az
illesztérugo teljesen a horonyban legyen.

= Avezetdsint a mellékelt hajlitott imbuszkulccsal és a
két csavarral [3-2] rogzitse.

@A két egység profilhoronyhoz valé illeszkedése és a
szoritdkar szoritohatdsa a beallitdcsavarokkal [4-3]
allithato be (2,5 kulcsnyilast imbuszkulcs).

5.3 ives sinvég

Az ives sinvég [1-8] megakadalyozza, hogy az

elszivétomlé vagy a villamos kabel beakadjon a

vezetdsinbe.

= Helyezze az ives sinvéget a vezet6sin végére, és
rogzitse a forgégombbal [1-10].

5.4 A szogiitkozo felszerelése

A sz0glitkoz6 a befogdél barmely tetszés szerinti pontjan
elhelyezhetd az asztalon. A sz6glitk6z6 hasznalhatd
hosszlitkoz6ként, harantiitkzéként vagy szégiitkdzéként.

@A pontos munkavégzés érdekében az (itk6z6
felszerelése elétt ellendrizze, hogy a V-horony nincs-
e szennyezddve.

\

Nyissa ki a szoritpofakat a fogantydgombon [5-4].

» Helyezze a sz6glitk6z6t a vezetléccel [5-6] felulrél
a kapocslécbe.

= A szoritészegmenst a fogantyGgombbal [5-4]
szorosan rogzitse.

A kiegészit§ rogzitéssel [1-4] elvégezhetd az

Utkozdévonalzd kiegészitd rogzitése.

= Tolja ra a kiegészitd rogzitést az MFT/3 V-
vezetvajatara és az litkozévonalzd vezetdvapajara.

= ROgzitse a kiegészit6 rogzitést a szoritékarral és a

forgégombbal.

6 Munkavégzés

6.1 A szogiitkozo beallitasa

& VIGYAZAT!

Sériilésveszély

= A sz0oglitkozot csak rogzitve hasznalja, ne hasznalja a
munkadarab eltolasara.

= Munkavégzés el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a
sz6giitkoz6 0sszes forgogombjat meghuzta.

A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a

szoglitkozd derékszogben all-e a vezetdsinekhez képest

(lasd az abrat: [6A]).

= Avezet8sint derékszdgben igazitsa a szoglitkdzéhoz.

= Haaszog nem megfeleld, tolja el a vezetdsin
felfekvéegységét, amig a szog derékszogl nem lesz.

= ROgzitse a vezetésint.

A beallitas végleges rogzitéséhez mozgassa az
utkoz6t [3-11/[4-11 az asztalprofilban.

Ha rendelkezésre allnak befogdelemek (tartozék],

szlikség esetén a szoglitkoz6 kiegészitésképpen

beszabalyozhat6 a lyukastablan.

= Helyezze be a befogéelemeket [6-1] és [6-2] a
[6B] &4bran ldthaté mddon, és 90°-o0s allasban
mozgassa felé az Gtk6z6vonalzdt [6-31.
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Magyar

Ha az litkozévonalzd nem fekszik fel egyenletesen a

befogdelemekre:

= Nyissa ki a csavarokat [6-4] és a forgégombot [5-2].
A rogzitécsapnak be kell pattannia a 90°-os
bemetszésbe.

» Allitsa be a 90°-0s szbget a befogéelemekhez
képest, és zarja a csavarokat.

Az asztal éléhez képest parhuzamos eltolas
= Nyissa ki a forgdgombot [5-4].

= Tolja az itk6z6t a MFT/3 hornyéba.

Az asztal éléhez képest fiiggdleges eltolas

= Nyissa ki a forgégombot [5-5].

» Tolja el az Gitk6z6t a horonyban.

Az litkozovonalzo6 hosszanti iranyu eltolasa

= Nyissa ki a forgégombot [5-11.

= Ro&gzitse az itk6zévonalzot [5-7] vékony
munkadarabokhoz alacsony helyzetben, vastag
munkadarabokhoz magas helyzetben a tarton.

A szog beallitasa a skala segitségével

= Nyissa ki a forgégombot [5-2] és emelje fel a
rogzitécsapot [5-3]. A forgathaté rogzitéesap a
leggyakrabban hasznalt szogbeallitasoknal rogziil.

Utkozonyereg (egyenként)

= Az MFT/3-AR itkézényereggel [1-5] beallithatd
a szerszamhoz vald tavolsag, és ezzel a
megmunkaland6 munkadarabok hossza.

6.2 Vezetosin beallitasa a munkadarabhoz

= Flirészeléshez és mardshoz a vezet6sint a
felfekvéegységgel [1-9] annyira engedje le, hogy a
vezetdsin sikban helyezkedjen el a munkadarabon.
FIGYELEM! A felfekvGegység orranak jatékmentesen
kell illeszkednie a vezetGsin also részén talalhato
horonyba.

= Rogzitse a felhajthaté egységet [1-6] és a
felfekvéegységet [1-9] a szoritokarokkal.

= A munkadarabot MFT-befogéelemekkel (tartozék]
vagy FSZ-szoritéval (tartozék) régzitse
biztonsagosan az MFT/3-ra.

Keskeny vagy rovid munkadarabok biztonsagos

megmunkalasahoz:

= Helyezzen egy azonos vastagsagu anyagot a
vezetdsin ala.

6.3 A vagasi mélység beallitasa filirészeléshez [7]

Ugyeljen arra, hogy a vagasi mélység mindig legyen

a munkadarab vastagsaganak megfelelden beallitva.
Javasoljuk, hogy a vagasi mélységet legfeljebb 5 mm-rel
allitsa nagyobbra a munkadarab vastagsaganal. Ezaltal
elkeriilhetd a profilkeret megrongalddasa.

6.4 Lyukastabla megforditasa

Az eltolas utan megfordithato a lyukastabla. Ehhez
csavarja ki a 4 csavart az asztal aljanak sarkaiban.

7 Tartozékok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamait a
kovetkezd weboldalon talalja: www.festool.com

8 Karbantartas és apolas

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak a
gyarténal vagy szakszervizekben lehetséges. Csak
eredeti Festool potalkatrészeket hasznaljon.
Tovabbi informacidk: www.festool.hu/szerviz

9 Kornyezetvédelem

Ne dobjon elektromos késziilékeket, hasznalt
ig elemeket és akkuegységeket a haztartasi
hulladékba. Adja le a készllékeket, a

tartozékokat és a csomagolast a kdrnyezetvédelmi
el6irasoknak megfelel6 Ujrahasznositas céljabdl.
Ugyeljen az érvényes helyi eléirasok betartasara.

A gy(jtéhelyekkel kapcsolatos informaciok a kdvetkez6
helyen www.festool.hu/recycling tekintheték meg.

Kritikus anyagokkal kapcsolatos informaciok:
www.festool.hu/reach

1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Leggere le istruzioni per l'uso e le avvertenze di
sicurezza.

2 Dotazione

[1-1] Piano costituito da:
Telaio profilato, piedini angolari, piastra
forata, gambe pieghevoli

[1-2] Sagoma di riscontro

[1-3] Battuta angolare

[1-4] Bloccaggio supplementare per la sagoma di
riscontro

[1-5] Regolazione riscontro MFT/3-AR

[1-6] Unita orientabile

28

[1-71 Binari di guida FS 1080
[1-8] Deviatore

[1-9] Unita di appoggio

3 Uso conforme

Il piano multifunzione MFT/3 e concepito per tagliare e
fresare in modo sicuro e preciso con gli elettroutensili
Festool.

Con i sistemi di bloccaggio offerti nel programma di
accessori, e possibile bloccare in sicurezza i pezzi sul
piano di lavoro. La tavola diviene cosi un banco di
lavoro per molteplici attivita artigianali come piallatura,
levigatura, incisione ecc.

In caso di utilizzo improprio, la responsabilita ricadra
sull'utente.
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4 Dati tecnici

MFT/3
Larghezza 1157 mm
Lunghezza 773 mm
Altezza con gambe pieghevoli 900 mm
Altezza senza gambe pieghevoli 180 mm
Larghezza di lavoro max. 700 mm
Spessore del pezzo da lavorare max. 78 mm
Peso 28 kg

5 Installazione e montaggio

Sul piano multifunzione & possibile montare gli elementi
aggiuntivi in diverse posizioni, ottenendo in questo modo
differenti posizioni di lavoro. Nella posizione di lavoro
standard, 'operatore si trova sul lato lungo del piano
(vedere figura [2]). In queste istruzioni per l'uso, questo
lato del piano viene indicato come "anteriore”.

5.1 Posizionamento

= Awvitare le manopole [2-3] fino alla battuta.
= Aprire le gambe pieghevoli e avvitarle nuovamente
sugli snodi con le manopole.

® E possibile livellare le irregolarita della superficie di
appoggio ruotando il coperchio di chiusura [2-1].

| piedini angolari [2-4] sono avvitati sulla parte
inferiore e sono dotati di appositi gommini affinché
il piano possa avere una posizione sicura anche con
le gambe pieghevoli chiuse.

5.2 Montaggio del binario di guida

Per la posizione di lavoro da noi raccomandata, sui

due profili longitudinali sono stati predisposti in fabbrica

corrispondenti battute [3-11/[4-11.

Fissare l'unita orientabile [1-6] sul lato longitudinale

posteriore. Fissare ['unita di appoggio [1-9] sul lato

longitudinale anteriore.

= Su entrambe le unita, allentare la leva di
serraggio [4-2] e la manopola [4-4].

= Inserire entrambe le unita nella scanalatura
del profilo fino alla battuta e bloccarle con la
manopola [4-4].

= Per una migliore accessibilita, spingere verso l'alto
le parti metalliche di entrambe le unita e bloccarle
con la leva di serraggio [4-2].

» Inserire i binari di guida sullo spessore
calibrato [3-3] in modo tale che i binari di guida
poggino sulla lamiera di appoggio e lo spessore
calibrato si trovi completamente inserito nella
scanalatura.

» Fissare i binari di guida con le due viti [3-2]
utilizzando la chiave a forchetta in dotazione.

@ Il gioco delle due unita rispetto alla scanalatura
del profilo e 'azione di bloccaggio della leva
di serraggio possono essere regolati tramite le
viti di regolazione [4-3] (chiave esagonale con
apertura 2,5).

5.3 Deviatore

Il deviatore [1-8] impedisce che il tubo di aspirazione e il
cavo di alimentazione si impiglino nei binari di guida.

[taliano

» Inserire il deviatore all’estremita dei binari di guida e
fissarlo con la manopola [1-10].

5.4 Montare la battuta angolare

La battuta angolare puo essere applicata in qualsiasi
punto del bordo di bloccaggio del piano. La battuta
angolare puo essere utilizzata come battuta longitudinale
o come battuta diagonale o angolare.

@ Per un lavoro preciso, prima di montare la battuta
assicurarsi che la scanalatura a V non sia sporca.

= Aprire i morsetti di bloccaggio mediante la
manopola [5-4].

= Posizionare la battuta angolare con la guida [5-6]
dall’alto sulla barra di bloccaggio.

= Serrare il segmento di bloccaggio con la
manopola [5-4].

Con il bloccaggio supplementare [1-4] e possibile

serrare ulteriormente la sagoma di riscontro.

= Farscorrere il bloccaggio supplementare sulla
scanalatura a V del MFT/3 e sulla scanalatura di
guida della sagoma di riscontro.

» Serrare il bloccaggio supplementare con la leva di
bloccaggio e la manopola.

6 Lavoro

6.1 Regolare la battuta angolare

& AVVERTENZA

Pericolo di lesioni

» Utilizzare la battuta angolare solo in posizione fissa,
non per spingere il pezzo da lavorare.

= Prima di intraprendere i lavori, accertarsi che tutte
le manopole della battuta angolare siano serrate
saldamente.

Prima di iniziare il lavoro, verificare la perpendicolarita
della battuta angolare rispetto ai binari di guida (vedere
figura [6A]).
» Allineare a 90° i binari di guida alla battuta angolare.
= Se l'angolo non e corretto, spostare 'unita di
appoggio dei binari di guida finché l'angolo non &
pari a 90°.
Fissare i binari di guida.

@ Per fissare in modo permanente la regolazione,
spostare la battuta [3-11/[4-11 nel profilo del piano.

Se necessario e se sono disponibili morsetti (accessori),

la battuta angolare puo essere ulteriormente allineata

alla piastra forata.

= Inserire i morsetti [6-1] e [6-2] come mostrato nella
figura [6B] e portare la sagoma di riscontro [6-3]
contro di essi in posizione a 90°.

Se la sagoma di riscontro non aderisce uniformemente ai

morsetti:

= Aprire le viti [6-4] e la manopola [5-2]. Il perno di
fissaggio deve scattare in posizione nella tacca dei
90°.

= Allineare l'angolo di 90° rispetto ai morsetti e
serrare le viti.

Spostamento parallelo al bordo del banco

= Aprire la manopola [5-4].
= Spostare la battuta nella scanalatura della MFT/3.
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Spostamento perpendicolare al bordo del banco

= Aprire la manopola [5-5].

= Spostare la battuta nella scanalatura.

Spostamento della sagoma di riscontro nella direzione

longitudinale

= Aprire la manopola [5-1].

» Fissare la sagoma di riscontro [5-7] sul supporto
in posizione bassa per pezzi da lavorare sottili, in
posizione alta per pezzi da lavorare spessi.

Regolare l'angolo in base alla scala

= Aprire la manopola [5-2] e sollevare il perno di
fissaggio [5-31. Il perno di fissaggio girevole scatta
in posizione nelle impostazioni angolari pit comuni.

Regolazione riscontro

= Laregolazione riscontro MFT/3-AR [1-5] consente di
regolare la distanza dall'utensile e, di conseguenza,
la lunghezza dei pezzi da lavorare.

6.2 Regolazione dei binari di guida rispetto al pezzo

da lavorare

» Per operazioni di taglio e fresatura, abbassare i
binari di guida con l'unita di appoggio [1-9] finché
non poggiano perfettamente sul pezzo da lavorare.
NOTA La linguetta dell'unita di appoggio deve
inserirsi senza gioco nella scanalatura posta sul lato
inferiore dei binari di guida.

= Bloccare l'unita orientabile [1-6] 'unita di
appoggio [1-9] con le leve di serraggio.

» Fissare il pezzo da lavorare in modo sicuro sulla
MFT/3 utilizzando i morsetti MFT (accessori) o una
morsa FSZ (accessori).

Per una lavorazione sicura di pezzi da lavorare stretti o

corti:

= Posizionare sotto i binari di guida un materiale dello
stesso spessore.

B2 R

6.3 Regolare la profondita di taglio per segare [7]

Prestare attenzione che la profondita di taglio sia sempre
regolata correttamente rispetto allo spessore del pezzo.
Noi raccomandiamo di regolare la profondita di taglio al
massimo 5 mm in pil rispetto allo spessore del pezzo da
lavorare. Di conseguenza si evita che il telaio profilato si
danneggi.

6.4 Girare la piastra forata

Quando la piastra forata e usurata, puo essere capovolta.
Per farlo, svitare le 4 viti negli angoli del lato inferiore
della tavola.

7 Accessori

I numeri d'ordine degli accessori e degli strumenti si
trovano sotto la voce

8 Cura e manutenzione

| servizi di assistenza clienti e riparazione possono
essere forniti esclusivamente dal costruttore o da
officine di assistenza. Utilizzare solo ricambi originali di
Festool.

Ulteriori informazioni:
9 Ambiente

Non smaltire gli apparecchi elettrici, le batterie
esauste e i pacchi batteria nei rifiuti domestici.

Utensili, accessori ed imballaggi andranno
avviati ad un riciclo rispettoso dell’ambiente. Attenersi
alle disposizioni di legge nazionali in vigore.

Le informazioni sui punti di raccolta sono disponibili su

Informazioni sulle sostanze critiche:
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1 Simboli

& Bridinajums par visparigu apdraudéjumu

Izlasiet lietoSanas instrukciju un drosibas
noradijumus.

2 Piegades komplektacija

[1-1] Galds, ko veido:

profila ramis, stura atbalsti, perforéta
plaksne, salokamas kajas

[1-2] Atdures lineals

[1-3] Lenka fiksésanas atdure

[1-4] Atdures lineala papildu spile

[1-5] Reguléjama atdure MFT/3-AR

[1-6] Sagasanas mehanisms

[1-7] Vadlineals FS 1080

[1-8] Novirzitajs

[1-9] Balstenis

3 LietoSana atbilstosi paredzétajam mérkim

Daudzfunkcionalais galds MFT/3 ir paredzéts stabilai
un precizai zagésanas un frézésanas darbu veiksanai,
izmantojot Festool elektroinstrumentus.

Izmantojot piederumu programma piedavato
stiprindSanas sistému, apstradajamo detalu var drosi
nostiprinat uz darba plaksnes. Tada veida galds tiek
parveidots par darbgaldu, kas ir piemérots daudzu
amatniecibas darbu veikSanai, pieméram, évelésanai,
slipésanai, grebsanai u. c.

Ja lietojums ir neatbilstigs, atbildibu uznemas lietotajs.

4 Tehniskie dati

MFT/3
Platums 1157 mm
Garums 773 mm
Augstums ar salokamajam kajam 900 mm
Augstums bez salokamajam kajam 180 mm
Maks. darba platums 700 mm
Maks. apstradajamas detalas biezums 78 mm
Svars 28 kg
5 UzstadiSana un montaza

Daudzfunkcionalajam galdam var piestiprinat
pievienojamos elementus dazadas pozicijas, tadejadi
izveidojot dazadus darba stavoklus. Standarta darba
stavokli lietot3js stav galda garenvirziena puseé (skatiet
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attélu [2]). ST galda puse $aja lietodanas instrukcija tiek
apziméta ka ,.priekSpuse”.

5.1 Uzstadisana

= Uzskravejiet roktura pogas [2-3] lidz atdurei.
= Atlokiet salokamas kajas un pieskrivgjiet pie
loctklam, izmantojot roktura pogas.

Atbalsta virsmas nelidzenumus var izlidzinat,
pagrieZot uzgali [2-1].

Stdra atbalstu [2-4] apaksdala ir aprikota ar gumijas
parsegiem, lai galds ar pielocitam salokamajam
kajam stavetu stabili.

5.2 Vadlineala montaza

Lai uzstaditu masu ieteiktaja darba stavokl, abi

garenvirziena profili ir ripnica aprikoti ar attiecigam

atdurém [3-11/[4-11.

Piestipriniet sagaanas mehanismu [1-6] aizmugurgja

garenvirziena pusé. Piestipriniet balsteni [1-9] priek3gja

garenvirziena puse.

= Atbrivojiet abu elementu fikséSanas sviru [4-2] un
grozampogu [4-4].

= lebidiet abus elementus lidz atdurei profila gropé un
nofikséjiet ar grozampogu [4-4].

= Lai atvieglotu piekluvi, bidiet abu elementu lokSnu
metala detalas lidz galam uz augsu un nofikséjiet ar
fiksésanas sviru [4-2].

= Uzlieciet vadlinealu uz ierievja [3-3] ta, lai vadlineals
atrastos uz balstena un ierievis batu pilnigi ievietots
grope.

= Pieskrivéjiet vadlinealu ar abam skravem [3-2],
izmantojot pievienoto sesstiira galatslégu.

@Abu elementu brivkustibu profila gropé un
fiksésanas sviras fikséSanas spéku var regulét ar
regulésanas skravem [4-3] (2,5. izméra seSstira
uzgrieznu atsléga).

5.3 Novirzitajs

Novirzitajs [1-8] nelauj sikéanas Slatenei un elektribas
kabelim aizkerties aiz vadlineala.

= Uzlieciet novirzitaju vadlineala gala un piestipriniet,
izmantojot grozampogu [1-10].

5.4 Lenka fiksésanas atdures montaza

Lenka fikséSanas atduri var piestiprinat jebkura vieta

pie galda fikséSanas malas. Lenka fikséSanas atduri var

izmantot ka garenzagésanas, Skérszagésanas vai lenka

atduri.

@ Lai darbs noritétu precizi, pirms atdures
piestiprinasanas parliecinieties, ka V veida grope nav
netira.



= Atveriet fikséSanas Zoklus, izmantojot roktura
pogu [5-4].

= No augspuses uzlieciet lenka fikséSanas atduri ar
vadlisti [5-6] uz fiksésanas listes.

= Nofiksgjiet fikséSanas segmentu ar roktura
pogu [5-4].

lzmantojot papildu spili [1-4], iesp&jams papildus

piestiprinat atdures linealu.

= Uzbidiet papildu spili uz MFT/3 V veida gropes un
atdures lineala vadotnes gropes.

= Nofiksgjiet papildu spili ar fikséSanas sviru un

grozampogu.
6 Darbs
6.1 Lenka fiksésanas atdures iestatisana

& BRIDINAJUMS

Savainojumu risks

= Izmantojiet lenka fikséSanas atduri tikai fikséta
pozicija, neizmantojiet to apstradajamas detalas
parbidei.

= Pirms darba parliecinieties, ka visas lenka
fikséSanas atdures grozampogas ir pievilktas.

Pirms darba saksanas parbaudiet, vai lenka fikséSanas
atdure ir taisna lenkT attieciba pret vadlinealu (skatiet
attélu [6A]).

» Novietojiet vadlinealu taisna lenki attieciba pret
lenka fiksésanas atduri.

» Ja lenkis nav pareizs, bidiet vadlineala balsteni, lidz
lenkis ir taisns.
Nofiksegjiet vadlinealu.

@ Lai iestatijumu nofiksetu pastavigi, parbidiet
atduri [3-11/[4-11 galda profila.

NepiecieSamibas gadijuma, ja ir pieejami fikséSanas

elementi (piederums), lenka fiksé3anas atduri var

papildus izlidzinat pie perforétas plaksnes.

= levietojiet fiksédanas elementus [6-1] un [6-2], ka
redzams attéla [6B], un virziet pret tiem atdures
linedlu [6-3] 90° lenki.

Ja atdures lineals pie fikséSanas elementiem

nepieklaujas vienadi ciesi:

= Atskravgjiet skrives [6-4] un grozampogu [5-2].
Sprosttapai jabat nofiksétai 90° roba.

= lIzlidziniet 90° lenki attieciba pret fikséSanas
elementiem un aizskruvéjiet skruves.

Bidisana paraléli galda malai

= Atskravéjiet grozamo pogu [5-41.

= Parbidiet atduri MFT/3 gropé.

Bidisana perpendikulari galda malai

= Atskravéjiet grozamo pogu [5-51.

» Parbidiet atduri grope.

Atdures lineala bidisana garenvirziena

= Atveriet grozampogu [5-11.

= Nofiksgjiet atdures linealu [5-7] pie turétaja zema
pozicija, ja apstradajat planas detalas, vai augsta
pozicija, ja apstradajat biezas detalas.

Latviski

Lenka regulésana, izmantojot skalu

= Atveriet grozampogu [5-2] un paceliet
sprosttapu [5-3]. Grozama sprosttapa tiek nofikséta
vishiezak lietojamo lenku stavokll.

Regulejama atdure

= Izmantojot regul&jamo atduri MFT/3-AR [1-5], tiek
iestatits attalums lidz instrumentam un lidz ar to art
apstradajamas detalas garums.

6.2 Vadlineala regulésana attieciba pret
apstradajamo detalu

= Laizagétu un frézetu, nolaidiet vadlinealu ar
balsteni [1-9] tik talu, lidz vadlineals ir lidzeni
novietojies uz apstradajamas detalas.

NORADIJUMS Balstena izcilnim jabit ievietotam
vadlineala apaksa esosaja gropé bez brivkustibas.
= Nofikséjiet sagasanas mehanismu [1-6] un
balsteni [1-9] ar fiksé$anas sviram.
= Stingri nofiksgjiet apstradajamo detalu ar MFT
fikséSanas elementiem (piederums) vai FSZ
skrdvspilém (piederums) uz MFT/3.

Drosa Sauru vai Tsu apstradajamo detalu apstrade:
» Palieciet zem vadlineala tikpat biezu materialu.

6.3  Zagésanas dziluma iestatisana [7]

Raugiet, lai zagésanas dzilums vienmeér bitu pareizi
iestatits un atbilstu apstradajamas detalas biezumam.
Zagésanas dzilumu ieteicams iestatit ne vairak ka par
5 mm lielaku par apstradajamas detalas biezumu.
Tadejadi tiek noversti profila ramja bojajumi.

6.4 Perforetas plaksnes apgriesana

Ja perforéta plaksne ir nodilusi, to var apgriezt otradi.
Sai noluka atskrivejiet visas 4 skrives galda sturos ta
apakspusé.

7 Piederumi

Piederumu un instrumentu pasitisanas numurus skatiet
www.festool.com.

8 Apkalposana un apkope
Klientu apkalposana un remonts ir veicams vienigi
razotaja uznémuma vai servisa darbnicas. lzmantojiet
tikai Festool originalas rezerves dalas.
Papildu informacija: www.festool.lv/apkalposana
9 Apkarteja vide
Neizmetiet elektroierices, nolietotas baterijas
E un akumulatoru blokus sadzives atkritumu
tvertnée. Nolietotos instrumentus, to piederumus
un iesainojuma materialus nogadajiet atkartotai
parstradei apkartejai videi nekaitiga veida. levérojiet
speéka esosSos nacionalos noteikumus.
Informaciju par savakSanas punktiem skatiet
www.festool.lv/recycling.

Informacija par 1pasi bistamam vielam: www.festool.lv/
reach
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Lietuviskai

Lietuviskai

1 Simboliai

& |spéjimas apie bendrojo pobidzio pavojus

Skaityti naudojimo instrukcija, saugos
nurodymus.
2 Tiekimo komplektacija

[1-11 Stalas, kurj sudaro:
profilinis rémas, kampuocio kojos,
perforuota ploksté, atlenkiamos kojelés

[1-2] Atraminé liniuoté

[1-31 Reguliuojama atrama

[1-4] Papildomas tvirtinimo elementas atraminei
liniuotei

[1-5] Reguliuojama atrama MFT/3-AR

[1-6] Pasukamasis elementas

[1-71 Kreipiancioji liniuoté FS 1080

[1-8] Deflektorius

[1-9] Atraminis elementas

3 Naudojimas pagal paskirti

Sis daugiafunkcis darbastalis MFT/3 skirtas saugiam ir
tiksliam pjovimui bei frezavimui ,Festool” elektriniais
irankiais.

Kartu su priedu programa sidlomos tvirtinimo sistemos
leidzia ruosinius patikimai tvirtinti ant darbastalio. Taip
stalas tampa daugeliui namudiniu darbu - obliavimui,
Slifavimui, pjovimui ir pan. - tinkamu darbastaliu.

Uz naudojimo ne pagal paskirti pasekmes atsako
naudotojas.

4 Techniniai duomenys

MFT/3
Plotis 1157 mm
Ilgis 773 mm
Aukstis su atlenkiamomis kojelémis 900 mm
Aukstis be atlenkiamu kojeliy 180 mm
Maks. darbinis plotis 700 mm
Maks. ruosinio storis 78 mm
Svoris 28 kg

5 Pastatymas ir montavimas

Ant daugiafunkcio darbastalio jvairiose padétyse galima
montuoti tvirtinimo elementus ir taip paruosti skirtingas
darbines padétis. Standartiné darbiné padétis yra kai
operatorius stovi iSilginéje stalo puseéje (zr. [2] pav.).
Sioje naudojimo instrukcijoje i stalo pusé vadinama
.priekine”.

5.1 Pastatymas

» Rankenéles [2-3] sukite tol, kol atsirems.
» Atlenkite atlenkiamas kojeles ir rankenélémis vél
priverzkite sujungimo vietose.

@ Pastatymo pavirsiaus nelygumus galima
kompensuoti sukant kojos galo gaubtelj [2-1].
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@Apatinéje kampuocio koju [2-4] dalyje sumontuoti
guminiai gaubteliai uztikrina patikima stalo padét;
taip pat ir tada, kai atlenkiamos kojelés yra
uzlenktos.

5.2 Kreipianciosios liniuotés montavimas

Misu rekomenduojamai darbinei padéciai nustatyti,

gamykloje ant abieju iSilginiu profiliu sumontuotos

atitinkamos atramos [3-11/[4-11.

Pasukamajj elementa [1-6] pritvirtinkite galinéje

iSilginéje puséje. Atraminj elementa [1-9] pritvirtinkite

priekinéje iSilginéje puséje.

= Atlaisvinkite abieju elementy uzspaudimo svirtj [4-2]
ir sukamaja rankenéle [4-4].

» Abu elementus stumkite j profilinj griovelj, kol
atsirems, ir priverzkite sukamaja rankenéle [4-4].

= Kad batu lengviau prieiti, skardines abiejy elementy
dalis iki galo stumkite aukStyn ir priverzkite
uzspaudimo svirtimi [4-2].

= Kreipianciaja liniuote uzmaukite ant rakto [3-3] taip,
kad ji priglustu prie atraminés plokstés, o raktas
bty visiSkai istumtas j griovel].

= Pridétu SesSiabriauniu raktu priverzkite kreipianciaja
liniuote dviem varztais [3-2].

@Abieju elementuy laisvuma profilio griovelyje ir
uzspaudimo svirties fiksuojamajj poveikj galima
reguliuoti reguliavimo varztais [4-3] (SeSiabriaunis
raktas SW 2,5).

5.3 Deflektorius

Deflektorius [1-8] apsaugo, kad siurbimo zarna

ir elektros maitinimo kabelis neuzsikabinty uz

kreipianciosios liniuotés.

= |statykite deflektoriu kreipianciosios liniuotés gale ir
pritvirtinkite sukamaja rankenéle [1-10].

5.4 Reguliuojamos atramos montavimas

Reguliuojama atrama galima pritvirtinti prie bet kurios
stalo prispaudimo briaunos vietos. Reguliuojama atrama
galima naudoti kaip iSilgine atrama arba kaip skersine
atrama ar kampine atrama.

@ Kad dirbtuméte tiksliai, prieS montuodami atramas
patikrinkite, ar Svaris V formos grioveliai.

= Atidarykite rankenélés [5-4] spaustuvus.

» Reguliuojama atrama su kreipianciaja juosta [5-6] i3
virSaus dekite ant uzspaudimo juostos.

= UZspaudimo segmenta priverzkite rankenéle [5-4].

Atramine liniuote galima papildomai priverzti papildomu

tvirtinimo elementu [1-4].

= | MFT/3V formos griovelj ir j atraminés liniuotés
kreipiamajj griovelj jstumkite papildoma tvirtinimo
elementa.

= Papildoma tvirtinimo elementa priverzkite svirtiniu
spaustuvu ir sukamaja rankenéle.



6 Darbas

6.1 Reguliuojamos atramos nustatymas

& ISPEJIMAS

Suzalojimo pavojus

= Reguliuojama atrama leidziama naudoti tik tvirtai
priverzta, jos negalima naudoti ruosSiniui stumti.

= Pries pradédami dirbti jsitikinkite, kad visos
reguliuojamos atramos sukamosios rankenélés yra
priverztos.

Pries pradedant dirbti patikrinkite, ar reguliuojama

atrama ir kreipiancioji liniuoté sudaro staty kampa (zr.

[6A] pav.).

= Kreipianciaja liniuote staciu kampu iSlygiuokite su
reguliuojama atrama.

= Jeinetinka kampas, reguliuokite kreipianciosios
liniuotés atrama, kol kampas taps status.
UZfiksuokite kreipianciaja liniuote.

@ Kad uzfiksuotumete nustatyma ilgam laikui,
perstumkite atrama [3-11/[4-1] stalo profilyje.

Jei reikia ir jei naudojami spaustuvai (priedas),

reguliuojama atrama papildomai galima islygiuoti

perforuota plokste.

= |dékite spaustuvus [6-11ir [6-2], kaip parodyta
[6B] paveikslélyje, ir 90° kampu priglauskite prie ju
atramine liniuote [6-3].

Jei atraminé liniuoté néra tolygiai prigludusi prie

spaustuvu:

= Atlaisvinkite varztus [6-4] ir sukamaja
rankeneéle [5-2]. Fiksavimo kaistis turi bati
uzfiksuotas 90° ipjovoje.

= 90° kampa islygiuokite pagal spaustuvus ir prisukite
varztus.

Perstimimas lygiagreciai su stalo briauna

= Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-4].
= Perstumkite atrama MFT/3 griovelyje.

Perstiimimas staciu kampu j stalo briauna

= Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-5].
= Griovelyje perstumkite atrama.

Atramineés liniuotés perstiimimas isilgine kryptimi

= Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-11.

= Ploniems ruosiniams atramine liniuote [5-7] galima
pritvirtinti prie laikiklio Zemesnéje padétyje, o
storiems ruoSiniams - aukStesnéje padétyje.

Kampu nustatymas naudojant skale

= Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-2] ir pakelkite
fiksavimo kaistj [5-3]. Sukamasis fiksavimo kaistis
uzsifiksuoja dazniausia naudojamose kampinése
padétyse.

Norsk

Lietuviskai

Reguliuojama atrama
= Reguliuojama atrama MFT/3-AR [1-5] padeda
nustatyti atstuma iki jrankio ir kartu apdirbamu
ruosiniuy ilgj.
6.2 Kreipianciosios liniuotés nustatymas pagal
ruosinj

= Pjovimui ir frezavimui kreipianciaja liniuote kartu
su atraminiu elementu [1-9] leiskite Zemyn, kol
kreipiancioji liniuoté tolygiai priglus prie ruosinio.
NURODYMAS Atraminio elemento iSkysSa turi
isistatyti j griovelj apatinéje kreipianciosios liniuotés
puséje, kad neliktu tarpo.

= Pasukamaji elementa [1-6] ir atraminj
elementa [1-9] priverzkite uZspaudimo svirtimis.

= MFT spaustuvais (priedas) arba FSZ verzZtuvu
(priedas) tvirtai prispauskite ruosinj prie MFT/3.

Saugiam siauru arba trumpu ruosiniu apdirbimui:
= Po kreipianciaja liniuote dékite vienodo storio
medziaga.

6.3 Pjovimui skirto pjivio aukscio nustatymas [7]

Atkreipkite démesj, kad pjavio aukstis visada turi

bati tinkamai nustatytas ruosinio storio atzvilgiu.
Rekomenduojame nustatyti pjavio aukstj, kuris bty
maks. 5 mm didesnis uzZ ruosinio storj. Taip iSvengsite
profilinio rémo sugadinimo.

6.4 Perforuotos plokstés apvertimas

Nusidévéjusia perforuota ploksSte galima apversti. Tam
stalo apatinés pusés kampuose atsukite 4 varztus.

7 Reikmenys

Reikmeny ir jrankiu uzsakymo numerius rasite internete
adresu

8 Techniné prieziira ir aptarnavimas

Techninj aptarnavima ir remonta leidZziama vykdyti tik
gamintojui arba techninés prieziiros centrams. Naudoti
tik originalias Festool atsargines dalis.

Daugiau informacijos:

9 Aplinka

Elektriniu prietaisu, baigtu eksploatuoti
E maitinimo elementu ir akumuliatoriu nemesti
i buitinius Siukslynus. Prietaisus, reikmenis
ir pakuote pristatyti antriniam perdirbimui pagal
aplinkosaugos reikalavimus. Laikytis galiojanciu
nacionaliniu teisés aktu.
Informacija apie priémimo vietas galima pasizitreti
internete adresu
Informacija apie kritines medziagas:

Symboler

Advarsel om generell fare

1
@ Les sikkerhetsanvisningene i brukerhandboken.

2 Leveringsomfang

[1-1] Bord bestadende av:
Profilramme, vinkelfgtter, hullplate,
klappbein

[1-2] Anleggslinjal

[1-3] Vinkelanlegg
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Norsk

[1-4] Ekstra klemme til anleggslinjal
[1-5] Anleggsrytter MFT/3-AR

[1-6] Svingenhet

[1-7] Fgringsskinne FS 1080

[1-8] Awviser

[1-9] Stgtteenhet

3 Forskriftsmessig bruk

Multifunksjonsbordet MFT/3 er beregnet for sikker og
n@yaktig saging og fresing med Festool-elektroverktay.

Med de spennsystemene som tilbys i
tilbehgrsprogrammet, kan arbeidsemner spennes fast
sikkert pa arbeidsplaten. Dermed blir bordet til
arbeidsbord for mange typer hdndverksarbeid som
hevling, sliping, skjaering osv.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk har brukeren ansvaret.

4 Tekniske data

MFT/3
Bredde 1157 mm
Lengde 773 mm
Hgyde med klappbein 900 mm
Hgyde uten klappbein 180 mm
Maks. arbeidsbredde 700 mm
Maks. tykkelse arbeidsemne 78 mm
Vekt 28 kg

5 Oppstilling og montering
Pabyggingselementene kan monteres i ulike stillinger
pé& multifunksjonsbordet, og dette gir ogsa mulighet for
ulike arbeidsstillinger. | standardarbeidsstillingen star
brukeren ved bordets langside (se bilde [2]). | denne

bruksanvisningen omtales denne bordsiden som “foran”.

5.1 Montering

= Skru gripeknappene [2-3] helt ut.
» Fell ut klappbeina og skru dem fast igjen i leddene
med gripeknappene.

@ Du kan kompensere for ujevnheter i
oppstillingsflaten ved & vri pa dekkhetten [2-1].

@Vinkelfejttene [2-4] har gummikapper pa undersiden
slik at bordet kan sta stgtt ogsa nar klappbeina er
feltinn.

5.2 Montere fgringsskinne

For den arbeidsstillingen som anbefales av oss, er det
fabrikkmontert tilsvarende anlegg [3-11/[4-1] pa de to
langsgaende profilene.

Fest svingenheten [1-6] pa den bakre langsiden. Fest

stgtteenheten [1-91 p& den fremre langsiden.

= Lgs spennarmen [4-2] og dreieknappen [4-4] pa
begge enhetene.

» Fgr begge enhetene heltinn i profilsporet og klem
dem fast med dreieknappen [4-4].

= For & komme bedre til, skyver du platedelene pa
begge enhetene helt opp og klemmer dem fast med
spennarmen [4-2].
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= Fgringsskinnen monteres ved 3 sette den slik
pa sporkilen [3-3] at fgringsskinnen hviler pa
stgtteplaten og sporkilen er helt inne i sporet.

= Skru fast fgringsskinnen med de to skruene [3-2]
ved hjelp av den medfglgende unbrakongkkelen.

@ De to enhetenes klaring til profilsporet og
spennarmens klemeffekt kan etterjusteres med
stillskruene [4-3] (2,5 mm unbrakongkkel).

5.3 Avviser

Awviseren [1-8] forhindrer at avsugsslangen og
strégmledningen huker seg fast i fgringsskinnen.

= Sett avviseren pa enden av fgringsskinnen og fest
den med dreieknappen [1-10].

5.4 Montere vinkelanlegg

Vinkelanlegget kan plasseres pa et vilkarlig sted pa
bordets klemkant. Vinkelanlegget kan brukes som
lengdeanlegg eller som tverranlegg.

@ Pase at V-sporet ikke er skittent fgr anlegget
pdmonteres, slik at arbeidet utfgres ngyaktig.

= Apne klembakkene p& gripeknappen [5-4].

= Leggvinkelanlegget med fgringslisten [5-6] pa
klemlisten ovenfra.

= Klem fast klemsegmentet med gripeknappen [5-4].

Med den ekstra klemmen [1-4] kan ogséa anleggslinjalen

klemmes fast.

= Skyvden ekstra klemmen pa V-sporet til MFT/3 og
fgringssporet til anleggslinjalen.

» Klem fast den ekstra klemmen med klemhendelen
og dreieknappen.

6 Arbeid
6.1 Stille inn vinkelanlegg

& ADVARSEL

Fare for personskade

= Benytt vinkelanlegget kun i fastlast posisjon og ikke
til & skyve arbeidsemnet med.

= For du begynner pa arbeidet, ma du forvisse deg om
at alle dreieknapper pa vinkelanlegget er trukket til.

Kontroller at vinkelanlegget er rettvinklet i forhold til

fgringsskinnen (se bilde [6A]).

= Juster fgringsskinnen slik at den star vinkelrett pa
vinkelanlegget.

= Huvis vinkelen ikke stemmer, forskyver du
stgtteenheten pa feringsskinnen, til vinkelen er rett.
Fest fgringsskinnen.

@ For & opprettholde innstillingen, forskyver du
anlegget [3-11/[4-11i bordprofilen.

Alt etter behov og tilgjengelige spennelementer (tilbehgr)

kan vinkelanlegget ogsa justeres i forhold til hullplaten.

= Settispennelementene [6-1] og [6-2] som vist pa
bildet [6B] og for anleggslinjalen [6-3] i 90°-stilling
mot disse.

Hvis anleggslinjalen ikke ligger jevnt inntil

spennelementene:

= Lgs skruene [6-4] og dreieknappen [5-2].
Fikseringsstiften ma veere i inngrep i 90°-hakket.



= Juster 90°-vinkelen i forhold til spennelementene og
trekk til skruene.

Parallell forskyvning i forhold til bordkanten

= Lgs dreieknappen [5-4].

= Forskyv anlegget i sporet til MFT/3.

Loddrett forskyvning i forhold til bordkanten

= Lgs dreieknappen [5-5].

= Forskyv anlegget i sporet.

Forskyvning av anleggslinjalen i lengderetningen

= Lgs dreieknappen [5-1].

= Anleggslinjalen [5-7] kan klemmes fast i en lav
stilling pa holderen for tynne arbeidsemner eller i
en hgy stilling for tykke arbeidsemner.

Stille inn vinkelen ved hjelp av skalaen

» Skru lgs dreieknappen [5-2] og laft opp
fikseringsstiften [5-3]. Den dreibare fikseringsstiften
gariinngrep i de vanligste vinkelinnstillingene.

Anleggsrytter

= Med anleggsrytteren MFT/3-AR [1-5] stiller du
inn avstanden til verktgyet og dermed lengden pa
arbeidsemnet som skal bearbeides.

6.2 Stille inn fgringsskinne i forhold til

arbeidsemne

= Ved saging og fresing senker du fgringsskinnen med
stgtteenheten [1-9] sa langt ned at fgringsskinnen
ligger plant an mot arbeidsemnet.

MERK Fremspringet pa stgtteenheten skal sitte uten
klaring i sporet pa undersiden av fgringsskinnen.

= Klem fast svingenheten [1-6] og stetteenheten [1-9]
med spennarmene.

= Klem arbeidsemnet godt fast pa MFT/3 med MFT-
spennelementene (tilbehgr) eller med en FSZ-tvinge

Norsk

For sikker bearbeiding av smale og korte

arbeidsemner:

= Legg materiale av samme tykkelse under
feringsskinnen.

6.3 Stille inn skjeredybde for saging [7]

Pase at det alltid er stilt inn riktig skjeeredybde i
forhold til tykkelsen pa arbeidsemnet. Vi anbefaler
at skjeeredybden stilles inn maks. 5 mm stgrre
enn tykkelsen p& arbeidsemnet. Da unngar du at
profilrammen blir skadet.

6.4 Snu hullplaten

Nar den er slitt, kan hullplaten snus. Da lgser du de
4 skruene i hjgrnene pa undersiden av bordet.

7 Tilbehgr
Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy finner du pa

8 Vedlikehold og pleie

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres av
produsenten eller autoriserte verksteder. Bruk kun
originale reservedeler fra Festool.

Ytterligere informasjon:
9 Milje

Ikke kast elektriske apparater, brukte batterier
og batteripakker i husholdningsavfallet.

Apparater, tilbehgr og emballasje skal leveres til
gjenvinning. Ta hensyn til gjeldende nasjonale forskrifter.

Informasjon om innsamlingspunktene finner du pa

Informasjon om kritiske stoffer:

(tilbehgr).
Nederlands
1 Symbolen 3 Beoogd gebruik

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

©

2 Leveringsomvang

[1-1]

Lees de gebruiksaanwijzing en
veiligheidsvoorschriften.

Tafel bestaande uit:

profielframe, hoekstukken, geperforeerd
blad, opklappoten

[1-2] Aanslagliniaal

[1-3] Hoekaanslag

[1-4] Extra klem voor aanslagliniaal
[1-5] Aanslagruiter MFT/3-AR

[1-6] Zwenkeenheid

[1-71 Geleiderail FS 1080

[1-8] Slangbeschermer

[1-9] Afstelplaat

De multifunctionele tafel MFT/3 is ontworpen om
veilig en precies te zagen en frezen met elektrisch
gereedschap van Festool.

Met de spansystemen uit het accessoireprogramma
kunnen werkstukken stevig op het werkblad vastgezet
worden. De werktafel wordt zo een echte werkbank die
geschikt is voor vele kluswerkzaamheden zoals schaven,
schuren, snijden enz.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat niet volgens
de voorschriften plaatsvindt.

4 Technische gegevens

MFT/3
Breedte 1157 mm
Lengte 773 mm
Hoogte met opklappoten 900 mm
Hoogte zonder opklappoten 180 mm
Max. werkbreedte 700 mm
Max. werkstukdikte 78 mm
Gewicht 28 kg
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5 Opzetten en montage

Op de multifunctionele tafel kunnen de
aanbouwelementen in verschillende standen gemonteerd
worden, waardoor verschillende werkstanden ontstaan.
In de standaard werkstand staat de gebruiker aan de
lange zijde van de tafel (zie afbeelding [2]). In deze
gebruiksaanwijzing wordt deze tafelzijde met "voor”
aangeduid.

5.1 Opzetten

= Schroef de greepknoppen [2-3] er tot de aanslag op.
» Klap de opklappoten uit en schroef deze met de
greepknoppen weer vast aan de scharnieren.

Oneffenheden in het standvlak kunnen worden
gecompenseerd door aan de afsluitkap [2-1] te
draaien.

De hoekstukken [2-4] zijn aan de onderkant voorzien
van rubberen kappen, zodat de tafel ook met
ingeklapte poten stabiel staat.

5.2 Geleiderail monteren

Voor de door ons aanbevolen werkstand zijn in de fabriek
dienovereenkomstige aanslagen [3-11/[4-1] op de beide
lengteprofielen gezet.

Bevestig de zwenkeenheid [1-6] op de achterste lange

zijde. Bevestig de afstelplaat [1-9] op de voorste lange

zijde.

= Maak op beide eenheden de spanhendel [4-2] en de
draaiknop [4-4] los.

» Schuif de beide eenheden tot aan de aanslag in de
profielgroef en klem ze met de draaiknop [4-4] vast.

= Schuif voor een betere toegankelijkheid op beide
eenheden de plaatdelen helemaal naar boven en
klem deze met de spanhendel [4-2] vast.

= Steek de geleiderail zodanig op de spie [3-3] dat
de geleiderail op de afstelplaat ligt en de spie zich
helemaal in de groef bevindt.

» Schroef de geleiderail met de meegeleverde
binnenzeskantsleutel met de twee schroeven [3-2]
vast.

@ De speling van de beide eenheden t.o.v. de
profielgroef en de klemmende werking van de
spanhendel kunnen met de stelschroeven [4-3]
bijgesteld worden (zeskantsleutel SW 2,5).

5.3 Slangbeschermer

De slangbeschermer [1-8] voorkomt dat de afzuigslang
en het netsnoer aan de geleiderail vasthaken.
» Steek de slangbeschermer op het uiteinde
van de geleiderail en bevestig deze met de
draaiknop [1-10].

5.4 Hoekaanslag monteren

De hoekaanslag kan op een willekeurige plek op
de klemrand van de tafel aangebracht worden.

De hoekaanslag kan ook als lengteaanslag of als
dwarsaanslag resp. hoekaanslag worden gebruikt.

@ Let er voor nauwkeurig werken vodr de montage van
de aanslag op dat de V-groef niet vuil is.

= Open de klembekken met de greepknop [5-4].
» Leg de hoekaanslag met de geleidestrip [5-6] van
bovenaf op de klemstrip.
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= Klem het klemsegment met de greepknop [5-4]
vast.

Met de extra klem [1-4] kan de aanslagliniaal extra

geklemd worden.

» Schuif de extra klem op de V-groef van de MFT/3 en
de geleidegroef van de aanslagliniaal.

> Klem de extra klem met de klemhendel en de
draaiknop vast.

6 Werkzaamheden

6.1 Hoekaanslag instellen

WAARSCHUWING

N

Gevaar voor letsel

= Gebruik de hoekaanslag alleen in een vaste positie
en niet voor het schuiven van het werkstuk.

= Verzeker u er vdor aanvang van de werkzaamheden
van dat alle draaiknoppen van de hoekaanslag zijn
vastgedraaid.

Controleer vooér aanvang van het werk of de hoekaanslag

haaks op de geleiderail staat (zie afbeelding [6A]).

» Lijn de geleiderail met een winkelhaak op de
hoekaanslag uit.

» Als de winkelhaak niet past, verschuif dan de
afstelplaat van de geleiderail tot de hoek haaks is.
Zet de geleiderail vast.

@Verschuif de aanslag [3-11/[4-11 in het tafelprofiel
om de instelling permanent vast te zetten.

Indien nodig en bij aanwezige spanelementen

(accessoires] kan de hoekaanslag aanvullend op het

geperforeerde blad uitgelijnd worden.

= Plaats de spanelementen [6-1] en [6-2] zoals op
de afbeelding [6B] en zet de aanslagliniaal [6-3] er
haaks tegenaan.

Wanneer de aanslagliniaal niet gelijkmatig tegen de

spanelementen ligt:

= Open de schroeven [6-4] en de draaiknop [5-2]. De
fixeerpen moet in de 90°-inkeping vastgeklikt zijn.

= Lijn de 90°-hoek op de spanelementen uit en sluit de
schroeven.

Parallel t.o.v. de tafelrand verschuiven

= Open de draaiknop [5-41.
= Verschuif de aanslag in de groef van de MFT/3.

Verticaal t.o.v. de tafelrand verschuiven

= Open de draaiknop [5-5l.
= Verschuif de aanslag in de groef.

Aanslagliniaal in lengterichting verschuiven

= Open de draaiknop [5-11.

= Klem de aanslagliniaal [5-7] voor dunne
werkstukken in een lage stand, voor dikke
werkstukken in een hoge stand op de houder vast.

Hoek aan de hand van de verdeelschaal instellen

= Open de draaiknop [5-2] en til de fixeerpen [5-3]
op. De draaibare fixeerpen klikt bij de gebruikelijkste
hoekinstellingen op zijn plaats.



Aanslagruiter

= Met de aanslagruiter MFT/3-AR [1-5] wordt de
afstand tot het gereedschap ingesteld en daarmee
de lengte van het te bewerken werkstuk.

6.2 Geleiderail t.o.v. het werkstuk instellen

» Laat voor het zagen en frezen de geleiderail met de
afstelplaat [1-91 zo ver zakken dat de geleiderail vlak
op het werkstuk ligt.

LET OP De neus van de afstelplaat moet zonder
speling in de groef aan de onderkant van de
geleiderail zitten.

» Klem de zwenkeenheid [1-6] en de afstelplaat [1-9]
met de spanhendels vast.

» Klem het werkstuk met MFT-spanelementen
(accessoires) of met een FSZ-schroefklem
(accessoire) stevig op de MFT/3 vast.

Voor de veilige bewerking van smalle of korte

werkstukken:

= Leg materiaal met dezelfde dikte onder de
geleiderail.

6.3 Zaagdiepte voor het zagen instellen [7]

Let bij het instellen van de zaagdiepte altijd op de
werkstukdikte. Wij adviseren om een zaagdiepte die
maximaal 5 mm groter is dan de werkstukdikte in te
stellen. Zo voorkomt u dat het profielframe beschadigd
raakt.

Nederlands

6.4 Geperforeerd blad omdraaien

Nadat het versleten is kan het geperforeerde blad
worden omgedraaid. Open hiervoor de 4 schroeven in de
hoeken aan de onderkant van de tafel.

7 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en machines vind je
op

8 Onderhoud en verzorging

Klantenservice en reparaties mogen alleen door

de fabrikant of door servicewerkplaatsen uitgevoerd
worden. Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken.

Meer informatie:
9 Milieu

Elektrische machine, gebruikte batterijen en
E accu’s niet met het huisvuil weggooien.

De apparaten, accessoires en verpakkingen
op milieuvriendelijke wijze afvoeren. De nationale
voorschriften in acht nemen.

Informatie over de inzamelpunten vind je op

Informatie over kritische materialen:

1 Symbole

& Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem

©

2 Zakres dostawy

[1-1]

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazdowki
dotyczace bezpieczenstwa.

Stoét sktadajacy sie z:
ramy profilu, ndzek katowych, ptyty
perforowanej, n6zek sktadanych

[1-2] Liniat prowadnicy

[1-3] Prowadnica katowa z obrotnica

[1-4] Dodatkowy zacisk do liniatu prowadnicy
[1-5] Zderzak przesuwny MFT/3-AR

[1-6] Segment uchylny

[1-71 Szyna prowadzaca FS 1080

[1-8] Naktadka zabezpieczajaca

[1-9] Segment naktadany

3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Stot wielofunkcyjny MFT/3 jest przeznaczony do
bezpiecznego i doktadnego ciecia i frezowania przy uzyciu
elektronarzedzi firmy Festool.

Systemy mocowania wchodzace w sktad wyposazenia
pozwalaja na bezpieczne mocowanie elementow
obrabianych na blacie roboczym. Stét staje sie w ten
sposob stotem roboczym do wielu prac rzemieslniczych,
takich jak struganie, szlifowanie, rzezbienie itp.

W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

4 Dane techniczne

MFT/3
Szerokos¢ 1157 mm
Dtugosé 773 mm
Wysokosc¢ z nézkami sktadanymi 900 mm
Wysokosc¢ bez nozek sktadanych 180 mm
Maks. szerokosc robocza 700 mm
Maks. grubos¢ obrabianego elementu 78 mm
Ciezar 28 kg
5 Ustawianie i montaz

Na stole wielofunkcyjnym mozna zamontowaé elementy
dodatkowe w réznych potozeniach, co umozliwia
uzyskanie roznych potozen roboczych. W standardowym
potozeniu roboczym operator znajduje sie przy dtuzszym
boku stotu (patrz rysunek [2]). W niniejszej instrukcji
obstugi strona ta jest okreslana jako ,przdod”.

5.1 Rozstawianie

= Odkreci¢ pokretta uchwytowe [2-3] do oporu.
= Roztozy¢ ndzki sktadane i ponownie dokrecic przy
uzyciu pokretet uchwytowych w przegubach.

@ Nieréwnosci podtoza mozna wyréwnac poprzez
przekrecenie naktadki [2-1].

@ Stopy katowe [2-4] wyposazone sa na spodzie
w gumowe koncowki, ktore zapewniaja stabilne
i bezpieczne ustawienie rowniez ze ztozonymi
nozkami.
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Polski

5.2 Montaz szyny prowadzacej

Do zalecanego przez nas potozenia roboczego fabrycznie
montowane sg odpowiednie ograniczniki na obu profilach
podtuznych [3-11/[4-11.
Zamocowa¢ segment uchylny [1-6] na tylnym boku
podtuznym. Zamocowac¢ segment naktadany [1-9] na
przednim boku podtuznym.
= Zwolni¢ dzwignie zaciskowa [4-2] i pokretto [4-4] na
obu segmentach.
= Oba segmenty wtozy¢ do oporu we wpust profilu i
zacisnac za pomoca pokretta [4-4].
= W celu zapewnienia lepszego dostepu przesunaé
blaszane elementy w obu segmentach catkowicie
do géry i zablokowa¢ za pomoca dzwigni
zaciskowej [4-2].
= Nasadzi¢ szyne prowadzaca na wpust
pasowany [3-3] w taki sposdb, aby szyna prowadzaca
przylegata do blachy podporowej, a wpust pasowany
znajdowat sie catkowicie we wpuscie profilu.
= Za pomoca klucza szesciokatnego dokreci¢ szyne
prowadzaca przy uzyciu dwoch srub [3-2].

@ Luz obu segmentéw we wpuscie profilu oraz site
zacisku dzwigni zaciskowej mozna regulowad za
pomoca $rub regulacyjnych [4-3] (klucz imbusowy
SW 2,5).

5.3 Naktadka zabezpieczajaca

Naktadka zabezpieczajaca [1-8] zapobiega zaczepianiu

sie weza ssacego i przewodu zasilajacego na szynie

prowadzace;.

= Nasadzi¢ naktadke zabezpieczajaca na koniec
szyny prowadzacej i zamocowac ja za pomoca
pokretta [1-10].

5.4 Montaz prowadnicy katowej z obrotnica

Prowadnice katowa z obrotnica mozna zamocowacé

w dowolnym miejscu na krawedzi zaciskowej stotu.
Prowadnica katowa z obrotnica moze by¢ stosowana jako
prowadnica wzdtuzna lub jako przyktadnica poprzeczna
wzgl. przyktadnica katowa.

@W celu uzyskania precyzyjnych rezultatow
pracy nalezy upewnic sie przed zamocowaniem
prowadnicy, ze wpust w ksztatcie litery V jest czysty.

= Otworzyc¢ szczeki zaciskowe na pokretle
uchwytowym [5-4].

» Prowadnice katowa z obrotnica wraz z listwa
prowadzaca [5-6] natozy¢ od goéry na listwe
zaciskowa.

= Zacisnac segment zaciskowy za pomoca pokretta
uchwytowego [5-4].

Za pomoca dodatkowego zacisku [1-4] mozna dodatkowo

zablokowac liniat prowadnicy.

= Nasuna¢ dodatkowy zacisk na wpust w ksztatcie
litery V stotu MFT/3 oraz wpust prowadzacy liniatu
prowadnicy.

= Zablokowaé dodatkowy zacisk za pomoca dzwigni
zaciskowej i pokretta.
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6 Czynnosci

6.1 Ustawianie prowadnicy katowej z obrotnica

OSTRZEZENIE

N

Niebezpieczenstwo zranienia

= Uzywac prowadnicy katowej z obrotnica wytacznie
w ustalonej pozycji i nie wykorzystywac jej do
popychania elementu obrabianego.

= Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze wszystkie
pokretta prowadnicy katowej z obrotnica sa
dokrecone.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy

prowadnica katowa z obrotnica jest ustawiona pod

katem prostym wzgledem szyny prowadzacej [patrz

rysunek [6A]).

= Ustawic¢ szyne prowadzaca na prowadnicy katowej z
obrotnica, zachowujac kat prosty.

= Jesli kat nie jest prawidtowy, przesuwaé segment
naktadany do momentu uzyskania kata prostego.
Zamocowacd szyne prowadzaca.

@W celu trwatego zapewnienia stabilnosci ustawienia
przesuna¢ prowadnice [3-11/[4-1]1 w profilu stotu.

W razie potrzeby i przy uzyciu dostepnych elementow

mocujacych (wyposazenie) prowadnice katowa z

obrotnica mozna dodatkowo wyrdwnac z ptyta

perforowana.

= Umiesci¢ elementy mocujace [6-111 [6-2] zgodnie
z rysunkiem [6B] i ustawi¢ liniat prowadnicy [6-3]
wzgledem nich w potozeniu pod katem 90°.

Jesli liniat prowadnicy nie przylega rownomiernie do

elementow mocujacych:

= Odkreci¢ éruby [6-4] i pokretto [6-2]. Sztyft
ustalajacy musi by¢ zablokowany w wycieciu 90°.

= Ustawi¢ kat 90° wzgledem elementéw mocujacych i
dokreci¢ sruby.

Przesuwanie rownolegle do krawedzi stotu

= Odkreci¢ pokretto [5-41.
= Przesuna¢ prowadnice we wpuscie MFT/3.

Przesuwanie prostopadle do krawedzi stotu

= Odkreci¢ pokretto [5-5].
= Przesuna¢ prowadnice we wpuscie.

Przesuwanie liniatu prowadnicy w kierunku wzdtuznym

= Odkreci¢ pokretto [5-11.

= Zacisnac liniat prowadnicy [5-7] na uchwycie -
w niskim potozeniu dla cienkich elementow
obrabianych, w wysokim potozeniu dla grubych
elementow.

Ustawianie kata na podstawie skali

= Odkrecié¢ pokretto [5-2] i unie$¢ sztyft
ustalajacy [5-3]. Obracany sztyft ustalajacy
zatrzaskuje sie przy najczesciej uzywanych
ustawieniach kata.

Zderzak przesuwny

= Za pomoca zderzaka przesuwnego MFT/3-AR [1-5]
ustawiana jest odlegtos¢ od narzedzia, a tym samym
dtugosc obrabianych elementow.



6.2 Ustawianie prowadnicy wzgledem elementu
obrabianego

» Podczas ciecia i frezowania nalezy na tyle
obnizy¢ szyne prowadzaca wraz z segmentem
naktadanym [1-9] aby ptasko przylegata do
obrabianego elementu.

ZALECENIE Nosek segmentu naktadanego musi by¢
osadzony bez luzu we wpuscie na spodzie szyny
prowadzace;.

= Zacisna¢ segment uchylny [1-6] i segment
naktadany [1-9]1 za pomoca dzwigni zaciskowych.

= Obrabiany element zamocowa¢ stabilnie na
stole MFT/3 za pomoca elementdéw mocujacych
MFT (wyposazenie] lub $cisku srubowego FSZ
(wyposazenie).

W celu bezpiecznej obrobki waskich lub krotkich

elementow:

= Pod szyne prowadzaca podtozy¢ materiat tej samej
grubosci.

6.3 Ustawianie gtebokosci ciecia [7]

Nalezy upewnic sie, ze gtebokos¢ ciecia jest wtasciwie
dopasowana do grubosci obrabianego przedmiotu.
Zalecamy ustawienie gtebokosci ciecia przekraczajacej
grubosé obrabianego elementu o maksymalnie 5 mm.
Zapobiegnie to uszkodzeniu ramy profilu.

Portugués

Polski

6.4 Obracanie ptyty perforowanej

Po zuzyciu ptyte perforowana mozna obréci¢. W tym celu
nalezy odkreci¢ 4 Sruby w rogach dolnej czesci stotu.

7 Wyposazenie

Numery zamdwieniowe dla akcesoridw i narzedzi podano
na stronie

8 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie
Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez
producenta i w certyfikowanych warsztatach. Nalezy
stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne firmy
Festool.

Wiecej informacji:

9 Srodowisko

Urzadzen elektrycznych, zuzytych baterii
i akumulatorow nie wolno wyrzucac do

odpadow domowych. Urzadzenia, wyposazenie
i opakowania przekazywac do recyklingu przyjaznego
Srodowisku. Przestrzegac obowiazujacych przepiséw
krajowych.
Informacje na temat punktdw zbidrki mozna znalez¢ pod
adresem

Informacje na temat krytycznych substancji:

1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

@ Ler Manual de instrucées, indicacdes de

seguranca.
2 Ambito de fornecimento
[1-11 Bancada constituida por:

caixilho perfilado, suportes angulares, placa
perfurada, pernas dobraveis

[1-2] Régua de batente

[1-3] Batente de retencao angular

[1-4] Dispositivo de aperto adicional para régua de
batente

[1-5] Posicionador (individual) MFT/3-AR

[1-6] Unidade basculante

[1-7] Trilho-guia FS 1080

[1-8] Derivador

[1-9] Unidade de apoio

3 Utilizacao de acordo com as disposicoes

A bancada multifuncional MFT/3 esté prevista para
serrar e fresar de forma segura e precisa com
ferramentas elétricas Festool.

Com os sistemas de fixacdo do programa de acessorios
é possivel fixar pecas a trabalhar, com seguranca, na
placa de trabalho. Desta forma, a bancada transforma-
se numa bancada de trabalho para muitos trabalhos
manuais como aplainar, lixar, esculpir, etc.

Em caso de utilizacao incorreta, a responsabilidade é do
utilizador.

4 Dados técnicos

MFT/3
Largura 1157 mm
Comprimento 773 mm
Altura com pernas dobraveis 900 mm
Altura sem pernas dobraveis 180 mm
Largura de trabalho max. 700 mm
Espessura max. da peca a trabalhar 78 mm
Peso 28 kg

5 Instalacao e montagem

Na bancada multifuncional, os elementos de ampliacao
podem ser montados em diferentes posicoes, o que
permite varias posicoes de trabalho. Na posicao de
trabalho padrao, o operador fica ao lado longitudinal
da bancada (consultar a imagem [2]). Neste manual

de instrucoes, este lado da bancada é designado por
“frente”.

5.1 Instalacao

= Aparafusar os manipulos [2-3] até ao batente.
= Desdobrar as pernas dobraveis e voltar a aperta-las
com os manipulos nas articulacoes.

@As irregularidades na superficie de apoio podem ser
compensadas rodando a capa terminal [2-1].

@ Os suportes angulares [2-4] estao equipados, na
parte inferior, com capas de borracha, para que a
bancada esteja bem fixa, mesmo com as pernas
dobraveis recolhidas.
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5.2 Montar o trilho-guia

Para a posicdo de trabalho recomendada por nds, sao
colocados de fabrica batentes correspondentes nos dois
perfis longitudinais [3-11/[4-1].

Fixar a unidade basculante [1-6] no lado longitudinal
traseiro. Fixar a unidade de apoio [1-9] no lado
longitudinal dianteiro.

= Soltar a alavanca de fixacdo [4-2] e o bot3o
giratorio [4-4] em ambas as unidades.

= Inserir ambas as unidades na ranhura perfilada até
ao batente e fixa-las com o botao giratdrio [4-4].

= Para facilitar o acesso em ambas as unidades,
deslizar as pecas de chapa totalmente para cima e
fixa-las com a alavanca de fixacao [4-2].

» Encaixar o trilho-guia na chaveta [3-3] de forma que
o trilho-guia fique apoiado na chapa de apoio e a
chaveta esteja completamente dentro na ranhura.

= Apertar o trilho-guia com os dois parafusos [3-2]
utilizando a chave Allen fornecida.

@A folga de ambas as unidades a ranhura perfilada
e o efeito de aperto da alavanca de fixacao podem
ser reajustados nos parafusos de ajuste [4-3] (chave
Allen 2,5).

5.3 Derivador

0 derivador [1-8] evita que o tubo flexivel de aspiracao e
o cabo de alimentacao fiquem presos no trilho-guia.

» Encaixar o derivador na extremidade do trilho-guia e
fixa-lo com o botao giratério [1-10].

5.4 Montar o batente de retencao angular

0 batente de retencao angular pode ser aplicado a
bancada em qualquer ponto na aresta de aperto. O
batente de retencao angular pode ser utilizado como
batente longitudinal ou como batente transversal resp.
batente angular.

@ Para trabalhar com precisao, certifique-se de que
o entalhe em V nao esta sujo antes de instalar o
batente.

= Abrir os mordentes de aperto no manipulo [5-4].

= Posicione o batente de retencdo angular com a calha
de guia [5-6] a partir de cima na régua de aperto.

= Fixar o segmento de aperto com o manipulo [5-4].

A régua de batente pode ser adicionalmente apertada

com o dispositivo de aperto adicional [1-4].

» Deslizar o dispositivo de aperto adicional para cima
do entalhe em V da MFT/3 e da ranhura guia da
régua de batente.

» Fixar o dispositivo de aperto adicional com o punho
de aperto e o botao giratério.

6 Trabalhar
6.1 Ajustar o batente de retencao angular

ADVERTENCIA

AN

Perigo de ferimentos

= Utilize o batente de retencao angular apenas em
posicao fixa e nao para empurrar a peca a trabalhar.

= Antes de efetuar o trabalho, assegure-se de que
todos os botoes giratdrios do batente de retencao
angular estao apertados.
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Verificar a esquadria do batente de retencao angular

ao trilho-guia antes de iniciar o trabalho (consultar a

imagem [6Al).

» Alinhar o trilho-guia na perpendicular com o batente
de retencao angular.

= Seoangulo ndo estiver correto, desloque a unidade
de apoio do trilho-guia até que o angulo fique em
esquadria.
Fixar o trilho-guia.

@ Para fixar o ajuste de forma permanente, deslocar o
batente [3-11/[4-11 no perfil da bancada.

Em caso de necessidade e se houver elementos de

fixacao (acessorio), o batente de retencio angular pode

ser adicionalmente alinhado a placa perfurada.

= Inserir os elementos de fixacdo [6-1] e [6-2] como
ilustrado na imagem [6B] e encostar a régua de
batente [6-3] na posicao de 90°.

Se a régua de batente nao estiver igualmente encostada

aos elementos de fixacao:

= Desapertar os parafusos [6-4] e o botdo
giratorio [5-2]. O pino de fixacdo deve estar engatado
no entalhe de 90°.

= Alinhar o angulo de 90° pelos elementos de fixacao e
apertar os parafusos.

Deslocar paralelamente a aresta da bancada

= Abra o botdo giratério [5-4].

= Deslocar o batente na ranhura da MFT/3.
Deslocar perpendicularmente a aresta da bancada
= Abra o botdo giratério [5-5].

» Deslocar o batente na ranhura.

Deslocar a régua de batente no sentido longitudinal

= Abra o botdo giratério [5-11.

= Fixar a régua de batente [5-7] numa posicao baixa
para pecas a trabalhar delgadas, numa posicao alta
para pecas a trabalhar espessas no suporte.

Ajustar o angulo com ajuda da escala

= Abrir o botdo giratério [5-2] e levantar o pino de
fixacao [5-3]. O pino de fixacdo giratério engata nas
posicoes angulares mais comuns.

Posicionador (individual)

= Com o posicionador MFT/3-AR [1-5] é ajustada
a distancia a ferramenta e, por conseguinte, o
comprimento das pecas a trabalhar.

6.2 Ajustar o trilho-guia a peca a trabalhar

= Para serrar e fresar, baixar o trilho-guia com a
unidade de apoio [1-9] até que o trilho-guia fique
apoiado na peca a trabalhar.

INDICACAO A ponta da unidade de apoio deve
assentar sem folga na ranhura na parte inferior do
trilho-guia.

= Fixar a unidade basculante [1-6] e a unidade de
apoio [1-9] com as alavancas de fixacao.

= Fixar a peca a trabalhar com seguranca a MFT/3
com elementos de fixacdo MFT (acessério) ou com
um sargento FSZ (acessoério).

Para o processamento seguro de pecas a trabalhar

estreitas ou curtas:

= Colocar um material com a mesma espessura sob o
tritho-guia.



6.3 Ajustar a profundidade de corte para serrar [7]

Tenha atencao para que a profundidade de corte esteja
corretamente ajustada para a espessura da peca a
trabalhar. Recomendamos que ajuste a profundidade de
corte no maximo 5 mm superior a espessura da peca

a trabalhar. Assim evita que o caixilho perfilado seja
danificado.

6.4 Virar a placa perfurada

Apds desgaste, a placa perfurada pode ser virada.
Desaperte para o efeito os 4 parafusos nos cantos da
parte inferior da bancada.

7 Acessorios

Encontrara os nimeros de encomenda para acessorios e

ferramentas em

8 Manutencao e conservacao

O servico apds-venda e reparacoes s6 podem ser
realizados pelo fabricante ou por oficinas de servico.

Romana

1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

Cititi manualul de utilizare si instructiunile
privind siguranta.

2 Pachetul de livrare

[1-1] Masa este alcatuitd din:

rama profilata, picioare inclinate, placa
perforatd, picioare rabatabile

[1-2] Rigla opritoare

[1-3] Opritor unghiular cu pozitii fixe

[1-4] Clema suplimentara pentru rigla opritoare
[1-5] Opritor reglabil MFT/3-AR

[1-6] Unitate pivotant3

[1-71 Sina de ghidare FS 1080

[1-8] Deflector

[1-9] Unitate de sustinere

3 Utilizarea conforma cu scopul prevazut

Masa multifunctionald MFT/3 este prevazutd pentru
efectuarea de taieri si frezari sigure si precise cu sculele
electrice Festool.

Cu sistemele de prindere din cadrul programului de
accesorii, piesele pot fi fixate in siguranta pe placa

de lucru. Astfel, masa poate fi utilizata ca masa de

lucru pentru o multitudine de lucrari artizanale, precum
rindeluire, slefuire, cioplire etc.

Utilizatorul este unicul raspunzator in cazul utilizarii
neconforme cu destinatia.

4 Date tehnice

MFT/3
Latime 1157 mm
Lungime 773 mm
Inaltime cu picioarele rabatabile 900 mm

Portugués

Utilizar apenas pecas sobresselentes originais da
Festool.

Outras informacades:

9 Meio ambiente

Nao deite equipamentos elétricos, pilhas
usadas e baterias no lixo doméstico. Encaminhe
os aparelhos, acessorios e embalagens para

reaproveitamento ecoldgico. Respeite as normas
nacionais em vigor.

Encontra informacoes sobre centros de recolha em

Informacoes sobre substancias criticas:

MFT/3
Tnaltime fara picioarele rabatabile 180 mm
Latime maxima de lucru 700 mm
Grosimea maxima a piesei 78 mm
Greutate 28 kg

5 Asamblarea si montarea

Elementele atasate la masa multifunctionala pot fi fixate
in diferite pozitii, pentru a obtine diferite pozitii de lucru.
in pozitia standard de lucru, operatorul este pozitionat pe
partea longitudinald a mesei (consultati imaginea [2]). In
prezentul manual de utilizare, aceasta parte a mesei este
marcata cu ,fata”.

5.1 Instalarea

= Desfiletati pana la opritor butoanele de pe
maner [2-3].

= Extindeti picioarele rabatabile, iar apoi Tnsurubati-le
din nou in articulatii cu ajutorul butoanelor de pe
maner.

@ Denivelarile de pe suprafata de sustinere
pot fi compensate prin rotirea capacului de
inchidere [2-1].

@ Picioarele inclinate [2-4] sunt dotate cu capace din
cauciuc in partea inferioard, astfel incat masa sa
aiba o pozitie stabila chiar si atunci cand picioarele
rabatabile sunt retrase.

5.2 Montarea sinei de ghidare

Pentru pozitia de lucru recomandata de noi, opritoarele
corespunzatoare [3-11/[4-1] sunt montate din fabrica pe
ambele profile longitudinale.
Fixati unitatea pivotanta [1-6] pe partea longitudinal
din spate. Fixati unitatea de sustinere [1-9] pe partea
longitudinala din fata.
= Desfiletati parghia de fixare [4-2] si butonul
rotativ [4-4] de la ambele unitati.
= Retrageti ambele unitati pana la opritor in canelura
profilata, iar apoi fixati-le cu ajutorul butonului
rotativ [4-4].
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» Pentru o mai buna accesibilitate la ambele unitati,
impingeti complet in sus piesele din tabl3, iar apoi
fixati-le cu ajutorul parghiei de fixare [4-2].

= Introduceti sina de ghidare in pana culisanta de
ghidare [3-3] astfel incét sina de ghidare s3 fie
asezata pe placa de sustinere, iar pana culisanta de
ghidare sa fie asezatd complet Tn canelura.

= Fixati cu doud suruburi [3-2] sina de ghidare,
folosind cheia hexagonala cu stift furnizata.

@Jocul celor douad unitati Tn canelura profilata
si efectul de strangere al parghiei de fixare
pot fi reglate ulterior cu ajutorul suruburilor de
reglare [4-3] (folosind o cheie hexagonala cu
deschiderea de 2,5 mm).

5.3 Deflector

Deflectorul [1-8] previne agatarea furtunului de aspirare
si cablului de alimentare electrica in sina de ghidare.

» Asezati deflectorul la capatul sinei de ghidare si
fixati-l cu ajutorul butonul rotativ [1-10].

5.4 Montarea opritorului unghiular cu pozitii fixe

Opritorul unghiular cu pozitii fixe poate fi pozitionat pe
oricare parte a muchiei de fixare a mesei. Opritorul
unghiular cu pozitii fixe poate fi utilizat ca limitator
pentru taieri longitudinale, ca limitator transversal sau
ca limitator unghiular.

@ Pentru precizie in timpul lucrului, inainte de
montarea opritorului asigurati-va ca in canelurainV
nu exista depuneri de murdarie.

= Deschideti falcile de prindere cu ajutorul butonului
de pe maner [5-4].

» Asezati de sus opritorul unghiular cu pozitii fixe
impreuna cu rigla de ghidare [5-6] pe bara de fixare.

= Strangeti ferm segmentul de strangere cu ajutorul
butonului de pe maner [5-4].

Rigla opritoare poate fi stransa suplimentar cu ajutorul

clemei suplimentare [1-4].

» Impingeti clema suplimentar3 in canelura in V din
MFT/3 siin canelura de ghidare din rigla opritoare.

= Strangeti ferm clema suplimentard cu ajutorul
parghiei de strangere si al butonului rotativ.

6 Lucrul

6.1 Reglarea opritorului unghiular cu pozitii fixe

AVERTISMENT

AN

Pericol de ranire

= Folositi opritorul unghiular cu pozitii fixe numai in
pozitie fixa si nu pentru a deplasa piesa.

= Inainte de inceperea lucrului, asigurati-va c3 toate
butoanele rotative ale opritorului unghiular cu pozitii
fixe sunt stranse.

Tnainte de inceperea lucrului, verificati

perpendicularitatea opritorului unghiular cu pozitii fixe

pe sinele de ghidare (consultati imaginea [6A]).

» Aliniati sina de ghidare in unghi drept pe opritorul
unghiular cu pozitii fixe.

» Daca unghiul nu se potriveste, impingeti unitatea de
sustinere a sinei de ghidare pana cand se obtine un
unghi drept.
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= Fixati sina de ghidare.

Pentru o mentinere permanenta a reglajului,
impingeti opritorul [3-11/[4-111n profilul mesei.
Daca este necesar si daca sunt disponibile elemente de

tensionare (accesorii, opritorul unghiular cu pozitii fixe

poate fi aliniat suplimentar pe placa perforata.

= Montati elementele de tensionare [6-1] si [6-2]
conform reprezentarii din imaginea [6B], iar apoi
ghidati rigla opritoare [6-3]in directia opusd
unghiului de 90°.

Daca rigla opritoare nu este aliniata uniform cu

elementele de tensionare:

= Desfiletati suruburile [6-4] si butonul rotativ [5-2].
Stiftul de fixare trebuie sa fie fixat in crestatura de
90°.

= Orientati unghiul de 90° spre elementele de
tensionare, iar apoi inchideti suruburile.

impingerea paralela cu muchia mesei

= Deschideti butonul rotativ [5-4].

= Impingeti opritorul in canelura din MFT/3.

impingerea verticala cu muchia mesei

= Deschideti butonul rotativ [5-5].

= Impingeti opritorul Tn canelura.

impingerea riglei opritoare in directia longitudinala

= Deschideti butonul rotativ [5-11.

= Pentru piesele subtiri, fixati rigla opritoare [5-7]
intr-o pozitia mai joasa din suport, iar pentru piesele
groase fixati-o intr-o pozitie mai inalta din suport.

Reglarea unghiului in functie de scala

= Deschideti butonul rotativ [5-2], iar apoi ridicati
stiftul de fixare [5-31]. Stiftul de fixare rotativ se
cupleaza la cele mai uzuale pozitii unghiulare.

Opritorul reglabil

= Cu opritorul reglabil MFT/3-AR [1-5] se regleaza
distanta fata scula si, implicit, lungimea pieselor
care trebuie prelucrate.

6.2 Reglarea sinelor de ghidare pentru piesa

= Pentru taierea cu ferastraul si frezare, coborati sina
de ghidare cu unitatea de sustinere [1-9] pan3 cénd
sina de ghidare este asezata plan pe piesa.
INDICATIE Ciocul unitatii de sustinere trebuie sa fie
asezat fara joc in canelura din partea inferioard a
sinei de ghidare.

= Fixati unitatea pivotanta [1-6] si unitatea de
sustinere [1-91 cu ajutorul parghiilor de fixare.

= Fixati in sigurant3 piesa pe MFT/3 cu ajutorul
elementelor de tensionare MFT (accesorii) sau al
unei menghine FSZ (accesoriu).

Pentru prelucrarea in siguranta a pieselor inguste sau
scurte:
= Asezati un material cu aceeasi grosime sub sina de
ghidare.
6.3 Reglarea adancimii de taiere pentru taierea cu
ferastraul [7]

Asigurati-va ca adancimea de taiere este reglatd
intotdeauna corect in functie de grosimea piesei. Este
recomandat ca adancimea de taiere reglatd sa fie cu



maximum 5 mm mai mare decat grosimea piesei. Astfel,
evitati deteriorarea ramei profilate.

6.4 Utilizarea placii perforate

Daca placa perforata este uzata, aceasta poate fi
intoarsa pe partea cealalta. In acest scop, desfaceti cele
4 suruburi din colturile partii inferioare a mesei.

7 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule sunt
disponibile pe

8 intretinerea si ingrijirea

Serviciile de asistenta pentru clienti si reparatiile pot
fi asigurate numai de producator sau de atelierele

de service. Utilizati numai piese de schimb originale
Festool.

Romana
Informatii suplimentare:

9 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatele electrice, bateriile
E uzate si acumulatorii impreuna cu deseurile

menajere. Aparatele, accesoriile si ambalajele
trebuie sa fie eliminate ecologic pentru a putea fi
reciclate. Respectati dispozitiile nationale aflate Tn
vigoare.
Informatii referitoare la centrele de colectare pot fi
vizualizate pe site-ul web

Informatii referitoare la substantele critice:

Slovensky

1 Symboly MFT/3
_ 5 ) 5 Max. hribka obrobku 78 mm

{ : 5 Varovanie pred vSeobecnym nebezpecenstvom Hmotnost 28 kg

Precitajte si ndvod na pouzivanie, bezpecnostné
upozornenia.

2 Rozsah dodavky

[1-11 Stol obsahuje:

profilovy ram, nohy s profilom tvaru L,
dierovana doska, sklapacie nohy

[1-2] Dorazové pravitko

[1-3] Uhlovy doraz

[1-4] Pridavny speviovaci mechanizmus pre
dorazové pravitko

[1-5] Nastavitelna zarazka MFT/3-AR

[1-6] Otocna jednotka

[1-7] Vodiaca lista FS 1080

[1-8] Odrazna lista

[1-9] Nosna jednotka

3 Pouzivanie v sulade s urcenim

Multifunkcny st6l MFT/3 je uréeny na bezpecné a presné
pilenie a frézovanie pomocou elektrického naradia
Festool.

Upinacie systémy ponukané so sortimentom
prislusenstva dokazu bezpecne upnut obrobky na
pracovnu dosku. Stol sa tak premeni na pracovny stél
vhodny na mnozstvo remeselnych prac, ako hoblovanie,
bridsenie, vyrezavanie a pod.

Za pouzivanie, ktoré nie je v stlade s urcenim, ruci
pouzivatel.

4 Technické Gdaje

MFT/3
Sirka 1157 mm
Dizka 773 mm
Vyska so sklapacimi nohami 900 mm
VySka bez sklapacich noh 180 mm
Max. pracovna Sirka 700 mm

5 Postavenie a montaz

Na multifunkénom stole mozno namontovat montazne
prvky v roznych polohach, ¢o umoZznuje rézne pracovné
polohy. V Standardnej pracovnej polohe stoji obsluha na
pozd{Znej strane stola (pozri obrazok [2]). V tomto navode
na pouzivanie sa tato strana stola oznacuje ako ,predna
strana”.

5.1 Instalacia

= Naskrutkujte otoéné rukovati [2-3] az na doraz.
= Vyklopte sklapacie nohy a pomocou otocnych
rukovati na klboch ich opat pevne priskrutkujte.

@ Nerovnosti podkladovej plochy mozno vyrovnat
otdanim koncového uzaveru [2-1].

@ Nohy s profilom tvaru L [2-4] su na spodnej strane
osadené gumenymi koncovkami, aby st6l bezpecne;j
stal aj so zaklopenymi nohami.

5.2 Montaz vodiacej listy

Pre pracovnu polohu, ktoru odportdc¢ame, st na

oboch pozd(znych profiloch z vyroby namontované

zodpovedajuce dorazy [3-11/[4-11.

Otoénl jednotku [1-6] upevnite na zadnu pozd{Zznu

stranu. Nosnu jednotku [1-9] upevnite na prednu

pozdiZnu stranu.

» Na oboch jednotkach povolte upinaciu paku [4-2]

a oto¢ny gombik [4-4].

= Zasunte obidve jednotky Uplne do profilovej drazky
a upevnite ich otoénym gombikom [4-4].

= Pre lepSiu pristupnost zatlacte na oboch jednotkach
plechové diely az Gplne navrch a upnite ich pomocou
upinacej paky [4-2].

» Vodiacu listu nasadte na tesné pero [3-3] tak, aby
vodiaca liSta spocivala na nosnom plechu a tesné
pero bolo Uplne v drazke.

= Vodiacu listu pevne priskrutkujte dvoma
skrutkami [3-2] pomocou priloZzeného kluéa
s vnutornym Sesthranom.
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Slovensky

@Vél’u medzi oboma jednotkami a profilovou drazkou
a upinaci Ucinok upinacej paky mozno nastavit
pomocou nastavovacich skrutiek [4-3] (Sesthranny
klac SW 2,5).

5.3 Odrazna lista

Odrazna lista [1-8] brani zachyteniu odsavacej hadice
a elektrického kabla o vodiacu listu.

= Zasunte odraznu liStu na koniec vodiacej listy
a upevnite pomocou oto¢ného gombika [1-10].

5.4 Montaz uhlového dorazu

Uhlovy doraz je mozné pripevnit k stolu v lubovolnom
mieste na upinacej hrane stola. Uhlovy doraz mozno
pouzivat ako pozd(zny doraz alebo prie¢ny doraz prip.
uhlovy doraz.

Pre presnu pracu sa pred montdzou dorazu uistite,
Ze je drazka v tvare V Cista.

= Otvorte upinacie Celuste na oto¢nej rukovati [5-4].

= Uhlovy doraz s vodiacou listou [5-6] poloZte zhora na
upinaciu listu.

» Upinaci segment pevne utiahnite pomocou otocne;j
rukovati [5-4].

Pomocou pridavného speviiovacieho mechanizmu [1-4]

mozno tiez upnut dorazové pravitko.

= Pridavny speviovaci mechanizmus nasunte na
drazku v tvare V stola MFT/3 a vodiacu drazku
dorazového pravitka.

= Pridavny speviiovaci mechanizmus pevne upnite
pomocou upinacej paky a otocného gombika.

6 Praca

6.1 Nastavenie uhlového dorazu

VAROVANIE

AN

Nebezpecenstvo poranenia

= Uhlovy doraz pouzivajte iba v pevnej polohe a nie na
posUvanie obrobku.

= Pred zacatim prace sa presvedcte, Ci su vSetky
oto¢né gombiky uhlového dorazu utiahnuté.

Pred zacatim prace skontrolujte, Ci je uhlovy doraz kolmy
na vodiacu listu (pozri obrazok [6Al).

= Vodiacu listu zarovnajte v pravom uhle s uhlovym
dorazom.

= Ak uhol nie je spravny, posuvajte nosnu jednotku
vodiacej listy, kym uhol nebude pravouhly.
Zafixujte vodiacu Llistu.

@ Pre trvalé zafixovanie nastavenia posunte
doraz [3-11/[4-1] v profile stola.

V pripade potreby, a ak su k dispozicii upinacie prvky
(prislusenstvo), je mozné uhlovy doraz vyrovnat aj na
dierovanej doske.
= Zalozte upinacie prvky [6-1] a [6-2] ako na
obrazku [6B] a vedte dorazové pravitko [6-3] oproti
nim v polohe 90°.
Ak dorazové pravitko neprilieha rovnomerne k upinacim
prvkom:
= Povolte skrutky [6-4] a otoény gombik [5-2]. Fixovaci
kolik musi byt zaisteny v zareze 90°.
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= Zarovnajte 90° uhol podla upinacich prvkov
a utiahnite skrutky.

Posuvanie rovnobeZne s okrajom stola

= Povolte otoény gombik [5-4].

= Posuite doraz do drazky MFT/3.

Posuvanie kolmo na okraj stola

= Povolte otoény gombik [5-5].

= Posunte doraz do drazky.

Posuvanie dorazového pravitka v pozdiZznom smere

= Povolte otoény gombik [5-11.

= Dorazové pravitko [5-7] upnite na drziak pri tenkych
obrobkoch v nizkej polohe a pri hrubych obrobkoch
vo vysokej polohe.

Nastavenie uhla podla stupnice

= Povolte oto¢ny gombik [6-2] a zdvihnite fixovaci
kolik [5-3]. Otocny fixovaci kolik zaskakuje pri
najpouzivanejSich nastaveniach uhlov.
Nastavitelna zarazka

= Pomocou nastavitelnej zarazky MFT/3-AR [1-5]
mozno nastavit vzdialenost od naradia a tym dlzku
opracovavanych obrobkov.

6.2 Nastavenie vodiace;j liSty k obrobku

= Pripileni a frézovani spustite vodiacu liStu s nosnou
jednotkou [1-9] tak, aby vodiaca lista lezala naplocho
na obrobku.

UPOZORNENIE Vystupok nosnej jednotky musi bez
vole sediet v drazke na spodnej strane vodiacej listy.
= Otoc¢nd jednotku [1-6] a nosnt jednotku [1-9] pevne
upnite pomocou upinacich pak.
= Obrobok bezpecne upnite na MFT/3 pomocou
upinacich prvkov MFT (prislusenstvo) alebo svorky
FSZ (prislusenstvo).

Bezpecné spracovanie Uzkych alebo kratkych obrobkov:
= Pod vodiacu liStu umiestnite material rovnake;j
hribky.

6.3 Nastavenie hibky rezu pre pilenie [7]

Dbajte na to, aby hibka rezu bola vZdy spravne nastavena
k hribke obrobku. Odpori¢ame nastavit hibku rezu
maximalne o 5 mm viac, ako je hribka obrobku.
Zabranite tym poskodeniu profilového ramu.

6.4 Otocenie dierovanej dosky

Dierovanu dosku moZzno po opotrebovani otocit. Povolte
pritom 4 skrutky v rohoch na dolnej strane stola.

7 Prislusenstvo

Objednavacie Cislo pre prislusenstvo a naradie najdete na
www.festool.com.

8 Udrzba a starostlivost

Zakaznicky servis a opravy smu vykonavat len vyrobca
alebo servisné dielne. Pouzivajte iba originalne nahradné
diely Festool.

DalSie informécie: www.festool.sk/servis
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9 Zivotné prostredie

Elektrické zariadenia, staré batérie
a akumulatorové bloky nevyhadzujte do
domového odpadu. Naradie, prislusenstvo

a obaly sa odovzdajte na ekologicku recyklaciu.
Dodrziavajte platné vnutrostatne predpisy.

Slovenscina

Slovensky

Informacie o zbernych miestach najdete v Casti

Informacie o nebezpecnych latkach:

1 Simboli

& Opozorilo za sploSno nevarnost

Preberite varnostna opozorila in navodila za

uporabo.
2 Obseg dobave
[1-1] Miza je sestavljena iz naslednjih elementov:

profilni okvir, kotne noge, perforirana plosca,
zlozZljive noge

[1-2] Prislonsko ravnilo

[1-3] Kotni zaskocni prislon

[1-4] Dodatna sponka za prislonsko ravnilo
[1-5] Prislonski jaha¢ MFT/3-AR

[1-6] Vrtljiva enota

[1-71 Vodilna tirnica FS 1080

[1-8] Distanénik

[1-9] Podporna enota

3 Namen uporabe

Vecfunkcijska miza MFT/3 je namenjena varnemu in
natancnemu Zaganju in rezkanju z elektri¢nim orodjem
Festool.

Z vpenjalnimi sistemi iz nabora dodatnega pribora lahko
obdelovance varno vpnete na delovno plosco. Miza tako
postane delovna miza za razna rocna dela, kot so oblanje,
brusenje, rezljanje itd.

Vso odgovornost v primeru nenamenske uporabe nosi
uporabnik.

4 Tehnicni podatki

MFT/3
Sirina 1157 mm
Dolzina 773 mm
ViSina z zloZljivimi nogami 900 mm
Visina brez zloZljivih nog 180 mm
Najv. delovna Sirina 700 mm
Najv. debelina obdelovanca 78 mm
Teza 28 kg

5 Postavitev in namestitev

Na vecfunkcijsko mizo lahko prigradite prigradne
elemente v razli¢nih poloZajih, kar omogoca razli¢ne
delovne polozaje. V standardnem delovnem poloZaju
uporabnik stoji ob vzdolZni strani mize (glejte sliko [2]).
V teh navodilih za uporabo je ta stran mize oznacena s
.spredaj”.

5.1 Postavitev

= Gumbe [2-3] privijte do konca.
= Razklopite preklopne noge in jih z gumbi ponovno
privijte na zglobe.

@ Neravnine na podlagi lahko izravnavate z vrtenjem
zakljuéne kapice [2-1].

@ Kotne noge [2-4] so na spodnji strani opremljene z
gumijastimi kapicami, da je miza tudi s sklopljenimi
zlozljivimi nogami stabilna.

5.2 Namestitev vodilne tirnice

Za priporoceni delovni poloZaj so tovarnisko na obeh
dolzinskih profilih names¢eni ustrezni prisloni [3-11/
[4-1].

Vrtljivo enoto [1-6] pritrdite na zadnjo daljSo stranico.
Podporno enoto [1-9] pritrdite na sprednjo daljSo
stranico.

= Na obeh enotah odvijte vpenjalno rocico [4-2] in
vrtljivi gumb [4-4].

= Obe enoti vstavite v profilni utor do prislona in ju
vpnite z vrtljivim gumbom [4-4].

= Za boljSi dostop do obeh enot potisnite ploCevinaste
dele povsem navzgor in jih vpnite z vpenjalno
rocico [4-2].

» Vodilno tirnico namestite na zatice [3-3] tako,
da nalega na plocevinasto podlago in so zatici
popolnoma v utoru.

= Vodilno tirnico s prilozenim Sestrobim kljuéem
privijte z obema vijakoma [3-2].

@ Razmik obeh enot do profilnega utora in vpenjalno
silo vpenjalne rocCice lahko nastavite z nastavitvenimi
vijaki [4-3] (Sestrobi klju¢ 2,5).

5.3 Distancnik

Distanc¢nik [1-8] preprecuje zatikanje cevi za odsesavanje

in elektri¢nega kabla za vodilno tirnico.

= Distan¢nik namestite na konec vodilne tirnice in ga
pritrdite z vrtljivim gumbom [1-10].

5.4 Namestitev kotnega zaskocnega prislona

Kotni zaskocni prislon je mogoce pritrditi na poljubno
mesto na vpenjalnem robu mize. Kotni zaskocni prislon
lahko uporabite kot vzdolZni prislon ali kot precni prislon
oz. kotni prislon.

@Za natancno delo pred namestitvijo prislona
poskrbite, da je V-utor Cist.

= Z gumbom [5-4] razprite vpenjalne Celjusti.

= Kotni zaskocCni prislon z vodilno letvijo [5-6] polozite
na vpenjalno letev.

= Vpenjalni segment pritrdite z gumbom [5-4].

Z dodatno sponko [1-4] lahko pritrdite tudi prislonsko

ravnilo.
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Slovenscina

= Dodatno sponko potisnite na V-utor MFT/3 in vodilni
utor prislonskega ravnila.
» Dodatno sponko vpnite z zatezno rocico in vrtljivim

gumbom.
6 Delo
6.1 Nastavitev kotnega zaskocnega prislona

& OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb

= Kotni zaskocni prislon uporabljajte le, e je varno
pritrjen, in ga ne uporabljajte za premikanje
obdelovanca.

= Pred zacetkom dela se prepricajte, da so vsi vrtljivi
gumbi kotnega zaskocnega prislona zategnjeni.

Pred zacetkom dela preverite, ali je kotni zaskocni

prislon pravokoten glede na vodilno tirnico (glejte

sliko [6A] ).

» Vodilno tirnico poravnajte pravokotno glede na kotni
zaskocni prislon.

» Ce kot ni pravilen, podporno enoto vodilne tirnice
pomikajte, dokler ne dosezete pravega kota.
Pritrdite vodilno tirnico.

@Za trajno nastavitev prislon [3-11/[4-11 potisnite
vzdolZ profila na mizi.

Po potrebi in ¢e imate primerne vpenjalne elemente

(pribor), lahko kotni zasko¢ni prislon poleg tega

poravnate glede na perforirano plosco.

= Vpenjalna elementa [6-1] in [6-2] vstavite, kot je
prikazano na sliki [6B], in prislonsko ravnilo [6-3]
postavite v kot 90° glede nanju.

Ce prislonsko ravnilo ne nalega plosko na vpenjalne

elemente:

=  Odvijte vijake [6-4] in vrtljivi gumb [5-2]. Fiksirni
zati¢ mora biti vpet v zarezo 90°.

= Kotnik 90° poravnajte glede na vpenjalna elementa
in privijte vijake.

Premikanje vzporedno z robom mize

= Odvijte vrtljivi gumb [5-4].

= Prislon potisnite vzdolZ utora MFT/3.

Premikanje pravokotno na rob mize

= Odvijte vrtljivi gumb [5-5].

= Prislon potisnite vzdolZ utora.
VzdolZno premikanje prislonskega ravnila

= Odvijte vrtljivi gumb [5-1].

= Prislonsko ravnilo [5-7] za tanke obdelovance
pritrdite v nizek polozaj na drzalu, za debele
obdelovance pa v visok polozaj.

Nastavite kot s pomocjo merilne lestvice

= Odvijte vrtljivi gumb [5-2] in dvignite fiksirni
zatic¢ [5-31. Vrtljiv fiksirni zati¢ se zaskoCiv
najpogostejsih nastavitvah kota.

Prislonski jahac

= S prislonskim jaha¢em MFT/3-AR [1-5] se nastavi
razdalja do obdelovanca, s tem pa tudi dolzina
obdelovanca, ki ga Zelite obdelati.

6.2 Nastavitev vodilne tirnice glede na obdelovanec

= ZaZaganje in rezkanje vodilno tirnico s podporno
enoto [1-9] spustite na obdelovanec, da plosko
nalega nanj.

NAPOTEK Nos podporne enote se mora tesno
prilegati utoru na spodnji strani vodilne tirnice.

= Vrtljivo enoto [1-6] in podporno enoto [1-9] pritrdite
z vpenjalnimi roc¢icami.

= Obdelovanec pritrdite na MFT/3 z vpenjalnimi
elementi MFT (pribor) ali primezem FSZ (pribor).

Za varno obdelavo ozkih ali kratkih obdelovancev:
= Pod vodilno tirnico polozite material enake debeline.

6.3 Nastavitev globine reza za Zaganje [7]

Pazite na to, da je globina reza vedno pravilno nastavljena
glede na debelino obdelovanca. Priporocamo, da globino
reza nastavite do najve¢ 5 mm globlje od debeline
obdelovanca. Tako se boste izognili poskodbam okvirja.

6.4 Uporabljajte perforirano plosco

Ce je perforirana plo&¢a obrabljena, jo lahko obrnete. To
storite tako, da odvijete vse 4 vijake v kotih na spodnji
strani mize.

7 Pribor

Kataloske Stevilke pribora in orodij lahko najdete na
spletni strani

8 VzdrZevanje in nega

Servis in popravila lahko izvaja samo proizvajalec
ali servisna delavnica. Uporabljajte samo originalne
nadomestne dele Festool.

Vec informacij:

9 Okolje
Elektricnega orodja, izpraznjenih baterij in
akumulatorskih baterij ne odlagajte med
gospodinjske odpadke. Napravo, pribor in

embalaZo oddajte v okolju prijazno recikliranje.
Upostevajte veljavne drzavne predpise.

Informacije o zbirnih mestih so na voljo na

Informacije o kriticnih snoveh:

Svenska

Symboler
Varning for allman risk

Las bruksanvisningen och
sakerhetsanvisningarna.

OB~
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2 Leveransomfattning

[1-1] Bordet bestar av:
Profilram, vinkelf6tter, halplatta, fallbara
ben

[1-2] Anslagslinjal

[1-3] Vinkelanslag

[1-4] Extra klamma for anslagslinjal


https://www.festool.com
https://www.festool.com/service
https://www.festool.com/recycling
https://www.festool.com/reach

[1-5] Justerbart stopp MFT/3-AR
[1-6] Ledbart ralsanslag

[1-71 Styrskena FS 1080

[1-8] Awvisare

[1-9] Fast rélsanslag

3 Avsedd anvandning

Multifunktionsbordet MFT/3 &r avsett for stabil och exakt
sagning och frasning med Festools elverktyg.

Med spannsystemen som ingar i tillbehérsprogrammet
kan arbetsobjekten spannas fast pd arbetsplattan. Bordet
blir d ett arbetsbord for ménga olika hantverksarbeten,
som hyvling, slipning, snideri osv.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa anvandaren.

4 Tekniska data

MFT/3
Bredd 1157 mm
Langd 773 mm
Hojd med fallbara ben 900 mm
Hojd utan fallbara ben 180 mm
Max. arbetsbredd 700 mm
Max. arbetsstyckstjocklek 78 mm
Vikt 28 kg

5 Uppstallning och montering

De monterbara delarna kan placeras i olika ldgen pa
multifunktionsbordet, vilket ger olika arbetsstallningar.
| standardarbetsstallningen arbetar man pa bordets
langsida (se bild [2]). | den har bruksanvisningen kallas
denna bordssida "fram”.

5.1 Uppstallning

= Skruva upp handtagsknopparna [2-3] sé langt det
gar.

» Fall ut de fallbara benen och skruva fast dem igen
med handtagsknopparna pa lederna.

@ Ojamnheter i underlaget kan utjamnas med den
vridbara dndkapan [2-1].

@Vinkelfb’tterna [2-4] har gummikéapor pa undersidan
for att bordet ska std sakert aven nar de fillbara
benen ar infallda.

5.2 Montera styrskenan

For den arbetsstallning vi rekommenderar ar
motsvarande anslag [3-11/[4-1] placerade pa de bada
langsprofilerna fran fabrik.

Fast det ledbara rélsanslaget [1-6] pa den bakre

ldngsidan. Fast det fasta ralsanslaget [1-9] pa den

framre langsidan.

= Lossa spannspaken [4-2] och vredet [4-4] p& b&da
anslagen.

= Korin de bada anslagen helt i profilsparet och spann
fast med vredet [4-4].

= For att anslagen ska vara lattare att komma at,
skjuter du upp platdelarna helt och spéanner fast
med spannspaken [4-2].

= Satt styrskenan pa kilen [3-3] s3 att styrskenan
ligger an pé anslagsplaten och hela kilen &r i sparet.

Svenska

= Skruva fast styrskenan med de tvd skruvarna [3-2]
med hjalp av den medfdljande insexnyckeln.

@ De b&da anslagens spelrum mot profilsparet
och spannspakens inverkan kan justeras med
justerskruvarna [4-3] (insexnyckel NV 2,5).

5.3 Avvisare

Avvisaren [1-8] forhindrar att sugslangen och
stromkabeln fastnar i styrskenan.

» Satt avvisaren i anden av styrskenan och fast den
med vredet [1-10].

5.4 Montera vinkelanslaget

Vinkelanslaget kan monteras pé valfritt stalle pa
bordets klamkant. Vinkelanslaget kan anvandas som
langdanslag, parallellanslag eller vinkelanslag.

@ For att kunna arbeta med precision, se till att V-
sparet inte &r smutsigt innan anslaget monteras.

= Oppna klambackarna med handtagsknoppen [5-4].

= L&gg vinkelanslaget med styrlisten [5-6] uppifran p
klamlisten.

= Spann fast klamsegmentet med

handtagsknoppen [5-4].

Med den extra klamman [1-4] kan dven anslagslinjalen

spannas fast.

= Skjut in den extra klamman i V-sparet pd MFT/3 och
styrsparet pa anslagslinjalen.

» Spann fast den extra klamman med klamspaken och
vredet.

6 Arbeta

6.1 Stilla in vinkelanslaget

AN

Risk for personskador

» Anvand vinkelanslaget endast i fast position och inte
for att skjuta arbetsobjektet.

= Kontrollera att alla vred pa vinkelanslaget &r
atdragna innan du bérjar arbeta.

VARNING

Kontrollera att vinkelanslaget ar i rat vinkel mot
styrskenan innan du bérjar arbeta (se bild [6A]).

» Rikta in styrskenan i rat vinkel mot vinkelanslaget.

» Omvinkeln inte passar, forskjut styrskenans fasta
ralsanslag tills vinkeln ar rat.

= Fixera styrskenan.

@ Fixera installningen permanent genom att forskjuta
anslaget [3-11/[4-11i bordsprofilen.

Vid behov, och om spénnelementen (tillbehor) finns, kan

vinkelanslaget dven riktas in pa halplattan.

= S&ttispannelementen [6-1] och [6-2] enligt
bilden [6B] och fér anslagslinjalen [6-3] i 90°-lige
mot dem.

Om anslagslinjalen inte ligger an jamnt mot

spannelementen:

» Lossa skruvarna [6-4] och vredet [5-2].
Fixeringsstiftet maste sitta i 90°-skaran.

= Rikta in 90° vinkel enligt spannelementen och dra at
skruvarna.
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Svenska

Forskjuta parallellt med bordskanten

= Lossa vredet [5-4].

= Skjut in anslaget i sparet pd MFT/3.

Forskjuta lodratt mot bordskanten

= Lossa vredet [5-5].

= Skjutin anslaget i sparet.

Forskjuta anslagslinjalen i langdriktningen

= Lossa vredet [5-1].

= Anslagslinjalen [5-7] kan sp&nnas fast i ett lagt lage
i hallaren for tunna arbetsobjekt eller ett hogt lage
for tjocka arbetsobjekt.

Stalla in vinkeln med skalan

= Lossa vredet [5-2] och lyft fixeringsstiftet [5-3]. Det
vridbara fixeringsstiftet hakar fast i de vanligaste
vinkelinstallningarna.

Justerbart stopp

= Det justerbara stoppet MFT/3-AR [1-5] anvénds for
att stalla in avstandet till verktyget och darmed
langden pa arbetsobjekten som ska bearbetas.

6.2 Stalla in styrskenan for arbetsobjektet

= For sagning och frasning ska styrskenan sénkas
med det fasta rélsanslaget [1-9] tills styrskenan
ligger plant pa arbetsobjektet.

ANMARKNING Klacken pa det fasta rialsanslaget
maste sitta utan spelrum i sparet pa styrskenans
undersida.

= Spann fast det ledbara rélsanslaget [1-6] och det
fasta ralsanslaget [1-9] med spannspakarna.

= Spann fast arbetsobjektet sdkert pd MFT/3 med
MFT-spannelementen (tillbehdr) eller med en FSZ-
skruvtving (tillbehdr).

For sdker bearbetning av smala eller korta

arbetsobjekt:

» Lagg ett material i samma tjocklek under
styrskenan.

6.3  Stillain snittdjupet for sagning [7]

Kontrollera alltid att snittdjupet ar korrekt installt
for arbetsobjektets tjocklek. Vi rekommenderar att
snittdjupet som stalls in dverskrider arbetsobjektets
tjocklek med max 5 mm. D& undviker man att
profilramen skadas.

6.4  Vianda halplattan

Halplattan kan vandas efter slitage. Lossa de fyra
skruvarna i hérnen pé bordets undersida.

7 Tillbehor
Artikelnummer for tillbehdr och verktyg finns pa

8 Underhall och skatsel

Service och reparation far endast utféras av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand endast
originalreservdelar fran Festool.

Mer information:

9 Miljs

Kasta inte elektriska apparater och gamla
E batterier i hushallssoporna. Se till att
apparater, tillbehor och forpackningar lamnas
till miljovanlig atervinning. F6lj de nationella
foreskrifterna.
Information om insamlingsstéllen finns pa

Information om kritiska @mnen:
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