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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkoz6 figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirasokat.

Veszélyes teriilet! Ne nydljon be kéz-
zel!

Viseljen védbészemiiveget!
Viseljen légzémaszkot!
Viseljen fulvédat!

Vigyazat lézersugarzas!

A szerszamcserekor viseljen védokesz-
ty(it.

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

[I. védelmi osztaly

Megjegyzések, otletek

Elektronika szabalyozhato, allandé
fordulatszammal és homérséklet-felu-
gyelettel
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Laminalt falemezek

Eternit szalcement lapok
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2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irasok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramutéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdeké-
ben.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrdl izeme-

(6 (elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rilet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyuilékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét elte-
relik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugdjanak a csat-
lakozodaljzathoz illeszkednie kell. A csat-
lakozodugo modositasa szigoruan tilos!
Ne hasznaljon csatlakozdadaptert a védo-
foldeléssel ellatott késziilékekhez. A mo-



dositatlan csatlakozodugd és a hozzava-

L6 csatlakozoaljzat csokkenti az dramiités
esélyét.

Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, fitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramitésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és

a nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az aramités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektal. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az aramii-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolat. A hibadram-védbkapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitoszer, alkohol vagy
valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatdl és haszna-
lati modjatol fliggo egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csuszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti

a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.

Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
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mos haldzatra csatlakoztataskor gy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csolon van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalod szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgd részénél lévd szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vo egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja.

Az az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huazza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6z6 betétszerszamok cse-
réjéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az dvintézkedés
megakadalyozza a készilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
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gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellendriz-
ze, hogy kifogastalanul miikédnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam hasz-
nalatba vétele elott javittassa meg a sé-
riilt alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban

a vagoszerszamokat. A gondosan apolt,
éles vagoéll vagoszerszamok kevésbé szo-
rulnak be és konnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat sth. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzen-

do tevékenységet is. Az elektromos kézi-
szerszamok rendeltetésszer(tol eltéré cél-
ra torténo6 hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A csUszds fogantyuk és markolat-
felliletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az el6relathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizarolag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mikaodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizarélag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sériilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

A gérvago fiirészeket fa vagy fa jellegii
termékek flirészelésére tervezték, ezek
nem hasznalhatdk vastartalmu anyagok,

példaul rudak, csavarok stb. vagasara. Az
abraziv por blokkolja a mozg¢ alkatrésze-
ket, példaul az alsé védéburkolatot. A vagas
soran keletkezd szikrak elégetik az also vé-
déburkolatot, a koztes lapot és az egyéb
mdanyag alkatrészeket.

Rdgzitse lehetoleg pillanatszoritoval a
munkadarabot. Ha a munkadarabot kézzel
tartja meg, akkor a keze legalabb a fii-
részlap oldalaitol legalabb 100 mm tavol-
sagra legyen. Ezt a fiirészt ne hasznalja
olyan munkadarabok vagasara, amelyek
tal kicsik befogashoz vagy a kézzel torté-
no megtartashoz. Ha a keze tul kozel van a
flirészlaphoz, akkor megné annak a kocka-
zata, hogy hozzaér a flrészlaphoz.

A munkadarabnak nem szabad mozognia:
vagy fixen be kell fogni, vagy hozza kell
nyomni az iitkozokhoz és a flirészasztal-
hoz. Ne tolja be a munkadarabot a flirész-
lapba és soha ne végezzen vagast ,,szabad
kézzel”. A laza vagy a mozg6 munkadara-
bok nagy sebességgel kirepiilhetnek és sé-
riléseket okozhatnak.

Tolja at a flirészt a munkadarabon. Lehe-
toleg ne huzza at a flirészt a munkadara-
bon. A vagas elkészitéséhez emelje fel a
flirészfejet, és huzza at a munkadarab fo-
lé, anélkiil hogy vagna. Ezutan kapcsolja
be a motort, forditsa lefelé a flirészfejet,
és nyomja keresztiil a flirészt a munkada-
rabon. Huzassal készitett vagas soran fen-
nall a veszélye annak, hogy a flirészlap a
munkadarabnal felemelkedik, és a flirész-
lapegység nagy erével nekicsapddik a keze-
l6nek.

Ne keresztezze a kezével a vagas terve-
zett utvonalat, sem a flirészlap elott, sem
mogotte. A munkadarab ,keresztbe foga-
sa” - vagyis a flirészlap mellett jobbra fek-
v6 munkadarab megtartasa bal kézzel, il-
letve forditva - nagyon veszélyes.

Ha a flirészlap forog, ne nyuljon be az iit-
koz6 mogé. Ugyeljen ra, hogy a forgo fii-
részlap és a keze kozotti tavolsag soha ne
legyen 100 mm-nél kisebb (ez a flirészlap
mindkét oldalara vonatkozik, pl. a fahulla-
dékok eltavolitasa soran). Nem mindig is-
merheto fel, hogy forgd flrészlap kozel van
a kézhez, és ez sulyos sériilésekhez vezet-
het.

Vagas elott ellenorizze a munkadarabot.
Ha a munkadarab meghajlott vagy defor-
maladott, akkor tgy fogja be iitk6zésig,



hogy a haijlitott oldala kiviil lLegyen. Min-
dig gyozodjon meg arrdl, hogy a vagasi
vonal mentén nincs rés a munkadarab,

az iitkozo és a flirészasztal kozott. A meg-
hajlott vagy deformalddott munkadarabok
elhajolhatnak vagy elmozdulhatnak, ami a
forgo flirészlap vagas kozbeni beszorulasa-
hoz vezethet. A munkadarabban ne legyen
sz0g vagy idegen test.

A fiirészt csak akkor hasznalja, ha a fiiré-
szasztalon nincsenek szerszamok, fahul-
ladék stb.; a flirészasztalon csak a munka-
darab lehet. A kisebb hulladékok, laza fa-
darabok vagy mas targyak, amelyek érint-
keznek a mozgé flirészlappal, nagy sebes-
séggel ropllhetnek le a flirészasztalrol.

Egyszerre mindig csak egy munkadarabot
vagjon. A tobbszordsen kotegelt munkada-
rabok nem rogzithetdk vagy tarthatok meg-
feleléen, és igy a flirészelés soran beszo-
rulhat vagy elcsuszhat a lap.

Gondoskodjon arrdl, hogy hasznalat elott
a gérvago flirész sima, egyenletes, stabil
munkafeliileten alljon. A sima, egyenletes,
stabil munkafelilet csokkenti annak veszé-
lyét, hogy a gérvago flrész instabilla valik.
Tervezze meg a munkavégzést. A gérszog
minden beallitasanal iigyeljen arra, hogy
megfeleldoen allitsak be az iitkozot és ta-
masszak ala a munkadarabot, anélkiil,
hogy az érintkezne a flirészlappal vagy a
védoburkolattal. A gép bekapcsolasa nél-
kil és a flirészasztalra helyezett munkada-
rab nélkil szimulalja a flrészlap teljes va-
gasi mozgasat annak biztositasara, hogy az
Utkoz6 ne akadalyozza és ne veszélyeztesse
a vagasi folyamatot.

Azoknal a munkadaraboknal, amelyek
szélesebbek vagy hosszabbak az asztal
feliileténél hasznaljon megfelelo alata-
masztast, pl. asztalhosszabbitot vagy fii-
részbakot. A gérvago flirész asztalanal
szélesebb vagy hosszabb munkadarabok
megbillenhetnek, ha nincsenek megfeleld-
en alatdmasztva. Ha egy levagott fadarab
vagy munkadarab megbillen, akkor az also
védoburkolat megemelkedik vagy kontrol-
lalatlan modon ellokddik a flirészlaptol.
Ne vegyen igénybe mas személyeket asz-
talhosszabbito vagy a kiegészito alata-
masztas alkalmazasa helyett. A munka-
darab instabil alatamasztasa a flirészlap
beszoruldsahoz vezethet. Vagas kozben a
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munkadarab eltolédhat és behizhatja Ont
vagy a segitéit a forgo flrészlaphoz.

A levagott munkadarabot ne nyomja a for-
go flirészlapnak. Ha kevés hely all rendel-
kezésre, példaul hosszlitkoz6 hasznalata
miatt, akkor a levagott munkadarab 6ssze-
ékelddhet a flirészlappal és kirepiilhet a
szerszambol.

Mindig hasznaljon pillanatszoritot vagy
megfelelo szerkezetet a kor alaku anyag-
ok, példaul rudak vagy csovek eldirassze-
rii alatamasztasara. A rudak vagas kozben
konnyen elgurulnak, aminek kovetkeztében
a flirészlapok beszorulhatnak és a flrész-
lap a munkadarabot a kezével egyiitt be-
hdzhatja.

A munkadarab vagasanak megkezdése
elott varja meg, mig a filirészlap eléri a
teljes fordulatszamot. Ez csokkenti annak
a kockazatat, hogy a munkadarab kirepiil.

Ha a munkadarab megszorul vagy a fii-
részlap blokkolodik, akkor kapcsolja ki a
gérvago flirészt. Varja meg, mig minden
mozgo alkatrész leall, hizza ki a halozati
csatlakozot és/vagy vegye ki az akkumula-
tort. Ezt kovetoen tavolitsa el a beszorult
anyagot. Ha ilyen blokkolas esetén folytatja
a flrészelést, akkor elvesztheti a kontrollt
az elektromos kéziszerszam folott vagy sé-
rilhet a gérvago flirész.

A vagas befejezését kovetoen engedje el

a kapcsolat, tartsa lefelé a fiirész fejét

és varjon, amig a flirészlap leall; csak ezt
kdvetoen tavolitsa el a levagott munkada-
rabot. Nagyon veszélyes kézzel a kifuto fd-
részlap kozelébe nyulni.

Tartsa erosen a fogantyut, ha nem teljes
flirészvagast készit, vagy ha elengedi a
kapcsolot, mielott a flirészfej elérné az al-
s0 helyzetét. A flirész fékezd hatasa kovet-
keztében a gép a flrészfejet hirtelen lehuz-
za, ami sérilésveszélyt okozhat.

Szerszamok és szerszamalkatrészek

Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedd rogzitdfuratu (pl. csillag alaku vagy
kerek) flirészlapot hasznaljon. Azok a fi-
részlapok, amelyek nem illeszkednek meg-
feleléen a flirész alkatrészeihez, egyenet-
lenll futnak, szilAnkokat szakithatnak ki

a munkadarabbol és kirepllhetnek. A kire-
plld szilankok sériilést, pl. szemsériilést
okozhatnak a felhasznaldok vagy kozelben
tartézkodo személyek korében.
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2.4

Deformalt vagy repedt firészlapot, vala-
mint tompa vagy hibas éli flirészlapot ne
hasznaljon.

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, ame-
lyek legalabb a flrész maximalis fordulat-
szamahoz megfeleldek.

A firészlapot csak megfelelé csomagolas-
ban szallitsa. Javasoljuk az eredeti csoma-
golas hasznalatat.

Csak a gyarto altal ajanlott és a megmun-
kalando anyaghoz alkalmas flirészlapokat
hasznaljon. Ez megakadalyozza a flirész fo-
gainak tulmelegedését.

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

Csak olyan flirészlapot hasznaljon, mely
megfelel a rendeltetésszerii hasznalatnal
leirt adatoknak. Azok a flirészlapok, ame-
lyek nem illeszkednek megfeleléen a f(i-
rész alkatrészeihez, egyenetlenil futnak,
szildnkokat szakithatnak ki a munkadarab-
bol és kireplilhetnek. A kirepiilé szilankok
serilést, pl. szemsérilést okozhatnak a
felhasznalok vagy kozelben tartézkodo sze-
mélyek korében.

Csak < 0° homlokszogii flirészlapokat
hasznaljon. A > 0° homlokszdg a flirészt a
munkadarabba hdzza. A visszacsapodo fi-
rész és a forgéo munkadarab miatt sértilés-
veszély all fenn.

Minden hasznalat elott ellenorizze a védo-
bura miikodéset. Az elektromos kéziszer-
szamot csak akkor hasznalja, ha megfe-
leléen mikodik.

Soha ne nyuljon a kezével a forgacskido-
boba. A forgd részek kézsériilést okozhat-
nak.

Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. dlomtartalmu festék és néhany
fafajta megmunkalasakor). Ezeknek a po-
roknak az érintése vagy belégzése veszé-
lyeztetheti a kezel6t és a kozelben tartdz-
kodd személyeket. Vegye figyelembe az or-
szagaban érvényes biztonsagi el6irasokat.

Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfeleld légzésvédot. Zart térben gon-
doskodjon kell6 szelloztetésrol, és csatla-
koztasson elszivomobilt.

Cserélje ki a bevagott vagy sériilt iitkozo-
ket. A flrésszel végzett munka soran a sé-
riilt itkdzék kireplilhetnek a gépbél. igy a
gép kozelében tartdzkodd személyek sérii-
lését okozhatjak.

- Csak eredeti Festool tartozékokat és fo-
gydanyagokat hasznaljon! Kizarélag a Fes-
tool altal tesztelt és engedélyezett termék-
ek biztonsagosak, és csak ezek igazodnak
tokéletesen az eszkdzhoz és a hasznalat-
hoz.

- Csak bels0 térben és szaraz kornyezetben
hasznalja az elektromos kéziszerszamot.

2.5 Aluminium megmunkalasa

&Alumfnium megmunkalasakor biztonsagi

okokbol a kovetkez6 el6irasokat kell betartani:

- Agép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véddkap-
csolot kell bekotni.

- Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas elszivo berendezéshez.

- Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

- Hasznaljon aluminium-flirészlapot.

e Viseljen védészemiveget!

2.6 Alézerre vonatkozo biztonsagi

tudnivalok

- Neiranyitsa a lézersugarat személyekre.
Elvakit, igy balesetet okozhat.

- Soha ne nézzen a kozvetlen vagy a vissza-
verodo lézersugarba. Ha mégis lézersugar
éri a szemét, csukja be azonnal és forditsa
el a fejét a sugar irdnyabdl. A szembe hato-
16 lézersugar a szem karosodasat okozhat-
ja.

- Ne manipulalja a lézert. A manipulalt lézer
tovabbi veszélyek forrasa lehet.

2.7 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési elGiras betartasa ellen-
ére a gép lzemeltetése kozben veszélyek Lép-
hetnek fel, példaul:

- Forgd alkatrészek megérintése oldalrol:
flirészlap, szoritokarima, karimas csavar,

- fesziiltség alatt allo alkatrészek megérin-
tése nyitott burkolat és ki nem huzott halo-
zati kabel esetén,

- munkadarabrészek elrepiilése,

- szerszamrészek elreplilése sériilt szersza-
mok esetén,

-  zajkibocsatas,

- porkibocsatas.

2.8 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezdk:



Hangnyomasszint Ly, = 88 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 101 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett
munka soran keletkezo zajkibocsatas hallas-
karosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédat!

A megadott kibocsatasi értékek

- mérése szabvanyos mérési eljarasok alap-
jan tortént és alkalmasak elektromos kézi-
szerszamok egymassal vald 6sszehasonli-
tasara,

- valamint a terhelés atmeneti meghataroza-
sara is hasznalhatok.

& FIGYELMEZTETES!

A zajkibocsatas - az elektromos kéziszer-

szam hasznalatanak és kiilondsen a munka-

darab megmunkalasi madjatol fliiggoen - az

elektromos kéziszerszam tényleges haszna-

lata soran eltérhet a megadott értékektol.

» A kezel6s védelmének érdekében hozzon
biztonsagi dvintézkedéseket a tényleges
felhasznalasi feltételek melletti terhelés
megbecslése alapjan. (Itt az Gizemi ciklus
minden elemét figyelembe kell venni, pél-
daul azokat az id6ket is, amikor az elekt-
romos kéziszerszam le van kapcsolva és
azokat is, amikor ugyan be van kapcsolva,
de terhelés nélkal fut.)

3 Rendeltetésszeru hasznalat

Az elektromos kéziszerszam egy telepitett gép
és rendeltetése szerint fa-, manyag és alumi-
niumprofilok, illetve hasonlé anyagok flirésze-
lésére szolgal. A flrésszel tilos mas anyagokat,
példaul acélt, betont és dsvanyi anyagokat meg-
munkalni.

Csak olyan Festool flirészlapokat hasznaljon,
amelyeket ezzel az elektromos kéziszerszam-
mal torténd hasznalatra terveztek.

A flrészlapoknak a kovetkez6 jellemzékkel kell
rendelkeznie:

- Flrészlapatmérs 260 mm

- Vagasszélesség 2,5 mm (megfelel a fogszé-
lességnek]

- Rogzitéfurat 30 mm

- Testvastagsag 1,8 mm

- Az EN 847-1 szerinti flirészlap

Magyar

- Flrészlap < 0° homlokszdggel

A Festool famegmunkalashoz hasznalt firész-
lapjai megfelelnek az EN 847-1 szabvanynak.
Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-
lyekhez az adott f(irészlapot tervezték.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat séri-
ési és baleseti kockazata a felhasznalot
terheli.

4  Miszaki adatok

Leszabdflirész KS 120 REB,
KS 88 RE

Teljesitmény

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Fordulatszam (lresja- 1400-3600 ford./perc

rat)

Szerszamorso, @ 30 mm

EPTA-eljaras (01:2014) szerinti témeg

KS 120 REB 24 kg

KS 88 RE 23 kg

Max. munkadarab-méretek, ldsd: <Munka-
végzés az elektromos szerszammal> cim fe-
jezet.

5 Akesziiléek reszei

[1.11 Kézifogantyu

[1.2] Be-/kikapcsolé gomb

[1.3]1 Bekapcsolasgatlo szerkezet

[1.4] Kar avagasmélység-hataroldhoz

[1.5] Forgatdgomb a hizoberendezés rog-
zitéséhez

[1.6]1 Szallitasi rogzité

[1.71 Skala a gérszoghoz (fliggbleges)

[1.8] Asztalszélesitd

[1.91 Forgatégomb az asztalszélesit6hoz

[1.10] Skala a gérszoghoz (vizszintes)

[1.11] Szoritékar a gérszéghoz (vizszintes)

[1.12] Reteszeldkar az elére beallitott gér-
sz0ghoz (vizszintes)

[1.13]1 Lengd6burkolat

[1.14] Elforgathatd fogantyd a gérszag fi-

nombeallitasahoz (fliggbleges)*
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[2.1] Lézer be-/kikapcsoldja*

[2.2] Fordulatszam-allit6 tarcsa

[2.3] Fastfix orsérogzités

[2.4] Szoritokar a skalazott Gitkz6hoz
[2.5] Szogmérdtarold

[2.6] Kioldokar specidlis gérvagasi bealli-
tashoz*

[2.7]1 Kar specidlis gérvagasi beallitdshoz*

[2.8] Kabelfelcsévélés beépitett fogantyu-
val

[2.9]1 Szoritékar a gérszéghoz (fligg6leges)

[2.10] Valasztokapcsold gérszogtartomany-
hoz (fliggéleges)

Az abrakon *-gal jelolt alkatrészeket csak a
KS 120 REB szallitasi csomagja tartalmazza.
A hivatkozott dabrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

6 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziiltségnek és az aramforras
frekvencidjanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szultségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

Az elso lizembe helyezés elott

- Tavolitsa el a szallitasi rogzit6t [4.4] a ha-
zérudrol.

Be- és kikapcsolas

Nyomija le ellenallasig a be-/kikapcsolét a

flirészaggregat és a mozgd véddéburkolat

kireteszeléshez.

Nyomja be a bekapcsolasgatld szerkezetet

[1.3].

A gép bekapcsolasahoz nyomja be teljesen

a be-/kikapcsold gombot [1.2].

Kikapcsoldshoz engedje el Gjra be-/kikap-

csolé gombot.

6.1 Agép felallitasa

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés elott
a haldézati dugot ki kell hdzni az elektromos
aljzatbol!

Hasznalat elott szerelje fel a gépet egy sima,
egyenletes, stabil munkafeliiletre (pl. UG-KA-
PEX szallitdo- és munkaallvany, MFT asztal vagy
egy munkapad).

A kovetkezo szerelési lehetoségek allnak
rendelkezésre

Csavarozas: A gépet négy csavarral rogzitse a
munkafeliletre. Erre a célra szolgalnak a fi-
részasztal négy felfekvési pontjan lévé furatok
[6.1].

Pillanatszoritok: A gépet négy pillanatszorito-
val rogzitse a munkafeliletre. A flirészasztal
négy felfekvési pontjanal talalhato egyenes fel-
uletek [6.2] felfogasi feliiletként szolgélnak.
Rogzitokészlet [MFT-hez): Rogzitse a gépet a
rogzitékészlet [6.4, 494693] segitségével a Fes-
tool MFT asztalra. Ezt a célt szolgalja a két
[6.3]csavarlyuk.

UG-KAPEX szallito- és munkaallvany: rogzitse
a gépet az allvanyra az allvanyhoz mellékelt
szerelési utasitasban leirtaknak megfeleléen.

6.2 Munkapozicio

/N FIGYELMEZTETES!

Ha a szallitasi reteszelés emelgjét [4.2]

meghuzzak, a flirészegység gyorsan felfelé

mozog.

= Ne hlUzza meg a szallitasi biztositd eszkoz
emeldjét, ugy, hogy kdzben nem fogja a fo-
gantyut [1.1].

Gép biztositasanak oldasa (munkavégzési

helyzet)

» Nyomja kissé lefelé a flirészaggregatot és
hlzza ki a széllitasi rogzitét [4.2].

= Hajtsa felfelé a flirészaggregatot.

= Nyissa ki a forgatégombot [4.3].

6.3 Szallitas

Gép biztositasa [szallitasi helyzet)

= Nyomja meg a be-/kikapcsoldt [4.1].

» Forditsa lefelé litkozésig a flirészaggrega-
tot.

= Nyomja le a reteszelést [4.2]. A flirészagg-
regat az alsé helyzetben marad.



» Huzza meg a forgatégombot [4.3], és ezzel
rogzitse a flirészaggregatot a hatsé helyzet-
ben.

» A szallitashoz tekerje a halozati kabelt a ka-
belfeltekercselére [5.5].

» Az imbuszkulcsot [5.4] és a csuklds szdg-
mérét [56.3] (csak KS 120 REB) az erre a
célra kialakitott tartékban tarolja.

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély

» A gépet soha ne emelje meg és ne hordja a
mozg6 védéburkolatnal [5.1] fogva.

= A gépet a flirészasztal [5.2] oldalanal és
a kabelfeltekercselonél lévé kézi fogantyu-
nal [5.5] fogva szallitsa.

7 Beallitasok

/N/A\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen tortén6 minden munkavégzés elott
a haldzati dugét ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

Csak KS 120 REB: Cserélje le a lézer figyelmez-
teté matricajat [3.1] az anyanyelvén irédott, tet-
szbleges figyelmeztetd matricara.

7.1 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool firészlapokat egy szines gytrd jeloli.
A gy(r( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Szin Anyag Szimbdlum
Piros Laminalt falemezek W K
Zold  Eternit szalcement lapok

Kék  Aluminium, mdanyag

7.2 Szerszamcsere

Magyar

- Aflirészlap munkavégzés soran felmeleg-
szik; ne fogja meg a flirészlapot, miel6tt az
lehdlne.

- A szerszamcsere kozben az éles széleknél
fennalld sériilésveszély miatt viseljen védo-
kesztydit.

A fiirészlap kivétele

- Allitsa gépet munkavégzési helyzetbe.

= Nyomja be az orsérogzitést [7.2], és fordit-
sa el 90°-kal az 6ramutato jarasaval mege-
gyez0 iranyba.

» Csavarja ki teljesen a csavart [7.8] az im-
buszkulccsal [7.9] (bal menetes csavar).

= Nyomja meg a be-/kikapcsolé gombot [7.3],
és ezzel nyissa ki a mozg6 véddburkolat re-
teszelését.

» Teljesen nyissa ki a mozg6 védéburkola-
tot [7.4].

= Vegye le a szoritokarimat [7.7] és a flirész-
lapot.

Flirészlap felszerelése

» Beszerelés el6tt tisztitsa meg az 6sszes al-
katrészt (f(irészlap, karima, csavar).

» Helyezze ra a flrészlapot a szerszam ten-
gelyére [7.5].

/N VIGYAZAT!

Seériilésveszély
= Ugyeljen arra, hogy a flrészlap ([7.6])
és a gép ([7.1]) forgasiranya megegyez-
zen.
= Akarimaval [7.7] és a csavarral [7.8] rogzi-
tse a flirészlapot.
= Hlzza meg a csavart [7.8] (bal menetes).
= Nyomja be az orsérégzitést [7.2], és fordit-
sa el 90°-kal az éramutato jarasaval ellent-
étes iranyba.

7.3 Munkadarab-rogzitokapocs

& VIGYAZAT!

Sériilésveszély
» Tartsa be a kovetkezo6 utasitasokat:

- Aszerszdmcsere el6tt huzza ki a haldzati
csatlakozot a csatlakozoaljzatbdl.

- Atengelyrogzit6t [7.2] csak allé flrészlap
esetén mlkodtesse.

Munkadarab-rogzitokapocs behelyezése

» Helyezze be a munkadarab-rogzitékap-
csot [8.1] a két furat egyikébe [8.2]. Ekoz-
ben a rogzitéeszkoznek hatrafelé kell néz-
nie.

» Forditsa el a munkadarab-rogzitékapcsot
ugy, hogy a rogzitéberendezés elérefelé
mutasson.
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Elszivas

7.4
/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkil.

» Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.
= Viseljen légzésvédot!

Az elszivocsonkra [9.1] 36 vagy 27 mm elszi-
votomlé-atmérdji Festool mobil elszivd csatla-
koztathatd (az eltomddés mérsékeltebb kocka-
zata miatt a 36 mm-es javasolt).

A rugalmas forgacsfogo [9.2] javitja a por és

a forgacs felfogasat. Ezért soha ne dolgozzon
felszerelt forgacsfogd nélkil.

A forgacsfogd a szoritd [10.1] segitségével
rogzithet6 a védéburkolathoz. Ehhez a szoritd
kampdinak [10.2] be kell reteszelnie a védGbur-
kolat nyilasaiba ([10.3]).

7.5 Asztalszélesito beigazitasa

= Nyissa ki a forgathaté gombot [1.9].

= Huzza ki annyira az asztalszélesit6t [1.8],
hogy a munkadarab teljesen felfeklidjon ra.

» Zarja a forgathaté gombot.

Amennyiben a munkadarab az asztalszéle-
sit6 maximalis kihuzasa ellenére is tullog,
a munkadarabot masként kell letamaszta-
ni.

7.6 Munkadarab-iitkozo

Skalazott iitk6zo beallitasa

Gérvagasoknal ugy kell beallitani a skalazott
Utkoz6t [11.11, hogy az ne akadalyozza a mozgé
védoburkolat funkcidjat és ne érjen a flirészlap-
hoz.

= Nyissa ki a szoritékart [11.2].

= Tolja el a skalazott litkozét, amig a flirész-
laptol mért legkisebb tavolsag a munkavég-
zés soran mar nem haladja meg a 4,5 mm-
t.

» Zarja Ujra a szoritokart.

Skalazott iitk6zo eltavolitasa

Néhany gérvagas esetén sziikség lehet egy ska-

lazott Utkozo levételére, mert ellenkez6 eset-

ben az dsszeltkozne a flirészaggregattal.

» Amennyire lehetséges csavarja bele a csa-
vart [11.3] a menetes furatba (lefelé).

» A skalazott litkozd oldalrdl kihuzhato.

» Csavarja Ujra kifelé a csavart harom fordu-
lattal, miutan a skalazott (itkozot behelyez-
te.

10

Segeédiitkozo

Az (itkozofellilet megnovelése érdekében mind-

két skalazott Utkozé furataihoz [12.1] rogzithet

egy-egy fabol készilt segédiitkozét [12.2]. Ez-

altal nagyobb munkadarabok is biztonsagosan

felfektethetdk.

Ugyeljen az alabbiakra:

- A segédiitkozoket rogzité csavarok nem
emelkedhetnek ki a feliiletbdl.

- Asegeéditkozok kizarolag 0°-os vagasok-
hoz hasznalhatok.

- A segédiitkoz6k nem befolyasolhatjak a vé-
déburkolatok mikodését.

7.7 Vizszintes gérszog

Tetsz6leges vizszintes gérszogek allithatok be
50° (bal oldali) és 60° (jobb oldali) kézétt. Ezen-
kivil a leggyakrabban hasznalt gérszogek rete-
szelhetdk.

A mutaté nyila [13.2] a beallitott vizszintes gér-
szoget mutatja. A mutato nyilatdl jobbra és
balra lévé két jelolés lehetdvé teszi félfokos
szogek pontos beallitasat is. Ehhez mindkét je-
lolésnek pontosan egybe kell esnie a skala fo-
kosztasaival.

Normal gérszogek, vizszintes

A kovetkez0 gérszogek reteszelhetok:

bal: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

jobb: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

= Allitsa gépet munkavégzési helyzetbe.
Hlzza felfelé a szoritokart [13.5].
Nyomja lefelé a reteszel6kart [13.4].
Forgassa a flirészasztalt a kivant gérszog
eléréséig.

Engedje el a reteszel6kart. A reteszelékar-
nak érezhetden be kell reteszelnie.

» Nyomja lefelé a szoritdkart.

yvyvy

y

Tetszoleges gérszog, vizszintes

= Allitsa gépet munkavégzési helyzetbe.

Huzza felfelé a szoritokart [13.5].

Nyomja lefelé a reteszel6kart [13.4].

Forgassa a flirészasztalt a kivant gérszog

eléréséig.

Nyomija lefelé a szoritdkart.

Engedje el a reteszeldkart.

7.8 Fiiggdleges gérszog

Allitsa gépet munkavégzési helyzetbe.

Nyissa ki a szoritokart [14.1].

= Forditsa a valasztokapcsolot [14.2] a kivant
beallitasi tartomanyra (0° - 45°, +/-45° vagy
+/-47°).

= Forditsa el a flrészaggregatot, amig a mu-
tat6 [14.3] a kivant gérszoget nem mutatja.

yvy

y

Y

v

v



Csak KS 120 REB: a finombeallitasra szol-

galo, forgathato fogantydval [14.4] elvégez-

heti a fligg6leges gérszog finombeallitasat.
= Zarja Ujra a szoritokart [14.1].

7.9 Specialis gérvagasi beallitas

A deszkak/panelek vagasahoz vagy leszabasa-
hoz hasznalt szokasos allas mellett a gép egy
specialis gérvagasi beallitassal is rendelkezik a
max. 120 mm magassagu lécek levagasahoz.

» Hulzza elére a firészaggregatot.

= Forditsa lefelé a kart [15.3].

» Tolja vissza a flrészaggregatot, amig a fém-
kengyel [15.1] be nem akad a flirészaggre-
gat hatso nyilasaba.

» Ebben az allasban akar 120 mm magas lé-
ceket is levaghat az litkozonél. Ugyanakkor
a leszaboflirész huzo és fliggdleges elfordi-
tasi funkcioja kikapcsolt allapotban van.

» A gép normal poziciojaba torténo visszaalli-
tdsahoz nyomja le a kireteszel6kart [15.2],
és huzza elére a flirészaggregatot. A fém-
kengyel [15.1] ezaltal Gjra kiakad, és a kar
[15.3] visszafordul.

7.10 Vagasi mélység behatarolasa

A fokozatmentesen allithatd vagasmélység-ha-
tarold segitségével beallithato a flirészaggregat
fligg6leges elfordulasi tartomanya. Igy lehetévé
valik a munkadarabok hornyolasa vagy lapitasa.

@ Vegye figyelembe a korlatozott horonytar-
tomanyt: A fokozatmentes beallitas csak
a 0 és 45 mm kozotti tartomanyban lehet-
séges. A horony lehetséges hossza is kor-
latozott. PL.: 48 mm-es horonymélység és
88 mm-es munkadarab-vastagsag esetén
ez a tartomany 40 és 270 mm kozott van.

= Allitsa gépet munkavégzési helyzetbe.

» Forditsa lefelé a vagasmélység-hatarold
[16.1] karjat, amig az be nem reteszel. A
flrészaggregat mar csak a beallitott vagas-
mélységig fordithatd lefelé.

= Avagasmeélység-hatarold karjanak forgata-
saval allitsa be a kivant vagasmélységet.

» Avagasmeélység-korlatozas kikapcsolasa-
hoz forditsa Ujra felfelé a vagasmélység-ha-
tarolo karjat.

7.11 Rogzitett vizszintes helyzet

A forgatégomb [16.2] segitségével a flirészagg-
regatot tetszéleges pozicidban rogzitheti a hu-
zérudak [16.3] mentén.

7.12 Lézer bekapcsolasa (csak KS 120 REB)

A gép két lézerrel rendelkezik, amelyek a vaga-
si fugat jelolik a flirészlap jobb és bal oldalan.

Magyar

Ezek segitségével mindkét oldalrdl beigazithat-
ja a munkadarabot (a flrészlap, ill. a vagasi fu-
ga bal és jobb oldalan).
» A lézer be- vagy kikapcsolasahoz nyomja
le a gombot [2.1]. Ha a gépet 30 percen
keresztlil nem hasznaljak, a lézer automati-
kusan kikapcsol, és ujra be kell kapcsolni.

8 Munkaveégzés az elektromos
szerszammal

& VIGYAZAT!

Kirepliilo szerszamalkatrészek/munkada-

rabrészek

Sériilésveszély

» Viseljen védészemiveget!

» Tartsa tavol az idegeneket a munkateriilet-
tol.

» A munkadarabokat mindig be kell fogni.

= A pillanatszoritoknak teljesen fel kell fe-
kiidnitk.

/N VIGYAZAT!

A mozg6 védoburkolat nem zar

Sériilésveszély

» Hagyja abba a flirészelést.

» Huzza ki a haldzati csatlakozot és tavolitsa
el a vagasi maradékot. Sérilés esetén cse-
réltesse ki a mozgd védéburkolatot.

AN

Sériilésveszély
» Tartsa be a kdvetkez6 utasitasokat:

VIGYAZAT!

- Helyes munkavégzési pozicid:

- elodl a kezeldoldalon;
- a flrésszel szemben;
- aflirészlap vonala mellett.

- Munkavégzés soran az elektromos kézi-
szerszamot a kezel6kézzel, a fogantyu-
nal [1.1] fogva kell tartani. A szabad kezet
mindig tartsa a veszélyes terileten kiviil.

- Csak beigazitott asztalszélesitével [1.8]
dolgozzon (lasd: 7.5.fejezet).

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak!

- Allitsa be az el6tolasi sebességet a gép tul-
terhelésének megakadalyozasa, valamint
mUlanyagok vagasa soran a mlianyag meg-
égésének elkeriilése érdekében.

"



Magyar

- Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal, ha annak meghibasodott az elektroni-
kaja, mivel ez a fordulatszam megnoveke-
déséhez vezethet. Az elektronika meghiba-
sodasat arrol ismerheti fel, hogy a lagy in-
ditds nem mikodik, a gép fordulatszama
nem szabalyozhatd, fist keletkezik vagy a
gépbdl égett szag érzodik.

- Munkavégzés el6tt ellendrizze, hogy a fi-
részlap nem érintkezik a skalazott litkozo-
vel, a munkadarab rogzitékapcsaval, a pil-
lanatszoritokkal vagy a gép mas részeivel.

(i) Huzza ki az elektromos kéziszerszam
csatlakozddugojat az aljzatbol, amennyi-
ben nem hasznalja azt. Ezzel optimalizalja
az elektronika élettartamat.

8.1 Munkadarab meéretei

Maximalis munkadarabmeéretek tartozekokkal
torténo bovités nélkiil

Gérszog skalabeosztds  Magassag x széles-

szerint, vizszintes/flig- ség [mm]
géleges

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° jobb 35 x 305
0°/45° bal 55 x 305
45°/45° jobb 35x215
45°/45° bal 55 x 215

Maximalis munkadarabmeéretek KA-KS 120
tartozékkal osszeszerelve

A munkadarab maximalis magassaga és szé-
lessége nem valtozik a tartozék alkatrészek fel-
szerelésével.

Alkalmazott tartozék alkat-
rész

KA-KS 120 (egy oldalon)
KA-KS 120 (két oldalon)

HosszUsag

max. 2400 mm

max. 4800 mm

Hosszu munkadarab

Kiegészitleg tdmassza alad azokat a munkada-

rabokat, amelyek tulnyulnak a flirészelési fel-

uleten:

» Asztalszélesitd beigazitasa, lasd:
zet).

» Haa munkadarab tovabbra is tulnyulik, tolja
be Ujra az asztalszélesitét, és szerelje fel
a KA-KS 120 hosszlitk6z6 bakot (lasd:
fejezet).

. feje-
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» ROgzitse a munkadarabot tovabbi pillanat-
szoritokkal.

Vékony munkadarabok

Flrészelés kozben a vékony munkadarabok szi-

talhatnak, vagy el is torhetnek.

» Flrészelés kozben a vékony munkadarabok
szitalhatnak, vagy el is torhetnek.

» Munkadarab megerdésitése: Fogja be a leva-
gott fadarabbal egyutt.

Nehéz munkadarabok

» A gép nehéz munkadarabok firészelése so-
ran sziikséges stabilitasa érdekében allitsa
egy szintbe a tamasztdélabat az aljzattal.

8.2 Ellendrizze a mozgo védobura
mozgathatdsagat

&A mozgd védéburkolat legyen mindig sza-

badon mozgathato, és onalléan zaraodjon.

» Huzza ki a haldozati csatlakozot.

» Fogja meg kézzel a mozgd véddéburat és
probaszerden tolja bele a flirészegységbe.
A mozgdé védébura legyen kdnnyen mozgat-
hato, és szinte teljesen bele kell siillyednie
a buraba.

Flirészlap teriiletének tisztitasa

= A mozgd védéburkolat teriiletét mindig tart-
sa tisztan

» A port és forgacsokat s(ritett levegdvel fujja
ki vagy ecsettel tavolitsa el.

8.3 Ellendrizze a flirészfej
mozgathatosagat

A flrészfej legyen mindig szabadon mozgatha-

td, és onalloan emelkedjen fel.

» Huzza ki a halozati csatlakozot.

= Aflirészfejet a fogantyunal fogja meg és
probaszerien leeresztéssel és kontrollalt
visszahuzassal ellendrizze az 6nallé fel-
emelkedést.

A fiirészfej-felfiiggesztés tisztitasa

= Aflrészfej-felfliggesztés teriiletét mindig
tartsa tisztan.

» A port és forgacsokat sdritett levegdvel fujja
ki vagy ecsettel tavolitsa el.

8.4 Munkadarab befogasa

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély
= Tartsa be a kovetkezd utasitasokat:
- Stabil helyzet - A munkadarabot mindig

roégzitse a munkadarab-rogzité kapoccsal.
Ekkor a leszoritonak [17.2] biztonsédgosan



fel kell fektidnie a munkadarabra. (Meg-
jegyzés: a munkadarab példaul kerek kon-
tarjatol fliggéen segédeszkozre lehet sziik-
ség). Ne dolgozzon olyan munkadarabokon,
amelyeket nem lehet biztonsagosan befog-
ni.

- Méret - Ne dolgozzon tul kicsi munkada-
rabokkal. Biztonsagi okokbdl a levagott da-
rab ne legyen rovidebb 30 mm-nél. A kis
munkadarabok a flrészlaptol hatrafelé, a
flirészlap és a skalazott itk6z6 kozotti rés-
be tovabbitddhatnak.

- Ugyeljen ra, hogy a kis munkadarabok ne
tovabbitodjanak a flrészlaptdl hatrafelé, a
flirészlap és a skalazott itk6z6 kozotti rés-
be. Ez a veszély kiilondsen vizszintes gér-
vagasoknal all fenn.

- Tegye szilardabba a nagyon vékony munka-
darabokat [24.1] azaltal, hogy azokat egy
tovabbi léccel [24.2] egyiitt flrészeli el. Fi-
részelés kozben a nagyon vékony munka-
darabok ,szitalhatnak” vagy el is torhetnek.

Befogas menete

= Helyezze a munkadarabot a flirészasztalra
és nyomja a skalazott Gtkozének.

» Nyissa ki a munkadarab-rogzité szoritokar-
jat [17.11.

» Forditsa el a munkadarab-rogzitét, amig a
leszorité [17.2] a munkadarab folé nem ke-
ral.

» Eressze le a leszoritdét a munkadarabra.

» Zarja a szoritokart[17.1].

8.5 Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam az allitotarcsaval [2.2] 1400 és
3600 ford/rerc. kiz6tt fokozatmentesen allithato.
Ezaltal kivalaszthato a mindenkori nyersanya-
gnak megfelel6 optimalis vagasi sebesség.

Az allitotarcsa javasolt helyzete

Fa 3-6
Md{anyag 3-5
Szalas anyagok 1-3
Aluminium és nem fémes profilok 3-6

8.6 Vagasok huzasi mozdulat nélkiil

» Végezze el a kivant beallitasokat a gépen.

» ROgzitse a munkadarabot.

= Tolja hatra a flirészaggregatot titkozésig (a
munkadarab-Utkoz6 irdanyaba), és zérja a
huzoberendezés befogasara szolgald forga-
togombot [1.5], vagy rogzitse a flirészagg-
regatot a specialis gérvagasi beallitdsban
(csak KS 120 REB).

Magyar

» Kapcsolja be a gépet.

= A kézi fogantydnal [1.1] fogva lassan tolja
lefelé a flirészaggregatot és flirészelje el a
munkadarabot egyenletes elétolas mellett.

» Kapcsolja ki a gépet, és varjon, amig a fd-
részlap teljesen leall.
Hajtsa vissza felfelé a flirészaggregatot.

8.7 Huzassal késziilo vagasok

Végezze el a kivant beallitasokat a gépen.

Rogzitse a munkadarabot.

» Hulzza elére a flirészaggregatot a hiizoru-
dak mentén.

» Kapcsolja be a gépet.

= A kézi fogantydnal [1.1] megfogva vezesse
lassan lefelé a flirészaggregatot.

» Egyenletes el6tolassal tolja hatrafelé a fi-
részaggregatot és flrészelje a munkadara-
bot.

» Kapcsolja ki a gépet.

» Varja meg, amig a flirészlap teljesen leall és
csak ezt kovetden hajtsa fel a flirészaggre-
gatot.

8.8 Csuklos szogméro (csak KS 120 REB)

A csuklds szogmérdvel tetszéleges szogek (pl.

két fal altal bezart sz6g) mérhet6k meg. Ennek
soran a csuklds szogmeéro képezi a szogfelezot.

Belso szdg levétele

= Nyissa ki a befogot [18.2].

» Helyezze a csuklds szogmérdt a két szarral
egydtt [18.1] a belsd széghoz.

= Zarja be a befogét [18.2].

Kiilso szog levétele

= Nyissa ki a befogdt [18.3].

» Tolja el6re a két szar aluminiumprofiljat
[18.4].

» Helyezze a csuklds szogmérdt a két szarral
egyutt [18.4] a kiilsé szoghoz.

= Zarja be a befogét [18.3].

» Tolja vissza Ujra a két szar aluminiumprofil-
jat.

Szdg atvitele

» Helyezze a csuklds szogmérd egyik szarat a
leszabdflirész skalazott titkozdjéhez.

= A szigfelezd (vizszintes gérszog) beéllitasa-
hoz forditsa el a flirészaggregatot, amig a
lézersugar egy vonalba nem keril a csuklds
szogmérdvel [19.1].

y

Y

@ Ehhez a szogmérdt el kell tolni a lesza-
boflirész ttkoz6jével parhuzamosan. Ekoz-
ben a fogomélyedésbe helyezett hiively-
kujjal nyomja a szogmérét a skalazott ut-
koz6hoz.
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9 Karbantartas és apolas

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a halo-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egydtt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitdm{hely végezhet el.

» A sérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitas mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmUhellyel szakszerien meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» Siritett leveg0s kifuvassal vagy egy ecset
segitségével tisztitsa meg rendszeresen az
asztalbetétet [20.1], valamint a forgacsfo-
g6 elszivocsatornajat (lasd 10. abra) a fa-
szilankok, porlerakddasok és munkadarab-
maradvanyok eltavolitdsa érdekében.

» A légaramlas biztositasahoz a késziilékha-
zon lévo hitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

Fontos biztonsagi tényezo a gép, elsésor-
ban a beallité berendezések és a vezetdk,
rendszeres tisztitasa.
A késziilék onlekapcsold specialis szénnel van
felszerelve. Ha ezek elhasznalddtak, akkor az
aramellatas automatikusan megszakad és a

készilék leall.
oy
Yy 5 %, gyartonal vagy szakszervizekben. A
‘@’ legkozelebbi cimet a kdvetkez6 ol-

dalon talalja meg:

Ugyfélszolgalat és javitas csak a

Kizardlag eredeti Festool potal-
katrészeket hasznaljon! Rendelé-
si szamok a kovetkez6 helyen:

=

9.1 Lézer beallitasa (csak KS 120 REB)

A lézersugarak gyarilag megfeleléen be
vannak allitva. A beallitécsavarokat csak a
megadott esetekben forditsa el.

Amennyiben a lézersugarak nem esnek egybe
a vagasi éllel, mindkét lézert utanallithatja. Eh-

hez hasznaljon egy imbuszcsavarhizét (SW 2,5).

» Szurja keresztil a matricat az imbuszcsa-
varhuzé segitségével a megjelolt helyeken
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([3.2]-[3.7]), hogy hozzaférhessen az alatta
lévd beallitocsavarokhoz.

= A lézer ellenérzéséhez helyezzen egy pro-
badarabot a gépre.

» Fdrészeljen egy hornyot a munkadarabba.

= Forditsa felfelé a flrész fejét, és ellendrizze
a beallitast.

A lézersugar nem lathato
= Kapcsolja be a lézert [1.2]
» Azonositsa a nem lathato lézert.
= Forgassa a [3.3] bal oldali és a [3.5]
jobb oldali lézersugarhoz tartozd bealli-
tdcsavarokat, amig a lézer meg nem je-
lenik a munkadarabon.
= A leirt mddon allitsa be el6szor az
(a) parhuzamossagot az elérajzolt vo-
nalhoz, majd a (b) délést, végiil pedig a
lézersugar (c) tengelyiranyu eltolasat.
a) A lézersugar nem parhuzamos az eldrajzo-
lassal [3A. abral

Allitsa be a parhuzamossagot.

Beallitdcsavar [3.4]
Beallitécsavar [3.6]

Bal oldali lézersugar

Jobb oldali lézersugar

b) A lézersugar vagas kozben jobbra, ill. balra
mozog [3B. abra]

Allitsa be a délést gy, hogy a lézersugar ne
mozogjon a vagas kozben.

Beallitocsavar [3.3]

Beallitocsavar [3.5]

Bal oldali lézersugar

Jobb oldali lézersugar

c) A lézersugar nincs a vagas helyén [3C. abral
Allitsa be a tengelyiranyu eltolast.

Beallitocsavar [3.2]

Beallitocsavar [3.7]

Bal oldali lézersugar

Jobb oldali lézersugar

9.2 Vizszintes gérszog korrigalasa

Amennyiben a mutat6 [13.2] a reteszelhetd
gérszogek esetén mar nem a beallitott értéket
mutatja, a mutato a csavar [13.1] nyitasat kove-
téen utanallithato.

Amennyiben a tényleges (leflirészelt) gérszog
eltér a beallitott értéktdl, korrigalhatja azt:

» Reteszelje be a flirészaggregatot a 0°-os al-
lasban.

» Csavarozza ki a skalat a flirészasztalhoz
rogzité harom csavart [13.31.

= Tolja el a skalat a flirészaggregattal egyiitt,
amig a tényleges érték el nem éri a 0°-ot.
Ezt a skalazott Uitk6z0 és a flirészlap kozott
egy derékszoggel ellendrizheti.
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» Huzza meg Ujra a harom csavart [13.31.
» Probavagassal ellendrizze a szogbeallitast.

9.3 Fiiggoleges gérszog korrigalasa

Amennyiben a tényleges érték mar nem esik

egybe a beallitott értékkel, korrigalhatja azt:

» Reteszelje be a flirészaggregatot a 0°-os al-
lasban.

» Lazitsa ki mindkét csavart [23.1].

» Forditsa el a flrészaggregatot, amig a tény-
leges érték el nem éri a 0°-ot. Ezt a fi-
részasztal és a flirészlap kozott egy derék-
szoggel ellendrizheti.

» Hulzza meg Ujra mindkét csavart [23.1].

» Probavagassal ellendrizze a szogbeallitast.

Amennyiben a mutaté [22.2] mar nem a bealli-

tott értékre mutat, ezt a csavar [22.1] kioldasa

utan utanallithatja.

9.4 Asztalbetét cseréje

Ne dolgozzon hasznalt asztalbetéttel [20.1],
cserélje ki egy Ujra.
= Acseréhez oldja ki a hat csavart[20.2].

9.5 Alézer ablakanak tisztitasa, illetve
cseréje (csak KS 120 REB)

A lézer védbablaka [21.2] a gép mikodése

kozben beszennyezddhet. A tisztitashoz, illetve

cseréhez az ablak kiszerelheto.

» Oldja ki a csavart [21.5] kb. 2 fordulattal.

= Nyomja az ablakot egyszerre [21.3] és
[21.4] iranyba.

» Vegye ki az ablakot.

» Tisztitsa meg az ablakot, vagy cserélje ki
egy Ujra.

= Helyezze be a megtisztitott/dj ablakot. Az
ablak mindkét csapjanak [21.1] az 4bran
(21) lathaté modon be kell reteszelnie a fel-
s0 véddéburkolat nyilasaiba.

» Huzza meg a csavart [21.5].

10 Tartozéekok

Csak eredeti Festool tartozékokat hasznaljon.
A tartozékok és szerszamok rendelési szamait

a kovetkez6 weboldalon talalja: www.festool.hu.

Az ismertetetteken kivil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
hetdvé teszik a flrész sokrétl és hatékony
hasznalatat. Példaul:

e Fdrészlap kiilonb6z6 anyagokhoz.

e KA-KS 120 hossziitkoz6 bak

e UG-KAPEX KS 120 szallitd- és munkaall-
vany

e ABKS 120 szogtdmaszték

Magyar

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-
kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eloirasoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szold eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos késziilékeket szelektiven kell gydj-
teni, és lehetové kell tenni azok kérnyezetkimé-
|6 Ujrahasznositasat.
A gy(jtéhelyekkel kapcsolatos informaci-
0k a kdvetkezd helyen www.festool.com/
environment tekinthet6k meg.
Kritikus anyagokra vonatkozo informaciok:
www.festool.hu/reach

12 Altalanos tudnivalok

12.1 EU-megfeleloségi nyilatkozat

Az EU-megfelel6ségi nyilatkozat a német
nyelv( hasznalati utasitasban talalhato.
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CTaHTHM 060pPOTU U ClefeHe Ha TeMne-
paTtypaTa
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FINL> FastFix cMAHa Ha MHCTpyMeHT

@ Cnupauka 3a curypHa paboTa

HbpBoobpaboTka

ﬂaMI/IHI/IpaHM ObpBEHN MNJIOCKO-
CTn

MazepHN LMMEHTOBM MIOCKOCTU
Eternit

AnyMunHum

2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha
6e3onacHocT

2.1 06wwu ykaszaHua 3a besonacHocT 3a
eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH

BHUMAHMUE! NpoyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HuA 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKL MU, U306-
pakeHus U TeXHUYECKU AaHHK, C KOUTO eneK-
TpuyeckaTa MaluMHa e cHabpeHa. [1ponycku
npn cnasBaHeTO Ha c/ieAHUTe MHCTPYKUUKM MOoraT
[,0 [,0BefaT L0 TOKOB yAap, noxap v/unm Texku
HapaHsABaHUS.

CbxpaHsiBalTe BCUYKMU YKa3aHUSA U UHCTPYKLIUK
3a 6e3onacHa pabota, 3a pa MoXe B bbaeLya
NpU HY)KAA Aa ce KOHCYNTUpaTe C TAX.

3non3BaHWAT B MHCTPYKUMNUTE 3a BesonacHoCT
TEPMUH ,,eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT  Cce O0THacH
3a 3a[BWXBaHUS Ypes efl. 3axpaHBaHe NUHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3agBMXKBaHUS

C akyMynaTtopHa 6aTtepus UHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
0B kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [lMoppbprxkainTe Bawara paboTHa 30Ha 4K-
cTa u gobpe ocBeTeHa. HenogpepeHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha Moxe fa npe-
OVN3BWKa 3710M0JTYKN.

b. He paboTeTe c eneKTpU4YECKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia C OMACHOCT OT eKCMI03us,
B KOSITO Ce€ HAaMMpaT 3anaJiIuMU TEYHOCTMH,
rasoBe WM npaxoBe. EnexkTpnyeckmTe nH-
CTPYMEHTM NpoM3BeEXAAT UCKPU, KOUTO MO-
raT Aa Bb3MNJaMeHAT npaxa Uan n3napenuns-
Ta.

c. Mo BpeMe Ha paboTa c eneKTpnMyeCcKUs UH-
CTPYMEHT BHUMaBauTe Habnunso ga HAMa
Aeua u apyruv nuua. lNpu oTkoHsABaHe Ha
BHMMaHWeTo Brne MoxeTe fa n3ryburte KoH-
TPON Hapf, enekTpMyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LWencenbT Ha eNneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
TpsAbBa fa nacBa B KOHTaKTa. LllencensT
He 6uBa fa 6bae NPOMEHSIH N0 HUKAKbB
HauuH. He nsnonseaiTe aganTepu 3a KOH-



TaKTU 3ae1HO C 3a3eMeHU eNIeKTPUYeCKu
MHCTPYMEHTU. HenpoMeHeHunTe Lwencenmn u
nacBalMTe KOHTaKTM HaManaBaT pucka ot
TOKOB yzap.

U3barsante KOHTAKTU Ha TANOTO Bu cbce
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMmep
TpbbK, pagmnaTopu, NneYKn U XNaguHULM.
CbluecTBYyBa NOBULLEH PUCK OT TOKOB yAap,
aKo TAN0TO BM € 3a3eMeHO.

He usnaranTte eneKkTpu4yecKuTe UHCTpY-
MEHTU Ha AbXXA Uiy Bnara. [lpoHnkBaHeTo
Ha BOJa B EIEKTPUYECKNSA UHCTPYMEHT yBe-
NnMyaBa pucka oT TOKOB yAap.

He usnonseante kabena 3a gpyrv uenm, 3a
HOCeHe Ha ypefa, 3a OKayBaHe Wiu 3a fla
usabpnarTe wencena ot KOHTaKT. [lpbXTe
NpUCbeAUHUTESNTHUA NPOBOAHUK Aaney oT
ropeumMHa, Mmacsno, octpu pbbose unu gBu-
Kewm ce yacTu. [loBpeneH unu 3anneTeH
NpUCbeguMHUTENEH NPOBOAHUK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB yaap.

AKo n3nonspare efleKTPUYECKUS UHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, M3NOJNI3BaWTE CaMO yAbJl-
XXUTeNHU Kabenu, KOUTO ca npurofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn n3non3BaHe Ha
nogxonsaw, 3a paboTa Ha OTKPUTO YA BIIKN-
TeneH kaben ce HamanaBa pucka oT TOKOB
ynap.

AKO HIMa Bb3MOXXHOCT fia ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpUYeCKUS UHCTPYMEHT BbB
BNla)KHA OKOJIHA cpefa, U3nonsBaiTe aB-
TOMaTM4YeH NpeKbCcBay Npu nospefa unm
M3TUYaHe Ha ToK. /I3non3eaHeTo Ha eanH
aBTOMaTM4yeH nNpekbCcBay Npu nospena Ui
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pUcka oT TOKOB

yAap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJ1I3BATEJIA U OKOJ1-
HUTE

a.

BbaeTe BHUMaTeNHN, BHUMaBalTe KaKBO
npaBuTe U NOAXOXAANTE PasyMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpM4YEcku MHCTPyMeHT. He
U3non3BanTe eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEH Wiu nop Bb3AencTBMETo
Ha HapKOTUYHMU BeLLeCTBa, aJIkoXos Uin
MeAuKaMeHTU. EfnH MOMeHT Ha HeBHMMa-
HMe Npu paboTa C eNneKTPUYECKUS HCTPY-
MEHT MOXe Aa NPUYMHM CEPUO3HM HapaHa-
BaHMSA.

HoceTe nu4yHM 3alMTHKN cpeacTBa M BUHA-
MM 3alMUTHU oumna. HoceHeTo Ha INYHK
3alUMTHN CpeacTBa, KaTo MPOTMBOMNPAxoBa
Macka, Henab3raliu ce npeanasHu obyBku,
3alMTEH LWNEeM UK CpeacTBa 3a npeanas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBMCMMOCT OT BMa U

Bbnrapcku

NMPUNOXEHWNETO Ha eNEKTPUYHECKNA NHCTPY-
MEHT, HaMaNsBa pUCcKa 0T HapaHaABaHMWS.
N36saresaiiTe HEBONIHO NyCKaHe B feUCTBUe.
YBeperte ce, Ye eNIeKTPUYECKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJ/I04€eH, NpeAun Aa ro cBbp3Ba-
Te KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo U/Unu aky-
MynaTopa, Aa ro BpuraTe Uiu aa ro npeHa-
caTe. AKo Npu HOCEHe Ha eNeKTpUYeCcKus
WHCTPYMEHT NpbCTbT By ce HaMumpa Ha npe-
KbCBaya WNv ypeabT e BKIYEH Npu npu-
CbeAuHsaBaHe KbM efnlekTpocHabasaBaHeTo,
TOBa MOXe [la oBefe A0 3/10M0JyKMN.
Mpenu BKNOYBaHe Ha eNEKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT CBajieTe OT HEro UHCTPYMEHTUTe
3a perysvpaHe WaIun rae4yHus Kntou. EguH
WHCTPYMEHT UM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MMUpa BbB BbPTALLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKNA MHCTPYMEHT, MOXKe Oa NPpUYnNHN Hapa-
HBaHMS.

N36sareaiTe pa ctoute B HEHOPMAJHO No-
noxxeHue. NMocrtapanTe ce ga ctouTe cTa-
6unHO M No BCSIKO BpeMe Aa CcTe B paBHO-
Becue. 1o TO31 HaYMH B HeoYaKBaHU CU-
Tyauumn moxeTe no-gobpe fa KoOHTponunpaTe
eNneKkKTpnyeckmna MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxopsuwo obnekno. He HoceTe
wupoko obnekno unu buxyra. lNMaserte Ko-
caTta u obneknoTo cu no-paneye ot nog-
BWXXHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyTta
NN ObATM Kocu MoraT aa 6baaT 3axBaHaTh
OT NOABUXHUTE YacTu.

AKo MoraT ga ce MOHTMpaT Npaxon3cMyK-
BalLM M YNaBALLM CbOPbXKEeHUA, Te TpAbBa
[a ce CBbpXXaT U fa ce U3nonsBsaT npa-
BUJIHO. /13non3BaHeTo Ha Npaxon3cMyKBaHe
MOXe i@ HaMasn puckoBeTe OT Nnpax.

He nsnapaitte BbB ¢panwmBa yBepeHocT 1
He ce OTK/IOHsIBaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMNaCHOCT NpU eNIeKTPUYEeCKN MHCTPYMEH-
TW, ROPMU U cNep MHOrokpaTHa ynotpeba ga
CTe 3ano3HaTH C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Befe 00 TEXXKNM HapaHABaAaHWA 3a HacCTu OT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C EIEKTPUYE-
CKUA NHCTPYMEHT

a.

He npeToBapBauTe eneKkTpuyeckarta Ma-
wuHa. U3non3BainTe noaxoasaLLUa enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawaTa pabo-
Ta. C noaxofsul enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we paboTtute no-gobpe v no-curypHo B
YyKa3aHWsa MOLLHOCTEH AMANa30H.

He paboTeTe ¢ eneKTpu4eCcKn MHCTPYMEHT
¢ pedeKTeH npekbeBay. Enekrtpnyeckn nH-
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CTPYMEHT, KOMTO He MoXe fa bbae BKtOYeH
WK U3KJOYEH, e onaceH 1 Tpsibea fa bbae
PEMOHTMpPAH.

M3BageTe wencena oT KOHTaKTa u/munm or-
CTpaHeTe aKyMynaTopHaTa 6aTtepus, npegm
Aa npeanpuMeMeTe HaCTPOMKM NO UHCTPY-
MEeHTa, Aa cMeHsATe paboTHKM YacTu unu pga
OCTaBATE eNIeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT. Te-
31 NpeBEHLMOHHM MepKM NpefoTBpaTaBaT
HEeBOJIHOTO CTapTMpaHe Ha eNeKTpuYeckms
NHCTPYMEHT.

CbxpaHsiBalTe eNneKTpUYeCcKnuTe MHCTpY-
MEHTHU, KOUTO He U3non3BaTe B MOMEHTA
M3BbH obcera Ha peua. He nosBonsiBante
eNneKTpUYecKus MHCTPYMEHT Aa bbpae us-
Non3BaH OT JIMLLA, KOMTO He ca 3ano3HaTun

C HEerouJiM He ca NpoYenu Te3n yKasaHus.
EnekTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca ONACHMU,
KOraTo Ce M3M0JI3BaT OT HEOMUTHU NnLa.
MopabprkanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTK 1 paboTHaTa npucTaBka ¢ BHUMa-
Hue. [poBepsaBanTe fanu ABMXKELLUTE ce
YyacTu ce ABMKAT cBO6OAHO U He 3asKaarT,
Aanun HAMA CYYNEeHU WU NOBPEefleHU HacTH,
KOWUTO fia NpeyaT Ha HOPMANHOTO PYHKLMO-
HUpaHe Ha eNeKTPUYEeCKUA UHCTPYMEHT.
MNpenu paboTa c ypepa peMoHTUpainTe no-
BpeAeHUTe HYacTU Ha eNeKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10NM0NyKN ce NpuynHs-
BaT OT JIOWO nNoAabp>XaHW enekKTpnyeckun
NHCTPYMEHTMW.

MopabpikanTe peXxewmnTe MHCTPYMEHTH
OCTPM U YUCTU. [ pMXXMBO NOAABbPXKAHM pe-
XKELLN NHCTPYMEHTU C OCTpU pexeLun pbbo-
Be Ce 3ak/elBaT no-Masnko 1 ce BOAAT No-
neko.

M3nonsBante eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucraBka, paboTHuTe npu-
CTaBKM U Ap. CbINAacHO Te3u yKasaHus. Mpum
TOBa UMauTe NpeaBuA yCaoBMATa U BUAA
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpuYe-
CKMTE MHCTPYMEHTM 3a ApYyrn Henpeasuae-
HW MPUIIOXKEHMS MOXKe A NPUYUHN Bb3HUK-
BaHe Ha onacCHuM cUTyauunn.

Mopabp)kanTe pbKOXBATKUTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalLaHe CyXu, YUCTU K 6e3 Mac-
110 MU MA3HUHA NO TAX. XNb3raBuTe pb-
KOXBAaTKN N NOBBPXHOCTW 3a XBalllaHe He
nosposisaBaTt besonacHo obcnyKBaHe N KOH-
TPOJ Ha eNeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT B He-
npegsunageHn CUTyauunn.

5 CepBus

EneKTpUYecKuAT UHCTPYMEHT TpabBa Aa
6bAe peMOHTUPaAH caMo OT KBanuduumpaH

2.2

M cneuuvannMsnpaH nepcoHarn, KaTo nNpu To-
Ba TpsbBa aa 6bAaT M3non3BaHU caMo opu-
rMHaNIHU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HaUYMH
ce ocurypsia besonacHa pabota c enekTpu-
4YeCKUA UHCTPYMEHT.

Mpu peMOHT U NOoAAPBIKKA U3NON3BaNTe
CaMo OpUrMHaNHU pe3epBHU YacTu. /3-
MON3BaHeTO Ha NPUHAANEXHOCTN UK pe-
3epBHM 4acTW, KOUTO He ca NpeaBUAEHN 3a
Tasu wen, MoXe fa foBefe A0 eNeKkTpuye-
CKW yAap Wav 0,0 HapaHsBaHUS.

CneunduyHM 3a MalLMHATA YKa3aHUA 3a
6e3onacHocCT

‘brnosute LUPKYNAPU C YeNTHO pa3aHe ca
npeaBuAeHU 3a pA3aHe Ha AbPBO MU No-
no6HU NpoayKTH, Te He MoraT fAa ce Us3-
NnonsBaT 3a psA3aHe Ha )Xene3HW MaTepua-
NW KaTo NPbYKMK, LAHIU, BUHTOBE U Ap.
Abpa3unBHMAT Npax Boaun fo bnoknpaHe Ha
LBUXELLWUTE Ce YacTu, KaTo Hanp. LOSHUS
3alunTeH kanak. MickpuTe oT pa3aHe usrap-
AT [OIHWS 3alMTeH Kanak, MoAJoXHaTa
nnacTMHa v APYr1 NAacTMacoByM YacTw.

®ukcupante obpaborBaeMus getann no
Bb3MOXXHOCT CbC cTerute. AKo AbpXXurte
obpaboTrBaeMus pgetann c pbka, TpsibBa Bu-
Haru fa AbpXXUTe pbKaTa cM HaM-MaJKo Ha
100 MM OT BCSIKa CTPaHa Ha peXXeLLus HOX.
He nsnonseanTte TO3M LMPKYNSAp 3a pA3aHe
Ha fieTain, KOMTO ca TBbpPAE Masku 3a Aa
ce 3aXBaHaT WM Aa ce AbPXKAT ¢ pbKa. Ako
pbkaTa Bu e TBbpae 61130 [0 UMpKyNspHUS
OncK, nMa noBuULLIEH PUCK OT HapaHABaHe
nopagn KOHTaKT C LMPKYISAPHUS OUCK.

O6paboTrBaeMuaT fetann TpsabBa aa e He-
noaBUKEH M Aa e PUKCUPaAH uim pa e
NPUTUCHAT KbM ynopa v MacaTta. He us-
6yTBanTe obpaboTrBaeMus peTann B pexxe-
LMA HOXK U HAUKOra He peXkeTe "6e3 pbue”.
Xnabasute unu gBuxelLnTe ce obpaboTBae-
MU ,EI,E‘TaI‘/JIJ'II/I MOraT ga ce U3XBbpadaT C BUCO-
Ka CKOpOCT M fia foBefaT L0 HapaHABaHUS.
U36yTBaiTe uupkynspa npes obpaborsae-
Musa getann. U3baresante nusternsaHe Ha
uMpKynsipa npes obpaborsaemus getamn.
3a cpasBaHe noBAUrHeTe rnaBsaTa Ha Luup-
Kynsipa u 1 usternete Hapg obpaborsae-
Musa petainn, 6e3 pa pexxete. Cnep ToBa
BKJIlOYETe MOTOPA, HaKJIOHeTe Hajoy pe-
)KewiaTa rnaBsa U NpUTUCHeTe LUpKynsapa
npes3 obpaborsaemus aetann. [pn nste-
FASLW, CPe3 MMa OMacHOCT pexeLmaT HOX fa
ce 3akayn B obpaboTBaemMusa getann u ue-



NMKT MOZYN fa ce BbpHe CbC cuna obpaTHo
KbM noTpebutens.

Hukora He nocTaBslTe pbka Hap npeaBU-
LeHaTa NMHMUA 3a paA3aHe, HATO npepj, HU-
TO 3ap pexxewms HoXX. OnupaHeTo Ha obpa-
boTBaeMusa geTamn “c KpbCTOCaHM pbLe”,
T.e. 3afbp>XXaHe Ha obpaboTBaeMusa geTamn
BASICHO O peXeLLms HOX C NsBaTa pbka
nnu obpaTHO, € MHOTo OMacHo.

Mpu BBLPTALY Ce peXkeLy, HOXK He XBallLanTe
3ap orpaHuumtens. Hukora He ocTaBsinTe
pbKaTa BM Aa e Ha no-Manko ot 6esonac-
HOTO pa3scTtosiHue oT 100 MM A0 BLPTALLUSA
ce peXkely HOX (Ba)ku OT ABeTe CTPAHU Ha
peXkewus HOXX, Hanp. NpyU OTCTpPaHsiBaHe
Ha oCcTaTbLM OT AbPBO). bnusocTTa Ha BLp-
TAWMA ce pexely, HoX fo BawaTa pbka e
Bb3MOXHO fia He Ce pa3/inymM 1 Taka Moxe
La bboeTe TeEXKO HapaHeHMW.

MNpoBepsiBaiiTe o6paboTBaemMus getamn
npeau pasaHeto. Ako obpaboTrBsaeMuaT pe-
TaWn e U3BUT WU U3MECTEH, 3aTerHeTe ro
A0 ynop ¢ U3BUTaTa HaBbH cTpaHa. BuHa-
rv ce yBepsiBanTe, 4e No AbJ/HKMHATA Ha
NINHUATA Ha psi3aHe HFAMa NpoJlyKa MeXay
obpaboTrBaeMusa getaunn, orpaHUYUTENS U
Macara. /3sutnTe nnm namecteHn obpabo-
TBAaeMu feTannm MoraT fa ce U3BBbPTAT U
LA Ce NPMEeCTST U fa NPUYMHAT 3axBallaHe
Ha BbPTALLMSA Ce pexxeLl, HOX Npu psi3aHe.
B obpaboTBaeMuns getann He bmBa fa uma
rBO3ZEN UKW YyXXAKM Tena.

M3nonsBanTe UMpKynsipa caMo KoraTo ma-
caTta e 6e3 MHCTPYMEHTH, OCTaTbLM OT Abp-
BeH MaTepuan u ap. u camo Korato obpabo-
TBAaeMMUAT feTann ce HAMUpa BbpXy Maca-
Ta. Mankute otnagbum, cBobogHO nexauim-
Te AbPBEHM NapyeTa UK Apyrn NnpegMmeTy,
KOWTO BNe3HaT B JOMNUP C BbPTALLMS CE HOX,
MoraT fa ce oTT/acHaT HacTpaHu C BUCOKaA
CKOpOCT.

BuHaru pexxete caMo no eauH obpaboT-
BaeM pgetaun. HatpynaHute eguH Bbpxy
Lpyr obpaboTBaeMu getannm He NO3BONS-
BaT NPaBWJIHO 3aTAraHe UM 3a4bpXKaHe U1
npu ps3aHe Morat fa npean3BMKaT 3axBa-
LaHe Ha HoXa WK fa ce U3nab3HaT.

MorpuxeTe ce BrNOBUAT LUPKYNSAP C YEJTHO
psizaHe npeau ynotpeba fa e BbpXy paB-
Ha, 3apaBHa paboTHa NOBbPXHOCT. PaBHa-
Ta 1 3apaBa paboTHa NOBbPXHOCT HaMansBea
0MacHOCTTa LMPKYNapbT 3a YeNTHO psi3aHe
noA HaknoH ga 3arybu ctabunHocrT.

Bbnrapcku

MnaHupanTe pabotaTa cu. Npu BCcsiko npe-
MecCTBaHe Ha brbJla Ha CKOCsiIBaHe BHUMa-
BalTe NpeMecTBAaLLUAT Ce OrpaHnyYMTen Aa
€ NpaBUJIHO perynupaH u obpaborsaemusaT
AeTaunn pa e noanpsH, 6es pa Bnusa B fo-
NUP C HOXKA MM 3aLMUTHUSA Kanak. be3s aa
BKJItOYBaTe MallnHaTa u be3 obpaboTBaem
LeTann Bbpxy MacaTa TpsibBa fa ce cumy-
nMpa UsSNoCcTHO ABUXEHME Ha psA3aHe C pe-
XeLLns HOX, 3a ia Ce rapaHTMpa, Ye HaAMa
NPeYkn U oNacHoOCT OT CPA3BaHe Ha orpa-
HUYUTENS.

Mpu obpaboTBaeMun petannu, KOUTo ca no-
LWMPOKMX UK NO-AbJIIYN OT FOPHaTa cTpPaHa
Ha MacaTa, ocurypsiBanTe noaxopsiia ono-
pa, Hanp. Ypes yAbJDKEHUS Ha MacaTa unm
UMpKynsapHu ctokun. ObpabotsaemuTe ne-
Tannn, KOUTO ca NO-AbATU UIIN MO-LUMPOKM
OT MacaTa Ha UMpKynspa 3a YesHo ps3aHe
nof4 HaKJIoH, MoraT fa ce npeobbpHaT, ako
He ca fobpe noanpsHu. Ako oTpa3aHo nap-
Yye AbPBO UK ako obpaboTBaeMUAT geTann
ce npeobbpHe, Te MoraT fa NOBAUIHAT A0-
NHUA 3alMTeH Kanak uan fa ce oTTnacHat
HEKOHTPOJIMPAHO OT BbPTALLUS Ce HOX.

He usnonseanTte apyru xopa BMecTo yAbJ-
)XeHMe Ha MacaTa WM 3a AONbJIHUTENHA
onopa. HectabunHata onopa Ha obpabo-
TBaeMus geTann Moxe aa noBene A0 3axBa-
waHe Ha Hoxa. ObpaboTBaemMuaT getamnn
MOXe fila Ce U3MeCTU U N0 BpeMe Ha psa3a-
HeTo 1 ga usTernn Bac 1 noMouwHUKa KbM
BBbPTALLMSA CE HOX.

OTpaA3aHUAT peTann He 6uBa fa ce NpUTUC-
Ka KbM BbpTALLUA ce peXXeLl HOXK. AKo nMa
MasnKo MSICTO, Hanp. NPy U3MNon3BaHe Ha
HaA bXHU OMOpK, OTPS3AHOTO Napye Moxe
[, Ce 3aKJIMHW C HOXKa U CUITHO Aa OTXBPbK-
He.

BuHaru usnonseaiTe ctara unu nogxops-
L0 CbOPBbXXEHUe, 32 Aa noanupare npa-
BUJIHO KPbI/IUSl MaTepuan KaTo LWaHrvM unm
TpbOM. LLlaHrnTe MoraT fa ce M3TbpKanaT
npw psisaHe, NOpPajn KOeTO HOXbT e “3a-
xane" n obpaboTBaeMuaT getann Moxe ga
Ce U3Ternum ¢ pbkaTa BU KbM HOXa.
OcTtaBeTe HOXKa Aa AOCTUrHE NbaHUTE 060-
poTU Ha BbpTEHe, Npeau Aa ro BKapare

B obpaboTBaeMus petanmn. Tosa Hamansg-
Ba pucka oT n3byrteaHe Hanpeg Ha obpabo-
TBaeMuqa getann.

Ako obpaboTBaeMUAT feTanmn ce 3axBaHe
WU HOXKBT 610KKMpa, U3KYeTe LMpKyna-
pa 3a YesnHo psisaHe nop HaknoH. U3yakai-
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2.3

Te A0KATO BCUYKKN NOABUXKHU YacCTH cnpar,
u3sTerneTe wencena ot KOHTakTa u/unm
nM3BageTe akyMynatopHarta 6atepus. Cnep,
TOBAa OTCTpPaHeTe 3axXBaHaTUA MaTepuan.
Ako npu TakoBa bn1okmpaHe NpoabXUTe Aa
pexeTe, MOXe [1a ce CTUrHe [0 3aryba Ha
KOHTPOJT MW NoBpeXAaHna rno umpkKynapa
3a YesIHO psi3aHe Mo HaKJ/OH.

Cnep nNpeKpaTeHOTO psi3aHe OTNyCHeTe
npeBK/lOYBaTeNs, 3aApbXKTe Hafony pe-
)KeljaTa rnaBa U usyakamTe fo cnmpaHe
Ha HOXKa, Npeau Aa OTCTPaHUTEe OTPSAI3aHOTO
napye. OnacHo e ¢ pbka ga ce bbpka 61130
[0 paboTelLms HOX.

3appbTe nobpe apbXKKaTa NpU U3NbJIHe-
Hue He HenbJiIeH Cpe3 MU KoraTo oTnycka-
Te 6yTOHa, Npeau pexkelwiaTa rnaea ga e
AOCTUTHaNa AOJIHOTO CU NoJsio)XKeHue. Ypes
CNUPaYHOTO AENCTBME HA LUPKYSIApa pexe-
iaTa rnaBa MoXe a ce U3Ternn Ha3ag,
KoeTo [a foBefe 40 PUCK OT HapaHsBaHe.

MHCTPYMEHTU U YaCTU Ha UHCTPYMEHTH

2.4

BuHaru usnonspainte peXxewim HOXKoBe C
nopxopsiy pasMep v naceaLy oTBop 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep c ¢popMaTa Ha 3Be3aa
unu Kpbr).Pexelwmure HoxoBe, KOUTO He
NOAXO0XAAT Ha MOHTaXHMTEe 4YacTu Ha uump-
Kynspa, He ce ABM>XaT NPaBUIHO U MoraT

[la n3kapat napyeHua ot obpaborBaemusa
LeTann n fa ce n3MbkHaT. Te3n napyeHua
MoraTt fa nonagHaT B OKOTO Ha noTpebutens
nnu 6aM3Ko CTOALWM Xopa.

He nsnonseawte nedpopMumpaHu nnm Hany-
KaHW HOXOBE, a CblLL0 Taka U TakMBa C 3aTb-
neHn nnun gedekTHU pexelm pbbose.
N3non3BanTe caMo pexellm HOXXOBE, KOUTO
ca NOAXOAALLM NMOHe 3a MakcMManHuTe obo-
POTM Ha LMpKynspa.

TpaHcnopTupanTe LMpKYNSpHUS AUCK CaMO
B noAxopnsilia onakoska. Hue npenopbuBa-
Me 3a LenTa Aa ce U3nosa3Ba opurMHansHaTa
onakoBKa.

N3non3BanTe caMo pexellmn HOXOBE, KOUTO
ca npenopbyaHu OT MPOM3BOAUTENSA U KOUTO
ca noaxoAsiLiM 3a MaTepuana, KOMTo uckate
na obpaboTeaTe. ToBa npepoTBpaTsaBa Npe-
rpsiBaHe Ha 3bOUWUTe Ha LMpKynapa npu ps-
3aHe.

LonbnHUTENHM yKa3aHus 3a
6e3onacHocT

Be, KOUTO He NOoAX0X/AAT Ha MOHTa)HUTe
4acCTu Ha UMpKynspa, He ce ABMXXAT NpaBu-
HO U MoraT fa u3kapaT nap4yeHua ot obpa-
boTBaemMusa getann 1 ga ce U3MbKHaT. Tesu
napyeHuUa MoraT fa nonajgHaT B OKOTO Ha
notpebutena nnm 6GAM3Ko CTOALLM Xopa.

M3non3saiTe caMo LMPKYNApYU € brbj Ha
pasaHe € 0°. brbn Ha psasaHe > 0° nsterna
unpkynapa B obpaborsaemusa getann. Vima
OMaCHOCT OT HapaHsiBaHe 0T OTCKayvall Ha-
33 LMPKYNsap 1 BbpTALL, ce obpaboTBaem
peTtann.

Mpepu Bcsika ynotpeba KoHTponupaunTte
dyHKLMATa HAa MaxanHWA 3allUTeH Kanak.
N3nonsanTe eNekTpUYeCcKUa MHCTPYMEHT
caMo ako PyHKLMOHMpPa MpaBUIIHO.

He 6bpKkaitTe ¢ pbLe B 0TBOpPA 3a U3XBbLP-
NsIHe Ha CTPY)KKUTe. BbpTawmTte ce yactu
MOraT la HapaHsAT pbleTe.

Mpwu pabota MoraTt ga ce obpasyBaTt onacHu
3a 3gpaBeTo npaxoBe (HanpuMep npw cb-
AbpKalmn onoso 601 M HAKOM BUAOBE Abp-
B0). [lokocBaHeTO MM BAULIBAHETO Ha Te3n
npaxoBe MOXe [a NpefcTaBasBa 0nacHoOCT
3a paboTelms c MHCTPYMeHTa 1 3a HaMupa-
wmTe ce B 6m3ocT xopa. CnassanTe Banua-
HWTe BbB BallaTa CTpaHa npeanuMcaHnsg 3a
be3onacHocT.

3a 3awumTa Ha BaweTo 3apaBe HoceHe noA-
XoASLA 3alMTa 32 AMXaTeNIHUTE NbTULLA.
B 3aTBOpeHn npocTpaHCcTBa ocurypeTe 4o-
CTaTb4yHO J0bpO NpoBETPEHME U CBBPXKETE
MobuHa acnMpaunoHHa cuctema.
CMeHsANTe cpsa3aHUTE UK NOBpeAeHU
orpaHuyuTtenu. [loBpefeHnTe orpaHnymnTe-
N¥ MoraT fa ce u3MbkHaT npu paboTta ¢
unpkynapa. Ctoawmre Haokono xopa morat
fa bboat HapaHeHw.

M3nonsBaiTe caMo opUruHanHu npuHaa-
neXxxHocTtu n koHcymatusm Festool. Camo
TecTBaHuTe 1 pa3pewweHunTe oT Festool npu-
HagflexxHoCcTun ca besonacHu 1 ca nepdekT-
HO NPUIOLEHWN 33 NMHCTPYMEHTA N Pa3INYHK-
Te My NPUSIOXKEHMS.

EnexkTpnyeckaTta MalunHa fa ce M3MNon3Ba
CaMO Ha 3aKpuUTO U CyXO.

O6paboTKa Ha anyMUHUNA
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M3nonssante caMo LUPKYNSApU, KOUTO OT-
roBapsaT Ha flaHHUTe oT ynoTpebara cno-
pep npepHasHa4YeHueTo. Pexelimte HOXO-

& Mo cbobpaxkeHns 3a besonacHOCT Npu
obpaboTtka Ha anymMnHun Tpabea ga ce cnaseaT
cnefHUTe npaBuna:

BksitouBaHe Ha NpeKkbCBay 3a 0CTaTbYeH TOK
(nedexkTHOTOKOBA 3aLLMTa).



- [lpucbepunHeTe enekTpnYeckmUs MHCTPYMEHT
KbM MOAXOAALLA MPaxocMyKayka.

- [louymncTBanTe pegoBHO Kopnyca Ha MoTopa
Ha eNeKTPUYeCcKMUs MHCTPYMEHT OT NpaxoBu
HaTpynBaHMS.

- W3nonspanTe pexeLy ANCK NpefHa3HayeH
32 aJlyMUHUN.

@ HoceTe 3aWmTHM oymna!

2.6 CneumMdUYHU UHCTPYKLIMMU 32
6e3onacHocT npu paboTta c nasep

- Hukora He HacouBaKlTe NasepHUS NbY KbM
xopa.[lpu 3acnensiBaHe MoXe fa ce CTUTHe
L,0 3710M0NYKM.

- Hukora He rnepaiTe AMPEKTHO UK B OT-
pa3eHus nasepeH nby. AKo Bce nak nasep-
HUAT NbY CpeLLHe 0YMTe BW, BefHara rv 3a-
TBOpEeTe M 0TMecTeTe rnasa oT bya. AKo
Na3epHUAT bY CpeLLHe 04nTe BU, TOBA MO-
Xe [a [oBefie 0 YyBPEXAAHETO UM.

- He usBbpluBaniTe HUKaKBU MoaUPUKALUM
no nasepa.MoandbwnumpaH nasep Moxe aa
MOPOAMN LOMBIAHUTENHWU ONACHOCTMW.

2.7 [Opyrv onacHocTu

Bbnpekun cnasBaHeTo Ha BCMYKM BaXKHW CTPOU-
TENIHW HOPMK W NpaBuna npu paboTtaTa ¢ UH-
CTPYMEeHTa BCe OlLle MoraT Aa Bb3HMKHAT onac-
HOCTW, HanNnpMMep nopagu:

- [JlokocBaHe Ha BbpTALLM Ce 4acTu oTcTpa-
HW: LMPKYNSipeH QUCK, 3aTerateneH ¢naxed,
bnaHLoB BUHT,

- [0KOCBaHe [0 4acTu NpPOBOXAALLM eNekTpu-
4eCTBO MPW OTBOPEH KOPMYC 1 Hen3BaeH
MpexoB kaben,

- OTXBbpYaHe Ha 4acTu oT paboTHua getamn,

- OTXBbpYaHe Ha 4acTu OT MHCTPYMEHTa Npwu
NoBpeneHN NpUcTaBKy,

- Emucua Ha wywm,

- MpaxoBa eMUcus.

2.8 CToMHOCTM Ha eMUCUM

YctaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 ctomHocTH
00UKHOBEHO Bb3NM3aT Ha:

HuBO Ha 3BYKOBOTO Handra- Lps = 88 dB(A])
He

HnBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa =101 dB(A)
KoeduruneHT Ha HecurypHocT K=3dB

Bbnrapcku

&@ BHUMAHUE

LLlymoBUTe eMucum no BpeMe Ha paboTa c
eNleKTPOMHCTPYMeHTa MoraT fa foBeaaT Ao
yBpeXpaHe Ha cayxa.

» W3nonspante 3alNTHW CnyLllaJikn.

[MocoyeHMUTe CTOMHOCTM 338 EMUCUN Ha Wwym

- Ca M3MepeHW CbriacHo cTaHAapTHa TecTo-
Ba npoleaypa 1 MoraT fa ce U3non3gaT 3a
CpaBHeHMe Ha efjHa eNleKTpMYyecka MallnHa
c apyra,

- MoraT Aa ce “3non3BaT M 3a NbpBOHavasHa
oLleHKa Ha HaToBapBaHeTo.

& BHUMAHUE

EMMUcuuTe Ha WyM MoraT B 3aBMCUMOCT OT
BMAA M HAa4YMHA Ha ynoTpeba Ha eneKTpuye-
CKaTa MallMHa U No-cneLunasHo oT BUAa Ha
obpaboTBaeMusa getain na ce pasnuyasar oT
Noco4YeHUTEe CTOMHOCTU NPKU AeUCTBUTENHATA
ynoTpeba Ha eneKkTpuyeckaTa MalluuHa.

» YcTaHoBeTe Mepku 3a be3onacHoOCT 3a 3a-
LMTa Ha onepaTopa, KOUTO fa Ce OCHOBa-
BaT Ha OLLeHKa Ha HaToBapBaHeTo Mo BpeMe
Ha [eCcTBUTENHUTE YCIoBKSA Ha ynoTpeba.
(Mpu ToBa BCUUKM YacTn Ha paboTHUA LK-
Kbn TpsibBa Aa ce B3eMaT nof BHMMaHue,
Hanp. BpeMeHa, npe3 KoMTo efleKTpuyecka-
Ta MallMHa e U3KJYeHa 1 Tak1Ba, B KOUTO
e BKJIloYeHa, Ho paboTun 6e3 HaToBapBaHe.)

3 U3non3BaHe no
npepHasHayeHue

EnexTpnueckaTta MallnHa e npefBUAEHa KaTo
CTauMOHapeH ypea 3a psai3aHe Ha AbpBO, NaacT-
Maca, afyMuHueBun npodumnm n nogobHu mate-
pvnanu. 3abpaHeHo e obpaboTBaHeTo Ha Apyru
MaTepuanu, ocobeHo Ha cToMaHa, beToH 1 Mu-
HepanHu MaTepuanu.

N3non3eanTte camo Festool umpkynsapu, konto
ca npeaBUOEHM 3@ U3MON3BaHe C TO3M eNleKTpUu-
YeCKWN UHCTPYMEHT.

Ll,VIpKyJ'IﬂpHVITe aonckose Tpﬂ6Ba Oa nMmart cJjiepg-
HUTE XapaKTepUCTnKn:

- vameTbp Ha umpkynapHusa anck 260 mm

- lUunpounHa Ha pssaHe 2,5 MM (oTroBapsa Ha
WMpoYMHaTa Ha 3bbuTe]

- OtBop 3a noctassHe 30 MM

- [ebennHa Ha ocHOoBHUA nucT 1,8 MM

- Uwpkynsapen ouck cvrnacHo EN 847-1

- UwnpkynspeH guck ¢ bron Ha pasaHe < 0°
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PexewwmnTe HoxxoBe Ha Festool 3a obpaboTka Ha
obpBo oTroBapaT Ha EN 847-1.

PexxeTe caMo MaTepuanu, 3a KOMTO CbOTBETHUSAT
pexkeLl, HOX e NpefBUIEH.

Mpw WweTn nan 3nononyky Nnopagm yno-
Tpeba He cnopef MHCTPYKLUUTE OTroBOP-
HOCT HOCW MoN3BaTenNsT.

4 TexHn4YecKu oaHHHU

Umpkynap 3a yenHo KS 120 REB,
psizaHe KS 88 RE
Ycnyra

220-240V 1600 BaTa
110V 1400 BaTa
06opoTu (NpaseH xon) 1400 - 3600 06/MuH
WnnHaen Ha nHCTpy- 30 MM

MeHTa, @
Terno cvrnacHo EPTA npouegypa 01:2014

KS 120 REB
KS 88 RE

24 kT
23 Kr

Makc. pasmepu Ha obpaboTBaemMusa getamn
BX. rnaBa <PaboTa ¢ enekTpuyeckus MHCTpy-
MEHT>.

5 EneMeHTM Ha ypepa

[1.1]1 [pbxka

[1.21 Myckos npexbcBay

[1.31 bBnokax Ha BkNtouBaHeTo

[1.41 Joct 3a orpaHnyaBaHe Ha AbnboYMHa-
Ta Ha YesIHO pA3aHe

[1.5] BwbpTawo ce konue 3a 3axBalyaHe Ha
TerneLwoTo CbopbXeHMe

[1.6] Bnokuposka npu TpaHcnopTUpaHe

[1.71 Ckana 3a brvn Ha ckocaBaHe (BepTu-
Kanen)

[1.8] Paswwupenmne Ha ocHoBaTa

[1.91 BubpTawo ce konye 3a paswmpeHune Ha
ocHoBaTa

[1.10] Ckana 3a brbn Ha ckocaBaHe (xopu-
30HTaseH)

[1.11] 3aterateneH noct 3a bruj Ha ckocs-
BaHe (xopu3oHTaneH)

[1.12] ®ukcupawy nocT 3a npeaBapUTeNHO

HaCTPOEH BbIbJl Ha cKocsABaHe (xopu-
30HTaneH)
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[1.13] 3awwuTeH kanak Ha MaxaneH NPUHLMN

[1.14] BubpTtawa ce pbkoxBaTka 3a dMHa Ha-
CTpoiika Ha brbjla Ha ckocaBaHe (Bep-

TMKanHo)*

[2.1] [Myckoe npekbcBay 3a nasepa*

[2.2] Perynupawo koneno 3a obopoTuTe

[2.3] Fastfix wnuHpgenHo ¢ukcmpaHe

[2.4] 3aTeraTeneH noct 3a orpaHnYnTENHA
ANHWS

[2.5] MacTo 3acTdra

[2.6] Ortknroysaly nocT 3a cneymasnHo noso-
KeHue Ha unpkynapa*

[2.7]1 JlocT 3a cneunanHo nonoxeHve Ha
unpkynspa*

[2.8] T[lpucnocobneHune 3a HaBMBaHe Ha Ka-
bena c BrpageHa ApbXKa 3a HoceHe

[2.91 3ateraTeneH noct 3a brbA Ha ckocs-
BaHe (BepTukaneH)

[2.10] TMpeBknioyBaTen 3a AguanasoHa Ha

brbjia Ha ckocaBaHe (BepTukanen)

MapknpaHuTe BbpXy nsobpaxkeHmsaTa ¢ * komno-
HeHTW ca BKJIIOYeHN caMo B obeMa Ha focTaBka-
Ta Ha KS 120 REB.

[Mo3oBaHUTe n3obpaxkeHnsa ce HaMMpaT B Hava-
NOTO Ha HEMCKOE3MKOBaTa MHCTPYKLMS 3a eK-
cnioartauus.

6 BbBe)xpaHe B ekcnsioatauus

/N /A\ NPERYNPEXAEHWE

HeponycTuMo Hanpe)xeHue unm yecrorta!

OnacHocT OT 3510N0MyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 yecToTaTa Ha
N3TOYHMKA Ha eHeprus Tpsibea fa oTroBap-
AT C JaHHUTE, NOCoYeHN Ha dupmMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morat ga 6bvpaTt ns-

Non3BaHW caMo MalwwuHK Ha Festool ¢ Ha-
npexexue 120V / 60 Xu.

npenu MbPBOTO BbBEeXXAaHe B eKcnjioaTauusd

- Csanerte TpaHcnopTtHoTo obe3onacasa-
He [4.4] Bbpxy nsTernawaTa waHra.

BkniouBaHe/UsKknouBaHe

- HatucHeTe nyckoBus npekbcBay Ao ynop,
3a [la OTKJIIYNUTE pexeLLms arperat u Ma-
XaJIHVU4 3alMTeH Kanak.

- HaTucHeTe bnokaxa Ha BktousaHeTo [1.3].



- HaTucHete nyckoeus npekbesay [1.2] Ha-
NbJHO, 3@ Aa BKIOYUTE MaLUMHATA.

- OTHOBO oTMyCHeTe MyCKOBUS NpeKkbCcBaY 3a
M3KJ0YBaHe Ha MalluHarTa.

6.1 MocTtaBAHe HA MalLUMHATA

/N /i\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsaBaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPyMeHTa
BUHarM U3Kao4YBanTe Lencena oT KOHTaK-
Tal

MoHTupanTe MalnHaTa npeamn ynotpeba Bbpxy
paBHa v cTabunHa paboTHa NoBBLPXHOCT (Hanp.

ponHata pamka UG-KAPEX, MHorodyHkumoHan-
HaTa Maca MFT vnu Te3rsax).

HanuyHuM ca cnegHUTe Bb3MOXKHOCTHM 3a
MOHTaX

3aBMHTBaHe: 3akperneTe MaluMHaTa C YeTUpH
BUHTa BbpXy paboTHaTa NOBbPXHOCT. 3a Tasm
uen cayxat otsopute [6.1]8 ueTpuTe onopHu
TOYKM Ha MacaTa 3a psa3aHe.

BUHTOBM cTeru: 3akperneTe MallMHaTa C YeTu-
PU BUHTOBM CTerv Bbpxy paboTHaTa NoBbpx-
HocT. PaBHuTe noebpxHocTn [6.2])8bpxy yeTu-
pUTe OMOPHM TOUYKM Ha MacaTa 3a pa3aHe ciyxar
KaTo MOBbPXHOCTU 3a 3aTAraHe.

3arerateneH koMnnekT (3a MFT): 3akpeneTe
MallMHaTa cbe 3aTeratenHus komnnekT [6.4,
494693] Bbpxy Festool MHOrodyHKUMOHaNHA
maca MFT. 3a uenta cnyxaT fABaTa BUHTOBU OT-
Bopa [6.3].

[onHa pamka UG-KAPEX: 3akpeneTe MaWwunHa-
Ta BbpXy LOJIHaTa paMKa, KakTo e OM1CaHo B
MPUNOXKEHOTO MOHTAXHO yKa3aHUs KbM [0/HaTa
pamka.

6.2 PaboTHO nono)keHue

& BHUMAHUE

KoraTo noctbT 3a TpaHCNOpPTHO puKcupa-

He [4.2] ce uspbpna, pexxewmaT 610K Tpbrea

6bp30 Harope.

» He n3gbpnBanTe nocTa 3a TPAHCMOPTHO
duKcmpaHe, be3 fa AbpXKnUTe 34paBO ApPbXK-
kata [1.1].

OTknouBaHe Ha MawKHaTa (paboTHo nosoxe-

Hue)

= HaTucHeTe pexelynsa arperaT 1eKo Hagony
n nsternete obesonacsiBaHeTo Npu TpaHC-
nopt [4.2].

» [loBourHeTe pexeLuns arperar Harope.

» OTtBopeTe BbpTALLOTO ce Konye [4.3].

Bbnrapcku

6.3 TpaHcnopT

MoacurypsiBaHe Ha MawuHaTa (nono)keHue 3a

TpaHcnopT)

= HaTucHete nyckosus npekbesay [4.1].

= 3aBbpTeTe pexelms arperat Hafosy Ao
ynop.

» HaTucHete 3aknyBaHeTo [4.2]. Pexewmsar
arperart cera ocTaBa B J0JIHO MOJIOXKeHMe.

= 3aterHete BbpTaLoTo ce konye [4.3], 3a na
obesonacuTe pexeLuunsa arperaT B 3afHO Mo-
NoXeHMe.

= HamorTaitTe MpexoBus kaben 3a TpaHcnopT
BbpXy npucrnocobiieHneTo 3a HaBMBaHe Ha
kabena [5.5].

» [lpubepeTte wectorpamums knod [5.4] n
pasasuxeHuns brun [6.3] (camo KS 120 REB)
B NpefABUAEHUTE 32 TOBA AbpXKayu.

/N NPERYNPEXAEHWUE

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

= [loBOuranTe 1 HoceTe MallMHaTa caMo 3a
MoABUXHUA MaxasieH 3awmTteH kanak [5.1].

» XBallalTe MallMHaTa 3@ HOCEHe CTPaHUYHO
Ha MacaTa 3a ps3aHe [5.2] v 3a gpbxka-
Ta [5.5] B npucnocobnexHmeTo 3a HaBuBaHe
Ha kabena.

7 HacTtpoukmu

/N /i\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHocT oT HapaHsABaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeEHTa
BMHAru N3KJoYBanTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

Camo KS 120 REB: CmeHeTe npegynpeantenHms
ctukep [3.1] 3a nasepa c npunoxexus npepy-
npeauTeneH ctukep Ha Bawwmsa e3uk.

7.1  WU360p Ha pexkeLy HOX

Festool unpkynsapute ca obosHayeHun ¢ LBeTeH
npbcTeH. LBeTbT Ha NnpbcTeHa obo3HavyaBa Ma-
Tepuana, 3a KOMTO e NOAXOASALL, PeXeLLms HOX.

UssaT MaTtepuan CumMBon
Xbnt  ObpBoobpaboTBaHe
YepeH JlaMuHupaHu ObpBEHM
MA0CKOCTM
3eneH ®asepHu LMMEHTOBM Wl
nnockocTtu Eternit
CuH AnyMunHumn, nnactmaca W Al
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7.2 CMsiHa Ha npucTaBKaTta

& NPERYNPEXAQEHWUE

Mma onacHocT oT HapaHABaHe
» Cna3sBante LOJIHUTE YKa3aHUA:

- [lpean cMsHa Ha MHCTpyMeHTa BMHArM n3-
BaXJanTe Wencena oT KOHTaKTa.

- HatuckanTe dpukcmpaHeTo Ha WNuHAe-
na [7.2] camo npu cnpan unpkynapeH anck.

- LnpkynsipHuaT guck ce HaropelusiBa CUSIHO
npu paboTa; He ro NuNanTe Npeau fa ce e
oxnagun.

- [lopapu onacHoOCT oT HapaHsiBaHe BbpPXy
OCTPWUTE YaCTU NPY CMSAHA Ha UHCTPYMEHT
HoceTe Npefna3sHu pbkaBULM.

JleMOHTUpaHe Ha LUPKYNAPHUSA AUCK

» [locTaBeTe MallMHaTa B paboTHO nosioxe-
Hue.

» HaTtucHeTe dukcmpaHeTo Ha wnuHgena [7.2]
n ro 3aebpTeTe Ha 90° no nocoka Ha YacoB-
HUMKa.

= PassuinTe BuHTa [7.8] c kntoya ¢ BbTpelleH
wectorpam [7.9] nokpaii (nasa pesba).

= HaTucHeTe nyckoeus npekbesay [7.3]1 m ot-
BOpeTe Mo TO3U HAUYMH 3aK/Il0YBAHETO Ha Ma-
XanHWA 3aWMUTEH Kanak.

» OTBOpeTe MaxanHua 3awunTeH kanak [7.4]
LOKpaWn.

= Cganerte 3ateratentus dnared [7.7]1 v uup-
KyNsipHUS AUCK.

MoHTUpaHe Ha LMPKYNSAPHUS BUCK

= [loumncreTe BCUYKM YaCTW MPean MOHTaXa
uM (umpkynapeH auck, dnaHew, BUHT).

= [locTaBeTe UMPKYISPHUS AUCK BbPXY WMUH-
nena Ha uHctpymenTa [7.5].

/\  NPEAYNPEXAEHME

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe
» BHuMaBaWTe nocoknTe Ha BbpTEHE Ha
umpkynapHua auck [7.61 n mawmnnHa-
ta [7.1] pa cuBRapar.
= 3akpeneTe UMPKYNSpHUS AnUCK ¢ dnaHe-
ua [7.71 v BunTa [7.8].
= 3aterHete 3apaso BuHTa [7.8] (nasa pesbal.
» HaTucHeTe dpukcupaHeTo Ha wnuHgena [7.2]
n ro 3aebpTteTe Ha 90° obpaTHO Ha YacoBHMU-
Ka.

7.3 KneMa 3a obpaborBaeMus getamn

MocTaBsiHe Ha KneMa 3a obpaboTBaeMus pe-

Tann

» l3non3BanTe knemarTa 3a getanna [8.1] B
eflvH oT ABaTa oTBopa [8.2]. Mpwu ToBa 3aTe-

24

raTesIHOTO CbopbXeHue TpsabBa Aa coyn Ha-
3ap.

= W3BbpTeTe knemaTa 3a geTaina, Taka ye 3a-
TeraTesIHOTO CbOpPbXEHMe Aa COYMN Hanpem.

7.4 lpaxounscMykBaHe

& NMPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT 3a 3apaBeTo Nopaau npaxose

» Hukora He paboTteTe 6e3 NpaxonscMykBaHe.
» CnasBavTe HauMoOHaNHUTe pasnopenou.

» HoceTe 3aWwmnTHa guxatenHa mMacka!

KbM npaxomscMykeaTenHaTa Bioxka [9.1] moxe
na bbae npmkaveHa npaxocMykayka Festool ¢
AMaMeTbp Ha Mapky4ya oT 36 MM nam 27 MM

(36 MM ce npenopbyBa NPOTUB OMACHOCT OT 3a-
nywsaHe).

MbBKaBuMAT ynosumTen 3a Tanaw [9.2] nogobpsea
OTKPUBAHETO Ha npax 1 cTpy>kn. ETo 3awLo He
paboTeTe be3 MOHTMpPaH yN0oBUTEN 3a Tanall.
YnoBuTendaT 3a Tanall ce 3axBalla cbC ckoba-
1a [10.1] kbM 3awnTHNA Kanak. Mpu ToBa KyKK-
Te [10.2] Ha ckobaTa Tpabsa ga ce pukcupart B
paswupeHunaTa([10.3] Ha 3aWwmUTHNA Kanak.

7.5 PerynupaHe Ha pa3wiMpeHMeTo Ha Maca

» OTBuiTe BbpTALLOTO Cce Konye [1.9].

» M3Ternete foTONIKOBA pa3lLMpeHnNeTo 3a Ma-
ca [1.8], ye obpaboTBaemMuaT getann aa ner-
He HanbJHO.

= 3aBuiTe BLPTALLOTO Ce Komnye .

@ Ako obpaboTBaeMuAT feTann BbApeKku
MaKCMMaJIHO M3KapaHOTO pasllMpeHmne Ha
Maca ce nokasBa, To obpaboTBaemunaT ge-
Tann TpabBa fa ce mognpe no Apyr HauyuH.

7.6 OrpaHuuuTen Ha obpaboTBaemMus
pertaun

HacTtpoika Ha orpaHMYMTEsIHA JIMHUA

Mpn cpe3oBe nof Hak/IoH TpsibBa fa npemecTu-

Te orpaHuuutenHute nnuun [11.1], Taka ye Te

[a He npeyaT Ha paboTaTa Ha MaxanHus 3aLmn-

TEH Kanak 1 a He B/IM3aT B KOHTaKT C LMpKYy-

NAPHUS OUCK.

= OTtBopeTe 3aTtarawmsa noct [11.2].

» [lpemecTeTe orpaHnymMTENHaTa IMHUA fOKa-
TO HaW-KBCOTO Pa3CTOAHME A0 LUPKYNSpPHUS
AncK npu paboTa He cTaHe Makc. 4,5 MM.

» 3aTBopeTe OTHOBO 3aTAralMs JocT.

CBansiHe Ha OrpaHUYUTENTHATA JINHUSA

[Mpy HAKOM Cpe30Be Mo HAKJIOH MOXe [1a e HyX-
HO [la Ce CBajiM OrpaHMynUTENHaTa IMHUS, Tbit
KaTo MHaye Ts bu ce cbnbckana ¢ pexeluns ar-
perar.



» 3asbpTreTte BuHTa [11.3] gokonkoTo e Bb3-
MOXHO B oTBOpa C pe3ba (Hagony).

» Cera MoxeTe CTpaHMYHO Aa U3TernmTe orpa-
HUYUTeNHaTa NTNHKS.

» 3aBbpTeTe BMHTA OTHOBO HaBbH Ha TpU
obopoTa, cref KaTo OTHOBO CTe NMOCTaBMAN
orpaHuYyMTENHaTa IMHUS.

MomMowieH orpaHuuuTen

3a pa yBennunuTte onopHata niol, MoxeTe fia

MoHTupaTe B oTBopuTe [12.1] Ha aBeTe orpaHu-

YWUTENHW INHWUW N0 eANH MOMOLLEH OrpaHnynTen

oT abpeo [12.2]. Taka MoxeTe no-curypHo ga

nocTaBsTe no-roseMuTe obpaboTBaemMu fetamn-

m.

[pu ToBa cnasBawnTe:

- BwHTOBeTe 3a 3akpenBaHe Ha MOMOLLHUTE
orpaHuymMTenu He buBa Aa ce nokaseaT OT
MOBBPXHOCTTA.

- [loMowWHUTe orpaHnumMTENN MOraT fa ce u3-
nonseaT camo 3a 0° cpesose.

- [lomowwHUTe orpaHnumTenu He bruea fa 3a-
cTpawaBaTt GyHKUMATA Ha 3alMTHUTe Kana-
Lu.

7.7 Xopu3oHTaneH brbJl Ha CKOCABaHe

MoraT ga ce HacTponBaT MPOM3BOJIHN XOPU30H-
TasIHW BN Ha ckocsaBaHe Mexay 50° (oTnsso) un
60° (oTosicHo). onbnHUTENHO MoraT Aa ce Gpuk-
cumpat obrMyanHUTe bram Ha CKOCsABaHe.

Ctpenkata Ha uHamkatopa [13.2] nokassa Ha-
CTPOEHUS XOPU3OHTAJIEH BIbJ1 HA CKOCSABaHe.
[lBeTe MapKnpoBKKM BASCHO W BASIBO OT CTPen-
KaTa Ha nHaukatopa Bu no3sonssat TouHa Ha-
CTpOWKa Ha brv A0 NoMoBMH rpagyc. 3a uenTta
TpsabBa ABeTe MapKMPOBKM fa ce NPUMOKPMBAT C
rpajycHUTe YepTUYKKM Ha ckanara.

CtaHpapTeH brbjl Ha CKOCSiBaHe XOPU3OHTaNeH
CnefHuTe BrAKM Ha cKocsiBaHe Morar fa ce duk-
cupar:

Hanaso: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

HapasicHo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» [locTaBeTe MawunHaTa B paboTHO nonoxe-
Hue.

» W3ternete 3ateratennus noct [13.5] Haro-
pe.

» HatucHete dukcupawmsa noct [13.4] Hapo-
ny.

» 3aBbpTeTe MacaTa 3a ps3aHe [0 XKenaHus
BIbJ1 Ha CKOCSIBaHe.

» OTtnycHeTe oTHOBO ¢umKcupaLms noct. Puk-
CUpaLLMST ocT TpsibBa oce3aeMo Aa npuLy-
paka.

» HaTucHeTe 3aTeraTteniHNs NOCT HAZOAY.

Bbnrapcku

MpounsBoneH brbj Ha CKOCABaHe XOPU3OHTaNeH

» [locTaBeTe MawuHaTta B paboTHO nonoxe-
HUe.

» W3Ternete 3ateratentHus noct [13.5] Haro-
pe.

» HaTtucHete dpukcupawma noct [13.4] Hapo-
ny.

» 3aBbpTeTe MacaTa 3a ps3aHe [0 XKenaHus
bIMbJ1 Ha CKOCHABaHe.

» HaTucHeTe 3aTeratesiHMs N0OCT HAAoy.

OTnycHeTe 0THOBO dUKCUpPALLMS NOCT.

\j

7.8 BepTuUKaneH brbjl Ha CKOCsiBaHe

MocTaBeTe MallMHaTa B paboTHO nonoxe-
Hue.

» OtBopeTe 3aTeratentus noct [14.1].

= 3aBbpTeTe npesknoysatens [14.2] po xe-
NaHWa gmanasoH 3a HacTpoika (0° - 45°,
+/-45° unn +/-47°).

» HaksioHeTe pexeLlyuns arperat LokaTo CTpen-
kaTa [14.3] He nokaxe >kenaHua brba Ha
ckocsisaHe. Camo KS 120 REB: C sbpTaLwaTa
ce pbkoxBaTka 3a ¢puHa HacTporika [14.4]
MoxkeTe GMHO Aa HaCTpoUTe BEpPTUKaNHMUS
BB Ha CKOCsIBaHe.

» 3aTBOpeTe 0THOBO 3aTeraTefiHUs N0CT
[14.1].

7.9 CneuuanHo nonoXxeHwe Ha UMpKynsipa

Hapepn c obnyaltHOoTO nonoxeHne 3a psa3aHe Uu
Npeps3BaHe Ha AbCKW/NaHeny MallnHaTa MMa
cneumanHo NosioXXeHne Ha LMpKynspa 3a npe-
psi3BaHe Ha Bucokun neteu go 120 mm.

= l3Ternete pexelyusa arperaT Hanpeq.

= Haknonete nocta [15.3]1 Hagony.

= W3byTaiTe pexelins arperat Hasaf, 4oKaTo
meTanHaTa ckoba [15.1] He ce 3akayum B 3a-
[HMS OTBOP Ha pexelusa arperar.

= Cera MoxeTe B TOBa MoJIOXeHMe [a Npepss-
BaTe fo ynop go 120 MM BUCOKM NneTBM.
DyHKLMATa MO U3TErNAHe U BepTUKanHaTa
GYHKLMA 3@ HaKNaHAHe Ha LMpKyaapa 3a
YesIHo psizaHe obaue ca AeakTMBMPaHU.

» 3a Ja noctaBuTe MallMHaTa OTHOBO B CTaH-
[apTHa NO3ULMS, HAaTUCHETE OTKII0YBALLNS
noct [15.2] u usternete Hanpepn pexelyus
arperaT. MetanHata ckoba [15.1] otHoBO ce
ocBoboxpaasa v noctbT [15.3] ce Bpbla Ha-
3ag.

7.10 OrpaHuyeHue Ha AbN6OYMHATA HA YeJTHO
psisaHe

C 6e3cTeneHHo perynnmpyeMoTo orpaHuyeHe Ha

,El,'bJ'I6OLWIHaTa Ha 4YeJlH opA3aHe BePTUKaANHNAT

LMana3oH Ha HaKJlaHsAHe Ha pexelyus arperaT

MOXe fa Ce HacTpoiBa. Taka CTaBa Bb3MOX-
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HO pPSiI3aHETO Ha KaHaNu UK 3arnaxaaHeTo Ha
obpaboTrBaemun getannu.

@ CbbniofaBanTe orpaHMYeHns gManasoH 3a
KaHanu: be3cteneHHOTO perynupaxe e
Bb3MOXKHO CaMo B gnana3oHa mexay 0 n
45 MM. CbLo Taka M Bb3MOXHaTa ObJIXKMHA
Ha KaHana e orpaHuyeHa. Hanp.: lpn gbn-
bounHa Ha KaHana ot 48 MM 1 gebennHa
Ha obpaboTBaemusa getann ot 88 MM To3MU
nvanasoH e mexay 40 n 270 mm.

» [locTaBeTe MawunHaTa B paboTHO nonoxe-
Hue.

» HaknoHeTe nocTa 3a orpaHMyeHue Ha obi-
BouymHaTa Ha YenHo pasaxe [16.1]1 no duk-
cupaHe Hapgony. Cera pexelwmaT arperaT
MoXe [a 6bae HakNOHEeH Hafony camo [0
3afafeHaTta Ab/boynHa Ha YeslHo psi3aHe.

» Ype3 BbpTeHe Ha J1I0CTa 3a OrpaHMYeHne Ha
AbnboyMHaTa Ha YesHO psi3aHe HacTpoKnTe
»KenaHaTta obnboymnHa.

» 3a fa geakTMBMpaTe orpaHMYeHneTo Ha
AbnboyYMHaTa Ha YesnHO paA3aHe, HakoHeTe
NoCTa 3a orpaHMyeHne 0THOBO Harope.

7.11 ®ukcupaHa Xop1M30HTaJIHA NO3ULMUSA

C BbpTawoTo ce konye [16.2] moxeTe ga 3ater-
HeTe peXelLns arperat B MPOM3BOJIHA NO3ULMSA
no OAbJ/KUHaTa Ha naTernawmrte waHrm [16.3].

7.12 BknouBaHe Ha nasep (camo KS 120
REB)

MalwwnHaTa npuTexasa ABa nasepa, KOMTo Map-
KupaT dpyraTa 3a ps3aHe BAACHO U BIABO OT
LUMPKYNApHMA anck. Taka MoxeTe 4BYCTPaHHO
(naBa 1 gAcHa cTpaHa Ha UMPKYAapHUS OUCK,
pecn. Ha ¢yraTa 3a pa3aHe) a n3paBHABaTe
obpaboTrBaemuna getann.
» HatucHete 6yToHa [2.1], 3a ga BknoumTe
UM U3KYKTe Nasepa. AKo MallnHaTa 3a
30 MUHYTK He ce M3M0N3Ba, la3epbT aBTO-
MaTMYHO Ce U3KJloYBa M TpAbBa Aa ce BKJo-
41 OTHOBO.
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8 PaboTta c eneKkTpuyeckus
WHCTPYMEHT

/N () NPERYNPEXAEHWE

OTNUTALLM YaACTU OT UHCTPYMEHTH/YacTu oT

obpaboTrBaeMu petannu

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» HoceTe 3aLWMTHM ounnal

» [lpu paboTa c MHCTpyMeHTa ApbXTe gpyrurte
Xopa HacTpaHa.

» BuHaru 3axBawante gobpe obpaborsaemun-
Te geTannau.

» BuHToBUTE CTern Tpsbea oa ca NAbTHO NpU-
nenHanu.

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MaxanHuaT 3aluMTeH Kanak He ce 3aTBaps

MMa onacHOCT OT HapaHsBaHe

» [lpexkbcHeTe npouenypaTa no pasaHe.

» OTkaueTe OT KOHTaKTa, OTCTPaHeTe 0CTaTb-
uunTe oT pasaHe. [lpy noBpena ocurypete
CMAHA Ha MaXajlHU4 3alllnTeH Kanak.

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MmMa onacHocCT oT HapaHsABaHe
» CnasBauTe QONIHUTE yKa3aHUS:

- [NlpaBunHa paboTHa no3muus:

- OTMpeA oT CTpaHaTa Ha onepaTtopa;
- dpoHTaNHO Ha UMpKynapa;
- [0 0OTBOpPA Ha peXeLLms HOX.

- BuHaru gpbxTe enektpnyeckms MHCTpPY-
MeHT npwu paboTa c BojellaTa pbka 3a pby-
kaTa [1.1]. Bunaru npbxTe cBobogHaTa pb-
Ka M3BBH 30HAaTa Ha OMacHOCT.

- PaboteTe camo ¢ afanTvpaHo paslinpeHme
Ha ocHogaTa [1.8] (B. rnasa ).

- Bo,u,eTe enekTpnyeckmna MHCTPyMeHT CaMo
BbB BKJTIOYEH PEXUM KbM pa6OTHMﬂ aetann.

- ApanTtupanTe ckopocTTa Ha nsbyTtBaHe, 3a
[a NpefoTBpaTUTe NpeToBapBaHe Ha Mallu-
HaTa, KakTo 1 pa3TonsBaHe Ha niacTMacaTa
Mpu psi3aHe Ha nNiacTMacwu.

- He paboteTe npu pedekTHa enekTpoHMKa Ha
eNeKTPUYeCKMa MHCTPYMEHT, Tbi KaTo TOBa
MOXe [a foBefe 4,0 npeBulleHn 0bopoTu.
HedekTHaTa enekTpoHuMKa ce no3HaBa no
NIMNCBALLNA MIaBeH NycK, ako He € Bb3MOX-
HO perynupaHe Ha obopoTuTe 1 Npu obpasy-
BaHe Ha AMM UM MUPU3MA Ha U3ropsio oT
MallumHaTa.



- YBepeTe ce npeau paboTaTa, Ye UMpKynap-
HUAT AUCK HE MOXe A [OKOCHe OrpaHnyu-
TeNHUTe NMHWW, KIeMaTa 3a fleTanna, BUH-
TOBMWTE CTEMM UM APYTU MALUMHHW YacTw.

@ [Mpn Hensnon3BaHe Ha enekTpuyeckKaTa
MallWHa U3TernanTe Wwencena oT Moayn
KoHTakTa. ToBa onTuMmu3unpa paboTHUS Xu-
BOT Ha eNeKTpOoHMKaTa.

8.1 PasMepwu Ha peTanna

MakcuManHu pasMepu Ha obpaboTBaeMus ge-
Tann 6e3 paswmnpsBaHe Ypes NPUHAANEIKHOCTH

BucoumHa x wn-
pounHa [Mm]

brbn Ha ckocaBaHe Cb-
rnacHo CKanaTta, XOpn30oH-

TaseH/BepTukaneH

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° pacHo 35 x 305
0°/45° naso 55 x 305
45°/45° pacHo 35x215
45°/45° naso 55x 215

MakcuManHu pa3Mepu Ha geTaina Nnpu MOHTaXx
3aepgHo ¢ KA-KS 120
MakcuManHaTa BUCOYMHA U LWIMPUHA Ha obpabo-

TBaeMund ,EI,eTaVIJ'I He Ce MPOMEeHAT Ype3 MOHTaXXa
Ha NpMHaONe>XHOCTU.

N3non3BaHa npuHagnexxHocT ObnxknHa
KA-KS 120 (egHocTpaHHO) 0o 2400 Mm
KA-KS 120 (gBycTpaHHo) no 4800 MM

Obvnrun obpaborBaemMu getamnm
HonbnHuTeNnHo onupanTe obpaboTBaemMunTe pe-
Tawnn, KOUTO Ce NMoKa3BaT OT NJIOLLTA 3a psi3aHe:

» ApanTupanTe paswMpeHMeTo Ha Maca, BX.
rnasa ).

» Axo obpaboTBaemMuAT geTann owe N3NbKBA,
OTHOBO NpubepeTe pa3LMPEHMETO Ha OCHO-
BaTa U MOHTUPaWTe TeNeCKONUYHMTE Hanpa-
BnaBaLwm KA-KS 120 (Bx. rnaBa ).

» (0b6e3onaceTe obpaboTBaemMusa getann c go-
MbJAHUTENHN BUHTOBU CTErN.

TbHKM obpaboTBaeMu petannm

TvHkUTE 0bpaboTBaeMun getamnu moraT fa oT-

NIUTHAT UK fa Ce CYYNAT Npu pA3aHeTo.

» TbHkuTe obpaboTBaeMu geTannm morat ga
OTNIUTHAT WK Aa Ce CHYNAT Npu pa3aHeTo.

» [logcunBaHe Ha obpaboTBaemusa getann:
3aTerHeTe 3aefHO C AbpPBEH OTPSA3bK.

Bbnrapcku

Te)xkun o6paboTrBaemMu getannm

» 3a pga ce rapaHTupa ctabunHocTTa Ha Ma-
WMHaTa 1 Npu psA3aHe Ha no-Texku obpa-
boTBaemMu petannu, perynmpanTte onopHOTO
Kpaye NAbTHO KbM NMOAJIOXKATA.

8.2 lpoBepka Ha NOABMXKHOCTTA Ha
MaxanHus 3alMnTeH Kanak

& MaxanHusT 3alnTeH Kanak Tpsabsa BUHaru
Jla MoxKe fia ce ABMXM cBoDOAHO U fa ce 3aTBa-
pPs CAMOCTOSTESTHO.

= lI3BapjeTe Wencena.

» XBaHeTe C pbka MaxaJlHUA 3alUUTEH Kanak u
3a npoba ro BkapanTe B LUPKYNSpHUS arpe-
raT.

MaxanHusaT 3almTeH kanak Tpsibea fa e
NEeCHOMOABMXEH 1 Aa MOXe [la Ce CBaNiv MNo-
4TW JoKpan B MaxallHUs Kanak.

MouncTBaHe Ha 30HaTa Ha peXxeLns HoX

» [lopabpkanTe obnacTTa okosl0 MaxaaHus
3allMTeH Kanak BUHarn 4yncra

» [loyncTeTe nNpaxa U CTbProTUHUTE Ype3 U3-
AyXBaHe CbC CMbCTEH Bb3AyX UMK C YeTKa.

8.3 [lpoBepeTe NOABMXKHOCTTA Ha
TPUOHHATAa rnaea

TpuoHHaTa rnaBaTa TpsibBa BMHaru ga Moxe ga
ce ABWXM cBOBOJHO W @ ce Nonee He3aBUCK-
MO.

= V3BageTe wencena.

» XBaHeTe TPMOHHATa r1aBa BbB Bb3MOXHUSA
3a uenTta obcer 1 TecTBanTe Ype3 HAK/IOHSA-
BaHe M KOHTPOJZIMPaHO BpbLLaHe B U3XO4HO
NoJIoXXeHne NoBeaeHMeTo i Ha He3aBUCUMO
NloneeHe.

MouyncTtBaHe Ha OKaYBaHeTO Ha TPUOHHATAa rna-
Ba

» [logabp>kanTe 30HaTa 0KOJIO OKaYBaHeTo Ha
TPUOHHaTa rnaBa BUHaru 4yucra.

» [loyncTeTe npaxa n CTbProTUHUTE Ype3 U3-
LyXBaHe CbC CMbCTEH Bb3AYX UM C YeTKa.

8.4 0O6taAraHe Ha obpaboTBaeMus petann

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MMa onacHOCT oT HapaHsiBaHe
» CnasBauTe [oNHUTE yKa3aHUA:

- ®ukcupaHo nocraBsiHe - BuHaru 3ataranTe
obpaboTBaemuTe fetannm c knemaTa 3a ge-
Taina. Mpwu ToBa nputnckausT [17.2]tpab-
Ba [la 1IeXXM CUTYpHO Bbpxy obpaboTBaemus
netain. (3abenexka: cropef KOHTypa Ha
obpaboTBaemMus getann, Hanp. KPbriam KOH-
TYpU, MOXe Aa Ca HY>XHU NMOMOLLHW Cpef-
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ctBa). He obpaboTsaiiTe metannu, KOUTo He
MoraT fia ce 3aTerHaT CUTypHo.

- Pa3smMep - He obpaboTBanite TBbpAe Manku
obpaboTtBaemu getannu. N3pasaHuTe octa-
TbYHM NapyeTa oT cbobpaxkeHns 3a curyp-
HOCT He TpsabBa Aa ca no-manku ot 30 MM
Ha gbmkuHa. Mankute obpaboTBaemu ge-
Taunun MoraT fa ce U3TernsaT oT pexeLLns
HOX Ha3apn B 0TBOPA MEXAY PEXELLUs HOX U
orpaHuyMTENHATa NNHUS..

- bwbpoete ocobeHo npegnasnueu, 3a He bbaaT
3axBaHaTv obpaboTBaeMu getannm ot ump-
KyNnSipHUS OWCK Ha3ag B 0TBOpa Mexay Lump-
KyNSpHUSA AUCK U OrpaHuyYmTeNnHaTa TNHUS.
Ta3n onacHoOCT e Hanuue No-CcneumaHO Npu
XOPW30HTANIHN Cpe30Be Nof HaKJIoH.

- [logcmneTte MHOro TbHKUTe obpaboTBaemu
netannu [24.1] Taka, 4e pa ru pexerte 3a-
elHO C gonbiHuTenHa netea [24.2]. MHoro
TbHKUTe 0bpaboTBaeMu geTamnm morat ga
“oTAUTHAT' MM Ja ce CYYNAT Npu psA3aHeTo.

3a 3aTAraHe npoueanpanTe KakTo cneasa

» [locTtaBeTe obpaboTBaemMuna getann Bbpxy
MacaTa 3a ps3aHe U ro NpUTUCHeTe KbM
orpaHuyuTenHaTa InHUA .

= OtsopeTte 3aTeratenHua noct [17.1] Ha kne-
MaTa 3a feTtanna.

» 3aBbpTeTe KJemaTa 3a feTansia LoKaTo npu-
TckaubT [17.2] He 3acTaHe Hap obpabo-
TBaeMuqa geTtann.

» (CBanete nputnckaya Bbpxy obpabotBaemus
netann.

= 3atsBopeTe 3aTeratenHus noct[17.1].

8.5 bByToH 3a perynauus Ha obopoTuTe

Ypes perynupauoTo konesno [2.2] obopotute
MoraT [a ce HacTponsaT be3cTeneHHo Mexay
1400 n 3600 °%/M"H- Taka MoxeTe Aa ajantupaTte
ONTUMAsHO CKOPOCTTa Ha psi3aHe KbM CbOTBeT-
HMA MaTepuan.

MpenopbuyBaHO NONOXKEHME HA KONYeTo 3a
perynupaHe

HvpBoobpaboTka 3-6
lnactmaca f=43
BnakHuctn matepmanu 1-3
Anymununn n NE npodwmnn 3-6

8.6 Cpe3soBe be3 Ternewo gBMKeHue

» I3BbpLueTe XXenaHWTe HAaCTPOMKM MO Mallm-
HaTa.

» 3aterHete obpaboTBaeMus getann.

» VI3byTanTe pexeliunsa arperaT 40 ynop Ha-
3af (nocoka orpaHuunTen Ha aeTaina) v

28

3aTBopeTe BbpTaLoTo ce konye [1.5] 3a
3axBallaHeTo Ha U3TErNaLWoTO CbOPbXEHNE
nnu drMKcnpanTe pexeLins arperaT B cre-
LMasnHo nosioxkeHne Ha umpkynapa (camo
KS 120 REB.

» Bknoyete MawwnHaTa.

» [IpekapaliTe pexelyuns arperaT BbpXy ApbX-
kaTa [1.1] 6aBHO Hamony n paspexeTe obpa-
boTBaeMus geTann c paBHoOMepHo n3bytea-
He.

» W3knouyeTe MalwimHaTa 1 M34akanTe LOKATO
LUPKYNSPHUSA OUCK HAMbJIHO Cpe.

» [loBaurHeTe pexeluns arperaT OTHOBO Haro-

pe.
8.7 Cpe3soBe c Ternewio oBUXXeHue

N3BbpLueTe XxenaHMTe HAaCTPOMKM NO MaLUK-
HaTa.

» 3aTterHete obpaboTBaeMuns getann.

» l3TerneTe pexewms arperaT no gb/>KMHaTa
Ha U3TernawmTe WaHrn Hanpea.

» Bxnwouete MawwnHaTa.

» [IpekapawTe pexelmsa arperaT 3a ApbXKaTa
[1.1] 6asHo Hapgony.

» HaTtucHeTe pexelyma arperaT c paBHOMEPHO
ycunus Hasag v otpexeTe obpaboTBaemus
netann.

» W3knwouyeTe MawuHaTa.

> lI3yakanTe foOKaTO LMPKYNAPHUAT AUCK Cripe
Hamb/IHO M efBa ToraBa BAMIHeTe Harope
pexeLlins arperar.

8.8 PaspBwxeH brbn (camo KS 120 REB)

C pa3pBuXKeHUs brba MoraT Aa ce CBanaT pas-
AMYHM Bran (Hanp. Mexay ase ctenu). Mpu ToBa
pa3nBMXKEHUAT brbfl 0bpa3yBa braononoBsLLa-
Ta.

CBanisiHe Ha BbTPELUHUS bIb

= OtBoperte 3axBaulaHeTo [18.2].

= [locTaBeTe pa3gBuXXeHWs bIbil C ABETE
ctpaHuum [18.1] Bbpxy BLTpEWHMA brba.

» 3aTBopeTe 3axBauaHeTo [18.2].

CBaneTte BbHLWHUSA bIbA

= OTBoperTe 3axBauiaHeTo [18.3].

= W36yTaitTe anyMuHunesmTe npodunnl18.4]
Ha ABaTa LWeHKena Hanpeg.

= [locTaBeTe pa3fBUXEHUS bIbJl C ABETE
ctpanuum [18.4] Bbpxy BbHWHMA BrbA.

= 3aTBOpeTe 3axBauwaHeTo [18.3].

» M3byTanTe anymnuHuesute npodunu Ha aBa-
Ta WeHkena obpaTHo Hasag.

MpeHacsiHe Ha bIbA

» [locTaBeTe pa3fBUXEHUS bIbSl C eAUHUS
LEeHKeN BbpPXY OrpaHMynTenHaTa TMHUA Ha
LMPKYNsipa 3@ YeslHO psa3aHe.



= 3a Ja HacTpowuTe brjonosiosswara (xopu-
30HTaseH brbl HA CKOCSiBaHe), HakyioHeTe
pexkellns arperaTt 4OKaTO N1a3epHUAT b4 He
ce npunokpwve ¢ nuHuaTa [19.1]1 Ha pasgeu-
XXEHNS BIb.

(i) Mpwn ToBa brNOMepbT TPsibBa Aa ce npeme-
CTW NapasesHo Ha orpaHUYnUTENs Ha Lup-
Kynsipa 3a YyesHo ps3aHe. EqHoBpeMeHHO
NpUTUCHETE brioMepa ¢ naneua B pbkox-
BaTKaTa Ha orpaHuMyYUTENHaTa NNHUS.

9 TexHuyecko obcnyxsaHe u
noaabp)KaHe

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpepu Bcakakem paboTu no nogapbxKaTa
BWUHArM U3k4YBanTe Lencena ot KOHTakK-
Ta!

» Bcunukn pabot no TexHMYeckoTo obcnyx-
BaHe M PEMOHTa, KOUTO U3UCKBAT OTBapsiHe
Ha Koprnyca Ha pgBuratens, Tpabea ga bbpat
N3BbpPLUBAHM CaMo OT aBTopM3unpaHa pabo-
TUHWLA 33 CepBU3HO 0bcny>KBaHe.

= [loBpepeHn npepnasHu npucnocobneHms u
yacTu TpsibBa fa 6baaT NOAXOAALL0 PEMOH-
TUPaHW WM CMEHEHW B CreLmanm3npaHa
paboTuAHMLA, OCBEH aKo B MHCTPYKLMATA 3a
eKkcnnoaTauns He e NpeABUAEHO HELLO Apy-
ro.

» [loyncTBanTe pefoBHO NogJsioXkKaTa 3a Ma-
ca [20.1] v uscmykBaTenHua kaHan BbpXy
ynosmTena 3a Tanauw (ex. ¢ur. 10) ypes 06-
LlyXBaHe CbC CMbCTEH Bb3AyX UM C YeTumLa,
3a [la OTCTpPaHWTEe O4bPBEHUTE CTbPrOTUHM,
HaTpynBaHWATA Ha Npax M ocTaTbLuUTe OT fe-
Tannu.

» 3a pa ocurypure UMpKynaums Ha Bb3ayxa
BMHAru gpbxrte cBO6OAHU M YNCTM OTBOPUTE
3a NpoBeTPeHME B Kopnyca.

Pef0oBHOTO NOYMCTBAHE Ha MHCTPYMEHTA,

npean BCUYKO NOLBUXHUTE YACcTU U BO-
fauynTe, NpeAcTaBNsaBa BaxeH pakTop 3a 6e30-
nmacHocTTa.
YpenbT e cHabieH cbC caMoM3KII0YBaALLN ce
crieLnanHm BbrileHn 4eTkn. AKo Te ce M3HOCHT,
CTaBa aBTOMATUYHO MpeKbCBaHe Ha NoAAaBaHeTo
Ha TOK ¥ ypeaa cnupa.

Bbnrapcku

KnueHTtcka cny)xba n peMoHT ca-
MO OT MPOM3BOAMUTENS NN OT Cep-
BM3HU paboTunHunumn. Han-bnmskusa

““’r@ |

=W aJpec MOXeTe Aa OTKpueTe Ha:
EKAT N3non3eanTte caMo opurMHaaHu pe-
?MTH 3epBHM YacTn oT Festool! KaTanoxHu
. = HOMepa Ha:

9.1 HacTtpoitte nasepa (camo KS 120 REB)

@ HacTpolikaTa Ha na3epHuTe nbyM e npa-
BWNTHO 3apapeHa ¢abpuuHo. PasBuBante
BMHTOBETE 3a peryivpaHe camo B Nocoye-
HWUTe cnyyau.

Ako nasepHuUTe NbYKN He CbOTBETCTBAT C pbba

Ha pA3aHe, MOXeTe fJa foperynupare gBaTa fa-

3epa. 3a uenTa M3nosi3BanTe WeCTOrpaMeH BUH-

TOBBPT (SW 2,5).

» [lpobuiTe c WecTorpaMHns BUHTOBBLPT Map-
knpaHute mecta ([3.2]1no [3.7]) Ha cTukepa,
3a fia CTUrHeTe [0 fiexalunTe OTA0Y BUHTO-
Be 3a perynmpaHe.

» 3a npoBepka Ha Nla3epa nocTtaBeTe npobeH
LeTain BbpXy MallMHaTAa.

» VI3pexeTe KaHan B getaunna.

» HaknoHeTe rnaBaTa Ha LUMpKyaspa Harope u
npoBepeTe HacTpowmkaTa.

JlasepHUAT NbY He ce BUXAA
= Bxkntoyete nasepa [1.2]
» WpeHTndbuuympante HeBMXOALWMS Ce nasep.
> 3aBbpTeTe BUHTOBETE 3a perynvpa-
He [3.3] 3a nesua un [3.5] pecHus naze-
PEH NTbY [lOKATO N1a3epbT He Ce NokKaxe
Bbpxy Bawusa obpaboTrBaem petann.
= HacTpoiiTe kakTo e onucaHo nbpso (a)
napasieflHoCTTa KbM paspesa, cjief ToBa
(6) HaknoHa n Hakpas [B) ocesoTo npe-
MecTBaHe Ha Sla3epHus by,

a) JlasepHMAT by He e NapaneneH Ha paspe-
3a [¢pur. 3A]

HacTpowiTe napanenHoctTa.

J1aB nasepeH by Perynupauy BuHT [3.4]

NeceH nasepeH by Perynupauy, BuHT [3.6]

6) JlazepHMAT NbY Npu pA3aHe ce NpeMecTBa
HansaBo, pecn. HaascHo [¢ur. 3B]

HaCTPOVITe HaKJIOHa O0KaTO JIa3epPHUAT b4 MNMpK
pA3aHe BeYye He Cce npemMecTBa.

JlaB nazepeH nby Perynupaw, suHT [3.3]

NeceH nazepeH nby  Perynupauy BuHT [3.5]
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B) Jla3epHMAT NbY He e Ha MACTOTO Ha cpe-
3a [¢pur. 3C]

HaCTPOVITe 0CeBOTO U3MecCTBaHe.

J1aB nasepeH by Perynupauy suHT [3.2]

NeceH nasepeH nby  Perynupauwy, BuHT [3.7]

9.2 KopurupaHe Ha XOpM3OHTaJNIHMSA bIbJ HA
cKocsiBaHe

Ako ctpenkata [13.2] npu dukcnpaly ce brba Ha
CKOCSIBaHe Beye He MoKa3Ba HacTpoeHaTa CToM-
HOCT, MOXeTe Aa A MpeMecTuTe clief oTBapsiHe
Ha BuHTa [13.1].

Ako peictBuTenHuat (otpasaH) brba Ha ckoca-
BaHe Ce OTKJIOHSIBa OT HacTpoeHaTa CTOMHOCT,
MoXKeTe fia ro Kopurupare:

» OukcupanTe pexewmsa arperat B 0° nono-
XeHue.

= OtsopeTe Tpute BuHTa [13.31], ¢ KonTO CKa-
nata e 3akperneHa KbM MacarTa 3a ps3aHe.

» VI3byTanTe ckanaTta c pexewmsa arperaT 4o-
KaTo AecTBUTENIHaTa CTOMHOCT He Bb3Jie3e
Ha 0°. MoxeTe ga KOHTponmpaTe ToBa C
BrbJ1 MEXAY OrpaHMynTeNIHaTa TNHUS U Lnp-
KyNSApHUS OUCK.

» OTHoBO 3aTBOpeTe TpuTe BMHTa [13.3].

» [lpoBepeTe HacTpoWkaTa Ha brbfla Ypes Npo-
BeH cpes.

9.3 Kopurupaiite BepTUKaNHUSA bIrbi Ha
CKOCsiBaHe

AKo pencTBuTEeNIHaTa CTOMHOCT BeYe He CbOo-
TBETCTBA Ha HAacTpoeHaTa CTOMHOCT, MOXeTe A3
9 Kopurmupare:

= OukcupainTe pexeuwus arperat 8 0° nono-
XeHue.

= OtBopeTe ABaTa BuHTa [23.1].

= HaknoHeTe pexewus arperaT [LoKaTo fei-
CTBMTENIHATa CTOMHOCT He Bb3siese Ha 0°.
Mo>eTe aa KOHTpOMpaTe TOBa C bIbJl MeX-
[y MacaTa 3a psi3aHe W LMPKYNSPHUA BUCK.

= OTHOBO 3aTBOpeTe ABaTa BuHTa [23.1].

= [lpoBepeTe HacTpoikaTa Ha brbja Ypes npo-
beH cpes.

Ako ctpenkata [22.2] Beue He coun kbM Ha-
CTpoeHaTa CTOMHOCT, MOXeTe Aa f MpeMecTuTe
cnep otBapsiHe Ha BuHTa [22.1].

9.4 CMsaHa Ha nopsio)KKaTa 3a Maca

He paboTeTe c M3HOCeHa NoaJsioXKa 3a Maca
[20.1], a 9 cMeHsWTe C HoBA.

» (OTBopeTe 3a cMaHa Ha wWwecTTe BUHTa [20.2].
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9.5 MouucTBaHe, pecn. cMAHa Ha
npo3opueTo 3a nasepa (camo KS 120
REB)

Mposopyeto [21.2] 3a 3awmTa Ha nasepa npw
paboTa Moxe fa ce 3aMbpcy. 3a NoyncTBaHe
WM CMsIHa MOXeTe Aa ro AeMoHTuparTe.

» OtBopeTe BMHTa [21.5] Ha ok. 2 oboporTa.

» HaTucHeTe Npo3opyeTo eLHOBPEMEHHO B
nocokute [21.31 v [21.4].

= l3BageTe npo3opueTo.

» [loyncteTe NPO30PYETO MJIM FO CMEHETe C
HOBO.

= M3nonsgaiTe noyncreHms/HoBua nposopew,.
Neete uanou [21.1] Ha npo3opueTo TpsAb-
Ba [a ce GpMKCMpaT KakTo e NoKa3aHo Ha
¢éur. 21 B paswmpeHmaTa Ha ropHUS 3aLm-
TeH Kanak.

= 3aterHete BuHTa [21.5].

10 TMMpuHapneXHoCTU

N3non3BaliTe camMo OpUrMHaNHU NpUHAAIEXHO-
cTu oT Festool.

KaTtanoxHuTte HoMepa Ha NPpUHaAANEXHOCTUN-
Te U MHCTPYMEHTUTE e HaMepuTe Ha
www.festool.bg.

JonbAHUTENHO KbM OMMUCAHWTE NPUHAAIEXHO-
ctu Festool npegnara borata rama oT CMCTEMHM
NPUHaANEXHOCTH, KosTo Wwe By no3sonu pas-
Hoobpa3HoTO 1 edeKTUBHO NpuoxeHne Ha Ba-
WS LMPKYNSp, HanpuMep:

e PexeLlym HOXOBE 3a pa3INYyHM MaTepuanw.
e TeneckonuyHu Hanpasngasawm KA-KS 120
e JlonHa pamka UG-KAPEX KS 120

e CtpaHnyHa onopa AB KS 120

11 OkonHa cpepa

He nsxebpnsaunte ypena B LOMaKMHCKUSA
6oknyk! IHCTpyMeHTH, NpUHaANEeXHOCTH
n KoHCcyMaTuBw TpsibBa fa bvpat pasgen-
HO U3XBBPASHM C MUCBI 3a OKOJSIHaTa cpefa.
Cna3BanTe BaNMAHUTE HALWMOHANHM pa3nopea-
bw.
Cnopep eBponerickaTa Hapenba nsnonseaHuTe
enexkTpoypenn Tpsibea fa ce cvbupart pasgenHo
n pa bbaaT npefaBaHn 3a peunknmMpaHe ¢ Mu-
Cb/1 32 OKOJIHaTa cpefa.
NHdopmauma 3a nyHkToBETE 3a CbbMpaHe Mo-
XeTe fja HaMepuTe Ha agpec www.festool.com/
environment.
MHdopMaLma 0THOCHO KPUTUYHU BellecTBa:
www.festool.bg/reach


https://www.festool.bg
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.bg/reach

12 06wm yKaszaHusA

12.1 EC pexknapaums 3a CboTBeTCTBUE

EC pexnapaumaTa 3a CbOTBETCTBME Ce CbAbPXKA
B MHCTPYKLMMTE 3a eKcnioaTauns Ha bbnrapcku
e3unk.

Bbnrapcku
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1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Zona periculoasa! Tineti mainile la dis-
tanta!

@ 0>

&2 Purtati ochelari de protectie.

Purtati o masca de protectie respirato-
rie.

Purtati casti antifonice.

Atentie la fasciculele laser!

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului.

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Clasa de siguranta Il

Recomandare, observatie

Blocul electronic cu turatie reglabila,
\/| constanta si sistem de monitorizare a
temperaturii

A0 OP @@

2
=3
=1

‘,‘M'& Inlocuirea sculei cu FastFix

h Sistem de franare pentru taieri sigure
m cu ferastraul

Lemn

Placi laminate din lemn

Placi de azbociment Eternit

Aluminiu

2  Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-

tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutdri, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguran-
ta si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in
niciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista



un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legaturain al-
te scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer
liber, utilizati numai un conductor prelun-
gitor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va afla-

ti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica es-
te pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Roméana

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purta-
ti imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piese-
le aflate Tn miscare. imbracdmintea largs,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S| MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utiliza-
ti numai scule electrice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
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e.

loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingriji;i cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca
impiedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electri-
ce pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intre-
tinere trebuie utilizate numai piese origi-
nale. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Instructiuni privind siguranta specifice
masinii
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Ferastraiele de retezat pentru taiere obli-
ca sunt prevazute pentru taierea lemnului
sau a produselor lemnoase; acestea nu
trebuie sa fie utilizate pentru taierea ma-
terialelor metalice, precum grinzile, bare-
le, suruburile etc. Pulberile abrazive de-
termina blocarea pieselor mobile, precum
capota de inferioara protectie. Scanteile de
la taiere ard capota inferioara de protectie,
placa de sustinere si alte piese din plastic.

Daca se poate, fixati cu cleme piesa

de prelucrat. Daca tineti piesa de lucru
strans cu mana, trebuie sa tineti intot-
deauna mana la o distanta de cel putin
100 mm de fiecare parte a panzei de fe-
rastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru
taierea unor piese de dimensiuni foarte
mici care sunt stranse sau prinse cu ma-
na. Daca mana va este prea aproape de
panza de ferastrau, exista un risc ridicat de
vatdmare prin contact cu panza de feras-
trau.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixa si
stransa ferm sau apasata pe opritor si ma-
sa. Nu impingeti piesa de prelucrat in pan-
za de ferastrau si nu taiati niciodata ,,in
mana, fara sprijin”. Piesele de prelucrat
libere sau mobile pot fi proiectate in afara
cu viteza mare si pot provoca raniri.
impingeti ferastraul prin piesa de lucru.
Evitati tragerea ferastraului prin piesa de
lucru. Pentru efectuarea unei operatii de
taiere, ridicati capul ferastraului si trage-
ti-l deasupra piesei de lucru, fara a taia.
Apoi porniti motorul, rotiti in jos capul fe-
rastraului si apasati ferastraul prin piesa
de lucru. In cazul unei taieri prin tragere,
exista pericolul ca panza de ferastrau sa

se ridice in piesa de lucru si sa proiecteze
cu forta unitatea panzei de ferastrau spre
operator.

Nu treceti niciodata mana peste linia de
taiere prevazuta, niciin fata si niciin
spatele panzei de ferastrau. Rezemarea
.Ccu mainile incrucisate” a piesei de prelu-
crat, adica tinerea a piesei de prelucrat in
dreapta panzei de ferastrau utilizand mana
stanga sau invers, este foarte periculoasa.

Nu introduceti mana in spatele opritorului
atunci cand panza de ferastrau este in ro-
tatie. Mentineti intotdeauna o distanta de
siguranta de minimum 100 mm intre ma-
na si panza de ferastrau aflata in rotatie
(acest lucru este valabil pentru ambele
parti ale panzei de ferastrau, de exemplu,
in cazul eliminarii aschiilor din lemn). Re-
ducerea distantei dintre panza de ferastrau
aflate in rotatie si mana operatorului nu es-
te detectabild, putand rezulta raniri grave.
Verificati piesa de prelucrat inainte de
efectuarea operatiei de taiere. Daca pie-
sa de prelucrat este curbata sau deforma-
ta, strangeti-o cu partea curbata orienta-
ta spre exteriorul opritorului. Asigurati-va



intotdeauna c3, de-a lungul liniei de taie-

re, nu exista spatii intre piesa de prelu-

crat, opritor si masa. Piesele de prelucrat
curbate sau deformate se pot rasuci sau

deplasa si pot provoca la taiere strangerea
panzei de ferdstriu aflate in rotatie. in pie-

sa de prelucrat nu trebuie existe cuie sau -
alte corpuri straine.

Utilizati ferastraul numai daca pe masa nu

se mai afla scula, deseuri de lemn etc.;

pe masa trebuie sa se afle numai piesa de
lucru. Aschiile din lemn, piesele de lemn

libere sau orice alte obiecte care intra in

contact cu panza aflata in rotatie pot fi pro- -
iectate n afara cu o viteza inalta.

Taiati numai cate o piesa de lucru pe rand.
Mai multe piese de lucru stivuite nu se pot
strange sau prinde corespunzator, iar la
taierea cu ferastraul pot produce intepeni-
rea sau alunecarea panzei.

inainte de utilizare, asigurati-va ci feras-
traul de retezat pentru taiere oblica este -
asezat pe o suprafata de lucru plana, sta-
bila. O suprafata de lucru dreapta si stabila
reduce pericolul destabilizarii ferastraului
de retezat pentru taiere oblica.

Planificati-va lucrarea. La fiecare modifi- -
care a unghiului de imbinare, aveti grija

ca opritorul reglabil sa fie reglat corect si
sa rezeme piesa de lucru, fara aintrain
contact cu panza sau cu capota de protec-
tie. Simulati o miscare completa de taiere a
panzei de ferastrau, fara a porni masina si
fara ca piesa de lucru sa se afle pe masa,
pentru a va asigura ca nu exista riscul de
obstructionare a opritorului, evitand astfel
pericolul la taiere.

in cazul pieselor de lucru care sunt mai

late sau mai lungi decat partea superioa- -
ra a mesei, asigurati o rezemare cores-
punzatoare, de exemplu, utilizand extensii

de masa sau capre de ferastrau. Piesele

de lucru care sunt mai late sau mai lungi

decat masa ferastraului de retezat pentru

taiere oblica se pot rasturna daca nu sunt
rezemate corespunzator. Daca o piesa de -
lemn taiata sau piesa de lucru se rastoar-

na, aceasta poate determina ridicarea ca-

potei inferioare de protectie sau poate fi
proiectatd necontrolat de pe panza aflata in
rotatie.

Nu solicitati asistenta altor persoane in

scopul substitutiei unui prelungitor de

masa sau unui reazem suplimentar. Reze-
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marea instabila a piesei poate determina
intepenirea panzei. De asemenea, in timpul
taierii, piesa de lucru se poate deplasa, pu-
tandu-va trage spre panza aflata in rotatie
pe dumneavoastra si pe persoana care va
asista.

Nu este permisa apasarea bucatii de lemn
taiate in panza de ferastrau aflata in rota-
tie. Daca spatiul de care dispuneti nu es-
te suficient, de exemplu, in cazul utilizarii
opritoarelor longitudinale, bucata de lemn
taiatd se poate impana cu panza si poate fi
proiectata cu forta in exterior.

Pentru rezemarea materialelor rotunde,
precum barele sau tevile, utilizati intot-
deauna o menghina sau un alt dispozitiv
adecvat, conform specificatiilor. n cazul
taierii barelor, acestea au tendinta de a ru-
la necontrolat si, astfel, panza poate ., mus-
ca adanc” si trage spre sine atat piesa de
lucru, cat si mana dumneavoastra.

nainte de a incepe procesul de taiere a
piesei de prelucrat, asteptati pana cand
panza atinge turatia maxima. Astfel, se re-
duce riscul de proiectare in exterior a pie-
sei de prelucrat.

in cazul intepenirii piesei de prelucrat sau
blocarii panzei, ferastraul de retezat pen-
tru taiere oblica se deconecteaza. Astep-
tati pana cand toate componentele aflate
in miscare ajung in stare de repaus, trage-
ti in afara fisa de retea si/sau scoateti acu-
mulatorul. Apoi inlaturati materialul inte-
penit. Dac3, in cazul unei astfel de blocari,
procesul de taiere este continuat, se poate
ajunge la pierderea controlului sau la pro-
ducerea de deteriorari ale ferastraului de
retezat pentru taiere oblica.

Dupa finalizarea procesului de taiere, eli-
berati comutatorul, tineti capul de taiere
orientat in jos si asteptati ca panza sa

se opreasca complet inainte de a inlatura
bucata taiata. Nu introduceti mana in zo-
na panzei decat dupa ce aceasta s-a oprit
complet.

Tineti strans manerul cand executati o
taiere incompleta sau cand eliberati co-
mutatorul, inainte ca capul ferastraului
sa ajunga in pozitia sa inferioara. Datorita
efectului de franare al ferdstraului, capul
ferastraului poate fi tras brusc in jos, ceea
ce poate cauza o ranire.
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2.3

Sculele si componentele acestora

2.4

Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiuni corespunzatoare si cu un orifi-
ciu de preluare corespunzator (de exem-
plu, stelat sau rotund). Panzele de ferds-
trau care nu se potrivesc cu elementele

de montaj ale ferastraului functioneaza ex-
centric si pot rupe si proiecta n exterior
fragmente din materialul de lucru. Aceste
fragmente pot cauza leziuni oculare grave
ale utilizatorului sau persoanelor din preaj-
ma.

Utilizarea panzelor de ferastrau deformate
sau cu fisuri, precum si a panzelor de fe-
rastrau cu taisuri tocite sau defecte nu este
permisa.

Utilizati numai panze de ferastrau adecva-
te cel putin pentru turatia maxima a feras-
traului.

Transportati panza de ferdstrau numai intr-
un ambalaj adecvat. Pentru aceasta, este
recomandata utilizarea ambalajului origi-
nal.

Utilizati numai panzele de ferastrau reco-
mandate de producator si cele adecvate
pentru materialul pe doriti sa-l prelucrati.
Astfel, se previne supraincalzirea dintilor
panzei in timpul taierii cu ferastraul.

Alte instructiuni privind siguranta
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Utilizati numai panze de ferastrau cores-
punzatoare cerintelor de utilizare. Panze-
le de ferastrau care nu se potrivesc cu ele-
mentele de montaj ale ferastraului functio-
neaza excentric si pot rupe si proiecta in
exterior fragmente din materialul de lucru.
Aceste fragmente pot cauza leziuni oculare
grave ale utilizatorului sau persoanelor din
preajma.

Utilizati numai panze de ferastrau cu un-
ghiul de degajare £ 0°. Un unghi de degaja-
re > 0° determina impingerea ferastraului
in afara piesei de prelucrat. Exista perico-
lul de ranire din cauza reactiei de recul a
ferastraului si piesei de prelucrat care se
roteste.

inainte de fiecare utilizare, verificati daca
capota pendulara de protectie functionea-
za corespunzator. Utilizati scula electrica
numai daca aceasta functioneaza conform
specificatiilor.

Nu introduceti mainile in zona mecanis-
mului de evacuare a aschiilor. Piesele
aflate n rotatie pot rani mainile.

- 1In timpul lucrarilor pot rezulta pulberi no-
cive pentru sanatate (de exemplu, strat de
acoperire cu continut de plumb si cateva
esente de lemn). Atingerea sau inhalarea
acestor pulberi poate fi nociva pentru ope-
rator sau pentru persoanele aflate in apro-
piere. Respectati prescriptiile de securitate
nationale.

- Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvata. in cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

- Tnlocuiti opritoarele taiate sau deteriora-
te. Opritoarele deteriorate pot fi proiectate
in exterior in timpul lucrului cu ferastraul.
Persoanele aflate in apropiere pot suferi
vatamari grave.

- Utilizati numai accesorii si materiale con-
sumabile originale Festool. Numai acceso-
riile testate si avizate de Festool prezinta
siguranta si sunt adaptate perfect pe apa-
rat si pe aplicatie.

- Utilizati scula electrica numai in spatii inte-
rioare si in medii uscate.

2.5 Prelucrarea aluminiului

& Din motive de securitate, la prelucra-

rea aluminiului trebuie respectate urmatoarele

masuri:

- Inserati unintrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).

- Conectati scula electrica la un aparat de
aspirare adecvat.

- Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

v Purtati ochelari de protectie!
2.6 Instructiuni privind siguranta specifice
pentru laseri
- Nuindreptati niciodata fasciculul laser

spre persoane. Sunt posibile accidente prin
orbire.

- Nu priviti niciodata direct in fasciculul la-
ser sau intr-un fascicul reflectat. Daca
fasciculul laser Tntalneste totusi ochiul, in-
chideti ochii imediat si miscati capul afara
din zona fasciculului. Daca fasciculul laser




intalneste ochiul, acest lucru poate provoca
afectiuni la nivelul ochilor.

- Nu manipulati piesele laserului. Un dispo-
zitiv laser manipulat poate genera pericole
suplimentare.

2.7 Alteriscuri

Tn pofida respectarii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul utilizarii masinii
pot fi comportate pericole, de exemplu, prin:

- atingerea din lateral a pieselor aflate Tn ro-
tatie: panza de ferastrau, flansa de prinde-
re, surubul cu flansa,

- atingerea pieselor aflate sub tensiune cu
carcasa deschisa si fisa de retea nescoasa,

- desprinderea de bucati din piesa care se
prelucreaza,

- desprinderea de bucati din accesoriul de
lucru in cazul in care acesta este deterio-
rat,

- emisiile de zgomot,

- emisiile de praf.

2.8 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lps = 88 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 101 dB(A)
Factorul de insecuritate K=3dB

N® PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucru-
lui cu scula electrica pot duce la afectarea
auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valorile indicate privind emisiile de zgomot

- au fost masurate conform unei proceduri
de verificare standardizate si pot fi utilizate
la compararea unei scule electrice cu alta,

- putand fi utilizate si pentru estimarea preli-
minara a incarcarii.

Roméana

/N PRECAUTIE

in functie de utilizarea sculei electrice si mai
ales in functie de piesa de lucru prelucrats,
pe parcursul utilizarii efective a sculei elec-
trice emisiile de zgomot pot sa difere fata de
valorile indicate.

» Stabiliti masurile de securitate pentru pro-
tectia operatorului, bazandu-va pe evalua-
rea incarcarii in cazul conditiilor de utili-
zare efective. (in acest caz, trebuie luate
in considerare toate componentele ciclului
de lucru, de exemplu, timpii in care scula
electrica este deconectata si cei in care
aceasta este conectata, dar functioneaza
fara sarcina.)

3 Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica sub forma de aparat stationar
este destinata taierii lemnului, materialului
plastic, profilelor din aluminiu si a materiale-
lor comparabile. Prelucrarea altor materiale,
in special a otelului, betonului si materialelor
minerale este interzisa.

Utilizati numai panzele de ferastrau Festool
prevazute pentru utilizarea cu aceasta scula
electrica.

Panzele de ferastrau trebuie sa aiba urmatoa-
rele caracteristici tehnice:

- Diametrul panzei de ferastrau 260 mm

- Latimea de taiere 2,5 mm (corespunde &ti-
mii dintilor)

- Orificiu de preluare 30 mm

- Grosimea discului suport 1,8 mm

- Panza de ferastrdau conform EN 847-1

- Panza de ferdstrau cu unghi de degajare
<0°

Panzele de ferastrau Festool de prelucrare a

lemnului corespund EN 847-1.

Taiati numai materiale de lucru pentru care

panza de ferastrau utilizata este special preva-

zuta.

In cazul deteriorarilor si accidentelor
cauzate de utilizarea neconforma cu des-
tinatia, raspunderea apartine utilizatorului.
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4 Date tehnice

Ferastrau circular KS 120 REB,
KS 88 RE

Putere

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Turatia (regim de mers 1400 - 3600 min™’

n gol)

Arborele sculei, @ 30 mm
Greutate conform EPTA-Procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Pentru a vedea dimensiunile maxime ale pie-
selor consultati capitolul <Lucrul cu scula
electrica>.

5 Componentele aparatului
[1.11 Maner

[1.2]1 Comutator de pornire/oprire
[1.31 Comutator de blocare

[1.4] Manetd pentru limitatorul adancimii
de retezare

[1.5] Buton rotativ pentru strangerea dis-
pozitivului de tractiune

[1.6] Siguranta pentru transport

[1.71 Scala pentru unghiul de Tmbinare
(vertical)

[1.8] Extensie de masa
[1.91 Buton rotativ pentru extensia de masa

[1.10] Scala pentru unghiul de imbinare (ori-
zontal)

[1.11] Parghie de strangere pentru unghiul
de imbinare (orizontal)

[1.12] Maneta de blocare pentru unghiurile
de Tmbinare presetate (orizontal)

[1.13]1 Capotd pendulara de protectie

[1.14] Maner rotativ pentru reglajul fin al
unghiului de Tmbinare (vertical)*

[2.1]1 Comutator de pornire/oprire pentru
laser*

[2.2] Rotita de reglare a turatiei
[2.3]1 Piedica arborelui cu FastFix
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[2.4] Parghie de strangere pentru rigla
[2.5] Adaptor

[2.6] Parghie de deblocare pentru pozitia
speciala de taiere*

[2.7] Maneta pentru pozitia speciala de
taiere*

[2.8] infasurator de cablu cu maner de
transport integrat

[2.91 Parghie de strangere pentru unghiul
de imbinare (vertical)

[2.10] Comutator selectiv pentru domeniul
unghiurilor de imbinare (vertical)

Componentele marcate cu * pe imagini sunt
incluse numai in pachetul de livrare al

KS 120 REB.

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

6 Punereain functiune

& @ AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!
Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120V /

60 Hz.

inainte de prima punere in functiune

- Scoateti siguranta pentru transport [4.4] de
la bara de tractiune.

Pornirea/Oprirea

- Apésati comutatorul de pornire/oprire pa-
na cand opune rezistentd, pentru a debloca
agregatul ferastraului si capota pendulara
de protectie.

- Apasati comutatorul de blocare [1.3].
Pentru a porni masina, apasati complet co-
mutatorul de pornire/oprire [1.2].

- Pentru a opri masina, eliberati comutatorul
de pornire/oprire.

6.1 Instalarea masinii

/N /I  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!l



Tnainte de utilizare, montati masina pe o supra-
fata de lucru pland si stabild (de exemplu, pe
masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-KA-
PEX, pe masa functionala MFT sau pe un banc
de lucru).

Exista urmatoarele posibilitati de montare
Suruburi: Fixati masina pe suprafata de lucru
cu ajutorul a patru suruburi. Suruburile trebuie
introduse in orificiile [6.1] din cele patru puncte
de asezare ale mesei de taiere.

Cleme de fixare: Fixati masina pe suprafata de
lucru cu ajutorul a patru cleme de fixare. Su-
prafetele plane [6.2])din cele patru puncte de
asezare ale mesei ferastraului functioneaza ca
suprafete de tensionare.

Setul de prindere (pentru MFT): Fixati masina
cu ajutorul setului de prindere [6.4, 494693] pe
masa multifunctionala Festool MFT. Suruburile
trebuie introduse n cele doud orificii [6.3].
Masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-KA-
PEX: fixati masina pe masa de lucru cu pneuri
din cauciuc, conform descrierii din instructiuni-
le de asamblare a mesei de lucru cu pneuri din
cauciuc.

6.2 Pozitiade lucru
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120 REB) in suporturile prevadzute pentru
acestea.

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

» Nu ridicati si nu transportati niciodata ma-
sina tinand-o de capota pendulara mobila
de protectie [5.1].

» Pentru transport, prindeti lateral masina
de masa ferastraului [5.2] si de manerul
de transport [5.5] din infdsuratorul de ca-
blu.

7 Reglaje

/N/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masing,
scoateti Tntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

Numai KS 120 REB: inlocuiti eticheta de averti-
zare [3.1] pentru laser cu eticheta de avertizare
tradusa in limba dumneavoastra.

7.1 Alegerea panzei de ferastrau

/N PRECAUTIE

Daca maneta pentru piedica de trans-

port [4.2] este trasa, unitatea de ferastrau

se deplaseaza rapid in sus.

» Nu trageti maneta pentru siguranta pen-
tru transport fara a tine ferm de mane-
rul [1.1].

Eliberarea masinii (pozitia de lucru)

» Apasati putin in jos agregatul ferastraului si
trageti siguranta pentru transport [4.2].

» Rabatatiin sus agregatul ferdstraului.

» Deschideti butonul rotativ [4.3].

6.3 Transportul

Asigurarea masinii [pozitia de transport)

= Apasati comutatorul de pornire-oprire [4.1].

» Rabatati in jos agregatul ferastraului, pana
la opritor.

= Apdsati sistemul de blocare [4.2]. Agrega-
tul ferastraului ramane acum n pozitia in-
ferioara.

= Strangeti butonul rotativ [4.3], pentru a fixa

agregatul ferastraului in pozitia posterioara.

= Pentru transport, infasurati cablul de retea
pe infasuratorul de cablu [5.5].

= Depozitati cheia hexagonala tubulara [5.4]
si raportorul cu brat mobil [6.3] (numai KS

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vata panza de ferastrau.

Adaptor Material de prelu- Simbol

ErgoFix crat

Galben Lemn

Rosu Placi laminate din
lemn

Verde Placi de azboci- Bl ==
ment Eternit

Albastru

Aluminiu, materiale K5\

plastice

7.2 inlocuirea sculei

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire
» Respectati urmatoarele instructiuni:

- Inainte de a inlocui scula, scoateti fisa de
retea din priza de alimentare electrica.

- Actionati piedica arborelui [7.2] numai
cand panza de ferdstrau este in repaus.
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- Panza de ferastrau se infierbanta puternic
in timpul lucrului; nu o atingeti inainte ca
aceasta sa se raceasca.

- Pentru a evita pericolul de ranire in ca-
zul contactului cu taisurile ascutite, purtati
manusi de protectie atunci cand inlocuiti
scula.

Demontarea panzei de ferastrau

» Aduceti masina in pozitia de lucru.

= Apasati piedica arborelui [7.2] si rasuciti-o
la 90° in sensul acelor de ceasornic.

= Scoateti complet surubul [7.8] cu ajutorul
cheii hexagonale tubulare [7.9] (filet pe
stanga).

= Apasati comutatorul de pornire/oprire [7.3],
pentru a deschide sistemul de blocare al
capotei pendulare de protectie.

» Deschideti complet capota pendulara de
protectie [7.4].

» Detasati flansa de prindere [7.7] si panza de
ferastrau.

Montarea panzei de ferastrau
» Curatati toate piesele inainte de a le monta
(panza de ferdstrau, flansa, surubul).

» Asezati panza de ferastrau pe arborele scu-
lei [7.5].

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

» Asigurati-va ca sensurile de rotatie ale
panzei de ferastrau [7.6] si cele ale
masinii [7.1] coincid.

= Fixati panza de ferastrau cu flansa [7.7] si
surubul [7.8].

= Strangeti ferm surubul [7.8] (filet pe stan-
gal.

= Apasati piedica arborelui ([7.2]) si rasuciti-o
la 90° in sens antiorar.

7.3 Clema de fixare a piesei de lucru

Introducerea clemei de fixare a piesei de lucru

» Introduceti clema de fixare a piesei de
lucru [8.1]11n unul dintre cele dou3 orifi-
cii [8.2]. Tn timp ce efectuati acest lucru
dispozitivul de fixare trebuie sa fie orientat
spre partea posterioara.

» Rotiti clema de fixare a piesei de lucru ast-
fel incat dispozitivul de fixare sa fie orientat
spre partea frontala.

40

7.4  Aspirarea prafului

& AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.
» Respectati dispozitiile nationale.
» Purtati o masca de protectie respiratorie!

La stuturile de aspirare [9.1] se poate racorda
un aparat de aspirare Festool cu un furtun de
aspirare cu diametrul de 36 mm sau 27 mm

(36 mm recomandat datorita pericolului mai
mic de infundare).

Deflectorul flexibil de aschii [9.2] optimizeaza
colectarea prafului si aschiilor. De aceea, nu lu-
crati fara ca deflectorul de aschii sa fie montat.
Deflectorul de aschii se fixeaza cu ajutorul
clemei [10.1] pe capota de protectie. Carlige-
le [10.2] clemei trebuie sa se fixeze n locasuri-
le ([10.3] capotei de protectie.

7.5 Adaptarea extensiei mesei

» Deschideti butonul rotativ [1.9].

= Tragetiin afara extensia mesei [1.8] astfel
incat piesa de lucru sa se aseze complet pe
aceasta.

= Inchideti butonul rotativ.

Daca piesa de lucru iese in afara desi ex-
tensia mesei este extinsa la maxim, piesa
de lucru trebuie rezemata in alta pozitie.

7.6  Opritorul piesei de prelucrat

Reglarea riglei

La tdierile pentru imbinare pe colt trebuie sa
repozitionati riglele [11.1], pentru ca acestea sa
nu impiedice functionarea capotei pendulare de
protectie sau sa nu intre in contact cu panza de
ferastrau.

= Deschideti parghia de fixare [11.2].

» Deplasati rigla pana cand distanta cea mai
mica pana la panza de ferastrau este de
maxim 4,5 mm in timpul lucrului.

= Inchideti la loc parghia de fixare.

Demontarea riglei

Tn cazul unor taieri pentru imbinare pe colt poa-
te fi necesar sa se demonteze o rigla, altminteri
aceasta s-ar putea ciocni de agregatul feras-
traului.

» Rotiti surubul [11.3] cat se poate de mult in
orificiul filetat (in jos).

» Acum puteti extrage rigla din lateral.

» Desfaceti din nou surubul efectuand trei ro-
tatii, dupa ce ati reintrodus rigla.



Opritorul auxiliar

Pentru a mari suprafetele de oprire, puteti
monta pe orificiile [12.1] celor doua rigle cate
un opritor auxiliar din lemn [12.2]. Astfel puteti
aseza cu o mai mare siguranta piese de lucru
mai mari.

Se va avea 1n vedere:

- Suruburile utilizate pentru a fixa opritoare-
le auxiliare nu trebuie iasa in afara supra-
fetei.

- Opritoarele auxiliare trebuie utilizate nu-
mai pentru taierile la 0°.

- Opritoarele auxiliare nu trebuie sa afecteze
functionarea capotelor de protectie.

7.7 Unghiul de imbinare orizontal

Poate fi setat orice unghi de imbinare orizontal
intre 50° (pe partea stanga) si 60° (pe partea
dreapta). In mod suplimentar, unghiurile de im-
binare uzuale sunt presetate fix.

Sageata indicatorului [13.2] aratd unghiul de
imbinare orizontal setat. Cele doua marcaje din
dreapta si din stanga sagetii indicatorului va
permit efectuarea unei ajustari exacte a juma-
tatilor de unghiuri. Pentru aceasta, cele doua
marcaje trebuie sa se suprapuna perfect peste
liniile de gradatie ale scalel.

Unghiul de imbinare standard orizontal
Urmatoarele unghiuri de imbinare sunt prese-
tate fix:

la stanga: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

la dreapta: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Aduceti masina in pozitia de lucru.

Trageti in sus parghia de strangere [13.5].
Apdsati in jos maneta de blocare [13.4].
Rotiti masa ferastraului pana cand atingeti
unghiul de imbinare dorit.

Eliberati maneta de blocare. Maneta de blo-
care trebuie sa se fixeze in mod perceptibil.
» Apasatiin jos parghia de strangere.

yvyvy

y

Unghiul de imbinare orizontal dorit

» Aduceti masina in pozitia de lucru.

Trageti in sus parghia de strangere [13.5].
Apésati in jos maneta de blocare [13.4].
Rotiti masa ferastraului pana cand atingeti
unghiul de imbinare dorit.

= Apasatiin jos parghia de strangere.

» Eliberati maneta de blocare.

7.8 Unghiul de imbinare vertical

yvy

» Aduceti masina in pozitia de lucru.
= Deschideti parghia de strangere [14.1].
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= Rotiti comutatorul selectiv [14.2] pana cand
ajungeti la domeniul de reglaj dorit (0° -
45°, +/-45°, sau +/-47°).

» Rabatati agregatul ferastraului pana cand
indicatorul [14.3] arata unghiul de Tmbinare
dorit. Numai KS 120 REB: cu ajutorul mane-
rului rotativ pentru reglaj fin [14.4] puteti
regla unghiul de imbinare vertical.

= Inchideti din nou parghia de strange-
re [14.1].

7.9 Pozitia de taiere speciala

Pe langa pozitia obisnuita folosita la tdierea sau

retezarea placilor/panourilor, masina dispune

si de o pozitie speciala de taiere, pentru reteza-

rea sipcilor ce au o inaltime de pana la 120 mm.

» Trageti agregatul ferastraului spre partea
frontala.

= Rabatati maneta [15.3]n jos.

~ Impingeti inapoi agregatul ferdstraului, pa-
nad cand bratul metalic [15.1] se fixeaza
in deschiderea posterioara a agregatului fe-
rastraului.

= 1n aceast3 pozitie puteti reteza acum in
dreptul opritorului sipci cu o inaltime de pa-
na la 120 mm. Totusi, functia de tractiune si
functia de rabatare verticala a ferastraului
circular sunt dezactivate.

» Pentru a readuce masina in pozitia sa stan-
dard, apasati parghia de deblocare [15.2]
si trageti agregatul ferastraului spre par-
tea frontals. in felul acesta, bratul meta-
lic [15.1] se decupleaza din nou iar mane-
ta [15.3] se rabateaza in pozitia initiala.

7.10 Limitatorul adancimii de retezare

Cu ajutorul limitatorului adancimii de retezare
reglabil progresiv se poate regla raza de pivo-
tare a agregatului ferastraului. Acest lucru per-
mite canelarea sau aplatizarea pieselor de lu-
cru.

@ Tineti cont de faptul ca domeniul de cane-
lare este limitat: Reglarea progresiva es-
te posibila numaiin zona cuprinsa intre 0
si 45 mm. De asemenea, si lungimea pe
care o poate avea canelura este limitata.
Exemplu.: Daca adancimea canelurii are
48 mm iar grosimea piesei de prelucrat
are 88 mm, aceasta zona se situeaza intre
40 si 270 mm.

» Aduceti masina in pozitia de lucru.

» Rabatati in jos maneta limitatorului adanci-
mii de retezare [16.1] pana cand se fixea-
za. Agregatul ferastraului poate fi rabatat in
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jos numai pana la adancimea de retezare
reglata.

» Reglati adancimea de retezare dorita prin
rotirea manetei limitatorului adancimii de
retezare.

» Pentru a dezactiva limitatorul adancimii de
retezare, rabatati din nou in sus maneta li-
mitatorului adancimii de retezare.

7.11 Pozitie orizontala fixa

Cu ajutorul butonului rotativ [16.2] puteti fixa
agregatul ferastraului in orice pozitie de-a lun-
gul barei de tractiune [16.3].

7.12 Conectarea laserului (numai KS 120
REB)

Masina dispune de doua lasere care marcheaza

rostul de taiere pe partea dreapta si pe partea

stanga a panzei de ferastrau. Acest lucru va

permite sa pozitionati piesa de lucru pe ambele

parti (pe partea stanga sau pe partea dreapta

a panzei de ferastrau, respectiv a rostului de

taiere).

= Apasati tasta [2.1], pentru a conecta sau
deconecta laserul. Daca masina nu este uti-
lizata timp de 30 de minute, laserul se de-
conecteaza automat si trebuie conectat din
nou.

8 Lucrul cu scula electrica

& AVERTISMENT

Componente ale sculei/piesei de lucru pro-

iectate in afara

Pericol de ranire

» Purtati ochelari de protectie!

» Pe parcursul utilizarii tineti celelalte per-
soane la distanta.

» Strangeti intotdeauna ferm piesele de lu-
cru.

» Clemele de fixare trebuie sa fie complet
asezate pe suprafete.

/N AVERTISMENT

Capota pendulara de protectie nu se inchide

Pericol de ranire

~ Intrerupeti procesul de taiere.

» Scoateti cablul de alimentare electrica, eli-
minati resturile de la t3iere. In caz de dete-
riorare, solicitati inlocuirea capotei pendu-
lare de protectie.
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& AVERTISMENT

Pericol de ranire
» Respectati urmatoarele instructiuni:

- Pozitia de lucru corecta:

- in fata, pe partea operatorului;

- frontal, spre ferastrau;

- pe langa aliniamentul panzei de feras-
trau.

- Intimpul lucrului strangeti bine scula elec-
tricd cu mana de lucru de maner [1.1]. Ti-
neti mana libera intotdeauna in afara zonei
periculoase.

- Lucrati numai cu extensia de masa [1.8]
adecvata (consultati capitolul 7.5).

- Apropiati scula electrica de piesa numai in
stare conectata.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
prasolicitarea masinii si topirea materialu-
lui plastic in cazul taierii maselor plastice.

- Nu lucrati daca blocul electronic al scu-
lei electrice este defect, deoarece aceasta
poate duce la supraturatii. Un bloc electro-
nic defect poate fi identificat prin absenta
pornirii progresive daca nu este posibila re-
glarea turatiei si Tn cazul in care masina
emana fum sau miros de ars.

- Inainte de inceperea lucririlor, asigurati-va
ca panza de ferastrau nu poate atinge ri-
glele, clema de fixare a piesei de lucru,
clemele de fixare sau alte componente ale
masinii.

@ Daca nu folositi scula electrica, scoateti
fisa de retea din priza de alimentare elec-
trica. Astfel, se optimizeaza durata de viata
utila a blocului electronic.

8.1 Dimensiunile pieselor

Dimensiunile maxime ale pieselor, fara extin-
dere cu accesorii

Unghiul de imbinare indltime x latime

conform scalei, orizon- [mm]
tal/vertical

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° dreapta 35x 305
0°/45° stdnga 55 x 305
45°/45° dreapta 35x215
45°/45° stanga 55x 215



Dimensiunile maxime ale pieselor la montarea
impreuna cu KA-KS 120

Inaltimea si latimea maxime ale piesei nu se
modifica prin montarea accesoriilor.

Accesoriu montat

KA-KS 120 (pe o singura
parte)

KA-KS 120 (pe ambele
parti)

Lungime

pana la 2400 mm
pana la 4800 mm

Piese de lucru lungi

Rezemati suplimentar piesele de lucru care ies

in afara suprafetei de taiere:

» Adaptati extensia mesei, consultati capito-
lul 7.5).

= 1n cazulin care piesa de lucru continu3 sa
iasa in afara, renuntati la extensia mesei
si montati suportul de frezare cu scala KA-
KS 120 (consultati capitolul 8.1).

» Fixati piesa de lucru utilizand cleme de fixa-
re suplimentare.

Piese de lucru subtiri

Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se pot

rupe la taierea cu ferastraul.

» Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se
pot rupe la taierea cu ferastraul.

» Fixarea piesei de lucru: Realizati fixarea cu
ajutorul unei aschii din lemn.

Piesele grele
» Pentru a asigura stabilitatea masinii si la

taierea cu ferastraul a pieselor grele, regla-
ti piciorul de reazem coplanar cu suportul.

8.2 Verificati mobilitatea capotei pendulare
de protectie

& Capota pendulara de protectie trebuie in-
totdeauna sa se poata misca liber si sa se inchi-
da automat.

» Scoateti fisa de retea.

» Prindeti cu mana capota pendulara de pro-
tectie si impingeti-o in agregatul de tdiere.
Capota pendulara de protectie trebuie sa
se poata misca usor si sa poata fi coborata
aproape complet in capota pendulara.

Curatarea zonei panzei de ferastrau

» Pdastrati In permanenta curata zona din ju-
rul capotei pendulare de protectie

» Eliminati prin suflare aer comprimat sau cu
o pensula pulberile si aschiile.
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8.3 Verificarea mobilitatii capului
ferastraului

Capului ferastraului trebuie sa se poata deplasa
intotdeauna liber si se balanseze in sus in mod
automat.

» Scoateti fisa de retea.

» Prindeti capului ferastraului de zona mane-
rului si verificati, prin coborare si ghidare
spre inapoi controlata, comportamentul au-
tomat de balansare in sus.

Curatarea sistemului de suspendare a capului

ferastraului

» Pd&strati in permanenta curata zona din ju-
rul sistemului de suspendare a capului fe-
rastraului.

» Eliminati praful si aschiile prin suflare cu
aer comprimat sau cu o pensula.

8.4 Prinderea piesei de lucru

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire
» Respectati urmatoarele instructiuni:

- Stabilitate - Strangeti intotdeauna ferm
piesele de lucru cu ajutorul clemei de fixa-
re a piesei de lucru. De asemenea, dispozi-
tivul de tinere apasatd [17.2]trebuie s3 fie
asezat in sigurantd pe piesa de lucru. (Ob-
servatie: in functie de piesa de lucru, de
exemplu, contururi rotunde, pot fi necesare
mijloace ajutdtoare). Nu prelucrati piese de
lucru care nu pot fi prinse in siguranta.
Dimensiunea - Nu prelucrati piese de lu-
cru de dimensiuni prea mici. Din motive de
securitate, o piesa ramasa de la taiere nu
trebuie sa aiba o lungime mai mica de 30
mm. Piesele de lucru mici pot fi trase de
panza de ferdstrau spre partea posterioara,
in spatiul dintre panza de ferastrau si rigla.

- Actionati cu deosebit de multa atentie, pen-
tru ca piesele de lucru sa nu poata fi trase
de panza de ferastrau spre partea poste-
rioard, in spatiul dintre panza de ferastrau
sirigla. Acest pericol este comportat in
special la taierile pentru imbinare pe colt
orizontale.

- Fixati piesele de lucru foarte subtiri [24.1],
taindu-le impreuna cu o sipca suplimenta-
ra [24.2]. Piesele de lucru foarte subtiri pot
trepida sau se pot rupe la taierea cu feras-
traul.

Pentru prindere, procedati dupa cum urmeaza
» Asezati piesa de lucru pe masa ferastraului
si apasati-o pe rigle .
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» Deschideti parghia de strangere [17.1] a
clemei de fixare a piesei de lucru.

= Rotiti clema de fixare a piesei de lucru pana
cand dispozitivul de tinere apasata [17.2] se
afla deasupra piesei de lucru.

» Coborati dispozitivul de tinere apasata pe
piesa de lucru.

= Inchideti parghia de strangere[17.11].

8.5 Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [2.2], intre 1400 si 3600 min-".
Astfel, aveti posibilitatea de a regla in conditii
optime viteza de rectificare in functie de mate-
rialul respectiv.

Pozitia recomandata a rotitei de reglare

Lemn 3-6
Materiale plastice 3-9
Materiale fibroase 1-3
Profile din aluminiu si NE 3-6

8.6 Taierifara miscare de tractiune

» Efectuati reglajele dorite la masina.

» Strangeti ferm piesa de lucru.

~ Impingeti agregatul ferastraului spre par-
tea posterioard pana la opritor (in directia
opritorului piesei de lucru) si inchideti bu-
tonul rotativ [1.5] pentru a strange dispozi-
tivul de tractiune sau fixati agregatul feras-
traului Tn pozitia de tdiere speciala (numai
KS 120 REB).

» Porniti masina.

» Ghidati agregatul ferastraului incet in jos
tinandu-l de maner [1.1] si tdiati cu ferds-
traul piesa de lucru cu avans uniform.

» Opriti masina si asteptati pana cand panza
de ferdstrau ajunge complet in stare de re-
paus.

» Rabatati din nou in sus agregatul ferdstrau-
Lui.

8.7 Taieri cu miscare de tractiune

» Efectuati reglajele dorite la masina.

Strangeti ferm piesa de lucru.

» Trageti agregatul ferastraului spre partea
frontala, de-a lungul barelor de tractiune.

» Porniti masina.

» Ghidati agregatul ferastraului incet in jos,
tinandu-l de méaner [1.1].

» Apasati cu avans uniform spre partea pos-
terioara agregatul ferastraului si taiati cu
ferastraul piesa de lucru.

» Opriti masina.

Y
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» Asteptati pana cand panza de ferastrau
ajunge complet in stare de repaus si numai
dupa aceea rabatati in sus agregatul feras-
traului.

8.8 Raportorul cu brat mobil (numai KS 120
REB)

Raportorul cu brat mobil permite preluarea un-
ghiurilor dorite (de exemplu, intre doi pereti).
Raportorul cu brat mobil constituie in acest caz
bisectoarea unghiului.

Preluarea unghiurilor interioare

» Deschideti dispozitivul de strangere [18.2].

» Asezati raportorul cu brat mobil cu ambele
laturi [18.1] pe unghiul interior.

= Inchideti dispozitivul de strangere [18.2].

Preluarea unghiurilor exterioare

» Deschideti dispozitivul de strangere [18.31].

- Tmpinge’;i spre partea frontala profilele din
aluminiu[18.4] ale ambelor laturi.

» Asezati raportorul cu brat mobil cu ambele
laturi [18.4] pe unghiul exterior.

= Inchideti dispozitivul de strangere [18.3].

= Impingeti Tnapoi profilele din aluminiu ale
ambelor laturi.

Transpuneti unghiul

» Asezati raportorul cu brat mobil cu o latura
pe o rigla a ferastraului circular.

= Pentru a regla bisectoarea unghiului (unghi
de imbinare orizontal), rabatati agregatul
ferastraului pana cand fasciculul laser se
suprapune perfect peste linia [19.1] rapor-
torului cu brat mobil.

@ Pentru aceasta, echerul reglabil trebuie
impins paralel cu opritorul ferastraului
circular. Concomitent, apasati cu degetul
mare echerul reglabil in locasul de prinde-
re de la rigla.

9 intre;inerea si ingrijirea

/N /I  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea oriciror lucrari de in-
tretinere si de ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.



» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Curatati cu regularitate blatul de masa in-
serat [20.1] precum si canalul de aspirare
de la deflectorul de aschii (consultati ima-
ginea 10) prin suflare aer comprimat sau
cu o pensuld, pentru a indeparta aschiile
de lemn, depunerile de praf si resturile din
piesa de lucru.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

O curatare regulata a masinii, cu preca-

dere a dispozitivelor de ajustare si a ghi-
dajelor, reprezinta un factor important de secu-
ritate.

Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intra in stare de repaus.

% T

Serviciile de asistenta pentru clien-
ti si reparatiile pot fi asigurate nu-
mai de producator sau de ateliere-
le de service. Pentru cel mai apro-
piat sediu, accesati: www.festool.ro/
service

Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Pentru codul de
comanda, accesati: www.festool.ro/
service

9.1 Setarea laserului (humai KS 120 REB)

@ Ajustarea fasciculelor laser este setata
corect din fabrica. Rotiti suruburile de re-
glare numai in cazurile in care este speci-
ficat acest lucru.

Tn cazul in care fasciculele laser nu coincid cu
muchia de tdiere, cele doua lasere pot fi rea-
justate. Pentru a efectua acest lucru, folositi o
surubelnitad cu locas hexagonal (SW 2,5).

» Strapungeti cu ajutorul surubelnitei cu lo-
cas hexagonal locurile marcate ([3.2]pa-
nal3.7]) pe etichetd, pentru a ajunge la su-
ruburile de reglare situate dedesubt.

» Pentru a verifica functionarea laserului,
asezati pe masina o piesa de lucru de pro-
ba.

» Taiati cu ferastraul o canelura in piesa de
lucru.
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» Rabatati in sus capul ferastraului si verifi-
cati reglajul.
Fasciculul laser nu este vizibil

= Conectati laserul [1.2]
» Identificati laserul care nu este vizibil.

> Ra&suciti suruburile de reglare [3.3]
pentru fasciculul stang si [3.5] pentru
fasciculul drept, pana cand laserul devi-
ne vizibil pe piesa de lucru.

> Reglati, conform descrierii, mai intai (a)
paralelismul dintre fasciculul laser si
trasaj, apoi [b) inclinarea si in final (c)
deplasarea axiala a fasciculului laser.

a) Fasciculul laser nu este paralel cu trasa-
jul [imagine 3A]
Reglati paralelismul.

Deplasare spre stanga a Surub de regla-

fasciculului laser re [3.4]
Deplasare spre dreapta a Surub de regla-
fasciculului laser re [3.6]

b) in timpul taierii fasciculul laser se depla-
seaza spre stanga, respectiv spre dreapta
[imagine 3B]

Reglati inclinarea pana cand fasciculul laser nu
se mai deplaseaza in timpul taierii.

Deplasare spre stanga a Surub de regla-

fasciculului laser re [3.3]
Deplasare spre dreapta a Surub de regla-
fasciculului laser re [3.5]

c) Fasciculul laser nu este concentrat asupra
locului de taiere [imagine 3C]

Reglati deplasarea axiala.

Deplasare spre stanga a Surub de regla-

fasciculului laser re [3.2]
Deplasare spre dreapta a Surub de regla-
fasciculului laser re [3.7]
9.2 Corectarea unghiului de imbinare

orizontal

in cazul in care indicatorul [13.2] unghiurilor
de imbinare presetate nu mai aratd valoarea
setatd, il puteti reajusta dupa deschiderea su-
rubului [13.1].

In cazul in care unghiul de imbinare (t3iat cu
ferastraul) difera de valoarea setata, il puteti
corecta:

» Fixati agregatul ferastraului in pozitia 0°.
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» Deschideti cele trei suruburi [13.3] cu aju-
torul carora scala este fixata pe masa fe-
rastraului.

» Deplasati scala cu agregatul ferastraului
pana cand valoarea reald ajunge la 0°. Pu-
teti controla acest lucru cu ajutorul unui un-
ghiintre rigla si panza de ferastrau.

= Strangeti din nou cele trei suruburi [13.3].

» Verificati reglajul unghiular efectuand o
taiere de proba.

9.3 Corectarea unghiului de imbinare
vertical

in cazul in care valoarea reald nu mai cores-

punde cu valoarea setata, o puteti corecta:

= Fixati agregatul ferastraului in pozitia 0°.

» Desfacetiin acest scop ambele surubu-
ri [23.1].

» Rabatati agregatul ferastraului pana cand
valoarea reala ajunge la 0°. Puteti controla
acest lucru cu ajutorul unui unghi intre ma-
sa ferastraului si panza de ferastrau.

» Strangeti din nou ambele suruburi [23.1].

= Verificati reglajul unghiular efectuand o
taiere de proba.

in cazulin care indicatorul [22.2] nu mai arat3

valoarea setata, 1l puteti reajusta dupa deschi-

derea surubului [22.1].

9.4 Inlocuirea blatului de masi inserat

[20.1INu lucrati cu un blat de masa inserat
uzat, ci inlocuiti-l cu unul nou.

» Pentru a-linlocui desfaceti cele sase suru-
buri [20.2].

9.5 Curatarea, respectiv inlocuirea
ferestrei de protectie pentru laser
(numai KS 120 REB)

Fereastra [21.2] de protectie pentru laser se
poate murdari in timpul functionarii. Pentru a o
curata sau a o inlocui puteti sa o demontati.

= Desfaceti surubul [21.5] efectuand aproxi-
mativ 2 rotatii.

= impingeti fereastra simultan in directii-
le [21.3] si[21.4].

~ Indepirtati fereastra.

» Curatati fereastra sau inlocuiti-o cu una
noua.

» Introduceti fereastra curatata/noua. Cele
doua stifturi [21.1] ale ferestrei trebuie sa
se fixeze in locasurile capotei superioare de
protectie, asa cum este prezentat in imagi-
ne 21.

= Strangeti surubul [21.5] ferm.
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10 Accesorii

Utilizati numai accesorii originale Festool.

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
sunt disponibile pe www.festool.ro.

Suplimentar accesoriilor descrise, Festool va

ofera un sistem cuprinzator de accesorii care

va va permite utilizarea multipla si efectiva a

ferastraului dumneavoastra, de ex.:

e Panze de ferastrau pentru diverse materia-
le.

e Suport de frezare cu scala KA-KS 120

e Masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-
KAPEX KS 120

e Limitator unghiular pentru muluri coroana
AB KS 120

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere! Aparatele, accesorii-
le si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, aparatele electrice trebuie
sa fie colectate separat si depuse la centre de
reciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatii referitoare la centrele de co-
lectare pot fi vizualizate pe site-ul web
www.festool.com/environment.
Informatii referitoare la substantele critice:
www.festool.ro/reach

12 Indicatii generale

12.1 Declaratie de conformitate UE

Declaratia de conformitate UE este inclusa in
manualul de utilizare in limba germana.
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