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Symboly 2
Rozsah dodavky 2
VSeobecné bezpecnostné upozorne-
nia 2
Kapovacka hran KP 65/2 2
Zasobnik hran KSP-KA 65 4
Pridavny kotuc¢ ZR-KA 65 4
Vyhladzovaé ZK-HW 45/45 4
Plastova klzna doska LAS-STF-KA

65 s ochranou proti poskriabaniu
EF-LAS-STF-KA 65/3x 4
Lestiaca plst PF-STF 80 x 133 STF-
H/5x 4
Dosticka na rucné brusenie HSK
80x133 H 4
Lestiaci prostriedok MPA 600 4
Brusivo na rucné brusenie Brilliant 2 4
Prislusenstvo 4
Zivotné prostredie 4

Uvedené vyobrazenia sa nachadzaju vo viacja-
zy¢nom navode na obsluhu.



KB-KA 65
Symboly

Varovanie pred vSeobecnym nebezpecen-
stvom

Navod, precitajte si upozornenia!

Nepatri do komunalneho odpadu.

Nebezpecenstvo poranenia ostrym nozom

Opracovavanie pravouhlych obrobkov

PPk

Q Opracovavanie oblych obrobkov

@x Tip, pokyn

2 Rozsah dodavky

- Kapovacka hran KP 65/2 [obr. 1 - 10]

- Zasobnik hran KSP-KA 65 [obr. 11 + 12]

- Pridavny koti¢ ZR-KA 65 [obr. 13]

- Vyhladzovac¢ ZK-HW 45/45 [obr. 14]

- Plastova klzna doska LAS-STF-KA 65 s ochranou
proti poskriabaniu EF-LAS-STF-KA 65/3x [obr.
15]

- Lestiaca plst PF-STF 80 x 133 STF-H/5x

- Dosticka na rucné brusenie HSK 80 x 133 H

- Lestiaci prostriedok MPA 600

- Brdsivo na rucné brusenie Brilliant 2

3 Vseobecné bezpecnostné upozor-
nenia
/\ Varovanie! Preitajte si vietky bezpe¢nostné
upozornenia a pokyny. Chyby pri dodrziavani na-
sledujucich varovnych upozorneni a pokynov mozu
zapricinit Uraz elektrickym prddom, poziar a/alebo
tazké poranenia.
Vsetky bezpecnostné upozornenia, pokyny
a navody si odlozte, aby ste ich mohli v budicnosti
pouzit.
Pri  pouzivani, ktoré nie je vsulade
s urcenim, prebera zaruku pouzivatel.

4 Kapovacka hran KP 65/2
4.1 Pouzivanie na urceny ucel

Kapovacka hran MFT/3 je na zaklade svojho urcenia
vhodna na zrezavanie hranovacich pasok z plastu
na pravouhlych a oblych obrobkoch.

4.2 Technické udaje

Kapovacka hran KP 65/2
Vyska hrany 18- 65 mm’
Hridbka hrany 05-3,0 mm’

"V zavislosti od materialu
4.3 Prvky zariadenia

[1-1]
[1-2]

Stupnica diZky hrany
Otocny gombik

[1-3]1 Jemné nastavenie diZky hrany
[1-41 Dorazovy cap

[1-5] Zrezavacie zariadenie s noZzom
[1-4]1 Rukovati

[1-71 Vnultorny doraz

Uvedené obrazky sa nachadzaju na zaciatku navodu

na pouzivanie.

4.4 Bezpecnostné pokyny Specifické pre
konkrétne naradie

/\\ Varovanie! Preitajte si vietky bezpe¢nostné

upozornenia a pokyny. Chyby pri dodrziavani vy-

straznych upozorneni, pokynov anavodov mozu

viest k tazkym poraneniam zrezavacim zariadenim

s ostrym nozom.

Vsetky bezpecnostné upozornenia, pokyny
a navody si odlozte, aby ste ich mohli v buducnosti
pouzit.

4.5 Nastavenia

Montaz dorazového capu pre pravouhlé obrobky

[2]

@ Dorazovy Cap [1-4] sa nachadza v stave pri do-
dani v tejto polohe.
>

Dorazovy Cap [1-4] zavedte do zadného vyrezu
kapovacky hran [2 Al

» Otocny gombik [1-2] vsurite do otvoru nad dora-
zovym capom [1-4]1[2 BI.

» Otocny gombik [1-2] utiahnite v smere chodu
hodinovych rudiciek [2 Cl.

Demontaz

Demontaz v opacnom poradi.

Montaz dorazového capu pre oblé obrobky [3]

» Dorazovy Cap [1-4] zavedte do vyrezu na dolnej
strane jemného nastavenia dlzky hrany [1-31[3
Al

» Otocny gombik [1-2] vsurite do otvoru nad dora-
zovym capom [1-4][3 BI.

» Otocny gombik [1-2] utiahnite v smere chodu
hodinovych ruéiciek [3 Cl.



» Otoény gombik [1-2] znova uvolnite poloviénym
otocenim proti smeru chodu hodinovych ruci-
Ciek tak, aby sa dalo jemné nastavenie dlzky
hrany [1-3] lahko pohybovat [3 DI.

Demontaz
Demontaz v opacnom poradi.

@ Sériova vyroba: Pri oblych obrobkoch

s rovhakym polomerom sa moze poloha zreza-
vacieho zariadenia s nozom [1-5] nastavit rovnaka
pre vsetky hranovacie pasky.

» Postup .zrezavania hranovacej pasky” (pozri ka-
pitolu Zrezavanie hranovacej pasky na oblych
obrobkoch).

» Pred zrezanim hranovacej pasky utiahnite otoc-
ny gombik [1-2].

Poloha zrezdvacieho zariadenia s nozom [1-5] je

teraz pre vsetky dalsie hranovacie pasky rovnako

nastavena a zafixovana.

» Postup .zrezavania hranovacej pasky” (pozri ka-
pitolu Zrezavanie hranovacej pasky na oblych
obrobkoch).

» Pred zrezanim hranovacej pasky utiahnite otoc-
ny gombik [1-2].
Poloha zrezavacieho zariadenia s noZom [1-5] je

teraz pre vsetky dalsie hranovacie pasky rovnako
nastavend a zafixovana.

4.6 Praca s naradim

Zrezavanie hranovacej pasky na pravouhlych ob-
robkoch

» Namontujte dorazovy cap [1-4] pre pravouhlé
obrobky (pozri kapitolu Montaz dorazového
¢apu pre pravouhlé obrobky [2]).

» Precnievajucu hranovaciu pasku vsunte medzi
zrezavacie zariadenie s nozom [1-51[4].
» Kapovacku hran zatlacte az po dorazovy cap [1-
4] paralelne k obrobku [4].
» Rukovati [1-4] stladte spolu a zreZte hranovaciu
pasku [5].
Pozor, ostry n6z! Nebezpecenstvo poranenial
Prsty nedrzte medzi zrezavacim zariadenim
s nozom [1-5].
Zrezavanie hranovacej pasky na oblych obrobkoch
» Namontujte dorazovy ¢ap [1-4] pre oblé obrob-
ky (pozri kapitolu Montaz dorazového capu pre
oblé obrobky [3]).
» Hranovaciu pasku prilepte na obrobok.

» Asi 10 cm pred miestom rezu pristroj
s hranovacou paskou odtiahnite od obrobku.

KB-KA 65 @

» Naneste lepidlo aZ po rozhranie a hranovaciu
pasku nechajte odstavat od obrobku, aby sa hra-
novacia paska neprilepila k obrobku [6].

» Oznacte hranovaciu pasku na rozhrani [6 Bl.

» Odstavajucu hranovaciu pasku nechajte prebie-
hat ponad dorazovy cap [1-4] avsunte medzi
zrezadvacie zariadenie s nozom [1-51[7].

» Kapovacku hran zatlacte aZ po dorazovy cap [1-

4] spredu k obrobku a uz nalepenu hranovaciu
pasku na vnutornom doraze [1-7] prirazte [7].

» Kapovacku hran umiestnite tak, aby sa znacka
nachadzala priblizne medzi zrezavacim zaria-
denim s nozom [1-5].

» Pomocou jemného nastavenia dizky hran [1-3]
sa moze uskutocnit presné nastavenie hranova-
cej pasky na znacke [8].

Na stupnici d(zky hrany [1-1] moZno od¢itat, i
sa z hranovacej pasky odreze viac alebo menej:

e Otacanie vsmere chodu hodinovych ruciciek:
hranovacia paska sa skrati, odreZe saviac hrano-
vacej pasky -

* Otacanie proti smeru chodu hodinovych ruciciek:
hranovacia paska sa predlzi, odreZze sa menej
hranovacej pasky +

» Ak sa znacka nachadza presne za nozom zreza-
vacieho zariadenia [1-5], stlacte rukovati [1-4]
a zrezte hranovaciu pasku [9].

Pozor, ostry n6z! Nebezpecenstvo poranenia!
Prsty nedrzte medzi zrezavacim zariadenim
s nozom [1-5].

» Po zrezani hranovaciu pasku opatrenu lepidlom
pripevnite na obrobok napr. hortucovzdusnou
pistolou.

4.7 Prislusenstvo

Zrezavacie zariadenie s nozom

Zrezavacie zariadenie s nozom [1-5] umoznuje vy-

tvorit presny a Cisty rez.

- Pouzivajte len ostré a neposkodené noze.

- Tupé alebo poskodené noze vymente.

Vymena noza [10]

» Skrutky [10-1] povolte krizovym skrutkovacom.

» Odstrarte noz [10-2].

» Distancné platnicky [10-3] ponechajte v danej
polohe.

» N6z [10-2] polozte nad distancné platnicky [10-
3].

» Skrutky [10-1] utiahnite krizovym skrutkova-
com.



@ KB-KA 65

5 Zasobnik hran KSP-KA 65
Pouzivanie na urceny ucel

Na bezpecné privadzanie citlivych a tenkych hran
k olepovacu hran KA 65.

Bezpecné privadzanie dlhych hran bez poskodenia
alebo znecistenia.

Mozna dlzka hrany az 8 m (pri hribke hrany 2 mm).
Jednoduché vedenie stroja aj na dlhych hranach.

6 Pridavny kotuc ZR-KA 65
Pouzivanie na urceny ucel

Bezpecné opracovavanie hrubych a ldmavych dyho-
vych hran - vdaka velkému polomeru ohybu hrany.

Na hranovanie uzkych polomerov a tvarovanych
dielcov.

Poskytuje navyse bod pritlacenia pri lepeni hrany,
aby bol zabezpeceny silnejsi pritlak na hranu dosky.

7 Vyhladzova¢ ZK-HW 45/45
Pouzivanie na urceny ucel

Hrubovanie poslednych presahov po frézovani hra-
ny (plastové hrany) bez poskodenia povrchu obrob-
ku.

Vyhladzovanie zarezov z noza, ktoré vznikli proce-
som frézovania (polomery R1; R1,5a R2 mm).
Zrazanie hran, vytvorenie obluka a zacistenie ten-
kych plastovych hran a Sikmych/skosenych hrén
(polomery R1; R1,5a R2 mm).

Zrazanie hran, vytvorenie oblika a zacistenie ten-
kych plastovych hran a sikmych/skosenych hrén
(polomery R1; R1,5 a R2 mm).

Maximalne dlhd Zivotnost a nizka opotrebovatel-
nost vdaka vyhotoveniu zo spekaného karbidu.

8 Plastova klzna doska LAS-STF-KA
65 s ochranou proti poskriabaniu
EF-LAS-STF-KA 65/3x

Pouzivanie na urceny ucel
Na pouzitie olepovaca hran na citlivych alebo vyso-
ko lesklych povrchoch.

So systémom StickFix na rychlu a jednoduchu vy-
menu plstenych podloZiek.

9 Lestiaca plst PF-STF 80 x 133 STF-
H/5x

Pouzivanie na urceny ucel
Na vylestenie lesklych hran v kombinacii s politu-

rou MPA 6000 a dostickou na rucné brusenie HSK
80 x 133.

10 Dosticka na rucné brusenie HSK
80x133 H

Pouzivanie na urceny ucel
Dosticka na rucné brusenie na upnutie brusnych

kotucov, brusneho rina a lestiacej plsti so StickFix
s rozmermi 80 x 133 mm.

1 Lestiaci prostriedok MPA 600
Pouzivanie na urceny ucel
Lestiaci prostriedok MPA 600 na vylestenie lesklych

hran pomocou dosticky na rucné brusenie a lestia-
cej plsti alebo pomocou lesticky Festool.

12 Brusivo na rucné brusenie Bril-
liant 2

Pouzivanie na urceny ucel
Vhodné brusivo na ruc¢né brusenie pre dosticku na

rucné brasenie Brilliant 2, zrnitost P 320, na vyhla-
denie stop po frézovani na hrane.

13 Prislusenstvo
Pouzivajte len prislusenstvo a spotrebny material

schvaleny firmou Festool. Pozri kataldg Festool
alebo www.festool.com.

Zakaznicky servis a opravy su vykona-
vané len vyrobcom alebo servisnymi
dielnami: adresy najblizSich servisov
najdete na stranke:
www.festool.com/service

Pouzivajte iba originadlne nahradné
diely Festool! Obj. ¢. najdete na stran-
ke:

E==em www.festool.com/service

14 Zivotné prostredie

Zariadenie nevyhadzujte do komunalneho odpa-
du! Zariadenia, prislusenstvo aobaly recyklujte
v sulade s predpismi na ochranu zivotného prostre-
dia. Dodrziavajte platné narodné predpisy.
Informacie o nariadeni REACh:
www.festool.com/reach



