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PF 1200 E
1200 W
2000 - 5700 min™

Miiszaki adatok
Teljesitmény
Fordulatszam (Uresjarat)
A mardszerszam

- killsé atmérd 118 mm
- furatatmérd 20 mm
- szélesség 14 mm
EPTA-eljaras (01:2014) szerinti témeg 5,4 kg

A hivatkozott abrakat a tébbnyelven Uzemeltetési
utasitas elején talalja meg.

Szimbdélumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmez-
tetés

Viseljen fulvédét
Olvassa el az utmutatét / informaciokat!

Egészsége védelme érdekében viseljen
P2-es |égzémaszkot.

) \édoszemiiveget kell hordani.

Haztartasi hulladékok kozé kidobni tilos.

[I. védelmi osztaly

N O0Ue>

Rendeltetésszerii felhasznalas
A PF 1200 E tarcsas marod rendeltetésszerten
hasznalhatd aluminium, mdanyag, asvanyi ere-
detl és hasonld tobbrétegl anyagok hornyainak
kimarasara. A késziiléket csak csatlakoztatott
elszivoberendezéssel lizemeltesse.
Kizarélag megadott méretezésl mardszerszamot
szabad hasznalni!
Ne hasznaljon csiszolokorongot.
Csak az EN 847-1 szerinti Festool mardszerszam
hasznalhato.
Csak olyan anyagot marjon, amelyhez a maroé
rendeltetésszerlien hasznalhato.
A szerszamot kizarélag betanitott vagy szakkép-
zett személyek hasznalhatjak.

A nem rendeltetésszer( hasznalat séri-
& lési és baleseti kockazata a felhasznalot

terheli!
2 Biztonsagi utasitasok
2.1 Biztonsagi utasitasok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos
szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi
tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki adatot. A

biztonsagi eldirasok és utasitasok betartasanak
elmulasztasa dramitéshez, t(izhéz és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és uta-
sitast a késobbi felhasznalhatdésag érdekében.
A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az elekt-
romos haldzatrdl Gzemeld (elektromos kabellel
ellatott) és az akkumulatorrdl tizemel6 (elektro-
mos kabel nélkili) elektromos kéziszerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a nem
megfelel6en megvilagitott munkaterilet bal-
esethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalhato.
Az elektromos kéziszerszamok hasznalata
kozben szikra keletkezhet, amitél a por vagy
a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Azelektromos kéziszerszamok hasznalata-
kor tartsa tavol magatol a gyermekeket és
mas személyeket. Ha megrandul a késziilék,
elveszitheti felette az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akésziilék csatlakozodugojanak a csatlako-
zoaljzathoz illeszkednie kell. A csatlakozo-
dugo modositasa szigoruan tilos! Ne hasz-
naljon csatlakozoadaptert a védofoldeléssel
ellatott késziilékekhez. A mddositatlan
csatlakozodugo és a hozzavald csatlakozo-
aljzat csokkenti az dramiités esélyét.

b. Keriilje el afoldelt feliilethez, pl. csovekhez,
fiitorendszerelemekhez, kalyhahoz és hiito-
géphezvalo hozzaérést. Fokozott aramités-
veszély all fenn, ha a teste le van foldelve.

c. Tartsatavol akésziiléket az esotol és aned-
vességtol. Ha egy elektromos késziilékbe viz
jut be, n6 az aramités esélye.

d. Ne hasznalja a csatlakozokabelt a késziilék
tartasara, felakasztasara vagy a csatlako-
z0dugo csatlakozoaljzatbol valo kihuzasara.
Tartsatavol a csatlakozokabelt a hohatastol,
olajtol, éles szegélyektol vagy mozgo ele-
mektol. A sérilt vagy megtorott csatlakozo-
vezeték noveli az aramiités esélyét.

e. Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkalmas
hosszabbitokabel csokkenti az aramités
esélyét.
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Ha elkeriilhetetlen az elektromos kéziszer-
szam nedves kornyezetben torténo iizemel-
tetése, hasznaljon hibaaram-védokapcsolot.
A hibaaram-védékapcsolo hasznalata csok-
kenti az aramités esélyét.

SZEMELYI BIZTONSAG

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, ovatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sériilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikozben
hasznalja a készliléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és mindig
viseljen védoszemiiveget. Az elektromos
kéziszerszam fajtajatol és hasznalati modja-
tol fliggG egyéni védifelszerelés (pormaszk,
csUszasmentes biztonsagi cipd, véddsisak
vagy fiilvédd) viselése csokkenti a sériilés és
az egészségkarosodas esélyét.

Keriilje a véletlen ilizembe helyezést.
Gyozodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy
mielott a szerszamot kézbe venné vagy
hordozna. Balesethez vezethet, ha az elekt-
romos haldézatra csatlakoztataskor ugy fogja
a késziléket, hogy ujja a kapcsolon van, vagy
a készlilék be van kapcsolva.

A késziiléek bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo részénél lévo szerszam vagy
villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon sta-
bilan és mindenkor tartsa meg egyensulyat.
igy varatlan helyzetekben jobban tudja uralni
a késziiléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészektol.
A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a hosszu
hajat elkaphatjak a mozgo alkatrészek.
Amennyiben porelszivdo- ¢és
felfogokésziiléekek telepithetok, csatlakoz-
tassa és megfeleloen hasznalja azokat. A
porelszivo egység hasznalata csokkentheti a
por okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kéziszer-
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szamokra vonatkozd biztonsagi szabalyokat,
meég akkor sem, ha jelentos tapasztalatot
szerzett hasznalatuk soran. A figyelmetlen
hasznalat a masodperc toredéke alatt sulyos
sérilésekhez vezethet.

ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket. A
munkajahoz az ahhoz alkalmas elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Az adott teljesit-
ménytartomanyba tartozé elektromos kézi-
szerszammal jobban és biztonsagosabban
dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket nem
lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes, és meg
kell javitani.

Hazza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbodl, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz vagy
a kiilonbo6zo betétszerszamok cseréjéhez,
vagy amennyiben félrerakja az elektromos
késziiléket. Ez az dvintézkedés megakada-
lyozza a késziilék véletlenszer( bekapcsola-
sat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos ké-
ziszerszamok veszélyesek, ha tapasztalatlan
személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikédnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériilteke
meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék miiko-
dését. Az elektromos szerszam hasznalatba
vétele el6tt javittassa meg a sériilt alkatré-
szeket.Sok baleset okozdja az elektromos
kéziszerszamok rossz karbantartasa.
Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoéll vagoszerszamok kevésbé szorulnak
be és konnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszersza-
mokat stb. a jelen utasitasoknak megfele-
loen hasznalja. Mindig vegye figyelembe a



munkafeltételeket és az elvégzendo tevé-
kenységetis. Az elektromos kéziszerszamok
rendeltetésszer(it6l eltérd célra torténd hasz-
nalata veszélyes helyzeteket teremthet.

h. A fogantyukat és a markolatfeliiletet tartsa
mindig tiszta, olaj- és zsirmentes allapot-
ban. A csuszds fogantyuk és markolatfe-
liletek nem teszik lehet6vé az elektromos
kéziszerszam biztonsagos kezelését és ira-
nyitasat az elérelathatatlan helyzetekben.

5 SZERVIZELES

a. Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizarolag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhatd, hogy a késziilék mindig bizton-
sagosan mkaodjon.

b. A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok és
potalkatrészek hasznalata elektromos aram-
Utést vagy sériilést okozhat.

2.2 Specialis biztonsagi eldirasok

a) VESZELY! Ne nyuljon kézzel a betét-

szerszamhoz, illetve annak marasi teriileté-
re. Egyik kezével fogja a kiegészité fogantyut
vagy a motorhazat. Ha mindkét kezével tartja
a marot, akkor betétszerszamok a kezeit nem
sérthetik meg.

b) Ne nyudljon a munkadarab ala. A védébura a
munkadarab alatt nem védi meg kezét a be-
tétszerszamtol.

c] lgazitsa a mardsmélységet a munkadarab
vastagsagahoz.

d) A marasra keriildé munkadarabot sose a ke-
zével vagy labaval rogzitse. A munkadarabot
stabil alapzaton rdogzitse. Fontos a munkada-
rab alapos rogzitése, hogy a testtel vald érint-
kezés, a betétszerszam beszorulasanak vagy
a kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.

e) Csak a szigetelt markoldnal fogva tartsa az
elektromos szerszamot, ha olyan munkat vé-
gez, ahol a betétszerszam rejtett elektromos
vezetékekbe litkdzhet. A fesziiltség alatt allo
ezetékkel vald érintkezéskor az elektromos
szerszam fémes alkatrészei is fesziiltség ala
kerilnek, és ez aramutéshez vezethet.

f) Mindig hasznaljon litkozot vagy egyenes ve-
zetoélet. Ezaltal megnd a maras pontossaga
és csokken a betétszerszam beszorulasanak
veszélye.

g) Mindig csak a megfelelo méretii és illeszkedo
rogzitofuratu (pl. csillag alaku vagy kerek)
betétszerszamot hasznaljon. Azok a betét-
szerszamok, amelyek nem illeszkednek a mard
szerelGelemeihez, nem futnak korkorosen és
a vagasi biztonsag megszlinését okozhatjak.

h) Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
betétszerszam-rogzito karimakat, illetve csa-
varokat. A betétszerszam-rogzité karimakat és
csavarokat kimondottan a mardhoz terveztiik
az optimalis teljesitmény és lizembiztonsag
szem el6tt tartasaval.

i) Viseljen megfelelo személyi
védofelszerelést: fiilvédd a hal-

laskarosodas veszélyének elke-
rilése érdekében; véddszem-
Uveg; légzémaszk az egészség-
karositd anyagok belélegzésének
veszélye elkeriilése érdekében;
védokesztyl a szerszamok és
durva anyagok kezeléséhez.

Visszacsapas: okok és a megfelelo biztonsagi
tudnivalok Visszacsapas: okok és a megfelelo
biztonsagi tudnivalok

- Avisszacsapas az elakado, beragadd vagy hiba-
san beallitott betétszerszam hirtelen reakcioja,
mely ahhoz vezet, hogy az ellendrzés aldl kike-
rialé mard elemelkedik, és a munkadarabbol
a kezel6 felé mozog. Ha a betétszerszam a
razarddod vagatban elakad vagy beragad, akkor
blokkolddik, és a motorerd az elektromos kézi-
szerszamot a kezeld felé loki. Ha a betétszer-
szam vagas kozben elfordul vagy hibasan van
beallitva, akkor a betétszerszam hatso részének
afogai a munkadarab felliletében elakadhatnak.
Emiatt a mardlap a vagatbol kiugorhat, és a
mard a kezeld iranyaba mozdulhat el.

- haaflrészlap az 6sszezarddo vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a
motor nyomatéka a gépet a kezelo felé lenditi;

- avagas kozben elforditott vagy rosszul beallitott
flirészlap hatulsé fogai a munkadarab feliile-
tében megakadhatnak, ami altal a flrészlap a
vagasi hézagbol kiugrik és hatrafelé, a kezeld
iranyaba lendil.

A visszacsapddas a mard nem megfeleld, illetve

hibas hasznalatabdl adodik. A kdvetkezékben leirt

biztonsagi eldirasok betartasaval eléforduldsa
elkerilhetd.

a) Tartsa két kézzel a marot, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
betétszerszam mellett alljon, soha ne hozza
a betétszerszamot a testével egy sikba. Visz-
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szacsapddas esetén a mard hatracsapodhat,
azonban a megfeleld szabalyok betartasaval a
kezel6 ellen tud neki tartani.

b) Ha a betétszerszam elakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, kapcsolja ki a marot, és
tartsa szilardan addig a munkadarabban, amig
a betétszerszam teljesen meg nem all. Soha
ne probalja a mardt a munkadarabbol kivenni
vagy visszafelé huzni, amig a betétszerszam
forog, ellenkez6 esetben visszacsapddas ko-
vetkezhet be. Allapitsa meg és sziintesse meg
a betétszerszam beakadasanak okat.

c) Ha a munkadarabban allé maroét Gjra akarja
inditani, elotte helyezze a betétszerszamot
a hézag kozepébe, és gyozodjon meg arrol,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a be-
tétszerszam szorul, a maro Ujrainditasakor
kiugorhat a munkadarabboél vagy visszacsa-
podast okozhat.

d) A nagymeéretii lemezeket tamassza ala, hogy
a beszoruld betétszerszam okozta visszacsa-
podast elkeriilje. A nagyméretl lemezek sajat
sulyuktol behajlanak. A lemezeket mindkét ol-
dalon, a vagasi hézag kozelében és a széleinél
is ala kell tamasztani.

e) Ne hasznaljon tompa vagy sériilt betétszer-
szamokat. A tompa vagy rosszul beallitott
fogazatu betétszerszamok a tul szoros hézag
miatt nagyobb surlédashoz, a betétszersza-
mok beszorulasahoz és visszacsapodashoz
vezethetnek.

f] A maras elott hiuzza meg a marasmélység-
és marasszog-beallito csavarokat. Ha maras
kozben a beallitasok megvaltoznak, a betét-
szerszam beszorulhat és visszacsapodhat.

g) Meglévo falban vagy mas be nem lathato
targyban végzett marasnal legyen kiilonosen
ovatos. A bemerilé mard a maras kozben
rejtett targyakban megakadhat és visszacsa-
podast okozhat.

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

- Eztazelektromos szerszamot tilos munkaasz-
talra régziteni. A mas gyartotol szarmazo vagy
sajat készitésl asztalba vald beszerelés kovet-
keztében az elektromos készlilék bizonytalanna
valhat, és sulyos balesethez vezethet.

- Soha ne nyuljon a kezével a forgacskidoboba. A
forgo alkatrészek sériiléseket okozhatnak.

- Varjon, amig leall az elektromos szerszam,
mieladtt leteszi a kezébol. A betétszerszam be-
szorulhat és ennek kovetkeztében On elveszit-
heti az uralmat az elektromos szerszam felett.

- Ugyeljen a marészerszam régzitett iilésére, és
ellendrizze annak kifogastalan futasat.

- Csak a Festool altal a késziilékhez ajanlott
szerszamokat hasznalja. Biztonsagi okokbol
mas szerszamokat nem szabad felszerelni.
Eletlen vagy sériilt szerszamokat nem szabad
hasznalni.

- Akészilékkel tilos fej feletti munkakat végezni.

- Munka kézben kdros/mérgezo por keletkezhet
(pl. 6lomtartalmu festék, néhany fafajta és
fém megmunkalasakor). Ezeknek a poroknak
az érintése vagy belégzése veszélyeztetheti a
kezelot és a kozelben tartozkodd személyeket.
Vegye figyelembe az On orszagaban érvé-
nyes biztonsagi eloirdsokat. Csatlakoztassa
megfeleld elszivo-berendezésre az elektromos
szerszamot.

2.3 Zaj- és rezgési informaciok
Az EN 62841 szabvany szerint meghatarozott
értékek tipikus esetekre vonatkoznak:

Hangnyomasszint 88 dB(A)
Hangteljesitményszint 99 dB(A)
Mérési hibahatar K=3dB

@ Viseljen flilvédot

Rezgések osszértékének (a harom kilonb6z6
irdnyl rezgésérték vektorialis 6sszegének) meg-
hatarozasa az EN 62841 szerint:
Rezgéskibocsatasi érték (3 tengelyd)

Dibond® lemez marasa a, <2,5m/s?

K=1,5m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- a gépek 0sszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsilni, hogy mek-
kora lehet munkavégzés kozben a vibracio- és
zajterhelés,

- az elektromos szerszam elsddleges felhaszna-
lasi teriletére jellemzbek.

FIGYELMEZTETES! A gép kibocsatasi

értékei eltérhetnek a megadott értékek-

t6l. Ez a szerszam hasznalatatol és a
megmunkalt munkadarab tipusagoél fiigg.

- A teljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhelést
kell figyelembe venni.

- Atényleges terheléstdl fliggéen a kezeld védel-
mére megfeleld dvintézkedéseket kell megha-
tarozni.

3 Elektromos csatlakozas és lizembe he-

lyezés

A halozati fesziiltségnek meg kell egyez-
nie a teljesitménytabla szerinti adatokkal.
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A kapcsold (4.2) szolgal be-/kikapcsoloként
(benyomas=BE, elengedés=KI). A kapcsold csak
a kapcsolozar (4.1) folfelé torténd eltolasa utan
mikodtethetd.
A kapcsolozar mikaodtetésével egyidejlileg meg-
torténik a sillyeszté berendezés kireteszelése,
igy a mardaggregat a rugderé ellenében lefelé
mozgathaté. Ekkor a mardszerszam elhagyja a
védéburat.

A gépet csak bekapcsolt allapotban
& nyomja neki a munkadarabnak!
A gép megemelésekor a mardaggregat visszaru-
gozik a kiindulasi helyzetbe.

4 A késziilék beallitasa
A berendezésen végzett mindennemd
& munka elvégzése el6tt a haldzati csatla-
kozot hlzza ki a csatlakozo aljzatbol!
41 Tapogatogorgo
Atapogatogorgdé munkavégzés kozben felfekszik
a munkadarabon, és ezaltal meghatarozza a
vagasi mélységet. A Festool a kereskedelemben

szokasos vastagsagu lapokhoz biztosit hozzavalo
tapogatdgorgét.

A tapogatogorgo cseréje

- Nyomja be a csavarokat (1.1), és azutan forgatra
balra.

- Nyissa ki a fedelet (1.2).

- Csavarja ki a négy csavart (1.4).

- Cserélje ki a tapogatdogorgét (1.5).

- Csavarja be a négy csavart (1.4).

- Zarja le a fedelet (1.2).

- A csavarokat (1.1) nyomja be, és bekattanasig
forditsa el jobbra.

4.2 Mélység iitkozd (4.5)

Amikor a tapogatdgorgé a munkadarabra fel-
fekszik (munkapozicid), az itkozélemez (4.4) és
a mélység tkozé (4.5) kozotti tavolsag 0,3 mm
legyen. Ezaltal a vagasi mélység korlatozddik, és
megakadalyozza a berendezés oldalra billenését
(a vezetGsin egyoldalu felemelkedése) munka
kozben.

Egy csavarhuzoval beallithatja a forgathato mély-
ség Utkoz6 harom csavarjat. Gyarilag a csavaro-
kat a 3 mm, 4 mm és 6 mm-es lapvastagsaghoz
allitjuk be.

4.3 A szerszam cseréje

- Nyomja be a csavarokat (1.1), és azutén forgatra
balra.

- Nyissa ki a fedelet (1.2).

- Nyomja be a tengelyreteszt (2.1), és a szersza-

mot (2.4) forgassa el a tengelyretesz bekattana-
saig; a tengelyreteszt tartsa benyomva.

- Lazitsa meg a csavart (2.2).

- Vegye ki a szerszamot (2.5) a tapogatdgorgével
(2.4) egyditt.

- Tisztitsa meg a szerszamperem, a szerszam és
a tapogatogorg6 kozotti felfekvési feliiletet; he-
lyezze be az Uj szerszamot a tapogatdgorgével.

A szerszamra nyomtatott forgasiranynak
meg kell egyeznie a késztilék (2.3) forgas-
iranyaval.

- Hlzza meg jol a csavart (2.2, engedje fel a ten-
gelyreteszt.

- Zarja le a fedelet (1.2).

- A csavarokat (1.1) nyomja be, és bekattanasig
forditsa el jobbra.

4.4

1,0

Elszivas

A gépet mindig csatlakoztassa egy elszivd
berendezéshez. Az elszivo-csonkra (4.8)
36 mm elszivétomlé-atmeérdjd Festool
elszivo berendezés csatlakoztathato.

5 Elektronika

a A PF 1200 E egy teljeshullamu elektroni-
ELE°T“°\'}° kaval rendelkezik, amelyet a kovetkezok
Lagy felfutas

jellemeznek:
Alagy felfutds gondoskodik a késziilék ugrasmen-
tes elindulasarol.

Szabalyozott fordulatszam

A fordulatszam az allitokerékkel (4.3) fokozat
nélkil, 2000 és a 5700 ford./perc kozott allithato.
Ennek koszonhetden a vagasi sebesség optimali-
san a mindenkori nyersanyaghoz igazithato.

Allandé fordulatszam
Az elbre beallitott fordulatszamot liresjaratban és
megmunkalas kozben is allanddan tartja.

Tulmelegedés elleni védelem

Egy kritikus motorhémérséklet elérésekor a
biztonsagi elektronika a tulheviilés megakadalyo-
zasara a késziiléket lekapcsolja. Kb. 3-5 perces
leh(lési id6 utan a késziilék ismét izemkész. A
forgd késziilék (lresjarat) csokkenti a lehilési
idét.

6 Munkavégzés a késziilékkel

Mindig ugy rogzitse a a munkadarabot,
& hogy az megmunkalas kozben ne tudjon
elmozdulni.
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A gépet mindig két kézzel, az erre szolgalo
markolatoknal (5.1, 5.2) fogva kell tartani.
A gépet mindig a flirészlap (5.3), elérefelé
kell tolni, semmi esetre se hizza maga
felé a gépet!

A késziiléket vezetGsinnel (3.1) szerelve
lehet hasznalni.

> b

A vezetosin munkadarabra torténo rogzitése

- Avezet6sin a munkadarab minkét végén nyuljon
tul legaldbb 150 mm-rel.

- lgazitsa be a vezet8sint a vagasjelzével (3.2). Az
ellilsG él (3.4) mutasson a horony kozepére.

- Rogzitse a vezetdsint mindkét oldalon egy-egy
csavarszoritoval (3.3) a munkadarabra.

Fémmegmunkalas
Fém megmunkalasanal biztonsagi okokbol
& az alabbiintézkedéseket kell foganatosita-
ni:
- Agépelé hibadram- (FI-, PRCD-) védGkapcsolot
kell bekotni.
- A gépet megfeleld elszivd berendezéshez kell
csatlakoztatni.

- A gépnek a motorhazra lerakddott portdl valo
rendszeres megtisztitasa.

Védészemiiveget kell hordani.

Horonymaras

- Ellendrizze, hogy a tapogatdgorgd és a mélység
itk6z6 a munkadarab vastagsaganak megfele-
l6en van-e beallitva.

- Akésziiléket a munkadarab széle el6tt helyezze
ré a vezetdsinre. A jelélés (4.7) mutatja a maro
tengelyének kozepét.

- Kapcsolja be a gépet.

- Lassan nyomja le a készliléket, mig a Utkoz6-
lemez (4.4) fel nem fekszik a mélység Utkézén
(4.5).

- Tolja eldre a késziléket a vezetoszerkezet men-
tén, és igy marja ki a hornyot. A vagasjelz6 (4.6)
mutasson a horony kozepére.

- A vagas végénél kapcsolja ki a késziléket, és
billentse fel.

Bemerités

Belesiillyeszt6 vagasnal a visszaltés-

& veszély elkeriilésére rogzitsen egy veze-

téshatarold Utkozot a készilék mogott a

vezetGsinre (6.1). Helyezze ra a késziilé-

ket a vezetéshatarold titkozonél, mindkét
kézzel tartsa meg erdsen, és lassan en-
gedje lefelé.

Karbantartas és apolas

A berendezésen végzett mindennem(
munka elvégzése elbtt a halozati csatla-
kozot huzza ki a csatlakozo aljzatbol!
Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a készllékhaz felnyi-
tasaval jar egyditt, csak felhatalmazott
vevészolgalati javitomihely végezhet el.
A levegbaramlas biztositasa érdekében a motor-
haz h(toleveg6-nyilasait allanddan szabadon és
tisztan kell tartani.

A készlilék onm(kodbéen kikapcsolo specialis
szénkefékkel van ellatva. Ezek elkopasa automa-
tikusan arammegs-zakitast valt ki és igy leallitja
a késziiléket.

Mivel a tapogatdgdrgét a forgd szerszam nem for-
gatja meg, és a jelolések a munkadarabon hatra
maradnak, ezért a tapogatdgorgét a féktarcsa
(1.3) lefékezi. A féktarcsa kioldasahoz helyezze
Ujra ra a tapogatdgorgot.

" P
;‘ Ve
&

A
A

Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyartd vagy a szervizhalozat altal: a
legkdzelebbi egység cime:
www.festool.com/Service
Kizarolag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési
szamok a kovetkez6 helyen:

www. festool.com/Service

8 Tartozék, szerszamok
Személyes biztonsaga érdekében csak
& eredeti Festool-tartozékokat és alkatré-
szeket hasznaljon.
A tartozékok és szerszamok megrendelési sza-
mait a Festool kataldgusaban ill. az interneten, a
“www.festool.com” oldalon talalhatja meg.

9 Hulladékkezelés

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! Adja le a késziilékeket, tartozékokat és
a csomagolast a kornyezetvédelmi eldirasoknak
megfeleld Ujrahasznositasra! Tartsa be az érvényes
hazai eléirasokat.

Samo za ES: v skladu z evropsko direktivo o
odsluzenih elektri¢nih in elektronskih napravah in
v skladu z nacionalnim pravom je treba odsluzeno
elektricno orodje zbirati loceno in ga oddati v
postopek okolju prijazne reciklaze.

Informacije REACh: www.festool.com/reach
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PF 1200 E
1200 W

TexHUUeCcKU AaHHU
MoLuHocT

YecTtoTa Ha BbpTEHE
(npaseH xoAa) 2000 - 5700 o6/MuH
CwmAHa Ha ¢pesoBuA paBoTeH MHCTPYMEHT

- BbHLLUEH AnameTbp 118 MM
- AMaMeTbp Ha oTBOpa 20 MM
- LUMpoYmHa 14 Mmm

Terno cbrnacHo EPTA npoueaypa 01:2014 5,4 kr

YKaszaHUTe usoBpaxeHuAa ce HamMmupaT B
MHOIr0e3nYHOTO PbKOBOACTBO MO 0OCNY)KBaHETO.

CumBonu

BHMMaHWe, onacHocT!

Hocete cpeacrTea 3a npeanassaHe Ha cnyxa!

[MpoueTeTe pbKOBOACTBOTO U YKasaHuATal

e

HoceTe 3allmTHU o4yuna.

[Npu onacHW 3a 34paBeTO MpaxoBe HOCEeTE
3allMTHa auxaTenHa macka P2!

2

1 M3non3yBaHe no npegHasHauyeHUeTo
PF 1200 E e npegHa3HayeHa 3a dpe3oBaHe Ha
KaHaln B MHOFOC/MIOMHU NAOYU OT alyMUHWUN,
naacTMaca, MMHepasHW MaTepuanu u opyru no-
[obHM MaTepuanu. MIanonseanTte ypeaa camo CbC
CKa4yeHO Npaxomn3cMyKBaHe.
Tpabea ma ce nsnonseat camo Gppesepu c onpe-
LefeHnTe NpeLBapuTesIHO pa3Mepu.
He nanonseante WnnpoBbYHM AUCKOBE.
Moxe pa ce n3nonsea camo ¢ppesoBaLy, MHCTPY-
MeHT Ha Festool cbrnacHo EN 847-1.
®pe3oBaliTe camo MaTepuanu, 3a kouTto dpesaTta
e npegHa3HaveHa.
C Ta3n MalunHa e foNycTMMO 1 Ce pa3pellaBa Aa
paboTAT caM0o NHCTPYKTMPaHU NuLa Man kBanmdu-
LUnpaHu paboTHMUM.

[MoTpebuTensaT HoCM OTFOBOPHOCT 3a LLEeTH
& M HeWacTHW cayyau, cTaHanu nopagwu
M3Mnon3BaHe He Mo NpefHa3HayYeHmeTo.

,El,a He Ce N3XBbPJid KaTo butoB oTnaabK.

3awmTeH knac |l

2 YKasaHuna 3a 6esonacHocT
2.1 06wum ykasaHuA 3a 6esonacHa pabora
BHUMAHMUE! lNpoyeTeTe BCUYKMU YKA3aHUS
& 3a 6e30nMacHOCT, MHCTPYKLMKU, n30b6paxke-
HUS1 U TEXHMYECKMN BAHHMU, C KOUTO eNeKTpu-
yecKaTta MawwuHa e cHabpaeHa. [ponycku npwu
Cna3BaHeTo Ha CllefHUTe MHCTPYKLMW MoraT [o
[,0BefaT [0 TOKOB yaap, noxap u/vuav TeXKu Hapa-
HABaHMS.
CbxpaHsiBaTe BCUYKM YKa3aHUSA U UHCTPYKLIUK
3a 6esonacHa pabora, 3a ga MoXke B 6baeLua npu
HY)XKAa fia ce KOHCynTupare ¢ TaX.
N3non3BaHMAT B MHCTPyKUMKUTe 3a Be3onacHocT
TEPMUH ,,eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT  ce OTHacs 3a
3a[IBVXKBaHWS Ypes eJl. 3aXpaHBaHe UHCTPYMeHT (¢
MpexoB kaben) unu 3a 3agBMXKBaHNUA C akymyna-
TopHa baTepus MHCTpyMeHT (6e3 MpexxoB kaben).

1 BE3OMACHOCT HA PABOTHOTO MACTO
Moapbpxante Bawara paboTHa 30Ha Yucta
n pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnm Heoc-
BeTeHa paboTHa 30Ha MOXe fa nNpeav3BuKa
3710MONYKMW.

b. He paboTeTe ¢ eneKTpU4YeCKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia c OMacHOCT OT eKCMJo3uS,
B KOSITO Ce HaMUpaT 3anajuMU TEYHOCTH,
rasoBe WAuW npaxoBe. EnekTpuyeckuTe MH-
CTPYMEHTV NpOn3BEXAAT UCKPYU, KOUTO MoraT
L2 Bb3MJIaMeHAT Npaxa Uau nsnapeHudTa.

c. [lo BpeMe Ha paboTta c enekTpuYeCcKUs MH-
CTPYMEHT BHMMaBauTe Habnuso ga HAMa
Aeua v apyru nuua. lpun oTknoHaBaHe Ha
BHUMaHMeTo Bue MoxeTe ga narybute KoH-

Tpon Hap ypena.

2 EJIEKTPOBE3OIMACHOCT

a. LUWencenbT Ha enekKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
TpsbBa Aa nacBa B KOHTakTa. LLlencensbt He
6uBa fa 6bae NPOMEHSIH N0 HUKAKbB HAYMH.
He usnonsBaniTe apantepm 3a KOHTAKTU 3a-
€A HO C 3a3eMeHU eNeKTPUYECKU UHCTPYMEH-
TU.HenpoMeHeHUTe wWencenn n naceawute
KOHTaKTW HaMansaBaT pucka oT TOKOB yAap.

b. WU36sarsanTe KOHTaKTU Ha TAnoto Bu cbe
3a3eMeHU NOBBbPXHOCTU, KaTo HanpuMmep
TpbbK, papuaTtopu, NeYKn U XnaguaHULMK.
CbliecTByBa MOBULUEH PUCK OT TOKOB yAap,
ako TA0TO BU € 3a3eMeHO.

c. HewusnaranTte eneKkTpu4yecKUTE MHCTPYMEHTH
Ha AbXXA unu Bnara. [lpoHMkBaHeTo Ha BoAa B
eNleKTPUYeCKNs MHCTPYMEHT YBENMYaBa pUcKa
OT TOKOB yAap.

d. He usnonsanTe Kabena 3a gpyru uenu, 3a
HOCEeHe Ha ypefa, 3a oKayBaHe WM 3a fia
umsgbpnaTe Lierncena oT KOHTAKT. [l pbXxTe

Q
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NpUCbeAUHUTENTHUA NPOBOAHUK paney or
ropewimHa, Macno, octpu prbose unu gBu-
Xewm ce yactu. [loBpeneH nnum 3anneTeH
npucbefnHUTENIeH NPOBOAHUK yBENMYaBa
pvcka OT TOKOB yaap.

AKko nsnonssarte eNeKTpuYeCKUsi UHCTPYMEHT
Ha OTKPUTO, U3NON3BaiTe CaMo YAbJDKUTEN-
HU Kabenu, KouTo ca npurogeHu 3a pabora
Ha OTKPUTO. [1pn M3Mon3BaHe Ha NoaxoasLy
3a paboTa Ha oTKpMTO yabIIKMTENEH Kaben ce
HaMansBa pmMcka oT TOKOB yAaap.

AKo HAMa Bb3MOXKHOCT fia ce usberHe pabora-
Ta C eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT BbB B/Ia)KHA
OKOJIHA cpepa, M3non3BanTe aBToOMaTUYEH
npeKkbCcBa4y Npu noppepa UiaM M3TUYaHe Ha
ToK. /I3non3BaHeTo Ha eAnH aBTOMaTU4eH
npekbcBay Npu noBpefa WUnM U3TUYaHe Ha
TOK HaMansBa pucka oT TOKOB yaap.

BE3OMACHOCT HA NONI3BATENA U 0KOJ1-
HUTE

BbvpeTe BHUMaTeNnHU, BHUMaBaUTe KakBo
npaBuTe U NOAXOXAANTE pasyMHO KbM pa-
6oTaTta ¢ eneKTpUYECKU UHCTPYMeHT. He
M3MNosi3BalTe eNeKTPUYEeCKUs UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEH UK noj Bb3AeMCTBUETO Ha
HapPKOTUYHMU BeLLEeCTBa, aJIKOX0J UK Meagu-
KaMeHTWU. EaMH MOMeHT Ha HeBHUMaHMe npwu
paboTa C eNneKTPUYECKUS UHCTPYMEHT MOXe
LA NMPUYNHUN CEPUO3HUN HapaHABaHUS.
HoceTe NUYHM 3aLlLNMTHU CpeacTBa U BUHArU
3aLMTHU o4ymna. HoceHeTo Ha IMYHM 3aLLUNT-
HW CpeacTBa, KaTo MPOTMBOMpPaxoBa Macka,
Hennb3ralym ce npeanasHun 0byBKY, 3aLLUTEH
LeM UK CPeAcTBa 3a NpeanasBaHe Ha chy-
Xa, B 3aBMCUMOCT OT BUAA M MPUNOXKEHNETO Ha
eNeKTPMYECKMA MHCTPYMEHT, HaMansBa pMcka
OT HapaHsBaHMs.

N36sirsanTe HeBOJIHO NyCKaHe B AEeUCTBUeE.
YBepeTe ce, 4e eNneKTpU4eCKUAT UHCTPYMEHT
€ U3KJIIYEH, Npeaun pa ro cBbp3BaTte KbM
efleKTpo3axpaHBaHeTo U/Unu akymynaTto-
pa, pa ro BauraTe WM Aa ro npeHacare. Ako
MNPV HOCEHe Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT
npbCTbT Bu ce Hamupa Ha npekbcBaya Uam
ypenbT e BKJIIOYEH NpU NPpUCbeANHSABAHE KbM
enekTpocHabasBaHeTo, TOBa MOXe [ja foBeae
[L0 3/10MONYKMW.

Mpeau BkNOYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT cBaJieTe OT Hero MHCTPyMeHTUTe
3a perynupaHe vnu raedyHus knwd. EguH
WHCTPYMEHT WM raeyeH KJ4, KOMTo ce Ha-
MMpa BbB BbPTALLA Ce YACT Ha eNIeKTPUYECKUS
WHCTPYMEHT, MOXE [ia NPUYUHU HapaHSBaHWSI.
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N36sareanTe fa ctoute B HEHOPMAaHO NoOJo-
)XeHue. MNocTapanTe ce aa ctoute crabunHo
M Mo BCSIKO BpeMe Aa cTe B paBHoBecHe. [1o
TO3W HAYMH B HEOYAKBAHW CUTYaL MM MOXeTe
no-pobpe fa KOHTponMpaTte enekTpuyeckus
WHCTPYMEHT.

HoceTte nopxopsawo obnekno. He HoceTe wun-
poko obnekno unu 6uxyrta. MNasete Kocata
n obneknoTo cu no-ganeye ot NOABUKHUTE
yactu. LLinpoko obnekno, buxxyta nnun gouaru
Kocu MoraT fa 6baaT 3axBaHaTW OT MOABUXK-
HUTE YacTu.

AKo MoraT pa ce MOHTMpAT NpaxonM3CcMyKBa-
WM U yNaBsALlM CbOPbXEHUs, Te TpAbBa aa
ce CBbpXKaT U Aa ce U3Non3BaT NpaBUJIHO.
N3non3BaHeTo Ha NpaxoM3cMyKBaHe MoOXe Aa
HaManun puckoBeTe OT Mpax.

He n3snapavite BbB ¢panwinBa yBepeHoCT U
He ce OTKJ/IOHIBalTe OT nNpaBunara 3a 6es-
OMaCHOCT NpU eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH,
LOpU U cnef MHOroKpaTHa ynotpeba pa cte
3ano3HaTu C eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
HebpexHoTo bopaBeHe MoXxe Aa foBefe [0
TEXKW HapaHsiBaHWA 3@ YacTu OT cekyHAaTa.

YMNOTPEBA U BOPABEHE C EJIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

He npetoBapBalTe enekrpuyeckarta Mma-
wuHa. U3nonsBante nopgxoaalma enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a Bawara pabora. C
NOAXOASLL eNeKTPUYeCckn MHCTpyMeHT Bue e
paboTuTe no-pgobpe M NO-CUTYPHO B yKa3aHms
MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe c enekKTpMY4eckn UHCTPYMEHT
¢ pedekTeH npekbcBay .EnekTpnyeckmn uH-
CTPYMEHT, KOWTO He MoXe Aa bbae BKIOYEH
WM U3KIOYeEH, e onaceH u Tpabea ga bbae
PEMOHTUPAH.

M3BapeTe wWencena oT KOHTaKTa u/unm or-
CTpaHeTe aKyMynaTopHaTa 6atepus, npegm
Aa npepnpueMeTe HaCTPOMKU MO UHCTpY-
MeHTa, Aa CMeHsATe paboTHM YacTu unu
Aa OCTaBATE eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
Te3n npeBeHLMOHHN MepKM NpefoTBpaTaBaT
HEBOJIHOTO CTapTMpaHe Ha eneKTPUYECKUs
NHCTPYMEHT.

CbxpaHsiBaiTe eNeKTpU4eCcKMTe UHCTPYMEH-
TW, KOUTO He U3MNoN3BaTe B MOMEHTA U3BbH
obcera Ha peua. He nosBonsiBanTe enekTpu-
YecKus MHCTPYMEHT Aa 6bae usnonseaH ot
NMUa, KOMTO He ca 3ano3HaTu C HEeromaum He
ca npoyenu Tesu ykasaHus. Enexktpunueckure
MHCTPYMEHTW Ca OMacHM, KoraTto ce M3nonseat
OT HEOMUTHU TNLA.



e. lMopaabpXauTe eneKTpUYeCcKUTE UHCTpY-
MeHTU U paboTHaTa npucTaBka c BHUMaHue.
MpoBepsBaTe Aanu ABMKELLUTE Ce YACTU ce
ABWKAT cBo60HO M He 3asHKAAT, AN HAMA
CYYNEeHWU NN NOBpPeAeHM YacTu, KOUTOo Aa
npeyaTt Ha HOPMaJNHOTO PYHKLMOHUPAHE Ha
eNeKTpUYecKkus MHCTpyMeHT. Npepun paboTa
C ypeaa peMoOHTMpaKTe NoBpeAeHUTe YacTu
Ha eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT. MHoro 3n0-
MOYKWN Ce MPUUYNHSABAT OT JIOLIO NOAAbPXKAHM
eNeKTPUYECKM UHCTPYMEHTH.

f.  TMopAbp)KalTe peXkewmUTe MHCTPYMEHTHU oc-
TPU U YUCTU. [pVOKINBO NOALBPXKAHMN pexeLn
MHCTPYMEHTU C oCTpuK pexewmn pbbose ce
3aksellBaT No-Masiko U ce BOAST NoJieKo.

g. WM3nonsBaiTte enekTpuyeCcKUsi UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucrtaBka, paboTHuTe npuc-
TaBKW U Ap. CbrNacHO Te3u ykasaHus. Mpu
TOBa MUMalTe NpeaBUA YCNOBUATA M BUAA HA
pabota. /13non3BaHeTo Ha enekTpUYecknuTe
WHCTPYMEHTW 3a ApYyrv HenpeaBULEHU NpuU-
NOXEHUSA MOXe Aa NPUYMHU Bb3HMKBaHE Ha
onacHM CcnUTyauunn.

h. MoaabpXXanTe pbKOXBATKMUTE U MOBbPXHO-
CTUTe 3a XBallaHe Cyxu, Yuctu u 6es Mmacno
WNKM MasHUHA NO TAX. XNb3raBuTe pbkoxBaTKM
M NMOBBPXHOCTU 3a XBallaHe He Mo3BoNsBaT
be3onacHo obcnyxBaHe M KOHTPO Ha efnek-
TPUYECKNS MHCTPYMEHT B HenpenBUAEHMU
cUTyauun.

5 CepBus

a. EnekTpuyeckuat MHcTpyMeHT TpsibBa pa
6bae peMOHTUpPaAH caMo OT KBanuduumupaH
M cneuManusvpaH nepcoHan, kKato Npy ToBa
TpabBa ga 6bAaT M3NoN3BaHM caMo OpUrU-
HaNlHX pe3epBHU YacTU. [To TakbB HauYMH ce
ocurypsiea besonacHa paborta ¢ enektpuye-
CKMS UHCTPYMEHT.

b. [pu peMOHT U noaapbXKKA U3NoN3BanTe caMo
OPUruHaNHU pesepBHU YaCTU. I3non3BaHeTo
Ha NMPUHAANEXHOCTU MU pe3epBHU YacTu,
KOWTO He ca NpeABUAEHMN 3a Ta3u Les, Moxe
La [oBefe A0 eNekTpUYecku yaap unu Ao
HapaHsaBaHUS.

2.2 CneuunduryHmn ykasaHus 3a 6esonacHocT
npu paboTa c MalIuHaTa

HauuH Ha ppe3oBaHe

a) ONMACHOCT! He nocTaBsiTe pbueTe cU B
obcera Ha ¢dpe3oBaHe U BbpPXY NPUCTABKUTE
.C ppyraTa cu pbka xBaHeTe LOMbJHUTENHATA
LpbXXKa nnun kopnyca Ha moTtopa. Korato obpxu-
Te PpesaTa C ABe pble, NPUCTaBKUTEHE MOraT

ha r'm HapaHaT.

b) He nocTtaBsitTe pbue noa obpaboTrBaeMus

petaun. B npocTtpaHcBoTo nof obpaboTBaem-
Ma AeTann 3alMTHUAT Kanak He Moxe fa Bu
npefnasw oT pexellaTa npucraska.

c) Apantupaiite gbn6ouynHaTa Ha ppe3oBaHe KbM

nebennHarta Ha o6bpaboTBaeMus petamn.

d) Hukora He gpbXXTe fileTaina, kouTo ppesoBarTe,

B PbKa WK BbpXY Kpaka cu. NoctaBeTte obpa-
6oTBaeMus aetann BbpXy ctabunHa ocHoBa.
BaxkHo e paboTHmAT feTann ga 6bae ctabunHo
3acTonopeH, 3a aa bbae cBefeHa O MUHUMYM
onacHocTTa OT JOMWP Ha peXelinusa AUCK Lo
TANO0TO, 3aknellBaHe Ha paboTHaTa npucTaeka
unu 3aryba Ha KOHTpO.

e) Ako usBbpwBaTe paboTa, npu KoATo pexe-

f)

LMAT UHCTPYMEHT MOXKe Aa 3aCerHe CKpUTH
TOKONPOBOAHULUMU UK cobcTBeHU Kaben Ha
MallMHaTa, TO B TaKbB Cly4yal ApPbXKTe Ma-
LUMHATA CaMOo 3a U30JINPAHUTE PbKOX- BaTKM.
KoHTaKkT ¢ NpoBOAHNK MO, HaMpeXxeHWe nocTa-
BS M MeTaJimyeckuTe 4acTU Ha MallMHaTa nop,
HamnpeXeHWeTo, KOETO OT CBOS CTpaHa BOAM [0
efleKTpuyecku yaap.

BuHaru usnonssauTte ynop wnm nuHean. Tosa
nopgobpsBa ToYHOCTTa Ha Pppe3oBaHe M HaMa-
naBa BeposiTHOCTTa paboTHaTa npucTaBka Aa
3auenu.

g) BuHaru usnonseaiTe pexxewa npuctaBka B

NpaBUJIHUS pasMep U C NPaBUJIHUA NpUCHe-
AvHUTeneH oteop (Hanpumep 3Be3goobpasHa
WK Kpbrna). Pexely npuctaBku, KOUTO He
macBaT Ha MOHTa)XHMTe YacTu Ha ¢pesaTa, ce
LBWXAT HepaBHOMEPHO U BOAAT A0 3aryba Ha
KOHTpOJI.

h) Hukora He u3nonsBsaiiTe NoBpefeHN WK He-

NPaBUJIHU peXXelin NPUCTaBKU- 3aTeraTesiHu
dnaHum unu BUHTOBE. 3aTeratenHnTe GraHum
M BMHTOBETE Ca KOHCTPyMpaHu crneumnanHo 3a
cboTBeTHaTa ¢pesa, KOETO OCUTYpsiBa ONTU-
MasiHa NPOU3BOAMNTENIHOCT U TexHuyecka bes-
OMacHOCT.

HoceTe nogxoOaLwm NMYHU 3aLLUTHN
cpencTtBa: 3alWlUTHUN HaylWHULUWM 3a
HaMalidBaHe Ha puCKa OT ornyllaBa-

He; 3alMUTHW o4Ymna; 3alMUTHa anxa-
TesiHa Macka 3a HaMmafndBaHe Ha
pucka oT BAWULIBAHe Ha BpeAeH 3a

3[,paBeTO Mpax; 3alUUTHU pbKaBULM
npu paboTa c MHCTPYMEHTM 1 rpana-
BM MaTepuanu.

MpuunHK n NnpepoTBpaTABaHe Ha OTKaT:
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npucTaBka, KOSITO BOAM L0 OTCKaYaHe Ha HeKOH-
Tponupyemata ¢pesa ot obpaboTBaemus getann
Mo Mocoka Ha nonsBaTens W; KoraTo pexella
npucTaBka 3asfe Uin 3aceve B 3aTBapALLUS ce
npouen, T9 6110K1pa 1 MOLLHOCTTa Ha MOTOPa 3a-
npaLla eNekTpuyYecknst MHCTPYMEHT B MOCOKa Ha
non3eaTensi; ako pexelliaTa MpucTaBka ce 3Bune
npekaseHo MHOMO UK € HenpaBWHO HACTPOeHa,
3bbWTe Ha 3apHaTa YacT Ha NpucTaBkaTa Moxe
na bnokmpaT B NoBbpXHOCTTa Ha 0bpaboTBaeMus
AeTaiin, KOeTo BOAM 10 M3KaYaHeTOo Ha pexeLL s
JINCT OT NpoLiena 1 0TCKa4yaHeTo My B MOCOKa Ha
nonsaTtens.

- N3non3BawnTe 3a MaluMHaTa camo nNpegnaraHu-
Te oT Festool nHctpymeHTun. Mo cvobpaxeHus
3a be3sonacHocT He bvBa fa MOHTMpaTe Apyru
NHCTPYMeHTU. He n3nonsesanTte MHCTPYMEHTU C
TbNW UM NOBPELEHMN peXeLLM YacTu.

- BHnmaBanTe dpe3oBUA MHCTPYMEHT Aa e 3ak-
peneH 34paBo 1 NpoBepeTe, Aanu TOM Ce BbPTU
npaBUJTHO.

OTKaTbT e pe3ynTaT OT rpeLlHa UaxM HenpaBuiHa

ynotpeba Ha ¢ppesaTa. Tor Moxe fa bbae nsbernHat

4ypes3 B3MMaHe Ha CbOTBETHUTE NpeAna3Hn Mepku,
onMcaHu No-pony.

a) ipbvxTe 3apaBo ¢pesarta c ABe pblUe U '
nocraBeTe B TakaBa Mo3uLus, Ye fa MoxeTte
Aa noeMmeTe oTKaTHUTe cunu. Bunarm ctonte
OTCTPaHW Ha MpuUcTaBkaTa, HUKOra He nocTa-
BANTE TANOTO CU M NpUCTaBKaTa B e4Ha NMHUS.
[Npu oTKaT ppe3ata MoXKe f@a 0TCKOYMN Ha3ap[, HO
non3BaTensaT MOXe [a OBNajee 0TKaTHUTE CUAK,
cTUra fa B3eMe CbOTBETHUTE MEPKM.

b) B cnyyai Ha npuwunBaHe Ha paboTHaTa
npucTaBKa WaM npeycraHoBsiBaHe Ha paborTa,
u3Knoyete ppesara U 1 3aApbXKTE HENOABUK-
Ha B MaTepuana, pokarto paboTrHaTa npucraBkKa
He crnpe pa ce BbPTU. Hukora He onuTBanTe ga
n3Bapgute ¢pesata ot obpaboTrBaemua getann
Unun a 9 opbhHeTe Ha3afj npy MonoXeHue, ye
npucTaBkaTa BCe Ollle Ce ABUXW, B MPOTMBEH
cny4an Moxe fia ce Mony4ym oTkaT. YcTaHoBeTe
M OTCTpaHeTe NMPUYMHUTE 3a 3aaXAaHeTo Ha
npucTaBkara.

c) Korato uckate aa Bkjal4YMTe 0THOBO ¢pe3a,
HaMupalla ce B obpaborBaeMus geTann, LeH-
TpupanTe paboTHaTa npuctaBka B oTBopa U
nposepeTe fanu 3bbuuTe He ca 3asnu B obpa-
6oTBaeMus petain. Ako pabotHata npucraBka
ce 3aK/MHN, T9 MOXe Aa n3nese ot obpaboTea-
eMuns getann uav ga npeamnsBuka oTkaTt KoraTo
dpe3aTta oTHOBO bbAe BKIOYEHA.

d) MopnpeTe roneMuTe NJOCKOCTH, 32 Aa Ha-
ManuTe puUcKa OT OTKaT, NPUYMUHEH OT 3aana

npucraBka. loneMu nnockocTu MoraT ga ce
orbHaT nop cobcTBeHOTO cU Terno. [1nocko-
cTuTe TpabBa ga 6baaT 3acTonopeHu oT ABeTe
CTpaHW, KakTo B BAM30CT fo pa3pesa, Taka u
Lo pbba.

e) He usnonsBeaitTe 3TbNeHN UK NOBpefEHU
npucTaBKKU. 3apajn NpeKkaneHo TeCHUS paspes
NPUCTaBKWTE C U3TbMNEHW UV FPELLHO pa3noso-
KEeHW 30U Npean3BUKBAT NOBULLEHO TPUEHE,
3aaxgaHe Ha paboTHMTe NpUCTaBKM M OTKaT.

f] YctaHoBeTe npeau ppe3oBaHeTO HaCTPOMKUTE
3a AbnbounHa n bron Ha ppesoBaHe. Ako Mo
BpeMe Ha ppe30BaHETO HACTPOMKUTE Ce NMpoMe-
HAT, paboTHaTa NpucTaBka MOXe Aa Ce 3aKJINHK
M [a ce Mosy4ym oTkarT.

g) BbaeTe oco6eHo BHUMaTENHU Npyu ppe3oBaHe
B CbLLECTBYBAaLLW CTEHU MU APYTY HEBUAUMMU
npoctpaHcTBa. [1pn dpesoBaHe noTbBaLlaTa
dpe3sa Moxe fa bnoknpa B ckputn 0bekTn 1 aa
npeguv3BMKa OTKaT.

Fpwxnueo o6cny)xBaHe u paboTa c enekTpu-ye-

CKUTE UHCTPYMEHTH

a) NpoBepeTe CbCTOSAHNETO U GYHKLMOHUPAHETO
Ha Npy)>XuHaTa Ha 3alWMTHUA Kanak. [Tpegu
ynoTpeba nonpaseTe ¢pe3aTta B Clyyau, ye
3aLMTHUAT Kanak 1 Npy>XnHata He paboTaT be3-
ynpeyHo. [ToBpefeHn yacTu, nenkasu Hacmo-
SBaHUS WKW HaTpynBaHe Ha CTPYXKuW 3abasaTt
paboTaTta Ha LONHMA 3alLMTEH Kanak.

LonbnHUTEeNHMU yKa3aHusa 3a 6e3onacHocT

- To3m eneKTpU4YeCKU MHCTPYMEHT He 6MBa pa
ce Brpa)kaa B pabotHa Maca. [1puv BrpaxkgaHe B
paboTHa Maca Ha Apyr Nnpon3BoauTeN UNu B ca
MOCTOSITeNIHO n3paboTeHa Maca eNneKkTpUYeCcKUST
MHCTPYMEHT MOXKe [ia CTaHe Hebe3onaceH 1 ToBa
[a foBeae [0 TeXKMN 3110M0JyKK.

- He nunante c pbUE B U3XDPAUTENA Ha CTPYXKN.
Moxe Oa Ce HapaHWTe Ha BbpPTALLM Ce HaCTu.

- [JlonyckaiTe peMOHTLT Ha €/1IeKTPOMHCTPYMEH
TuTe Bu fa ce nsBbpiBa camo oT KBanudpuum
paHu cneuManmcTy U CaMo C U3NoN3BaHEeTOo Ha
OPUTrMHANHWU pe3epBHU YacTu. [1o To3n HayuH
ce rapaHTupa cbxpaHsiBaHe Ha be3onacHocTTa
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

- WsnonsBaiTe 3a peMOHT U TeXHMYECKO Nopj
bp)XKaHe caMo opurMuHanHu 4yactu Ha Festool.
MN3non3BaHeTo Ha NPUHALNEXHOCTU UK pe-
3epBHM YacTuK, KOMTO He ca NpefBUAEHM 3aTa3un
LLes1, MOXe ia AoBefe [0 eNeKTPUYecKnynap unm
[,0 HapaHsaBaHMS.

- W3vyakanTte, ROKaTO €NEeKTPUYECKUAT UHCTPY-
MEHT cnpe, Npeau Aa ro octaBuTe Ha 3eMATa.
LOoNMbNHUTENHUAT UHCTPYMEHT MOXKE Aa Ce BKJU-
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HW 1 Oa gosene Ao 3ary6a Ha KOHTPOJ1 BbpXYy
eNeKTpnHeCckKnAa NHCTPYyMEeHT.

- He u3nonseante MHCTPYMEHTa 3a pa60Ta Hapg
rfiaBaTa.

- Mpu pabota morar Aa ce obBpasyBaT BpeaHW/
OTPOBHMU MpaxoBe (HanpuMep CbAabpPXKaALLM
onoBo 6osaucaHy NOBbPXHOCTH, HAKOU BUAOBE
AbpBecuHa 1 metan). [lokocsaHe v BAULLBAHETO
Ha TakMBa NpaxoBe MOXe Ja e OonacHoO 3a
padoTellMa YOBEK MMM 3a HamupalliuTe ce
Habnun3o xopa. CbhbntodaBanTe BanMAHUTE BbB
BallaTta cTpaHa MHCTPyKUWKW 3a 6e30nacHOCT.
[MpucbeanHABaNTE eneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
KbM noaxoaflla BeHTUNnaLMoHHa ypeaoa.

2.3 CToMHOCTU Ha eMUCUATa
Tunuynute onpenenenn no EN 62841 cTonHocTm
ca KaKTo cnefBa:

HvBo Ha wyMa 88 dB(A)

HvBO Ha WyMoBaTa MOLLHOCT 99 dB(A)

[obaBka 3a HecurypHoCT npu

n3MepBaHe K=3dB
HoceTe cpepcTtBa 3a npepgnasBaHe Ha
cnyxal

Pernctpupann obwm cTtoHocTn Ha BubpaumuTe
(BekTopHa cyma B Tpm nocoku) cbrinacHo EN 62841:
CToMHOCT Ha u3nbyBaHmTe BUbpauun (3 ocu)
®pe3oBaHe Ha Dibond® nnoua a, <2,5m/c?
K=1,5m/c?

Nanenute emucum (Bnbpaums, wym)

— C/yXaT 3a CPaBHSABaHE HA UHCTPYMEHTH,

- MOAXOASLLM Ca 3a YCTaHOBsIBaHe Ha BUOpaLMOoH-
HOTO W LUYyMOBO HaToBapBaHe npwu paboTa,

— OTroBapsT Ha OCHOBHWTE NPUIOXEHUS Ha efneK-
TPUYECKNS MHCTPYMEHT.

BHUMAHMUE! CroHoCTUTE HA eMUCUU MO-
rar Aa ce pa3snM4yaBaT OT MOCOYEHUTE CTOM-

HocTU. ToBa 3aBUCU OT U3MON3BAHETO HA UHCTPY-

MeHTa 1 OT BuAa Ha obpaboTBaeMus getann.

- [lecTBUTENHOTO HaToBapBaHe Mo BpeMe Ha
uenus paboteH unkbn Tpsbea fa ce ouEeHMW.

- B 3aBMCUMOCT OT e ACTBUTENIHOTO HaTOBapBaHe
TpsibBa fa ce yCTaHOBAT MOAXOASLLM 3aLLUTHU
MepKu 3a oneparopa.

3 BknouyBaHe B Mpe)aTa W NycKaHe B

pencreme
HanpexeHue Ha MpexaTa Tpsbsa fa oTro-

& Baps Ha JaHHWUTe, yKka3aHu Ha TabenkaTa

3a TEXHMYECKUTE aHHMW.

MpekbcBayubT (4.2) cnyxm 3a BkItoUBaHe/M3KIH0Y-

BaHe (HaTucHaT = BKJ1, otnycHaT = M3K). Mpe-

KbCBaybT MOXe fa bbae 3agencTBaH caMo chep

n3byTBaHe Ha biokMpoBKaTa cpeLLy BK/IIOYBAHETO
(4.1) Harope.
[NocpencTBoM 3agencTBaHeTo Ha BnokupoBkaTa
CpeLly BK/ItOYBaHe efHOBpPEMEHHO ce febnokumpa
YyCTPOMCTBOTO 3a BpA3BaHe u dppe3oBusa arperat
MoXe fa bbhe 3aABMXEH HALoNy B MPOTUBOLEN-
CTBMe Ha cuiiaTa Ha npyxuHaTa. [1pun ToBa dppeso-
BUAT MHCTPYMEHT M3N113a OT NpeAnasHug kannak.
IlBn>xeTe MawmnHaTa cpewy obpabort-
BAaeMOTO U3[esne caMo BbB BKJHOYEHO
CbCTOSIHME.
[pun noBamraHe Ha MalwnHaTa Gpe3oBuMAT arperaT
Npy>XnHMpa 06paTHO B U3XOA4HO MOMOXKEHME.

4 PerynupaHe Ha MalIMHaTa
MNpenwv BcsikakBa paboTa no MallmMHaTa BU-
Haru nsBaXkgamnTe Liencena oT KOHTakKTa.
4.1 [onupHa ponka

HonnpHaTa ponka npu pabota ce gonupa fo ob-

paboTBaeMusa feTann u onpefens no To3u Ha4YunH

npeaBupeHaTa gbnboymHa Ha pssaHe. Festool

npegnara noAXoAsLLN [OMMPHU POSIKM 3@ HaNNY-

HWTe B TbproBuaTa AebennHun Ha nnoun.

CMsHa Ha fonupHaTa poJsika

- HaTtucHerte suHToBeTe (1.1) v rn 3aBbpTETE Ha-
nsiBO.

- 3artBopete knanarta (1.2).

- PassuHTete yetnpute BuHTa (1.4).

- CMeHeTa ponvpHarta poska (1.5).

- 3aBuHTeTe 3apaBo YeTnpute BuHTa (1.4).

- BaTteBopete knanata (1.2).

- Hatucrete suHToBete (1.1) 1 rv 3aBbpTETE Ha-
nsiBO.

4.2 OrpaHuuuTen Ha abnbounHara (4.5)
Axko ponupHaTa posika ce gonupa o obpaborea-
emus feTaitn (paboTHo nonoxeHwne), To pascTod-
HMETO MeX[ly orpaHuuunTens Ha gbnbounHarta (4.5)
v orpaHuuuTeNiHaTa njoda Tpsbea ga 6bae (4.4) 0,3
MM. [To TO31 HauMH ce orpaHuyasa obNnboymHaTa
Ha psizaHe 1 npu paboTa ce npefoTBpaTsaBa CTpa-
HWYHOTO HakJlaHAHe Ha MalMHaTa (emHoCTpaHHO
noBAMraHe oT HanpassBallaTa pescal.

TpyTe BUHTa Ha BBLPTALLUSA CE OrpaHUYMTEN Ha
nbnboynHaTa MoraTt fa bbaat perynupaHu c no-
MowTa Ha oTBepTka. OT 3aBofa-npou3BoOaUTEN
BMHTOBETE Ca peryanpaHu 3a gebennHun Ha nno-
yute 3 MM, 4 MM U1 6 MM.

4.3 CMsiHa Ha MHCTPYMEHTa

- HaTtucHete suHToBeTe (1.1) v rn 3aBbpTETE Ha-
nABo.

- 3artBopete knanarta (1.2).
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- HatucHete 3acTonopsiBaHeTo Ha wnuHaena (2.1)
¥ 3aBbpTeTe MHCTpYMeHTa (2.4) go dpukcmpaHe Ha
WNWHAENa ; NPV TOBa APbXXTe 3aCTONOPSiBaHETO
Ha WNWHAEeNa HaTucHaTo.

- PasBuHTeTe BMHTa (2.2).

- CeandHe Ha uHcTpymenTa (2.5) 3aemHo ¢ gonup-
HaTa ponka (2.4).

- [MoyncTeTe gonmpHaTa naow, Mexay dnaHeua Ha
WHCTPYMEHTa, CaMnsa UHCTPYMEHT M fonunpHaTa
poJika; NocTaBeTe HOBUS MHCTPYMEHT C AONUp-
HaTa ponka.

OTneyaTaHaTa BbpXy MHCTPYMeEHTa NOCOKa

& Ha BbpTeHe TpsbBa fa cbBNaja Cc mocoka-

Ta Ha BbpPTEHEeTo Ha MawwuHarTa (2.3).

- BaTerHete 3apaBo BuHTa (2.2) 1 oTnycHeTe 3a-
CTOMOPSIBAHETO Ha LUNUHAeNa

- 3aTBopeTe knanata (1.2).

- HatucHete suHToBeTe (1.1) 1 rv 3aBbpTETE Ha-
NABO.

4.4

1,0

MpaxouscMykBaHe

BuHaruv BktouBaiTe MalliMHaTa KbM 1HO
npaxonscMmyksaHe. KbM acnupaumoHHma
wyuep (4.8) Moxe na 6bae npucbegnHe-
Ha ypenba 3a M3cMykBalla BeHTMNALMSA
Festool ¢ guamMeTbp Ha cMykaTenHus
Mapky4 36 MM.

5 EnekTpoHuka
PF 1200 E nma pgBynonynepuogHa enek-
TPOHMKa CbC ClefHUTe CBOMCTBA:

ELECTRONIC

lMnaBHO nyckaHe
EnekTpoHHO perynnpaHoTo naaBHO NyckaHe oCcu-
rypsiBa e4HO nyckaHe Ha MallnHaTa bes Tnacbuu.

PerynupaHe Ha YecTtoTaTa Ha BbpTeHe
YecToTaTa Ha BbpTeHe Moxe Aa bbae peryavpaHa
be3cTeneHHo C NOMOLLTa Ha PeryanpaLLoTo Konye
(4.3) mexxay 2000 n 5700 06/MuH. Mo To3un HaumH
CKOpOCTTa Ha ps3aHe Moxe faa Oble HanacBaHa
OMTUMaJIHO KbM CbOTBETHUA MaTepuarl.

MocTosiHHA YecToTa Ha BbpPTEHE

l/|36paHaTa 4eCTOTa Ha BbpTeHe Ha ABUratend ce
nooaobp>XXa NOCTOAHHA MO eNeKTPOHEeH HaYunH. Mo
TO3MW HAYUH U NPpW HaTOBapBaHe Ce NoCThra efHa
MOCTOAHHA CKOPOCT Ha pA3aHe.

TeMnepaTtypeH npepnasuren

3a 3awuTa ot nperpsasaHe (NperapsiHe Ha ABUra-
Tens) MMa BCTPOEH KOHTPOJI Ha TemnepaTtyparTa.
Mpenv focTUraHe Ha efHa KpUTUMYHA TeMnepaTypa
Ha LBUraTens npeanasHaTa eNeKkTpoHNKa U3KITHY-

Ba ABuraTens. Cnep egHo BpeMe 3a oxflaxzaHe
OT NpubA. 3-5 MUHYTM MalLMHaTa e 0THOBO FOTOBA
3a paboTa ¢ nbNHO HaToBapBaHe. [1pu paboTella
MaluunHa (npaseH xof) BpemeTo 3a oxnaxgaHe ce
HaManaBa 3HaYMTesHO.

PaboTa c MawuHaTa

BuHarun 3atarante obpaborBaemMoTo m3-
Aenve no Takbe HauMH, Ye To Npu paboTa
[a He MOXe [la ce MecTu.

JpbXTe MaluMHaTa BUHArK C ABe pblie 3a
npeasuaeHnTe 3a Tasu uen apbxkm (5.1,
5.2).

IBukeTe MalnHMTe BUHaru Hanpep, (5.3)
M B HMKaKbB Clyyalt He A TerneTe Hasap
KbM cebe cu.

MalumHaTa Moxe fia 6bae npuniaraHa sa-
e[Ho C HanpasngBawarta nnHua (3.1).

>

3akpenBaHe Ha HanpaBifBaLLaTa JIMHUS BbPXY

ob6paboTBaeMus petann

- HanpaensiBawara nuHusa Tpsbsa fa cTbpuu oT
[BeTe CTpaHW Ha obpaboTBaeMus peTann Hau-
Manko 150 mMm.

- HacTtpoiTe HanpaBnsBalwaTta TMHUS C NOMOLLTa
Ha ykasaTensa Ha pssade (3.2). MpegHuat pub
(3.4) nokasBa cpepata Ha KaHana.

- 3aTerHeTe HanpaBfisiBallaTa JIMHUA OT ABeTe
CTpaHu C NOMoLLTa Ha ABeTe BUHTOBM cTaru (3.3)
KbM obpaboTBaemMusa getam.

MeTtanoobpaboTBaHe
[Mpn obpaboTBaHeTo Ha MeTan oT cbobpa-
XeHusa 3a besonacHocT Tpabea Aa bbaat
B3eTU CNefHUTEe MEPKMU:
- BkntoueTe npegBapuTenHoO eQuH NpekbCcBay 3a
3alimTa oT HeponycTum yTeueH Tok (Fl, PRCD).
- [pucbepmHeTe MalMHaTa KbM e4HO NoaxoasLLa
M3CMyKBallla BeHTUNaLMOHHa ypeaba.
- [MouncTBanTe pefoBHO MallMHaTa OT HAaTpPynBa-
HWS Ha Mpax No Koprnyca Ha ABuraTens.

HoceTe 3aMTHK o4mnna.

®pe3oBaHe Ha KaHan

- To3u enekTpnyeckn MHCTPYMEHT He buBa Aa ce
Brpaxga B pabotHa Maca. [lpu BrpaxgaHe B
pa- b0THa Maca Ha Apyr Npou3BOAMTEN UK B ca-
MOCTOSITeSIHO M3paboTeHa Maca enekTpUYeCcKUsaT
MHCTPYMEHT MOXKe fia CTaHe Hebe3onaceH 1 ToBa
La [oBefe [0 TEXKM 310MONyKMN.

- [locTaBeTe MawwnHaTa npep pbba Ha obpaboT-
BaeMus feTann BbpXy HanpaBasBallaTa nu-
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Hus. MapkupoBKkaTa nokasBa CpefHaTa ocC Ha
dpesaTa.

- He nunaniTe c pbLe B U3XbpaunTensd Ha CTPYXKMK.
Moxe fa ce HapaHWTe Ha BbPTALLM Ce YacCTu.

- W3vakaliTe, pokato enekTpuYeCcKUAT UHCTPY-
MEHT crpe, Mpeaun Aa ro octaBuTe Ha 3eMsaTa.
HonbAHUTENHNAT MHCTPYMEHT MOXe A Ce BKIN-
HW 1 Oa posefe Ao 3aryba Ha KOHTPON BbpXY
eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT.

- He n3nonspante MHCTpyMeHTa 3a paboTa Hag
rnaBeaTa.

BpsisBaHe

[pv BpA3BaHMSA MMa 0NMACHOCT OT OTKAT Ha
& MallMHaTa M nopajn ToBa 3akperneTe 3a
Hest BbpXy HanpaBigBalaTa pefica eanH
OrpaHWMYMTes Ha HanpaBnsBaLlaTa TNHUSA
(6.1). MawmHara Tpsibea aa 6bae nocra-
BEeHa BbpXy OrpaHMynTeNs Ha HanpaBns-
BaLaTa nHKA, Tpabea fa bbae AbpxkaHa
CUIYpPHO C ABeTe pblie U NpUABMXKBaHA
b6aBHO Hapgony.

TexHnyecko obcny)xBaHe U noaApPbIKKA
lNpenw BcakakBa paboTa no MallnHaTa BU-
Harv n3BaxxganTe Wencena oT KOHTaKTa.
Bcuyku pabotm mo TexHuyeckoTo 0b-
CNny>XBaHe U peMOoHTa, KOMTO M3MCKBaAT
oTBapsiHe Ha Kopnyca Ha ABuraTens,
TpabBa ga 6bAaT M3BLPLUBAHM CaMo OT
aBTopM3MpaHa paboTuHMLA 33 CEPBU3HO
obcnyxBaHe.

MNopobpXkanTe BUHArKM YACTU MallMHaATa U OTBO-
puTe 3a oxJlaxzaaHe.

MalunHaTta e cHabaeHa cbc caMoU3KOYBaLLK ce
cneuunanHu BbriieHW YeTku. Ako Te ce M3HOCAT,
CTaBa aBTOMATUYHO NpeKbCBaHe Ha NoJaBaHETo
Ha TOK MU MallMHaTa cnupa.

A
A

3a npepnoTBpaTaBaHe Ha YyCKOPSIBAHETO Ha AONMP-
HaTa poJika OT BbPTALLUA CE MHCTPYMEHT U1 3a Aa
He ocTaBwu TA cnenwn no obpaborBaemusa getann,
pofikaTa ce 3abaBsi c MOMOLLTa Ha CNUPaYHUS OUCK
(1.3). Korato edekTMBHOCTTa Ha CMpPaYHUS ONUCK
Hamanee, Ton TpsibBa Aa 6be CMEHEH C HOB.
"ﬁ' W~ O6cny)xBaHe Ha KJIMEHTU 1 PEMOHT
&, camo Npwv NpPoV3BOAUTENS UMW OTO-
@ pu3npaHuTe cepBu3n: AgpechbT Ha
Han-6nmn3kua go Bac Ha:
www.festool.com/Service
N3non3BarnTe camMo OpuUrMHanHu pe-
3epBHU YacTu Festool! KaTtanoxHu
HoMepa Ha:
www. festool.com/Service

8 MprHapNeXXHOCTU, UHCTPYMEHTH

3a Bawara besonacHocT nanonssante
CaMO OPUTMHANHW MPUHALNIEXHOCTN U
pe3epBHM YacTu Ha Festool.

HomepaTa 3a nopbyka Ha NPUHALNEXHOCTN U UH-
CTpyMeHTM Bune MoxeTe fa HamepuTe BbB Bawwus
kaTanor Ha Festool nnu B NHTepHeT Ha appec
~www.festool.com”.

9 OTcTpaHsBaHe

He n3xBbpnanTte enekTpuyeckmuTe UHCTPYMEHTM
3aeflHO ¢ foMakumHckuTe oTnagbun! lNMpepante
MallMHaTa, NPMHAAJIEXHOCTUTE N oMakoBKaTa 3a
peuuknvpaHe no besBpefeH 3a OKosHaTa cpefa
HauuH. lNpn ToBa cvbnofaBanTe BanMAHWUTE Ha-
LMoHanHu pasnopenbm.

Camo 3a EC: Cnopep, eBponenickaTta Hapenba us-
non3BaHUTe enekTpoypeamu TpsibBa fa ce cvbupar
pa3geniHo 1 aa bbaat npefaBaHu 3a peunkanpaHe
C MWUCBJ1 3a OKOJIOHaTa cpeja.

UHupopmaumna 3a REACh: www.festool.com/reach



PF 1200
1200 W
2000 - 5700 min™’

Date tehnice
Putere

Turatia (mers Tn gol)
Accesoriu de frezat

- Diametrul exterior 118 mm
- Diametrul gaurii 20 mm
- Latimea 14 mm
Greutate conform

EPTA-Procedure 01:2014 9,4 kg

Imaginile indicate se afla la inceputul acestui
manual de utilizare.

Simboluri

Avertizare contra unui pericol general
Cititi instructiunile/indicatiile

Purtati casti antifonice!

Purtati masca anti-praf!

Purtati ochelari de protectie.

(CAT

Nu aruncati in gunoiul menajer.

1O @Y

Clasa de protectie /Il

1 Utilizarea conforma cu destinatia
Aparatul PF 1200 E este prevazut pentru freza-
rea canelurilor in panele din aluminiu, material
plastic, materiale de lucru minerale si materiale
asemanatoare. Utilizati aparatul numai cu echi-
pamentul de aspirare racordat.
Nu este permis sa se utilizeze decat scule de
frezare cu dimensiunile prestabilite.
Nu utilizati discuri abrazive.
Utilizati numai scule de frezare Festool conform
EN 847-1.
Frezati numai materiale de prelucrat pentru care
freza utilizata este special prevazuta.
Aceasta masina este destinata si avizata exclusiv
pentru utilizare de catre persoane instruite sau
specialisti.

Pentru deteriorari si accidente cauzate
A de utilizarea neconforma cu destinatia,
raspunderea apartine utilizatorului.

2 Instructiuni de protectie a muncii
2.1 Instructiuni de ordin general privind
securitatea si protectia muncii
AVERTISMENT! Respectati toate instructi-
& unile privind siguranta, indicatiile, imagi-
nile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor urmatoare se poate solda cu electrocutari,
incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta si
instructiunile in vederea consultarii ulterioare.
Notiunea de ,scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la sculele
electrice actionate electric (cu cablu de retea) sau
la sculele electrice cu acumulatori (fara cablu de
retea).

SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucrutrebuie safie mentinuta curata
sibine iluminata. Dezordinea sau iluminarea
necorespunzatoare a zonei de lucru poate
duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu pe-
ricol de explozie, in care se afla lichide, gaze
sau praf. Sculele electrice genereaza scantei
care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tinetiladistanta copiii si celelalte persoane
pe parcursul utilizarii sculei electrice. in ca-
zul distragerii atentiei, puteti pierde controlul
asupra aparatului.

SECURITATEA ELECTRICA

Fisade racord a sculei electrice trebuie sa se

potriveasca cu priza de alimentare electrica.

Fisa nu poate fi modificata in niciun fel. Nu

utilizati fise adaptoare impreuna cu scule

electrice protejate prin legare la pamant.

Fisele nemodificate si prizele de alimentare

electrica corespunzatoare reduc riscul de

electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele le-
gate la pamant, precum tevile, sistemele de
incalzire, plitele sifrigiderele. Exista un risc
ridicat de electrocutare atunci cand corpul
uman este legat la pamant.

c. Feritisculele electrice de ploaie siumezeala.
Patrunderea apeiintr-o scula electrica creste
riscul de electrocutare.

d. Nu folositi conductorul de legatura in alte

scopuri, cum ar fi transportarea sculei elec-

trice, suspendarea acesteia sau pentru a

trage fisa din priza de alimentare. Tineti con-

ductorul de legatura la distanta de sursele
de caldura, ulei, muchii ascutite sau piesele
mobile. Cablurile de conectare deteriorate
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sauinfdsurate cresc riscul unei electrocutari.
Daca lucrati cu o scula electricain aer liber,
utilizati numai un conductor prelungitor
avizat si pentru exterior. Utilizarea unui
conductor prelungitor avizat pentru exterior
reduce riscul de electrocutare.

Daca punereain functionare a sculei electri-
ce intr-un mediu cu umiditate este inevitabi-
1, utilizati un intrerupator de protectie im-
potriva curentilor vagabonzi. Utilizarea unui
intrerupator de protectie impotriva curentilor
vagabonzi reduce riscul de electrocutare.

SIGURANTA PERSOANELOR

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati sub
influenta drogurilor, alcoolului sau medica-
mentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizarii sculei electrice se poate solda cu
raniri grave.

Purtatiintotdeauna echipament personal de
protectie si ochelari de protectie. Prin pur-
tarea echipamentului personal de protectie,
precum masca anti-praf, incaltamintea de
siguranta antiderapanta, casca de protectie
sau casti antifonice, Tn functie de tipul si
aplicatia sculei electrice, se reduce riscul de
electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de ali-
mentare electrica si/sau la acumulator, pre-
cum si inainte de a o ridica sau transporta.
Daca, in timpul transportarii sculei electrice,
tineti degetul apasat pe comutatorul acesteia
sau daca aparatul este pornit cand il conec-
tati la sursa de alimentare electrica, se pot
produce accidente.

Scoatetiinstrumentele de reglare sau cheile
fixe inainte de conectarea sculei electrice.
Prezenta unui accesoriul de lucru sau a unei
cheiin zona sculei electrice a aparatului poate
duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asigu-
rati o pozitie fixa si mentineti-va intotdeauna
echilibrul. Astfel, puteti controla mai bine
scula electrica in situatii imprevizibile.
Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul si imbracamintea departe de piesele
aflate in miscare. imbracamintea larg3, biju-
teriile sau parul lung pot fi agatate de piesele
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aflate Tn miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare side
captare a prafului, acestea trebuie racorda-
te si utilizate in mod corect. Utilizarea unui
sistem de aspirare a prafului poate reduce
pericolele implicate de prezenta prafului in
mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunteti
familiarizat cu scula electrica in urma uti-
lizarii indelungate a acesteia. Manevrarea
neglijenta chiar si pentru o fractiune de se-
cunda poate duce la raniri grave.

UTILIZAREA SI MANIPULAREA SCULEI
ELECTRICE

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea unor
scule electrice corespunzatoare veti lucra
mai bine si mai sigur in domeniul de putere
indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta este
periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acumu-
latorul detasabil inainte de a efectua reglaje
ale sculei electrice, de a inlocui componen-
tele inserabile ale acesteia sau de a 0 aduce
in stare de repaus. Prin aceasta masura de
precautie se evita pornirea involuntara a scu-
lei electrice.

Nu lasati sculele electrice laindemana copi-
ilor. Nu permiteti utilizarea sculei electrice
de catre persoane care nu sunt familiarizate
cu aceasta sau care nu au cititinstructiunile.
Sculele electrice sunt periculoase atunci cand
sunt folosite de persoane fara experienta.
ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca piesele
aflate in miscare functioneaza optim si daca
nu se blocheaza, daca componentele sunt
rupte sau deteriorate si daca impiedica func-
tionarea corespunzatoare a sculei electrice.
Dispuneti repararea pieselor deteriorate
inainte de utilizarea sculei electrice. Multe
dintre accidentele care au loc se datoreaza
sculelor electrice Tntretinute necorespunza-
tor.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu muchii
taietoare ascutite se intepenesc mai putin si



sunt mai usor de ghidat.

g. Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care trebuie
efectuata. Folosirea sculelor electrice pentru
alte aplicatii de lucru decat cele prevazute
poate duce la situatii periculoase.

h. Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu permit
operarea si controlul Tn siguranta al sculei
electrice n situatii neprevazute.

5 SERVICE

a. Sculaelectricatrebuie sa fie reparata numai
de catre personal de specialitate calificat si
trebuie utilizata numai cu piese de schimb
originale. Numai astfel poate fi garantata
mentinerea sigurantei sculei electrice.

b. in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese originale.
Utilizarea de accesorii sau piese de schimb
necorespunzatoare se poate solda cu elec-
trocutari sau raniri.

2.2 Instructiuni de protectie a muncii speci-

fice masinii

al PERICOL! Nu introduceti mainile in zona
& de frezare si nu le apropiati de scula

inserabila. Cu cealaltd mana tineti ma-
nerul suplimentar sau carcasa motorului. Daca
tineti freza cu ambele maini, acestea nu pot fi
ranite de scula inserabila.

b) Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat.
Dedesubtul piesei de prelucrat, capacul de pro-
tectie nu va poate proteja de scula inserabila.

c] Adaptati freza la grosimea piesei.

d) Nu tineti niciodata cu mana sau pe picior
piesa care urmeaza sa fie frezata. Asigurati
piesa intr-un element de fixare stabil. Este
important sa fixati bine piesa pentru a reduce la
maximum pericolul contactului cu corpul, inte-
penirea accesoriului sau pierderea controlului.

e) Prindeti scula electrica de suprafetele izolate
ale manerelor, daca executati lucrari in care
dispozitivul de lucru poate intalni conductorii
electrici ascunsi. Contactul cu un conductor
arcurs de curent pune sub tensiune si piesele
metalice ale aparatului electric sub tensiune si
cauzeaza electrocutarea.

f) Utilizatiintotdeauna un opritor sau o suprafa-
ta cu muchii drepte. Acest lucruimbunatateste
ghidarea si reduce posibilitatea de blocare a

accesoriului.

g) Utilizati intotdeauna scule inserabile de mari-
mea corecta si cu gaura de preluare potrivita
(de ex. in forma de stea sau rotunda). Sculele
inserabile care nu se potrivesc la piesele de
montaj ale frezei nu functioneaza circular si
duc la pierderea controlului.

h) Nu utilizati niciodata flanse de fixare a scule-
lor inserabile / suruburi de fixare care sunt
deteriorate sau gresite. Flansele de fixare si
suruburile de fixare au fost construite special
pentru freza dvs., pentru performante optime
si siguranta in exploatare.

i) Purtati echipament de pro-

4R\ tectie personal adecvat: casti

@ antifonice, ochelari de protectie,

masca anti-praf in cursul lucra-

rilor care produc praf, manusi de

protectie la prelucrarea materi-

alelor rugoase si la schimbarea

si la schimbarea accesoriului de
lucru.

Cauza reculurilor si instructiuni corespunzatoa-
re de protectie a muncii

- Un recul este reactia brusca a unei scule in-
serabile care se agata, se blocheaza sau este
orientata gresit, care duce la faptul ca o freza ne-
controlata se ridica si se deplaseaza in afara din
piesd, in directia persoanei de deservire; daca
scula inserabila se agata sau se intepeneste in
fanta care se inchide, aceasta se blocheaza si
forta motorului o arunca in directia persoanei
de deservire; daca in timpul taierii, scula inse-
rabila este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a sculei inserabile se pot agata
in suprafata piesei de prelucrat, lama de frezare
fiind aruncata din fanta si freza sare inapoi in
directia persoanei de deservire.

- Daca panza de ferastrau se agata sau se intepe-
neste in fanta taiata care se inchide, aceasta se
va bloca si puterea motoruluiva arunca aparatul
inapoi in directia operatorului;

- Daca panza de ferastrau se orienteaza invers
sau incorect, dintii din zona posterioara a
panzei de ferdstrau se pot agata de suprafata
piesei care se prelucreaza, ceea ce determina
aruncarea panzei de ferastrau din fanta taiata si
aruncarea ferastraului in directia operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite

sau defectuoase a frezei. El poate fi prevenit prin

masuri de precautie adecvate, ca cele descrise

mai jos.

a) Tineti freza ferm cu ambele maini si aduceti
bratele intr-o pozitie in care puteti prelua for-
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tele de recul. Statiintotdeaunain lateral fata de
sculainserabild si nu aduceti niciodata sculain
aceeasi linie cu corpul dvs. In cazul unui recul,
freza poate sariin spate, insa persoana de de-
servire poate stapani fortele de recul daca au
fost adoptate masuri adecvate.

in cazul in care accesoriul se blocheazi sau

daca intrerupeti lucrul, opriti freza si men-

tineti-o in pozitie in materialul de prelucrat
pana cand accesoriul se opreste complet. Nu
incercati niciodata sad indepartati freza din piesa
de prelucrat sau sa o trageti inapoi atata timp
cat scula inserabila se afld in miscare pentru
cd, in caz contrar, se poate produce un recul.

Determinati si remediati cauza de intepenire a

sculei inserabile.

c) Daca doriti sa reporniti o freza care se afla in
piesa, centrati accesoriul in fanta de taiere si
verificati daca dintii nu sunt agatati in piesa.
Tn cazul in care accesoriul este agatat, acesta
se poate desprinde din scula sau poate produce
un recul la repornirea frezei.

d) Sprijiniti placile mari pentru a reduce riscul
unui recul prin blocarea sculei inserabile.
Placile mari pot face sageata sub propria lor
greutate. Placile trebuie sprijinite in ambele
parti, atatin apropierea fantei, cat si la margine.

e) Nu utilizati scule inserabile tocite sau dete-
riorate. Accesoriile cu dinti tociti sau orientati
gresit determina, ca urmare a unei fante prea
inguste, un grad marit de frecare, blocarea
sculei si producerea unei forte de recul.

f) Tnainte de tiiere, stabiliti reglajul adancimii de
frezare siunghiului de frezare. Daca reglajele
se modifica pe parcursul frezarii, accesoriul
se poate Tntepeni, putandu-se astfel produce
un recul.

g) Acordati o atentie speciala la frezarile in pe-
reti aparenti sau alte zone care nu sunt vizi-
bile. Freza care patrunde in material se poate
bloca la frezarea in obiecte ascunse si poate
provoca un recul.

b

—_—

Functiile capotei inferioare de protectie

a) Verificati starea si functionarea arcului pentru
capacul de protectie. Tnainte de utilizare, solici-
tati efectuarea intretinerii frezeiin cazulin care
capacul de protectie si arcul nu functioneaza
impecabil. Piesele deteriorate, depunerile
lipicioase sau aglomerarile de aschii duc la o
functionare intarziata a capacului de protectie
inferior.

Alte instructiuni de protectie a muncii

- Nu este permisa incorporarea acestei scule
electrice intr-o masa de lucru. Montarea intr-
o masa de lucru oferita de un alt producator
sau intr-o masa de lucru de fabricatie proprie
poate provoca instabilitatea sculei electrice si
ccidente grave.

- Nu introduceti mainile in spanul evacuat. Va
puteti rani in piesele aflate in rotatie.

- Asteptati pana cand scula electrica ajunge in
repaus, inainte de a o depune. Dispozitivul de
lucru se poate intepeni si poate duce la pierde-
rea controlului asupra sculei electrice.

- Utilizati numai accesoriile Festool si materia-
lele consumabile Festool originale prevazute
pentru acest aparat, deoarece aceste compo-
nente-sistem sunt corelate optim reciproc. in
caz de utilizare de accesorii si materiale consu-
mabile de la alti producatori exista posibilitatea
influentarii negative a calitatii rezultatelor de
lucru si limitarea pretentiilor de garantie.

- Nu este permisa utilizarea frezelor fisurate sau
a celor care si-au modificat forma.

- Scula electrica Festool are voie sa fie montata
numai in mesele de lucru prevazute special
in acest sens. Montarea in alte mese de lucru
sauin mese de lucru de fabricatie proprie poate
provoca instabilitatea sculei electrice si acci-
dente grave.

- Verificati fixarea frezei si controlati functionarea
impecabila a acesteia.

- Nu utilizati aparatul pentru lucrari deasupra
capului.

- Tn cazul lucrarilor pot s3 apar3 pulberi d3u-
natoare/otravitoare (de ex. strat de acoperire
cu continut de plumb, cateva tipuri de lemn si
metal). Atingerea sau inhalarea acestor pulberi
pot reprezenta pericole pentru operator sau
pentru persoanele aflate in preajma. Respec-
tati prescriptiile de securitate valabile in tara
dumneavoastra. Conectati scula electrica la
accesoriul de aspirare adecvat.

2.3 Valori de emisie
Valorile stabilite conform EN 62841 cuprind tipic:

Nivelul presiunii acustice 88 dB(A)
Nivelul puterii acustice 99 dB(A)
Factorul de insecuritate K=3dB

@ Purtati casti antifonice!

Valori de oscilatie insumate (suma vectorilor a trei
directii] determinate corespunzator EN 62841:
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Valori oscilatorii de emisie (3 axe)
Frezarea unei placi Dibond
Insecuritate

a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?

Valorile de emisiune (vibratie, zgomot)

- servesc la compararea masinilor,

- sunt adecvate si pentru o evaluare preliminara
a solicitarilor cauzate de vibratiile si zgomotele
din timpul utilizarii

- reprezinta aplicatiile principale ale aparatului
electric.

& PRECAUTIE! Valorile de emisie pot sa di-

fere fata de valorile indicate. Acest lucru depinde

de modul de utilizare a sculei si de tipul piesei de

prelucrat.

- Trebuie evaluata expunerea reala care are loc pe
parcursul intregului ciclu de operare.

- In functie de expunerea reald, trebuie stabilite
masuri de siguranta adecvate pentru protectia
operatorului.

3 Conexiunea electrica si punereain func-

tiune

Tensiunea de retea trebuie sa corespun-

da datelor de pe placuta tehnica.
Comutatorul (4.2) serveste la conectare/deconec-
tare (apasare = PORNIT, eliberare = OPRIT).
Comutatorul poate fi actionat abia dupa ce piedica
impotriva pornirii (4.1) a fost deplasat& in sus. Prin
actionarea piedicii impotriva pornirii se deblo-
cheaza concomitent dispozitivul de penetrare si
agregatul de frezare poate fi deplasatin josin sens
contrar fortei arcului. Astfel accesoriul de frezat

iese din capota de protectie.

& Deplasati aparatul numai in stare conec-
tata spre piesa de lucru.

La ridicarea masinii, agregatul de frezare se arcu-

ieste inapoi in pozitia initiala.

4 Reglajele masinii

Inainte de orice lucrare la masina, trageti
& mereu fisa de retea din priza de alimen-
4.1 Rola de palpare

tare.
In timpul lucrului, rola de palpare este asezat3 pe
piesa de lucru si determind astfel adancimea de
taiere.
Festool pune la dispozitie role de palpare adecvate
pentru grosimile de placi uzuale din comert.

Schimbarea rolei de palpare

- Apéasati suruburile (1.1) si rotiti-le spre stanga.

- Deschideti clapeta (1.2).

- Demontati cele patru suruburi (1.4).

- Tnlocuiti rola de palpare (1.5).

- Stréngeti ferm cele patru suruburi (1.4).

- Tnchideti clapeta (1.2).

- Apasati suruburile (1.1) si rotiti-le spre dreapta
pana la blocare.

4.2 Opritorul de adancime (4.5)

Daca rola de palpare este asezata pe piesa de lucru
(pozitia de lucru), atunci distanta dintre opritorul
de adancime (4.5) si placa opritoare (4.4) trebuie sa
fie 0,3 mm. Astfel se limiteazd adancimea de taiere
si se impiedica miscarea de basculare laterala a
aparatului in timpul lucrului (ridicare pe o singura
parte de pe sina de ghidaj).

Cele trei suruburi ale opritorului de adancime ro-
tativ se pot regla cu o surubelnita. Suruburile sunt
reglate din fabricatie pentru grosimile de placi de
3mm, 4 mm si 6 mm.

4.3 Schimbarea accesoriului de lucru

- Apdsati suruburile (1.1) si rotiti-le spre stanga.

- Deschideti clapeta (1.2).

- Apasati butonul de oprire a axului (2.1) si rotiti
scula (2.4) pana la blocarea butonului de oprire
a axului; mentineti apasat butonul de oprire a
axului.

- Desfaceti surubul (2.2).

- Extrageti scula (2.5) impreuna cu rola de palpare
(2.4).

- Curatati suprafata de asezare dintre flansa
sculei, scula si rola de palpare; montati o scula
noud Tmpreuna cu rola de palpare.

Sensul de rotatie imprimat pe scula tre-
buie sa corespunda cu sensul de rotatie a
aparatului (2.3).

- Strangeti ferm surubul (2.2) si eliberati butonul
de oprire a axului.

- Tnchideti clapeta (1.2).

- Apasati suruburile (1.1) si rotiti-le spre dreapta
pana la blocare.

4.4 Aspirarea
i L Conectati masina mereu la un sistem de
4| aspirare.

La stuturile de aspirare rotative (4.8) se poate ra-
corda un aparat de aspirare Festool cu un furtun
de aspirare cu diametrul de 36 mm.
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5 Blocul electronic

I/\ Aparatele PF 1200 E sunt dotate cu bloc
ELECT@:

electronic pe lungimi de unda intregi, care
are urmatoarele caracteristici:
Pornire atenuata
Pornirea atenuata reglata electronic asigura por-
nirea fara socuri a masinii.

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de re-
glare (4.3), intre 2000 si 5700 min'. Astfel, puteti
adapta optim viteza de taiere pentru fiecare ma-
terial de lucru.

Turatie constanta

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
electronic constant. Astfel si in caz de suprasar-
cind viteza de tdiere ramane constanta.

Siguranta de temperatura

Pentru protectia impotriva supraincalzirii (arderea
motorului), este montat un sistem electronic de moni-
torizare a temperaturii. Blocul electronic de securitate
deconecteaza motorul inainte de atingerea unei tem-
peraturi critice a motorului. Dupa un timp de racire de
aprox. 3 - 5 minute, masina este din nou pregatita de
functionare si suporta sarcina integrala. Daca masina
este in functiune (regimul de mers in gol), timpul de
racire se reduce substantial.

Lucrul cu masina

Fixati intotdeauna piesa de lucru astfel
incat sa nu se poata misca pe parcursul
prelucrarii.

Tineti masinaintotdeauna cu ambele maini
de manerele prevazute in acest sens (5.1;
5.2].

impingeti aparatul intotdeauna fnainte
(5.3), nu trageti in niciun caz aparatul
inapoi spre dumneavoastra.

Aparatul trebuie utilizat numai in combi-
natie cu rigla de ghidare (3.1).

S

Fixarea riglei de ghidare pe piesa de lucru

- Rigla de ghidare trebuie sa depaseasca piesa de
lucru la ambele capete cu cel putin 150 mm.

- Aliniati rigla de ghidare cu indicatorul de taiere
(3.2). Muchia frontala (3.4) indica centrul cane-
lurii.

- Fixati rigla de ghidare pe ambele parti cu doua
menghine de mana (3.3) pe piesa de lucru.

Prelucrarea aluminiului
La prelucrarea aluminiului, din motive
& de securitate intreprindeti urmatoarele
masuri:
- Inserarea unuiintrerupator automat de protectie
diferential (FI, PRCD).
- Conectarea aparatului la un aparat de absorbtie
potrivit.

- Curatati regulat masina de depunerile de praf
din carcasa motorului.

Purtati ochelari de protectie.

Frezarea canelurii

- Asigurati-va ca rola de palpare si opritorul de
adancime este reglat corect corespunzator gro-
simii piesei de lucru.

- Asezati aparatul in fata marginii piesei de lucru
pe rigla de ghidare. Marcajul (4.7) indicd axa
centrala a frezei.

- Porniti aparatul.

- Apasati aparatul lent in jos pana cand placa
opritoare (4.4) vine in contact cu opritorul de
adancime (4.5).

- impingeti aparatul de-a lungul sinei de ghidaj
in fata si frezati astfel canelura. Indicatorul de
tdiere (4.6) indica centrul canelurii.

- Opriti aparatul la capatul taieturii si rabatati-l
in sus.

Penetrarea

Datorita pericolului de recul, la taieturile
& penetrante se va fixa in spatele aparatului
un limitator de ghidaj (6.1) pe sina de ghi-
daj. Asezati aparatul la limitatorul de
ghidaj, prindeti-l ferm cu ambele maini si
deplasati-L lent in jos.

intretinerea curenti si ingrijirea
Tnainte de orice lucrare la masina,
scoatetiintotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare.

Toate lucrarile de intretinere curenta si re-
parare care necesita deschiderea carcasei
motorului se vor efectua numai de catre
un atelier autorizat al serviciului pentru
clienti.

Pentru a asigura circulatia aerului, orificiile aeru-
lui de racire din carcasa motorului trebuie sa fie
mentinute Tntotdeauna libere si curate.

A
A
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Masina este echipata cu carbuni speciali cu au-
todeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc
o intrerupere automata a curentului si aparatul
intrd In stare de repaus.

Pentru a evita accelerarea rolei de palpare datorita
sculei in rotatie si formarea de marcaje pe piesa
de lucru, aceasta este franata printr-un disc de
frana (1.3). Daca efectul discului de franare scade,
inlocuiti-1l cu unul nou.

Serviciul pentru clienti si reparati-
ile numai prin intermediul produca-
torului sau a atelierelor de service:
adresa de mai jos de la:
www.festool.com/Service

Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Nr. comanda la:
www.festool.com/Service

8 Accesorii, scule
Pentru siguranta dumneavoastra, utilizati
& numai accesorii si piese de schimb origi-
nale Festool.
Numerele de comanda pentru accesorii si scule
le gasiti In catalogul Festool sau pe Internet la
adresa ., www.festool.com”.

9 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri
Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!
Depuneti aparatul, accesoriile si ambalajul la un
centru ecologic de revalorifi care. Tn acest sens,
respectati prescriptiile nationale in vigoare.
Numai pentru UE: conform directivei europene
referitoare la aparatele electrice si electronice
vechi sitranspunerea in legislatia nationala, scu-
lele electrice trebuie sa fie colectate separat si
depuse la centre de revalorificare in conformitate
cu prescriptiile de mediu.

Informatii de REACh: www.festool.com/reach
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Plattenfrase

Aluminium composite
milling machine

Fraiseuse de plaque (T-Nr.)
aluminium
PF 1200 E 491279, 491663

mAKyMynaTopHa npobuBHa oTBepTKa. Hue
obsiBABaMe C eHOSIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye TO3M
NPOOYKT € CbrnacyBaH C BCUYKN peneBaHTHU
M3NCKBaHWS Ha CllefHUTE PbKOBOLHW IMHUM,
HOPMM MW HOPMATMBHU OOKYMEHTHU:

EI EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainu-

vastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmistele

standarditele ja normdokumentidele:

L hr Deklaracija o EG-konformnosti. Izjavljujemo
pod vlastitom odgovornoséu da je ovaj proizvod u

skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih smjer-

nica, normi ili normativnih isprava:

NI ES konformitates deklaracija. Uznemoties
pilnu atbildibu, més apliecinam, ka sSis produkts

atbilst Sadam direktivam, standartiem vai normati-

vajiem dokumentiem:

NN EB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina

visus aktualius Siu direktyvy, normu arba normaty-

viniy dokumentu reikalavimus:

ElEs Izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi velja-
vnimi zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

™ EU megfeleldségi nyilatkozat: Kizarélagos
felelosséglink tudataban kijelentjlk, hogy ez a
termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok minden vonatkozd kove-
telményének megfelel:

SN AnAwon nwortorntag EK: AnAwvoupe pe
anoKAELOTIKA pag euBuvn, OTL AuTo TO NPOLOV
TAUTIZETAL PE OAEG TLG OXETIKEG ANALTNOELG TWV
akoAouBwv 0dnyLwyv, NPOTUNWVY N EYYPAPWV
Tunonoinong:

[ sk ES-Vyhlasenie o zhode: Zodpovedne vyh-
lasujeme, ze tento produkt suhlasi so vSetkymi

relevantnymi poziadavkami nasledujicich smernic,

noriem alebo normativnych dokumentov:

[ ro Declaratia de conformitate CE: Declaram pe
proprie raspundere ca acest produs este conform
-, CU toate cerintele relevante din urmatoarele direc-

~tive, norme sau documente normative:

72064

Seriennummer *
Serial number *
N° de série *

I AT uygunluk deklarasyonu: Biitiin sorum-
luluklari firmamiza ait olmak kaydiyla bu Griiniin
asagida aciklanan ilgili direktiflerin yonetmelik-
lerini, norm ve norm dokimanlarinin kosullarini
karsiladigini taahhut ederiz.

Ed ez deklaracija o usaglasenosti: Mi izjavljuje-
mo na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod

uskladen sa svim relevantnim zahtevima sledece

direktive, standardima i normativnim dokumenti-
ma:

[ is | EB-samramisyfirlysing. Vio stadfestum hér
med & eigin abyrgd ad pessi vara uppfyllir oll videi-
gandi akvaedi eftirfarandi tilskipana med aordnum
breytingum og samramist eftirfarandi stodlum:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-5: 2014

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012

c € Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2019-01-10
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Head of Product Development
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Head of Product Conformity

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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