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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

& Figyelmeztetés az dramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irdsokat.

Viseljen légzémaszkot!

A szerszamcserekor viseljen védbékesz-
ty(t.

@ Viseljen fllvédat!
Viseljen védbészemiiveget!

\/g Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

<«FP> Halozati csatlakozd levalasztasa

Halozati csatlakozdvezeték csatlakoz-
tatasa

% A flirész és a flirészlap forgasi iranya

g%w A korflirészlap méretei

es® A ... atmérd

(&P Elektrodinamikus indukciés fék

N Elektronika szabalyozhato, allandé

MR
MM

\/| fordulatszammal és hémérséklet-felii-
gyelettel

Ol 1. védelmi osztaly

C€ CE megfeleldségijelslés

@ Megjegyzések, otletek

A hivatkozott 4brak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 0sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irasok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztdsa dramiitéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdeké-
ben.

A biztonsagi eldirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos halézatrél izemeld (elektromos kéa-
bellel ellatott) és az akkumulatorrdl izeme-

16 (elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rilet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
to. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét elte-
relik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugdjanak a csat-
lakozoaljzathoz illeszkednie kell. A csat-
lakozddugo modositasa szigoruan tilos!
Ne hasznaljon csatlakozoadaptert a védo-
foldeléssel ellatott késziilékekhez. A mo-
dositatlan csatlakozddugé és a hozzava-

16 csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.



Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, fitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramitésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és

a nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az aramités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektal. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolat. A hibadaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitoszer, alkohol vagy
valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatdl és haszna-
lati modjatol fliggo egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti

a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.

Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
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csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgd részénél lévl szerszam
vagy villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a készliléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozg6 alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfeleléen hasznalja azokat. A porelszi-
VO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja.

Az az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo6 dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbo6zo betétszerszamok cse-
réjéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, Ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
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olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

e. Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellendriz-
ze, hogy kifogastalanul miikédnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam hasz-
nalatba vétele elott javittassa meg a sé-
riilt alkatrészeket. Sok baleset okozéja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

f. Tartsa mindig éles és tiszta allapotban
a vagoszerszamokat. A gondosan apolt,
éles vagdeéll vagdszerszamok kevésbé szo-
rulnak be és konnyebben iranyithatok.

g. Azelektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzen-
do tevékenységet is. Az elektromos kézi-
szerszamok rendeltetésszer(tol eltéro cél-
ra torténo hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

h. A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A csuszos fogantydk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elorelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a. Csak megfeleldoen képzett szakemberrel,
és kizarolag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mikaodjon.

b. A javitashoz és karbantartashoz kizarolag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramuitést vagy sériilést okozhat.

2.2 Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok kézi korfiirészek esetén

Flrészelés

- & VESZELY! Ne nyuljon kézzel a fii-
részlaphoz, illetve annak miikodési terii-

letére. Egyik kezével fogja a kiegészito fo-
gantyut vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-
zével tartja a korflirészt, akkor kezei nem
sérilhetnek meg.

- Ne nyuljon a munkadarab ala. A védébur-
kolat a munkadarab alatt nem védi meg ke-
zét a flirészlaptol.

- lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a beallitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal ke-
vesebb latszik a tarcsabol.

- A munkadarabot sose a kezével vagy lab-
aval rogzitse. Rogzitse a munkadarabot
stabil alapzaton. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érint-
kezés, a flirészlap beszoruldsanak vagy a
kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.

Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékeket, vagy a sajat csat-
lakozdovezetéket eltalalhatja. A fesziiltség
alatt allo vezetékkel valod érintkezéskor az
elektromos szerszam fémes alkatrészei is
feszlltség ala kerllnek, és ez dramiitéshez
vezethet.

- Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
utkozot vagy egyenes vezetoélet. Ezaltal
megnd a vagas pontossaga és csokken a
flrészlap beszorulasanak veszélye.

Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
ked6 (pl. rombikus vagy kerek) régzit6-
furata firészlapot hasznaljon. Azok a f(i-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korfUrész szerel6elemeihez, nem futnak
korkorosen és a vagasi biztonsag megszi-
nését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flirészlaprogzito karimakat, illetve csava-
rokat. A f(irészlaprogzité karimakat és csa-
varokat kimondottan a korflirészéhez ter-
veztik az optimalis teljesitmény és lizem-
biztonsag szem elétt tartasaval.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

- Avisszacsapddas a megakadt, beszorult
vagy rosszul beallitott flirészlap varatlan
reakcidja, ami altal a kontrollvesztett (-
részgép az anyagbol kiugorva a kezel6 sze-
mély felé csapddhat;

- haaflirészlap az 0sszezarddo vagasi hé-
zagban megakad vagy beszorul, akkor le-



blokkol, és a motor nyomatéka a gépet a
kezeld felé lenditi;

a vagas kozben elforditott vagy rosszul be-
allitott flirészlap hatulso fogai a munkada-
rab felliletében megakadhatnak, ami altal a
flrészlap a vagasi hézagbol kiugrik és hat-
rafelé, a kezel6 iranyaba lendill.

A visszacsapodas a flirész nem megfelelo, illet-
ve hibas hasznalatabdl adddik. A kdvetkezékben
leirt biztonsagi eléirdsok betartasaval eléfordu-
lasa elkerdlhetd.

Tartsa két kézzel a gépet, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
flrészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapo-
das esetén a flrész hatracsapodhat, azon-
ban a megfeleld szabalyok betartasaval a
kezeld ellen tud neki tartani.

Ha a flirészlap beakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, engedje fel a kikap-
csold gombot, és tartsa addig stabilan a
flirészt, amig a fiirészlap teljesen meg
nem all. Soha ne probalja a fiirészt a mun-
kadarabbadl kivenni vagy visszafelé huzni,
amig a flirészlap forog vagy ha visszacsa-
podas kovetkezhet be. Allapitsa meg és
szlintesse meg a flirészlap beakadasanak
okat.

Ha az anyagban allo fiirészt jra akarja
inditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe és gyozodjon meg rola,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a
flrészlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszacsapddast okoz-
hat.

A nagyméretii lemezeket tamassza al3,
hogy a beszoruld filirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret(i lemez-
ek sajat sulyuktdl behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében
és a széleinél is ala kell tamasztani.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészla-
pot. A tompa vagy rosszul beallitott foga-
zatu flrészlapok a kisebb hézag miatt na-
gyobb surlddashoz, a firészlap beszorula-
sahoz és visszacsapddashoz vezethetnek.
A fiirészelés elott huzza meg a vagas-
mélység- és szogbeallito csavarokat. Ha
vagas kozben a beallitdsok megvaltoznak, a
flirészlap beszorulhat és visszacsapddhat.
Meglévo falban vagy mas be nem lathato
targyban végzett fiirészelésnél legyen kii-
londsen ovatos. A bemerilé flirészlap rej-
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tett targyakban megakadhat és visszacsa-
podast okozhat.

A porvédo burkolat funkcioi

Minden hasznalat elott ellendrizze, hogy a
védoburkolat tokéletesen zar-e. Ne hasz-
nalja a filirészt, ha a védoburkolat nem

jar konnyedén vagy nem zar azonnal. So-
ha ne szoritsa, vagy rogzitse szilardan a
védoburkolatot; ekkor ugyanis a filirészlap
védelem nélkiil maradna. Ha a f(irész vé-
letlentl leesik, a véd6burkolat elhajolhat.
Gy6z6djon meg roéla, hogy szabadon mozog,
és semmilyen vagasi szognél vagy mély-
ségnél nem érinti sem a flrészlapot, sem
mas alkatrészt.

Ellenorizze a védobura rugdjanak allapo-
tat és miikodését. Ha a védobura és a
rugo nem miikodik kifogastalanul, hasz-
nalat elott javittassa meg a flirészt. A
serilt alkatrészek, ragacsos lerakddasok
vagy a felgyllemlett forgacs késleltetik a
védbburkolat midkodését.

Nem derékszogben végzett meriilovagas-
nal biztositsa a fiirész alaplapjat oldalira-
nyu elmozdulas ellen. Az oldaliranyu elto-
6das a flrészlap beszorulasahoz és visz-
szacsapddashoz vezethet.

Ne fektesse a korfiirészt a munkapadra
vagy a padlora, ha a védoburkolat nem fe-
di a flirészlapot. A védelem nélkili flrész-
lap utadnfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet, és elflirészeli, ami az Gt-
jaba kerdil. Vegye figyelembe a gép utanfu-
tasi idejét.

A hasitoék funkciodja

Hasznaljon a hasitoéknek megfelelo fii-
részlapot. A hasitoék akkor hatasos, ha a
flirészlap teste a hasitoéknél vékonyabb és
a fogszélesség nagyobb, mint a hasitdék
vastagsaga.

A hasitoéket az ebben a kezelési utasitas-
ban leirtak szerint allitsa be. Az ék nem
megfeleld tavolsaga, helyzete vagy beallita-
sa oda vezethet, hogy a hasitdék a vissza-
csapodast nem tudja hatékonyan megaka-
dalyozni.

A hasitoék csak akkor miikddik, ha a vaga-
si hézagban van. Rovid vagasok esetén a
hasitoék nem tudja megakadalyozni a visz-
szacsapodast.

Ne miikddtesse a fiirészt rejtett hasitoék-
kel. Mar csekély hiba is a védéburkolat za-
rodasanak lassulasat okozhatja.
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2.3 Azeloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai
Hasznalat

A flrészlapon feltiintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tullépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az elészerelt flrészlapot kizarolag korfiiré-
szekben vald hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe torténd beépi-
tés) kiilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
dbkesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sérilt korflrészlapot. Az al-
katrész felljitdsa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kiviteld korflirészlapo-
kat (beforrasztott flirészfogak) hasznalni,
amelyeknél a flrészfog vastagsaga kisebb
mint T mm.

VIGYAZAT! Lathaté repedéssel, tompa vagy
sérilt késsel ne hasznalja a kéziszersza-
mot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat ugy kell befogni, hogy
Uzemeltetés kozben ne oldddjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési felliletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténd meghidzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyez6déstdl,
zsirtol, olajtol és viztol mentesnek kell len-
nitk.

A feszit6csavarokat a gyartd utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatmérdéjének a géporso
atmérojéhez torténd beallitdsara csak fixen
felhelyezett gydriket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gy(riiket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gy(riket hasznalni.

Karbantartas és apolas

Javitasi vagy Ujrakoszorilési munkalatokat
csak a Festool tgyfélszolgalati mihelyei, il-
letve megbizott szakemberek végezhetnek.
A szerszam konstrukcidjat tilos megvaltoz-
tatni.

2.4

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezddésektdl (4,5
és 8 kozti pH értékd tisztitoszert hasznal-
jon).

Az életlen vagoeélek a befogasi fellileten a
minimalis 1 mm-es vagdélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

A szerszamot csak megfelel6 csomagolas-
ban szallitsa - Sériilésveszély!

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

2.5

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: Viselje fliltokot, védGszemiiveget, por-
maszkot a porképzddéssel jaré munkaknal.
Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfelelo légzésvédot. Zart térben gon-
doskodjon kelld szell6ztetésrdl, és csatla-
koztasson elszivomobilt.

Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. lomtartalmu festék és néhany
fafajta, ill. fém megmunkalasakor). Ezek-
nek a poroknak az érintése vagy belégzé-
se veszélyeztetheti a kezel6t és a kozelben
tartozkodo személyeket. Vegye figyelembe
az On orszagaban érvényes biztonsagi eldi-
rasokat.

Ellenodrizze, hogy a haz elemein lathatok-
e karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele elott ja-
vittassa meg a sérilt alkatrészeket.

A rejtett vezetékek megkereséséhez hasz-
naljon megfelelo keresoeszkozt, vagy lép-
jen kapcsolatba a helyi kdziizemi halozat
tizemeltetojével. Ha a betétszerszam fe-
szliltséget vezeto vezetékkel érintkezik, tliz
keletkezhet, vagy aramiités torténhet. A
gazvezetékek megsértése robbanast okoz-
hat. A vizvezetékek megsértése anyagi ka-
rokat okozhat.

Aluminium megmunkalasa

&Aluminium megmunkalasakor biztonsagi
okokbol a kovetkezo eldirdsokat kell betartani:

A gépet megfeleld elszivd berendezéshez
kell csatlakoztatni.

A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
motorhazban lerakodott portol.
Hasznaljon aluminium-flrészlapot.

Zarja be a kémlelGablakot / forgacsvédét.

Viseljen védészemiveget!



- Lemezek flrészelésekor petréleumkenést
kell alkalmazni, vékony fald profilok (3
mm-ig) kenés nélkil is megmunkalhatoak.

2.6 Karosanyag-kibocsatasi értékek

Al(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Hangnyomasszint Lpa =91 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 99 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett
munka soran keletkezo zajkibocsatas hallas-
karosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédat!

Az aj, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 el6irdsainak megfeleld-
en:

Fa flirészelése ap 3,5 m/s?
K=2m/s?
Fém flrészelése aj, 3,5 m/s?
K=2m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- agépek osszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsddleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzdek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusatal

fligg.

= Ertékelje a teljes tizemi ciklus alatti tényle-
ges terhelést.

= Atényleges terheléstdl fliggéen a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszerii hasznalat

A meriléflrész rendeltetése fa, fajellegl
anyagok, gipsz- és cementkotésl szalkompozi-
tok és mlanyagok flirészelése. A Festool alu-
miniumhoz késziilt specialis flirészlapjaival a
gép aluminium flrészelésére is hasznalhatd.

Magyar

Azbeszttartalmu anyagokat nem szabad meg-
munkalni.

Ne hasznaljon bonto6- vagy csiszolékorongot.

A Festool elektromos kéziszerszamai csak a
Festool altal erre a célra tervezett munkaasz-
talokra szerelhetok fel. Az egyéb vagy a sajat
készitésl asztalba valo beszerelés kovetkezté-
ben az elektromos késziilék bizonytalanna val-
hat, és sulyos balesethez vezethet.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

3.1 Fiirészlapok

Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkezé flirész-

lapok hasznalhatdk:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flrészlapok

- Fdrészlapatmérs 210 mm

- Vagasszélesség 2,4 mm - 2,6 mm

- Rogzitéfurat 30 mm

- Testvastagsag max. 1,8 mm

- alkalmas 5000 ford./perc alatti fordulatsza-
mokhoz.

A Festool firészlapok megfelelnek az EN 847-1

szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-

lyekhez az adott f(irészlapot tervezték.

4  Miszaki adatok

Kézi billendburas kor-
flrész

TS 75 EBQ, TS 75 EQ

1600 W
(110 V-os valtozat: 13 A)
1350 - 4400 ford./perc

Teljesitmény

Fordulatszam (ires-

jarat)

Ferde allas 0-47°
Vagasmeélység 0°-nal 0-75mm
Vagasi mélység 45°- 0-56mm

nal

A korflirészlap mére- 210x2,4x30 mm

tei

Sdly (haldzati kabel
nélkil)

6,2 kg



Magyar

5 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati feszliltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltiintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szliltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

/N FIGYELMEZTETES!

A plug-it csatlakozo felforrésodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén.

Egési sériilések veszélye

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a haléza-
ti csatlakozokabelen Lévé bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

A gépet mindig kapcsolja ki, mielétt csat-
lakoztatja vagy levalasztja az elektromos
halézatrol!
Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-
sara és levalasztasara - vonatkozdan lasd a(z)
[2] &brét.
A kapcsolozarat [1-8] tolja felfelé és
nyomja le a kikapcsolé gombot [1-7] (le-
nyomas = BE / felengedés = KlJ.
A kapcsolozar eltolasa kioldja a bemerit6 szer-
kezet reteszelését. A flirészaggregat ekkor
mozgathatd lefelé. Ennek soran a flirészlap el-
hagyja a védéburkolatot.

@ A gép megemelésekor a flirészaggregat
visszarugdzik a kiinduléhelyzetébe.

6 Beallitasok

/N/N\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténd minden munkavégzés elott
a haldzati dugét ki kell huizni az elektromos
aljzatbol!

6.1 Elektronika

A gép (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) teljeshullamd
elektronikaval rendelkezik, amelyet a kovetke-
z0k jellemeznek:

Allandé fordulatszam

A motorfordulatszamot az elektronika allando
szinten tartja. Ezaltal biztosithat6 az egyenletes
vagasi sebesség terhelés mellett is.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [1-5] a fordulatszam-tartomany-
ban (ldsd a m(szaki adatokat). Ezaltal kiva-
laszthatdé a mindenkori felliletnek megfeleld,
optimalis vagasi sebesség.

Fordulatszam-fokozat anyagonként

Tomorfa (kemény, puha) 6
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, 6

furnérozott és bevonattal ellatott le-
mezek

Laminat, asvanyi anyagok 4-6
Gipsz- és cementkotésl forgacs- és 1-3
rostlapok

Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm- 4-6
ig

Mlanyagok, Uvegszal-erdsitési mia- 3-5
nyagok (GfK), papir és szovet
Akriliveg 4-5

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsdgosan felmelegszik, akkor
csokken a gép dramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik, annak érdeké-
ben, hogy a motor szell6zése révén gyorsan
lehllhessen. A motor leh(lését kdvetben az
elektromos kéziszerszam automatikusan ismét
magas fordulatszamon dolgozik.

Aramerdsség-hatarolé

Az dramerdsség-hatarolo a gép nagymeértékd
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymeértékl aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti eld. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Fék

A TS 75 EBQ elektromos fékkel rendelkezik.

Kikapcsolas utan a flirészlap kb. 2 masodperc
alatt elektronikusan alléra fékezddik.

6.2 Avagasmélység beallitasa

A vagasmeélység 0 és 75 mm kozott allithato be
a mélyseéglitkozon.



» Nyomja meg a vagasmélység-iitkozét [3-3],
és tolja a kivant vagasmélységhez (a ska-
lan [3-1] megadott értékek 0°-os, vezetdsin
nélklli vagasra érvényesek],

= engedje el a vagasmélység-itkozot (a va-
gasmélység-itkozé 1 mm-es lépésekben
bereteszel).

@ A flrészaggregatot ezutan a beallitott vaga-
si mélységig le lehet nyomni.

@ A vagadsmélység-iitkoz6 furataba [3-2] egy
hernydcsavar (M4x8 - M4x12) becsavarha-
t6. A hernyocsavar elforgatasaval a vagas-
mélység még pontosabban (+/- 0,1 mm)
beallithato.

6.3 Avagasi szog beallitasa

A flrészlap 0° és 47° kozott eldonthet6:

= Nyissa ki a forgégombokat [3-4, 3-61.

» Forditsa el a flrészaggregatot a kivant va-
gasi szog [3-5] értékig.

= Ujra htzza ra a forgégombokat.

(i) Akeétvéghelyzet gyarilag 0° és 45° érték-
re van bedllitva. A hernydcsavarokat [3-7]
az éramutato jarasaval ellentétes iranyba
elforgatva a 45°-0s véghelyzet legfeljebb
47°-ra novelhetd.

6.4 Aflirészlap kivalasztasa

A Festool flrészlapokat egy szines gy(rd jeloli.
A gy(lr( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a sziikséges informaciokat a

flrészlappal kapcsolatban (lasd fejezet).
Szin Anyag Szimbolum
sarga Fa

piros Laminat, asvanyi anyag

zold  Gipsz- és cementkotésd
forgacs- és rostlapok

kék  Aluminium, mianyag

6.5 Afiirészlap cseréje

/N/N\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gépen torténé minden munkavégzés elétt
a halozati dugot ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!

Magyar
&@ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt.

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen véddkesztydit.

A fiirészlap kivétele

= Aflirészlap cseréje elott forditsa a gépet a
0°-o0s helyzetbe, és allitsa be a maximalis
vagasi mélységet.

= Forditsa el Utkozésig a kart [4-2].

= Tolja a kapcsolézarat [4-1] felfelé, és nyom-
ja lefelé a flirészaggregatot bekattanasig.

» Csavarja ki a csavart [4-4] az imbuszkulcs-
csal [4-3].

= Vegye ki a frészlapot .

Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellendrizze a csavar és a perem
esetleges szennyezettségét - csak tiszta és
sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

= Helyezze be az yj flirészlapot.

VIGYAZAT! A flirészlap [4-9] és a f(i-

rész [4-7] forgasi irdnyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kiviil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

» Helyezze fel a kiils6 tartogydr(t [4-10] ugy,
hogy a rogzitécsapja a belsé gy(rdbe illesz-
kedjen.

» Hlzza meg szorosan a csavart [4-4].

= Hajtsa vissza a kart [4-2].

6.6 Afeszitoék beallitasa

» Forditsa at a kart [4-2]az litkozdig,

= tolja fel a kapcsoldzarat [4-1], és nyomja
lefelé a flirészaggregatot bekattanasig,

= lazitsa meg a csavart [4-6] az imbuszkulcs-
csal [4-3],

= a hasitoéket allitsa be az abra [4] szerint,

» hlzza meg szorosan a csavart [4-6],

= Hajtsa vissza a kart [4-2].

6.7 Elszivas

& VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye
» Soha ne dolgozzon elszivas nélkil.
= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

Festool mobil elszivo

Az elszivécsonkra [6-1]1 27/32 vagy 36 mm-es
elszivotomlé-atmérojid Festool mobil elszivét
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lehet csatlakoztatni (az eltomddés mérsékel-
tebb kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérdjl elszivotomlo csatlakozo-
csonkjat illessze bele a sarokadapterbe . A
36-0s atméroji elszivotomlo csatlakozocsonk-
jat huzza ra a sarokadapterre .

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznalot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

6.8 Kipattogzasgatlo felszerelése

A kipattogzasgatlo (tartozék) 0°-os vagasnal je-
lentds mértékben javitja a leflirészelt munka-
darab vagasi élének mindségét a folfelé eso ol-
dalon.

= Helyezze fel a kipattogzasgatlot [5-1] a vé-
déburkolatra,

» helyezze a gépet a munkadarabra, ill. a ve-
zetosinre,

» nyomja lefelé a kipattogzasgatlot, mig fel-
fekszik a munkadarabon, majd hizza meg
szorosan a forgogombbal [5-2],

= Flirészelje be a kipattogzasgatlot (gép a
maximalis vagasmélységen és 6-os fordu-
latszam-fokozaton).

7 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

Mielott munkahoz lat

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a
meghajtdegység a flirészlappal kifogastala-
nul és teljesen visszatér a kiindulasi hely-
zetbe, a fenti véd6burkolatba. Ne hasznalja
a flirészt, ha a felsé véghelyzet nem biztosi-
tott. Soha ne rogzitse az elfordithaté meg-
hajtoegységet egy adott vagasi mélységen.
Ezaltal a flirészlap védtelenné valna.

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze a beme-
ritdszerkezet mikodését, és csak akkor
hasznalja a gépet, ha az rendeltetésszerl-
en mkaodik.

- Ellendrizze a flirészlap szilard rogziilését.

- Munkavégzés el6tt gy6z6djon meg rola,
hogy a forgathaté gombot [3-4, 3-6] meg-
hdzta.

- Gondoskodjon arrdl, hogy az elszivotomlé
és a haldzati csatlakozdvezeték a vagas tel-
jes hosszaban ne akadhasson be sem a
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munkadarabba, sem a munkadarab alatét-
jébe vagy a padld veszélyes teriileteire.

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kézben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Fektesse fel a munkadarabot siman és fe-
szlilésmentesen.

Munkavégzés kozben

- Munkavégzés kozben a szerszamot a ké-
zi fogantyunal [1-1, 1-6] fogva mindig két
kézzel tartsa. Ez a preciz munkavégzés
elofeltétele és a bemeriild vagashoz elen-
gedhetetlen. A munkadarabba valé bemeri-
tést lassan és egyenletesen végezze.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

- Aflirészt mindig elérefelé [1-2] tolja, soha
ne hdzza hatrafele.

- A haladasi sebesség helyes megvalasztasa-
val kerdilje el a vagas soran a flrészlap tul-
heviilését, mlianyag vagasanal a mianyag
megolvadasat. Minél keményebb a vagan-
dd nyersanyag, annal kisebb kell legyen az
el6tolasi sebesség.

- Ne dolgozzon a géppel, ha meghibasodott
az elektronikaja, mivel ez tul magas fordu-
latszamot eredményezhet. Az elektronika
meghibasodasat arrdl ismerheti fel, hogy a
lagy inditds nem mikodik, a gép fordulat-
szama nem szabalyozhato, fist keletkezik
vagy a gépbdl égett szag érzodik.

7.1 Filirészelés elorajzolt minta utan

A vagasjelz6 [6-3] 0°-o0s és 45°-0s (vezetdsin

nélklli) vagasnal jelzi a vagasi konturt.

7.2 Darabokra filirészelés

Helyezze a gépet a flirészasztal elilsé részével

a munkadarabra, kapcsolja be a gépet, nyomja

le a beallitott vagasi mélységig és tolja elére

vagasi iranyban.

7.3 Kivagasok flirészelése (meriilo vagas)

A visszacsapodas elkeriilése érdekében
merilo vagasnal okvetlenil vegye figye-
lembe a kovetkezoket:
A gépet az asztal hatulsé élénél mindig ta-
massza neki egy rogzitett Gitkozének. Ha
a vezetdsinnel dolgozik, a gépet a vissza-
csapasgatlohoz [7-11kell tdmasztani, amely
a vezetGsinen rogzithetd (lasd [7]. dbra;
hasznalaton kivil a visszacsapasgatlo a gép
vezet6lapjan [7-2]tarolhatd).



- A gépet tartsa mindig két kézzel biztonsa-
gosan, és csak lassan meritse be.
Eljarasmad
Helyezze a gépet a munkadarabra, és egy Ut-
koz6hoz (visszalokést gatld Gitkozd), kapcesolja
be a gépet, lassan nyomja le a beallitott vagas-
mélységre, majd tolja elére a vagas iranyaba.
A jeldlések [6-2] maximalis vagasi mélység és
vezetbsin alkalmazasa esetén a flirészlap (@
210 mm) legelilsé és leghatuls6 vagaspontjat
mutatjak.

8 Karbantartas és apolas

/N/A\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egydtt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitomhely végezhet el.

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak
a gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges.
Csak eredeti Festool potalkatrészeket hasz-
naljon.

Tovabbi informaciok:

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» A sérilt véd6berendezéseket és alkatrésze-
ket (pl. sériilt szerszadmcseréld kart [1-8]),
amennyiben a hasznalati utasitas masképp
nem rendelkezik, egy felhatalmazott szak-
muihellyel szakszerlen meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

» Ellendrizze a teljes meghajtdegységet a fel-
s0, védett végallasi helyzetbe nyomd, visz-
szaallito rugd allapotat és kifogastalan m(-
kodését.

= A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon lévo hiitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitdsahoz minden nyilast
porszivdzzon ki. Soha ne nyissa fel a véd6-
fedelet [4-7].

» Gipsz- és cementkotésl forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kiilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsolé szells-
zoényilasait szaraz és olajmentes s(ritett le-
vegovel. Ellenkezd esetben a gipsztartalmu
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por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombban lerakddhat és a le-
veg6 nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja.

9 Tartozéekok

Csak a Festool altal engedélyezett tartozé-
kokat és fogydanyagokat hasznaljon! Lasd:

Mas tartozékok és fogydanyagok hasznalata
esetén az elektromos szerszam mikodése ke-
vésbé biztonsagos, és ez sulyos balesetekhez
vezethet.

9.1 Parhuzamvezeto, asztalszélesito

A parhuzamvezet6 180 mm szeletszélességig
alkalmazhaté. A parhuzamvezetd hasznalhato
asztalszélesitoként is.

9.2 Vezetosin rendszer

A vezetGsin preciz, tiszta vagast tesz lehet6vé,
és egyidejlleg 6vja a munkadarab felliletét a
karosodasoktal.

A széleskori tartozékkinalattal 6sszehangolva
a vezetOrendszer segitségével a szogben vég-
zett vagasok, gérvagasok és illesztések ponto-
san megmunkalhatok. A szoritok [6-4] képezte
rogzitérendszer szilard rogzitést és biztos mun-
kat tesz lehetové.

= Avezetdsinen a két allité [1-3] segitségével
allitsa be a frészasztal vezetésének a ja-
tékat.

A vezetosin elso hasznalata elott flirészelje be

a kipattogzasgatlot [1-4]:

~ Allitsa a fordulatszamot a 6. fokozatba.

= Tegye ra a késziiléket a teljes vezetdtalppal
a vezetdsin hatso végére.

» Kapcsolja be a gépet.

» Legfeljebb a beallitott vagasi mélységig
nyomja le lassan a késziiléket, és leallas
nélkil flrészelje végig a kipattogzasgatlot
teljes hosszaban.

@ A kipattogzasgatlo éle most pontosan a va-
gasi élnek felel meg.

A vezetGsint a forgacsvédelem bevagasa-
hoz tegye egy alatétfara.

9.3 Multifunkcios asztal

Az MFT 3 multifunkcionalis asztal lehetdvé
teszi a munkadarabok egyszer( raszoritasat,
valamint (a vezetérendszerrel) nagyobb és ki-
sebb munkadarabok biztonsagos és pontos
megmunkalasat. Sokrétl felhasznalhatdsaga
miatt gazdasagos ergonomikus munkat biztosit.

"
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Magyar
9.4 Filrészlapok, egyéb tartozékok

A kiilonb6z6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flirész-
lapokat kinal.

10 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
\/g métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kdrnyezetve-
delmi el6irdsoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabdl. Ugyeljen az érvényes helyi elirdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szolo eurdpai iranyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos késziilékeket szelektiven kell gy(j-
teni, és lehet6vé kell tenni azok kornyezetkimé-
L6 Ujrahasznositasat.

A gy(jtohelyekkel kapcsolatos informaci-
0k a kovetkezd helyen www.festool.com/
environment tekinthet6k meg.

Kritikus anyagokra vonatkozo informaciok:
www.festool.hu/reach

11 Altalanos tudnivaldok
11.1 EU-megfeleloségi nyilatkozat

Az EU-megfelel6ségi nyilatkozat a német
nyelv( hasznalati utasitasban talalhato.
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1 CumMmBoONum

& MpenynpexaeHve 3a obwa onacHocT

@ OnacHocT OT TOKOB yaap

[MpoyeTeTe UHCTPYKLMATA 3@ eKchsoa-
Taums, ykasaHuaTa 3a besonacHocT.

HoceTe OunxaTesiHa 3alunTa.

[1py cMSAHa Ha MHCTPYMEHT HoceTe 3a-
WNTHW pbKaBULM.

@ HoceTte 3aWnUTHM cniylwanku.

[la He ce n3xBbpnsa kaTo bMTOB OTNa-
OBK.

<t}> PaskauaHe Ha MpexoBUs MPOBOAHMK
-8— CBbp3BaHe Ha MPEXOBUS NPOBOAHMUK

% [Mocoka Ha BbpTEHE Ha LMpKynspa u
pexeLns anuck

d = Pa3Mepu Ha LMPKYNSApHAS AUCK

Tt A ... QnameTtbp

G\@ EnexTpoAanHaMunyHa cnunpayka

N EnekTpoHuka ¢ perynnpyemu, KoH-
CTaHTHM 060pOTU 1 CliefieHe Ha TeMne-
paTtypaTta

\/
D Knac Ha 3awmTa ll

C € ETukeTnpaHe 3a cvotBeTcTBMe CE

Bbnrapcku

@ CbBeT, ykasaHue

[Mo3oBaHuTe M306pa>KeHVIFI ce HaMuMpaT B Ha4da-
J1I0TO Ha HEMCKOE3MKOBATa MHCTPYKLUNA 3a eK-
criioatayuma.

2 [lpaBuna 3a TexHUKaTa Ha
6e3onacHocT

2.1 06wwu ykaszaHua 3a 6esonacHoOCT 3a
eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHTHU

BHUMAHMUE! NpoyeTeTe BCUYKMU YKa3a-

HuA 3a 6e30nMacHOCT, UHCTPYKLMU, N306-
pa)keHus U TeXHMYECKU AaHHK, C KOUTO eneK-
TpUyeckaTa MallMHa e cHabpeHa. [ponycku
npun cnasBaHeTO Ha cefHUTe MHCTPYKUMKN MOoraT
L0 [OoBeAaT L0 TOKOB yAap, noxap u/unm Texku
HapaHsABaHMS.

CbXpaHfAiBailTe BCMYKMN YKa3aHUA U UHCTPYKL UMK
3a 6e3onacHa paboTa, 3a ga Moxke B bbaeLla
NpY HY)KAA Aa ce KOHCyNTUpare C TaX.
N3non3BaHMAT B MHCTPYKLMMTE 3@ Be3onacHocT
TEPMUH ,,eNleKTPUYECKM MHCTPYMEHT  ce oTHacs
3a 3a[BMXBaHMS 4ype3 efl. 3aXpaHBaHe MHCTpY-
MeHT (C MpexoB kaben) nnu 3a 3afBMXKXBaHUA

C akyMynaTtopHa 6aTepmsa MHCTPyMeHT (6e3 Mpe-
0B Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. MNoppvpxante Bawata paboTHa 30Ha 4n-
cTa u pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
ON3BUKa 3/10MO0JTYKWN.

b. He paboteTe c eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpefla c OMACHOCT OT €KCMNA03MmA,
B KOSITO C€ HaMMpaT 3anaJiuMU TEYHOCTH,
rasoBe WaKM npaxoBe. EnekTpnyecknTe NH-
CTPYMEHTM Npou3BeXaaT UCKPU, KOUTO MO-
raT fa Bb3MNJaMeHAT Npaxa UM nsnapeHuns-
Ta.

c. Mo BpeMe Ha paboTa c eneKTpMyecKUs UH-
CTPYMEHT BHUMaBanTe Habnuso ga HAMa
Aeua v apyru nuua. [pu oTkNoHABaHe Ha
BHUMaHuneTo Bue MoxeTe fa nsrybumrte KoH-
TpPON Hap enekTpuyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LWencenbT Ha eneKTpMYECKUA UHCTPYMEHT
TpsabBa Aa nacBa B KoHTakTa. LLlencensbt
He 6uBa fa 6bAe NPOMEHSAH N0 HUKAKbB
HauyuH. He nsnonssaite apantepm 3a KOH-
TaKTW 3ae4HO C 3a3eMEeHU eNIeKTPUYECKH
MHCTPYMEHTU. HenpoMeHeHuTe Wwencenmn un
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nacBawWmnTe KOHTAaKT HaManAaABaT pnUCKa OT
TOKOB yAap.

N36areanTe KOHTaKTU Ha TANOTO BM cbe
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
Tpb6M, papuatopum, Ne4ku U xnagunHuLm.
CbLiecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKko TSI0TO BUW € 3a3eMeHO.

He usnaranTte enekTpu4yeckKuTe UHCTpY-
MEHTM Ha AbXXA Unm Bnara. [poHrkBaHeTo
Ha BOJA B €IeKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT yBe-
NM4YaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonseaunTte kabena 3a gpyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypeaa, 3a 0Ka4yBaHe uUiu 3a Aa
usgbpnare wencena ot KOHTakT. [lpbXTe
NpUCHEAUHUTESTHUSA NPOBOAHUK flaney oT
ropewnHa, macno, octpu prbose unu asu-
el ce yacTu. [loBpeneH nnun 3anneTeH
npucbegnHnUTENEH NpoBOAHUK YBE/INYaBa
pucka oT TOKOB yaap.

AKo nsnonspaTe eNeKTpUYEeCKUA MHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3N0JI3BailTe caMo yabi-
YXUTENHU Kabenun, KOMTO ca NpUrofaeHm 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn n3nonssaHe Ha
noaxoAasiiy 3a paboTta Ha OTKPUTO YA BIIKM-
TeneH kaben ce HamanaBa pucka oT TOKOB
yoap.

AKo HiMa Bb3MO)XXHOCT fia ce usberHe pa-
6oTaTa c eNneKTpu4eCcKUs MHCTPYMEHT BbB
BJIA)KHA OKOJIHA cpefa, U3noa3BaiTe aB-
TOMaTUYEeH NpeKbCcBay Npy NoBpeaa Uin
M3TUYaHe Ha TOK. /I3non3BaHeTo Ha eauH
aBTOMaTU4eH NpeKbCBay Nnpu nospena nin
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pMucka oT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA MNMOJI3BATEJI1 U OKOJ1-
HUTE

a.
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BbaeTe BHUMaTeNIHU, BHUMaBalTe KaKBo
npaBuTe U NOAXOXAAUTE pasyMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpu4ecku UHCTpyMeHT. He
M3NoN3BaNTe eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEH Unu nop Bb3AeUCcTBMETO
Ha HapKOTU4YHM BeLLecTBa, aJIKoXos Unu
MeaANnKaMeHTuU. E,EI,VIH MOMEHT Ha HEBHWUMaA-
HWe npu paboTa c eneKTpPUYECKNS NHCTPY-
MEHT MOXe Aa MPUYUHM CEPUNO3HMN HapaHs-
BaHUNA.

HoceTe nM4yHM 3alUTHM CpeCcTBa U BUHA-
rv 3alMTHU o4mMna. HoceHeTo Ha NNYHMK
3alUUTHM CpeacTBa, KaTo NPoTUBOMpaxoBa
Macka, Hennb3ralum ce npennasHu obyBku,
3alUWTEH LWNEM UK CPeAcTBa 3a Npeanas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBUCMMOCT OT BMa U
MPUIOXEHNETO Ha eNEeKTPUYHECKNA MHCTPY-
MEHT, HaMansBa p1UcKa 0T HapaHaBaHMWS.

N36srsanMTe HEBOJIHO NyCKaHe B AeUCTBUE.
YBepeTe ce, Ye eNeKTPUYECKUAT UHCTPY-
MEHT e U3KJIl04eH, Npeau Aa ro cBbp3Ba-
Te KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo u/unu aky-
MynaTtopa, Aa ro BauMraTe Wiau aa ro npeHa-
cATe. AKO Npu HOCEHe Ha eNeKkTpuyeckms
MHCTPYMEHT NpbCTbT BM ce HaMupa Ha npe-
KbCBaya UM YpeabT € BKIIYEH NpU Npu-
CbeAUNHsAIBaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKM,
Mpepau BKNOYBaHE HA €NEKTPUYECKUSA UH-
CTPYMEHT cBasneTe OT HEro UHCTPYMEHTUTe
3a perynupaHe unm rae4yHus Knwd. Egun
WHCTPYMEHT MM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbPTALLA CE YACT Ha eNlekTpuye-
CKWUSt MHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHU Hapa-
HABaHUS.

N3bsareanTe pa ctomte B HEHOPMAaJsHO No-
no)xeHue. lMocrapanTte ce pa ctromTe cta-
6unHoO 1 No BCAAKO BpeMe Aa cTe B paBHO-
Becue. [10 TO31 HauYMH B HEOYAKBaHWU CU-
Tyauum MoxeTe no-gobpe fa KoHTponupare
eNeKTpUYeCKNs MHCTPYMEHT.

HoceTe nopaxopsauio obnexkno. He HoceTte
wurpoko obnekno unm 6uxyra. lNMaserte Ko-
caTta u o6neknoTo cu no-paneye ot noj-
BW)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
WY OBATU KOCKU MoraT fa bbaaT 3axBaHaTu
0T NOABUXHUTE YaCTHL.

Ako MoraT pa ce MOHTMpAT NPaxou3cMyK-
BallM M yNaBsALLKU CbOpbXKeHUs, Te TpsAbBa
[a ce CBbpXKaT M Aa ce U3nonsear npa-
BUJTHO. /13n0oN3BaHETO Ha NPaxoM3CcMyKBaHe
MOXXe i@ HaMann pUcKoBeTe OT Mpax.

He usnapaitte BbB ¢paniumBa yBepeHocT U
He ce OTKNOHsIBaTe OT NpaBunara 3a 6es-
ONaCHOCT NpU eNIeKTPUYECKN MHCTPYMEH-
TW, AOPM U cnep MHOroKpaTHa ynoTtpeba paa
CTe 3ano3HaTH C eNeKTPUYECKUS HCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Bee [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C EJIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeToBapBaiTe enekrpuyeckarta Ma-
WwuHa. U3nonsBanTe noaxoasaLUa enex-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawiaTta pabo-
Ta. C noaxofsul, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHWsa MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe c enekTpM4yecKku MHCTPYMEHT
c pedpeKkTeH npeKbcBay. EnekTpnyeckmn nH-
CTPYMEHT, KOMUTO He MoXe Ja bbae BktoYeH



NN N3KNKOYEH, e onaceH 1 Tpsabea fa bbae
PEMOHTUPAH.

U3BapeTe wencena ot KOHTaKTa u/unu ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTepus, npeau
Aa npeanpueMeTe HACTPOUKU NO UHCTPY-
MEHTa, ia CMeHaATe paboTHM YyacTn unum pa
OCTaBAITE eNIeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLMOHHN MEPKMX NpeaoTBpaTaBaT
HEeBOJIHOTO CTapTUpPaHe Ha eNeKkTpuyeckms
MHCTPYMEHT.

CbXxpaHfAiBailTe eNeKTpUYeCKUTEe NHCTPY-
MEeHTHU, KOUTO He U3non3BaTe B MOMEHTA
u3BbH obcera Ha geua. He no3BonsaBainTe
eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT pa 6bae us-
NON3BaH OT MLA, KOUTO He ca 3ano3HaTn

C HEroOUJIN He ca NpoYenun Te3n yKa3aHus.
EnexkTpnyecknTe MHCTPYMEHTU Ca OMacHM,
KOraTo ce U3Mnon3BaT OT HEOMUTHU NnLa.
MoppbprkanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTU U paboTHaTa NnpucTaBKa c BHUMaA-
Hue. lpoBepsiBaitTe ganu peuxeLLuTe ce
4yacTu ce aABMKaT cBo60aHO M He 3as)KAaarT,
OaNIn HAMA CYYNeHWU WU NOBPEefieHM YacTu,
KOWTO Aa Npe4yaT Ha HOPMAJNIHOTO PYHKLMO-
HUpPaHe Ha eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT.
MNpeau paboTa c ypepaa peMoHTMpanTe no-
BpeAEeHUTE YacCTU Ha eNeKTPUYEeCKUA UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10M0NlyKN ce NpUYnHS-
BAT OT JIOLIO MNOAABbPXKAHM eNleKTPUYEeCcKM
MHCTPYMEHTMW.

MoppbprkanTe peXxkewnTe UHCTPYMEHTHU
OCTPU U YUCTU. [ pVKIMBO MNOAABPXKAHM pe-
el MHCTPYMEHTU C OCTpM pexxelLn pbbo-
Be ce 3aK/jiewBaT No-Maiko 1 ce BOAAT Nno-
Jleko.

M3non3sBante eneKTpUYECKUSA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBkKa, paboTHuTe npu-
CTaBKMU U Ap. CbrNacHo Te3un yKkasaHus. Mpu
TOBa UMaNTe NpeaBuA YCNoBUATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3saHeTo Ha enekTpuye-
CKUTE MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpeasuae-
HW MPUNOXEHMS MOXKe fa NPUYUHN Bb3HUK-
BaHe Ha ONacHMW CUTyaLun.

MNopabpixanTe pbKOXBAaTKMTE M NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CyXH, YucTu un 6es mac-
N0 MUY Ma3HUHA NO TAX. XNb3raBuTe pb-
KOXBaTKW M MOBbPXHOCTM 3a XBallaHe He
nossonsBat besonacHo obcnyKBaHe U KOH-
TPON Ha eNeKTPUYECKMA UHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHN CUTYaLMUN.

5 CepBus

EneKkTpuyecKMAT MHCTPYMEHT TpsbBa Aia
6bae peMOHTMpPaH caMo OT KBanupuumnpaH
M cneuuanusmpaH nepcoHan, KaTo npm To-

b.

2.2
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Ba TpsibBa Aa 6bAAT M3N0A3BaHM CaMo OpU-
rMHaNHU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HauYMH
ce ocurypsia besonacHa paboTa ¢ enekTpu-
YECKNSA MHCTPYMEHT.

Mpu peMoHT ¥ NoaapbXXKa U3Non3BanTe
CaMOo OpUrMHaNHW pe3epBHU YacTu. M3-
MOJI3BAHETO HAa NPUHALANEXHOCTU UK pe-
3epPBHM YacTu, KOMTO He ca NpeaBuieHn 3a
Tasu uen, Moxe aa aosefe A0 efekTpuye-
CKW yAap Wiuv 1o HapaHsBaHUs.

CneundUyHM 3a UHCTPYMEHTA
MHCTPYKLMM 32 6@30MacHOCT 3a PbYHM
LUPKYNAPHUA TPUOHM

Mpouec Ha psizaHe

& OMACHOCT! NaseTe pbueTe cu OT pe-
Xewma auck. [ipbXre ¢ gBeTe CU pbLe pb-
KOoXBaTKaTa Uau Koprnyca Ha MoTtopa. Kora-
TO ABETE pblie AbpXKAT LUPKYNSAPHNS TPMOH,
peXeLnaT AUCK He MOXe Aa MM HapaHW.

He nocraBsiTe pbue nog obpaborBaeMus
peTann. 3alMTHMAT Kanak He MoXe Aa Bu
npefAnasBa OT pexeLms guck nog paboTHus
netann.

HacTtpoitite pebennHara Ha psisaHe cnopep,
Ta3u Ha paboTHua peTtann. Tpsbea pa ce
BMXAa MO-MaJiko OT MbJIHAaTa BMCOUYMHA Ha
3bbunTe nop paboTHUS feTann.

Hukora He gpb)XXTe paboTHUA aeTain B pb-
Ka ¥ He ro nognupamnTe ¢ Kpak. 3akpenerte
AeTauna Ha ctabunHa nognoxkka. Ba)kHo

e, paboTHuaT petann ga bvae ctabunHo 3a-
cTonopeH, 3a fa bbae cBefieHa O MUHUMYM
OMacHOCTTa OT AOMNUP Ha peXeLLuns ANCK 0
TAN0TO, 3aK/ellBaHe Ha Ancka unu 3aryba
Ha KOHTPOI.

XBawanTe enekTpuyeckata MallnHa 3a uU3s-
ONIpaHUTE PbKOXBATKKU, KOraTo U3BbPLU-
BaTe pabora, npu KoaTo paboTHaTa Mawum-
Ha MOXKe fla CpelyHe CKpUTa eNl. UHCTana-
umMsa unm cobcTBeHns cu NPoBOAHUK. KoH-
TaKT Ha MeTasHUTE YacTM Ha MHCTPYMEHTA

C eNleKTpMYyeckaTa Mpexa Lie npeam3BuKka
KbCO CbeguHMEHME.

Mpu HapNbXKHO pA3aHe BUHAru U3nonsBsam-
Te HaANbXKHA Yynopa WK nuHean. Toea no-
nobpsBa TOYHOCTTa Ha pa3pe3unTe U HaMa-
nsiBa Bb3MOXHOCTTA 3@ 3akJiellyBaHe Ha pe-
KeLna guck.

BuHaru usnonssanTte pexxewm UCKOBeE C
nopxopsiy, pasMep U naceBaly, oTBOp 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep ¢ popMaTa Ha pe-
WeTKa UnM Kpbr). Pexeln guckose, KOUTo
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He MmacBaT Ha MOHTaXXHWTE YacTu Ha LUPKY-
nspa, ce BbpPTAT HEPAaBHOMEPHO M BOAAT [0
3aryba Ha KOHTpo.

Hukora He usnonsBaiTe noBpefeHU Unu
rpewHu 3aTeratesniHn GnaHum UAn BUHTO-
Be. 3aTeratenHuTe GnaHUM M BUHTOBETE Ha
peXxeLLns ANCK ca KOHCTPyMpaHu cneuman-
HO 3a BaLLUWS LUPKYNSp M Cce rpmxKaT 3a on-
TUMasnHW pe3ynTaTi U CUrypHOCT Ha paboTa.

OTkaT - MPUYNUHN U CLOTBETHUTE YKa3aHMUA 3a
6esonacHocT

OTKkaTbT NpefcTaBnsBa BHe3anHa peakuus
Ha 3axBaHaT, 3aK/IUHEH WN FPeLLIHO HUBe-
NNPaH LMpPKYNSpeH AUCK, KaTo pesynTaT e
noBAuraHe Ha uMpkynspa 6e3 KoHTpon u
n3kapBaHeTo My oT obpaboTBaemus fetann
B MOCOKa Ha onepaTopa;

aKo LMPKYNSpPHUAT AUCK Ce e 3axBaHan uiu
3aK/IMHUA B 3aTBapsLL, ce 0TBOpP Ha psizaHe,
Tol Bnokupa u cunata Ha MoTopa BpbLUa
MallnHaTa obpaTHo B nocokaTta Ha onepaTo-
pa;

aKo UMPKYNSpHUAT OUCK Ce M3MECTU UK

e rpeLlHo LLeHTPOoBaH B cpe3a, 3bbuuTe B
3afHaTa My 4acT MoraT [la ce 3aK/IMHAT B
MOBBPXHOCTTA Ha obpaboTBaemusa fetamn u
Taka UMpKyNSapHUAT OUCK MOXeE Aa 0TCKOYU
OT 0TBOPA W LMPKYNAPT Aa Ce BbpPHE Mo MNo-
coKa Ha onepaTopa.

OTKaTbT € pe3ynTaT oT rpeLlHa Uan HenpaBuiHa
ynoTpeba Ha unpkynsapa. Ton Mmoxe ga bbae ms-
berHat upes B3MMaHe Ha CbOTBETHWTE Npejnas-
HW MEpKW, OMMCaHM No-A0y.
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ApbXXTe 3apaBo LMPKyNsApa c 4Be pble U
rvm noctaBeTe B TaKaBa No3MuMs, Ye Aa Mo-
)XKeTe ia noeMeTe oTKaTHUTe cunu. BuHa-
r'M CTONTE OTCTPAHM HA LMPKYNSAPHUSA AUCK,
HUKOra He NoCTaBANTE LUPKYNSAPHUSA AUCK
Ha efHa NINHUA € TANOTO cu. [pn oTkaT
LMPKYNSPbT MOXe Aa 0TCKOYM Ha3ap, Ho no-
Nn3BaTeENAT MOXe [a OBfafee 0TKaTHUTe CU-
N, CTUra fa B3eMe CbOTBETHUTE MepPKMU.

B cnyvai, ye UMPKYNSAPHUAT QUCK 3aaae
nnu npekbcHeTe paboTta, oTnycHeTe 6yTo-
Ha 3a BKJIlouBaHe/u3Knlo4BaHe U 3aapbX-
Te UMpKynsipa B MaTepuana, fokKaTo LMpKy-
NSAPHUA AUCK He cnpe oKo4vaTtenHo. Hukora
He onNnuUTBaMlTe fa U3BaguTe LUPKynsapa ot
obpaboTrBaeMus getainn unu aa ro ApbnHe-
Te Hasap Npu NoNoXKeHue, Ye LUPKYNapHUsa
AWCK BCe oLue ce ABW)KU, B NPOTUBEH Ciy-
Yyaun MoXKe Aa ce Nosyyu oTKaT. YcTaHoBeTe
M OTCTPaHeTe MPUUYMHUTE 3a 3as9XKAAaHETO Ha
LUMPKYNSPHUSA OUCK.

KoraTo uckarte ga BKnouuTe 0THOBO Liup-
Kynsip, Hamupaly ce B obpaboTBaeMus ge-
Tawun, LeHTpMpanTe NpMcTaBKaTa B OTBOpa
Ha psA3aHe U NpoBepeTe Aanu peXxxeluTe
3bbuu He ca 3asanu B o6paboTBaeMus pe-
Tann. AKo LMpKYNApHUAT OUCK 3ase, TON
MoXe [1a u3nese oT obpaboTBaemMus getamnn
nin oa npenon3BmkKa oTkaT Korato UunpkKyna-
PbT OTHOBO Bbae BKIOYEH.

MopnpeTe roneMuTe NN0OCKOCTH, 3a Aa Ha-
ManuTe PUCKa OT OTKAT, NPUUYUHEH OT 3aa
LUPKYNApPeH AUCK. [051eMun NJI0CKOCTU MO-
raT Ja ce orbHaT nog cobCTBEHOTO CU TerJo.
MnockoctuTe Tpabea ga bbaat 3acTonopeHu
OT fBETe CTpaHu, KakTo B 62M30CT A0 pas-
pes3a, Taka 1 fo pbba.

He usnonsBaiTe M3TbneHu unu nospepe-
HU uMpKynapu. 3apaau npekaseHo TeCcHUs
paspes LMpKyNapuTe ¢ U3TbNEHU UK rpeLl-
HO Pa3MnofioXKeHN 3b6LM Npean3BUKBAT Mo-
BMLLUEHO TpMeHe, 3askAaHe Ha uMpKynspa
oTKar.

YcTtaHoBeTe npeau pA3aHeTo HAaCTPOMKMUTe
3a Abn6o4YMHA U bIrbN Ha psizaHe. Ako no
BpeMe Ha psi3aHeTo HaCTPOMKMKTE ce npo-
MEHAT, LMPKYNAPHUAT ONCK MOXe Aa ce 3a-
KIVHW 1 Ja ce NoJlyyn oTkaT.

Bbaete ocob6eHo BHUMATENHU NpU pA3aHe
B CTEHUW WU APYrU NpAKo Heo6o3pumu
obnactu. [1pn pssaHe noTbBALMAT ANCK
Moxe fia bnokupa B ckpuTu 0bekTn 1 ga
npeaun3BuMKa oTKar.

q)YHKLWIVI Ha npeanasHua Kanak

MNpeau Bcsika ynotpeba npoBepsiBanTe ga-
NN 3aLUMTHUAT Kanak ce 3aTBaps npaBu-
Ho. AKO TOW He ce ABMXXU cBO6OAHO U He

ce 3aTBapsA NecHo, He U3non3BaiTe Tpuo-
Ha. Hukora He 3aKnMHBaiTe UK He 3axBa-
LWanTe 3aWMTHUA Kanak; Taka LupKynsap-
HUAT AUCK OCTaBa He3almnTeH. AKo HeBo-
HO U3nycHeTe TpMOHa Ha 3eMdTa, ToraBa Ka-
MakbT MOXe Jla Ce U3KPUBW. YBepsiBanTe ce,
ye 3aWMTHUAT Kanak ce ABUXKN cBOBOLHO U
NP BCUYKU BIIIN N ,El,'bJ'I60‘-II/IHI/I Ha pA3aHe
He LOKOCBa HUTO LMPKYNAPHUSA AUCK, HATO
LPYry YacTu.

MpoBepeTe CbLCTOSAHMETO U PYHKLUOHUpa-
HeTO Ha NPY)KMHAaTa Ha 3alUTHUA Kanak.
MpepaitTe uMpKynsipa Ha peMOHT npeau
ynotpeba, ako 3alMTHUAT Kanak u NpyXxm-
HaTa He paboTaTt 6e3ynpeyHo. [loBpeneHn
YyacTu, NenkaBu HaCNOSBaHUSA UK HATPyN-
BaHe Ha CTPY>XXKun 3abaBaT paboTaTa Ha 3a-
WMTHNSA Kanak.



O6e3onacasante npu “lMoTbBaLy cpes”,
KOWTO He € U3MbJIHEH NPaBObIbJIHO, OC-
HOBHaTa MJioya Ha LUpPKynsipa cpeLly us-
MecTtBaHe. CTpaHMYHOTO M3MeCTBaHe MoXe
LA [oBefe [0 3axBallaHe Ha LUpKynspHuS
LOVCK M MO TO3M HAYMH 0,0 OTKaT.

He noctaBsinTe TpuoHa Ha paboTHaTa Ma-
ca unM Ha nopa 6e3 3aWMTHUA Kanak aa
NOKpUBa pexxewmsa AUcK. EqnH HesawmTeH
pexeLy, ANCK, KOMTO NpoAb/iXkaBa Aa ce Bbp-
TW CNef U3KYBAHETO Ha MHCTPYMEHTA,
npuaBMXXBa TPMOHa B Nocoka, obpaTHa Ha
nocokaTa Ha psi3aHe, U pexe BCMYKO, U3-
npeynno ce Ha NbTa My. [Nopagn ToBa B3e-
MeTe NpefBuI BbPTEHETO Ha AMCKA cnef
M3KJHOYBAHETO Ha TPUOHA.

DyHKUMA Ha pasaensauy KuH

M3nonssante noaxoasiy pexxewy AUCK 3a
paspensilwma KnuH. 3a 1a Moxe pasgens-
WMAT KIWH Aa PYHKLMOHMPA, TO OCTPUETO
Ha pexeLms ouck TpsbBa aa e Nno-TbHKO 0T
KAMHA, a WMpoYymHaTa Ha 3bbuTe Tpsabea Aa
e no-roagdama ot ,u,e6en|/|HaTa MYy.

PerynupanTe paspensilyus KfnuH, KakTo e
OMMCaHO B TOBA ynbTBaHe. HenpaBuiHu
pPa3CToAHNd, NO3NLNA N LeHTPUPaHe MOoraTt
LA CTaHaT NpUYMHa pasfenswmaT KIUH ga
He MoXe fa npefoTBpaTv epekTUBHO efHM
OTKaT.

3a pa MoXke paspenswmaT KJMH aa PyHk-
LLMOHUPA, TO TOMU TpsAiGBa Aa ce HaMupa B
pa3pesa. [lpun KbcK pa3pesn KJIMHBT e Hee-
durkaceH npu npefoTBpaTaBaHe Ha OTKarT.
He usnonssanTe TpMOHA, aKo KIIUHDBT € U3-
KpuBeH. [lopy Manka HeM3npaBHOCT MOXe
La 3abaBu 3aTBapsHETO Ha 3alUNTHUA Ka-
nak.

2.3 YkasaHug 3a 6e3onacHocT
3a npeABapuTEsSIHO MOHTUPAHUA
LUPKYNSIPEeH QUCK

U3non3BaHe

OTnaBaHWTE BbPXY pexeLlns HOX MaKcu-
ManHu obopoTn He BuBa Aa ce npeBMLIaBaT,
pecn. AMana3oHbT Ha obopoTuTe TpabBa fa
ce cnassa.

[peaBapuTENIHO MOHTUPAHUAT LUPKYASPeH
LVCK € U3KJTIYUTENHO 1 caMo 3a ynoTtpeba B
LMPKYNSpU.

BHvnMaBalnTe MHOro nNpv pasonakoBaHe u
OonakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, a CblLo Taka U
npv paboTa c Hero (HanpMMep MOHTaX Ha
MalmHaTa). MiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe
nopagu MHoro octpute pbbose!

Bbnrapcku

Mpy paboTa ¢ MHCTPYMEHT Ype3 HOCEHETO
Ha 3aLlUUTHM pbKaBMLM ce nofobpsaea 3a-
XBaTa BbpXYy MHCTPYMeHTa 1 ce HaMansBa
AOMbJHUTENHO pMUCKa OT HapaHsiBaHe.

LlnpkynapHu guckoBe, KOUTO MMaT NyKHATH-
HW No TanoTo, TpsibBa Aa bbaaT CMeHeHMN.
3abpaHeHo e Te oa bbaaT peMOHTUpPaHMN.

KpbroBu UMpKynsipHM AUCKOBE C KOMMO3UT-
Ha CTpyKTypa (3anoexun pexelm 361, ynin-
TO pasMep Ha 3bbuTe e No-mManbk oT 1 MM,
He bMBa fa ce M3nonsear.

NPEAYNPEXAEHUE! IHcTpymMeHTH ¢ Bu-
OVMU NYKHATUHU, CbC 3aTbNEHU UK NoBpe-
LEHVW pexeLym cTpaHu He bruBa noseve aa
6baaT N3MNoJsI3BaHM.

MoHTaX 1 3aKpenBaHe

NHcTpymeHTUTe TpsibBa pa ca Taka obterHa-
TW, Ye NpW M3MNON3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

[pn MOHTaXxa Ha UHCTpYMeHTUTe TpsibBa

[,a ce rapaHTupa, Yye obTAraHeTo cTaBa Bbp-
Xy BTyJIKaTa Ha MHCTPYMEeHTa Un BbpXy 00-
TAXHATa NOBbPXHOCT HAa MHCTPYMEHTA U Ye
pe3unTe He BAM3AT B KOHTAT €WH C Apyr
WA C OBTSXKHUTE eNEMEHTHU.

Y,u,meaBaHe Ha KJto4a Uin 3atdraHe C no-
MOLLTa Ha yaoapun C 4yK He € AonyCcTnMo.

Mo npegHnUTe NOBBbPXHOCTU HE buBa Oa nMma
3aMbpcCdBaHNA, CMa3kKa, Macso 1 BoAa.

06TaxHuTe BMHTOBE TpsbBa Aa ce 3aTerHaT
cnopep ykasaHuaTa Ha Npon3BOANUTENS.

3a HacTpowka Ha AMaMeTbpa Ha npobuBaHe
Ha KPbroBMWS N0CT Ha TPMOHA N0 AMaMeTb-
pa Ha WnNuHAena Ha MallnHaTta Morart Jia

ce M3MoJsI3BaT CaMo HeNnoABUXXHO NocTaBe-
HW NPbCTEHW, HaMp.: NPecoBaHW UK 3aAbp-
XKaHW C NpMNenBaLLo CBbp3BaHe NPbCTEHMU.
N3non3BaHeTo Ha x1abaBu NpbCTEHM He ce
[onycka.

TexHuyecKko obcny)kBaHe U nopabp)KaHe

PeMOHTUTE UK WNNPOBBYHUTE AENHOCTH
MoraT fa ce U3BbpLUBAT CaMO OT KJIMEHT-
CKWTE CepBU3HM LieHTpoBe Ha Festool nnu
OT eKcnepTH.

KoHCcTpyKUuMsiTa HA MHCTPYMeHTa He buBa aa
bboe npoMeHsHa.

PefoBHO noyncteaiTe MHCTpyMeHTa (Moun-
CTBaLLO CcpefAcTBo ¢ pH cToMHoCT Mexnay 4,9
n 8J.

TbnuTe ocTpmeTa MoraT Aa ce gosartoyat
BbPXy 00TsXKHaTa NOBLPXHOCT A0 MUHUMAI-
Ha pebenunHa Ha octpueTo oT 1 MM.
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- TpaHcnopTupanTe MHCTPYMeHTa caMo B
noAxoAsila onakoBKa, 3aLl,0T0 B MPOTMBEH
Cny4yan MMa onacHoOCT OT HapaHsaBaHe!

2.4 [onNbnHUATENHM YKa3aHUSA 3a
6esonacHocT

- HoceTte nopxopsilin NUYHU 3aLLUTHU 060~
pyABaHus: 3alinTa 3a cNiyxa, 3alWUTHN 04K-
na, Macka 3a npax npu reHepmpaim npax
0EeNHOCTHU.

- 3a3sawwmra Ha Bawerto 3apaBe HoceHe noga-
XoAALa 3aLMTa 3a AUXaTeNHUTE NbTULLA.
B 3aTBOpEHM NpocTpaHcTBa ocurypeTe fo-
CTaTbyHO L06PO NpoBETPEHUNE U CBBPXKETE
MobuMnHa acnupaumoHHa cucTeMa.

- pwu paboTa MoXxe fa ce obpa3yBa Bpe-
AeH/TokcuyeH npax (HanpuMmep, 605 cbe
CbAbp)KaHMe Ha 0/10BO, HAKOU BMA0BeE
ObpBecuHa unu MeTanu). lokocsaHe nnu
BAMLUBAHETO Ha TakMBa NpaxoBe MOXe Aa e
onacHo 3a paboTeLnsa YoBeK UK 3a HaMU-
pawuTe ce Habnumso xopa. CvbniogaBante
BanuaHuTe BbB BalaTta cTpaHa MHCTPYKL MK
3a besonacHocT.

- KoHTponupaiite, panu 4yacTtu ot Kopnyca
MMaT noBpeau, KaTo NYKHaTUHU MU MU-
KponykHaTuUHM. [lpean paboTa c ypena pe-
MOHTMpanTe NoBpefeHUTe YacTu Ha enek-
TPUYECKUSA MHCTPYMEHT.

- Ws3nonsBauTe nogxopaslim ypeam, ¢ KOMTO
Aa OTKpueTe CKpUTaTa eJl. MHCTanauus unum
ce 06bpHeTe KbM MECTHUSA [OCTAaBYUK HA
enekTpuyecTBo. KOHTaKTbT Ha NpMcTaBKaTa
C eNl. MHCTanaums nog HanpexeHue Moxe
4a foBefe [0 noxap unv TokoB ygap. [o-
BpeXAaHe Ha rasonpoBofj MOXe Aa foBefe
Lo ekcnnosus. [NNpoHMKBaHe BbB BOLOMNPO-
BOZ LUe A0BeAe 00 MaTepuanHu LeTu.

2.5 O6paboTtka Ha anyMUHUM

& Mo cbobpaxkeHns 3a besonacHocT Npu
obpaboTka Ha anymunHui Tpabea ga ce cnassaTt
cnefHuWTe NpaBuna:

- CBbpKeTe HCTPYMeHTa KbM NOAXOAALLLO
Npaxon3cMyKBaHe.

- [louncTBanTe peLOBHO MHCTPYMEHTa OT
NpaxoBW HaTPynBaHWA B KOpryca Ha MOTO-
pa.

- V3nonsanTe pexew, gucK npefHa3HayeH
3a aNyMUHUN.

- 3aTBapsAnTe 3alwmTaTa cpeLly CTPYXKM.
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HoceTe 3aWwmnTHM oymna!

- [lpu psA3aHe Ha NNoCKOCTM cMa3BanTe C Ke-
POCWH, TbHKOCTeHHM npodunn (go 3 MMm) Mo-
rat ga 6boat obpaborBaHu 6e3 cma3BaHe.

2.6 CToMHOCTM Ha eMUCUMN

YcTaHoBeHUTe cbrinacHo EN 62841 ctonHocTm
00MKHOBEHO Bb31M3aT Ha:

Huso Ha 3BykoBOTO HanaraHe  Lpy =91 dB(A)
HuBo Ha 3ByKOBa MOLLIHOCT Lwa =99 dB(A)
KoedunumneHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

LlymoBuTe eMucum no BpeMe Ha pabora c
eNeKTPOMHCTPYMEeHTa MoraT ga AoBeaaT Ao
yBpe)XaaHe Ha cnyxa.

» l3non3BanTe 3aWUTHN CYLIANKW.

EMucua Ha Bubpaumu a;, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) 1 KoedpuumeHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHu cbrnacHo EN 62841:

PaszaHe Ha gbpBO a 3,5 M/cex?

K =2 M/cek?
PazaHe Ha MeTan ay, 3,5 M/cex?
K =2 M/cek?

MocoyeHWTe CTOMHOCTY Ha eMucum (BMBpaumum,

Lwym)

-  CNly>aT 3a CpaBHSIBaHe Ha MalUWHW,

- Cca NoAXoAslLM 3a NpefBapuTesiHa oueHka
Ha BMOpPaLMOHHOTO M LUYMOBOTO HaTOBapBa-
He npu ynoTpeba,

- npeAacTaBnsiBaT OCHOBHWUTE NPUSIOXEHUS Ha
enekTpuyeckaTa MallmHa.

/N BHUMAHME

CTOMHOCTUTE HAa €MUCMU MOTaT Aa ce pasnu-

YyaBaT OT NOCOYEHUTE CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CW OT U3NO0NI3BAHETO HA UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus pgetann.

» OueHeTe LeACTBUTENIHOTO HaToBapBaHe Mo
BpeMe Ha o6uwima paboTeH LnKbA.

» B 3aBUCMMOCT OT f,eMCTBUTENHOTO HaTOBap-
BaHe TpsibBa fga ce yCTaHOBAT NOAXOASALLM
3alMTHM MepkuM 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npeaHasHa4yeHue

ﬂOTbBaLLI,VITe UNPKYyIApPpHWN TDMOHU Ca NpeaHa3-
Ha4yeHW 3a pA3aHe Ha ObpPBO, I'IO,EI,O6HI/I Ha ObpPBO
MaTepuanun, B1akKHeECTU TMNCOBUN U LUMEHTOBMU



MaTepuanu kakto n nnactMmacu. Cbc cneyman-
HUTe pexeLlm AMcKoBe 3a anyMumHun ot Festool
WHCTPYMEHTUTE MoraT fa ObAT n3non3saHu 1 3a
psizaHe Ha anyMUHUNA.

MaTepuanu cbabpxalym asbect He Tpsbea Oa
bboat obpaboTBaHm.

[la He ce n3non3BaT oTPe3HU U WANDOBBYHM
AVCKoBe.

Enektpuyeckute MawmnHu Ha Festool Mmorar ga
ce Brpa)xpat caMo B paboTHM nnoToBe, KOUTO
ca npeasuaeHu ot Festool 3a yenra. [1py MoH-
TUpaHe KbM Apyra Ui caMocToATeNHO n3pa-
boTeHa paboTHa Maca enekTpPUYECKUSAT UHCTPY-
MEHT MOXe [ia CTaHe HEeCUTYPEH 1 TOBA fa AoBe-
L& [0 TeXKM 3M10M0JNTYKH.

Mpun ynotpeba He No npefHasHayeHne BU-
Ha HOCW M3NON3BaLLKS.

3.1 LUupKynspHu guckose

MoraT fa ce n3non3eat caMo LMPKYASPHU On-
CKOBE CbC ClIeJHUTE faHHM:

- UwnpkynapHu guckose cbrnacHo EN 847-1
- [vnameTbp Ha umpkynapHusa anck 210 mm
- WwnpoymnHa Ha pasaHe 2,4 MM [0 2,6 MM

- OtBop 3a nocTtassHe 30 MM

- JebennHa Ha ocHOBHUA NKUCT Makc. 1,8 MM
- nogxopsLLo 3a obopotu go 5000 06/MuH
Festool umpkynsapute otroBapat Ha EN 847-1.
Pe>xxeTe camo MaTepuanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT
pexell HOX e NpeaBULeH.

4 TexHn4Yecku oaHHU

PbyeH umpkynsapeH TS 75 EBQ, TS 75 EQ

TPUOH
1600 BaTa

(110 V- BapuaHT: 13 A
1350 - 4400 06/MUH

Ycnyra

06opoTu (NpaseH xon)

HaknoHeHOTO nonoxe- 0-47°
Hue

HbvnboynHa Ha pA3aHe 0-75mMMm
npwm 0°

IbnboymHa Ha pasaHe 0-56MMm
npw 45°

Pa3mMepu Ha umpkynap- 210x2,4x30 MM
HUS ANCK

Terno (6e3 MpexoB Ka- 6,2 xr

6en)

Bbnrapcku

5 [lyckaHe B peuncrBue

& @ NPERYNPEXAEHWUE

Heponyctumo HanpeXxeHue unm yecrora!

OnacHoCT OT 3/10M0JYyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa v yecToTaTta Ha
M3TOYHMKa Ha eHeprus Tpsibea ga oTroBap-
9T C faHHWTe, NocoYyeHn Ha dmupMmeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morart ga bbvpat ns-

non3BaHW caMo MalinHW Ha Festool ¢ Ha-
npexexue 120V / 60 Xu.

/N BHUMAHMUE

3arpsiBaHe Ha plug it cBbp3BaHeTO Npu Hepo-

6pe ¢puKcupaHo 6anoHEeTHO 3aTBapsiHe.

OnacHocT oT usrapsiHe

» [Ipepu BkNtOYBaHE Ha enekTpuyeckaTa Ma-
LWMHa ce yBepeTe, Yye balNoOHETHOTO 3aTBa-
psiHe BbpXY CBbP3BaLLNsA NPOBOAHUK € Ha-
NbJIHO 3aTBOPEHO M 3aKJTHOYEHO.

[Mpenn cBbp3BaHe N paskavaHe Ha Mpe-
XKOBMS NPOBOAHUK BUHArM U3KJOYBaNTe
MalwmnHaTa!
CBbp3BaHe M paskayaHe Ha MPeXXOBMS NPOBOS-
HUK = BX. dur. [2].

MpemecTeTe NpeanasnTens Ha LMPKYNAp-

Hua Tpuox [1-8] Hanpes u HaTucHeTe By-
ToHa 3a BktouBaHe/msknoysaHe [1-7] (HaTuc-
HaT = BKA./ NycHaT= U3KJ.).
MpemecTBaHeTo Ha NpefnasunTens ocsoboxaasa
NoTbBALLLOTO ABUXEHME Ha LMpKynapa. Pexe-
LMAT arperaT Moxe fa bbhe npemMecTeH Hafosy.
Mpwv ToBa pexewmaT ANCK U3/1M3a OT 3aLLUTHUS
Kanak.

@ Mpy noBAMraHe Ha MalLMHATA pexeLmaT
arperat ce Bpblia 06paTHO B U3XOLHO MO-
noXxeHue.

6 HacTtponkmu

/N /\ NPERYNPEXAEHVE

OnacHOCT OT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPyMeHTa
BMUHArM N3kKJyBamnTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

6.1 EnekTtpoHuka

MawwuHaTa (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) uma enerpo-
HMKa C LLenun BasoBe CbC CAefHUTe CBONCTRA:
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KoHcTaHTHM o6opoTu

O60pOTl/ITe Ha MOTOpPa Cce noaabp>aT KOHCTaHT-
HW MO eNeKTpOoHeH HAaYunH. Taka OOopn Npn HaTo-
BapBaHe CKOPOCTTa Ha pA3aHe He Ce NpOMeH4.

byToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTe

ObopoTute Morat fa 6bpaT HacTponBaHu bes-
cTeneHHo ¢ konenueto [1-5] BbB Bb3MOXHUSA
avanasoH (Bx. TexHnyecku gaHHu). Taka Moxe-
Te [a ajantvMpaTte onTMMaNiHO CKOPOCTTa Ha psi-
3aHe KbM CbOTBETHaTa MOBBbPXHOCT.

CteneH Ha O60pOTVITe Ha BbpPTeHE B 3aBUCU-
MOCT OT MaTepuhana

MacugeHo abpBo (TBbPAO, Meko) 6
[MnockocTh oT TanawmT n oT TBLPA Pa- 3 -6
3ep

CnoecTo AbpPBO, AbPBOAESICKMN NIOCKO- 6
CTW, GypHMPaHM N MOKPUTM NAOCKOCTH
JlamMunHaT, MMHepanHu MaTepmanu 4-6
[nockocTn oT TanawwuT n dpasep, cBbp- 1-3
3aHW C TUMC U LUMEHT

AnymMunHneBM naockocTn n npopunn go 4 -6
15 MM

[MnacTtMacu, ycuneHu ¢ BAakHa nnact- 3-5
macu (GfK), xapTns n nnart

AKpWNHO CTBKI0 4 -5

TeMnepaTtypeH npegnasurten

Mpu TBbPAE BUCOKA TeMmepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha TOK 1 0bopoTuTe ce pegyumpar.
EnektpnyeckaTta MalimnHa cera paboTu camo ¢
HaMmaneHa MOLLHOCT, 3a fla CTaHe Bb3MOXHO
6bp30TO OXNlaXAaHe OT BEHTUIATopa Ha MOTOpa.
Cnep oxnaxgaHe efniekTpuMyeckaTta MalnHa oT-
HOBO CaMa ce BKJI0YBa.

OrpaHManaHe Ha TOKa

OrpaHunyaBaHeTO Ha Toka NpefoTBpaTsaBa npe-
KOMepHaTa KOHCyMaLWs Ha eNeKTpuYecTBO Npwu
U3KIHOYMUTENIHO HaToBapBaHe. ToBa MoXe Aa [0-
BeAe [0 HaMansBaHe Ha obopoTuTe Ha gBuUraTe-
ns. Cnep HaManaBaHe Ha HaToBapBaHeTO ABUra-
TeNaT BefiHara oTHOBO yBesMyaBa obopoTuTe.

Cnupauka

TS 75 EBQ nma enekTpoHHa cnupayka. Cnep ns-
K/lOYBaHe LMPKYASPHUSAT JUCK Ce Cnupa enek-
TPOHHO 3a oK. 2 cek.

6.2 Hacrpoiika Ha abn6o4yMHaTa Ha psizaHe

HbnboumHaTa Ha pA3aHe Moxe ga bbae perynu-
paHa B gnanasoHa ot 0 - 75 MM Bbpxy Abnbo-
YMHHWS orpaHymTen.
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» HaTtucHeTe agbn6ounHHMA orpaHunumten [3-31]
n n3bytanTe fo xenaHaTta 4bAboynHa Ha
pszaHe (MmocoueHnTe BLPXY ckanata [3-1]
CTOMHOCTM BaXkaT 3a cpe3oBe npwu 0° be3 Ha-
npasnsBalla WuHal,

= OTnycHeTe AbNABOUYUHHUA orpaHuuuTen (abn-
BOUMHHMAT orpaHmynTen ce pukcmpa Ha MH-
TepBanu ot o 1 MM).

M PexewmaT arperaT Moxe [la ce HaTMCKa
Ha[/ly camo [10 HacTpoeHaTa Ab/bo4YMHa Ha
ps3aHe.

(i) B oteopa [3-2] Ha gbnbounnHuns orpam-
YMTeN MOXe fa ce 3aBue WudT ¢ pesba
(M4x8 no M4x12). YUpes nsmectsaHe Ha
wndTa c pesba Moxe fa ce HacTponBa
AbnbounHaTta Ha psi3aHe oLLe No-TOYHO (+/-
0,1 MM).

6.3 Hacrtpo#BaHe Ha brbfia Ha psi3aHe

PexxellnaT arperat MoXe fia ce 3aBbpTU MeXay

0°n 47°:

= OtBopeTe BbpTAWMTe ce KondeTa [3-4, 3-6].

» HaksioHeTe uupKkynspa 40 XeNnaHus brbi Ha
psasaHe [3-5],1.

» 3aTerHeTte 0THOBO BbPTALLUTE Ce KOMYeTa.

@ [lBeTe KpalHW NONOXEHMS Ca HACTPOEHMU
dabpunyHo Ha 0° n 45°. Ypes 3aBbpTaHe
Ha aBaTa wmoTa ¢ pesba [3-7] obpaTHO Ha
4YaCoBHMKa KPamMHOTO NosioXkeHne 45° Moxe
[, ce yBeNMYM MaKCUMyM [0 47°.

6.4 WN360p Ha pexxeLy HOX

Festool umpkynsapute ca obo3HayeHu ¢ LBeTeH

npbcTeH. LiBeTbT Ha npbcTeHa obo3HavyaBa Ma-
Tepuana, 3a KOMTO e NOAXO0ASLL, peXeLLms HOX.

Cna3BanTe HeobxogMMuUTe faHHW 3@ LUpPKynap-
HWS anck (Bx. rnaea 3.1).

bos Martepuan Cumson
xbnta [bpBoobpaboTka
yepBeH JlaMuHaT, MUHepasneH (0]°]
)
3eneH [lnockocTu oT TanawuT e [
n dasep, cBbP3aHU C S
TUMC N LUMEHT
CUH AnyMuHuWIA, NnacTMaca % ?//«??
AL ACRYL




6.5 CMsiHa Ha UMPKYNSAPHUA AUCK

Bbnrapcku

6.7 TMpaxouscMykBaHe

& @ NPEQYNPEXAEHUE

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yAap

» [lpepu Bcaka paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa
BMHAru U3KJYBanTe Wencena oT KOHTakK-
Tal

&@ BHUMAHME

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe Nopaau ropeLya u

ocTpa paboTHa npucraBka.

» He n3nonssante Tonu 1 gedbeKTHN UHCTPY-
MEHTMW.

» HoceTe 3aWwmTHM pbKaBmum npu bopaBeHe
C MHCTPYMEHT.

CBaneTe UMPKYNAPHUS BNUCK

= [lpeau cMAHa Ha UMPKYAPHUA ANCK NpeMe-
cTeTe MalumHaTa B nosuuns 0°u 3apaiite
MaKcuMManHaTa 4bNbounHa Ha psizaHe.

= [lpemectete noctyeto [4-2] oo orpaHunuuTe-
ns.

= bByTHeTe npeanasutens [4-1] varope u Ha-

TUCHEeTe UMpKyJidpa Ao 3ardHesgBaHe Hanony.

» Oteuinte BuHTa [4-4] c wectorpama [4-3].
= M3BapeTe UMPKYyNAPHUA ANCK .

MocTaBsiHe Ha UMPKYNSAPHUA AUCK

NPEAYNPEXXAEHME! [poBepeTe BUHTOBETE U
dnaHeua 3a 3aMbpcABaHMA U M3N0N3BanTe ca-
MO YMNCTU W M3MpaBHU YyacTn!

» [locTaBeTe HOBUS LUPKYNSPEH ANUCK.

NPEAYNPEXAEHMUE! [TocokaTa Ha BbpTe-
He Ha umpkynapHus auck [4-91 v umpkyna-
pa [4-7] Tpsabsa pa cvenapa! Mpu Hecnas-
BaHe MOraT [ja Moc/efBaT TeXKN HapaHaBa-
HUA.

» [locTaBeTe BbHWHMUA PpnaHely, [4-10] Taka,
Ye NPUCbERUHUTENHUAT WKT fa nonagHe
B 0TBOpa Ha BbTpelHus draHed.

= 3aBuHTeTe BUHTa [4-4].

BbpHeTe noctyeto [4-2].

6.6 Hacrpoiika Ha pasgensawms KInH

y

npemecrteTe noctyeto [4-2]n0 orpaHnynTe-
ns,

= GyTHete npegnasutens [4-1] Harope v Ha-
TUCHEeTe TPUOHa [0 3arHe3nBaHe,

= passuinTe BuHTa [4-6] c wecTorpam [4-3],

» HaCTpoWTe pasaensans KJIMH CbrIacHo 13-
obpaxeHueTo [4],

» 3aBuWHTeTe BUHTa [4-6],

» BwbpHete noctueto [4-2].

& NPERYNPEXAEHWUE

OnacHocT 3a 3ApPaBeTo Nnopaau npaxose

» Hwukora He paboTeTe 6e3 npaxonscMykBaHe.
» CnasBauTe HauWoHanHUTe pasnopenom.

MobunHa acnupauuoHHa cuctema Festool

KbM npaxomscmykBaTtenHata snoxka [6-1] mo-
Xe pa bbae npukayeHa MobunHa acnupaLmoHHa
cucteMa Festool c gnameTsbp Ha cMyKaTeNHUA
Mapkyy oT 27/32 MM nnu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbyBa NMPOTMB OMNACHOCT OT 3anywBaHe).
EneMeHTHT 3a npucbemHaBaHe Ha MapKyy C

@ 27 ce nbxBa B brnoBusa eneMeHT . EneMeHTsT
3a npucbennHsaBaHe Ha Mapkyy ¢ @ 36 ce NbxBa
B BI/IOBUS €IEMEHT .

BHuMaHue! Ako He 6bMe M3NON3BaAH aHTUCTATU-
4YeH MapKyd, MOXe Aa Ce CTUrHe A0 CTaTu4eH
3apag. [Non3satenat Moxe fa bbae yoapeH ot
TOKOB YAap W eNeKTpoHMKaTa Ha eNnekTpuYeckns
WHCTPYMEHT MOXe fa bbAae noBpefeHa.

6.8 MoHTMpaHe Ha 3awMTaTa cpely
3ayenBaHe

3awmTaTa cpelly 3a4ensaHe (MpuHagnexHocTu)
nofobpsiBa 3HauMTeENHO Npu paspesu npu 0° ka-
4ecTBOTO Ha pbba Ha oTpsiaBaHWS paboTeH fe-
Taln OT ropHaTa CcTpaHa.

» [lbxHeTe 3awWwmTaTa cpely 3ayensaHe [5-11]
B 3alUMTHMS Kanak,

» [ocTaBeTe MallMHaTa Bbpxy obpaboTBaemusa
LeTain, pecn. HanpaBasBallaTa LWNHa,

> MPUTUCHETe 3alimMTaTa CpeLLy 3a4enBaHe
L,0KaTo He nerHe Bbpxy obpaboTBaemus
LEeTain 1 3aBUINTe C BbPTALLOTO Ce KOon-
ye [5-2],

> paspexeTe 3aljMTaTa cpeLly 3a4enBaHe
(MawwvHa Ha MakcuManHa gbnboynHa Ha ps-
3aHe 1 cTeneH Ha 0bopoTu 6).

7 Pabora c enekTpuyeckara
MalUMHa

Mpu paboTta cnaseaiTe BCUYKMN JafleHN
yKasaHus 3a be3onacHoOCT, KakTo U cnep-
HWTe npaBuna:

MNpeau HayanoTto

- [lpenw Bcaka ynotpeba nposepsiBanTe fga-
Y 3aABWKBALLNAT MOAYN C LUPKYNSPHUS
LUCK Cce 3aBbpTa be3npobneMHo u gokpan
B M3XO4HO MOSOXEHNE Harope B 3alUUTHUSA
Kopnyc. He nanonsgaute unpKynspa, ako
ropHaTta KpalHa no3uuns He e nogcurype-
Ha. Hukora He 3axBalianTe nnu pukcnpan-
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Te HaKNaHAWMA ce 3afBUXKBaALL, MOAYN Ha
onpefeneHa gbnboynHa Ha pasaHe. Taka
LUMPKYNSPHUAT OUCK LLLe e He3alUUTEH.

- [lpeow Bcska ynotpeba npoBepeTe PpyHK-
LMOHMpPaHeTO Ha NOTbBALLOTO CbOpPbXeHMNe
M U3M0N3BalTe MallMHaTa cCaMo KoraTo To
PYHKLMOHMpPa N3MpPaBHO.

- [lpoBepeTe cTabunHMa cToexX Ha LUPKyNap-
HWS ONCK.

- YBepeTe ce npeAu 3anoysaHe Ha pabora, ye
BbpTALLoTO Konue [3-4, 3-6] e 3apaBo 3aBu-
TO.

- YBepeTe ce, ye CMyKaTeNIHUAT MapKyy 1 Ka-
6esbT 3a CBbp3BaHe KbM MpexaTa He 3aKa-
yaT HUKbAE MO LEeNna paspes Ha Lupkynapa,
HUTO BbPXY AeTaisa, HUTO npe3 onopaTa Ha
[eTalina uam onacHuTe MecTa Ha noaa.

- 3akpenBanTe obpaboTBaemMus geTann Bu-
Haru Taka, ye npu obpaboTka fa He Moxe
[a ce BUXM.

- [loctaBeTe obpaboTBaeMumaT getann cBo-
6ofHO 1 paBHo.

Mo BpeMe Ha paboTa

- [lpwn paboTa gpbXTe enekTpmuyeckaTa Ma-
WVMHa BUHaru c ABe pbue 3a pbukute [1-1,
1-6]. ToBa e HeobxofMMO ycrioBMe 3a Mnpe-
UM3Ha paboTa 1 3a nogaBaHeTo. BkapsanTe
6aBHO 1 paBHOMepHO B 0bpaboTBaemMus ge-
Tann.

- Bopete enekTpnyeckns MHCTPYMEHT caMo
BbB BKJIIOYEH peXXMM KbM paboTHWA geTann.

- BwHaru HaTuckawTe TpuoHa Hanpeq [1-2],
HMKOra He ro gbpnanTe Ha3ap kbM cebe cu.

- He ponyckaliTe nperpsiBaHe Ha pexeLyums
LOMCK M CTONsIBaHe Ha MaTepuana npu ps-
3aHe Ha nJjlacTMaca kaTo KOHTposunpare
CKOPOCTTa Ha NpeMunHaBaHe npes fgeTan-
na. KonikoTo no-TBbpfA € 0TPA3BaHUAT MaTe-
puan, TonkoBa no-masnka Tpsbea na bvae
CKOPOCTTa Ha NojaBaHeTo.

- He paboTeTe ¢ MawmnHaTa, ako eneKTpoHM-
KaTa e gedekTHa, Tbi KaTo TOBa MoXe Ja
fosepfe fo npesuweHn obopotu. [lebekTHa-
Ta eNIeKTPOHMKA Ce No3HaBa Mo JMNCBALLNS
MnaBeH MycK, ako He e Bb3MOXHO perynupa-
He Ha obopoTuTe 1 Npu obpasyBaHe Ha UM
MY MUPM3MaA Ha U3ropPSAo OT MallMHaTa.

7.1 Psa3aHe no oyepTaHusA

Ykasatendat Ha pasareTo [6-3]nokasBa aBuxe-
HWEeTO Ha unpkynsapa npu paspesun ot 0° n 45°
(6e3 Bogelua WwnHa).
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7.2 Psa3aHe Ha cerMeHTU

[MocTaBeTe MHCTPYMEHTA C NpefHaTa 4acT Ha
nnoTa Ha umMpkynsapa Bbpxy paboTHua getann,
BKJIlOYETe MallnHaTa, HaTUCHeTe [0 HacTpoeHa-
Ta AbnboyMHa 1 ABUXKETE B NOCOKA Ha psA3aHe.

7.3 Ps3saHe Ha cerMeHTH [noTbBawWwm
pa3pesu)

3a pa npefoTBpaTMTE OTKATU NPU NOTb-
BalLM pa3pesun, cnepBante obesaTesnHo
cnefHUTe ykasaHus:

- BwuHaru noctaBsiiTe MalwmnHaTa nerHana cbe
3apHua pbb Ha MacaTa 3a pA3aHe KbM TBbp-
na onopa. pn paboTta c HanpaBnaBalla
lMHA MawunHaTa TpsbBa aa ce nocTaBs
BbpXy Bb3BpaTHaTa 6nokuposka [7-1], koa-
TO € 3axBaHaTa KbM HanpasisBallaTa WnHa
(B>x. ¢ur. [7]; npu HensnonseaHe Bb3BpaT-
HaTa 6/10KMpoBKa MOXe Jla ce CbXpaHsiBa
BbpXy Hanpasnseawara nnova [7-2] Ha ma-
wuHaTal.

- MawwHaTa BuHaru TpsbBa ga ce Abpxu
34,paBo C ABe pble 1 fa ce noTtans 6asHo.

HauuH Ha gpeicTBUE

[NocTaBeTe MalKnHaTa BbpXxy obpaboTBaemMus
LeTais 1 NonoxeTe BbpXy orpaHunynTen (Bb3-
BpaTHa 610KMpoBKa), BKIloYeTe MalumnHaTa, 6as-
HO HaTUCHeTe [0 HacTpoeHaTa AbNboYMHa Ha
psizaHe n n3bytaBanTe B mocokaTa Ha cpesa.

Mapkupoekute [6-2] nokazsat npu MakcuManHa
AbnboYMHa Ha psisaHe M U3MN0J3BHAe Ha Hanpa-
B/IABAlLA WMHA Haln-NpeaHaTa n Han-3agHaTa
pexellla Touka Ha pexewusa auck (@ 210 mm).

8 TexHuuecko obcny)xBaHe u
noaabp)XaHe

/N /i\ NPERYNPEXAEHVE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpepu Bcakakem paboTv no nogapbxKaTa
BMHAru U3ka4YBanTe Wencena oT KOHTaK-
Ta!

» Bcunukn paboTtn no TexHMYeckoTo o0bcnyx-
BaHe W peMOHTa, KOUTO M3NCKBAT OTBapsHe
Ha Koprnyca Ha aBuraTens, Tpabsa ga 6boat
M3BBbpPLUBAHM CaMo OT aBTopM3unpaHa pabo-
TUHMLA 33 CEPBU3HO 0H6CNyxXBaHe.

KnueHTcka cny)xba u peMOHTU MoraT fa ce us-
BbPLUBAT CaMo OT NPOM3BOAMUTENSA UK OT Cep-
BM3HW paboTunHuum. VianonssanTte camo opuru-
HaNHu pe3epBHU YacTu Ha Festool.

Owe nHpopmaymsa:


https://www.festool.bg/сервиз

CnasBailTe cnepHUTe yKasaHUA:

= [loBpeneHu NpeanasH yCTPOMCTBA U YacTu,
HanpuMmep AedbeKTeH N0CT 3a CMSAHA Ha UH-
ctpymenTute [1-8], Tpabsa na 6baaT npode-
CUOHANIHO PEMOHTUPAHUN MW 3aMEHEHM OT
NpMsHaT cneumanmanpaH Cepems, 0OCBEH ako
B UHCTPYKLMATA 3@ eKCroaTaLus He e no-
COYeHo apyro.

» [lpoBepeTe cbCTOAHMETO U Be3ynpeyHoTo
byHKUMOHMpPaHe Ha Bb3BpaTHaTa Npy>XuHa,
KOSITO NPUTUCKA LLennsa 3agBUXBaLL, Moayn B
ropHaTa 3alliuTeHa KpanHa no3nuus.

» 3a [la ocurypuTe UMpKynaumsa Ha Bb3ayxa
BMHarn ApbXxTe cBODOAHN Y YNCTM OTBOpUTE
3a npoBeTpeHue B Koprnyca.

» 3a fAa npeMaxHeTe CTPY>KKUTE U CTbProTUHM-
Te OT eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT, U3CMyYe-
Te C NpaxocMykayka BCuyku oTBopu. Hukora
He oTBapsainTe 3alWMTHNA Kanak [4-7].

» [lpn paboTta c runco- nnu ummeHtodasep-
HW NNocKocTn ocobeHo fobpe nouncreanTe
ypegpa. [louncreante BeHTUNALMOHHUTE OT-
BOPW Ha efleKTpuyeckaTta MallnHa 1 NycKo-
BMS MpeKbCBay CbC CyX N 06e3MacneH Crb-
CTeH Bb3AyX. B npoTuBeH cnyyan cbabpxaly
FMNC Npax MoXxe fAa ce cbbepe B Kopnyca
Ha enekTpM4yeckaTa MalLMHa 1 MO NYCKOBUS
npekbCBay M Aa ce BTBbPAM NPW KOHTAKT C
Bnarata BbB Bb3[yxa. [0Ba MoXe [a fosefe
L,0 NOBPEXAaHUA Mo NpeBKIOYBALLNA MeXa-
HU3bM.

9 NpuHapneXxHocTH

N3non3BanTe camo pa3speleHnte oT Festool
NPUHAANEXHOCTU N KOHCyMaTuBK. Bx.
www.festool.bg.

Mpw ynoTpeba Ha apyrv NpMHaANEeXHOCTH U
KOHCYMaTUBWN eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MO-
Xe fja cTaHe npobneMaTnyeH n fa ce CTUrHe Ao
TEXKW 3/10NONYKM.

9.1 MapanenHa cTpaHM4Ha onopa,
paswupeHmne Ha Maca

3a WwnpunHu Ha oTpasBaHe go 180 MM Moxe

[la Ce M3MoN3Ba napasiesiHa CTpaHW4yHa onopa.
MapanenHaTa cTpaHMYHa onopa MoXe fa ce U3-
noJsi3Ba M KaTo pa3LWMpeHmne Ha Maca.

9.2 CucteMa Bogauum

BogpewaTa WnHa npaBu Bb3MOXHW NPELN3HN U

YNCTM pa3pesn 1 CbLLEBPEMEHHO MNa3n NOBbLPX-

HOCTTa Ha paboTHMA geTann oT HapaHaBaHe.

B koMbuHauusa ¢ pasHoobpasHuTe NnpuHagnex-

HOCTM C BoAellaTa cucTeMa moraT fga bbaat us-

BbPLUBAHM TOYHM pa3pe3u Nog brbj U NPeLn3Hn

Bbnrapcku

HanacBaTeNHW feNHOCTN. 3aCTONOPSIBaHETO CbC
cterun [6-4] ce rpmxu 3a cTabunHoTo cToeHe K
cUrypHocTTa Ha paboTtaTa.

» 0bepeTe nydTa Mexnay nnoTa Ha LUpKynsapa
1 BoZelllaTa WMHA C NOMOLLTA Ha ABETe po-
ku 3a perynupane [1-3].

Mpean nbpBOTO U3NON3BaHe Ha BoAewara

LWUMHA U3peXkeTe 3al4MTaTa cpeLly oTyenBa-

He [1-4]:

» HacTpoliTe 0bopoTnTe Ha MHCTPYMEHTa Ha
cTeneH 6.

» [locTaBeTe MalwuMHaTa c usnata Hanpasnsa-
Ballla NjoYa BbpXy 3aHWNS Kpas Ha BoAeLla-
Ta WKHa.

= BkoyeTte MalnHaTa.

» HaTtucHeTe MalwinHaTa 6aBHO HaJoy Ao
MaKcuMManHaTa HacTpoeHa AbnboynHa Ha
psi3aHe M M3pexeTe 3aliMTaTa CpeLly oTyen-
BaHe Mo usnaTa ob/kmHa b6e3 ga cnuparTe.

@ Cera pbbbT Ha 3aLiMTaTa CpelLly 3a4enBaHe
CbOTBETCTBA HAMbJIHO Ha pexXeLuns pbb.

@ MNocTaBeTe HanpaBnsiBalaTa WWHa 33
Bpsi3BaHe Ha NpefAnasnTens oT CTPYXKM
BbPXY XXePTBEHO AbPBO.

9.3 MHorodyHKUMOHANHA Maca

MuorodyHkumnoHanHata maca MFT/3 nossonasa
NecHo 3aTaraHe Ha obpaboTBaeMuTe geTanny,

a B KoMbuHaLuma ¢ BogellaTa cuctema - curyp-

Ha n To4yHa obpbaoTka Ha no-ronemMu u No-man-
kn obpaboTBaemun getannm. Ypes MHOXECTBOTO
Bb3MOXHOCTM 3a ynoTpeba e Bb3MOXHa peHTa-
bunHata n eproHoMnyHaTa paboTa.

9.4 LUwupkynspHu aucKoBe, aopyru
NPUHAANEXXHOCTHU

3a 6bp30 U YNCTO pA3aHe Ha pa3IMyHK MaTe-

punanu Festool npegnara noaxonsawm unMpKynap-

HW OMCKOBE 3a BCUYKM C/ly4am Ha ynoTpeba Ha

Bawwusa Festool unpkynsap.

10 OxkonHa cpepa

He n3xebpnsante ypeaa B LOMaKMHCKUSA

6oknyk! NHCcTpyMeHTH, NpuHagneXxxHocTm

n KoHCcymMaTuBwm Tpabea fa bbaat pasgen-
HO U3XBBPASHM C MUCBJ 3@ OKOJIHaTa cpefa.
Cna3BanTe BaANAHUTE HaLMOHANHN pa3nopes-
bu.

Cnopep eBponenckaTa Hapegba nsnonssaHuTe
enekTpoypenu Tpsabea fa ce cbbupaTt paspenHo
v pa bbpaT npefaBaHK 3@ peunkanpaHe ¢ MU-
CbJ1 32 OKOJIHaTa cpeaa.
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NHdopmaumsa 3a nyHKToBETE 3a cCbbupaHe Mo-
XeTe Aa HaMmepuTe Ha agpec www.festool.com/
environment.

MHbopMaLms 0THOCHO KPUTMUYHM BellecTBa:
www.festool.bg/reach

11 06wm ykasaHus

11.1 EC pexknapauus 3a CbOTBeTCTBUE

EC OeKnapaundaTa 3a CbOTBETCTBUE Ce CbAbpiKa
B MHCTPYKUMNNTE 3a eKcnnoaTtayngd Ha 6'bJ'IFapCKM
e3unkK.
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1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

@ Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

@ Purtati o masca de protectie respirato-
rie.

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului.

@ Purtati casti antifonice.
Purtati ochelari de protectie.

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

<3P Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

Racordarea cablului de alimentare
electrica

% Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

S\ . . ~ - ~ ~
d =% Dimensiunea panzei de ferastrau
.= a ... Diametrul

C« Actionare electrodinamica a franei la
> cadere

N Blocul electronic cu turatie reglabilg,
constanta si sistem de monitorizare a
temperaturii

\Vi
[O| Clasa de siguranta Il

Roméana
C € marcaj de conformitate CE
@ Recomandare, observatie

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.
2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-

tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutdri, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguran-
ta si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,.sculd electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fard cablu de reteal).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in
niciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.
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C.

Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in al-
te scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer
liber, utilizati numai un conductor prelun-
gitor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.
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Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va afla-

ti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, In functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica es-
te pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei

electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purta-
ti iImbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piese-
le aflate in miscare. imbricamintea larga,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utiliza-
ti numai scule electrice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.



e. ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca
impiedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

f.  Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

g. Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electri-
ce pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

h. Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a. Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

b. incadrul lucrarilor de reparatie siintre-
tinere trebuie utilizate numai piese origi-
nale. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

2.2 Indicatii de securitate specifice masinii
pentru ferastraiele circulare manuale

Operatiunile de taiere

- & PERICOL! Nu apropiati mainile de zo-
na de taiere si de panza de ferastrau. Ti-
neti cu cea de-a doua mana manerul supli-
mentar sau carcasa motorului. Daca tineti
cu ambele maini ferastraul circular, aces-
tea nu vor putea fi accidentate de panza de
ferastrau.

- Nuintroduceti mana sub piesa de prelu-
crat. Capota de protectie nu va poate pro-
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teja de contactul cu panza de ferastrau in
zona de sub piesa de prelucrat.

- Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de prelucrat. Este recomandat sa fie
vizibild mai putin de o indltime completa a
dintelui sub piesa de prelucrat.

Nu tineti niciodata cu mana sau deasupra
piciorului piesa care urmeaza sa fie taiata
cu ferastraul. Asigurati piesa de prelucrat
pe o suprafata stabila. Este important sa
fixati ferm piesa de prelucrat, pentru a re-
duce la maximum pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferastrau sau
pierderea controlului.

- Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor cand executati lucrariin
care scula de lucru poate intra in contact
cu conductori electrici ascunsi sau cu pro-
priul conductor de legatura. Contactul cu
un conductor parcurs de curentul electric
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului electric, cauzand astfel electro-
cutarea.

- Lataierea pe lungime, utilizati intotdeau-
na un opritor sau un ghidaj de margine
drept. Acest lucru imbunatateste precizia
de taiere si reduce posibilitatea de intepe-
nire a panzei de ferastrau.

- Utilizati intotdeauna panze de ferastrau
de dimensiune potrivita si cu orificiul de
preluare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotunde). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului se rotesc neuniform si duc
la pierderea controlului.

- Nu utilizati niciodata flanse de strange-
re sau suruburi deteriorate sau neorigina-
le pentru panza de ferastrau. Flansa de
strangere si suruburile pentru panza de fe-
rastrau au fost produse special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru asigurarea
unei functionari optime si in siguranta.

Cauza reculurilor si instructiuni privind sigu-
ranta

Un recul reprezinta reactia brusca a unei
panze de ferdstrau care se agata, se blo-
cheaza sau este orientata gresit, care face
ca un ferastrau necontrolat sa se ridice si
sd se deplaseze Tn afara sculei, in directia
operatorului;

- daca panza de ferastrau se agata sau se
intepeneste in fanta de tdiere care se inchi-
de, aceasta se blocheaza si forta motorului
arunca aparatul in directia operatorului;
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daca, in timpul taierii, panza de ferastrau
este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a panzei de ferastrau se pot
agata in suprafata piesei de prelucrat, pan-
za de ferastrau este aruncata din fanta de
taiere, iar ferastraul sare inapoi in directia
operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresi-
te sau defectuoase a ferastraului. Producerea
acestuia poate fi prevenita prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate, precum cele
descrise mai jos.
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Tineti ferm ferastraul, cu ambele maini,

si aduceti bratele intr-o pozitie din care
sa puteti prelua fortele de recul. Stati in-
totdeauna in lateral fata de panza de fe-
rastrau si nu aduceti niciodata panza de
ferastrau in aceeasi linie cu corpul dum-
neavoastra. in cazul unui recul, ferastraul
circular poate sari in spate, insa operatorul
poate stapani fortele de recul daca au fost
adoptate masuri adecvate.

in cazul in care panza de ferastriu se
blocheaza sau daca intrerupeti lucrul, eli-
berati comutatorul de pornire/oprire si ti-
neti nemiscat ferastraul in piesa de pre-
lucrat, pana cand panza de ferastrau s-a
oprit complet. Nu incercati niciodata sa in-
departati ferastraul din piesa de prelucrat
sau sa-l trageti inapoi atat timp cat panza
de ferastrau se afla in miscare, in caz con-
trar, se poate produce un recul. Determi-
nati si remediati cauza intepenirii panzei de
ferastrau.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau care
se afla in piesa de prelucrat, centrati pan-
za de ferastrau in fanta de taiere si veri-
ficati daca dintii de ferastrau nu sunt aga-
tati in piesa de prelucrat. in cazul in care
panza de ferdstrau este blocatd, aceasta

se poate deplasa in afara sculei sau poate

produce un recul la repornirea ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul producerii unui recul prin blocarea
panzei de ferastrau. Placile mari pot face
sageata sub propria lor greutate. Placile
trebuie sprijinite in ambele parti, atatin
apropierea fantei de taiere, cat si la margi-
ne.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau
deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti
tociti sau orientati gresit determina, ca ur-
mare a unei fante de taiere preainguste,

un grad de frecare crescut, blocarea panzei
de ferastrau si producerea unui recul.

inainte de taiere, stabiliti setarile adanci-

mii de taiere si cele ale unghiului de taie-

re. Daca setarile se modifica in timpul tdie-
rii, panza de ferastrau se poate bloca si se

poate produce un recul.

Acordati o atentie speciala la taierea cu
ferastraul in pereti aparenti sau alte zone
care nu sunt vizibile. Panza de ferastrau
care patrunde in material se poate bloca la
taierea cu ferastraul in obiecte ascunse si
poate provoca un recul.

Functiile capotei de protectie

nainte de fiecare utilizare, verificati da-
ca capota de protectie se inchide optim.
Nu utilizati ferastraul daca capota de pro-
tectie nu se deplaseaza liber si daca nu
se inchide imediat. Nu fixati si nu legati
niciodata capota de protectie; in caz con-
trar, panza de ferastrau ar putea ramane
neprotejata. in cazul ciderii accidentale a
ferastraului pe pardoseala, capota de pro-
tectie se poate indoi. Asigurati-va ca capota
de protectie se misca fara a se bloca si

cd nu atinge nici panza de ferastrau si nici
alte componente, in niciun unghi siin nicio
adancime de taiere.

Verificati starea si functionarea arcului
pentru capota de protectie. Daca capota
inferioara de protectie si arcul nu functio-
neaza impecabil, efectuati o lucrare de in-
tretinere a ferastraului inainte de utiliza-
re. Piesele deteriorate, depunerile lipicioa-
se sau aglomerarile de aschii duc la o func-
tionare intarziata a capotei de protectie.

in cazul ,taierilor penetrante” care nu
sunt executate in unghi drept, asigurati-va
ca placa de baza a ferastraului nu se de-
plaseaza. O deplasare laterala poate duce
la blocarea panzei de ferastrau si, astfel, la
producerea unui recul.

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe pardoseala daca panza de feras-
trau nu este acoperita de capota de pro-
tectie. O panza de ferastrau neacoperita,
care se deplaseaza din cauza inertiei, de-
plaseaza ferastraul in sens contrar direc-
tiei de taiere si taie toate materialele cu
care intrd in contact. In acest sens, luati in
considerare intervalul de post-functionare
a ferastraului.



Functia penei de despicat

Utilizati panza de ferastrau potrivita pen-
tru pana de despicat. Pentru ca pana de
despicat sa aiba efect, trebuie ca discul-su-
port al panzei de ferastrau sa fie mai subti-
re decat pana de despicat si latimea dintilor
mai mare decat grosimea penei de despi-
cat.

Ajustati pana de despicat conform des-
crierii din acest manual de utilizare. Dis-
tantele, pozitia si orientarea incorecta poa-
te fi motivul pentru care pana de despicat
nu impiedica eficient un recul.

Pentru ca pana de despicat sa aiba efectul
scontat, aceasta trebuie sa se afle in fan-
ta de tdiere.in cazul taierilor scurte, pana
de despicat nu asigura preventia producerii
unui recul.

Nu utilizati ferastraul cu pana de despicat
indoita. Ahiar si o avarie mica poate incetini
inchiderea capotei de protectie.

2.3 Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferdstrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculei, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea in masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferastrau cir-
cular in variantd compound (dinti de fer&s-

trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.

AVERTISMENT! Sculele care prezinta fisu-
rivizibile, taisuri tocite sau deteriorate, nu

trebuie sa fie utilizate.
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Montarea si fixarea

Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
lei sau pe suprafata de tensionare a scu-
lei si ca lamele nu intra in contact cu alte
componente.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de
lovituri de ciocan.

Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rului.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot
fi utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

Intretinerea si ingrijirea

2.4

Reparatiile sau lucrarile ulterioare de sle-
fuire pot fi efectuate numaiin atelierele au-
torizate Festool ale serviciului de asistenta
pentru clienti sau de catre experti.
Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

Indepartati cu regularitate rsinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8.

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, masca anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvata. in cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

in timpul lucrului pot rezulta pulberi no-
cive/toxice (de exemplu, strat de acope-
rire cu continut de plumb, cateva tipuri
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de lemn sau metale). Atingerea sau inhala-
rea acestor pulberi poate comporta perico-
le pentru operator sau pentru persoanele
aflate in apropiere. Respectati normele de
securitate de la nivel national.

- Verificati daca componentele carcasei
prezinta deteriorari, de exemplu, fisuri
sau albiri. Dispuneti repararea pieselor de-
teriorate Tnainte de utilizarea sculei electri-
ce.

- Utilizati detectoare adecvate pentru a de-
tecta conductele de alimentare ascunse
sau trageti la raspundere societatea fur-
nizoare locala. Aontactul dispozitivului de
lucru cu un conductor parcurs de curent
poate duce la incendiu si poate provoca o
electrocutare. Deteriorarea unei conducte
de gaz poate provoca explozii. Patrunderea
in conducta de apa provoaca deteriorari de
bunuri materiale.

2.5 Prelucrarea aluminiului

& La prelucrarea aluminiului, trebuie res-
pectate urmatoarele masuri din motive de se-
curitate:

- Conectati masina la un aparat de aspirare
adecvat.

- Curatarea regulata a masinii de depunerile
de praf din carcasa motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

- Inchideti fereastra de vizitare/ aparatoarea
de aschii.

Purtati ochelari de protectie!

- Lataierea cu ferastraul a placilor trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce pofilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

2.6 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lpa = 91 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =99 dB(A)
Factorul de insecuritate K=3dB
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N\® PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucru-
lui cu scula electrica pot duce la afectarea
auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriald

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

Taierea lemnului cu ferastraul ap 3,5 m/s?
K=2m/s?
Taierea metalului cu ferastraul ay 3,5 m/s?
K=2m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie ar putea sa difere fata de
valorile indicate. Acest lucru depinde de mo-
dul de utilizare a sculei si de tipul piesei.

» Evaluati sarcina reala pe parcursul intre-
gului ciclu de operare.

= In functie de sarcina real3, trebuie stabilite
masuri de siguranta adecvate pentru pro-
tectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

Conform destinatiei, ferastraiele circulare sunt
prevazute pentru taierea cu ferastraul a lem-
nului, materialelor de lucru asemanatoare lem-
nului, materialelor fibroase pe baza de gips si
ciment, precum si a materialelor plastice. Cu
panza de ferdstrau speciala pentru aluminiu,
oferita de Festool, puteti utiliza masinile si pen-
tru taierea aluminiului.

Prelucrarea materialelor de lucru care contin
azbest este INTERZISA.

Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

Sculele electrice Festool pot fi montate numai
in mesele de lucru care sunt prevazute de
Festool in acest scop. Montarea in alte mese de
lucru sau in mese de lucru de fabricatie proprie
poate provoca instabilitatea sculei electrice si
accidente grave.



Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panze de ferastrau

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au
urmatoarele caracteristici:
- Panza de ferdstrau conform EN 847-1
- Diametrul panzei de ferastrau 210 mm
- Latime de taiere De la 2,4 mm pana la
2,6 mm
- Orificiu de preluare 30 mm
- Grosimea discului suport max. 1,8 mm
- adecvat pentru turatii de pana la 5000
rot/min
Panzele de ferastrau Festool corespund stan-
dardului EN 847-1.
Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferastrau utilizata este special preva-
zuta.

4 Date tehnice

Ferastrau circular ma- TS 75 EBQ,TS 75 EQ

nual
1600 W

(Varianta de 110 V: 13 A)
1350 - 4400 min™'

Putere

Turatia (regim de mers

n gol)

Inclinare 0-47°
Adancimea de taiere la 0-75mm
OO

Adancimea de taiere la 0-56mm
45°

Dimensiunea panzei de 210x2,4x30 mm
ferastrau

Greutatea (fara cablul
de retea)

6,2 kg

5 Punereain functiune

/N /\  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!
Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» |n America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120V /

60 Hz.

Roméana

/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizato-
rul tip baioneta blocat incomplet.

Pericol de arsuri

= Inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.

Masina trebuie sa fie intotdeauna in stare

oprita inainte de conectarea si deconec-
tarea cablului de alimentare electrica la si de la
reteaua de alimentare cu energie electrica!
Conectarea si deconectarea cablului de alimen-
tare electrica la si de la reteaua de alimentare
cu energie electrica - consultati imaginea [2].

Tmpingeti in sus piedica de pornire [1-8]

si apasati comutatorul de pornire/ opri-
re [1-7] (ap&sare = pornire/eliberare = OPRI-
RE).
Prin apasarea piedicii de pornire se deblochea-
za dispozitivul de penetrare. Agregatul feras-
traului poate fi deplasat in jos. In acest moment
panza de ferastrau iese din capota de protectie.

La ridicarea masinii, agregatul ferastrau-
lui revine in pozitia initiala.

6 Setari

/N/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

~ Inainte de efectuarea de lucrari la masin3,
scoateti Intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

6.1 Blocul electronic

Masina (TS 75 EBQ, TS 75 EQ)J are un sistem
electronic cu arbori completi, cu urmatoarele
caracteristici:

Turatie constanta

Turatia motorului este mentinuta constanta cu
ajutorul sistemului electronic. Prin urmare, se
obtine o viteza de tdiere constanta si in caz de
sarcina.

Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul
rotitei de reglare [1-5] in domeniul de turatie
(consultati Datele tehnice). Astfel, aveti posibi-
litatea de a regla in conditii optime viteza de
taiere in functie de suprafata respectiva.
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Treapta de turatie pentru fiecare material

Lemn masiv (dur, moale) 6
Placi aglomerate si din fibre de densita- 3-6
te mare

Lemn stratificat, placi aglomerate, pa- 6
nouri furniruite si acoperite

Placi laminate, materiale din compusi L-6

Placi aglomerate si fibro-lemnoasecu  1-3
lianti de ciment si gips

Panouri si profile din aluminiu pandla 4-6
15 mm

Mase plastice, mase plastice armatecu 3-95
fibre (GRP (polipropilena armata cu fi-

bra de sticld)), hartie si tesatura

Sticla acrilica 4-5

Siguranta termica

in cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduce alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica functioneaza numai cu putere
redusa, pentru a permite racirea rapida prin in-
termediul sistemului de ventilatie a motorului.
Dupa racire, scula electrica atinge din nou au-
tomat regimul de functionare.

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica
producerea unei absorbtii prea mari de curent
in cazul unei suprasarcini. Acest lucru poate

duce la reducerea turatiei motorului. Dupa re-
ducerea sarcinii, motorul reporneste imediat.

Frana

Scula TS 75 EBQ este dotata cu o frana elec-
tronica. Dupa deconectare, panza de ferastrau
este franata electronic pentru a ajunge in stare
de repaus in aproximativ 2 secunde.

6.2 Reglarea adancimii de taiere

Adancimea de tdiere poate fi reglata de la 0 - 75

mm la opritorul adancimii de taiere.

= Apasati opritorul adancimii de taiere [3-3]
si impingeti-l pana la adancimea de taiere
dorita (valorile indicate pe scala [3-1] sunt
valabile pentru taieri la 0° fara sina de ghi-
dare),

= Eliberati opritorul adancimii de taiere (opri-
torul adancimii de taiere se fixeaza in etape
de cate 1 mm).

@ Agregatul ferastraului poate fi apasat acum
in jos pana la adancimea de taiere reglata.
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() Tn orificiul [3-2]al opritorului adancimii de
taiere poate fi insurubat un stift filetat
(M4x8 - M4x12). Prin rotirea stiftului file-
tat, adancimea de tdiere poate fi reglata si
mai exact (+/- 0,1 mm).

6.3 Reglarea unghiului de taiere

Agregatul ferdstraului poate fi rabatat intre 0°

si 47°:

= Deschideti butoanele rotative [3-4, 3-6].

= Rabatati agregatul de tdiere pana la unghiul
de taiere dorit [3-5].

= Strangeti din nou ferm butoanele rotative.

Cele doua pozitii de capat de cursa sunt

reglate din fabrica la 0° si la 45°. Prin ro-
tirea Tn sens antiorar a celor doud stifturi
filetate [3-71, pozitia de capat de cursa de
45° poate fi marita pana la maximum 47°.

6.4 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vata panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul 3.1).

Culoare Material

Galben Lemn

Rosu Placi laminate, mate-
riale compozite

Verde Placi aglomerate si fi- |&]
bro-lemnoase cu lianti N
de ciment si gips

Albastru Aluminiu, material
plastic

6.5 Inlocuirea panzei de feristriu

/N /I  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= Inainte de efectuarea de lucriri la masina,
scoateti intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!l



/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit.

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Scoateti panza de ferastrau

= Inainte de inlocuirea panzei de ferastraul,
rabatati masina in pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de taiere.

» Deplasati maneta [4-2] pana la opritor.

~ Impingetiin sus piedica de pornire [4-1] si
apasati in jos agregatul ferastraului pana
cand se fixeaza in pozitie.

= Desfaceti surubul [4-4] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare [4-3].

= Scoateti panza de ferdstrau .

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

» Montati noua panza de ferastrau.

AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferastrau [4-9] si cea de pe fer3s-
trau [4-7] trebuie s3 corespunda! in cazul
nerespectarii acestor conditii, pot rezulta
raniri grave.

» Reglati flansa exterioara [4-10] astfel incat
conul de antrenare sa patrunda in degaja-
rea din flansa interioara.

= Strangeti ferm surubul [4-4].

= Intoarceti maneta [4-2].

6.6 Reglarea penei de despicat

~ Intoarceti maneta [4-2] pan3 la opritor,

= Tmpingetiin sus piedica de pornire [4-1] si
apasati in jos agregatul de taiere pana la
fixarea in pozitie,

» Deschideti surubul [4-6] cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [4-3],

» Reglarea penei de despicat conform imagi-
nii [4],

= strangeti ferm surubul [4-6],

= Intoarceti maneta [4-2].

6.7 Aspiratorul

/N AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza prafului

» Nu lucrati niciodata fara un sistem de aspi-
rare.

» Respectati dispozitiile nationale.

Roméana

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare [6-1] se poate racorda
un aspirator mobil Festool cu un furtun de aspi-
rare cu diametrul de 27/32 mm sau 36 mm (es-
te recomandata dimensiunea de 36 mm datorita
pericolului mai mic de infundare).

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu
@ 27 se introduce in piesa unghiulara . Piesa
de racord a unui furtun de aspirare cu @ 36 se
introduce in piesa unghiulara .

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

6.8 Montarea protectiei impotriva aschiilor
Protectia impotriva aschiilor (accesoriu) optimi-
zeaza suplimentar calitatea marginii taiate a
piesei de prelucrat pe partea superioara in ca-
zul taierilor la 0°.

= Atasati protectia impotriva aschiilor [5-1] la
capota de protectie,

» asezati masina pe piesa de prelucrat, res-
pectiv pe sina de ghidare,

» apasatiin jos protectia impotriva aschiilor
pana cand aceasta este pozitionata pe piesa
de lucru siinsurubati-o ferm cu butonul ro-
tativ [5-2],

= taiati protectia impotriva aschiilor (masina
este reglatd la adancimea de taiere maxima
si la treapta de turatie 6).

7 Lucrul cu scula electrica

Tn timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

Inainte de aincepe

- Inainte de fiecare utilizare, verificati daca
unitatea de actionare impreuna cu panza
de ferdstrau pivoteaza inapoi in mod cores-
punzator si complet in pozitia initiala in
sus, in carcasa de protectie. Nu utilizati fe-
rastraul daca pozitia de capat superioara
nu este asigurata. Nu blocati si nu fixati ni-
ciodata unitatea pivotanta de actionare la o
anumits adancime de taiere. in caz contrar,
panza de ferdstrau nu va fi protejata.

- Inainte de fiecare utilizare, verificati func-
tionarea dispozitivului de penetrare si uti-
lizati masina numai daca aceasta functio-
neaza corect.

- Verificati stabilitatea panzei de ferastrau.
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- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
butonul rotativ [3-4, 3-6] este strans ferm.

- Asigurati-va ca furtunul de aspirare si ca-
blul de alimentare electrica nu sunt blocate
pe intreaga linie de tdiere, nici pe piesa,
nici pe suprafata de asezare a piesei sau in
punctele periculoase de pe podea.

- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.

- Asezati piesa pe o suprafata plana, faraa o
strange.

La lucru

- In timpul lucrului, tineti scula electric3
intotdeauna cu ambele maini de mane-
re [1-1, 1-6]. Aceasta este conditia nece-
sara pentru lucrul precis si pentru taierea
cu intrare directa in material. Efectuati o
patrundere lenta si uniforma in piesa.

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.

- Impingeti ferastraul intotdeauna nain-
te [1-2], nu il trageti in niciun caz inapoi
spre dumneavoastra.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Nu lucrati cu masina daca blocul electronic
este defect, in caz contrar, pot aparea su-
praturatii. Un bloc electronic defect poate fi
identificat prin absenta pornirii progresive
daca nu este posibild reglarea turatiei siin
cazul in care masina emana fum sau miros
de ars.

7.1 Taierea dupa trasare

Indicatorul de tdiere [6-3] indic3 in cazul taieri-
lor la 0°- si 45° (fara sina de ghidare) desfasu-
rarea taierii.

7.2 Taierea decupajelor

Asezati masina cu partea frontala a mesei de
taiere pe piesa care se prelucreaza, conectati
masina, apasati-o pe adancimea de taiere re-
glata si impingeti-o pe directia de tdiere.

7.3 Taierea decupajelor (taieri cu intrare
directa in material)

Pentru a evita reculurile in cazul taieri-

lor cu intrare directa in material, trebuie
respectate in mod obligatoriu urmatoarele indi-
catii:
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- Asezati masina in permanenta cu muchia
posterioara a mesei de tdiere intr-un opri-
tor. In cazul lucrarilor cu sina de ghidare,
asezati masina la opritorul antirecul [7-1],
care va fi fixat pe sina de ghidare (consulta-
ti imaginea [7]; cand nu este utilizat, opri-
torul antirecul poate fi depozitat pe placa
de ghidare [7-2] a masinii).

- Masina trebuie mentinuta intotdeauna intr-
o0 pozitie sigura, cu ambele maini, si trebuie
sa fie apasata lent.

Procesul de lucru

Asezati masina pe piesa de prelucrat si fixati-o

intr-un opritor (opritorul de recul), porniti masi-

na, apasati-o lentin jos in adancimea de taiere
reglata si impingeti-o Tnainte in directia de taie-
re.

In cazul adancimii maxime de taiere si utilizarii

sinei de ghidare, marcajele [6-2] indica punctul

de taiere cel mai din fata si cel mai din spate al

panzei de ferastrau (@ 210 mm).

8 Intretinerea siingrijirea

/N /I  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea oricaror lucrari de in-
tretinere si de ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clienti si repara-
tiile pot fi asigurate numai de producator sau
de atelierele de service. Utilizati numai piese
de schimb originale Festool.

Informatii suplimentare:

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate, de exemplu, o maneta defecta pentru
inlocuirea accesoriilor [1-8], trebuie s3 fie
reparate sau inlocuite conform prevederilor
in cadrul unui atelier de specialitate autori-
zat daca nu exista alte specificatii In manua-
lul de utilizare.

» Verificati starea si functionarea optima a ar-
cului de rapel care preseaza intreaga unita-
te de actionare in pozitia de capat superioa-
ra, protejata.


https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro/service

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Pentru aindeparta fragmentele si aschiile
din scula electrica, aspirati toate orificiile.
Nu deschideti niciodata capacul de protec-
tie [4-71.

= 1n cazul lucrarilor cu placi din fibre lega-
te cu gips si ciment, curatati temeinic apa-
ratul. Curatati orificiile de aerisire ale scu-
lei electrice si ale comutatorului de porni-
re/oprire utilizand aer comprimat uscat si
f3r3 ulei. In caz contrar, in carcasa sculei
electrice si pe comutatorul de pornire/opri-
re se pot forma depuneri praf cu continut
de gips si care se pot intari in cazul con-
tactului cu umiditatea din aer. Acest lucru
poate cauza defectiuni ale mecanismului de
comutare.

9 Accesorii

Utilizati numai accesorii si materiale consuma-
bile aprobate de Festool. Consultati sectiunea
www.festool.ro.

Tn cazul utilizarii altor accesorii si materiale
consumabile, siguranta sculei electrice nu mai
este garantata si se pot produce accidente gra-
ve.

9.1 Limitator paralel, extensie de masa

Pentru l&timile de taiere de pana la 180 mm
poate fi utilizat un limitator paralel. Limitatorul
paralel poate fi utilizat si ca extensie de masa.

9.2 Sistemul de ghidare

Sina de ghidare permite efectuarea de taietu-

ri precise, curate, protejand in acelasi timp su-

prafata piesei de prelucrat.

Cu sistemul de ghidare Tn combinatie cu acce-

soriile, se pot executa taieri unghiulare exacte,

taieri pe colt si lucrari de ajustare. Modalitatea

de fixare cu ajutorul clemelor [6-4] asigura o

fixare optima si un lucru in siguranta.

» Reglati jocul de ghidare al mesei ferastrau-
lui pe sina de ghidare cu cele doua falci de
pozitionare [1-3].

nainte de prima utilizare a sinei de ghidare,

taiati protectia impotriva aschiilor [1-4]:

» Reglati turatia masinii la treapta 6.

» Asezati masina cu intreaga placa de ghidare
pe capatul din spate al sinei de ghidare.

» Porniti masina.

» Apasati lent masina pana la adancimea ma-
xima de taiere reglata si taiati fara intreru-
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pere aparatoarea pentru aschii, pe intreaga
lungime.

@ Marginea protectiei impotriva aschiilor co-
respunde acum exact cu marginea de taie-
re.

Pentru taierea cu protectia impotriva as-
chiilor montata, asezati sina de ghidare pe
un suport din lemn.

9.3 Masa multifunctionala

Masa multifunctionala MFT 3 permite fixarea
cu usurintd a pieselor de prelucrat si, impreu-
na cu sistemul de ghidare, permite prelucrarea
sigura si precisa a pieselor de prelucrat de di-
mensiuni mari si mici. Posibilitatile de utilizare
diversificate permit utilizarea economica si er-
gonomica.

9.4 Panzele de ferastrau, alte accesorii
Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-

le aplicative panze de ferdstrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.

10 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesorii-

le si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, aparatele electrice trebuie
sa fie colectate separat si depuse la centre de
reciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatii referitoare la centrele de colectare
pot fi vizualizate pe site-ul web www.festool.ro/
environment.
Informatii referitoare la substantele critice:
www.festool.ro/reach

11 Indicatii generale
11.1 Declaratie de conformitate UE

Declaratia de conformitate UE este inclusa in
manualul de utilizare Tn limba germana.
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