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T1. tabula Materiala T Medziagos
biezums storis
no - lidz nuo - iki
Savienojuma veids lieteicams) Sujungimo tipas (rekomenduojamas)
15-20 15-20
Bezdeligastes SZ 14 (14 mm) mm Kregzdés SZ 14 (14 mm) mm
(18 mm]) (18 mm)
formasdzeguLsa- ...................................... 2128 .......... uodegos fOr= e 2128 ..............
vienojums SZ 20 (20 mm) oMM 1 | mos dygiai  SZ20 (20 mm) ~cemm
(24 mm) c (24 mm) =
Tisnstorafor-— FZ8l6mm) 1 610mm N | iy FZolomm) | 6-t0mm |
mas dzegulsa- o0 (10 mm) | 10-20 | |dygiai S
vienojums mm -20 mm I'_él y9 FZ 10 (10 mm) 10-20 mm =
T o @ 6mm 12-14 mm E Kaisdi sk @ 6 mm 12 - 14 mm E
apsavienojums e o St BIBEHY sky= o S L o
DS 32 p8mm ) 15-22mm -E lés DS 32 88mm ...).15-22mm %
@10 mm 23-28mm | g @10 mm 23 -28 mm o
Atklatais bezde- SZ0 147 10-14 o | 2| [Atviri kregz- 520147 0 tamm |2
ligastes formas ~ SZ014S(14mm]| "~ "~ " 'w| |désuode-  SZOMAS[l4mmlf T T N
dzegulsavieno- S7Z020Z ) gos formos  SZ0207Z w
jums 520205 (20mm] | 472 = | | dygiai S70205(20mm) | 4@ MM | Z
g B @ OF 900,
OF 1000, 12:0
OF 1010
S7 14 HSS 490991 | 490770 | 492181
HM 490992 [ @17 mm) | (@17 mm)
<7 20 HSS 490995 | 490771 | 492182
HM 490996 | (@26 mm) | (@ 24 mm)
F7 6 HSS 490944 | 490772 | 492179
HM 490978 | (@85mm) | (@85 mm)
£7 10 HSS 490946 | 484176 | 492180
HM 490980 | (9 13,8 mm) | (313,8mm)
@3 mm | 491065
@5 mm | 491066 3
DS32 |0 6mm | 490067 | 484176 f‘;f;:o 13
28 mm | 491068 (@13,8 mm) 8mm N
@10mm | 491069
SZ014Z | HM 490978 490772 | 492179
(@8,5mm)] |(@8,5mm)
SZ014S | HM 491164 490770 1492181
(@17 mm) | (@17 mm)
s7020Z|HM | 490980 | 484176 | 492180
(@ 13,8mm) | (813,8mm)
SZ020S | HM 491165 490771 | 492182
(@24 mm) | (@24 mm)
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1 Tehniskie dati

Frézu, urbju, kopésanas gredze-
nu un centrésanas punktsisu
pasutijuma numurus sk. T2. ta-
bula. Noraditas frézes vai urbjus
leteicams izmantot virsfrézes
maksimalo apgriezienu skaita
rezZima.

2 IzmantoSana saskana ar
noteikumiem

Saskana ar noteikumiem savie-
nojuma izveides sistema VS 600
ir paredzeta bezdeligastes for-
mas dzegulu, taisnstura formas
dzegulu, tapu ligzdu un atklato
bezdeligastes formas dzegulu
izfrezesanai koksné un kokma-
terialos, izmantojot atbilstoSus
Sablonus, kopésanas gredzenus
un frézeésanas instrumentus, ka
ar1 Festool virsfrezes OF 900,
OF 1000, OF 1010 un OF 1400.
Par bojajumiem un negadiju-
miem, kas rodas, izmantojot
masinu neparedzétam meérkim,
atbild lietotajs.

3 Drosibas noradijumi

e Stradajot ar savienojuma
izveides sistemu VS 600, ie-
verojiet arT rokas virsfrezes
droSibas noradijumus.

e Izmantojiet tikai T2. tabula
noraditos frézéSanas instru-
mentus, kopésanas gredze-
nus un centréSanas punktsi-
sSus.

e Izmantojiet tikai originalos
Festool piederumus un re-
zerves dalas.

e Pirms frézésanas saksanas
parliecinieties, vai sagataves
ir iespilétas stingri un vai
visas savienojuma izveides
sistémas iespilésanas sviras
un grozamie rokturi ir aiz-
griezti.
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1 Techniniai duomenys

Frezu, grazty, kopijavimo Ziedy ir
centravimo glemztuvy uzsakymo
numerius zr. lenteléje T2. Dirbant
nurodytomis frezomis ir graztais,
rekomenduojame nustatyti di-
dziausius vertikalaus frezavimo
masinos sukimosi greicius.

2 Naudojimas pagal paskir-
ti
Tiesioginé sujungimu sistemos
VS 600 paskirtis yra, naudojant
atitinkamus sablonus, kopijavi-
mo Ziedus bei frezavimo jrankius,
Festool OF 900, OF 1000, OF 1010
ir OF 1400 serijy vertikalaus fre-
zavimo masinomis medienoje ir
medienos gaminiuose frezuoti
kregzdés uodegos formos dy-
gius, kaistinius dygius, kaisciu
skyles ir atvirus kregzdés uode-
gos formos dygius.
Uz Zala ir nelaimingus atsitiki-
mus, kilusius sistema naudojant
ne pagal paskirtj, atsako tik var-
totojas.

3 Saugos nurodymai
Dirbdami su sujungimu siste-
ma VS 600, taip pat laikykités
jusu rankinés vertikalaus
frezavimo masinos saugos
nurodymuy.

e Naudokite tik lenteléje T2 nu-
rodytus frezavimo irankius,
kopijavimo ziedus ir centra-
vimo glemztuvus.

e Naudokite tik originalia Fes-
tool papildoma jranga ir at-
sargines dalis.

e Pries frezuodami jsitikinkite,
kad apdirbamosios detalées
yra patikimai jtvirtintos, o
visos sujungimu sistemos
uzspaudimo svirtys ir su-
kamosios rankenélés yra
uzverztos.



4 Konstrukcija
Savienojuma izveides sistémas
- |VS 600 galvenas sastavdalas (1.
~ att.)

Pamatramis

Sablonu turétajs
Grozamais rokturis Sablona
iespilésanai

Turétaja pagriesanas seg-
ments

PagrieSanas segmenta ie-
spiléSanas svira

Sablona novietojuma aug-
stuma regulésanas iespile-
Sanas svira
Piespiedéjstienis sagatav-
ju iespilésanai vertikalaja
plakne

Piespiedéjstienis sagatavju
iespilésanai horizontalaja
plakné

1.7

1.8

5 Sagatavosana darbam

5.1 Pamatramja uzstadisana

Pamatramis japiestiprina pie sta-

bilas pamatnes, lai neslidéetu.

e Uzstadiet pamatrami t3, lai
prieks€ja mala batu izvirzita
par aptuveni 5 mm.

e Piestipriniet pamatrami pie
pamatnes, izmantojot divas
skraves (2. att.) vai divas
skravspiles (3. att.).

5.3 Virsfreze

Noradijums. Virsfrézes lietosana
(frézésanas dziluma iestatisana,
darba instrumentu maina u.c.)
ir aprakstita tas lietoSanas ins-
trukcija.

4.1

4.2 Vajadziga kopésanas gredzena

uzstadiSana virzfrézes frézésa-

nas galda centra

e Atvienojiet kontaktspraudni
no kontaktligzdas.

3Tt a5 * Apgrieziet virsfrézi otradi.
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4  Sandara

Sujungimu sistema VS 600 su-
daro tokie pagrindiniai mazgai
(1 pav.):

1.1 Pagrindinis réemas

1.2 Sablonu laikiklis

1.3 Sukamosios galvutés sablo-
ny uzspaudimui

1.4 Pasukamasis segmentas
laikikliui

1.5 Pasukamojo segmento uz-
spaudimo svirtis

1.6 UZspaudimo svirtis Sablono
perstimimui vertikalia kryp-
timi

1.7 Sijelé horizontaliam gaminiu
uzspaudimui

1.8 Sijelé vertikaliam gaminiu

uzspaudimui

5 Paruosimas

5.1 Pagrindinio réemo pastaty-

mas

Pagrindinis rémas turi bati pri-

tvirtintas ant stabilaus pagrindo

taip, kad neslystu:

e Pagrindinj rema pastatykite
taip, kad jo priekiné briauna
iSsikistu apie 5 mm.

e Pagrindinj réma pritvirtinkite
prie pagrindo abiejose puse-
se dviemvarztais (2 pav.) arba
dviem sraigtiniais verztuvais
(3 pav.).

5.3 Vertikalaus frezavimo ma-
sina

Nurodymas: Vertikalaus frezavi-

mo masinos naudojimas (freza-

vimo gylio nustatymas, irankio

keitimas ir t.t.) aprasytas jos

eksploatacijos instrukcijoje.

Reikalinga kopijavimo Zieda

centriskai sumontuokite ver-

tikalaus frezavimo masinos

frezavimo stale:

e |S elektros lizdo istraukite
kistuka.

e Vertikalaus frezavimo masina
pastatykite ant galvos.



e Atskruvejiet abas skruves
(4.1) un iznemiet gredzenu
(4.2).

e lespilgjiet centrésanas punkt-
siti (4.4) frézes varpsta.

e Jlevietojiet kopésanas gre-

dzenu (4.5, 5.3) virsfrézes

frezesanas galda ar atloku
uz augsu.

Virziet lenam frézésanas

galdu centréSanas punktsi-

Sa virziena, lidz kopésanas

gredzens (5.3) ir uzstadits

centra, izmantojot centrésa-

nas punktsiti (5.2).

Pieskrivejiet kopéSanas gre-

dzenu, izmantojot abas kom-

plektacija ieklautas skruves

(4.3, 5.1).

e |znemiet centrésanas punkt-
siti no frezes varpstas.

& UZMANIBU

Frezes un frezesanas Sablonu

bojajums

- Nonemiet no virsfrézes aug-
stuma regulejamo atbalstu
(5.4), ja tads ir uzstadits.

6 LietoSana

[zmantojot savienojuma izveides
sistemu VS 600 un attiecigos
Sablonus var izveidot Sadu veidu
savienojumus:

e bezdeligastes formas dzegul-
savienojumu (sk. 6.1 punktu)

e taisnstura formas dzegulsa-
vienojumu (sk. 6.2 punktu)

* tapsavienojumu (sk. 6.3 pun-
ktu)

¢ atklato bezdeligastes formas
dzegulsavienojumu (sk. 6.4
punktu)
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e Atsukite abu varztus (4.1) ir
nuimkite zieda (4.2).

e Centravimo glemztuva (4.4)
tvirtai uzspauskite frezos
Spindelyje.

e Kopijavimo zieda (4.5, 5.3)
juostele aukstyn jdékite j ver-
tikalaus frezavimo masinos
frezavimo stala.

e Frezavimo stala létai pastum-
kite centravimo glemztu-
vo kryptimi, kol centravimo
glemztuvas (5.2) centruos
kopijavimo zieda (5.3).

e Kopijavimo Zieda tvirtai pri-
sukite abiem masinos kom-
plekte esandiais varztais (4.3,
5.1).

e Centravimo glemztuva iSim-
kite iS frezos Spindelio.

& ATSARGIAI

Yra pavojus sugadinti freza ir

frezavimo Sablona

- Jeigu yra sumontuota, nu-
imkite reguliuojamo aukscio
atrama (5.4) nuo vertikalaus
frezavimo masinos.

6 Naudojimas

Sujungimu sistema VS 600 ir ati-
tinkamais Sablonais galima rea-
lizuoti tokius sujungimu tipus:

e kregzdés uodegos formos dy-
giais (Zr. skyriu 6.1)

« kaistiniais dygiais (Zr. skyriu
6.2)

* kaisciu skylémis ir kaisciais
(Zr. skyriu 6.3)

« atvirais kregzdés uodegos for-
mos kaisciais (Zr. skyriu 6.4)



6.1

a)

Bezdeligastes formas dze-

gulsavienojums

Sablona ievietoSana
Nostipriniet abus pagriesa-
nas segmentus (6.1) vidéja
(vertikalaja) stavokli, izman-
tojot iespiléSanas sviru (6.2).
Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regu-
leSanas iespiléSanas sviras
(7.1, 7.3) un nospiediet Sab-
lona turétaju (7.2) uz leju lidz
galam.
Atskravejiet grozamos rok-
turus (7.4, 7.7), kas paredzéti
Sablona iespilésanai, un ie-
vietojiet Sablonu (7.5).
Uzmanibu! Abiem regule-
Sanas rokturiem (7.6) jabat
vérstiem uz leju.
Aizgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regule-
Sanas sviras.
Novietojiet Sablonu ta, lai
abu regulésanas rokturu
apakségjie zobi (8.1) pieklau-
tos savienojuma izveides
sistémas pamatramim, un
iespilgjiet Sablonu, izmanto-
jot abus grozamos rokturus
(7.4,7.7).
Pagrieziet abus atturus sta-
voklT “SZ 14" vai “SZ 20" (9.3).
Novietojiet atturus t3, lai ar
bultinam apzimeétas dalas
(9.1) pieklautos Sablona pa-
dzilindjumu iekSéjam, lidze-
najam malam (9.2).
lespilgjiet atturus, izmantojot
grozamos rokturus (9.4).
Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma iespi-
(eSanas sviras un pavirziet
Sablonu uz augsu.
levietojiet sagatavi, lai ta
atrastos zem abiem Sablona
galiem.
Nospiediet Sablonu uz leju
tik daudz, lai tas pieklautos
sagatavei ar visu virsmu,
un aizgrieziet abas Sablona
novietojuma augstuma regu-
leSanas iespilésanas sviras.
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6.1

a)

Kregzdés uodegos formos

dygiai

Sablono jdéjimas
Abu pasukamuosius segmen-
tus (6.1) uzspaudimo svirtimi
(6.2) fiksuokite vidurinéje
(vertikalioje) padétyje.
Atlaisvinkite abi uzspaudimo
svirtis Sablono perstimimui
vertikalia kryptimi (7.1, 7.3)
ir Sablono laikiklj (7.2) pa-
spauskite iki galo zemyn.
Atlaisvinkite Sablono uzspau-
dimui naudojamas sukama-
sias rankenéles (7.4, 7.7) ir
jdékite Sablona (7.5).

Démesio: abu nustatymo ratu-

kai (7.6) turi bati nukreipti
Zzemyn.

Abi uzspaudimo svirtis, skir-
tas Sablono perstimimui ver-
tikalia kryptimi, uzverzkite.
Sablona iglyginkite taip, kad
apatinés abieju nustatymo
ratuky (8.1) aikstelés liestu
sujungimu sistemos pagrin-
dini réma, ir abejomis suka-
mosiomis rankenélémis (7.4,
7.7) Sablona tvirtai uzspaus-
kite.

Abi atramas pasukite j padeét;
“SZ 14" ar "SZ 20" (9.3).
Sias atramas iSlyginkite taip,
kad rodyklés (9.1) priglustu
prie vidiniu, tiesiyju Sablono
igilinimu pusiu (9.2).
Sukamosiomis rankenélémis
(9.4) atramas stipriai uzverz-
kite.

Atlaisvinkite abi uzspaudi-
mo svirtis, skirtas Sablono
perstumimui vertikalia kryp-
timi, ir pastumkite Sablona
aukstyn.

Po abiem Sablono galais pa-
dekite gaminij.

Spauskite sablona zemyn
tol, kol jis visu plotu atguls
ant gaminio, ir abi uzspau-
dimo svirtis, skirtas sablono
perstumimui vertikalia kryp-
timi, uzverzkite.



b) Sagatavju iespilésana
Vienmer vienlaicigi jaiespile abas
savienojamas sagataves.

Sim noliikam janem véra $adi

nosacijumi (sk. 10. att.)

e Sagataves jaiespile t3, lai to
savienojamie gali savstarpéji
saklautos.

e Sagatavem sanos japieklau-
jas atturim.

e Sagatavju savienojuma vietas
augspusei jabut lidzenai.

e Puses, kas iespiléta stavokli
ir vérstas uz arpusi (a1-a4),
veido gatava savienojuma
iekSpusi.

e Gatavojot rami (korpusu],

sagatavem, kas veido sturi
“A”, japieklaujas kreisajam
atturim, bet stari "B” — la-
bajam.
Sagataves “1” un “3" savieno-
juma izveides sistema vien-
meér jaiespilé no augspuses,
bet sagataves “2" un “4” —no
priekspuses.

Virsfrézes sagatavosana
(sk. 5.3 punktu)
Uzmanibu! Pirms frezes nomai-
nas vienmer atvienojiet tikla
kontakstspraudni no kontakt-
ligzdas!

e lespilgjiet frezi (sk. T2. tabu-
lu) virsfrézes patrona.

e Noregulgjietvirsfrézes nulles
punktu (frézésanas dzilums =
0 mm), novietojot masinu uz
Sablona un piespiezot uz leju
tik daudz, lai frézésanas ins-
truments saskartos ar iespi-
letas sagataves virsmu.

e Noregulgjiet virsfrezé sadu
frézesanas dzilumu (Uzma-
nibu! Sie dati attiecas tikai
uz T2. tabula noraditajam
fréezem.): SZ 14 — 12 mm,
SZ20 — 15 mm.

e Frezéjot dzegulus, lietojiet

virsfrézes sanu attura no-

sUcéja parsegu vai nosuceja

c
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b) Gaminiu uZzspaudimas
Abu gaminiai, kurie bus tarpusa-
vyje jungiami, visuomet uzspau-
dziami vienu metu.

Cia reikia atkreipti déemesi j to-

kius dalykus (zr. 10 pav.):

e Gaminius reikia uzspausti
taip, kad tarpusavyje jungia-
mi galiniai pavirSiai gulétu
vienas prie kito.

e Gaminiaiviena puse turi liesti
atrama.

e Gaminiu galaivirsuje turi bati
susiliete.

e UzZspaustoje bikléje iSore-
je esancios pusés (a1 - a4)
sudarys gatavo sujungimo
vidines puses.

e Réme (korpuse) kampams

“A" gaminiai turi bati pride-
dami prie kairiosios atramos,
o kampams “B” - prie deSi-
niosios atramos.
Sujungimuy sistemoje gami-
nius “1”ir “3"” visuomet reikia
uzspaustivirsuje, o gaminius
“2"ir “4" - priekyje.

Vertikalaus frezavimo ma-
sinos paruosimas (zr. 5.3)
Démesio: pries frezos keitima
maitinimo kabelio kistuka vi-
suomet istraukite is elektros
lizdo!

e Vertikalaus frezavimo masi-
nos spyruokliniame patrone
itvirtinkite freza (zr. lentele
T2).

e Nustatykite vertikalaus fre-
zavimo masinos nulinj taska
(frezavimo gylis =0 mm). Tam
masing uzdekite ant sablono
ir spauskite zemyn tol, kol
frezavimo jrankis palies uz-
spausto gaminio pavirsiu.

e Savo vertikalaus frezavi-

mo masinoje nustatykite

tokius frezavimo gylius (dé-
mesio: Sie dydziai tinka tik
lenteléje T2 nurodytoms fre-

zoms): SZ 14: 12 mm, SZ 20:

15 mm.

c



parsegu AH-OF (piederums).
Pievienojiet nostcéja par-
segu piemeérotai nosuces
iekartal, kas atbilst puteklai-
nibas klasei “M” (pieméram,
nosucéjam Festoo CLEANTEX
CTM).

Noradijums. Attalumu starp
nosucéja parsegu un verti-
kali iespiléto sagatavi no-
reguléjiet ta, lai véel paliktu
pietiekami daudz vietas, kas
nepiecieSama, lai veiktu dze-
gulu frézesanu.

d) Apstrade

leskrambasana

Lai noverstu vertikali iespilétas

sagataves plisumus, tas virsma

ir jaieskramba.

e Novietojiet pie Sablona turée-
taja listi (11.1), kuras platums
atbilst sagataves biezumam
+33 mm. ST liste kalpo k3
virsfrézes vadotne.

e Novietojiet virsfrézi uz Sab-
lona pa labi no sagataves
ta, lai virsfrézes frézésanas
galda vadotnes virsma (11.2)
pieklautos listei.

e Piespiediet masinu uz leju
lidz ieregulétajam frezésa-
nas dzilumam un nofikségjiet
virsfréze frézésanas dzilu-
mu.

e lesledziet virsfrezi.

e Vadiet virsfrezi gar listi pa
labi un pa kreisi un $ada vei-
da vienlaicigi ieskrambajiet
sagatavi.

Dzegulu frézésanas izmeégina-
jums

Vispirms veiciet frezesanas iz-
meégdinajumu, lai parbauditu, vai
visi iestatijumi ir pareizi.
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e Frezuodamidygius, naudokite

vertikalaus frezavimo masinos
soninés atramos nusiurbi-
mo gaubta arba nusiurbimo
gaubta AH-OF (reikmenys).
Nusiurbimo gaubta prijunkite
prie dulkiu klase “M" atitin-
kancio istraukimo jrenginio
(pvz., Festool CLEANTEX CTM
siurblys).
Nurodymas: Nusiurbimo
gaubto atstuma iki verti-
kalaus gaminio nustatykite
toki, kad frezuodami dygius
dar turéetumeéte pakankamai
erdvés judéjimui.

d) Apdirbimas

Ipjovimas

Kad uzverztame gaminyje blty

iSvengta iSplésu, jo pavirsius turi

bati ipjautas:

eAnt Sablono laikiklio uzdékite
lentele (11.1), kurios plotis
lygus gaminio storiui +33 mm.
Silentelé bus kreipiancioji ver-
tikalaus frezavimo masinai.

eVertikalaus frezavimo masina
uzdékite ant Sablono desinéje
gaminio puséje taip, kad ver-
tikalaus frezavimo masinos
frezavimo stalo kreipiantysis
pavirsius (11.2) liesty len-
tele.

e Spauskite masina zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio
ir tuomet Sj frezavimo gylj
uzfiksuokite vertikalaus fre-
zavimo masinoje.

e Jjunkite vertikalaus frezavimo
masina.

e Vertikalaus frezavimo masina
tolygiu judesiu stumkite is
desinés | kaire iSilgai lentelés
ir taip ipjaukite gaminij.

Bandomasis dygiu frezavimas
Pirma atlikite bandomaji freza-
vima, kad galétumeéte patikrinti,
ar visi nustatymai teisingi.



Novietojiet virsfrézi sablona
gala ta, lai atbalstgredzena
atloks (12.1) pieklautos $ab-
lonam.

Piespiediet masinu uz leju
lidz ieregulétajam frézésa-
nas dzilumam un nofiksgjiet
virsfrézé frézésanas dzilu-
mu.

lesledziet virsfrezi.

Vadiet virsfrézivienmeérigi gar
Sablonu (13. att.).
Uzmanibu! Atbalstgredzena
atlokam vienmeér japieklaujas
Sablonam. Turiet virsfrézi
vienmer aiz abiem roktu-
riem paraléli Sablonam un
frezéSanas laika negroziet
masinu. Frézésanas dzilu-
mu frézeésanas laika mainit
nedrikst.

Parbaudiet, vai visi dzeguli ir
pareizi izfrezeti — vajadzibas
gadijuma frézésanu atkarto-
jiet.

Iznemiet sagataves no spilem
un savienojiet kopa.

Darbibas, kas javeic, ja dzegul-

savienojums neatbilst precizi

° Dzegulsavienojums ir parak
ciess (14.1):
samaziniet virsfreze freze-
Sanas dzilumu, veicot ne-
lielu precizo pieregulésanu
(par aptuveni -0,5 mm).

° Dzegulsavienojums ir parak
valigs (14.2):
palieliniet virsfrezé frézesa-
nas dzilumu, veicot nelielu
precizo pieregulésanu (par
aptuveni +0,5 mm).

° Dzegulsavienojums ir parak
dzils (14.3):
pagrieziet regulésanas rok-
turus par attiecigo izmeéru
minus zimes virziena (viena
skalas iedala atbilst -0,1 mm
dzegulu dziluma), ievietojiet
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Vertikalaus frezavimo masina
uzdékite ant sSablono galo
taip, kad atraminio Ziedo
juostelé (12.1) priglusty prie
Sablono.

Spauskite masina zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio
ir tuomet Sj frezavimo gyl
uzfiksuokite vertikalaus fre-
zavimo masinoje.

ljunkite vertikalaus frezavimo
masina.

Vertikalaus frezavimo ma-
sina tolygiai stumkite isilgai
Sablono (13 pav.).

Démesio: atraminio ziedo
juostelé turi bati nuolat pri-
gludusi prie Sablono. Ver-
tikalaus frezavimo masina
visuomet laikykite uz abieju
rankenu lygiagreciai Sablonui
ir frezavimo metu jos nesu-
kiokite. Frezavimo proceso
metu frezavimo gylio keisti
negalima.

Kontroliuokite, ar visi sujun-
gimo dygiai isfrezuoti tiksliai,
ir, esant reikalui, frezuokite
dar karta.

Atlaisvinkite gaminius ir juos
sujunkite tarpusavyje.

Jeigu sujungime dygiai ne visai

tiksliai sutampa, reikia atlikti

tokias korekturas:

° Sujungime dygiai per sunkiai
juda (14.1):
Vertikalaus frezavimo masi-
nos tikslaus nustatymo ranke-
néle nezymiai (apie -0,5 mm)
sumazinkite masinos frezavi-
mo gylj.

° Sujungime dygiai juda per
laisvai (14.2):
Vertikalaus frezavimo masi-
nos tikslaus nustatymo ranke-
néle nezymiai (apie +0,5 mm)
padidinkite masinos frezavi-
mo gylj.

° Dyginis sujungimas per gilus
(14.3):



16.2=——--16.3

Sablonu no jauna un noregu-
lejiet ta stavokli saskanaar 6.1
a) punktu.
Dzegulsavienojums ir parak
sekls (14.4):

pagrieziet regulésanas roktu-
rus par attiecigo izmeéru plus
Zimes virziena (viena skalas
iedala atbilst +0,1 mm dzegulu
dzilumal), ievietojiet Sablonu no
jauna un noregulégjiet ta sta-
voklisaskanaar 6.1 a) punktu.
Noradijums. Lai reguléSanas
rokturus varetu pagriezt, jaat-
skrave skraves (15.1) un péc
reguléSanas atkal japieskrave.
Tadejadi ieregulétais stavoklis
tiek saglabats turpmakajiem
darbiem.

Atkartojiet Sis darbibas, lidz
savienojums atbilst precizi.

Dzegulu frézésana

Veiciet visu dzegulu frézesanu
tada pasa veida ka frezésanas
izmeéginajumu.

6.2 Taisnstiuraformas dzegul-

savienojums

Sablona ievieto$ana un

skabargu veidoSanas no-

vérsanas aizsarglatas pie-

stiprinasana

e Nostipriniet abus pagriesanas
segmentus vidéja (vertikalaja)
stavokli, izmantojot iespilésa-
nas sviru [sk. 6. att.).

e Atgrieziet abas Sablona novie-

tojuma augstuma regulésanas

iespiléSanas sviras un nospie-

diet Sablona turétaju uz leju lidz

galam.

Atskruvéjiet grozamos rok-

turus (16.1), kas paredzéti

Sablona iespilésanai, un ie-

vietojiet Sablonu.

a)
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Nustatymo ratukus klaidingo
matmens atzvilgiu pasukti
minuso kryptimi (1 skalés
padala atitinka -0,1 mm dygio
gylio), Sablona, vadovaujantis
skyriumi 6.1 a), uzdétiis naujo
ir islyginti.

Dyginis sujungimas nepakan-
kamai gilus (14.4):
Nustatymo ratukus klaidingo
matmens atzvilgiu pasukti
pliuso kryptimi (1 skalés pa-
dala atitinka +0,1 mm dygio
gylio), Sablona, vadovaujantis
skyriumi 6.1 a), uzdéti is naujo
ir islyginti.

Nurodymas: norint pasukti
nustatymo ratukus, reikia
atsukti varztus (15.1), atlikti
nustatyma ir varztus vel uz-
sukti. Tokiu bidu nustatyta
padetis lieka fiksuota toles-
niam darbui.

§iq procedura kartokite tol,
kol sujungimas bus tikslus.

Dygiu frezavimas
Visus dygius frezuokite analogis-
kai bandomajam frezavimui.

6.2 Kaiscio formos dygiai

a) Sablono uzdéjimas ir ap-
saugos nuo atplaisu tvir-
tinimas

e Abu pasukamuosius segmen-
tus uzspaudimo svirtimi fik-
suokite vidurinéje (vertikalioje)
padeétyje (zr. 6 pav.).

e Atlaisvinkite abi uzspaudimo
svirtis Sablono perstimimui
vertikalia kryptimi, ir Sablono
laikikl] paspauskite iki galo
Zzemyn.

e Atlaisvinkite Sablono uz-
spaudimui naudojamas su-
kamasias rankeneéles (16.1)
ir jdékite Sablona.

Démesio: Sulenkta uzpaka-
liné Sablono puseé (16.2) turi
bati nukreipta aukstyn.



Uzmanibu! Izliektajai Sablona
mugurpusei (16.2) jabat ver-
stai uz augsu.

levietojiet Sablonu uz aizmu-
guri lidz galam un iespiléjiet,
izmantojot abus grozamos
rokturus (16.1).

Pagrieziet abus atturus sta-
vokli “FZ 6" vai “FZ 10" (16.5).
Novietojiet atturus t3, lai ar
bultinam apzimetas dalas
(16.8) pieklautos Sablona
padzilinajumu iekséjam, li-
dzenajam malam (16.7). le-
spilejiet atturus, izmantojot
grozamos rokturus (16.6).
Pavirziet Sablonu uz augsu un
skabargu veidoSanas nover-
Sanai zem Sablona novietojiet
mikstas koksnes latu (16.4).
Noradijums. Skabargu veido-
Sanas novérsanas aizsarglata
frezésanas laika novéers pli-
sumus sagataves aizmugure.
Uzmanibu! Lai frezéSanas
laika nesabojatu savienojuma
izveides sistéemu un skabar-
gu veidosSanas novérsanas
aizsarglata varétu pildit savu
funkciju, sai latai salidzinaju-
ma ar apstradajamo sagatavi
jabut par 5 mm biezakai un
vismaz tikpat platai.
Nospiediet Sablonu uz leju tik
daudz, lai tas pieklautos ska-
bargu veidoSanas novérsanas
aizsarglatai ar visu virsmu,
un aizgrieziet abas sablona
novietojuma augstuma regu-
leéSanas iespilésanas sviras.
Novietojiet skabargu veidoSa-
nas novérsanas aizsarglatu
ta, lai ta atrastos viena lime-
ni ar pamatramja prieksgjo
malu, un iespilgjiet, izmanto-
jot augsejo piespiedéjstieni.
Pieskruvejiet skabargu veido-
Sanas novérsanas aizsarglatu
pie Sablona, izmantojot Tsas
kokskraves (16.3).
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Stumkite Sablona atgal iki
atramos ir tvirtai uzspauskite
abiem sukamosiomis ranke-
nelémis (16.1).

Abi atramas pasukite | padeét;
“FZ 6" ar “FZ 10" (16.5). Sias
atramas islyginkite taip, kad
rodyklés (16.8) priglustu prie
vidiniu, tiesiyju Sablono jgili-
nimu pusiu (16.7). Sukamo-
siomis rankenélémis (16.6)
atramas stipriai uzverzkite.
Pastumkite Sablona aukstyn
ir po juo padékite minksto
medzio lentele (16.4) kaip
apsauga nuo atplaisu.
Nurodymas: Apsauga nuo
atplaisu apsaugo uzpakaline
gaminio puse nuo atplaisu,
kurios gali atsirasti frezuo-
jant.

Démesio: Kad frezuojant su-
jungimu sistema nebity pa-
Zeista ir kad apsauga nuo
atplaisu galétu atlikti savo
funkcija, Si apsauga turi bati
5 mm storesné uz apdirbama
gaminj ir bati bent jau apdir-
bamo gaminio plocio.
Spauskite Sablona Zemyn tol,
kol jis visu plotu atguls ant
apsaugos nuo atplaisu, ir abi
uzspaudimo svirtis, skirtas
Sablono perstimimui verti-
kalia kryptimi, uzverzkite.
Apsauga nuo atplaisu isly-
ginkite taip, kad ji baigtusi
susilietusi su pagrindinio
rémo priekine briauna, ir ja
tvirtai uzspauskite virsutine
sijele.

Apsauga nuo atplaisu trum-
pais medvarzciais (16.3) pri-
sukite prie Sablono.



b) Sagatavju iespilésana
Abas savienojamas sagataves
vienlaicigi jaiespilé, izmantojot
priekSéjo piespiedéjstieni, un
jaapstrada.

Sim nolikam janem véra $adi

nosacijumi (sk. 17. att.)

e Sagataves jaiespile t3, lai to
savienojamie gali savstarpgji
saklautos.

e Sagatavem japieklaujas ar
saniem pie attura ar nobidi,
kas atbilst dzegula platu-
mam.

e Sagataves jaatspiez pret Sab-
lonu no apaksas.

e Gatavojot rami (korpusu), sa-
gatavém, kas veido stiri “A”,
japieklaujas kreisajam attu-
rim, bet stdri “B” — labajam.
Sagatavéem “1” un “3" aizmu-
gurée japieklaujas skabargu
veidoSanas novérsanas aiz-
sarglatai, bet sagatavem “2”
un “4" priekSpuse japieklau-
jas piespiedéjstienim.

c) Virsfrezes sagatavosana
(sk. 5.3 punktu)

Uzmanibu! Pirms darba instru-

menta nomainas vienmer atvie-

nojiet tikla kontakstspraudni no
kontaktligzdas!

e lespilgjiet frézi (sk. T1. tabu-
lu) virsfrézes patrona.

e Noregulgjiet virsfrézes nulles
punktu (frézeésanas dzilums
= 0 mm)J, novietojot masinu
uz Sablona un piespiezot uz
leju tik daudz, lai frezéSanas
instruments saskartos ar
iespiletas sagataves virsmu.

e Noregulgjiet virsfreze freze-
Sanas dzilumu, kas atbilst
sagataves biezumam.
Uzmanibu! Frézésanas dzi-
lums nedrikst but lielaks
par frézes diametru. Ta vieta
veiciet frézésanu vairakos
posmos.
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b) Gaminiu uzspaudimas
Abu tarpusavyje jungiami ga-
miniai turi bati vienu metu uz-
spaudZziami priekine sijele ir
apdirbami.

Cia reikia atkreipti démesi j tokius

dalykus (zr. 17 pav.):

e Gaminius reikia uzspausti
taip, kad tarpusavyje jungia-
mi galiniai pavirSiai gulétu
vienas prie kito.

e Per dygio plotj vienas kito
atzvilgiu perstumti gaminiai
sonu yra priglude prie atra-
mos.

e Gaminiai turi bati iS apacios
pristumti prie Sablono.

e Réme (korpuse) kampams
“A" gaminial turi bati pride-
dami prie kairiosios atramos,
o kampams “B” - prie deSi-
niosios atramos. Gaminiai
“17ir "3" uZpakalyje turi bati
priglude prie apsaugos nuo
atplaiSu, o gaminiai “2" ir “4”
priekyje turi bati priglude prie
sijeles.

c)  Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas (zr. 5.3)
Démesio: pries irankio keiti-
ma maitinimo kabelio kiStuka
visuomet istraukite is elektros
lizdo!

e Vertikalaus frezavimo masi-
nos spyruokliniame patrone
itvirtinkite freza (zr. lentele T1).

¢ Nustatykite vertikalaus fre-
zavimo masinos nulinj taska
(frezavimo gylis=0 mm). Tam
masing uzdekite ant sablono
ir spauskite zemyn tol, kol
frezavimo jrankis palies uz-
spausto gaminio pavirsiu.

e Savovertikalausfrezavimoma-
sinoje nustatykite gaminio sto-
rio reikSme kaip frezavimo gyli.
Démesio: Frezavimo gylis
neturi bati didesnis uz fre-
zos skersmenj. Vietoje to
frezuokite keliais darbiniais
veiksmais.



Frezéjot dzegulus, lietojiet
virsfrézes sanu attura no-
sUcéja parsegu vai nosuceja
parsegu AH-OF (piederums).
Pievienojiet nosticéja parsegu
piemérotai nosuces iekar-
tai, kas atbilst puteklainibas
klasei “M” (pieméram, no-
stucéjam Festoo CLEANTEX
CTM).

Noradijums. Attalumu starp
nosucéja parsegu un verti-
kali iespileto sagatavi no-
reguléjiet ta, lai vel paliktu
pietiekami daudz vietas, kas
nepiecieSama, lai veiktu dze-
gulu frézesanu.

Apstrade
Novietojiet virsfrézi sablona
gala ta, lai atbalstgredzena
atloks (18.1) pieklautos $ab-
lonam.
Piespiediet masinu uz leju
lidz ieregulétajam frézésa-
nas dzilumam un nofikségjiet
virsfréze frézesanas dzilu-
mu.
leslédziet virsfrezi.
Vadiet virsfrézi vienmeérigi gar
Sablonu (19. att.).
Uzmanibu! Atbalstgredzena
atlokamvienmer japieklaujas
Sablonam. Turiet virsfrezi
vienmer aiz abiem roktu-
riem paraléli Sablonam un
frezeSanas laika negroziet
masinu. Frézésanas dzilu-
mu frézésanas laika mainit
nedrikst.
Pirms sagataves atbrivosanas
parbaudiet dzegulu dzilumu.
Jatas neatbilst vajadzigajam,
samaziniet vai palieliniet
virsfréze frézéSanas dzilumu
par atskirigo lielumu.
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d)

Frezuodami dygius, naudo-
kite vertikalaus frezavimo
masinos Soninés atramos
nusiurbimo gaubta arba nu-
siurbimo gaubta AH-OF (rei-
kmenys). Nusiurbimo gaubta
prijunkite prie dulkiy klase
“M" atitinkancio istraukimo
jrenginio (pvz., Festool CLE-
ANTEX CTM siurblys).
Nurodymas: Nusiurbimo
gaubto atstuma iki verti-
kalaus gaminio nustatykite
toki, kad frezuodami dygius
dar turetumeéete pakankamai
erdvés judéjimui.

Apdirbimas
Vertikalaus frezavimo masina
uzdekite ant Sablono galo
taip, kad atraminio Ziedo
juostelé (18.1) priglustu prie
Sablono.
Spauskite masina zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio
ir tuomet sSj frezavimo gylj
uzfiksuokite vertikalaus fre-
zavimo masinoje.
ljunkite vertikalaus frezavimo
masina.
Vertikalaus frezavimo ma-
sina tolygiai stumkite isilgai
Sablono (19 pav.).
Démesio: atraminio zZiedo
juostelé turi bati nuolat pri-
gludusi prie sablono. Ver-
tikalaus frezavimo masina
visuomet laikykite uz abieju
rankenu lygiagreciai Sablonui
ir frezavimo metu jos nesu-
kiokite. Frezavimo proceso
metu frezavimo gylio keisti
negalima.
Pries atlaisvindami gaminius
patikrinkite dygiu gyli. Jei gy-
lis netinka, savo vertikalaus
frezavimo masinoje suma-
Zinkite ar padidinkite freza-
vimo gyl klaidingo matmens
atzvilgiu.



6.3 Tapsavienojums

a)

Sablona ievietoSana
Nostipriniet abus pagriesa-
nas segmentus vidéja (ver-
tikalaja) stavokli, izmantojot
iespilésanas sviru [(sk. 6.
att.).

Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regulé-
Sanas iespilésanas sviras un
nospiediet Sablona turétaju
uz leju lidz galam.
Atskruvejiet grozamos rok-
turus (20.1) un ievietojiet
Sablonu.

Uzmanibu! Abiem regulée-
Sanas rokturiem (20.5) jabat
verstiem uz leju.

Aizgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regule-
Sanas sviras.

Novietojiet Sablonu ta, lai
abu regulésanas rokturu
apaksegjie zobi pieklautos sa-
vienojuma izveides sistémas
pamatramim (sk. 8. att.], un
iespiléjiet Sablonu, izmanto-
jot abus grozamos rokturus
(20.1,).

Pagrieziet abus atturus 20.
att. paraditaja stavokli. No-
vietojiet atturus ta, lai ar bul-
tinam apzimétas dalas (20.2)
pieklautos Sablona padzili-
najumu iekséjam, lidzena-
jam malam (20.3). lespilgjiet
atturus, izmantojot grozamos
rokturus (20.4).

Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma iespile-
$anas sviras (21.1) un pavir-
ziet Sablonu uz augsu.
Atgrieziet iespiléSanas sviru
(21.2) un pagrieziet $ablona
turétaja pagrieSanas seg-
mentus aizmuguréja stavokli
(21. att.) Aizgrieziet iespilésa-
nas sviru.

levietojiet sagatavi, lai ta
atrastos zem abiem Sablona
galiem. Nospiediet Sablo-
nu uz leju tik daudz, lai tas
pieklautos sagatavei ar visu
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6.3 Kaisciu skylés

a)

Sablono jdéjimas
Abu pasukamuosius segmen-
tus uzspaudimo svirtimi fik-
suokite vidurinéje (vertikalioje)
padetyje (zr. 6 pav.).
Atlaisvinkite abi uzspaudimo
svirtis Sablono perstimimui
vertikalia kryptimi, ir Sablono
laikikl] paspauskite iki galo
zemyn.
Atlaisvinkite sukamasias
rankenéles (20.1) ir jdékite
Sablona.

Démesio: Abu nustatymo ratu-

kai (20.5) turi bati nukreipti
Zzemyn.

Abi uZzspaudimo svirtis, skir-
tas Sablono perstimimui ver-
tikalia kryptimi, uzverzkite.
Sablona iglyginkite taip, kad
apatinés abieju nustatymo ra-
tuku aikstelés liesty sujungi-
mu sistemos pagrindinj réma
(zr. 8 pav.), ir abejomis suka-
mosiomis rankenélémis (20.1)
Sablona tvirtai uzspauskite.
Abi atramas pasukite | 20
pav. pavaizduota padétj. Sias
atramas islyginkite taip, kad
rodyklés (20.2) priglustu prie
vidiniy, tiesiyju sablono jgili-
nimu pusiu (20.3). Sukamo-
siomis rankenélémis (20.4)
atramas stipriai uzverzkite.
Atlaisvinkite abi uzspaudi-
mo svirtis, skirtas sablo-
no perstimimui vertikalia
kryptimi (21.1), ir pastumkite
Sablona aukstyn.
Atlaisvinkite uzspaudimo
svirtj (21.2), tuomet pasuka-
muosius segmentus, skirtus
Sablono laikymui, pasukite j
uzpakaline padéti (21 pav.).
Vel uzverzkite uzspaudimo
svirtis.

Po abiem sSablono galais
padékite gaminj. Spauskite
Sablona Zemyn tol, kol jis visu
plotu atguls ant gaminio, ir
abi uzspaudimo svirtis, skir-



virsmu, un aizgrieziet abas
Sablona novietojuma augstu-
ma regulésanas iespilésanas
sviras.

b) Sagatavju iespilesana
Vienmer vienlaicigi jaiespile abas
savienojamas sagataves.

Sim noliikam janem véra $adi

nosacijumi (sk. 22. att.)

e Sagataves jaiespile t3, lai to
savienojamie gali savstarpéji
saklautos.

e Sagatavem sanos japieklau-
jas atturim.

e Sagatavju savienojuma vietas
augspusei jabat lidzenai.

e Puses, kas iespiléta stavokli
ir vérstas uz arpusi (a1-a4),
veido gatava savienojuma
iekSpusi.

e Gatavojot rami (korpusu],
sagatavem, kas veido sturi
“A”, japieklaujas kreisajam
atturim, bet stari "B” — la-
bajam. Sagataves “1” un “3”
savienojuma izveides sistéma
vienmer jaiespilé no augspu-
ses, bet sagataves “2” un “4”
— no priekSpuses.

c) Virsfrezes sagatavosana
(sk. 5.3 punktu)

Uzmanibu! Pirms frezes nomai-

nas vienmer atvienojiet tikla

kontakstspraudni no kontakt-
ligzdas!

e lespilgjiet vajadzigo frezi (sk.
1. tabulu]) virsfrézes patro-
na.

e Noregulgjietvirsfrezes nulles
punktu (frézésanas dzilums
= 0 mm), novietojot masinu
uz Sablona un piespiezot uz
leju tik daudz, lai frézéSanas
instruments saskartos ar
iespiletas sagataves virsmu.

e |estatiet fréezésSanas dzilu-
mu.
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tas Sablono perstimimui ver-
tikalia kryptimi, uzverzkite.

b) Gaminiu uzspaudimas
Abu gaminiai, kurie bus tarpusa-
vyje jungiami, visuomet uzspau-
dZiami vienu metu.

Cia reikia atkreipti démesi j tokius

dalykus (Zr. 22 pav.):

e Gaminius reikia uzspausti
taip, kad tarpusavyje jungia-
mi galiniai pavirsiai gulétu
vienas prie kito.

e Gaminiaiviena puse turi liesti
atrama.

e Gaminiy galaivirsuje turi bati
susiliete.

e Uzspaustoje bikléje iSoré-
je esancios pusés (a1 - a4)
sudarys gatavo sujungimo
vidines puses.

e Réme (korpuse) kampams
“A" gaminiai turi bati pride-
dami prie kairiosios atramos,
o kampams “B” - prie deSi-
niosios atramos. Sujungimu
sistemoje gaminius “1" ir
“3" visuomet reikia uzspausti
virSuje, o gaminius “2" ir “4”
- priekyje.

c)  Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas (zr. 5.3)
Démesio: pries frezos keitima
maitinimo kabelio kistuka vi-
suomet istraukite is elektros
lizdo!

e Vertikalaus frezavimo masi-
nos spyruokliniame patrone
itvirtinkite reikiama freza (zr.
lentele T1).

e Nustatykite vertikalaus fre-
zavimo masinos nulinj taska
(frezavimo gylis =0 mm). Tam
masina uzdeékite ant Sablono
ir spauskite zemyn tol, kol
frezavimo jrankis palies uz-
spausto gaminio pavirsiu.



Ligzdu dzilumam horizontali
novietota sagatavé jabat 2/3
no sagataves biezuma. Ligz-
du dzilums vertikali novietota
sagatave jaizvelas tads, lai
abu ligzdu kopeéjais dzilums
parsniegtu tapas garumu par
aptuveni 2 mm (sal. sk. 24.
att.).

e Pievienojiet virsfrézi pieme-
rotai nostces iekartai, kas
atbilst puteklainibas klasei
“M” (pieméram, nosicéjam
Festoo CLEANTEX CTM).

d) Apstrade
Vispirms jaizfreze ligzdas ho-
rizontali novietotaja sagatave
-1 (23.1). Lai to veiktu, pagriesanas
‘segmentam jaatrodas aizmugu-
réja stavokli (sk. 21. att.).
Péc tam pagriesanas segments
japarvieto priekseja stavokli, lai
izfrézetu ligzdas vertikalaja sa-
_ gatavé (23.2).
P |

W

Noradijums. Lai parvietotu pa-
griesanas segmentu, ir tikai ja-
atgrieZ iespilésanas svira (21.2),
neaiztiekot Sablona novietojuma
augstuma regulésanas iespilé-

Sanas sviru (21.1).

* Novietojiet virsfrézi uz Sab-
lona ta, lai atbalstgredzena
atloks savienotos ar Sablona
urbumiem.

e lesledziet virsfrézi un pie-
spiediet masinu uz leju lidz
iereguletajam frézeésanas
dzilumam. Izfrezejiet visas
ligzdas péc kartas.

* |znemiet sagataves no spilem
un savienojiet kopa. Ja tapsa-
vienojums neatbilst precizi,
javeic sadas darbibas.

° Horizontali novietota sagata-
veir novirzita atpakal (24.1):
pagrieziet regulésanas rok-
turus (23.3 ] par attiecigo
iZmeéru minus zimes virziena
(viena skalas iedala atbilst
-0,17 mm nobidei), ievietojiet

241 24.2

24
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e Frezavimo gylj nustatykite
taip:
Horizontaliojo gaminio skyliu
gylis turi bati lygus 2/3 gaminio
storio. Vertikaliojo gaminio sky-
liu gyli reikia parinkti taip, kad
bendras abieju skyliu gylis butu
mazdaug 2 mm didesnis uz
kaisCioilgj (palyginkite 24 pav.).

e Vertikalaus frezavimo masina
prijunkite prie dulkiy klase
“M" atitinkancio iStraukimo
irenginio (pvz., Festool CLE-
ANTEX CTM siurblys).

d) Apdirbimas

Pirma skylées turi bati frezuoja-

mos horizontaliajame gaminyje

(23.1). Tam pasukamasis se-

gmentas turi bati uzpakalinéje

padétyje (zr. 21 pav.).

Po to pasukamasis segmentas

turi buti pasuktas | priekine

padetj, kad butu galima frezuoti
skyles vertikaliajame gaminyje

(23.2).

Nurodymas: Norint pasukti

segmenta, reikia atlaisvinti tik

Sablono perstimimui vertikalia

kryptimi skirta uzspaudimo svirti

(21.2), ir jokiu bddu ne uzspaudi-

mo svirti (21.1).

e Vertikalaus frezavimo masina
uzdékite ant Sablono taip, kad
atraminio Ziedo juostelé jeitu
j Sablono angas.

e |junkite vertikalaus frezavimo
masina ir spauskite ja Zemyn
iki nustatyto frezavimo gylio.
Taip viena po kitos isfrezuo-
kite visas skyles.

e Atlaisvinkite gaminius ir juos
sujunkite tarpusavyje. Jeigu
kaistinis sujungimas néra
tikslus, reikia atlikti tokias
korekturas:

° Vertikalusis gaminys atsilie-
ka (24.1):
Nustatymo ratukus (23.3)
klaidingo matmens atzvil-
giu pasukti minuso krypti-
mi (1 skalés padala atitinka
-0,1 mm nuokrypa), $ablona,



Sablonu no jauna un noregu-
lejiet ta stavokli saskana ar
6.3 a) punktu.

Horizontali novietota saga-
tave ir novirzita uz prieksu
(24.2):

pagrieziet regulésanas rok-
turus (23.3 ) par attiecigo
izméru plus zimes virziena
(viena skalas iedala atbilst
+0,17 mm nobidei), ievietojiet
Sablonu no jauna un noregu-
lejiet ta stavokli saskana ar
6.3 a) punktu.

Noradijums. Lai regulésanas
rokturus varétu pagriezt,
jaatskrave skraves (23.4) un
péc regulésanas atkal japie-
skrave. Tadejadi iereguléetais
stavoklis tiek saglabats turp-
makajiem darbiem.

6.4 Atklatais bezdeligastes

formas dzegulsavienojums
Laiizveidotu atklato bezdeligas-
tes formas dzegulsavienojumu,
dzeguli vispirms jaizfréze, iz-
mantojot Sablonu SZ0 14 S vai
SZ0 20 S un péctam Sablonu SZ0
14 Z vai SZ0 20 Z.

6.4.1 Bezdeligastes formas dze-
guli
Sablona (SZ0 14 S vai
SZ0 20 S) ievietoSana un
skabargu veidosanas no-
vérsanas aizsarglatas pie-
stiprinasana
e Nostipriniet abus pagriesa-
nas segmentus vidéja (ver-
tikalaja) stavokli, izmantojot
iespilésanas sviru (sk. 6.
att.).
e Atgrieziet abas Sablona no-
vietojuma augstuma regulé-
Sanas iespilésanas sviras un
nospiediet Sablona turétaju
uz leju lidz galam.
Atskravejiet grozamos rok-
turus (25.2), kas paredzéti
Sablona iespilésanai, un ie-
vietojiet Sablonu.

a)
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vadovaujantis skyriumi 6.3 a),
uzdeti is naujo.

° Vertikalusis gaminys issikiSa
(24.2):
Nustatymo ratukus (23.3)
klaidingo matmens atzvilgiu
pasukti pliuso kryptimi (1
skales padala atitinka +0,1
mm nuokrypa), Sablona, va-
dovaujantis skyriumi 6.3 aJ,
uzdeti iS naujo.
Nurodymas: Norint pasukti
nustatymo ratukus, reikia
atsukti varztus (23.4), atlikti
nustatyma ir varztus vel uz-
sukti. Tokiu bidu nustatyta
padetis lieka fiksuota toles-
niam darbui.

6.4 Atviri kregzdés uodegos
formos dygiai

Atviruose kregzdés uodegos
sujungimuose visuomet pirma
Sablonu SZ0 14 S ar SZ0 20 S
frezuojamos kregzdés uodegos
ir tik po to Sablonu SZ0 14 Z ar
SZ0 20 Z frezuojami dygiai.

6.4.1 KregzZdeés uodegos

Sablono (SZ0O 14 S ar

SZ0 20 S) idéjimas ir ap-

saugos nuo atplaisu tvir-

tinimas

e Abu pasukamuosius segmen-
tus uzspaudimo svirtimi fik-
suokite vidurinéje (vertikalioje)
padeétyje (zr. 6 pav.).

e Atlaisvinkite abi uzspaudimo
svirtis Sablono perstimimui
vertikalia kryptimi, ir Sablono
laikiklj paspauskite iki galo
Zzemyn.

e Atlaisvinkite Sablono uz-
spaudimui naudojamas su-
kamasias rankeneéles (25.2)
ir idékite Sablona.

Démesio: Sulenkta uzpakaliné

Sablono pusé (25.1) turi bati

nukreipta aukstyn.

a)



b)

Uzmanibu! Izliektajai Sablona
mugurpusei (25.1) jabat ver-
stai uz augsu.

levietojiet Sablonu uz aizmu-
guri lidz galam un iespiléjiet,
izmantojot abus grozamos
rokturus (25.2).

Pagrieziet abus atturus sta-
vokll “SZ 14" vai “SZ 20"
(25.4). Novietojiet atturus t3,
lai ar bultinam apzimétas
dalas (25.7) pieklautos Sab-
lona padzilingjumu ieksgjam,
lidzenajam malam (25.6].
lespilgjiet atturus, izmantojot
grozamos rokturus (25.3).
Pavirziet Sablonu uz augsu un
skabargu veidoSanas nover-
Sanai zem Sablona novietojiet
mikstas koksnes latu (25.5).
Noradijums. Skabargu veido-
Sanas novérsanas aizsarglata
frezésanas laika novers pli-
sumus sagataves aizmugure.
Uzmanibu! Lai frezéSanas
laika nesabojatu savienojuma
izveides sistéemu un skabar-
gu veidosanas novérsanas
aizsarglata varéetu pildit savu
funkciju, Sai latai salidzinaju-
ma ar apstradajamo sagatavi
jabut par aptuveni 5 mm bie-
zakai un vismaz tikpat platai.
Nospiediet Sablonu uz leju tik
daudz, lai tas pieklautos ska-
bargu veidoSanas novérsanas
aizsarglatai ar visu virsmu,
un aizgrieziet abas sablona
novietojuma augstuma regu-
eéSanas iespilésanas sviras.
Novietojiet skabargu veidoSa-
nas novérsanas aizsarglatu
ta, lai ta atrastos viena lime-
ni ar pamatramja prieksgjo
malu, un iespilgjiet, izmanto-
jot augsejo piespiedéjstieni.

Sagataves iespilésana

lespiléjiet sagatavi, kura jaizfreze
bezdeligastes formas dzeguli.
Sim noldkam janem véra $adi
nosacijumi (sk. 26. att.)
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e Stumkite Sablona atgal iki
atramos ir tvirtai uzspauskite
abiem sukamosiomis ranke-
nélémis (25.2).

e Abiatramas pasukite j padéti
.SZ 14" ar ,SZ 20" (25.4). Sias
atramas islyginkite taip, kad
rodyklés (25.7) priglustu prie
vidiniu, tiesiyju sablono jgili-
nimu pusiu (25.6). Sukamo-
siomis rankenélémis (25.3)
atramas stipriai uzverzkite.

e Pastumkite Sablonag aukstyn

ir po juo padékite minksto
medzio lentele (25.5) kaip
apsauga nuo atplaisu.
Nurodymas: Apsauga nuo
atplaiSu apsaugo uzpakaline
gaminio puse nuo atplaisu,
kurios gali atsirasti frezuo-
jant.
Démesio: Kad frezuojant
sujungimu sistema nebuty
pazeista ir kad apsauga nuo
atplaisu galétu atlikti savo
funkcija, Si apsauga turi bati
mazdaug 5 mm storesné
uz apdirbama gaminj ir bati
bent jau apdirbamo gaminio
plocio.

e Spauskite Sablona zemyn tol,
kol jis visu plotu atguls ant
apsaugos nuo atplaisy, ir abi
uzspaudimo svirtis, skirtas
Sablono perstimimui verti-
kalia kryptimi, uzverzkite.

e Apsauga nuo atplaisuy isly-
ginkite taip, kad ji baigtusi
susilietusi su pagrindinio
rémo priekine briauna, ir ja
tvirtai uzspauskite virsutine
sijele.

b) Gaminio uzspaudimas
UZspauskite gaminj, kuriame
numatyta frezuoti kregzdés uo-
degas.

Cia reikia atkreipti démesj j to-
kius dalykus (Zr. 26 pav.):



e Sagatavei sanos japieklaujas
atturim.

e Sagatave jaatspiez pret Sab-
lonu no apaksas, bet no virs-
puses lidzeni janosedz ar
skabargu veidoSanas nover-
Sanas aizsarglatu.
lzmantojot Sablonu SZ0 14 S,
jaiespilé art komplektacija
ietilpstosais plastmasas sti-
renis (26.1).

c) Virsfrezes sagatavosana
(péc kopésanas gredzena uzsta-
disanas, sk. 5.3 punktul)

Uzmanibu! Pirms darba instru-

menta nomainas vienmer atvie-

nojiet tikla kontakstspraudni no
kontaktligzdas!

e lespilgjiet frézi (sk. T2. tabu-
lu) virsfrézes patrona.

e Noregulgjietvirsfrezes nulles
punktu (frézéSanas dzilums
= 0 mm), novietojot masinu
uz Sablona un piespiezot uz
leju tik daudz, lai frézéSanas
instruments saskartos ar
iespiletas sagataves virsmu.

e Noreguléjiet virsfreze freze-
Sanas dzilumu, kas atbilst
sagataves biezumam.

e Fréezesanas laika lietojiet
virsfrézes sanu attura no-
sUcéja parsegu vai nosuceéja
parsegu AH-OF (piederums).
Pievienojiet nosucéja par-
segu piemeérotai nosuces
iekartai, kas atbilst puteklai-
nibas klasei “M” (pieméram,
nosucéjam Festoo CLEANTEX
CTM).

Noradijums. Attalumu starp
nosucéja parsegu un vertikali
iespileto sagatavi noreguléjiet ta,
lai vél paliktu pietiekami daudz
vietas, kas nepiecieSama, lai
veiktu dzegulu frezesanu.
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e Gaminys turi Sonu priglusti
prie atramos.

e Gaminys turi bati is apacios
pristumtas prie Sablono ir jo
galas virsuje turi liesti apsau-
ga nuo atplaisu.

e Naudojant SZ0 14 S, kartu uz-
spausti pridedama plastikinj
kampa (26.1).

c)  Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas

(po kopijavimo Ziedo uzdéjimo,

zr. skyriu 5.3)

Démesio: pries irankio keiti-

ma maitinimo kabelio kiStuka

visuomet istraukite iS elektros
lizdo!

e Vertikalaus frezavimo masi-
nos spyruokliniame patrone
jtvirtinkite freza (zr. lentele
T2).

e Nustatykite vertikalaus fre-
zavimo masinos nulinj taska
(frezavimo gylis =0 mm). Tam
masina uzdekite ant Sablono
ir spauskite Zemyn tol, kol
frezavimo jrankis palies uz-
spausto gaminio pavirsiu.

e Savo vertikalaus frezavimo
masinoje nustatykite gaminio
storio reikSme kaip frezavimo
gyli.

e Frezuodami naudokite ver-
tikalaus frezavimo masinos
Soninés atramos nusiurbi-
mo gaubta arba nusiurbimo
gaubta AH-OF (reikmenys).
Nusiurbimo gaubta prijunkite
prie dulkiu klase “M" atitin-
kancio istraukimo jrenginio
(pvz., Festool CLEANTEXCTM
siurblys).

Nurodymas: Nusiurbimo gaubto
atstuma iki vertikalaus gaminio
nustatykite tokj, kad frezuodami
dygius dar turétumete pakanka-
mai erdves judeéjimui.



d) Apstrade

Novietojiet virsfrézi Sablona
gala ta, lai atbalstgredzena
atloks (27.1) pieklautos $ab-
lonam.

Piespiediet masinu uz leju
l1dz ieregulétajam frezésa-
nas dzilumam un nofikségjiet
virsfréze frézésanas dzilu-
mu.

lesledziet virsfrezi.

Vadiet virsfrézivienmeérigi gar
Sablonu (28. att.).

Uzmanibu! Atbalstgredzena
atlokam vienmer japieklaujas
Sablonam. Turiet virsfrezi
vienmer aiz abiem roktu-
riem paraléli Sablonam un
fréezésanas laika negroziet
masinu. Frézésanas dzilu-
mu frézésanas laika mainit
nedrikst.

Sada veida izfrézéjiet bezdeli-
gastes formas dzegulus visas
sagataves.

6.4.2 Dzeguli
al Sablona (SZ0 14 Z vai
SZ0 20 Z) ievietoSana un
skabargu veidoSanas no-
vérsanas aizsarglatas pie-
stiprinasana
Lai ievietotu Sablonu un piestip-
rinatu skabargu veidoSanas no-
vérsanas aizsarglatu, rikojieties
tapat ka 6.4.1 a) punkta, tomer
ievérojot dazas atskiribas.
e Abiem regulésanas rokturiem
(29.2) jabat verstiem uz leju.
e Novietojiet Sablonu ta, lai abu
regulésanas rokturu apakse-
jie zobi (29.3) pieklautos sa-
vienojuma izveides sistémas
pamatramim, un iespiléjiet
Sablonu $3da stavoklr, izman-
tojot abus grozamos rokturus
(29.1).
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d) Apdirbimas

e Vertikalaus frezavimo masing
uzdekite ant Sablono galo
taip, kad atraminio Ziedo
juostelé (27.1) priglusty prie
Sablono.

e Spauskite masing zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio ir
tuomet Sj frezavimo gylj uzfik-
suokite vertikalaus frezavimo
masinoje.

e |junkite vertikalaus frezavimo
masina.

e Vertikalaus frezavimo ma-

sina tolygiai stumkite isilgai
Sablono (28 pav.).
Démesio: Atraminio ziedo
juostelé turi bati nuolat pri-
gludusi prie Sablono. Ver-
tikalaus frezavimo masina
visuomet laikykite uz abieju
rankenu lygiagreciai Sablonui
ir frezavimo metu jos nesu-
kiokite. Frezavimo proceso
metu frezavimo gylio keisti
negalima.

Tokiu budu frezuokite visus ga-

minius su kregzdés uodegomis.

6.4.2 Dygiai

a) Sablono (SZ0 14 Z ar
SZ0 20 Z) idéjimas ir ap-
saugos nuo atplaisu tvir-
tinimas

Sablona jdékite ir apsauga nuo

atplaisu tvirtinkite taip, kaip

aprasyta 6.4.1 a), tik su tokiais

skirtumais:

e Abu nustatymo ratukai (29.2)
turi bati nukreipti Zemyn.
 Sablona iglyginkite taip, kad
apatinés abieju nustatymo
ratuky (29.3) aikstelés liesty
sujungimu sistemos pagrin-
dinj réma, ir abejomis su-
kamosiomis rankenelémis
(29.1) Sablong tvirtai uz-

spauskite Sioje padétyje.



b) Sagataves iespilésana
lespilejiet sagatavi, kura jaizfreze
dzeguli.

Sim nolikam janem véra $adi
nosacijumi (sk. 30. att.)

e Sagatavei sanos japieklaujas
~ atturim.

~ o Sagatave jaatspieZ pret Sablo-
nu no apaksas, bet no virspu-
ses lidzeni janosedz ar ska-
bargu veidoSanas novérsanas
aizsarglatu.

c) Virsfrezes sagatavosana
(pec kopésanas gredzena uzsta-
disanas, sk. 5.3 punktu)
Uzmanibu! Pirms darba instru-
menta nomainas vienmer atvie-
nojiet tikla kontakstspraudni no
kontaktligzdas!
¢ Nomainiet bezdeligastes for-
mas dzegulu frézi ar gropju
frézi (sk. T2. tabulu) un nore-
gulgjiet virsfréze frézeésanas
dzilumu, kas atbilst sagata-
ves biezumam .

d) Apstrade

Dzegulu frézésanas izmégina-

jums

Vispirms veiciet frézéSanas iz-

meéginajumu, lai parbauditu, vai

visi iestatijumi ir pareizi.

e Novietojiet virsfrézi sablona
gala ta, lai atbalstgredzena
atloks (31.1) pieklautos $ab-
lonam.

e Piespiediet masinu uz leju

lidz ieregulétajam frézésa-

nas dzilumam un nofiksgjiet
virsfrézé frézésanas dzilu-
mu.

lesledziet virsfrezi.

Vadiet virsfrézivienmeérigi gar

Sablonu (32. att.).

Uzmanibu! Atbalstgredzena

atlokam vienmeér japieklaujas

Sablonam. Turiet virsfrézi

vienmer aiz abiem roktu-

riem paraléli Sablonam un
frezéSanas laika negroziet
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b) Gaminio uzspaudimas
UZspauskite gaminj, kuriame
numatyta frezuoti dygius.

Cia reikia atkreipti démes;j j to-

kius dalykus (zr. 30 pav.):

e Gaminys turi Sonu priglusti
prie atramos.

e Gaminys turi bati iS apacios
pristumtas prie Sablono ir jo
galas virsuje turi liesti apsau-
ga nuo atplaisu.

c)  Vertikalaus frezavimo ma-

sinos paruosimas

(po kopijavimo ziedo uzdéjimo,

zr. skyriy 5.3)

Démesio: pries jrankio keiti-

ma maitinimo kabelio kistuka

visuomet istraukite i$ elektros
lizdo!

e Freza kregzdés uodegos
formos dygiu frezavimui pa-
keiskite grioveliy freza (Zr.
lentele T2), o savo vertikalaus
frezavimo masinoje nustaty-
kite gaminio storio reikSme
kaip frezavimo gyl|.

d) Apdirbimas

Bandomasis dygiu frezavimas

Pirma atlikite bandomajj frezavi-

ma, kad galétumete patikrinti, ar

visi nustatymai teisingi.

e Vertikalaus frezavimo masina
uzdékite ant Sablono galo
taip, kad atraminio zZiedo
juostelé (31.1) priglustu prie
Sablono.

e Spauskite masina zemyn iki
nustatyto frezavimo gylio
ir tuomet Sj frezavimo gyl
uzfiksuokite vertikalaus fre-
zavimo masinoje.

e |junkite vertikalaus frezavimo
masina.

e Vertikalaus frezavimo ma-
sina tolygiai stumkite iSilgai
Sablono (32 pav.).

Démesio: Atraminio ziedo
juostelé turi bati nuolat pri-
gludusi prie Sablono. Ver-
tikalaus frezavimo masina



33.3

33.2

33.4 ]

masinu. Frézésanas dzilu-
mu frézésanas laika mainit
nedrikst.

e |znemiet sagatavi un savie-
nojiet ar sagatavi, kura ir
izveidoti bezdeligastes for-
mas dzeguli. Darbibas, kas
javeic, ja dzegulsavienojums
neatbilst precizi

° Dzegulsavienojums ir parak
ciess (33.1):
pagrieziet requléSanas roktu-
rus plus zZimes virziena.

° Dzegulsavienojums ir parak
valigs (33.2):
pagrieziet requlésanas roktu-
rus minus zimes virziena.

° Dzegulsavienojums ir parak
dzils (33.3):
samaziniet virsfréze frézésa-
nas dzilumu, veicot nelie-
lu precizo pieregulésanu.

° Dzegulsavienojums ir parak
sekls (33.4):
palieliniet virsfrezée frézesa-
nas dzilumu, veicot nelielu
precizo pieregulésanu.

Noradijums. Lai regulésanas
rokturus varetu pagriezt,
jaatskrave skraves (34.1) un
péc regulésanas atkal japie-
skrave. Tadéjadi iereguléetais
stavoklis tiek saglabats turp-
makajiem darbiem.
Atkartojiet Sis darbibas, lidz
savienojums atbilst precizi.

Dzegulu frézésana

Veiciet visu dzegulu frézésanu,
tada pasa veida ka frézésanas
izmeéginajumu.

7 Lietosanas informacijas
datu baze

Plasaku informaciju par savieno-

juma izveides sistémas lietosa-

nas iespéjam var izlasitarrmisu
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visuomet laikykite uz abieju
rankenu lygiagreciai Sablonui
ir frezavimo metu jos nesu-
kiokite. Frezavimo proceso
metu frezavimo gylio keisti
negalima.

e Atlaisvinkite gaminj ir sujun-
kite jj sugaminiu, kuriame is-
frezuotos kregzdés uodegos.
Jeigu sujungime dygiai ne
visai tiksliai sutampa, reikia
atlikti tokias korektiras:

° Sujungime dygiai per sunkiai
juda (33.1):

Nustatymo ratukus reikia
pasukti pliuso kryptimi.

° Sujungime dygiai juda per
laisvai (33.2):

Nustatymo ratukus reikia
pasukti minuso kryptimi.

° Dyginis sujungimas per gilus

(33.3):
Vertikalaus frezavimo masi-
nos tikslaus nustatymo ran-
kenéle nezymiai sumazinkite
frezavimo gylj.

° Dyginis sujungimas nepa-
kankamai gilus (33.4):
Vertikalaus frezavimo masi-
nos tikslaus nustatymo ran-
kenéle nezymiai padidinkite
frezavimo gylj.

Nurodymas: Norint pasukti
nustatymo ratukus, reikia
atsukti varztus (34.1), atlikti
nustatyma ir varztus vel uz-
sukti. Tokiu bddu nustatyta
padetis lieka fiksuota toles-
niam darbui.

o Sia procedira kartokite tol,
kol sujungimas bus tikslus.

Dygiu frezavimas
Visus dygius frezuokite analogis-
kai bandomajam frezavimui.

7 Panaudojimo duomenu
bazeé

I[Ssamuy sujungimu sistemos pri-

taikymo galimybiy aprasyma taip

pat rasite musu panaudojimo

duomenu bazéje interneto sve-



lietoSanas informacijas interneta
datu bazé “www.Festool.com”.

8 Piederumi

Lietojiet tikai Sai masinai pare-
dzétos originalos Festool piede-
rumus un Festool patérejamos
materialus, jo Sie sistémas kom-
ponentiir optimali pielagotiviens
otram. Izmantojot citu razotaju
piederumus un patéréjamos ma-
terialus, tas var ietekmét darba
rezultatu kvalitati un ierobezot
garantijas nodrosinajumu. Atka-
riba no izmantoSanas veida tas
ar pastiprinat masinas nodilumu
vai paaugstinat slodzi lietotajam.
Tadel rupejieties par sevi, ma-
Sinu un garantijas nodrosinaju-
mu, izmantojot tikai originalos
Festool piederumus un Festool
patéréjamos materialus!
Frézesanas instrumentu, Sablo-
nu un citu piederumu kataloga
numurus, lddzu, sk. T1. tabul3,
Festool kataloga vai musu inter-
neta majas lapa “www.festool.

com .

9 Garantija

Misu razotajam iekartam iz-
mantoto materialu un razosanas
defektu gadijuma atbilstosi kon-
kretaja valsti spéka esosajiem
noteikumiem meés nodrosinam
vismaz 12 ménesu garantiju.
ES valstis garantijas laiks ilgst
24 ménesus (sakot no pirkuma
Ceka vai piegades pavadzimeé
noradita datuma). Tadu bojaju-
mu novérsana, kas ir saistita ar
dabigo nolietojumu/nodilumu,
parslodzi, neprofesionalu apie-
Sanos vai lietotaja ricibu vai cita
veida lietosanu, kas ir pretruna
ar lietosanas instrukcijas nora-
dijumiem, ka arT tadu bojajumu
novérsana, par kuriem ir bijis zi-
nams pirksanas bridi, neattiecas
uz garantijas saistibam.

LV/LT-23

tainéje “www.Festool.com”.

8 Reikmenys

Naudokite tik prietaisui skirta
originalius ,Festool” reikmenis
ir ,Festool” eksploatacines me-
dziagas, nes Sie sistemos kom-
ponentai yra optimaliai vieni su
kitais suderinti. Naudojant kitu
gamintojy reikmenis ir eksploa-
tacines medziagas, tikétina, kad
del to nukentés darbo rezultatu
kokybé ir bus apribota garantija.
Priklausomai nuo naudojimo gali
padidéti prietaiso susidéveéjimas
arba jusu asmeninés pastangos.
Todél apsaugokite save patj, savo
prietaisa ir garantija naudodami
tik originalius ,.Festool” reikme-
nis ir ,Festool” eksploatacines
medziagas!

Frezavimo jrankiu, Sablonu ir kity
reikmeny uzsakymo numerius
rasite lenteléje T1, jusu Festool
kataloge arba musu interneto
svetainéje “www.festool.com”.

9 Garantija

Misy gaminiams (medziagy arba
gamybos defekty pozidriu) su-
teikiama garantija pagal Salyse
galiojancias jstatymines normas,
taciau ne trumpesniam kaip 12
ménesiu laikotarpiui. ES Salyse
suteikiama 24 ménesiu garantija
(tai turi bGti nurodyta saskaito-
je arba lydrastyje). Garantiniai
isipareigojimai netaikomi gedi-
mams, kuriuos konkreciai galima
susieti su natdralia amortizacija/
nusidévejimu, perkrova, nekva-
lifikuotu naudojimu ar vartotojo
padarytais pazeidimais, o taip
pat su kitokiu naudojimu, pries-
taraujanciu aprasytam eksplo-
atacijos instrukcijoje, bei tiems
defektams, kurie buvo Zzinomi
pirkimo metu.



Tapat ta neattiecas ari uz boja-
jumiem, kuru rasanas célonis ir
neoriginalo (ne Festool) piede-
rumu un patérejamo materialu
(pieméram, slipésanas diskul)
izmantosana.

Pretenzijas tiek atzitas tikai tad,
ja iekarta neizjaukta veida tiek
nogadata atpakal piegadatajam
vai pilnvarota Festool klientu
apkalposanas dienesta darbni-
ca. Saglabajiet lietoSanas ins-
trukciju, drosibas noradijumus,
rezerves dalu katalogu un pir-
kuma apliecinajuma dokumentu.
Visos paréjos gadijumos speka
ir attieciga razotaja garantijas
noteikumi.

Piezime

Pamatojoties uz nepartrauktu
tehniskas pétniecibas un uzla-
bosanas darbu, Seit noraditajos
tehniskajos parametrosiriespé-
jamas izmainas.

REACh Festool razojumiem, to
piederumiem un paterejamiem
materialiem

Kops 2007. gada visa Eiropa ir
stajusies speka kimisko vielu
regula REACH. Més ka “blakus-
lietotajs”, proti, izstradajumu
razotajs, apzinamies savu pie-
nakumu sniegt informaciju musu
klientiem. Lai jus vienmeér batu
lietas kursa, un meés informétu
jus par iespéjamam vielam no
kandidatu saraksta, kuras iz-
mantojam savos izstradajumos,
esam izveidojusi sadu timekla
vietni:www.festool.com/reach
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Garantiniai jsipareigojimai ne-
taikomi ir gedimams, kuriuos
galima susieti su ne originaliu
Festool reikmenu bei vartojimo
medziagu (pvz., Slifavimo diskul)
naudojimu.

Reklamacijos gali bati pripazis-
tamos tik tuomet, kai neisardytas
produktas grazinamas tiekéjui ar
autorizuotoms Festool techninés
priezidros dirbtuvéms. Gerai
saugokite naudojimo instrukcija,
saugos nurodymus, atsarginiu
daliy sarasa ir pirkimo doku-
mentus. Visais kitais atvejais
taikomos esamu momentu ga-
liojancios gamintojo garantinio
aptarnavimo salygos.

Pastaba

Dél nuolat vykdomu mokslinio
tyrimo ir projektavimo darbu ga-
mintojas pasilieka teise keisti Cia
pateiktus techninius duomenis.

REACh ,,Festool” produktams, ju
reikmenims ir eksploatacinéms
medzZiagoms

REACh yra nuo 2007 m. visoje
Europoje galiojantis nutarimas
dél cheminiu medziagy. Mes,
kaip .gretutinis vartotojas”, t.y.
kaip produktu gamintojas, sa-
moningai jsipareigojame teikti
musuy klientams informacija.
Tam, kad Jias visada batumeéte
informuoti apie naujienas ir
musu gaminiuose naudojamas
galimas medZziagas, mes Jums
sukdréme Sjinterneto tinklalapi:
www.festool.com/reach
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Kalasabatapp ...............................................................
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1 Tehnilised andmed

Freesiterade, puuride, kopeerrongaste ja tsent-
reerimis-tornide tellimisnumbrid on toodud
tabelis T2. Nimetatud freesiterade ja puuride
puhul soovitame lasta Ulafreesil tootada maksi-
maalsetel pooretel.

2 Nouetekohane kasutus

Liitesisteemi VS 600 kasutatakse kombinat-
sioonis vastavate Sabloonide, kopeerrongas-
te ja freesimistarvikute ning Festooli OF 900,
OF 1000, OF 1010 ja OF 1400 seeria Ulafreesidega
kalasabatappide, sormtappide, tudbliavade ja
lahtiste kalasabatappide freesimiseks puidus ja
puitmaterjalides.

Nouetevastasest kasutusest tingitud varalise kah-
ju ja onnetuste eest vastutab seadme kasutaja.

3  Ohutusnouded

e Liitesusteemiga VS 600 tootamisel jargige ka
ulafreesi suhtes kehtivaid ohutusnoudeid.

e Kasutage liksnes tabelis T2 nimetatud freesi-
mistarvikuid, kopeerrongaid ja tsentreerimis-
torne.

e Kasutage uksnes Festooli originaaltarvikuid
ja -varusosi.

e Enne freesimist veenduge, et toorikud on
kindlalt kinnitatud ja liitesisteemi koik kin-
nitushoovad ja poordnupud on suletud.

4 Kokkupanek
Liitestisteem VS 600 koosneb jargmistest olulis-
test osadest (joonis 1):

g H @ OF 900,
OF 1000, 12:0
OF 1010
<714 HSS 490991 | 490770 | 492181
HM 490992 | (@17 mm) | (@ 17 mm)
S7 20 HSS 490995 | 490771 492182
HM 490996 | (@246 mm) | (@ 24 mm)
76 HSS 490944 | 490772 | 492179
HM 490978 | (8,5mm) | (®8,5mm)
£7 10 HSS 490946 | 484176 | 492180
HM 490980 | (9 13,8 mm) | (213,8mm)
@3 mm| 491065
@5mm| 491066 3
DS32 |8 6mm | 490067 | 484176 f‘;f;:” 13
08 mm | 491068 | @ 138mm) | @138mmI) g
@10mm | 491069
SZ0147Z | HM 490978 490772 1492179
(@8,5mm) | (@8,5mm)
SZ014S | HM 491164 490770 | 492181
(@17 mm) (@17 mm)
570207 |HM | 490980 | 484176 | 492180
(©13,8mm) | (313,8mm)
SZ020S | HM 491165 490771 (492182
(@ 24 mm) | (@ 24 mm)

) “": N

1 Pohikorpus

2 Sabloonide hoidja

3 Podrdnupud Sabloonide kinnitamiseks

.4 Keeratav segment hoidja jaoks

5 Kinnitushoob keeratava segmendi jaoks

6 Kinnitushoob Sablooni korguse reguleerimi-

seks

1.7 Kinnituselement toorikute horisontaalseks
kinnitamiseks

1.8 Kinnituselement toorikute vertikaalseks kin-
nitamiseks
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5 Ettevalmistus

5.1 Pohikorpuse paigaldamine

Pohikorpus tuleb kinnitada stabiilsele alusele ja

veenduda, et see ei nihku paigast:

e Paigaldage pohikorpus nii, et esiserv ulatub
umbes 5 mm vorra dle.

¢ Kinnitage pohikorpus kahe kruviga (joonis 2]
voi kahe pitskruviga (joonis 3) aluse mdlemal
kuljel.

3
5.3 Ulafrees
Markus: Ulafreesi kasitsus (freesimissligavuse

reguleerimine, tarvikute vahetus jm) on toodud
ulafreesi kasutusjuhendis.

Monteerige vajalik kopeerrongas tsentriliselt

ulafreesi freesimistasapinda:

e Tommake seadme pistik pistikupesast valja.

e Asetage ulafrees pea peale.

e Keerake lahti kaks kruvi (4.1) ja eemaldage
rongas (4.2).

* Kinnitage tsentreerimistorn (4.4) freesispind-
lisse.

* Asetage kopeerrdongas (4.5, 5.3) nii, et voru on
suunatud ules, Ulafreesi freesimistasapinda.

e Juhtige freespinki aeglaselt tsenteerimistorni
suunas, kuni tsentreerimistorn (5.2) kopeer-
ronga (5.3) tsentreerib.

e Kinnitage kopeerrongas komplekti kuuluva
kahe kruviga (4.3, 5.1).

e Eemaldage tsentreerimistorn freesispind-
list.

9
& ETTEVAATUST

Freesi ja freesimissablooni vigastus

- Eemaldage llafreesi kiljest reguleeritava
korgusega tugi (5.4), juhul kui see on paigal-
datud.

6 Kasutamine
Liitestisteemi VS 600 ja vastava Sablooniga saab
teha jargmist liiki seotisi:

(vt punkt 6.1)
(vt punkt 6.2)
(vt punkt 6.3)
(vt punkt 6.4)

e Kalasabatapp

e Sormtapp

e Tiilibliavad

e Lahtine kalasabatapp
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6.1
a)

Kalasabatapp

Sablooni kohaleasetamine
Fikseerige molemad keeratavad segmendid
(6.1) kinnitushoovaga (6.2) keskmisse (verti-
kaalsesse) asendisse.
Avage molemad Sablooni korguse reguleeri-
mise hoovad (7.1, 7.3) ja suruge Sablooni hoidja
(7.2) taiesti alla.
Avage poordnupud (7.4, 7.7) Sablooni paigal-
damiseks ja asetage Sabloon (7.5) kohale.
Tahelepanu: maolemad reguleerimisrattad
(7.6) peavad olema suunatud alla.
Sulgege mdlemad Sablooni kdrguse regulee-
rimise hoovad.

¢ Rihtige Sabloon valja nii, et reguleerimisratas-
te alumised osad (8.1) toetuvad liitestisteemi
pohikorpusele ja kinnitage Sabloon maolema
poordnupuga (7.4, 7.7).

e Keerake molemad piirded asendisse “SZ 14"
voi “SZ 20" (9.3).

Reguleerige piirded nii, et nooled (9.1) on ko-
hakuti Sablooni valjaloigete sisemiste sirgete
servadega (9.2).

Fikseerige piirded poérdnuppudega (9.4).

e Avage molemad Sablooni korguse reguleeri-
mise hoovad ja viige Sabloon (les.

e Asetage toorik Sablooni molema otsa alla.
Vajutage Sabloon nii kaugele alla, kuni see
toetub kogu pinna ulatuses toorikule ja sulge-
ge molemad Sablooni korguse reguleerimise
hoovad.

b) Toorikute kinnitamine

Seadmesse tuleb alati Uheaegselt kinnitada mo-

lemad Uhendatavad toorikud.

Seejuures tuleb tahelepanu poorata jargmisele

(vt joonis 10):

e Toorikud tuleb seadmesse kinnitada nii, et
uhendatavad otsmised kiljed on vastakuti.

e Toorikud peavad kilgnema piirdega.

e Toorikute Ulaserv peab olema thel tasandil.

e Kinnitatud olekus valjapoole jaavad kiiljed (a1
- a4) on valmisseotise sisekiiljed.




e Raami (korpuse) puhul tuleb toorikud nurka-
de "A” jaoks asetada vastu vasakut piiret ja
nurkade “B” jaoks vastu paremat piiret.
Toorikud “1"ja "3" tuleb kinnitada liitesiistee-
mi alati Ules, toorikud “2" ja “4" alati ette.

c) Ulafreesi ettevalmistus (vt 5.3)
Tahelepanu: enne freesitera vahetust tommake
alati seadme toitepistik pistikupesast valja!

e Kinnitage freesitera (vt tabelit T2) Glafreesi
tsangi.

o Ulafreesil nullpunkti viljareguleerimiseks
(freesimissligavus = 0 mm) asetage seade
Sabloonile ja suruge seda nii kaugele alla,
kuni freesimistarvik puudutab seadmesse
kinnitatud tooriku pinda.

e Reguleerige ulafreesil valja jargmine free-
simissiigavus (tdhelepanu: need mootmed
kehtivad vaid tabelis T2 nimetatud freesiterade
puhul): SZ 14: 12 mm, SZ 20: 15 mm.

e Tapikeelte freesimisel kasutage Ulafreesi

kulgpiirde tolmueemalduskatet voi tolmu-
eemalduskatet AH-OF (lisatarvik). Uhendage
tolmueemalduskate tolmuklassi “M” kuuluva
sobiva tolmuimejaga (nt Festooli CLEANTEX
CTM-tolmuimejaga).
Markus: reguleerige tolmueemalduskatte
vahemaa vertikaalse toorikuni selliseks, et
Teil on tapikeelte freesimiseks veel piisavalt
ruumi.

d) Tootlus

Jalje mahamarkimine

Vertikaalselt kinnitatud tooriku rebenemise valti-
miseks tuleks selle pinnale maha markida jalg:

e Asetage vastu Sablooni hoidjat liist (11.1), mille
laius vordub tooriku paksusega +33 mm. See
liist on Ulafreesi juhik.

e Asetage Ulafrees toorikust paremale poole
Sabloonile nii, et tUlafreesi freesimistasapinna
juhtpind (11.2] on vastu liistu.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissu-
gavusenialla ja lukustage ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Ldlitage Ulafrees sisse.

e Juhtige Ulafreesi piki liistu paremalt vasakule,
nii margite toorikule maha jalje.

Tapikeelte proovifreesimine

Viige koigepealt labi proovifreesimine, et kont-

rollida, kas koik seadistused on tehtud korrekt-

selt.

e Asetage Ulafrees Sablooni otsa juurde nii, et
ronga voru (12.1) on vastu $ablooni.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissi-
gavuseni alla ja lukustage Ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Ldlitage ulafrees sisse.

e Juhtige Ulafreesi Uhtlaselt piki Sablooni
(joonis 13]).

Tahelepanu: ronga voru peab olema alativastu
Sablooni. Hoidke lilafreesi alati molemast kae-
pidemest Sablooniga paralleelselt ja freesimi-
selarge seadet keerake. Freesimissligavust ei
tohi freesimise ajal muuta.

e Kontrollige, kas koik tapikeeled on korrektselt
freesitud - vajaduse korral korrake freesi-
mist.

e Votke toorikud seadmest valja ja pange kokku.
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Kui tappiihendus ei ole tipne, tuleb teha jarg- Tapikeelte freesimine

mised parandused: Freesige analoogiliselt proovifreesimisele koik
° Tappiihendus kaib liiga raskelt (14.1): tapikeeled.
Ulafreesi peenregulaatorist vahendage pisut
ulafreesi freesimisstigavust (ca -0,5 mm) 6.2 Sormtapp
° Tappiihendus kaib liiga kergelt (14.2): a) Sabloonipaigaldamine ja laastukaitse kin-
Ulafreesi peenregulaatorist suurendage pisut nitamine
ulafreesi freesimissiigavust (ca +0,5 mm) e Fikseerige molemad keeratavad segmendid
° Tappiihendus on liiga siigav (14.3): kinnitushoovaga keskmisse (vertikaalsesse])
Keerake reguleerimisrattaid vale mdddu vorra asendisse (vt joonis 6).
miinuse suunas (1 skaalasalk vastab tapi si- * Avage molemad Sablooni kérguse reguleeri-
gavusele -0,1 mm), paigaldage $abloon vasta- mise hoovad ja suruge Sablooni hoidja taiesti
valt punktile 6.1 a) uuesti ja rihtige vélja. alla.
° Tappiihendus ei ole piisavalt siigav (14.4): e Avage poéordnupud (16.1) Sablooni paigalda-
Keerake reguleerimisrattaid vale méédu vorra miseks ja asetage Sabloon kohale.
plussi suunas (1 skaalasalk vastab tapi sliga- Tahelepanu: Sablooni imberpodratud tagu-
vusele +0,1 mm), paigaldage Sabloon vastavalt mine kiilg (16.2) peab olema suunatud iiles.
punktile 6.1 a) uuesti ja rihtige vélja. e Likake Sabloon kuni piirdeni taha ja kinnitage

molema podrdnupuga (16.1)
e Keerake molemad piirded asendisse “FZ 6"
voi “FZ 10" (16.5). Reguleerige piirded nii, et
nooled (16.8) on kohakuti $ablooni valjaligete
sisemiste sirgete servadega (16.7). Fikseerige
piirded péordnuppudega (16.6).
e Tostke Sabloon lles ja asetage pehmest pui-
dust laud (16.4) laastukaitsena Sablooni alla.

R 161 16.2— 16.3

Markus: Reguleerimisrataste kasitsemiseks
tuleb lahti keerata kruvid (15.1) ja need parast
reguleerimist uuesti kinni pingutada. Sellega
jaab reguleeritud asend hilisemateks toodeks
fikseerituks.

Markus: laastukaitse takistab tooriku taga-
kiljelt laastude eraldumist.

Tahelepanu: selleks et liitestisteem freesimi-
selviga ei saaks ja et laastukaitse korralikult
toimiks, peab laastukaitse olema toodeldavast
toorikust 5 mm paksem ja vahemalt toodel-
dava tooriku laiune.

e Vajutage Sabloon nii kaugele alla, kuni see
toetub kogu pinna ulatuses laastukaitsele ja
sulgege molemad Sablooni korguse regulee-

. rimise hoovad.

Korrake seda protseduuri, kuni iihendus on * Reguleerige laastukaitse sellisesse asendisse,

taiesti korrektne. et see oleks pohikorpuse esiservaga uhetasa

ja kinnitage ulemise kinnituselemendiga.
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e Kruvige laastukaitse lihikeste puidukruvidega
(16.3) Zablooni kiilge.

b) Toorikute kinnitamine

Molemad uksteisega Uhendatavad toorikud tuleb
seadmesse kinnitada ja toodelda tiheaegselt ees-
mise kinnituselemendiga.

Seejuures tuleb tahelepanu poorata jargmisele
(vt joonis 17):

17

e Toorikud tuleb seadmesse kinnitada nii, et
uhendatavad otsmised kuljed on vastakuti.

e Toorikud kilgnevad piirdega Uhe tapikeele
laiuse vorra uksteise suhtes nihutatult.

e Toorikud tuleb likata vastu Sablooni alt.

e Raami (korpuse) puhul tuleb toorikud nur-
kade “A” jaoks asetada vastu vasakut piiret
ja nurkade”B” jaoks vastu paremat piiret.
Toorikud “1” ja “3" peavad asuma taga vastu
laastukaitset, toorikud “2" ja “4” ees vastu
kinnituselementi.

c) Ulafreesi ettevalmistus (vt 5.3)
Tahelepanu: enne freesitera vahetust tommake
alati seadme toitepistik pistikupesast valja!

e Kinnitage freesitera (vt tabelit T1) Glafreesi
tsangi.

o Ulafreesil nullpunkti viljareguleerimiseks
(freesimissiigavus = 0 mm) asetage seade
Sabloonile ja suruge seda nii kaugele alla,
kuni freesimistarvik puudutab seadmesse
kinnitatud tooriku pinda.

¢ Reguleerige ulafreesil freesimissiigavuseks

valja tooriku paksus.
Tahelepanu: freesimissiigavus ei tohiks olla
suurem kui freesitera labimaoot. Vajaduse
korral jaotage freesimisprotsess mitmesse
jarku.

e Tapikeelte freesimisel kasutage ulafreesi
kulgpiirde tolmueemalduskatet voi tolmu-
eemalduskatet AH-OF (lisatarvik). Uhendage
tolmueemalduskate tolmuklassi “M” kuuluva
sobiva tolmuimejaga (nt Festooli CLEANTEX

CTM-tolmuimejagal.

Markus: Reguleerige tolmueemalduskatte
vahemaa vertikaalse toorikuni selliseks, et
Teil on tapikeelte freesimiseks veel piisavalt
ruumi.

d) Tootlus
e Asetage llafrees Sablooni Uihe otsa juurde nii,
et ronga voru (18.1) on vastu Sablooni.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissu-
gavusenialla ja lukustage Ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Ldlitage Ulafrees sisse.

e Juhtige Ulafreesi Uhtlaselt piki Sablooni
(joonis 19).

Tahelepanu: ronga voru peab olema alati vastu
Sablooni. Hoidke llafreesi alatimolemast kae-
pidemest Sablooniga paralleelselt ja freesimi-
sel arge seadet keerake. Freesimissligavust ei
tohi freesimise ajal muuta.

e Enne toorikute eemaldamist seadmest kont-
rollige tapikeelte siigavust. Kui see eiole dige,
vahendage voi suurendage ulafreesi freesi-
misslugavust vastavalt.

6.3 Tiilibliavad

a)  Sablooni kohaleasetamine

e Fikseerige molemad keeratavad segmendid
kinnitushoovaga keskmisse (vertikaalsesse)
asendisse (vt joonis 6).
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e Avage molemad Sablooni kdrguse reguleeri-
mise hoovad ja suruge Sablooni hoidja tdiesti
alla.

e Avage poordnupud (20.1) ja asetage Sabloon
kohale.

Tahelepanu: maolemad reguleerimisrattad

(20.5) peavad olema suunatud alla.

a 20.2 20.3

-

e Sulgege molemad Sablooni korguse regulee-
rimise hoovad.

e Rihtige Sabloon valja nii, et reguleerimisra-
taste alumised osad toetuvad liiteslisteemi
pohikorpusele (vt joonis 8] ja kinnitage Sabloon
molema poérdnupuga (20.1).

e Keerake molemad piirded joonisel 20 kuju-
tatud asendisse. Reguleerige piirded nii, et
nooled (20.2) on kohakuti $ablooni valjaligete
sisemiste sirgete servadega (20.3). Fikseerige

piirded péordnuppudega (20.4).

e Avage molemad Sablooni kdrguse reguleeri-
mise hoovad (21.1] ja viige Sabloon les.

e Avage hoovad (21.2) ja viige keeratavad seg-
mendid Sablooni hoidja jaoks tagumisse asen-
disse (joonis 21). Sulgege hoovad uuesti.

e Asetage toorik Sablooni molema otsa alla. Va-
jutage Sabloon nii kaugele alla, kuni see toetub
kogu pinna ulatuses toorikule ja sulgege mole-
mad Sablooni korguse reguleerimise hoovad.

b) Toorikute kinnitamine

Seadmesse tuleb alati iheaegselt kinnitada mo-

lemad Uhendatavad toorikud.

Seejuures tuleb tahelepanu poorata jargmisele

(vt joonis 22):

e Toorikud tuleb seadmesse kinnitada nii, et
uhendatavad otsmised kiljed on vastakuti.

e Toorikud peavad kilgnema piirdega.

e Toorikute Ulaserv peab olema Uhel tasandil.

» Kinnitatud olekus véljapoole jadvad kiiljed (a1
- a4) on valmisseotise sisekdiljed.

e Raami (korpuse) puhul tuleb toorikud nurka-
de “A” jaoks asetada vastu vasakut piiret ja
nurkade“B” jaoks vastu paremat piiret. Too-
rikud “1" ja “3” tuleb liitesiisteemi kinnitada
alati Ules, toorikud “2" ja “4" alati ette.

c) Ulafreesi ettevalmistus (vt 5.3)

Tahelepanu: enne freesitera vahetust tommake

alati seadme toitepistik pistikupesast valja!

e Kinnitage soovitud freesitera (vt tabelit 1)
ulafreesi tsangi.
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o Ulafreesil nullpunkti viljareguleerimiseks
(freesimissiigavus = 0 mm) asetage seade
Sabloonile ja suruge seda nii kaugele alla,
kuni freesimistarvik puudutab seadmesse
kinnitatud tooriku pinda.

¢ Reguleerige freesimisstigavus valja jargmiselt:
Horisontaalse tooriku puhul peaks avade su-
gavus olema 2/3 tooriku paksusest. Vertikaa-
lse tooriku puhul tuleks avade stigavus valida
selline, et molema ava kogusigavus oleks
tuubli pikkusest umbes 2 mm vorra suurem
(vrdl joonis 24).

o Uhendage iilafrees tolmuklassi "M" kuuluva
sobiva tolmuimejaga (nt Festooli CLEANTEX
CTM-tolmuimejagal).

241 24.2
) (]
24 = =N
d) Tootlus

Koigepealt tuleb avad freesida horisontaalsesse
toorikusse (23.1). Selleks peab keeratav segment
asuma tagumises asendis (vt joonis 21).
Seejarel tuleb keeratav segment tuua eesmisse
asendisse, et freesida avasid vertikaalsesse too-
rikusse (23.2).

Markus: keeratavate segmentide keeramiseks

tuleb avada vaid kinnitushoob (21.2), mitte aga

Sablooni kdrguse reguleerimise hoob (21.1).

e Asetage Ulafrees Sabloonile nii, et ronga voru
haakub Sablooni avadesse.

e Ldlitage ulafrees sisse ja suruge seade kuni
reguleeritud freesimisstgavuseni alla. Free-
sige nii Uksteise jarel koik avad.

e \otke toorikud seadmest valja ja pange kokku.
Kui tutbelihendus ei ole tapne, tuleb teha
jargmised parandused:

° Vertikaalne toorik on tagapool (24.1):
Keerake reguleerimisrattaid (23.3) vale m6odu
vorra miinuse suunas (1 skaalaséalk vastab nih-
kele -0,1 mm), paigaldage $abloon vastavalt
punktile 6.3 a) uuesti.

° Vertikaalne toorik ulatub iile (24.2):
Keerake reguleerimisrattaid (23.3) vale moo-
du vorra plussi suunas (1 skaalaséalk vastab
nihkele +0,1 mm), paigaldage Sabloon uuesti
vastavalt punktile 6.3 a).

Markus: Reguleerimisrataste kasitsemiseks
tuleb lahti keerata kruvid (23.4) ja need parast
reguleerimist uuesti kinni pingutada. Sellega
jaab reguleeritud asend hilisemateks toodeks
fikseerituks.

6.4 Lahtine kalasabatap

Lahtise kalasabatapi puhul tuleb alati kdigepealt
freesida tapipesad Sablooniga SZ0 14 S voi SZ0
20 S ja seejarel tapikeeled Sablooniga SZ0 14 Z
voi SZ0 20 Z.

6.4.1 Tapipesad
a) Sablooni paigaldamine (SZ0 14 S véi
SZO0 20 S) ja laastukaitse kinnitamine

e Fikseerige molemad keeratavad segmendid
kinnitushoovaga keskmisse (vertikaalsesse)
asendisse (vt joonis 6).

e Avage molemad Sablooni kdrguse reguleerimi-
se hoovad ja suruge Sablooni hoidja tdiesti alla.

* Avage poordnupud (25.2) Sablooni paigalda-
miseks ja asetage Sabloon kohale.
Tahelepanu: Sablooni iimberpodratud tagu-
mine kilg (25.1) peab olema suunatud les.

e Likake Sabloon kuni piirdeni taha ja kinnitage
molema podrdnupuga (25.2).

e Keerake molemad piirded asendisse ,SZ 14"
voi ,SZ 20 (25.4). Reguleerige piirded nii, et
nooled (25.7) on kohakuti $ablooni valjaligete
sisemiste sirgete servadega (25.6). Fikseerige
piirded péordnuppudega (25.3).

e Tostke Sabloon lles ja asetage pehmest pui-

dust laud (25.5) laastukaitsena Sablooni alla.
Markus: laastukaitse takistab tooriku taga-
kiljelt laastude eraldumist.
Tahelepanu: selleks et liiteslisteem freesimi-
selviga ei saaks ja et laastukaitse korralikult
toimiks, peab laastukaitse olema toodeldavast
toorikust 5 mm paksem ja vahemalt toodel-
dava tooriku laiune.

e Vajutage Sabloon nii kaugele alla, kuni see
toetub kogu pinna ulatuses laastukaitsele ja
sulgege molemad Sablooni korguse regulee-
rimise hoovad.

e Reguleerige laastukaitse sellisesse asendisse,
et see oleks pohikorpuse esiservaga uhetasa
ja kinnitage ulemise kinnituselemendiga.
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25.7  25.6

Z -

b) Tooriku kinnitamine
Kinnitage seadmesse toorik, millesse tahate
freesida tapipesi.

Seejuures tuleb tahelepanu poorata jargmisele
(vt joonis 26):

e Toorik peab kilgnema piirdega.

e Toorik tuleb likata alt vastu Sablooni ja tooriku
ulaserv peab olema laastukaitsega Uhetasa.
SZ0 14 S puhul tuleb kinnitada ka komplekti

c) Ulafreesi ettevalmistus

(parat kopeerronga paigaldamist, vt punkt 5.3

Tahelepanu: enne tarviku vahetust tuleb seadme

toitepistik alati pistikupesast vdlja tommata!

* Kinnitage freesitera (vt tabelit T2) llafreesi
tsangi.

o Ulafreesil nullpunkti viljareguleerimiseks
(freesimissiigavus = 0 mm) asetage seade
Sabloonile ja suruge seda nii kaugele alla,
kuni freesimistarvik puudutab seadmesse
kinnitatud tooriku pinda.

e Reguleerige ulafreesil freesimissiigavuseks
valja tooriku paksus.

e Freesimisel kasutage Ulafreesi kilgpiirde
tolmueemalduskatet voi tolmueemalduska-
tet AH-OF (lisatarvik). Uhendage tolmuee-
malduskate tolmuklassi “M” kuuluva sobiva
tolmuimejaga (nt Festooli CLEANTEX CTM-
tolmuimejaga).

Markus: reguleerige tolmueemalduskatte va-
hemaa vertikaalse toorikuni selliseks, et Teil on
tapikeelte freesimiseks veel piisavalt ruumi.

d) Tootlus

e Asetage Ulafrees Sablooni lihe otsa juurde nii,
et ronga voru (27.1) on vastu Sablooni.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissi-
gavuseni alla ja lukustage ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Ldulitage Ulafrees sisse.

e Juhtige tlafreesi tihtlaselt piki $ablooni (joonis

28).

Tahelepanu: ronga voru peab olema alativastu

Sablooni. Hoidke ulafreesi alati molemast kae-

pidemest Sablooniga paralleelselt ja freesimi-

sel arge seadet keerake. Freesimissugavust ei
tohi freesimise ajal muuta.

B e

Sel viisil freesige koik tapipesadega toorikud.

6.4.2 Tapikeeled
a) Sablooni paigaldamine (SZ0 14 S vbi
SZ0 20 S) ja laastukaitse kinnitamine

Sablooni paigaldamisel ja laastukaitse kinnita-

misel toimige analoogiliselt punktiga zu 6.4.1 al,

kuid pidage silmas jargmist erinevust:

e Molemad reguleerimisrattad (29.2) peavad
olema suunatud alla.

e Rihtige Sabloon valja nii, et reguleerimisratas-
te alumised osad (29.3) toetuvad liiteslisteemi
pohikorpusele ja kinnitage Sabloon selles
asendis molema poéordnupuga (29.1).
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b) Tooriku kinnitamine

Kinnitage seadmesse toorik, millesse tahate

freesida tapikeeli.

Seejuures tuleb tahelepanu podrata jargmisele

(vt joonis 30):

e Toorik peab kilgnema piirdega.

e Toorik tuleb likata alt vastu Sablooni ja tooriku
ulaserv peab olema laastukaitsega Uhetasa.

c) Ulafreesi ettevalmistus

(pérat kopeerronga paigaldamist, vt punkt 5.3

Tahelepanu: enne tarviku vahetust tuleb seadme

toitepistik alati pistikupesast vdlja tommata!

e Asendage kalasabatapifrees soonefreesiga (vt
T2) jareguleerige ulafreesil freesimisstigavu-
seks valja tooriku paksus.

d) Tootlus

Tapikeelte proovifreesimine

Viige koigepealt labi proovifreesimine, et kontrol-

lida, kas koik seadistused on korrektsed.

e Asetage Ulafrees Sablooni Uhe otsa juurde nii,
et ronga voru (31.1) on vastu Sablooni.

e Suruge seade kuni reguleeritud freesimissi-
gavusenialla ja lukustage Ulafreesi freesimis-
sugavus.

e Lilitage Ulafrees sisse.
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Juhtige Ulafreesi Uhtlaselt piki Sablooni
(joonis 32).

Tahelepanu: ronga voru peab olema alati vastu
Sablooni. Hoidke llafreesi alati molemast kae-
pidemest Sablooniga paralleelselt ja freesimi-
sel arge seadet keerake. Freesimissligavust ei
tohi freesimise ajal muuta.

Votk toorik seadmest valja ja Uhendage tapi-
pesaga toorikuga.

Kui tappuhendus eiole tapne, tuleb teha jarg-
mised parandused:

° Tappiihendus kaib liiga raskelt (33.1):

Keerake reguleerimisrattaid plussi suunas.

°Tappiihendus kaib liiga kergelt (33.2):

331 . 33.2

i ;/,, |

Markus: reguleerimisrataste kasitsemiseks
tuleb lahti keerata kruvid (34.1) ja need parast
reguleerimist uuesti kinni pingutada. Sellega
jaabreguleeritud asend hilisemateks toodeks
fikseerituks.



e Korrake seda protseduuri, kuni ihendus on
taiesti korrektne.
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Tapikeelte freesimine
Freesige analoogiliselt proovifreesimisele koik
tapikeeled.

7  Teave kasutuse kohta

Liitesusteemi kasutusvoimaluste uUksikasjaliku
kirjelduse leiate ka Internetist aadressil “www.
festool.com”.

8 Lisatarvikud

Kasutage Uksnes selle seadme jaoks ette nah-
tud Festooli originaaltarvikuid ja -materjale,
kuna need sisteemikomponendid on Uksteisega
optimaalselt kohandatud. Teiste tootjate tarvi-
kute ja materjalide kasutamisel on toenaoline
tootulemuste halvenemine ja garantiinouete Kit-
senemine. Soltuvalt kasutusotstarbest voib suu-
reneda seadme kulumine voi koormus seadme
kasutajale. Seetottu kaitske ennast, oma seadet
ja garantiid, kasutades ainult Festooli originaal-
tarvikuid ja -materjale!

Freesimistarvikute, Sabloonide ja teiste lisatar-
vikute tellimisnumbrid on esitatud tabelis TT1,
Festooli kataloogis ja veebilehekiljel “www.
festool.com”.

9 Garantii

Seadmete materjali- ja valmistusvigade suhtes
kehtib kasutusriigi oigusaktidele vastav, kuid
vahemalt 12-kuuline garantii. Euroopa Liidu liik-
mesriikides on garantiiaeg 24 kuud (aluseks arve
voi saateleht). Garantii alla ei kuulu loomulikust
kulumisest, tilekoormusest ning asjatundmatust
kasutusest tingitud kahjustused, samuti kasutaja
suul tekkinud ja muust nouetevastasest kasutu-
sest tingitud kahjustused ning kahjustused, mis
tuvastati ostmise ajal.

Garnatii ei laiene ka kahjustustele, mis on tek-
kinud muude kui Festooli originaalvaruosade ja
-tarvikute (nt lihvtaldade) kasutamise tottu.
Garantiinoudeid voetakse vastu iUksnes siis, kui
seade on tarnijale voi Festooli volitatud paran-
dustookotta toimetatud lahtivotmata kujul. Hoidke
kasutusjuhend, ohutusnouded, varuosade loetelu
ja ostuarve hoolikalt alles. Muus osas kehtivad
tootja Uldised muulgi- ja garantiitingimused.

Markus
Pideva uurimis- ja arendustoo tottu jatab tootja
endale diguse esitatud tehniliste andmete muut-
miseks.

REACh Festool toodete, lisatarvikute ja mater-
jalide kohta

REACh on alates aastast 2007 kogu Euroopas
kehtiv kemikaalide maarus. Tootjatena oleme
teadlikult klientide teavitamise kohustusest. Et
Teid alati koigega kursis hoida ja anda Teile teavet
voimalike meie toodetes sisalduvate ainete kohta,
loime Teie jaoks jargmise veeibisaidi: www.festool.
com/reach

EST-12



