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@ Spojovaci systém VS 600

T1 1 Technické Gdaje
Hrabka Objednavacie ¢&isla fréz, vitaciek, kopirovacich kruzkov a centrova-
materialu cich tFilov pozriv tabulke T2. Pri zadanych frézach, resp. vitackach
T . od-do odpori¢ame pouzivat maximalne otacky vasej hornej frézky.
Yp spojenia (odportéa sa)
15-20 mm L i L.
Rybinové SZ 14 (14 mm] (18 mm) 2 PouZivanie v stlade s uréenim
omuby(SZ) YRR Spojovaci systém VS 600 je v stlade s urcenim vybaveny na frézo-
SZ 20 (20 mm) (24 mm] vanie rybinovych ozubov, ¢apov, kolikovych otvorov a otvorenych
mm L , - L
IS rybinovych ozubov do dreva a drevenych materialov, v kombinacii
Rybinové &apy (FZ) FZé[émm] ..................... 6-10mm E s prislusnymi Sablénami, kopirovacimi krdzkami, frézovacim nara-
FZ 10 (10 mm) 10-20mm |3 dim a s hornymi frézkami Festool radov OF 900, OF 1000, OF 1010
@ 6 mm 12-14mm |8 a OF 1400.
Kolikové otvory DS 32 @8 mm 15 - 22 mm _7-:; Za Skody a nehody pri pouzivani, ktoré nie je v stlade s uréenim,
b;lo.rr:].rr:] ......................... 2.3._.28.;1.;[%].. '..E-" ruEf pouiivatel’_
1]
SZ014Z £
: S70 145 (14 mm) 10-1emm | g
Otvorene  >Z0 145 (141 mm :’_-, 3 Bezpecnostné pokyny
. , >
rybinové ozuby (SZ0) 5202027 14 - 25 mm e Pri praci so spojovacim systémom VS 600 dodrZujte aj bezpec-
52020 (20 mm} nostné pokyny k vasej hornej frézke.
T2 e Pouzivajte len fézovacie naradie, kopirovacie krizky a centro-
/o o\ vacie trne uvedené v tabulke T2.
@ e Pouzivajte len originalne prislusenstvo a nahradné diely spo-
lo¢nosti Festool.
OF 900, OF e Pred frézovanim sa ubezpecte, Ze obrobky st bezpecné upnuté
1000, OF OF 1400 a vSetky upinacie paky a oto¢né tlacidla spojovacieho systému
1010 su zatvorené.
HSS
<714 it eneiany | 4707 490770 492181
PEEY N 490992 | 10 17 mm) (17 mm)
karbid)
HSS
720 ooty | 0778 | 0 492182
PEEY ) 490996 | 10 24 mim) (8 24 mm)
karbid)
HSsS
490944 | 490772 492179
FZ 6 HM [spekany
490978 (@ 8,5 mm) (@ 8,5 mm)
karbid)
Hss
490946 | 484176 492180
FZ 10 HM [spekany
490980 | (2 13,8 mm) (@ 13,8 mm)
Karbid)
?3mm 491065 Lo4164
@5mm 491066
484176 492180
DS 32 @6mm 490067
(@ 13,8 mm) (@ 13,8 mm)
@8mm 491068
?10mm 491069
HM [spekany 490772 492179
SZ0 147 490978
karbid) (@ 8,5 mm) (@ 8,5 mm)
HM [spekany 490770 492181
SZ014S 491164
karbid) (@17 mm) (@17 mm)
HM [spekany 484176 492180
570207 490980
karbid) (@ 13,8 mm) (@ 13,8 mm)
HM [spekany 490771 492182
SZ020S ) 491165
karbid) (@ 24 mm) (@ 24 mm)

4 Montaz

Spojovaci systém VS 600 sa sklada z nasledujucich hlavnych
komponentov (obrazok 1):

1.1 Zakladny podvozok

1.2 Uchytenie Sablon

1.3 Otocné tlacidla na upnutie Sablony

1.4 Vykyvny segment uchytenia

1.5 Upinacia paka vykyvného segmentu

1.6 Upinacia paka na vyskové nastavenie Sablony
1.7 Pritlacny hranol na vodorovné upnutie obrobkov
1.8  Pritlacny hranol na zvislé upnutie obrobkov




D> I

5 Priprava

5.1 Nastavenie zakladnej polohy

Zakladny podvozok musi byt protiSmykovy a upevneny na stabilnej

podloZke:

e Zakladny podvozok zmontujte tak, aby jeho predna hrana
precnievala cca 5 mm.

e Zakladny podvozok pripevnite na podlozku po oboch stranach
dvoma skrutkami (obrazok 2] alebo dvoma skrutkovacimi
objimkami (obrazok 3).

5.3  Hornafrézka

Upozornenie: Manipulacia s hornou frézkou (nastavenie hibky
frézovania, vymena naradia atd.) je popisana v navode na obsluhu
hornej frézky.

Potrebny kopirovaci kruzok namontujte centricky na frézovaci

stol hornej frézky:

e Vytiahnite sietovl zastrcku zo zasuvkového modulu.

e Hornu frézku obratte hore nohami.

e Otvorte obidve skrutky (4.1) a odstrante kruzok (4.2).

e Upnite centrovaci tfi (4.4) do frézovacieho vretena.

 Kopirovaci kruzok (4.5, 5.3) vlozte nakruzkom nahor do frézo-
vacieho stola hornej frézky.

e Frézovacim stolom pomaly pohybujte smerom k centrovaciemu
trriu, kym sa kopirovaci kruzok (5.3) nevycentruje prostrednic-
tvom centrovacieho tria (5.2).

e Kopirovaci kruzok priskrutkujte oboma dodanymi skrutkami
(4.3,5.1).

e Z frézovacieho vretena odstrante centrovaci tri.

/N pozor

Poskodenie frézy a frézovacej sablony
- Ak je namontovana vySkovo nastavite(na podpera (5.4), z hornej
frézky ju odstrante.



6 Pouzitie
Pomocou spojovacieho systému VS 600 a prislusnych Sablon
mozete vytvarat nasledujuce typy spojenia:

¢ Rybinové ozuby (pozri kapitolu 6.1)
o Capy (pozri kapitolu 6.2)
* Kolikové otvory (pozri kapitolu 6.3)
» Otvorené rybinové ozuby (pozri kapitolu 6.4)

6.1 Rybinové ozuby

a) Nasadenie Sablony

e Oba vykyvné segmenty (6.1) upevnite upinacou pakou (6.2)
v strednej (zvislej) polohe.

Otvorte obe upinacie paky (7.1, 7.3) na vySkové nastavenie
dablony a stlacte uchytenie (7.2), ¢im sa $abléna posunie Gplne
nadol.

Otvorte oto¢né tladidla (7.4, 7.7) na upnutie Sablény a vloZte
Sablonu (7.5).

Pozor: Obe nastavovacie kolieska (7.6) musia smerovat nadol.
Zatvorte obe nastavovacie paky na vyskové nastavenie Sablony.
« Sablénu nastavte tak, aby spodné patky (8.1) oboch nastavova-
cich koliesok doliehali na zakladny podvozok spojovacieho sys-
tému a Sablénu upnite oboma otoénymi tlacidlami (7.4, 7.7).
Oba dorazy otocte do polohy ..SZ 14", resp. ,.SZ 20" (9.3].
Dorazy nastavte tak, aby Sipky (9.1) doliehali na vndtorné, rovné
strany (9.2) &trbin Sabldny.

Dorazy upnite oto¢nymi tlacidlami (9.4).

Otvorte obe upinacie paky na vyskové nastavenie Sablony a Sab-
lonu posunte nahor.

Obrobok vloZte pod oba konce Sabldny.

Potlacte Sablonu dolu natolko, kym nebude ploSne doliehat na
obrobok a obe upinacie paky na vyskové nastavenie Sablony
zatvorte.




b) Upnutie obrobkov

Dva obrobky, ktoré sa idU navzdjom spajat, je potrebné upinat

naraz.

Dbajte na nasledovné (pozri obrazok 10):

e Obrobky upinajte tak, aby k sebe doliehali ¢elnymi stranami,
ktoré sa budu spajat.

¢ Obrobky musia po stranach doliehat k dorazom.

e Obrobky musia hore priliehat tesne k sebe.

 Vupnutom stave tvoria vonkaj$ie strany (a1 - a4) vnatorné strany
spoja.

e Pri rdme (korpus) musia byt obrobky pre rohy , A" vloZené na
lavom doraze a pre rohy .B” na pravom doraze.
Obrobky 1" a ..3" je potrebné upinat do spojovacieho systému
vzdy vodorovne, obrobky .2 a 4" vzdy zvislo.

c) Pripravné prace na hornej frézke (pozri 5.3)

Pozor: Pred vymenou frézy vzdy vytiahnite sietovu zastrcku zo

zasuvkového modulu!

e Frézu upnite (pozri tabulku T2) do upinacej klietiny hornej
frézky.

o Na hornej frézke nastavte nulovy bod (hibka frézovania =0 mm)
tak, ze naradie nasadite na Sablonu a potlacite nadol natolko,
kym frézovacie naradie nedolieha k povrchu upnutého obrob-
ku.

o Na hornej frézke nastavte nasledujicu hibku frézovania (Pozor:
tieto miery platia len pre frézy uvedené v tabulke T2): SZ 14:
12 mm, SZ 20: 15 mm.

e Pri frézovani ¢apov pouzivajte veko odsavaca bocného dorazu
hornej frézky alebo veko odsavaca AH-OF (prisluSenstvo). Veko
odsavaca pripojte na vhodné odsavacie zariadenie prachovej
triedy .M" (napr. Festool CLEANTEX CTM].

Upozornenie: Vzdialenost medzi vekom odsavaca nastavte
k zvislému obroku tak, Ze bude na frézovanie medzi ozubami
dostatocna posunovacia draha.

d) Spracovanie

Vrypy

Aby ste predisli vytrhavaniu materialu na obrobku, mal by sa jeho

povrch vyryt.

e Lidtu (11.1) vloZte do uchytenia $ablon, ktorych Sirka predstavuje
hribku obrobku +33 mm. Tato liSta slizi ako vedenie hornej
frézky.

e Hornt frézku nasadte na Sablonu napravo od obrobku , tak aby
vodiaca plocha (11.2) hornej frézky doliehala na listu.

o Potladte naradie nadol do nastavenej hibky frézovania a zaare-
tujte ju na hornej frézke.

e Hornd frézku zapnite.

e HornU frézku vedte sprava dolava pozd(z lidty, ¢im sa obrobok
rovnomerne vyryje.



Skusobné frézovanie ozubov
Najprv vykonajte skiiSobné frézovanie, ¢cim skontrolujete, Ze su
vSetky nastavenia spravne.

Hornu frézku nasadte na jeden koniec Sabldny tak, aby ndkruzok
(12.1) vodiaceho lozZiskového krizku doliehal na $ablénu.
Potlacte naradie nadol do nastavenej hibky frézovania a zaare-
tujte ju na hornej frézke.

Hornd frézku zapnite.

Hornd frézku vedte rovnomerne pozd(Z ablény (obrazok 13).
Pozor: Nakruzok vodiaceho loZiskového kruzku musi vzdy
doliehat k Sablone. Hornd frézku drzte vzdy za obe rukovati
rovnobezne so Sablénou a naradie pri frézovani neotacajte.
Hibka frézovania sa pocas frézovania nesmie menit.
Skontrolujte, Ci st vSetky Capy spravne vyfrézované - pripadne
ich este dofrézujte.

Obrobky uvolnite a spojte ich.

Ak by rybinové spoje do seba nezapadali, vykonajte nasledujuce
korektury:
¢ Rybinovy spoj do seba tazko zapada (14.1):

Mierne zmensite hibku frézovania pomocou jemného nasta-

venia hornej frézky (cca -0,5 mm)
 Rybinovy spoj je prilis volny (14.2):
Mierne zvacsite hibku frézovania pomocou jemného nastave-
nia hornej frézky (cca +0,5 mm)
Rybinovy spoj je prilis hlboky (14.3):
Nastavovacie kolieska otoCte o chybny rozmer v zapornom
smere (1 dielik mierky zodpoveda -0,1 mm hibky rybinového
ozubu), ablénu nasadte nanovo a nastavte ju podla kapitoly
6.1al.
Rybinovy spoj nie je prilis hlboky (14.4):
Nastavovacie kolieska otocte o chybny rozmer v kladnom
smere (1 dielik mierky zodpoveda +0,1 mm hibky rybinového
ozubu), ablénu nasadte nanovo a nastavte ju podla kapitoly
6.1a).
Upozornenie: Na prestavenie nastavovacich koliesok skrutky
(15.1) otvorte a po Uspednom nastaveni ich znova utiahnite. Tak
sa nastavena poloha zafixuje pre dalSie prace.

Proces zopakujte, kym spoj nie je Uplne presny.

Frézovanie ozubov
Frézujte analogicky k skiSobnému frézovaniu vSetkych ozubov.



161 16.2

>

16.3

6.2 Capy

a)

b)

Nasadenie Sablony a upevnenie trieskovej zabrany
Oba vykyvné segmenty upevnite upinacou pakou v strednej
(zvislej) polohe (pozri obrazok é).
Otvorte obe upinacie paky na vyskové nastavenie Sablony a stlac-
te uchytenie, ¢im sa Sabléna posunie Uplne nadol.
Otvorte oto¢né tlacidla (16.1) na upnutie $abldény a vloZte Sab-
lonu.
Pozor: Prehnutd zadna strana (16.2) 3ablény musi smerovat
nahor.
Sablénu posufite dozadu aZ na doraz a upnite ju oboma otoénymi
tlacidlami (16.1)
Oba dorazy otocte do polohy .,FZ 6, resp. .FZ 10" (16.5). Dorazy
nastavte tak, aby Sipky (16.8) doliehali na vnutorné, rovné strany
(16.7) &trbin Sablény. Dorazy upnite oto¢nymi tlacidlami (16.6).
Sablénu posurite nahor a poloZte pod fAu dosku z makkého dreva
(16.4) ako trieskovy zabranu.
Upozornenie: Trieskova zabrana brani tomu, aby sa na zadnej
strane obrobku pri frézovani tvorili triesky.
Pozor: Aby sa spojovaci systém pri frézovani neposkodil a aby
trieskova zabrana mohla spravne fungovat, musi byt doska o
5 mm hrubsia ako spracovavany obrobok a musi byt aspon taka
Siroka ako obrobok.
Potlacte Sablonu dolu natolko, kym nebude ploSne doliehat na
obrobok a obe upinacie paky na vyskové nastavenie Sablony
zatvorte.
Trieskovl zabranu nastavte tak, aby presne doliehala na prednd
hranu zakladného podvozka a upnite ju pomocou pritlacného
hranolu.
Trieskovl zabranu priskrutkujte k Sabléne pomocou kratkych
drevenych skrutiek (16.3).

Upnutie obrobkov

Dva obrobky, ktoré chcete spojit, upinajte a spracovavajte naraz,
spolu s prednym pritlacnym hranolom.
DodrZujte pritom nasledovné (pozri obrazok 17):

Obrobky upinajte tak, aby k sebe doliehali ¢elnymi stranami,
ktoré sa budu spajat.

Obrobky doliehaju po bokoch k dorazu, ¢im urcuju Sirku rybino-
vych ozubov.

Obrobky je potrebné zospodu posuvat smerom k Sabléne.

Pri rame (korpus) musia byt obrobky pre rohy A" vlozené na
lavom doraze a pre rohy ,B” na pravom doraze. Obrobky 1"
a .3" musia vzadu doliehat k trieskovej zabrane, obrobky ,.2"
a 4" vpredu k pritlacnému hranolu.



c) Pripravné prace na hornej frézke (pozri 5.3)

Pozor: Pred vymenou frézy vzdy vytiahnite sietovu zastréku zo

zasuvkového modulu!

e Upnite frézu (pozri tabulku T1) do upinacej klietiny hornej
frézky

o Na hornej frézke nastavte nulovy bod (hibka frézovania =0 mm)
tak, Ze naradie nasadite na Sablénu a potlacite nadol natolko,
kym frézovacie naradie nedolieha k povrchu upnutého obrob-
ku.

« Na hornej frézke nastavte nasledujicu hibku frézovania.
Pozor: Hibka frézovania nesmie byt va¢gia ako priemer frézy.
Namiesto toho frézujte vo viacerych pracovnych krokoch.

e Pri frézovani Capov pouZzivajte veko odsavaca bocného dorazu
hornej frézky alebo veko odsavaca AH-OF (prisluSenstvo). Veko
odsavaca pripojte na vhodné odsavacie zariadenie prachovej
triedy ..M" (napr. Festool CLEANTEX CTM).

Upozornenie: Vzdialenost medzi vekom odsavaca nastavte
k zvislému obroku tak, Ze bude na frézovanie medzi ozubami
dostatocna posunovacia draha.

d) Spracovanie

e Hornd frézku nasadte na jeden koniec Sablony tak, aby nakruzok
(18.1) vodiaceho loziskového kruzku doliehal na Sablonu.

e Potladte naradie nadol do nastavenej hibky frézovania a zaare-
tujte ju na hornej frézke.

e Hornu frézku zapnite.

o Hornu frézku vedte rovnomerne pozd(Z $ablény (obrazok 19).
Pozor: Nakruzok vodiaceho loZiskového kruzku musi vzdy
doliehat k Sabléne. Hornu frézku drzte vZdy za obe rukovati
rovnobeZne so $ablénou a naradie pri frézovani neotacajte. Hibka
frézovania sa pocas frézovania nesmie menit.

e Pred uvolnenim obrobku skontrolujte hibku ozubov. Ak nie je
spravna, zmengite, resp. zvacsite hibku frézovania na hornej
frézke o chybny rozmer.

6.3  Kolikové otvory

a) Nasadenie $ablony

e Oba vykyvné segmenty upevnite upinacou pakou v strednej
(zvislej) polohe (pozri obrazok é).

e Otvorte obe upinacie paky na vySkové nastavenie Sablony a stlac-
te uchytenie, ¢im sa Sabléna posunie Gplne nadol.

e Otvorte oto¢né tlacidla (20.1) a nasadte Sablénu.

Pozor: Obe nastavovacie kolieska (20.5) musia smerovat
nadol.

e Zatvorte obe nastavovacie paky na vySkové nastavenie $ablo-
ny.

« Sablénu nastavte tak, aby sa spodné patky (8) oboch nastavo-
vacich koliesok doliehali na zakladny podvozok spojovacieho
systému a $ablénu upnite oboma oto¢nymi tlacidlami (20.1).

e Oba dorazy otoCte do polohy zobrazenej na obrazku 20. Dorazy
nastavte tak, aby Sipky (20.2) doliehali na vnutorné, rovné strany
(20.3) &trbin 3ablony. Dorazy upnite otoénymi tlacidlami (20.4).



e Otvorte obe upinacie paky (20.1) na vySkové nastavenie Sablony
a posunte Sablonu nahor.

o Otvorte upinaciu paku (21.2) a vykyvte vykyvné segmenty uchyte-
nia $ablony do zadnej polohy (obrazok 21). Upinaciu paku znovu
zatvorte.

e Obrobok vloZte pod oba konce Sablony. Potlacte Sablonu dolu
natolko, kym nebude ploSne doliehat na obrobok a obe upinacie
paky na vyskové nastavenie Sablony zatvorte.

b) Upnutie obrobkov

Dva obrobky, ktoré sa idd navzajom spajat, je potrebné upinat

naraz.

DodrZujte pritom nasledovné (obrazok 22):

e Obrobky upinajte tak, aby k sebe doliehali celnymi stranami,
ktoré sa budu spdjat.

e Obrobky musia po stranach doliehat k dorazom.

e Obrobky musia hore priliehat tesne k sebe.

e Vupnutom stave tvoria vonkajsie strany (a1 - a4) vnatorné strany
spoja.

e Pri rdme (korpus) musia byt obrobky pre rohy ,A" vloZené na
lavom doraze a pre rohy ..B” na pravom doraze. Obrobky ,1"a 3"
je potrebné upinat do spojovacieho systému vzdy vodorovne,
obrobky .2 a ..4" vzdy zvislo.

c Pripravné prace na hornej frézke (pozri 5.3)

Pozor: Pred vymenou frézy vzdy vytiahnite sietovu zastrcku zo

zasuvkového modulu!

¢ Upnite pozadovanu frézu (pozri tabulku 1) do upinacej kliestiny
hornej frézky.

o Nastavte na hornej frézke nulovy bod (hibka frézovania = 0 mm)
tak, Ze naradie nasadite na Sablénu a potlacite nadol natolko,
kym frézovacie naradie nedolieha k povrchu upnutého obrobku.

o Hibku frézovania nastavte nasledovnym spésobom:

Hibka otvorov by mala pri vodorovnych obrobkoch predstavovat
2/3 hribky obrobku. Hibku otvorov pri zvislom obrobku je po-
trebné zvolit tak, aby hibky oboch otvorov boli spolu o cca 2 mm

Horn frézku pripojte na vhodné odsavacie zariadenie prachovej
triedy .M" (napr. Festool CLEANTEX CTM].



d) Spracovanie
Najprv vyfrézujte otvory do vodorovného obrobku (23.1). Pritom sa
musi vykyvny segment nachddzat v zadnej polohe (pozri obrazok
21).
Potom je potrebné vykyvny segment vykyvat do prednej polohy, aby
bolo moZné vyfrézovat otvory do zvislého obrobku (23.2).
Upozornenie: Na vymyvanie vykyvnych segmentov je potrebné
otvorit len upinaciu paku (21.2), nie upinaciu paku (21.1) na vySkové
nastavenie Sablény.
e Hornd frézku nasadte na Sablonu tak, aby ndkruZok vodiaceho
loZiskového kruzku zasahoval do otvorov Sablony.
e Zapnite hornt frézku nadol a potlacte naradie nadol do nastave-
nej hibky frézovania. Vetky otvory vyfrézujte jeden za druhym.
e Obrobky uvolnite a spojte ich. Ak by rybinové spoje presne
nezapadali, vykonajte nasledujluce korektury:
e Zvisly obrobok je prili vzadu (24.1):
Nastavovacie kolieska (23.3) otoéte o chybny rozmer v za-
24 1 24 .2 pornom smere (1 dielik mierky zodpovedd -0,1 mm posunu),
gablénu nasadte nanovo podla kapitoly 6.3 a).
e Zvisly obrobok je prilis vzadu (24.2):
/ Nastavovacie kolieska (23.3) otocte o chybny rozmer v kladnom
smere (1 dielik mierky zodpoveda +0,1 mm posunu), $ablénu
nasadte nanovo podla kapitoly 6.3 a).

4n A Upozornenie: Na prestavenie nastavovacich koliesok otvorte
skrutky (23.4) a po Uspednom nastaveniich znova utiahnite. Tak
2 4 { sa nastavena poloha zafixuje pre dalSie prace.

6.4  Otvorené rybinové ozuby

Pri otvorenych rybinovych ozuboch je potrebné zdsadne vyfrézovat
najprv Capy so Sablonou SZO 14 S, resp. SZ0 20 S a nasledne
vytvorit ozuby pomocou Sablény SZ0 14 Z, resp. SZ0 20 Z.

6.6.1 Capy

a) Nasadenie Sablony (SZ0 14 S, resp. SZ0 20 S) a upevnenie
trieskovej zabrany

e Oba vykyvné segmenty upevnite upinacou pakou v strednej

(zvislej) polohe (pozri obrazok é).

Otvorte obe upinacie paky na vyskové nastavenie Sablony a stlac-

te uchytenie, ¢im sa Sabléna posunie Gplne nadol.

Otvorte oto¢né tlacidla (25.2) na upnutie 3ablény a vloZzte Sab-

lonu.

Pozor: Prehnutd zadna strana (25.1) Sablény musi smerovat

nahor.

Sablénu posufite dozadu aZ na doraz a upnite ju oboma otoénymi

tlagidlami (25.2)

Oba dorazy otolte do polohy ,SZ 14", resp. .SZ 20" (25.4). Dorazy

L)

0
2517 : 3 nastavte tak, aby $ipky (25.7) doliehali na vnGtorné, rovné strany

iG]

(25.6) 8trbin Sablény. Dorazy upnite otoénymi tlacidlami (25.3).
Sablénu posufite nahor a poloZte pod fAu dosku z makkého dreva
(25.5) ako trieskovd zabranu.

Upozornenie: Trieskova zabrana brani tomu, aby sa na zadnej
strane obrobku pri frézovani tvorili triesky.



Pozor: Aby sa spojovaci systém pri frézovani neposkodil a aby
trieskova zabrana mohla spravne fungovat, musi byt doska o 5
mm hrubsia ako spracovavany obrobok a musi byt aspon taka
Siroka ako obrobok.

Potlacte Sablonu dolu natolko, kym nebude ploSne doliehat na
obrobok a obe upinacie paky na vyskové nastavenie Sablony
zatvorte.

Trieskovl zabranu nastavte tak, aby presne doliehala na prednd
hranu zakladného podvozka a upnite ju pomocou pritlacného
hranolu.

L]

b) Upnutie obrobku

Upnite obrobok, do ktorého sa maju vytvorit ¢apy.

Dodrzujte pritom nasledovné (pozri obrazok 26):

e Obrobok musi na bokoch doliehat k dorazu.

e Obrobok je potrebné posunut smerom k Sabléne a zhora tesne
uzatvorit trieskovou zabranou.

e PriSZ0 14 S upnite aj prilozeny plastovy uholnik (26.1).

c) Pripravné prace na hornej frézke

(po montazi kopirovacieho kruzku, pozri kap. 5.3)

Pozor: Pred vymenou frézy vzdy vytiahnite sietovl zastrcku zo
zasuvkového modulu!

e Upnite frézu (pozri tabulku T2) do upinacej kliestiny hornej
frézky.

Na hornej frézke nastavte nulovy bod (hibka frézovania =0 mm)
tak, Ze naradie nasadite na Sablonu a potlacite nadol natolko,
kym frézovacie naradie nedolieha k povrchu upnutého obrob-
ku

Na hornej frézke nastavte nasledujicu hibku frézovania.

Pri frézovani ¢apov pouZivajte veko odsavaca boc¢ného dorazu
hornej frézky alebo veko odsdvaéa AH-OF (prislusenstvo). Veko
odsavaca pripojte na vhodné odsavacie zariadenie prachovej
triedy .M" (napr. Festool CLEANTEX CTM).

L]

Upozornenie: Vzdialenost medzi vekom odsavaca nastavte k zvis-
lému obroku tak, ze bude na frézovanie medzi ozubami dostato¢na
posunovacia draha.

d) Spracovanie

e Hornt frézku nasadte na jeden koniec Sablony tak, aby nakruzok
(27.1) vodiaceho loZiskového kruzku doliehal na Sablonu.
Potlatte naradie nadol do nastavenej hibky frézovania a zaare-
tujte ju na hornej frézke.

Hornu frézku zapnite.

Hornd frézku vedte rovnomerne pozd(Z Sablény (obrazok 28).
Pozor: Nakruzok vodiaceho loZiskového kruzku musi vzdy
doliehat k $abléne. HornG frézku drzte vzdy za obe rukovati
rovnobezne so Sablénou a naradie pri frézovani neotacajte.
Hibka frézovania sa pocas frézovania nesmie menit.

L]

Takymto spdsobom vyfrézujte vSetky obrobky s capmi.
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6.4.2 Ozuby
a) Nasadenie $ablény (SZO 14 Z, resp. SZ0 20 Z) a upevnenie
trieskovej zabrany

Pri nasadzovani Sablény a pri upeviovani trieskovej zabrany

postupujte analogicky ako pri bode 6.4.1 a), len s nasledujicim

rozdielom:

¢ Obe nastavovacie kolieska (29.2) musia smerovat nadol.

o Sablénu nastavte tak, aby spodné patky (29.3) oboch nastavo-
vacich koliesok doliehali na zakladny podvozok spojovacieho
systému a $ablénu upnite oboma otoénymi tlacidlami (29.1).

b) Upnutie obrobku

Upnite obrobok, do ktorého sa maju vytvorit ozuby.

Dodrzujte pritom nasledovné (pozri obrazok 30):

e Obrobok musi na bokoch doliehat k dorazu.

e Obrobok je potrebné posunut smerom k Sabléne a zhora tesne
uzatvorit trieskovou zadbranou.

c) Pripravné prace na hornej frézke

(po montazi kopirovacieho kruzku, pozri kap. 5.3)

Pozor: Pred vymenou frézy vzdy vytiahnite sietovl zastrcku zo

zasuvkového modulu!

e Frézu na rybinové ozuby vymerite za draZzkovaciu frézku (pozri
T2) a na hornej frézke nastavte hibku frézovania rovnaku ako
hribku obrobku.

d) Spracovanie

Skusobné frézovanie ozubov

Najprv vykonajte skiSobné frézovanie, ¢im skontrolujete, Ze su
vSetky nastavenia spravne.

e Hornd frézku nasadte na jeden koniec Sablény tak, aby ndkruzok
(31.1) vodiaceho loZiskového kruzku doliehal na Sablonu.
Potlacte naradie nadol do nastavenej hibky frézovania a zaare-
tujte ju na hornej frézke.

Hornd frézku zapnite.

Horn frézku vedte rovnomerne pozd(Z ablény (obrazok 32).
Pozor: Nakruzok vodiaceho loZiskového kridzku musi vzdy
doliehat k Sablone. Hornd frézku drzte vzdy za obe rukovati
rovnobeZne so Sablénou a naradie pri frézovani neotadajte. Hibka
frézovania sa pocas frézovania nesmie menit.



33.2

33.3 33.4

7 Databaza moznosti pouzitia
Podrobny popis moZnosti pouZitia spojovacieho systému najdete aj
v nadej databaze moZnosti pouZzitia na stranke ,,www.festool.com”.

Dalgie zaujimavé informacie o praci s vadim naradim Festool
najdete na stranke www.festool.de/fuer-zu-hause, napr.:

e priklady pouzitia,

e tipy a triky,

e informacie o naradi,

¢ bezplatné konstrukéné plany na stiahnutie,

e praktické informacie o dreve - Lexikdon dreva.

8 Prislusenstvo

Pouzivajte len originalne prislusenstvo a spotrebny material
Festool urceny pre toto néaradie, kedze systémové komponenty
sU navzajom optimalne prispdsobené. Pri pouziti prislusenstva
a spotrebného materialu inych znaciek je pravdepodobny negativny
vplyv na kvalitu vysledkov prace a obmedzenie naroku na zaruku.
Podla aplikacie sa moZe zvysit opotrebovanie naradia alebo jeho
zatazenie. Preto chrante seba, svoje naradie a narok na zaruku
vyhradnym pouzivanim originalneho prislusenstva Festool a spot-
rebného materialu Festool.

¢ Obrobok uvolnite a spojte ho s obrobkom s ¢apmi.
Ak by rybinové spoje do seba nezapadali, vykonajte nasledujlce
korektdry:
¢ Rybinovy spoj do seba tazko zapada (33.1):
Nastavovacie kolieska otocte v kladnom smere.
¢ Rybinovy spoj je prilis volny (33.2):
Nastavovacie kolieska otoCte v zapornom smere.
¢ Rybinovy spoj je prilis hlboky (33.3):
Mierne zmengite hibku frézovania na hornej frézke pomo-
cou jemného nastavenia hornej frézky.
¢ Rybinovy spoj nie je prilis hlboky (33.4):
Mierne zva&site hibku frézovania pomocou jemného nastave-
nia hornej frézky.
Upozornenie: Na prestavenie nastavovacich koliesok otvorte
skrutky (34.1) a po UspeSnom nastaveniich znova utiahnite. Tak
sa nastavena poloha zafixuje pre dalSie prace.
¢ Proces opakujte, kym spoj nie je Gplne presny.

Frézovanie ozubov
Frézujte analogicky k skiiSobnému frézovaniu vSetkych ozubov.

Objednavacie Cisla frézovacieho naradia, Sablon a iného prislu-
Senstva najdete v tabulke T1, v katalogu Festool alebo na nasej
webovej stranke ,,www.festool.com”.

9 Zaruka

Na nase naradie poskytujeme na chyby materialu a vyroby zaru-
ku v sulade s ustanoveniami prislusnej krajiny, minimalne vsak
na 12 mesiacov. V ramci krajin EU predstavuje zaruéna lehota
24 mesiacov (potrebné predlozit doklad o zaklpeniv podobe faktu-
ry, G¢tu alebo dodacieho listu). Skody, ktoré mdzu byt zapricinené
predovéetkym prirodzenym pouZivanim/opotrebovanim, pretaZe-
nim, neodbornou manipuldaciou, resp. Skody zavinené pouzivatelom
alebo inym pouzivanim odporujdcim navodu na obsluhu alebo boli
pouzivatelovi pri ndkupe zname, su zo zaruky vylucené.
Vylicené su aj skody, ktoré mozu byt zapricinené pouzivanim iného
ako originalneho prislusenstva a spotrebného materialu (napr.
brusnych tanierov).

Reklamacie je mozné uznat len vtedy, ked sa naradie zasle ne-
rozmontované dodavatelovi alebo autorizovanému zdkaznickemu
servisu Festool. Navod na obsluhu, bezpecnostné pokyny, zoznam
nahradnych dielov a doklad o kupe si dobre uschovajte. V ostatnom
platia vzdy aktualne zaruc¢né podmienky vyrobcu.

Poznamka
Z dovodu neustaleho vyskumu a vyvoja je vyhradené pravo na
zmeny v tu uvedenych technickych udajoch.

REACh k produktom Festool, prislusenstvu k nim a k spotreb-
nému materialu: REACh je nariadenie o chemikaliach platiace
v celej Eurdpe od roku 2007. Ako ..zG¢astneny pouzivatel”, Cize ako
vyrobca vyrobkov sme si vedomi svojej informacnej povinnosti voci
zakaznikom. Aby sme vam vzdy vedeli poskytnUt najaktudlnejsie
informacie a mohli vas informovat o moznych latkach uvede-
nych v zozname kandidatskych latok nachadzajucich sa v nasich
vyrobkoch, vytvorili sme pre vas nasledujicu webovl stranku:
www.festool.com/reach



