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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozd figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irdsokat.

Viseljen flilvédét!

A szerszamcserekor viseljen védbékesz-
ty(t.

Viseljen légzémaszkot!

Viseljen védbészemiiveget!

Ne tekintsen kozvetlenil a fényforras-
ba!

A flrész és a flirészlap forgasi iranya

Veszélyes teriilet! Ne nyuljon be kéz-
zel!

Vagasveszélyt okozo6 szabadon allo fd-
részlap

Az ujjak és kezek becsipddésének ve-
szélye.

& Vigyazat! Forro felilet!

(& Elektrodinamikus indukcios fék
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ED Az akkuegység levétele

4
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L
ﬁi}D Az akkuegység behelyezése
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Maximalis teljesitmény két akkumula-
torral (36 V).

Kisebb teljesitmény egy akkumulator-
ral (18 V).

E Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

A késziilék egy chipet tartalmaz az
;ﬁ\ adattarolashoz. lasd fejezet 14.1

C € CE megfeleldségi jelslés
@ Megjegyzések, otletek

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irasok és utasitasok betar-
tasanak elmulasztasa aramutéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdeké-
ben.

A biztonsagi eldirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrdl izeme-

16 (elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rilet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-



lata kozben szikra keletkezhet, amitél a por

vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.
Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas szemeélyeket. Ha figyelmét elte-
relik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a.

A késziilék csatlakozodugojanak a csat-
lakozoaljzathoz illeszkednie kell. A csat-
lakozodugo modositasa szigoruan tilos!
Ne hasznaljon csatlakozdadaptert a védo-
foldeléssel ellatott késziilékekhez. A mo-
dositatlan csatlakozddugd és a hozzava-

L6 csatlakozoaljzat csokkenti az dramiités
esélyét.

Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, fitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valo hozzaérést. Fokozott
aramitésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és

a nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektal. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az aramii-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolot. A hibadaram-védékapcsold hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

b.
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Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és haszna-
lati modjatol fliggd egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipg,
véddsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor gy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csolon van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgd részénél lévd szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vo egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.
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b.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja.

Az az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Hazza ki a csatlakozd dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6zo betétszerszamok cse-
réjéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az dvintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikédnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam hasz-
nalatba vétele elott javittassa meg a sé-
riilt alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban

a vagoszerszamokat. A gondosan apolt,
éles vagoeéll vagoszerszamok kevésbé szo-
rulnak be és kdnnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat sth. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzen-

do tevékenységet is. Az elektromos kézi-
szerszamok rendeltetésszer(tol eltéro cél-
ra torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A csiszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 AKKUMULATOROS KEZISZERSZAM HASZNA-
LATA ES KEZELESE

a.

Csak a gyarto altal ajanlott toltoberende-
zéssel toltse az akkumulatorokat. Ha egy
bizonyos fajta akkumulatorhoz valé tolté-
berendezéssel masfajta akkumulatort tolt,
tlzveszély all fenn.

Csak a hozzajuk valo akkumulatorokat
hasznalja az elektromos kéziszerszamok-
hoz. Masfajta akkumulatorok hasznalata
sériléseket vagy tlzveszélyt okozhat.

A hasznalaton kiviili akkumulatort tart-
sa tavol irodai kapcsoktol, pénzérmeéktol,
szogektol, csavaroktdl és mas kisméretii
fémtargyaktol, mert ezek rovidre zarhat-
jak az akkumulator podlusait. Az akkumula-
tor polusai kozotti rovidzarlat égési sérilé-
seket vagy tuzet okozhat.

Helytelen hasznalat esetén elektrolit szi-
varoghat ki az akkumulatorbol. Keriilje a
vele valo érintkezést. Ha mégis hozzaért,
mossa le a feliiletet vizzel. Ha elektrolit
keriilt a szemeébe, a kimosason kiviil ve-
gyen igénybe orvosi segitséget is. Az ak-
kumulatorbol kiszivargé elektrolit borirri-
taciot vagy égési sériilést okozhat.

Ne hasznaljon sériilt vagy modositott ak-
kumulatort. A sérilt vagy mddositott ak-
kumulatorok elérelathatatlan mddon visel-
kedhetnek, és tiz-, robbanas- vagy séri-
lésveszeélyt okozhatnak.

Az akkumulatort ne tegye ki tiiznek vagy
tul magas homérseékleteknek. A tliz vagy a
130 °C feletti hdmérsékletek robbanashoz
vezethetnek.

Tartsa be a toltésre vonatkozo dsszes
utasitast, és az akkumulatort vagy az ak-
kumulatoros kéziszerszamot soha ne tol-
tse a hasznalati utmutatoban megadott
homeérséklet-tartomanyokon kiviil. A hely-
telen, vagy az engedélyezett hémérséklet-
tartomanyon kivili toltés az akkumulator
meghibasodasat okozhatja, és megnoveli a
tlzeset veszeélyét.

6 SZERVIZELES

a.

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a készilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

Soha ne probalja karbantartani a sériilt
akkumulatorokat. Az akkumulatorok min-
dennemd( karbantartasat kizardlag a gyarto



vagy a felhatalmazott ligyfélszolgalati pon-
tok végezhetik.

c. Ajavitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramitést vagy sérilést okozhat.

Vegye figyelembe a toltoberendezés és az ak-

kuegység lizemeltetési utmutatojat.

2.2 Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

- Agérvago flirészeket fa vagy fa jellegii
termékek flirészelésére tervezték, ezek
nem hasznalhatok vastartalmu anyagok,
példaul rudak, csavarok stb. vagasara. Az
abraziv por blokkolja a mozgé alkatrésze-
ket, példaul az alsé véddéburkolatot. A vagas
soran keletkez6 szikrak elégetik az also vé-
déburkolatot, a koztes lapot és az egyéb
mdanyag alkatrészeket.

- Rdgzitse lehetoleg pillanatszoritoval a
munkadarabot. Ha a munkadarabot kézzel
tartja meg, akkor a keze legalabb a fii-
részlap oldalaitol legalabb 100 mm tavol-
sagra legyen. Ezt a flirészt ne hasznalja
olyan munkadarabok vagasara, amelyek
tul kicsik befogashoz vagy a kézzel torté-
no megtartashoz. Ha a keze tul kozel van a
flirészlaphoz, akkor megnd annak a kocka-
zata, hogy hozzaér a flirészlaphoz.

- A munkadarabnak nem szabad mozognia:
vagy fixen be kell fogni, vagy hozza kell
nyomni az iitkozokhoz és a flirészasztal-
hoz. Ne tolja be a munkadarabot a flirész-
lapba és soha ne végezzen vagast ,,szabad
kézzel“. A laza vagy a mozgd munkadara-
bok nagy sebességgel kirepilhetnek és sé-
riléseket okozhatnak.

- Tolja at a flirészt a munkadarabon. Lehe-
toleg ne huzza at a flirészt a munkadara-
bon. A vagas elkészitéséhez emelje fel a
flrészfejet, és hizza at a munkadarab fo-
Lé, anélkiil hogy vagna. Ezutan kapcsolja
be a motort, forditsa lefelé a fiirészfejet,
és nyomja keresztiil a flirészt a munkada-
rabon. Huzassal készitett vagas soran fen-
nall a veszélye annak, hogy a flirészlap a
munkadarabnal felemelkedik, és a flirész-
lapegység nagy erdvel nekicsapodik a keze-
l6nek.

- Ne keresztezze a kezével a vagas terve-
zett Utvonalat, sem a fiirészlap elott, sem
maogotte. A munkadarab ,keresztbe foga-
sa” - vagyis a flrészlap mellett jobbra fek-
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vé munkadarab megtartasa bal kézzel, il-
letve forditva - nagyon veszélyes.

Ha a fiirészlap forog, ne nyuljon be az iit-
koz6 mogé. Ugyeljen ra, hogy a forgé fii-
részlap és a keze kozotti tavolsag soha ne
legyen 100 mm-nél kisebb (ez a fiirészlap
mindkét oldalara vonatkozik, pl. a fahulla-
dékok eltavolitasa soran). Nem mindig is-
merheto fel, hogy forgd flrészlap kozel van
a kézhez, és ez sulyos sériilésekhez vezet-
het.

Vagas elott ellenorizze a munkadarabot.
Ha a munkadarab meghajlott vagy defor-
malodott, akkor tgy fogja be iitkdzésig,
hogy a hajlitott oldala kiviil legyen. Min-
dig gyozodjon meg arrol, hogy a vagasi
vonal mentén nincs rés a munkadarab,

az litkozo és a filirészasztal kozott. A meg-
hajlott vagy deformalddott munkadarabok
elhajolhatnak vagy elmozdulhatnak, ami a
forgo flirészlap vagas kozbeni beszorulasa-
hoz vezethet. A munkadarabban ne legyen
sz0g vagy idegen test.

A flirészt csak akkor hasznalja, ha a fiire-
szasztalon nincsenek szerszamok, fahul-
ladék stb.; a flirészasztalon csak a munka-
darab lehet. A kisebb hulladékok, laza fa-
darabok vagy mas targyak, amelyek érint-
keznek a mozg¢ flirészlappal, nagy sebes-
séggel ropllhetnek le a flirészasztalrol.

Egyszerre mindig csak egy munkadarabot
vagjon. A tobbszorosen kotegelt munkada-
rabok nem rogzithetdk vagy tarthatok meg-
feleléen, és igy a flrészelés soran beszo-
rulhat vagy elcsuszhat a lap.

Gondoskodjon arrdl, hogy hasznalat elott
a gérvago flirész sima, egyenletes, stabil
munkafeliileten alljon. A sima, egyenletes,
stabil munkafelilet csokkenti annak veszé-
lyét, hogy a gérvagé flrész instabilla valik.
Tervezze meg a munkavégzést. A gérszog
minden beallitasanal ligyeljen arra, hogy
megfelelden allitsak be az iitkozot és ta-
masszak ala a munkadarabot, anélkiil,
hogy az érintkezne a flirészlappal vagy a
védoburkolattal. A gép bekapcsolasa nél-
kil és a flrészasztalra helyezett munkada-
rab nélkil szimulalja a frészlap teljes va-
gasi mozgasat annak biztositasara, hogy az
Utkoz6 ne akadalyozza és ne veszélyeztesse
a vagasi folyamatot.

Azoknal a munkadaraboknal, amelyek
szélesebbek vagy hosszabbak az asztal
feliileténél hasznaljon megfelelo alata-
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masztast, pl. asztalhosszabbitot vagy fii-
részbakot. A gérvago flirész asztalanal
szélesebb vagy hosszabb munkadarabok
megbillenhetnek, ha nincsenek megfeleld-
en alatamasztva. Ha egy levagott fadarab
vagy munkadarab megbillen, akkor az alsé
védbburkolat megemelkedik vagy kontrol-
lalatlan mddon ellokddik a flirészlaptol.

Ne vegyen igénybe mas személyeket asz-
talhosszabbito vagy a kiegészito alata-
masztas alkalmazasa helyett. A munka-
darab instabil alatdmasztasa a flirészlap
beszorulasahoz vezethet. Vagas kozben a
munkadarab eltolédhat és behlzhatja Ont
vagy a segitéit a forgo flrészlaphoz.

A levagott munkadarabot ne nyomja a for-
go flirészlapnak. Ha kevés hely all rendel-
kezésre, példaul hosszilitkoz6 hasznalata
miatt, akkor a levagott munkadarab ossze-
ékelddhet a flirészlappal és kirepiilhet a
szerszambol.

Mindig hasznaljon pillanatszoritot vagy
megfelelo szerkezetet a kor alaku anyag-
ok, példaul rudak vagy csovek eldirassze-
rii alatamasztasara. A rudak vagas kozben
konnyen elgurulnak, aminek kovetkeztében
a flirészlapok beszorulhatnak és a flirész-
lap a munkadarabot a kezével egyiitt be-
hdzhatja.

A munkadarab vagasanak megkezdése
elott varja meg, mig a filirészlap eléri a
teljes fordulatszamot. Ez csokkenti annak
a kockazatat, hogy a munkadarab kirepiil.

Ha a munkadarab megszorul vagy a fii-
részlap blokkolodik, akkor kapcsolja ki a
gérvago flirészt. Varja meg, mig minden
mozgo alkatrész leall, hizza ki a halozati
csatlakozot és/vagy vegye ki az akkumula-
tort. Ezt kovetoen tavolitsa el a beszorult
anyagot. Ha ilyen blokkolas esetén folytatja
a flrészelést, akkor elvesztheti a kontrollt
az elektromos kéziszerszam folott vagy sé-
rilhet a gérvago flirész.

A vagas befejezését kovetoen engedje el

a kapcsolot, tartsa lefelé a fiirész fejét

és varjon, amig a flirészlap leall; csak ezt
kdvetoen tavolitsa el a levagott munkada-
rabot. Nagyon veszélyes kézzel a kifuto fd-
részlap kozelébe nyulni.

Tartsa erosen a fogantyut, ha nem teljes
flrészvagast készit, vagy ha elengedi a
kapcsolot, mielott a flirészfej elérné az al-
s0 helyzetét. A flirész fékez6 hatasa kovet-

keztében a gép a flrészfejet hirtelen lehuz-
za, ami sérilésveszélyt okozhat.

2.3 Azeloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai
Hasznalat

A flrészlapon feltiintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tullépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az elészerelt frészlapot kizardlag korfliré-
szekben vald hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe torténd beépi-
tés) kiilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
ddékesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sérilt korflrészlapot. Az al-
katrész felujitasa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kiviteld korflirészlapo-
kat (beforrasztott firészfogak) hasznalni,
amelyeknél a firészfog vastagsaga kisebb
mint T mm.

VIGYAZAT! Lathat6 repedéssel, tompa vagy
sérilt késsel ne hasznalja a kéziszersza-
mot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat ugy kell befogni, hogy
lzemeltetés kozben ne oldodjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési felliletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténé meghlzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyez6déstol,
zsirtol, olajtol és vizt6l mentesnek kell len-
nitk.

A feszit6csavarokat a gyartod utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatméroéjének a géporso
atmérdjéhez torténo beallitasara csak fixen
felhelyezett gy(irdket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gyliriket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gy(riiket hasznalni.

Karbantartas és apolas

Javitasi vagy Ujrakoszorilési munkalatokat
csak a Festool ligyfélszolgalati mdhelyei, il-
letve megbizott szakemberek végezhetnek.
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A szerszam konstrukcidjat tilos megvaltoz-
tatni.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezddésektdl (4,5
és 8 kozti pH érték tisztitoszert hasznal-
jon).

Az életlen vagoeélek a befogasi fellileten a
minimalis 1 mm-es vagdélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

A szerszamot csak megfelel6 csomagolas-
ban szallitsa - Sériilésveszély!

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

Csak olyan filirészlapot hasznaljon, mely
megfelel a rendeltetésszerii hasznalatnal
leirt adatoknak. Azok a flirészlapok, ame-
lyek nem illeszkednek megfeleléen a fi-
rész alkatrészeihez, egyenetleniil futnak,
szildnkokat szakithatnak ki a munkadarab-
bol és kireplilhetnek. A kireplil6 szilankok
sérilést, pl. szemsérilést okozhatnak a
felhasznalok vagy kozelben tartézkodo sze-
mélyek korében.

Csak € 0° homlokszogii flirészlapokat
hasznaljon. A > 0° homlokszdg a flrészt a
munkadarabba huzza. A visszacsapodo fi-
rész és a forgd munkadarab miatt sériilés-
veszély all fenn.

Minden hasznalat elott ellenorizze a védo-
bira miikodését. Az elektromos kéziszer-
szamot csak akkor hasznalja, ha megfe-
lel6en mikodik.

Soha ne nyuljon a kezével a forgacskido-
boba. A forgd részek kézsériilést okozhat-
nak.

Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. lomtartalmu festék és néhany
fafajta megmunkalasakor). Ezeknek a po-
roknak az érintése vagy belégzése veszé-
lyeztetheti a kezel6t és a kozelben tartdz-
kodd személyeket. Vegye figyelembe az or-
szagaban érvényes biztonsagi eldirasokat.
Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfelelo légzésvédaot. Zart térben gon-
doskodjon kell6 szell6ztetésrol, és csatla-
koztasson elszivomobilt.

Cserélje ki a bevagott vagy sériilt iitkozo-
ket. A flirésszel végzett munka soran a sé-
riilt Gtkozék kirepiilhetnek a gépbdl. igy a
gép kozelében tartozkodo személyek sérii-
lését okozhatjak.

Csak eredeti Festool tartozékokat és fo-
gydanyagokat hasznaljon! Kizardlag a Fes-
tool altal tesztelt és engedélyezett termék-

Ao\
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ek biztonsagosak, és csak ezek igazodnak
tokéletesen az eszk6zhoz és a hasznalat-
hoz.

Csak belsé térben és szaraz kornyezetben
hasznalja az elektromos kéziszerszamot.

Csak az erre rendeltetett akkuegysége-
ket hasznalja és ne hasznaljon tapegysé-
geket az akkumulatoros elektromos ké-
ziszerszam lizemeltetéséhez. Az akkuegy-
ség toltéséhez ne hasznaljon mas gyarto-
tol szarmazo toltoberendezést. A nem a
gyartd altal biztositott tartozékok hasznala-
ta esetén aramiités kovetkezhet be és/vagy
sulyos baleset torténhet.

Ellendrizze, hogy a haz elemein lathatok-
e karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele el6tt ja-
vittassa meg a sériilt alkatrészeket.

Ne tekintsen kozvetleniil a fényfor-
rasba. A fénysugarzas karosithatja a
szemet.

Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eloiras betartasa ellen-
ére a gép lzemeltetése kozben veszélyek Lép-
hetnek fel, példaul:

2.6

Forgo alkatrészek megérintése oldalrol:
flirészlap, szoritokarima, karimas csavar,
feszlltség alatt allo alkatrészek megeérin-
tése nyitott burkolat és ki nem huzott halo-
zati kabel esetén,

munkadarabrészek elreplilése,
szerszamrészek elreplilése sériilt szersza-
mok esetén,

zajkibocsatas,

porkibocsatas.

Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi okok-
bol a kovetkezd eldirdsokat kell betartani:

Viseljen védbészemiiveget!

Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas, antisztatikus elszivo-
tomldvel ellatott elszivo berendezéshez.
Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

Hasznaljon aluminium vagasahoz alkalmas
flirészlapot.

Lemezek flrészelésekor petréleumkenést
kell alkalmazni, vékony falu profilok
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(3 mm-ig) kenés nélkil is megmunkalha-
toak.

- Ne dolgozzon vizhiitéssel. Ez rovidzarlatot
okozhat.

2.7 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezdk:

Hangnyomasszint Lpy = 88 dB(A]
Hangteljesitményszint Lwa = 101 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett
munka soran keletkezo zajkibocsatas hallas-
karosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédét!

A megadott kibocsatasi értékek

- mérése szabvanyos mérési eljarasok alap-
jan tortént és alkalmasak elektromos kézi-
szerszamok egymassal vald dsszehasonli-
tasara,

- valamint a terhelés atmeneti meghataroza-
sara is hasznalhatok.

& FIGYELMEZTETES!

A zajkibocsatas - az elektromos kéziszer-
szam hasznalatanak és kiilondsen a munka-
darab megmunkalasi madjatol fliiggoen - az
elektromos kéziszerszam tényleges haszna-
lata soran eltérhet a megadott értékektol.

» A kezelds védelmének érdekében hozzon
biztonsagi ovintézkedéseket a tényleges
felhasznalasi feltételek melletti terhelés
megbecslése alapjan. (Itt az Gizemi ciklus
minden elemét figyelembe kell venni, pél-
daul azokat az id6ket is, amikor az elekt-
romos kéziszerszam le van kapcsolva és
azokat is, amikor ugyan be van kapcsolva,
de terhelés nélkul fut.)

3 Rendeltetésszeru hasznalat

Az elektromos kéziszerszam egy telepitett gép
és rendeltetése szerint fa-, mianyag és nemvas
fémprofilok, illetve hasonlé anyagok flirészelé-
sére szolgal. A flirésszel tilos mas anyagokat,
példaul acélt, betont és dsvanyi anyagokat meg-
munkalni.

Azbeszttartalmu anyagokat nem szabad meg-
munkalni.

Ne hasznaljon bontd- vagy csiszoldkorongot.
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Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a felel6sséget a felhasznald viseli.

3.1 Firészlapok

Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkezé flirész-

lapok hasznalhatdk:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flrészlapok

- Flrészlapatmérd 216 mm

- Vagasszélesség 2,3 mm

- Rogzitéfurat 30 mm

- Testvastagsag 1,6 mm

- 3500 ford./perc fordulatszam felett hasz-
nalhato.

A Festool flrészlapok megfelelnek az EN 847-1

szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flrészeljen, ame-

lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

4  Miuszaki adatok

Akkus leszaboflrész KSC 60 EB
18-2x18V =

1300 - 1800 ford./perc

Motorfesziiltség

Fordulatszam (Ures-
jarat) 1x 18V

Fordulatszam (ures-
jarat] 2x 18V

Megfelelé akkuegy-
ségek

1300 - 3500 ford./perc

Festool BP 18 > 4 Ah
sorozat

Max. ferdevagasi 60° bal/jobb

5209
Max. d6lésszog 47/46° bal/jobb

Suly akkuegység 17,1 kg

nélkil

5 Akesziilék részei

[1-1]1 Ki-/bekapcsold gomb

[1-2] Bekapcsolasgatlo szerkezet

[1-3] Kézifogantyu

[1-4]1 Emeld horonymélység-hataroléhoz

[1-51 Forgathatd gomb a huzéreteszelés-
hez

[1-6] Emeld a szallitasi reteszeléshez

[1-71 Tengelyrogzités

[1-8] Utkozévonalzé (kétoldalu)

[1-91 Asztalhosszabbité (kétoldald)

[1-10] Forgathaté gombok az asztalhosz-

szabbitd rogzitéséhez (kétoldald)



[1-11] Szdgjelz6 a gérvagasokhoz

[1-12] Emeld a gérvagasi szog bereteszelé-
séhez

[1-13] Forgathaté gomb a forgdtanyér rogzi-
téséhez

[1-14] Forgétanyér

[1-15] Lengéburkolat

[2-1] Fényszord be-/kikapcsoldja

[2-2] Akkuegység gomb kioldasa

[2-3]1 FSZz120 pillanatszorité

[2-4] Szogmérdrekesz a csuklés szogméré
befogasahoz

[2-5] Do6lésszog szbgjelz6

[2-6] Csillagfogantyu a délésszog rogzité-
séhez

[2-7] Fogantyd

[2-8] Kulcsrekesz az imbuszkulcshoz

[2-9]1 Elszivocsonk

[2-10] Az akkuegység kapacitasjelzéje

[2-11] Allitékerék a fordulatszém-beallitas-

hoz

A hivatkozott abrak a német nyelvi hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az abrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike talalhaté meg a szallitadsi csomag-
ban.

6 Uzembe helyezés

6.1 Elso lizembe helyezés

& FIGYELMEZTETES!

Feldolésveszély!

= Ugyeljen az elektromos szerszam stabil
helyzetére.

» Adott esetben vegye figyelembe az MFT
multifunkcids asztal vagy allvany szerelési
utmutatdjat UG-KAPEX KS 60.

» Tavolitsa el a szallitasi biztositd eszkozt [3].

= Tavolitsa el a véd6burkolatot a bal sinrél
0.

= Nyomija le a flrészegységet, ennek so-
ran a rogzité kabelkotegeldt valassza
szét O .

= Hulzza le a kapcsokat a d6lésszogrete-
szenat © .

Magyar
- Allitsa fel a gépet és allitsa munkapozicio-
ba.
6.2 Felallitas és rogzités [4]

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély

» Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése elétt vegye ki
mindkét akkuegységet az elektromos kézi-
szerszambol!

Ugy rogzitse az elektromos kéziszerszamot,
hogy ne cslUszhasson el munkavégzés kozben.

Tamasztolabak [4A]

A rogzités el6tt, amennyiben sziikséges, sze-
relje fel a tAmasztdlabakat A-SYS-KS60. A ta-
masztolabak altal a munkafelilet a forgdtanyeé-
ron a Systainer 1-el és Systainer3 SYS3 M 112
systainerrel megegyez6 magassagba kerdl. Ez-
ekkel a Systainerekkel kitdmaszthatdk a hosz-
szabb munkadarabok.

Az alabbi rogzitési lehetoségek adottak:

- Csavarozas [4B]: Négy csavar segitségével
rogzitse a gépet a munkafelilethez. Erre a
célra szolgalnak a flrészasztal négy felfek-
vési pontjan Lévd furatok [4B-1].

- Pillanatszoritok [4C]: A pillanatszoritokkal
ellatott gépeket [4C-1] rogzitse a munka-
feliletre. A felfekvési pontok a biztonsagos
rogzitésre szolgalnak a sulypont figyelem-
be vétele mellett.

- Rogzitékészlet MFT-hez [4D]: Rogzitse a
gépet a rogzitékészlettel [4D-2] a Festool
MFT/3 multifunkcids asztalhoz vagy MFT/
Kapex (SZ-KS) allvanyhoz. Erre a célra
a kétoldalu hatlapfejl csavarfurat szolgal
[4D-1] az asztalszélesit6 kozelében.

- Szallito- és munkaallvany UG-KAPEX
KS 60 [4E]: Vegye figyelembe az allvanyhoz
mellékelt szerelési Utmutatot.

6.3 Munkapozicio

& FIGYELMEZTETES!

Ha a szallitasi reteszelés emelojét [1-6]

meghuzzak, a flirészegység gyorsan felfelé

mozog.

» Ne hluzza meg a szallitasi biztositd eszkoz
emeldjét, ugy, hogy kdzben nem fogja a fo-
gantyut [1-3].
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Gép kireteszelése (munkapozicio)

» Flrészegységet vigye fliggbleges pozicidba
(firészlap fliiggéleges) [12].

» Mozgassa lefelé a flirészegységet itkozésig
és tartsa ott.

= Az emeldt allitsa at szallitasi reteszelés-
hez [1-61.

= Aflrészegységet lassan vezesse felfelé.

= Helyezze be az akkuegységet (ldsd az 7. fe-
jezetet).

@ A gép lzemkész.

6.4 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas

» Hozza létre a munkapoziciot, ill. oldja ki a
flirészegység reteszelését.

» Nyomja meg a bekapcsolasgatlot [1-2].

» Nyomja be és tartsa benyomva a bekapcso-
6 gombot [1-11].

(i) A bekapcsold gomb nem rogzithets.

Kikapcsolas
= Engedje fel a be-/kikapcsold gombot [1-1].

7 Akkuegység

Az akkuegység behelyezése elétt ellendrizze az
akkumulator csatlakozoéfeliiletének tisztasagat.
Az akkumulator csatlakozofeliiletének szeny-
nyezettsége megakadalyozhatja a megfeleld
érintkezést és az érintkez6k karosodasahoz ve-
zethet.

Az érintkezési hibak a késziilék tulmelegedésé-
hez és karosodasahoz vezethetnek.

[5A] Vegye ki az akkuegységet.

[5B] Helyezze be az akkuegységet,
ugy hogy a helyére bepattanva

rogzaljon.

click

(i) Vegye figyelembe! A gép csak az alabbi
feltételek mellett Gzemeltethetd [6CI:

Mindkét akkumulator be van helyezve.
Maximalis teljesitmény két akkumula-
torral (36 V).

Csak az els6 akkumulator van behe-
lyezve. Kisebb teljesitmény egy akku-
mulatorral (18 V).

@ A toltéberendezéssel és a toltottségjelzo-
vel ellatott akkuegységekkel kapcsolatban
tovabbi informacidkat a toltéberendezés
és az akkuegység hasznalati utmutatdi
tartalmaznak.
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8 Beallitasok
VIGYAZAT!

Sériilésveszély

= Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése el6tt vegye ki
mindkét akkuegységet az elektromos kézi-
szerszambol!

8.1 Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithatd
az allitokerékkel [2-10] a fordulatszdm-tarto-
manyban (ldsd a miiszaki adatokat). Ezaltal ki-
valaszthatd a mindenkori feliiletnek megfelelg,
optimalis vagasi sebesség.

Fordulatszam-fokozat anyagonként

Tomarfa (kemény, puha) 6
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, 6
furnérozott és bevonattal ellatott le-

mezek

Laminat, asvanyi anyagok 4-6

Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm- 4-6
ig

Mlanyagok, Uvegszal-erdsitésd mia- 3-5
nyagok (GfK), papir és szovet
Akriliveg 4-5

Aramerésség-hatarolé

Az dramerdsség-hatarolo a gép nagymeértékd
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymértékld aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti eld. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsadgosan felmelegszik, akkor
csOkken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik tovabb, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén
gyorsan leh(lhessen. A motor leh(ilését koveto-
en az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.

8.2 Fek

A flrész KSC 60 EB elektronikus fékkel rendel-
kezik. Kikapcsolas utan a flirészlap kb. 2 ma-
sodperc alatt elektronikusan alléra fékezddik.



8.3 Elszivas

& VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

= Rakkelté anyagok flrészelésénél mindig
csatlakoztasson megfeleléd mobil elszivot
az orszagaban érvényes elbirasoknak meg-
feleléen. Ne hasznalja a porzsakot.

A védofedélben kialakulo eltomddések ronthat-
jak a biztonsagi funkcidkat. Az eltomddések el-
kerilése érdekében jobb mobil elszivoval és
teljes szivoteljesitménnyel dolgozni.
Flirészelés kdzben (pl. MDF-lapok esetén) a
gép sztatikusan feltoltodhet. Dolgozzon mobil
elszivoval és antisztatikus szivoomlovel.

Festool mobil elszivo

Az elszivécsonkra [6-1] 27/32 vagy 36 mm-es
elszivotomlé-atmérdji Festool mobil elszivot
lehet csatlakoztatni (az eltomddés mérsékel-
tebb kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérdjl elszivotomlo csatlakozo-
csonkjat illessze bele a csatlakozocsonk-

ba [6-4]. A 36-0s atmérgji elszivotomls csat-
lakozocsonkjat hidzza ra a csatlakozocsonk-
ba [6-4].

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznalot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

8.4 Belso elszivas

= A porzsak [6-3] csatlakozdcsonkjat [6-2]
jobbra forgatva rogzitse az elszivocsonk-
ra [6-1].

» A porzsak Uritéséhez a csatlakozocsonkot
balra elforgatva vegye le az elszivdcsonkrol.

8.5 Asztalszélesito beigazitasa

Magyar

véddburkolat funkciojat és ne érjen a flrészlap-

hoz.

VIGYAZAT! A sériilt skalazott iitk6z6t a flirész

hasznalata el6tt cserélje ki.

= Oldja ki a forgathaté gombokat (kétolda-
la) [8A-2].

= Az litkdzévonalzdt [8A-1] dgy tolja el, hogy
legfeljebb 8 mm tavolsagra legyen a flirész-
laptol.

= Aflirészegység probaszer( leengedésével,
kikapcsolt allapotban ellendrizze, ha a (-
részlap hozzaér az itk6z6évonalzdhoz.

» Rogzitse a forgathaté gombokat.

(i) Az utkézévonalzok felfekvé felillete egyen-
ként beallithaté megfelel6 litkozoéfak fel-
csavarozasaval [8B]. Ennek soran tgyel-
jen arra, hogy a flirész funkcionalitasat ne
korlatozza.

8.7 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool flrészlapokat egy szines gy(ru jeloli.
A gylr( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a sziikséges informaciokat a
flirészlappal kapcsolatban (lasd fejezet).

Szin Anyag Szimbolum
sarga Fa
piros Laminat, asvanyi anyag

zold  Gipsz- és cementkotésd
forgacs- és rostlapok

kék Aluminium, mlanyag

8.8 Afiirészlap cseréje

» Nyissa ki a forgathaté gombot [7-2].

» Huzza ki annyira az asztalszélesit6t [7-1],
hogy a munkadarab teljesen felfekiidjon ra.

» Zarja a forgathaté gombot.

Amennyiben a munkadarab az asztalszéle-
sitd maximalis kihldzasa ellenére is tulldg,
a munkadarabot masként kell letdmaszta-
ni.

8.6 Skalazott iitkozo beallitasa [8]

Gérvagasoknal ugy kell eltolni a skalazott Gt-
kozo6t [8A-11, hogy az ne akadalyozza a mozgo

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély

» Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése el6tt vegye ki
mindkét akkuegységet az elektromos kézi-
szerszambdl!

"



Magyar
/N @ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam
miatt.
» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.
» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokesztydit.
Gép elokészitése
= Aflirészegységet vigye hatsod allasba és a
forgathaté gombbal [9-3] rogzitse.
» Mozgassa felfelé a flirészegységet itkozé-
sig.
» Az emeldt allitsa at szallitasi reteszelés-
hez [9-2].
= Vegye ki az imbuszkulcsot [9-8] a kulcsre-
kesz tartojabol [9-10].

A fiirészlap kivétele

» Nyomja meg és tartsa nyomva az orsoza-
rat [9-1].

» A flirészlapot az imbuszkulccsal [9-8] for-
gassa el addig, mig az ors6zar beakad.

» Lazitsa meg a csavart [9-7] az imbusz-
kulccsal (balmenetes, nyiliranyba forgas-
sal).

= Vegye le a csavart és a karimat [9-6].

Engedje fel az orsozarat.

= A mozg6 védéburat [9-4] egy kézzel hlizza
vissza és tartsa meg.

= Vegye le a firészlapot [9-5].

Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellendrizze a csavar és a perem

esetleges szennyezettségét - csak tiszta és

sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

= Helyezze be az (j flrészlapot [9-5].
VIGYAZAT! A flirészlap feliratozasa legyen
jol lathatd. A flirészlap forgasiranya egyez-
zen meg a nyilirdnnyal [9-9]!

= A kariméat [9-6] gy helyezze be, hogy a ka-
rima, felvevé menet és flirészlap illeszt6for-
mai egymasba illeszkedjenek.

» Nyomja meg és tartsa nyomva az orsdza-
rat [9-1].

= A f(irészlapot az imbuszkulccsal [9-8] for-
gassa el addig, mig az orsozar beakad.

= Helyezze be a csavart [9-7] és szoritsa meg
a nyilirannyal ellentétes iranyban.

y

Sériilésveszély! Minden flirészlapcsere

utan ellendrizze a frészlap szilard rog-
ziilését. A laza csavar altal a flirészlap kioldod-
hat.

12

9 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

/N VIGYAZAT!

Kirepiilo szerszamalkatrészek/munkada-

rabrészek

Sériilésveszély

» Viseljen védGszemiiveget!

= Tartsa tavol az idegeneket a munkateriilet-
tol.

» A munkadarabokat mindig be kell fogni.

= A pillanatszoritoknak teljesen fel kell fe-
kidniuk.

& VIGYAZAT!

A mozgo védoburkolat nem zar

Sériilésveszély

= Hagyja abba a flirészelést.

» Vegye le az akkuegységet, tavolitsa el a
vagasi maradvanyokat. Sériilés esetén cse-
réltesse ki a mozgd védoéburkolatot.

9.1 Biztonsagos munkavégzés

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

Mielott munkahoz lat

- Gy6zbdjon meg arrol, hogy a csillagfogan-
tyu [2-6] és a forgathaté gomb [1-13] meg
van szoritva.

- VIGYAZAT! Tulmelegedés veszélye! A
hasznalat el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy
az akkuegység biztonsagosan rogziilt.

- Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal, ha annak meghibasodott az elektroni-
kaja, mivel ez a fordulatszam megnoveke-
déséhez vezethet. Az elektronika meghiba-
sodasat arrol ismerheti fel, hogy a lagy in-
ditds nem mikodik, a gép fordulatszama
nem szabalyozhato, fist keletkezik vagy a
gépbdl égett szag érzodik.

- Ellendrizze a flrészlap szilard rogziilését.

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kozben ne tudjon elmoz-
dulni.

-  Fektesse fel a munkadarabot siman és fe-
szilésmentesen.

Munkavégzés kozben

- Helyes munkavégzési pozicio:
- elol a kezelooldalon;
- a flrésszel szemben;



- aflrészlap vonala mellett.

- Munkavégzés soran az elektromos kézi-
szerszamot a kezel6kézzel, a fogantyu-
nal [1-3] fogva kell tartani. A szabad kezet
mindig tartsa a veszélyes terileten kiviil.

- Ahaladasi sebesség helyes megvalasztasa-
val kerdilje el a vagas soran a flirészlap tul-
heviilését, miianyag vagasanal a mdanyag
megolvadasat. Minél keményebb a vagan-
dd nyersanyag, annal kisebb kell legyen az
el6tolasi sebesség.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

Ellendrizze a mozgo védoburkolat mozgatha-

tosagat

VIGYAZAT! A mozg6 védéburkolat legyen min-

dig szabadon mozgathatd, és onalléan zarddjon.

» Vegye ki az akkuegységet.

» Fogja meg kézzel a mozgd védéburat és
prébaszertien tolja bele a flrészegységbe.
A mozgd védébura legyen konnyen mozgat-
hatd, és szinte teljesen bele kell siillyednie
a buraba.

A flirészlap teriiletének tisztitasa

» A mozgd védbburkolat tertiletét mindig tart-
sa tisztan.

» A port és forgacsokat sdritett levegdvel fujja
ki vagy ecsettel tavolitsa el.

9.2 Figyelmezteto hangjelzések

A figyelmeztetd hangjelzések a gép kovetkezd
lzemallapotait jelzik, amikor a késziilék kikap-
csol:

E(@ Lemerilt az akkumula-
tor, vagy tul van terhelve
peep — — a gép:

» Cseréljen akkut
= Kevésbé terhelje a gépet

9.3 Munkadarab befogasa [10]

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély
» Vegye figyelembe a munkadarab tulajdon-
sagait.

Szilard rogziilés - Helyezze neki a munkadara-
bokat az Utkoz6vonalzénak. Ne dolgozzon olyan
munkadarabokon, amelyeket nem lehet bizton-
sagosan befogni.

Méret - Ne dolgozzon tul kicsi munkadarabok-

kal. Biztonsagi okokbdl a levagott darab ne le-

Magyar

gyen rovidebb 30 mm mm-nél. A kis munkada-
rabok a flirészlaptol hatrafelé, a firészlap és

a skalazott itkozo kozotti résbe tovabbitodhat-
nak.

Helyes kitamasztas - Vegye figyelembe a maxi-
malis munkadarab-méreteket. Mindig hasznal-
ja és rogzitse a munkadarab-felfektet6 hosz-
szabbitoit. Ellenkez6 esetben a munkadarabban
belsé fesziiltségek léphetnek fel, ami hirtelen
deformalodasokhoz vezethet. Vegye figyelembe
a munkadarabok méretére vonatkozo tudniva-
lokat (lasd a 9.4. fejezetet).

Befogas menete

» Nyomija lefelé a flrészegységet litkozésig.

= Az emeldt allitsa at szallitasi reteszelés-
hez [10-1].

= Aflrészegységet lassan vezesse felfelé.

» A munkadarabot helyezze ra az iitkozévo-
nalzdra [10-3] érintésig.

» ROgzitse a munkadarabot pillanatszoritd-
val [10-2].

» Ellenérizze a munkadarab szilard rogziilé-
sét.

9.4 Vegye figyelembe a munkadarab

méreteit

Maximalis munkadarabmeéretek tartozékokkal
torténo bovités nélkiil

Gérvagasi-/ d6-  Magassag x Szélesség x

lésszdg skala Hossz

szerint

0°/0° 60 x 305 x 720 mm
45°/0° 60 x 215 x 720 mm
0°/45° jobb 20 x 305 x 720 mm
0°/45° bal 40 x 305 x 720 mm
45°/45° jobb 20 x 215 x 720 mm

45°/45° bal 40 x 215 x 720 mm

Maximalis munkadarabméretek UG-KSé0 és
KA-KSé60 hossziitkozo bakkal egyiitt torténo
dsszeszereléskor

A munkadarab maximalis magassaga és szé-
lessége nem valtozik a tartozék alkatrészek
felszerelésével. A felfekvési feliilet az allvany
felszerelésekor egyenl6 a kihlzott asztalszéle-
sitovel torténd felfekvési felilettel.
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Alkalmazott tartozék alkat-  Hosszusag
rész
UG-AD-KS60 720 mm

KA-KSé60 (egy oldalon)
KA-KS60 (mindkét oldalon)

1880-2800 mm
3360-5200 mm

Hosszu munkadarabok

Kiegészitoleg tamassza ala azokat a munkada-
rabokat, amelyek tulnyulnak a frészelési fel-
uleten:

» Kiegészitéleg tdmassza ala azokat a mun-
kadarabokat, amelyek tulnyulnak a flirésze-
lési fellileten:

» Asztalszélesitd beigazitasa, lasd:
zet).

» Ha a munkadarab tovabbra is tulnyulik, il-
lessze vissza az asztalszélesitot, és szerel-
je fel a KA-KS60 hossziitkozd bakot, vagy a
leszaboflirészt az A-SYS-KS60 csavarlabak-
kal emelje meg, majd a munkadarabot az
1 Systainer-méret( T-LOC SYS-MFT Systai-
nerekkel tdmassza ki.

» ROgzitse a munkadarabot tovabbi pillanat-
szoritokkal.

Vékony munkadarabok

Flrészelés kozben a vékony munkadarabok szi-

talhatnak, vagy el is torhetnek.

» Flrészelés kdzben a vékony munkadarabok
szitalhatnak, vagy el is torhetnek.

» Munkadarab megerdésitése: Fogja be a leva-
gott fadarabbal egydtt.

. feje-

Nehéz munkadarabok

= A gép nehéz munkadarabok flirészelése so-
ran szikséges stabilitasa érdekében allitsa
egy szintbe a tdmasztdlabat [10-4] az alj-
zattal.

9.5 Leszabofiirészek

A leszaboflirész alapfunkcidja a szilard flré-
szegységgel valé délésmentes flirészelés. Ajan-
lott: Munkadarabok 70 mm szélességig.

A flirészegységet forgathaté gomb [1-5] régziti,

igy az nem mozgathaté elére vagy hatra.

» Hulzza meg a forgathatdé gombot a huzérete-
szeléshez [1-5].

» Kapcsolja be a leszaboflirészt.

= Aflrészegységet a fogantyunal fogva eresz-
sze lassan le és kozben tartsa lenyomva a
bekapcsold gombot [1-1].

» A flrészegységet csak akkor vezesse a
munkadarabra, ha elérte a beallitott fordu-
latszamot.

» Végezze el a vagast!
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» Az elvégzett vagast kovetden a flirészegysé-
get vezesse vissza felfelé.
A mozgd védébura automatikusan zar.

» Engedje fel a bekapcsold gombot.

Spotlight

A fényszérd a flirészlaprol vagasarnyékot vetit

a munkadarabra.

= A funkcio egy be-/kikapcsoléval [2-1] akti-
valhato.

M A vagasvonal a flirészegység leengedését
kovetSen valik lathatova.

A fényszdré egy ora elteltével automatiku-
san kikapcsol.

9.6 Vonoflrészek

Vonoflirészek esetében a flirészlapot elolrél ve-
zetik hozza a munkadarabhoz. Ez lehetdvé te-
szi a frész ellendrzott, csekély erdkifejtéssel
torténd iranyitasat. Ajanlott 70 mm szélesség
feletti munkadarabokhoz.

Helyes fiirészelési folyamat vonofiirész hasz-
nalatakor

Keriilje le az egyiittfuto flirészelést! F(i-

részeléskor a leengedett flirészegységet
ne huzza a teste felé. A firészlap beakadhat, és
a flirészegység a gépkezeld felé sodrddhat.

» Oldja ki a forgathato gombot a huzoretesze-
léshez [1-5].

= Aflrészegységet itkozésig huzza el.

» Kapcsolja be a leszabdflrészt.

= Aflirészegységet a fogantyunal fogva eresz-
sze lassan le és kdzben tartsa lenyomva a
bekapcsolé gombot [1-11.
A flrészegységet csak akkor vezesse a
munkadarabra, ha elérte a beallitott fordu-
latszamot.

= Végezze el a vagast, a flrészegységet a
munkadarab altal tolja egészen litkdzésig.

» Az elvégzett vagast kovetden a flirészegysé-
get vezesse vissza felfelé.

A mozgd védébura automatikusan zar.
= Engedje fel a bekapcsoléd gombot. Zarja a
forgatdgombot.

9.7 Gérvagasi szog vagasa [11]

Standard gérvagasi szogek beallitasa

A kivetkez6 ferdevagasi szogek (balra és jobb-
ra) onmikodden bereteszelnek: 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45°, 60°

= Lazitsa meg a forgathaté gombot @ .

= Nyomja le a rogzitékart, de ne akassza be

(2}




» Aforgdtanyért forgassa a kivant pozicioba
©  akivant szog elérése el6tt roviddel en-
gedje fel az emeldkart.

A forgotanyér ekkor konnyedén bereteszel
az eldre kialakitott gérvagasi szogbe.

= Zarja a forgathaté gombot @ .
Egyedi ferde szdog beallitasa

» Lazitsa meg a forgathaté gombot @ .

~ Nyomija le a rogzitékart @ és balra nyomva
reteszelje be.
» Aforgdtanyért allitsa fokozatmentesen a ki-

vant poziciéba © .
Zarja a forgathaté gombot @ .

9.8 Szogben torténo vagasok
flirészelése [12]

& A délt vagasokhoz sziikséges specialis be-
allitdsok miatt lehetséges, hogy az litkozévo-

nalzét @ el kell tolni, vagy le kell venni, lasd

8.6. fejezet.

0° és 45° kozotti balra doles

= Lazitsa meg a csillagfogantyit @ .

» Aflirészegységet dontse meg a kivant va-
gasszog eléréséig @ .

= Szoritsa meg a csillagfogantyit © .

0° és 45° kozotti jobbra dolés:

» Lazitsa meg a csillagfogantyit @ .

» Mi(kddtesse a kireteszelé gombot O  adott
esetben tehermentesitse ellentétes irdnyba
torténd enyhe megdontéssel.

= Aflrészegységet dontse meg a kivant va-

gasszog eléréséig @ .
= Szoritsa meg a csillagfogantyit © .
46 - 47°-0s jobbra/balra dolés (hatso vagas)
» Lazitsa meg a csillagfogantyit @ .

= Miikodtesse a kireteszelé gombot @, adott
esetben tehermentesitse ellentétes iranyba
torténd enyhe megdontéssel.

= Aflirészegységet dontse meg iitkozésig @ .
= Ismételten mikodtesse a kireteszel6 gom-

bot © .

» Ismételten dontse meg a flrészegységet
0.

= Szoritsa meg a csillagfogantyit © .
9.9 Hornyok fiirészelése

A fokozatmentesen allithatd horonymélység-
korlatozdval a horonyteriiletek egyénileg meg-
hatarozhatdk a teljes vagasmélységen keresz-

tiil. [gy a tetszéleges magassagl hornyolas vagy

Magyar

egyengetés minden munkadarabméret eseté-
ben lehetségessé valik.

@ A flrészlap kerek formaja a hornyolas so-
ran enyhe felfelé ivel6 vagasképet ered-
ményez. A teljesen vizszintes hornyok ér-
dekében a munkadarab és az itkozévonal-
z6 kozé egy utkozofat kell befogni, igy biz-
tositva 4 cm tavolsagot.

= A gépet vigye munkapozicidba.

@ A horonymélység-korlatozas karjat [1-4]
csak akkor mikodtesse, ha a flirészegység
fels6 pozicioban (=munkapozicioban) van.

= A horonymélység-korlatozas karjat [1-4]
kattanasig huzza elére.

Ekkor a flirészegység csak a beallitott
mélységig tolhato lefelé.

» A horonymélység-korlatozo kar elforgata-
saval allitsa be a kivant mélységet (balra
forgatva = horonymélység novelése, jobbra
forgatva = horonymélység csokkentése)

A flrészegység prébaszerd lenyomasaval el-

lendrizze, hogy a horonymélység-korlatozas a

megfelelé horonymélységre van beallitva.

@ A flrészegységet csak akkor nyomja le, ha
a horonymélység-korlatozo kar a két vég-
allas egyikébe be van kattanva. Az elektro-
mos szerszam megseérilésének veszélye
all fenn.

= Vagasok vezetése.
» A horonymélység-korlatozas deaktivalasa-
hoz allitsa vissza a kart [1-4].
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10 Karbantartas és apolas

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése elétt vegye ki
mindkét akkuegységet az elektromos kézi-
szerszambol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyiitt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitomUhely végezhet el.

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak

a gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges.

Csak eredeti Festool potalkatrészeket hasz-

naljon.

Tovabbi informacidk:

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

= Asérilt védoberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitas mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmUhellyel szakszerien meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitdsahoz minden nyilast
porszivozzon ki. A flrészcsatornaba kerilo
flirészforgacsok és kis darabok konnyen ki-
léphetnek a nyildson [13-4].

» A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon Lévo hiitényildsokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Tartsa tisztan az elektromos szerszam, a
toltokésziilék és az akkuegység csatlakozd
érintkezdit.

» Gipsz- és cementkdtésd forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kiilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsolé szell6-
zonyilasait szaraz és olajmentes s(ritett le-
vegovel. Ellenkez6 esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombban lerakddhat és a le-
vegl nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja.

Fontos biztonsagi tényezo a gép, elsésor-
ban a bedllitd berendezések és a vezetok,
rendszeres tisztitasa.
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10.1 Forgacsfogo kicserélése [13]

@ A megfelel6 por- és forgacsfelfogas bizto-
sitdsahoz mindig felszerelt forgacsfogdval
kell dolgozni.

= Lazitsa meg a védébura csavarjait [13-1],
huzza le a forgacsfogot és munkadarab-
rogzitot.

» Helyezze fel a rogzit6t [13-2] az uj forgacs-
fogdra.

» Csavarozza fel a forgacsfogot [13-3] a rog-
zitével egyiitt a véd6burara.

10.2 Asztalbetét kicserélése [14]

Az elhasznalt asztalbetéteket mindig cserélje

ki. A gépet soha ne hasznalja asztalbetét nél-

kil

» Csavarozza le a csuklds szogmérd jelolé-
sét [14-3].

= Lazitsa meg az asztalbetét csavarjait [14-11.

» Cserélje ki az asztalbetétet [14-2] és készi-
lékjelolést [14-3].

» Helyezze vissza a csavarokat.

= Ellendrizze, hogy a pozicidjelolések [>|q
egy vonalban legyenek, melynek az titkoz6-
vonalzokkal derékszogben kell futnia.

10.3 Tisztitsa meg / cserélje ki a

fényszoroiiveget

A fényszord avagasvonalat ravetiti a munka-

darabra. Nagy porral jaré munka esetében a

vilagitasi teljesitmény lecsokkenhet. A tisztitas-

hoz az aldbbiak szerint jarjon el [15]:

» A gépet vigye munkapozicioba.

= Afényszorolveget [15-1] szerszam nélkil
huzza le és tisztitsa meg/cserélje ki.

» Helyezze vissza a fényszordliveget.

A fényszéroiveg hallhatd kattanassal illesz-
kedik vissza.

11 Szallitas
/N /o FIGYELMEZTETES!

Zuzodasos sériilésveszély
A flirészberendezés kibillenhet/kilokodhet

= A gép szallitdsat mindig az arra célra szol-
galo szallitasi pozicion végezze.
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& FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély!

Az elektromos kéziszerszam a hordozas so-

ran kicsuszhat kezébol.

» Az elektromos kéziszerszamot mindig két
kézzel tartsa az elektromos kéziszerszam
mindkét oldalan megtalalhaté fogantyu-
nal [16] fogva.

11.1 Elektromos kéziszerszam rogzitése
(szallitasi pozicid)

= Vegye ki mindkét akkuegységet az elektro-
mos kéziszerszambol.
= Aflrészegységet vigye hatso allasba és a
forgathaté gombbal [1-5] rogzitse.
= Aflirészegységet dontse fliggdleges pozici-
6ba.
> Lazitsa meg a csillagfogantyut [2-6],
= Aflirészegységet dontse fliggbleges po-
zicioba,
= Forgassa el a csillagfogantyut.
» RoOgzitse a firészegységet.
= Mozgassa lefelé a flrészegységet litko-
zésig.
= Az emeldt allitsa at szallitasi retesze-
léshez [1-6].
A flrészegység ekkor az alsod allasban ma-
rad.
= Aforgdtanyért allitsa jobboldali pozicidba.

> Lazitsa meg a forgathaté gombot [1-13].

= Nyomja meg és tartsa nyomva a rogzit6-
kart [1-12].
= A forgotanyért [1-14] forditsa el jobbra
Utkozésig.
= Engedje el a rogzitékart, zarolja a forgo-
tanyért.
@ A gép szallitasi pozicidba [16] kerdilt.
11.2 Tervezett szallitéfogantyuk

- Aflrészegység kézi fogantyutja [16-1]

- Akulcsrekesz kézi fogantydja [16-31]

- Asztalszélesiték [16-2] (reteszelt allapot-
ban!).

12 Tartozéekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamait
a kovetkezo6 weboldalon talalja:

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
hetévé teszik a flrész sokrétl és hatékony
hasznalatat. Példaul:

e KA-KS60 hosszlitkozé bak
e UG-KAPEX KS 60 szallito- és munkaallvany

Magyar

UG-KS UNI szallito- és munkaallvany
A-SYS-KS60 csavarlabak
Feszit6csatlakozas az MFT SZ-KS szamara
SM-KS60 szogméré

12.1 Csuklds szogméro SM-KS60 (részben
tartozék)

A csuklds szogmérdvel tetszéleges szogek (pl.

két fal altal bezart sz6g) mérhet6k meg. Ennek

soran a csuklds szogmeéro képezi a szogfelezot.

Belso szog levétele [17A]

= Nyissa ki a reteszelést [17-2].

= Hajtsa ki a szarat [17-1] a belsG szog lemé-
réséhez.

» Zarjavissza a reteszelést.

A csikozott jelolés [17-4] megadja a szdg-

felezot. A szogfelez6 a szogmeéré kiilso pe-

remétdl a forgotanyéron levé pozicidjelolé-

=

sekre [>|<] vihet0 at.
Kiilso szog levétele [17B]

» Nyissa ki a reteszelést [17-2].

» A szar aluminium profiljait [17-3] tolja el6-
re.

= A szarat [17-1] hajtsa ki gy, hogy az alumi-
nium profilok a kiilsé szogre keriiljenek.

» Zarjavissza a reteszelést.

» Tolja vissza a két szar aluminium profiljait.

Szog atvitele [18]

» A csuklds szogmérét helyezze pontosan ne-
ki az Utkozévonalzdk egyikének @ ,- nyom-
ja meg a hivelykujjaval.

~ Lazitsa meg a forgathaté gombot @ .

~ Akassza be az emelékart © .

~ Forgassa el a forgétanyért @, mig a
sz6gméré kiilsé pereme fedi a jelolést @ .

@ Ehhez a szogmeérot el kell tolni a lesza-
boflirész Utkozojével parhuzamosan. Ekoz-
ben a fogomélyedésbe helyezett hiively-
kujjal nyomja a szogmérét a skalazott it-
koz6hoz.

= Szoritsa meg a forgathaté gombot @, tavo-
litsa el a csuklos szogmérot.

M A szoget atvitte, elkezdheti a flrészelési
mdveletet.

12.2 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A kilonb0oz6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flirész-
lapokat kinal.
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13 Kornyezetvédelem

Ne dobjon elektromos késziilékeket,
E hasznalt elemeket és akkuegységeket
a haztartasi hulladékba. Adja le a ké-
szlilékeket, a tartozékokat és a csomagolast a
kornyezetvédelmi elirasoknak megfeleld Ujra-
hasznositas céljabdl. Ugyeljen az érvényes helyi
eléirasok betartasara.
Az artalmatlanitas el6tt a régi elemeket, ak-
kuegységeket és lampakat roncsolasmentesen
vegye le az elektromos késziilékrél. Ezaltal ha-
tékonyan Ujrahasznosithatok.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl sz6ld eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos késziilékeket szelektiven kell gydj-
teni, és lehetové kell tenni azok kdrnyezetkimé-
L6 Ujrahasznositasat.
A gy(jtéhelyekkel kapcsolatos informaci-
0k a kdvetkezd helyen www.festool.com/
environment tekinthet6k meg.
Kritikus anyagokra vonatkozo informaciok:
www.festool.hu/reach

14 Altalanos tudnivalok
14.1 Adatvédelemre vonatkozo tudnivalok

Az elektromos kéziszerszam egy chipet tartal-
maz a gép- és lzemadatok automatikus tarola-
sahoz. A tarolt adatok nem tartalmaznak koz-
vetlen személyi informacidkat.

Az adatok specialis késziilékekkel érintés nél-
kil kiolvashatok, és a Festool azokat kizaro-
lag hibadiagnozisra, javitasi és garancialis cé-
lokra, valamint mindségjavitasra, ill. az elekt-
romos szerszam tovabbfejlesztésére hasznalja.
Az adatok ezen tulmend hasznalatara az ligy-
fél nyomatékos beleegyezése nélkiil nem keril
sor.

14.2 Bluetooth®

A Bluetooth® méarkanév és az emblémak a
Bluetooth SIG, Inc. bejegyzett védjegyei, és a
TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG és igy a
Festool licenc alapjan hasznalja ezeket.

14.3 EU-megfeleloségi nyilatkozat

Az EU-megfeleléségi nyilatkozat a német
nyelv( hasznalati utasitasban talalhato.

18


https://www.festool.com/environment
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.hu/reach

Cbabp)XaHue
T CUMBOMM. e 19
2 [lpaBwuna 3a TexHukaTa Ha besonacHocT... 19
3 W3non3BaHe no npefHa3HayvyeHume............. 26
4 TexXHUYECKN OAHHW.....cooeeeeeeieeeeeieeeeeean. 26
O ENeMeHTM Ha YPela.....ccccuveeeeeeeeeeeieeeee 26
6 TlyCcKaHe B LeNCTBUE ..coveeeeeeieiiieieeaaaaaeanns 27
7 AxkymynaTopHa 6aTepmS.....cccceeiiiiiiieee 28
8 HaCTPOMKM.coveeiiiiieeee e 28
9 Pabora c enekTpmyeckaTta MalmMHa........... 30
10 TexHuyecko obcnyxBaHe n nogabp>kaHe..34
L I o T= 1T 1 o] o O PRRRR 35
12 TIPUHALNEKHOCT . ceiiiiiiieeeae e 35
13 OKOMHA CPEAA...etieiiiiiiee et 36
14 OBWM YKA3AHUS . .ccoveveieieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 36

1 CuMBONM
& MpenynpexpaeHune 3a obuia onacHocT

OnacHocT OT TOKOB yaap

[MpoyeTeTe UHCTPYKLMATA 3@ eKchsoa-
Taums, ykasaHuaTa 3a besonacHocT.

HoceTe 3a WWTHW Criyllanku.

[1py cMSAHA Ha MHCTPYMEHT HoceTe 3a-
WNTHW pbKaBULM.

Hocete OunxaTtesHa 3alunTa.

HoceTe 3aWMTHM oumnna.
He rnepanTe oMpeKTHO KbM CBET/INHA-
Tal

[locoka Ha BbpTeHe Ha LuupKynspa u
pexeLums Onck

OnacHa 30Ha! IpbXXTe pbLeTe CM Ha-
cTpaHu!

OnacHocT oT cpaA3BaHe Nopagmn oTKpUT
pexell, AnCK

OnacHOCT OT NpULLUNBAHE Ha pble U1
npbCTy.

MpenynpexpeHve 3a ropeLa noBbpx-
HOCT

EJ'IeKTpo,D,VIHaMW—IHa cnnpayka

DA POIOIID

Bbnrapcku

1
gﬂ N3BaxpaHe Ha baTepuaTta

4
=

... | MocrtassHe Ha baTepuaTa

1
=

M3kniounTenHa MOLLHOCT C 1BE aKyMy-
naTtopHu batepum (36 V).

Mo-HMCKa MOLLHOCT C akyMynaTopHa
batepua (18 V).

Ila He ce n3xeBbpasa kaTo buToB oTNa-

'\\ YpenbT BK/OYBA YMN 33 3aMaMeTaBaHe
O Ha JaHHW. BX. rnasa 14.1

Ce€ ETuketnpaHe 3a cvrotBetcTBme CE

@ CbBeT, ykasaHue

2 [lpaBuna 3a TexHUKaTa Ha
6e3onacHocT

2.1 06wwu ykaszaHua 3a 6esonacHoOCT 3a
eNeKTPUYECKN MaLLUMHU

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUYKMU YKa3a-

HUS 3a 6e30MacHOCT, UHCTPYKLUMK, U306~
pakeHus U TeXHMYECKU AaHHK, C KOUTO eneK-
TpUyeckaTa MalluMHa e cHabpeHa. [ponycku
NPV CNasBaHeTo Ha ClefHUTE UHCTPYKL MM MoraT
[0 [oBeAaT [0 TOKOB yAap, noxap u/unm Texku
HapaHsABaHMS.

CbxpaHsiBaiTe BCUYKM YKa3aHUSA U UHCTPYKLUMU
3a 6e3onacHa paborTa, 3a a MoXke B 6beLa
NpyW HY)XKAA Aa ce KOHCyNTupare C TaX.

M3non3BaHUAT B MHCTPYKLMMTE 3a 6e30onacHocT
TEPMUH ,,eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT  ce oTHacs
3a 3a[BMXKBaHNA Yypes eJl. 3axpaHBaHe UHCTPY-

MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3aBUXBaHNS

Cc akymynaTopHa baTepus MHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
Xo0B Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. MNoppvpxante Bawata paboTHa 30Ha 4n-
cTa u pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
AN3BUKa 3/10M0JTYKW.

b. He paboteTe c eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpepfa c OMacHOCT OT eKcno3us,
B KOSITO C€ HAaMUPAaT 3anasMMMN TEYHOCTH,
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Bwnrapcku

rasoBe WM nNpaxoBe. EnekTpnyecknTe nH-
CTPYMEHTU Npoun3BexaaT MCKPU, KOUTO MO-
raT Aa Bb3MjaMeHsaT npaxa uiv usnapeHus-
Ta.

Mo BpeMe Ha paboTa c eneKTpUYECKUS UH-
CTPYMeHT BHMMaBaWTe Habnmso fa HAMa
Aeua v apyru nuua. Npu oTKIoOHSIBaHe Ha
BHMMaHMeTo Bue MoxeTe ga narybute KoH-
TPO/ Haf enekTpuyeckaTa MallMHa.

2 EJIEKTPOBE3O0MACHOCT

a.

20

LLlencenbT Ha eneKTpMYECKUA MHCTPYMEHT
TpsibBa Aa nacsa B KOHTaKTa. LlencennbT
He 6uBa na 6bae NPOMEHSIH N0 HUKaKbB
Ha4yuH. He n3nonspaTe apanTepm 3a KOH-
TaKTU 3aeHO C 3a3eMeHU eNeKTPpU4YecKu
MHCTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe wwencenmn un
nacBawWmnTe KOHTAaKT HaManAaABaT pnUCKa oT
TOKOB yAap.

N3b6areante KOHTAKTU Ha TANoTOo Bu cbe
3a3eMeHM NOBbPXHOCTH, KaTo Hanpumep
Tpbbu, papmuaTopu, NeYKn n XNaguiHULK.
CbLyiecTByBa NOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TAN0TO BM € 33a3eMeHO.

He usnaranrte enekTpu4yeckuTe UHCTpy-
MEHTM Ha AbXXA UnK Bnara. [poHrkBaHeTo
Ha BOJA B €IeKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT yBe-
NM4YaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonseanTte kabena 3a gpyru uenm, 3a
HOCEeHe Ha ypefa, 3a 0OKayBaHe WM 3a a
m3pbpnare wencesna oT KOHTaKT. [lpbXXTe
NpUCHEAUHUTEJTHUS NPOBOAHUK flaney oT
ropewmHa, Macno, octpu pbboBe unu aBu-
ewm ce yacTu. [loBpefeH nnun 3anneTeH
npucobegnHnUTENeH NpoBoAHUK yBEINYaBa
pvcka oT TOKOB yaap.

AKo nsnonsBarte eNeKTpMY4ECKUA UHCTPY-
MEHT Ha OTKpUTO, M3NoNI3BanuTe CaMo yAbJl-
YXUTENHU Kabenun, KOMTO ca NpUroaeHm 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [Ipn n3nonssaHe Ha
noaxoasiiy 3a paboTta Ha OTKPUTO YA BIIKM-
TeneH kaben ce HamanaBa pucka oT TOKOB
yoap.

AKo HAMa Bb3MOXKHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eNleKTpUYECKUSi UHCTPYMEHT BbB
BNIA)KHA OKOJIHA cpefa, U3noasBaiTe aB-
TOMaTU4YeH NpeKbCcBay Npu noBpeaa unm
M3TUYaHe Ha TOK. VI3non3BaHeTo Ha eauH
dBTOMaTU4eH NpekKbCBay Nnpu nospena nin
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pMcka oT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA MNMOJI3BATENIAA U OKOJI1-
HUTE

a.

BbpeTe BHUMaTENHU, BHUMaBalTe KakBo
npaBuTe U NOAXO0XXAAUTE Pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpmMYecku MHCTpPyMeHT. He
M3NoN3BauTe eNeKTPUYECKUS NHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpEH Unu nop Bb3AeNCTBMETO
Ha HApPKOTUYHU BeLLeCTBA, aJIKOXO0J UK
MeAuKaMeHTU. EguH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe nNpu paboTa C eNeKTPUYECKNA NHCTPY-
MEHT MOXe Aa MNPUYNHU CEPUO3HUN HapaHS-
BaHUS.

HoceTe nW4YHM 3aLUTHMN CpeAcCTBa M BUHA-
rU 3alMTHU o4MNna. HoceHeTo Ha NNYHMK
3alUNTHM CpeacTBa, KaTo MPoTUBOMpaxoBa
MacKa, Henab3ralm ce npegnasHum obyBky,
3alMTEH LWNeM UK CPeaCcTBa 3a nNpeanas-
BaHe Ha cflyxa, B 3aBUCMMOCT OT BMAA U
NPUSIOXKEHUETO Ha eNeKTPUYECKUS MHCTPY-
MEHT, HaMaNsBa pMcKa 0T HapaHABaHMUS.
N36sirsaniTe HEBOJIHO NyCKaHe B AeACTBME.
YBepeTe ce, Ye eNeKTPUYECKUAT UHCTpY-
MEHT e U3KJII04€eH, Npeau Aa ro cBbp3Ba-
Te KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo U/unu aky-
MynaTopa, Aa ro BaMraTe Wiam Aa ro npeHa-
cATe. AKO Npu HOCEHe Ha eNekTpuyeckms
WHCTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-
KbCBaya WW ypeabT e BKIKYEH Npu npum-
CbeNHsIBaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe [ja AoBefe A0 3/10MONYKH.
Mpeau BKNOYBaHE Ha eNIeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT CBaJsieTe OT Hero MHCTPYMEeHTUTe
3a peryaunpaHe Wam rae4yHus Knwod. Egun
WHCTPYMEHT UM FaeyeH K4, KOUTO ce Ha-
MWpa BbB BbPTSALLLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKWUSt MLHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHU Hapa-
HABaHMS.

N3b6sareanTe pa ctoute B HEHOPMAaJHO No-
noxxeHue. lNocrapaiTe ce pa croure cra-
6unHoO 1 No BCAAKO BpeMe Aa cTe B paBHO-
Becue. [1o T031 HaYMH B HeoYaKBaHU CU-
Tyauummn moxeTe no-gobpe fa KoHTponunpaTe
eNeKTPUYeCcKnst MHCTPYMEHT.

HoceTe nopgxopsauio obnexkno. He HoceTte
lwunpoko obnekno unm 6uxyra. NMasete Ko-
cata u obneknoTo cu no-paaneye ot nop-
BW)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
MNKn ObATKM KocK MoraT Aa bbaaTt 3axBaHaTh
OT NOABMXXHUTE YacTu.

Ako MoraT pa ce MOHTMpAaT NPaxon3cMyK-
BallM M yNaBsALLKU CbOpbXKEeHUs, Te TpsibBa
[ia ce CBbp)KaT U Aa ce U3nonssar npa-
BUJIHO. 13non3BaHeTo Ha NPaxon3cMyKBaHe
MOXe i@ HaMann pMcKoBeTe OT MNpax.



He usnapaiTe BbB pasnlunBa yBepeHOCT U
He ce OTKNOHABaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMacHOCT NpuU eNeKTpU4YeCcku UHCTPYMEeH-
TW, ROPU U chef MHOroKpaTHa ynoTtpeba pa
CTe 3aMo3HaTH C eNeKTPUYEeCKUs MHCTPY-
MeHT. HebpexHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Befe A0 TEXKN HapaHsBaHUSA 3a@ 4acTu OT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C EJIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBaitTe eneKkrpuyeckara Ma-
WwurHa. U3nonssanTte noaxoaaLmsa enek-
TPUYECKU MHCTPYMEHT 3a BalwiaTta pabo-
Ta. C noaxofsLl enekTpuyeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHMA MOWHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe ¢ eneKTpu4eCKN MHCTPYMEHT
¢ pedeKTeH npekbeBaYy. EnekTpuyeckn nH-
CTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa bbae BKIOYEH
NN N3KNKOYEH, e onaceH 1 Tpabea fa bbae
PEMOHTUPAH.

M3BapgeTe wencena ot KOHTaKTa u/unm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTepus, npeau
Aa npeanpueMeTe HACTPOMUKU NO UHCTPY-
MEeHTa, Aia CMeHsATe paboTHMU YacTn UM pa
OCTaBAITE eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
3N nNpeBeHUNoHHM MepKKn npenoTepartdaBaTt
HEBOJIHOTO CTapTUpPaHe Ha eNleKTpuyeckms
MHCTPYMEHT.

CbXxpaHsiBalTe eNneKTpuYecKuTe UHCTpY-
MEHTH, KOUTO He U3NoN3BaTe B MOMEHTa
u3BbH obcera Ha feua. He no3BonsaBanTe
eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT paa 6bae us-
NON3BaH OT JIMLLA, KOUTO He ca 3ano3HaTu

C HErousy He ca NpoYyesin Te3n yKasaHus.
EnekTpnyecknTe MHCTPYMEHTM Ca OMaCHMU,
KoraTo ce M3Mon3BaT OT HEOMUTHM InLa.
MopabpikanTe eNneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MEeHTU U paboTHaTa NpucTaBka c BHUMaA-
Hue. lpoBepsiBainTe ganu peuxeLLuTe ce
4yacTu ce ABMXKAT cBOOOAHO U He 3asKAaarT,
[OaNIn HAMA CYYNEeHWU WU NOBPEefeHM YacTu,
KOWTO Aa Npe4yaT Ha HOPMAJNIHOTO PYHKLIMO-
HMpaHe Ha eNleKTPUYECKUS MHCTPYMEHT.
Mpepu paboTta c ypepa peMoHTUMpanTe no-
BpeAEeHUTE YacTU Ha eNeKTPUYEeCKUSA UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10M0NyKN ce NpUYnHS-
BAT OT JIOLLO MOAABbPXKAHM eNIeKTPUYECKM
NHCTPYMEHTH.

MoppbprKkanTe peXxkewntTe UHCTPYMEHTHU
OCTPU U YUCTU. [ pVKIMBO MNOAABPXKAHM pe-
XeLM MHCTPYMEHTU C OCTPU pexxeLun pbbo-
Be Ce 3aKJjiew,BaT No-MaJiIko U Cce BOAAT No-
neko.

g.

Bbnrapcku

M3non3BaiTe eNneKTpuU4eCcKMa UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucraBka, paboTHuTe npu-
CTaBKMU U Ap. CbINACHO Te3m yKa3aHus. MNpu
TOBa MMaiiTe NpeABUA YC/I0BMATa U BUAA
Ha paboTa. I3non3BaHeTo Ha enekTpuye-
CKUTEe UHCTPYMEHTU 3a ApYyru HenpenBue-
HW NPUIOXEHMSA MOXe [1a MPUUYNHUN Bb3HUK-
BaHe Ha oMacHW CUTyauuun.

Moapbp)kanTe pbKOXBAaTKUTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBallaHe Cyxu, 4ucTu n 6e3 mac-
J10 UM Ma3HMHA NO TAX. Xb3raBuTe pb-
KOXBATKM M MOBBbPXHOCTU 3a XBallaHe He
noseonssaTt besonacHo obcnyxkBaHe U KOH-
TPON Ha eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHN CUTyaL UK.

5 YMOTPEBA U BOPABEHE C AKYMYJIATOP-
HUA UHCTPYMEHT

a.

3apexxpanTe akyMynaTtopHuTte 6atepum ca-
MO B 3apsiiHM YCTPOMUCTBA, Npenopb4yaHu
oT npousBoAuTens. Ako egHoO 3apsaHO yC-
TPOWMCTBO, MPeABUAEHO 3a ONpefeneH BUz
akymynaTopu, ce U3MnoJsi3Ba 3a 3apexpaa-

He Ha Apyru akymynaTtopHu baTepuun, nma
OMacHOCT OT noxap.

M3nonsBante enekTpuyeCcKMTe MHCTpY-
MEHTU caMo C NpeABUAEHUTE 3a Ta3u Len
aKkyMynatopHu 6aTtepuu. 13nonssaHeTo Ha
Lpyrv akyMynaTopHu batepumn Moxe pa
NPUYMHM HapaHABaHWS M OMACHOCT OT Mo-
xap.

KoraTto He u3nonssarte akyMynaTtopHaTa
6aTepus BHUMaBaWTe BbpXy Hesl Aa He no-
napHaT KlaMepu, MOHETU, Fae4YHU KNKYyo-
Be, MUPOHU, BUHTOBE UM APYrU MaNKKN Me-
TaJIHM NpeaMeTH, KOUTO MOraT Aa HanpaB-
AT KbCO CbeuHeHue. EqHo Kkbco cbenHe-
HWe MOXe Oa NPUYNHN N3rapaHna nJiim Bb3-
HWKBaHe Ha noxap.

Mpu HenpaBunHa ynotpeba oT akyMyna-
TopHaTa 6aTepus Mo)ke fia U3Teye TEYHOCT.
N3bsareanTe KOHTaKT ¢ Hesl. [pu cnyyaeH
KOHTaKT C Hesl usnnakHere ¢ Boaa. lNMpwu no-
napaHe Ha TEYHOCTTA B O4UTE Ce KOHCYNTU-
paiTe c nekap. /1atekna Te4HOCT OT akyMmy-
natopHaTa batepus Moxe Aa NPUYNHUN Bb3-
naneHust Ha KoXkaTa Uan U3rapsHus.

He nsnonssauTe noBpefeHn Ui NpoMeHe-
HU aKyMynaTtopHu 6aTtepuu. [loBpeneHuTe
NN NPOMEHeHM akyMynaTopHu batepun mMo-
raT f4a nokaxkaT HenpeaBMAMMO NoBefeHne
n fa poBenaT 40 noxap, eKCniao3unsa nnm
OMacHOCT OT HapaHsBaHe.

He usnaraute akyMynatopHa 6atepus Ha
OrbH MIN Ha TBbpAE BUCOKMU TeMnepaTypu.
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OrbHaT nnum TemnepatypuTte Hag 130 °C Mo-
raTt fa npean3BuKaT eKCcnnosus.

CnepBaTe BCUYKM MHCTPYKLMM 3a 3ape-
)KAaHe U HUKOra He 3apeXpanTe aKkyMy-
naTtopHarta 6aTtepua unu akyMynaTopHus
MHCTPYMEHT U3BbH Noco4YyeHaTa TeMnepa-
TYpHa 30Ha B UHCTPYKLUAATA 3a eKcnioa-
Tauma. [pellHoTO 3apexaaHe Unn 3apex-
[LaHeTo U3BbH AONYCTUMUS TeMmnepaTypeH
[ManasoH Moxe [1a NoBpeaun akyMynaTopHa-
Ta baTepus U Aa yBesMYM oNacHoOCTTa OT Mo-
xap.

6 CEPBM3

a.

EnekTpuyeckuaT UHCTpYMeHT TpsbBa aa
6bae peMOHTUpPaAH caMo OT KBanuouumpaH
M cneuunanusvpaH nepcoHan, KaTo npu To-
Ba TpsbBa fa 6bAaT M3non3BaHM caMo opu-
rMHANHU pe3epBHMU YaCTU. [1o TakbB HaAYUH
ce ocurypsaBa besonacHa paboTa c enekTpu-
4eCKUS MHCTPYMEHT.

Hukora He usBbpLIBaKTE NOAAPDBIKKA NO
noBpeaeHu akymynatopHu 6atepun. Bca-
KakBa NofApb>KKa Ha akyMynaTtopHuTe ba-
Tepun TpsibBa fa ce M3BBbpLUBA CaMo OT
NPOV3BOAUTENS UIIN YMBJIHOMOLLEHUTE OT-
fnenuv Ha cnyxbaTa 3a obcnyxxBaHe Ha
KIVNEHTHN.

Mpu peMoOHT U NOAAPBIKKA U3NON3BaUTe
CaMO0 OPUrMHAaJIHK pe3epBHM YacTu. /13-
MoJI3BaHETO Ha NPUHAANEe>XHOCTU Uin pe-
3epPBHM YacTW, KOUTO He ca NpefBUAEHM 33
Tasu Les, MoXe fa [oBefe A0 efekTpuye-
CKhnygap nnun 0o HapaHABaHUA.

Cna3BailTe MHCTPYKLUMATA 3@ eKcnioaTaumsa Ha
3apsAAHOTO YCTPOMCTBO M Ha aKyMyJlaTOpHaTa
6aTepus.

2.2

CneunduyHM 3a MalLMHATA YKa3aHUSA 3a
6e3onacHocT
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‘brnoBute LUPKYNAPU C YENHO pA3aHe ca
npeaBUAEeHMU 3a pA3aHe Ha AbPBO UK No-
no6HM NpoayKTK, Te He MoraT Aa ce Us-
Nons3BaT 3a psA3aHe Ha XXeNne3HU MaTepua-
1A KaTo NPbYKMK, LWaHIU, BUHTOBE U Ap.
ABpa3mBHMAT Npax BoAM A0 bnokupaHe Ha
ABUXeLLNTEe Ce 4acTu, KaTo Hanp. AOSHUSA
3alumMTeH Kanak. Mickpute oT psizaHe usrap-
AT 0OJIHMS 3alLMTEH Kanak, NoAfioXHaTa
nnacTvHa v APyrn NaacTMacoBM YacTw.

®ukcupainte obpaborsaeMus getann no
Bb3MOXXHOCT CbC cTerute. AKo AbpXXurte
o6paboTrBaemMus getain c pbKa, TpsibBa Bu-
Haru Aa Abp)XXUTe pbKaTa CM Hak-MaJiko Ha
100 MM OT BCSIKa CTpaHa Ha peXXeLUs HOX.

He nsnonsBeaiite To3u UMpPKYNAp 3a psisaHe
Ha feTanu, KOMTO ca TBbpAE MaJiku 3a Aa
ce 3axBaHaT WK Aa ce AbPXKAT € pbka. Ako
pbkaTa Bu e TBbpae 6,130 00 ULMPKYNSPHAS
OUCK, MMa MOBULLEH PUCK OT HapaHsaBaHe
nopaan KOHTAKT C LMPKYNAPHUS AUCK.

O6paboTrBaeMuaT fetann TpsabBa aa e He-
noaBUIKEH U Aa e PUKCUPaAH uam pa e
NPUTUCHAT KbM ynopa v MacaTta. He us-
6yTBanTe obpaboTBaeMus geTann B pexxe-
LMA HOXK U HAKOra He peXkeTe "6e3 pbue”.
Xnabasute unu geuxelnTe ce obpaboTeae-
MU ,EI,E‘TaI‘/JIJ'II/I MOraT ga ce U3XBbpadaT C BUCO-
Ka CKOpOCT M fia foBefaT L0 HapaHABaHUS.
U36yTBainTe uupkKynspa npes obpaboreae-
Musa getann. U3baresante nsternsaHe Ha
uMpKynsipa npes obpaborBaemus getamn.
3a cpasBaHe noBAUrHeTe rnaBsaTa Ha Luup-
Kynsipa u 1 usternete Hapg obpaborsae-
Musa petainn, 6e3 pa pexxete. Cnep ToBa
BKJIlOYETe MOTOPA, HaKJIOHeTe Hajoy pe-
)KewjaTta rnasa v npUTUCHeTe LLMpKynspa
npes3 obpaborsaemus aetann. [pn nste-
FNSLW, CPe3 MMa 0MacHOCT pPexeLmaT HOX fa
ce 3akayu B obpaboTBaemMusa getann u Le-
NVAT MOAyN fa ce BbpHe CbC cunia obpaTHo
KbM noTpebutens.

Hukora He nocTtaBsinTe pbka Hapj npeaBu-
AeHaTa IMHUA 3a pA3aHe, HATO npep, HU-
TO 3ap pexxewms HoXK. OnupaHeTo Ha obpa-
boTBaeMus geTamn “c KpbCTOCaHM pbLe”,
T.e. 3a4bp>KaHe Ha obpaboTBaemus getamnn
BASCHO L0 pexXeLLms HOX C NsBaTa pbka
nnn obpaTHO, € MHOT0 0MNacHo.

Mpu BBLPTALY Ce peXKely, HOXK He XBalllanTe
3ap orpaHmuyuTens. Hukora He octaBsiTe
pbKaTa BM ia e Ha no-Manko ot 6esonac-
HOTO pa3scTtosiHue ot 100 MM 0 BbpTALLUSA
ce peXxely HOX (Ba)ku oT ABeTe CTPaHM Ha
peXkeLums HOXK, Hanp. Npu OTCTpaHsiBaHe
Ha 0CTaTbLM OT AbPBO). BnunsocTTa Ha BLp-
TAWMSA ce pexell HoX Ao BawaTta pbka e
Bb3MOXXHO fa He Ce pPa3Jinyn U Taka MOXe
na bbaeTe TEXKO HapaHeHMW.

MNpoBepsBanTe ob6paboTBaeMus getamn
npeau pssaHeto. Ako obpaboTBaeMusaT ge-
Taln e U3SBUT UM U3MECTEH, 3aTerHeTe ro
[0 ynop ¢ U3BUTATa HaBbH cTpaHa. BuHa-
ru ce yBepsiBauTe, 4e No AbJ/HKMHATA Ha
NIUHUATA Ha pA3aHe HIMa NpoJlyKa MeXay
obpaboTrBaeMus geTann, orpaHuYUTENs U
Macara. /3sutnte nnm namecteHn obpabo-
TBaeMW feTannn MoraT fa ce U3BBbPTAT Un
L2 ce NPMecTaT U fa NPUYMHAT 3axBallaHe



Ha BbPTALLMSA Ce pexeLl HOX Npu psa3aHe.
B obpaboTBaeMuns getann He bmea ga uma
rBO3ZEN WU YyXXAamn Tena.

M3nonsBaitTe uMpKynspa caMo KoraTo Ma-
caTa e 6e3 MHCTPYMEHTH, 0CTaTbLUM OT Abp-
BEeH MaTepuan u ap. 1 caMo KoraTto obpabo-
TBaeMMAT fleTail)l ce HaMUpa BbpXy Maca-
Ta. MankuTe oTnaabuu, cBoboaHO Nexallin-
Te AbpPBEHN NapyeTa UK ApYrn NpeaMeTy,
KOMTO BJIe3HAT B JONWP C BbPTALLNA Ce HOX,
MoraT fja ce OTT/lacHaT HacCTpaHu C BMCOKA
CKOpOCT.

BuHaru pexxete caMo no eauH obpabot-
BaeM pgeTann. HatpynaHuTe eanH BbpXy
Apyr obpaboTBaeMu fetanam He No3BoNsa-
BaT NMPaBUJIHO 3aTAraHe Unn 3agbp>XaHe n
Nnpu psa3aHe MoraT fa Npefav3BMKaT 3axBa-
LaHe Ha HoXa MK a ce U3nib3Har.

MorpuxeTe ce brNOBUAT LUPKYNSAP C YEJTHO
psA3aHe npeam ynotpeba fa e BbpXy paB-
Ha, 3apaBHa paboTHa noBbPXHOCT. PaBHa-
Ta  3apaBa paboTHa NOBbPXHOCT HaMansgBea
OMacHOCTTa LMPKYNAPbT 33 YeSIHO psidaHe
nof HakJIoH Aa 3arybu ctabunHocT.

MnaHupaiTe paborarta cu. Mpu Bcsiko npe-
MeCTBaHe Ha brbjla Ha CKOCsiBaHe BHUMa-
BalTe NPpeMeCcTBALLMAT ce OrpaHMyuTen ga
€ NpaBuWJIHO perynupaH un obpaborsaemuaT
peTann pa e nognpsH, 6e3 ga Bnusa B po-
MUP C HOXKa MM 3aLMTHUA Kanak. be3 ga
BKJIlOYBaTe MallnHaTa 1 6e3 obpaboTBaem
LeTann Bbpxy MacaTa TpsibBa fia ce cuMy-
nMpa UsNocTHO ABMXEHMe Ha psa3aHe C pe-
Xelmsa HOX, 33 Aia Ce rapaHTMpa, Ye HAMa
MPeYky UM ONacHOCT OT CPsi3BaHe Ha orpa-
HUYUTENS.

Mpu o6paboTBaeMu petamnm, KOUTo ca no-
LUMPOKM UMK NO-ABJINM OT FOpHaTa CTpaHa
Ha MacaTa, ocurypsiBaute noaxoasiua ono-
pa, Hanp. 4Ype3 yaAb/HKEHUsA Ha MacaTa unu
LUMpKynapHu ctomku. ObpaboTBaemuTe pe-
Taunn, KOUTO ca NO-AbATM UM NO-LINPOKK
0T MacaTa Ha UMpKyNispa 3a YeslHOo ps3aHe
MnoA, HaK/IoH, MoraT fa ce npeobbpHaT, ako
He ca pobpe nognpsHu. Ako oTpsizaHo nap-
4ye ObPBO MK ako obpaboTBaeMuaT getamn
ce npeobbpHe, Te MoraT fa NOBAMIHAT LO-
NHUS 3alWMTEH Kanak UK Aa ce oTTiacHaT
HEKOHTPOJIMPAHO OT BbPTHALLUS Ce HOX.

He usnonssauTe Apyru xopa BMecTo yAbN-
YXEHUe Ha MacaTa WM 3a AONbJHUTENHA
onopa. HectabunHata onopa Ha obpabo-
TBaeMUs feTana MoxXe a AoBefe [0 3axBa-
waHe Ha Hoxa. ObpaboTBaeMuaT getamn

Bbnrapcku

MO>XXe fa ce U3MeCTu 1 Nno BpemMe Ha pd3a-
HEeTO N Oa NU3Teriun Bac un nMoOMOLWHNKA KbM
BbpPTALLNA Ce HOX.

OTpsaA3aHUAT peTann He 6uBa fla ce npuTUC-
Ka KbM BbpTSALLUA Ce peXkel, HOXK. AKo MMa
MasnKo MSICTO, Hanp. Npy U3MNon3BaHe Ha
HaLNBXHW OMopK, OTPSA3aHOTO Napye Moxe
[,a Ce 3aKJIMHM C HOXa U CUJTHO A OTXBPbK-
He.

BuHaru nsnonssauTe cTara uam nopxoas-
L0 CbOpPbXKEeHUe, 3a Aa nognupare npa-
BUJIHO KPbI/IUSAA MaTepuan KaTo WaHru unu
TpbOM. LLlaHrnTe MoraT fa ce M3TbpKanaT
npv psiaHe, Nopagun KOeTo HOXbT e “3a-
xane" n obpaboTBaeMuaT feTann Moxe ga
Ce U3TEernu ¢ pbkaTta BM KbM HOXa.

OcTaBeTe HOXXa Aa AOCTUTHE NbJIHUTE 060-
pOTU Ha BbpTeHe, Npeau Aa ro Bkapare

B obpaboTBaeMus petann. Toesa Hamans-
Ba pucka oT n3byrBaHe Hanpeg Ha obpabo-
TBaeMua geTtan.

Ako o6paboTBaeMUAIT feTann ce 3axBaHe
WU HOXDBT 610KMpa, U3KIOYeTe LMPKYns-
pa 3a YeslHO psizaHe nop HakoH. M3yakai-
Te A0KATO BCUYKMN NOABWKHU YacTu cnpar,
u3TerneTe wencena oT KOHTaKTa u/unu
n3BageTe aKyMynatopHata 6atepus. Cnep
TOBa OTCTpPaHeTe 3axBaHaTUA MaTepuan.
Ako npu TakoBa b60KMpaHe NPoAbIIKMTE A3
pexeTe, MOXe [a ce CTUrHe o 3aryba Ha
KOHTPOJ UM NOBpPEXAaHUS Mo LUpKynspa
33 YesIHO psi3aHe Noj HaKJIoH.

Cnep npekpaTeHOTO ps3aHe oTnycHeTe
npeBKAloYBaTeNs, 3aApbXXTe Hajony pe-
)KeljaTa rnaBa U UsyakauTe o cnupaHe

Ha HOXXa, NpeAu Aa OTCTpaHUTE OTPA3AaHOTO
napye. OnacHo e ¢ pbka fa ce bbpka 61130
0o paboreLmsa HOX.

3appbTe pobpe ApbXKKaTa NpU U3NbJIHe-
Hue He HenbJieH cpe3 UM KoraTo oTnycka-
Te 6yTOHa, NpeAu peXkelliaTta rnasa ga e
[OCTUrHaNa A0JIHOTO CU NosioXKeHue. Ypes
CMUPaAYHOTO AENCTBUE HA LMpKyNspa pexe-
LlaTa rnaBa MoXe [la ce U3Ternv Hasag,
KOeTo Aa foBefe [0 PUCK OT HapaHsBaHe.

YKa3aHuqa 3a 6esonacHocT
3a npeaBapuUTENIHO MOHTUPAHUS
LUPKYNsipeH BUCK

U3non3BaHe

OTnaBaHUTe BbpXY pexeLlnst HoX Makcu-
ManHu obopoTu He BrBa Aa ce NpeBMLIAaBaT,
pecn. AnanasoHbT Ha obopoTuTe Tpsbea Aa
ce cnasBsa.
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[MpenBapuTeNHO MOHTUPAHUSAT LMPKYNSPEH
LVCK € U3KJIIYUTENHO 1 caMo 3a ynotpeba B
LUPKYNSpW.

BHrMaBaliTe MHOro npu pasonakoBaHe u
OnakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, a CbLLO Taka u
npu pabota ¢ Hero (HanpMMep MOHTaXx Ha
MalwmnHaTa). MiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe
nopagu MHoro octpuTe pbbose!

[Mpn paboTa ¢ MHCTPYMEHT Ype3 HOCEeHETO
Ha 3alUUTHM pbKaBuLM ce nofobpsasa 3a-
XBaTa BbpXy MHCTPyMeHTa 1 ce HaMansBga
LOMBJIHATENTHO pUCKa OT HapaHsBaHe.

LlnpkynsipHu gmuckoBe, KOUTO UMAT NyKHaTU-
HW no TanoTo, TpsbBa Aa 6baaT CMeHeHw.
3abpaHeHo e Te oa bbaaT peMOHTUPAHM.

KpbroBu UnpkynsapHu GUCKOBE C KOMMO3MUT-
Ha CTpyKTypa (3anoexun pexel 3661, unin-
TO pa3Mep Ha 3bbuTe e No-Manbk oT 1 MM,
He bvBa fa ce n3non3gar.

NPEAYNPEXXAEHUE! VIHcTpyMeHTH ¢ BU-
AVMW MYKHATUHK, CbC 3aTbMNeHW UaKn noBpe-
LEHN pexkelLyn cTpaHu He brBa noseye fa
6bpat nsnonsBaHu.

MoHTaX 1 3aKpenBaHe

NHcTpyMeHTUTe TpsibBa fa ca Taka obTerHa-
W, Ye NpW M3MoA3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

[Mpn MOHTaXxa Ha UHCTpPYMeHTUTe TpsibBa

[,a Ce rapaHTupa, Ye obTaAraHeTo cTaBa Bbp-
Xy BTyJIKaTa Ha MHCTPYMEHTa Un BbpXy 00-
TAXKHaTa NOBbPXHOCT HAa MHCTPYMEHTA U Ye
pe3unTe He BAM3aT B KOHTAT €UH C Apyr
WA C OBTAXKHUTE eNEeMEHTU.

Y,u,bn>|<aBaHe Ha KJo4a Uin 3atdradHe C no-
MOLLTa Ha yaapun C 4HyK He € oonycTtnMo.

Mo npegHnUTe NOBbPXHOCTU HE buBa Oa nMa
3aMbpCdBaHNA, CMa3ka, Macno 1 Boaa.

06TaxHuTe BMHTOBE TpsbBa Aa ce 3aTerHaT
cnopepg ykasaHuaTa Ha Npon3BOANTENS.

3a HacTpoiika Ha AnaMeTbpa Ha npobuBaHe
Ha KpbroBWs NOCT Ha TPMOHA MO AMaMeTb-
pa Ha WNWHAena Ha MalluHaTa Morart fa

Ce U3Moa3BaT CaMo HeMoOABUXKHO NocTaBe-
HM NPBCTEHU, HAMp.: NPeCcoBaHN UK 3a4bp-
>KaHW C NpWNenBaLLo CBbpP3BaHe NPbCTEHMU.
3non3BaHeTo Ha xnabaBu NpbCTEHM He ce
nonycka.

TexHunyecKko obcny)xBaHe U noaabp)KaHe
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PeMoHTUTe nan wnmdoBbYHUTE [ENHOCTU
MoraT fja ce U3BbpLUBAT CaMo OT KJINEHT-
CKMTEe CepBU3HM LieHTpoBe Ha Festool nnu
0T eKcrnepTu.

2.4

KoHCTpyKLMSATa Ha MHCTPYMeHTa He bMBa Aa
bboe npoMeHsHa.

PenoBHO nouncTBaiTe MHCTpyMeHTa (moum-
CTBALLO CPeAcTBo ¢ pH cToMHOCT Mexay 4,5
n 8).

TenuTe ocTpmeTa mMoraT fa ce gosartodyaT
BBbPXy 00TsXHaTa NOBbPXHOCT A0 MUHUMAIN-
Ha pebenunHa Ha ocTpmneTo oT 1 MM.
TpaHcnopTupanTe MHCTPYMEHTa CaMo B
NoAXOAALLA 0MNaKoBKa, 3aLl,0T0O B MPOTMBEH
cnyyan MMa onacHoCT OT HapaHsaBaHe!

[onbNHUTENHU YKa3aHUSA 3a
6e3onacHocT

M3nonsBanTe caMo LUPKYNSAPU, KOUTO OT-
roBapsiT Ha laHHuUTe oT ynoTtpebara crno-
pen npepHasHavYeHMeTo. Pexelmre HOXO-
Be, KOUTO He NOAXO0XAAT Ha MOHTa)HUTe
4acCTu Ha UMpKynspa, He ce ABUXXAT NpaBu-
HO U MoraT Aa M3kapaT nap4yeHua ot obpa-
boTBaemMusa getann 1 ga ce U3MbKHAT. Tesu
napyeHuUa MoraT fa nonajgHaT B OKOTO Ha
notpebutensa nnm 6GaM3Ko CToALLM Xopa.

M3non3sanTe caMo LMPKYNApYU € brbj Ha
pasaHe € 0°. brbn Ha pssaHe > 0° nsterna
unpkynapa B obpaborsaemusa getann. Vima
OMaCHOCT OT HapaHsiBaHe 0T OTCKayall Ha-
3a[ ULMpPKyNsp 1 BbpTAL, ce obpaboTBaem
peTtann.

Mpepau Bcsika ynotpeba KoHTponupanTte
dyHKLMATA HAa MaxanHWA 3allUTeH Kanak.
N3nonspanTe enekTpuYeCcKUa MHCTPYMEHT
caMo ako PyHKLMOHMpPa MpaBUIIHO.

He 6bpKkaitTe ¢ pbLe B 0TBOpPA 3a U3XBbLP-
NIHe Ha CTPY)KKUTe. BbpTawmTte ce yactu
MoraT la HapaHAT pbleTe.

Mpwu pabota MoraTt fa ce obpasyBaTt onacHu
3a 34paBeTo npaxose (HanpuMep Npu Cb-
AbpKalmn onoso 601 M HAKOM BUAOBE Abp-
B0). [lokocBaHeTO MM BAULIBAHETO Ha Te3n
npaxoBe MOXe Aa NpefcTaBasBa onacHoOCT
3a paboTelms ¢ MHCTPYMeHTa 1 3a HaMupa-
wmTe ce B 6am3ocT xopa. CnassanTe Banua-
HWUTe BbB BallaTa CTpaHa npeanucaHnsg 3a
be3onacHocT.

3a 3awumTa Ha BaweTo 3apaBe HoceHe noj-
XoAsLla 3aluMTa 3a AMxaTesHUTe NbTULLA.
B 3aTBOpeHM NpocTpaHCcTBa ocurypeTe Ao-
CTaTb4yHO J0bOpO NpoBETPEHME U CBBPXKETE
MOobWIHa acnupaunoHHa cucTema.
CMeHsINTe cpA3aHuUTe UM NoBpeAeHM
orpaHuyuTenu. [loBpefeHnTe orpaHnymTe-
NV MoraT Aa ce U3MbKHaT npw paboTa ¢



unpkynspa. CToauwmnTe Haokono xopa MoraT
na bbpat HapaHeHu.

- WsnonsBaiTe caMo OpUrMHaNHU NPUHAA-
nexxHoctu U KoncymaTtusum Festool. Camo
TecTBaHUTe U pa3peleHuTe oT Festool npu-
HagJ1exXHoCTu ca be3onacHu u ca nepoexT-
HO NPUIOLEHW 33 UHCTPYMEHTA U pa3finyHu-
Te My NPUIIOXEHMS.

- EnexTtpuyeckata MallvHa fa ce M3non3Bea
CaMO Ha 3aKpWUTO 1 CyXO.

- W3nonsBanTe caMo npeaBMAEHUTE 3a TOBA
aKyMmynatopHua 6aTtepum, a He aganTtepu
3a paboTta c akyMynaTtopHaTa enekrpuyec-
Ka MalunHa. He usnonssamnre 4y)xgm 3a-
PAAHW YCTPOMCTBA 3a 3apeXXAaHe Ha aKy-
MynatopHuTe 6aTtepun. I3nonseaHeTo Ha
NPUHaANEXHOCTU, KOUTO He ca NpeaBULEHM
OT NPON3BOAMUTENS, MOXE fla foBefe A0 To-
KOB yaap v/uim TexKu 370MonyKu.

- KoHTponupaunTe, ganu yactu ot Kopnyca
MMaT NoBpeau, KaTo NYKHaTUHU MU MU-
KponyKHaTuHMU. [lpean paboTa c ypena pe-
MOHTUPaNTe NOBPeLEeHUTE YacTu Ha efek-
TPUYECKUSA UHCTPYMEHT.

Ao\

2.5 [lpyru onacHocTu

He rnepante ANPEKTHO KbM CBeTJZINHa-
Ta. ONTMYHOTO M3NTbYBAHE MOXeE [1a Ha-
Bpeaoun Ha o4yuTe.

Bbnpekun cnasBaHeTo Ha BCMYKM BaXKHW CTPOU-
TeNIHW HOPMU 1 NpaBuna npu pabotaTa C UH-
CTPYMeHTa BCe OlLle MoraT a Bb3HMKHAT onac-
HOCTW, HanpMMep nopagu:

- [JlokocBaHe Ha BbpTALLM Ce YacTu oTcTpa-
HW: LMPKYNSpeH QUCK, 3aTterateneH ¢pnaxed,
bnaHuLoB BUHT,

- [0KOCBaHe [0 4acTu NPOBOXAALLM eNeKTpu-
4eCTBO NPW OTBOPEH KOPMYC U HEU3BaLEH
MpexoB kaben,

- OTXBbpYaHe Ha yacTu oT paboTHuMa peTann,

- OTXBbpYaHe Ha 4acCTu OT MHCTPYMEHTa Npwu
noBpeLeHu NPUCTaBKH,

- Emucua Ha wywm,

- MpaxoBa eMUCKS.

2.6 06paboTtka Ha anyMUHUH

Mo cbobpaxkeHuns 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anyMuHuI Tpabea Aa ce cna3saT cNefHu-
Te npaBuna:

- . HoceTe 3aWwnTHM oymna!

- EnekTpuyeckuaT MHCTPYMEHT fa ce npucbe-
OVHW KbM MOAXOASL, aCNUPaLMOHEH ypeps C
aHTUCTaTUYEH CMyKaTesleH MapKyu.

Bbnrapcku

- [louncTBanTe pefoBHO KOpNyca Ha MOTopa
Ha eNneKTpPUYecKkms MIHCTPYMEHT OT NpPaxoBu
HaTpynBaHUS.

- W3nonseanTe nogxoxewy 3a cpe3ose B any-
MUHUWA LUPKYNSPEH AUCK.

- [lpun pA3aHe Ha NN0OCKOCTM CMa3BauTe C Ke-
POCWH, TbHKOCTeHHM npodunn (go 3 mm) mMo-
rat ga bbpat obpaborBaHu He3 cMa3BaHe.

- [JlaHe ce paboTu c BogHO oxnaxkgaaHe. ToBa
MOXe [a foBefe L0 3akbCABaHe.

2.7 CTOoMHOCTU Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrinacHo EN 628471 ctonmHocTH
Bb3/1M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lp, = 88 dB(A]
BbpxoBa MouiHoCT Ha wyma Ly, =101 dB(A)
KoedununeHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

LlymoBuTEe eMucum no BpeMe Ha pabortac
eNIeKTPOMHCTPYMEHTa MoraT Aa fAoBeaar o
yBpeXXpaHe Ha cnyxa.

» KM3nonspanTe 3alWnUTHN CAyLIANKM.

[MocoyeHMUTe CTOMHOCTM 338 EMUCUN Ha lwym

- Ca M3MepeHu CbrlacHo CTaHhapTHa TecTo-
Ba Npouenypa v MoraT Aa ce M3Mnon3sarT 3a
CpaBHeHWe Ha efiHa e/fleKTpMyecka MallmnHa
C apyra,

- MoraT fja ce M3Moa3BaT M 3a MbpBOHayYasHa
oLeHKa Ha HaToBapBaHETO.

/N BHUMAHMUE

EMucuuTe Ha Wwym MoraTt B 3aBUCUMOCT OT
BMa U HAa4YMHa Ha ynoTpeba Ha enekTpuye-
CKaTa MallMHa U No-cnewurasnHo oT BUAa Ha
obpaboTBaemMus petain aa ce pasnuyaBar oT
NOCOYEHUTEe CTOMHOCTYU NpU AeNCTBUTENTHATa
ynotpeba Ha eneKkTpuyecKkaTa MallUMHa.

» YcTaHoBeTe Mepku 3a be3sonacHocT 3a 3a-
LMTa Ha onepaTopa, KOUTO fia Ce OCHOBa-
BaT Ha OLLeHKa Ha HaToBapBaHETO Mo BpeMe
Ha AeWCTBUTENHUTE YCNoBKS Ha ynoTpeba.
(Mpw ToBa BCUUKM YacTn Ha paboTHUA LK-
KbN1 TpsibBa Aa ce B3emaT nof BHUMaHue,
Hanp. BpeMeHa, npe3 KoMTo efleKTpuyecka-
Ta MallWHa e U3KJloYeHa U TakuBa, B KOUTO
e BKJIloYeHa, Ho paboTun 6e3 HaToBapBaHe.)
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3 U3non3BaHe no
npepHa3HayeHue

EnextpnyeckaTta MallnHa e npeABuAeHa KaTo
CTalMOHapeH ypep 3a psi3aHe Ha AbpBo, NiacT-
maca, NE-MeTanu (HexenesHun metanu) u no-
L006HM MaTepuanu. 3abpaHeHo e obpaboTBaHeTo
Ha Apyru maTepuanu, ocobeHo Ha cToMaHa, be-
TOH U MUHEpanHW MaTepuanu.

MaTepunanu cbaobpxalum aszbect He Tpsabea ga
bboat obpaboTBaHm.

[la He ce n3non3BaTt 0TpPe3HU U WANDOBBYHM
LUCKOBE.

Mpu ynotpeba He no npegHasHayeHue BU-
Ha HOCM M3MNoN3BaLLMS.

3.1 LUwmpkynsapHu puckose

MoraT fla ce M3non3BaT caMo LUPKYNSPHU ON-
CKOBE CbC C/IefHUTe faHHMU:

- UwnpkynsapHu ouckose cbrnacHo EN 847-1
- [vameTbp Ha umpkynapHusa anck 216 mm
- WwnpoumnHa Ha pazsaHe 2,3 MM

- OtBop 3a noctaBsHe 30 MM

- JlebennHa Ha ocHOBHUA NUCT 1,6 MM

- noaxopall 3a o6opotun ot 3500 06/MuUH
Festool unpkynapute otrosapat Ha EN 847-1.

Pe>xceTe caMo MaTepuanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT
peXxell HOX e NpeaBULeH.

4 TexHn4YecKu oaHHHU

AkyMynaTopeH umpkynsp KSC 60 EB
3a YesIHO psA3aHe
HanpexeHwne Ha MoTopa 18-2x18V=

06opoTu (cBobOAEH Xx0M) 1300 - 1800 min™!

1x18V
O6opoTn (cBOBOAEH X0A) 1300 - 3500 min-!
2x18V
MNogoxopdAwm akymynatop- Festool Tnopeg
HW baTepun BP 18 > 4 Ah
Makc. brbh 60° naBo/pacHo

47/46° naso/psicHo
17,1 kr

Makc. brba Ha HakJIOH

Terno 6e3 akymynaTopHa
baTepus

5 EneMeHTM Ha ypepa

[1-1]1 BytoH 3a BknouBaHe/M3kN0YBaHe
[1-2]1 BnokupaHe Ha BkNOYBaHETO
[1-3] [pwbxka
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[1-4]1 JlocT 3a orpaHmyaBaHe gbnboynHaTa
Ha xJeb

[1-5] BwbpTaw byToH 3a brokupaHe Ha HaTs-
raHeTo

[1-6] JlocT 3a TpaHcnopTHO puKkcHpaHe

[1-71 Cron Ha wnuHpena

[1-8] OrpaHuuuTenHa nuHusa (oBycTpaHHo)

[1-91 Paswwupenne Ha MacaTa (gBycTpaHHo)

[1-10] BwobpTawm byToHu 3a duKkcmpaHe Ha
pasWwupeHneTo Ha MacaTa (aBycTpaH-
HO)

[1-11] TMoka3BaHe Ha bIMbMa 3a CKOCABALLN

paspesu

[1-12] JlocT 3a duKcmpaHe Ha brbna Ha cKo-
caBaHe

[1-13] Bwbptaw byToH 3a puKcMpaHe Ha Bbp-

TAWNA ce AncK

[1-14] BwbpTaw ce guck

[1-15] 3awmTeH kanak Ha MaxaneH NPUHLUM

[2-1] BytoH 3a BkouBaHe/u3kIt0YBaHe 3a
KOHTpOJIHaTa flamMna

[2-2] bByToH 3a ocBobOXaBaHe Ha akyMy-
naTtopHaTa batepusa

[2-3] BuHToBa ckoba FSZ120

[2-4] YcTpoiicTBO 3a 3aTsiraHe Ha pa3ABUX-
HWUS BIbA

[2-5] WHAnkaumna Ha brba 3a brba Ha Ha-
KJTOH

[2-6] 3BespoBuaHa pbkoxBaTka 3a GpUKCHU-
paHe Ha brb/a Ha HaKJOoH

[2-7]1 [pwxka 3a HoceHe

[2-8] YcTpolicTBO 33 NpnbuMpaHe 3a kntoy ¢
BbTPeLUEH LecTorpam

[2-91 AcnupauuoHeH wyuep

[2-10] WHpukaumsa 3a kanauuTeT Ha akyMy-
naTopHaTa baTepus

[2-11] Perynupalio koneno 3a HacTpoiika Ha

obopoTute

[Mo3oBaHUTe n3obpaxkeHns ce HaAMMpaT B Hava-
NOTO HA HEMCKOE3MKOBaTa MHCTPYKLMS 33 ek-
cnsioaTayms.

[MokazaHWTe MM ONMCaHW NPUHAANIEXHOCTH OT-
4yacTu He crnagaT kbM obeMa Ha gocTaBKaTa.



6 [llyckaHe B penucrBue

6.1 MbpBO BbBEXAAHE B eKCNoaTauus

& BHUMAHUE

OnacHocT oT KaTtypBaHe!

» BHwuMaBanTe 3a CMrypHOTO NOMOXKEHMWE Ha
eNeKTPUYEeCKNA MHCTPYMEHT.

» [lpu HeobxoguMocT fa ce 06bpHe BHUMa-
HWe Ha PbKOBOACTBOTO 338 MOHTaX Ha MyJi-
TMdyHKUMoHanHa maca MFT nnun gonHa
pamka UG-KAPEX KS 60.

» CBanete obe3onacaBaHeTo Npu TpaHc-
nopt [31.
> CBanete 3awmTHaTa obwnBKa OT NaBaTa
Ternewa wura @ .
> [lpuTucHeTe HapoNy UMPKYNApHUS arpe-
raT, Npu ToBa pasfeneTte duKcupalinte
kabenHu ckobn @ .
= V3Ternete ckobaTa 3a dmkcmMpaHeTo Ha
HaknoHa © .
» [locTaBeTe MalimHaTa u 9 NpuBefeTe B pa-
60THa no3unuuq.

6.2 TMocTtaBsHe u 3aKpenBaHe [4]

Bbnrapcku

CUTypHO 3akpenBaHe npu cbbiogaBaHe Ha
ToYykaTa Ha TexecTTa.

- 3arerateneH koMmnnekt 3a MFT [4D]: 3a-
KperneTe MallMHaTa CbC 3aTeraTesIHNS KOM-
nnekT [4D-2] Bbpxy Festool MHorodyHKUMO-
HanHa maca MFT/3 unu MFT/Kapex (SZ-
KS). 3a Tazu uen cnyxar ABYCTPaHHUTE Lie-
ctorpamMuu oteopu [4D-1]1 no paswmpenme-
TO Ha MacarTa.

- JDonHa pamka UG-KAPEX KS 60 [4E]: Cnas-
BaWTe NpMNoXeHaTa KbM [0/HATa paMka
WHCTPYKLMS 3@ MOHTaX.

6.3 Pa6oTHO nono)xeHue

/\  NPEAYNPEXAEHWE

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» [Ipenu pa 3anoyHeTe KakBaTo U ga e pabo-
Ta No eNekTpuyeckaTa MallnHa, OTCTpPaHeTe
LBeTe akyMynaTtopHu baTepum oT MallMHa-
Ta.

3akpeneTe enekTpMyeckaTa MallMHa Taka, ye Aa
He MoXe [a ce U3nnb3He npu paboTa.

OnopHu netu [4A]

[peau 3aKkpenBaHeTo, ako XKefaeTe TOBa, MOH-
TupanTe A-SYS-KS60 onopHu netun. Ypes Tesu
onopHK netn paboTHaTa NOBBPXHOCT BbPXY BbP-
TALWMNA Ce AMCK MojlyyaBa CblyaTa BUCOYMHA
KakTo cucTerHbp 1 1 cnctenHbp® SYS3 M 112,
ToraBa c Te3n CMCTeNHBPU MoraT Aa ce Noanu-
paT AbJIrK feTannu.

Hanuue ca cnegHUTe Bb3MO)KHOCTH 3a 3aKpen-
BaHe:

- BwuHToBe [4B]: 3akpeneTe mMalunHata ¢ Ye-
TUPY BMHTa BbpXy paboTHaTa NOBBLPXHOCT.
3a Ta3u uen cnyxart oteopute [4B-1] B ye-
TUpWTe OMOPHM TOYKM Ha MacaTa 3a ps3aHe.

- BwuHToBM cTeru [4C]: 3akpeneTe MawunHaTa
c BuHToBYM cTern [4C-1] Bbpxy paboTHaTa
NOBbPXHOCT. TOYKUTE Ha NigraHe ciyxar 3a

/N BHUMAHMUE

KoraTo nocTbT 3a TpaHCNopTHO ¢pUKCUpa-

He [1-6] ce uspgbpna, pexxewmaT 650K Tpbrea

6bp30 Harope.

= He v3gbpnBaiiTe focTa 3a TPAHCMOPTHO
dukcupare, bes ga AbpXKMUTE 34paBO APbXK-
kata [1-3].

DebnokupaHe Ha MawwunHaTa (paboTHo nonoxe-
Hue)

= HaknoHeTe UMPKyNApHASA arperaT B oTBeC-
Ha no3uums (pexeLLmaT OUCK e BepTuKa-
nen) [12].

= [puasuxerte LUPKYNSpHUS arperaT Hagony
[,0 OrpaHNYnTenNs 1 3afpbXTe.

= [lpeMecTeTe f10CTa 3@ TPAHCMOPTHO GUKCU-
paHe [1-6].

= bBaBHo npekapaiiTe Harope UMPKYIAPHUS ar-
perar.

= [loctaBete akymynaTtopHaTa 6atepus (Bx.
rnasa 7).

@ MawwurHaTa e roToBa 3a paborTa.
6.4 BknwuBaHe/uskn4YBaHe

BkniouBaHe

» (Cb3pnaBanTe paboTHO NoNoXeHMe CbOTB. OC-
BoboxaaBaunTe Ha baiokMpoBKaTa Ha LUpPKy-
nApHUWA arperar.

» HaTtucHeTe bnoknpoBkaTta cpelly BKIOYBa-
He [1-2].

» HaTtucHeTe ByToHa 3a BKJloYBaHEe/M3KH0Y-
BaHe v ro 3aapbxTe HaTucHaT [1-1].

BYTOHbT 3a BKJ'II-OL{BaHe/VI3KJ'HO‘-IBaHe He
MO>Ke Oa 6'bﬂ,e 3acTonopeH.

U3knouyBaHe

= OTnycHeTe 6yToHa 3a BKJIOYBaHe/U3K/OYBa-
He [1-1].

27



Bwnrapcku

7 AkyMmynaTtopHa baTtepus

[penn nocTaBsiHe Ha akyMynaTopHaTa baTepus
npoBepeTe YncToTaTa Ha MHTepdeinca Ha baTe-
pusTa. 3aMbpcaBaHeTo Ha nHTepdeinca Ha baTte-
pusaTa MoXe [la Monpeyun Ha NpaBUSIHUSA KOHTaKT
v Aa foBepde A0 NoBpefa Ha KOHTaKTuTe.
HapyLueH KoHTakT MoXe fa foBeAe [0 nperps-
BaHe 1 MoBpeAa Ha ypeaa.

[5A]
[5B]

N3BaxpaHe Ha baTepuaTa.

[NocTaBsHe Ha aKyMyJiaTopHaTa
6aTepM9| — 00 WwpakBaHe Ha MA-
CTO.

click

@ Mons B3eMeTe nop, BHUMaHue! PaboTaTa C
MHCTPYMEHTa € Bb3MOXHa CaMo Nnpu cref-
HuTe ycnosus [5CI:

s>, TMocTaseHu ca n ABeTe akyMynaTopHu
baTepmu. 3knumntenHa MoLLHOCT C ABe
akymysnaTopHu 6aTtepum (36 V).

MocTaBeHa e camo NpeAHaTa akymyna-
TopHa baTepus. [To-HMCKa MOLLHOCT C
akymynaTopHa batepusa (18 V).

A

(i) BombnHutenHa nHdopMaLmus 3a 3apsAHOTO
yCTPOMCTBO M akyMynaTopHaTa batepus ¢
LUCMNeR Ha KanaunuTeTa MoxXeTe 1a HaMe-
puTe B MHCTPYKLMUTE 33 eKcnnoaTauns Ha
3apsiAHOTO YCTPOMCTBO M akyMynaTopHaTa
baTepus.

8 HacTtponkmu

/N NPERYNPEXAEHWUE

MMa onacHoOCT OT HapaHsAiBaHe

» [Ipeau pa 3anoyHeTe KakBaTo U fa e pabo-
Ta Mo efnleKkTpMyeckaTa MallnHa, oTCTpaHeTe
ABeTe akyMynaTopHu baTepun oT MallnHa-
Ta.

8.1 byToH 3a perynupaHe Ha obopoTuUTe

ObopoTute Morat fa 6bpaT HacTponMBaHu bes-
cTeneHHo ¢ kosienueto [2-10] BB Bb3IMOXHUS
avanasoH (Bx. TexHunyecku gaHHu). Taka Moxe-
Te Aa ajantvpaTte onTMMaNIHO CKOPOCTTa Ha psi-
3aHe KbM CbOTBETHATa MOBbPXHOCT.

CteneH Ha 0bopoTuTe Ha BbpTeHE B 3aBUCK-
MOCT OT MaTepuana
MacueHo abpBo (TBbPAO, MeKo) 6

[MnockocTh oT TanawmT n oT TBLPA Pa-  3-6

3ep
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CteneH Ha O60pOTI/1Te Ha BbpPTEHE B 3aBUCU-
MOCT OT MaTepunalia

CnoecTo AbpPBO, ABPBOAENCKM NIOCKO- 6
cTW, GypHUPaHU 1 NOKPUTU NIOCKOCTH

JlaMunHaT, MMHepanHu MaTepuanm 4-6
AnymMuHneBM naockocTn n npodunmn o 4-6

15 MM

[nacTMmacu, ycuneHu ¢ BnakHa nnactma- 3-95
cu (GfK), xaptua v nnat

AKpWNHO CTBKI0 4-5

OrpaHuM4yaBaHe Ha ToKa

OrpaHunyaBaHeTo Ha ToKa NpefoTBpaTsaBa npe-
KOMepHaTa KOHCYMaLWs Ha eNeKTpUYecTBO npwu
N3KIOYUTENIHO HaToBapBaHe. ToBa MoxXe Ja fo-
Befe [0 HaMansiBaHe Ha obopoTuTe Ha gBuraTe-
ns. Cnef HamansBaHe Ha HaTOBapBaHeETO fBUra-
TENnaT BeHara oTHOBO yBesM4yaBa obopoTuTe.

TeMnepaTtypeH npegnasurten

Mpu TBBPAE BMCOKA TeMMepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha Tok M obopoTuTe ce pegyuupar.
EnextpuuyeckaTta MalumHa cera paboTu camo ¢
HamasieHa MOLLHOCT, 3a [la CTaHe Bb3MOXHO
Bbp30TO OXNaxnaHe oT BeHTMNATOpa Ha MoTopa.
Cnep oxnaxpaHe enekTpuyeckaTa MallnHa oT-
HOBO caMa ce BKJYBa.

8.2 Cnwupauka

Uunpkynapbt KSC 60 EB nputexxaBa enekTpoH-
Ha cnupayka. Cnep n3knyBaHe LUPKYNSAPHUAT
AVCK Ce Crunpa eNeKTPOHHO J,0 MOKOW 3@ 0KOJ10
2 cekyHaM.

8.3 [lpaxouscMykBaHe

/N\  NPEQYNPEXAEHWE

OnacHocT 3a 3ApaBeTo nopaau npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMmykBaHe.

» CnasBawTe HaunoHanHWTe pasnopenou.

» [Ipn pa3aHe Ha KaHLepOreHHN MaTepma-
NN BMHaru cBbp3BanTe nogxoasila Mobun-
Ha NpaxoCcMyKayka CbriacHO HaLMOoHaNHUTe
pa3nopenbu. He nanonssante NpaxoynoBu-
TenHata Topbuuka.

Mopapn 3anywBaHWs B 3alMTHUS Kanak Morat
na ce Bnowart dyHKunnTe 3a besonacHocT. 3a fa
nsberHeTe 3anywBaHuaTa e no-gobpe ga pabo-
TUTe ¢ MobMIHa NpaxocMyKayka C NbjHa BCMY-
KaTesHa MOLLHOCT.

Mpu psasare (Hanpumep Ha MDF) moxe ga ce
CTUrHe [O CTaTUYHO HaenekTpu3anpaHe. Toraea



paboTeTe c MObMIHA NpaxocMyKayka M C aHTU-
CTaTMYeH CMyKaTesleH MapKy\.

Mob6unHa acnupaumnoHHa cuctema Festool

KbM npaxouscmykBaTenHata snoxka [6-1] mo-
Xe aa bbae nprvkayeHa MobuaHa acnupaLmMoHHa
cucteMma Festool c guamMeTbp Ha cMykaTenHUs
Mapkyy oT 27/32 MM nnu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbyBa NPOTMB OMNACHOCT OT 3anyLuBaHe).
EnemMeHTLT 3a npucbefmHaABaHe Ha MapKyy C

@ 27 ce nbxBa B eneMeHTa 3a NpucbenHsBa-
He [6-4]. EneMeHTHT 3a NpucbeanHaBaHe Ha
MapKy4 ¢ @ 36 ce nbxBa BbpXy e1leMeHTa 3a
npucbeamnHsasaHe [6-4].

BHuMaHue! Ako He bbae n3nonsBaH aHTUCTATU-
YeH MapKyy, MoXe [la ce CTUrHe [0 CTaTu4yeH
3apag. Mon3BaTenat Moxe na 6bae ynapeH ot
TOKOB yAap W efleKTPOHMKaTa Ha efleKTpU4eckus
WHCTPYMeHT MoXe Aa bbhe noBpeaeHa.

8.4 CobcTBeHo npaxou3cMyKBaHe

= [lpucbeanHutenHmat enemenT [6-2] Ha Top-
baTa 3a ynassaHe Ha npax [6-3] na ce 3akpe-
MW KbM CMyKaTeHUA LyLep CbC 3aBbpTaHe
HapscHo [6-1].

» 3a um3npasBaHe cBaneTe NPUCbEANHUTENHUS
eNneMeHT Ha TopbaTa 3a ynaBsiHe Ha npax oT
CMyKaTesIHMSA WyL,ep CbC 3aBbpTaHe HansaBo.

8.5 PerynupaHe Ha pa3wWIMpeHMETO Ha Maca

= OTBuMITe BLPTALWOTO ce Konye [7-2].

= M3Ternere 4OTONKOBa pa3llMpeHNeTo 3a Ma-
ca [7-1], ue obpaboTBaemMuaT getain ga
NerHe HambJIHO.

= 3aBuitTe BbPTALLOTO Ce Komnye .

@ Ako obpaboTBaeMunAT feTann BbNpeKkn
MaKCUMaJIHO N3KapaHOTO pa3luMpeHme Ha
Maca ce noka3sBa, To obpaboTBaeMuaT ge-
Tann TpsbBa fa ce noanpe Mo Apyr HauYUH.

8.6 Hactpoika Ha orpaHM4YUTENTHUTE
nuHum [8]

Mpu cpe3oBe Nof HaknoH TpabBa fa NnpemMecTu-
Te orpaHuunTenHute nuiun [8A-11, 3a na He
MoraT Te Aa npeyaT Ha paboTaTa Ha MaxanHug
3alUMUTEH Kanak v fia He BM3aT B KOHTaKT C Lup-
KYJSAPHWS OUCK.
NPEAYNPEXXAEHUE! 3ameHeTe noBpepeHuTe
OrpaHUYUTENHN NUHUM NPEan NpUBexnaHe B
paboTa Ha pexeLmsa AUckK.
= OtBopeTe BbpTAWMTE ByTOHM (gBYCTpPaH-
Ho) [8A-2].
» [lpemMecTeTe orpaHUYMTENHUTE NN-
Hun [8A-1], Taka ye fga e Hanuue MakcuMan-
HO Pa3CTOAHMeE 40 peXeLwma AMck oT 8 mm.

Bbnrapcku

» Ype3 npobHO CMbKBaHe Ha LMPKYNSpHUS ar-
peraT, B U3KJIIOYEHO CbCTOSHNE, MPOBEpETE,
Lanv pexeLmsaT AUCK ce fonupa L0 OrpaHu-
YUTENHUTE NTNUHUN.

» 3aTBopeTe BbpTALMUTE BYTOHN.

(i) MoanoxHaTa NOBBLPXHOCT Ha OrpaHMuMTen-
HUTE JIMHWUM MOXe [la Ce HanacBa UHAM-
BWlyaiHO, KaTo Ce 3aBMHTAT NOAXOAALLM
npbuku ¢ bopma Ha nanku [8B. Mpu Tosa
TpsibBa fia ce BHMMAaBa, 1a He Ce orpaHmyy
GYHKLMOHANHOCTTa Ha UMpKynspa.

8.7 W360p Ha peXxeLly HOX

Festool unpkynsapute ca obo3HayeHu ¢ LBeTEH
npbcTeH. LIBeTbT Ha npbcTeHa obo3HavyaBa Ma-
Tepuana, 3a KOMTO e NOAXOASALL, PexXeLms HOX.
CnasBanTe HeobxogmMMuTe faHHU 3a LMpPKynap-
HUs anck (B>X. rnaea)l.

CumMBon

bos MaTtepuan

Xbnta [dbpBoobpaboTka

yepBeH JlaMuHaT, MUHepaneH
MaTepuan

3eneH [lnockocTu oT TanawmT
n dasep, cBbP3aHu C
FUNC N LUMEHT

CWH AnymMunHmMi, nnacTMmaca

8.8 CMsiHa Ha LUPKYNSPHUSA AUCK

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MMma onacHocT oT HapaHsiBaHe

» [lpeau pa 3anoyHeTe KakBaTo M ga e pabo-
Ta Mo efleKTpMyeckaTa MallnHa, oTCcTpaHeTe
LBeTe akyMynaTopHu baTepuu OT MallMHa-

Ta.
&@ BHUMAHME

OnacHocT OT HapaHsAiBaHe Nopaau ropeiua u

ocTpa paboTHa npucraBka.

» He n3nonsgsante Tonu u fePeKTHN MHCTPY-
MEHTHU.

» HoceTe 3awmnTHM pbkaBuum npu bopaBeHe
C UHCTPYMEHT.

MoproresiHe Ha MalUMHaTa

= [lpemecTeTe UMPKYNAPHWUA arperaT B 3aHO
nonoxeHune n GUKCUpaiiTe C BLPTALLOTO Ce
konye [9-3].
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= [lpuaBuxeTe LMPKYNApHUSA arperaT Harope
0,0 OrpaHuymnTens.

= [lpemecTeTe fiocTa 3a TPAHCMOPTHO GUKCK-
paxe [9-2].

» lI3BageTe knO4a C BbTPELUEH LWeCTo-
rpam [9-8] oT gbprkaya B ycTpoiicTBOTO 33
npubupaxe [9-10].

M3BakpaHe Ha LUPKYNSAPHUA AUCK

» HatucHete n 3agpbxTe [9-1] cnupatena Ha
WnuHaena.

» 3aBbpTeTe LMPKYNAPHUS AUCK MOCPELCTBOM
Kntoua ¢ BbTpeleH wectorpam [9-8] gokato
CNUpaTensaT Ha WNuHAena He ce pukcmpa.

= Pazsuitte BuHTa [9-7] ¢ kntoua ¢ BbTpeLeH
wectorpam (naBa pe36a, BbpTeTe No Noco-
Ka Ha cTpenkaral).

= CBanete BuHTa 1 pnareua [9-6].

OTnycHeTe cnupaTens Ha WNuHAena.

» [loBaurHeTe v 3agpbXTe C eHa pbka Ma-
XafnHus 3aWwmTeH kanak [9-4].

= Csanete umpkynsapHua auck [9-5].

y

MocTaBsiHe Ha UMPKYNAPHUA AUCK

NPEAYNPEXXAEHMUE! [poepeTe BUHTOBETE 1
dnaHeua 3a 3aMbpcsBaHMA 1 M3M0N3BalTe ca-
MO YMCTW M M3MpaBHK YacTwu!

= [locTasete HoBusa pexely auck [9-5].

NPEAYNPEXAEHUE! HapnuceT Ha pexe-
WMs HoX TpAbBa aa ce Buxaa. [MocokaTa Ha
BbpTEHE Ha pexeLins HoX TpsibBa aa Ccbo-
TBETCTBA Ha nocokaTa Ha cTpeskaTa [9-9]!

» [locTaBete ¢naHeua [9-6] Taka, ye ga vma
3auenBaHe Mexay dnaHeua, noeMallaTa
pe3ba 1 pexeLims HOX.

» HatucHete n 3agpbxTe [9-1] cnupatena Ha
WnuHAaena.

= 3aBbpTeTe pexeLins HoX NocpeacTBOM
KftoYa ¢ BbTpelleH wectorpam [9-8] nokaTo
CNuUpaTendaT Ha WnuHaena He ce dukcmpa.

» W3nonssanTe sBuHTa [9-7] v 3aTerneTte
0bpaTHO Ha nocokaTa Ha cTpesikaTa.

OnacHocT oT HapaHaBaHe! Cnep Bcska

CMSIHA Ha peXxelms gMck nposepsBanTe
CUTYPHUS My CTOEX. PexelmaT HoX Moxe aa ce
pa3Bue oT Hefobpe 3aTerHaT BUHT.
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9 Pabora c enekTpuyeckarta
MallUHa

/N () NPERYNPEXAEHWE

OTNUTALLM YaACTU OT UHCTPYMEHTH/YacTu oT

obpaboTrBaeMu petannu

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» HoceTe 3aLWMTHM ounnal

» [lpu paboTa c MHCTpyMeHTa ApbXTe gpyrurte
Xopa HacTpaHa.

» BuHaru 3axBawante gobpe obpaborsaemun-
Te geTannau.

» BuHToBUTE CTern Tpsbea oa ca NAbTHO NpU-
nenHanu.

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MaxanHuaT 3aluMTeH Kanak He ce 3aTBaps

MMa onacHOCT OT HapaHsBaHe

» [lpexkbcHeTe npouenypaTa no pasaHe.

» W3BapeTe akymynaTtopHaTa batepus, oT-
CTpaHeTe ocTaTbLuMTe OT psa3aHeTo. [1pu no-
Bpefa ocurypeTe CMAHa Ha MaxalHus 3a-
LWNTEH Kanak.

9.1 be3onacHa pabora

Mpu paboTta cnasBaTe BCUYKM fafeHU
yKa3aHus 3a be30nacHoOCT, KakTo u cnef-
HWTe npasuna:

MNpeau HayanoTo

- YBepeTe ce, Ye 3Be340BMAHATA pbkoxBaT-
ka [2-6] v BbpTAWwoTO ce konye [1-13] ca
3aTerHatu.

- BHuMaHue! OnacHocT oT nperpsiBaHe!
Mpenu ynotpeba ce yBepeTe, Ye akymyna-
TopHaTa baTepusa e HagexaHo dukcmnpana.

- He paboTtete npu pedekTHa enekTpoOHUKA Ha
eNleKTPUYeCKNs MHCTPYMEHT, Tbi KaTo TOBa
MOXe [la foBefe [0 npeBuweHn obopoTw.
NedexTHaTa enekTpoHMKa ce No3HaBa no
NUNCBaLLUA NNaBeH NycK, ako He e Bb3MOX-
HO perynupaHe Ha obopoTute 1 npu obpasy-
BaHe Ha AWM UM MUPU3MaA Ha U3ropsino oT
MalunHaTa.

- [lpoBepeTe cTabunHma cToex Ha LUPKynsp-
HMS OUCK.

- 3akpenBanTe obpaboTBaeMuns fetann Bu-
Haru Taka, 4e npu obpaboTka fa He MoXe
LA Ce ABUXW.

- [NocTtaBeTe obpaboTBaeMuaT getamn ceo-
bopHoO 1 paBHoO.



Mo BpeMe Ha paboTa
- [lpaBunHa paboTHa no3muus:

- OTnpepg oT CTpaHaTa Ha onepaTopa;
- PPOHTANHO Ha LMpKYyNsapa;
— [10 0TBOPA Ha peXeLLns HOX.

- BwHaru gpbxTe enekTpnyeckns MHCTPY-
MeHT npwu paboTa c BojellaTa pbka 3a pby-
kaTa [1-3]. BuHaru gpbxre cBobofnHaTta pb-
Ka M3BBbH 30HaTa Ha OMacHOCT.

- He ponyckaiiTe nperpsiBaHe Ha pexeLus
OVCK U CTONsIBaHe Ha MaTepuana npu ps-
3aHe Ha njacTMaca kaTo KOHTponupare
CKOpOCTTa Ha NpeMuHaBaHe npe3s peTan-
na. Konkoto no-TBbpA e oTpsA3BaHMAT MaTe-
puan, Tonkosa no-masnka Tpsibea ga 6bae
CKOpOCTTa Ha nofaBaHeTo.

- Bo,u,eTe eJNieKTpnu4eCkKna MHCTPYMEHT CaMo

BbB BKJTIOYEH PEXUM KbM pa6OTHMF| aetann.

MNpoBepka Ha NOABMXKHOCTTA HA MaXanHUA 3a-
WHUTEH Kanak

NMPEAYNPEXXOAEHUE! MaxanHuaT 3ainTeH Ka-
nak Tpabsa BMHarM fga Moxe fa ce ABUXWU CBO-
bonHO 1 fa ce 3aTBapst CaMOCTOSATESHO.

» l3BaxpaHe Ha baTepuara.

» XBaHeTe C pbKa MaxaJiHWS 3alLMTEH Kanak U1
3a npoba ro BkapanTe B LMPKYASpHUS arpe-
rat.

MaxanHuaT 3awmnTeH Kanak Tpsibea ga e
NIeCHOMOABMXEH M 1a MOXe Aa ce CBanu no-
4TW [OKpaKn B MaxalHUS Kanak.

MouyncrTBaHe Ha 30HaTa Ha pexeuwund HOX

» [lopobpxxante obnactra 0K010 MaxanHug
3allMTeH Kanak BUHarn 4mncra.

» [loyncTeTe npaxa u CTbProTUHUTE Ype3 13-
LlyXxBaHe CbC CMbCTeH Bb3AyX UK C YeTka.

9.2  AKYCTMYHM npepynpeauTesIHU CUTHANM

Bbnrapcku

9.3 06TtaraHe Ha obpaboTBaeMus
petaiin [10]

AKyCTVI‘-IHVITe npenynpeouTenHun CUrHanu npo3-
By4daBaT npu cnegHnTe pa60THl/| CbCTOAHNA U
MallMHATa Cce N3KJ1K4YBa:

E(@ BaTtepusita e npa3sHa unu
WHCTPYMEHTBT NpeToBa-
peep — — peH:

» CMeHeTe baTepuaTa
» HaToBapBaWTe MHCTPYMEHTa No-Manko

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MmMa onacHOCT oT HapaHsiBaHe

» ObbpHeTe BHMMaHWe Ha CBOMCTBATa Ha
obpaboTBaemua getann.

3AapaBo 3aKkpenBaHe - [locTtaBeTe obpaboTBae-
MWUTe LeTaisiv BbpXy OrpaHMynTenHaTa JIMHNUS.
He obpaboTtBanTe getannm, Konto He MoraT Aa
ce 3aTerHaT CUrypHo.

Pa3mMmep - He obpaboTBaliTe TBbpAE Manku
obpaboTrBaemun getannu. N3pasanHmTte octaTbu-
HW NapyeTa oT CbobpaXkeHUs 3a CUTYPHOCT He
TpsabBa Aa ca no-Manku ot 30 MM o AbSIXKN-
Ha. MankuTe obpaboTBaeMu getannm moraT ga
ce U3TernaT oT pexellns HoX Ha3a B 0TBopa
MeXAyY pPeXXeLmsa HOX U orpaHuYmuTenHaTa aum-
HUS.

MpaBunHo nognupaHe - Cna3eante MakcuMMall-
HWUTe pa3sMmepu Ha obpaboTBaemuTe geTannu.
BuHarn nsnonseante n 3akpenBanTe yabixke-
HWSATa Ha NocTaBkaTa 3a obpaboTBaemMn petan-
nn. B npotuseH cnyyan B obpaboTtBaemua ge-
Tann MoraT @ Bb3HMKHAT HanpeXeHns, KOUTOo
La nosegnat fo BHe3anHu gedopmaumn. Cnas-
BaWTe yKasaHMaTa 3a pasMepuTe Ha obpabo-
TBaeMua geTtann (BX. rnaea ).

3a 3aTtsAiraHe npoueaMpanTe KakTo cnepasa

» [lpuTucHeTe HafoNy [0 OrpaHNYMTENS LUP-
KynsipHMS arperar.

» [IpeMecTeTe nocta 3a TPaHCMOPTHO GUKCU-
paxe [10-1].

» baBHO NpekapaiTe Harope LUPKYNApHUS ar-
perar.

» [locTtaBeTe obpaboTBaemMusa getann NabTHO
BbpXy orpaHuuutenHata nuuma [10-3].

» 3akpeneTte obpaboTBaemMusa getann c BUHTO-
BaTa ctara [10-2].

» [lpoBepeTe 3a pobpo npunsaraHe Ha obpabo-
TBaeMuqa geTtann.

9.4 CvbnopaBante pasMepuTe Ha
obpaboTrBaeMus petamn

MakcuManHu pasMmepu Ha obpaboTBaemMus
petann 6e3 paswupsBaHe ypes
NPUHaANEXXHOCTU

brbn Ha ckocaBa-  BucoumHa x wupmHa x

He/HaKMOH Mo cka- Ob/KUHA

naTta

0°/0° 60 x 305 x 720 MM
45°/0° 60x 215 x 720 mm
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brbn Ha ckocsBa- BucoumnHa x LLINpKMHa X

He/HaK/oH Mo cka- Ob/KUHA

nara

0°/45° pscHo 20 x 305 x 720 mm
0°/45° naBo 40 x 305 x 720 MM
45°/45° pacHo 20 x 215 x 720 MM
45°/45° naso 40 x 215 x 720 mm

MakcuManHu pasMepu Ha obpaboTBaemus
aetann npu MoHTaX ¢ UG-KS60 n KA-KS60
MakcuManHaTa BUCOYMHA U LWUMPUHaA Ha obpabo-
TBaeMus feTann He Ce MPOMEHAT Ype3 MOHTaXxa
Ha NpuHagnexHocTu. [ToBbpXHOCTTa Ha NocTa-
BSIHE MPW MOHTAX Ha oJIHATa paMka e paBHa

Ha NOBbLPXHOCTTA Ha NOCTaBAHE NPU U3TEMNEHO
pa3LWwnpeHne Ha Maca.

3non3saHa npuHagaexHocT [baxuHa
UG-AD-KSé60 720 MM

1880 - 2800 MM
3360 - 5200 MM

KA-KS60 (egHocTpaHHo)
KA-KS60 (gBycTpaHHo)

Obnrn obpaboTBaemMu getannm

JonbnHutenHo onupainTte obpaboTBaemMute ae-
Talan, KOUTO Ce NoKa3BaT OT NJoLTa 3a ps3aHe:

» [onbaHutenHo onupante obpabotBaemute
[eTannn, KOUTO ce NMOKa3BaT OT NJjioLTa 3a
psi3aHe:

» ApanTupanTe pasliMpeHMeTo Ha Maca, BX.
rnaBa

» Ako obpaboTBaeMudaT getann npoabaXkKaBa
[a ce Noka3Ba, 0THOBO BKapauTe pasLumpe-
HMeTO Ha Maca 1 MOHTMpaWTe CrbBaeMuTe
kpaka KA-KS60 nnu nosaurHeTe umpkynapa
3a YesIHO psi3aHe NOCPeACTBOM KpadyeTaTa
Ha BMHT A-SYS-KS60 n cnep ToBa nognpeTte
obpaboTBaeMusa geTann c moMmoLyTa Ha cuc-
TeilHepn T-LOC SYS-MFT c pa3smep 1.

» (Obe3onacete obpaboTBaemuna getann c go-
MbAHUTENHN BUHTOBU CTETW.

TbHKM obpaboTBaeMu petannu

TbHknTEe 0bpaboTBaeMu geTannm morat ga oT-

NUTHAT UK @ Ce CYYNAT Npu ps3aHeTo.

» TbHKUTe obpaboTBaemMu geTamnm moraT ga
OTAUTHAT WK [a ce CYYNAT Npu pa3aHeTo.

» [logcuneaHe Ha obpaboTBaemua getann:
3aTerHeTe 3aeHO C AbPBEH OTPSA3bK.

Te)xku o6paboTrBaemMu getannm
» 3a pa ce rapaHTupa ctabunHocTTa Ha Ma-
LMHATa 1 NpU psi3aHe Ha No-TeXkn obpa-
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boTBaeMu fetannu, perynmpanTe onopHoOTO
kpaye [10-4] nnbTHO KbM NoanoxkaTa.

9.5 LUumpkynsapu 3a 4enHo psasaHe

OcHoBHaTa GYHKLMSA Ha LMpPKYAsipa 3a YeNHO ps-
3aHe e pA3aHeTo C HeMOABMXKEH LMPKYNSPEeH ar-
perat 6e3 HaknaHsHe. [lpenopbyaHo: HeTannm c
wmpoymHa o 70 Mm.

BbpTawmat bytoH [1-5] 6nokmpa umpkynapHus
arperaT, Taka 4Ye TOM NoBeYe He MoXe Ja ce
LOBWXMW Hanpep 1 Hasag,.

» HaBunTe gokpan BbpTALLMS OYTOH 3a Boku-
paHe Ha HaTaraHeTo [1-5].

» BktoueTe unpkynsapa 3a YenHo pA3aHe.

» [lpekapanTe UMPKYNSpHWA arperaT 3a pb-
KoxBaTkaTa baBHO Hajony, Npu ToBa 3a-
ApbXTe HaTUCHAT byToHa 3a BKJloYyBaHe/n3-
knousaHe [1-1].

» [IpekapanTe uMpKynsipHus arperat KbM
obpaboTBaemusa getann egsa KoraTto ce fo-
CTUTHaT HacTpoeHuTe 060pOTH Ha BbpTEHE.

» W3BbpleTe cps3BaHeTo.

» Cnep n3BbplueHns paspes npekapanTe
obpaTHO Harope LMpPKyNapHUS arperar.
MaxanHuaT 3aWwmTeH Kanak ce 3aTBaps aB-
TOMaTUYHO.

» OtnycHeTe byToHa 3a BK/tOYBaHe/U3KIOYBa-
He.

KOHTpOﬂHa NaMna

KoHTponHaTa namna XBbpas Hafg LMpKyNsapHUS

OVCK UBUYHA CSiHKa BbpXY AeTanna.

» AxTuBMpanTe PyHKUNATA NOCPEACTBOM My-
ckosusa npekbesay [2-1].

@ JluHuATa 3a pa3aHe cTaBa BUAMMa clef
CMbKBaAHETO Ha LUMPKYNApHMS arperar.

@ KoHTponHaTa namna ce n3koysa aBToMa-
TWUYHO Clied eAuH yac.

9.6 LUmpkynsapu c Ternewio nogaBaHe

[pw pa3aHeTo C Ternewo nogaBaHe pexeLwmaT
AVCK Cce nojasa oTnpeq Ha AeTanna u ce uste-
rN9 KbM feTanna. ToBa ocurypsisa KoHTpoaupa-
HO psizaHe C BnaraHe Ha no-manko ycunue. lNpe-
nopbyaHoO 3a AeTannu ¢ WwupodnHa Hag 70 mMm.

MpaBunHa npoueaypa nNpu psa3aHe c LUPKYNSpU
C Terneuo nopaBaHe

N3b6sareanTe psasaHe ¢ paBHOMepeH xopa!
Mpu pa3aHe He U3TernanTe cBajeHNs
LUMPKyNsipeH arperaT kbM TanoTo. LlnpkynsapHuat
LOVCK MOXe [la Ce 3aKayu U LMPKYNSpHUAT arpe-
raT [a ce yCKopu KbM onepatopa.
» Pa3BuiiTe BbPTALLOTO Ce Konye 3a dpukcmnpa-
He Ha TaraTa [1-5].



> VI3Ternete UMpKyNApHUA arperat foKpau.

BkntoueTe umpkynsipa 3a 4esHO ps3aHe.

» [lpekapaliTe UMPKYNApHUS arperaT 3a pb-
KoxBaTkaTa 6aBHO Hagony, Npu ToBa 3a-
ApPbXTe HaTUCHAT ByToHa 3a BKtoYBaHe/n3-
kmousaHe [1-11.

» [lpekapaliTe UMPKYNApHUSA arperaT KbM
obpaboTBaemua netann egsa KoraTto ce fo-
CTUrHaT HacTpoeHuTe 0bopoTM Ha BbpTEHE.

= V3BbpweTe pa3pesa, n3bytante umpkKynsp-
HWUs arperat npe3 obpaboTBaemus getann
LOKpaw.

» Cnep n3BbplUeHWs pa3pe3 npekapanTte
obpaTHO Harope LMPKYyISPHUA arperar.
MaxanHuaT 3alWMTeH Kanak ce 3aTBaps aB-
TOMaTUYHO.

» OTnycHeTe byToHa 3a BKJ/IlOUBaHe/U3K/OYBa-
He. 3aBUINTe BbPTALLOTO Ce Konye.

y

9.7 Psa3aHe noA brbn 3a ckocsiBaHe [11]

HacTtpoiBaHe Ha cTaHAapTeH bIrbJl HA HAaKJ1I0H

CnefHuTe BrM Ha ckocaBaHe (BnsiBo 1 BoAC-
Ho) ce dukcupat camocToaTento: 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45°, 60°

» OcBobofeTe BbPTALLOTO Ce KOMNYye 0.

» HaTucHeTe dpukcmnpalymsa nocT, HO He ro 3a-

kavaiite @ .
» 3aBbpTeTe BbpTALLMS Ce UCK B XKelaHa-

Ta no3nuyund 9, MaJiko npegn OocturaHe
Ha >XXeNaHWA bIbJ1 OTNyCHETe CI)VIKCl/IpaLLI,VIﬂ
JOCT.

BbpTawmaT ce guck neko ce pukcmpa npu
npenBUAEHNS bIbjl Ha CKOCSIBaHe.

» 3aBuinTe BbPTALLOTO Ce Konye 0.
HacTtpoiiBaHe Ha HAMBUAYaNeH brba Ha CKO-
cABaHe

» OcBobopeTte BbPTALLOTO Ce KOMNYe 0.

= HaTucHete dukcupaims noct @ u pukcu-
panTe C NABO HaTMUCKaHe.
» 3aBbpTeTe be3cTeneHHO BbPTALLNS Ce ANCK

B &enaHaTa nosuumus © .
» 3aBuinTe BbPTALLOTO Ce Konye 0.

9.8 OTpsA3BaHe Ha HakNnoHeHu cpe3oBe [12]

& CI'IeLI,MaJ'IHI/I HaCTPOI‘/JIKI/I 3a HaKJIOHeHWU cpe-
30Be MOoraTt ga nsanckeat naMmectBaHe UJjin CBa-

nsiHe Ha orpannuntentute nannun @ | Bx. rna-

Ba 8.6.

Mexay 0° n 45° naB HaKJOH

~ PasBuiiTe 3Be3g0BKgHaTa pbkoxaaTka @ .

» CHmxKeTe unpkynsapa 40 XenaHus brbf Ha
pszaHe O

Bbnrapcku

» 3aTerHete 3Be340BMAHATA pbkoxBaTka 0.
MeXxxay 0°u 45° neceH HaKNoOH:

» Pa3BuiiTe 3Be340BMAHATA pPbKOXBaTKa 0.

» HaTtucHeTe byToHa 3a oTK/tOYBaHe (38 npw
HY>[a Hak/oHeTe JIeKO B HacpeLyHaTa noco-
Ka.

» CHmXKeTe uMpkynsapa Ao XXenaHusa brbi Ha

psi3aHe (4]
» 3aTerHete 3Be340BMAHATA pbkoxBaTka 0.
46 - 47° HaknoH HapgsAcHo/HansaBo (3agHo
pa3aHe)
» Pa3BuunTe 3Be340BMAHATA pbKoxBaTKa 0.
» HaTucHeTe 6yToHa 3a oTkatouBaHe © npu
HY>Aa HakoHeTe JIeKo B HacpelyHaTa noco-
Ka.
» CHWXeTe UMPKYNApHUS arperaT gokpaw 0.
» OTHOBO HaTUcHeTe ByToHa 3a OTKJIOYBa-

He 9

~ OTHOBO CHuXeTe uupkynsipHus arperat @ .
~ 3aTerHeTe 3Be3f0BNAHaTa pbkoxaaTka @ .

9.9 WUspsasBaHe Ha KaHanu

C be3cTeneHHO perynmpyeMoTo orpaHuyeHume
Ha AbnboynHaTa Ha KaHana 30HWUTE Ha KaHanu
MoraT fa ce 3afaBaT MHAMBMAYANHO Mo usana-
Ta AbNboymHa Ha pA3aHe. Taka cTaBa Bb3MOX-
HO psi3aHeTo Ha KaHalu WK CNeCcKBaHEeTO C
MPOM3BOJIHA BUCOYMHA NPU BCAKAKBW pa3Mepu
Ha obpaboTBaemMuTe getannu.

@ Kpbrnata ¢popma Ha pexxewmsa Hox obycna-
BS MNPV psi3aHe Ha KaHanu 1eKo n3BmBaHe
Ha cpe3a Harope. 3a TOYHW XOPU30HTaN-
HM KaHanu TpsibBa fa ce 3aTerHe gbpee-
HO Tpyn4ye Mexay obpaboTBaeMus getamn
W orpaHMynTenHaTa NTNMHWS, Taka Yye ga ce
rapaHTMpa pa3CcTosiHue OT OK. 4 CM.

» [locTaBeTe MawuHaTta B paboTHa nosnyus.

(r

@ [NpnbupanTe nocta 3a orpaHuyeHmne Ha
obnboynHaTa Ha kaHanute [1-4] camo ko-
raTo UMpPKYISpHUAT arperaT e B ropHa no-
3numa (=pabotHa nosunums).
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» M3Ternete Hanpepg nocTa 3a orpaHuyeHne
Ha abnboynHaTa Ha kaHanute [1-4]no dpuk-
cupaHe.

Cera pexeLmaT arperaT Moxe aa bbae npu-
TUCHAaT HaJoJly caMo A0 3agafeHaTa obnbo-
YMHa Ha YeNHO psi3aHe.

» Ypes 3aBbpTaHe Ha N0CTa 3a OrpaHUyeHne
Ha obnboynHaTa Ha KaHanuTe HacTpouTe
XefaHaTa gbnboynHa (3aBbpTaHe HaNgBoO =
yBenuyaBaHe Ha AbnboynHaTa Ha KaHanu-
Te, 3aBbpTaHe HAAACHO = HaMaNsiBaHe Ha
Abnb6oymHaTa Ha KaHanuTe)

Ypes npobHO NpuTUCKaHe Ha LMPKYNSapHUS ar-

peraT npoBepeTe fanu OrpaHN4YeHMeTo Ha Abi-

bouynHaTa Ha KaHanuTe e HaCTPOeHO Ha XXenaHa-

Ta Abnbo4ymnHa Ha KaHan.

@ MpuTnckanTe HafoNy LMPKYNSpHUS arpe-
raT camo KoraTo JIOCTbT 3@ OrpaHuyeHme
Ha obnboynHaTa Ha KaHanuTe e puKcupaH
B eflHa OT ABeTe KpalHu no3unumm. Onac-
HOCT OT NoBpefa Ha eNeKTPUYEeCKUs UH-
CTPYMEHT.

= M3BbpuieTe paspesu.

= 3a Ja Ae3akTvBMpaTe orpaHUYeHMeTo Ha
AbnboumHaTa Ha KaHanuTe, BbpHETe No-
cta [1-4].

10 TexHu4YecKo obcny)xBaHe U
noaabp)KaHe

/N /A\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenun pa 3anoyHeTe KakBaTo M fa e pabo-
Ta No enekTpMyeckaTa MallMHa, OTCTpaHeTe
LBeTe akyMynaTtopHu baTepum oT MallMHa-
Ta.

» Bcuukn paboTtn no TexHMYeckoTo o0bcnyx-
BaHe M PEMOHTA, KOMTO M3MCKBAT OTBapsiHe
Ha Kopnyca Ha aBuraTens, Tpabsa fa 6baat
M3BBbPLUBAHM CaMO OT OTOPM3NPaH CEPBU3
3a obcny>KBaHe Ha KINEHTH.

KnueHTtcka cny)x6a u peMOHTM MoraT a ce 13-
BbpLUBAT CaMO OT MPOU3BOAUTENS UM OT cep-
BM3HW paboTunHuum. MianonssainTte camo opuru-
HaslHKU pe3epBHU YacTu Ha Festool.

Owe nHpopmayms:

Cna3BauTe cnefHUTE yKa3aHuUA:

- ﬂospe,u,eHM npennasHuy I'IpVICI'IOCO6J'I€HI/IF| n
yacTu TpsibBa ga 6baaT NOAXOAALL0 PEMOH-

TUPaHW U1 CMeHeHn B cneynasim3npaHa
pa6OTVIJ'IHI/ILLa, OCB€H aK0 B MHCTPYKLKMATA 34
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eKCcrnaoaTauma He e NpefiBUAEHO HELLO ApY-
ro.

= 3a jJa npeMaxHeTe CTPY>XXKUTE U CTbProTUHM-
Te OT eJIeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT, N3CMyYe-
Te C npaxocMyKauka oTBopuTe. CTpyxXKMUTE U
MasikuTe 4acTu, KOUTO Nonaaat B KaHana Ha
psi3aHe, MoraT JIeCHO [ia ce 13Kapart npes
oteopa [13-4].

= 3a /Ja ocurypuTe LUMpKynaLms Ha Bb3/yxa
BMHarM ApbXxTe CBOBOAHM U YACTU OTBOPUTE
3a NposeTpeHune B Kopnyca.

= [lopabp>kanTe YNCTU KOHTAKTHUTE MecTa Ha
WHCTPYMEHTa, akyMynaTtopHaTa batepus u
3apsafHO YCTPOMCTBO.

» [lpu paboTta c runco- nnun ummeHtodasep-
HW NnockocTn ocobeHo pobpe noyncTeanTe
ypegna. [ToyncreanTe BEHTUNALNOHHUTE OT-
BOPW Ha eNlekTpuyeckaTta MallnHa 1 Nycko-
BMS NpeKbCcBay CbC cyX U obe3MacneH Crb-
CTeH Bb3AayX. B npoTmBeH cnyyam cbabpKall
rMNC Npax Moxe Aa ce cbbepe B Kopnyca
Ha enekTpuyeckaTa MallMHa 1 MO NYCKOBUS
npekbcBay v fa ce BTBbPAMN NPU KOHTAKT C
BNaraTa BbB Bb3Ayxa. ToBa MOXe fa foBefe
L,0 MOBPEXAaHWUS N0 NPeBK/IOYBALLUSA MeXa-
HU3bBM.

PeloBHOTO MOYMCTBAHE HA MHCTPYMEHTA,

npean BCMYKO NOABUXKHUTE YAacTu U BO-
LaunTe, NpeacTaBnsBa BaxeH dakTop 3a beso-
nacHocTTa.

10.1 CwmsHa Ha cTpyxkoynosuTens [13]

@ 3a fa ce ocurypm oTroBapsLL0 Ha U3KUCKBa-
HWATa ynaBsHe Ha nNpax u CTpy>Kku Tpabea
BMHaru ga ce pabotu ¢ MOHTMpaH CTPYX-
KOynoBuUTeN.

= Pazsuitte BuHtoBeTe [13-1] Bbpxy 3awWmT-
HUS Kanak, U34bprante CTPY>KKOY0BUTENS
M Knemarta.

= [locTaseTe knema [13-2] Bbpxy HoBUS
CTPY>KKOYNOBUTES.

= MonTupaiTe ctpyxkoynosutens [13-3]
BKJIOUYMTESIHO KJieMaTa KbM 3aLMTHUA Kanak
ypes HaBMBaHe Ha BUHTOBETe.

10.2 CwMsHa Ha noano)kKaTta 3a Maca [14]

BuHaru cMeHanTe n3HoceHUTe NogsIoXKM 3a Ma-
ca. Hukora He nanonseanTe MalnHaTa be3 nop-
JIOXKKM 3a Maca.
» Pa3BuiiTe MapkmpoBkaTa 3a nosioxe-
Hue [14-3] Ha pa3aBMXHUS brbi.
= Passuite BuHToBeTe [14-11 B nopnoxkata
3a Maca.
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= CMeHeTe noasioxkaTa 3a Maca [14-2] v map-
KnpoBKaTa 3a nonoxexue [14-3].

» 3aBWINTe OTHOBO BUHTOBETE.

» [lpoBepeTe fanun MapknpoBKMTe 3a NOJOXKe-

HUe D|q nexXat Ha egHa JIMHNA KOATO Cb-
weBpeMeHHo Tpﬂ6Ba Aa e nepneHonkKyndapHa
CNpAMO OrpaHUYUTENTHNTE INHNN.

10.3 TMoumncTBaHe/cMsHa Ha Npo3opeua Ha
KOHTpOJIHaTa flaMna

KoHTponHaTa namna ocBeTsBa pexeluns pbb
BbpXy AeTanna. [py [eMHOCTN C UHTEH3UBHO
oTAensiHe Ha nNpax BbpXy CBET/IMHHATA MOLLHOCT
MOXe [1a Ce OKaXKe HeraTMBHO Bb3fencTeume. 3a
noyncTeaHe npoueanpanTe kakto cnegea [15]:
» [locTaBeTe MalwwnHaTa B paboTHa nosuuums.
» W3pgbpnanTe npo3opeua Ha KOHTpoSiHaTa
namna [15-1] 6e3 nHCTpyMeHT 1 ro noumcTe-
Te/cMeHeTe.
» BkapawTte oTHOBO Npo3opela Ha KOHTponaTa
namna.
[po3opeLbT Ha KOHTPOSIHaTa laMna 3auen-
Ba C YyBaLL0 Ce ICHO MpuLLipakBaHe.

11 TpaHcnopT

/N/  BHUMAHME

OnacHoOCT OT CMayKBaHe

LmpkynapHUAT arperat MoXke fa ce oTka-

un/usnese

» TpaHCnopTbT Ha MallMHaTa BMHaru Tpsibea
[a CTaBa B NpeABMAEHOTO 3a TOBa TpPaHC-
MOPTHO MOJIOXKEHME.

/N BHUMAHME

OnacHocT oT HapaHsiBaHe!

EnexkTpuyeckaTta MaluMHa NpU HOCEHE MOXKe

Aa ce U3XJ1y3u oT pbKaTa.

= BuHaru OPBXTE enekTpnyeckaTa MallnHa C
LBe pblie 3a NpeiBUAEHUTE APBXKKM 33 HO-
ceHe [16] ot gBeTe cTpaHu Ha enekTpuye-
ckaTa MalluHa.

11.1 06e3onacsiBaHe Ha eneKTpu4yeckarta
MaluuHa (TpaHcnopTHO nonoXkeHue)

Bbnrapcku

> Pa3BunTe 3Be3n0BMAHATa pbKOXBaT-
ka [2-6],
= [locTaBeTe UMpPKyNApHUS arperaT B OT-
BeCHa no3uuug,
> 3aTerHeTe 3Be3[0BMAHAaTa pbkoxBaTkKa.
= @uKcupanTe UMPKYNSpHUS arperar.
> [lpuasmxeTe Hafoy [0 OrpaHUUYUTENS
LUMPKYNApHMA arperar.
= [lpeMecTeTe SI0CTa 3@ TPAHCMOPTHO HUK-
cupaxe [1-6].
PexxelnaT arperat ocTaBa B [LOJIHO MoJioXe-
Hue.
» 3aBbpTeTe BbPTALLNA Ce AUCK B AACHA Mo-
3ULMA.
> (OcBobopeTe BbpTAWoTO ce konye [1-13].
> HaTucHeTe 1 3agpbXxTe dUKcMpaLLng
noct [1-12].
> 3aBbpTeTe HAfsSCHO BbPTALWMUS Ce
auck [1-14] go ynop.
> OTnycHeTe dpMKCUpaLLMA NOCT, 3aTBOpe-
Te BbPTALLOTO Ce Komye.
@ MalnHaTa e B TPaHCNOPTHO NoJioxe-
Hue [16].

11.2 MNpepBuaeHU APbXKKU 3a HOCEHEe

» CBanete aBeTe akymynaTopHu batepun ot
efeKTpuyeckaTa MaLlmHa.

» [IpeMecTeTe UMPKYNAPHUA arperaT B 3ag4HO
nonoxeHune n dukcmpamnTe ¢ BbPTALLOTO Ce
korye [1-5].

» HaknoHeTe uMpKynapHMsS arperaT B 0OTBECHa
nosnums.

- Jpbxka Ha umpkynaphus arperat [16-1]

- IpbXKa Ha ycTponcTBOTO 3a npubupa-
He [16-3]

- YcTpowcTBa 3a paslwupsiBaHe Ha Maca-
Ta [16-2] (BbB PpuKcupaHo cbeTosiHMeE!)

12 TpuHapneXHOCTH

KaTanoxHute HOMepa Ha NpUHaane>XHoCTn-
T€ N UHCTPYMEHTUTE L€ HaMepunuTe Ha

[onbAHUTENHO KbM ONUCAHWUTE NPUHALNEXHO-
ctn Festool npegnara 6borata ramMma oT CUCTEMHMU
MPUHAANEXHOCTH, KOsTo LWe Bu no3sonu pas-
Ho0bpa3HOTO M edpeKTMBHO NpUNoOXeHne Ha Ba-
WA LMPKYNSp, HanpuMep:

e YeneH orpannunten KA-KS60

e JlonHa pamka UG-KAPEX KS 60

e [JlonHa pamka UG-KS UNI

e BwuHToBM netn A-SYS-KS60

e 3aTarauio cbegunHeHue 3a MFT SZ-KS

e PaszgBuxeH bron SM-KS60

12.1 PaspaBwxeH brbn SM-KS60 (yacTnyHu
NpPUHaANIeXXHOCTH)

C pa3gBu>KeHUs brba MOrarT ia ce CBansaT pas-

ANYHK brav (Hanp. mexay ase cteHu). Mpu Tosa

pa3faBMXEHUST brbSl 0bpasyBa brionoaoBsLLa-

Ta.

CBansiHe Ha BbTpelwHus bron [17A]
= OtBopeTe bnokumpalyoTto yctpoitcteo [17-2].
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Bwnrapcku

» HaknoHeTe pamoTo HaBbH [17-1], 3a ga ce
HaManu BbTPELUHNUS bIbil.

» 3aTtBopeTe BJ0KMPALLOTO YCTPOMCTBO.

MyHkTpaHaTa Mapkupoeka [17-4] nokassa

braonosoBslaTa. brnononosgwaTa Moxe

[a ce Npefjaje Ha MapKMpoBKMTe 3a Noso-

XeHMe BbpXy BbPTALLMSA Ce ANCK YpPe3 BbHLLU-

Q|

HUTe pbboBe Ha brioMepa [>|q .
CBaneTte BbHWHUA brvn [17B]

= OtBopeTe bnokmpalyoTto yctpoitcteo [17-2].

= [lpemecTteTe anymuuuesmute npodunm [17-3]
Ha paMeHaTa Hanpeg.

» HaknoHeTe pamoTo HaBbH [17-1], Taka ue
anyMuHueBuTe npodunm ga ce gonupat 4o
BbHLUHUS bIbl.

» 3aTBopeTe BNOKMPALLOTO YCTPOMCTBO.

» [IpeMecTeTe anyMuHueBuTe Npodunu Ha
LBeTe paMeHa 0THOBO Ha3aA,.

MpeHacsiHe Ha brbn [18]

» Pa3gBuXXHUAT brba ce JonvMpa MHOMo ToY-
HO HamacBaHO [0 efHa OT OrpaHNYUTENHUTE
nunun @ - v ce nputncka c naneua.

» OcBobopeTe BbPTALLOTO Ce KOoNYye 0.

= 3akayeTe pukcupawms noct O .

= 3apbpTeTe BbpTAWMS ce auck @, nokaTto
BBHLWHMAT pbb Ha braoMepa cbBMaga Ha-
MbAHO ¢ MapkuposkaTa @ .

(i) Mpu ToBa brnomepsT Tpabea Aa ce npeme-
CTU NapasiefiHo Ha OrpaHnYnUTeNs Ha ump-
Kynisipa 3a YesiHo psasaHe. EqHoBpeMeHHo
NpUTUCHETE brioMepa C naseua B pPbkox-
BaTKaTa Ha OrpaHuYmUTesHaTa INHMUS.

~ 3atBopeTe BbpTALMs 6yToH @ | oTcTpaHeTe
Pa3ABVIKHUSA BIb.

@ brunbT e 3apafeH, NpoLechT Ha pA3aHe Mo-
Xe Aa 3amnoyHe.

12.2 LupkynsapHu auckKose, Apyru
NPUHaANeXXHoOCTU

3a 6bp30 1 YMCTO ps3aHe Ha pa3nIMyHK MaTe-

puvanu Festool npegnara Nnogxoaswm LMpKynap-

HW OMCKOBE 3a BCMYKM Cllydan Ha ynoTpeba Ha

Bawwusa Festool unpkynsap.
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13 OkonHa cpepna

He usxsbpnsinte enekrpoypeam, us-
nonsBaHu 6aTepumn n akymynaTtopu npu

6uToBUTE OTNAABbLUM. YpeaouTe, NnpuHag-
NeXHOCTUTe 1N onakoBkuTe TpsibBa aa bvpat
pa3feniHo U3XBBPASHN C MACHI 3@ OKONTHATa
cpefa. CnassanTe BanMaHUTE HaLMOHaNHW pa3-
nopegnbw.
[penu pa n3xebpnauTte ctapu batepuu, akymyna-
TOpW M NaMnu, OTCTPaHeTE MM OT eNeKTPUYeCKns
ypeZ, 6e3 ga rn yHuwoxasaTte. ToBa no3BonsBa
TAXHOTO epeKTUBHO peumnKinpaHe..
Cnopep eBponerickaTa Hapenba nsnonseaHuTe
enexkTpoypenn Tpsbsa fa ce cvbupat pasgenHo
n pa bbaaT npefaBaHn 3a peunknmpaHe ¢ Mu-
CbJ1 33 OKOJIHaTa cpepa.
NHdopmauma 3a nyHkToBETe 3a CbbupaHe Mo-
eTe fa HamepuTe Ha agpec www.festool.com/
environment.

MHdopMauma OTHOCHO KPUTUYHM BellecTBa:
www.festool.bg/reach

14 06wun ykaszaHusA

14.1 WHdopmMauumsa 3a 3awmMTa Ha flaHHUTE

EJ'IeKTpl/ILleCKWFIT MHCTPYMEHT CbAbp>Ka 4uMM 3a
dBTOMAaTU4HO 3anaMeTdBaHe Ha MallMHHW 1 pa-
60THM OaHHW. 3anamMeTeHuTe OAHHW He CbObpP-
XKaT ONPEKTHU npenpaTkn KbM KOHKPETHU JinLa.

[aHHuTe MoraT fa ce NpoymnTaT CbC CNELUanHm
ypenun 6e3KoHTakTHO 1 ce n3nonseat ot Festool
M3KJIIOYNTESTHO U CaMOo 3a AMarHoCTMKa Ha rpe-
WKW, PEMOHTHU SeMHOCTM U ypeXKaaHe Ha ra-
PaHLUMOHHM UCKOBE, KaKTo 1 3a nofobpsBaHe
Ha KayecTBOTO, pecn. JOyCbBbPLUEHCTBaHE Ha
eneKkTpUYeCcKns MHCTpyMeHT. M3nn3awa n3BbH
Te3n paMku ynotpeba Ha faHHUTE He ce U3-
BbpLUBA, OCBEH aK0 HAMa U3PUYHO pa3peLleHune
OT KJIMeHTa.

14.2 Bluetooth®

CrnosecHaTa Mapka Bluetooth® u noroTara ca
pernctpupanu Mapku Ha Bluetooth SIG, Inc. n
ce nsnonseat oT TTS Tooltechnic Systems AG &
Co. KG n cboTBeTHO oT Festool no nuueHs.

14.3 EC pexknapaums 3a cboTBeTCTBUE

EC pexnapaumsTa 3a CbOTBETCTBME Ce CbABPXA
B MHCTPYKLMMTE 33 eKcnioaTauns Ha bbnrapcku
esunk.
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Purtati casti antifonice.

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului.

Purtati o masca de protectie respirato-

rie.

Purtati ochelari de protectie.
Nu priviti direct spre fasciculul de lu-
mina!

Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

Zona periculoasa! Tineti mainile la dis-
tanta!

Pericol de taiere provocat de panza de
ferastrau independenta

Pericol de strivire a degetelor si maini-
lor.

Avertisment privind suprafata fierbinte

Pop@ " bodd@®@IdDD>

Actionare electrodinamica a franei la
cadere

Roméana

1

gﬂ Scoaterea acumulatorului

4

=

[ﬁi@ Introducerea acumulatorului

=

% Randament maxim cu doi acumulatori
(36 V).

¢/ Performanta scazuta cu un acumulator
(18 V).

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.
N

Aparatul contine un chip pentru stoca-
rea datelor. Consultati capitolul 14.1

C € marcaj de conformitate CE
@ Recomandare, observatie

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-

tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguran-
ta si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,,scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fard cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
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Roméana

Tn cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a.

Fisa de racord a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in
niciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.
Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o sculd elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in al-
te scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electricain aer
liber, utilizati numai un conductor prelun-
gitor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.
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Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va afla-

ti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-

tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita Tnainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica es-
te pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purta-
ti imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul si imbracamintea departe de piese-
le aflate Tn miscare. Imbracamintea largs,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utiliza-
ti numai scule electrice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care



nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

c. Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

d. Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

e. ingriji;i cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca
impiedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

f.  Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

g. Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electri-
ce pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

h. Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 UTILIZAREA S| MANIPULAREA SCULEI CU
ACUMULATOR

a. Incarcati acumulatorii numaiin incarca-
toarele recomandate de producator. in ca-
zul utilizarii unui incarcator cu alte tipuri de
acumulatori decat cele cu care este com-
patibil, exista pericolul de incendiu.

b. Utilizati numai acumulatorii prevazuti
pentru sculele electrice respective. Uti-
lizarea de acumulatori necorespunzatori

d.
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poate duce la vatamari si pericol de incen-
diu.

Tineti acumulatorul neutilizat departe de
agrafe de birou, monede, chei, cuie, suru-
buri sau alte obiecte metalice mici care
ar putea provoca scurtcircuitarea contac-
telor. Un scurtcircuit intre contactele acu-
mulatorului poate cauza arsuri sau un in-
cendiu.

in cazul utilizarii gresite, exista pericolul
de scurgere a lichidului din acumulator.
Evitati contactul cu acesta. In cazul con-
tactului accidental cu acest lichid, cléti;iA
imediat cu apa zona corporala afectata. In
cazul contactului lichidului cu ochii, solici-
tati suplimentar asistenta medicala. Lichi-
dul care se scurge din acumulator poate
provoca iritatii ale pielii sau arsuri.

Nu utilizati acumulatori deteriorati sau
modificati. Acumulatorii deteriorati sau
modificati se pot comporta imprevizibil si
pot provoca incendii, explozii sau vatamari.
Nu expuneti acumulatorii la flacari sau la
temperaturi inalte. Fldcarile si temperatu-
rile de peste 130 °C pot provoca explozii.
Respectati toate instructiunile privind in-
carcarea si nu incarcati niciodata acumu-
latorul sau scula cu acumulator in medii
cu temperaturi mai mari decat cele speci-
ficate in instructiunile de utilizare. Incar-
carea gresita sau in medii cu temperaturi
necorespunzatoare poate distruge acumu-
latorul si creste pericolul de incendiu.

6 SERVICE

a.

C.

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea securitatii sculei elec-
trice.

Nu efectuati niciodata operatii de intreti-
nere a unor acumulatori deteriorati. Toate
operatiile de intretinere a acumulatorilor
trebuie efectuate numai de catre produca-
tor sau de centrele de asistenta pentru cli-
enti omologate.

in cadrul lucrarilor de reparatie siintre-
tinere trebuie utilizate numai piese origi-
nale. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri .

Respectati manualul de utilizare a incarcato-
rului si acumulatorului.
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2.2

Instructiuni privind siguranta specifice
masinii
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Ferastraiele de retezat pentru taiere obli-
ca sunt prevazute pentru taierea lemnului
sau a produselor lemnoase; acestea nu
trebuie sa fie utilizate pentru taierea ma-
terialelor metalice, precum grinzile, bare-
le, suruburile etc. Pulberile abrazive de-
termina blocarea pieselor mobile, precum
capota de inferioara protectie. Scanteile de
la taiere ard capota inferioara de protectie,
placa de sustinere si alte piese din plastic.

Daca se poate, fixati cu cleme piesa

de prelucrat. Daca tineti piesa de lucru
strans cu mana, trebuie sa tineti intot-
deauna mana la o distanta de cel putin
100 mm de fiecare parte a panzei de fe-
rastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru
taierea unor piese de dimensiuni foarte
mici care sunt stranse sau prinse cu ma-
na. Daca mana va este prea aproape de
panza de ferdstrau, exista un risc ridicat de
vatdmare prin contact cu panza de feras-
trau.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixa si
stransa ferm sau apasata pe opritor si ma-
sa. Nu impingeti piesa de prelucrat in pan-
za de ferastrau si nu taiati niciodata ,,in
mana, fara sprijin”. Piesele de prelucrat
libere sau mobile pot fi proiectate in afara
cu viteza mare si pot provoca raniri.
impingeti ferastraul prin piesa de lucru.
Evitati tragerea ferastraului prin piesa de
lucru. Pentru efectuarea unei operatii de
taiere, ridicati capul ferastraului si trage-
ti-l deasupra piesei de lucru, fara a taia.
Apoi porniti motorul, rotiti in jos capul fe-
rastraului si apasati ferastraul prin piesa
de lucru. in cazul unei taieri prin tragere,
exista pericolul ca panza de ferastrau sa

se ridice Tn piesa de lucru si sa proiecteze
cu forta unitatea panzei de ferastrau spre
operator.

Nu treceti niciodata mana peste linia de
taiere prevazuta, nici in fata si niciin
spatele panzei de ferastrau. Rezemarea
.Cu mainile Incrucisate” a piesei de prelu-
crat, adica tinerea a piesei de prelucratin
dreapta panzei de ferastrau utilizand mana
stanga sau invers, este foarte periculoasa.
Nu introduceti mana in spatele opritorului
atunci cand panza de ferastrau este in ro-
tatie. Mentineti intotdeauna o distanta de
siguranta de minimum 100 mm intre ma-

na si panza de ferastrau aflata in rotatie
(acest lucru este valabil pentru ambele
parti ale panzei de ferastrau, de exemplu,
n cazul eliminarii aschiilor din lemn). Re-
ducerea distantei dintre panza de ferastrau
aflate in rotatie si mana operatorului nu es-
te detectabild, putand rezulta raniri grave.

Verificati piesa de prelucrat inainte de
efectuarea operatiei de taiere. Daca pie-
sa de prelucrat este curbata sau deforma-
ta, strangeti-o cu partea curbata orienta-
ta spre exteriorul opritorului. Asigurati-va
intotdeauna ca, de-a lungul liniei de taie-
re, nu exista spatii intre piesa de prelu-
crat, opritor si masa. Piesele de prelucrat
curbate sau deformate se pot rasuci sau
deplasa si pot provoca la tdiere strangerea
panzei de ferdstriu aflate in rotatie. in pie-
sa de prelucrat nu trebuie existe cuie sau
alte corpuri straine.

Utilizati ferastraul numai daca pe masa nu
se mai afla scula, deseuri de lemn etc.;

pe masa trebuie sa se afle numai piesa de
lucru. Aschiile din lemn, piesele de lemn
libere sau orice alte obiecte care intra in
contact cu panza aflata in rotatie pot fi pro-
iectate in afara cu o viteza inalta.

Taiati numai cate o piesa de lucru pe rand.
Mai multe piese de lucru stivuite nu se pot
strange sau prinde corespunzator, iar la
taierea cu ferastraul pot produce intepeni-
rea sau alunecarea panzei.

inainte de utilizare, asigurati-va ca feras-
traul de retezat pentru taiere oblica este
asezat pe o suprafata de lucru plana, sta-
bila. O suprafata de lucru dreapta si stabila
reduce pericolul destabilizarii ferastraului
de retezat pentru taiere oblica.

Planificati-va lucrarea. La fiecare modifi-
care a unghiului de imbinare, aveti grija
ca opritorul reglabil sa fie reglat corect si
sa rezeme piesa de lucru, fara aintrain
contact cu panza sau cu capota de protec-
tie. Simulati o miscare completa de taiere a
panzei de ferastrau, fara a porni masina si
fara ca piesa de lucru sa se afle pe masa,
pentru a va asigura ca nu exista riscul de
obstructionare a opritorului, evitand astfel
pericolul la taiere.

in cazul pieselor de lucru care sunt mai
late sau mai lungi decat partea superioa-
ra a mesei, asigurati o rezemare cores-
punzatoare, de exemplu, utilizand extensii
de masa sau capre de ferastrau. Piesele



de lucru care sunt mai late sau mai lungi
decat masa ferastraului de retezat pentru
taiere oblica se pot rasturna daca nu sunt
rezemate corespunzator. Daca o piesa de
lemn taiata sau piesa de lucru se rastoar-
na, aceasta poate determina ridicarea ca-
potei inferioare de protectie sau poate fi
proiectatd necontrolat de pe panza aflata in
rotatie.

Nu solicitati asistenta altor persoane in
scopul substitutiei unui prelungitor de
masa sau unui reazem suplimentar. Reze-
marea instabila a piesei poate determina
intepenirea panzei. De asemenea, in timpul
taierii, piesa de lucru se poate deplasa, pu-
tandu-va trage spre panza aflata in rotatie
pe dumneavoastra si pe persoana care va
asista.

Nu este permisa apasarea bucatii de lemn
taiate in panza de ferastrau aflata in rota-
tie. Daca spatiul de care dispuneti nu es-
te suficient, de exemplu, in cazul utilizarii
opritoarelor longitudinale, bucata de lemn
taiata se poate iTmpana cu panza si poate fi
proiectatd cu forta in exterior.

Pentru rezemarea materialelor rotunde,
precum barele sau tevile, utilizati intot-
deauna o menghina sau un alt dispozitiv
adecvat, conform specificatiilor. Tn cazul
taierii barelor, acestea au tendinta de a ru-
la necontrolat si, astfel, panza poate ., mus-
ca adanc” si trage spre sine atat piesa de
lucru, cat si mana dumneavoastra.

nainte de a incepe procesul de taiere a
piesei de prelucrat, asteptati pana cand
panza atinge turatia maxima. Astfel, se re-
duce riscul de proiectare in exterior a pie-
sei de prelucrat.

in cazul intepenirii piesei de prelucrat sau
blocarii panzei, ferastraul de retezat pen-
tru taiere oblica se deconecteaza. Astep-
tati pana cand toate componentele aflate
in miscare ajung in stare de repaus, trage-
ti in afara fisa de retea si/sau scoateti acu-
mulatorul. Apoi inlaturati materialul inte-
penit. Dac3, Tn cazul unei astfel de blocari,
procesul de taiere este continuat, se poate
ajunge la pierderea controlului sau la pro-
ducerea de deteriorari ale ferastraului de
retezat pentru taiere oblica.

Dupa finalizarea procesului de taiere, eli-
berati comutatorul, tineti capul de taiere
orientat in jos si asteptati ca panza sa

se opreasca complet inainte de a inlatura

Roméana

bucata taiata. Nu introduceti mana in zo-
na panzei decat dupa ce aceasta s-a oprit
complet.

Tineti strans manerul cand executati o
taiere incompleta sau cand eliberati co-
mutatorul, inainte ca capul ferastraului
sa ajunga in pozitia sa inferioara. Datorita
efectului de franare al ferastraului, capul
ferastraului poate fi tras brusc in jos, ceea
ce poate cauza o ranire.

2.3 Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferastrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculel, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea Tn masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferdstrau cir-
cular n variantd compound (dinti de ferds-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.

AVERTISMENT! Sculele care prezinta fisu-
rivizibile, taisuri tocite sau deteriorate, nu
trebuie sa fie utilizate.

Montarea si fixarea

Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
lei sau pe suprafata de tensionare a scu-
lei si ca lamele nu intra in contact cu alte
componente.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de
lovituri de ciocan.
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Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie Indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rulul.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot
fi utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

intretinerea si ingrijirea

2.4

Reparatiile sau lucrarile ulterioare de sle-
fuire pot fi efectuate numaiin atelierele au-
torizate Festool ale serviciului de asistenta
pentru clienti sau de catre experti.

Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

Indepartati cu regularitate résinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8.

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta
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Utilizati numai panze de ferastrau cores-
punzatoare cerintelor de utilizare. Panze-
le de ferastrau care nu se potrivesc cu ele-
mentele de montaj ale ferastraului functio-
neaza excentric si pot rupe si proiecta in
exterior fragmente din materialul de lucru.
Aceste fragmente pot cauza leziuni oculare
grave ale utilizatorului sau persoanelor din
preajma.

Utilizati numai panze de ferastrau cu un-
ghiul de degajare < 0°. Un unghi de degaja-
re > 0° determina impingerea ferastraului
in afara piesei de prelucrat. Exista perico-
lul de ranire din cauza reactiei de recul a
ferastraului si piesei de prelucrat care se
roteste.

inainte de fiecare utilizare, verificati daca
capota pendulara de protectie functionea-
za corespunzator. Utilizati scula electrica
numai daca aceasta functioneaza conform
specificatiilor.

Nu introduceti mainile in zona mecanis-
mului de evacuare a aschiilor. Piesele
aflate n rotatie pot rani mainile.

- 1In timpul lucrarilor pot rezulta pulberi no-
cive pentru sanatate (de exemplu, strat de
acoperire cu continut de plumb si cateva
esente de lemn). Atingerea sau inhalarea
acestor pulberi poate fi nociva pentru ope-
rator sau pentru persoanele aflate in apro-
piere. Respectati prescriptiile de securitate
nationale.

- Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvata. in cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

- Tnlocuiti opritoarele taiate sau deteriora-
te. Opritoarele deteriorate pot fi proiectate
in exterior in timpul lucrului cu ferastraul.
Persoanele aflate in apropiere pot suferi
vatamari grave.

- Utilizati numai accesorii si materiale con-
sumabile originale Festool. Numai acceso-
riile testate si avizate de Festool prezinta
siguranta si sunt adaptate perfect pe apa-
rat si pe aplicatie.

- Utilizati scula electrica numai in spatii inte-
rioare si in medii uscate.

- Pentru operarea sculei electrice cu acu-
mulator, utilizati numai acumulatorii pre-
vazuti in acest scop, fara alimentatoare.
Nu utilizati incarcatoare externe pentru
incarcarea acumulatorilor. Utilizarea de
accesorii care nu sunt recomandate de
producator se poate solda cu electrocutari
si/sau accidente grave.

- Verificati daca componentele carcasei
prezinta deteriorari, de exemplu, fisuri
sau albiri. Dispuneti repararea pieselor de-
teriorate Tnainte de utilizarea sculei electri-
ce.

ﬁ Nu priviti direct spre fasciculul de lu-
mina. Radiatia in spectrul optic poate
afecta vederea.

2.5 Alteriscuri

In pofida respectarii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul utilizarii masinii
pot fi comportate pericole, de exemplu, prin:
atingerea din lateral a pieselor aflate in ro-
tatie: panza de ferastrau, flansa de prinde-
re, surubul cu flansa,
atingerea pieselor aflate sub tensiune cu
carcasa deschisa si fisa de retea nescoasa,
- desprinderea de bucati din piesa care se
prelucreaza,




- desprinderea de bucati din accesoriul de
lucru Tn cazul in care acesta este deterio-
rat,

- emisiile de zgomot,

- emisiile de praf.

2.6 Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

)
- Purtati ochelari de protectie!

- Conectati scula electrica la un aspirator
adecvat cu furtun de aspirare antistatic.

- Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau adecvata pen-
tru taieri in aluminiu.

- Lataierea cu ferastraul a placilor, trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

- Nu lucrati cu sisteme de racire cu apa.
Acest lucru poate provoca un scurtcircuit.

2.7 Valoride emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lp, = 88 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =101 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

N\® PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucru-
lui cu scula electrica pot duce la afectarea
auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valorile indicate privind emisiile de zgomot

- au fost masurate conform unei proceduri
de verificare standardizate si pot fi utilizate
la compararea unei scule electrice cu alta,

- putand fi utilizate si pentru estimarea preli-
minara a incarcarii.
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/N PRECAUTIE

in functie de utilizarea sculei electrice si mai
ales in functie de piesa de lucru prelucrats,
pe parcursul utilizarii efective a sculei elec-
trice emisiile de zgomot pot sa difere fata de
valorile indicate.

» Stabiliti masurile de securitate pentru pro-
tectia operatorului, bazandu-va pe evalua-
rea incarcarii in cazul conditiilor de utili-
zare efective. (in acest caz, trebuie luate
in considerare toate componentele ciclului
de lucru, de exemplu, timpii in care scula
electrica este deconectata si cei in care
aceasta este conectata, dar functioneaza
fara sarcina.)

3 Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica este destinata utilizarii ca apa-
rat stationar pentru taierea lemnului, materia-
lului plastic, metalelor neferoase si materiale-
lor similare acestora. Prelucrarea altor mate-
riale, in special a otelului, betonului si materia-
lelor minerale este interzisa.

Prelucrarea materialelor de lucru care contin
azbest este INTERZISA.

Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panze de ferastrau

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au
urmatoarele caracteristici:

- Panza de ferastrau conform EN 847-1
- Diametrul panzei de ferastrau 216 mm
- Latime de taiere 2,3 mm
- Orificiu de preluare 30 mm
- Grosimea discului suport 1,6 mm
- Adecvat pentru turatii incepand de

la 3500 rot/min

Panzele de ferastrau Festool corespund stan-
dardului EN 847-1.

Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferdstrau utilizata este special preva-
zuta.
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4 Date tehnice
Ferastrau de retezat
cu acumulator

Tensiunea motorului

Turatie (regim de
functionare in gol)
1x18V

Turatie (regim de
functionare in gol)
2x18V

Acumulatori adecvati

Unghiul maxim de im-
binare

Unghiul maxim de in-
clinare

Greutatea fara acumu-
lator

KSC 60 EB

18-2x18V =
1300 - 1800 rot/min

1300 - 3500 rot/min

Festool din se-
ria de fabricatie
BP 18 > 4 Ah

60° stanga/dreapta

47/46° stan-
ga/dreapta

17,1 kg

5 Componentele aparatului

[1-11 Comutator de pornire/oprire

[1-2] Piedica de pornire

[1-31 Maner

[1-4]1 Maneta pentru limitatorul de adanci-
me a canelurilor

[1-51 Buton rotativ pentru piedica de trac-
tiune

[1-6]1 Maneta pentru piedica de transport

[1-71 Buton de oprire a axului

[1-8] Rigla opritoare (pe ambele parti)

[1-9]

bele parti)

Extensie de masa pe atime (pe am-

[1-10] Butoane rotative pentru fixarea ex-
tensiei de masa pe latime (pe ambele

parti)

[1-11] Indicator de unghiuri pentru taierile
pentru imbinare pe colt

[1-12] Maneta pentru fixarea unghiului de

mbinare

[1-13] Buton rotativ pentru fixarea talerului

rotativ
[1-14] Taler rotativ

[1-15] Capota pendulara de protectie
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[2-1] Comutator de pornire/oprire pentru
sistemul de iluminare

[2-2] Tasta de eliberare a acumulatorului

[2-3] Clema de fixare FSZ120

[2-4] Adaptor pentru fixarea prin strangere
a raportorului cu brat mobil

[2-5] Indicator de unghiuri pentru unghiul
de inclinare

[2-6] Manerin forma de stea pentru fixarea
unghiului de inclinare

[2-7] maner de transport

[2-8] Locas pentru cheia hexagonala tubu-
lara

[2-9] Stut de aspirare

[2-10] Indicator de capacitate a acumulato-

rului

[2-11] Rotita pentru reglarea turatiei

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.

6 Punereain functiune

6.1 Prima punere in functiune

/N PRECAUTIE

Pericol de rasturnare!

» Acordati atentie stabilitatii fara riscuri a
sculei electrice.

» Daca este necesar, respectati instructiuni-
le de montare a mesei multifunctionale
MFT sau a mesei de lucru cu pneuri din
cauciuc UG-KAPEX KS 60.

= Scoateti siguranta pentru transport [3].
= Scoateti folia de protectie a sinei de
tractiune din stanga @ .
= Apasatiin jos agregatul ferastraului si
taiati colierele de fixare a cablurilor 0.
> Desprindeti clema din jurul piedicii pen-
tru inclinare © .
» Instalati masina si aduceti-o in pozitia de
lucru.



6.2 Instalarea si fixarea [4]

& AVERTISMENT

Pericol de ranire

= Inainte de efectuarea de lucrari la scula
electrica, scoateti ambii acumulatori din
aceasta.

Fixati scula electrica astfel incat sa nu alunece
in timpul lucrului.

Picioarele de reazem [4A]

Daca este necesar, montati inainte de fixare
picioarele de reazem A-SYS-KS60. Cu ajutorul
acestor picioare de reazem, suprafata de lucru
de pe talerul rotativ ajunge la aceeasi inalti-
me ca Tn cazul unui Systainer 1 si Systainer®
SYS3 M 112. Cu aceste Systainere pot fi apoi
rezemate piesele lungi.

Sunt posibile urmatoarele modalitati de fixa-
re:

- Suruburile [4B]: Fixati masina pe suprafa-
ta de lucru utilizand patru suruburi. Suru-
burile trebuie introduse in orificiile [4B-1]
din cele patru puncte de asezare ale mesei
ferastraului.

- Clemele de fixare [4C]: Fixati masina cu
clemele de fixare [4C-1] pe suprafata de
lucru. Punctele de asezare sunt prevazute
pentru fixarea stabila in functie de centrul
de greutate.

- Setul de prindere pentru MFT [4D]: Fixa-
ti masina cu setul de prindere [4D-2] pe
masa multifunctionald Festool MFT/3 sau
MFT/Kapex (SZ-KS). Pentru aceasta, utili-
zati orificiile hexagonale bilaterale [4D-1]
din proximitatea extensiei de masa pe lati-
me.

- Masade lucru cu pneuri din cauciuc UG-
KAPEX KS 60 [4E]: Respectati instructiuni-
le de montare a mesei de lucru cu pneuri
din cauciuc.

6.3 Pozitiade lucru

/N PRECAUTIE

Daca maneta pentru piedica de trans-

port [1-6] este trasa, unitatea de ferastrau
se deplaseaza rapid in sus.

» Nu trageti maneta pentru siguranta pen-

tru transport fara a tine ferm de mane-
rul [1-31.
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Deblocarea masinii [pozitia de lucru)

» Rabatati in pozitie verticald agregatul feras-
traului (panza de ferastrdu verticala) [12].

» Deplasatiin jos pana la opritor agregatul
ferastraului si mentineti-lin pozitie.

~ intoarceti maneta pentru piedica de trans-
port [1-6].

» Dirijati Tncet in sus agregatul ferastraului.

= Introduceti acumulatorul (consultati capito-
lul 7).

@ Masina este gata de functionare.
6.4 Pornirea/Oprirea

Pornirea

» Aduceti masina in pozitia de lucru, respectiv
eliberati sistemul de blocare al agregatului
ferastraului.

= Apasati piedica de pornire [1-2].

» Apasati comutatorul de pornire/oprire [1-1]
si mentineti-l apasat.

Comutatorul de pornire/ oprire nu poate fi
blocat.

Deconectarea

» Eliberati comutatorul de pornire/opri-
re [1-1].

7 Acumulator

Tnainte de montarea acumulatorului, verificati
daca interfata acestuia este curata. Murdaria
interfetei acumulatorului poate impiedica con-
tactul corect si poate duce la deteriorarea con-
tactelor.

Un contact defect poate provoca supraincalzi-
rea si deteriorarea aparatului.

[5A] Scoaterea acumulatorului.

[5B] Introduceti acumulatorul - pa-

click A . -
na cand se fixeaza.

Atentie! Punerea in functiune a masinii
este posibild numai daca sunt indeplinite
urmatoarele conditii [5CI:

% Ambii acumulatori sunt utilizati. Putere
maxima cu doi acumulatori (36 V).

Numai acumulatorul frontal este utili-
zat. Performanta scazuta cu un acumu-
lator (18 V).

@ Mai multe informatii cu privire la incarca-
tor si acumulatorul cu indicator de capaci-
tate gasiti in manualul de utilizare a incar-
catorului si acumulatorului.
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8 Reglaje
/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

» |nainte de efectuarea de lucrari la scula
electrica, scoateti ambii acumulatori din
aceasta.

8.1 Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul
rotitei de reglare [2-10] in domeniul de turatie
(consultati Datele tehnice). Astfel, aveti posibi-
litatea de a regla in conditii optime viteza de
taiere in functie de suprafata respectiva.

Treapta de turatie pentru fiecare material
Lemn masiv (dur, moale) b

Placi aglomerate si din fibre de densita- 3-6
te mare

Lemn stratificat, placi aglomerate, pa- 6
nouri furniruite si acoperite

Placi laminate, materiale din compusi 4-6

Panouri si profile din aluminiu de pana 4-6
la 15 mm

Mase plastice, mase plastice armatecu 3-5
fibre (GRP (polipropilena armata cu fi-
bra de sticld)), hartie si tesaturi

Sticla acrilica 4-5

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului Tmpiedica
producerea unei absorbtii prea mari de curent
in cazul unei suprasarcini. Acest lucru poate
duce la reducerea turatiei motorului. Dupa re-
ducerea sarcinii, motorul reporneste imediat.

Siguranta termica

in cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduc alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica continua sa functioneze numai
cu putere redusa, pentru a permite racirea ra-
pida prin intermediul sistemului de ventilatie a
motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

8.2 Frana

Ferastraul KSC 60 EB este dotat cu o frana
electronica. Dupa deconectare, panza de feras-
trdu este franata electronic pentru a ajunge in
stare de repaus in aproximativ 2 secunde.
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8.3 Aspiratorul
& AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Respectati dispozitiile nationale.

» La taierea materialelor cancerigene, racor-
dati intotdeauna un aspirator mobil adec-
vat, in conformitate cu dispozitiile nationa-
le. Nu utilizati sacul colector de rumegus.

Blocarea capotei de protectie poate afecta func-
tille de siguranta. De aceea, pentru a evita blo-
carea, este de preferat sa lucrati cu un aspira-
tor mobil cu putere maxima de aspirare.

Tn timpul taierii cu ferastraul (de exemplu,
MDF) se poate produce o incrcare static3. In
acest caz, lucrati cu un aspirator mobil si cu un
furtun de aspirare antistatic.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare [6-1] se poate racorda
un aspirator mobil Festool cu un furtun de aspi-
rare cu diametrul de 27/32 mm sau de 36 mm
(este recomandatd dimensiunea de 36 mm da-
toritd pericolului mai mic de infundare).

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu

@ 27 se introduce Tn piesa de racord [6-4]. Pie-
sa de racord a unui furtun de aspirare cu @ 36
se introduce pe piesa de racord [6-4].

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat, iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.
8.4 Aspirator propriu
= Fixati piesa de racord [6-2] a sacului co-
lector de rumegus [6-3] cu o rotatie spre
dreapta pe stutul de aspirare [6-1].
» Pentru golire desprindeti piesa de racord
a sacului colector de rumegus cu o rotire
spre stanga de pe stutul de aspirare.

8.5 Adaptarea extensiei mesei

» Deschideti butonul rotativ [7-2].

= Tragetiin afard extensia mesei [7-1] astfel
incat piesa de lucru sa se aseze complet pe
aceasta.

= Inchideti butonul rotativ.

(i) Dacd piesa de lucru iese in afard desi ex-
tensia mesei este extinsa la maxim, piesa
de lucru trebuie rezemata in alta pozitie.



8.6 Reglareariglelor opritoare [8]

La taierile pentru imbinare pe colt, trebuie

sd deplasati riglele opritoare [8A-1] pentru ca
acestea sa nu impiedice functionarea capotei
pendulare de protectie si sa nu intre in contact
cu panza de ferastrau.

AVERTISMENT! inainte de utilizarea ferastrau,
inlocuiti riglele opritoare deteriorate.

= Deschideti butoanele rotative (de pe ambele
parti) [BA-2].

= Deplasati riglele opritoare [8A-1] astfel in-
cat sa existe o distanta de maximum 8 mm
fata de panza de ferastrau.

» Verificati daca panza de ferastrau atinge
riglele opritoare, coborand agregatul feras-
traului deconectat.

= Inchideti butoanele rotative.

@ Suprafata de asezare a riglelor opritoare
poate fi reglata individual, prin prinderea
cu suruburi a unor bucati de lemn cores-
punzatoare [8B]. in acest caz, aveti grij3
ca functionarea ferastraului sa nu fie ob-
structionata.

8.7 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vata panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul).

Culoare Material

Galben Lemn

Rosu Placi laminate, mate-
riale compozite

Verde Placi aglomerate si fi-

bro-lemnoase cu lianti
de ciment si gips

Albastru Aluminiu, material
plastic

8.8 inlocuirea panzei de ferastrau

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

= inainte de efectuarea de lucrari la scula
electrica, scoateti ambii acumulatori din
aceasta.

Roméana

/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit.

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Pregatirea masinii

» Deplasati agregatul ferdstraului in pozitia
din spate si blocati-l cu ajutorul butonului
rotativ [9-3].

» Deplasatiin sus agregatul ferastraului, pa-
na la opritor.

~ Intoarceti maneta pentru piedica de trans-
port [9-2].

= Scoateti cheia hexagonala tubulara [9-8]
din suportul din locasul pentru cheie [9-10].

Scoaterea panzei de ferastrau

» Apasati si mentineti apasat butonul de opri-
re a axului [9-1].

» Rotiti panza de ferdstrau cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [9-8] pand cand buto-
nul de oprire a axului se fixeaza in pozitie.

= Desfaceti surubul [9-7] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare (filet pe stanga, rotiti in
sensul indicat de sageata!).

= Scoateti surubul si flansa [9-6].

Eliberati butonul de oprire a axului.

» Ridicati si sustineti cu 0 mana capota pen-
dulard de protectie [9-4].

= Scoateti pAnza de ferastriu [9-5].

|

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

= Montati noua panza de ferastrau [9-5].
AVERTISMENT! Inscriptia de pe panza de
ferastrau trebuie sa fie vizibila. Directia de
rotatie a panzei de ferastrau trebuie sa
corespunda cu directia indicata de sagea-
ta [9-9]!

= Introduceti flansa [9-6] astfel incat formele
de adaptare ale flansei, filetul de preluare
si panza de ferastrau sa patrunda unele in
celelalte.

» Apasati si mentineti apasat butonul de opri-
re a axului [9-1].

» Rotiti panza de ferastrau cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [9-8] pana cand buto-
nul de oprire a axului se fixeaza in pozitie.

= Introduceti surubul [9-7] si strangeti-l ferm
in directia opusa celei indicate de sageata.
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Pericol de ranire! Controlati stabilitatea

panzei de ferastrau dupa fiecare inlocui-
re a acesteia. Daca surubul nu este strans co-
respunzator, panza de ferastrau se poate des-
prinde.

9 Lucrul cu scula electrica

& AVERTISMENT

Componente ale sculei/piesei de lucru pro-

iectate in afara

Pericol de ranire

» Purtati ochelari de protectie!

» Pe parcursul utilizarii tineti celelalte per-
soane la distanta.

» Strangeti intotdeauna ferm piesele de lu-
cru.

» Clemele de fixare trebuie sa fie complet
asezate pe suprafete.

/N AVERTISMENT

Capota pendulara de protectie nu se inchide
Pericol de ranire

~ Intrerupeti procesul de taiere.

» Scoateti acumulatorul, indepartati resturile
de la tdiere. In caz de deteriorare, solicitati
inlocuirea capotei pendulare de protectie.

9.1 Lucrulin siguranta

& Tn timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:
nainte de a incepe

- Asigurati-va ca manerul in forma de
stea [2-6] si butonul rotativ [1-13] sunt
stranse.

- ATENTIE! Pericol de supraincilzire! inain-
te de utilizare, asigurati-va ca acumulato-
rul este fixat in siguranta.

- Nu lucrati daca blocul electronic al scu-
lei electrice este defect, deoarece aceasta
poate duce la supraturatii. Un bloc electro-
nic defect poate fi identificat prin absenta
pornirii progresive daca nu este posibila re-
glarea turatiei si Tn cazul in care masina
emana fum sau miros de ars.

- Verificati stabilitatea panzei de ferastrau.

- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.

- Asezati piesa pe o suprafata plana, faraa o
strange.
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in timpul lucrului
- Pozitia de lucru corecta:

- in fata, pe partea operatorului;

- frontal, spre ferastrau;

- pe langa aliniamentul panzei de feras-
trau.

- Intimpul lucrului strangeti bine scula elec-
tricd cu mana de lucru de maner [1-31. Ti-
neti mana libera intotdeauna in afara zonei
periculoase.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.

Verificarea mobilitatii capotei pendulare de
protectie
AVERTISMENT! Capota pendulara de protectie
trebuie sa se poata deplasa intotdeauna liber si
sa se inchida automat.
» Scoateti acumulatorul.
» Prindeti cu mana capota pendulara de pro-
tectie si impingeti-o in agregatul ferastrau-
Lui.
Capota pendulara de protectie trebuie sa
se poata misca usor si sa poata fi coborata
aproape complet in capota pendulara.
Curatarea zonei panzei de ferastrau

» Pastrati Tn permanenta curata zona din ju-
rul capotei pendulare de protectie.

» Eliminati praful si aschiile prin suflare cu
aer comprimat sau cu o pensula.

9.2 Semnale acustice de avertizare

Se emit semnale acustice de avertizare in ur-
matoarele stari de functionare si aparatul se
opreste:

E(@ Acumulatorul gol sau
masina suprasolicitata:
peep — —

» Schimbarea acumulatorului
» Solicitati masina mai putin

9.3 Prinderea piesei [10]

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire
» Acordati atentie caracteristicilor piesei.



Stabilitatea - Asezati piesele in contact cu rigla
opritoare. Nu prelucrati piese care nu pot fi
prinse in siguranta.
Dimensiunea - Nu prelucrati piese de dimen-
siuni prea mici. Din motive de securitate, o pie-
sa ramasa de la taiere nu trebuie sa aiba o
lungime mai mica de 30 mm. Piesele mici pot
fi trase de panza de ferastrau spre partea pos-
terioara, in spatiul dintre panza de ferastrau si
rigla.
Rezemarea corecta - Tineti cont de dimensiuni-
le maxime admise ale pieselor. Utilizati si fixati
intotdeauna extensiile de ghidare ale piesei. In
caz contrar, in piesa se pot produce tensiuni
interne care pot duce la deformari bruste. Res-
pectati specificatiile privind dimensiunile piese-
lor (consultati capitolul 9.4).
Pentru prindere, procedati dupa cum urmeaza
» Apdsatiin jos agregatul ferastraului, pana
la opritor.
~ Intoarceti maneta pentru piedica de trans-
port [10-11].
» Dirijati Tncet in sus agregatul ferastraului.
» Asezati piesa coplanar cu rigla opritoa-
re [10-3].
= Fixati piesa cu clema de fixare [10-2].
» Verificati stabilitatea piesei.

9.4 Tineti cont de dimensiunile pieselor

Dimensiunile maxime ale pieselor, fara
extindere cu accesorii

Unghi de imbinare
pe colt/Unghi de in-
clinare conform sca-

inaltime x latime x
lungime

Lei
0°/0° 60x305x 720 mm
45°/0° 60 x 215 x 720 mm

0°/45° dreapta
0°/45° stdnga
45°/45° dreapta
45°/45° stanga

20 x 305 x 720 mm
40 x 305 x 720 mm
20x 215 x 720 mm
40 x 215 x 720 mm

Dimensiunile maxime ale pieselor la montarea
impreuna cu UG-KS60 si KA-KS60

Tnaltimea si 5timea maxime ale piesei nu se
modifica prin montarea accesoriilor. Suprafa-
ta de asezare la montarea mesei de lucru cu
pneuri din cauciuc este identica cu suprafata de
asezare cu extensia de masa pe latime extrasa
catre exterior.
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Accesoriu montat
UG-AD-KS60
KA-KS60 (unilateral)
KA-KS60 (bilateral)

Lungime
720 mm
1880-2800 mm
3360-5200 mm

Piese lungi

Rezemati suplimentar piesele care ies in afara
suprafetei de taiere:

» Rezemati suplimentar piesele care ies in
afara suprafetei de taiere:

» Adaptati extensia de masa pe latime, con-
sultati capitolul

» Daca piesa iese in continuare in afara, re-
trageti din nou extensia mesei pe latime
si montati suportul de frezare cu scala KA-
KS60 sau ridicati ferastraul de retezat cu
ajutorul picioarelor cu surub A-SYS-KS60,
lar apoi rezemati piesele cu ajutorul Systai-
nerelor T-LOC SYS-MFT cu dimensiunea de
Systainer 1.

= Fixati piesa utilizand cleme de fixare supli-
mentare.

Piese de lucru subtiri
Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se pot
rupe la taierea cu ferastraul.

» Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se
pot rupe la taierea cu ferastraul.

» Fixarea piesei de lucru: Realizati fixarea cu
ajutorul unei aschii din lemn.

Piesele grele

» Pentru a asigura stabilitatea masinii si la
taierea cu ferastraul a pieselor grele, regla-
ti piciorul de reazem [10-4] coplanar cu su-
portul.

9.5 Ferastraiele de retezat

Functia de baza a ferastraului de retezat este
taierea cu agregatul fix al ferdstraului, fara in-
clinare. Recomandare: Piese cu latimea de pa-
nala 70 mm.

Butonul rotativ [1-5] blocheaza agregatul fe-
rastraului, astfel incat acesta sa nu mai poata
fi deplasat Thainte sau inapoi.

» Strangeti ferm butonul rotativ pentru piedi-
ca de tractiune [1-5].

» Porniti ferastraul de retezat.

» Deplasati lentin jos agregatul ferdstraului
tinandu-l de maner mentinand apasat co-
mutatorul de pornire/oprire [1-11.

» Ghidati agregatul ferastraului spre piesa
numai dupa atingerea turatiei reglate.

» Efectuati taierea.
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» Dupa taierea ghidata, deplasati inapoi in sus
agregatul ferastraului.
Capota pendulara de protectie se inchide
automat.

» Eliberati comutatorul de pornire/ oprire .

Lumina concentrata

Sistemul de iluminare proiecteaza asupra pan-

zei de ferastrau o umbra care este apoi proiec-

tata pe piesa.

» Activati functia cu ajutorul comutatorului de
pornire/oprire [2-1].

@ Linia de tdiere devine vizibila dupa cobora-
rea agregatului ferastraului.

Sistemul de iluminare se dezactiveaza au-
tomat dupa o ora.

9.6 Ferastraiele circulare stationare

in cazul fer3straielor circulare stationare, pan-
za de ferastrau este deplasata din fata catre
piesa. Acest lucru permite o taiere controlats,
cu mai putin efort. Recomandat pentru piese cu
latimea de peste 70 mm.

Proces corect de taiere cu ferastraiele circula-
re stationare

Evitati taierea sincronizata! in timpul

taierii, nu trageti spre corp agregatul fe-
rastraului coborat. Panza de ferastrau ar putea
sa se agate, iar agregatul ferastraului ar putea
sa accelereze spre operator.

» Desfaceti butonul rotativ pentru piedica de
tractiune [1-5].

» Trageti ferastraului pana la opritor.

Porniti ferastraul de retezat.

» Deplasati lentin jos agregatul ferastraului
tinandu-l de maner mentinand apasat co-
mutatorul de pornire/oprire [1-1].

» Ghidati agregatul ferastraului spre piesa
numai dupa atingerea turatiei reglate.

» Efectuati taierea, impingeti agregatul feras-
traului prin piesa de prelucrat, pana la opri-
tor.

» Dupa taierea ghidata, deplasati inapoi in sus
agregatul ferastraului.

Capota pendulara de protectie se inchide
automat.

» Eliberati comutatorul de pornire/ oprire .
Inchideti butonul rotativ.

y

9.7 Taierea unghiurilor de imbinare [11]

Reglarea unghiului de imbinare standard

Urmatoarele unghiuri de Tmbinare (stanga si
dreapta) se fixeazd automat in pozitie: 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45°, 60°
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= Eliberati butonul rotativ @ .
» Apasati maneta de blocare, fara a o acrosa

(2}

= Rotiti in pozitia dorita talerul rotativ @ ; cu
putin timp inainte de atingerea unghiului
dorit, eliberati maneta de blocare.

Talerul rotativ se fixeaza usor in pozitie la
unghiul de Tmbinare prevazut.
= Inchideti butonul rotativ @ .

Reglarea individuala a unghiurilor de imbinare

» Eliberati butonul rotativ 0.

= Apasati maneta de blocare @ si fixati-o in
pozitie rotind-o cu putere spre stanga.

= Rotiti progresiv talerul rotativ in pozitia do-
rits © .

= Inchideti butonul rotativ @ .

9.8 Executarea taierilor inclinate [12]

& Reglajele speciale pentru taieri inclinate
pot necesita deplasarea sau detasarea riglelor

opritoare @, consultati capitolul 8.4.

inclinare spre stanga intre 0° si 45°

= Eliberati manerulin forma de stea 0.

» Inclinati agregatul ferastraului pana la un-
ghiul de taiere dorit @ .

= Strangeti manerul in form3 de stea © .

inclinare spre dreapta intre 0° si 45°:

= Eliberati manerul in form3 de stea @ .

= Actionati tasta de deblocare @, iar daca
este necesar, destindeti prin inclinare usoa-
rain sens opus.

= inclinati agregatul ferdstraului pana la un-

ghiul de taiere dorit @ .

= Strangeti manerul in forma de stea © |

inclinare spre dreapta/stanga la 46 - 47°

(taiere in spate)

» Eliberati manerul in form3 de stea @.

= Actionati tasta de deblocare © ; dac3 este
necesar, destindeti prin inclinare usoara in
Sens opus.

= Inclinati pana la opritor agregatul de taiere
0.

= Actionati din nou tasta de deblocare ©.

= Inclinati din nou agregatul ferastriului @ .

= Strangeti manerul in forma de stea © .

9.9 Taierea canelurilor

Cu ajutorul limitatorului de adancime a cane-
lurilor reglabil progresiv, zonele de canelura
se pot plasa individual pe intreaga adancime




de taiere. Astfel, devine posibila canelarea sau
aplatizarea la o inaltime oarecare pentru fieca-
re dimensiune de piesa.

@ Forma rotunda a panzei de ferastrau ne-
cesita la canelare o incovoiere usoara pen-
tru taierea in sus. Pentru canelarea per-
fect orizontald, intre piesa de lucru si rigle
trebuie fixata o pana de lemn pentru ate-
nuarea socului, astfel incat sa fie asigurata
o distanta de aproximativ 4 cm.

» Aduceti masina in pozitia de lucru.

@ Rabatati invers maneta limitatorului de
adancime a canelurilor [1-4], dac& agre-
gatul ferastraului se afla in pozitia supe-
rioara (adica in pozitia de lucru).

» Trageti spre partea frontala maneta limita-
torului de adancime a canelurilor [1-4] pa-
na la fixarea in pozitie.

Agregatul ferdstraului poate fi apdsat in jos
numai pana la adancimea de retezare re-
glata.

» Reglati adancimea dorita rotind maneta li-
mitatorului de adancime a canelurilor (roti-
rea spre stanga = cresterea adancimii ca-
nelurii, rotirea spre dreapta = reducerea
adancimea canelurii)

Apasand in jos agregatul de taiere, verificati da-

ca limitatorul adancimii canelurii este reglat la

adancimea de canelura dorita.

@ Apasatiin jos agregatul de taiere numai
daca maneta limitatorului de adancime a
canelurii este fixata Tn una din cele doua
pozitii de capat. Pericol de deteriorare a
sculei electrice.

» Ghidati taierea.

» Pentru a dezactiva limitatorul de adancime
a canelurii, aduceti maneta [1-4] in pozitia
initiala.
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10 intre;inerea si ingrijirea

& @ AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= Inainte de efectuarea de lucrari la scula
electrica, scoateti ambii acumulatori din
aceasta.

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clienti si repara-
tiile pot fi asigurate numai de producator sau
de atelierele de service. Utilizati numai piese
de schimb originale Festool.

Informatii suplimentare: www.festool.ro/
service

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Aspirati orificiile pentru a elimina fragmen-
tele si aschiile din scula electrica. Talasul
rezultat in urma taierii si bucatile de mate-
rial de dimensiuni mici care se prind in ca-
nalul de tdiere pot fi impinse cu usurinta in
afara prin deschiderea [13-4].

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Mentineti curate contactele de la scula
electrica, incarcator si acumulator.

= in cazul lucrarilor cu placi din fibre lega-
te cu gips si ciment, curatati temeinic apa-
ratul. Curatati orificiile de aerisire ale scu-
lei electrice si ale comutatorului de porni-
re/oprire utilizand aer comprimat uscat si
fara ulei. In caz contrar, in carcasa sculei
electrice si pe comutatorul de pornire/opri-
re se pot forma depuneri praf cu continut
de gips si care se pot intari in cazul con-
tactului cu umiditatea din aer. Acest lucru
poate cauza defectiuni ale mecanismului de
comutare.

O curatare regulata a masinii, cu preca-

dere a dispozitivelor de ajustare si a ghi-
dajelor, reprezinta un factor important de secu-
ritate.
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10.1 inlocuirea deflectorului de aschii [13]

@ Pentru a asigura colectarea corespunza-
toare a prafului si aschiilor, este necesar
sa lucrati in permanenta cu deflectorul de
aschii montat.

= Desfaceti suruburile [13-1] de la capota de
protectie, desprindeti deflectorul de aschii
si clema.

= Amplasati clema [13-2] pe noul deflector de
aschii.

» Prindeti cu suruburi deflectorul de as-
chii [13-3] si fixati clema pe capota de pro-
tectie.

10.2 Inlocuirea blatului de masi inserat [14]

Inlocuiti blaturile de mas3 inserate uzate de fie-
care data cand este cazul. Nu utilizati niciodata
masina fara blaturi de masa inserate.

» Desurubati placuta cu date tehnice a insta-
latiei [14-3] pentru raportorul cu brat mo-
bil.

= Desfaceti suruburile [14-1] din blatul de
masa inserat.

~ Inlocuiti blatul de mas3 inserat [14-2] si
placuta cu date tehnice a instalatiei [14-31].

» Montati la loc suruburile.

» Verificati daca marcajele de pozitionare

[>|<] se afla pe o linie care formeaza un
unghi drept spre riglele opritoare.

10.3 Curatarea/inlocuirea ferestrei de
lumina concentrata

Sistemul de iluminare lumineaza muchia de
taiere de pe piesd. In cazul lucririlor cu produ-
cere a unor cantitati mari de praf, puterea de
iluminare poate fi perturbata. Pentru curatare,
procedati dupd cum urmeaza [15]:
» Aduceti masina in pozitia de lucru.
» Demontati manual fereastra de lumina con-
centratd [15-11 si curatati-o/inlocuiti-o.
» Montati la loc fereastra de lumina concen-
trata.
Fereastra de lumina concentrata se fixeaza
sonor in pozitie.

11 Transportul

/N/  PRECAUTIE

Pericol de strivire

Agregatul ferastraului se poate deschide
prin extindere/depliere

» Masina trebuie sa fie transportata doar in
pozitia de transport speciala.
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/N PRECAUTIE

Pericol de ranire!

in timpul transportului, scula electrica poate

aluneca din mana.

» Tineti scula electrica pozitionand intot-
deauna ambele maini pe suprafetele de
prindere prevazute [16] de pe ambele parti
ale sculei electrice.

11.1 Asigurarea sculei electrice (pozitie de
transport)

» Scoateti ambii acumulatori din scula elec-
trica.
» Deplasati agregatul ferdstraului in pozitia
din spate si blocati-l cu ajutorul butonului
rotativ [1-5].
= Inclinati agregatul ferdstraului in pozitie
verticala.
= Eliberati manerul in forma de
stea [2-6],

= aduceti agregatul ferdstraului in pozitie
verticala,

= strangeti manerulin forma de stea.

» Blocati agregatul ferastraului.

= Deplasatiin jos agregatul ferastraului,
pana la opritor.

= Intoarceti maneta pentru piedica de
transport [1-6].

Agregatul ferdstraului rdmane in pozitia in-

ferioara.
» Rabatati spre dreapta talerul rotativ.
= Eliberati butonul rotativ [1-13].
= Apasati si mentineti apasata maneta de
blocare [1-12].

> Rabatati spre dreapta talerul rota-
tiv [1-14], pana la opritor.

= Eliberati maneta de blocare, inchideti
butonul rotativ.

M Masina se afld in pozitia de transport [16].
11.2 Manerele de transport din dotare

- Manerul de pe agregatul ferastrau-
lui [16-11]
- Manerul de pe locasul pentru cheie [16-3]
- Extensii de masa pe latime [16-2] (in stare
fixata!)

12 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
sunt disponibile pe :

Pe langa accesoriile descrise, Festool va ofera
un sistem cuprinzator de accesorii care permi-
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te utilizarea versatila si eficienta a ferastraului

dumneavoastra, de exemplu:

e  Suportul de frezare cu scala KA-KSé60

e Masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-
KAPEX KS 60

e Masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-KS
UNI

e Picioarele cu surub A-SYS-KS60

e Dispozitivul de imbinare cu strangere pen-
tru MFT SZ-KS

e Raportorul cu brat mobil SM-KS60

12.1 Raportorul cu brat mobil SM-KS60
(accesoriu partial)

Raportorul cu brat mobil permite preluarea un-
ghiurilor dorite (de exemplu, intre doi peretil.
Raportorul cu brat mobil reprezinta in acest caz
bisectoarea.

Preluarea unghiurilor interioare [17A]

= Deschideti piedica [17-2].

= Deschideti prin rabatare latura [17-1] pen-
tru a prelua unghiul interior.

Inchideti piedica.

Marcajul hasurat [17-4] indic3 bisectoarea.
Bisectoarea poate fi transpusa prin muchii-
le exterioare ale raportorului cu brat mobil

y

=

pe marcajele de pozitionare [>|q de pe
talerul rotativ.

Preluarea unghiurilor exterioare [17B]

» Deschideti piedica [17-2].

= Impingeti spre partea frontal3 profilul din
aluminiu [17-3] al laturii.

= Deschideti prin rabatare latura [17-1], ast-
fel incat profilele din aluminiu sa se aseze
pe unghiul exterior.

= Inchideti piedica.

= Impingeti la loc profilele din aluminiu ale
celor doua laturi.

Transpunerea unghiului [18]

» Asezati raportorul cu brat mobil perfect pa-
suit la una dintre riglele opritoare @ si
mentineti-l apasat cu degetul mare.

~ Eliberati butonul rotativ @ .

» Acrosati maneta de blocare O.

~ Rabatati talerul rotativ @ pan3 cand mu-
chia exterioara a raportorului cu brat mobil
se suprapune perfect peste marcajul @ .

@ Pentru aceasta, raportorul cu brat mobil
trebuie impins paralel cu opritorul feras-
traului de retezat. Concomitent, apasati cu
degetul mare raportorul cu brat mobil in
locasul de prindere de la rigla opritoare.
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» Inchideti butonul rotativ @ si indepartati
raportorul cu brat mobil.

@ Unghiul este transpus, iar procesul de taie-
re poate fi initiat.

12.2 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-
le aplicative panze de ferastrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.

13 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatele electrice, bate-
ﬁ riile uzate si acumulatorii impreuna cu

deseurile menajere. Aparatele, acceso-
riile si ambalajele trebuie sa fie eliminate eco-
logic pentru a putea fi reciclate. Respectati dis-
pozitiile nationale aflate in vigoare.

Tnainte de eliminarea ca deseu, bateriile uzate,
acumulatorii si lampile trebuie sa fie separa-
te fara distrugere de aparatul electric. Astfel,
acestea pot fi reciclate in mod eficient.

Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, aparatele electrice trebuie
sa fie colectate separat si depuse la centre de
reciclare in conformitate cu normele de mediu.

Informatii referitoare la centrele de co-
lectare pot fi vizualizate pe site-ul web
www.festool.com/environment.

Informatii referitoare la substantele critice:
www.festool.ro/reach

14 Indicatii generale

14.1 Informatii privind protectia datelor

Scula electrica contine un cip pentru salvarea
automata a datelor masinii si a datelor de lu-

cru. Datele salvate nu contin referiri directe la
utilizator.

Datele pot fi exportate fara contact cu apara-
te speciale si sunt utilizate de Festool exclusiv
pentru diagnoza pe baza erorilor, derularea re-
paratiilor si garantiei, precum si pentru imbu-
natatirea calitatii, respectiv perfectionarea scu-
lei electrice. Fara aprobarea explicita a clientu-
lui, datele nu vor fi utilizate Tn afara acestui
cadru.

14.2 Bluetooth®

Marca verbalad Bluetooth® si siglele reprezin-
ta marci inregistrate ale Bluetooth SIG, Inc. si
sunt utilizate de catre TTS Tooltechnic Systems
AG & Co. KG si, in consecinta, si de Festool, sub
licenta.
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14.3 Declaratie de conformitate UE

Declaratia de conformitate UE este inclusa in
manualul de utilizare in limba germana.
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