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Deutsch

Symbole

1
& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise lesen.

2 Lieferumfang

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang
der Betriebsanleitung.

3 Technische Daten
Abmessungen CS 70 ST 650
Breite 250 mm
Lange 335 mm
max. Schiebeweg 865 mm
max. Schnittlange 650 mm

4 Schiebetisch anbauen

Den Schiebetisch an der linken Seite der PRECISIO
anbauen.

Dazu am Tischgestell der PRECISIO auf der Vorderseite
und der Hinterseite je einen Anbauwinkel [2-3] anbauen
(siehe Bild [2]).

» Firdie zur Tischmitte hin liegende
Befestigungsschraube, in die vorhandene
viereckige Aufnahme unter dem Sagetisch, eine
Vierkantmutter [1-10] einlegen.

= Den Anbauwinkel [2-3] mit der Unterkante auf die
Rippe [2-4] am Tischgestell aufsetzen und mit einer
Schraube [2-5] festschrauben.

» Die Mutter fur die zweite Befestigungsschraube
ist als Montagehilfe auf einen Blechstreifen
aufgeklebt. Eine Mutter zunachst vorne in die
seitliche Offnung [2-1] einfiihren und die Schraube
einschrauben.

» Den Blechstreifen herausziehen, die zweite Mutter
in die hintere Offnung einfiihren und den hinteren
Anbauwinkel festschrauben.

= Die vordere und die hintere Einstellkonsole [5-1]
mit jeweils 2 Schrauben [5-4] und den
Unterlegscheiben [6-6] an die Trager [56-5] so
anbauen, dass die Einhdngenocken [5-3] innen sind
(siehe Bild [5]). Einstellkonsole und Tréger missen
nach dem Zusammenbau aneinander anliegen, aber
die Schrauben nicht festziehen.

= Die gesamte Flihrungseinheit (Gestdnge) mit den
Einhangenocken in die Aussparungen an den
Anbauwinkeln [2-3] + [1-9] einhdngen (siehe
Bild [3]).

= Den Schraubenkopf der Schlossschraube [5-2]
durch die Langlécher [2-2] am Gestell
hindurchstecken, die Schrauben nach unten driicken
und mit dem Griffknopf [3-1] leicht anziehen.

» Prufen, ob die Trager vorne und hinten auf der
Stellschraube [3-3] aufsitzen.

= Als Vorbereitung fiir das Einfahren des
Schiebetisches

- die Klemmung am Drehknopf [4-5] ganz 6ffnen.

- das Abstreifergehause [4-6] in die richtige
Lage bringen (Unterkante parallel zur
Fiihrungsstange).

= Unter starker Schréglage (fast senkrecht gestellt)
den Schiebetisch von vorn so auf die innere
Fihrungsstange aufsetzen, dass die Fiihrungsstange
zwischen Laufrolle [4-4] und Kugellager [4-3] ist
(siehe Bild [4]).

» Den Schiebetisch vollstandig einfahren und in
Gebrauchslage (auf der zweiten Fiihrungsstange)
abkippen.

= Der Schiebetisch kann mit dem Drehknopf [4-5]
festgeklemmt werden.

5 Tischhohe einstellen

Ein richtig eingestellter Schiebetisch ist ca. eine
Papierdicke hoher als die Tischflache des Grundtisches.

5.1 Tischhohe priifen

» Den Winkelrastanschlag auf den Schiebetisch
montieren.

» Das Anschlaglineal so verschieben, dass es
ca. 20 mm auf der Tischflache des Grundtisches
Ubersteht.

» Den Abstand von Tischoberflache bis Anschlaglineal
prifen und festlegen, wieviel korrigiert werden
muss.

5.2 Tischhohe einstellen

Am vorderen und hinteren Trager ist eine separate

Einstellung erforderlich.

= Die Kontermutter [3-4] l6sen.

= Die richtige Héhe an der Stellschraube [3-3]
einstellen.

= Die Kontermutter [3-4] und die
Befestigungsschrauben [5-4] wieder festziehen.

6 Parallelitat der Tischflachen von Grundtisch
und Schiebetisch einstellen

6.1 Parallelitat priifen

» Das Anschlaglineal verschieben bis zum Sageblatt.

M Bei einem richtig eingestellten Schiebetisch ist der
Spalt zwischen Linealunterkante und dem Grundtisch
tber die ganze Breite gleich.

6.2 Parallelitat einstellen

Am vorderen und hinteren Trager ist eine separate

Einstellung erforderlich.

= Den Griffknopf [3-1] l6sen.

= Die Kontermutter [3-8] l6sen.

= Mit der Verstellschraube [3-2] die Parallelitat der
beiden Tischflachen einstellen.

= Die Kontermutter und den Griffknopf wieder
festschrauben.

7 Parallelitat Schiebetischfiihrung zu Sageblatt
einstellen

71 Parallelitdt priifen

» Den Winkelrastanschlag auf den Schiebetisch
montieren.



Deutsch

» Das Anschlaglineal so einstellen, dass die
Linealvorderkante genau biindig ist mit der duf3eren
Tischkante der PRECISIO.

M Bei Verschiebung des Schiebetisches miissen die
Kanten Uber den gesamten Verschiebebereich den
gleichen Abstand zueinander haben.

7.2 Parallelitdt einstellen

Die Parallelitat am Anbauwinkel auf der Tischriickseite
mit der Schraube [3-5] einstellen.

= Den Griffknopf [3-1] l6sen.

Die Klemmschraube [3-7] lGsen.

Die Kontermutter [3-6] l6sen.

Mit der Schraube [3-5] die Parallelitét einstellen.
Kontrolle durch Verschieben des Schiebetisches:
Uberall gleicher Abstand zum Grundtisch!

Die Befestigungsschraube, die Kontermutter und
den Griffknopf wieder festziehen.

yvyveyy
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8 Rollenfiihrung einstellen

8.1 Fiihrungsspiel priifen

Das Spiel zwischen der Flihrungsstange und den
Fihrungsrollen wird in der Regel im Werk eingestellt.

Es wird trotzdem empfohlen, das Fiihrungsspiel wie folgt
an beiden Lagern zu Uberpriifen:

= Von oben auf den Schiebetisch dricken.

M Beim Verschieben des Schiebetisches dreht sich der
AufBlenring des unteren Kugellagers

8.2 Fiihrungsspiel einstellen

= Mit dem Gabelschliissel SW 15 [1-2] die
Feststellmutter [4-1] lGsen.

= Mit dem Sechskantstiftschliissel SW 5 [1-4] tiber
einen Exzenter [4-2] die Lage des Lagers anpassen.

= Nach Korrektur des Fihrungsspiels die
Feststellmutter wieder festziehen.

9 Wartung und Pflege

Kundendienst und Reparaturen dirfen nur durch den
Hersteller oder durch Servicewerkstatten durchgefiihrt
werden. Nur Originalersatzteile von Festool verwenden.

Weitere Informationen:

10 Umwelt

Elektrogerate, Altbatterien und Akkupacks
nicht in den Hausmiill werfen. Gerate, Zubehor

und Verpackungen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Geltende nationale
Vorschriften beachten.
Informationen zu den Riicknahmestellen sind unter
einsehbar.

Informationen zu kritischen Stoffen:

Symbols

1
& Warning of general danger

Read the operating manual and safety
warnings.

2 Items included

[1-1] The guide unit comprises:
2 guide rods mounted on 2 supports with
2 support feet

[1-2] 1 WAF 15 open ended spanner

[1-31 1 WAF 10 open ended spanner

[1-4] 15 mm hex key

[1-5] 1 adjustment bracket, front

[1-6] 4 M6x16 screws

[1-71 4 dia. 6 discs

[1-8] 4 M8x25 screws

[1-91 2 mounting brackets

[1-10] 4 square nuts

[1-11] 1 4 mm thick disc
(this disc is only used as a compensating
disc when the length extension table and
the sliding table are attached)

[1-12] 1 adjustment bracket, rear

[1-13] Complete table comprising: Aluminium

profile plate with mounted roller supports
with guide rollers and strippers

The specified illustrations appear at the beginning of the
operating manual.

3 Technical data
Dimensions CS 70 ST 650
Width 250 mm
Length 335 mm
Max. sliding travel 865 mm
Max. cutting length 650 mm

4 Fitting the sliding table

Fit the sliding table on the left-hand side of

the PRECISIO.

Fit a mounting bracket [2-3] to the front and rear of
the PRECISIO table frame (see figure [2]).

= Insert a square nut [1-10] into the existing square
tool holder under the saw table for the retaining
screw facing the centre of the table.

= Position the lower edge of the mounting
bracket [2-3] on the rib [2-4] on the table frame and
fasten it with a screw [2-5].

= The nut for the second retaining screw is glued to a
sheet metal strip as an assembly aid. First, insert a
nut into the front of the side opening [2-1] and screw
in the screw.

> Pull out the sheet metal strip, insert the second nut
into the rear opening and fasten the rear mounting
bracket.

= Attach the front and rear adjustment brackets [5-1]
with two screws each [6-4] and the washers [6-6] on
the supports [5-5] so that the suspension cams [5-3]


https://www.festool.de/service
https://www.festool.de/recycling
https://www.festool.de/reach
https://www.festool.de/reach

are inside (see figure [5]). The adjustment bracket
and the support must be in contact after assembly,
but the screws must not be tightened.

= Hang the entire guide unit (rods) with the suspension
cams in the recesses in the mounting brackets [2-3]
and [1-9] (see figure [3]).

= Insert the screwheads of the lock screws [5-2]
through the elongated holes [2-2] on the frame,
push the screws down and tighten them slightly
using the knob [3-1].

» Check that the supports rest on the adjusting
screws [3-3] at the front and rear.

= Preparation for retracting the sliding table

- Open the clamp fully using the rotary
knob [4-5].
- Place the scraper housing [4-6] in the correct
position (lower edge parallel to the guide rod).
= At a steep angle (almost vertical), position the sliding
table from the front on the inner guide rod, so that
the guide rod is between the castor [4-4] and the
ball bearing [4-3] (see figure [4]).
= Fully retract the sliding table and tilt it to the
operating position (onto the second guide rod).
» The sliding table can be clamped using the rotary
knob [4-5].

5 Adjusting the table height

A correctly adjusted sliding table is approx. a paper
thickness higher than the table surface of the base table.

5.1 Checking the table height

= Mount the preset profile setting rail on the sliding
table.

= Move the stop ruler so that it protrudes
approximately 20 mm past the table surface of the
base table.

= Check the distance from the table top to the stop
ruler and determine the correction to be applied.

5.2 Adjusting the table height

A separate adjustment is required on the front and rear
supports.
= Loosen the lock nut [3-4].
= Set the correct height using the adjusting
screw [3-3].
= Retighten the lock nut [3-4] and the retaining
screws [5-4].

6 Adjusting the parallelism of the base table and
sliding table surfaces

6.1 Checking the parallelism

= Move the stop ruler to the saw blade.

M With the sliding table correctly adjusted, the gap
between the lower edge of the ruler and the base
table is the same over the entire width.

6.2 Adjusting the parallelism

A separate adjustment is required on the front and rear

supports.

= Loosen the knob [3-1].

= Loosen the lock nut [3-8].

= Use the adjusting screw [3-2] to adjust the
parallelism of both table surfaces.

» Retighten the lock nut and the knob.

English

7 Setting the parallelism of the sliding table
guide relative to the saw blade

7.1 Checking the parallelism

= Mount the preset profile setting rail on the sliding
table.

= Adjust the stop ruler so that the front edge of
the ruler is exactly flush with the outer edge of
the PRECISIO table.

M When the sliding table is moved, the edges must be
at the same distance from each other over the entire
sliding range.

7.2 Adjusting the parallelism

Adjust the parallelism using the screw [3-5] on the
mounting bracket on the rear of the table.

» Loosen the knob [3-1].

= Loosen the clamping screw [3-71.

» Loosen the lock nut [3-6].

= Adjust the parallelism using the screw [3-51.

= Check by moving the sliding table: Equal distance
from the base table all over.

= Retighten the retaining screw, the lock nut and the
knob.

8 Setting the roller guide

8.1 Checking the guide play

The play between the guide rod and the guide rollers is

usually set at the plant.

However, we recommend that you check the guide play

on both bearings as follows:

» Press on the sliding table from above.

M When the sliding table is moved, the outer ring of the
lower ball bearing rotates with it.

8.2 Adjusting the guide play

= Loosen the locknut [4-1] with the WAF 15 open
ended spanner [1-2].

= The WAF 5 hex key [1-4] can be used to adjust the
position of the bearing via an eccentric [4-2].

= Once the guide play has been adjusted, retighten the
locknut.

9 Removing the sliding table device

The complete sliding table device can be removed in just

a few steps and quickly reattached without the need for

readjustment.

= Clamp the sliding table using the rotary knob [4-5].

» Loosen the knobs [3-1] and unhook them from the
frame together with the screwhead [5-2].

» Lift and remove the device.

It is attached in reverse order without the need for

readjustment.

10 Service and maintenance

Customer service and repairs must only be carried out
by the manufacturer or service workshops. You must only
use original Festool spare parts.

Further information: www.festool.co.uk/service
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11 Environment
Do not dispose of electrical devices, used
batteries and battery packs in the household
waste. Recycle devices, accessories and

packaging. Observe applicable national regulations.

Information on the collection points can be viewed at

Information on critical materials:

12 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way

Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain

Francais

1 Symboles

& Avertit d'un danger général

@ Lire la notice d'utilisation et les consignes de

sécurité.
2 Livraison standard
[1-11 Unité de guidage composée des éléments
suivants :

2 tringles de guidage montées sur
2 supports horizontaux avec 2 pieds d'appui

[1-2] 1 clé a fourche de 15

[1-31] 1 clé a fourche de 10

[1-4] 1 clé Allen 5 mm

[1-5] 1 support de réglage, a l'avant

[1-6] 4 vis Mbx16

[1-71 4 rondelles de @ 6

[1-8] 4 vis M8x25

[1-9] 2 équerres de montage

[1-10] 4 écrous carrés

[1-11] 1 rondelle de 4 mm d'épaisseur
(cette rondelle est concue comme cale de
réglage et sert uniqguement lors du montage
de la rallonge de table et de la table
coulissante)

[1-12] 1 support de réglage, a l'arriére

[1-13] Table compléte, composée des éléments

suivants : plaque profilée en aluminium
avec supports de galet montés, galets de
guidage ainsi que racleur

Les figures indiquées se trouvent au début de la notice
d'utilisation.

3 Caractéristiques techniques
Dimensions CS 70 ST 650
Largeur 250 mm
Longueur 335 mm
Distance max. de coulissement 865 mm
Longueur de coupe max. 650 mm

4 Monter la table coulissante

Monter la table coulissante du c6té gauche de
la PRECISIO.

Pour cela, monter a l'avant et a l'arriére du bati de la

table de la PRECISIO une équerre de montage [2-3] (voir

figure [2]).

= Pour lavis de fixation dirigée vers le centre de
la table, insérer un écrou carré [1-10] dans le
logement carré disponible sous la table de sciage.

» Placer le bord du bas de l'équerre de montage [2-3]
sur le rebord [2-4] du bati de la table et la serrer
avec une vis [2-5].

= L'écrou pour la seconde vis de fixation, collé sur
une bande de téle, sert d'accessoire de montage.
Introduire d'abord un écrou a l'avant dans l'orifice
latéral [2-1] et visser la vis.

= Sortir la bande de téle, introduire le second écrou
dans l'orifice arriere et serrer 'équerre de montage
arriere.

= Monter les supports de réglage avant et
arriére [5-11, chacun avec 2 vis [5-4] et les
rondelles [5-6], sur les supports horizontaux [5-5]
de maniére a ce que les fourches de
suspension [5-3] se trouvent a l'intérieur (voir
figure [5]). Apres 'assemblage, le support de
réglage et le support horizontal doivent étre en
contact l'un avec l'autre. Toutefois, ne pas serrer les
vis.

= Accrocher l'unité de guidage compléte (tringlerie)
avec les fourches de suspension dans les
évidements des équerres de montage [2-3] + [1-9]
(voir figure [3]).

= Faire passer la téte de la vis a bois [5-2] par les
trous oblongs [2-2] du bati, appuyer sur les vis et les
serrer légerement avec le bouton poignée [3-1].

= Vérifier que les supports horizontaux a l'avant et a
'arriére reposent sur la vis de réglage [3-3].

= Préparation de l'insertion de la table coulissante

- Ouvrir completement le systeme de fixation avec
le bouton rotatif [4-5].

- Placer le boitier du racleur [4-6] dans la
position appropriée (bord inférieur paralléle a la
tringle de guidage].

= Enlinclinant fortement (presque a la verticale),
poser par l'avant la table coulissante sur la tringle
de guidage intérieure de maniere a placer cette

derniére entre le galet [4-4] et le roulement a

billes [4-31 (voir figure [4]).

= Insérer complétement la table coulissante et la
pivoter en position d'utilisation (sur la seconde
tringle de guidage).

= Latable coulissante peut étre fixée avec le bouton
rotatif [4-5].
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5 Régler la hauteur de la table

Une table coulissante correctement réglée est plus haute
d'environ une feuille de papier que la surface de la table
de base.

5.1 Controler la hauteur de la table

= Monter la butée angulaire encliquetable sur la table
coulissante.

= Déplacer la regle de butée de sorte qu'elle dépasse
d'environ 20 mm sur la surface de la table de base.

= Controler l'écart entre la surface de la table et la
regle de butée et déterminer la différence a corriger.

5.2 Régler la hauteur de la table

Il est nécessaire de procéder séparément au réglage sur
les supports horizontaux avant et arriere.
= Desserrer le contre-écrou [3-4].
= Régler la hauteur appropriée avec la vis de
réglage [3-3].
= Resserrer le contre-écrou [3-4] et les vis de
fixation [5-4].

6 Régler le parallélisme des surfaces de la table
de base et de la table coulissante

6.1 Controler le parallélisme

= Déplacer la regle de butée jusqu'a la lame de scie.

M Lorsque la table coulissante est bien réglée, la fente
entre le bord inférieur de la regle et la table de base
est identique sur toute la largeur.

6.2 Régler le parallélisme

Il est nécessaire de procéder séparément au réglage sur

les supports horizontaux avant et arriere.

= Desserrer le bouton poignée [3-11.

= Desserrer le contre-écrou [3-8].

= Avec lavis de réglage [3-2], régler le parallélisme
entre les deux surfaces de table.

= Resserrer le contre-écrou et le bouton poignée.

7 Régler le parallélisme du guidage de la table
coulissante par rapport a la lame de scie

7.1 Controler le parallélisme

= Monter la butée angulaire encliquetable sur la table
coulissante.

= Régler la régle de butée de sorte que son bord
avant soit exactement au méme niveau que le bord
extérieur de la table de la PRECISIO.

M Lorsque l'on déplace la table coulissante, les bords
doivent conserver le méme écart l'un par rapport a
'autre sur toute la distance de déplacement possible.

7.2 Régler le parallélisme

Régler le parallélisme au niveau de l'équerre de montage
sur l'arriére de la table, avec la vis [3-5].

= Desserrer le bouton poignée [3-1].

= Desserrer la vis de blocage [3-71.

= Desserrer le contre-écrou [3-6].

= Régler le parallélisme avec la vis [3-5].

Francais

» Contrdle par déplacement de la table coulissante :
partout le méme écart par rapport a la table de
base !

= Resserrer la vis de fixation, le contre-écrou et le
bouton poignée.

8 Régler le guidage a roulement

8.1 Controler le jeu de guidage

Le jeu entre la tringle de guidage et les galets de guidage

est généralement réglé en usine.

Il est tout de méme recommandé de controler le jeu de

guidage sur les deux roulements en procédant comme

suit :

= Appuyer d'en haut sur la table coulissante.

M Lors du déplacement de la table coulissante, la
bague extérieure du roulement a billes du bas
tourne.

8.2 Régler le jeu de guidage

» Avec la clé a fourche de 15 [1-2], desserrer l'écrou
de blocage [4-1].

= Utiliser la clé Allen de 5 [1-4] et un
excentrique [4-2] pour adapter la position du
roulement.

= Apres correction du jeu de guidage, resserrer
'écrou de blocage.

9 Démonter le module de table coulissante

Le module de table coulissante peut étre entierement

démonté en quelques gestes et remonté rapidement

sans réajustage.

» Bloquer la table coulissante avec le bouton
rotatif [4-5].

» Desserrer les boutons poignées [3-1] et les
décrocher du bati avec la téte de vis [5-2].

= Soulever le module et le retirer.

Le montage s'effectue dans l'ordre inverse sans

réajustage.

10 Entretien et maintenance

Les opérations de service aprés-vente et les
réparations doivent uniqguement étre effectuées par le
fabricant ou des ateliers agréés. Utiliser uniquement des
piéces détachées d'origine Festool.

Informations complémentaires : www.festool.fr/
services

1" Environnement

Ne pas jeter les appareils électriques, les
E piles usagées et les batteries avec les ordures
ménageéres. Veiller a un recyclage écologique
des appareils, accessoires et emballages. Respecter les
reglements nationaux en vigueur.
Des informations relatives aux points de collecte sont
disponibles sur www.festool.fr/recycling.
Informations relatives aux matiéres critiques :
www.festool.fr/reach
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Espanol

1 Simbolos

& Aviso de peligro general
Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

2 Dotacion de suministro

[1-11 Unidad de guia compuesta de:

2 barras guia montadas sobre 2 soportes
con 2 patas de apoyo

[1-2] 1 llave de boca SW 15

[1-31] 1 llave de boca SW 10

[1-4] 1 llave de espiga hexagonal de 5 mm

[1-5] 1 consola de ajuste anterior

[1-6] 4 tornillos Mé6x16

[1-71 4 arandelas de @ 6

[1-8] 4 tornillos M8x25

[1-9] 2 escuadras de fijacion

[1-10] 4 tuercas cuadradas

[1-11] 1 arandela de 4 mm gruesa
(esta arandela solo es necesaria como
arandela de nivelacidn si se fijan la
prolongacion de mesay la mesa corredera)

[1-12] 1 consola de ajuste posterior

[1-13] Mesa completa, compuesta de: placa

perfilada de aluminio con soportes de
rodillos montados con rodillos guiay
rascadores

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

3 Datos técnicos
Dimensiones CS 70 ST 650
Anchura 250 mm
Longitud 335 mm
Recorrido maximo 865 mm
Longitud de corte maxima 650 mm

4 Montaje de la mesa corredera

Montar la mesa corredera en el lado izquierdo de
la PRECISIO.

Para ello, colocar una escuadra de fijacion [2-3] en la
parte delanteray una en la parte trasera del armazdn de
la mesa de la PRECISIO (ver la figura [2]).

» Introducir una tuerca cuadrada [1-10] para el
tornillo de fijacion situado hacia el centro de la
mesa, en la fijacion cuadrada existente debajo de la
mesa de serrar.

= Colocar la escuadra de fijacion [2-3] con el borde
inferior en la costilla [2-4] del armazon de la mesay
apretarla con un tornillo [2-5].

= Latuerca para el segundo tornillo de fijacion esta
pegada en un liston metalico a modo de ayuda para
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el montaje. Introducir primero una tuerca en el
orificio lateral [2-1] y enroscar el tornillo.

= Retirar el liston metalico, introducir la segunda
tuerca en el orificio trasero y apretar la escuadra
de fijacion trasera.

» Fijar las consolas de ajuste posteriory
anterior [5-1] con 2 tornillos [5-4] y arandelas [5-6]
respectivamente a los soportes [5-5], de modo que
las levas de montaje [5-3] queden en el interior (ver
la figura [5]). Después del montaje, la consola de
ajuste y el soporte deben quedar uno contra el otro,
pero sin apretar los tornillos.

= Enganchar toda la unidad de guia (varillas) con
las levas de enganche en las entalladuras de las
escuadras de fijacion [2-3] + [1-9] (ver la figura [3]).

= Introducir la cabeza de tornillo del tornillo
carrocero [5-2] por los orificios alargados [2-2]
del armazon, presionar los tornillos hacia abajo y
apretar ligeramente con el ajustador [3-1].

= Comprobar que los soportes delantero y trasero
estén asentados en el tornillo de ajuste [3-31.

= Para preparar el desplazamiento de la mesa
corredera

- Abrir completamente la sujecién del botdn
giratorio [4-5].

- Colocar el alojamiento del rascador [4-6] en la
posicidn correcta (borde inferior paralelo a la
barra guia).

= Colocar la mesa corredera sobre la barra guia
interior desde delante en posicion muy inclinada
(casi vertical], de modo que la barra guia quede
entre el rodillo [4-4] y el cojinete de bolas [4-3] (ver
la figura [4]).

» Desplazar completamente la mesa corredera e
inclinarla hasta la posicién de trabajo (en la segunda
barra guia).

= Lamesa corredera se puede sujetar con el botdn
giratorio [4-5].

5 Ajuste de la altura de la mesa

Una mesa corredera bien ajustada es aprox. el calibre de
un papel mas alta que la superficie de la mesa base.

5.1 Comprobacion de la altura de la mesa

» Montar el tope angular escalonado en la mesa
corredera.

= Deslizar la guia de tope de modo que sobresalga
aprox. 20 mm de la superficie de la mesa base.

= Comprobar la distancia desde la superficie de la
mesa hasta la guia de tope y calcular cuanto debe
corregirse.

5.2 Ajuste de la altura de la mesa

Es necesario ajustar por separado los soportes delantero
y trasero.
= Aflojar la contratuerca [3-4l.
» Ajustar la altura correcta con el tornillo de
ajuste [3-3].
= Volver a apretar la contratuerca [3-4] y los tornillos
de fijacién [5-41.



6 Ajuste del paralelismo de las superficies de la
mesa base y la mesa corredera

6.1 Comprobacion del paralelismo

= Desplazar la guia de tope hasta la hoja de serrar.

M Sila mesa corredera estad correctamente ajustada,
la separacion entre el borde inferior de la guia y la
mesa base es la misma en toda la anchura.

6.2 Ajuste del paralelismo

Es necesario ajustar por separado los soportes delantero

y trasero.

= Aflojar el ajustador [3-1].

= Aflojar la contratuerca [3-8].

= Utilizar el tornillo de ajuste [3-2] para ajustar el
paralelismo de las dos superficies de la mesa.

= Volver a apretar la contratuercay el ajustador.

7 Ajuste del paralelismo entre la guia de la mesa
correderay la hoja de serrar

71 Comprobacion del paralelismo

= Montar el tope angular escalonado en la mesa
corredera.

= Ajustar la guia de tope de manera que el borde
delantero de la guia quede exactamente a ras del
borde de mesa exterior de la PRECISIO.

M Al desplazar la mesa corredera, los bordes deben
estar a la misma distancia entre si en todo el rango
de movimiento.

7.2 Ajuste del paralelismo

Ajustar el paralelismo utilizando el tornillo [3-5] de la
escuadra de fijacion situada en la parte trasera de la
mesa.

= Aflojar el ajustador [3-1].

Aflojar el tornillo de apriete [3-7].

Aflojar la contratuerca [3-6].

Utilizar el tornillo [3-5] para ajustar el paralelismo.

Comprobar desplazando la mesa corredera: jdebe

haber la misma distancia respecto a la mesa base en

todas partes!

= Volver a apretar el tornillo de fijacidn, la
contratuercay el ajustador.

yvyvevyvy

8 Ajuste de los rodillos guia

8.1 Comprobacion del juego de la guia

El juego entre la barra guia y los rodillos guia suele estar
ajustado de fabrica.

Espanol
No obstante, se recomienda comprobar el juego de la
guia en ambos cojinetes de la siguiente manera:
» Presionar la mesa corredera desde arriba.
M Cuando se mueve la mesa corredera, el anillo
exterior del cojinete de bolas inferior gira con ella.

8.2 Ajuste del juego de la guia

= Aflojar la contratuerca [4-1] con la llave de boca
SW 15 [1-2].

= Modificar la posicidn del rodamiento con la llave
de espiga hexagonal SW 5 [1-4] mediante un disco
excéntrico [4-2].

» Después de corregir el juego de la guia, volver a
apretar la contratuerca.

9 Desmontaje del dispositivo de mesa corredera

El dispositivo de mesa corredera completo puede

desmontarse en unos sencillos pasos y volver a

montarse rapidamente sin necesidad de reajustarlo.

= Fijar la mesa corredera con el botdn giratorio [4-5].

= Aflojar los ajustadores [3-1] y desenganchar del
armazon utilizando la cabeza de tornillo [5-2].

= Elevary retirar el dispositivo de mesa corredera.

El montaje se realiza en orden inverso sin necesidad de

reajuste.

10 Mantenimiento y cuidado

El Servicio de Atencion al Cliente y de reparaciones solo
esta disponible a través del fabricante o de los talleres
de reparacion. Utilice exclusivamente piezas de repuesto
originales de Festool.

Mas informacion:

1" Entorno

No deseches los aparatos eléctricos, las pilas
gastadas y las baterias en la basura doméstica.

Recicla las herramientas, los accesorios y los
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respeta las disposiciones nacionales vigentes.

Encontrara informacion sobre los centros de recogida en

Informacion sobre sustancias criticas:

bbnrapcku

1 CumMmBoOM

MpenynpexneHue 3a obLia onacHoCT

I'IpoqueTe MHCTPYKLNATa 3a eKcrnaoatauyns,

@ YKa3aHundTa 3a 6esonacHocT.

2 Cbabp)kaHUe Ha pocTaBKaTa

[1-1]

HanpaBnsBaLlLoTo yCTPOMCTBO, CHCTOALLO Ce
oT:

2 HanpaBfaBaLW NpbTa, MOHTUPaHW Ha

2 OMOpPHW rpean C 2 ONOpPHM CTONKM

[1-2] 1 BunkoobpaseH ko4 SW 15
[1-31] 1 Bunkoobpaser ko4 SW 10
[1-4] 1 wecTorpameH kY 5 MM
[1-5] 1 perynupata KoH30Ma, oTnpen,
[1-6] 4 BMHTA Mébx16

[1-7] 4 pucka @ 6

"
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Bwnrapcku

[1-8] 4 BuHTa M8x25

[1-9] 2 LrNoBM cKobu

[1-10] 4 KxBappaTHW ranku

[1-11] 1 puck 4 MM peben
(To3un guck ce nsnonsea KaTo peryaupatdy
AMCK CaMo KOraTo ca MOHTUPaHu
YOBIKEHWETO Ha MacaTa W pasTeraTenHaTa
maca)

[1-12] 1 perynupatia KoH30Ma, 0T3af4

[1-13] OkoMnnekToBaHa Maca, CbCTOsLLLA Ce OT:

AnyMuHveBa npodusiHa njoya ¢ MOHTUMPAHK
POJIKOBW OMOPYW C HAaNPaBJSBALLM PONKU U
ckpenep

Mo3oBaHMTe M306paxkeHUs ce HAMMUPAT B HaYasnoTo Ha
yKaszaHueTo 3a yrnoTpeba.

3 TexHUYeCKU faHHH
PasMepu CS 70 ST 650
LLnpuHa 250 MM
ObmxuHa 335 MM
Makc. xoi Ha NnpeMecTBaHe 865 MM
Makc. ob/KmMHa Ha ps3aHe 650 MM

4 MoHTa)X Ha pa3TeraTesiHaTa Maca

MoHTupaiTe pasTeraTenHaTa Maca OT AfiBaTa cTpaHa
Ha PRECISIO.

3a Ta3m uen Ha pamkaTa Ha macata Ha PRECISIO ot
npefHaTa v OT 3afHaTa CTpaHa MOHTMpaliTe Mo efHa
brnosa ckoba [2-3] (BuxTe durypa [2]).

» T[locTaBeTe kBagpaTHaTa raika [1-10] B HanuuHua
KBagpaTHaTa NoCTaBKa 3a MHCTPYMEeHT Noj MacaTa
3a psizaHe 3a 3aKpenBallus BUHT, pa3nosfioXeH B
LLeHTbpa Ha Macara.

= [loctaBeTe brnoeata ckoba [2-3] ¢ fonHus pbb BbpXY
pe6poTo [2-4] Ha pamkaTa Ha MacaTa U 3aTerHere ¢
BuHT [2-5].

= [aiikaTa 3a BTOpUS KpeneXeH BUHT e 3asierneHa KaTo
MOMOLLHO CPefCTBO NPM MOHTaXa BbpPXy MeTasHa
neHTa. [bpBO NocTaBeTe raika oTnpen B CTPaHUYHUS
otsop [2-1] v 3aBuitTe BUHTA.

= W3pbpnaiTe MeTanHaTa fieHTa, NoctaBeTe BTopaTa
raiika B 3aHWs OTBOp M 3aTerHeTe 3ajHaTa brijoea
ckoba.

= MoHTupaiiTe NpefHaTa 1 3ajHaTa peryaupalia
koH3ona [5-1] cboteTHo ¢ 2 BuHTa [5-4] 1
noaioxHuTe wanbu [5-61 kbm rpegute [5-5] Taka,
ye MoHTaxxHWTe ckobu [5-3] na ca oT BbTpewHaTa
cTpaHa (BuxTe durypa [5]). Cnep crnobasaHeTo
perynupaliaTta KoH3ona u rpegata Tpsbsa aa ca efHa
[0 [ipyra, HO He 3aTsraiTe BUHTOBETE.

= 3akayeTe LANOTO HaMpaB/ABaLLO YCTPOWCTBO (N0CTOB
MeXaHM3bM) B rHesfaTa Ha briosuTe ckobum [2-3]
+ [1-9]1 (suxTe purypa [3]).

= T[locTaseTe rnasata Ha 3akpensaums 6ont [5-2]
npes oteopute [2-2] Ha pamkarTa, HaTWCHeTe
BMHTOBETE HaLOJy M JIeKo 3aTerHeTe C NOMOLLTA Ha
npbxkaTa [3-11.

= [lpoBepeTe ganv npegHuTe U 3agHWTe rpeau ca
MOHTUpaHu Ha dukcupalyms suHT [3-3].
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- |_|pl/| NOoAroToBKaTa 3a an6MpaHe Ha pa3TerartejiHaTta
Maca

- 0TBOpETEe HaMbJIHO 3aTAraHeTo Ha BbPTALLOTO Ce
konue [4-5].
- nocTaBeTe Kopnyca Ha ckpenepa [4-6] B
npaBuiHaTta nosnums (gonHMaT pub e ycnopeaeH
Ha HampaBnaBaLWmMa NpbT).
= [Ipu cuneH HaknoH (MoYTH BEPTUKaNHO NosoxeHue)
noctaBeTe pa3TeraTesiHaTa Maca BbpXy BbTpeLIHMUA
HamnpaB/iABaLLO NPbT, Taka Ye Toi fa e Mexay
ponkaTa [4-4] n caumenmnsa narep [4-3] (suxTe
durypa [4]).
= [IpubepeTe HaMbIHO pa3TeraTenHarta Maca v ¢
HakoHeTe B paboTHO nosioxeHune (Bbpxy BTOpUSA
HanpassaBaLl nNpbT).
= PasteratenHarta Maca Moxe [ja Ce 3aTerHe Ha MSACTO C
nmoMmoLLTa Ha BbpTALLOTO ce konye [4-5].

5 HacTpo#ka Ha BUCOUMHATA Ha MacaTa

I'IpanmHo HaCcTpOoeHaTa pa3TeraTtejiHa Maca e C OK0J10
efHa ,IJ,E6EJ'IVIHa Ha XapTndaTa No-BUCOKa OT NOBBbPXHOCTTA
Ha OCHOBHaTa Maca.

5.1 lNpoBepka Ha BUCOYMHATA HA MacaTa

» MoHTupanTe brnoBaTa pukcupalla onopa BbpXy
pa3TeraTefiHaTa Maca.

= [lpeMecTeTe orpaHMYNTENHUS NUHean Taka, Yye fa ce
nopasa ok. 20 MM Hag NOBBLPXHOCTTa Ha OCHOBHATA
maca.

= [lpoBepeTe pascToAHMETO OT MOBBPXHOCTTA Ha
MacaTta 40 OrpaHUYUTEeNHUS NTMHean u onpepenete
konko TpsibBa Aa ce kopurupa.

5.2 Hactpoiika Ha BUCounHaTta Ha Macara

HEO6XO,EI,VIMO € OTAEeNIHO peryjimpaHe Ha npegHaTta u
3afHaTa onopHa rpepa.

= Passuiite KoHTparaiikaTa [3-4].

= HacTpoiBaHe Ha NpaBuiHaTa BUCOUYMHA Ha
perynvpauma suHT [3-31.

= 3arerHeTe oTHOBO KoHTparankute [3-4]1 n
kpenexHuTe BuHToBe [5-4].

6 HacTtpoiika Ha napanenHocTTa Ha
NOBbLPXHOCTUTE HAa OCHOBHATAa U pa3TeraTtesiHarta
Maca

6.1 MpoBepka Ha napanenHocTTa

= [lpeMecTeTe orpaHMYUTENHMS NMHEaN A0 pexXeLuuns
HOX.

M Mpwv npaBunHO HacTpoeHa pasTeraTenHa Maca
MeXJuHaTa Mexay LoNHUS pbb Ha NMHeana u
OCHOBHaTa Maca no usanaTa LWMpUHa e eHaKbB.

6.2 HacTpoiika Ha napanenHocTTa

HeobxonuMo e oTAeNHO peryampaHe Ha npeaHaTa u

3afHaTa onopHa rpefa.

= Passuiite gpbxkara [3-11.

= Passuiite KoHTparaiikaTa [3-8].

= C perynupauwms suHT [3-2] HacTpoiite
napanenHocTTa Ha ABeTe NOBbPXHOCTM Ha Macara.

= 3aTerHete OTHOBO KOHTpParankuTe 1 ApbXKaTa.



7 PerynupaHe Ha napanenHocTTa Ha
HanpaBnaBallaTa Ha pa3TeraresHaTta Maca
CMPSAMO peXKeLnsa HoXX

71 MpoBepka Ha napanenHocTTa

= MoHTupanTe brnoBaTa puKcupalla onopa Bbpxy
pasTeraTefiHaTa Maca.

= HacTpoiiTe orpaHMYMTENHUS NMHEan Taka, ye
NpegHUAT My pbb fa e M3paBHEH C BbHLWHWUS pbb Ha
macata Ha PRECISIO.

™ T[pu npemecTBaHe Ha pa3TeraTesiHaTa Maca pbboseTe
TpsibBa Aa ca Ha efiHO W CbLLO Pa3CTosHME eAWH OT
LPYr B LENUS Mana3oH Ha BUXXeHMe.

7.2 HacTpoiika Ha napanenHocTTa

HacTpolite napanenHocTTa oT briosaTa ckoba Ha 3aaHaTa
cTpaHa Ha Macarta ¢ BuHTa [3-5].

= Passwuiite gpbxkara [3-1].

Pazsuiite 3aTeratenHus suHT [3-71].

PasBuitTe KoHTparaiikata [3-6].

C suHTa [3-5] HacTpoiiTe napanenHocTTa.

KoHTpon upes npeMecTBaHe Ha pa3TeraTesiHaTa Maca:

HaBcakbie eqHaKBo OTCTOAHME CMPAMO OCHOBHaTa

maca!

= 3aTerHete 0THOBO KpenexXHUs BUHT, KOHTparankarta u
ApbXKaTa.

yvevy

8 HacTpoiika Ha ponkoBaTa HanpaBisBaLa

8.1 MpoBepka Ha ny¢pTa Ha HanpaBnaBalwuTe

JlydTbT Mexpy HanpaBnsBallMsa NPbT U HanpaBnaBaluTe
ponku 0bMKHOBEHO ce HacTporBa pabpuyHo.

Bbnpeku ToBa ce npenopbyBa Aa ce nposepu nydTa Ha
HanpasfsBallMTe Ha [BaTa Nlarepa, KakTo cneaga:

» HaTucHete pa3TeratesiHata MacCa oTrope.
™ |_|pl/1 npeMecTBaHe Ha pa3TeratesiHata Maca BbHWHUAT
NPbCTEH Ha A0JIHNA Ca4YMeH Jlarep ce BbpTH.

8.2 HacTtpoiika Ha ny¢$Ta Ha HanpaBnsBawuTe

= Wsnonseaiite BunkoobpaseH kioy SW 15 [1-2], 3a na
pasxnabute 3akpensauaTa ranka [4-11.

Bbnrapcku

» C wecTorpamuus kitoy SW 5 [1-4] upes
ekcueHTpuk [4-2] kopurupaiite nonoxerunero Ha
narepa.

= Cnep kopekuus Ha nydTa Ha HampasisBalyuTe
3aTerHeTe OTHOBO 3aKpernBallaTa raika.

9 ﬂeMOHTMpaHe Ha CUCTeMaTa Ha pa3TeraTeJiHaTa
Maca

Lanata cucteMa Ha pasTeraTesHaTa Maca Moxe Aa ce

LEMOHTMPA C HAKOJIKO MPOCTM CTbMKM 1 Bbp30 Aa ce

MOHTMpa 0THOBO, be3 fa e He0bX0AMMO [OMBAHUTENHO

perynupaHe.

= 3aTerHeTe pa3sTeraTesHaTa Maca C BbpTALLOTO Ce
konye [4-5].

= Passuiite gpbxkute [3-1]1 u oTkaueTe c rnasata Ha
BuHTa [5-2] oT pamkara.

» [loBaurHeTe n oTCTpaHeTe CbOPBXEHMETO.

MoHTax 6e3 foNbAHUTENHO perynmpaHe B obpaTHa
nocnenoBaTeNHOCT.

10 TexHuuecko ob6cny)kBaHe U noaabp)KaHe

KnueHTtcka cnyxba u peMOHTU MoraT fia ce U3BbpLUBAT
CaMo OT NMPOU3BOAMUTENS UK OT CEPBU3HM PaboTUIHMLM.
MN3non3BalTe caMo OPUrMHANHW pe3epBHU YacTU Ha
Festool.

Owe nHdopmaums:

1 OkonHa cpepa

He nsxBbpnsinTe eneKkrpoypeau, U3non3BaHu
6aTepuu n akyMynatopu npu 6utosurte
oTnaabLuMU. Ype,u,vlTe, NPUHAONEXHOCTUTE U
OMNaKOoBKUTE TpF|6Ba na 6'bﬂ,aT pa3fesiHo U3XBbpPdHU
C MMUCbHJ1 3a OKOJIHaTa cpena. CnasBante BannagHuTeE
HaLMOoHaNHW pasnopenbu.

NHdopMauua 3a nyHKToBeTe 3a cbbupaHe MoxeTe fia
HamepuTe Ha agpec

UHdopMauus 3a KpUTUYHU MaTepuanu:

1 Symboly

& Varovani pred vSeobecnym nebezpedim

©

Prectéte si navod k obsluze, bezpec¢nostni

pokyny.
2 Rozsah dodavky
[1-1] Vodici jednotka slozena z:
2 vodici tyCe namontované na 2 drzacich se
2 opérnymi nohami
[1-2] 1 otevieny Kkli¢ vel. 15
[1-3] 1 otevreny kli¢ vel. 10
[1-4] 1 inbusovy kli¢ 5 mm
[1-5] 1 nastavovaci konzola, predni
[1-6] 4 Srouby M6 x 16
[1-71 4 podlozky @ 6
[1-8] 4 $rouby M8 x 25

[1-9] 2 montazni Ghelniky

[1-10] 4 Ctyfhranné matice

[1-11] 1 podlozka o tloustce 4 mm
(Tato podlozka je zapotrebi jako vyrovnavaci
podlozka pouze tehdy, kdyZ se montuje
prodlouZeni stolu a posuvny stdl.)

[1-12] 1 nastavovaci konzola, zadni

[1-13] Kompletni stdl, slozeny z: deska

z hlinikovych profill s namontovanymi
drzaky kladek s vodicimi kladkami
a stéracem necistot

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouZiti.

3 Technické Udaje

Rozméry CS 70 ST 650
Sitka 250 mm
Délka 335 mm
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Cesky

Rozmeéry CS 70 ST 650
Max. pojezdova draha 865 mm
Max. délka rezu 650 mm

4 Montaz posuvného stolu
Namontujte posuvny stal na levé strané PRECISIO.

Za tim Ucelem namontujte na podstavec stolu PRECISIO
na predni strané a na zadni strané vzdy jeden montazni
ahelnik [2-3] (viz obrazek [2]).

= Pro upevnovaci Sroub smérujici ke stredu stolu
vlozte do pFislusného ¢tyrhranného upinani pod
stolem pily ¢tyrhrannou matici [1-10].

» Montazni Ghelnik [2-3] nasadte dolni stranou na
vystupek [2-4] na podstavci stolu a prisroubujte ho
$roubem [2-5].

= Matice pro druhy upeviovaci Sroub je nalepend na
plechovy pasek, ktery slouzi jako montazni pomdcka.
Jednu matici zasunte nejprve zepredu do bocniho
otvoru [2-1] a zasroubujte Sroub.

= Vytdhnéte plechovy pasek, zasunte druhou matici
do zadniho otvoru a prisroubujte zadni montazni
Uhelnik.

= Predni a zadni nastavovaci konzolu [5-1] namontujte
kazdou pomoci 2 Sroubl [5-4] a podlozek [5-6] na
drzaky [5-5] tak, aby zavésné vystupky [5-31 byly
uvnitr (viz obrazek [5]). Nastavovaci konzola a drzaky
musi k sobé po smontovani doléhat, neutahujte ale
Srouby.

= Celou vodici jednotku (sestavu tyéi a drzakd)
zavéste zavésnymi vystupky do otvord v montaznich
Ghelnicich [2-3]1 a [1-9] (viz obrazek [3]).

» Hlavu vratového Sroubu [5-2] protdhnéte podélnymi
otvory [2-2] v podstavci, Srouby zatlac¢te doll a mirné
utdhnéte knoflikem [3-11.

= Zkontrolujte, zda drzaky vpredu a vzadu dosedaji na
stavéci Sroub [3-31.

= Jako priprava pro zasunuti posuvného stolu
- Uplné otevrete upnuti pomoci otoéného

knofliku [4-5].
- Nastavte stérac necistot [4-6] do spravné polohy
(spodni hrana vodorovné s vodici tycil.

= Vhodné Sikmé poloze (témér svisle) nasadte posuvny
stll zepredu na vnitrni vodici ty¢ tak, aby vodici
ty¢ byla mezi vodici kladkou [4-4] a kuli¢kovym
loZiskem [4-3] (viz obrazek [4]).

= Posuvny stll Gplné zasunite a vyklopte do pracovni
polohy (na druhé vodici tyci).

= Posuvny stll lze upevnit otoénym knoflikem [4-5].

5 Nastaveni vysky stolu
Spravné nastaveny posuvny stil je cca o tloustku papiru
vys nez plocha zakladniho stolu.

5.1 Kontrola vysky stolu

= Namontujte Ghlovou zaradzku na posuvny stal.

= Posunte dorazové pravitko tak, aby presahovalo
cca 20 mm plochu zakladniho stolu.

= Zkontrolujte vzdalenost povrchu stolu od dorazového
pravitka a zjistéte, o kolik se musi upravit.

5.2 Nastaveni vysky stolu
Je nutné zvlast nastavit predni a zadni drzak.

= Povolte pojistnou matici [3-4].
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= Nastavte spravnou vysku stavécim Sroubem [3-3].
= Znovu utdhnéte pojistnou matici [3-4] a upevnovaci
$rouby [5-4].

6 Nastaveni rovnobéznosti ploch zakladniho stolu
a posuvného stolu

6.1 Kontrola rovnobéznosti

= Posunte dorazové pravitko az k pilovému kotouci.

M PFi spravné nastaveném posuvném stole je mezera
mezi dolni hranou pravitka a zakladnim stolem po
celé Sirce stejna.

6.2 Nastaveni rovnobéznosti

Je nutné zvlast nastavit predni a zadni drzak.

= Povolte knoflik [3-11.

= Povolte pojistnou matici [3-8].

= Pomoci nastavovaciho $roubu [3-2] nastavte
rovnobéznost obou ploch stold.

= Znovu zasroubujte pojistnou matici a knoflik.

7 Nastaveni rovhobéznosti vedeni posuvného
stolu s pilovym kotoucem

7.1 Kontrola rovnobéznosti

= Namontujte Ghlovou zardzku na posuvny stdl.

= Nastavte dorazové pravitko tak, aby byla predni
hrana pravitka presné v roviné s vnéjsi hranou
stolu PRECISIO.

M PFi posunuti posuvného stolu musi mit hrany po celé
délce posunuti od sebe stejnou vzdalenost.

7.2 Nastaveni rovhobéZznosti

Nastavte rovnobéznost na montaznim Ghelniku na zadni
strané stolu se pomoci roubu [3-5].

= Povolte knoflik [3-1].

Povolte upinaci $roub [3-71.

Povolte pojistnou matici [3-6].

Pomoci Sroubu [3-5] nastavte rovnobéznost.

Kontrola pomoci presunuti posuvného stolu: vsude

stejna vzdalenost od zakladniho stolu!

= Znovu utahnéte upevnovaci Sroub, pojistnou matici
a knoflik.

Yyvyvy

8 Nastaveni vedeni v kladkach

8.1 Kontrola vile vedeni

Vile mezi vodici ty¢i a vodicimi kladkami je zpravidla
nastavena z vyroby.

Presto doporuéujeme vali vedeni u obou loZisek
kontrolovat nasledujicim zplsobem:

= Zatlalte shora na posuvny stal.
M PFi posouvani posuvného stolu se otaci vnéjsi krouzek
spodniho kulickového loziska.

8.2 Nastaveni vule vedeni

= Otevrenym klicem vel. 15 [1-2] povolte zajistovaci
matici [4-1].

= Inbusovym klicem vel. 5 [1-4] upravte pomoci
excentru [4-2] polohu loZiska.

= Po opravé vile vedeni znovu utdhnéte zajistovaci
matici.

9 Demontaz zafFizeni pro posuvny stul

Celé zarizeni pro posuvny stil lze demontovat nékolika
pohyby a rychle znovu namontovat bez nového sefizovani.



= Posuvny stil upnéte pomoci oto¢ného knofliku [4-5].

= Povolte knofliky [3-1] a vyhaknéte hlavu
Sroubu [5-2] z podstavce.
= Zafizeni nadzvednéte a odeberte.

Montaz bez nového sefizeni v opacném poradi.

10 Udrzba a oSetiovani

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce nebo
servisni dilny. PouZivejte pouze originalni ndhradni dily
Festool.

Dalsi informace:

Cesky
1" Zivotni prostredi
Elektricka zarizeni, staré baterie a akumulatory
nevyhazujte do komunalniho odpadu. Zarizeni,

prisluSenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci. Dodrzujte platné vnitrostatni predpisy.

Informace o sbérnach najdete na

Informace ke kritickym latkam:

1 Symboler

& Advarsel om generel fare
Laes sikkerhedsanvisningerne i
brugsanvisningen.

2 Leveringsomfang

[1-1] Styreenhed bestaende af:

2 styrestaenger monteret pd 2 baerere med
2 stgttefgdder

[1-2] 1 gaffelnggle SW 15

[1-3] 1 gaffelnggle SW 10

[1-4] 1 unbrakonggle 5 mm

[1-5] 1 indstillingskonsol, foran

[1-6] 4 skruer Méx16

[1-71 4 skiver @ 6

[1-8] 4 skruer M8x25

[1-9] 2 monteringsbeslag

[1-10] 4 firkantede matrikker

[1-11] 1 skive 4 mm tyk
(denne skive bruges kun som afstandsskive,
hvis bordforleengelsen og rullebordet er
monteret)

[1-12] 1 indstillingskonsol, bag

[1-13] Komplet bord, bestdende af:

Aluminiumprofilplade med monterede
rulleholdere med styreruller og afstryger

De angivne illustrationer findes i starten af
brugsanvisningen.

3 Tekniske data

Mal CS 70 ST 650
Bredde 250 mm
Laengde 335 mm
Max. rullelaengde 865 mm
Maks. skeereleengde 650 mm

4 Montering af rullebordet
Monter rullebordet p& venstre side af PRECISIO.

Det ggres ved at montere et monteringsbeslag [2-3] pé
hhv. for- og bagsiden af bordstellet pa PRECISIO (se
figur [2]).

= Seten firkantet metrik [1-10] ind i den
eksisterende firkantede holder under arbejdsbordet
til fastggrelsesskruen mod midten af bordet.

= St monteringsbeslaget [2-3] an mod ribben [2-4]
pa bordstellet med underkanten, og skru det fast
med en skrue [2-5].

= Mgtrikken til den anden fastggrelsesskrue er limet
pa en metalplade som monteringshjaelp. Seet farst
en motrik ind i den forreste sidedbning [2-1], og
skru skruen i.

= Traek metalpladen ud, fgr den anden mgtrik
ind i den bageste abning, og skru det bageste
monteringsbeslag fast.

= Monter forreste og bageste indstillingskonsol [5-1]
med hver 2 skruer [5-4] og speendeskiverne [5-61]
pa barerne [5-5], s& krogknasterne [5-3] sidder
indvendigt (se figur [5]). Indstillingskonsol og
baerere skal efter monteringen ligge teet sammen,
men spaend ikke skruerne.

= Haegt hele styreenheden (staenger)
med krogknasterne i fordybningerne pa
monteringsbeslagene [2-3] + [1-9] (se figur [31).

» Stik braeddeboltens skruehoved [5-2] gennem
langhullerne [2-2] pa stellet, tryk skruerne
let nedad, og speend dem let med
handtagsknappen [3-11.

= Kontrollér, at de forreste og bageste beerere bergrer
justeringsskruen [3-3].

» Som forberedelse til indkgring af rullebordet

- abnes klemmen pé& drejeknappen [4-5] helt,
- placeres afstrygerhuset [4-6] i den
rigtige position (underkanten parallelt med
styrestangen).
= Med en steerk heeldning (naesten lodret) saettes
rullebordet forfra pa den indvendige styrestang,
sa styrestangen er mellem hjulet [4-4] og
kuglelejet [4-3] (se figur [4]).
» Kar rullebordet helt ind, og vip det til driftsposition
(p& den anden styrestang).
» Rullebordet kan klemmes fast med
drejeknappen [4-51].

5 Indstilling af bordhgjde

Et korrekt indstillet rullebord er ca. en papirtykkelse
hgjere end basisbordets bordflade.

5.1 Kontrol af bordhgjden

= Monter vinkelanslaget pé rullebordet.
= Forskyd anslagslinealen, sa den star ca. 20 mm over
basisbordets bordflade.

15


https://www.festool.cz/sluzby
https://www.festool.de/recycling
https://www.festool.de/recycling
https://www.festool.de/reach

Dansk

= Kontrollér afstanden fra bordoverfladen til
anslagslinealen, og bestem, hvor meget der skal
korrigeres.

5.2 Indstilling af bordhgjde

Pa den forreste og bageste baerer er en separat
indstilling ngdvendig.

= Lgsn kontramegtrikken [3-4].

= Indstil den rigtige hgjde med justeringsskruen [3-3].

= Spaend kontramgtrikken [3-4] og
fastggrelsesskruerne [5-4] igen.

6 Indstilling af bordfladernes parallelitet pa
basisbhord og rullebord

6.1 Kontrol af parallelitet

» Forskyd anslagslinealen indtil savklingen.

M Ved korrekt indstillet rullebord er spalten mellem
linealens underkant og basisbordet ens i hele
bredden.

6.2 Indstilling af parallelitet

Pa den forreste og bageste baerer er en separat

indstilling ngdvendig.

= Lpsn handtagsknappen [3-11.

= Lgsn kontramgtrikken [3-8].

» Indstil paralleliteten for begge bordflader med
justeringsskruen [3-2].

= Skru kontrametrikken og handtagsknappen fast
igen.

7 Indstilling af parallelitet mellem
rullebordsfgring og savklinge

7.1 Kontrol af parallelitet

= Monter vinkelanslaget pa rullebordet.
= Indstil anslagslinealen, sa linealens forkant flugter
ngjagtigt med den yderste bordkant pa PRECISIO.

M Ved flytning af rullebordet, skal kanterne veaere
i samme afstand fra hinanden over hele
beveegelsesomréadet.

7.2 Indstilling af parallelitet

Indstil paralleliteten med skruen [3-5] i
monteringsbeslaget bag pa bordet.

= Lgsn handtagsknappen [3-11.

Lgsn spaendeskruen [3-71.

Lgsn kontramgtrikken [3-6].

Indstil paralleliteten med skruen [3-51.
Kontrol ved forskydning af rullebordet: Over alt
samme afstand til basisbordet!

yveyy

= Spand fastggrelsesskruen, kontramgtrikken og
h&ndtagsknappen.

8 Indstilling af rullefgring
8.1 Kontrol af styringssler

Slgret mellem styrestangen og styrerullerne justeres
normalt fra fabrikken.

Det anbefales alligevel at kontrollere styreslgret pd

begge lejer pa fglgende made:

= Tryk pa rullebordet oppefra.

M Ved forskydning af rullebordet drejer yderringen i det
nederste kugleleje.

8.2 Indstilling af styringsslgr

= Lgsn kontramgtrikken [4-1] med gaffelnggle
SW 15 [1-2].

= Tilpas lejets position med sekskantngglen
SW 5 [1-4] ved hjelp af en excenter [4-2].

= Speand metrikken igen, nar styringssleret er
korrigeret.

9 Afmontering af rullebordsanordningen

Hele rullebordsanordningen kan fjernes med nogle
f& enkle trin og 0gséd nemt monteres igen uden
efterjustering.

= Klem rullebordet fast med drejeknappen [4-5].

= Lgsn handtagsknapperne [3-1], og friger dem fra
stellet med skruehovedet [5-2].

= Lgft anordningen, og fjern den.

Pabygning uden efterjustering i omvendt raekkefglge.

10 Vedligeholdelse og pleje

Kundeservice og reparation ma kun udfgres af
producenten eller servicevaerksteder. Brug kun originale
reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger:

11 Milje

El-apparater og brugte batterier ma
E ikke bortskaffes med almindeligt

husholdningsaffald. Udstyr, tilbehgr og
emballage skal bortskaffes miljgmassigt korrekt pa
en kommunal genbrugsstation. Gaeldende nationale
forskrifter skal overholdes.

Du finder oplysninger om indsamlingsstederne pa

Informationer om kritiske stoffer:

€AANVIKG

1 TUuBoAa

& Mpoeldonoinon ano yeviko kivouvo

AwaBdaoTe T1g UnNodeifelg aopaleiag oTLg 0dnyieg
AetToupyiag.
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2 YAka napadoong
[1-11 Movada odnynong, anotehoUpevn ano Ta
e€ng:

2 paBoot odnyol ocuvappoAoynNpEVEG OE
2 popeig pe 2 nodLa oThpLENg

[1-2] 1 yeppaviko KAedi SW 15

[1-3] 1 yeppaviko kheldi SW 10

[1-4] 1 e€aywviko kAeldi TUmou AMev 5 mm
[1-5] 1 KovooAa puBuiong, unpoaoTd

[1-6] 4 Bideg Mbx16
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[1-7] 4 podéNeg @ 6

[1-8] 4 Bideg M8x25

[1-9] 2 ywvieg npoodapTnong

[1-10] 4 TeTpaywva na§padia

[1-111] 1 podéAa 4 mm xovipn
(autn n podéha xpetdzeTat wg podéia
avTiotaBuiong povo ToTE, OTAV Elval
npocapTNUEVA N NPOEKTACN TPAMEZLOU Kal TO
OUPOPEVO Tpan£z)

[1-12] 1 kovooAa pUButong, niow

[1-13] [MAnpeg TpanézL, anoteAoUHEVO ano Ta

€€ng: MAdka npo@il aAoupviou pe
OUVAPHUOAOYNPEVOUG (POPELG PAOUAWV HE
paouia odnynong kat ano&éatn

O avapepdpeveg elKOVEG BpiokovTal oTnv apxn Twv
odnyLwv Aettoupyiag.

3 Texvika oTouxeia
Awaotdosig CS 70 ST 650
MAatog 250 mm
Mnkog 335 mm
Mgy. dtadpopun wbnaong 865 mm
Méy. unKkog Komnng 650 mm

4 MpoadpTnon cupOpPEVOU TPANEZLOU

[MpooapTnoTe To CUPOPEVO TPAMEZL OTNV APLOTEPN MAEUPA

Tou PRECISIO.

Nla auTé NpocapTNATE OTOV OKEAETO TPANEZLOU

Tou PRECISIO otnv pnpooTivh NnAgupad kat aTnv niow

nAeupd anoé pia ywvia npooaptnong [2-3]1 (BAéne

ewkova [2]).

» [ tn Bida oTep€wong nou BpiokeTal npog Tn
HEON TOu TpanezLou, TonoBeThoTe €va TETPAYWVO
na&wadt [1-10] otnv undpxouca TeTpaywvn unodoxn
KAGTw anod To TpanézL NPLoviopaTog.

= TonoBetnarte Tn ywvia npoaaptnong [2-3] pe Tnv kaTtw
akpn otn paBdwaon [2-4] otov okeheTd Tpanezlol Kat
o@i€re Tn ye pia Bida [2-5].

» To na&wadiyla Tn deUTtepn Bida aTeEpEwaONg
glval KOANpEVo Navw o€ €va PeETaALKO €hacpa
wq BonBnpa cuvappoAoynaong. MepaoTte npwTa €va
nagladt unpootad oto NAeuptkéd avotypa [2-11 kau
BuwdwoTe Tn Bida.

= TpaBngre €é€w 10 peTaAAkd EAaopa, ELGAYETE TO
0eUTepo NaguuddL oto niow dvolypa kat BLdwoTe TNV
niocw ywvia npooaptnong.

= [lpooaptnoTe TNV UNPOGTLVA KAl Niow KovooAa
puButong [5-11 kaBe popa pe 2 Bideg [5-4] kat
TIg podéeg [5-6] atouc popeic [5-5] £Tot, woTe Ta
ekkevtpa avaptnong [6-3] va Bpiokovrat ecwTtepika
(BAene ewkova [51). H kovoda pUBuLong kat ot popeic
HETA TN ouvapuoAdynon NpéneL va akoupnolv YeTagu
TOUG, aAAG pn o@i&eTe TIG Bideg.

= AvaptnoTte 6An tn povada odnynong (paBdol) pe
Ta EKKEVTPA AVAPTNONG OTLG EYKOMEG OTLG YWVIES
npocaptnong [2-3]1 + [1-9] (BAéne ewkova [3]).

= [epaote Tnv KepaAn Tng kapoBdag [5-2] péoa anod
TIG pakpooTeveg Tpuneg [2-2] oTov okeleTo, niéoTe
TG Bideg Npog Ta KATW KAl OPLETE TEG EAAPPE PE TN
opatptkn AaBn [3-11.

eMNVIKG

= EAéyEre, edv oL popeig ynpooTa kat niow kaBovrat
navw otn Bida puBuwong [3-3].
» [lpoeTolpacia yia TNV €10000 TOU GUPOHEVOU TPAMEZLOU
- AvoifTe evTEA®G TOV GPLYKTNPA OTO NEPLOTPOPLKO
koupni [4-5].
- B¢ote 10 nepiBAnpa ano€eotn [4-6] otn cwatn
Beon (katw akpn napalAnAn pe Tn paBdo 0dnyd).
= Katw and noAu kekAwevn Beon (oxedov kaberal
TonoBeTNOTE TO CUPOPEVO TPAMEZL AN YNPOGTA OTNV
€0WTEPLKN paBdo 0dnyo €T0L, MOTE N pdBA0G 0dnydg
va eivatl peta&u pdouhou [4-4] kat poulepdv [4-3]
(BAéne ewkova [4]).
= 00nynoTe TO oUPOUEVO TPANEZL EVIEAMG HECA Kal
YEIPETE To 0TNn BEon xpnong (navw otn delTepn paBdo
0dnyo).
= To cupopevo TpanézL ynopei va otaBeponotnBei pe 10
nepLoTpoPikod Koupni [4-5].

5 PUBuLoN Uyoug TpanezLou

‘Eva owoTta puBpilopevo oupopevo Tpanézl BpilokeTal

nepinou éva naxog GUAAOU xapTLlou NAvw ano Tnv
enupavela Tou BaaolkoU TpanezLou.

5.1 ‘EAgyx0G UYoug TpanezLou

> JUVAPHOAOYNOTE TOV YWVLOKO 00Nyd 0TO GUPOHEVO
TpaNEzL.

= MertatonioTte Tov kKavova odnyd e TETOLO TPOMNO, WOTE
va npoegexel nep. 20 mm oTnv enwpavela Tpanezlou
Tou Baotkou TpanezLou.

= EAéyEre Tnv anbéoTacn anod Thv eNupavela Tou
TpanegLoU PEXpL ToV Kavova odnyo Kat kaBopioTe N60o
npéneL va dlopBwbel.

5.2 PuBuLon Uyoug TpanegLov

XTOV UNpooTvo Kal nicw gopéa eivat anapairnTn yia

Eexwploth puBpLon.

= AUote To na€wpadt acpaleiag [3-4].

» PuBuiote 10 0woTd Uywog pe Tn Bida puBuiong [3-31.

= Yoifre Eava o nalpddt aopaleiag [3-4] kal Tig Bideg
otepewong [5-4].

6 PUBHLON TNG NapaAANAOGTNTAG TWV ENLPAVELRDV
TOU BaolKoU Kal TOU GUPOHEVOU TPAMNEZLOU

6.1 ‘EAeyxo¢ napaAAnAoTnTag

» MertatonioTte Tov Kavova odnyo PEXPL TNV NpLlovoAapa.

M Ye owoTtd puBulopévo oupOPEVO TPAMEZL, TO SLAKEVO
avapeoa oTnv KATw akpnh xapaka kat To Baotko Tpangzt
eival i0lo og 6A0 TO NAATOG.

6.2 PUBuLon napaAAnAéTnTag

LTOV UNpooTLVO Kal Niow (popea eivat anapairnTn yua

EexwploTn puBpuLon.

= AUoTe Tn apatpikn AaBn [3-11.

= AUote To na€adt acpaleiag [3-8].

= Me 1n Bida pubuiong [3-2] puBpiote Tnv
napaAAnAOTNTA Twv U0 ENLPAVELDV TWV TPAMEZLWV.

= Buwote opxtd §ava To na&uddL acpaAeiag kat Tn
opatptkn AaBn.

7 PUOuLon napaAAnAoTNTAG 0dNYOU GUPOHEVOU
TpAnezLoU NPoG TNV NpLlovoAapa

7.1 ‘EAgeyxoG napaAAnAoTnTag

= JUVAPHOAOYNOTE TOV YWVLOKO 00Nyd GTO GUPOHEVO
TpaNEZL.
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» PuBpioTe Tov Kavova 0dnyo pe TETOLO TPOMO,
WOTE N UNPOCTIVA OKPN TOU Kavova va EpXeTal
akplBwg NpOCowNo YE TNV eEWTEPLKN OKPN TpAMEZLOU
Tou PRECISIO.

M Y& nepinTwon YETATOMLONG TOU CUPOUEVOU TPAMEZLOU
Ol OKPEG NpEneL va €xouv Tnv 0La anootaon yetagu
TOUG 0€ OAOKANPN TNV NEPLOXN PETATOMLONG.

7.2 PuBpion napaAAnAoéTnTag

2Tn ywvia npoodpTnong oTnv Niocw NAEUPA TOU TpanegLou
puBuizerat n napaAlnAotnTa pe tn Bida [3-5].

= AUote Tn opatpikn AaBn [3-11.

Auote Tn Bida cuopyEng [3-71.

AUoTe To na€padt acpaleiag [3-6].

Me tn Bida [3-5] puBpioTe Tnv napalnAdTtnta.
‘EAeyxog pe peTaronion Tou cupdpevou TpanezLou: 1dwa
anootacn ano 1o Baolkd TpanézL navrou!

LoiEte Eava tn Bida oTepéwaong, To na&uadt
ao@aleiag kat Tn o@atpkn AaBn.

yvyveyy

\

8 PUBHLON 06nyoU paoulwv

8.1 'EAgyxog TZ0you 0dnynong

0 1z0Yy0G avapeoa otn paBdo odnyd Kat aTa paoula
odnynong puBpizeTal kata kavova oTo EPY0CTAGLO.
MapoA’ autd ouviaTaTtal, va eAEYXETE TOV TZ0Y0 00AYNONG
oTa 0o £dpava wg €ENG:

= [lieote and navw 10 CUPOUEVO TPANEZL.

M Katd tn YETATONLON TOU GUPOHEVOU TPAMEZLOU
NEPLOTPEPETAL 0 EEWTEPIKOG DAKTUALOG TOU KATW
POUAepav.

8.2 PuUBpLoNn TZ0Yy0OU 06nYNGNG

= Me 10 yeppaviko kKAeldi SW 15 [1-2] AUoTe To na&upadt
otaBeponoinong [4-11.

= [lpooappdoTte pe 1o e§aywvikd KAeLOL TUNoU ANev
SW 5 [1-4] péow evog ekkévrpou [4-2] Tn Béon Tou
edpavou.

= Meta Tn d16pBwaon Tou TZ6YyoU 0dnynang, opiETe Eava
10 na&uadt oTaBeponoinong.

9 A@aipeon dLata§ng cupopevou TpanegLov

Me Aiyeg Klvnoelg ynopei va anoguvappoloynBei n

nAnpng dtata&§n cupoUEVOU TpANEeZLoU Kal Ynopei va

ouvappoloynBei ypnyopa Eava xwpig cUPNANPWHATLKN

puBuion.

= JpiETe TO OUPOUEVO TPANEZL PUE TO MEPLOTPOPLKO
koupnt [4-5].

= AUote Ti¢ opatpikeg AaBeg [3-11 kat pazi pe Tnv
ke@aAn Tng Bidag [5-2] apatpéoTe Teg ano Tov
OKEAETO.

= Avuyworte Kal a@atpéoTte Tn dlaTtagn.

MpoocdpTnon xwpig cUPNANPWHATIKA pUBULON pPE TNV

avtiBetn oelpa.

10 ZuvTnpnon Kat gpovrida

To o€pBig NEAATOV KAl OL EMNLOKEVEG ENLTPEMNETAL

va eKTEAOUVTAL HOVO aMO TOV KATAOKEUAOTN N Td
egoualodoTnpéva cuvepyeia o€pBLg. Xpnolyonoleite povo
yvhola avrallakTika Festool.

MeploooTepeg NANpopopieg:
11 MepBaAiov

Mnv NETATE TLG NAEKTPLKEG OUOKEUEG, TILG
E NaAlég ynartapieg Kat TLG ENAvVAPOpPTIZOHEVES
ynatapieg oTa olKLaKa anoppippara. Mapadwote
TLG OUOKEUEG, Ta €EAPTANATA KAL TLG OUCKEUAOIEG GE YLa
QLKA Npog To neptBalhov avakUukAwan. [poce€Te Toug
LoXU0VTEG €BVIKOUG KavoviopoUg.
MAnpogopieg yia Ta onpeia ouloyng pnopeite va deite
KaTw anod

MAnpo@opieg ywa KpioLpa UALKG:

1 Siimbolid

& Uldohu hoiatus

@ Lugege kasutusjuhendit, ohutusjuhiseid.

2 Tarnekomplekt

[1-1] Juhtmoodul koosneb jargmistest osadest:
2 juhtvarrast paigaldatud 2 kandurile koos
2 tugijalaga

[1-2] 1 lehtvoti suurusega 15

[1-31 1 lehtvoti suurusega 10

[1-4] 1 kuuskantvoti 5 mm

[1-5] 1 seadekonsool, ees

[1-6] 4 kruvi M6x16

[1-71 4 seibi @ 6

[1-8] 4 kruvi M8x25

[1-9] 2 kinnitusnurka

[1-10] 4 nelikantmutrit
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[1-11]1 1 seib, 4 mm paksune
(seda tasakaalustusseibi on vaja ainult
lauapikenduse ja liuglaua paigaldamise
korral)

[1-12] 1 seadekonsool, taga

[1-13] Laud tervikuna koosneb jargmistest

osadest: alumiinium-profiilplaat kiilge
monteeritud rullikukanduritega koos
juhtrullikute ja kaabitsaga

Viidatud joonised leiate kasutusjuhendi algusest.

3 Tehnilised andmed

Mootmed CS 70 ST 650
laius 250 mm
pikkus 335 mm
pikim nihketeekond 865 mm
suurim loikepikkus 650 mm

4 Liuglaua paigaldamine
Paigaldage liuglaud PRECISIO vasakule kiiljele.
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Selleks paigaldage PRECISIO lauaraami nii esi- kui ka

tagakiiljele ks kinnitusnurk [2-3] (vt joonist [2]).

» Paigaldage laua keskosa suunas asuva kinnituskruvi
jaoks saelaua all olevasse neljakandilisse pessa
nelikantmutter [1-10].

= Asetage kinnitusnurk [2-3] alaservaga lauaraami
ribi [2-4] peale ja keerake iihe kruviga [2-5] kinni.

» Teise kinnituskruvi mutter on kleebitud
paigaldusabina plekkliistule. Koigepealt sisestage
liks mutter eespool kiilgmisse avasse [2-1] ja
keerake kruvi sisse.

= Tommake plekkliist valja, sisestage teine mutter
tagumisse avasse ja keerake tagumine kinnitusnurk
kinni.

= Kinnitage nii eesmine kui ka tagumine
seadekonsool [5-1] kahe kruvi [5-4] ja
alusseibidega [5-6] kandurite [5-5] kiilge selliselt,
et riputuskonksud [5-3] ja&dksid sissepoole (vt
joonist [5]). Seadekonsool ja kandur peavad parast
kokkupanekut kokku puutuma, aga kruvisid ei tohi
veel kinni keerata.

= Riputage kogu juhtmoodul (hoovastik]
riputuskonksudega kinnitusnurkade [2-3] + [1-9]
valjaldigetesse (vt joonist [3]).

= Likake lukustuskruvi kruvipea [5-2] l3bi raami
piklike avade [2-2], vajutage kruvid alla ja keerake
haardenupust [3-1] kergelt kinni.

= Kontrollige, kas kandurid ees ja taga asetsevad
seadekruvi [3-3] peal.

= Liuglaua sisselikkamise ettevalmistamiseks

- keerake kinnitus poérdnupuga [4-5] taiesti lahti.

- viige kaabitsa korpus [4-6] digesse asendisse
(alumine serv peab asetsema juhtvardaga
paralleelselt).

= Tugeva kaldasendi (peaaegu vertikaalse asendi)
korral asetage liuglaua esiosa seesmisele

juhtvardale selliselt, et juhtvarras jadks rulliku [4-4]

ja kuullaagri [4-3] vahele (vt joonist [4]).

= Likake liuglaud taies ulatuses sisse ja kallutage
kasutusasendisse (teise juhtvarda peale).
= Liuglaua saab pé6rdnupuga [4-5] fikseerida.

5 Laua korguse reguleerimine

Oigesti reguleeritud liuglaud on umbes paberipaksuse
vorra korgem kui pohilaua lauapind.

5.1 Laua korguse kontrollimine

= Kinnitage lukustuv nurgapiirik liuglauale.

= Likake nihikjoonlaud sellisesse asendisse, et see
ulatuks u 20 mm pohilaua lauapinnast ile.

= Kontrollige lauapinna kaugust nihikjoonlauast ja
tehke kindlaks, kui palju tuleb korrigeerida.

5.2 Laua korguse reguleerimine

Eesmise ja tagumise kanduri juures tuleb reguleerimine

teha eraldi.

= Keerake vastumutter [3-4] lahti.

= Reguleerige seadekruviga [3-3] dige kérgus.

= Keerake vastumutter [3-4] ja kinnituskruvid [5-4]
jalle kinni.

Eesti

6 Pohilaua ja liuglaua lauapindade reguleerimine
paralleelseks
6.1 Paralleelsuse kontrollimine

= Liikake nihikjoonlaud saekettani.

M Kui liuglaud on digesti seatud, on joonlaua alaserva ja
pohilaua vaheline pilu kogu pikkuses Uhelaiune.

6.2 Paralleelseks reguleerimine

Eesmise ja tagumise kanduri juures tuleb reguleerimine
teha eraldi.

= Keerake haardenupp [3-1] lahti.

= Keerake vastumutter [3-8] lahti.

= Seadke reguleerkruviga [3-2] mélemad lauapinnad
paralleelseks.

= Keerake vastumutter ja haardenupp uuesti kinni.

7 Liuglaua juhiku ja saeketta reguleerimine
paralleelseks
71 Paralleelsuse kontrollimine

» Kinnitage lukustuv nurgapiirik liuglauale.

» Seadke nihikjoonlaud selliselt, et joonlaua esiserv
oleks PRECISIO valimise lauaservaga tapselt
Uhetasa.

M Liuglaua nihutamisel peavad servad kogu nihkeala
ulatuses olema iksteisest samal kaugusel.

7.2 Paralleelseks reguleerimine

Reguleerige laua tagakduljel oleva kinnitusnurga
paralleelsust kruviga [3-5].

= Keerake haardenupp [3-1] lahti.

Keerake lukustuskruvi [3-7] lahti.

Keerake vastumutter [3-6] lahti.

Reguleerige paralleelsust kruviga [3-5].

Kontrollige liuglauda nihutades: kogu ulatuses peab

pohilaud olema samal kaugusel!

» Keerake kinnituskruvi, vastumutter ja haardenupp
jalle kinni.

yvyveyy

8 Rulljuhiku reguleerimine

8.1 Juhtlotku kontrollimine
Juhtvarda ja juhtrullikute vaheline otk on tavaliselt
tehases reguleeritud.

Sellegipoolest on soovitatav juhtlotku molemal laagril
jargmiselt kontrollida.

= Vajutage ilalt liuglaua peale.

M Liuglaua nihkumisel poérdub alumise kuullaagri
valisrongas kaasa.

8.2 Juhtlotku reguleerimine

= Keerake lehtvotmega suurusega 15 [1-2]
kinnitusmutter [4-1] lahti.

» Kohandage kuuskantvotmega suurusega 5 [1-4]
ekstsentriku [4-2] abil laagri asendit.

= Parast juhtlotku korrigeerimist keerake
kinnitusmutter uuesti kinni.

9 Liuglauaseadise eemaldamine

Terve liuglauaseadise saab vaid mone kaeliigutusega
eemaldada ja ilma jarelreguleerimiseta uuesti kiiresti
paigaldada.

= Fikseerige liuglaud poordnupuga [4-5].
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Eesti

» Keerake haardenupud [3-1] lahti ja votke koos
kruvipeaga [5-2] raamist vélja.

» Tostke seadis liles ja eemaldage see.

Paigaldamine toimub vastupidises jarjekorras,

jarelreguleerida ei ole vaja.

10 Hooldus ja remont

Hooldust ja remonti tohib teostada liksnes tootja voi
volitatud teenidustookoda. Kasutage ainult Festooli
originaalvaruosi.

Lisateave:

1 Keskkond

Arge visake elektrilisi tooriistu, vanu
patareisid ja akusid olmejaatmete hulka.
Seadmed, lisavarustus ja pakendid tuleb

keskkonnasaastlikult ringlusse votta. Jargige kehtivaid
riiklikke eeskirju.

Teave tagastamiskohtade kohta on leitav

Teave ohtlike ainete kohta:

1 Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta

@ Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

2 Vakiovarustus

[1-1] Ohjainyksikko sisaltaa seuraavat osat:

2 ohjaintankoa, jotka on asennettu
2 kannattimen paalle, ja 2 tukijalkaa

[1-2] 1 kiintoavain, koko 15

[1-3] 1 kiintoavain, koko 10

[1-4] 1 kuusiokoloavain 5 mm

[1-5] 1 saatokonsoli, edessa

[1-6] 4 ruuvia Mb6x16

[1-7] 4 aluslevys @ 6

[1-8] 4 ruuvia M8x25

[1-9] 2 kulmapidiketta

[1-10] 4 neliokantamutteria

[1-11]1 1 aluslevy, paksuus 4 mm
(tata aluslevya tarvitaan tasausaluslevyksi
vain silloin, kun asennetaan pdydan jatke ja
liukupoyta)

[1-12] 1 saatokonsoli, takana

[1-13] Taysin varusteltu poyta sisaltaa seuraavat

osat: alumiininen profiililevy asennetuilla
rullakannattimilla, ohjausrullilla ja
liukuohjaimilla

Mainitut kuvat ovat kayttoohjekirjan alussa.

3 Tekniset tiedot

Mitat CS 70 ST 650
Leveys 250 mm
Pituus 335 mm
Maks. liukumatka 865 mm
Maks. leikkauspituus 650 mm

4 Liukupoydan asentaminen

Asenna liukupoyta PRECISIO-sahan vasemmalle
puolelle.

Asenna sita varten PRECISIO-sahan poytarungon
etupaatyyn ja takapaatyyn kulmapidikkeet [2-3] (katso
kuva [2]).

20

» Aseta poydan keskustaan pain olevaa kiinnitysruuvia
varten neliokantamutteri [1-10] sahapdydan alla
olevaan nelikulmaiseen kiinnityskohtaan.

= Aseta kulmapidikkeen [2-3] alareuna pdytarungon
ripaa [2-4] vasten ja ruuvaa kiinni ruuvilla [2-5].

= Toisen kiinnitysruuvin mutteri on liimattu
asennuksen helpottamiseksi peltisuikaleen paalle.
Ohjaa mutteri ensin etukautta sivuaukkoon [2-1] ja
kierra ruuvi kiinni.

= Veda peltisuikale ulos, aseta toinen mutteri
takimmaiseen aukkoon ja ruuvaa takimmainen
kulmapidike kunnolla kiinni.

= Asenna etu- ja takasaatokonsolit [5-1] kulloinkin
kahdella ruuvilla [5-4] ja aluslevyilld [5-6]
kannattimiin [5-5] niin, ettd ripustusnokat [5-3] ovat
sisdpuolella (katso kuva [5]). Kokoamisen jalkeen
saatokonsolien ja kannattimien on oltava toisiaan
vasten, mutta ruuveja ei saa viela kiristaa.

= Kiinnitd koko ohjainksikké (tangosto) ripustusnokilla
kulmapidikkeiden [2-3] + [1-9] loviin (katso
kuva [3]).

= Tyonna lukkoruuvin [5-2] kanta rungon pitkulaisten
reikien [2-2] lapi, paina ruuveja alaspéin ja kiristd ne
kevyesti kahvanupilla [3-1].

= Tarkista, etta kannattimet ovat edessa ja takana
saatéruuvin [3-3] paalla.

= Valmistelu liukupdydan sisdanvetamiseen
- Avaa kiertonupin [4-5] lukitus kokonaan.

- Aseta liukuohjaimen runko [4-6] oikeaan
asentoon (alareuna yhdensuuntainen
ohjaintangon kanssa).

= Aseta liukupoyta erittdin kaltevassa (ldhes
pystysuorassa) asennossa etukautta sisemman
ohjaintangon paalle niin, etta ohjaintanko on
liukurullan [4-4] ja kuulalaakerin [4-3] valissa
(katso kuva [4]).

= Ohjaa liukupoyta kokonaan sisaan ja kdanna se
kayttdasentoon (toisen ohjaintangon p&alle).

= Liukupdydan voi lukita kiertonupilla [4-5].

5 Poydan korkeuden saataminen

Oikein saadetty liukupdyta on n. paperiarkin paksuuden
verran korkeammalla kuin peruspoydan poytapinta.

5.1 Pdydan korkeuden tarkastaminen

= Asenna kulmaohjain liukupoydalle.

= Siirra vasteohjainta, kunnes se on
suunnilleen 20 mm:n verran peruspoydan
poytapinnan ylapuolella.
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= Tarkista poytapinnan ja vasteohjaimen keskinainen
etdisyys ja maarita, kuinka paljon sita on korjattava.

5.2 Poydan korkeuden saataminen

Etu- ja takakannatin pitaa saataa erikseen.

= Avaa vastamutteri [3-4].
» S33d3 oikea korkeus saatoruuvilla [3-3].
= Kiristd vastamutteri [3-4] ja kiinnitysruuvit [5-4].

6 Peruspoydan ja liukupoydan poytapintojen
yhdensuuntaisuuden saataminen

6.1 Yhdensuuntaisuuden tarkastaminen

= Siirrd vastaohjainta sahanteraan asti.

M Kun liukup6ytd on saadetty oikein, vasteohjaimen
alareunan ja peruspoydan valinen rako on yhta suuri
koko leveydelta.

6.2 Yhdensuuntaisuuden sdadtdminen

Etu- ja takakannatin pitaa saataa erikseen.

= Avaa kahvanuppi [3-1].

= Avaa vastamutteri [3-8].

= S&ada molempien poytapintojen yhdensuuntaisuus
saatéruuvilla [3-2].

= Kirista vastamutteri ja kahvanuppi.

7 Liukupdydan ohjaimen ja sahanterdn
keskinadisen yhdensuuntaisuuden saataminen

7.1 Yhdensuuntaisuuden tarkastaminen

» Asenna kulmaohjain liukupoydalle.

» S3ada vasteohjainta niin, etta ohjamen etureuna
on tasmalleen samassa tasossa PRECISIO-sahan
poydan ulkoreunan kanssa.

M Liukupdytaa liikutettaessa reunojen tulee olla
samalla etaisyydella toisistaan koko kulkualueella.

7.2 Yhdensuuntaisuuden saataminen

Saada yhdensuuntaisuus poydan taustapuolella olevan
kulmapidikkeen ruuvilla [3-5].

= Avaa kahvanuppi [3-1].

Avaa kiinnitysruuvi [3-7].

Avaa vastamutteri [3-6].

S&ada yhdensuuntaisuus ruuvilla [3-5].

Tarkistus liukupoytaa siirtamalla: kaikkialla sama
etaisyys peruspoytaan!

= Kirista kiinnitysruuvi, vastamutteri ja kahvanuppi.

Yyveyy

8 Rullaohjaimen sdaataminen
8.1 Ohjaimen valyksen tarkastaminen

Ohjaintangon ja ohjausrullien keskindinen valys
saadetaan yleensa tehtaalla.

Suomi

Suosittelemme silti tarkistamaan molempien laakerien
ohjausvalyksen seuraavasti:

= Paina liukupdytaa ylhaalta alaspain.
M Alemman kuulalaakerin ulkorengas pyorii, kun
liukupoytaa liikutetaan.

8.2 Ohjainvalyksen saataminen

= Avaa koon 15 kiintoavaimella [1-2]
lukitusmutteri [4-1].

= S3ada laakerin asentoa koon 5
kuusiokoloavaimen [1-4] avulla epakeskon [4-2]

kautta.

» Kirista lukitusmutteri korjattuasi ohjausvalyksen
oikeaksi.

9 Liukupoytalaitteen irrottaminen

Koko liukupoytalaitteen voi irrottaa vain muutamalla

kadenliikkeella ja sen saa asennettua nopeasti takaisin

ilman uudelleensaatoa.

= Lukitse liukupoytéa kiertonupilla [4-5].

= Avaa kahvanupit [3-1]ja irrota ruuvin kannan [5-2]
kanssa rungosta.

= Nosta laitetta ja ota se pois paikaltaan.

Asennus ilman uudelleensaatoa suoritetaan
kaanteisessa jarjestyksessa.

10 Huolto ja hoito

Huolto- ja korjaustyot saa tehda vain valmistaja tai
valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain alkuperaisia
Festool-varaosia.

Lisatietoja:
11 Ymparisto

Al heitd kiytosta poistettuja sdhkélaitteita,
paristoja tai akkuja kotitalousjatteiden

joukkoon. Toimita kaytosta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoystavalliseen
kierratykseen. Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa nettiosoitteesta

Kriittisia aineita koskevat tiedot:

1 Simboli

Opca opasnost

@ Procitajte upute za uporabu, sigurnosne

napomene.

2 Opseg isporuke

[1-1] Jedinica za vodenje sastoji se od:

2 vodecih Sipka montiranih na 2 nosaca s
2 potpornim nozicama

[1-2] 1 vilicasti klju¢ otvora 15

[1-3] 1 vilicasti klju¢ otvora 10

[1-4] 1 Sesterokutni klju¢ 5 mm

[1-5] 1 prednja konzola za namjestanje
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Hrvatski

[1-6] 4 vijka M6x16

[1-7] 4 podlodka @ 6

[1-8] 4 vijka M8x25

[1-9] 2 kutnika za montazu

[1-10] 4 Cetverokutnih matica

[1-11] 1 debela podlo$ka 4 mm
(ova se podloska upotrebljava kao podloska
za centriranje samo ako se montiraju
produzetak stola i pomicni stol)

[1-12] 1 straznja konzola za namjestanje

[1-13] Kompletan stol sastoji se od: aluminijske

profilne ploce s montiranim nosacima
kotaci¢a s vodecim valjcima i brisa¢ima

Navedene slike nalaze se na pocCetku upute za uporabu.

3 Tehnicki podaci

Dimenzije CS 70 ST 650
Sirina 250 mm
Duljina 335 mm
Maks. put pomicanja 865 mm
Maks. duljina reza 650 mm

4 Montaza pomicnog stola

Montirajte pomicni stol na lijevoj strani PRECISIO.

Stoga na postolju stola PRECISIO na prednjoj i

na straznjoj strani montirajte po jedan kutnik za

montazu [2-3] (vidi sliku [2]).

= Za pricvrsni vijak za sredinu stola umetnite
Cetverokutnu maticu [1-10] u postojeci Cetverokutni
prihvat ispod stola pile.

= Postavite kutnik za montazu [2-3] s donjim rubom na
rebro postolja stola [2-4] i pricvrstite vijkom [2-5].

» Matica za pricvrsni vijak je zalijepljena kao pomagalo
za montazu na limenu traku. Najprije umetnite
maticu s prednje strane u boc¢ni otvor [2-1] i
pricvrstite vijak.

» lzvucite metalnu traku, uvedite drugu maticu u otvor
i pricvrstite straznji kutnik za montazu.

= Prednju i straznju konzolu za namjestanje [5-11
montirajte 2 vijcima [5-4] i podloskama [5-6] na
nosace [5-5] tako da su grebeni za stavljanje [5-3]
unutra (vidi sliku [5]). Nakon sastavljanja konzola za
namjestanje i nosa¢ moraju nalijegati jedan na drugi,
ali nemojte pritezati vijke.

= Cijelu jedinicu za vodenje (mehanizam) stavite s
grebenima za stavljanje u otvore na kutnicima za
montazu [2-3] + [1-9] (vidi sliku [3]).

» Umetnite glavu vijka s ravnom glavom [5-2]
kroz duguljaste rupe [2-2] na postolju, pritisnite
vijke prema dolje i lagano pritegnite okruglom
ruckom [3-1].

» Provjerite nalijezu li prednji i straznji nosaci na vijak
za namjestanje [3-31.

= Kao priprema za uvlacenje pomiénog stola
- do kraja otvorite stezaljku na okretnom

gumbu [4-5].
- stavite kuciste brisaca [4-6] u ispravan polozaj
(donji rub paralelan s vode¢om Sipkom).
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= Ispod vrlo nagnutog poloZaja (gotovo okomito) stavite
pomicni stol s prednje strane na unutarnju vodecu
Sipku [4-4] i kugli¢nog leZaja [4-3] (vidi sliku [4]).

= Potpuno uvucite pomicni stol i nagnite ga u poloZzaj
za uporabu (na drugu vodecu Sipku).

= Pomicni stol moze se pricvrstiti okretnim
gumbom [4-5].

5 Namjestanje visine stola

Ispravno namjesteni pomicni stol je za oko debljinu
papira visSi od povrsine osnovnog stola.

5.1 Provjera visine stola

= Montirajte grani¢nik za namjestanje kuta na pomicni
stol.

= Pomaknite grani¢no ravnalo tako da strsi
otprilike 20 mm iznad povrsine osnovnog stola.

= Provjerite razmak od povrsine stola do grani¢nog
ravnala i odredite koliko treba ispraviti.

5.2 Namjestanje visine stola

Potrebno je zasebno namjestanje na prednjem i

straznjem nosacu.

= Otpustite protumaticu [3-4].

= Vijkom za namjestanje namjestite ispravnu
visinu [3-3].

= Ponovno pritegnite protumaticu [3-4] i pricvrstite
vijke [5-4].

6 Namjestanje paralelnosti povrsina osnovnog
stola i pomic¢nog stola

6.1 Provjera paralelnosti

= Pomaknite grani¢no ravnalo do lista pile.

M Kada je pomicni stol ispravno namjesten raspor
izmedu donjeg ruba ravnala i osnovnog stola jednak
je po cijeloj Sirini.

6.2 Namjestanje paralelnosti

Potrebno je zasebno namjestanje na prednjem i

straznjem nosacu.

= Otpustite okruglu rué¢ku [3-11.

= Otpustite protumaticu [3-8].

= Vijkom za namjestanje [3-2] namjestite paralelnost
obiju povrsina stola.

= Ponovo pritegnite protumaticu i okruglu rucku.

7 Namjestanje paralelnosti vodilice pomicnog
stola s listom pile

7.1 Provjera paralelnosti

= Montirajte granicnik za namjestanje kuta na pomicni
stol.

= Namijestite granic¢no ravnalo tako da je prednji
rub ravnala tocno u ravnini s vanjskim rubom
stola PRECISIO.

M Pri pomicanju pomi¢nog stola rubovi moraju
medusobno biti na istoj udaljenosti u cijelom
podrucju pomicanja.

7.2 Namjestanje paralelnosti

Paralelnost se namjesta na kutniku za montazu na
straznjoj strani stola pomocu vijka [3-5l.

= Otpustite okruglu rué¢ku [3-11.

= Otpustite stezni vijak [3-7].

= Otpustite protumaticu [3-6].



= Namijestite paralelnost pomocu vijka [3-5].

= Kontrola pomicanjem pomicnog stola: Posvuda isti
razmak od osnovnog stola!

= Ponovno pritegnite pricvrsni vijak, protumaticu i
okruglu rucku.

8 Podesavanje vodilice valjka

8.1 Provjera zazora za vodenje

Zazor izmedu vodece Sipke i vodecih valjaka obi¢no se

namjesta tvornicki.

Unatoc tome preporucuje se provjera zazora na oba

leZaja na sljededi nacin:

= Pritisnite pomicni stol s gornje strane.

M Kod pomicanja pomi¢nog stola vanjski prsten donjeg
kugli¢nog lezaja se okrece.

8.2 Namjestanje zazora kod vodenja

= Vili¢astim klju¢em otvora 15 [1-2] otpustite maticu
za blokadu [4-1].

= Sa Sesterokutnim klju¢em otvora 5 [1-4] prilagodava
se polozaj leZzaja pomocu ekscentra [4-2].

= Nakon ispravka zazora za vodenje ponovno pritegnite
maticu za blokadu.

9 Demontaza naprave pomicnog stola

Kompletna naprava pomicnog stola moZe se demontirati
u samo nekoliko koraka i brzo ponovno montirati bez
ponovnog namjestanja.

Hrvatski

= Stegnite pomicni stol pomoc¢u okretnog gumba [4-5].

= Otpustite okrugle rucke [3-1]i s glavom vijka [5-2]
skinite s postolja.

= Podignite napravu i uklonite ju.

MontaZa bez ponovnog namjestanja obrnutim
redoslijedom.

10 Odrzavanje i ¢iscenje
Servis i popravak dopusten je samo kod proizvodaca ili

servisnih radionica. Koristite samo Festool originalne
rezervne dijelove.

Vise informacija:
1 Okolis

Ne bacajte elektricne alate, rabljene baterije
i akumulatorske baterije u kuéni otpad. Alate,

pribor i ambalazu treba reciklirati na ekoloski
prihvatljiv nacin. PoStujte vazece nacionalne propise.

Informacije o sabirnim centrima mozete pronaci na

Informacije o kriticnim tvarima:

1 Szimbolumok

& Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmeztetés

©

2 Szallitasi terjedelem

Olvassa el a hasznalati utasitast, valamint a
biztonsagi eldirasokat.

[1-1] A vezetGegység a kdvetkezdkbdl all:

2 vezetdrad 2 tartora szerelve,
2 tdmasztolabbal

[1-2] 1 villaskulcs SW 15
[1-3] 1 villdskulcs SW 10
[1-4] 1 imbuszkulcs 5 mm
[1-5] 1 beallitékonzol, eldl
[1-6] 4 csavar M6x16
[1-71 4 alatét @ 6

[1-8] 4 csavar M8x25
[1-9] 2 rogzitékonzol
[1-10] 4 négylapu anya

[1-11] 1 aldtét 4 mm vastag

(ez az aldtét csak akkor hasznélhaté
kiegyenlit6 alatétként, ha az
asztalhosszabbitd és a toldasztal fel van

szerelve)

[1-12]
[1-13]

1 beallitokonzol, hatul

Teljes asztal, mely a kdvetkezdket
tartalmazza: Aluminium profillap felszerelt
gorgétartokkal, vezetégorgdkkel és
lehdzdkkal

A hivatkozott dbrakat a hasznalati utasitas elején talalja
meg.

3 Miiszaki adatok
Méretek CS 70 ST 650
Szélesség 250 mm
Hosszlsag 335 mm
Max. tolas 865 mm
Max. vagashossz 650 mm

4 Toldasztal felszerelése
Szerelje fel a toléasztalt a PRECISIO bal oldalra.

Ehhez a PRECISIO asztali allvanyra az els6 és a hatso

oldalon szereljen fel egy-egy régzitékonzolt [2-3] (lasd a

[2] abrat).

= Helyezzen egy négylapl anyat [1-10] a flirészasztal
alatt lévd négyszogletes tartoba a rogzitécsavarhoz,
amely az asztal kozepe felé helyezkedik el.

= Helyezze a régzit6konzol [2-3] alsé szélét az asztali
allvanyon évé bordara [2-4] és csavarja be egy
csavarral [2-5].

= A masodik régzitécsavar anyéja szerelési
segédeszkozként egy lemezcsikhoz van ragasztva.
El8szor helyezzen be egy anyat az oldalsd
nyilas [2-1] eliils6 részébe és csavarja be a csavart.
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» Huzza ki a fémcsikot, helyezze be a masodik anyat
a hatso nyilasba, és csavarja be szorosan a hatso
rogzitékonzolt.

= ROgzitse az elsG és a hatso beallitokonzolokat [5-1]

2-2 csavarral [5-4] és alatéttel [5-6] a

tartékhoz [5-5] Ugy, hogy a rogzité biitykdk [5-3]

belil legyenek (lasd a [5] dbrat). A beallitékonzolnak

és a tartonak az 0sszeszerelés utan egymason fel
kell feklidnie, de ne hliizza meg a csavarokat.

= Akassza be a teljes vezetéegységet (rudazatot)
a [2-3]1 + [1-9] régzit6konzolok mélyedéseibe (lasd a
[3] abrat).

= Ardgzitécsavarok csavarfejét [5-2] dugja at az
allvany hosszanti lyukain [2-2], nyomja a csavarokat
lefele és a fogantylgombbal [3-1] enyhén hizza
meg.

» Ellendrizze, hogy a tartdk eldl és hatul felfekszenek-

e az allitécsavarra [3-31.

= Atoldasztal behlzasanak el6készitéseként

- nyissa ki teljesen a forgatdgombon lévd
bilincset [4-5].

- hozza a lehtzéhazat [4-6] a megfeleld
helyzetbe (az alsé széle parhuzamos legyen a
vezet6ruddal).

» Helyezze a toldasztalt a belsé vezet6rudra eldlrél,
erésen ferde (majdnem fliggéleges) helyzetben

gy, hogy a vezet6rid a gorgé [4-4] és a

golydscsapagy [4-3] kozott legyen (lasd a [4] abrat).

» Huzza be teljesen a toldasztalt, és dontse hasznalati
helyzetbe (a masodik vezetérudra).
= Atoléasztalt a forgatdbgombbal [4-5] lehet rdgziteni.

5 Asztalmagassag beallitasa

A jol bedllitott toldasztal kb. egy papirlapnyi vastagsaggal
magasabban all, mint az alapasztal asztalfeliilete.

5.1 Az asztalmagassag ellenorzése

= Lazitsa meg az ellenanyat [3-8].

= Azallitécsavarral [3-2] allitsa be a két asztalfeliilet
parhuzamossagat.

= Huzza meg ismét az ellenanyat és a fogantylgombot.

7 A toldasztal-vezetés parhuzamossaganak
beallitasa a flirészlaphoz képest

7.1 Parhuzamossag ellenorzése

» Szerelje fel a szoglitkozét a toldasztalra.

» Mozgassa el az (itk6z6vonalzot Ugy, hogy az
kb. 20 mm értékre nyuljon tul az alapasztal asztali
felletén.

» Ellendrizze az asztalfelilet és az itkdzévonalzd
kozotti tavolsagot, és hatarozza meg, hogy mennyit
kell korrigalni.

5.2 Asztalmagassag beallitasa

Az elsé és a hatsd tartéhoz kiilon-kilon kell beallitani.
= Lazitsa meg az ellenanyat [3-4].
» Allitsa be a helyes magassagot az
allitocsavaron [3-3].
= Huzza meg ismét az ellenanyat [3-4] és a
rogzitécsavarokat [5-4].

6 Az alapasztal és a toloasztal asztalfeliileteinél a
parhuzamossag beallitasa

6.1 Parhuzamossag ellendorzése

= Tolja az iitk6z6vonalzét a flirészlaphoz.

M Egy megfelelen beallitott toldasztal esetén a vonalzd
also széle és az alapasztal kozotti rés a teljes
szélességben azonos.

6.2 Parhuzamossag beallitasa

Az elsd és a hatso tartohoz kulon-kilon kell beallitani.
= Lazitsa meg a fogantyigombot [3-1].

24

= Szerelje fel a szoglitkoz6t a toldasztalra.

= Allitsa be az itk6z6vonalzét tgy, hogy a vonalzé
elilsé széle pontosan egy vonalba kerdiljon
az PRECISIO asztal kiilsé szélével.

M A toldasztal mozgatasakor az éleknek a teljes
mozgatasi tartomanyban azonos tavolsagra kell
lennilik egymastol.

7.2 Parhuzamossag beallitasa

Allitsa be a paArhuzamossagot az asztal hatuljan lévs
rogzitékonzolon a csavar [3-5] segitségével.

= Lazitsa meg a fogantydgombot [3-11.

Lazitsa meg a szoritécsavart [3-7].

Lazitsa meg az ellenanyat [3-6].

A csavarral [3-5] allitsa be a parhuzamossagot.
Ellendrzés a toldoasztal mozgatasaval: Mindenhol
azonos tavolsag az alapasztaltol!

Hlzza meg ismét a rogzitécsavart, a zardanyat és a
fogantylgombot.

yvyevvy
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8 A gorgovezeto beallitasa

8.1 Vezetési tavolsag ellenorzése

A vezet6rud és a vezet6gorgdk kozotti jatékot altalaban

gyarilag allitjak be.

Ennek ellenére ajanlott mindkét csapagy vezetési

tavolsagat ellendrizni az alabbiak szerint:

= Nyomja meg a toldasztalt feluilrél.

M A toldasztal mozgatasakor az alsé golydscsapagy
kilsé gy(rdije forog.

8.2 Vezetési tavolsag beallitasa

= SW 15 kulcsnyilasd villaskulccsal [1-2] lazitsa meg a
rogzitéanyat [4-1].

= Az SW 5 kulcsnyilast imbuszkulccsal [1-4] az
excenteren [4-2] keresztil allitsa be a csapagy
helyzetét.

= Avezetésitavolsag kijavitdsa utdn hldzza meg ismét
a rogzitéanyat.

9 A toldéasztal-berendezés leszerelése

A teljes toldasztal-berendezés néhany egyszerd lépéssel

szétszerelhetd, és gyorsan, Ujbdli beallitas nélkdl

Osszeszerelhetd.

= Rogzitse a toldasztalt a forgatdgombbal [4-5].

= Lazitsa meg a fogantyldgombokat [3-1] és a
csavarfejjel [5-2] akassza ki az allvanybol.

= Emelje meg a berendezést és vegye le.

Szerelés utanallitas nélkil, forditott sorrendben.

10 Karbantartas és apolas

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak a
gyarténal vagy szakszervizekben lehetséges. Csak
eredeti Festool potalkatrészeket hasznaljon.

Tovabbi informacidok: www.festool.hu/szerviz
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1 Kornyezetvédelem

Ne dobjon elektromos késziilékeket, hasznalt
ﬁ elemeket és akkuegységeket a haztartasi

hulladékba. Adja le a késziilékeket, a
tartozékokat és a csomagolast a kornyezetvédelmi
elirasoknak megfelelé Ujrahasznositas céljabol.
Ugyeljen az érvényes helyi eléirasok betartasara.

Magyar

A gydjtéhelyekkel kapcsolatos informaciok a kovetkez6
helyen tekinthetdk meg.

Kritikus anyagokkal kapcsolatos informaciok:

1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

@ Leggere le istruzioni per l'uso e le avvertenze

di sicurezza.
2 Dotazione
[1-1] Unita di guida composta da:

2 aste di guida montate su 2 supporti con
2 piedi di supporto

[1-2] 1 chiave a forcella da 15

[1-3] 1 chiave a forcella da 10

[1-4] 1 chiave esagonale 5 mm

[1-5] 1 console di regolazione, anteriore
[1-6] 4 viti M6x16

[1-7] 4 dischi @ 6

[1-8] 4 viti M8x25

[1-9] 2 staffe di montaggio

[1-10] 4 dadi quadrati

[1-11] 1 disco 4 mm spesso

(questo disco viene utilizzato come disco di
compensazione solo quando sono montate
la prolunga del banco e il carrello

scorrevole)
[1-12] 1 console di regolazione, posteriore
[1-13] Banco completo, composto da: Piastra

profilata in alluminio con supporti a rulli
montati con rulli di guida e ripari

Le illustrazioni indicate si trovano all’inizio delle
istruzioni per l'uso.

3 dati tecnici
Misure CS 70 ST 650
Larghezza 250 mm
Lunghezza 335 mm
Corsa massima 865 mm
Lunghezza di taglio max. 650 mm
4 Montare il carrello scorrevole

Inserire un dado quadrato [1-10] nell’alloggiamento
quadrato presente sotto il piano di taglio per la vite
di fissaggio rivolta verso il centro del banco.
Appoggiare la staffa di montaggio [2-3] sul telaio del
banco, con il bordo inferiore sulla nervatura [2-4] e
fissarla con una vite [2-5].

Il dado quadrato per la seconda vite di fissaggio

€ incollato su una striscia di lamiera come ausilio
al montaggio. Inserire prima un dado davanti
nell'apertura laterale [2-1] e avvitare la vite.
Estrarre la striscia di lamiera, inserire il secondo
dado nell’apertura posteriore e avvitare saldamente
la staffa di montaggio posteriore.

Fissare la console di regolazione anteriore e
posteriore [5-1] utilizzando 2 viti [5-4] e le

rondelle [5-6] ai supporti [5-5] in modo che

le camme di montaggio [5-3] siano all'interno

(vedi figura [5]). Dopo il montaggio, la console di
regolazione e i supporti devono essere appoggiati
['uno contro l'altro, ma non occorre serrare le viti.
Agganciare Uintera unita di guida (tirante) con le
camme di montaggio negli incavi delle staffe di
montaggio [2-3] + [1-9] (vedi figura [3]).

Inserire la testa della vite di bloccaggio [5-2]
attraverso i fori asolati [2-2] sul telaio, premere le
viti e serrare leggermente con la manopola [3-11.
Verificare che i supporti anteriori e posteriori siano
inseriti nella vite di regolazione [3-3].

In preparazione all'arretramento del carrello
scorrevole

- Aprire completamente il serraggio della
manopola [4-5].

- Posizionare correttamente l'alloggiamento dei
ripari [4-6] (bordo inferiore parallelo all'asta di
guida).

Posizionare il carrello scorrevole dal lato anteriore

sull'asta di guida interna in posizione fortemente

inclinata (quasi verticale) in modo che l'asta di guida

si trovi tra la carrucola di guida [4-4] e il cuscinetto a

sfera [4-3] (vedi figura [4]).

Arretrare completamente il carrello scorrevole e

inclinarlo in posizione di lavoro (sulla seconda asta

di guida).

Il carrello scorrevole puo essere bloccato con la

manopola [4-5].

5 Regolare l'altezza del banco

Un carrello scorrevole regolato correttamente & piu alto
di circa uno spessore di carta rispetto alla superficie del
banco di base.

Montare il carrello scorrevole sul lato sinistro
di PRECISIO.

A tal fine, sul telaio del banco di PRECISIO montare, sia

sul lato anteriore che su quello posteriore, una staffa di
montaggio [2-3] (vedi figura [2]). 5.1 Controllare l'altezza del banco

= Montare la battuta angolare sul carrello scorrevole.
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» Spostare il righello di battuta in modo sopravanzi di
ca. 20 mm sulla superficie di banco di base.

» Controllare la distanza dalla superficie del banco
alrighello di battuta e determinare la correzione
necessaria.

5.2 Regolare l'altezza del banco

E necessaria una regolazione separata per i supporti

anteriori e posteriori.

= Allentare il controdado [3-4].

= Impostare l'altezza corretta utilizzando la vite di
regolazione [3-3].

= Serrare nuovamente il controdado [3-4] e le viti di
fissaggio [5-4].

6 Regolare il parallelismo delle superfici del
banco di base e del carrello scorrevole

6.1 Verificare il parallelismo

» Spostare il righello di battuta fino alla lama.

M Seil carrello scorrevole € regolato correttamente, lo
spazio tra il bordo inferiore del righello e il banco di
base € uguale su tutta la larghezza.

6.2 Regolare il parallelismo

E necessaria una regolazione separata per i supporti

anteriori e posteriori.

= Rilasciare la manopola [3-1].

= Allentare il controdado [3-8].

= Utilizzare la vite di regolazione [3-2] per impostare il
parallelismo delle due superfici del banco.

» Serrare nuovamente il controdado e la manopola.

7 Regolare il parallelismo della guida del
carrello scorrevole rispetto alla lama

7.1 Verificare il parallelismo

= Montare la battuta angolare sul carrello scorrevole.
= Impostare il righello di battuta in modo tale che
il bordo anteriore del righello sia perfettamente
allineato con il bordo esterno del banco PRECISIO.

M Quando si sposta il carrello scorrevole, i bordi devono
trovarsi alla stessa distanza l'uno dall'altro per
l'intera gamma di movimento.

7.2 Regolare il parallelismo

Impostare il parallelismo sulla staffa di montaggio nella
parte posteriore del banco utilizzando la vite [3-5].

= Rilasciare la manopola [3-1].

Allentare la vite di serraggio [3-71.

Allentare il controdado [3-6].

Regolare il parallelismo con la vite [3-51.
Controllo tramite spostamento del carrello
scorrevole: Mantenere sempre la stessa distanza
rispetto al banco di base!

yveyy

= Serrare nuovamente la vite di fissaggio, il
controdado e la manopola.

8 Impostare la guida a rulli

8.1 Verificare il gioco della guida

Il gioco tra l'asta di guida e i rulli di guida viene
solitamente impostato in fabbrica.

Si raccomanda comunque di controllare il gioco della
guida su entrambi i cuscinetti come segue:

» Premere sul carrello scorrevole dall'alto.
M Quando si sposta il carrello scorrevole, l'anello
esterno del cuscinetto a sfera inferiore ruota.

8.2 Regolare il gioco della guida

= Allentare il dado di regolazione [4-1] utilizzando la
chiave a forcella da 15 [1-2].

= La posizione del cuscinetto viene adattata con
la chiave esagonale da 5 [1-4] tramite un
eccentrico [4-2].

= Dopo aver corretto il gioco della guida, serrare
nuovamente il dado di regolazione.

9 Montare il dispositivo del carrello scorrevole

L'intero dispositivo del carrello scorrevole puo essere

smontato in pochi semplici passaggi e rimontato

rapidamente senza bisogno di regolazioni.

= Serrare il carrello scorrevole con la manopola [4-5].

= Allentare le manopole [3-1] e sganciarle dal telaio
con la testa della vite [5-2].

= Sollevare il dispositivo e rimuoverlo.

Montaggio senza regolazioni successive in ordine

inverso.

10 Cura e manutenzione

| servizi di assistenza clienti e riparazione possono
essere forniti esclusivamente dal costruttore o da
officine di assistenza. Utilizzare solo ricambi originali di
Festool.

Ulteriori informazioni:
1 Ambiente

Non smaltire gli apparecchi elettrici, le batterie
esauste e i pacchi batteria nei rifiuti domestici.

Utensili, accessori ed imballaggi andranno
awviati ad un riciclo rispettoso dell’ambiente. Attenersi
alle disposizioni di legge nazionali in vigore.

Le informazioni sui punti di raccolta sono disponibili su

Informazioni sulle sostanze critiche:
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1 Simboli

& Bridinajums par visparigu apdraudgjumu

©

2 Piegades komplektacija
[1-1]

Izlasiet lietoSanas instrukciju un drosibas
noradijumus.

Vadierices sastavdalas:

2 vadstieni, uzmontéti uz 2 balstiem ar
2 balsta kajam

[1-2] 1 uzgrieznu atsléga, 15. izmérs

[1-31] 1 uzgrieznu atsléga, 10. izmérs

[1-4] 1 seSstira stienatsléga 5 mm

[1-5] 1 iestatisanas konsole, prieksa

[1-6] 4 skrives Méx16

[1-71 4 paplaksnes @ 6

[1-8] 4 skrives M8x25

[1-9] 2 montazas lenki

[1-10] 4 Cetrstlru uzgriezni

[1-11] 1 paplaksne, biezums 4 mm
(80 paplaksni izmanto ka izlidzinadsanas
paplaksni tikai tad, ja uzstada galda
pagarindjumu un bidamo galdu)

[1-12] 1 iestatiSanas konsole, aizmuguré

[1-13] Galda komplekta sastavdalas: aluminija

profila plaksne ar piemonté&tiem rulliSu
balstiem ar vadrulliSiem un nogradéju

Paradttie attéli ir atrodami lietoSanas pamacibas
sakuma.

28

3 Tehniskie dati
Izmeri CS 70 ST 650
Platums 250 mm
Garums 335 mm
Maks. parvietoSanas cels 865 mm
Maks. zagésanas garums 650 mm

4 Bidama galda montaza

Piemontégjiet bidamo galdu pie PRECISIO kreisas puses.

Lai to izdaritu, piemontgjiet pie PRECISIO galda ramja

no priekSpuses un apaksSpuses pa vienam montazas

lenkim [2-3] (sk. attélu [2]).

= Esosaja Cetrstiira padzilinajuma zem zaga galda
ievietojiet Cetrstru uzgriezni [1-10], kas paredzéts
pret galda vidu vérstajai stiprinajuma skravei.

= Uzstadiet montazas lenki [2-3] ar apak3é&jo malu
uz galda ramja ribas [2-4] un pieskravgjiet ar
skravi [2-5].

= Otras stiprinajuma skrives uzgrieznis ka montazas
paliglidzeklis ir pieliméts pie skarda plaksnites.
Vispirms ievietojiet uzgriezni priekSpusé sanu
atveré [2-1] un tad ieskravéjiet skravi.

= lzvelciet skarda plaksntti, ievietojiet otro uzgriezni
aizmugures atveré un pieskrivejiet aizmugurejo
montazas lenki.

= Piemontgjiet priek$&jo un aizmuguréjo iestatiSanas
konsoli [5-1] ar 2 skravém [5-4] un
paplaksném [5-6] pie balstiem [5-5] t3, lai
piekarizcilni [5-3] bitu iek&pusé (sk. attélu [5]).
lestatiSanas konsolei péc montazas japiegul pie
balsta, tacu skrives nav japievelk.
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= lekariet visu vadierici (sviru sistemu) ar
piekarizcilniem montazas lenku atverés [2-3] + [1-9]
(sk. attelu [3]).

= levietojiet pusapalgalvas skrives [5-2] galvu stativa
garenajos caurumos [2-2], spiediet skraves uz leju

un viegli pievelciet ar rokturi [3-11].

= Parbaudiet, vai prieksgjais un aizmuguréjais balsts
atbalstas pret regulésanas skravi [3-3].
= Sagatavojoties bidama galda iebidiSanai

- Lidz galam atskravéjiet grozamo kloki [4-5].

- Novietojiet nogridéja korpusu [4-6] pareiza
pozicija (apakséjai malai jabat paraléli
vadstienim).

= Turot bidamo galdu izteikti stava lenkT (gandriz
vertikali], no priekSpuses uzlieciet bidamo galdu uz
ieksSgja vadstiena ta, lai vadstienis atrastos starp

rulliti [4-4] un lodi3u gultni [4-3] (sk. attelu [4]).

» Piln1ba iebidiet bidamo galdu un sasveriet to
izmantos$anas pozicija (uz otra vadstienal).
» Bidamo galdu var nofiksét ar grozamo kloki [4-5].

5 Galda augstuma iestatisana

Pareizi iestatits bidamais galds ir apmeéram par vienas
papira loksnes biezumu augstaks neka pamata galda
virsma.

5.1 Galda augstuma parbaude

= Piemontéjiet lenka fikséSanas atduri pie bidama
galda.

= Nobidiet linealu ta, lai tas izvirzitos apm. 20 mm aiz
pamata galda virsmas.

= Parbaudiet attalumu starp galda virsmu un linealu
un nosakiet, cik jasakorigeé.

5.2 Galda augstuma iestatisana

PriekSgjais un aizmugurégjais balsts jaiestata atseviski.

= Atskravéjiet pretuzgriezni [3-4].

= lestatiet pareizu augstumu, izmantojot regulésanas
skravi [3-3].

= Atkal pievelciet pretuzgriezni [3-4] un stiprinajuma
skraves [5-4].

6 Pamata galda un bidama galda virsmu
paralelitates iestatisana

6.1 Paralelitates parbaude

= Nobidiet linealu lidz zaga platnei.

M Ja bidamais galds ir pareizi iestatits, sprauga starp
lineala apaks$éjo malu un pamata galdu ir vienada
visa platuma.

6.2 Paralelitates iestatiSana

Priek$gjais un aizmugurégjais balsts jaiestata atseviski.

= Atskravgjiet rokturi [3-11.

= Atskravéjiet pretuzgriezni [3-8].

= lestatiet abu galda virsmu paralelitati, izmantojot
regulédanas skravi [3-2].

» Atkal pievelciet pretuzgriezni un rokturi.

7 Bidama galda vadotnes un zaga platnes
paralelitates iestatisana

7.1 Paralelitates parbaude

= Piemontégjiet lenka fikséSanas atduri pie bidama
galda.

Latviski

= lestatiet linealu t3, lai ta priekSmala ir viena liment
ar PRECISIO galda aréjo malu.

M Bidama galda parvietosanas laik3 visa parvietosanas
diapazona malam jabat vienada attaluma vienai no
otras.

7.2 Paralelitates iestatiSana

Paralelitati iestata, ar skravi [3-5] reguléjot montazas
lenki galda aizmugureé.
=  Atskravéjiet rokturi [3-11.

= Atskravéjiet piespiedéjskravi [3-7].

= Atskravéjiet pretuzgriezni [3-6].

= lestatiet paralelitati ar skravi [3-5].

= Kontroles veikSana, parvietojot bidamo galdu:
attalumam lidz pamata galdam visur jabdt
vienadam!

» Atkal pievelciet stiprinajuma skravi, pretuzgriezni un
rokturi.

8 RulliSu vadotnes iestatiSana

8.1 Vadotnu atstarpes parbaude

Atstarpi starp vadstieni un vadrulliSiem parasti iestata

rapnica.

Tomeér ieteicams parbaudtt vadotnes atstarpi pie abiem

gultniem, ka aprakstits talak.

= Spiediet bidamo galdu no augspuses uz leju.

M Bidamajam galdam parvietojoties, apak3&ja lodisu
gultna argjais gredzens griezas.

8.2 Vadotnu atstarpes iestatiSana

= Ar15.izméra uzgrieznu atslégu [1-2] atskravéjiet
fiksédanas uzgriezni [4-1].

» Arb. izméra seSstira stienatsléegu [1-4]
tiek reguléets gultna novietojums, izmantojot
ekscentru [4-2].

= Kad vadotnes atstarpe ir piereguléta, atkal pievelciet
fikséSanas uzgriezni.

9 Bidama galda ierices demontaza

Visu bidama galda ierici var demontét, veicot vien dazas

roku kustibas, ka arT tikpat vienkarsi piemontét bez

papildu regulésanas.

= Nofikséjiet bidamo galdu ar grozamo kloki [4-5].

= Atskravéjiet rokturus [3-1] un iznemiet ar skraves
galvu [5-2] no stativa.

= Paceliet ierici un nonemiet to.

Montaza bez papildu reguléSanas tiek veikta apgriezta
seciba.

10 Apkalposana un apkope
Klientu apkalposana un remonts ir veicams vienigi
razotaja uznémuma vai servisa darbnicas. Izmantojiet
tikai Festool originalas rezerves dalas.
Papildu informacija: www.festool.lv/apkalposana
1" Apkarteja vide
Neizmetiet elektroierices, nolietotas baterijas
un akumulatoru blokus sadzives atkritumu
tvertne. Nolietotos instrumentus, to piederumus
un iesainojuma materialus nogadajiet atkartotai
parstradei apkartejai videi nekaitiga veida. levérojiet
speéka esosSos nacionalos noteikumus.
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Lietuviskai

Informaciju par savaksanas punktiem skatiet

1

Simboliai

& Ispéjimas apie bendrojo pobiidzio pavojus

©

Skaityti naudojimo instrukcija, saugos
nurodymus.

2 Tiekimo komplektacija

[1-1] Kreipimo mazgas, kurij sudaro:
2 strypinés kreipianciosios, sumontuotos
ant 2 atramy, ir 2 atraminés kojos

[1-2] 1 verzlinis raktas SW 15

[1-31] 1 verZlinis raktas SW 10

[1-4] 1 SeSiabriaunis raktas 5 mm

[1-5] 1 nustatymo konsolé, priekyje

[1-6] 4 varztai Méx16

[1-71 4 poverzlés @ 6

[1-8] 4 varztai M8x25

[1-9] 2 montuojami kampuodiai

[1-10] 4 keturkampés verzlés

[1-11] 1 poverzlé, 4 mm storio
(Si poverzlé kaip kompensavimo poverzlé
yra naudojama tik tada, kai montuojami
stalo ilginimo elementas ir pastimos
stalas)

[1-12] 1 nustatymo konsolé, gale

[1-13] Visas stalas, kurj sudaro: aliumininé

profiliné ploksté su sumontuotomis ritinéliu
apkabomis su kreipiandiaisiais ritinéliais ir
brauktuvu

Nurodytos iliustracijos yra pateiktos naudojimo
instrukcijos pradzioje.

3 Techniniai duomenys
Matmenys CS 70 ST 650
Plotis 250 mm
Ilgis 335 mm
Maks. stimimo atstumas 865 mm
Maks. pjovimo ilgis 650 mm

4

Pastumos stalo primontavimas

Pastumos stala primontuokite kairéje PRECISIO puséje.
Tam ant PRECISIO stalo rémo priekingje ir

galinéje puséje sumontuokite po viena primontuojama
kampainj [2-3] (zr. [2] pav.].

|
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Stalo viduryje esanciam tvirtinimo varztui |

esama keturkampj lizda po pjovimo stalu jdekite
keturkampe verzle [1-10].

Primontuojama kampainj [2-3] ant stalo rémo
elemento [2-4] uzdékite apatine briauna ir tvirtai
prisukite varztu [2-5].

Verzlé tvirtinimo varztui kaip pagalbinis montavimo
jtaisas yra priklijuota ant metalinés juostelés. Verzle

Informacija par Tpasi bistamam vielam:

5

pirma jstatykite j Sonine anga [2-1] priekyje, paskui
jsukite varzta.

IStraukite metaline juostele, antra verzle jstatykite |
galine anga ir tvirtai prisukite galinj primontuojama
kampainj.

Priekine ir uzpakaline nustatymo konsoles [5-1]
atitinkamais 2 varztais [5-4] ir poverzlémis [5-6]
taip sumontuokite prie atramy [5-5], kad jkabinimo
elementai [5-3] baty viduje (Zr. [5] pav.). Nustatymo
konsolé ir atrama po surinkimo turi bati prigludusios
viena prie kitos, taciau varztai neturi bati priverzti.
Visa kreipimo mazga (strypus] jkabinimo

elementais jkabinkite j iSémas montuojamuose
kampuociuose [2-3] + [1-9] (Zr. [3] pav.).

Varzto su fiksuojama galvute [5-2] galvute prakisti
pro pailgas skyles [2-2] réme, varZtus spausti Zemyn
ir lengvai priverzti rankenéle [3-1].

Patikrinkite, ar atramos priekyje ir uzpakalyje guli
ant reguliavimo varzto [3-3].

Ruosiantis pastimos stalo jtraukimui

- sukamaja rankenéle [4-5] visiSkai atlaisvinkite
uzspaudimo jtaisa.

- brauktuvo korpusa [4-6] nustatykite j tinkama
padeétj (apatiné briauna lygiagreti su strypine
kreipianciajal.

Stipriai pasviroje padétyje (beveik vertikalioje)

pastimos stala i$ priekio taip uzdékite ant vidinés

strypinés kreipianciosios, kad strypiné kreipiancioji
blty tarp atraminio ritinélio [4-4] ir rutulinio
guolio [4-31 (Zr. [4] pav.).

Pastlimos stala visiskai jtraukite ir uzlenkite

i darbine padéti (ant antrosios strypinés

kreipianciosios).

Pastimos stala galima priverzti sukamaja

rankenéle [4-5].

Stalo aukscio nustatymas

Tinkamai nustatytas pastimos stalas yra mazdaug per
popieriaus storj auksciau uz pagrindinio stalo pavirsiu.

5.1

Stalo aukscio patikra

|

Ant pastimos stalo sumontuokite kampine
fiksuojama atrama.

= Atramine liniuote pastumkite tiek, kad virs
pagrindinio stalo pavirSiaus batu iSsikise
mazdaug 20 mm.

= Patikrinkite atstuma nuo stalo pavirSiaus iki
atraminés liniuotés ir nustatykite, koks atstumas turi
bati pakoreguotas.

5.2 Stalo aukscio nustatymas

Priekinei ir uzpakalinei atramoms reikia atskiro

nustatymo.

= Atlaisvinkite antverzle [3-4].

[

|

Reguliavimo varztu [3-3] nustatykite tinkama aukstj.
Dar karta priverzkite antverzle [3-4] ir tvirtinimo
varztus [5-4].
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6 Pagrindinio stalo ir pastimos stalo pavirsiu
lygiagretumo nustatymas

6.1 Lygiagretumo patikra

= Atramine liniuote pastumkite iki gelezZtés.

M Kai pastimos stalas nustatytas teisingai, tarpas tarp
apatinio liniuotés krasto ir pagrindinio stalo yra toks
pat per visa plotj.

6.2 Lygiagretumo nustatymas

Priekinei ir uzpakalinei atramoms reikia atskiro

nustatymo.

= Atlaisvinkite rankenéle [3-1].

= Atlaisvinkite antverzle [3-8].

= Reguliavimo varztu [3-2] nustatykite abiejy stalo
pavirsiu lygiagretuma.

= Antverzle ir rankeneéle vél tvirtai priverzkite.

7 Pastimos stalo kreipianciosios ir geleztés
lygiagretumo nustatymas

71 Lygiagretumo patikra

= Ant pastimos stalo sumontuokite kampine
fiksuojama atrama.

= Atramine liniuote nustatykite taip, kad priekinis
liniuotés krastas sutaptu su iSorine PRECISIO stalo
briauna.

M Perstumiant pastimos stala, Sios briaunos turi bati
vienodu atstumu viena kitos per visa perstimimo
diapazona.

7.2 Lygiagretumo nustatymas

Ties montuojamu kampuodiu stalo uzpakalinéje puséje

lygiagretuma nustatykite varztu [3-5].

= Atlaisvinkite rankenéle [3-11.

Atlaisvinkite uzspaudimo varzta [3-71.

Atlaisvinkite antverzle [3-6].

Varztu [3-5] nustatykite lygiagretuma.

Patikra, atliekama pastumiant pastimos stala: visur

turi bati toks pats atstumas iki pagrindinio stalo!

= Tvirtinimo varzta, antverzle ir sukamaja rankenéle
vél tvirtai priverzkite.

yvyevyvy

8 Ritinélio kreipianciosios nustatymas

8.1 Laisvumo patikra

Tarpas (laisvumas]) tarp strypinés kreipianciosios
ir kreipianciuju ritinéliy paprastai nustatomas dar
gamykloje.

Lietuviskai

Nepaisant to, rekomenduojama sekanciu budu patikrinti
laisvuma ties abiem guoliais:

= Pastimos stala spauskite is virSaus.

M Stumiant pastimos stala sukasi apatinio rutulinio
guolio iSorinis Ziedas.

8.2 Laisvumo nustatymas

= Verzliniu raktu SW 15 [1-2] atlaisvinti fiksavimo
verzle [4-1].

= Sesjabriauniu raktu SW 5 [1-4] per ekscentrika [4-2]
pakeiskite guolio padet;.

= Pakoregavus laisvuma, fiksavimo verzle vél
priverzkite.

9 Pastiimos stalo irenginio iSmontavimas

Vos keliais rankos judesiais pastumos stalo jrenginj
galima visiskai iSmontuoti ir greitai, be papildomo
derinimo vél sumontuoti.
» Pastimos stala priverzkite sukamaja
rankenéle [4-5].
= Atlaisvinkite sukamasias rankenéles [3-11ir su
varzto galvute [5-2] nukabinkite nuo rémo.
» Pakelkite jrenginj ir nuimkite.
Primontavimas atliekamas atvirkstine eiles tvarka be
papildomo sureguliavimo.

10 Techniné priezitra ir aptarnavimas

Techninj aptarnavima ir remonta leidziama vykdyti tik
gamintojui arba techninés prieziGros centrams. Naudoti
tik originalias Festool atsargines dalis.

Daugiau informacijos:

1 Aplinka

Elektriniu prietaisu, baigtu eksploatuoti
\/g maitinimo elementu ir akumuliatoriu nemesti
i buitinius Siukslynus. Prietaisus, reikmenis
ir pakuote pristatyti antriniam perdirbimui pagal
aplinkosaugos reikalavimus. Laikytis galiojanciu
nacionaliniu teisés aktu.
Informacija apie priémimo vietas galima pasiziureti
internete adresu
Informacija apie kritines medziagas:

1 Symboler

& Advarsel om generell fare
Les sikkerhetsanvisningene i
brukerhandboken.

2 Leveringsomfang

[1-1] Fgringsenhet bestdende av:

2 styrestenger montert pa 2 stgtter med
2 stottefotter

[1-2] 1 fastngkkel SW 15

[1-3] 1 fastngkkel SW 10

[1-4] 1 sekskantngkkel 5 mm
[1-5] 1 justeringskonsoll, foran
[1-6] 4 skruer Méx16

[1-7] 4 skiver @ 6

[1-8] 4 skruer M8x25

[1-9] 2 monteringsbraketter
[1-10] 4 firkantmutre

[1-11] 1 skive 4 mm tykk
(denne skiven brukes bare som en
utligningsskive nar bordforlenger og

skyvebord er montert)
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Norsk

[1-12]
[1-13]

1 justeringskonsoll, bak

Komplett bord, bestdende av:
Aluminiumsprofilplate med pdmonterte
rulleholdere med styreruller og avstrykere

Bildene det henvises til, finner du foran i
bruksanvisningen.

3 Tekniske data
Mal CS 70 ST 650
Bredde 250 mm
Lengde 335 mm
Maks. skyveavstand 865 mm
Maks. skjeerelengde 650 mm

4 Montere skyvebord
Monter skyvebordet pa venstre side av PRECISIO.

Det gjgres ved @ montere en monteringsvinkel [2-3]
pé hver side av bordrammen PRECISIO pa forsiden og
baksiden (se bilde [2]).

» For festeskruen som ligger mot midten av bordet,
setter du inn en firkantmutter [1-10] i den
eksisterende firkantholderen under sagbordet.

= Sett monteringsvinkelen [2-3] med underkanten pa
ribben [2-4] pa bordstativet og skru den fast med en
skrue [2-5].

= Mutteren til den andre festeskruen er limt pd
en metallplate som monteringshjelp. Sett fgrst en
mutter inn i den sidedpningen [2-1] foran og skru
inn skruen.

= Trekk ut metallstrimlen, sett den andre mutteren
inn i den bakre apningen og skru fast den bakre
monteringsvinkelen.

= Monter den fremre og bakre
justeringskonsollen [5-1] med 2 skruer [5-4] og
underlagsskiver [5-6] pa beaererne [5-5] slik at
festekammene [5-3] er p& innsiden (se bilde [5]).
Etter montering ma justeringskonsollen og holderne
ligge inntil hverandre, men ikke stram skruene.

= Hekt hele styreenheten (staget] med festekammene
inn i utsparingene pa monteringsbrakettene [2-3]
+[1-91 (se bilde [3]).

= Sett skruehodet til ldseskruen [5-2] gjennom de
avlange hullene [2-2] pd rammen, trykk skruene ned
og stram litt med h&ndtaksknappen [3-1].

= Sjekk om holderne foran og bak sitter pa
justeringsskruen [3-31.

= Som forberedelse til & trekke inn skyvebordet
- Apne klemmen pé& vrideren [4-5] helt.

- Sett avstrykerhuset [4-6] i riktig posisjon (nedre
kant parallelt med styrestangen).

= Plasser skyvebordet forfra pad den indre
styrestangen i en svaert skra stilling (nesten
loddrett] slik at styrestangen ligger mellom
rullen [4-4] og kulelager [4-3] (se bilde [4]).

= Trekk skyvebordet helt inn og vipp det til
bruksposisjon (pa den andre styrestangen).

= Skyvebordet kan klemmes fast med vrideren [4-5].

5 Stille inn bordhgyde

Et riktig innstilt skyvebord er ca. en papirtykkelse hgyere
enn bordflaten pd grunnbordet.
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5.1 Kontroll av bordhgyden

= Monter vinkelanlegget pa skyvebordet.

= Flytt anleggslinjalen slik at den rager ut ca. 20 mm
ut over bordflaten p& grunnbordet.

= Kontroller avstanden fra bordflaten til
anleggslinjalen og bestem hvor mye som ma
korrigeres.

5.2 Stille inn bordhgyde

Det trengs egen justering for fremre og bakre holder.
= Lgsne kontramutteren [3-4].
= Stillinn riktig hgyde med justeringsskruen [3-3].
= Stram kontramutteren [3-4] og festeskruene [5-4]
igjen.
6 Justering av parallelliteten til bordflatene til
grunnbordet og skyvebordet

6.1 Kontroll av parallellitet

= Flytt anleggslinjalen mot sagbladet.

M Nar skyvebordet er riktig innstilt, er avstanden
mellom linjalens underkant og grunnbordet lik over
hele bredden.

6.2 Still inn parallellitet

Det trengs egen justering for fremre og bakre holder.

= Lgsne handtaksknappen [3-11.

= Lgsne kontramutteren [3-8].

= Bruk justeringsskruen [3-2] til & justere
parallelliteten til de to bordflatene.

= Stram kontramutteren og hadndtaksknappen igjen.

7 Stille inn parallellitet for skyvebordets fgring
mot sagbladet

7.1 Kontroll av parallellitet

= Monter vinkelanlegget pa skyvebordet.

= Juster anleggslinjalen slik at linjalens forkant
er ngyaktig pa linje med den ytre kanten av
bordet PRECISIO.

M Ved flytting av skyvebordet ma kantene vaere
i samme avstand fra hverandre over hele
forskyvningsomradet.

7.2 Still inn parallellitet

Still inn parallellitet pd monteringsbraketten pa baksiden
av bordet ved hjelp av skruen [3-5].

= Lgsne handtaksknappen [3-11.
Lgsne klemskruen [3-71.

= Lgsne kontramutteren [3-6].

= Juster parallelliteten med skruen [3-5].

= Kontroller ved & flytte skyvebordet: Det skal vaere
samme avstand til grunnbordet overalt!

= Trekk til festeskruen, kontramutteren og
handtaksknappen igjen.

8 Stille inn rullefgring

8.1 Kontroll av spill i faringen

Spillet mellom styrestangen og styrerullene justeres
vanligvis pa fabrikken.

Det anbefales fortsatt a kontrollere styreklaringen pa
begge lagrene som falger:
= Trykk pé skyvebordet ovenfra.



M Nar skyvebordet flyttes, roterer den ytre ringen pé
det nedre kulelageret.

8.2 Stille inn spilli feringen

» Losne ldsemutteren [4-1] med fastngkkel
SW 15 [1-2].

= Med sekskantngkkel SW 5 [1-4] tilpasses posisjonen
til lageret ved hjelp av en eksenterarm [4-2].

= Etter & ha korrigert fgringsklaringen, strammer du
l[dsemutteren igjen.

9 Demontere skyvebordsanordningen

Den komplette skyvebordsanordningen kan demonteres

i noen fa trinn og raskt settes sammen igjen uten

etterjustering.

= Klem fast skyvebordet med vrideren [4-5].

= Lgsne handtaksknappene [3-1] og ta dem av
rammen med skruehodet [5-2].

= Lgft opp anordningen og ta den bort.

Norsk
Montering uten etterjustering skjer i omvendt rekkefglge.

10 Vedlikehold og pleie

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres av
produsenten eller autoriserte verksteder. Bruk kun
originale reservedeler fra Festool.

Ytterligere informasjon:
11 Miljo

Ikke kast elektriske apparater, brukte batterier
og batteripakker i husholdningsavfallet.

Apparater, tilbehgr og emballasje skal leveres til
gjenvinning. Ta hensyn til gjeldende nasjonale forskrifter.

Informasjon om innsamlingspunktene finner du pa

Informasjon om kritiske stoffer:

Nederlands

1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar
Lees de gebruiksaanwijzing en
veiligheidsvoorschriften.

2 Leveringsomvang

[1-1] Geleidingseenheid bestaande uit:

2 geleidestangen op 2 steunen gemonteerd
met 2 steunpoten

[1-2] 1 steeksleutel SW 15

[1-3] 1 steeksleutel SW 10

[1-4] 1 inbussleutel 5 mm

[1-5] 1 instelconsole, voor

[1-6] 4 bouten Méx16

[1-7] 4ringen @ 6

[1-8] 4 bouten M8x25

[1-9] 2 montagebeugels

[1-10] 4 vierkante moeren

[1-11] 1 ring 4 mm dik
(Deze ring wordt alleen gebruikt
als compensatiering wanneer een
tafelverlenging en schuiftafel zijn
bevestigd.)

[1-12] 1 instelconsole, achter

[1-13] Tafel compleet, bestaande uit:

aluminium profielplaat met gemonteerde
rollendragers met geleidingsrollen en
afstroopplaat

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

3 Technische gegevens
Afmetingen CS 70 ST 650
Breedte 250 mm
Lengte 335 mm

Afmetingen CS 70 ST 650
Max. aanvoerafstand 865 mm
Max. zaaglengte 650 mm

4 Schuiftafel monteren

De schuiftafel aan de linkerzijde van de PRECISIO
monteren.

Hiervoor aan het tafelframe van de PRECISIO aan de
voor- en achterzijde een montagebeugel [2-3] monteren
(zie afbeelding [2]).

» Voor de bevestigingsschroef richting het midden van
de tafel een vierkante moer [1-10] plaatsen in de
bestaande vierkante houder onder de zaagtafel.

= De montagebeugel [2-3] met de onderkant op de
ribbe [2-4] van het tafelframe plaatsen en met een
schroef [2-5] vastdraaien.

= De moer voor de tweede bevestigingsschroef is als
montagehulp op een metalen strip geplakt. Eerst
een moer voor in de zijopening [2-1] steken en de
schroef inschroeven.

» De metalen strip eruit trekken, de tweede moer
in de achterste opening plaatsen en de achterste
montagebeugel vastschroeven.

= Devoorste en achterste instelconsole [5-1] met
elk 2 bouten [5-4] en de onderlegringen [5-6]
zo aan de dragers [5-5] bevestigen dat de
inhaaknokken [5-3] zich aan de binnenkant bevinden
(zie afbeelding [5]). Na montage moeten de
verstelconsole en dragers tegen elkaar rusten, maar
de bouten niet vastdraaien.

= De gehele geleidingseenheid (stangenstelsel
met de inhaaknokken in de uitsparingen op
de montagebeugels [2-3] + [1-9] hangen (zie
afbeelding [31]).

= De schroefkop van de slotbout [5-2] door de
langwerpige gaten [2-2] steken, de schroeven naar
beneden drukken en met de greepknop [3-11 lichtjes
vastdraaien.

= Controleren of de dragers voor en achter op de
stelschroef [3-3] zitten.
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Nederlands

» Tervoorbereiding op het inschuiven van de
schuiftafel

- De klem op de draaiknop [4-5] geheel openen.
- De afstroopplaatbehuizing [4-6] in de juiste
positie brengen (onderkant parallel aan de
geleidestang).
= De schuiftafel vanaf de voorkant op de binnenste
geleidestang in een zeer schuine positie plaatsen
(bijna verticaal geplaatst), zodat de geleidestang zich
tussen de looprol [4-4] en het kogellager [4-3]
bevindt (zie afbeelding [4]).
= De schuiftafel volledig inschuiven en deze in
de gebruikspositie kantelen (op de tweede
geleidestang].
» De schuiftafel kan met de draaiknop [4-5]
vastgeklemd worden.

5 Tafelhoogte instellen

Een juist ingestelde schuiftafel is ca. een papierdikte
hoger dan het tafelvlak van de basistafel.

5.1 Tafelhoogte controleren

= De hoekaanslag op de schuiftafel monteren.

» De aanslagliniaal zo verschuiven dat deze ca. 20 mm
op het tafeloppervlak van de basistafel uitsteekt.

» De afstand van het tafeloppervlak tot aanslagliniaal
controleren en bepalen hoeveel er gecorrigeerd
moet worden.

5.2 Tafelhoogte instellen

Aan de voor- en achterdrager is een aparte afstelling

nodig.

= De contramoer [3-4] losdraaien.

= De juiste hoogte op de stelschroef [3-3] instellen.

= De contramoer [3-4] en de
bevestigingsschroeven [5-4] weer vastdraaien.

6 Parallelliteit van de tafelvlakken van basistafel
en schuiftafel instellen

6.1 Parallelliteit controleren

» De aanslagliniaal verschuiven tot aan het zaagblad.

M Bij een correct afgestelde schuiftafel is de afstand
tussen de onderkant van de liniaal en de basistafel
over de gehele breedte gelijk.

6.2 Parallelliteit instellen

Aan de voor- en achterdrager is een aparte afstelling

nodig.

» De greepknop [3-1] losdraaien.

= De contramoer [3-8] losdraaien.

= Met de verstelschroef [3-2] de parallelliteit van de
beide tafelvlakken instellen.

» De contramoer en de greepknop weer vastdraaien.

7 Parallelliteit schuiftafelgeleiding ten opzichte
van zaagblad instellen

71 Parallelliteit controleren

» De hoekaanslag op de schuiftafel monteren.

» De aanslagliniaal zo instellen dat de voorkant van de
liniaal precies gelijk ligt met de buitenste tafelkant
van de PRECISIO.

M Bij het verplaatsen van de schuiftafel moeten de
randen over het gehele verplaatsingsbereik op
dezelfde afstand van elkaar liggen.
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7.2 Parallelliteit instellen

De parallelliteit wordt afgesteld met behulp van de
schroef [3-5] op de montagebeugel aan de achterkant
van de tafel.

= De greepknop [3-1] losdraaien.

De klembout [3-7] losdraaien.

De contramoer [3-6] losdraaien.

Met de schroef [3-5] de parallelliteit instellen.

Controle door verschuiven van de schuiftafel: Overal

dezelfde afstand tot de basistafel!

» De bevestigingsschroef, de contramoer en de
greepknop weer vastdraaien.

yvyevvy

8 Rolgeleiding instellen
8.1 Geleidingsspeling controleren

De speling tussen de geleidestang en de geleiderollen
wordt doorgaans in de fabriek afgesteld.

Het wordt desondanks aanbevolen om de geleidespeling
op beide lagers als volgt te controleren:

= Van boven op de schuiftafel drukken.
M Wanneer de schuiftafel wordt verplaatst, draait de
buitenring van het onderste kogellager.

8.2 Geleidingsspeling instellen

= Met de steeksleutel SW 15 [1-2] de
vastzetmoer [4-1] losdraaien.

= Met de inbussleutel SW 5 [1-4] wordt via een
excenter [4-2] de positie van het lager aangepast.

= Na correctie van de geleidingsspeling, de
vastzetmoer weer vastdraaien.

9 Schuiftafelinrichting demonteren

De complete schuiftafelinrichting kan in enkele

handgrepen worden gedemonteerd en zonder opnieuw

afstellen snel weer in elkaar worden gezet.

= De schuiftafel met de draaiknop [4-5] vastklemmen.

= De greepknoppen [3-1] losdraaien en met
schroefkop [5-2] uit het frame hangen.

= Deinrichting oplichten en wegnemen.

Montage zonder bijstelling in omgekeerde volgorde.

10 Onderhoud en verzorging

Klantenservice en reparaties mogen alleen door

de fabrikant of door servicewerkplaatsen uitgevoerd
worden. Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken.

Meer informatie: www.festool.nl/service

11 Milieu

Elektrische machine, gebruikte batterijen en
accu's niet met het huisvuil weggooien.

De apparaten, accessoires en verpakkingen
op milieuvriendelijke wijze afvoeren. De nationale
voorschriften in acht nemen.

Informatie over de inzamelpunten vind je op
www.festool.nl/recycling.

Informatie over kritische materialen: www.festool.nl/
reach


https://www.festool.nl/service
https://www.festool.de/recycling
https://www.festool.de/reach
https://www.festool.de/reach

Polski

1 Symbole

& Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa.

2 Zakres dostawy

[1-11 Jednostka prowadzaca sktadajaca sie z:
2 drazkdéw prowadzacych zamontowanych
na 2 wspornikach z 2 stopkami
podpierajacymi

[1-2] 1 klucz widetkowy SW 15

[1-3] 1 klucz widetkowy SW 10

[1-4] 1 klucz szesciokatny 5 mm

[1-5] 1 konsola regulacyjna, z przodu

[1-6] 4 $ruby Mé6x16

[1-7] 4 podktadki @ 6

[1-8] 4 $ruby M8x25

[1-9] 2 katowniki montazowe

[1-10] 4 nakretki czworokatne

[1-11] 1 podktadka o grubosci 4 mm
(ta podktadka jest potrzebna tylko jako
podktadka wyréwnujaca po zamontowaniu
elementu przedtuzajacego stot i stotu
przesuwnego)

[1-12] 1 konsola regulacyjna, z tytu

[1-13] Stét kompletny, sktadajacy sie

z: aluminiowej ptyty profilowej z
zamontowanymi wspornikami rolek z
rolkami prowadzacymi i zgarniaczem

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku niniejszej
instrukcji eksploatacji.

3 Dane techniczne
Wymiary CS 70 ST 650
Szerokos¢ 250 mm
Dtugosc 335 mm
Maks. dtugosé przesuwu 865 mm
Maks. dtugosé ciecia 650 mm

4 Montaz stotu przesuwnego

Zamontowac stdt przesuwny po lewej stronie PRECISIO.

W tym celu na stelazu stotu PRECISIO nalezy

zamontowac z przodu i z tytu po jednym katowniku

montazowym [2-3] (patrz rysunek [2]).

= W odniesieniu do $ruby mocujacej skierowanej do
$rodka stotu, wtozy¢ nakretke czworokatna [1-10] w
istniejacy uchwyt czworokatny pod stotem pilarskim.

= Nasadzi¢ katownik montazowy [2-3] na Zzebrze [2-4]
stelaza stotu i przykreci¢ $ruba [2-5].

= Nakretka drugiej Sruby mocujacej jest przyklejona
do paska blachy jako pomoc montazowa. Najpierw
wtozy¢ nakretke w boczny otwor [2-1] z przodu i
wkrecic srube.

= Wyciagnad pasek blachy, wtozy¢ druga nakretke
do tylnego otworu i przykrecic tylny katownik
montazowy.

» Przednia i tylng konsole regulacyjna [5-11]
zamontowa¢ kazdorazowo za pomoca 2 $rub [5-4]
i podktadek [5-6] do wspornikéw [5-5] w taki
sposdb, aby krzywki mocujace [5-3] znajdowaty
sie po wewnetrznej stronie (patrz rysunek [5]). Po
zmontowaniu konsola regulacyjna i wsporniki musza
przylegac do siebie, ale nie nalezy dokrecaé srub.

= Cata jednostke prowadzaca (zestaw drazkdéw
i dzwigni) zamontowa¢ za pomoca krzywek
mocujacych we wgtebieniach na katownikach
montazowych [2-3] + [1-9] (patrz rysunek [3]).

= Przetozyé teb $ruby zamkowej [5-2] przez podtuzne
otwory [2-2] w stelazu, nacisna¢ $ruby do
dotu i lekko je dokrecic¢ za pomoca pokretta
uchwytowego [3-11.

= Sprawdzi¢, czy przednie i tylne wsporniki sa
osadzone na érubie ustalajacej [3-3].

= W ramach przygotowan do wsuniecia stotu
przesuwnego

- catkowicie otworzy¢ zacisk na pokretle [4-5].

- ustawié obudowe zgarniacza [4-6] w
prawidtowe] pozycji ([dolna krawedz réwnolegle
do drazka prowadzacego).

= Stot przesuwny osadzic¢ od przodu na wewnetrznym
drazku prowadzacym w pozycji mocno pochylonej

(prawie pionowej] w taki sposdb, aby drazek

prowadzacy znajdowat sie miedzy rolka biezng [4-4]

a tozyskiem kulkowym [4-3] (patrz rysunek [4]).

= Catkowicie wsuna¢ stét przesuwny i odchyli¢
go do potozenia uzytkowego (na drugim drazku
prowadzacym).

= Stot przesuwny mozna zablokowac za pomoca
pokretta [4-5].

5 Ustawianie wysokosci stotu

Prawidtowo ustawiony stét przesuwny jest o ok. grubosé
papieru wyzszy, niz powierzchnia stotu podstawowego.

5.1 Kontrola wysokosci stotu

= Zamontowad prowadnice katowa z obrotnica na stole
przesuwnym.
= Przesunac liniat w taki sposob, aby wystawat
ok. 20 mm ponad powierzchnie stotu podstawowego.
= Sprawdzic¢ odlegtos¢ miedzy powierzchnia stotu
a liniatem i ustali¢, o ile trzeba skorygowac
ustawienie.

5.2 Ustawianie wysokosci stotu

Na przednim i tylnym wsporniku wymagane jest

przeprowadzenie osobnych ustawien.

= Odkreci¢ nakretke kontrujaca [3-41.

= Za pomoca $ruby regulacyjnej [3-3] ustawié¢
prawidtowa wysokosé.

= Ponownie dokreci¢ nakretke kontrujaca [3-4] i éruby
mocujace [5-4].
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Polski

6 Ustawianie rownolegtosci powierzchni stotu
podstawowego i stotu przesuwnego

6.1 Sprawdzanie réwnolegtosci

= Dosunad liniat prowadnicy do tarczy pilarskie;.

M W przypadku prawidtowego ustawienia stotu
przesuwnego odlegtos¢ miedzy dolna krawedzia
liniatu a stotem podstawowym jest taka sama na catej
szerokosci.

6.2 Ustawianie rownolegtosci

Na przednim i tylnym wsporniku wymagane jest

przeprowadzenie osobnych ustawien.

= Odkreci¢ pokretto uchwytowe [3-11.

= Odkreci¢ nakretke kontrujaca [3-8].

= Zapomoca $ruby regulacyjnej [3-2] ustawié¢
rownolegtosc obu powierzchni stotu.

= Ponownie dokreci¢ nakretke kontrujaca i pokretto
uchwytowe.

7 Ustawianie rownolegtosci miedzy prowadnica
stotu przesuwnego a tarcza pilarska

7.1 Sprawdzanie rownolegtosci

» Zamontowad prowadnice katowa z obrotnica na stole
przesuwnym.

» Ustawic liniat prowadnicy w taki sposob, aby
przednia krawedz liniatu znajdowata sie doktadnie
w jednej ptaszczyznie z zewnetrzna krawedzia
stotu PRECISIO.

M Podczas przesuwania stotu przesuwnego krawedzie
musza znajdowac sie w tej samej odlegtosci od siebie
w catym zakresie ruchu.

7.2 Ustawianie rownolegtosci

Za pomoca $ruby [3-5] ustawi¢ réwnolegtosé na

katowniku montazowym z tytu stotu.

= Odkreci¢ pokretto uchwytowe [3-11.

Odkrecié¢ érube zaciskowa [3-71.

Odkrecié nakretke kontrujaca [3-61.

Za pomoca $ruby [3-5] ustawi¢ réwnolegtosc.

Kontrola poprzez przesuwanie stotu przesuwnego:

wszedzie ta sama odlegtosc od stotu podstawowego!

= Ponownie dokreci¢ Srube mocujaca, nakretke
kontrujaca i pokretto uchwytowe.

yvyveyy

8 Ustawianie prowadnicy rolkowej

8.1 Sprawdzenie luzu prowadnicy

Luz miedzy drazkiem prowadzacym a rolkami
prowadzacymi jest zwykle ustawiany fabrycznie.

Mimo to zaleca sie sprawdzenie luzu prowadnicy na obu

tozyskach w nastepujacy sposdb:

= Nacisnac¢ na stdt przesuwny od gory.

M Podczas przesuwania stotu przesuwnego obraca sie
pierscien zewnetrzny dolnego tozyska kulkowego.

8.2 Ustawianie luzu prowadnicy

Za pomoca klucza widetkowego SW 15 [1-2] odkreci¢
nakretke ustalajaca [4-11.

= Zapomoca klucza szesciokatnego SW 5 [1-4]
zmieni¢ za posrednictwem mimosrodu [4-2]
potozenie tozyska.

= Po skorygowaniu luzu prowadnicy ponownie dokrecic¢
nakretke ustalajaca.

9 Demontaz mechanizmu stotu przesuwnego

Kompletny mechanizm stotu przesuwnego mozna
zdemontowad w kilku prostych krokach i szybko
zamontowac ponownie bez koniecznosci ponownej
regulacji.
= Zablokowac stot przesuwny za pomoca
pokretta [4-5].
= Odkreci¢ pokretta uchwytowe [3-11i zdja¢ ze stelaza
za pomoca tba wkretu [5-2].
= Podnies¢ i zdemontowaé mechanizm.

Montaz bez ponownej regulacji w odwrotnej kolejnosci.

10 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie
Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez
producenta i w certyfikowanych warsztatach. Nalezy
stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne firmy
Festool.

Wiecej informacji:

1 Srodowisko

Urzadzen elektrycznych, zuzytych baterii
E i akumulatorow nie wolno wyrzuca¢ do

odpadow domowych. Urzadzenia, wyposazenie
i opakowania przekazywac do recyklingu przyjaznego
srodowisku. Przestrzegac obowiazujacych przepiséw
krajowych.
Informacje na temat punktéw zbidrki mozna znalezé pod
adresem

Informacje na temat krytycznych substancji:

1 Simbolos

Adverténcia de perigo geral

Ler Manual de instrucdes, indicacoes de
seguranca.
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2 Ambito de fornecimento

[1-1] Unidade de guia constituida por:
2 barras de guia sobre 2 suportes montados

com 2 pés de apoio

[1-2] 1 chave bifurcada tamanho 15
[1-3] 1 chave bifurcada tamanho 10
[1-4] 1 chave de interior sextavada 5 mm
[1-5] 1 consola de ajuste, dianteira

[1-6] 4 parafusos Mé6x16

[1-7] 4 anilhas @ 6
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[1-8] 4 parafusos M8x25

[1-9] 2 suportes de montagem

[1-10] 4 porcas quadradas

[1-11] 1 anilha com 4 mm de espessura
(esta anilha s6 é necessaria como anilha
de compensacao se forem montados um
prolongamento de bancada e uma bancada
esquadrejadeira)

[1-12] 1 consola de ajuste, traseira

[1-13] Bancada completa, constituida por: placa

de perfil de aluminio com porta-rolos
montados com rolos-guia e raspador

As imagens indicadas encontram-se no inicio do manual
de instrucoes.

3 Dados técnicos
Dimensoes CS 70 ST 650
Largura 250 mm
Comprimento 335 mm
Curso de deslizamento max. 865 mm
Comprimento de corte max. 650 mm

4 Monte a bancada esquadrejadeira

Monte a bancada esquadrejadeira no lado esquerdo
da PRECISIO.

Para o efeito, monte na estrutura da bancada

da PRECISIO, no lado da frente e no lado de tras,

respetivamente um suporte de montagem [2-3] (consulte

a figura [2]).

» Para o parafuso de fixacao situado no centro da
bancada, colocar uma porca quadrada [1-10] no
alojamento quadrado existente por baixo da bancada
da serra.

= Coloque o suporte de montagem [2-3] com o bordo
inferior sobre a nervura [2-4] na estrutura da
bancada e aparafuse com um parafuso [2-5].

= A porca para o segundo parafuso de fixacao
estad colada numa tira de chapa como auxilio de
montagem. Primeiro, insira uma porca a frente na
abertura lateral [2-1] e enrosque o parafuso.

» Puxe a tira de chapa para fora, insira a segunda
porca na abertura traseira e aparafuse o suporte de
montagem traseiro.

= Monte a consola de ajuste dianteira e traseira [5-11]
com respetivamente 2 parafusos [5-4] e
anilhas [5-6] nos suportes [5-5], de modo a que
os ressaltos de engate [5-3] fiquem no interior
(consulte a figura [5]). A consola de ajuste e o
suporte devem ficar encostados um ao outro apds
a montagem, no entanto, nao apertar os parafusos.

= Engate a unidade de guia completa (tirante] com o
ressalto de engate nas aberturas nos suportes de
montagem [2-3] + [1-9] (consulte a figura [3]).

= Passe a cabeca do parafuso de cabeca oval [5-2]
através dos orificios alongados [2-2] na estrutura,
pressione os parafusos para baixo e aperte
ligeiramente com o manipulo [3-1].

= Verifique se os suportes dianteiro e traseiro estao
assentes no parafuso de ajuste [3-31.

Portugués

» Como preparacao para fazer entrar a bancada
esquadrejadeira

- abra por completo a fixacao no botao
giratorio [4-5].
- coloque a caixa do raspador [4-6] na posicao
correta (bordo inferior paralelo a barra de guia).
= Numa posicao muito inclinada (quase na verticall,
coloque a bancada esquadrejadeira pelo lado da
frente na barra de guia interior, de modo a que a
barra de guia fique entre o rolo [4-4] e o rolamento
de esferas [4-3] (consulte a figura [4]).

» Faca entrar a bancada esquadrejadeira por completo
e incline-a para a posicao de utilizacio (na segunda
barra de guia).

» Abancada esquadrejadeira pode ser fixada com o
botao giratério [4-5].

5 Ajuste a altura de bancada

Uma bancada esquadrejadeira ajustada corretamente
fica aprox. uma espessura de papel mais alta do que a
superficie da bancada base.

5.1 Verifique a altura da bancada

» Monte o batente de retencao angular na bancada
esquadrejadeira.

= Desloque a régua de batente de modo a que
sobressaia aprox. 20 mm sobre a superficie da
bancada base.

= Verifique a distancia da superficie da bancada até a
régua de batente e determine quanto é necessario
corrigir.

5.2 Ajuste a altura de bancada

E necessario um ajuste separado no suporte dianteiro e

traseiro.

= Solte a contraporca [3-4].

= Ajuste a altura correta no parafuso de ajuste [3-31.

= Volte a apertar a contraporca [3-4] e os parafusos de
fixacao [5-4].

6 Ajuste do paralelismo das superficies da
bancada base e da bancada esquadrejadeira

6.1 Verifique o paralelismo

= Desloque a régua de batente até a ldmina de serra.

M Se abancada esquadrejadeira estiver corretamente
ajustada, a fenda entre o bordo inferior da régua e a
bancada base é igual ao longo de toda a largura.

6.2 Ajuste o paralelismo

E necessario um ajuste separado no suporte dianteiro e
traseiro.

= Solte o manipulo [3-1].

= Solte a contraporca [3-8].

= Com o parafuso de ajuste [3-2], ajuste o paralelismo
das duas superficies de bancada.

» Volte a apertar a contraporca e o manipulo.

7 Ajuste o paralelismo da guia da bancada
esquadrejadeira relativamente a lamina de
serra

7.1 Verifique o paralelismo

» Monte o batente de retencao angular na bancada
esquadrejadeira.
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Portugués

» Ajuste arégua de batente de modo a que a bordo
dianteiro da régua remate exatamente com o bordo
exterior da bancada do PRECISIO.

M Em caso de deslocamento da bancada
esquadrejadeira, os bordos devem estar a mesma
distancia uns dos outros ao longo de toda a area de
deslocamento.

7.2 Ajuste o paralelismo

Ajuste o paralelismo no suporte de montagem no lado de
tras da bancada com o parafuso [3-5].

= Solte o manipulo [3-11.

Solte o parafuso de aperto [3-71.

Solte a contraporca [3-6].

Ajuste o paralelismo com o parafuso [3-5l.

Controlo através do deslocamento da bancada

esquadrejadeira: Em todo o lado a mesma distancia

em relacdo a bancada base!

» Volte a apertar o parafuso de fixacao, a contraporca
e 0o manipulo.

yvyveyy

8 Ajuste a guia de rolos

8.1 Verifique a folga da guia

Por norma, a folga entre a barra de guia e os rolos-guia é
ajustada na fabrica.

Apesar disso, recomenda-se que a folga da guia seja
verificada do seguinte modo nos dois rolamentos:

= Pressione sobre a bancada esquadrejadeira pelo
lado de cima.

M Ao deslocar a bancada esquadrejadeira, o anel
exterior do rolamento de esferas inferior gira.

8.2 Ajuste a folga da guia

= Com a chave bifurcada tamanho 15 [1-2], solte a
porca de fixacao [4-1].

= Com a chave de interior sextavada tamanho 5 [1-4]
adapte a posicao do rolamento através de um
excéntrico [4-2].

= Apos a correcao da folga da guia, volte a apertar a
porca de fixacao.

9 Desmonte o sistema de bancada
esquadrejadeira

Em poucos passos é possivel desmontar o sistema de

bancada esquadrejadeira por completo e voltando a ser

montado rapidamente sem necessidade de reajuste.

= Fixe a bancada esquadrejadeira com o botao
giratorio [4-5].

= Solte os manipulos [3-1] e desengate a cabeca do
parafuso [6-2] da estrutura.

= Eleve e retire o dispositivo.

Montagem sem reajuste faz-se pela ordem inversa.

10 Manutencao e conservacao

0 servico apds-venda e reparacoes s6 podem ser
realizados pelo fabricante ou por oficinas de servico.
Utilizar apenas pecas sobresselentes originais da
Festool.

Outras informacoes:

1 Meio ambiente

Nao deite equipamentos elétricos, pilhas
usadas e baterias no lixo doméstico. Encaminhe
os aparelhos, acessorios e embalagens para

reaproveitamento ecoldgico. Respeite as normas
nacionais em vigor.

Encontra informacoes sobre centros de recolha em

Informacoes sobre substancias criticas:

Romana

1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

©

2 Pachetul de livrare

[1-1]

Cititi manualul de utilizare si instructiunile
privind siguranta.

Unitate de ghidare alcatuita din:

2 bare de ghidare montate pe 2 suporturi cu
2 picioare de reazem

[1-2] 1 cheie fixa cu cap deschis de 15 mm
[1-3] 1 cheie fixa cu cap deschis de 10 mm
[1-4] 1 cheie hexagonala cu stift 5 mm
[1-5] 1 consola de reglare, fata

[1-6] 4 suruburi Méx16

[1-7] 4 saibe cu diametrul de 6 mm

[1-8] 4 suruburi M8x25

[1-9] 2 coltari de montare

[1-10] 4 piulite patrate
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[1-11] 1 saiba 4 mm groasd
(aceastd saibd este utilizat3 ca saiba
de compensare numai atunci cand sunt
montate extensia de masa pe lungime si
masa culisanta)

[1-12] 1 consola de reglare, spate

[1-13] Masa completd, alcatuita din: placa profilata

din aluminiu cu suporturi pentru role
montate cu role de ghidare si racleta

Imaginile prezentate se afla la inceputul manualului de
utilizare.

3 Date tehnice
Dimensiuni CS 70 ST 650
Latime 250 mm
Lungime 335 mm
Cursa maxima de alunecare 865 mm
Lungime maxima de taiere 650 mm
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4 Montarea mesei culisante
Montati masa culisanta pe partea stanga a PRECISIO.

Tn acest scop, montati pe partea frontald si pe partea
posterioara a mesei stationare a PRECISIO cate un coltar
de montare [2-3] (consultati imaginea [2]).

» Pentru surubul de fixare situat spre centrul mesei,
introduceti o piulitd patrata [1-101n adaptorul
patrat de sub masa ferastraului.

= Asezati coltarul de montare [2-3] cu muchia
inferioara pe nervura [2-4] de pe masa stationara
si insurubati-l ferm cu ajutorul unui surub [2-51].

» Piulita pentru cel de-al doilea surub de fixare este
lipitd pe o fasie din tabla si este utilizata ca dispozitiv
auxiliar de montare. Introduceti mai intai o piulita in
deschiderea laterald [2-1] de pe partea frontal3 si
insurubati surubul.

= Extrageti fasia din tabl3, introduceti cea de-a doua
piulita in deschiderea posterioara si insurubati ferm
coltarul de montare posterior.

= Montati consola de reglare din fata si pe cea din
spate [5-1] cu cate 2 suruburi [5-4] si saibele [5-6]
pe suportul [5-5], astfel incat elementele de
acrosare [5-3] s3 se afle in interior (consultati
imaginea [5]). Dupa asamblare, consola de reglare
si suportul trebuie sa fie in contact unul cu celalalt,
insd nu strangeti ferm suruburile.

= Acrosati intreaga unitate de ghidare (sistemul de
bare) cu elementele de acrosare in degajarile de
pe coltarii de montare [2-3] + [1-9] (consultati
imaginea [3]).

= Introduceti capul surubului de fixare [5-2] prin
gaurile longitudinale [2-2] de pe cadru, apasati
suruburile Tn jos si strangeti-le usor cu ajutorul
butonului manerului [3-1].

» Verificati daca suporturile din fata si din spate sunt
pozitionate pe surubul de reglare [3-3].

= Invederea pregétirii pentru retragerea mesei
culisante

- Deschideti complet clema de pe butonul
rotativ [4-5].

- Aduceti carcasa racletei [4-6] in pozitia corecta
(muchia inferioara este paraleld cu bara de
ghidare).

= Asezati masa culisanta din fata pe bara de ghidare
interioara intr-o pozitie foarte inclinata (aproape
verticala), astfel incat bara de ghidare s se afle

intre rola de ghidare [4-4] si rulmentul cu bile [4-3]

(consultati imaginea [4]).

= Retrageti complet masa culisanta si basculati-o

in pozitia de utilizare (pe cea de-a doua bard de

ghidare).

» Masa culisantd poate fi fixata cu ajutorul butonului

rotativ [4-5].

5 Reglarea inaltimii mesei
0 masa culisanta reglata corect este mai inalta decét

suprafata mesei de baza cu aproximativ grosimea unei
coli de hartie.

5.1 Verificarea inaltimii mesei

Roméana

» Deplasati rigla opritoare pana cand aceasta iese cu
aproximativ 20 mm n afara suprafetei mesei de
baza.

= Verificati distanta de la suprafata mesei pana la rigla
opritoare si stabiliti cat trebuie corectat.

5.2 Reglarea inaltimii mesei

La suportul din fata si la cel din spate este necesar un

reglaj separat.

= Desfaceti contrapiulita [3-4].

= Reglati indltimea corecta cu ajutorul surubului de
reglare [3-3].

= Strangeti din nou ferm contrapiulita [3-4] si
suruburile de fixare [5-4].

6 Reglarea paralelismului suprafetei mesei de
baza si a mesei culisante

6.1 Verificarea paralelismului

= Deplasatirigla opritoare pana la panza de ferastrau.

™ in cazul unei reglari corecte a mesei culisante,
spatiul dintre muchia inferioara a riglei si masa de
baza este acelasi pe intreaga latime.

6.2 Reglarea paralelismului

= Montati opritorul unghiular cu pozitii fixe pe masa
culisanta.

La suportul din fata si la cel din spate este necesar un

reglaj separat.

= Desfaceti butonul de pe maner [3-1].

= Desfaceti contrapiulita [3-8].

= Cu ajutorul surubului de reglare [3-2] reglati
paralelismul ambelor suprafete ale mesei.

~ Insurubati din nou ferm contrapiulita si butonul de
pe maner.

7 Reglarea paralelismului ghidajului mesei
culisante fata de panza de ferastrau

7.1 Verificarea paralelismului

= Montati opritorul unghiular cu pozitii fixe pe masa
culisanta.

= Reglati rigla opritoare astfel incat muchia frontala a
riglei sa fie perfect coplanara cu muchia exterioara a
mesei PRECISIO.

M La deplasarea mesei culisante, muchiile trebuie s3
se afle la aceeasi distanta una fata de cealalta pe
intregul domeniu de deplasare.

7.2 Reglarea paralelismului

Reglati paralelismul la coltarul de montare de pe partea
posterioara a mesei cu ajutorul surubului [3-5].

= Desfaceti butonul de pe méaner [3-11.

Desfaceti surubul de strangere [3-71.

Desfaceti contrapiulita [3-61].

Reglati paralelismul cu ajutorul surubului [3-5].

Efectuarea controlului prin deplasarea mesei

culisante: Distanta fata de masa de baza trebuie sa

aceeasi peste tot!

= Insurubati din nou ferm surubul de fixare,
contrapiulita si butonul de pe maner.

yveyy

8 Reglarea ghidajului cu role

8.1 Verificarea jocului de ghidare

Jocul dintre bara de ghidare si rolele de ghidare este
reglat, de obicei, din fabrica.
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Totusi, este recomandat sa se verifice jocul de ghidare la

ambele lagare, dupa cum urmeaza:

= Apasati de sus pe masa culisanta.

M La deplasarea mesei culisante, inelul exterior al
rulmentului inferior cu bile se roteste.

8.2 Reglarea jocului de ghidare

= Cu ajutorul cheii fixe cu cap deschis de 15mm [1-2],
desfaceti piulita de blocare [4-1].

» Cu ajutorul cheii hexagonale cu stift cu cap deschis
de 5 mm [1-4] pozitia lagarului este reglata prin
intermediul unui excentric [4-2].

» Dupa corectarea jocului de ghidare, strangeti din nou
ferm piulita de blocare.

9 Demontarea sistemului de masa culisanta

Prin doar cateva manevre, intregul sistem de masa

culisanta poate fi demontat si remontat rapid, fara

reajustare.

= Strangeti masa culisanta cu ajutorul butonului
rotativ [4-5].

» Desfaceti butoanele de pe méaner [3-1] si decrosati-
le din cadru Tmpreuna cu capul surubului [5-2].

= Ridicati sistemul si scoateti-L.
Efectuati montarea fara reajustare, in ordine inversa.

10 intretinerea si ingrijirea

Serviciile de asistenta pentru clienti si reparatiile pot
fi asigurate numai de producator sau de atelierele

de service. Utilizati numai piese de schimb originale
Festool.

Informatii suplimentare:

1 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatele electrice, bateriile
E uzate si acumulatorii impreuna cu deseurile
menajere. Aparatele, accesoriile si ambalajele
trebuie sa fie eliminate ecologic pentru a putea fi
reciclate. Respectati dispozitiile nationale aflate in
vigoare.
Informatii referitoare la centrele de colectare pot fi
vizualizate pe site-ul web
Informatii referitoare la substantele critice:

Slovensky

1 Symboly

& Varovanie pred vSeobecnym nebezpecenstvom

©

2 Rozsah dodavky
[1-11

Precitajte si navod na pouzivanie, bezpecnostné
upozornenia.

Vodiaca jednotka sa sklada z tychto Casti:

2 vodiace tyce namontované na 2 nosnikoch
s 2 opornymi nohami

[1-2] 1 vidlicovy klU¢ velkosti 15

[1-3] 1 vidlicovy klu¢ velkosti 10

[1-4] 1 kla¢ na skrutky s vnatornym Sesthranom
5 mm

[1-5] 1 nastavovacia konzola, vpredu

[1-6] 4 skrutky Mé6x16

[1-7] 4 podlozky @ 6

[1-8] 4 skrutky M8x25

[1-9] 2 upevnovacie uholniky

[1-10] 4 Stvorhranné matice

[1-11] 1 podloZka 4 mm hrubd
(tato podlozka sa pouziva ako kompenzacna
podlozka iba vtedy, ked'su primontované
predlZenie stola a postvaci stol)

[1-12] 1 nastavovacia konzola, vzadu

[1-13] Kompletny st6l obsahuje tieto casti:

hlinikova doska z profilov s namontovanymi
kolieskovymi nosnikmi s vodiacimi
kolieskami a stierkou

Uvedené obrazky sa nachadzaju na zaciatku navodu na
pouzivanie.
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3 Technické Gdaje
Rozmery CS 70 ST 650
Sirka 250 mm
D{Zka 335 mm
Max. draha posuvu 865 mm
Max. d(Zka rezu 650 mm

4 Montaz posuvacieho stola
Posuvaci stol namontujte na lavd stranu PRECISIO.

Na tento Gcel namontujte na ram stola PRECISIO na

prednej strane a zadnej strane vzdy jeden upevhnovaci

uholnik [2-3] (pozri obrazok [2]).

= Pre upevnovaciu skrutku, ktora sa nachadza pri
strede stola, zaloZte do Stvorhranného ulozenia pod
rezacim stolom $tvorhrannd maticu [1-10].

= Upevnovaci uholnik [2-3] nasadte so spodnou
hranou na rebro [2-4] na réme stola a pevne ho
utiahnite pomocou skrutky [2-5].

= Matica pre druhu upeviovaciu skrutku je ako
montazna pomocka nalepena na pasiku plechu.
Maticu zavedte najprv vpredu do boc¢ného
otvoru [2-1] a zaskrutkujte skrutku.

= Vytiahnite pasik plechu, druhd maticu zavedte
do zadného otvoru a pevne zaskrutkujte zadny
upevnovaci uholnik.

= Prednu a zadnd nastavovaciu konzolu [5-1] upevnite
vzdy pomocou 2 skrutiek [5-4] a podloZiek [5-6]
na nosnik [5-5] tak, aby boli zavesné vacky [5-3]
vo vnutri (pozri obrazok [5]). Nastavovacia konzola
a nosnik musia po zmontovani priliehat k sebe, ale
skrutky neutahujte.

= Cell vodiacu jednotku (sutycie) so zavesnymi
vackami zaveste do vyrezov na upeviovacich
uholnikoch [2-3]1/[1-9] (pozri obrazok [31).

= Zasunte hlavu skrutky s plochou gulatou hlavou
a Stvorhranom [5-2] cez pozd(zne otvory [2-2] na
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rame, skrutky potlacte nadol a mierne utiahnite
oto¢nou rukovatou [3-1].

Skontrolujte, ¢i nosniky vpredu a vzadu dosadaju na
nastavovaciu skrutku [3-3].

Priprava na zasunutie posuvacieho stola

- Uplne uvolnite upinanie na otocnom
gombiku [4-5].
- telo stierky [4-6] nastavte do spravnej polohy
(spodna hrana rovnobezne s vodiacou ty¢ou).
Vo velmi Sikmej polohe (nastavena takmer zvislo)
nasadte posuvaci stol spredu na vnutornu vodiacu
tyC tak, aby bola vodiaca ty¢ medzi vodiacim
valéekom [4-4] a gul6ckovym loZiskom [4-3] (pozri
obrazok [4]).
Posuvaci stol Uplne zasunte a sklopte do pracovnej
polohy (na druhej vodiacej tyci).
Posuvaci stol mozZno pevne upnit pomocou otocne;j
rukovati [4-5].

Nastavenie vysky stola

Spravne nastaveny posuvaci stol je o cca jednu hrubku
papiera vyssi ako plocha zakladného stola.

5.1

Kontrola vysky stola

Slovensky

» Dorazové pravitko nastavte tak, aby bola predna
hrana pravitka presne v jednej rovine s vonkajSou
hranou stola PRECISIO.

M Pri poslvani postvacieho stola musia mat hrany
v celej oblasti posivania navzajom rovnaku
vzdialenost.

7.2 Nastavenie paralelnosti

|

Uhlovy doraz namontujte na posuvaci stol.

= Dorazové pravitko presunte tak, aby precnievalo
cca 20 mm na ploche zakladného stola.

= Prekontrolujte vzdialenost od povrchu stola po
dorazové pravitko a stanovte, o kolko sa musi
korigovat.

5.2 Nastavenie vysky stola

Na prednom a zadnom nosniku je potrebné samostatné

nastavenie.

= Povolte poistnd maticu [3-4].

= Na nastavovace] skrutke [3-3] nastavte spravnu
vysku.

= Poistnd maticu [3-4] a upevnovacie skrutky [5-4]
opat utiahnite.

6 Nastavenie paralelnosti ploch zakladného

a posuvacieho stola

6.1 Kontrola paralelnosti

= Dorazové pravitko presuvajte az k pilovému kotucu.

M Pri spravne nastavenom posuvacom stole je Strbina
medzi dolnou hranou pravitka a zakladnym stolom
rovnaka po celej Sirke.

6.2 Nastavenie paralelnosti

Na prednom a zadnom nosniku je potrebné samostatné

nastavenie.

= Povolte otoény gombik [3-11.

= Povolte poistnd maticu [3-8].

= Pomocou nastavovacej skrutky [3-2] nastavte
paralelnost obidvoch plach stola.

= Opat pevne zaskrutkujte poistni maticu a otocny
gombik.

7 Nastavenie paralelnosti vedenia postvacieho

stola k pilovému kotucu
71 Kontrola paralelnosti
= Uhlovy doraz namontujte na posuvaci stol.

Paralelnost na upeviovacom uholniku sa nastavuje na
zadnej strane stola pomocou skrutky [3-5].

= Povolte otoény gombik [3-11.

Povolte upinaciu skrutku [3-7].

Povolte poistnd maticu [3-6].

Pomocou skrutky [3-5] nastavte paralelnost.
Kontrola presunutim posuvacieho stola: vSade
rovnaka vzdialenost k zakladnému stolu!

Opat pevne utiahnite upeviovaciu skrutku, poistnu
maticu a oto¢ny gombik.

yvyveyvy
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8 Nastavenie valcekového vedenia

8.1 Kontrola vole vedenia

V6la medzi vodiacou tyCou a vodiacimi val¢ekmi sa
nastavuje spravidla v zavode.

Napriek tomu odpordcame volu vedenia skontrolovat na
oboch loZiskach takto:

= Zatlacte zhora na posuvaci stél.
M Pri presuvani posUvacieho stola sa ota¢a vonkajsi
kruzok dolného gulockového loziska.

8.2 Nastavenie vole vedenia

= Pomocou vidlicového kluca velkosti 15 [1-2] povolte
zaistovaciu maticu [4-1].

= Pomocou kltca na skrutky s vnutornym Sesthranom
velkosti 5 [1-4] je mozné prostrednictvom
vystrednika [4-2] menit polohu loZiska.

= Po Uprave vole vedenia opat pevne utiahnite
zaistovaciu maticu.

9 Demontaz zariadenia postvacieho stola

Niekolkymi pohybmi ruky je mozné celé zariadenie

posUvacieho stola demontovat a bez dodato¢ného

nastavovania opat rychlo namontovat.

= Posuvaci stol upnite pomocou otocného
gombika [4-5].

= Povolte oto¢né rukovati [3-1] a pomocou hlavy
skrutky [5-2] vyveste z ramu.

» Zariadenie nadvihnite a odoberte.

Montaz bez dodato¢ného nastavovania v opa¢nom poradi.

10 Udrzba a starostlivost

Zakaznicky servis a opravy smu vykonavat len vyrobca
alebo servisné dielne. Pouzivajte iba originalne nahradné
diely Festool.

Dal&ie informacie: www.festool.sk/servis

11 Zivotné prostredie

Elektrické zariadenia, staré batérie
\/g a akumulatorové bloky nevyhadzujte do

domového odpadu. Naradie, prislusenstvo
a obaly sa odovzdajte na ekologicku recyklaciu.
Dodrziavajte platné vnatrostatne predpisy.
Informacie o zbernych miestach najdete v Casti
www.festool.sk/recycling.

41


https://www.festool.sk/servis
https://www.festool.de/recycling

Slovenscina

Informacie o nebezpecnych latkach:

Slovenscina

1 Simboli

& Opozorilo za splosno nevarnost

@ Preberite varnostna opozorila in navodila za

uporabo.
2 Obseg dobave
[1-1] Vodilna enota je sestavljena iz naslednjih
elementov:

2 vodilni palici, montirani na 2 nosilca z
2 podpornima nogama

[1-2] 1 vilicasti klju¢ dim. 15

[1-3] 1 vili¢asti klju¢ dim. 10

[1-4] 1 Sestrobi klju¢ 5 mm

[1-5] 1 nastavitvena konzola, spredaj

[1-6] 4 vijaki Méx16

[1-7] 4plodce B 6

[1-8] 4 vijaki M8x25

[1-9] 2 montazna nosilca

[1-10] 4 Stirirobe matice

[1-11] 1 plod¢a z debelino 4 mm
(to plosco je treba uporabiti kot izravnalno
plosco samo, Ce sta namescena podaljsek
mize in premi¢na miza)

[1-12] 1 nastavitvena konzola, zadaj

[1-13] Celotna miza, sestavljena iz naslednjih

elementov: aluminijasta profilna plosca z
namescenimi valjénimi nosilci z vodilnimi
valji in strgali

Navedene slike so na zacetku navodil za uporabo.

3 Tehnicni podatki
Dimenzije CS 70 ST 650
Sirina 250 mm
Dolzina 335 mm
Najvecji drsni premik 865 mm
Najv. dolzina reza 650 mm

4 MontaZa premicne mize

Premicno mizo montirajte na levo stran PRECISIO.

To storite tako, da pritrdite montazni nosilec PRECISIO

na sprednji in zadnji strani ogrodja mize [2-3] (glejte

sliko [2]).

» Vobstojece kvadratno drzalo pod mizo Zage vstavite
Stirirobo matico [1-10] za pritrdilni vijak, ki leZi proti
sredini mize.

» Spodnji rob montaznega nosilca [2-3] namestite
na rebro [2-4] na ogrodju mize in ga zategnite z
vijakom [2-5].

» Matica za drugi pritrdilni vijak je prilepljena na
kovinski trak kot pomoc¢ pri montazi. Najprej vstavite
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eno matico v stransko odprtino [2-1] spredaj in
privijte vijak.

= lzvlecite kovinski trak, vstavite drugo matico v zadnjo
odprtino in privijte zadnji montazni nosilec.

= Sprednjo in zadnjo nastavitveno konzolo [5-1]
pritrdite na nosilce [5-5] s po dvema vijakoma [5-4]
in podlozkama [5-6] tako, da so pritrdilni
nastavki [5-3] na notranji strani (glejte sliko [5]).
Nastavitvena konzola in nosilec morata po montazi
nalegati drug drugega, vendar ne zategujte vijakov.

= Celotno vodilno enoto (drogovje) zataknite v reze na
montaznih nosilcih [2-3] + [1-9] (glejte sliko [3]).

= Vstavite glavo zaklepnega vijaka [5-2] skozi
podolgovate luknje [2-2] na ogrodju, pritisnite vijake
navzdol in jih rahlo zategnite z gumbom [3-1].

= Preverite, ali nosilci spredaj in zadaj lezijo na
nastavitvenem vijaku [3-3].

= Kot priprava na uvlek premicne mize

- Popolnoma odprite vpetje na vrtljivem
gumbu [4-5].

- Ohisje strgala [4-6] postavite v pravilen poloZaj
(spodnji rob mora biti vzporeden z vodilno
palico).

= Premicno mizo, ki je v mo¢no nagnjenem poloZaju

(skoraj navpicno), od spredaj postavite na notranjo

vodilno palico, da je vodilna palica med tekalnim

kolescem [4-4] in krogelnim leZzajem [4-3] (glejte

sliko [4]).

= Premicno mizo popolnoma uvlecite in jo nagnite v
delovni poloZaj (na drugi vodilni palici).

= Premicno mizo lahko pritrdite z vrtljivim
gumbom [4-5].

5 Nastavitev visine mize

Pravilno nastavljena premicna miza je za priblizno
debelino papirja nad povrsino osnovne mize.

5.1 Preverjanje visine mize

= Na premic¢no mizo namestite kotni zaskocni prislon.

» Premaknite prislonsko ravnilo tako, da sega
priblizno 20 mm ¢ez povrsino osnovne mize.

= Preverite razdaljo od povrsine mize do prislonskega
ravnila in doloCite vrednost popravka.

5.2 Nastavitev visine mize

Na sprednjem in zadnjem nosilcu je potrebna lo¢ena

nastavitev.

= Sprostite protimatico [3-41].

= Nastavite pravilno viSino z nastavitvenim
vijakom [3-3].

= Ponovno zategnite protimatico [3-4] in pritrdilne
vijake [5-4].

6 Nastavitev vzporednosti povrsin osnovne in
premicne mize

6.1 Preverjanje vzporednosti

= Pomaknite prislonsko ravnilo do zaginega lista.
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M Pri pravilno nastavljeni premi¢ni mizi je razmik med
spodnjim robom ravnila in osnovno mizo enak po vsej
sirini.

6.2 Nastavitev vzporednosti

Na sprednjem in zadnjem nosilcu je potrebna locena

nastavitev.

= Sprostite gumb [3-1].

= Sprostite protimatico [3-8].

= Z nastavitvenim vijakom [3-2] nastavite vzporednost
obeh miznih povrsin.

» Ponovno privijte protimatico in gumb.

7 Nastavitev vzporednosti vodila drsne mize z
Zaginim listom

71 Preverjanje vzporednosti

= Na premicno mizo namestite kotni zaskocni prislon.
= Nastavite prislonsko ravnilo, da je sprednji rob
ravnila natancno poravnan z zunanjim robom
mize PRECISIO.

™ Pri premikanju premi¢ne mize morajo biti robovi v
celotnem obmocju premikanja enako oddaljeni drug
od drugega.

7.2 Nastavitev vzporednosti

Nastavite vzporednost na montaznem nosilcu na zadnji
strani mize z vijakom [3-5].

= Sprostite gumb [3-1].

Sprostite vpenjalni vijak [3-71.

Sprostite protimatico [3-61.

Z vijakom [3-5] nastavite vzporednost.

Nadzor s premikanjem premicne mize: po celotni
dolZini mora biti enaka razdalja do osnovne mize!
Ponovno zategnite pritrdilni vijak, protimatico in
gumb.

yvyy
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8 Nastavitev vodila z valji

8.1 Preverjanje zracnosti vodenja

Zracnost med vodilno palico in vodilnimi valji je obicajno
nastavljena v tovarni.

Kljub temu je priporocCljivo preveriti zracnost vodenja
obeh lezajev, kot sledi:

Slovenscina

» 0d zgoraj pritisnite na premic¢no mizo.
M Pri premikanju premi¢ne mize se vrti tudi zunanji
obro¢ spodnjega krogli¢nega lezaja.

8.2 Nastavitev zracnosti vodenja

=  Zvilicastim klju¢em dim. 15 [1-2] sprostite pritrdilno
matico [4-1].

= S &estrobim kljuéem dim. 5 [1-4] lahko prek
ekscentra [4-2] prilagodite polozaj lezaja.

» Ko popravite zracnost vodenja, ponovno zategnite
pritrdilno matico.

9 DemontaZa enote premicne mize

Celotno enoto premicne mize je mogoce v nekaj

preprostih korakih demontirati in ponovno montirati brez

dodatnih nastavitev.

» Premic¢no mizo vpnite z vrtljivim gumbom [4-5].

= Sprostite gumbe [3-1]in jih z glavo vijaka [5-2]
odpnite iz ogrodja.

= Dvignite in odstranite enoto.

Montaza poteka v obratnem vrstnem redu brez dodatnih

nastavitev.

10 VzdrZevanje in nega

Servis in popravila lahko izvaja samo proizvajalec
ali servisna delavnica. Uporabljajte samo originalne
nadomestne dele Festool.

Vec informacij:

11 Okolje

Elektricnega orodja, izpraznjenih baterij in
akumulatorskih baterij ne odlagajte med
gospodinjske odpadke. Napravo, pribor in

embalazo oddajte v okolju prijazno recikliranje.
Upostevajte veljavne drzavne predpise.

Informacije o zbirnih mestih so na voljo na

Informacije o kriticnih snoveh:

1 Symboler

& Varning for allman risk
Las bruksanvisningen och
sakerhetsanvisningarna.

2 Leveransomfattning

[1-1] Styrningsenheten bestar av:

2 styrstanger pa 2 stod monterade med
2 stodfotter

[1-2] 1 gaffelnyckel NV 15
[1-3] 1 gaffelnyckel NV 10

[1-4] 1 insexnyckel 5 mm

[1-5] 1 installningskonsol, fram
[1-6] 4 skruvar Mé6x16

[1-7] 4 brickor @ 6

[1-8] 4 skruvar M8x25

[1-9] 2 monteringsvinklar

[1-10] 4 fyrkantmuttrar

[1-11] 1 bricka, tjocklek 4 mm
(den har brickan anvands bara som
utjamningsbricka nar bordsforlangaren och
justerbordet monteras)

[1-12] 1 installningskonsol, bak

[1-13] Det kompletta bordet bestar av: aluminium-

profilplatta med monterade rullstod med
styrrullar och avstrykare

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvisningen.
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Svenska

3 Tekniska data
Dimension CS 70 ST 650
Bredd 250 mm
Langd 335 mm
Max. draglangd 865 mm
Max. saglangd 650 mm

4 Montera justerbordet
Montera justerbordet p& vénster sida av PRECISIO.

Gor det genom att montera vardera en
monteringsvinkel [2-3] pa framsidan och baksidan av
bordsunderredet till PRECISIO (se bild [2]).

= Satt en fyrkantmutter [1-10] i det fyrkantiga fastet
under sagbordet for fastskruven som vetter mot
mitten av bordet.

= Satt monteringsvinkeln [2-3] med nederkanten pa
ribban [2-4] pa bordsunderredet och skruva fast den
med en skruv [2-5].

= Muttern till den andra fastskruven ar limmad pa
en pldtremsa som hjalp vid monteringen. Satt forst
in en mutter fram i 6ppningen [2-1] pa sidan och
skruva i skruven.

= Dra ut pldtremsan, satt in den andra muttern i
den bakre 6ppningen och skruva fast den bakre
monteringsvinkeln.

» Montera framre och bakre
installningskonsolen [5-1] med vardera
2 skruvar [5-4] och brickor [5-6] pa stoden [5-5] s&
att upphédngningsfastena [5-3] ar inat (se bild [5]).
Installningskonsolen och stodet maste ligga an mot
varandra efter hopmonteringen, men skruvarna ska
inte dras at.

= Haka fast hela styrningsenheten (stangerna)
med upphéngningsfastena i ursparningarna pa
monteringsvinklarna [2-3] + [1-9] (se bild [3]).

=  Stick in ldsskruvens huvud [5-2] genom
langhéalen [2-2] i underredet, tryck ner skruvarna
och dra &t latt med handtagsknoppen [3-11.

= Kontrollera att stéden vilar pa justerskruven [3-3]
fram och bak.

» Forberedelse for att dra in justerbordet

- Oppna spannanordningen med vredet [4-5] helt.
- Stall avstrykarhuset [4-6] i ratt lige
(nederkanten parallellt med styrstdngen).

= Sétt fast justerbordet framifrén i brant vinkel (nastan
lodratt) pa inre styrstangen, sa att styrstangen
hamnar mellan l6prullen [4-4] och kullagret [4-3]
(se bild [4]).

= Drainjusterbordet helt och fall det till arbetslaget
(p& den andra styrstdngen).

= Justerbordet kan sp&annas fast med vredet [4-5].

5 Stalla in bordshdjden

Ett ratt installt justerbord ar ca ett papper hogre an ytan
pé basbordet.

5.1 Kontrollera bordshdjden

= Kontrollera avstdndet mellan bordets yta och
anslagslinjalen och avgor hur mycket som behdover
justeras.

5.2 Stdlla in bordshojden

Instéllningen maste ske separat pa framre och bakre

stodet.

= Lossa l@smuttern [3-4].

Stall in ratt héjd med justerskruven [3-3].

= Dra at ldsmuttern [3-4] och fastskruvarna [5-4]
igen.

Y

6 Stalla in parallelliteten for basbordets och
justerbordets ytor

6.1 Kontrollera parallelliteten

= Skjut anslagslinjalen anda fram till sdgklingan.

¥ Nar justerbordet ar korrekt installt ar mellanrummet
mellan linjalens nederkant och basbordet lika stort
utmed hela bredden.

6.2 Stilla in parallelliteten

Installningen maste ske separat pé framre och bakre
stodet.

= Lossa handtagsknoppen [3-11.

= Lossa l@smuttern [3-8].

= Stall in parallelliteten fér bada bordsytorna med
justerskruven [3-2].

= Dra at ld&smuttern och handtagsknoppen igen.

7 Stilla in parallelliteten for justerbordets
styrning mot sagklingan

7.1 Kontrollera parallelliteten

= Montera vinkelanslaget pa justerbordet.

= Stallin anslagslinjalen sd att linjalens framre kant
ar exakt i linje med yttre bordskanten pa PRECISIO.

™ N&r man ror pa justerbordet maste kanterna vara
pad samma avstand fran varandra utmed hela
rorelseomradet.

7.2 Stilla in parallelliteten

Stall in parallelliteten pa monteringsvinkeln pa bordets
baksida med skruven [3-5].

= Lossa handtagsknoppen [3-11.

Lossa klamskruven [3-71.

Lossa ldsmuttern [3-6].

Stall in parallelliteten med skruven [3-51.
Kontrollera genom att réra pa justerbordet: samma
avstand till basbordet Gverallt!

Dra at fastskruven, ldsmuttern och
handtagsknoppen igen.

yvyeyy
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8 Stalla in rullstyrningen
8.1 Kontrollera styrningsspelet

= Montera vinkelanslaget pa justerbordet.
= Skjut anslagslinjalen sa att den sticker ut ca 20 mm
pé basbordets bordsyta.
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Spelet mellan styrstangen och styrrullarna stalls i regel
in i fabriken.

Men vi rekommenderar dnd& att man kontrollerar
styrningsspelet i bada lagren sa har:
= Tryck pd justerbordet uppifrén.

M N&r justerbordet ror sig roterar ytterringen pa undre
kullagret.



8.2 Stalla in styrningsspelet

= Anvind gaffelnyckeln NV 15 [1-2] for att lossa
dsmuttern [4-1].

= Anvand insexnyckeln NV 5 [1-4] for att anpassa
lagrets lage via en excenter [4-2].

= Dra &t ldsmuttern igen nér styrningsspelet har
justerats.

9 Demontera justerbordsenheten

Med négra f& handgrepp kan hela justerbordsenheten

demonteras och snabbt monteras tillbaka igen utan

efterjustering.

= Fixera justerbordet med vredet [4-5].

= Lossa handtagsknopparna [3-1] och haka av dem
fran underredet med skruvhuvudet [5-2].

» Lyft avenheten och ta bort den.

Montering utan efterjustering sker i omvand ordning.

Svenska

10 Underhall och skotsel

Service och reparation far endast utféras av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand endast
originalreservdelar fran Festool.

Mer information:

11 Miljs

Kasta inte elektriska apparater och gamla
E batterier i hushallssoporna. Se till att
apparater, tillbehor och forpackningar lamnas
till miljovanlig atervinning. Folj de nationella
foreskrifterna.
Information om insamlingsstallen finns pa

Information om kritiska amnen:
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